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Abstrakt

Det har examensarbetet har gjorts pa uppdrag av Snellmans Kottforadling Ab, som
ingar i koncernen Snellman Ab och ar ett av Finlands stérsta kottféradlingsforetag.
Huvudsyftet med studien ar att underlatta foretagets utvecklingsarbete mot en sakrare
och mer ergonomisk arbetsmiljo. Omradena som behandlas ar CE-markning och
kartlaggning samt behandling av arbetarskyddsrisker.

Delsyften med studien var att sammanfatta den nuvarande arbetarskyddssituationen,
att utreda vart foretaget vill komma pa det har omradet och att undersoka vad
arbetarskyddslagen kraver. Detta for att gora en sammanstallning av de interna och
externa kraven ifraga om arbetarskydd dar féretagets interna krav beaktas sa langt
som mojligt utan att lagen bryts.

Metoderna som har anvants ar intervjuer med foretagets arbetarskyddsansvariga pa
olika nivaer, sammanstallning av centrala punkter i relevanta lagar, direktiv och
forordningar, uppgorande av testforetag i dataprogram avsedda att underlatta i
arbetarskyddsuppgifter och slutligen presentationer av sammanstallda data.

Resultatet ar ett forslag till nytt dataprogram for riskhanteringar och
kemikalieférteckningar. CE-markningsprocessen har sammanfattats och belysts med
klargbrande presentationer. Dartill har nuvarande riskhanteringssituation pa
avdelningsniva klargjorts och hur en 6nskvard sadan kunde se ut. Materialet ska
anvandas i foretagets fortsatta utveckling av arbetarskyddet.
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Abstract

This Bachelor’s thesis has been realized at the request of Snellmanin Lihanjalostus Oy,
which is the biggest subsidiary within Snellman Group and one of the biggest meat
processing companies in Finland, as well. The main purpose of the study is to facilitate
the company’s endeavor for a development towards a safer and more ergonomic work
environment. The focus area of the study comprises CE-markings and mapping and
processing of occupational risks.

The secondary purposes of the thesis work were to summarize the current situation
regarding occupational safety, to investigate what the overall safety objectives of the
company’s personnel are and examine what the national law for occupational safety
requires. From this compilation of information a summary had to be made that
described how these different types of requirements should be combined to achieve a
result that incorporates the desires of the company as well as possible, without
violating any laws.

The methods that have been used are interviews with the part of the company’s
personnel that are responsible for occupational safety questions, summing up the
most significant parts of the relevant laws, directives and regulations and testing data
program solutions that possibly could favor the occupational safety work. Everything
was finally presented to the people that are supposed to take care of the development
work.

The result is a suggestion for a new data program for risk management and chemical
lists. The process of making and updating CE-markings has been summed up and
clarified. Additionally, the current risk management situation and the desirable future
situation have been summarized in order to be able to make a comparison. The
material that has been produced is used in the continuous development of the
occupational safety work.
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1 INLEDNING

Riskidentifiering, riskbeddmning och riskminimeriatg6r tillsammans riskhantering, som
ar ett grundlaggande krav som genom beslut i Arbeyaddslagen (2002/738) stalls pa
arbetsgivare i Finland. Dessutom ligger det i atigbarnas eget intresse att minimera
tankbara risker i arbetet. Snellmans Kottforadlilg, som utgdr den storsta delen av
livsmedelskoncernen Snellman Ab och &r ett av Ritdastorsta kottforadlingsforetag, har
vaxt markant under de tva senaste artiondena. &gt riskbedomningssystem och
dataprogram avsett for det har &ndamalet har andaitvecklats i samma takt. Det samma
galler for de olika stodfunktionerna som anvands dti minska arbetarskyddsriskerna.

Genom det har examensarbetet ska jag hjalpattilipgidatera de har systemen.

1.1 Problembeskrivning

Utgangspunkten for mitt examensarbete ar att Mik&etllman, arbetarskyddschef pa
Snellmans Koéttforadling, upplever att det finnsstar i systemen for uppfoéljning och
minimering av arbetarskyddsrisker i foretaget (pelig kommunikation 27.2.2015).
Koncernens omsattning har mer an fordubblats unmidersex senaste rakenskapsaren
(Snelimans Arsberattelse 2014, s. 40), men riskinangssystemet har inte uppdaterats till
att folja de krav som den utokade verksamheten émedife omraden som behover en

oversyn kan delas in i tre huvudgrupper:

A. CE-markningar av maskiner forfaller nar de byggs. d%w produktionstekniska
orsaker maste manga maskiner byggas om eller kttewale efter inforskaffning
for att fylla foretagets behov. Det bor utredas vemm kan fa befogenheter att
utfarda nya CE-markningar, samt vilkken kompetenk atbildning som kravs
enligt lagen. Det bor ocksa klarlaggas vad den sufardar CE-markningar i

praktiken har fér personligt ansvar.

B. Riskbedomningen pa avdelningsnivd ar ostrukturerAdoetarskyddschefen &ar
medveten om att det finns nivaskillnader mellanedwitigarna nar det galler den
avdelningsvisa riskbedomningen. Nivan pa respekéiveéelnings riskbedémning

bor klarlaggas for att nivaskillnaderna ska kuniiraieeras.
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C. Dataprogrammet for riskhantering ar bristfalligtDet upplevs att programmet
Riski Arvi, som anvands i dagslaget, inte langrdlefy féretagets behov.
Begransningarna i programmet bor utredas och altieen programs innehall och
kostnader bor granskas utgaende fran foretagetdelstoch krav. Forutom
riskhantering bor det utredas om foretagets kenef@ateckning kunde goras i

samma program.

1.2 Mal

Det har examensarbetet ska svara pa hur foret@égetgst prisvarda satt kan uppdatera
CE-markningar pa ombyggda eller sammansatta masKbigtill ska det sammanstéllas
en utredning av de lagstadgade kraven och foretagetterna krav pa
riskhanteringsmetoder. Utredningen ska underlattetat att utforma en standardiserad
arbetsordning att folja vid avdelningsvisa riskbmingar. Dessutom ska det utgéra en
grund foér ett genomtankt och valmotiverat forslaly ersattande dataprogram for

riskbeddmningar.

1.3 Avgrdnsning

Det ar valdigt omfattande delomraden som undersdes har studien. Foljaktligen kravs
det en tydlig och strang avgransning. Examensardetenmer endast att bestd av
utredningsarbeten som ska hjalpa personalen i ddsatta dagliga arbetet och i
utvecklingen av respektive omrade. Utredningarnmapoésenteras eller pa annat lampligt
satt delges alla som direkt eller indirekt arbétam de omraden som undersoks. Studien
omfattar alltsd inte ndgon utredning om hur arlveeel CE-markning eller riskhantering
bor struktureras. Det fortsatta arbetets struktwyilitig for att man ska kunna uppna en
hog effektivitet men det ar anda ett omrade sora behandlas alls i den har studien.
Fokus halls foretradelsevis pa att skapa mojlighéde foretaget att gora valgrundade

beslut i de har fragorna.



2 UPPDRAGSGIVAREN

Examensarbetet utfors pa uppdrag av Snellmansdtatting Ab, som med sina drygt 900
anstallda ar ett av Finlands storsta kottforadfidiggtag och utgor det storsta enskilda
foretaget inom Snellmankoncernen. Foretaget, s@prungligen hette Snellmans kétt och
korv, grundades ar 1951 av broderna Kurt och Lagdl®an. Fem ar senare blev foretaget
ett aktiebolag och snart fick agarna sallskap aa dre broder Karl, Per och Henry

Snellman. Under arens lopp har féretaget utvecklditsen mangsidig koncern som

forutom kottféradling omfattar fardigmat, matsemjicdjurmat och den karaktaristiska
fyllda baguetten Panini. | Figur 1, sida 4 presestede olika dotterbolagen inom

Snellmankoncernen och deras respektive affarsomrg8eellmans Arsberattelse 2014, s.
4-5).

Trots att koncernen har gatt igenom ett halvt sakekonjunkturs- och konsumtionstrender
har man bevarat brodderna Snellmans gemensammavérdeding om att behandla andra
som man sjalv vill bli behandlad. Denna anda geryoanshela verksamheten och har
tilsammans med hogkvalitativa produkter gett Snah ett gott rykte bland finlandska
konsumenter. Nar det galler kvaliteten arbetar stéandigt for att fullfolja sin mission;

"Vi ger manniskor mojlighet till det battfg(Snellmans Arsberéttelse 2014, s. 7).

Snellmankoncernen har gjort betydande satsningana&nadsforing under det senaste
decenniet, satsningar som har visat sig vara @fekt Snellmans
marknadsforingskampanjer har premierats upprepadgeg av varldens storsta och mest
ansedda tavling som mater hur effektiva marknadsfékampanjer har varit. Tva ganger
han man vunnit huvudpriset Grand Effie i Effie Gimil Awards och upprepade ganger har
man placerat sig bland de tre basta i tavlingeilsa aharknadsféringskategorier. Kati
Rajala, vd for Snellmans dotterbolag Snellmanin Ikértano Oy som verkar i branschen
for fardigmat, tror att nyckeln till Snellmankonoens marknadsféringsmassiga
framgangar ar oppenhet och arlighet. Man sagemvaid gér och vad man anser utan att
lova for mycket. Man lever upp till sina I6ften.n@lman vei taas Grand Effien, 2010;
Kokkikartanon avoin kirje kosketti kansaa, kirkkofesta Keravan kaupungin johtoon,
2013).
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Figur 1. Snellmankoncernens dotterbolag inom de da verksamhetsomradena.
(Snellmans Arsberéttelse 2014, s. 6).



3 TEORI

| avsnitt 3.1 i teoridelen behandlas de grundlaggaagstadgade kraven som finns inom
de olika omradena som examensarbetet omfattar. Agdnalpmedel som tilldts anvandas
som stod for de har arbetsomradena berdrs. | ad&aitforklaras vad CE-markning ar,
varfor och hur CE-méarkningsprocessen enligt lagggw@omforas samt vem som ska skota
det praktiska arbetet som kravs. | avsnitt 3.2.8abelas sammansatta maskiner narmare
och de speciella krav som stélls pa dem i CE-magsgrocessen. | avsnitt 3.3 behandlas
riskbedomningslagstiftning mer ingaende samt hurbetsgivaren kan utfora
riskhanteringen pa ett 6verskadligt satt. | avshidt forklaras vad som bor beaktas nar ett

foretag utformar sin kemikalieférteckning.

3.1 Grundldggande lagstadgade krav

Alla arbetsgivare i Finland som har anstallt makmisfor att utfora arbete enligt ett
arbetsavtal eller i tjanstemannaforhallande mastkta Arbetarskyddslagen (2002/738).
Dar stipuleras vad syftet med arbetarskydd ar aghdet bor tillampas i praktiken. Bade
arbetsgivarnas och arbetstagarnas skyldighetenidefs, samt straffen som féljer av att

man underlatit att uppfylla de lagstadgade kraveracbetarskydd.

Till de mest grundlaggande kraven pa arbetsgivaie &tt bedoma och minimera
arbetarskyddsriskerna i arbetet. Det har arbetsfattar forst och framst den risk som
alltid foreligger nar man har med manniskor attagémamligen risken for ménskliga
misstag. Dessutom ingdr ocksd hanteringen av rigomplade till kemikalie- och
maskinsékerhet i riskhanteringen. Det finns etalaktav som stalls pa arbetsgivaren nar
det galler de har sakerna som samtidigt utgor hjattel for honom eller henne att

uppfylla sin del av Arbetarskyddslagen. (Arbetaddsforvaltningen, 2012).

Syftet med arbetarskyddslagen ar att uppratth@batstagarnas hélsa och arbetsformaga
och forebygga arbetsrelaterade sjukdomar och digitKarbetarskyddslagen 2002/738, §
1). Om arbetsgivaren lyckas uppfylla den har latgeier det alltsa till att arbetstagaren
forblir vid en god halsa och kondition sa langt detor pa arbetsgivarens anstrangningar.

Det har ar nagot som ligger i arbetsgivarens istresftersom sjukfranvaro kan leda till
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okade administrativa kostnader, inkomstbortfall oalissa fall aven straffpaféljder, ifall

det visar sig att sjukdomen beror pa att arbetsgivhar forsummat sina plikter.

Ifall arbetsgivaren har underlatit att uppfylla kimv som definieras i arbetarskyddslagen
ska denne domas till boter om inte strangare stnaff foreskrivits for den specifika
garningen som han eller hon har gjort sig skyldigArbetarskyddslagen 2002/738, § 63).

| praktiken finns det inte resurser for att Ovelvaltt alla arbetsgivare uppfyller det som
arbetarskyddslagen kraver av dem. Darfor ar desbftsamband med att en arbetstagares
halsa har forsamrats till foljd av arbetet elleredtz arbetsolycksfall som man underséker

om arbetsgivaren har uppfyllt sina lagstadgadesalik

3.2 CE-markning

En maskins CE-markning &ar maskintillverkarens sglitecken pa forsakran om att
maskinen i fraga uppfyller de lagstadgade kravdi@rhet som stélls pa den. Den bestar
av bokstaverna "CE” uppstéallda enligt utseende maportioner i Figur 2, sida 7. For att
en CE-markning ska kunna utfardas maste tillverkagller dennes representant enligt

Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/EG

a) sakerstalla att den uppfyller de tillampliga grétgtiande halso- och sékerhetskrav som
anges i bilaga I,

b) sékerstélla att den tekniska dokumentation som sangavsnitt A i bilaga VII ar
tillganglig,

c) sarskilt tillhandahalla all nédvandig informatidrex. bruksanvisning,

d) genomféra passande forfaranden for bedémning avedsstammelse i enlighet med
artikel 12,

e) uppratta en EG-forsakran om dverensstammelseghetlimed avsnitt A i del 1 i bilaga
Il och sakerstélla att denna forséakran medfdljeskiren,

f) anbringa CE-markning i enlighet med artikel 16

(Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/& kel 5, punkt 1).

Forst nar tillverkaren har uppfyllt kraven i punkta ovan kan han eller hon applicera en
CE-markning p& maskinen ifraga. Om de grundlaggasiiieren fér CE-markningar av
maskiner inte uppfyllts ar CE-markningen inte gilich maskinen far foljaktligen inte
slappas ut pa det europeiska ekonomiska samarbétdets, det vill siga EES, marknad.
Den far inte heller tas i drift for tillverkarenget bruk inom EES. Finlands statsrad har

utfardat en férordning med avsikt att uppfylla niasgkektivet 2006/42/EG och saledes
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uppfylls bade nationell och europeisk lag genomdattktivet ifrdga foljs. (Statsradets
férordning om maskiners sakerhet 2008/400, § 5, niooth § 10).

FrTEE Y
T

- ey
-
- 4
o |

e

LITIITINT

R

g

I | I i
| . il

Figur 2. CE-méarkningens design. (Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42 /EG, Bilaga III).

Dessutom har Europeiska kommissionen utfardat gedéing med specifikationer hur
maskindirektivet bor tolkas och tillampas. Huvudsyfmed den har vagledningen ar att
strava till att maskindirektivet ska tolkas likadahela EES-omradet. Dessutom innehaller
det information om Ovrig EU-lagstiftning inom omeddvilken kan vara till nytta for de
som berdrs av maskindirektivet. (Vagledning forlatipning av maskindirektivet
2006/42/EG, 2010, inledning).

3.2.1 Tidigare forskning

Jens Rastu gjorde ar 2012 ett examensarbete fénjiingexamen vid Yrkeshogskolan
Novia dar han utredde sakerhet och foreskrifteefotastkran pa en renhallningsbil. | den
utredningen ingick det att samla information om ®@&rkning, bade pa ett
produktspecifikt och pa ett allmant plan. Den usd&ningen har underlattat
informationssokningen i den héar studien till deadetlen behandlar CE-méarkning rent
allmant. Det har har framst skett tack vare mogigm till kedjesokning. Rastus
undersokning har speciellt kommit till nytta vidagskningen av lagtexter eftersom de
ibland kan vara otydliga pa vissa punkter. Vissadavhar otydligheterna har klargjorts
utgdende fran den breda informationsbasen som KRastlersokning grundar sig pa och

med hjalp av hans kontakt med relevanta myndigheter



3.2.2 Hailso- och sikerhetskrav

Tillverkaren av en maskin ska redan i planeringsh konstruktionsskedet av maskinen
genomfora en fortgdende riskbedomning med syftelatinera eller minimera tankbara
risker som maskinen kan tankas ge upphov till. n &ér riskhanteringsprocessen har
tillverkaren hjalp av en omfattande utredning o6wie grundldggande halso- och
sakerhetskrav som maste beaktas vid konstruktidben.utredningen aterfinns i Bilaga |
for maskindirektivet 2006/42/EG. Dar specificeragl® vad tillverkaren bor beakta och

med vilken noggrannhet.

Forutom de grundlaggande kraven som géller allais&k anordningar ska tillverkaren

ocksa ratta sig efter direktiv som galler for jdsn typ av anordning som tillverkas. Ifall

motstridigheter mellan de grundlaggande kraven dehsarskilda kraven uppstar ar
tumregeln att de sarskilda kraven har storre vilklammanhanget och darfor bor ges
foretrade. Maskindirektivet 2006/42/EG upphor alltatt galla till forman for andra,

produktspecifika gemenskapsdirektiv om det uppstatstridigheter mellan direktiven.

(Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42/&Gkel 3).

Nar det galler tillverkning av maskiner avsedda lfdsmedelsindustri finns det ett antal
direktiv och foérordningar som bor beaktas forutoet drundlaggande maskindirektivet
och specifika direktiv for en viss maskintyp. Diétnpliga direktiven och férordningarna

ar féljande:

1. Kommissionens férordning nr. 10/2Q1dom behandlar plastprodukter avsedda att
komma i kontakt med livsmedel.

2. Kommissionens direktiv 84/500/EEGom behandlar keramikprodukter som
kommer i kontakt med livsmedel.

3. Europaparlamentets och radets forordning nr. 198842 som behandlar 6vriga

material och produkter avsedda att komma i kornadd livsmedel.

De héar direktiven och forordningarna ska ges foftamfor halso- och sakerhetskraven i
maskindirektivet 2006/42/EG nér det géller de ddecriskkallor som de behandlar. Dock
kraver de ingen CE-markning och ska darfér intelehehamnas i EG-forsdkran om
overensstammelse. (Vagledning for tillampning askiradirektivet 2006/42/EG, 2010, §
91).



Det finns ocksa ett antal direktiv som behandlagcdika riskkallor som det allméanna
maskindirektivet inte omfattar. Om maskinerna soitfvetkas faller under deras
tillampningsomrade ska de specifika direktiven metas som tillagg till maskindirektivet
2006/42/EG. De centrala direktiven som det haregér RoHSdirektivet 2002/95/EG,
som begransar anvandningen av vissa amnen i slektach elektroniska produkter och
EMC-direktivet 2004/108/EG, som galler maskiner skam generera eller paverkas av
elektromagnetiska storningar (Vagledning for till@gwng av maskindirektivet
2006/42/EG, 2010, § 92). Dessutom bor maskinenyipdraven i lagspanningsdirektivet
2006/95/EG- fr.o.m. 20.4.2016 ersatt av 2014/35/Elbm den ar byggd for anvandning
vid en markspanning pa 50000 volt vaxelstrom eller 24500 volt likstrom. De har
direktiven kraver ocksa CE-markning och ska i alifmét namnas i EG-forsékran om
dverensstammelse. Lagspanningsdirektivet 2006/9%&i@ver dock inte namnas i EG-
forsakran, men det behandlas mer ingaende i kepReb. (Europaparlamentets och radets
direktiv 2006/95/EG, Artikel 1).

3.2.3 Teknisk dokumentation

Tillverkaren ansvarar for att sammanstéliningendawn tekniska dokumentationen som
anges i avsnitt A i Bilaga VII i maskindirektiveag fram ifall myndigheterna vill granska
den. Den som utfér dokumentationen ska vara esKyaier juridisk person som har fatt
uppdraget tilldelat sig direkt av tillverkaren. Féim maskintillverkare som verkar inom EU
kan personen som sammanstaller dokumentationerd oeka tillverkaren sjalv, alternativt
en kontaktperson som ar anstélld av tillverkaregm Bom anfortros det fysiska arbetet som
uppgiften kraver kan vara vem som helst som tiKaeen anser lamplig. Det som kravs ar
att personen i fraga har tillracklig kunskap om &mmch tillgang till nodvandig
information. Det samma galler foér undertecknandeE&+forsakran och bedémning av
overensstammelse. Nagon speciell utbildning krawe ifér de har arbetena. Bade
sammanstallning av teknisk dokumentation och EG#kman kan alltsa goras av
tillverkaren sjalv férutsatt att anordningen sona SKE-markas inte klassificeras som en
farlig anordning enligt maskindirektivets Bilaga .I\(Véagledning for tillampning av
maskindirektivet 2006/42/EG, 2010, § 383, mom. 2).

1 RoHS = Restriction of Hazardous Substances.
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Det kravs forstas alltid en eller flera fysiska gmer som sammanstaller
tillverkningsdokumentationen for en maskin. Nar dglller EG-forsdkran kravs det
dessutom att en fysisk person som foretrader tkbwen undertecknar den for att den ska
vara giltig. Den har personen kan vara exempeldietdgets verkstéllande direktor.
Personen i fraga har inget personligt ansvar faeldllet i dokumentationen eller EG-
forsakran, utan maskinforeskrifterna riktar sigidlimot tillverkaren sjalv, eller dennes
befullméktigade representant om en sadan finnsfobd&nns det inte heller nagon
sanktionsavgift eller nagot annat straff som kaabta den person som har gjort det
fysiska arbetet om han inte sjalv har valt attwerdillverkarens skyldigheter. Daremot kan
olika slags atgarder vidtas mot tillverkaren somidjsk person ifall det visar sig att
dokumentationen eller EG-forséakran ar felaktigrebiestfallig. Det har innebar i praktiken
att foretaget, som &r den juridiska person somgiat en CE-markning, vid behov kan
straffas. Darfor bor tillverkaren, alltsd foretageinfortro det fysiska arbetet de har
uppgifterna innebar till en arbetstagare som Aaitligdl (Europaparlamentets och radets
direktiv 2006/42/EG, Artikel 5).

3.2.4 Bedomning av 6verensstimmelse

Bedomningen av Overensstimmelse innebar att #Hwen avgér om maskinen
klassificeras som en farlig maskin eller inte utgfee fran maskindirektivets forteckning i
dess Bilaga IV. Maskiner som klassificeras somidarlmaskiner kraver annorlunda
forfaranden an 6vriga maskiner. Detta behandlasing@ende i avsnitt 3.2.5, som handlar
om EG-forsdkran. Namnas bor att listan i maskidiivets Bilaga IV med maskiner som
klassificeras som farliga ar fullstandig och intégkedande. Den behdver alltsa ingen
vidaretolkning utéver den tolkning som kommer tgtliram i texten i Bilaga IV . Sadana
maskiner som till sin karaktar paminner om nagonn@askinerna i listan eller medfér
liknande risker som de kan forvantas medfora behéalisa inte behandlas som farliga

maskiner. (Europeiska kommissionen (u.a.);6)5

De tva foljande exemplen visar hur man som madkiatkare ska forhalla sig till
maskindirektivets Bilaga IV. Bandsagar ingar i é@kningen med farliga maskiner. Det
gor ocksa bordfrasmaskiner med vertikal spindelt fdens maskiner som i Ovrigt ar
snarlika bandsagar men som istéllet for ett andi@gerande band har en rak sagklinga
som ror sig fram och tillbaka. Det finns ocksa sdldde overfrasmaskiner, som har en
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vertikal spindel med nedatriktat skarstal. De hadad maskinerna omfattas inte av de
specialbestammelser som galler maskinerna i Bil&g#ots att de liknar dem mycket.
Forteckningen ska alltsa inte tolkas alls utan shdasas bokstavligt. (Europeiska

kommissionen (u.a.), s. 20).

3.2.5 EG-forsakran

En EG-forsdkran om Overensstammelse ar tillverlarskriftiga bekraftelse om att
maskinen stammer Gverens med de tillampliga divekti(Europaparlamentets och radets
direktiv 2006/42/EG, Bilaga Il, punkt 1). Fran EGdakran ska bland annat framkomma
vilka direktivs krav maskinen uppfyller. LAgspangsdirektivet 2006/95/EG ska anda inte
namnas i maskinens EG-forsakran om Overensstamrasigen det i sig sjalv kraver CE-
markning. Trots detta bor det fortfarande beakidsrigkbedomningen av maskinen. Om
tillverkaren bekraftar att maskinen har tillverkaenlighet med maskindirektivet anses det
alltsa samtidigt att ocksa lagspanningsdirektiyaafullts. (Vagledning for tillampning av
maskindirektivet 2006/42/EG, 2010, § 222, mom. 4).

EG-forsakran kan goras av olika juridiska persdreoende pa om maskinen klassificeras
som en farlig maskin eller inte utgdende fran Eapsplamentets och radets direktiv
2006/42/EG, Bilaga IV. Om en maskin eller anordninge kan identifieras med nagon
punkt pa direktivets lista i Bilaga IV kan tillveaken sjalv uppgora en EG-forsakran for
den utgaende fran direktivets Bilaga Il och dardfiese den med en CE-méarkning. | annat
fall — om maskinen eller anordningen klassificesasn farlig — maste ett utomstaende,
anmalt organ kontrollera att maskinen har byggtslighet med tillampliga direktiv. Nar
det anmalda organet sedan har gjort upp en EGKi@nséom overensstammelse med bade
det allmanna maskindirektivet och de direktiv soatley for den specifika maskintypen
kan tillverkaren applicera en CE-markning pa maskirOm maskinen har tillverkats helt i
enlighet med sadana tillampliga, harmoniserade dstaier som har offentliggjorts i
Europeiska unionens officiella tidning &r situagamagot annorlunda. Da kan tillverkaren
kontrollera tillverkningen och skriva EG-forsakranksa for farliga maskiner sjalv utan
nagon inblandning av ett anmalt organ. (Europapeetdaets och radets direktiv
2006/42/EG, Artikel 12).
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3.2.6 Harmoniserade standarder

En harmoniserad standard ar en standard som ett dav tre europeiska
standardiseringsorganen har antagit efter att Eiska kommissionen har framstallt dem.

De har tre organen ar

1. Europeiska organisationen for standardisering (CEN)
2. Europeiska organisationen fér standardisering ietomradet (Cenelec) och

3. Europeiska institutet for telekommunikationsstadéaETSI).

De héar tre organen har som uppgift att framst&ddadarder som géller inom hela EES-
omradet. Produkttillverkare som anvander sig awnddeder som utarbetats av de har
organen kan vara forvissade om att sina produktefyller alla krav som stélls pa dem

genom direktiven. (Europeiska arbetsmiljobyran.ji.a

Standarder klassificeras i tre huvudgrupper; A-,d8h C-standarder. A-standarder ar
valdigt overgripande och galler for alla typer awagkiner. B-standarder behandlar
speciella sakerhets- och ergonomiaspekter ellecialfee sakerhetskomponenter och
skyddsatgarder. C-standarder, som ar de mest iggestandarderna, galler for en viss
maskintyp. C-standarderna har alltid foretrade midtsagelser och bor darfor tillampas
hellre an de tva andra typerna. Om C- standardevasafér den maskintyp som tillverkas

kan tillverkaren anvanda sig av A- och B-standaidgillet. Beroende pa vilken typ av

maskin eller anlaggning man tillverkar finns detsal olika harmoniserade standarder som
kan tillampas. Gemensamt for dem ar att halso- sidterhetskraven som kravs genom
maskindirektivet och 6vriga, omradesspecifika dikekcksa uppfylls nar alla tillampliga

harmoniserade standarder foljs. (Rockwell AutonmatkD15).

Tillverkaren maste alltsd inte nddvandigtvis tillgstandarder vid tillverkningen av en
maskin. | EG-forsakran intygar han eller hon anttdda halso- och sakerhetskrav som
finns i tillampliga direktiv har uppfyllts. Det imbar att bade maskinspecifika och
allmanna minimikrav pa sékerhet maste uppnas. Beske lattaste sattet, eller atminstone
ett fungerade satt, att uppnd den har sakerhetsnid att anvanda tillampliga
harmoniserade standarder vid tillverkningen. IféiNerkaren anda valjer att inte tillampa
dessa standarder maste han visa, exempelvis gerigningar och tester, att maskinen
uppnar samma sakerhetsniva som de grundlaggarste logh sakerhetskraven forutsatter.
(Arbetarskyddsforvaltningen, 2007, s. 9 och s. 20-2
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3.2.7 Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin ska goras upp péffigella spraken for det land som
maskinen tas i bruk eller slapps ut pa marknadeRinland ar de officiella spraken finska
och svenska. Dock godtas det att bruksanvisningg&lusive de varningar och anvisningar
som fasts pa maskinen, gors upp enbart pa ettrakesp ifall maskinen anvéands i sadana
regioner dar endast ett av spraken anvands (Statsrédrordning om maskiners sakerhet
2008/400, § 11). Enligt allmant samforstand borkbamvisningen tryckas pa papper da
man inte kan forutsatta att anvandaren har mojtigltdasa den i elektronisk form. For att
kunna uppdatera bruksanvisningen bor man dock lagea &ven elektroniskt.
(Europaparlamentets och radets direktiv 2006/42fEaga |, punkt 1.7.4).

Bruksanvisningen ska ges namnet "Bruksanvisningrigiral’, eller om det &r en
oversattning, "Overséattning av bruksanvisning igoral”. | saddana fall maste aven
bruksanvisningen i original folja med maskinen tiless anvandare ifall denne vill
kontrollera Gversattningens riktighet. Originalbsakvisningen maste da vara skriven pa
nagot av de officiella spraken i EU. Bruksanvisgingbtr atminstone innehalla ratt
anvandning av maskinen och forutsagbar felanvawgdridartill bor ocksd EG-forsakran
om Overensstammelse inkluderas i bruksanvisninggiernativt det huvudsakliga
innehallet i EG-forsakran. Bruksanvisningens féltgtiga innehall finns nedskrivet i
maskindirektivets Bilaga |, punkt 1.7.4. (Europdparentets och radets direktiv
2006/42/EG, Bilaga I, punkt 1.7.4.1 och 1.7.4.2).

3.2.8 Andring av en CE-mirkt maskin

Om det utfors vasentliga forandringar pa en masKkar en annan teknisk anordning som
berors av maskindirektivet 2006/42/EG sa forfal-markningen som tillverkaren har
utfardat. Det har galler ocksa ifall tvA maskinggds om till en sammansatt konstruktion.
Ifall den ursprungliga tillverkaren har forutsetthogodként modifieringen och dennes
riskbeddmning, tillverkningsdokumentation och E@sfikran galler ocksa for den sa
behover inte maskinen CE-méarkas pa nytt. (Vaglegnifor tillampning av
maskindirektivet 2006/42/EG, 2010, § 79, mom.30®8h § 82).

Om maskintillverkaren inte har godkéant eller beHanthodifieringen sa raknas maskinen

eller anordningen som en ny sadan och den jurigigkaonen som har gjort de vasentliga
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férandringarna réknas vanligen som ny tillverkavenaaskinen, ifall inte annat avtalats
med leverantéren av den ursprungliga maskinen.yartillverkaren maste da genomfora
de nodvandiga processerna for att kunna applicerayeCE-markning pa maskinen innan
den tas i bruk igen eller slapps ut pa marknadempitel 3.2.9 behandlas de speciella
utmaningarna som det innebar att tillverka samnttmsaaskiner noggrannare. (Lag om
vissa tekniska anordningars dverensstammelse nikehdg krav 2004/1016, § 5, mom. 1
och 8§ 10, mom. 2).

Nar det galler forandringar som utférs pa enskildaskiner ar det en stor fordel for
tillverkaren om han har tillgang till den urspruiggl tillverkningsdokumentationen for
maskinen. D& kan han komplettera den med nodvamitigagar Gver de forandringar som
har gjorts och gora en uppdaterad riskanalys akim&s som helhet. Om nya risker
upptacks ska den tekniska tillverkningsdokumentetiouppdateras med I6sningar for att
undanréja dem. Dessutom ska bruksanvisningen octioEB@kran uppdateras sa att de

motsvarar den uppdaterade versionen av maskinarofgEiska kommissionen (u.a.)).

Om tillverkaren inte har tillgang till den tekniskilverkningsdokumentationen blir
situationen mer utmanande. Detta kan ske om dewrerithre som modifierar en maskin
inte &r den samma som har tillverkat den ursprgeglioch ursprungstillverkaren inte ar
villig att overlata maskinens tillverkningsdokumation till den nya tillverkaren. Om det
har sker s& maste maskinen betraktas som en haiaskin och CE-markningsprocessen
bor goras pa nytt i sin helhet. Darfér kan det $seai fall vara battre att tillverka en
sammansatt maskin av flera ursprungliga maskineatimodifiera en enskild maskin.
(Vagledning for tillampning av maskindirektivet ZJ@2/EG, 2010, § 72, mom. 4).

Vissa enkla modifieringar kan anda utféras utameskinen betraktas som en ny sadan.
En tumregel ar att man kan utféra forandringar sae andrar pa funktion, prestanda eller
skyddsarrangemang utan att vara tvungen att CEamadskinen igen. Detta maste dock
avgoras fran fall till fall och darfor ar tillverken tvungen att kontakta nationella
myndigheter och lata dem avgéra saken om situatiGn@saker. Den myndighet som har
mandat att avgora i sadana fragor for Osterbotniskoretags del ar
Regionforvaltningsverket i Vastra och Inre Finlamet har enligt Pekka Kamarainen,

overinspektor pa Social- och Halsovardsministépetsonlig kommunikation 23.6.2015).
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3.2.9 Sammansatta maskiner

Sammansatta maskiner ar tva eller flera maskinler, @elvis fullbordade maskiner, som
byggts samman till en helhet som arbetar for ethegessamt syfte. For att helheten ska
klassificeras som en sammansatt maskin bor vareochv de ingdende enheterna, dvs.
maskinerna som helhetskonstruktionen grundar siggksa direkt paverka funktionen hos
andra delar av den sammansatta maskinen. Dartilldedingdende enheterna ha ett
gemensamt styrsystem. Om de hér tre villkoren Ulspfiydste den sammansatta maskinen
CE-markas som en ny maskin. (Vagledning for tilldng av maskindirektivet
2006/42/EG, 2010, § 38, mom. 1-3).

Den som tillverkar en sammansatt fungerande maskieh som uppfyller de tva
forstnamnda kriterierna for sammansatta maskinerdaala oftast inte helt sonika lata bli
att gora ett gemensamt styrsystem och pa sa visnkoomdan CE-markningsprocessen,
aven om de ingaende enheterna har sina egna CEimgak Om nédstopp av en av de
ursprungliga maskinerna kunde innebéra att enyiigkséituation uppstar vid granssnitten
mellan dem sa kréavs det atminstone ett gemensatamnyfor nddstopp som kan stoppa en
tillrackligt stor del av helheten for att undvikisksituationer. D& blir tillverkaren ocksa
tvungen att genomga CE-markningsprocessen foratik géra en CE-markning for hela
den maskinhelhet som har det gemensamma nodstoppsts (Vagledning for
tilampning av maskindirektivet 2006/42/EG, 2012GR).

3.2.9.1 Standarder och direktiv

Enligt Jukka-Pekka Rapinoja, teknisk radgivare pdaRds Standardiseringsforbund SFS
rf, kan man tillampa samma slags standarder nar koastruerar sammansatta maskiner
som vid konstruktion av vanliga maskiner (persoklignmunikation 6.5.2015). Det finns
inga speciella harmoniserade standarder avsedd#ikpr tillverkning av sammansatta
maskiner. Kraven som stalls pd sammansatta mas@mem direktiv och forordningar ar
identiska med kraven pa enskilda maskiner. Mandtisa tillampa vanliga A-, B- och C-

standarder som ar lampliga for den typ av maskéggrling det galler.

P4 samma satt ar det samma direktiv som ansesngiiga vid tillverkning av
sammansatta maskiner som vid tillverkning av edskihaskiner. Det &r maskinens typ

som avgor vilka direktiv som tillampas. Ett undanteir det galler den har saken ar RoHS-
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direktivet 2002/95/EG, som inte galler storskaligalustriverktyg som ar avsedda att
monteras fast och anvandas pa en och samma pa@lrB flesta sammansatta maskiner
faller i den har kategorin forutom sadana som &edua for att flyttas. Nar sammansatta
maskiner tillverkas ska RoHS-direktivet alltsa ibtsaktas vid tillverkningen eller namnas
i EG-forsakran. (Europaparlamentets och radetkiir@011/65/EU, Artikel 2, punkt 4 d)
och Artikel 3, punkt 4).

3.2.9.2 Gemensam riskbedémning

Ifall nAgon av de ingdende enheterna i en samntansakin ar en sa kallad delvis
fullbordad maskin och saknar CE-markning och EGdkran om Overensstammelse sa
maste en riskbedomning géllande den delen av maskitras. De som tillverkar delvis
fullbordade maskiner maste riskbedoma sina prodidkte de saljs, trots att de inte utgor
fardiga maskiner i sig. Den har situationen uppkandirfér vanligen bara om personalen
som konstruerar den sammansatta maskinen harrkilvendgon av dess maskindelar
sjalva. For att uppna héalso- och sakerhetskravendgr& komponenten kan man ta
tilampliga standarder avsedda for sadana kompenetill hjalp. (Vagledning for
tillampning av maskindirektivet 2006/42/EG, 201@B& mom. 5).

| Ovrigt sa racker det vanligen att gora en riskimeding for anlaggningen som helhet och
en bedomning av de ingaende enheternas lampligtieareéandas i den speciella
anlaggningen. Beddémningen ska behandla riskernaupmkommer av modifieringar som

kravs for att inkorporera de ingaende enheternaaskimen som helhet, riskerna som
uppkommer vid granssnitten mellan de ingaende maska och korrelationen mellan
dem. Med detta utfoért kan man sedan gora upp erdEakran for anlaggningen. Detta
eftersom de ingdende enheterna har egna EG-famgakri alternativt tillverkarens

forsakran for inbyggnad och monteringsanvisningar det galler delvis fullbordade

maskiner. (Vagledning for tillampning av maskindiieet 2006/42/EG, 2010, § 38, mom.
6-7).

3.2.9.3 Befintlig information

Nar tillverkningsdokumentationen sammanstélls fén dsammansatta maskinen maste

ocksa de ingdende delarnas EG-forsakringar om dsst@nmelse och bruksanvisningar
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ingd. Eventuella mindre modifieringar som har gjopd de ingdende enheterna under
integrationsarbetet i helhetsanlaggningen mastsdoitiga i dokumentationen. Detta ligger
naturligtvis ocksa i sammansattarens intressesefterhan, det vill sdga det foretag han
representerar, ansvarar for maskinens helhetshmkDarfor ar det viktigt ur dennes
perspektiv att vid behov kunna visa att den ursgliga EG-forsakran for en viss ingaende
del gjordes av en annan tillverkare. Detta kan speciellt behjalpligt om den ingaende
enheten ifraga har varit bristfallig och orsakatljem och det ar tydligt att problemet inte
har uppstatt pa grund av maskinsammansattningeégl€dning for tillampning av
maskindirektivet 2006/42/EG, 2010, § 38, mom. 8).

3.3 Riskhantering

Arbetsgivaren ar skyldig att pa ett tillrackligtssgmatiskt satt utreda vilka risker som
arbetet medfor och i man av mojlighet eliminerarethinimera dem. Om riskerna inte kan
elimineras helt bor arbetsgivaren bedoma hur depéaerka arbetstagarnas sakerhet och
halsa. Den har beddémningen bor goras med arbgietsetia art, arbetstagarnas personliga
forutsattningar och eventuella farosituationertigeoféljder i atanke. (Arbetarskyddslagen
2002/738, § 10).

Riskbeddmning &r en del av riskhanteringsarbeteth sarbetsgivaren ska utfora.

Riskbeddmningen innefattar analys av risker ochsdificering av deras betydelse

utgdende fran pa forhand faststallda gransvardissKiceringen kan goras utgaende fran
en enkel riskklassificeringsmatris, exempelvis ginlfabell 1, sida 17, dar riskernas
betydelse bedoms utgaende fran sannolikheten attskiadliga situationen uppstar och
féljderna den ger upphov till. En risk som klagsfias som eattai den har tabellen anses

vara obetydlig medan en risk som klassificeras soffemmaar en oacceptabel risk som

kraver omedelbara atgarder. Forutom riskanalysemehaller riskbedomningen en

granskning av alternativa Iésningar och en utvandedar man tar stallning till alternativa

I6sningars risknivaer. (Arbetarskyddsforvaltning2@l12).

Tabell 1. Matris for Klassificering av risker utgaende fran deras sannolikhet och foljder.
(Arbetarskyddsforvaltningen, 2012).

Lindriga | Skadliga |Allvarliga

Osannolik 1 2 3

Mojlig 2 3
Sannolik 3
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Nar riskerna ar identifierade och klassificerada bleslut fattas for att reducera, eller i
basta fall eliminera dem. | det har arbetet utganfran riskklassificeringen pa sa vis att
de allvarligaste riskerna far hogst prioritet. Retocksa atgarderna mot de allvarligaste
riskerna som maste tillatas kosta mest ifall ingfligh alternativ finns. Nar man har

bestamt vilka atgarder som ska genomforas och vibsurser som ska anslas for
riskminimeringen fortsatter riskhanteringsarbeteedmuppfdljning och regelbundna

riskbedomningar for att forvissa sig om att arbletigen fortsattningsvis ar saker och for

att uppna kontinuerliga forbattringar. (Arbetarsitgtbrvaltningen, 2012).

Det finns ingen lagstadgad maxlangd mellan riskbeditigarna. Dock maste dessa utféras
tillrackligt ofta for att arbetsgivaren alltid skeanna till det radande sakerhetslaget pa
arbetsplatsen. Vid behov utférs kompletterandebaslkmningar utgaende fran tilloud som

uppstatt i det dagliga arbetet, ocksa nar de iategett upphov till ndgra skador. Om det

har skett betydande forandringar i arbetsmetodambetstiderna eller nagot annat som kan
inverka pa arbetssakerheten ska en ny riskbedomnirtfpras. (Europeiska

arbetsmiljobyran, 2008).

3.4 Kemikalieforteckning

Arbetsgivaren ar skyldig att tillhandahdlla en éakning Gver foretagets alla kemiska
agenser, det vill sdga alla kemikalier som anvéeltis av annan orsak forekommer pa
arbetsplatsen. Den skall uppgéras enligt kemikadigrhandelsnamn och bor atminstone
innehalla information om var man hittar kemikallgérkarnas sakerhetsdatablad, som
innehaller utforlig sakerhetsinformation om de sfikex kemikalierna, och deras
klassificering. Dartill kan arbetsgivaren fora ortfydligande information om kemikalierna,
sasom anvandningsomrade och markning. Kemikaledfkningen och
sakerhetsdatabladen bor finnas tillgangliga bade férbetstagarna och  for
arbetarskyddsfullméaktige, i uppdaterad form. ($&atsts férordning om kemiska agenser i
arbetet 2001/715, § 5).

Foretagets riskbedomningsarbete bor ocksa innefasteer i anslutning till olika
kemikalier utgdende fran deras negativa effektédebenskilt och vid samverkan med

andra kemikalier. Riskbedomningen bor ocksa bekighegransade exponeringsvarden,
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kemikalieexponeringens varaktighet och art pa apdetsen. Dessutom bor man se till
effekterna av de forebyggande atgarder som haragiidt samt hur arbetstagarnas
personliga halsotillstand kan paverka risknivantatSadets forordning om kemiska
agenser i arbetet 2001/715, § 6, mom. 1).

Ett satt att bygga upp kemikalieforteckningen &rhdtla den i elektronisk form, med
lankar till elektroniska sakerhetsdatablad. Da kans risken att foraldrade
kemikalieuppgifter finns kvar pa olika hall i foagtet och utgor en sakerhetsrisk och man
kan dessutom uppdatera och utbka uppgifterna fta ahvandare samtidigt. De
markningar som appliceras pa kemikaliebehdllardeber i sddana fall endast innehalla
de bruks- och sakerhetsanvisningar och Ovrig inftion som framkommer pa den
ursprungliga forpackningen. Utgaende fran den harkningen kan arbetstagaren sedan
vid behov ta fram mer detaljerade uppgifter ur Kateférteckningen och
sakerhetsdatabladet. (Arbetarskyddsforvaltningéh3p
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4 METODER

| avsnitt 4.1 behandlas de speciella utmaningaoma en utredning av CE-markning for
med sig och hur de beaktades i den har studiensnith 4.2 behandlas den egentliga
riskhanteringsprocessen pa avdelningsniva. Deig@ddor hur den nuvarande situationen
klargjordes, hur grunden for utvecklingen av preesslades och hur man efterstrévade att
sakerstalla att alla inblandade arbetar med saniéingivenhet mot samma mal. | avsnitt
4.3 berattas hur alternativen till dataprogram riskhantering och kemikalieférteckning

utreddes.

4.1 CE-mdarkning

Arbetet med CE-markningar gjordes i flera steg.sE@allde det att klargora vad CE-
markning ar, varfér man gor CE-markningar och htf@etag i en helt annan bransch an
maskintillverkning bor gora for att CE-méarka sinaskiner. Eftersom CE-markning &r en
gemenskapsmarkning for lander inom EES-omradetddeamaturligt att bestammelserna
om CE-markning hade sin grund i EU:s lagstiftandekinDarfor studerades forst vad
Europaparlamentet och Europaradet hade lagstiftasaken. Grunderna for CE-markning
av maskiner fanns i maskindirektivet 2006/42/EGd&Be kontrollerades hur Finlands
lagstiftande makt forhaller sig till Europaparlartets beslut. Det visade sig att Finlands
statsrad hade utfardat en forordning (2008/400)ycktigen med syfte att uppfylla

maskindirektivet. Om man féljer maskindirektivetjé man alltsa samtidigt nationell lag i

Finland.

Utgaende fran maskindirektivet och en vagledningaft forsta direktivet pa ratt satt, samt
andra direktiv och férordningar som har med CE-mid att gora, utformades sedan en
PowerPoint-presentation som skulle presenteras fddetagets ledning och interna
servicepersonal. Kéllorna som namnts kompletteratsssutom med personlig kontakt
med relevanta myndigheter nar nagot svar intedstdill en fraga. Presentationens syfte
var att klargora for dhorarna vad de har fragormebar. Den huvudsakliga utmaningen
har var att komprimera en stor mangd fakta pa e¢rskadligt och lattforstaeligt satt.
Presentationen skulle pd sa satt kunna ge ledningghghet att fatta beslut om ifall

Snellmans Kottforadling ska ga in for att bli magKiverkare i den man det gynnar
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foretagets huvudsakliga verksamhetsintressen ellerman fortsattningsvis foredrar att

kopa de har tjansterna fran en tredje part.

| fraga om servicepersonalen sa var de huvudsaki@an att Overtyga dem om att det ar
fullt mojligt att genomféra den héar procedurensjath att ge dem en fingervisning om
vad det innebar i praktiken. Om servicepersonalesékerhet och motvilja pa det har
omradet skulle elimineras kunde uppdraget ocksa@ktas som lyckat. Servicepersonalens
spontana reaktioner bedémdes ha en betydande pfightir ledningen skulle forhalla sig
till intern CE-markning och darfor var det ocksa avgorande betydelse hur saken

presenterades for dem.

4.2 Riskhanteringssystem

For att kunna utveckla riskhanteringssystemet pdoeetag ar det nodvandigt att forst
studera det befintliga systemet for att kunna biklg en klar uppfattning om hur

situationen ser ut nu ser ut och vilka begransmisgaen maste elimineras for att uppna de
mal man stravar mot. | de har studierna ingar oeltséeda ut vilka krav lagen staller pa
foretag i Finland nar det galler riskhantering catibetarskydd, samt vilka krav och

onskemal foretagets personal har inom omradet. dDeatiktigt att de som ska anvéanda
systemet i framtiden ar bekvama med det och upplattede har fatt goéra sin rost hord.
Annars finns det en risk att man stéller sig negatill det nyutvecklade systemet och ser

det mer som en belastning an ett hjalpmedel.

Nivaskillnaderna i hur val arbetsgangen for riskkangen strukturerats pa olika hall i

foretaget reddes ut genom att de avdelningsansvamigrvjuades enskilt. | intervjuerna

klargjordes hur var och en bar sig at for att beadiskerna i arbetet och for att reducera
dem. | det har skedet fick de avdelningsansvarigks® veta att en standardiserad
arbetsordning for riskhanteringsarbetet var undangring och att deras 6nskemal och
krav garna skulle beaktas i man av mojlighet. Uritkehér intervjuerna konstaterades att
det mycket riktigt fanns en betydande nivaskillnadde olika avdelningarnas

riskhanteringsarbete men att alla inblandade egentivar angeldagna om att gora ett gott
arbete. Problemet var att vissa av dem ansdg atintde hade fatt de resurser och
befogenheter som kravs for att lyckas genomfoieheateringsarbetet pa ett féredomligt

satt. |1 det har skedet borjade de avdelningsamggvasom intervjuades féra fram sina
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forbattringsforslag. Alla hade sin uppfattning omsdvsom ar viktigt och varfor kvaliteten

pa riskhanteringsarbetet vid tillfallet annu vaistidllig.

Nar de avdelningsansvarigas asikter var klargjosda intervjuades ocksa foretagets
arbetarskyddschef, sakerhetschef och arbetarskyltidaktige for att ocksa deras
onskemal och krav pa arbetsgangen skulle kunnatd&eakar allt intervjumaterial var
sammanstallt jamfordes Arbetarskyddslagens kravfgpdtagens arbetarskydd med de
onskemal som hade kommit fram i intervjuerna. Dskémal som var inkompatibla med
lagens krav kunde inte godkannas men i Gvrigt atiés till att méta 6nskemalen sa bra
som mojligt. Utgdende fran en kombination av lages, de anstélldas 6nskemal och de
ekonomiska ramarna utformades slutligen en sami@énag som ska anvandas i

utvecklingen av det avdelningsvisa riskbedomnimgs riskreduceringsarbetet.

4.3 Dataprogram

For att tydliggora de begrénsningar som det gamkbeddmningsprogrammet Riski Arvi
forde med sig var det nodvandigt att forst ga igerfanktionerna och verktygen i det
programmet. Sedan jamfordes det gamla programmetfR€©24 fran SK Protect Oy. Det
har gjordes utgdende fran ett mote dar represemtéidin SK Protect sjdlva presenterade
foretagets produkt, samt fran en omfattande tesitseav programmet. Nar fragor uppstod
blev foretradare for SK Protect kontaktade forbatsvara fragorna sa att ingenting skulle
vara oklart nar investeringsbeslutet skulle tas.offert begardes fran foretaget for att

ocksa kunna beakta priset pa systemet.

4.3.1 Riskbedomning

Ett skarmklipp fran riskhanteringsfunktionen i PRI3/stemet finns i Bilaga 4. Dar syns
vilken information som riskbedémningarna innehallet ar specificerat var pa foretaget
riskbedémningen har gjorts och nar man har gjort. ddla mojliga typer av tankbara
riskfaktorer gas sedan igenom for att tacka afllaoinraden som lagen kraver. Nuvarande
beredskap med tanke pa respektive risk bokforsolRa riskernas sannolikhet att intraffa
samt foljderna som uppkommer ifall de intraffar dexd enligt modellen i Tabell 1, fast
har med skalan 6. Utgaende fran denna bedO0mning genererar progeanman

helhetsrisk. Den som utfor riskbedomningen kanawtra om risken behdver atgardas
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och om han eller hon vill ocksa foresla en atg&ml.ansvarsperson och en tidsplan utses
for varje risk som behover atgardas eller uppfolfassvarspersonen far ett autogenerat
mejl om att han har utsetts for den har uppgif@m risken inte har atgardats inom utsatt
tid far han ocksa en paminnelse om saken varje avek mejl. Ansvarspersonen kan
sedan bekrafta att risken har atgardats genonkavasupp de atgarder som vidtagits i

programmet.

Ocksa har var intervjuerna som hade utforts titl bgilp for att vardera olika funktioner i
programmet. Det ger inget mervarde for foretagethat ett effektivt program med
avancerade funktioner ifall ingen ar villig att dfupa sig i dem och anvanda dem. Tack
vare intervjuerna blev det klart vilka funktionems ar viktigast och som kan tillatas kosta
mest och vilka som foretaget inte satter nagotretéiarde pa. Programmets funktioner
sammanfattades tillsammans med prisuppgifter forotlea tillAmpningarna. Denna
sammanfattning presenterades sedan for foretegphtgn for att ge dem ett gott underlag

fran vilket de kunde avgora om huruvida investegimgkulle goras eller inte.

4.3.2 Kemikalieforteckning

Nar det galler foretagets kemikalieforteckning hadan tre olika mdjligheter att valja
mellan.  Antingen kunde man gbéra upp en kemikaltefikning i
serviceadministrationsprogrammet MaintMaster sodamevar i bruk pa foretaget, eller sa
kunde man kopa en kemikalieforteckningsmodul #Rid24-systemet fran SK Protect ifall
man valde att ga in for det systemet, eller ocks@le man ga in for ett helt annat program
som &r specifikt anpassat for kemikalieforteckningdla de har tre méjligheterna har sina

egna fordelar.

En kemikalieforteckning som har gjorts i PRO24-ey#tt finns i Bilaga 5. Som lagen
kraver sa har den gjorts upp enligt kemikaliernasdelsnamn. Det kommer fram att
sakerhetsdatablad finns for alla kemikalierna talisoch vilket datum de senast har
uppdaterats. Lankar till sdkerhetsdatabladen kafjasfo om man tar del av

kemikalieforteckningen elektroniskt. Annars kartdis kompletteras med QR-koder som
kan lasas med en mobiltelefon och pa det satteméanr tillgang till sakerhetsdatabladen.
Kemikaliernas klassificering framkommer av riskeasa, faropiktogrammen och

symbolerna for respektive kemikalie. Dessutom hatetkningen kompletterats med
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anvandningsomrade, arlig anvandningsmangd och taésul av beddmningen av
kemikaliernas risker. De har uppgifterna maste anéigt lagen ingd har men kan anda
vara av intresse. (Statsradets férordning om kearagjenser i arbetet 2001/715, § 5).

Foretaget ville fA undersokt endast ett alternapisagram for kemikalieforteckningar
utover PRO24-systemets kemikalieforteckningsmodubft halla alternativen nagorlunda
fA och mojliga att Gverblicka. Man bestamde sig fift undersoka Eco Onlines
kemikalieforteckningssystem Eco Archive, eftersorno EOnline ar Nordens ledande
leverantor av sadana tjanster. En foretradare éar @nline kallades till telefonkonferens
dar han fick mojlighet att presentera funktionerréretagets kemikaliesystem. Han gav
aven mojlighet for Snellman att testa systemet urede viss tid. Fran foretagets sida
begarde man en offert for att ocksa kunna avgdlkewiinvestering man skulle vélja

utgaende fran systemens inkdpspris och manadsawgift

Genom intervjuerna kunde det snart konstateradathtMaster inte ar nagot optimalt
program for kemikalieforteckningar. Dessutom visadiet sig att det skulle kravas
tillaggslicenser for en betydande summa pengaratbruppfylla kravet i Statsradets
forordning 2001/715 pa att alla arbetstagare skilpang till kemikalieforteckningen. For
att kunna avgora vilket av de Ovriga systemen soare vatt foredra gjordes
kemikaliesystem i miniatyr upp i bade Eco ArchivehoPRO24. Sedan testades

hjalpmedlen i de respektive programmen och de jétefsinsemellan.

Sedan sammanfattades de olika systemens fordelamamkdelar pA samma satt som man
hade gjort med riskhanteringssystemen, se TabeBida 25. Denna sammanfattning
presenterades bade for presumtiva anvandare runféetaget och for foretagets ledning.
| det har valet var man naturligtvis ocksa tvungénta stallning till om det ar att foredra
att ha ett gemensamt program for riskhantering karhikalieforteckning och vad det i sa
fall kunde bedémas vara vart eftersom den mojlighéanns om man valde att ga in for

PRO24-systemet for bagge andamalen.



25

Tabell 2. Jaimforelse mellan olika alternativ till kemikalieférteckningsprogram.

MaintMaster

Eco Archive PRO24
SDB-uppdatering Auto {
Kemikalier som fattas

QR-koderfor
snabbtillgang

Granssnitt
Snabbhet

Tillgangligt for alla
arbetare

Kortfattad huvudinfo

App

Kontakt till ansvarsperson
Anvandarvanlighet

Kemikalieriskbedémning
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5 RESULTAT

De huvudsakliga resultaten som det har utrednibgser har gett upphov till har varit

relativt abstrakta. De har namligen bestatt avadkt presentationer bade fér enskilda
personer, sdsom foretagets IT-direktor, och fokaolyper av grupper, sdsom foretagets
ledningsgrupp. Presentationerna har sedan alljts fédv en klargérande diskussion dar
deltagarna har kunnat stélla fragor och begarggtiutredningar av specifika fragor som
de anser att inte har blivit tillrackligt klargjador att de ska kunna bilda sig en tydlig
uppfattning om amnet. | avsnitt 5.1 presenterasiltaset for CE-markningsdelen av

studien, i avsnitt 5.2 presenteras riskhanteringsderesultat och i avsnitt 5.3 redogors for

resultatet av utredningen fér dataprogrammet.

5.1 CE-markning

Utredningen om CE-maérkning gav efter presentatia@d riillhérande diskussion upphov
maskiner. Man bestamde sig for att bérja CE-manka sgentillverkade maskiner och vid
behov aven uppdatera CE-markningen pa maskiner lspgas om eller byggs ihop.
Alternativet, det vill sdga att kopa den har tjgnsfran en utomstaende part, skulle
samtidigt innebara att underhdllsavdelningen bosldjas fran foretaget och att
underhallstjansterna istallet skulle képas in amsgtaende foretag. Det har kommer sig av
att manga atgarder som underhallsavdelningen rédanaget utfor egentligen kraver
uppdaterad CE-méarkning. Detta vill man i det h&rdst undvika och beslutet gick darfor
latt att fatta.

Figur 3, sida 27 exemplifierar varfor situationerednsammansatta maskiner kan vara
problematisk. Den illustrerar en maskinlinje dar t ddorslagsvis tillverkas

metallkomponenter for biltillverkning. Bearbetnimgaskinerna och férpackningsmaskinen
ar kopta fran en utomstaende tillverkare som hesetb maskinerna med CE-méarkning.
Det kortare transportbandet ar ocksa kopt fran temstaende tillverkare, men det har
ingen CE-markning utan istéllet medfdljer tillverkas skriftliga forsédkran om att

transportbandet lampar sig for inbyggnad i en nmsieé som ska CE-markas. Det langre
transportbandet har en speciell form och darfotdmesier man sig pa foretaget for att

tillverka det sjalv.
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Figur 3. Exempel pa sammansatt maskin som bildar en foridlingslinje. (Egendesignad figur).

Har kravs en CE-méarkning av maskinlinjen som he#fegrsom det ar ndédvandigt med
tanke pa arbetssakerheten att transportbandenstoppdsir sammankopplade med
bearbetningsmaskinernas och  férpackningsmaskinen8dstepp. Annars  kan

transportbanden Overbelastas och ge vika och darotgdra en farosituation for

maskinoperatorerna, nagot som inte tillats enligtaskindirektivet 2006/42/EG

(Vagledning for tillampning av maskindirektivet 2@2/EG, 2010, § 203). Foretaget far
alltsd inte anvanda maskinlinjen i sin produkticgirrdin CE-markningsprocessen har
genomférts och man har konstaterat att maskinlinjppfyller de grundlaggande hélso-
och sékerhetskrav som stélls pa den. Har mastebeakta de speciella utmaningar som
det innebar att anvdnda en kombination av fardiEn@arkta maskiner, delvis fullbordade
maskiner som ar avsedda att inga i en sammansakimach egentillverkade delar i en

gemensam maskinlinje.

Utgaende fran det har konstaterades det vara pkakiiget oundvikligt for foretaget att ta
pa sig ansvaret for CE-markningar om man ska ufgpfgfens krav. Det var ocksa da som
den motvilja som ratt mot CE-markningsarbete owakgitill en forsiktig vetgirighet om

vad det innefattar i praktiken. Det gjorde att densdeltog i presentationen var mer
mottagliga for informationen som férmedlades. Effgresentationen ville samtliga
deltagare ocksd behdlla den sammanfattande présaata som ett slags

innehallsférteckning till Maskindirektivet 2006/425. Flodesscheman for hur CE-
markningsprocessen gar till hade uppgjorts forsgtiliggora CE-markningsprocessens

arbetsgang vid presentationen (se Bilaga 1, Bila@aoch Bilaga 3). Alla
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presentationsdeltagarna ville behalla ocksad demssidem ansdg man att en
grundlaggande standard for maskintillverkare bandi@érskaffas for att ge foretaget battre
forutsattningar att utfora riskbedémningar som wypef kraven i Maskindirektivet
2006/42/EG. Malet att vacka intresse for amnet kuddrmed konstateras vara uppnatt.
Mer fakta om CE-markningsprocessen finns utretearitielen i avsnitt 3.2 samt i

metodbeskrivningen i avsnitt 4.1.

5.2 Riskhantering pa avdelningsniva

Sammanstéliningen av nivaskillnaderna i nuvararidihantering komprimerades i en

tabell som ger en 6vergripande bild av riskhanggssituationen. Tabellen, samt en mer
ingaende och tydligt forklarande sammanfattningxit,t anvands av arbetarskyddschefen
och sékerhetschefen i utformningen av ett stansaral riskhanteringssystem. Dessutom
kommer materialet till nytta nar skolningstillfalldor arbetsledarna om deras rattigheter,
skyldigheter och mojligheter ska planeras. Det kdinmer sig av att kunskaperna om
riskhantering pa vissa avdelningar visade sig y@aen annu lagre niva an vad man
ursprungligen hade befarat. Skolningstillfallenastedalltsa goras valdigt grundlaggande
for att kunna gora maximal nytta. Lagens krav g&hanteringsarbete finns presenterat
mer ingaende i teoridelen i avsnitt 3.3. | metod#thigaingen i avsnitt 4.2 beskrivs hur

arbetet med att kombinera lagens krav och foresageterna cnskemal och krav

genomfordes samt vilka interna problem och svateghdet har arbetet uppdagade.

5.3 Dataprogram

Presentationerna som behandlat inférskaffning dv detaprogram for riskhantering
byggdes upp i tva steg, sa att alternativen farssgnterats enligt innehall och funktioner
for att sedan avslutas med ett sammanfattandeaptdl anskaffning och vad det skulle
innebara ifall forslaget forverkligas. Det fanndts@l en tydlig skillnad mellan sjalva
utredningen och det specifika forslaget. Pa det ditet kunde man fa ut nagot av
presentationen &ven om man helt skulle ha saknavéide for utredarens eget omdome. |
avsnitt 3.3 och 3.4 finns utredningar av kraven pé&skhantering och
kemikalieférteckningar. | metodbeskrivningen i atsdA.3 inklusive underavsnitt beskrivs

hur dessa krav bor beaktas vid anskaffning avasttptogram for de har syftena.
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6 DISKUSSION

En central sak som jag larde mig under den haiestscdhang ar att ett omrade som forst
verkar oerhort invecklat och krangligt kan gorakligi konkret sedan man har skaffat sig
grundlaggande kunskap inom det. Manga har intattidkaffa sig den har kunskapen ute
pa arbetsplatserna. Pa sa satt kommer man heliég &an kanslan av att omradet ar for
abstrakt for att forsta sig pa. Darfor fortsattexmarbeta som man alltid har gjort sa lange
det bara ar mojligt. Om man istallet gar in fortatreda pa sa mycket man kan om saken
kommer man i ett helt annat lage. Ofta kraver datihget annat &n att man ar beredd att
avsatta tid for det ifall nodvandig information rim tillganglig for allméanheten, sasom nar
det galler CE-markningar. Om man lyckas konkreéissaken genom att jamféra den
verkliga situationen pa arbetsplatsen med teoiinde!t lattare att forsta vad saken gar ut
pa. DA blir tanken att borja arbeta inom det onraderiktigt inte heller lika avskrackande

for personalen.

Nar det galler utredningen om inférskaffning avagebgram sa valde foretaget en annan
vag an den som presenterades i utredningen. Maarhés sig trots allt for att ga in for att
utdka anvandningen av underhallsprogrammet Maintddsade for kemikaliehantering
och for riskbedomning. Aven om de betydande naekdsbm ett sadant val skulle
innebéara presenterats sa ansags det anda vararnatt\komprimera s manga funktioner
som majligt i ett och samma program. Eftersom Mdamdter redan tagits i bruk till stod
for foretagets underhallsarbete sa foll valet pautitka anvandningen av det programmet

ocksa till annat.

Det har var en viktig lardom for mig. Personligear yag ndjd med min utredning av
programalternativen och det var ocksd min handéeda& arbetsplatsen. Foéretagets
ledningsgrupp ansag ocksa att programforslagetviabmotiverat. Att valet av program
anda blev ett helt annat &n mitt forslag tror jgkammer sig av personliga preferenser
bland ansedda tjansteman péa arbetsplatsen. Avedebhiir kan vara svart att acceptera sa
ar kompromissande de facto ofta den krassa veddgghnar man arbetar tillsammans med

manniskor.

Jag fick lara mig att det inte racker enbart medGaertyga manga manniskor eller
speciellt beslutsféra ménniskor om att det man tarb®r &r en bra sak for foretagets

intressen. Det galler ocksa att 6vertyga dem saikligen arbetar for och lagger tid pa att
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genomfora ett visst beslut pa alla nivaer i féretagorst om och nar man har gjort det kan
man vanta sig att fa nagot till stand. Jag kundé&s@ckonstatera att om man i
foretagsvarlden pa det har sattet blir tvungem@teptera ett annat beslut &n det man sjalv
hoppas péa sa ar det inget vettigt alternativ attgr sig over det efter att beslutet redan ar
gjort. Man bor istéllet gora det basta av situaioonch arbeta for att den I6sning man sjalv
inte hoppades pa anda ska bli en sa bra l6snindbssamailigt. Det ar ett sddant tankesatt
som gor att ett foretag skiljer sig fran mangdem dét galler effektivitet och intern

samhdrighet.

Det som gjorde det har examensarbetet relativtisitecar att det huvudsakliga malet var
att genomfdra utredningar som ska hjélpa foretagetsonal att gora valmotiverade val
eller ge dem béttre forutsattningar att kunna plarfér foretagets fortsatta utveckling.
Darfor ingick heller inte nagot fysiskt arbete. Dsjalvklara utvecklingen av det har
arbetet kunde alltsd vara att genomféra det pikktistvecklingsarbetet eller CE-
markningsarbetet med utredningarna som bas. Undeliskussion med min handledare
konstaterade vi att det ar en fordel att nadgon en dnterna personalen utfor
utvecklingsarbetet eftersom denne har en storgmindet dagliga arbetet pa foretaget, till
skillnad fran utredningsarbetet dar det kan varéetel att inte vara heltidsanstalld. Detta
for att man da ser pa saker ur en bredare synviakellen som ar allméant radande pa

arbetsplatsen. Dessutom ar det ett fortgaendeeaoiobtinget projekt.

Det har arbetet har framst fokuserat pa att skagjtigheter att ta beslut i de fragor som
presenterats i problemformuleringen. Nar de halubes har tagits och utvecklingsarbetet
inom de olika delomradena ska borja ar det vikdigtdet sker strukturerat och effektivt.
Eventuell fortsatt forskning kunde darfor lampligtvbehandla hur arbetet med CE-
markning och riskhantering praktiskt sett bor stuéras for att uppnd hogsta mojliga
effektivitet.

Det har varit valdigt givande att arbeta med det t#edningsprojektet pa Snellmans
Kottforadling. Personalen har varit till stor hjdfr mig och har vill jag speciellt namna
min handledare Daniel Hjulfors. Han gav mig valdigah hander i det har arbetet och
uppmuntrade mig ofta att anvanda mig flitigt av deada kunskapsbas som finns inom
foretagets vaggar. Jag upplevde att jag fick ettdénde som jag géarna ville arbeta for att

leva upp till. Rolf Dahlin, som varit min handledairan skolans sida, har ocksa tagit min
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studie pa stort allvar. Han har lagt ner ansemtfigtl tid pa att uppmuntra mig och hjalpa
mig att prestera sa bra som mgjligt. Detta stodgiant att min egen motivation har hallits
brinnande genom hela arbetsprocessen. Dessutontevanotiverande att fa arbeta inom
ett omrade som jag har ett personligt intresseRédan under utbildningen vacktes mitt
intresse for arbetarskydd och intresset har foatgipnder det har arbetets gang. Jag skulle
garna arbeta med arbetarskydd ocksa i framtiden.
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