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Kasitteet

Riski

Riskikartta

RH-taso

Lean

Yleisella tasolla riski tarkoittaa vaaraa tai uhkaa. Tassa opinnaytetyos-
sa tarkastellaan riskienhallintaa turvallisuusnakékulmasta ja tyonteki-
joiden poissaoloon johtavien riskien kannalta, jolloin jokainen riski on

toimintaa haittaavaa.

Konkreettinen graafinen dokumentaatio yrityksen riskiymparistosta.
Sen avulla kuvataan eroja riskien jakautumisesta ja niiden keskinaisista

suhteista (Flink, Reiman & Hiltunen 2007, 152). (Katso luku 8.1)

Riskienhallintataso. Maarittda sen, miten hyvin riskit ovat yrityksessa

hallinnassa.

Leanin perusperiaatteena on arvon tuottaminen asiakkaalle.
Lean-ajattelutapa pyrkii poistamaan esimerkiksi yrityksen turhia toi-
mintoja, minka kautta yrityksen tuottavuus kasvaa ja toiminnan kus-
tannukset pienenevat (Ruokonen 2015). Ruokosen mukaan Leanin yh-
tena tavoitteena on pienentaa yrityksen sisdisia kuljetuksia seka varas-

toja.



1 JOHDANTO

1.1 Tavoite

Opinnaytetyon tavoitteena on suorittaa tyovaihekohtainen riskiarvio Parma Oy:n
Uuraisten betonielementtitehtaalla. Tyon tulokset auttavat yhtiota ja tehtaan johtoa
poistamaan tapaturmia aiheuttavia tekijoita jokaisesta havainnoidusta tyovaiheesta.
Tehtaan runkotuotannossa ei ole koskaan tehty tyopistekohtaista riskiarviointia, jo-
ten tyo tulee olemaan myos hyva katsaus runkotuotannon riskienhallinnan nykytilan-
teeseen. Tehtaan ontelotuotannon riskiarviointi on suoritettu aiemmin. Valmiilla
runkotuotannon riskienhallinnalla tulee olemaan keskeinen merkitys Parman vakuu-
tuksia ja toimintoja ajatellen. Valmiit riskienhallinnat auttavat toteuttamaan turvalli-
semmat tyopisteet osana Lean-projektia. Tarvittavat tiedot riskiarviosta hankitaan

havainnoimalla yksittdin jokaista rajaukseen mukaan otettua tyopistetta.

1.2 Tausta

Tyoskentelen itse Uuraisten tehtaalla runko-osaston tydnjohtajana. Tehdaspaallikko
ehdotti runko-osaston riskiarvion tekemista opinnaytetyona. Tyo sopi minulle hyvin,
koska pystyin tyoni ohella tekemaan havainnointeja ja tyopaivien jalkeen kirjaamaan
havainnot. Tunsin myds alueen, joten tyon suunnittelu helpottui. Tehtaalla on kayn-
nissa tuotantoa tehostava Lean-projekti, johon kuuluu osana riskienhallinta. Opin-
naytetyoni edistaa hyvin tehtaan Lean-projektia tyopisteiden ja -toimintojen suunnit-

telussa.

1.3 Rajaukset

Riskienhallinta toteutetaan Uuraisten tehtaan B-runkotuotantohalliin. Havainnointi

tehdaan seuraavilla alueilla: B-hallin yleiset vaaratekijat, muottity6, raudoitus ja rau-
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doitteiden esivalmistus, sirkkelialue, valuty6 seka viimeistely. Havainnoinnit kirjataan
LahiTapiolan riskienhallintalomakkeen mukaan (Liite 1). Opinnaytetyo tarkastelee
riskienhallintaa henkildiden tyotapaturmien nakokulmasta. Tydssa ei keskityta suuriin
taloudellisiin riskeihin muuten kuin tyétapaturmien kannalta. Riskienhallinta toteute-
taan havaintojen ja hallintatoimien osalta. Riskienhallinnan viimeinen vaihe eli varsi-
naisten hallintatoimien toteuttaminen tapahtuu vuoden 2016 vuoden alussa ja ei ole

taten mukana opinndytetydssa.

2 TYON OSAPUOLET

2.1 Parma Oy

Parma Oy on suomen suurin betonivalmisosia toimittava yritys, joka kuuluu kansain-
véliseen Consolis-konserniin. Vuonna 2013 Parman liikevaihto oli 145,6 miljoonaa
euroa ja liikevoitto 5,9 miljoonaa euroa. Henkilékuntaa on noin 750. Parma Oy:n
markkina-alueeseen kuuluu koko Suomi. Uurainen on yksi Parman 12 toimintapaik-
kakunnasta. Parman arvoihin kuuluu huolehtiminen tyontekijoidensa turvallisuudes-
ta. (Parma.fi, 2015.) Siksi opinnaytetyo riskien hallinnasta tulee olemaan myos tarkea
osa yhtion arvoja ja osaltaan auttaa tulevaisuudessa turvallisuuden yllapidossa ja

tapaturmien estamisessa.

2.2 LahiTapiola Oy

LahiTapiola-ryhma on suomalainen vakuutusyhti6. Vakuutuspalveluiden lisaksi ryh-
man toimintaan kuuluvat yritysten riskienhallinta seka henkildston tyohyvinvointi.

Yrityksen riskienhallinnan avuksi ryhma tarjoaa muun muassa verkkopalvelussa ole-
via tyokaluja, lomakkeita ja verkkokoulutuksia. (Lahitapiola.fi, 2015.) Tassad opinnay-

tetyon riskienhallintaan kadytettiin LahiTapiolan kayttamaa Granite-jarjestelmaa.



LahiTapiolan ajatuksen mukaan

riskienhallinta kiteytyy neljan osa-

alueen ajalliseen rinkiin. Siihen bl

kuuluvat riskienhallinnan nykytilan Yrityksen
riskienhallinta

kartoitus, riskienhallintasuunnitel- Kiytinndt ja Riskienhallinta:

toimenpiteet suunnitelma

ma, kdytannot ja toimenpiteet seka
riskien seuranta ja mittaaminen

(Kuvio 1). . i . . ,
Kuvio 1: LahiTapiolan riskienhallintaympyra

3 LEAN PARMA OY:SSA

3.1 Lean yleisesti

Lean-ajattelun tarkoituksena on poistaa tyonteosta tuhlaus ja turha tekeminen, mika
nostaa arvoa asiakkaan silmissd. Muutokseen vaaditaan sitoutunut johto, joka paat-
taa tavoitteista ja on tukipilarina jatkuvassa kehityksessa. Johdon lisaksi motivoitu-
neet tyontekijat tukevat omalla ty6llaan Leanin edistymista. Lean-ajattelu pystytaan
tuomaan hyvin kaikille aloille niin valmistuksen ja tuotannon piiriin, terveydenhuol-

toon, rakentamiseen etta palveluihin, myods betonielementtitehtaalle. (Thinklean.fi)

3.2 Lean Parma Oy:n tehtailla

Parman tehtailla Lean-ajattelutavan alkuaskelia on otettu vuonna 2012. Parmalla

Leanin kautta on tavoitteena parantaa tuotantoymparist6a ja turvallisuutta. Niiden
myo6ta myds tehtaiden laatu ja tehokkuus kasvavat. Osassa Parman tehtaissa on jo
siirretty tyopisteita tehokkaampan jarjestykseen ja tydymparistdja on siivottu kun-

toon. (Parma-lehti 1/2012, 16.)



Tyoturvallisuus on my0ds tarkea osa Lean-ajattelutapaa. Parman ty6turvallisuuspaal-
likkd Kimmo Oinonen sanoo Parma-lehdessa (1/2012, 17), etta tyotapaturmien yksi
syy on lattioilla oleva irtotavara seka ahtaat kulkuvaylat. (Parma-lehti 1/2012, 17.)

Taman opinnaytetyon riskienhallinnassa havaittiinkin muun muassa lattioilla melko

paljon irtotavaroita ja roskaa, jotka aiheuttavat turvallisuusriskeja.

Parmaa on pidetty luotettavana ja saanut hyvaa palautetta toimitusvarmuudesta.
Lean-oppien avulla hyvasta toiminnasta pyritdan vain saamaan vield parempaa. Par-
man betonielementtitehtailla on erityisen tarkeaa, etta aikataulut ja toimintavar-
muus ovat varmoja, koska elementit ovat lahes jokaisen rakennusprosessin tarkeim-

pia toimituksia. (Parma-lehti 1/2015, 12.)

Leanin toteuttamiksi tehtaiden paallikot ja tyonjohtajat ovat kdyneet tai tulevat kay-

maan Lean-koulutuksia (Parma-lehti 1/2012, 16).

Leanin vaikutuksia on ollut nahtavilld jo useilla Parman tehtailla. Parma Lean -

koordinaattori Jukka Lindroos kertoo Lean5.fi -nettisivuilla ndin:

”Kangasalan, Forssan ja Nurmijarven seindtehtailla tuotannon lapimenoaikoja on
saatu pienennettya Lean5 Europe Oy:n vetdmissa kehityshankkeissa jo projektin
alkuvaiheessa. Tehtaiden johtamisjarjestelmaa on myos uudistettu Lean-lahtoiseksi.

Paivittadisellda johtamisella padstaan heti kiinni ongelmatilanteisiin, eivatka ongelmat
padse kasvamaan liian suuriksi. Talla on mm. laatuun positiivinen vaikutus.”
(Leanb.fi)

3.3 Lean Uuraisten tehtaalla

Muilla tehtailla havaittuja Leanin tuomia parannuksia pyritaan hyédyntamaan nyt
myo6s Uuraisten tehtaalla. Parman Uuraisten tehtaalla aloitettiin Lean-projekti loka-
kuussa 2015. Uuraisten tehtaan tehdaspaallikko ja tyonjohtajat ovat saaneet Lean-

koulutuksia vuoden 2015 aikana.

Lean-projektin tarkoituksena on tehostaa tehtaan toimintaa Uuraisten tehtaalla. Pro-
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jekti tarkoittaa kdytannossa sitd, etta tehtaan tyopisteet ja -toiminnot asetellaan tyo6-

teknisesti paremmille paikoille muodostaen uuden hallin layoutin.

Uuraisten tehtaalla Leanin ensimmaisessa vaiheessa keskitytdaan tehostamaan B-
hallin runkotuotantoa, jossa tehtiin myo6s tdman opinnaytetyon riskienhallinnan ha-
vainnointi ja hallintatoimien suunnitteluosat. Riskienhallinta edistaa erityisesti tyo-

turvallisuutta seka sen myota Lean-projektia B-runkotuotantohallissa.

Lean keskittyy jatkuvaan parantamiseen, joten projektilla ei ole valmistumisajankoh-
taa. Kun Lean-periaatteet on saatu istutettua jykevasti B-halliin, aletaan seuraavaksi

keskittya tehtaan muihin osiin.

4 RISKIENHALLINTA

4.1 Riskienhallinta kasitteena

"Riskienhallinta on tietoista, suunnitelmallista ja jarjestelmallistd toimintaa riskien ja

niistd aiheutuvien vahinkojen valttamiseksi." (Vesterinen 2011, 111).

Riskienhallinta tarkoittaa yksinkertaisuudessaan siis sita, etta yrityksessa osataan
tyoskennellad oikein ja turvallisesti: riskit ovat hallinnassa. Kun yrityksessa aletaan
tehda jotain, kaikki tietavat, mita tehdaan ja miten se tehdaan. Riskienhallinnassa
tehdaan paatoksia, jotka koskevat riskien arvioimista seka laskemista. Hallinta etenee
vaiheittainen: ensin tehdaan riskien tunnistaminen ja niiden arvioiminen, sitten teh-
daan riskeihin liittyvat paatokset havaintojen pohjalta seka lopulta paatokset toteu-

tetaan kdytannossa. (Juvonen ym. 2011, 18.)



4.2 Riskienhallintaprosessin vaiheet

Riskienhallintaprosessiin luetaan kuuluvaksi nelja eri vaihetta: riskien tunnistaminen,
niiden arviointi, riskien rajoittaminen ja riskienhallintamenetelmat seka riskien jalki-

valvonta (Vesterinen 2011, 113).

Riskien E‘\ Riskien arviointi EB Riskien rajoittaminen / E:,\ Riskien
tunnistaminen 4 d riskienhallintamenetelmaét | valvonta
et
1 ] J—/L

Y

Kuvio 2. Riskienhallinnan toteuttaminen (Vesterinen 2011, 113).

Riskien tunnistaminen

Riskienhallinta alkaa riskien tunnistamisesta. Se on hyvin tarkeds, jotta tiedetaan,
mihin riskeihin, missa tyovaiheissa ja kuinka suuriin riskeihin yrityksen tulee varau-
tua. (Vesterinen 2011, 113.) Tassa opinnadytetyossa jokaisesta arvioitavasta kohtees-
ta arvioitiin jokainen vaaraa aiheuttava tekija "Tyon riskien arvioinnin periaatteet" -

kaavakkeen mukaan (Liite 2).

Riskien arviointi

Riskien arvioinnissa riskien vakavuus ja todenndkdisyys arvioidaan, ja ne kirjataan
yl6s. Riskin vakavuus kertoo sen, kuinka merkittavat riskin seuraukset ovat sen toteu-
tuessa. Todennakoisyydella arvioidaan, milla todennakaoisyydella kyseinen riski voi
tapahtua yrityksessa. (Vesterinen 2011, 114.) Riskien arviointia tehtiin yhdessa tyo-
pisteen tyontekijoiden kanssa. Lisdaksi muut tyonjohtajat ja tehdaspaallikkd kertoivat

omat havaintonsa tyopistekohtaisista riskeista.

Tassa opinnaytteessa riskien vakavuus arvioitiin asteikolla 1-3 LahiTapiolan Granite-
riskienhallintajarjestelman mukaisesti (1 =Vahainen: Poissaolo < 3 pv tai satunnaisia
poissaoloja. Lievat vaikutukset: nyrjahdykset, mustelmat, ohimeneva sairaus, epa-

mukavuus, 2 = Haitallinen: Poissaolo 3-30 pv tai toistuvia poissaoloja. Pitkdkestoisia
vaikutuksia tai pysyvia lievia haittoja, murtumat, palovammat, lieva kuulovaurio, 3 =

Vakava: Poissaolo > 30 pv tai jatkuvia poissaoloja. Pysyvat vakavat vaikutukset: tyo-
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kyvyttomyys, pysyva vakava haitta tai rajoite, tydperainen syopa, astma, kuolema).

Riskien rajoittaminen ja riskienhallintamenetelmat

Seuraavaksi tunnistettuja riskeja aletaan rajoittaa tai poistaa tavoitteiden mukaisesti.
Jokaiselle riskille tulisi 10ytaa jarkeva seka kustannustehokas ratkaisu riskienhallintaa
varten. Hallintatoimia valittaessa arvioidaan riskin suuruutta, todennakoisyytta ja

yrityksen resursseja. (Vesterinen 2011, 116.)

Uuraisten tehtaan B-runkotuotantohallin kartoitetuista riskeista laadittiin hallinta-
toimilomake. Lomakkeessa maaritelldaan, millaisilla toimenpiteilla riskia voidaan pie-
nentaa, lieventda mahdollisen vamman vakavuutta tai miten sen voisi jopa poistaa
kokonaan. Konkreettinen riskienhallintamenetelmien kdyttoonotto aloitetaan vai-

heittain vuoden 2016 alussa.

Riskien valvonta
Riskienhallinnan ei tulisi paattya hallintatoimien paattamiseen. Riskien kehitysta ja
hallintatoimien onnistumista tulee valvoa aktiivisesti ja jatkuvasti. Yritys ja sen toi-

minnat muuttuvat, joten myos riskit muuttuvat. (Vesterinen 2011, 116.)

Tata hallintaprosessin vaihetta ei kasitella tassa opinndytetyossa.

4.3 Riskien hallintakeinot

Riskienhallinnassa havaittuja riskeja voidaan hallita paasaantoisesti neljalla eri taval-
la. Paras keino on riskin poistaminen (Miettinen 2002, 29—30). Miettisen (2002, 30)
mukaan totaalinen poistaminen voi kuitenkin tulla yritykselle kalliiksi ja poisto voi olla

vaikea toteuttaa.

Poistamisen sijaan riskia voidaan pienentaa. Talldin riskin todenndkoisyytta seka sen
mahdollisten seurausten suuruutta pyritdaan pienentamaan. Moni yritys hallitsee ris-

kejaan talla tavalla. (Miettinen 2002, 30.)
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Kolmas tapa on riskin siirto, jolloin yritys siirtaa tietyn riskienhallinnan sopimuksella
toiselle taholle esimerkiksi vakuutusyhtiolle. Tata riskienhallintamenetelmaa ei voida

soveltaa tapaturmariskien valttamiseen tehdasolosuhteissa.

Neljantena yrityksen on joskus vain hyvaksyttava riski. Jos riskin todennakoisyys ja
sen seuraukset ovat suhteellisen pienid, voi hyvaksyminen olla hyva vaihtoehto. Joil-
lekin riskeille kuten luonnonmullistuksille ei puolestaan voi vain tehda mitaan. (Miet-

tinen 2002, 30.)

4.4 Riskienhallinnan hyoty

Kun yritys toimii tehokkaasti eivatka toimintaa hairitse turhat riskit ja onnettomuu-
det, on yritys kustannustehokkaampi ja sen toiminnan laatu parempaa. Tehokas ja
hédirioton toiminta parantaa myos yrityksen imagoa muiden yritysten ja kansalaisten
silmissa. (Vesterinen 2011, 112.) Kun riskit ovat hallinnassa, on yrityksen tyonteki-
joidenkin helpompi ja turvallisempi tyoskennelld. Hyva riskienhallinta parantaa ty6-
ympariston turvallisuutta, vahentaa tyotapaturmia ja turhia keskeytyksia toissa. Sita

kautta myods tyontekijoiden viihtyvyys ja motivaatio tyoskennellad kasvaa. (Mts. 112.)

Jos riskin todennakodisyys on suuri, ovat sen seuraukset usein pienia. Tallainen riski ei
vaikuta yrityksen toiminnan jatkuvuuteen, mutta siita voi karsia yrityksen kilpailuky-
ky. My®6s tallaiset usein toistuvat pienet riskit voivat luoda yritykselle suuriakin me-

noeria. (Juvonen, Korhonen, Ojala, Salonen & Vuori 2011, 9—10.) Muun muassa tur-

hista riskeista johtuvat sairauspoissaolot maksavat yritykselle melko paljon.

Juvonen ja muut (2011, 23) toteavat, etta yritysten riskienhallinnasta hyotyy myos
yhteiskunta. Sen avulla saadaan pienennettya ja poistettua merkittavat tyotapatur-
mat ja taloudelliset vahingot, jotka tuovat yhteiskunnalle suuria menoeria. Koska
riskienhallinta parantaa osaltaan yrityksen toimintaa, takaa se mahdollisimman mo-

nen tyon jatkuvuuden ja sitd kautta yhteiskunta saa varmemmin verorahoja, eika sen
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tarvitse maksaa niin paljon tyottomyyskorvauksia tai muita sosiaalisia tukia. (Juvonen

ym. 2011, 23.)

5 RISKIALUEET

Tassa opinnaytetyossa riskialueilla tarkoitetaan erilaisia riskin aiheuttajia. Riskialueet

jaetaan LahiTapiolan Granite-jarjestelmassa viiteen kategoriaan (Kuvio 3), jotka ovat:

Riskialueet
Skaala osoittaa riskialueeseen kuuluvien riskien riskilukujen summan.

2.1 Fysikaaliset
30

2.5 Henkinen kuormittuminen /’X 22 Tapaturmat

2.4 Kemialliset ja biologiset 2.3. Ergonomia

Kuvio 3. LahiTapiolan riskialueet.

Fysikaaliset vaaratekijat
Fysikaalisissa vaaratekijdissa tehdaan havaintoja tyopisteiden ympariston lampo-

oloista ja ilmanvaihdosta, melusta ja tarinasta, sateilyvaaroista seka valaistuksesta.

Tapaturmat
Tapaturmat on jaettu kategorioihin vaaran aiheuttajan mukaan seuraavasti: koneet ja
laitteet, sisdiset kuljetukset ja siirrot, yleinen jarjestys ja siisteys, riskinotto seka muut

vaaratekijat.

Ergonomia
Ergonomian riskialueella selvitetdaan, millainen tyopisteen ergonomian ja muiden fyy-
sisten kuormitustekijoiden nykytila on. Myds tyovalineiden ja -menetelmien ergonomi-

suutta havainnoidaan.
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Kemialliset vaaratekijat
Mahdollisia kemiallisia vaaratekijoita ovat kemialliset ja biologiset vaarat, kemikaali-
en aiheuttavat vaarat seka riskitekijat, jotka voivat aiheuttaa tulipalon tai rajahdyk-

sen.

Henkinen kuormittuminen
Henkisen kuormittumisen havainnointi painottuu tyontekijoiden henkiseen jaksami-
seen. Se on jaettu tyon sisdllon ja sen jarjestamisen, tyopaikan rakenteen ja toiminta-

tapojen seka tyoaikojen kuormittavuuden havainnointiin.

6 RISKIENHALLINNASSA MUKANA OLEVAT ALUEET

B-hallin yleiset vaaratekijat
B-hallin yleiset vaaratekijat kasittavat B-runkotuotantohallin riskien aiheuttajat. Tassa
on keskitytty eniten ristedvan materiaali- ja henkiloliikenteen kartoittamiseen, hallin

yleisiin [ampo6-olosuhteisiin seka tyontekijéiden henkiseen jaksamiseen.

Muottityo
Muottityohon kuuluvat tyovaiheet ovat betonielementtien muottiosien valmistus,

muotin pohjan mitoitus ja asennus sekda muotin laitojen asennus.

Raudoitus
Raudoitustyohon kuuluvat seuraavat osa-alueet: raudoitteen paaterasten, hakasten,
terdsosien asennus ja konsolien valmistus. Havainnoissa merkittavaksi vaaratekijoiksi

nousivat fysikaaliset vaaratekijat ja ergonomia.

Sirkkelialue
Sirkkelialueella tarkoitetaan B-hallissa olevaa aluetta, jossa on halkaisu- ja katkai-

susirkkeli. Havainnointia tehtdessa tiedettiin sirkkelipaikan muuttavan paikkaa Leanin
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uudessa layoutissa. Havainnoinnissa keskityttiin riskeihin, joita voidaan vahentda tai

jotka voidaan poistaa uutta sirkkelialuetta suunniteltaessa.

Valutyo

Valutyohon kuuluu terasosien paikan mitoitus ja asennus, raudoitusvalikkeiden
asennus, muotin laitojen ja paatylevyjen asennus, betonin valutyo seka valupinnan
viimeistely. Valutyossa turvallisuushavainnot liittyivat paaosin fysikaalisiin ja kemialli-

siin vaaratekijoihin.

Viimeistely

Viimeistelytyossa viimeistelija poistaa elementista epatasaisuudet, paikkaa kolot,
asentaa tarvittavan varustelun sekd merkkaa valmiin elementin tunnusmerkilla. Ris-
kienhallinnassa havaittiin fysikaalisia ja kemiallisia vaaratekijoitd. Viimeistelytyota

tekeva tyontekija joutuu tyoskentelemaan myos ulkona.

7 HAVAINNOT

Tassa kappaleessa esitelldan Uuraisten B-hallin (runkotuotanto) vaaratekijat ja -riskit.
Tiedot kerattiin haastattelemalla tyontekijoita ja tyonjohtoa seka havainnoimalla
tyontekoa. Heilta kyseltiin muun muassa, millaisia vaara- tai riskitilanteita he olivat
kokeneet tyopisteilldan. Tietojen keruussa kaytettiin vaarojen kartoitus- ja riskien
arviointi -lomaketta (Liite 1). Taytetty paperinen lomake kirjattiin haastattelujen jal-

keen LahiTapiolan sahkoéiseen Granite-jarjestelmaan.

7.1 Fysikaaliset vaaratekijat -havainnot

B-hallin yleiset vaaratekijat
B-hallin yleisista fysikaalisista vaaratekijoista haitallisimmaksi riskitekijaksi nousivat
suuret lampotilan vaihtelut. Limp6tilan vaihtelut johtuvat lapivedosta, joka syntyy,

kun hallin molempien paiden ovet ovat auki. Toisesta ovesta halliin tuodaan tavaraa,
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ja toisesta sitd viedaan ulos hallista. Muut fysikaaliset vaaratekijat johtuivat hallin
liian heikosta yleisvalaistuksesta. Valaistusta heikentavat myos nosturit, jotka varjos-
tavat tyOpisteita. B-hallissa huomattiin myds meluhaittariski. Kun tyhjaan kierratys-
metalliastiaan heitetdan metallia, kuuluu liian kovaa iskumelua, jota kuulosuojaimet-

kaan eivat esta.

Muottityo

Muottityossa suurimmaksi haittatekijaksi ilmeni se, etta valaistus koettiin riittamat-
tomaksi muottityota tehdessa. Riittamattoman valaistuksen takia tyoskentely edel-
lyttaa jatkuvaa otsalampun kayttamistd, joka ei ole optimitilanne. Myos nopeasti
vaihtuvat lampdolot koettiin haittatekijana, koska tyontekijat eivat pysty valitsemaan
tiettyyn lampatilaan sopivaa vaatetusta. Vaihtuvat lampodolot ovat aiheuttaneet vi-

lustumisia.

Raudoitustyo

Raudoitustydssa haitallisimmaksi vaaratekijaksi ilmeni pitkdkestoinen kulmahioma-
koneen kaytto. Kulmahiomakoneen kipindsuihku on vuosien varrella sytyttanyt pa-
lamaan tyomiesten lahkeita ja aiheuttanut pienia tulipaloja. Kulmahiomakoneen
kaytto aiheuttaa myds kasiin kohdistuvaa tarinaa, joka saattaa aiheuttaa fyysisia hait-
toja. Valaistus koettiin tyopisteella myds riittamattéomaksi. Lahelld raudoituspistetta
tehdaan hitsaustyota, jolloin raudoitustydssa altistutaan tahattomalle hitsausvalo-

kaaren katsomiselle. Vetoisuus koettiin myos haitallisena tekijana tyopisteella.

Sirkkelialue

Sirkkelialueella fysikaalisista vaaratekijoista vaarallisimmaksi nousi jatkuva kasipora-
koneen kaytto, joka aiheuttaa tarinaa ja jatkuvaa rasitusta kasiin. Syyna tahan on
muun muassa se, etta sirkkelialueelta puuttuva pylvasporakone. Toinen haittaava
tekija oli vanhanaikaiset lammitinpuhaltimet, jotka pitavat kovaa jatkuvaa melua.
Valaistus koettiin riittamattomaksi tarkkuutta vaativiin tyovaiheisiin, joten tyonteki-
joiden on pakko kayttaa otsalamppua, jotta he nakevat tydskennella. Sileat vanerit,
joita sdilytetaan pihalla, ovat liukkaita kasitella etenkin talvella lumen ja jaan vuoksi.
Vanereiden liukkauden takia sirkkelialueella on sattunut useita vaaratilanteita, kun

vaneri on livennyt kdsista ja tippunut esimerkiksi sormille tai jaloille.
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Valutyoé

Valutydssa suurin fysikaalinen vaaratekijéiden aiheuttajista on riittamaton valaistus,
jonka aiheuttaja on nosturista puuttuva valo. Nosturia joudutaan siirtelemaan tur-
haan muotin paalla edestakaisin vain sen takia, ettei se ole tyovalaistuksen tiella.
Ylimaaraisesta siirtelysta aiheutuu vaaraa hallissa liikkujille. Haittaavaksi tekijaksi
koetaan myds hallin sisdiset suuret [amp6tilan vaihtelut. Valilla tyopisteelld parjaa
pelkdssa t-paidassa ja kasivarsien suojainten kanssa, kun taas valilla tarvitaan puoles-
taan talvitakkia saman tyovuoron aikana. Lampotilan vaihtelusta seuraa huomattava

vilustumisriski.

Viimeistely

Viimeistelyssa fysikaalisista vaaratekijoista haitallisimmaksi koettiin riittdmaton va-
laistus piha-alueella paikoissa, joissa viimeistelytyota tehdaan. Riittamaton valaistus
voi johtaa virheliikkeisiin kasiteltdessa vaarallisia koneita kuten kulmahiomakonetta.
Talvella pahimmaksi fysikaaliseksi vaaratekijaksi muodostuu piha-alueen liukkaus.
Viimeistelija joutuu liikkumaan alueilla, jotka eivat ole virallisia kulkureitteja ja joilla
taten ei ole talvikunnossapitoa. Liukastumisia tapahtuu vuosittain useita. Vetoisuus
koettiin myos tassa tyovaiheessa haittaavaksi tekijaksi. Viimeistelytyota tehdaan

usein hallin ovien suulla, jossa vetoisuus on suuri.

7.2 Tapaturma-havainnot

B-hallin yleiset vaaratekijat

B-hallin tapaturmien merkittavin yleinen vaaratekija on pukkinosturien valiin puris-
tuminen. Hallissa on pukkinostureita, jotka kulkevat pilarilinjan vieressa. Paikkoja,
joissa puristumisvaara on olemassa, on useita kymmenia. Jos tyontekija jaa pukkinos-
turin ja pilarin valiin, voi tapahtua hyvinkin vakava tapaturma. Toinen suuri vaara
aiheutuu, kun B-hallin paakulkutieta kayttaessa joudutaan ylittamaan viisi nosturikis-
koa, joissa liikkuu kuormaa ristedvaan suuntaan. Tasta jarjestelysta aiheutuu myds

puristumisvaara. Lattiapinta on paikoin huono, mika aiheuttaa kompastumisvaaraa.
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Liukkautta aiheuttavaa betonipdlya ja muottidljy, joita on usein paljon lattialla. Liu-

kastumisriski etenkin vanerialustoilla kasvaa.

Muottityo

Suurin tapaturmavaaraa aiheuttava tekija muottityossa on tavaraliikenne, joka kul-
kee nostureiden varassa muottityopisteiden ylitse. Muottityontekija joutuu jatkuvasti
olemaan varuillaan ja vaistelemaan tavaraliikennetta. TyOpisteiden epasiisteys aihe-
uttaa pisteelld kompastumisvaaraa. Valupaikoilla, jossa muottityota tehdaan, on

usein tarpeettomia esineita ja roskia.

Raudoitustyo

Raudoitustydssa tapaturman aiheuttajista haitallisimmaksi koettiin nosturin valaistus.
Nosturin liiketta on vaikea havaita, kun nosturissa ei ole valoa. Nosturi aiheuttaa al-
leen varjon, joka vaikeuttaa tyontekoa ja aiheuttaa siksi nosturin turhaa siirtelya.
Raudoituspisteet sijaitsevat materiaalivirtojen kulkureiteill3, joilla kuljetetaan paivit-
tain raudoituspisteiden yli tavaraa ja valmiita elementteja. Raudoittajat joutuvat siir-
tymaan siksi valilla pois tyopisteeltddn ja varomaan nosturiliikennetta alati. Kompas-
tumisvaara ja viillot ovat raudoituksessa myos merkittdava tapaturmariskin aiheuttaja.
Esivalmistettuja raudoiteosia (muun muassa hakasia) joudutaan sailyttamaa lattialla

raudoitteen laheisyydessa. Ne ovat aiheuttaneet kompastumisia ja ruhjeita jalkoihin.

Sirkkelialue

Sirkkelialueella joudutaan siirtdmaan kasin lilan painavia kappaleita kuten vanereita.
Tama aiheuttaa rasitusta koko keholle ja erityisesti seldlle. Vanereiden varastointi
aiheuttaa tapaturman vaaraa, koska vanerit joudutaan pudottamaan varastointiteli-
neesta alas. Pudotessaan varastointitelineelta liukas filmivaneri voi liukua pudottajan

jaloille.

Valutyoé

Valutydssa merkittavin tapaturmaa aiheuttava riski syntyy, kun nosturin varassa roik-
kuvaa raudoitetta varustellaan valukuntoon. Tavallisimmin nosturin varassa asenne-
taan raudoitusvalikkeet. Toinen todellinen tapaturman aiheuttaja on kompastumis-

vaara. Kompastumisvaara aiheutuu, kun valupaikalle kerdaantyy roskaa ja ylimaaraisia
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terdsosia. Raudoitteiden teravien kulmien aiheuttamat kdsien haavaumat ovat myds

yleisia, vaikka tydssa kaytetdaan asianmukaisia suojavalineita.

Viimeistely

Viimeistelyssa suurimpana tapaturmia aiheuttavana riskitekijana pidetaan putoamis-
vaaraa. Putoamisvaara aiheutuu, kun viimeistelija nousee varastointipukkien paalle
tekemadan viimeistelytyota. Etenkin ulkona olevat varastointipukit ovat liukkaita
etenkin markana ja jaisena. Varastointipukeilta laskeutuminen aiheuttaa kaatumis-
tai putoamisvaaran. Viimeistelija tekee tyota myds kulku- ja ajovaylilla, jolloin kone-

ja nosturiliikenne aiheuttaa tyontekijalle puristumisvaaraa.

7.3 Ergonomia-havainnot

B-hallin yleiset vaaratekijat

B-hallin yleisissa vaaratekijoissa ei otettu kantaa ergonomiaan.

Muottityo

Suurin ergonomiaan liittyva riski on jatkuva painavien muotinosien kantaminen. Liian
painavien esineiden, eli yli 20kg, kantaminen ja nostelu aiheuttavat selka-, niska- ja
hartiakipuja. Muottity6ta tehdaan useimmiten lattian rajassa, minka takia ty6asento
on yleensa huono. Ty6ta joudutaan tekemaan kyykyssa, kumarassa ja polvillaan. Li-
saksi huonoja ja epamukavia tydasentoja aiheuttaa tilan ahtaus. Muottitydntekija
joutuu esimerkiksi tyoskentelemaan osittain muotin sisassa. Hankalista asennoista
aiheutuu alaraajojen seka selan ja niskan vaivoja. Muottity6pajalla tyétaso on
useimmille tyéntekijoille liian alhaalla. Huono tyéskentelykorkeus aiheuttaa kuma-
rassa oloa ja sita kautta selka- ja niskakipuja. Huonoa ergonomiaa aiheuttava tekija
on myos hankalasti kasiteltavat kappaleet, joita joutuu nostamaan huonoissa asen-
noissa. Muottitydssa joudutaan tyoskentelemaan kahdessa eri hallissa usealla tyopis-
teelld paivan aikana. Muotinosia joudutaan siis kantamaan tyopisteelta toiselle. Myds
tyokaluja joudutaan siirtdmaan aina kun tyopistetta vaihdetaan. Nama tekijat aiheut-

tavat jatkuvaa kavelya ja kantamista.
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Raudoitustyo

Raudoitustydssa tydasennot koettiin huonoiksi. Suurimpana syyna huonoon er-
gonomiaan nahtiin se, ettei raudoituspukkien korkeutta voi saataa itselleen sopivaksi
raudoitustydn aikana. Tama aiheuttaa poissaoloon johtaneita niska- ja selkadkipuja.
Raudoitusvaiheessa joudutaan kasittelemdan hankalasti kasiteltdvia painavia te-
rasosia, silld osia ei voida asentaa nosturia avuksi kayttaen. Lisaksi raudoitustydssa
raudoitteen osaa joudutaan pitdmaan paikallaan pitkiakin aikoja, kunnes osa saadaan
sidottua paikalleen. Molemmat huomiot aiheuttavat myos niska- ja hartiakipuja.

Raudoitustyosta jatkuvasta seisomisesta aiheutuu myos seldn ja alaraajojen rasitusta.

Sirkkelialue

Sirkkelialueella suurimmaksi riskiksi ergonomia-
kategoriassa sijoittui tyopisteen tilan riittamattomyys.
Tyotason ymparilla ei ole riittavasti tilaa tyoskennella.
Kun tyoskennelldan tyotason toisella puolella, joudutaan
seisomaan nosturikiskon paalla (Kuva 1). Nosturiliiken-
teestd aiheutuu sirkkelialueella puristumisvaara. Sirkke-
lilla kasitelladn myds painavia vanerilevyja, joiden paino
ylittaa 30 kg / levy. Levyja nostellaan yksin, ja levyjen
kasittely on hankalaa niiden suuren leveyden takia. Siksi

vanerilevyjen nostelu aiheuttaa niska- ja selkakipuja.

Halkaisusirkkelilla sahatessa joudutaan tyoskentelemaan
Kuva 1. Sirkkelialueen ahtaat

kyyryssa, silla tyétaso on lilan matalalla useimmille tybtilat Uuraisten tehtaalla.

tyontekijoille. Tama aiheuttaa pitkdkestoisessa sahaus-

tyossa selka- ja niskakipuja.

Valutyoé

Valutydssa joudutaan kasittelemaan yli 20kg painavia esineita kasin. Tydssa ilmenee
raskasta vetamista ja tyontamista seka raskaita nostoja. Valutydssa varsinkin muotin-
varustelun aikana joudutaan tyoskentelemaan jatkuvassa kumarassa, joka on er-

gonomisesti huono tydasento.
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Viimeistely
Viimeistelyssa tyontekija joutuu tyoskentelemaan osittain viimeisteltdvan elementin
alapuolella ja elementtien valissa eli paikoissa, joissa ei ole paljon tilaa. Tydskentely

ahtaissa tiloissa aiheuttaa huonoja seldn ja niskan asentoja.

7.4 Kemialliset vaaratekijat -havainnot

B-hallin yleiset vaaratekijat
B-hallin yleisista kemiallisista vaaratekijoista merkittavin on ilmassa leijuva betonip6-
ly. Betonipdlyn epailladn aiheuttavan ihonadrsytysta ja punotusta. Betonipdlyn sisal-

tama kvartsi aiheuttaa hengitettynad keuhkosyopaa pitkalla altistumisajalla.

Muottityo
MuottityOssa altistutaan muottioljyn aiheuttamille vaaratekijoille, joista merkittavin

on hengitysilmaan haihtuvat hiilivedyt.

Raudoitustyo

Raudoitustyossa kemialliset vaaratekijat ovat taysin hallinnassa.

Sirkkelialue

Sirkkelialueella kemialliset vaaratekijat ovat taysin hallinnassa.

Valutyoé
Valutydssa levitetaan suihkutettavaa jalkihoitoainetta betonivalun pintaan. Jalkihoi-
toainetta jaa leijailemaan ilmaan, josta se kulkeutuu hengitysilman mukana keuhkoi-

hin. Jalkihoitoaine aiheuttaa todetusti hengenahdistusta.

Viimeistely
Viimeistelyty6ssa kaytetdan sprayliimaa ja maaleja, joiden kasittelyssa tulee kayttaa
hengityssuojainta. Hengityssuojainta ei kuitenkaan aina tyon aikana kayteta, mika

aiheuttaa viimeistelytydvaiheen suurimman kemiallisen vaaratekijan. Aineiden pi-
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dempiaikaista vaikutusta ei tiedetd, mutta sprayliiman tuoteselosteessa lukee, etta

sen epailladn aiheuttavan syopaa.

7.5 Henkinen kuormittuminen -havainnot

B-hallin yleiset vaaratekijat
Tyontekijat eivat tieda, joutuvatko he jossain vaiheessa lomautetuiksi. Etenkin usein
vuodenvaihteessa tyontekijoilla on epavarmuus toiden jatkumisesta, koska alkuvuosi

on usein tehtaalla hiljaisempaa aikaa.

Muottityo

Henkistd kuormittumista aiheuttaa muottityossa eniten suuri tydomaara kiirehuippu-
jen aikana. Muottityontekijoille aiheutuu stressia siita, ettd heidan on saatava muotti
aina ajoissa valmiiksi, jottei valutyontekijoiden tyo keskeydy. Muottityo koettiin myos
pakkotahtiseksi kiirehuippujen aikana. Pakkotahtisuuden takia muottityontekijat jou-
tuvat jattdmaan jopa taukoja viliin. Taukojen pitamattomyys aiheuttaa taas liiallista

henkista ja fyysista kuormittumista.

Raudoitustyo
Raudoitustyossa henkisen kuormittavuuden aiheuttajaksi ilmeni se, etta tyontekijat
kokevat saavansa liian vahan palautetta tyosuorituksistaan. He kokevat myos stressia

kiirehuippujen aikana.

Sirkkelialue

Sirkkelialueella ei ilmennyt henkisesta kuormittumisesta aiheutuvia riskitekijoita.

Valutyoé
Valuty6 koettiin monipuoliseksi tydksi, eivatka kyselyyn vastanneet tyontekijat koke-

neet tyota kuormittavaksi.
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Viimeistely
Viimeistelyssa téiden ruuhkautuminen koettiin haitalliseksi henkiselle jaksamiselle.
Kun viimeisteltdava elementti tai elementit tarvitaan tydmaalle suoraan muotista, on
viimeistelijan toimittava nopeasti, jotta elementti saadaan viimeisteltya ennen lasta-

usta.

8 HALLINTATOIMIEN SUUNNITTELU

Hallintatoimet on maaritelty tyovaihe ja -pistekohtaisesti. Hallinnassa ovat mukana
kaikki vaaran tai haitan osa-alueet. Kaikkiin ei ole kuitenkaan kirjattu hallintatoimia,
koska niihin ei ole vield l16ydetty ratkaisua. Hallintatoimia on p&daasiassa neljanlaisia
(ks. 4.3). Tuomisen mukaan (2010, 143) riskia voi lahtea ratkomaan esimerkiksi seu-
raavassa jarjestyksessa: riskin poistaminen, sen korvaaminen tai kdyttamalla joitain
teknisia ratkaisuja, riskista kyltteja tai varoituksia. Viimeisena keinona on henki-
[6suojainten kayttd. (Tuominen 2010, 143.) Tekemani riskienhallinnan hallintatoimet
toteutetaan padosin riskin poistolla, teknisilla toimenpiteilla ja tyontekijoiden pa-

remmalla ohjeistuksella.

8.1 B-hallin yleiset vaaratekijat

Lapivetoon vaikuttava hallintatoimi
Lean-projektin myo6ta pyritdaan siihen, ettd materiaali liikkuu hallissa vain yhteen

suuntaa. Taten Leanin layoutin valmistuttua ovien availu vahenee.

Tyhja kierratysmetalliastia
Kierratysmetalliastian pohjaan asennetaan puut, jotka vahentavat rautojen kolinasta

aiheutuvaa metelia.

Nostureiden valaistusongelma

Kaikissa nostureissa ei ole valoa. Jokaiseen nosturiin asennetaan valaistus.
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Puristumisvaara
Puristumisvaaraa nostureiden valiin vahennetdan asentamalla hatdapysadyttimet tai

erilliset turvalaitteet nostureiden jokaiselle sivulle.

Ristedvien henkil6iden ja tavaraliikenteen vahentaminen

Etsimme Lean-ryhman kanssa keinon vahentaa ristedvaa liikkennetta.

8.2 Muottityo

Liian hamara valaistus

Tyopisteille ja tyopisteiden yli kulkeviin nostureihin asennetaan parempi valaistus.

Tyopisteiden yli kulkeva tavaraliikenne
TyOpisteet jarjestetdan Lean-projektin uudessa layoutissa siten, ettd tyopisteiden yli

kulkeva tavaraliikenne vdahenee.

Tyopisteille kertyva ylimaardinen tavara
Tyontekijoita opastetaan poistamaan turhat tavarat ja asiat tydpisteilta automaatti-
sesti ilman erillista kaskya. Muoteille otetaan kerailijan toimesta ainoastaan tarvitta-

va materiaalimaara.

Jatkuva painavien muotinosien kantaminen
Kantamista vdahennetdan ohjeistamalla tyontekijoita kayttamaan muottiosien kulje-

tukseen trukkia ja kuljetusvaunuja.

Liian matalat tyotasot

Muottityopajan tyotasoja korotetaan.

Jatkuva kavely ja kantaminen

Lean-projektin uuden layoutin myo6ta kdvely vahenee. Muottipaja on uudessa
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layoutissa sijoitettu lahemmas valupisteitd, joten kavely ja muottiosien kantaminen

vahenee.

8.3 Raudoitus

Kulmahiomakoneen kdayton vihentiminen
Lean-projektin uusi layout mahdollistaa rautaleikkurin sijoituksen raudoituspisteen
valittdmaan laheisyyteen. Talloin paaterasten rallakéinnin tarve vahenee huomatta-

vasti tai poistuu kokonaan raudoitusvaiheessa.

Huono valaistus ja nosturien heikko havaittavuus
Varsinaisille raudoituksen tyopisteille asennetaan parempi valaistus. Myos nosturei-

hin asennetaan valaistus.

Puristumisvaaraa pienennetdan
Hallin toiminnot vaihtavat paikkaa Lean-projektin myota. Tuleva layout suunnitellaan

siten, etta tavaran kuljettaminen tyopisteiden yli vahenee.

Kompastumisvaara, tilanahtaus

Kompastumisvaara ja tilanahtaus otetaan huomioon uudessa pohjasuunnittelussa.

Huono ergonomia
Osa huonoista asennoista on saatu pois kayttamalla satulajakkaraa, kun matalalla

olevia raudoitteita sidotaan kiinni.

Liian vahainen palaute tydsuorituksista

Tyontekijoille aletaan antaa aikaisempaa enemman palautetta tydsuorituksista.
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8.4 Sirkkelialue

Kasin porattavat tyot
Sirkkelialueelle pyritddan mahduttamaan pylvasporakone, jolla osa kasin porattavista

toista saadaan suoritettua.

Valaistus

Uudelle sirkkelialueelle asennetaan parempi valaistus.

Huono ergonomia
Uudella vanereiden varastopaikan sijoittelulla tullaan vahentdamaan vanereiden kasin
liilkuttamista. Lisdksi vanereiden kasittelya helpotetaan asentamalla alipainenostin.

Sirkkelipoydan korkeutta nostetaan pdydan siirron yhteydessa.

8.5 Valutyo

Heikko valaistus
Nostureiden varjon aiheuttama liian heikko valaistus korjataan asentamalla valaistus

jokaiseen nosturiin.

Puristumisvaara
Raudoitusvalikkeet asennetaan jatkossa jo raudoitusvaiheessa, jolloin nosturista

roikkuvan raudoitteen alla ei jouduta enaa tyoskentelemaan.

Kompastumisvaara
Valupisteiden siisteysongelmasta aiheutuva kompastumisvaara ratkaistaan opasta-
malla tyéntekijoita pitamaan tyopisteen siistind. Turhat tavarat ja tydkalut poistetaan

valittdmasti tyopisteilta.

Huono ergonomia

Tilanteissa, joissa raskaita terdsosia joudutaan asentamaan kasin, eikd nosturin kayt-
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t6 ole mahdollista asennuksessa, tyomiehia ohjeistetaan pyytamaan apua toiselta
tydmiehelta. Painavien pilarikenkdpakettien kasittelyyn kaytetaan korkeussaadetta-

vaa tyotasoa ty6ergonomian parantamiseksi.

8.6 Viimeistely

Liukastumisriski

Liukastumisriskia pyritdan vahentamaan piha-alueilla laajemman hiekoituksen avulla.

Vetoisuus
Lean-projektin tuloksena ovien avaukset vahenevat merkittavasti, jolloin viimeistely-

paikan vetoisuus vahenee.

Valaistus
Hamaran valaistuksen aiheuttamat ongelmat vahenevit, kun varastointi- ja lastaus-

paikalle asennetaan parempi valaistus.

Putoamisvaara
Varastopukeille kiipeamista vahennetaan sijoittamalla tyopukit viimeistelypaikkojen
viereen niin, etta ne olisivat aina saatavilla. Viimeistelijaa ohjeistetaan kayttamaan

aina vain virallisia tyotasoja tyosuoritukseen.

Huono ty6ergonomia

Virallisten tyotasojen kaytolla myos tyéergonomia paranee.
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9 RISKIENHALLINNAN TULOKSET

Tassa opinndytetydssa riskienhallinnan havaintojen dokumentointiin kaytettiin Lahi-

Tapiolan Granite-jarjestelmaa, joka muodostaa riskihavaintojen perusteella graafiset

riskikartan, kaavion riskitrendista seka riskialueiden katsauksen. Naiden mittareiden

avulla vakuutusyhtio6 arvioi jatkossa Uuraisten tehtaan riskitasoa ja sitd, mille alueille

riskit painottuvat.

Riskienhallinnan dokumentointi selkeddan muotoon on tarkea osa riskienhallintaa ja

sen jatkoa ajatellen. Se auttaa muun muassa kokoamaan yrityksen tavoitteet riskien-

hallinnassa. My0s viranomaiset ovat kiinnostuneita yritysten riskeista ja niiden hal-

linnasta, joten myos siksi riskienhallinasta on tarkeaa l16ytya mustaa valkoisella. (Flink

ym. 2007, 151.)

9.1 Riskikartta

Riskikarttaan tulee kootusti
riskien lukumaara ja niiden
seuraukset ja RH- eli riskien-
hallintaso (Kuvio 4). Pystyakse-
lin RH-taso kertoo sen, kuinka
hyvin riski on yrityksen hallin-
nassa eli miten riskiin on puu-
tuttu. Vaaka-akseli kuvaa seu-
rausten suuruutta. Riskikartas-
sa ei nay riskeja, joilla ei ole
olemassa hallintatoimea, joten
riskikartan avulla ei pystyta
havaitsemaan riskien todellis-

ta lukumaaraa.

Riskikartta

Kuvaaja osoittaa riskien lukumaaria.

RH-taso

1 2 3
Seuraukset

Kuvio 4. Riskikartta Parman Uuraisten teh-
taan B-hallin riskeista.
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Vasemmassa alakulmassa olevat riskit ovat hyvin hallinnassa, ja niiden seuraukset
ovat pienet. Tavoite olisi saada riskienhallinnan kautta kaikki riskit tdhan laatikkoon
tai mahdollisesti jopa pois riskikartalta kokonaan. Yritykselle haitallisimmat riskit oli-
sivat oikealla ylhaalla, jolloin riskin seuraukset olisivat suuret, eika riski olisi hallinnas-

sa. (Miettinen 2002, 28—29.)

9.2 Riskitrendi

Riskitrendi maaraytyy havaittujen ja korjattujen riskien perusteella (Kuvio 5). Ndaem-
me tekemani havainnot kasvaneena riskien lukumaéarana, vaikka kyseessa on aikai-
semminkin olemassa olleet riskit. Nyt ne on vain kirjattu ylos. Riskitrendi mittarin

kaytto voidaan aloittaa, kun kaikki hallin nykyiset vaaratekijat on havaittu.

Riskitrendi

Skaala osoittaa riskien riskilukujen summan muutosia ajassa.
&0 Kuvio 5. Riskitrendit
Parman Uuraisten

tehtaan B-hallissa.
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9.3 Riskialueet

Riskialueiden kuvaajasta (Kuvio 6) ndemme, milld alueilla merkittavimmat kokonais-
riskit ovat. Kuvaajasta naemme suoraan, etta suurimman riskin Uuraisten B-hallin
runkotuotannossa aiheuttavat tapaturmat. Muita merkittavia riskialueita ovat fysi-

kaaliset vaaratekijat ja huono ergonomia.

Riskialueet
Skaala osoittaa riskialueeseen kuuluvien riskien riskilukujen summan.
2.1. Fysikaaliset
30

20

2 5. Henkinen kuormittuminen /x 22 Tapaturmat

v

2.4. Kemialliset ja biologiset 2.3. Ergonomia

Kuvio 6. Riskialueet Parman Uuraisten tehtaan B-hallissa.

10 POHDINTA

Opinnaytetyon tavoitteena oli toteuttaa riskienhallinnan havainnoinnit ja hallinta-
toimet Uuraisten tehtaalla. Ty6én tuloksena syntyi koonti B- runkotuotantohallin vaa-
ra- ja haittatekijoista seka hallintatoimista. Ty6pistekohtaista havainnointia ja arvi-
ointia tehtiin yhden tai kahden tyéntekijan kanssa. Lisdaksi arviointia tehdessa otettiin
huomioon tydnjohtajien ja tehdaspaallikon mietteitd. Riskien arvioinnista olisi saanut
tarkemman haastattelemalla useampia tyontekijoita. Haastattelujen suppean otan-
nan vuoksi luulen, etta en pystynyt tunnistamaan kaikkia riskeja. Esittdmani hallinta-
toimet ovat omia ajatuksiani siitda, miten riskin aiheuttaja poistetaan tai riskia vahen-
netaan. Todelliset hallintatoimet suunnitellaan tarkemmin tehdaspaallikén ja muiden

tyonjohtajien kanssa.
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Kaikkien riskien poistaminen vaatii suuria ponnisteluja ja rahaa. Siksi riskienhallintaa
taytyy ajatella pitkdaikaisena sijoituksena yritykselle. Opinndytetyon havaintojen pe-
rusteella Uuraisten tehtaalla esiintyy paljon pienia yksittaisia vaaratekijoita. Pienim-
mistd, mutta usein vaaraa tai haittaa aiheuttavista riskitekijoista, aiheutuu pitkdssa
juoksussa suurimmat kustannukset kuten suuri maara sairauspoissaoloja. Lisaksi
usein toistuvat vaara- ja haittatekijat huonontavat tydmotivaatiota. Parhaimmillaan
onnistunut riskienhallinta on myo0s sitd, etta tyontekija tuntee olonsa turvalliseksi,

kun han tietda tyonsa riskit seka tuntee, ettd hanen terveydestdan pidetaan huolta.

Yksi riskienhallinnan haasteista onkin yrityksen tyontekijoiden riskitietoisuuden kehit-
taminen. Riskitietoisuus tarkoittaa ymmarrysta siitd, millaiset tekijat saattavat aihe-
uttaa riskeja ja mika on seuraus riskin toteutuessa. (Flink ym. 2007, 153.) Uuraisten
tehtaalla on otettu dskettain kayttoon paivittdisen johtamisen palaveri, johon osallis-
tuvat kaikki tyontekijat, ja jossa kdydaan lapi turvallisuusasioita seka tyontekijoiden
havaitsemia arsytyksia. Pdivittdisen johtamisen palaverissa kerrotaan kaikille tyonte-
kijoille uudet havaitut riskin aiheuttajat ja tehtavat toimenpiteet riskin poistamiseksi
tai véhentamiseksi. Olen huomannut, etta paivittdisen johtamisen palaveri on myos

tehokas tapa paikallistaa vield toistaiseksi tuntemattomia riskitekijoita.

Olen mukana toteuttamassa riskienhallintaa loppuun saakka. Aloitamme riskienhal-
linnan hallintamenetelmien kayttédnoton vuoden 2016 alussa. Olen vakuuttunut
siita, etta uusilla ja tyoturvallisemmilla menettelyilla tyoskentely on Uuraisten teh-

taalla jatkossa tehokkaampaa ja mielekkdaampaa.
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Tyon riskien arvioinnin periaatteet

Riskien tunnistamisen apuna on listat vaaraa aiheuttavista tekijoista. Jokainen vaaraa aiheuttava tekija tulee
arvioida tarkasteltavan tyopaikan nakdkulmasta:

e 0=Eikoske
e 1=EFEivaaraa/ haittaa
e 2 =EFEitietoa / selvitettava

Mikali vastaat 3, sinulle avautuu riskilomake, johon tulee kuvata tarkemmin vaarasta aiheutuva riski ja
maarittaa toimenpiteet ja aikataulu riskin poistamiseksi tai pienentdamiseksi. Voit myos halutessasi lisata
omatoimisesti riskeja Lisad-nappia painamalla ja syottamalla tarvittavat tiedot.

Varsinainen riskin arviointi suoritetaan asteikolla 1-3. Seka riskienhallinnan taso etta riskin toteutumisen
aiheuttamien seurausten vakavuus arvioidaan erikseen:

e Riskienhallinnan taso
o 1 = Asia riittdvasti hallinnassa/ ongelmia ei ole esiintynyt
0 2 = Hallinnassa on jonkin verran parannettavaa / ongelmia on esiintynyt

o 3 =Hallinnassa on paljon parannettavaa/ ongelmia esiintyy usein

e Vakavuus

o 1=Va&hainen: Poissaolo <3 pv tai satunnaisia poissaoloja. Lievat vaikutukset: nyrjahdykset,
mustelmat, ohimeneva sairaus, epamukavuus

0 2 = Haitallinen: Poissaolo 3-30 pv tai toistuvia poissaoloja. Pitkdkestoisia vaikutuksia tai
pysyvia lievia haittoja, murtumat, palovammat, lieva kuulovaurio

o0 3 =Vakava: Poissaolo > 30 pv tai jatkuvia poissaoloja. Pysyvat vakavat vaikutukset:
tyokyvyttomyys, pysyva vakava haitta tai rajoite, tydperdinen syépa, astma, kuolema

Riskienhallinnan tason ja vakavuuden tulosta saadaan riskin suuruus. Matemaattisesti asia voidaan esittaa
seuraavasti: RH-taso x Vakavuus = Riskin suuruus.

Nama ohjeet nakyvat jokaisella arviointi-sivulla Sanasto-kohdassa arvioinnin helpottamiseksi.



2.1.2 Lampoolot ja ilmanvaihto

“oit lisata muita lampooloihin ja ilmanvaihtoon littyvid vaaratekijditd painamalla alareunan Lisé&E-painiketta.

Kuumia tai kylmid esineitd, pintoja ym.

a0
pa (0
[#]

Tyéntekijdilld tules olla valinest ja sucjavarustest (esim. suojavaatetus, kisinest) kuumien ja kylmien
kappaleiden kasittehyyn.

Kuumia tai kylmid lampatiloja

E

0 1 2 3

Lampétilasuosituksst erilaisille tille: kewyt istumatyd 21-25 *C, muu kevyt tyd 19-23 °C, keskiraskas tyd 17-21
*C, raskas tyd 12-17 °C

Riittamadtonta ilmanvaihtoa

E

Suosituksista poikkeavia kosteusolosuhteita

a0
P [0
[#]

Miglyttavana imankosteutena pidetdan 30-70%

Ulkona tyoskentelyad

E

0 1 2 3

Kylmissa ulketdissa tydskenteleville on tanittaessa jarjestettava sucjavaatetus ja huclehdittava tarvittavista
suojatoimenpiteista. UlkotSissa on huomicitava myds livkastumisvaara.

Vetoisuutta

E

0 1

L8]
[

Tydsta ja iman Bmpdtilasta riippuen vetoisuus voidaan kokea haitallisena, kun iiman virtausnopeus on yi
0,15-0,5 mi's



2.1.3 Melu ja tarina

“oit lisdtd muita meluun ja tarindan lithyvia vaaratekijditd painamalla alareunan Lisds-painiketta.

Iskumelua tai melupiikkeja

a0
[T
(7]

Aznen huippupainesn alempi toiminta-arve on 112 Pa ja ylempi toiminta-arvo on 140 Pa

Jatkuwaa, lilan kovaa taustamelua

a0
[T
(7]

“lempi toiminta-arvo on 85 dB, jollcin on kaytettava kuulosuojaimia. Alempi toiminta-arve 20 dB tarkoittaa,
ettd kuulcsucjaimia on oltava saatavilla.

Koko kehoon kohdistuvaa tarinda

a |
[T
(7]

Liikkuvat tydkoneet ym: kehotaringn toiminta-arso on 0,5 més® ja raja-arvo 1,15 mis®

Kasiin kohdistuvaa tarinaa

a0
[T
(7]

Esimerkiksi paineilma- ja séhkikayttdiset kasitySkonest ja ulkotdissa polttomoottorikayttdiset kasityokonest.
Kasitarindn toiminta-arve on 2,5 mds® ja rajg-arvo S mi's®



2.1.4 Sateilyvaarat

“oit lisata muita sdteilyvaaroihin littyviz vaaratekijbitd painamalla alarsunan LisE&-painiketta.

Haitallisia hitsausvalokaaria tms. ultraviolettisateilya

o |
(R
[A]

Lv-sateilvd esiintyy hitsauksessa, eraissa lampuissa ja auringon valossa. UV-sateilylle altistuminen woi
aiheuttaa esimerkiksi inon punotusta tai simén sidekahon tulehduksen.

Haitallisia sdhkoé- ja magneettikenttia

e |l
e [
[A]

Sahké- ja magneettikenttiz esiintyy induktickuumentimien ja vunien Bheisyydessa.

Haitallista infrapunasateilya

E

] 1 2 3

Infrapunasateilyd on teclisuudessa esimerkiksi kuumennus- ja sulatusuunien Bheisyydessa ja
infrapunakuivaimissa. Infrapunasateily voi silm&an csuessaan vaurioittaa silmaa.

Haitallista ionisoivaa sdteilyad

E

1] 1 2 3
Esimerkiksi wdinwoimaloissa esiintywa ionisciva sateily on haitallista perimalie.

Haitallista ndkyvad valoa tai lasersateilya

o |
[
[A]

Liialliselle ngkyvalle valolle altistutaan esim. valonheitimen lBheisyydessa. Lasereita kiytetadn palion
teclisuudessa. Molemmat voivat wvahingoittaa silman verkkokahoa.

Haitallista radiotaajuista sdteilyd

o |
[
[A]

Radictaajuista sateilyd synnyttdviat esimerkiksi radictaajueskuumentimet ja ldaketisteelliset hoitolaittest.
Radictaajuinen sateily aihsuttaa kehoon Bmpdvaikutuksia, kuten palovammoja.



2.1.5 Valaistus

“oit lisatd muita valaistukseen litbyvia vaaratekijditd painamalla alareunan Lisd&-painiketta.

Haikdisyad

E

1] 1 2 3
Tasainen valaistus ei aiheuta sucraa tai heijastunutta haikaisya eika hairitsevia varjoja. “Voimakas
valaistusolosuhteiden muuttuminen (esim. ulke-ovilla) woi aiheuttaa haikaisya. “Voimakas haikaisy lisia
tapaturman vaaraa.

Liian kirkasta tai hamardad yleisvalaistusta

o [0
ha |
[

“Valaistusvoimakkuudesta on annettu seuraavia chjearoja erilaisille tdille: SO0 x néyttdpaatetydssa, 1000 bk
karkeassa kokoonpanotydssa.

Puutteellisia kohdevalaistuksia tyopisteissd yms

o [0
|
[A]

Tarvittaessa yieisvalaistusta tulee taydentasd tydpiste- ja konekohtaisila valaisimilla.

Riittamatonta turva- tai merkkivalaistusta

o [0
ma |
[

Turvavalaistus valaises esimerkiksi poistumisteita kun tavalinen valaistus on joutunut epdkuntoon.
Merkkivalaistuksella tarkoitetaan rakennuksesta ulos johtavien reittien varrella olevaa vihreda opastusvaloa.

Riittamatonta ulkovalaistusta

E

] 1 2 3

Tydpaikkaan littyvilla aluilla tulee olla rittéva vlkovalaistus



2.2.2 Koneet ja laitteet
Waoit lis3t3 muita koneisiin ja laitteisiin littyvid vaaratekij@nd painamsalla alarsenan Lis33-painiketts.

Epdkuntoisia tai toimimattomia turva- tai suojalaitteita

|0
ma| O
(X

Turealaitteiden tulisi pysdyttdd konssn ennen kuin tydntekijd ehtii vaarakohtaan [ varmistettava, ettd vaarallinen toiminto =i
ale mahdallinen ihmisen cllessa vaara-zlusella. Turvalaittesn vikaantumisen tulisi pys3yttdd konssn vaarallis=t toiminnot tai
pitdd kone turvallisessa tilassa. Turvalaittesn chittaminen tahattomasti {esim. ilman tydkalua) <i saisi olla mahdoliista.

Epidloopisia tai vaikeakdyttdisid ohjaus- tai hallintalaitteita

=0
wa (IO
X

Ohjaus- ja hallintslsiteiden tulisi toimiz cdotetullz tavalls ja olls helppokdyitdisi.

§
g
O B
§
£
g
L

Puutteita nosto-, siirto- tai kuljetuslaitteissa

|0
ma |10
X

Tarkastuksista huolehdittu. Henkilinostojen vaatimuksista huclkehdittu, Trukit kunnossa.

Puuttuvia tai puutteellisia varoitusmerkintdjd tai turvakilpid
2 2
1] 1 2 3

1.1, 78BS jElkesn hankitussa konssessa valmistajan nimi, osoite CE -merkintd, sarja- ja / tai tyyppimerkintd, mahd.
sarjanumernz. Turvallisen kiytdn edellyttimit varcitus merkinndt ja turvakilvet, esimerkiksi swwrin sallittu kwormites,
pySrimisnopeus j& varoitus vaars-alusesta.

Suojaamattomia nieluja
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Esim. pyériviss3 valsseissa sekd kuljsttimisn kuljstinhihnan ja vetorullizn viliss3. Miglwihin littyy valinjddmis-, imeytymis- |
takertumis- ja puristumisvaarat.

Suojaamattomia puristava, leikkaavia yms. koneenosia

E



2.2.3 Sisaiset kuljetukset ja siirrot

“oit lisatd muita sisdisiin kuljetuksiin ja siirtoihin litbyvig vaaratekijdita painamalla alareunan Lisd&-painiketta.
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Risteyksissa tulisi clla rittévasti tilaa ja nakywyys. Risteyskulman optimiareo on 20°, kuitenkin v&hintadan 07
Tarvittaessa risteykset tulisi varustaa peileilla tai jopa likennevalgilla.

Erottelematonta henkild-, trukki- ja tavaraliikennetta
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Riitawan lewveat ja merkityt ajovaylat, peilit, ovien aukeamiset ym. tunvaliisia. Henkildlikenteen kulkureitit.

Kayttotarkoitukseensa soveltumattomia lattiapintoja
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Lattiamaterizalin tulisi olla kuormituksen- ja kulutuksenkestavaa. Sen olisi oitava myds helposti hoidettavaa ja
eri kayttéolosuhteissa pitavaa. Lattiamateriaalin wvaihtuminen ja korkeuserct tulisi merkita ja valaista sopivasti.

Ongelmia lastaus-, purkaus- tai varastopaikoissa
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Tavaran vastaanoctto, lahettamd, varastoalueet, kuocrmalavahylyt, kuormauslatwrit ym.

Puutteita kulkuteissd tai -tasoissa
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Mousutiet, kaiteet, tikkaat, hucltotasot ym.

Puutteita mostojen suunnittelussa tai jarjestamisessd
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Tarvittasssa nostosuunnitelmat. Henkildnostojen suunnittelu.

Puutteita ulkoalueiden liikennejarjestelyissad

o |O
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Kewyt likenne, henkildlikenne, tavaralikenne, paikeitus, littyminen yleisesn tieverkkoon.



2.2.4 Yleinen jarjestys ja siisteys

\Joit lisata muita yleiseen jarjestykseen ja siisteyteen littyvia vaaratekijoita painamalla alareunan Lisda-painiketta.

Kaapeleita, johtoja, letkuja yms. kulkuteilla

o
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Kulkuteiden tulisi olla vapaat kaikesta ylimaaraisesta. Kaapelit, johdot, letkut yms. voivat aiheuttaa esimerkiksi
kompastumisen, putoamisen, trukin taakan putoamisen tai sahkdiskun vaaran.

Likaa, nesteitd, tuotteita tai tavaroita lattioilla

e|O
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Turhat valivarastot, pakkausjatteet yms. hankaloittavat tydskentelya ja aiheuttavat kompastumisen ja itsensa
kolhimisen vaaran. Yiimaarainen lika, nesteet tms. saattavat heikentaa lattian pitoa ja lisata liukastumisen

:

Puutteita jatteiden kasittelyssa tai varastoinnissa

Q O
0 1 2 3
Tyopisteessa ja tarvittaessa muissakin tiloissa pitaisi olla riittavasti sopivia jateastioita tai muita sailytysastioita,
joihin my&s sopii lisaa jatteita ja roskia.

Paasy hankalaa alkusammutusvalineille tai poistumisteille

poistumisteille. Kulkuvaylien tulisi olla rittavan valjia (min. leveys 0,9 m) ja niilla ei saisi olla tavaroita, tuotteita
tai muita esineita.

Tarpeetonta tavaraa tai tyokaluja tyopoydilla tai -tasoilla
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Tyopisteessa kaytettavilla tydvalineiden ja -kalujen tulisi olla niille varatuilla paikoillaan. Tarpeettomat
materiaalit ja esineet aiheuttavat epajarjestysta, tavaroiden turhaa etsimista ja laatuvirheita.



2.2.5 Riskinotto

ot lisgta muita riskinottoon lithyvia vaaratekibita painamalla alareunan Lisdé-painiketta.
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Madraysten ja ohjeiden vastaista toimintaa
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Tarpeetonta tai luvatonta liikkumista vaara-alueilla
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Tyéntekijdiden tulisi kiayttaa sisiiselle likenteelle ercteltuja vaylia ja valtaa turhaa vaara-alueile menoa,
esimerkiksi kuljigttimien tai kuljigtinlinjojen yittamiseen pitaisi kayttaa erikseen rakennettua kulkutieta tai robotin
vaara-alueelle ei pitaisi menna sen kaydessa.

Turvalaitteiden tai varoitusten poistamista tai turmelemista

E
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Luwvaton tai ilman patevad syyta tahallisuudesta tai huolimattomuuwdesta johtuva tapaturman tai sairauden

valttamiseksi tarkoitetun laitteen taikka chje- tai varcitusmerkinnan poistaminen tai turmeleminen on
tySturvallisuuslzin mukaan rangaistavaa.

Vaarallisia tyotapoja tai varomatonta kayttaytymista

o|l
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2.2.6 Muut tapaturman vaarat

“foit lisata muita tapaturmiin littyvia vaaratekijditd painamalla alareunan Lisd&-painiketta.

Hukkumis- tai tukehtumisvaaraa

o e o SEEEE
o 1 2 3

Sdhkoiskun vaaraa

o EECES o EECEE

o 1 2 3
Sahkdlaitteiden ja johtojen pitaisi olla hywakuntoisia seka riittavan puhtaita ja polyttdmia. Erityista huomiocita tulisi
kiinnittaa tilapaisasennuksien maaradan ja laatooun. Valittdmien sadhkdtapaturmien lisgksi yieisimmiat
vaaratilanteet littywat sahkdpaloihin ja valekaaricikosulkuun



2.3.2 Tyopisteen ergonomia
“Woit lisdtd muita tybpisteen ergonomiaan littyvid vaaratekigitd painamalla alarsunan LisS3-painiketta.
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Puutteita ranne-, kyyndr- ja jalkatuissa tai muissa apuvdlineissd
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Erityisesti istumatySpiste olisi varustettava tarvittawvilla ranne-, kyynir- ja jalkatuilla staattisen kuormituksen pisnentimissksi.

Puuttuvia tai puutteellisia istuimia

Q
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Riittamattomia jalkatiloja

o
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Jalkojen likettele ja asennon vaihtaminen mahdollista. Seisottasssa molempien jalkojen tulisi voida olla maassa. Alusta
joustava, esimerkiksi pusta tai kumia
Widrin sijoitettuja katselukohteita
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Kats=ltavan tai k3sitehivin kohtesn tulisi sijaita sellsisessa paikassa, jossa ndkeminen on helppos, 2ikd tydasento vaikewdu
katselukohtesn vuoksi

Widrddn korkeuteen asetettuja tydtasoja

@ | O
(%]
£



2.3.3 Tyon fyysiset kuormitustekijat

“oit lisatd muita tyon fyysiseen kuormitukseen littyvia vaaratekijdita painamalla alareunan Lisd&-painiketta.

Harticiden jannitystd tai kdsien ylhdalla pitamista

e [
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Kasien tulisi olla jatkuvasti hartiatasoa alempana ja harticiden tulisi pysya tyén tekemisen ajan rentona.

Jatkuwvaa istumista
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On tarkeaa vaihdella istuma-asentoa rittavan usein ja nousta ylés vahintaan pari kertaa tunnissa.
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Kaveleminen on sopivaa taukelikuntaa paikallzan tydskenteleville tydntekijdille, mutta lialinen ja jatkuva
kEvely voi kuormittaa sekié hankaloittaa tydntekoa.

Jatkuvaa seisomista

E
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Seizomatyd aiheuttaa jalkojen ja selan kuormittumista, jota voidaan vahentaa seisomatukien, cikean
tyiskentelykorkeuden ja joustavan sesisoma-alustan avulla.

Kumaria, kiertyneitd tai sivulle taipuneita niskan asentoja

e [
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P&an tulisi olla hieman etukumarassa, katse sucraan eteen.

Kumaria, kiertyneitd tai sivulle taipuneita selan asentoja
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Selkdd kuormittavat asennct ovat kumaria, kiertyneita tai sivulle taipuneita tai ndiden yhdistelmia. Myds
jatkuva seisominen tai istuminen rasittaa selkas.



2.3.3 Tyon fyysiset kuormitustekijat

Kyykyssd tai polvillaan tyoskentelya

Jatkuvaa tai usein toistuvaa kisien tai sormisn wvoimankayttdéd tulisi valttsa, keska lialinen voimankayttd woi
aiheuttaa mm. “rannekanavacireyhtyman®.

Mostamista, kantamista, tyontamista tai vetamista
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Raskaat, erityisesti tydntekijan s=lan vahingoittumisen vaaraa aiheuttavat nostot tulisi pyrkia sirtamaan
mekaanisilla apuvilinsilla tehtdviksi tai niiden riskien vEhentamissksi olisi ryhdyttdvd muihin asianmukaisiin
toimenpiteisiin.

Paikallaan pysyvid, pitkdaikaisia tydasentoja
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vahentdd tydn monipuclistamisella, tavcttamisella tai taukeolikunnalla.

Ranteiden tai sormien taivuttamista tai koukistamista

o [0
m | 0
ol

Ranteen tulisi pysya suorana, kasivarren suuntaisena ja sormien turhaa koukistelua tulisi valttaa.

Usein toistuvia, samanlaisia tyoliikkeita
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Tydlikkeiden tulisi olla monipuclisia ja itse sBideltivissi. Toistuvat tydlikkeet voivat aiheuttaa lihasjannitysta ja
rasitusvammoja.



2.3.4 Tyovalineet ja -menetelmat

“Woit lisdtd muita tydvalineisiin ja -menetelmiin liithyvid vaaratekijoitd painamalla alareunan Lisdd-painiketta.

Ei mahdollisuuksia tydasentojen muuttamiseen

O e O
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Tyéntekijalla tulisi olla mahdollisuuksia muuttaa tydasentojaan, valttiakseen yksipuolista ja
staattista kuormitusta.

Epdergonomisia tyd- tai apuvalineita tai tyokaluja
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Ergonamisesti hyva tydkalu soveltuu hyvin tydhén, on muodoltaan kateensapiva, riittdvan
tukeva ja painoltaan sopiva.

Erityisen vaarallisia tydvalineita tai tydkaluja
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esim. pydrivaterdiset (moottorisaha, pydrisaha, katkaisulaikka jne.) tai terdvat kasitydkalut
(erilaiset veitset, koukut, talikat jne.).
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Kasiteltdvat kappaleet voivat aiheuttaa tydn vaikeutumista tai kuormittavuutta muodon (esim.
terdvat reunat tai piikit, otteen saaminen vaikeaa turvallisesti), koon (esim. suuria, pienia)
painon tai pinnan laadun (esim. liukas, karhea) vuoksi.

Ongelmia tavuotuksen madrassa ja ajoituksessa

O O
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Tydntekijdlla tulisi olla mahdollisuus itse sdadelld tydnsd kuormittavuutta taukojen avulla. Mitd
tarkempi ja kuormittavampi tyd on sitd suurempi olisi taukojen tarve.



2.4.2 Kemialliset ja biologiset vaarat
“oit lisdtd muita kemiallisiin ja biologisiin vaaroihin littyvid vaaratekijiitd painamalla alarsunan Lisds-painiketta.

Palttavia hibyryjd tai terveydelle haitallisia savuja
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Mestem3is=n zinssn haihtusssa iimaan syntyy hiyryd {2s5im. vesihdyry). Savu on palamissen ssurauksena iimassa leiaikevia
kiint=itd hivkkasia {=sim. Sljysawvu).

Terveydelle haitallisia bakteereja tai viruksia

E

Terveydelle haitallisia homesienien itibitd
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Homesienten itidind levidd iimsan homeisista esinsistd tai pinnoista ja homeisten aineiden kasittelystd. Altistus on mahdollista
esimerkiksi maatalowdessa, puutavaratecllisuedessa ja tikeissa, joissa on kostewsvauricita tai puutteslinen imanvaihto.

Terveydelle tai turvallisuudelle haitallisia huuruja
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Huuwruja syntyy tydstettdessd alun perin kiintedd sinetta kuumissa prosesseissa {esim. hitsaws- tai metallibwwrut).

Terveydelle tai turvallisuudelle haitallisia kaasuja
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Haasuilla tarkoitetaan 13553 kaikkis terveydelle tai turvallisuedslls haitzliisia kassumaisia kemikaslzja (esim. asrosalit,
suwihksst, nestekaasut tai hitsauskaasut).

Terveydelle tai turvallisuudelle haitallisia sumuja
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Kun hiyrystynyt neste alkaa tivistyd ilmassa jSliesn, syntyy sumua. Sume voi syntyd myds mekaanisesti sumuttamalla
{esim. Sljy- tai leikkweswmu).

Terveydelle vaarallisia kemikaaleja
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Hemikazlien aiheuttaman terveysriskin arvizintl peresteu kemikaalille shistumisen sehvittimisssn, pitoisues mittausten,
terveystarkastusten sekd rajs-arvojen ja HTP-arvojen (haitallissksi todettu pitoisuwes) avulls.
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Pdly on imassa lkeijuvaa kiintedd sinstta, joka syntyy ussimmiten mekaanisesti prosesseissa tai sekoituksessa. Huiduilla

wuorivillz), PElyt ja kuidut SrsyttSudt thos, simi jz hengftysteitd



2.4.3 Kemikaalivaarat

“Woit lisata muita kemikaaleihin littyvia vaaratekijiditd painamalla alareunan Lisdd-painiketta.

Henkilokohtaisia suojaimia puuttuu tai ne eivdt ole kunnossa
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Puutteita kemikaalivaarojen arvioinnissa
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Tydntekijbiden altistuminen kemikaaleille clisi sehitettavd niin, ettd kemikaalien tydntekijdiden terveydelle ja
turvallisuudelle aiheuttamat vaarat voidaan arvicida.

Puutteita kdytettyjen kemiakaalien pakkausmerkinnoissd tai luetteloinnissa
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Kemikaalsissa rittévat pakkavsmerkinnat. Lisaksi laadittu luettelo tydpaikalla kaytettavistda kemikaaleista.

Puuttuvia kayttoturvallisuustiedotteita
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Léwdyttava tydpisteesta ja koottuna esim. tunsalisuusintranstista.

Tarvittavia pitoisuusmittauksia tekematta
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2.4.4 Tulipalon ja rajahdyksen vaarat
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Sailytysmaarat ja paikat maaraysten mukaiset

Puutteita ensiapuvilineissa
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Puutteita paloturvallisuus- tai ensiapukoulufuksessa
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Alkusammutuskoulutus, hatatilannechjeistus, ensiaputaitciset (listattu, jokaisessa tydvuorossa)

Puutteita poistumisteissd tai niiden merkinndissa
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Puutteita sammutusvilineissa

e |l
|
[#]

Riittawyys, kunto, sijoittelu ja merkinnat

Suuronnettomuuden vaaraa aiheuttamia tekijoita
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Tulittistd aiheutuvia vaaroja
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Tulityskortit, nvat ja tulityspaikat



2.5.2 Tydn sisaltd ja jarjestaminen
‘ol std murta tytn slesittn ja jareetSmisssn Ity id vaarsiea)dnd painamalla alarsunan LissFpanixsta.

Jatkuvas kiinstts tal tolstuvia Kirshulppuja
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Litallieta Ihmissuhdekuormitueta
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InmissUNdeUaNTIUS1E Sslntyy arityisest palvalu- |3 poliastydssd. Tyopaian sksEisad Imissuimast woival iuonmitiaa, matta myds sosiasiisen fuan puuis
On uonMiuSSn |3 StresEin Rokamuisla Bs3ava asia.

sta vastuuta
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Esimi. I33dusia, aineailicisia vahingoisia, malsia Inmisisia tal fuotannan alicaizuluisia.

Litan swuria tydwvastimukela ja nikden vEhslets hallintaas
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MRS vasivampaa 13l siressaavampaa tyd on, sitd suuremgpl on halinnan tarve

Paljon tolstotysts tal ykelpuclista tyots
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PPaljon yksintyoskentslys tal eristykelssd cloa

]| #]
-
]
(£}

Yy dolamiciyd wol eclimyd maiun, seindraiamaiien |a typdvalihaldenfemavien wuoisl, valica samassa Tiassa allsiin muia tydmciopad.

Tapahtumakdyhyytts ja jatkuvaa valppaana cloa
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Tyan tapaumaidyiyys laskes vireysiiaa |3 aheutiaa vasymistd Ja kyR3stymistd, jollan valppaana ok valeutm

Tydetd suur oea pakkotahtista
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Paiotaiisessa tydssd tydmisi)d o vol maartd tydtaniiaan. Tydn paoianisuuta aneuttaval kanest, tydinial, prosassh |3 faisal tyGmsi)a asiauaat.
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Tydmeaiya vl poutua 3siakicakien il poliaiden vakh momesisl, arity inoi-, oo, M- |3 par cilla. Hallyty oS, Puutizst
fydpistomn urvalsuudessa, urvalsuusouiis, Minostiansst

“ahan tyt std pasttamists tal slien valkuttamists
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Tydmsiold =32 t=hdd fsa vanan pINscsld amasta tys13an {achm. tySiavoista tal tyStandista) |3 valiutiaa vain vandn amaa tyotan koskeviin pIndosn.



2.5.3 Tyopaikan rakenne ja toimintatavat
Waoit lis313 muita tydpaikan rakenteeseen ja toimintatapoihin littywis vaaratekij@iti painamzlla alarsunan Lis35-painiketta.

Epdselvid tehtdvikuvia ja vastuita

E

Heikkoa tybilmapiirid tai kiusaamista
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Hiusaamista woi esiintyd esimishen tai kollegan toimesta. TySnantajan velvollisvws on puutes kiwsaamistapauksiin, kiyitdsn
tySterveyshuolios apuna.

Heikot etenemis- ja oppimismahdollisuudet
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Tydssd tulisi olla mahdolisvws kiyitdd ja kehittid ammattitaitoja ja muita kykyjd monipeclisesti. LisSksi wralla
etenemis mahdollisvndet ovat eduksi.
Mddriaikaisia tai epdvarmoja tybsuhteita
o HEOES o CER
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Tydsuhteiden aiheuttama kuormittavewes littyy tydsuhteiden misriaikaisvutesn, muutoksiin ty&suhtesssa tai vhkaan
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Puutteita tiedonkulussa
o 2
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Johtamiskdytantdid, joilla negativisia vaikutuksia tydn sujuvuutesn, tydviihtyvyytesn ja henkisesn kuormittavuutssn
Ylitistd, yotoistd, vuorotyibstd yms. aiheutuvia ongelmia
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2.5.4 Tyoaikojen kuormittavuus (kaikki tyontekijat)

‘it lisata muita tydaikojen kuormittavuuteen littyvia vaaratekijditd painamalla alareunan Lisd&-painiketta.

Tyontekijan keskimaardainen viikkotuntimaara ja mahdollisuus itse sdaadella tyoajan pituutta
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Keskimaarainen tydaika on enintdgan 40 tuntia vilkessa, kun mukaan lasketaan seka ylityd, joka korvataan
rahana, eftd ylityd, jota ei korvata rahana eikd vapaana.

Tyontekijan suurin viikkotuntimadra vuodessa
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Suurin vilkkotuntim&&ra on enintdan 48 tuntia niin, ettd vucsitasclla keskim&arainen vilkkotuntimaira tasoittuu
enintadan 40 tuntiin vilkossa.

Tyopdivan tyojaksojen madra
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TySpaiva muodostuu yhdestd tydjaksosta (esim. ko 8-17).

Viikonlopputyon yleisyys
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“Wain yhtena viikonloppuna kuukauvdessa tehdaan tydta 2 tuntia tai enemmén joko lavantaina, sunnuntaina tai
molempina paivina. vilkossa.





