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TIIVISTELMA

Opinnaytetyon tavoite oli kayttoonottaa Pihlis Oy:ssa Oriel —tietotekniikalta
ostama Corel Paradox —ohjelma. Ohjelma toimii yrityksen
projektitarjouslaskenta- ja suunnittelujarjestelmana, ja silla tehostetaan
yrityksen toimintaa tulevaisuudessa ja pyritaan pitamaan yritys
kilpailukykyisena. Kayttoonotossa huomioitiin se, etta ohjelma raatalaitiin
varta vasten Pihlis Oy:ta varten, eli sen tarpeet tuli ottaa tarkasti huomioon
opinnaytetyota tehdessa.

Opinnaytety0 alkoi ohjelman opettelulla itsenaiseti, jotta sain hieman
kosketuspintaa ennen varsinaisen tyon aloittamista. Itse tyo aloitettiin
materiaali -ja tuotekantojen luomisella. Sen jalkeen oli vuorossa maara- ja
katelaskennan saattaminen kuntoon, ja viimeinen vaihe oli suunnittelu- ja
asiakasraportointi. Opinnaytetossani kaydaan lapi myos sita, kuinka
ohjelma toimii ja kuinka itse kaytin ohjelmaa.

Koko tyon ajan Pihlis Oy:n henkilokunta seka ohjelman kehittgja olivat
tiilviissa yhteistyossa kanssani. Tama edesauttoi sita, etta
kayttokokemuksesta saatiin sellainen, kuin yritys toivoi. Samalla
henkilokunta opetteli ohjelman kayttoa.

Tarkeimpana tavoitteena oli saada yrityksen toimintaa tehostettua.
Lopputuloksena saatiinkin ohjelmasta sellainen kuin Pihlis Oy halusi, ja
tulevaisuudeessa ohjelmaa voidaan muokata aina tarpeen vaatiessa juuri
sellaiseksi, kuin yritys haluaa.

Asiasanat: Corel Paradox, kayttdonotto, projektilaskenta,
suunnittelujarjestelma
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ABSTRACT

The objective of this thesis was commissioning of the Corel —Paradox
program for Pihlis Oy. The program was bought from Oriel Tietotekniikka.
It will act as a project offer calculation and planning system for the
company. This will enhance the company’s operation and make it more
competitive in the future. When commissioning, | had to taken into
consideration the program had to be made especially for them, so their
needs had to taken into consideration.

Before the actual work, the basics of the program had to be studied. The
work itself began by creating the material and product bases. After that,
the amount calculation and the profit calculation were to put in the. Last
part of the thesis was planning and customer reports.

The staff of Pihlis oy and the developer of the program were very co-
operative the whole time. In that way the user experience was exactly
what the company wanted. At the same time the staff learned how to use
the program.

The most important objective of the thesis was to enhance the
performance of the company. The outcome was that Pihlis Oy got exactly
what they wanted and needed. In the future, if needed, the program can
be modified just as they want.

Key words: Corel Paradox, commissioning, project calculation, planning
system
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1 JOHDANTO

Opinnaytetyon tehtavana oli kayttoonottaa Pihlis Oy:ssa Oriel
tietotekniikka Oy:lta ostettu ohjelmisto, joka sisaltaa Corel Paradox-
lisenssin. Ohjelma oli ostettu jo vuonna 2012, mutta ajan puutteen vuoksi
kayttoonottoa ei oltu ehditty aiemmin tekemaan. Corel Paradox —ohjelma
on tuotannonsuunnitteluohjelma, jolla hallitaan tuotannon kustannus- ja
katelaskentoa seka tuotesuunnittelua ja materiaaleja. Opinnaytetyon
tavoitteena oli saada ohjelma kayttokuntoon luomalla taydellinen
materiaali- ja tuotekanta, minka jalkeen voitiin aloittaa tarjouslaskelmien ja

raporttien tekeminen.

Ensimmainen osio koostuu opinnaytetyon taustoista, kohdeyrityksesta ja
kayttoonotettavasta ohjelmistosta. Toisessa osiossa keskitytaan
ohjelmiston kayttoonottoon, materiaali- ja tuotekantojen luomiseen seka
erilaisten tyOvaiheiden luomiseen ja niiden hinnoitteluun. Tama oli erittain
tarkea vaihe tyossa, silla ilman oikeaa materiaalien ja tyovaiheiden
hinnoittelua ei tarjouslaskelmien tekeminen olisi ollut mahdollista suorittaa

oikein.

Kolmannessa osiossa keskitytaan tuotesuunnitteluun, tarjouslaskelmien ja
raporttien laatimiseen seka hyotyihin, joita kayttdonotetulla ohjelmistolla
tullaan saamaan kohdeyritykselle. Pidemmalla aikavalilla saadut hyodyt
tulevat olemaan huomattavia etenkin ajan hallinnoimisen kannalta, silla
ohjelma mahdollistaa nopeidenkin muutosten tekemisen tarjouksissa ja
nopeuttaa tarjousten laatimista asiakkaille.



2 OPINNAYTETYON TAUSTAT

Ohjelmisto on varta vasten suunnattu pienyritysten tuotannon
ohjaamiseen ja suunnitteluun, silla ohjelma mahdollistaa ripeatkin
muutokset tuotannon suunnittelussa ja tarjouslaskelmien tekemisessa.
Ohjelmisto olisi tarkoitus ottaa kayttoon tulevan kevaan tai kesan 2016
aikana, ja sen on tarkoitus korvata kokonaan aikaisemmin kaytetyt
menetelmat tarjousten laskemiseen. Opinnaytety0 koostui neljasta eri
vaiheesta:

1. materiaalikannan luominen, joka sisaltéda Pihlis Oy:n kayttamat
materiaalit ja niiden myynti- ja ostohinnat, seka erilaiset tyovaiheet ja

niiden hinnoittelut.

2. tuoterakenteiden luominen ohjelmaan, eli luodaan materiaaleista
valmiita tuoterakenteita, joita sitten voidaan kayttaa sellaisenaan
tarjouslaskennassa tai tehda tarvittavia muutoksia riippuen asiakkaan

toiveista, tai jos tilauksiin tulee akillisia muutoksia.

3. tarjouslaskenta ja maaralaskenta. Ohjelmalla voidaan helposti ja
nopeasti laskea tarjoukset asiakkaille ja tilauksista saatavat katteet

yritykselle.

4. raporttien luominen. Raporteilla saadaan tehtya tuotantoon spesifioituja
tuotantoraportteja, joista nahdaan tilauksen kaikki osat erikseen. Raportit
nopeuttavat ja helpottavat tuotantoa, kun nahdaan heti tilauksen kaikki
osat eriteltyna. Talloin voidaan tehda kaikki saman tyovaiheen vaativat
osat samalla kertaa.



2.1 Opinnaytetyon tavoitteet

Taman opinnaytetyon tarkein tavoite oli tehostaa Pihlis Oy:n tuotannon
suunnittelua ja tarjouslaskentaa. Corel Paradox -ohjelmisto tulee
korvaamaan taysin nykyisin kaytdssa olevat menetelmat. Tasta johtuen
ohjelma tullaan ajamaan sisaan pienella siirtymaajalla, jotta ongelmien
iimetessa asiakastyytyvaisyys tulee sailymaan hyvana koko siirtymaajan
lapi. Muutokset tulevat olemaan melko isojakin, ja uuden ohjelman
omaksumisessa menee aina oma aikansa, ennen kuin sen kaytto on
taysin luontevaa. Yrityksen toimihenkilot, jotka tulevat ottamaan ohjelman
kayttoon, ovat motivoituneita opettelemaan ohjelman kayton, silla se tulee
tulevaisuudessa tehostamaan koko yrityksen toimintaa.

2.2 Yrityksen esittely

Pihlis Oy on perustettu Jarvenpaassa 1971. Alussa yritys keskittyi
paaasiallisesti henkilostoruokaloiden erikoiskalusteisiin, joita olivat muun
muassa tarjoilulinjastot, linjastopoydat, taustakaapistot seka palvelutiskit.
Vuonna 1994 tapahtui omistajan vaihdos, jolloin johtoon nousi nykyinen
toimitusjohtaja Keijo Forsstrom. Hanen johdollaan Pihlis Oy laajensi
tuotantoaan, ja nyt sen kohteita ovat myds hammashoitolat, rontgentilat,
julkiset tilat kuten vastaanotto- ja baaritiskit, seka R-kioskien kaapistot ja
hyllyt. Vuonna 2007 yritys muutti Jarvenpaasta Hollolaan keskeisemman
sijainnin vuoksi. Liikevaihto on nyt muutaman viime vuoden ollut 1,2
miljoonaa euroa. Pihlis Oy tydllistaa talla hetkella 8 henkil6a, joista 5 toimii

tuotannossa ja 3 toimihenkildina. (Forsstrom 2016.)

2.3 Ohjelman esittely

Pihlis Oy osti Oriel Tietotekniikalta Corel Paradox —lisenssin, joka on
projektitarjouslaskentaohjelmisto. Ohjelman on kehittanyt Jouko Heinilehto
vuonna 1999. (Forsstrom 2016). Orielin Corel Paradox —ohjelmisto kattaa
Pihlis Oy:n operatiivisen liikketoiminnan tarjouslaskennasta
tuotannonsuunnitteluun. Opinnaytetyoni sisalsi

tarjousohjelmistojarjestelman kustannus- ja katelaskentoineen, materiaali-



ja tuoteversioiden hallinnan seka loppuraportit. Ohjelmistolla on
mahdollista tarkastella projekteja eri nakdkulmista, ja se mukautuu myos
nopeisiin muutoksiin, mikali kayttajan tai asiakkaan tarpeet niin vaativat.
Ohjelmiston kayttoonoton nakyvin hyoty yritykselle tulee olemaan valtava
ajan saastyminen, ja yrityksille aika on aina kallista. Oriel —ohjelmisto
saastaa aikaa nimenomaan helpon muokattavuutensa ansioista.
Tuoterakenteita on helppo muokata, ja osia voidaan lisata tai poistaa aina
tarpeen mukaan. Talloin asiakkaalle voidaan lahettaa suoraan tarjous,
jossa on kaikki tuoterakenteet ja laskennot tehty valmiiksi oikein. Mikali
tarjoukseen on tehtava muutoksia, kay se ohjelmalla erittain nopeasti.
Ohjelman on tarkoitus korvata nykyisin kaytossa olevat menetelmat
tarjousten laskemiseen ja luomiseen. (Forsstrom 2016.)

2.4 Ohjelma ja tuotannon suunnittelu ja ohjaus

Oriel —ohjelmisto on suunniteltu erityisesti projektilaskentaa varten, jolla
hallitaan koko materiaali- ja tuotekantoja samanaikaisesti. Kun ohjelma
saadaan otettua kayttoon, tehostuu koko yrityksen tuotannon suunnittelu
ja ohjaus. Tuotannon ohjauksella on kolme paatavoitetta: tuotteiden
toimitusaikojen hallinta, tuotantokapasiteetin tarkoituksenmukainen ja
taloudellinen kaytto, seka tuotantoon sitoutuneen vaihto-omaisuuden
pitaminen optimaalisena. (Sipi 2006, 169.)

Ohjelmaan voidaan asettaa eri tyovaiheille omat hinnoittelut. Nain voidaan
seurata, kuinka paljon eri tydvaiheisiin kuluva aika kustantaa, ja tata kautta
laskea kustannukset jokaisesta erikseen. Talla toiminnalla saadaan
vahennettya ylimaaraisen tydn maaraa ja nain tuottavuus tehostuu.
Tehokas toiminta edellyttaa tasaista kuormitusta, ja talla tyovaiheiden

seurannalla saadaan kuormitus tasaisemmaksi. (Forsstrom 2016)

Ohjelmalla voidaan suunnitella tarjousten hinnoittelu selkedmmin, kun
materiaalikannassa olevat hinnat (niin materiaalien kuin tyovaiheidenkin

osalta) pidetaan ajan tasalla. Nain voidaan katelaskennalle jattaa



enemman pelivaraa, kun tarjous tehdaan asiakkaalle. On kuitenkin
muistettava, etta suunnitteluvaiheessa jokaisella tuotteella on oma
markkinahinta, jota ei voida ainakaan paljon ylittaa, mikali toivotaan
kaupan kayvan. On siis hyvaksyttava se tosiasia, etta asiakas on valmis
maksamaan tietyn hinnan, jonka pohjalta muodostuu tuottavuusvaade,
johon on kyettava. (Johnsson, Lappalainen, Varjoranta, Virtanen 2000,
32))

Edella mainituista asioista tulevat tehostumaan etenkin toimitusajat, silla
ne ovat helpommin hallittavissa. Kun tarjous voidaan tehda jo valmiina
olevien tuoterakenteiden pohjalta, saadaan asiakkaan pyytamat toiveet
nopeasti laskettua ja tarkistettua valmiiksi. Ohjelmaan voidaan tallentaa
projektit, jotka on jo aiemmin valmistettu, joten jos asiakas tilaa vastaavan
tuotteen tai tuotekonaisuuden, on valmiin tarjouksen tekeminen

huomattavasti nopeampaa.



3 MATERIAALIKANNAN JA TUOTERAKENTEIDEN LUOMINEN

Opinnaytety0 alkoi siita, ettd sain kahden paivan perehdyttamisjakson
ohjelman luoneelta Jouko Heinilehdolta. Han tuli Hollolaan ja perehdytti
hyvin intensiivisesti, mitd ohjelmalla voidaan tehda ja miten se tehdaan.
Hanen kanssaan kaytiin ensin lapi perusasetukset, kuten ohjelman
tallentaminen ja paivittdminen. Kun kaytannon perusasiat oli kayty lapi,
aloimme katsoa mita ohjelma itsessaan pitaa sisallaan. Ensimmaisena oli
materiaalikanta, jossa nakyvat kaikki materiaalit erikseen, joita yritys
tuotteissaan kayttaa. Seuraavaksi siirryimme tuotekantoihin, jotka
koostuvat materiaalikannassa olevista materiaaleista. Kavimme aluksi lapi,
kuinka luodaan yksi kokonainen tuote. Selostan tuotteen luomisen
tulevissa kappaleissa. Siirryimme sen jalkeen tarkastelemaan, miten
luodaan osia ja tutustuimme laskentasaantoihin. Perendymme tahankin
tarkemmin tulevissa kappaleissa. Kavimme viela lapi hieman
tuotesuunnittelua ja maaralaskentaa, mutta ajan loppuessa oli seuraavaksi
aloitettava omatoiminen opettelu. Alla on kuva ohjelman paavalikostasta
(kuvio 1).

= Paradox = X
File Edit View Format Record Tools Window Help
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Pro'ektilaskehtz .
Kuormitus

Tuotteet
= __ Materiaalit
Asetukset

KUVIO 1. Paavalikko



3.1 Materiaalikanta

Sain Pihlis Oy:lta kannettavan tietokoneen kayttooni, jotta pystyisin
opettelemaan ohjelman kayton ja tekemaan opinnaytetyota myos
kotonani. Toki aina saanndllisin valiajoin, noin kerran viikossa, kavin
yrityksessa paivittamassa edistymistani tyossani ja kysyin apua joissakin
epaselvissa asioissa joko tuotantopaallikké Jukka Lahtiselta tai
toimitusjohtaja Keijo Forsstromilta.

Aloitin ohjelman opettelun kaytannossa nollasta lukuun ottamatta kahden
paivan perehdytysta, jossa asiaa tuli kerralla vahan liikaakin
omaksuttavaksi. Tutustuin ensin materiaalikantaan (kuvio 2), jota Lahtinen
oli jo luonut muutama vuosi takaperin, kun ohjelma oli yritykseen ostettu.
Kavin 1api, mitka materiaalit oli luotu ja mita tietoja ne sisalsivat.
Materiaalikanta sisaltaa materiaalin koodin, nimikkeen, paksuuden (mikali
kyseessa on levytuote tai muu vastaava) ostohinnan, hukkaprosentin,
tuotteen laskentahinnan seka tuotteen paaryhman ja alaryhman.
Esimerkiksi levyt voidaan jaotella sen mukaan, ovatko ne esimerkiksi
lastu- tai mdf-levya. Talloin jaottelu menee niin, ettd paaryhma on LEVYT
ja alaryhma on LASTULEVY. Tama jaottelu helpottaa oikean tuotteen
etsimista hakutoiminnon avulla. Materiaalilomake sisaltda myos
materiaalien tyovaiheet ja niiden kustannukset. Esimerkiksi lastulevylla on
viisi eri tyOvaihetta: paloittelu, pintalevysahaus, tarkastussahaus,
sahauksen aloitus ja prassays. Erityisesti sahauksen aloitus on kallis
tyovaihe, ja myos erilaisten asetteiden tekoon kuluu paljon aikaa.
(Johnsson, Lappalainen, Varjoranta, Virtanen 2000, 24.)



H Materiaalit (==
IK | << | < | > | » | > | Koodi MV12 ~| Haku
Koodi Nimike Pak Yks OstoHinta LisaHin Huk. Lask.hinta PaalLry Lry TyoMin Pvm Lev SyS

LALE25P2 LASTULEVY 25 MM 25,0 M2 6,000 120 6,000 LEWT LASTULEVY 17.10.2012 :J
LALE25P5 LASTULEVY 25 MM KOSTEUDEN KEST. 25,0 M2 9,500 1,20 9,500 | LEWT LASTULEVY 17.10.2012

LAMVAL LA-LE 16 MM P5 K1009 T.VALK. MOL.P. 17,4 M2 17,400 120 17,400 LEWT VALMISLEVY 7.22014

LAMVALSW LA-LE 16 MM P5 F6464 SIGN.WH. MOL.P 17,4 M2 14,800 1,00 14,800 LEWT VALMISLEVY 10.2.2014

LH50 TASOJEN LITOSHELA 50 MM KPL 1410 1,00 1,410 HELA HELA 7.22014

LISTOITUS LISTOITUS KPL 1,00 0,000 TYO Y0 60,000 29.2.2012

LUKKO1SRJ SUORATELKINEN 1-SARJAN KALUSTELL KPL 15,650 1,00 15,650 HELA TARVIKE 9.2.2016

LUKKOABLST SUORATELKINEN KALUSTELUKKO ABLC KPL 22,950 1,00 22,950 HELA TARVIKE 9.2.2016

LUKKOABLVT VINOTELKINEN KALUSTELUKKO ABLOY KPL 22,950 1,00 22,950 HELA TARVIKE 9.2.2016

LUKKOVILLI SUORATELKINEN VILLI KALUSTELUKKO KPL 15,230 1,00 15,230 HELA TARVIKE 9.2.2016

LUUKKUMEK LUUKKUMEKANISMI 350 MM HML KPL 19,910 1,00 19,910 HELA HELA 11.2.2014

MAALAUS TYO MAALAUS M2 1,00 0,000/ TYO Y0 60,000 29.2.2012

MDF10 MDF LEVY 10MM 10,0 M2 1,20 0,000 LEWT MDF 29.2.2012

MDF12 MDF LEVY 12MM 12,0 M2 4,600 1,20 4,600 LEWT MDF 17.10.2012 J
MDF16 MDF LEVY 16MM 16,0 M2 6,900 120 6,900 LEWT MDF 17.10.2012

MDF19 MDF LEVY 19MM 19,0 M2 7,800 120 7,800 LEWT MDF 17.10.2012

MDF22 MDF LEVY 22 MM 22,0 M2 7,900 120 7,900 LEWT MDF 17.10.2012

MDF30 MDF LEVY 30 MM 30,0 M2 16,200 120 16,200 LEWT MDF 17.10.2012

MTH16 KOSKIMEL 508 SOFT 16 MM TUM.HAR. 16,0 M2 8,420 1,00 8,420 LEWT MELLI 11.2.2014

MTH22 KOSKIMEL 508 SOFT 22 MM TUM.HAR. 22,0 M2 11,350 1,00 11,350 LEWT MELLI 1122014
VALK.MELAMIINI 12 M 12,0 M2 5,680 1,00 5,680 LEWT MELLI 11.2.2014

MV16 VALK.MELAMIINI 16 MM 16,0 M2 6,100 1,00 6,100 LEWT MELLI 11.2.2014

MV18 VALK.MELAMIINI 18 M 18,0 M2 6,780 1,00 6,780 LEWT MELLI 11.2.2014

MVH22 KOSKIMEL CR258 22 MM VAAL HAR. 22,0 M2 10,350 1,00 10,350 LEWT MELLI 1122014 =
<« | _’,_I

Kopioi nimike Tyovaiheet Hinta muutos Lry muutos Raportti Imos nimikkeet Sulje

KUVIO 2. Materiaalitaulukko

Sallitut yksikot materiaalikannassa:

KPL= Kappaleyksikko, maara lasketaan kpl maaran mukaan

M= Metriyksikkd, maara lasketaan pituus*kpl maara

M2= Nelidyksikkd, maara lasketaan pituus*leveys*kappaleen maara
M3= Kuutioyksikkd, maara lasketaan pituus*leveys*paksuus*kpl maara
ALI= Alihankinnan yksikko, maara lasketaan kpl maaran mukaan.
(Heinilehto 2016.)

3.2 Tuoterakenteiden osat

Tuoterakenteet koostuvat osista, (kuvio 3) jotka ovat elavia komponentteja
tai elementteja, ja nilden mitat voidaan vaihtaa, jos tarve niin vaatii. Osien
luonti- ja laskentasaannostotaulussa osille maaritellaan saannostot, (kuvio
4) vakiot ja materiaalit. Saanndostolla maarataan myos, mitka osat otetaan
maaralaskennassa huomioon. Jos halutaan, etta jollakin osalla tai
tuotteella on vakiomitta, joka ei muutu laskennassa, on sekin mahdollista
asettaa. Osaliitoskehyksessa osia voidaan liittaa toisiinsa. Esimerkiksi
laatikostoissa joudutaan kayttamaan kyseista toimintoa, jotta laatikoiden

kaikki mitat saadaan oikein, silla laatikoiden laskenta on hieman



monimutkaisempaa kuin useiden muiden tuotteiden. Laatikko sisaltaa
laatikon pohja- ja takasarjan seka sivun, ja kun luodaan laatikon etusarja,
niin se pitaa sisallaan kaiken, mita laatikostossa on. Tarjouslaskennassa
tama kaikki on otettava huomioon, etta mitat saadaan varmasti oikein.
Laatikostolle on luotu myos tekstitiedostosaanto (kuvio 5), josta kay ilmi
miten laatikoiden laskennassa otetaan eri mitat huomioon. (Heinilehto
2016.)

I Versio tuoterakenteella -> PIHMEL MELAMIINIRUNKOISET =[5 S
A2) Kopio tuote | Lisaa osa | Poista osa| Tuote mittamuutos | Pvtuoterak | Osaversiot | Tuoteversiot = S Vaihto Vaihto
Tuoterakenne " Osien luonti ja laskenta saannét ]Tyévaih et ]
Osa Koodi Min  Ty6hin Htun
LAATIKON-ES1 * 0,00/ 30,00 _ | Mitat peritaan rakenteelta
Tuotteen Vakio pituus  Kaava Vakio leveys Kaava Vakio pak/kor Kaava
LASK. —|
SAANTO LEVEYS - gﬁ%(sEXNS -SYVYYS 137,00 5,00
i = =l P E = Osalitos | Teksti tied.saanto
v =( LK
____________ X
Lry P ;2 ., ba Koodi Kpl Val Ms Lev Kor Syv KPit KLev KPak Min Hhin Ty6Hin
0 TASOUO10W 10 vl P L -189.,0 40,0 20,0 0,00 :]
L0 * 10/ |[LE[ L [P 20 50 300/ 000
: 137 : i * 10/d|e|L | P 50 20,0 0,00
H ' 3HH * 10 /vl | LE | L P 8.0 20,0 0,00
| HH2 . 10/ |[tE| L | P 30 200, 000
I 31HH2PK * 10(d|Lte| L | P 3.0 30,0 0,00 J
f = ,«° HHHPK * 10/Ad|e[L]|P 5.0 200 000
R 3 31KP ¥ 10| |[LE| L [ P 202 200 0,00
LAATIKUN-ESTKP3 * 10/ |LE| L P I 00| 000
LAATIKON-ES1KP4 * 10 ¢ [ LE | L P 02,0 20.0 0.00
LAATIKON-ES1RK * 10| |LE| L [P 5.0 30,0 0.00
LAATIKON-ES2 % 10 (v [ LE [ L e 5.0 20,0 0.00
LAATIKON-ES2RK * 10 v | LE L P 5.0 0.0 0.00
LAATIKON-ES3 * 10|v] | LE | L P o 5.0 20,0 0,00
LAATIKON-ES4 ¥ 10| |LE| L i 20 5.0 20.0 0.00
LAATIKON-ESJV ¥ 10 /v [ LE | L P 2.0 20.0 0.00
LAATIKONAISA REELINKI500 10 v | LAl L P 20.0 0.00
LAATIKONAISAPK3 TB400R 10 ¢ LAl L P 200 0,00
PO LAATIKONPOHJA MV16 10 (¢ [LPL| L P 20,0 0,00
PO LAATIKONPOHJA-AK MV16 10 (¢ |LPL| L P 20.0 0.00 _]
1] 44 (] » > ] Kopioi osa Poista osa Raportit | Materiaalit

KUVIO 3. Osataulu

YASK ,— Tuotteen
SR LEVEYS - KORKEUS -SYVYYS
SABNTO ON OSAN

LE ~ | B v E v v
v =( K
. I Lo X
Lry vl P B
f = :
i[137 b
E |
' 5 : /, E

KUVIO 4. Osataulun laskentasaanto
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7 tandem.txt - Muistio - [m} X
Tiedosto Muokkaa Muotoile Naytd Ohje

|#_, laatikoston asetukset ( aseta omat raja-arvot ) A
#, Rungon syvyys, laatikon pituus, etusarjan kork. sivu-/takasarjan korkeus,

#, Laatikonkoodi, reelinki mater. koodi, reelingin m&ara.

#, P#,” kommentti rivi, mater. koodeissa ei saa olla "," merkkid.

900-600,650,750-551,194, TB650, TB650R,, 1
900-600,650,549-351,134, TB650, TB650R,, 1
900-600,650,350-240,134, TB650, TB650R,, 1
900-600,650,240-80,83,TB650,0,0
900-600,550,750-351,134, TB550, TBS50R,, 1
900-600,550,350-240,134, TB550, TBSS0R,, 1
900-600,550,240-80,83,TB550,0,0
600-540,500,750-351,134, TB500, TB500R , 1
600-540,500,350-240,134, T8500, TB500R, 1
600-540,500,240-80,83, T8500,0,0
540-480,450,750-351,134, TB450, TBASER, 1
540-480,450,350-240,134, T8450, TBA5@R, 1
540-480,450,240-80,83,T8450,0,0
480-430,400,750-351,134, TB400, TBAGOR,, 1
480-430,400,350-240,134,TB400, TB40ER, 1
480-430,400,240-80, 83,T8400,0,0
430-380,350,750-350,134,TB350, TB350R,, 1
430-380,350,350-240,134, TB350, TB350R,, 1
430-380,350,240-80,83,T8350,0,0

KUVIO 5. Laskentasaannosto laatikostoille

3.2.1 Laskentasaannosto

Alla olevassa kuviossa (kuvio 6) ndemme, kuinka ohjelma ottaa
laskennassa huomioon tuotteiden paksuudet, leveydet ja pituudet, ja seka

sen miten mittaparametrit asetetaan.



Laskenta sdannosto

S Kyseisistd osista lasketaan paksuudet

X Kyseisen osan pituudesta vihennetddn (S) osat

O Kyseisen osan leveys saadaan jakamalla tuotteen leveys osan kpl maérilla.

OP | Kyseisen osan leveys saadaan jakamalla tuotteen leveys osan kpl méaralla,
osien maérd jaetaan ensin kahdella.

XV | Kyseisesti osasta vihennetédén ostat (S) ja (SV)

SV | Kyseisistd osista lasketaan paksuudet ja vihennetddn osasta (XV)

Jos tyhjd, mittaparametrejd ei madritelld osalle.

KJ | Ruodejako médrittely, jakovili madritetdan pituus-, leveys-vakioissa

Tuotteen mittaparametrit

LEVEYS P | Tuotteen leveys médérdtdan osan pituudeksi
LEVEYS L | Tuotteen leveys médritddn osan leveydeksi
KORKEUS | P | Tuotteen korkeus maérétddn osan pituudeksi
KORKEUS | L| Tuotteen korkeus médrétain osan leveydeksi
SYVYYS P | Tuotteen syvyys médrétadn osan pituudeksi

SYVYYS L | Tuotteen syvyys médrdtdén osan leveydeksi

_l Pituus  Kaava  levevs Kaava Paksuus Kaava I
L |_sooof e,

Osan vakiot

Pituus Osan vakio pituus

Kaava Osaan lisdtdén tai osasta vihennetiin vaiko
Leveys Osan vakio leveys

Kaava Osaan lisdtdédn tai osasta vihennetidin vakio.
Paksuus Osan vakio paksuus

Kaava Osaan lisdtdén tai osasta vihennetiin vakio.

KUVIO 6. Laskentasaannosto

(Heinilehto 2016).
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3.3 Tuoterakenteet

Tuoterakenne-osiossa tarkastellaan (kuvio 7) jonkin tietyn tuotteen
rakennetta. Tassa osiossa voidaan poistaa, vaihtaa, lisata tai vaihtaa
materiaaleja tarpeen mukaan. Myds sellaisten osien poisto tai lisdaminen
on mahdollista, jotka esiintyvat vain kerran. Tallaisia osia ovat mm.

erilaiset vetimet tai saranat. (Heinilehto 2016.)

Luodaan esimerkkina yksi tuote, esimerkiksi SK. Nimiosioon annetaan
nimi, joka selventaa tuotetta. Tassa tapauksessa se on seinakaappihylly.
Sen jalkeen syotetaan tuotteen mitat, jotka ovat: leveys 643 mm, korkeus
705 mm ja syvyyys 260 mm. Yksikko on KPL. Paaryhman ja alaryhman
maarittely helpottaa tuotteen hakemista maaralaskennassa, eli tassa
tapaukessa paaryhma on kaluste ja alaryhma on seinakaappi.
Seuraavaksi etsitaan osaluettelosta kaikki tarvittavat osat, joita kyseisen
tuotteen valmistamiseen tarvitaan. Jotta osa voidaan 10ytaa, on se
perustettava Osien luonti ja laskentasdannostd —osiossa. Seuraavaksi sille
maaritellaan laskentasaannosto, oletusmateriaali ja laitetaan
alirakenneosat, mikali sellaiset ovat tarpeen. SK —tuotteeseen tarvitaan 2
kappaletta pohjia, 2 kappaletta sivuja, 2 kappaletta hyllyja, 2 kappaletta
ovia, 4 kappaletta Blum107Pi saranoita, 2 kappaletta Ve128TIK vetimia
seka tausta. Mikali osalla on koodikentassa tahti, tarkoittaa se sita, etta
osalla on alirakenne, kuten kuvasta 7 nahdaan. Yksikkdokentta kertoo,
mihin yksikkdon osa tai materiaali on materiaalikannassa luotu. Rasti VAL

—kentassa kertoo sen, otetaanko osa maaralaskennassa huomioon.

Sain Lahtiselta tuoteluettelon, jonka kokonaisuudessaan siirsin ohjelmaan.
Kuvat, jotka on mustattu joiltakin osin, sisaltavat hinta,- kate tai muita
vastaavia tietoja, joita Pihlis Oy ei halua julkaistavan.
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[ Versio tucterakenteella -> PIHMEL MELAMIINIRUNKOISET =N E=R ==
SK Kopio tuote | Lisaa osa | Poista osa| Tuote mittamuutos | Pvtuoterak | Osaversiot | Tuoteversiot | S Vaihto Vaihto

Tuoterakenne ]Osien luonti ja laskenta s&annot ] Tydvaiheet ]
Tuote Nimi Leveys Korkeus Syvyys KaM KaT KaA Yks PLry Lry AYks Alihank Mater Tyo

MSs2 MATALA SEINAKAAPP| 200,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI B

MS3 MATALA SEINAKAAPPI 300,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI

ms4 MATALA SEINAKAAPPI 400,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI
MS5 MATALA SEINAKAAPPI 500,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI
MS6 MATALA SEINAKAAPPI 600,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI
MS6-2 MATALA SEINAKAAPPI 600,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI

msg MATALA SEINAKAAPPI 800,0 7050 2850 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI

SK SEINAKAAPPIHYLLY 634,0 7050 2600 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI

SKM SEINAKAAPPIHYLLYMAPPI 634,0 7050 3100 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI

SKMP SEINAKAAPPIPRIKKAMAPPI 634,0 7050 2600 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI L
SKP SEINAKAAPPIPRIKKA 6340 7050 2600 KPL KALUSTE SEINAKAAPPI J—l
{ | 3
Rn Ls Osa Koodi Kpl Yks Val Pituus Leveys Pak/Kor PL LL Mater Tyo Lry

2 SKPOHJA $ 20 KPL vl =
3 SKSIVU > 20 KPL v

4/ SKHYLLY I 20 KPL ¢

5 SKovI 2 20 KPL v

6 SARANA107 BLUM107PI 40 KPL v|

7 VEDIN VE128TIK 20 KPL v|

8 SKTAUSTA MV12 1,0 M2 v 12,0

KUVIO 7. Tuoterakenne

3.3.1 Vaihto ja Svaihto

Vaihtodialogi (kuvio 8) on keskeinen osa tuoterakenteiden hallinnassa ja
muokkauksessa. Tassa osiossa voidaan vaihtaa niin materiaalia, tyoaikaa
kuin tyon hintaakin. Materiaalin vaihto vaihtaa automaattisesti tyoajankin,
mikali tydaika on maaritelty materiaalikantaan. Mikali osia tai jotain muuta
vaihdetaan, niin silloin taytyy suorittaa tuoterakennelaskenta, jotta
paivitykset astuvat voimaan. Svaihto on lahestulkoon sama asia kuin
Vaihto, mutta se kasittelee osataulua. Lomakkeen nakyma on vain hieman
erilainen. (Heinilehto 2016.)
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H Materiaalin vaihto

Osa PKVALIPOHJA-* (] » ] Nayta tydvaih Piilota valitut
Osa Val Mater Pit K-Pit Lev K-lev Pak K-Pak Lk Lv Etu
LKPRIKKAVALISIVU al= -393,0 -48,0 ABS1-13
LKROVENPIELI al= -335,0 559,0 ABS1-22
LKROVI v -335,0 420 ABS1-22
LKRSIVU vi- ABS1-22
LKRTAUSTA Al 221,0 1480 ABS1-13
LKSIVU al* ABS1-22
LKTAUSTA v 54,0 148,0 ABS1-19
LKVALIPOHJA al= 140,0 ABS1-19
PK2IRTOHYLLY vi» 1,0 -250 ABS1-19
PK20VI a[* -60,0 -5,0 ABS1-22
PKAHYLLY vi- -1,0 15,0 ABS1-19
PKAOVI v 20 5,0 ABS1-22
PKAPOHJA v]* 1.0 ABS1-19
PKASIVU al» ABS1-22
PKHYLLY v]» -1,0 -15,0 ABS1-18
PKKIINNITYSLEVY A+ 30,0 ABS1-19
PKKOVI A= -335,0 5.0 ABS1-22
PKMHYLLY v -1,0 15,0 ABS1-19
PKMPOHJA P4l 2,0 ABS1-19
PKMPOHJAKOROKEPAL | ¥ * 175,0 ABS1-19
PKMSIVU al+ ABS1-22
PKMVALIPOHJAKOROP ¥ * 187,0 ABS1-13
PKOVI v 20 5,0 ABS1-22
PKPOHJA I 2,0 ABS1-19
PKPOHJAKOROKEPALA  ¢] 1250 ABS1-19
PKSIVU al+ ABS1-22
PKSIVU-N vi- ABS1-22
[PKVALIPOHJA al= 1240 ABS1-13
| |
Mater vaihto > Rghmind < Ei Index < Osa > Mater Ryhma

Nayta *

Taka

ABS1-22
ABS1-22
ABS1-22

ABS1-22

ABS1-22

ABS1-22

ABS1-22

ABS1-22

Ryhma2

Liy

Nayta mater

Vas Oik
ABS122 ABS122
ABS1-22 ABS1-22
ABS122 ABS122
ABS122 ABS122
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS1-22 ABS1-22
ABS122 ABS122

X

lo @ =
Nayta kaikki
Vas Oik Valis EroPit

B

KUVIO 8. Materiaalin vaihtolomake

3.3.2 Tuoteversio ja osaversio

Ohjelmalla on mahdollista tallentaa tuotteet, (kuvio 9) rakenteet,

materiaalit, osat ja osan liitokset omaksi ymparistoksi. Esimerkiksi

versiokoodiksi annettiin PIHMEL, ja tahan versioon tallensin kaikki

tuotteet, jotka olivat melamiinirunkoisia, joten nyt kaikki kyseiset tuotteet

ovat yhdessa ja samassa paikassa. Versioita voidaan luoda aina tarpeen

mukaan. Tuoteversioita kaytetdan maaralaskennassa. LISAA TUOTE -

painikkeesta voidaan lisata uusi osa myos vanhaan versioon. Osaversion

hallinta on kaytanndssa sama asia kuin tuoteversion, ja siina vain

tallennetaan osataulut omaksi ymparistokseen (Heinilehto 2016.)



HML AVersio
HMLS AVersio
MELLIKAL AVersio

AVersio
PURU AVersio
SOVELLA AVersio
TAMA1 AVersio

Luo uusi Hae tuoteversio | Paivita tuoteversio

KUVIO 9. Tuoteversiolomake

IHMEL

ELAMIINIRUNKOISET

LOK > Lokerikot ja Laatikot

Hae osat | Lisaatuote | Poista Sulje

15
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4 MAARALASKENTA JA KATELASKENTA

Kun tuotteet ja osat ovat perustettu, voidaan siirtya tarjouskantaan ja
maaralaskentaan. Ensin tarjouskantaan luodaan projektin perustiedot ja
muut maarittelyt, joita tarvitaan tai halutaan lisata. Projekti voidaan luoda
tai poistaa ainostaan tarjouskannassa. Kun tiedot on luotu, siirrytaan
maaralaskentaan. Ohjelmalla voidaan suorittaa maaralaskenta monellakin
eri tavalla, mutta esittelen tassa esimerkin, jota itse opettelin kayttamaan.
(Heinilehto 2016.)

4.1 Maaralaskenta

Maaralaskenta-lomakkeella tehdaan tarjousten maaralaskenta seka
tuotteiden ja erikoistuotteiden luonti, mikali sellaisia tarvitaan.
Lomakkeesta nahdaan myos tuotteiden, osien ja tydaikojen hinnat.
Maaralaskenta koostuu kolmesta eri tasosta: paataso, tuotetaso ja
osataso. Paataso (kuvio 10) on ylin taulukehys, joka sisaltaa tuotteita tai
erikoistuotteita. Paatasolla voidaan luoda erilaisia ryhmia, jotka sisaltavat
halutut tuotteet. Ryhmat nimetaan osatarjous —painikkeen alla olevassa

lomakkeessa.

Seuraavana on tuotetaso, (kuvio 11) jolle syotetaan tuotteet paatasolta.
Tuotetasolomakkeelle syotetaan myos erikoistuotteet, mikali tarjous
sellaisia sisaltaa. Erikoistuote kannattaa erottaa normaalista tuotteesta,
mikali niillda on sama tuotekoodi. Jos nain ei tehda, tuotekoodiltaan samat
tuotteet lasketaan yhteen. Erikoistuotteen voi erotella tuotteesta joko
muuttamalla mittatietoja tai kateprosentteja. Katelaskentataulukossa on
oma kohta erikoistuotteiden katteille. (Heinilehto 2016.)

Seuraavana tasona on osataso (kuvio 11). Osataso nayttaa tuotteen
osaluottelon, ja mikali osalla on alirakenne, voidaan sitakin tarkastella
osatasolla. Tahti koodikentassa tarkoittaa sita, etta osalla on alirakenne.
Osatasolla voidaan hakea osia materiaalikannasta, joita ei ole esim. luotu
tuoterakenteelle. Tallaisia ovat tuotteissa usein vaihtuvat osat, kuten

vetimet, saranat, jalat tai muut vastaavat. (Heinilehto 2016.)
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E Maarélaskenta

Tarino 40 Nimi PLANDENT TESTI Kohde ***

Piitno 2149_C_KIRG Hno KIRURGI Maara 1 | Osatarj. nimi HUONE

7n | Pos Piir.no Hno Maara | Osatarj nimi | Tuntia | Mater | Tyo | SuuniAlih | Ynteensa |
1| 1 |2149_C_KIRG KIRURGI 1 N N S .

KUVIO 10. Maaralaskennan paataso

EMéérﬁlaskenta Lo =
Tarjno 40 Nimi PLANDENT TESTI Kohde ***
Piirno 2149_C_KIRG Hno KIRURGI Maara 1 | Osatarj. nimi HUONE
Ri|Rn| Ver |Maara| Tuote | v| 0| Leveys|Korkeus| Syvyys| Mater | Tyo |Tuntia| SiAlih | AYks|KaM| KaT|KaA| Lukko Lry DN Lo
2| 1| PHMEL 1.0| PKa 634/ 545 450 R w—— LAATIKOSTO ~| Pastaso
20| 2| PIHMEL 1.0 634| 545 450| WENEN| W LAATIKOSTO

| | [ | | Tuotetaso

<< >

Osa sybttt
-
KJPK3 MATALA 2 LTK LAATIKOSTO Moni ver | Ver OSA Laske mitts Vslikkotila off | Selite | Kopioi 0sa Poista osa | Poista tuote Vaihds Tuotelista aiakarhaat
Rn Ver Ls Osatuote Koodi [Vhinta Yks M&ar] Huk | Pituus | Leveys | Pak. |PL LL] Mater | Min |Tuntia, Ty6 | S/Alih| Thin | L Tun Materinalit
1| PIHMEL PKSIVU & KPL| 20 545| 450 180
2| PIHMEL LAATIKON-ESTHE| * KPL| 2,0 120/ 626/ 00 g Tond
3| PIHMEL LAATIKON-ESTHE|* KPL| 1,0 242| 626| 00 Kopioi ryhma
4| PHMEL PKPOHJA z KPL| 20 598|432 16,0 e
5| PIHMEL SIDELISTA SD M| 20 598 51| 180
6| PIHMEL TAUSTA_ALA | MVK16 M2 | 1,0 544| 598/ 16,0 1yoveeet
| 7| PIHMEL VETOLEVY E KPL| 1,0 592|350/ 00 Tallenna lask
8| PIHMEL. PKVALIPOHJA - KPL| 1,0 598 310 16,0
| 9| PIHMEL LKKANSI TASOUO10W 1] 10 635|490/ 300
40| PIHMEL VEDIN VE128TIK KPL| 3,0
—_—
] e

KUVIO 11. Maaralaskennan tuote- ja osataso

4.2 Osatason rakennetaso

Rakennetaso (kuvio 12) avataan maaralaskennassa OSATASO —
painiketta painamalla. Tassa lomakkeessa voidaan ohjata materiaalien
ohjautumista osatuotetasoille. Samalla voidaan myds vaihtaa osia ja
materiaaleja tuotteeseen tai ryhmaan. Mikali nain tehdaan, taytyy muistaa
suorittaa laskenta, jotta materiaalien vaihdot astuvat voimaan.
Lomakkeelta nahdaan myos tyoajan laskentatilat. Tyoajalla on omat
laskentaparametrit:

1= kappalehinta

2= yksikkohinta
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3= M2 kappalehinta ja M yksikkolaskenta (m)

4= M2 yksikkolaskenta ja M kappalelaskenta (kpl)

Lomakkeessa voidaan myos laskea, kopioida tai vaihtaa tuotteet.
(Heinilehto 2016).

H o|[@]=
Osatarjous HUONE Tuotekannat Asetukset 7] < » » 10
Rn  Versio Tuote Maara Mater Tyo Tuntia Alihank Leveys Korkeus Syvyys
2 PHUEL PK3 LG G 6340[ 5450] 450,0
osA 13 105> | 100> TARJ.KOODIT |VEDIN HELA REUNALISTA  |LA16 LASTU KOMPO a
osa KONSOLI REUNALISTA  TARVIKE HELA Lami MDFLEVY ALIHANK
osA 1000>> 2000 >> 3000 >> LASTU TARVIKE ALl HELA SARANA Late HELA =
SOKKELI METALLI REUNALISTA | ALIHANK VALMISLEVY  [TYO ALIHANK TERAS
PKPOHJA Moni ver | Ver OSA Laske mitta | Siiré osa mitta | Selite | Kopioi osa | Poista osa | Poista tuote Vaihda << | >» Tallenna valikko

PIHME PKSIVU KPL 18,0
2 PIHME LAATIKON-ES1HH | KPL| 2, 120 0 626 0 0,0
3| PIHME LAATIKON-ES1HHZ| * KPL| 1, 2420| 6260, 00
4| PIHME PKPOHJA = KPL| 2, 598,0{ 4320 16,0
5| PIHME SIDELISTA SD M A 598,0 51,0, 18,0
6| PIHME TAUSTA_ALA MVK16 M2 , 5440/ 5980| 16,0
7| PIHME VETOLEVY & KPL| 1, 592,0{ 3500/ 00
8| PIHME PKVALIPOHJA i KPL| 1 598,0{ 3100] 16,0
9| PIHME LKKANSI TASOUO10W M b 635,0] 490,0] 30,0
10| FIHME VEDIN VE128TIK KPL

< { .
Rn| Lk Osa Koodi Yks hinta| Yks | Maar | Huk | Pituus | Leveys | Pak |PL|LL| Mater | Min | H | Tyo | HHin | Viite

1/X | POHJARUNKO W16 2 | 10 5980| 4320| 16,0 #:]

KUVIO 12. Osatason tarjousrakenne

4.3 Tarjousrakenteen luonti

Tarjouskohtaiset rakenteet voidaan ja kannattaakin luoda myohempaa
kayttéa varten omaan kantaan. Talloin niita voidaan hyddyntaa
tulevaisuudessa nopeammin. Paatasolla nahdaan aktiiviset ryhmat
massalaskentaa varten. Tarjousrakennelomakkeessa voidaan tallentaa
paatason tai tuotetason ryhmia. Tuotetasolla halutut tuotteet valitaan
listoilta, mutta niita voidaan kayttaa myos tuoteversioita. Tuotteet ohjataan
tuote- tai erikoistuotekenttiin, jolloin voidaan myo6s poimia tuotteita
tuoterakenteita muokaten. Tassa lomakkeessa voidaan poistaa
rakenneosia tai muuttaa mittoja. Kun kaikki halutut asiat on tehty, voidaan
suorittaa laskenta. (Heinilehto 2016.)
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4.4 Katelaskenta

Kun maaralaskennassa on kaikki tarpeellinen tehty, on aika siirtya
katelaskentaan. Katelaskennassa (kuvio 13) nahdaan tarjouksen
kokonaisuus, jossa nakyy tarjouksen myyntihinta, kate, verot ja kaikki lisat.
Lisat ovat esimerkiksi pakkaus-, kuljetus- ja asennuskustannukset. Tassa
voidaan muuttaa niin materiaalien kuin tyonkin katetta, jos siihen nahdaan
tarvetta. Mikali muutetaan materiaalin hintaa, niin silloin myyntikate pysyy
vakiona, ja kateprosentti muuttuu seka materiaalin myyntihinta veroineen.
Mikali muutetaan kateprosenttia, niin myyntikate muuttuu ja materiaalin

myyntihinta veroineen (Heinilehto 2016.)

Tyot-valilehden alla on taulukko, jossa voidaan muuttaa tyon katetta. Asia
menee samalla lailla, jos muutetaan tyon hintaa: myyntikate pysyy
vakiona, ja kateprosentti seka tyon hinta veroineen muuttuvat. Mikali
kateprosenttia muutetaan, niin myyntikate seka tyon hinta muuttuvat
veroineen. (Heinilehto, 2016)

Viimeisessa valilehdessa on alihankintahinnan muutostaulukko. Homma
toimii taysin samalla periaatteella kuin kaksi aiempaakin. Mikali
alihankintahintaa muutetaan, niin myyntikate pysyy vakiona ja
kateprosentti muuttuu seka alihankintahinta veroineen. Mikali
kateprosenttia muutetaan, niin myyntikate seka alihankintahinta veroineen
muuttuvat. (Heinilehto 2016.)
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-

E C ==
katelaskver | \Ver |Nimi |PLANDENT TESTI Kohde
40 Mater- suunAih: I €
=
Yht. Alv 0% I <
Asen yks maara 2 kpl Asen Alv 0% Kuljetus I <
Asen yks hinta < Asennus € Pakkaus L &
Kate% asen osuus (D % Vieiskust. [N €
|| Asenoka [N < Muukust. I <
Kate
Alv% 4.00% Tyotonnit [ b Lisat kate I <
Al Tyon tuntikate/n |GNNc Lisatalv .
Kok tuntikate/h NN < Lisataiv 0% NN <
Tarjous Oka N € Kate B € Tarious Alv0% . -
Tuotekate [N Myyntikate D~ N Verollinen yht: | B
- Maaralaskenta Kaaviot Raportit sulje

KUVIO 13. Katelaskenta
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5 RAPORTIT

Viimeinen osa opinnaytetydssani oli raporttien laatiminen yrityksen
kayttoon, tuotannon suunnittelua ja tuotantoa helpottamaan. Raporttien
avulla voidaan tulostaa ykstyiskohtaisesti tuotteiden kaikki eri osat, joita
tuotannossa tarvitaan. Tama nopeuttaa tuotantopaallikdn toita siten, etta
sahauslappuja ei tarvitse enaa tehda kasin. Talloin ohjelma nayttaa
tilauksen kaikki osat erikseen, ja nain voidaan tulostaa laput suoraan
tuotantoon, jossa nahdaan heti, mitka kaikki osat vaativat tilauksessa
saman tyovaiheen. Nain voidaan tehda tilauksessa saman tyovaiheen

vaativat osat samalla kertaa. (Heinilehto 2016.)

5.1 Raporttien asetusten laatiminen

Raportin asetukset (kuvio 14) maaritettiin yrityksen toiveiden mukaisesti,
jotta kayttajakokemus vastaisi nimenomaan kohdeyrityksen tarpeita.
Esimerkkina loimme mielivaltaisen tuotekokonaisuuden, jotta saimme
mahdollisimman kattavan tuote- ja osavalikoiman. Taman jalkeen alkoi
osatasolla tapahtuva rajaaminen (kuvio 15). Yritys halusi, etta tuotteiden
osat rajataan siten, etta yksi osaluettelo nayttaa rungon osat erikseen,
toinen ovet ja kolmas erilaiset tasot. Kasausluettelo seka materiaalien osat
nayttava osaluettelot luotiin erikseen. Kasausluettelossa yritys halusi, etta
tasoja ei nayteta erikseen, joten silloin OSATASO —valikon alle kohtaan
Osa kirjoiteaan NOT ..KANSI, jolloin kasausluettelo nayttaa kaiken muun
paitsi tasot. Nain voidaan toimia myos minka tahansa osan kohdalla, jos
niita ei syysta tai toisesta haluta nakyvan.

Osaluettelelon runko-osiksi maariteltiin hyllyt, sivut, levyt, taustat ja
sidelista. Ohjelma toimii siten, ettd OSATASON —valikon alle kohtaan Osa
kirjoitetaan ..HYLLY:;..SIVU;..POHJA;..TAUSTA;..SIDELISTA. Nyt
osaluettelo, jossa nakyvat kaikki rungon osat, nayttaa kaikki sellaiset osat,
joissa esiintyvat kyseiset sanat. Tata samaa logiikkaa kayttaen saadaan
tehtya melkein millaisia raportteja vain halutaan. Talla hetkella yritys ei

kokenut tarvitsevansa muuta kuin aikaisemmin luetellut osaluettelot.



Tulevaisuudessa jos tarvetta ilmenee, niin raporttien

muokkausmahdollisuudet ovat lahestulkoon rajattomat.
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2
*
Set No Kuvaus Raportin nimi Tyyppi
-
> 1 OSALUETTELO RUNGOT 0SAG0 0OSA60
2
>>> 3 OSALUETTELO OVET 0SA60 0SA60
4
> 5 OSALUETTELO TASOT 0OSA60 0OSA60
3
7 KASAUS HNO OSA YHT KAS1 KAS1
8
9  Materiaali osot HANKINTA HANKINTA
10
% 1
v 12
] -
>>> 40 KALUSTEET TARRA KALTARRA KALTARRA
50 KASAUS HNO KUVA YHT (k) KASKUVA KASKUVA
>>> | 60 O 0SA90 OSA390
>»> 61 Osaluettelo 0SA80 0SA80
T al
< Kopioi raportti - << >>>
Suunnittelu Poistavalinnat | Tallenna/Hae kysely | Raportti asetus
KUVIO 14. Suunnittelupuolen raporttien paataulu
05460 0SALUETTELD RUNGOT
1 LKPOHJA 1 Mv1B ABS1-13 7
2 LKPRIKKAPOHJAIRT( 1 Mvi6 ABS1-13
3 LKPRIKKAVALISIVU 2 MviE ABS1-19
4 |LKRSMU 2 MvK18 ABS1-22 ABS1-22  ABS1-22 ABS1-22
5 LKRTAUSTA 1 MviE ABS1-19
6 | LKVALIPOHJA 1 Mvi6 4BS1-19
7 PKPOHJA 2 Mv16 4BS1-19
8 | PKSWU 2 MvK18 ABS122 ABS1-22 ABS1-22
9 PKVALIPOHJA 1 MV1E ABS1-13
10 | SIDELISTA 25D
11 | SIDELISTA 15D
12| SKHYLLY LS ABS1-19
13 | SKPOHJA 2 MviE ABS1-19
14 SKSWU 2 MvK18 ABS1-22 ABS1-22 ABS1-22
15 | SKTALSTA 1 Mv12
16 | VETOLEVY 1| TASO1009vL ABS1-34  ABS1-34 ABS1-34
17 VETOLEVY 1 TASO1009vL ABS1-34  ABS1-34 ABS1-34

pituus

KUVIO 15. Esimerkki materiaalirajauksesta

TAl |~ Tyhjenna rajaukset
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5.2 Asiakasraportointi

Kun maara- ja katelaskenta on saatu tehtya, on aika lahettaa
asiakasraportti (kuvio 17) tilauspyynnon lahettaneelle asiakkaalle.
Asiakasraportointi toimii samalla periaatteella kuin suunnittelupuolellakin.
Raporteista (kuvio 16) kayvat ilmi halutut tuotteet, mitat, maarat, hinnat
(niin ilman veroja kuin veroineen) seka kaikki ylimaaraiset kustannukset,
kuten pakkaus,- kuljetus- tai asennuskustannukset. Tuotteet saadaan
hinnoiteltua tuotteittain tai ryhmittain riippuen siitad miten halutaan toimia.
Paaperiaattein asiakas saa yhdella raportilla kaiken tarvittavan tiedon
tilauksesta yhdella kertaa. Asiakasraportti toimii myds tilausvahvistuksena,
joten erillisia tilausvahvistuslomakkeita ei enaa tarvita. (Forsstrom 2016.)

H ; (o |[&@ |[=
Asiakasraportit

(50 Nimi |OY MALLIYRITYS AB Kohde (X
0 1§
Kansilehti - Tuote-Ryhmahinnat |4@lll7 Myyntihinta lisat eriteltyna
Tarjouserittely 4 2 Tuote - Ryhmat-Alv 0 |4ais Myyntihinta asennettuna

Yksikkohinnat 4 = Tuotehinnat q@mn: Al 0%, a hinta, Yht hinta

Yksikkshinnatasen | 4l & Tuotehinnat 4@lli0 Alv 0%, a hinta, Yht hinta asen.

- Tarjousselite Qs Positiohinnat-Alv0  |4mll11 Myyntihinnat asen. positio
I Erikoisraportit e Huonehinnat-Alv 0  |4mlll12 Myyntihinnat asen. huoneittain
|| adwitajous | ————— Sisaiset raportit
-] Valuutta (¢ Eur (1 Kurssi 596475
[ Tarjouskanta €@l Tarjoukset Tunnit Positio @ Erittely
i Kate-erittely @l Katetaso Tunnit Suunnittely | €@l Yksikkoluettelo

Tarjouserittely €Il Omakust hinnat

" Yksikkohinnat  |4mll Kate
= Wﬁm Kate asenettuna
R Materiaalit 4N Materiaalit
| Sulje

KUVIO 16. Asiakasraportoinnin paataulu
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Tilausno: 30
342016
Ra?x{li:zirio EFur

OY MALLIYRITYS AB

FOEKKATIE 2

90500 OULU
Pun: 08-123 456 fox: 08 - 234 567

Sanks ps: etunimisukunimi@sonsra inetf
Yhatsyshenkils:  Jouko Heinilshto

Kiitdmone tiiauisesta ja vaavistamme ti.auksenns sewraavasti:

Verotontarjous Av 0% -
Arvoniisivero 24 &4 | ¢ |
Tiiaus yatsensd L
Maksuehto 14 PVNETTO
Toimitusents ASENNETTUNA
Tommitusaixa
Muut endot Eimuita entgja

SEnRnuUS Sis. wakkaan

AErrd om 2eline
Adr2d om selie

Kunnioittavasti
Pinlis Oy

Jouko Heintishto

KUVIO 17. Esimerkki asiakasraportin kansilehdesta
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6 OHJELMAN KAYTTOONOTOSTA SAATAVAT HYODYT

Ohjelman kayttoonotolla tullaan tulevaisuudessa saamaan huomattavia
parannuksia kauttaaltaan yrityksen toimintaan. Ensimmainen tavoite on,
etta tuotannon laatutasoon pystytaan tulevaisuudessa vastaamaan entista
paremmin. Myoskin toimitusvarmuus tulee sailymaan varmana tai sita

pystytaan jopa parantamaan. (Forsstrom 2016.)

Tarjouslaskennassa tarjousten tekeminen tasmentyy. Jalkilaskennalla
voidaan tarkastella uusien tarjousten hintatasoa, ja nain voidaan vertailla
uusia ja vanhoja hintoja keskenaan. Tata kautta paastaan varmistamaan
olisiko joitakin sellaisia tuotteita tai tuoteryhmia, joiden kate sy6 muiden
tuotteiden katetta (eli tehdaanko sellaisia tuotteita, joita ei kannattaisi itse
tehda ollenkaan, vaan ne olisi jarkevinta teettaa esimerkiksi
alinhankintana). Nain turvataan yrityksen tuotekatetta ja kaupankayntia

tulevaisuudessa. (Forsstrom 2016.)

Talla hetkella Pihlis Oy:n tarjouslaskenta on ns. hinnastopohjainen
hinnoittelu, eli asiakkaalle tehdaan tarjous aina erikseen Word- tai Exel —
pohjalle, ja vain osia vanhoista tarjouspohjista voidaan hyodyntaa uusien
tarjousten tekemisessa. Kaytannossa tama tarkoittaa sita, etta mikali yritys
saa suuren tilauksen, on tarjousten tekeminen tyolasta ja aikaa vievaa,
koska aina joudutaan tekemaan tilaus alusta asti uudelleen. (Forsstrom
2016.)

Kun ty6 on tarjousvaiheessa tehty, voidaan sita hyodyntaa tuotannossa
siten, etta tarjouskannasta poimitut tuotteet voidaan siirtdaé suoraan
pohjaksi tydsuunnitteluun. Talla saastetaan tydaikaa ja kustannuksia siten,
etta samaa asiaa ei tarvitse tehda montaa kertaa erikseen ensin
tarjouslaskennassa ja sitten uudelleen tuotannon suunnitteluvaiheessa.
Tuotannon tehokkuus paranee kun saadaan selkeat tuotekokonaisuudet ja
niiden osaluettelot tulostettua tyontekijoille. Nain saadaan selkeat
kokonaisuudet kustakin tilauksesta erikseen ja epaselvyydet tulevat
vahenemaan. (Forsstrom 2016.)
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Kaiken kaikkiaan tavoitteena on saada Pihlis Oy:sta toimintavarmempi ja
kilpailukykyisempi yritys. Ohjelma on sijoitus yrityksen tulevaisuuteen, silla
yha kiristyvassa markkinatilanteessa ei ole varaa antaa etumatkaa

missaan osa-alueessa kenellekaan.
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7 YHTEENVETO

Opinnaytetyon tavoitteena oli kayttoonottaa Oriel tietotekniikan Corel
Paradox —projektitarjouslaskenta- ja suunnitteluohjelma Pihlis Oy:lle. Tyon
teki haasteelliseksi se, etta kyseisen ohjelman opettelu oli aloitettava aivan
alusta, ja minkaanlaista kokemusta ei ollut. Kirjallisia lahteita ei

kaytannossa juuri ole, joten oli vain kaytava toimeen ja opeteltava.

Kokeellinen osuus eli materiaali- ja tuotekannanluominen tehtiin
yhteistyossa yrityksen kanssa, ja ketka auttoivat ja opastivat aina tarpeen
mukaan. Paatarkoitus oli varmistua siita, etta ohjelma vastaa nimenomaan
Pihlis Oy:n tarpeita ja kayttokokemus tehdaan varta vasten heille
raataloityna. Alustavasti voidaan sanoa, etta tavoitteessa onnistuttiin.
Valmistumiseni jalkeen on mahdollista, etta siirryn Pihlis Oy:n
palvelukseen, jolloin paasen seuraamaan lahietaisyydelta, etta ohjelma on

juuri sellainen kuin Pihlis Oy haluaa sen olevan.

Kokonaisuudessaan opinnaytetyo on ollut haastava, mutta myos
opettavainen. Olen paassyt opettelemaan ja kayttamaan itselleni uutta
ohjelmaa, jota mahdollisesti paasen hyddyntamaan tulevaisuudessa
tydelamassakin. Palaute tydstani on ollut positiivista ja rakentavaa niin
yrityksen kuin koulunkin puolelta. Rakentava palaute yritykselta on
mahdollistanut sen, etta pystyin paremmin ymmartamaan sen tarpeita ja
toiveita ja nain saamaan kayttokokemuksen sellaiseksi kuin se halusi.
Yhteenvetona todettakoon, etta vaikka opinnaytety6 on ollut haastava ja
pitka prosessi, on se ollut myos hyvin palkitseva.
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