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KAYTETYT LYHENTEET JA SANASTO

Auditointi

FMEA

Jatkuva parantaminen

RPN

Sisiinen auditointi

Ympiéristo

Ympiristojirjestelma

Esimerkiksi laatu- ja ympdristojirjestelmédn katta-
vuuden ja toimivuuden arviointi, joka voi olla orga-
nisaation itsensd toteuttama sisdinen arviointi tai ul-
kopuolisen, riippumattoman tahon toteuttama ulkoi-
nen arviointi.

Failure Mode and Effects Analysis eli vika- ja vai-

kutusanalyysi.

Ympiristojirjestelméin parantamisprosessi, jolla or-
ganisaation ymparistopolitiitkan mukaisesti saavute-
taan parannuksia ympéristonsuojelun tasossa koko-

naisuutena. (SFS-ISO 14050:2002, 10)

Risk Priority Number eli riskipisteluku.

Systemaattinen, riippumaton ja dokumentoitu pro-
sessi, jolla hankitaan auditointindyttdd ja arvioidaan
sitd objektiivisesti, jotta voidaan madrittdd, kuinka
hyvin organisaation asettamat ympiristojérjestel-
mén auditointikriteerit tdytetddn. (SFS-EN ISO
14001:2004, 14)

Organisaation toimintaolosuhteet, joihin sisdltyvét
ilma, vesi, maa, luonnonvarat, kasvi- ja eldinkunta,
ithmiset ja ndiden viliset vuorovaikutukset. (SFS-

ISO 14050:2002, 6)

Se osa yleistd hallintajarjestelmid, joka sisdltdd or-
ganisaatiorakenteet, suunnittelutoiminnot, vastuut,
kdytinnot, menettelytavat, prosessit ja resurssit ym-

paristopolitiikan  kehittimiseksi, toteuttamiseksi,



Ympiristonidkokohta

Ympiristopolitiikka

Ympiéristovaikutus

saavuttamiseksi, katselmoimiseksi sekd ylldpitdmi-

seksi. (SFS-ISO 14050:2002, 9)

Organisaation toimintojen, tuotteiden tai palvelui-
den osa, joka voi olla vuorovaikutuksessa ympéris-

ton kanssa. (SFS-ISO 14050:2002, 6)

Julistus organisaation aikomuksista ja periaatteista,
jotka liittyvdt kokonaisvaltaiseen ympéristonsuoje-
lun tasoon ja antavat suuntaviivat toiminnalle seka
ympdristopddmadrien ja -tavoitteiden asettamiselle.

(SFS-ISO 14050:2002, 10)

Mika tahansa haitallinen tai hyodyllinen ympéaristod
koskeva muutos, joka on kokonaan tai osittain seu-
rausta organisaation ympdiristonidkokohdista. (SFS-

ISO 14050:2002, 6)



1 JOHDANTO

Componenta Pietarsaari Oy:lld oli tarve siirtdd ymparistondkokohdat uuteen jér-
jestelmiin, konsernin vaatimusten mukaisesti. Siirron yhteydessd ympéaristonako-
kohdat oli tarkoitus pdivittdd ajan tasalle. Tietojen siirtiminen oli viivdstynyt

muiden kiireiden vuoksi, joten sain tistd hyvin opinndytetyon aiheen.

Téassd tyossad kdaydédin lapi ISO 14001 -ympdéristjarjestelmin tarkoitus seké siihen
liittyvida vaatimuksia. Lisdksi tutustutaan FMEA-vika- ja vaikutusanalyysiin ylei-
sesti, sekd sen kidyttdmiseen ympdristondkokohtien arvottamisessa. Tyon liitteend

2 on Componenta Pietarsaari Oy:n uusi, pdivitetty ympéristo-FMEA -taulukko.
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2 YRITYSESITTELY

2.1 Componenta-konserni

Componenta on kansainvilisesti toimiva metalliteollisuuden konserni, joka val-
mistaa valettuja, koneistettuja ja pintakésiteltyjd asennusvalmiita komponentteja

ja niistd koostuvia kokonaisratkaisuja. (Componenta Oyj)

Konsernin asiakaskunta koostuu globaalisti toimivista tyokoneteollisuuden, ras-
kaan ajoneuvo- ja autoteollisuuden, dieselmoottori- ja tuulivoimakomponentti-
seki koneenrakennusteollisuuden yrityksisti. Componentan toimittamat kom-

ponentit ovat usein asiakkaiden tuotteiden strategisia osia. (Componenta Oyj)

Componentan tuotantoyksikot; valimot, konepajat ja takomot sijaitsevat Suomes-
sa, Turkissa, Hollannissa ja Ruotsissa. Konsernin pédkonttori on Helsingissa.
Vuonna 2008 Componenta-konsernin liikevaihto oli 681 miljoonaa euroa ja hen-

kiloston mééra noin 4500. (Componenta Oyj)

2.2 Componenta Pietarsaari Oy

Componenta Pietarsaari Oy on valimoalan yritys, jonka toiminta alkoi jo vuonna
1898, valaminen aloitettiin vuonna 1902. Componentalla on ollut useita eri nimid
vuosien varrella, muun muassa Wirtsild, Jot Components ja Asko. Térkeisiin asi-

akkaisiin lukeutuu esimerkiksi kuorma-auto- ja konepajateollisuus.
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31SO 14001 -YMPARISTOJARJESTELMA

3.1 Johdanto

Ympiristojirjestelmé on systemaattinen tapa kehittdd ympiristdasioiden hallintaa
ja ympiristonsuojelutoimien tuloksellisuutta. ISO 14001 on maailman tunnetuin
ympdéristdjarjestelmiamalli, joka auttaa organisaatioita sekid parantamaan ympéris-
tonsuojelunsa tasoa ettd osoittamaan ympéristdasioidensa hyvaa hoitoa. (Suomen

Standardisoimisliitto)
Ympiristojarjestelméssad organisaatio;
- sitoutuu ympdristonsuojelun tason jatkuvaan parantamiseen

- tunnistaa tuotteidensa, toimintojensa ja palveluidensa ympiristovaiku-

tukset

- selvittdd lakisddteiset velvollisuutensa sekd huolehtii niiden tdyttdmi-

sestd
- asettaa ympdristOtavoitteet ja seuraa niiden toteutumista
- varaa resurssit
- ylldpitdd henkiloston osaamista
- ohjaa prosesseja ja toimintoja
- varautuu ympdristoriskeihin ja onnettomuustilanteisiin
- tarkkailee ja seuraa ymparistovaikutuksia
- ennaltaehkidisee ympdristovahinkoja ja estdd niiden toistumisen

- ylldpitdd hyvid ympiristokdytintoja
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- arvioi toimintansa tuloksia ja parantaa toimintaansa.

ISO 14001 on tehty riittdvén joustavaksi, jotta sitd voidaan soveltaa minki tahansa
tyyppiseen ja kokoiseen organisaatioon sekd yksityiselld ettd julkisella sektorilla.
Kuvassa 1 on ISO 14001 -standardin mukainen ympdristojarjestelmén malli.

(Suomen Standardisoimisliitto)

Jatlkarva parantaminen

Ympéristdpolitikdca
Johdon katselmus

Jarjestelman
toteuttaminen ja
toiminta

Kuva 1. ISO 14001 -standardin mukainen ympdristjarjestelmin malli. Uudelleen

piirretty SFS-EN ISO 14001:2004 -standardin mukaan.
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3.2 ISO 14001 -ympiristojarjestelméia koskevia vaatimuksia

3.2.1 Yleisia vaatimuksia

Organisaation on luotava, dokumentoitava ja toteutettava ympiristojarjestelma.
Organisaation tulee ylldpitdd ympaéristojarjestelmad sekd jatkuvasti parantaa sitd
ISO 14001 -standardin vaatimusten mukaisesti, lisdksi on méériteltdvd kuinka
ndmi vaatimukset tdytetddn. Organisaation on my0s midriteltdvd sekd dokumen-

toitava ympdristojarjestelminsi laajuus. (SFS-EN ISO 14001:2004, 16)

3.2.2 Vaatimukset ympiristonikokohdista

Organisaation on luotava, toteutettava ja ylldpidettivd menettelyt

- jotta se tunnistaisi ympdristojirjestelmdnsd madritellyssd laajuudessa
ne toimintojensa, tuotteidensa ja palveluidensa ympiristondkokohdat,
joita se voi hallita ja joihin se voi vaikuttaa huomioiden suunnitellut tai
uudet kehityskohteet seki uudet tai muutetut toiminnot, tuotteet ja pal-

velut

- voidakseen midrittdd nikokohdat, joilla on tai voi olla merkittdvid vai-

kutuksia ympéristoon (merkittavit ymparistonikokohdat).

Organisaation on dokumentoitava tami informaatio ja se on pidettdvi ajan tasalla.
Luotaessa, toteutettaessa ja ylldpidettdessd ympdiristojdrjestelméd, organisaation
on varmistettava merkittivien ymparistondkokohtien huomioon ottaminen. (SFS-

EN ISO 14001:2004, 16)

3.2.3 Ympiristopolitiikka

Ympiristopolitiikka on madriteltdvd ylimmén johdon toimesta. Ylimmin johdon
tulee myOs varmistaa, ettd ympiristopolititkka on tarkoituksenmukainen organi-
saation toimintojen, tuotteiden ja palveluiden luonteeseen, laajuuteen ja ympéris-

tovaikutuksiin ndhden. Ympiristopolitiikasta on tultava ilmi sitoutuminen jatku-
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vaan parantamiseen, ympiriston pilaantumisen ehkidisemiseen sekd soveltuvaan
lainsddddntoon ja muihin ympéristondkokohtiin liittyviin vaatimuksiin. Ympéris-
topolititkan on asetettava perusteet ymparistopddmaérien ja -tavoitteiden mairitte-
lylle ja katselmoinnille, siiti on my0s tiedotettava kaikille organisaatiossa tyos-
kenteleville henkildille. Ylimmén johdon tulee my6s huolehtia, ettd ympéristopo-
litilkka dokumentoidaan ja sitd ylldpidetdédn, ja ettd se on julkisesti saatavilla.

(SFS-EN ISO 14001:2004, 16)

3.2.4 Paamaarit, tavoitteet ja ohjelmat

Organisaation on luotava ja ylldpidettivd dokumentoidut ympéristopadmairit ja -
tavoitteet eri toiminnoille ja organisaatiotasoille. Pddmaédrien ja tavoitteiden tulee
olla mitattavissa mikéli mahdollista ja niiden on oltava yhdenmukaisia ympéristo-
polititkan kanssa. Paamaéirien ja tavoitteiden tulee sisdltdd sitoutuminen ympéris-
ton pilaantumisen ehkiisemiseen, jatkuvaan parantamiseen seki soveltuvien laki-

sddteisten ja muiden vaatimusten noudattamiseen. (SFS-EN ISO 14001:2004, 18)

Kun organisaatio asettaa sekd katselmoi pddméériddn ettd tavoitteitaan, sen on
otettava huomioon lakisditeiset ja muut vaatimukset, joihin se on sitoutunut. Li-
sdksi sen on otettava huomioon merkittdvit ympiristondkokohdat. Organisaation
on myos tarkasteltava teknologisia mahdollisuuksia ja taloudellisia, toiminnallisia
ja liiketoimintaan liittyvid vaatimuksiaan sekd sidosryhmien ndkemyksid. (SFS-

EN ISO 14001:2004, 18)

Organisaation on luotava, toteutettava ja ylldpidettavd ohjelmia, joilla sen pdi-
midrit ja tavoitteet saavutetaan. Ohjelmiin tulee sisdllyttdd vastuut paamaéérien ja
tavoitteiden saavuttamisesta kaikille asiaankuuluville toiminnoille ja organisaa-
tiotasoille médriteltyind seki keinot ja aikataulu niiden saavuttamiseksi. (SFS-EN

ISO 14001:2004, 18)
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3.3 Ympiristojirjestelmin hyodyt

Toimivan ympdristdjarjestelmédn kéyttoonotolla on saavutettavissa monia liike-
toiminnallisia hyotyjd. Kustannustehokkuus paranee mm. raaka-aineiden ja ener-
gian kidyton vidhentyessd. Ympdiristojarjestelméd tukee organisaation ympéristo-
viestintdd, yrityskuvan rakentamista ja markkinointia. Lisdksi tarjoutuu mahdolli-
suus osoittaa vaatimustenmukaisuus auditoinnilla tai riippumattoman osapuolen

suorittamalla sertifioinnilla. (Suomen Standardisoimisliitto)

3.4 Componenta Pietarsaari Oy:n ympaéristojirjestelma

Componenta Pietarsaari Oy:n ympiristojarjestelmi on rakennettu SFS-EN ISO
14001:2002 -standardin vaatimuksien mukaiseksi. Ympéristojirjestelmé on serti-
fioitu ensimmdisen kerran SFS-EN ISO 14001 -standardin vaatimusten mukaan
vuonna 2000. Sertifioidun jirjestelmédn avulla Componenta Pietarsaari Oy voi
viestittdd sidosryhmilleen, ettd se pyrkii ympiristdasioissa jatkuvaan parantami-
seen ja ympiriston pilaantumisen ehkidisemiseen, sekd tdyttdd lakien ja asetusten

vaatimukset. (Jylhd 2007, 1)

Componenta Pietarsaari Oy:n valmistamat tuotteet ovat kierriatyskelpoisia ja nii-
den raaka-aineina kiytetddn pddosin kierrdtyskelpoisia materiaaleja. Toiminnassa

pyritddn ympéristdarvojen huomioimiseen. (Jylhda 2007, 1)
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4 YMPARISTONAKOKOHDAT

4.1 Johdanto

Osana ympdristojirjestelmédd yrityksen tulee listata toimintansa aiheuttamat teki-
jat, joilla on vaikutusta ympiristoon. Ympiristondkokohtia tunnistettaessa kay-
dddn ldpi koko yritys, tuotteen valmistukseen kiytettidvistd materiaaleista valmii-
seen tuotteeseen. Ymparistondkokohtien tunnistaminen ei ole kertaluontoista, yri-
tyksen tulee kidyda ldpi vanhoja ympéristondkokohtia, seki etsid uusia nikokohtia
sopivin viliajoin. Kaikista ilmi tulleista ympéristondkokohdista tdytyy mitata ny-

kytaso, timén jédlkeen niitd tulee mitata tasaisin viliajoin.
4.2 Ymparistonidkokohtien arvottaminen Componenta Pietarsaari Oy:ssi

Componenta Pietarsaari Oy:n laatupaillikko vastaa, ettd ympéaristondkokohdat
arvotetaan ja tarvittavat toimenpiteet madritellddn ja piivitetddn ohjelmistoon.
My®és eri toimintojen esimiehet vastaavat, ettd osaston nidkokohdat tunnistetaan,

arvotetaan ja toimenpiteet kdynnistetiin.

Taulukossa 1 on esimerkkind yhden Componentan osaston ympéiristonidkokohdat.
Componentan ympdristondkokohdat jaotellaan yhteentoista eri osastoon. Eniten
ympéristondkokohtia on sulatto- sekd kaavaus ja valu -osastoilla, joille kummalle-

kin on mééritelty yli kolmekymmentd nidkokohtaa.



Taulukko 1. Lahettimon ympiristondkokohdat.

Blaxarille

Ympiristonikokohta |Vaikutus [Aiheuttaja Mahdollisuus
vaikuttaa
Kertakdyttomateriaalit |[Raaka-aine |[Pakkaaminen |Vanerikansi muovin
tilalle
Paperi ja pahvijite Jite Liahetyskortti ja |Lajittelu
muu paperi
Muovin kiytto Jite Pakkaus Vanerikansi muovin
tilalle
Kiireldhetykset Energia Myohiéstyminen|Tuotanto ajallaan
Sisdiset kuljetukset Energia Kuljetukset Kuljetusmatkan
konepajaan ja |lyhentdminen

17
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S FMEA-VIKA- JA VAIKUTUSANALYYSI

FMEA-vika- ja vaikutusanalyysi on menetelmi, joka syntyi lentokoneteollisuu-
dessa 1960-luvun puolessavilissi. FMEA:n on tarkoitus tunnistaa viat tai hiiriot,
joita saattaa esiintyd tuotteen suunnittelussa tai valmistuksessa. Tarkoituksena on
my0s midrittdd ndiden vikojen seuraukset. Saatujen tulosten perusteella pyritddn
loytdmidn oikeat toimenpiteet, joilla vika voidaan poistaa tai pienentdé sen esiin-
tymisen todennékdisyyttd. (Chrysler Corporation, Ford Motor Company & Gene-
ral Motors Corporation 1995, 1)

Componenta Pietarsaari Oy:ssd ympiristondkokohtien arvottamiseen sovelletaan
FMEA-menetelmad. Liséksi jokaiselle Componentan tuotteelle ja prosessille teh-
dddin FMEA-analyysi. Analyysin lopputuloksena saadaan RPN (Risk Priority

Number) eli riskipisteluku, joka kuvaa riskin suuruutta.

Autoteollisuus  on  vaatinut  osatoimittajiltaan  sddnnollisesti  ndyttoja
FMEA-tekniikan soveltamisesta 1960-luvulta 1dhtien. FMEA-menetelmé on help-
po omaksua ja sitid voidaan soveltaa minké tahansa kokoisissa yrityksissid. Autote-
ollisuudelle komponentteja valmistavien yritysten pienestd méadridstd johtuen,
FMEA-tekniikan soveltaminen ei ole yleistd suomalaisissa pk-yrityksissa. (Totter-

strom, Méenpidd & Villanen 2001, 26)

5.1 FMEA:n toteuttaminen

FMEA on jaettu kahteen péddalueeseen, suunnittelu-FMEA:han (D-FMEA), sekid
prosessi-FMEA:han (P-FMEA). Molemmat analyysit ovat melko samantyyppisii.

FMEA tulisi tehdd ryhmétyond, ryhmailléd tulee olla vetdjd ja ryhmén jisenilld on
oltava tuntemusta kyseisistd tuotteista tai prosesseista. Ryhmén ihannekoko on
kidytdnnon kokemusten pohjalta, 5-6 henkilod. Sekd D-FMEA ettd P-FMEA -
ryhmissd oikeanlainen ja riittdvad pohjatieto on oleellista analyysin onnistumisen

kannalta. (Totterstrom ym. 2001, 27 - 28)
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5.2 FMEA -analyysin eteneminen

FMEA-prosessi etenee seuraavasti:

1. mahdollisten virheiden/vikatilanteiden kartoittaminen

2. vian vaikutusten kirjaaminen ja vakavuuden arvioiminen

3. vian aiheuttajien kirjaaminen seki vian todennikoisyyden arvioiminen

4. vian havaittavuuden arvioiminen

5. riskipisteluvun laskeminen

6. toimenpiteiden suunnitteleminen, mikéli RPN-luku sitd vaatii.

Analyysi aloitetaan mahdollisten virheiden maédrittelylld, tdssd vaiheessa pyritddn
16ytaméédn kaikki virheet ja niiden seuraukset, joita tuotteessa tai prosessissa saat-
taa esiintyd. Virheiden 10ydyttyd pyritddn loytdmidn virheiden syyt. Virheiden

vakavuudelle madiritetddn taulukon 2 mukainen arvo.

Taulukko 2. Virheen vakavuus. (Chrysler Corporation, Ford Motor Company &
General Motors Corporation 1995, 13)

Virheen vakavuus Arvo
Vaarallinen varoittamatta 10

Vaarallinen varoituksella

Hyvin suuri

Suuri

Kohtuullinen

Pieni

Hyvin pieni
Vihiinen
Hyvin vihéinen
Ei vaikutusta

=Rl N ] 0] ©
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Taulukko 3 mdiirittdd virheiden esiintymistodennidkoisyyden. Mikili virheen ar-
voksi valitaan 1, on virhe epitodenndkodinen ja virheiden mdéard on vain 0,01 /

1000.

Taulukko 3. Virheen esiintymisen todennikoisyys. (Chrysler Corporation, Ford
Motor Company & General Motors Corporation 1995, 17)

Virheiden méiéra Arvo
1/2 10
1/3 9
1/8 8
1/20 7
1/80 6
1/400 5
1/2000 4
1 /15000 3
1/ 150000 2
1/ 1500000 1
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Taulukosta 4 valitaan virheen havaitsemisen todennékodisyyden arvo.

Taulukko 4. Virheen havaitsemisen todennédkoisyys. (Chrysler Corporation, Ford

Motor Company & General Motors Corporation 1995, 19)

Virheen havaitsemisen todennékoisyys Arvo
Virhetti ei havaita 10
Erittédin pieni 9
Hyvin pieni 8
Pieni 7
Kohtalaisen pieni 6
Kohtalainen 5
Kohtalaisen korkea 4
Korkea 3
Hyvin korkea 2
Erittdin korkea 1

Arvojen maédrittelyn jdlkeen lasketaan RPN-luku. RPN-luku saadaan kertomalla
virheen vakavuus, esiintyminen ja 10ydettdavyys keskenddn. RPN-luku kertoo kun-
kin virheen riskitason. Maksimitaso on 1000. RPN-luvulle mééritellddn yleensd
jokin kynnysarvo. Mikdli se ylitetdédn, suoritetaan korjaavia toimenpiteitd kunnes

padstddn kynnysarvon alapuolelle. (T6tterstrom ym. 2001, 32)

FMEA-analyysilld selvitettyjd riskejd on kisiteltdvi tietyssd prioriteettijdrjestyk-
sessd. Ensimmadisend tulisi estdd virheen syntyminen. Mikili virheen estdminen ei
onnistu, on sen seurausvaikutukset minimoitava. Jos seurausvaikutustenkaan mi-
nimoiminen ei onnistu, on parannettava mahdollisuuksia paikantaa kyseinen vir-

he. (Totterstrom ym. 2001, 32)

RPN -luku voi olla pieni, vaikka virheen vakavuuden arvo on suuri. Télloin tulee
varmistaa, ettd vakavan virheen mahdollisuus huomioidaan riippumatta pienesti

RPN -luvusta. (Totterstrom ym. 2001, 32)
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5.3 Componenta Pietarsaari Oy:n tuoteprosessi-FMEA

Componenta Pietarsaari Oy:n valusuunnittelussa tehtivi FMEA:n muoto on ns.
tuoteprosessi-FMEA. Koska tuotteiden suunnitteluvastuu on asiakkaalla, varsi-
naista D-FMEA:ta ei tarvita. Tuoteprosessi-FMEA tehdiin kaikille ajoneuvoteol-

lisuuden projekteille.

Tuoteprosessi-FMEA on piipiirteittdin samanlainen kuin D-FMEA ja P-FMEA.
Analyysin on tarkoitus ennakoida mahdolliset valmistukseen sisdltyvét riskit

omalta ja asiakkaan kannalta.

5.4 Componenta Pietarsaari Oy:n ympaéristonikokohtien arvottaminen

FMEA:n avulla

Componentan  ympdristondkokohtien — arvottamiseen sovelletaan FMEA-
menetelmédi. FMEA-menetelméd oli luonnollinen valinta ympéristondkokohtien
arvottamiseen, koska menetelmi oli Componentalle ennestdén tuttu tuoteprosessi-
FMEA:n ansiosta. Huonona puolena FMEA-analyysissd on kertoimien arvojen

tarkka madrittely.

D-FMEA:sta ja P-FMEA:sta poiketen RPN-luvun laskemiseen kéaytettavia ker-
toimia on 6. Kun kertoimet on kerrottu keskeniin, on saatu luku jaettava vield

luvulla 15.625, nédin suurin mahdollinen RPN-luku on 1000.

Componentan ympéristondkokohdat jaotellaan osastoittain ja jokaiselle ndkokoh-
dalle kirjataan taulukon 5 sisédltdmit asiat ympiristo-FMEA -taulukkoon. Kullekin
ympdéristonikokohdalle lasketaan RPN eli riskipisteluku taulukosta 5 ilmenevilld

tavalla.



Taulukko 5. Componentan ympéristo-FMEA -taulukon sarakkeiden médérittely.

Prosessin toiminta

Osaston/toiminnon nimi

Koodi

Osaston koodi ympiristo-FMEA:ssa

Ympiristondkokohta |Tunnistettu nikokohta

Maiari/a Nikokohdan kdyttoméaird, muodostusmadra

D nikokohta, joka liittyy pddmidriin ja
tavoitteisiin

Vaikutus Mihin nikokohta vaikuttaa esim. jéte, raaka-
aine, onnettomuus, vesi, energia

VA ympéristovaikutuksen vakavuus, kesto ja
ekologiset vaikutukset

LA Lakiséateiset vaatimukset mité laki, asetukset,
luvat ja muut médrdykset vaativat

M Vaikutus ympéristdimagoon, sidosryhmien
suhtautuminen kyseiseen
ympéristonikokohtaan

Aiheuttaja Mika aiheuttaa kyseisen ndkokohdan

VI Esiintymistaajuus/méérd, huomioidaan
normaali, epdnormaali ja onnettomuustilanne
sekd midrin suhteellinen vaikutus

Mahdollisuus Mitd kyseisen nikokohdan parantamiseksi on

vaikuttaa tehtidvissi

LO Vaikutusmahdollisuus ympéristondkokohdan
parantamiseksi esimerkiksi laite- tai
toimintomuutoksin

IN Investoinnin takaisinmaksuaika

RPN Yhteisvaikutus, kerrotaan kohtien antamat

lukemat ja jaetaan ne 15.625:114 eli
(VA*LA*IM*VI*LO*IN)/15.625 (Suurin
mahdollinen Iuku on 1000)

Toimenpide-ehdotus

Miti on tarkoitus tehdi siten ettd RPN laskee

Vastuu

Toimenpiteen toteuttaja

Vko

Toteuttamisen aikataulu (muutetaan
todelliseksi)

Suoritettu toimenpide

Toimenpiteen dokumentointi

Toteutumis- %

Aikatauluseuranta kyseiselld hetkelld

Huomautus

Lisitietoja

Korjattu tilanne

Uudelleenarvioitu tilanne

23
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Laatupaillikon tulisi pdivittdd toiminnoista vastaavien henkildiden kanssa FMEA

-taulukkoa vihintddn kerran kuukaudessa. Sisdisissd auditoinneissa tarkastetaan,

ettd kaikki ympéristonikokohdat on tunnistettu. Kertoimet taulukon 5 kohdille

annetaan taulukossa 6 midriteltyjen kertoimien mukaan.

Taulukko 6. RPN-luvun laskemiseen kdytettavien kertoimien médrittely.

1 2 3 4 5
VA |Ei vaikutusta Vihiéinen Joitakin Merkittévid |Erittdin
merkitys vaikutuksia  |pysyvid merkittdvad
vahinkoa/  |ympiristovahin-
hyotyd koa/hyotya
LA |Eivaatimuksia |Mahdollisesti Joitakin Osa Erittdin
tulevaisuudessa |vaatimuksia |toiminnasta |merkitykselline
valvottu n lupien
saannissa
IM |Ei vaikutusta Vihdistd Jotain Vaikutusta |Erittdin suurta
vaikutusta vaikutusta vaikutusta
VI |Ei Esiintyy erittdin |Esiintyy Esiintyy Esiintyy erittdin
todennikoisesti  |harvoin/suhteessa |ajoittain/ usein / usein/Kiytetddn
esiinny kdytetddn erittdin |Kdytetddn kdytetddn  |suhteessa
koskaan/midril- |véhin keskimia- suhteellisen |erittédin paljon
lisesti rdisesti paljon
merkitykseton
LO |Ei mahdollisuutta|Vihsinen Vaikutus- Helppo Erittdin helppo
vaikuttaa vaikutusmahdol- |mahdollisuus Jvaikuttaa  |vaikuttaa
lisuus
IN |>10a 7-10a 4-Ta 1-4a <la

Riskipisteluvun selvittyd ryhdytddn toimenpiteisiin, mikédli nikokohdan RPN on

yli 100 pistettd, tai pddmadriin ja tavoitteisiin (Componenta Pietarsaari Oy:n pii-

midrdt ja tavoitteet 10ytyvit liitteestd 1) kohdistuvan nidkokohdan RPN on yli 75
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pistettd. Edellytykseni on, ettid vaikutusmahdollisuus on olemassa (LO > 2). Toi-
menpiteet kdynnistetddn myos, mikili laki sitd vaatii (LA = 5). Taulukossa 7 on

esimerkkind arvioitu ympdristondkokohta.

Taulukko 7. Esimerkki arvioidusta ympéristondkokohdasta.

Ympiiristoniikokohta Oljyn kiytto
Mairi 44 t/a

D P

Vaikutus Energia

VA 4

LA 2

IM 3

Aiheuttaja Trukit

VI 3

Mahdollisuus vaikuttaa | Tyhjékéynti pois
LO 4

IN 5

RPN 92
Toimenpide-ehdotus Tyhjikidynnin kieltotarrat trukkeihin
Vastuu Karvonen Ari
Aikataulu 29.5.2009

Kyseinen nikokohta kohdistui pddmaédriin ja tavoitteisiin ja sen RPN oli yli 75,
joten toimenpiteisiin oli ryhdyttdva. Seuraavassa taulukossa 8 on taulukon 7 ym-

paristondkokohta uudelleen arvioituna suoritettujen toimenpiteiden jidlkeen.



Taulukko 8. Taulukon 7 ympéristondkokohta uudelleen arvioituna.

Suoritettu toimenpide |Tarrat hankittu trukkeihin
Kuittaus pvm. 8.6.2009
Toteutumisprosentti |100

VA 4

LA 3

IM 3

VI 3

LO 3

IN 3

RPN 62

Toimenpiteiden jdlkeen RPN-luku laski huomattavasti.
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6 YMPARISTONAKOKOHTIEN SIIRTAMINEN UUTEEN
JARJESTELMAAN

6.1 Lihtotilanne

Componenta Pietarsaari Oy:114 oli tarve siirtdd ymparistonikokohdat vanhasta jir-
jestelmistd uuteen, konsernin yhteiseen globaaliin jirjestelméddn. Nikokohtien

siirtdmisen yhteydessé kéytiin ldpi jokainen ndkokohta.

Vanha jérjestelmi oli Access-pohjainen Componentalla kehitetty ohjelmisto. Oh-
jelmisto oli vaikeasti hallittava ja teknisesti vanhentunut, joten uuden jérjestelmin

kdyttoonotto oli paikallaan.

Ennen siirtoa ndkokohtia oli yhteensd 229. Suuren méairdan vuoksi ndkokohdat,
joiden RPN ennen toimenpiteitd oli alle kymmenen, péétettiin poistaa. Y mpéris-
tondkokohdilla, joiden RPN on alle kymmenen, ei ole kiytdnndssd vaikutusta.
Taulukossa 9 on esimerkkini yksi poistetuista ympéristondkokohdista, jonka RPN
oli alle 10. Lisdksi yhden, yritykseen endd kuulumattoman osaston, ympéris-

tondkokohdat poistettiin taulukosta.

Taulukko 9. Esimerkki poistetusta ympéristondkokohdasta.

Ympiristonikokohta Hiomanauhajite
Maira 1 kg/vrk

D P

Vaikutus Jite

VA 2

LA 3

IM 2

Aiheuttaja Nauhahiomakone
VI 2

LO 1

IN |

RPN 2
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Néiden toimenpiteiden jilkeen ympiristondkokohtia jidi jéljelle 172. Seuraavaksi
tarkistettiin jdljelle jadneiden nikokohtien ajantasaisuus. Kaikki ndkokohdat kdy-
tiin 1dpi laatu- ja ympéristopdillikon sekd osastot parhaiten tuntevan henkilon

kanssa.

6.2 Globaali jarjestelmé

Componenta konsernilla on globaali web-pohjainen jirjestelmd, johon Com-
ponenta Pietarsaari Oy:n ympdaristondkokohdat haluttiin siirtdd. Jarjestelméssd on
helppo valita, kenelld on oikeus muokata ympéaristondkokohtia ja kenen vastuulla

kukin ndkokohta on.

Ennen tietojen siirron aloittamista tarvitsin kunkin ympéristonikokohdan vastuu-
henkilon tunnukset globaaliin jarjestelmidn. Vastuuhenkil6itd oli yhteensd 11.
Kun jérjestelmiin lisdtdin ympéristondkokohta, ilmestyy se vastuuhenkiloksi
madritellyn henkilon global-jirjestelmén profiiliin. Profiilissa ympéristondkokohta
nidkyy tyoOtehtivand. Ympéristondkokohtia siirrettdessd piti jokainen ympéris-
tondkokohta kidyda kuittaamassa kirjautumalla vastuuhenkilon profiiliin. Ty6teh-
tavéd kuitattiin tehdyksi lisdé@amaillda RPN-luvun alentamiseksi suoritettu toimenpide

ja kuittauspdivinmaira.
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7 YHTEENVETO

Opinndytetyon tavoitteena oli pdivittdd olemassa oleva ympéristondkokohtatau-
lukko ja siirtdd se uuteen jirjestelméddn. Mielestéini onnistuin tidssd tavoitteessa
hyvin. Tdmén opinndytetyon ansiosta pidemmain aikaa suunnitteilla ollut tyo saa-
tiin tehtyd. Componenta Pietarsaari Oy:n ympéristondkokohdat ovat nyt globaalis-

sa jarjestelmissd konsernin vaatimusten mukaisesti.

Ympiristondkokohtien siirtdmisessi oli kova tyd. Siirtdmisen aikana ilmeni paljon
ongelmia, jotka saatiin kuitenkin ratkaistua. Mielenkiintoisinta tdssd tyossd oli
tutustua metalliteollisuusyrityksen ympéristondakokohtiin. Tyon aihe ei ollut mi-
nulle tuttu, joten opin paljon uutta tyotd tehdessd. Tyo oli kiinnostava ja lisiksi se

oli Componentalla térked.
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LITE 1 Componenta Pietarsaari Oy:n ympiristopolitiikka

COMPONENTA Revisio Laatija Laatimis pvm
1 H.Jylh& 13.4.2007
Tyyppi Hyvaksyja Hyvéksymis pvm
Ohje 0O.Karhunen 13.4.2007
Ylli&pitava yksikkd Kohde Tunniste
Componenta Pietarsaari Ymparisto YK 53
Nimi s 1
YMPARISTOPOLITIIKKA

Componenta Pietarsaari Oy on Eurooppalaisen koneenrakennus- ja raskaan
ajoneuvoteollisuuden valukomponenttien toimittaja. Componenta Pietarsaari Oy on osa
Componenta konsernia, jonka ympiristdpolitiikan olemme huomioineet omassa
politiikassamme.

Huomioimme toiminnassamme ympéristoarvot, parannamme jatkuvasti kdytintdjemme seki
ehkiisemme ympiriston pilaantumista.

Vihennimme valmistusprosessiemme
aiheuttamia ympéristovaikutuksia

Hyddynndmme uusissa investoinneissa patasta ja
kiyuskelpoisinta tekniikkaa taloudellisuus ja ympiristd
huomioiden

Vihennidmme jitteiden méiiris
ja tehostamme niiden lajittelua

Minimoimme ympiiristdon pédseviin melun ja
haitalliset kaasu- seki hiukkaspédstot .

Kiytimme raaka-aineina kierriitettyé ja kierrityskelpoisia
materiaaleja.

Koulutamme ja opastamme henkilostddmme materiaalien ja
energian oikeaan kilyttoon ja ympiristotietoisuuteen

Noudatamme ja seuraamme
ympiristolainsiidantod

Kiytéssdmme on ISO 14001 mukainen jérjestelmi ja jokainen
toimii sen mukaisesti




LIITE 2 Componenta Pietarsaari Oy:n ympiristondkokohdat uudessa jéarjestelméssd 1(9)

Prosessinnimi  vipARISTONAKOKOHDAT v Koodi
Prosessin nimi VP ARISTONAKOKOHDAT Revisio 1
Prosessin Koodi  Ympiristonakokohta (7 Mri D
toiminta
e s e s
Sulatto 323 Sahkon kévits 18000 M | P
(98)
Sulstto 323 Sahkdn kayttd 18000 MAhE | P
(96)
Sulstto 323 Sahkon kayto 18000 MR | P
(95)
Sulatto 323 Sahkon kvt 18000 M | P
(95)
Sulstto 323 Sahkon kvite 18000 MAhE | P
(98)
Sulstto 323 sahkon kayito 18000 MAhE | P
(98)
Sulstto 323 Nestekessun kit 38 b (36) 3
Sulatto 323 Oiyn katti 44 tia (36) P
Sulstto 323 Ramun kaytt 9492 1/a (96
Sulstto 323 Kiertoromun kyttd Csa myydan
Suletto 323 Kiertoromun kavttd Osa myydaan
Sulatto 323 Kiertoromun kéyttd Csa myydaan
Sulstto 323 Raudan lisdaineet 1032 t7a (96)
Sulstto 323 Raudan lisdaineet 1032 t/a (96
Sulatto 323 Sulston massat 66 bia (36)
Sulatto 323 Uunimassajite 0 tia (36 P
YMPARISTONAKOKOHDAT v Koodi
mi - YMPARISTONAKOKOHDAT Revisio 1
Toimenpide ehdotus Vastuu Aikataulu
Misti
s ® e s
Taimintachjen teka Westman Allan 212004 1352009
Tydohjeen teko Lesteiin Juha 2112004 1452009
Tyéohjeen tarkennus Lesteiin Juha 2112004 1452009
Tyéohjeen tarkennus Lesteiin Juha 2112004 252008
Energia-analyysintekeminen  Lestelin Juha 31922002 14.52008
TaimenpidesuUMRiteima Lestein Juha 31922003 14.52008
energia-analyysin pojata
Taimintachje Westman Allan 1452008 1452009
Tyhjakéyrnin kiehotarrat Karvonen Ari 2952008 2952008
trukkeinin
Tyéahieen tarkennus Lestelin Juha 1452009 1452009
Pienempi kokili Lesteiin Juha 1452008 1452008

Vaikutus
-
Energia
Energia
Energia
Energia

Eneraia

Energia

Energia
Energia

Reaaka-aine
Reaaka-aine
Reaaka-ainz
Reaaka-aine
Raska-aine
Reaaka-aine
Reaaka-aine

Jite

KestoH

6

o

2

0

FMEA Hio 20030001

Analysor

iryhmii
[Z" VAR LAEY M[” Aheuttaia [

(ol c c c

Sulatusuunit ja Ip-Lunft

4 2 3 Suletusuunitja jp-Lunit
4 2 3 Sulatusuunitja jp-uunit
4 2 3 Sulatusuunitja p-uunit
4 2 3 Sulstusuunitis puunit
4 2 3 Sulstusuunit s jpuunit
4 2 3 Senkkojen ja attaiden
Imimitys

4 2 3 Trukit

2 1 5 Sulan valmistus

2z 1 £ Sulan valmistus

2 1 5 Sulan valmistus

2 1 5 Sulan valmistus

4 1 2 Raudan ominaisudksien
sadd

4 1 2 Raudan ominaisuuksien
st

3 1 2 Uunin vuoraus, serkat,
sltaat

2 4 2 Uunin vuoraus, serkat,
altaat

FMEA Hro 20080001

Prosessin Hakurti Timo
vastuuhen|
Laatija Hakurti Timo

VI Mahdoll

vaikuttaa

uus

S Kuormitus

5 Ocotukset

5 Nopea analyysin tarkennus

5 Wannet kinni

S HukkalSminan hyBeyntaminen

5 HUKKsISmman hyByrtaminen

4 Kuormius
3 Tyhjakéyrti pois

5 Saannon parannus

4 Susien vihennys

4 Jateraudan vahennys
4 Kokilien pienertéminen
3 Meteriaalin valinta

3 Romun valita

3 Paremmat massat

3 Massan myynli

Prosessi
vastuuhenk

Hakurti Timo

Hakurti Timo

uoritettu

kesto

Tehty tydohie TO 9.1.30 13.5.2009

V95020 1452009

TV 96.40.50 1452009

TV 3.6.40.50 14.52008
Sapimus energiaselvityksen
tekemisests tehty (K Saarimag)
konsernitasola Elekrowst Eionon
kanissa, Pietarsasren
yhteyshenkiing toimi T Taivanen
Tyit kitynnistyviit masliskuun
sikana

Tyéin tulisi olla valmis

Iokakussa 2002, 05102 Selvitys
Keynistymyt, jatkun syksylis

01 /03 Sebitys tehty loppuraportt
kommentoitu ja painossa.
Selvitysts jatketaan ja JCssa
soviltin tiettyjen toimenpiteiden
tekemisests. Investointeja e tand
vuanna ko asisan tehs.

T 9130

14.5.2009

14.5.2009

1452009

Tarrat hankitu trukkeihin 8.6.2009

TV 9.50.160 14.5.2009

Uusi kokilli hankittu 14.5.2008

%  Ohjeistus
75 100

Allcupe
Pum.

Piivity

LG [ M7 RPH

-
H

154

115

123

154

Prosessin nimi

Prosessin nimi

Korjattu tilanne

VAR LA IM

4 2
4 2
4 2
4 2
4 2
0 0
4 2
4 3
0 0
o o
2 1
2 1
o o
o o
0 0
0 0

YMPARISTONAKOKOHDAT

YMPARISTONAKOHOHDAT

VIE LOZ” M ren

5 4 5154
5 2 4 8
5 2 4 8
5 2 4 8
5 3 2 4
[ 0 0o
4 3 4 T
3 3 3 B2
[ 0 0o
0 o [
3 3 4 >
1 3 4 8
0 o [
0 o [
0 0 [
[ 0 0o

N



LIITE 2 Componenta Pietarsaari Oy:n ympiristondkokohdat uudessa jarjestelméssd 2(9)

Prosessin [ Koodi Ympiristonakikohta Eal 1 ]
toiminta
s 's I s

Sulatto: 323 Puujite 11 tfa (36) P
Sulatte 323 Hkkaspédstit
Sulatte 323 Hydraulikkavuadat BEC P
Sulatto 323 | Uunin puhkikuluminen
Sulatt 323 PanostusuUnin

réjshdysvaara
Sulstte 323 Panostusuunin

réjshdysvacra
Sulstte 323 Jatevesi
Sulatta 323 Veden kivitd
Sulatto 323 | Lammin tattesnotto Saastt 1400 P

My

Sulatto 323 Pélypastit otava slle 7000 kg P

Singhn3 1.6.2008 alk
Sulatto 323 Panostuksesta syntyvé meiu
Sulatta 323 Panostuksesta syntyvé mel
Sulatto 323 Sulston tulpalovasra
Sulatta 323 Sulston tulipalovaara
Sulatto 23 Sulston tulpslovesra
Sulatto 23 Sulston tulipalovesra
Sulatto 323 Kemikaalin pééseminen

viemrin
Kesrmmosasto 331 Nestekasasuonnettomuus
Keernan vaimistus 33 Sahken kévttd P
Keerman vaimistus 331 Kaukolmmen kyita P
Keernan vaimistus 33| Aminin kevitd 2tia (96)
Keernan vaimistus 331 Aminin kivitd 2tha (96)
Toimenpide ehdotus Vastuu Aikataulu

Mista Mihin
@ s s s

Selvitetdan EUR kavolin =~ | wagnanen Karl ® 2952008 29.5.2008
sittyminen. =
Ernaklohuoliossa tarkistus | Karvanen Ari 662008 662009
Linjarsaétiventtiiien assnnus | Hémalainen Rami 3062004 1352009
Jasheyttimelle ja niiden
vaikuluksen seuranta
Linjanséétaventtiien asennus | Hamélzinen Rami 3062004 1352009
Jashelyttimelle ja niden
vaikuluksen seuranta
Uniteen pilyasemaan [ammin | Karvonen Ari 2942008 2952009
tateenotto
Pélyaseman uusinta Karvanen Ari 28942008 29.52009
tehokkaampasn
Ralennetaen meluseinde | Karvanen Ari 62000 62009
Ohje kulietuksesn Lestelin Juha 1452008 14.52009
Ohje hutovélilie+kiriaus Lestelin Juha 1452009 14.52009
BBC uunien morttujen kansien Westman Allan 2822002 2952009
uusiminen ja parantaminen
Invesstointiesitys hyeraulidlyn Westman Allan 3132002 2952009
vaihdosta palamattomaan
Ohje pinkulietuksiin+vainest  |Vasndnen Karl 2952009 2952009
Ennakkohuollon tarkistus Karvanen Ari 662008 662008
Tehdan tydchje Kaliokoski Mikka 2662009 2662009
Taimintachje imastoirtin Karvanen Ari 662008 662008
Tarkistusmenettely huotaon  |Kallickoski Mikka 2662009 2662009
viemiseksi
Ohjeen teko ja kouluus Kallokosk Mk 3102002 2662009

Vaikutus VAR LA M Aiheuttaa [ Mahdlollisuus - »
vaikuttaa
I s c | s s
Jite 2 v | [3 v |[2 v | Kenskatéevat | EUR lavainin sirtyminen
Hiukkerspasstit 4 5 4 Sulatuksests, BEC Suodatinlsitteisto
imaan
Jite 3 5 2 Sylnterivundst Sylirterien usiminen
Cnnettomuus 4 1 4 Huono massaus, Seurannan parantaminen
yikuLmens
Onrettomuus 4 1 5 Umpirainen materiasl Roimulajittelu toimittajala
Onettomuus 4 1 5 Marka romupskett Katos
Jitevesi 3 1 2 Lunin jaéhcvtys Tehakkaampi [ammérnvainn
vesi 2 1 2 Uunin jashcytys Tehakkaampi [Emménvainein
Energia 4 4 4 Poistoitma Lémmn tateenctin
Energia 4 5 5 vaimatoimirta Imanpuhdistus
el 3 5 4 Panostus Panastusmekanismin muutos
el 3 5 4 Panostus Weluseingke
Cnnettomuus 4 5 5 Kuormitus Huolelinen toimirta
Onnettormuus 4 5 5 Kaadot, ulistus, Senkka huotto
vuoravksen peftaminen
Onrettomuus 4 5 5 Roiskuva rauta Roiskeiden pésyn estaminen
Onrettomuus 4 5 5 Roiskuva rauta Hydraulidliyn vaifto palamstiomaksi
Cnnettomuus 4 5 3 Hulietus Oieistus ja vélinest
Cnnettomuus 5 5 3 Vuololsitteistossa Ennakkohuoto
Energia 4 2 3 Keernakaneet, valaistus Konekoht. valaizimien sammutus
Energia 3 2 3 Lammitys Imastoinnin oikea-sikaistaminen
Raaka-aine 4 1 4 Cold-box kesrman Laatikaiden kurt
valmistus
Reaka-ainedimaan | 4 2 3 Cold-box keernan kvt Koulitus ja opastus
KestoH Todellinen T %  Ohjeistus
fozis 25 50 15 100
s
0 TOB310 2952009 I |
[
0 EHJUNC, EHEBCT, 552009 W xx
0
0
0
0 Ventilt ssennsty 26.10.2004 AR
0 Liniassétaventili asernetiu 26.10.2004 B
0 Investointianamus tefty 252008 X oKX X
0 Investointianomus ety 252008 X oKX X
0 X oKX X
0 4°6 Metria 552009 Xx|xx
6 T 96.0.200 14.5.2008 X oKX X
0TV 956.0.200 1452009 Xx|xx
4 Kannet uustu, roiskevaara 2952009 X ox|x X
vihertynyt
4 Vaidettu keséseisokin akaan Gyt 29.5.2009 X oKX X
palamattomaksi
0/Tv222040 29.5.2009 X oKX X
0/EHU 150, 180, 150, 900 562008 X oKX X
0/TY 94040 2652009 W xx
010941 60 562008 X oKX X
0109410 2652009 W xx
4- 72,2002 Xx|xx

Ld 7 m? ren

Korjattu tilanne:

E LAEZ MES IE LOES ME” ren

va

2

123

192

128

128

v

0

3 v

]

2 v

0

3w

0

3w

0

4w |28
00
4 a6
00
00
00
00
00
14
1
2 st
2 8
5 128
3 s
3
7 %
EES
34
4 55
ERRET
4 3
4 3
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Prosessin 7 Koot Ymparistonakokonta (7 Madra D Vakutus 7 VA Aiheuttaia Mandoliauus (s
toiminta waikuttan
- = c c ® clclc c - c ol c
Keernan valmistus T [Aminin ket 21z (56) Raakaanedmaan | 4 | 2 | 3 Cold-box keeman kivio | 3 3 5 ®@
Keernan valmistus 3 Petosteen o iustiinen kvt 34 ta (38) Raska-aine 3 1 | 3 Petostaminen 3 Kannet petosteasiaiin s 5 4
Keernan valmistus 33 Pettosteen ja livattimen kayitd 34 tha (98) Reaka-aine 3 1 3 Peitostaminen 3 Astia kiytetasn ioppuun 4 g 3%
Keernan valmistus 331 Hiukkaspaastat Hiukkaspaastot 3 4 2 Keernakone 4 Palyaseman kehittaminen 3 1 18
iman
Heernan valmistus 331 Hiekkajate P Jate 4 4 3 Susikeernat 3 Laatikoiden kunto 4 5 184
Keernan valmistus 31 |Kemikaslen keatuminen onnetiomuus 35 | 3 Hulmatomus 1 Varastoint 4 3 m
vucto
Keernan valmistus 331 Fenolip&astt 427 ah lImaan 3 4 2 Keernan valmistus 3 Eri valmistusimenete mé 3 1 14
Keernan valmistus 331 Hartsikovetin jate 135 kgia (96) P Jate 4 5 2 Halibroirti 2 Hallbrointiohjeistus 4 5 102
Keernan valmistus 331 Peitosteliuotin lImaan 3 1 4 Petastaminen 3 Hannet astiolhin 5 5 58
Keernan valmistus 331 Peitosteliuotin 37 tha (O7) YOC limasn 3 3 4 Peitostaminen 3 Peitosteaineen valirta 3 5 104
Keernan valmistus 331 Peitostejate P Jate 4 5 2 Paakkuuntuminen 2 Astian parempi hyotykayttd 4 5 102
Keernan valmistus 331 Tyrnwriats B tia (361 P Jate 2 3 2 Raaka-aing pakkaukset 4 Metalikerdys kuletuspakkausmuutos 3 3 28
Keernan valmistus 33 Kemikaalien palaminen onnettomuus: g 3 3 Huolimattomuus 1 Qikea varastointi 3 3 %
Keernan valmistus 331 Hiekkalinjan vuoto Onnettomuusriski 3 1 3 Putkirikko 2 Ennakiohuolta 4 4 18
Keernan valmistus 331 Hiekkalinjan vuoto Onnettomuustiski 3 1 3 Putkirikke 2 Lahetyseran rajoftus. 4 4 18
Heernan valmistus 331 Keernalastikkovaraston Onnettomuusriski 5 3 5 “aara varastoirtipaikka 1 Warastointi 3 1 14
tulipalo
Toimenpide ehdotus Vastu Aikataulu KestoH  Suoritettu %  Ohieistus Korjattu tilanne
Misti Mihin 50 75 100 VA LA IMES VIES LO[E M7 ren
& r r s s
Keernojen painojen mukainen  Kalliokoski Mikka 31122003 2662003 0 waaka hankittu, ohigistus ja 26.1.2004 00X X X o o o o o o o
annastelu annosteutaulukko tekeild, sastu
walmistajaka ohietaulukka vk 51,
taytyy sovetaa meile Tein ohieen
osastolle, vaakalle hyva paikka
tehdaan mallipuolella 23.1 ., aletaan
harjoittelemaan kiyttds v 5, ohis
Kouhdetzan v.5
Tydohisen tasmennys Kaliokoski Mikka 652009 2662008 0/Tv 9.4040 2662009 8 XX X X 3 1 3 3 4 4 m
Walutuspaikka ja ohje Halliokoski Mikka 2652009 2662003 0TY94040 268.2009 B X X X X 3 1 3 3 3 4 21
Hiukkaspasstdjen Harvanen Ari 8.6.2008 86.2009 0 Kayttdtaimenpiteicen muutos 86.2008 B X X X X 3 4 2 2 3 1 £l
véhertamistairn
Tarkistusmenettely huaktoon Halliokoski Mikka 2662009 2662003 0TO8410 2662009 B X X X X 4 4 3 2 3 q 74
viemiseksi
Varastomaarien selvtys + Halliokoski Mikka 2662009 2662003 070842015310 2662009 B X X X X 3 5 3 1 3 3 26
ohjeistus
o o o o o o o o o
Kasato takaisin+ohje Halliokoski Mikka 2662008 2662008 0708422 2662003 B X X X X 4 5 2 1 1 1 3
Hankitaan kannliset Kallokoski Mikia 2612000 2662008 & hommattu kastelkannumaliset 21112001 GERERERES 3 1 4 2 4 5 |31
petosteastist terttuastist, kanneliset
Siirtyminen vesiohermeisean Rautakoski Arta 5.1.2008 86.2009 8 1Bl-koneella sirrytty 1.12.2008 oX X X X 3 3 4 2 3 5 69
petosteeseen vesipetostesseen
Kerailyastiat ja valinest Kalliokoski Mikka 2662008 2662003 0T084040 2662003 B X X XX 4 5 2 2 3 a4 61
Tilstankit hartsile js kovetiaialle | Kaliokask Mikka 3012004 2662009 0| suunnitema vairis, ssia 22402004 DERERERES 2 3 2 4 3 3 |8
vilvéstyryt, neuvattela toimittajan
kanssa 1112 03,s0vitu
EnSiIMmEnen toimitus maslis-
huhtikuussa. Asiaa misttésan
edelleen koska hiekan kuitus:
wéhentynyt ja tankit saattavat olle
liian suuret talla hasvas. Teho&an
kuiterkin cheislzitteet vaimiksi,
foliin voidaen siitys koska tahansa
uuteen kivtantaon as
muthistunuthoska hiskan kulutus on
pienentynyt ja tiatankeissa aineet
kerkeds vanheta.
o o o o o o o o o
a a o o o o o o o
Aikakytkin, joka estad koko 60t Kalliokoski Mikka 31.12.2000 266.2008 2 selvitetty teknista toteutusta, 27 B.2002 20K X X X 3 1 3 2 4 4 15
tulon pyydetty ABBa shodtusta

asiasta kysefty asiasta

uudelieent 5.9.2001 vast adotetaan
Ei mahciolista toteuttas nylkyisel
gkl
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Prosessin —p Moot Ympiuistonakokonta 5 Mars b vakuws 57 A Aiheuttaja Mandoliouus s
toiminta vaikuttaa
- i - s s s clele s - s cle
Keernan valmistus 331 |Kemikasin pagseminen onnefiemuus s | 5 | 3 |unomuunanaauki 2 Tetninen esto s 4 ns
viemérin
Heernan valmistus T |Veden kayttd vesi 2 1 | 2 MBLioneen 4 Sulettu jaresteima 3 4 12
yclr jashdytys®
Keernan vaimitus W |atevesi Jetevesi 3 2 | 2 BLioneenhyerjsdhaytys 4 Sty jEresteina ERERE Y
Heernan valmistus T/ |Jatevesi Jatevesi 3 2 | 2 BLkoneenhycrjsahdytys 4 Jashdytysveden hybtyksytt 3 5 4
Keeman vaimistus B/ |tevesi Jatevesi 32 | 2 BLioneenhyerjsinaytys 4 Lammontateznotto 3 3 o=
Keavaus ja valu Palyjile 2r00ta(eE) | P e 4 4 | 3 Keaveus §  Kayttd hiekassa 2 s om
Haavaus ja val Filyjate M00Va () | P Jate 4 4 | 3 Keawaus 5 Hybtykayton tutkiminen 2 3 m
Haavaus ja valu Hikkejate 000ta () | P date 3 4 | 2 Haavaus, hiekanLusitinen 5  Prosessn hailnta 2 4 m
Haavaus ja val Hiskkejate 000a () | P Jate 3 4 | 2 Keavaus,hiekenwusiinen 5 Hyditykiyton tkiminen 2 3
Haawaus ja valu Hikkejéte ET Jate 3 4 | 2 Haawaus, hikenwusitinen 5 Hybtykeyttd tayteainesna 3 s ms
Keavaus ja valu Hekkajatemdly 3000 t/a (36) Jite 4 4 | 2 Keeveus Welenwusiminen S Hydtykeyto 2 s e
Keavaus ja valu Poly 9 tia kako Hiukiaspagsict 45 | 4 eawaus,muoti puriu 3 Ennaldohuoko ERREE I
tehass imaan
Kaavaus ja valu Pély Hikkaspagstat 45 | 4 sshoysrata 3 Sucdatinistos 4 1w
imasn
Kaavaus ja val Jatebiye [ 35 | 2 Glyvuoset, huolat 4 Ennakkohuoto 3 s ms
Kaavaus ja valu Nestekaasuonnettomuus Onnetiomuus 5 5 | 4 Huolmatiomus, laiteiden | 1 Saiig masn all 4 1=
i
Haawaus ja valu Nestekaasuonnettomuus Onnetiomuus 5 5 | 4 Huolmatlomuus laiteiden | 1 Sisalé olevan fnjon torkistus 3 4
s .
imenpide ehdotus Vastuu Alkataulu KestoH  Suoi i Todell % Ohjeistus Korjattutilanne
kesto a5 50 75 100 VAR LAEZ MBS VIES LOEZ NG Ren
c c s c )
Selvitetaintekn, Ratkalsu  Kallokoski Mikka 2642000 2662009 0/ litettu letkuun 21.41.2000 o[ x [x[x[x s s |3 2 2|3 =
kaksoishanasysteeni, perinteisin
metadein,
Sulettu kirio ja laundutin 0 0 o e 0o o o |0 @
Sulettu erto ja laundutin 0 0 o e 0o o o |0 @
Vesi lisatitan hiekiaan (n. 17 0 0 o o o o o0 0 D®
mve
Littetn ko vesimaérs 0 0 o o o o o0 0 D®
tatteencticinvestcintiskeinaan
Kaasunidp fietepit seuranta  Kykyri Jouri 652008 662008 0TYes0H 852000 8 % [ x[x|x 4+ 4 3 s 1 |3
ohi
Selvitetain mahdolisuudet  Karvonen Ard 522000 562008 0 Lahja Rustus e ol visl valris 10.5.2001 8 % [ x[x|x 4+ 4 3 s 2 |3 m
patyn hyétykaytioan wastaancttamaan pély, mutta
neuvctelt atkuu
Ohjeiden Iapikayi Hykyri douri W/O008| 2662009 0Tv85050 2662009 8K K K K 34 2 & 1 4 a3
Selvitetasn mahdolisuudet | Karvonen An 662008 652009 0 viliaamahiskka vietadn Kokkolan 862009 IEREAESES 3 4 2 3 2 |3 =
Kastopakale:
Haetaan Y-upa hiekan keytile Lesteln Juna 2952005 1452009 & Luna hattu ja saat 1311 08 1452009 of x [ x [x|x 3 4 2 3 3| s ke
omaan phaan
Vijgamériekan ja Lestelin Juha 82002 1452000 24 02002 Péiyn ja hiekan analyysit 1452000 2% | x[x o o o o o0 0 D®
tuerehiskkapdlyn hyéiykaviin suoritettu loppuun, Meuvatielt:
totettaminen Lohia
Rushus KaupunkiliComponerta
meneiliéin, Seurata kakou 09.03
Hiekka vlivarastoidaan nyt
whamele. PAH arvojen puittsissa
oidaan myés pily sathea iekkaan
iiman arvajen yittymists., 05402
Ieayrnistetty keskusteit mygs
suoraan kaupungin kanssa.
Keskustela jatkuvat edelleen 117
02
01 /03 Lohja Rushiksen mukaan
Iéjtyspaikka ratieaa 2 ki sisdlé
sia i vieldkan (1704 Jole
ratennut, Ryhelytéin siamaan
alhtoehto tayita oma torttia
hiekala, Iayrnistetaan neuvottelu
l@upungin kanssa uven
saamiseksi
Ennakkahuoto tarkistus Karvonen Ari 862008 862008 0 EHPODT, EHPOO2 852000 ERERERES s 4z 3
0 0 x s 4 3 4 oE
Ennskkohuoto tarkistus Warvanen Ari 862009 82008 0 EHD01, EHO103, EHO104 8562009 8K K K K 3 s 2 & 3 | 4 &
il maan sl 0 IEREAESES 5 05 |4 1 [

Ennakkohuolon tarkistus Karvonen Ari 62009 862008 0 EHNES 862008 8 X X X X s B 4 1 2 ERE]
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Prosessin "7 Keodi  Ymparistonakokohta 57 Miiird D vakutus [ VA LAGY M5 Aineuttajn 7 VIEZ Mahdollisuus 7 LOE” mE7 ren
toiminta waikuttaa
» (ol [ o [ (ol (ol o (ol » [ [ (ol
Haavaus ja valu Suodatinlaitoksen toimintah i Onnettomuus: 4 4 5 Kuluminen, rikkoonturminen, 2 Ennakkohuctto, valvorta 4 2 8
vaarnkayt
aavaus ja vald Suodsatiniaitoksen toimintahal Onnettomuus 4 4 §  Kuluminen, rikkoontuminen, 2 Jatkuvatoiminen halytys 3 2 8
éarinkaytd
Haavaus ja valu Malivaraston tulipalo Onnettomuus: 5 3 5 Sulan késitely 1 almius 4 2 3
Kasvaus ja valu Nestekaasun kiyts 200m*3ia(36) P Energs 4 2 2 Ahaan, senkan Bmmitys 4 |Lampshukan minimointi 3 5 Bl
aavaus ja vald Sahkon kéyttd 4000 MNhea P Energia 4 2 3 Keavaus, hiekkalsitos, 4 Huormitus 3 5 G2
alu-uuni
Kaaveus ja valu Kaukolamman kaytio P Energia 4 2 4 Hekhalatos + lmmiys 4 Lammon tateenatio 4 |3 |®
Kaavaus ja valu Raudan lisasineet 320 tha (95) Raska-aine 4 1 2 Sulanksitelyjaymppays | 3 | Késitelyn kehittaminen 3 5 2\
Kazvaus ja valu Kemikaalizn ssitytys Onnettomuus: 3 4 3 Inhimilinen erehdys 2 Warastointi 4 37
aavaus ja vald Sakkiste 2,7 tia (98) P Jdte 3 3 3 Hiekka sakeissa 3 Sailidauto kuletus sileon 3 2z
Kaavaus ja valu Sakkjéte 2,7 tha (36) [T 3 3 3 Hiekan lisasineet 3 Sailidauto kufietus siloon 3 2 3:
Kasvaus ja valu Tynnyrifite 2,41/ (36) P |Jate 2 3 3 Lisésinest, irotusneste, 3 Walidus tyhjsksi 4 4 55
siit
Maavaus ja valu Paperija pahviste 0,3 tfa (95) P Jate 2 5 3 Pakkaukset 2 Lajtteiu 4 3 45
Haavaus ja valu Haavaamon susikeernat P Jite 4 4 3 Toimirtahairic 2 Ennakkohuctto 3 592
Kazvaus ja valu Puujite Tt P Jite 2 3 2 Pakkaukset 3 EUR kaytaon 4 437
aavaus ja vald Higkan sdiytys Energia, ragka- 2 1 3 Tilan pudte S Haikki hiekka siloon g P
aine
Kaavaus ja valu Liete [T 3 4 3 Keavaus, muctin purku 3 Mérké-aseman poisto 3 3 B2
Kaavaus ja valu ‘eden kiytta 86 mP3rk Vesi 2 1 2 Keavauslinjojen hydr 4 | Sulettu jarejstelma 3 4 12
jdhdytys ja laser pour
IBahdytys
Maavaus ja valu Jatevesi 86 m 3tk 3 2 2 Keavausiniojen hydr 4 Sulettu jarestems 3 4+ F7
jdhdytys ja laser pour
Igdhdytys
Maavaus ja valu Jatevesi 86 m 3tk Jatevesi 3 2 2 hydr 4 hyditykaytte 3 5 45
jadhdytys ja laser pour
Iaahdytys
Maavaus a vald Jatevesi 86 M3k Jatevesi 3 2 2 Keavausiniojen hydr 4 Lamman tateenotto 3 ]
jadhdytys ja laser pour
Iaahdytys
Jalkikgsitely 341 Sahkon kéyttd P Energia 4 2 3 Lampokasittely 4 YOlammen kayto 3 5 G2
Jalkikssttely 391 Sahkdn kavttd P Enetgia 4 2 3 Lampdkasittely 4 JakiEmman hybdyrtaminen 3 5 82
Jalkikasittely 31| Sahkon kayttd P Energia 4 2 3 Lampokasittely 4 Waluprosessin muuttaminen 3 5 ;2
Teimenpide ehdotus Vastuu KestoH i it Todellinen lis- Ohjeistus Korjattu tilanne:
Mihin kesto 55 50 75 100 M7 VI LOES MBS Ren
o (ol o (ol (ol
Ennskkohuollon tarkistus. Karvonen Ari 562009 562009 0/EHPOGT, EHPONZ, 562009 R 4 n 3 2 3 1 :
Harkitaan pésstovahti + Karvonen Ari /22000 662008 0 Vahdt asenetty jatoiminnassa 622001 EERERERES 4 v s | 2 PR
ohjeistetaan halytysiseuranta
Suojelusuunnitelma (¥10) arvonen Ari 862009 62009 0 Turvalisuussuunniteima 862009 LI S S S 5 3 5 1 3 2 29
Tyéohjeiden tasmennys Lestelin Juha 1452008 1452009 5 T3 6.0 2000280 1452008 AR 4 2 2 3 3 PR
Toimintachje ‘estman Allan 2952003 29.5.2003 0 T29130 2952009 8 X X K X 4 2 3 4 3 4 T4
Investoirtiesitys ja seivitys Lestelin Juha 2042000 14.5.2008 & Selvitys tehty ( ABB- 1452008 0xX X X X 4 2 4 4 4 3 a5
Kiinteistdpalvelu ). Investoirtia e
suoriteta tassd vaheessa.
Kasittelysenkan kehitys ‘estman Allan 2952003 29.5.2003 0 Vaéliseing senkassa 2952009 8 X X K X 4 1 2 3 3 4 18
o o o o o o o o o
Kulettimet siloon orkia-Aho Jouni 13.8.2008 13.8.2008 0 Wuliettimet asennettu siloon sirtoa 3081839 LIRS SIS S S 3 3 3 1 3 2 10
warten
Selvitetaan mahdolisUucet Horkia-Aho Jouni 31.12 2000 13.8.2008 4 Mahdolista. vaati toisen silan 412002 4K K KX 3 3 3 3 3 2 3
Bertonitin toimiuksele muutiamisen, Lissksi tuies
séilisautolla sucraan siloon kallimmalsi kuin nykyinen
Jatjestelma.
Walstusohieistus Hykyri Jouni 2662003 26.6.2003 0Ty 950200 2662009 8 X X K X 2 3 k] 2 3 4 28
Frmea koodi 12 o o o o o o o o o
Ennakkohuollon tarkistus Harvonen Ari 862003 862009 0 EHO103, EHOS03 862009 8 X X K X 4 4 3 2 2 4 49
Fmea kood Y01 o o o o o o o o o
0 LIRS SIS S S 2 1 3 1 3 2 2
Markaaseman polvt kuiva- Harvonen Ari 28.12 2000 862008 0 Vimsinen markaasema postettu 1582000 8 X X K X 3 4 3 2 2 3 28
asemalle Iiytsts, polyt johdetaan nykyisin
suodatinasemalle no. 4
Lauhdutin ja suliettiu kierta o o o o o o o o o
Lauhdutin ja suliettu kisrta 0 [} [} 0 [} 0 0 0 o
“esi lisétaan hiekkaan (n. 17 0 [3 [ 0 [ 0 0 00
m*3ivrk)
Litetéan ko, vesimaars o o o o o o o o o
talteenottonvestointiaskelmaan
Tyiohje kinnunen mika 13.8.2009 13.8.2009 0TY98010 1382009 [LINP. S S S 4 2 3 4 2 3 37
Tydohje kinnunen mika 1382008 13.8.2008 0TY8a8010 1382009 0xX X X X 4 2 3 4 2 3 37

Seurarta ja kokeilt Hakunti Tima 662008 2662009 00K 682009 8 X X X o 0 o 0 0 0
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Prosessin = Koodi Ympiristonikokohta [ Maira D vaikutus 3 VA LA/ M/ Aiheuttaja VI Mahdollisuus _ LG [ m [z RPH
B 7 : 7
oiminta vaikuttaa
c r © * C clele * * * rlc
Jalkikasittely 34 Sahkon kaythd P Energia 4 2 3 Muut koneet ja laittest 3 Taukojen aikainen sammutus 4 5 92
Jaliksitiely 341 Painiman kayttd P Energia 4 2 3 Kasihiomskanest 2 Yudlojen estaminen 4 5 @
Jahikssitiely 3 Kaukolammin kyttd P Energia 4 2 4 Lammitys 3 Imastainnin okes-alkaistaminen 3 4 T
Jalkikasitely 341 Lamméan takeenctto P Energia 4 2 4 3 Hukkal&mmén tateenotto 2 3 37
Jaliksitiely 3 Maslsamon YOCpasstal  1944a limisan 3 H 3 Masleissa olevat 2 |Masltyypin valinta 4 5 115
liuctingineet + pesu
Jalkikasitely 341 Laikkajite 2800kgfa(96) | P Jate 2 3 2 Valjsresteimst ja- 2 UusiokByton lisays 4 5 |3
avsteet
Jahikssitiely 3 Py Hiukikaspaastot 3 5 4 Honta 4 |Hiontachisistus 3 5 |20
i
Jaliksitiely 3 Homsidte [ 2 E 2 Honta 2 Raudan eraltelun tehostus 4 s
Jalkikasittely 341 Muukiintes jate P Jite 2 3 2 Roskaaminen, 2 Parempi ljitelu 2 4 12
tikkoortuminen
Jaliksitiely 1 Payjite 1m3vk (8 | P Jite 4 4 3 Honta 3 Hontachisistus 3 5 138
Jalkikasitely 341 Oliys jéteveteen 4001 (96) esists 4 5 4 Lampékasitelyhydraulikan 3 Huoho ja uusinta 4 ERREDS
(puhcistamo)
Jaliksitiely 3 iy jitevetesn 4001 (96) Vesistd 4 3 4 Lampkssitelvhydrauikan 3 B pumpata viemériverkiaon 4 ERRT
(puhistamo) oot
Jalkikasitely 341 Suadatinlatok sen toimirtaha Onnettomuus. 4 5 5 Huluminen ja 2 Ennakkohuoto valvonts 3 2 w
rikkoortuminen
Jahikssitiely 3 Suodatinlsitolsen toimirtahsl Crnettomuus 4 5 5 uuminenja 2 |Jethuvatoiminen héivtys 3 2
tikkaortuminen
Jalkikasittehy 34 HKemikaalien kastuminen § Onnettomuus. 3 3 2 Hudlimaton kujetus 2 Parempi kuljetus 4 2 18
wota
Jakikasitely 34 Kemikaalin pagseminen Cnnettomuus. 4 4 4 Astian kaatuminen 2 Warautuminen 4 2 6
viemarin
Jaliksitiely 31 Hydravlikkavuadot P ste 3 H 2 |Kilskoneen letkurikat 3 [Ennakkohuotto 2 4 4
Jahikssitiely 3 Sahkin kivttd P Energia 4 2 3 Sistiset kuletukset 3 Kulietusten minimointi 2 4 a7
Lahettama 387 Hertakayttomateriaalit Raaka-aine 3 3 4 Pakkaaminen 3 “Wanerikansi muovin tilalle 3 5 104
Lahettama 367 Kertakiyftomateriaalt Reacka-aine 3 E 4 |Pakkaaminen 3| Vanerikansi muovin tlale 3 5 1
Lahettama 367 Paperijapahidle P ste 2 H 3 |Lahetyskorttija muu paperi | 2| Lajittel 4 4 @
Lahettam 387 Muovin kit [ 3 E 2 |Pakkaus 2 |Vanerikansi muovin tlale 3 5 3%
Lahettame 387 Kirslshetykset P Energia 4 1 3 Mydhéstymé 2 Tuctarto ajalaan 2 5 |15
Lahettams 387 Sisaiset kufietukset P Energia 4 1 3 Kuletukset konepajaan ja 3 Kujetusmatkan lyhentaminen 3 4 |8
Blaixarille
hislinyalmistus 373 Paineiman kittd P Energia 5 2 3 |Woneet jalattest 1| SEhkitytkalt 5 4 =
Toimenpide ehdotus Vastuu Alkatauly KestoH Todellinen %  Ohjeistus Korjattu tilanne
Mista kesto 55 5y 75 100 VAE LA 7 M7 L3 [57 7" ren
@ (ol c (ol c
Sefvtys + chie kinnunen mika 1352008 135200 0TogT4n 13,5200 [EAERERES 4 2 3 2 3 L
Ennakkohuollon tarkistus Karvonen Ari 852003 §.6.2009 0 EHSMO1, EHSMOZ, 862009 B/ X | X | X | X 4 2 3 2 3 4 37
Toimirtachje iimastoirtin (Y2)  Karvonen Ari 862008 8.6.2009 0TO8160 862009 8/ X | X | X |X 4 2 4 3 2 3 37
Selvitys ja investointiesitys  Lestelin Juha 0 0 [ 0 0 0 o 0o o
v3)
Rautakoski Arto 852003 30122008 & Weskustelua kéyty ABBN kanssa 862009 0x XX o o o o o o o
Inframagtio mahdolisudksista  kinnunen mia 1382008 138200 0| Ryl +ivitesimekrkkeid 1352008 [EAEREREY 2 3 2 2 3 4 18
Digitaalisen hiontaohjeen vstman Allan 29122000 29.5.2008 0 T 4.4.10 chieita tehty 31.12 2000 &1.2001 8 X X X X 3 5 4 2 2 4 &1
tekeminen volyymiosile mennessd
730kpl
Lajtteohie ¥12 Karvanen Ari 8.6.2009 §.6.2009 0TY81.0108.1.020 62009 B X X X X 2 3 2 2 3 3 14
Laitteluahie 12 Karvonen Ari 852008 852000 0/TY94.0408.1.020 #6.2009 AR 2 3 2 2 2 a s
Digitzalinen hiortaohje vzstman Allan 29.5.2009 28.5.2009 0 T 4.4.10 Ohjeita tehty 31.12.2000 #1.2001 IR S S 4 4 3 2 2 4 43
mennessa 730 kpl
Ennakkohuoo j& uusiminen Karvanen Ari 862008 8.6.2009 0 EH&DU 862009 B K K X K 4 5 4 2 3 z &1
tarvitsessa
Erotuskaivo + bliy ongelmajét.  Karvonen Ari 852009 862009 0 Kaivo 862009 8 X K X X 4 5 1 2 3 FR)
Ennakkohuollon tarkistus 3 Karvonen Ari 862003 8.6.2009 0 EHPO04 86.2009 B K K X K 4 5 5 2 3 1 38
Pagstivahti + ohje 3 Karvonen Ari 852003 §.6.2009 0TO8470 &6.2008 B/ X | X | X | X 4 5 5 2 2 1 26
Karvanen Ari 8.6.2009 §.6.2009 0 Maalaus alihankimaan 62009 B X X X X 3 3 2 a 1 1 a
Karvonen Ari 862003 8.6.2009 0 Maalaus alihankiintaan 862009 B K X X X 4 4 4 o 1 1 o
Ennakkahuolion tarkistus Karvanen Ari 862008 8.6.2009 0 EHOSO07, EHOS08 86.2009 B K K X K 3 5 2 2 2 3 23
Puhdisatmoprojekti 2000, Karvanen Ari 862008 8.6.2009 0 Vihivaunut kaytossa 11.10.2000 8 X K X A 4 2 3 2 2 4 25
ihivaunut kiyttoen
Lundsan mahdolisuus kyitas  Karvanen Ari 29.52009 29.5.2009 o- 86.2009 B K K X K 3 3 4 3 z 4 55
Waneriansi vakio-pakkauksesn Lestelin Juha 5.5.2000 14.5.2009 8 Hustannusvertailu suoritetu. 14.5.2008 00X K X K 3 3 4 3 z 5 &3
muavin tiale PagEtds kartta el toistaiseksi
waihdeta
Lajtteuohjsistus Karvanen Ari 862008 8.6.2009 0TY81010 862009 B K K X K z 5 3 2 3 3 35
o o a o o o a a a
o o a o o o a a a
Puhelstamoprojeidi 2000 Karvonen Ari 852008 852000 0| Kulieinreta konepsiasn ja Blaxarile | 31.8.2000 HEAERERES 4 1 3 2 3 4 1B

toimitettavile tuotteile
0 0 [ 0 0 0 [ )
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Prosessin = Koodi Ympiristonikokohta [ Maira D vaikutus 3 VAR LARZ M/ Aiheuttaa 57 VI Mahdollisuus _ LG [ m [z RPH
toiminta g vaikuttaa ’Z
r r r r - clele r r r ~l
Walinvaimistus 3 Muoviraske-sing Feaaka-cine B 4 [ 5 |Mali 3 |Metalimali 3 | 1 |
Mallinyamistus 373 Muovi raaka-aine Raaka-aine 5 4 5 Malli 3 Potyuretaanileyyista mall 4 1 w
Mallirvy alnistus 373 Muovi raska-aine Raaka-aine 5 4 5 Malli 2 Myrkyttdman muawin 100 % kayts 2 5 128
Mallinyamistus 373 Muovi raaka-aine Raaka-aine 5 4 5 Malli 2 Myrkyttman muovin 100 % kaytd 2 5 128
Walinvaimistus 33 Polyuretaanilevyien kivith Feaaka-cine 4 1 2 |Mali 3 [Sintrausteknikka 3 [ 3 [+
Malliny alnistus 373 Muoviastiat, joissa P Jate 4 5 3 Malli 2 Laijittei s 3 115
nest.muoy.
Walivaimistus 373 Faperi japahvidle Foite 2 5 | 3 |Pakkaukset 2 |Laitteis 4 4 ol
Walinvaimistus 33 Muoviraske-sine Iman 3 2 | 5 |Muovivakt 4 |Biomassapuhdistin 2 [ 2 [a
Mallirvy alnistus 373 Tulipalo, myrkylizet kaasut  ja Onnettomuus. 5 3 5 Séhkdlattest 2 Warautuminen 4 5 192
sammutusvedst
Walivaimistus 373 Luctinistevesi (vaha esisti 3 3| 2 |Malinpesu 2 |Koreaava sine 3 5 3%
mukana)
Mallirvy alnistus 373 Pakkelin keyttd Raaka- 3 3 2 Mallin valmistus: 2 Korvaawa aine 3 5 35
ainefmyrkylinen
Malliny alnistus 373 Pakkelin kayttd Raaka- 3 3 2 Mallin valmistus 2 Korvaaya aing 3 5 35
aine/myrkylinen
Malivaimistus 33 Ficalimat Reaka- 3 3| 2 |Malinvaimistus 2 |Koreaava sine 3 5 3%
aine/myrkylinen
Malivaimistus 33 Ficalimat Reaka- 3 3| 2 |Malinvaimistus 2 |Koreaava sine 3 5 3%
ainefmyrkylinen
Suunnitte i 381 Saanto/susitasapainossa P Energia 4 2 2 Valuprossssi 3 Waihteun pienentaminen 3 2 18
Suunnitteil 381 Saantofsusitasapainossa P Energia 4 2 2 3 3 3 28
Toimenpide ehdotus Vasts Aikataulu KestoH Suoritettu toi it it Todellinen is-* Ohjeistus:
Misti keste 35 50 75 100
& ~ r r r
Tatjotaan jos mahdollista Rautakaski Arto 862009 862009 8704130 8.6.2009 8 X KX X s 4 5 3 2 1 38
Tatjotaan jo mahdolista Rautakaski Arto 862009 862009 0704130 8.6.2009 8 X KX X 5 4 5 3 2 1 38
Valmistustekniset myrkyttoman Ravtakoski Arto 3422000 652008 8 keskustet useisin ofteisin 19.4.2001 8 X K| K X 5 4 5 2 2 5 |18
mucwin kokeilt Lindforssin kanssa myrkytomasts
nylon muovista, mutta
tuctantolekriset vaikeudet estévit
aineen markkingill tulon,
Ik aoivissa pierils mérila
onristuu, mutta tuctantoprosesissa
ei saadiatustetts toimiman
2.4.2003 sovittioin inclforssin
kanssa ett olen halukas
kakeilemaan ULtta b-komponenttia,
josta supermyrkky puuttu (ei vield
mypynnissd vaan
tudtekehitysastessla)
Myrkyten muovi kokeitu,
malivalmistuksen kennaia keikk ok
24.11.03 kiyttikokemukset”
myrkyBmasta" muovista
toistaiseksi hyvig == voidaan sitys
myrkytBmaEN muoviin kun tulee
kaupallsssti satavile
Myrkytioman muovin Rautakoski Arto NINM 862008 4 markkinaille i uusi vahemman 1212005 4% K |x il 0 0 0 [ 0o
kéyttasnetto kun se myrkyllinen nylon muowi toimitukset
kaupalisesti saatavila meille 2005 alusta
a a o o o o o o o
Ongemajateokie Y12 Karvonen Ari 862003 862009 0781020 552009 IERERERES 4 5 q 1 3 3 4
Laitteliotie ‘112 Karvanen Ari 852003 562009 0Tv9.1.010 86,2008 8 X XX x 2 5 3 2 3 ERES
0 0 o 0 0 0 0 (I}
Sugjlusuunniteman teko Karvonen Ari 862003 862009 0 Turavalisuussuunnitema 552009 IERERERES 5 3 5 2 3 2 &=
Rautakoski Arto 1382008 1382008 0 aihelettu myrkyttamaan 1352009 [IERERERES 3 3 2 1 2 1z
Kokeilaan korvaavia pakkeleita Rewtakoski Arto 5102000 862009 0 karvettu ympéristiystavilisemél | 31102000 IERERERES 3 3 2 2 3 S
bastikin pakkelila (ei sis
isosyanaatlia)
Etsiatn myrkytomia pkkeicta Ravtakoski Sito N304 862009 4- 55.2009 4% K |x o 0 0 0 0 I}
Kokeilaan korvaavia phalimoja Reutakoski Arto 5102000 862008 0 i ole loytynyt vield 30.1.2001 IERERERES 3 3 2 2 3 s s
ympistoystavalisempas phalimaa
30.10.2000
Etstaan myrkyttomia pialimoja Rautakoski Arto 31.32004 862009 4/- 86.2009 00X KK o 0 0 0 o 00
a a o 0 0 o o o o
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Prosessin g Woodi Ympiristinikskohta [ Miaiiri D vaikutus 3 VA LA/ M/ Aiheuttaja VI Mahdollisuus &
toiminta vaikuttaa
r r r r r clelre r r r rlr
Suunnittes T Pundistukeen minmoint P [Energia 1 Z | 2 |Vahkehnikia 3 [Endotiea hiomatorta ratkeisua 3 | 3 [§
Suunnitteiy 381 Pundistuksen minimoirti P Energia 4 2 2 Valuteknikka 2 Paremmat mallit 3 3 18
Suunnitteil 381 Puhdistuksen minimoirti P Energia 4 2 2 Valuteknikka 2 Hionnan ohjeistus 3 5 31
Suunnitteil 381 Investoirtifymparistaval. Arv P Energialtaaka-aine 4 3 4 3 arvieirti 4 4 147
Labra ja koevalu Rautajate P Jate 2 4 2 Hoevelut, vetokokeet 2 Koevalun optimointi 2 4 16
Labra ja kosvalu Sahkin kayttd P Energia 4 2 | 2 |Lammiys 2 Kunativisteet 3 4 =
Tuatsnnon joito 350 Jatkuvan palynmittauksen P | Pagstiraicien 3 $ | 5 Vanhaokielmajalieiokone | 2 Ohielmiston uusinta s 4 @
tatticirti seuranta
Tuctannan johta 359 Toiminran ymparistalupa Toitminnan 3 5 4 alimetoimints 3 Luvan hakeminen 3 3 104
ympiristélupa
Tuctannan johta 358 Tulipala COnnettomuus. 5 5 5 Usetta eri 1 Suojslusuunniteing 4 4 128
Tuctannan johta 359 Kemikaslien kaytd Onnettomuus. 2 5 3 HKemikaalien kayte 2 Imaoitus: kéytosta s 2 38
Tuctannon johto 359 HKemikaglien kaytd Onnettomuus. 2 5 3 HKemikaalien kiyte 2 Kemikaaliista 5 2 38
Tudtannon oo 359 Wemikasien kintto Cnnettomuus 2 5| 3 Kemksalien kiyttd 2 kemikaaliista 5 2 @
Tudtannan johta 358 Kemikaalien kayttd Cnnettomuus. 2 5 3 Kemikaalien kaytd 2 Kemikaaliista ) 2 38
Tuctannan johta 359 Paly I 4 3 2 Hiekan kasittely 5 Suodatus 3 2 46
Tudtannon oo 359 VOC padstit limisan 4 3 | 2 Liatimet, amini 4 |Pesukorvasvat sinest 32 9
Hallrto 359 Paperijapahvidle [ 2 5 | 3 FReporooirfiymspapert | 2 Lajitely 5 | 5 %
Osto 354 Ongelmsjtteiden saittys Maahan 3 5 3| Jarjesteima puutiuu 3 Henkitaan varasta + 1 3
Osta 354 Ongelmajtteiden kijanpta Kitjanpicion halinta | 3 5 3 o warasto 3 rresy 5 5 |26
kahdessa sri paikassa
Osta 354 Ongelmajétteiden séittys Maahan 3 5 3| Jarjesteimé puuttu 3 | Ongelmajiteshie 5 5 216
Osta 354 Ongelmajétteiden kirjanpito Kitjenpiclon halinta |~ 3 5 3 |Kaksi ongelmajatteits 3 |Valtaan vain yksi toimitsija 5 5 |26
hoiterea firma
Gsto 354 Ongelmaistieiden sitys Wiaahan 3 5 | 3 |dirjestsima puttu 3 Kirjapidon luonti 5 | 5 [216
Osto 354 Ongelmsjtteiden saittys Maahan 3 5 3| Jarjesteima puutiuu 3 Ongemsjétekurssi 5 5 216
Toimenpide ehdotus Vastuu Aikataulu KestoH Todellinen x Ohjeistus
Mistii = 25 50 15 100
o . . (ol [ Lo [
a o o o o o o 0 o
o 0 o o o o o o o
Digit=aliset hiontaohjest Wiiestman Allan 28.52009 28.5.2008 0TO41.40 2952008 B/ X | X | X | X 4 2 2 2 2 4 16
Ohje investoirteiin Hakunti Tima 26.6.2009 26.6.2009 0 Onie tehty £.8.2009 LI SR SN S 4 3 4 2 3 4 74
o 0 o o o o o o o
a o o o o o o o o
Hankitaan uusi afteisto vanhan Karvanen Ari 31.32009 29.5.2008 0 Hankittu uusi laitteisto vanhan tilals 862009 B K K X 3 5 4 1 5 5 9
tilalle
Tehdén esiselvitykset Hakurti Tima 122003 262009 & Esiselvitys ety £5.2009 IGERERERRS 3 s 4 3 2 | 3 |8
lupshakemus
ympéristiviranomaiselle
Suurnitelman teko Karvonen Ari 862003 8.6.2009 0 Turvallsuussuunnitelma 862009 8 X K X A 5 5 5 1 3 2 48
Kemikaaliimoituksenteko  Karvanen Ari 0 0H K ¥ X 2 5 3| 2 1 A
Kemikaaliistan teko WaEnEnen Karl 29.52009 29.5.2009 0 Hemiksaliista tehty 2952009 8 X K X A 2 5 3 2 1 1 4
Wantttury alisuusted. “Waananen Karl 28.52009 28.5.2008 0TOE210 2952009 B X X X X 2 5 3 2 1 1 4
Jakeluohje
Kemikaaliohjeen teka Karvanen Ari 862003 8.6.2009 071022220 862009 8 X K X A 2 5 3 2 4 2 3
Tehdn toimimaswurnitslam  Karvonen Ari 0200 562008 16 Ei teloudelisia mahdolisuksia 1452002 IR REARS 4 32 s 32 4
hiukkaspaastsjen ‘tehc nyt merkittavia parannuksia
wahertamiseksi Huomigidsan mahdolizen sulstus
investoinnin yhteydessa. Kasitetin
YK 20020002
Tehdéan taimintasuunnteins  Lestelin Juha 3011.20m 14.5.2009 16 Uudet keernasideainest tulossa 14.5.2008 16 ¥ K KK 4 3 2 4 3 2 37
VOC paastajen uudelleen koe kayttoon
pienentamisetsi kesakuussa 01 M/ (SES) Tulos
130801 aineet i vieli valnit, asia
palautetiu vaimistaiile
Lajtteohjeen teko 12 Karvonen Ari 862008 8.6.2009 0TY¥81010 862009 8 X X X X 2 5 3 2 3 3 35
Hankitaan kontti Karvanen Ari 8.6.2009 §.6.2009 0 Kot hankittu 62009 IR S S 3 5 3 2 3 1 17
Perustetaan yksi yhteinen Hakurti Tima 31.32009 26.6.2009 16 Yhteinen ongeimajatepaikia 6.8.2009 16 ¥ K KK 3 5 3 1 5 5 72
ongeimajitepaikka perustettu ertissen Blaxarin
ongelimajatekonttin konepsjan
Iastauslatturin lheisy yteen
Tehdéén ofie Karvanen Ari 852008 852000 0Tva1020 #6.2009 HEAERERES 3 53z ERE
Valtaan vain yksi toimitsia Hakurti Tima 31.32009 26.6.2009 16 Valttu L&T 6.8.2009 0X Ko ox K 3 5 3 1 5 5 72
Tehdéén ofie Karvanen Ari 852008 852000 0Tva1020 #6.2009 HEAERERES 3 s | 3 | 2 3| 3 |®

Jarjestetasn kurssi Karvonen Ari 862008 862008 0 Kurssi pidetty 862008 8 x| X x| X 3 5 3 2 3 3 |52
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Prosessin g Woodi Ympiristinikskohta [ Miaiiri D vaikutus 3 VAR LARZ M/ Aiheuttaa 57 VI Mahdollisuus & LG [ m [z RPH
toiminta vaikuttaa
r r r r I cle|re r r r w |
Osto 354 HKemikaalien kastuminen § COnnettomuus. 3 5 2 Hudlimaton kuletus 1 Warautuminen 4 4 31
wuoto
Osta 354 Pofttosineen yltaytto Maahan 3 5 3 | Trukintankkaus 2 | Automasttinen pyséytyspistooli 4 2 48
osto 354 Tynnyristteiden valumat Washan, imaan 3 5 | 3 |Wemkaslastiat 2 |valutus 4 5 {15
osto 354 Jatteet lajttelamatia Foite 2 5 | 4 |Laittsluastioiden pute 3 |Laitteis 4 3 &
Osto 354 Palavien nesteiden varasto Maahan 3 5 1 Katossa reika 2 Korjataan katto ) 2 19
Osto 354 Alihankkjoiden ymparistdhal Kaikki epasuorast 3 1 5 3 3 3 6
Osto 354 Raaka-ainetoim. Kaikki epasuorast 3 1 4 Kokonaisymparistovaikutus . 3 Maartetaan vaatimukset 3 3 21
Vmparistsh
Osto 354 Racioaktivinen raaka-sine Radioaktitvinen 5 4 5 Raak 1 meila 3 1 19
steily
osto 354 Radioaktivinen raska-sine Reacioaklivinen 5 4 | 5 |Reska-aine toimitaia 1 |satsivtarkastus meili 3 1 e
steily
Kaavaus 02130 33 Sahkin kvt 4800Mwhia | P Enersia 3 1 4 | 5 |Okest 4 | 5 |7
Kaavaus 02130 33 Sahkin kvt 4800Mwhia | P Enersia 3 1 4 | 5 |Okest 4 | 5 |7
Jilkivisittely 31 Lakivastinus <Smoin3 P Polyn levigminen | 2 5 | 4 |Vilisst suodatinpussit 2 |automacttinen valvorta 3 [ 3 |4
ymparistadn
Jalikasitely 341 Lakivastinus <smgin3 P Polynlevisminen | 2 1 4 [Viheslinen 3 |Kalbrairti s | 3 |z
ympéristadn mittalatteenasetus
Jalikasittely 341 Lakivastinus <Smgin3 P Bolyn levisminen | 2 1 4 |[Viheslinen 3 |Kalbrointi o oo
yimpristatn mittsisktesnasstus
Jilkivsittely 3 Sahkon kayt 1 Mwh P Energia 5 1 5 |Pilyaseman imu 5 |Korvataan laite BAT teknilkslla s 5 a0
Jalkikasitely 341 SEhkSn kayttd 1 Wik P Energia 5 1 5 Pélyaseman imu 5 o o o
Toimenpide ehdotus Vastuu Aikataulu KestoH  Suoritettu toimenpi Todellinen %  Ohjeistus Korjattu tilanne
Misti etz 25 50 75 100 VAR LA M7 i LB s ren
© r r r r
Chigsimeytysianeskumimato  ananen Karl 2952008 2852009 0Tv202.010 23.5.2009 CERERERERS 3 5 2 1 3 37
Butomaattinen pysaytyspistooli Yaananen Karl 2822002 26.6.2009 1| Asennettu uusi sutomasttipistacli 7.2.2002 1K K x| 3 5 3 2 3 2 35
trukin tankkauskeen
alutus tyhjsks 0 00X X | x| x 3 5 3 1 3 4 35
Jateastioiden Karvonen & 862009 862009 0Ty 31010 862009 8 K K| x| X 2 5 4 2 3 ERPT)
harkintseohisistus
Korjataan katio Karvonen Ari 262000 562009 0 Maslsus aliankintaan 852009 CERERERES 3 5 2 1 2 2 8
Audairtiohje+vastimuzohje WaEn&nEn Karl 2952009 29.5.2009 070 6.2.5000T80TI 2952009 B XM H X 3 1 5 2 2 2 8
st [ 0 0 0 [ 0 0 oo
Tullilatos valvoo porteilla o o o o 0 o o 0 o
raaka-sine toimuuksia
Hankitaan oma séteiymiteri  Lestelin Juha 30102008 1452003 8 Mittart hankittu 14.5.2009 [EREREAE] 5 4 B 1 3 119
kaikkiin yksikgibin
Sulahukan valttaminen 1922008 3062008 ) 0 0 0 [ o 0 00
Sulahukan vtigminen 1922008 3062008 4 [ 0 0 0 0 0 o o
o o 0 o o o o o o
0 o 0 0 0 0 0 00
o o o o o o o o o
Investoiciaan ejekor tyyppisin | Korkia- &ho Jouni 0 [ 0 0 0 0 0 00
pilyroistolaiteisin
Barindereile



