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Opinnaytetyossa laadittiin yhteinen tehdasstandardiluettelo UPM:n Suomen sellu-
tehtaille. Opinndytety6 tehtiin suunnitteluosastolle, padsééantdisesti Pietarsaaren
tiloissa.

Tyon taustana on UPM:n Suomen sellutehtailla olevat tehdaskohtaiset tehdasstan-
dardit ja suunnitteluohjeet, joita ajan kuluessa on paivitelty tehtaittain. Tama tar-
koittaa sitd, ettd ohjeet ovat ajan my6td muuttuneet yhd enemman ja enemman
tehdaskohtaisiksi, kunnes suunnitteille tuli hanke, jossa kaikki toimittajia koskevat
ohjeet kaytéisiin 1api ja saatettaisiin ajan tasalle ja sellaiseen muotoon, ett4 ne voi-
si hyvéksya kaytettaviksi kaikilla Suomen sellutehtailla. Tehtavéna on jaotella oh-
jeet sellaisiin, joita on k&ytossd useammalla tehtaalla ja sellaisiin, joita on kaytos-
sé vain yhdella tehtaalla. Jaottelun pohjalta kdydaan lapi ne ohjeet, joita on kay-
tossa useammalla sellutehtaalla, kirjataan niista poikkeamat ja tarkistetaan ohjei-
den viitestandardien paikkansapitavyydet. Ohjeet, jotka ovat kéytdssa vain yhdella
tehtaalla, k&ydaan lapi ja paatetdan, onko ohje tarpeellinen ja kéytetdanko sita vie-
l& jatkossa.

Tyossé kaydaan lapi UPM:n Suomen sellutehtailla (Kymi, Kaukas ja Pietarsaari)
kaytossd olevat, toimittajia koskevat, suunnitteluohjeet, tehdasstandardit ja -
ohjeet, sekd UPM-konsernin yhteiset U-standardit. Naiss& em. ohjeissa ja teh-
dasstandardeissa on viittauksia erilaisiin maailmanlaajuisiin, Euroopan kansalli-
siin, kansallisiin ja tehdaskohtaisiin standardeihin.

Pieni osa ohjeista on mahdollista hyvaksya sisalloltdan suoraan kayttoon kaikilla
tehtailla. Nama ohjeet siirretdan siséltod muokkaamatta uudelle, yhteiselle malli-
pohjalle. Ohjeet, joissa on tyostettavad, kdydaan lapi ja saatetaan kaikilla tehtailla
hyvéksyttyyn muotoon.

Avainsanat opinndytetyd, UPM Suomi, sellu
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The purpose of the thesis was to make a common list of Purchaser’s local tech-
nical requirements and instructions for every UPM Pulp Mill in Finland: Kymi,
Kaukas and Pietarsaari. The thesis was mostly made in UPM Pietarsaari Pulp Mill
but it will affect every UPM Pulp Mill in Finland. The standards should be united
so that the cooperation between Kymi, Kaukas and Pietarsaari Mechanical Engi-
neering will be more effective.

The method of the thesis was to check through the old local standards used in the
UPM Finland Pulp Mill and compare them for any differences and checking the
status of the reference standards and directives. When the comparison was done
the local standards were checked for any possible updates with use of the thesis
director, Hannu Heikkila. After doing the local updates for the standards, the
standards were ready to be published for UPM Pulp Kymi and Kaukas Mechani-
cal Engineers for their opinions on the drafted versions of the new standards.

The result of the thesis is a list of common, updated mill standards meant to be
used in the upcoming projects in every UPM Finland Pulp Mill. All of the updated
mill standards are stored in a new local online system used by the company, where
the purchaser can find all the technical requirements and instructions that will be
used in the upcoming projects.

A few local standards can be accepted for use, without any updates needed. These
standards will be copied without any changes to the new Microsoft Word tem-
plate, used in UPM Finland Pulp Mills.
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1 JOHDANTO

UPM:n sellutehtaiden hankkeissa, suunnittelu, huolto yms. tdiden toimittajille
luovutettavat tekniset vaatimukset ja suunnitteluohjeet, myds hankinnoissa nouda-
tettavien standardien sopimusliitteet, ovat olleet tehdaskohtaisia. Tdma johtaa sii-
hen, ettd UPM:n Suomen sellutehtaiden suunnittelun yhteisty6td on mahdollista
kehittad huomattavasti, pienilld muutoksilla. Kaikki tehdaskohtaiset ohjeet tulee
tulevaisuudessa olla samalla tavalla, samasta paikasta 10ydettavissa ja luettavissa
tehtaasta riippumatta, jotta UPM:n yhteistyd omien tehtaiden valilla, olisi selvem-
pad. Tekniset vaatimukset ja ohjeet on oltava ajan tasalla, jotta ne tayttavat kaikki

nykyiset voimassaolevat sdédetyt lait ja vaatimukset.

Opinndytetyolla pyritadn siihen, ettd tehdaskohtaiset, toimittajia koskevat, ohjeet
yhtendistetddn siten, ettd tehtaiden kaikki vanhat ohjeet luokitellaan ja numeroi-
daan uusiksi uudella, yhteiselld& numerointiperiaatteella, vaikka osa ohjeista sailyi-

si jatkossa tehdaskohtaisina.

Ennen ohjeet on séilytetty tehdaskohtaisilla menetelmilld, jotka eroavat tehtaasta
riippuen. Tulevaisuudessa tehdaskohtaiset ohjeet ovat UPM:n henkilokunnan 16y-
dettavisséd tehdaskohtaisissa toimintajarjestelmissd, missa ne kuitenkin olisi 10y-
dettavissd samalla hakemistolla seka Pietarsaaren, Kymin ja Kaukaan toimintajar-

jestelmissa, samoilla etuliitteilla.

Opinndytetyon alussa jaettiin Pietarsaaren, Kymin ja Kaukaan toimittajia koskevat
tekniset vaatimukset ja ohjeet kansioihin siten, ettd kansio sisaltaa kaikkien teh-
taiden versiot ohjeistuksesta toimitettavalle ty6lle (esim. hitsausohje). Naista oh-
jeista valittiin pohjaksi yksi, johon kirjattiin ohjeiden sisélt0jen eroavaisuudet.
Eroavaisuudet kaytiin 1api, aluksi Pietarsaaressa opinndytetyon teettdjan, Hannu
Heikkilan kanssa paikallisesti, jolloin ohjeisiin tehtiin paikallisten vaatimusten
pohjalta muutoksia, lisdyksid ja péaivityksid. Ohjeista l&pikéytdessa tarkistettiin

mm.



- viitestandardien paikkansapitdvyydet, eli onko standardi voimassa vai
mahdollisesti korvattu

- mitd Kymin, Kaukaan tai Pietarsaaren ohjeissa on enemmaén tai vahemman
verrattaessa niité toisiinsa.

- jos vastaavaa ohjetta ei 10ydy Pietarsaaressa se kaytiin l&pi Hannun kanssa

ja tarkistettiin, ettd voidaanko ohje ottaa kayttdén myos Pietarsaaressa.

Ohjeet kaytiin l1api Kymin ja Kaukaan yksikdiden edustajien kanssa, jolloin he
saivat kommentoida uusia ohjeita ja niiden kommenttien pohjalta ohjeisiin tehtiin
tarvittavat muutokset. Kun ohjeissa oli huomioitu kaikkien yksikoiden vaatimuk-
set, ne Kirjoitettiin puhtaaksi uudelle yhteiselle Word —pohjalle. Ohjeisiin jatettiin
kuitenkin kommentit, ja jaettiin aluksi UPM:n omalla dokumenttien jakosivustolla
kaikille nahtaviksi, jonka jalkeen hyvéksytyt ja viimeistellyt ohjeet kirjoitettiin
puhtaiksi ja lisattiin UPM:n uuteen toimintajarjestelmadn, misté kaikki oikeutetut

henkil6t saavat ne kayttoonsa.
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2 UPM

Talla hetkella UPM tydllistdd 19 600 tyontekijad maailmanlaajuisesti. UPM:11a on
tuotantoa 13 maassa 6 mantereella. UPM:n liikevaihto oli vuonna 2015 10,1 mil-

jardia euroa. /7/

UPM on bio- ja metsateollisuuden alan johtava yritys. Yritys muodostuu kuudesta
liiketoiminta-alueesta: UPM Biorefining, UPM Energy, UPM Raflatac, UPM Pa-
per Asia, UPM Paper ENA (Europe & North America) ja UPM Plywood. UPM:n

valmistamat tuotteet valmistetaan uusiutuvista raaka-aineista. /7/
UPM:n liiketoiminto koostuu mm.

- biokemikaalit
- komposiitit

- biopolttoaineet
- energia

- metsapalvelut
- tarrat

- paperi

- vaneri

- sellu

- sahatavara. /7/
2.1 UPM:n Suomen sellutehtaat

Opinnaytety6 tehtiin paasaantdisesti UPM Pietarsaaren sellutehtaan tiloissa.

Opinnaytety6 vaikutti Pietarsaaren, Kymin ja Kaukaan sellutehtaiden toimintaan.
2.1.1 UPM, Pietarsaari tehdasalueet

UPM Pietarsaaren tehdasalue on noin 200 hehtaaria. UPM:n alueella on selluteh-
das ja Alholman saha. Tehdasalueen suurimmat ulkopuoliset yhtiot ovat Bille-
rudKorsnas Finland Ab, Oy Alholmens Kraft Ab ja Walki Oy. /7/
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Sellutehtaan tuotantokyky on noin 790 000 tonnia havu ja koivu sellua. Selluteh-
taalla tyoskentelee noin 280 henkil6a. Lisdksi tehtaalla tydskentelee konsernin

funktioihin kuuluvaa henkilostoa. /7/

Alholman sahan tuotantokyky on 230 000 m3. Sahalla tyGskentelee noin 60 henki-
I64. Sahalla valmistetaan kuusi- (30 %) ja méntysahatavaraa (70 %) seka jatkoja-

losteita. Muita tuotteita ovat hake, puru ja kuori. /7/

UPM, Pietarsaaren sellutehtailla valmistetaan mm. pitkékuituista ja lyhytkuituista
sellua, joista tehdd&n mm. paperia. Pitkakuituinen sellu antaa paperille lujuutta ja
lyhytkuituisella sellulla parannetaan paperin painatusominaisuuksia. Suurin osa
sellusta toimitetaan UPM:n omille hieno- ja aikakauslehtipaperitehtaille. Noin 20
% havusellusta valmistetaan BillerudKorsnasin paperikoneella voima- ja erikois-

paperiksi. /7/
Sellutehtaan muita tuotteita ovat mantyoljy, tarpatti, hoyry, sahko ja kuori. /7/
2.1.2 Kaukaan tehdasalue

Tehdasalueen koko on noin 300 hehtaaria (sis. vesialue 100 hehtaaria) Alueella
tyoskentelee eri yksikéiden ja toimintojen palveluksessa noin 1000 henkil6a.
Kaukaan sellutehtaan tuotantokapasiteetti on noin 740 000 tonnia vuodessa.
Vuonna 1873 perustettu, padosin Lappeenrannan seudulla toiminut metsateolli-

suusyhtio, siirtyi UPM-konsernin omistukseen vuonna 1996. /7/

Kaukaalla valmistetaan sellua, energiaa, biopolttoaineita, aikakauslehtipaperia ja
sahatavaraa. Tammikuussa 2015 kaynnistyi Kaukaan tehdasalueella mantyoljysta

uusiutuvaa dieselid valmistava biojalostamo. /7/
2.1.3 Kymin tehdas

UPM Kymin tehdas on perustettu 1872 ja nykyaan Kymill& palveluksessa on noin
700 henkiléd. Kymilld vuotuinen paperin tuotantokyky on noin 800 000 tonnia

vuodessa ja sellun 700 000 tonnia vuodessa. Kymin tehtaisiin kuuluu paperiteh-
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das, sellutehdas, Schaefer Kalkin PCC- laitos ja Kymin Voima Oy jotka sijaitse-

vat Kuusankoskella Kouvolassa. /7/

Kymin tuotteita ovat péallystetty ja paallystamaton hienopaperi seka valkaistu
koivu- ja havusellu, joista padosa kéytetddn omassa paperin valmistuksessa. Loput

sellusta kuivataan ja toimitetaan asiakkaille ympari maailmaa. /7/
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3 LAHTOKOHDAT A TAVOITTEET

Seuraavissa kohdissa kerrotaan, mitkd ovat olleet opinnédytetyon ldhtokohdat ja

mihin opinndytetyon teolla pyritd&n ja miten opinnéytety6 on rajattu.
3.1 Lahtokohdat

Lahtokohtana oli, ettd kaikilla UPM:n Suomen sellutehtailla oli omat hankinnois-
sa toimittajille luovutettavat tehdasstandardit ja suunnitteluohjeet. Nailla teh-
dasstandardeilla ja -ohjeilla tdydennetddn UPM-konsernin laatimia yhteisid teh-
dasstandardeja, U-standardeja. Myds sopimusliitteet, eli listat hankinnoista, toi-
mittajille luovutettavista ohjeista, olivat tehdaskohtaisia. Tehtaista riippuen, oh-
jeissa oli eri etuliitteet ja nimitykset, vaikka itse ohjeet voivat olla sisalloltdén sa-
mankaltaiset. Useat, kdytdssa olleet ohjeet ja tehdasstandardit, on tehty vanhojen
KY-ohjeiden pohjalta. Ajan saatossa, ohjeita paivitettaessa paikallisesti, niihin on
tullut merkittaviakin eroavaisuuksia, jotka pitéisi 10ytaa, kirjata, ottaa esille ja
kaydéa lapi. Osa ohjeista ja tehdasstandardeista voi myos olla vanhentuneita. Oh-
jeita oli sek& PDF- ettd Word-tiedostoina ja ohjeista oli useita eri versioita, joista

viimeisimmat versiot eivat olleet helposti saatavilla.

Ohjeet ja tehdasstandardit sailytetddn tehdaskohtaisilla tavoilla. Pietarsaaren oh-
jeet séilytetdan verkkolevyilld ja Kymin ja Kaukaan ohjeita séilytetddn UPM:n
toimintajarjestelmassa tehdaskohtaisilla sivuilla. Ohjeista voi olla kdytssé paivi-
tettyja versioita, joita ei ole julkaistuna tehdaskohtaisissa toimintajarjestelmissé.

3.2 Tavoitteet

Suomessa UPM:n sellutehtailla (Kymilla, Kaukaalla ja Pietarsaaressa) tulisi olla
samankaltaiset suunnittelu- ja tydskentelyohjeet, joita hankinnoissa téiden toimit-
tajat tulee noudattaa. Ulkopuoliset firmat, jotka tydskentelevat UPM:n selluteh-
taissa, tai tekevat toitda UPM:n sellutehtaille UPM:n hankinnoissa, tulisi saada

paapiirteittdin samankaltaisen ohjeistuksen kaikilla Suomen sellutehtailla. Ohjeet
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tulisi olla 16ydettavissda mahdollisimman helposti ja samalla tavalla UPM:n sellu-

tehtaiden toimintajérjestelmasta.

Tarkoituksena on kayda lapi talla hetkella UPM:n Suomen sellutehtailla paikalli-
sesti kaytossa olevat suunnitteluohjeet, tehdasstandardit ja -ohjeet sekd UPM-
konsernin yhteiset ns. U-standardit. Lapikdynnin pohjalta laaditaan lista ohjeista,
jotka voidaan ottaa sellutehtaiden yhteiseen kayttoon. Paivitetyt ohjeet tulevat
olemaan samalla Word-pohjalla ja mahdollisuuksien mukaan samankaltaiset kai-
killa Suomen sellutehtailla. Osa ohjeista tulee myos jatkossa séilyméaan tehdas-
kohtaisina. Tehdaskohtaisina sdilyvéat ohjeet merkataan sellaisin etuliittein, etta
yhdessa yleisohjeessa on mahdollista viitata tehdaskohtaiseen ohjeeseen, jolloin
se l6ytyy UPM:n toimintajarjestelmastd, joko tehtaan omana tai tehtaiden yhteise-

né ohjeena.

UPM:n sellutehtaiden suunnitteluosastojen tehokkuutta ajatellen on térkedd, ettd
ohjeet ovat ajan tasalla ja helposti I0ydettdvissa ja paivitettavissa. Selvan ohjeis-
tuksen helposti [0ytdminen ja kasitteleminen sadstavat myos aikaa ja raha. Kaikil-
la sellutehtailla oleva yhteinen, hankinnoissa kéytettdva standardiluettelo, paran-
taa yhteistyokykyé suunnitteluosastojen vélilla.

3.3 Rajaukset

Tassa tydssa keskitytdan tehdasstandardeihin ja ohjeisiin, joita toimittajien ja ul-
koa ostettujen suunnittelupalvelujen tuottajien (konsulttien) tulee noudattaa. Oh-
jeita, jotka koskevat pelkdstddn omaa toimintaa, ei kéasitelld tassa tyossad. Nama
ohjeet ja standardit on viela rajattu mekaanisiin-, suunnittelu-, yleisiin-, rakennus-

automaatio-, sahkoistys-, instrumentointi- ja turvallisuusohjeisiin.

Automaatio-, instrumentointi- ja sdhkdistysohjeet jatetdan kyseisten alan asiantun-
tijoiden l&pikaytaviksi. Rajauksen ulkopuolelle jadneet ohjeet, joita on tarkoitus
kéayttaa jatkossa, siirretddn uudelle pohjalle ja lisatddn tehdasstandardihakemis-
toon. Ohjeista olemassa olevia englanninkielisid versioita ja niihin liittyvia toi-

menpiteitd ei siséllytetd opinnaytetychon.
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4 TEORIATAUSTA

Tassé luvussa kaydaan lapi materiaalia, jonka pohjalta tyd tehtiin, kayddan myos
l&pi hieman standardisoinnin tarkoitusta ja merkitysta.

4.1 Standardisointi

Tassa kappaleessa kdydaan lapi standardisointia, standardeja, niiden merkitysté,
hyotyja, mihin niitd kaytetddn, missé niitd kéytetadan ja millaisia erilaisia standar-
deja on.

4.1.1 Merkitys

Standardit helpottavat asioita jokapéivaisessa eldmassa. Standardien avulla lisé-
tdédn merkittavasti turvallisuutta ja parannetaan asioiden toimintaa. Standardisoin-
nin ansiosta tuotteet, menetelmat ja palvelut toimivat parhaalla mahdollisella ta-
valla erilaisissa olosuhteissa ja kayttotarkoituksissa. Standardien avulla poistetaan
kaupan kaynnin esteitd. Kansainvalisten vaatimusten (standardien) mukaan val-
mistetut tuotteet, voidaan myds markkinoida kansainvélisesti. Standardeja on pal-
jon erilaisia. Auton varaosat, paperikoot, ruuvit, mutterit ja monet muut markki-
noilta tutut asiat perustuvat standardeihin. Kaikki asennus-, korjaus-, huoltotyot,
valmistus, rakentaminen ja suunnittelu, tehdaan standardien mukaan. Liséksi jar-
jestelmien, laitteistojen ja prosessien toiminnassa ja yllapidossa tarvitaan standar-
deja. /5/

4.1.2 Millaisia standardeja on?

Standardisointia suoritetaan yleisesti sanottuna kolmella eri tasolla: kansainvéli-
selld, kansallisella ja yritystasolla /6/. Standardien aihealueen luokittelu on laadit-
tu helpottamaan oikeiden standardien, niistd vastaavien tahojen ja eri alueiden
standardisointiin osallistumisen. Luokittelu perustuu 1SO:ssa laadittuun ryhmitte-
lyyn, jota kutsutaan nimelld ICS (International Classification for Standards). Jo-

kainen standardi kuuluu yhteen tai useampaan ICS-ryhmaan. /2, 4/
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Standardit muodostavat tarkean kansallisen ja kansainvalisen tietopankin /6/. Ko-
neenosien suunnittelu 1 Perusteet Kirjassa kohdassa 1.3, Matti Kleimola, 1985,

kertoo Standardoinnin yleisesti mainittuja tavoitteita olevan tavallisesti:

- suunnittelun, tuotannon, jakelun ja k&yton taloudellisuuden parantaminen
- péallekkaistoimintojen vadhentdminen

- kaupan teknisten esteiden poistaminen.

Tassa opinnaytetydssé kasitellaan yrityskohtaisia standardeja (tdssa tapauksessa I-
, KY-, U-ohjeita, ts. tehdasstandardeja), joissa on tullut vastaan viittauksia mm.

seuraavanlaisiin standardeihin:

- SFS
o N&ma ovat Suomen kansallisia standardeja /3/
- CEN
o Euroopassa kansainvélisia standardeja /3/, joita on esimerkiksi
muodossa SFS-EN XXXX mika tarkoittaa, ettd standardi on eu-
rooppalainen, mutta hyvaksytty kaytettavaksi Suomessa.
- 1SO
o Tuottaa kansainvélisid standardeja, jotka ovat suosituksia /8, 9/.
Néihin on viittauksia UPM:n ohjeissa SFS-EN 1SO tai SFS ISO.
- PSK
o PSK-standardisointiyhdistys. Toimialakohtaisia standardeja. /2/
- DIN

o Saksalainen standardisointiyhdistys. /1/

4.2 Sellutehtaiden tehdasstandardit, Iahtotilanne

Ennen opinndytetyon tekoa tilanne oli, ettd Kymilld, Kaukaalla ja Pietarsaaressa
on omanlaiset tehdaskohtaiset tehdasstandardit ja -ohjeet. Pietarsaaressa kaikki

ohjeet ovat kauan kaytossa olleita KY-ohjeita, joita on osittain paivitetty Pietar-
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saaren omiksi ohjeiksi ajan myo0td. Pietarsaaren omat ohjeet on erotettu muista,
merkitsemalld W-kirjain alkuperdisen ohjeen numeroinnin perdan (esim.
KY620W). Aikoinaan Kymilla ja Kaukaalla on ollut kéytéssa KY-ohjeita, joita on
ajan myota péivitetty tehtaiden omien vaatimusten mukaan I-ohjeiksi. I-ohjeet
ovat kaytossd Kymilla ja Kaukaalla. Jotkut Kymilld ja Kaukaalla olevista I-
ohjeista ovat samoja ohjeita, mutta I-ohjeitakin 16ytyy sellaisia, joita on kaytdssa

vain Kymin tai vain Kaukaan sellutehtaalla.

Pietarsaaressa kaikki suunnitteluohjeet ja tehdaskohtaiset standardit ovat KY-
ohjeita. Kymilla ja Kaukaalla taas suunnitteluohjeet on erikseen luokiteltuna teh-
dasstandardeista (esim. 3.12 Auto CAD-piirustusten ulkoasu ja rakenne). Nama
ohjeet kaydaan lapi ja niista laaditaan sellaiset ohjeet, mitk& ovat sisalléltdan sa-

manlaiset tehdaskohtaisten toimintajarjestelmien hakemistoissa.
4.2.1 KY-standardit, Pietarsaaren sopimusliite S10.4

Pietarsaaren sopimusliitteessd S10.4 (LHTE 2, kuva 2) on erilaisia KY-
standardeja. Nama tehdasstandardit ovat kaytdssa UPM Pietarsaaren sellutehtaalla
ja ovat néin ollen tehdaskohtaisia ohjeita, joissa on viittauksia sekd kansainvalisiin
etta kansallisiin, myds tehtaan omiin tehdasstandardeihin. Se, ett4 tehdasstandar-
deissa on myds viitattu toisiin tehdasstandardeihin, tekee tydstd vaativampaa,
koska etuliitteitd muutettaessa on muistettava lopussa paivittdd ohjeissa viitattujen
tehdasstandardien numeroinnit. Naista tehdasstandardeista kaydaan lapi vain ne,
jotka on erikseen valittu lapikaytaviksi. Pietarsaaren sopimusliitteen ohjeista kasi-
tellddn mekaaniset-, suunnittelu-, yleiset-, rakennus- ja turvallisuusohjeet, ei séh-

koistys-, automaatio- tai instrumentointiohjeet.
4.2.2 1-ohjeet Kymin ja Kaukaan sopimusliitteet S10.4

Namé ovat Kymin ja Kaukaan sellutehtailla kdyttssé olevia tehdasstandardeja ts.
I-ohjeita, jotka nédkyvat Kymin ja Kaukaan sopimusliitteessd S10.4 (LIITE 2, kuva
1). N&ma ohjeet on pitkélti tehty KY-ohjeita (Pietarsaaren tehdasstandardit) poh-
jana kéyttden, mutta eroavat KY ohjeista joillakin tavoin. I-ohjeet ovat tygssa mu-
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kana olleiden sellutehtaiden tehdasstandardien ja -ohjeiden viimeisimpia versioita.
Kymillé ja Kaukaalla kaytetyt 1-ohjeet on ilmeisemmin ajan tasalla, niit4 verratta-

essa Pietarsaaressa kéytettyihin KY-ohjeisiin.

I-ohjeita on sellaisia, jotka ovat k&ytossa sekd Kymillé ettd Kaukaalla, myos sel-
laisia, joita on kaytossa esimerkiksi vain Kymill4 ja vain Kaukaalla.

4.2.3 Kymin ja Kaukaan suunnitteluohjeet

Osa suunnitteluohjeista on tehty entisen Pietarsaaren suunnitteluohjeen (KY521)
pohjalta. Kymin ja Kaukaan suunnitteluohjeluetteloon kuuluu seka tehtaan omaan
toimintaan vaikuttavia ohjeita ettd toimittajan toimintaan vaikuttavia ohjeita. N&-
ma ohjeet kdydaan lapi ja niistd paivitetaan ja siirretdan I-ohjeiksi sellaiset, mitka

vaikuttavat tydn toimittajan tai konsultin toimintaan.
4.2.4 UPM tekniset standardit ns. U-standardit

UPM Kymilla, Kaukaalla ja Pietarsaaressa kaytossa olevia ohjeita, eli ndma U-
ohjeet ovat niin sanottuja UPM-konsernin laatimia ohjeita. N&it& ohjeita tdsmen-
netddn sellutehtaiden tehdaskohtaisilla tehdasstandardeilla / ohjeilla. UPM-
konsernin omista ohjeista tarkistetaan vain viitestandardien paikkansapitavyydet
ja ndiden kayttoé olisi tarkoitus jatkaa entiseen tapaan.
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5 KEHITTAMISPROSESSIN KUVAUS

Tassa luvussa kdydaan l&pi opinnédytetyoprosessia. Aluksi kdydaan 1&pi opinnayte-
tyohon valmistautumista, sitten uusien ohjeiden uuttaa luokittelua. T&ssa luvussa

kaydaan myos lapi ohjeiden vertailu- ja lapikayntiprosessia.
5.1 Tyo6hon valmistautuminen

Ennen tyon aloittamista tuli tutustua standardisointiin yleensa ja lapikéaytaviin,
Kymilld, Kaukaalla ja Pietarsaaressa ké&ytdssa oleviin tehdasstandardeihin ja oh-
jeisiin ja naihin liittyviin dokumentteihin (mm. sopimusliitteet). Ennen tyon aloit-
tamista laadittiin myds opinnaytetydsuunnitelma, johon Kirjattiin sen hetkisten
tietojen perusteella tulevan opinndytetyon siséltd ja alustava aikataulutus tyon

etenemiselle.

Opinnaytetyon aloituspalaveri pidettiin 25.11.2015, jolloin kéytiin tyon teettdjan
ja ohjaajan lasna ollessa tyon sisaltd l&pi. Aloituspalaverissa sovittiin miten tyossa

tullaan etenemadn ja katsottiin myds l&pi opinndytetyésuunnitelma.

MS Projektilla laadittiin tarkka aikataulutus opinndytetyon eri vaiheille, mink&
avulla oli helppoa seurata, missd vaiheessa ty6 etenee ja mitd on pitanyt tehda ja
mité tulee tehda seuraavaksi. Opinnaytetyon kulku tuli jaotelluksi neljaan paavai-

heeseen kuvion 1 mukaan.

4 UPM:n Suomen sellutehtaiden standardien ja 117 days Wed Thu 05.05.16
suunnitteluohjeiden yhten3istiminen 25.11.15
I- Ty6hon valmistautuminen 25 days Wed 25.11.1 Wed 30.12.15
- TyOn suoritus 65 days Mon 04.01.1 Fri01.04.16
- Loppuraportointi 20 days Mon 04.04.1 Mon 02.05.16
- Opinndytetydn eri vaiheiden kirjoitus 40 days Mon 08.02.1 Fri 01.04.16

Kuvio 1. MS Project ruudunkaappaus

Liitteessa 3 on esitettynd, ruudunkaappauksessa, Ms Project aikataulun seuranta ja

sen siséltd kokonaisuudessaan.
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5.2 Tehdasstandardien uudelleenluokittelu

Tehdasstandardit ja ohjeet tuli luokitella uudelleen siten, ettd olisi yksi luettelo
missa olisi kaikki Kymilla, Kaukaalla ja Pietarsaaressa jatkossa kaytettavét ohjeet.
Yhteisien uusien ohjeiden etuliitteeksi asetettiin 1-100, 1-200, 1-300, 1-400, 1-500,
1-800, jolloin on tulevaisuudessa mahdollista lisaté luokitteluun ohjeita numeroi-

den loppumatta kesken sitd mukaan, kun ohjeita tulee mahdollisesti lisaa.

Ohjeet, joita olisi tulevaisuudessa tarkoitus soveltaa kaikilla Suomen sellutehtail-

la, luokiteltiin seuraavasti:

- 1-100 alkuiset = Yleisohjeet
o Yleisohjeisiin kuuluu mm. tehtaalla kdytossé olevat yksikot, arvot
ja yleiset tekniset ohjeet. Myos laitteiden paikkanumerointiohje
kuuluu yleisiin ohjeisiin.
- 1-200 alkuiset = Suunnitteluohjeet
o Suunnitteluohjeisiin kuuluu mm. ohjeet prosessilaitteiden kaytto-
ohjeiden laatimiselle. Suunnitteluohjeita ovat myds virtaaviin ai-
neisiin liittyvéat tiedot ja toimitukseen kuuluvien piirustusten laa-
dinta. Kymin ja Kaukaan suunnitteluohjeet ovat olleet ennen erik-
seen luokiteltuina tehdaskohtaisista teknisistd vaatimuksista.
UPM:n toimintajarjestelméassé olevat Kymin ja Kaukaan suunnitte-
luohjeet olisi tarkoitus kéyda l&pi ja ndistd tarvittavat siirtada I-
ohjeiksi, 1-200 sarjan alaisuuteen.
- 1-300 alkuiset = Mekaniikka
o Mekaniikkaan kuuluvat ohjeet ovat mm. putkistoihin liittyvi& oh-
jeita, eristysohjeita, hitsausohjeita, ilmastointiin liittyvida ohjeita,
korroosion esto-ohjeita, painelaiteohje, tarindén, meluun ja varéh-
telyyn liittyvia ohjeita.

- 1-400 alkuiset = Rakentaminen
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o Erilaisia rakentamiseen liittyvié ohjeita, joita tdssé tydssé ovat mm.
portaat ja hoitotasot, terédstikkaat, kantavat alumiini ja terésraken-
teet seké nostopalkkeihin liittyvét vaatimukset ja ohjeistukset.

- 1-500 alkuiset = Automaatio

o Automaatioon liittyvét ohjeet, joita arvioitiin jatkossa kaytettaviksi,
lajiteltiin erilliseen alueeseen, joka jatetddn mydhemmin automaa-
tioalan asiantuntijoiden lapikéaytavaksi. Automaatio-ohjeet ovat I-
500 alkuisia ja on jaettu niin, ett4 501 - 519 on varattu automaatio-
ohjeille ja 520 - 249 on varattu s&hkotekniikan ohjeille ja 550 - 599
on varattu instrumentointi ohjeille.

- 1-800 alkuiset = Turvallisuus

o Turvallisuuteen liittyvia ohjeita tassa tyossd olivat mm. Atex-

luokittelu, TET- ja TLJ-vaatimukset.

Tama luokittelu on esitetty kokonaisuudessaan liitteessa 1.

Néihin yllaoleviin osa-alueisiin jaettiin kaikkien sellutehtaiden tehdaskohtaiset
tehdasstandardit ja ohjeet, sek& kaikkien tehtaiden mahdolliset yhteiset teh-
dasstandardit ja ohjeet. Kun ohjeet oli jaettu kansioihin, niitd oli mahdollisuus al-
kaa kédyda lapi, vertailla ja vertailun pohjalta kirjata eroavaisuudet. Kun ohjeet oli
jaoteltu uuden numeroinnin mukaisesti omiin kansioihin, laadittiin myos liitteen 1
mukainen standardien luokitusdokumentti. Standardien luokituksessa on myos
tulevaisuudessa néhtévilla uusien ohjeiden numeroinnin runko ja kaikki vanhat

ohjeet, mista uudet ohjeet ovat koostuneet.
5.3 Ohjeiden vertailu ja lapikaynti

Kun kaikki vanhat ohjeet, joita olisi alustavasti tarkoitus jatkossa kayttad, oli luo-
kiteltu, voitiin aloittaa ohjeiden vertailu ja eroavaisuuksien kirjaaminen ja l&pi-
kaynti tarkeysjarjestyksessd. Ohjeiden lapikaynti tapahtui valitsemalla aihealueen
kattavin ja viimeisin ohje, johon verrattiin muiden tehtaiden saman aihealueen oh-

jeita ja kirjattiin esim. yhden tehtaan vaatimukset ja toimintatavat omalla vérilla ja
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toisen tehtaan vaatimukset ja toimintatavat toisella varilla. Ohjeeseen merkatut
muutokset ja kommentit kaytiin asiantuntijoiden avulla lapi ja saatettiin kaikilla
tehtailla hyvéksyttyyn muotoon. Wordin comment - tydkalua apuna kéyttaen Kir-
jattiin, mistd ohjeesta ja ohjeen kohdasta lisatty teksti on peréisin, kuvion 2 mu-

kaisesti.

Rakennustuoteasetuksen 305/2011 soveltamisalaan kuuluvien terds- ja aluminirakenteiden seka
terds- ja alumiinirakennekokoonpanojen tulee olla asianmukaisesti valmistettuja ja CE-merkittyja ‘ H Jesper Kero, UPM helmikuu 07, 2016
standardin SES-EN 1090-1 + Al mukaisesti. CE-merkityn rakennustuotteen tulee tayttad | i

rakennuskohteen masraykset.

H Jesper Kero, UPM
Korrodaivissa olosuhteissa muiden kuin mostumattomista metallisista rakenneaineista

valmistettujen rakenteiden hitsien tulee olla yvhtensiset. vaikka luyjuusvaatimukset ervat sitd

edellvttaisikédin Rakokorroosiolle alttiissa kohteissa my&s ruostumattomista teraksistd

valmistettujen rakenteiden hitsien tulee olla yhtendiset.

Kuvio 2. Miten eroavaisuuksia merkittiin asiakirjoihin niita vertaillessa. (MS Of-

fice ruutukaappaus.)

Kuviossa 2 on punaisella erotettuna kohta, joka on katsottu tarpeelliseksi tiedoksi
ja joka olisi syytd olla tulevaisuudessa uudessa pdivitetyssa ohjeessa (esim. Pietar-
saaren KY-ohjeesta lisdys Kymin ja Kaukaan I-ohjeeseen). Lisdykseen on Com-

ment -tyokalua apuna kéyttden merkattu ratkaisu (jatetaan) lisaykseen liittyen.
5.3.1 Ohjeissa olevien viittauksien tarkistus

Kuviossa 2 ndkyy kommentti viitestandardin paikkansapitavyydestd. Ohjeiden
viitestandardien paikkansapitavyys ilmoitetaan kommenteissa, niiden ollessa joko
kumottu, kéytdssa tai kumottu ja mahdollisesti korvattu. Jos viitestandardi on kor-
vattu, kommentissa ilmoitetaan milld se on korvattu. Ohjeista, joita oli kdytdssa
vain yhdelld tehtaalla, tarkistettiin vain viitestandardien paikkansapitéavyydet.

Viitestandardien paikkansapitavyydet tarkastettiin standardien kotisivuilta stan-
dardiluetteloista. Tyossa on kaytetty paddosin PSK:n, SFS:n ja Beuthin verkkosi-
vuilta 16ytyvié standardiluetteloja ja standardien hakuohjelmia. Ohjeiden viittauk-
set viranomaisasioihin ja niiden paikkansapitavyys tarkistettiin mm. Finlexin -

verkkosivun hakemistoa apuna kéyttaen.
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Padasiassa vastaan tulleet viitestandardit ovat olleet joko PSK- tai SFS-
standardeja. Joissakin vanhemmissa ohjeissa on joutunut myos kasitteleméaan sak-
salaisia DIN-standardeja, joihin ohjeissa on ollut viitauksia. DIN-standardien

paikkansapitavyydet tarkistettiin Beuthin verkkosivuilta.
5.3.2 Ohjeiden lapikaynti

Ensiksi kéytiin mekaniikkaan liittyvat ohjeet lapi ja kirjattiin poikkeamat. Viikoit-
tain jarjestettiin paikallisesti kokous, joka kesti yleensa noin nelja tuntia, riippuen
lapikéytavien ohjeiden méérastd. Kokouksissa kaytiin 1api opinnéytetyon tilannet-
ta ja ohjeiden lapik&ynnin pohjalta esiintyneitd, tehdaskohtaisten ohjeiden valisia
eroavaisuuksia. Merkittyjen eroavaisuuksien pohjalta ohjeisiin tehtiin muutoksia
tarpeiden mukaan. Viikoittain paikallisesti jarjestetyissd kokouksissa lapikaydyt
ohjeet jétetiin “kommentti” -versioiksi, jotta Kymin ja Kaukaan yksikot voivat
esittdd omat mielipiteensa k&yttoéon otettavista ohjeista ja niihin tehdyista muutos-
ehdotuksista, ennen ohjeiden puhtaaksikirjoittamista ja kayttdonottoa. Kun meka-
niikkaan liittyvat ohjeet ja standardit oli kéyty Pietarsaaressa paikallisesti 1api, ja
niille tehtévat paikalliset toimenpiteet oli suoritettu, siirryttiin tutkimaan yleis-,
rakennus- ja turvallisuusohjeita, ohjeiden tarkeysjarjestyksessa. Suunnitteluohjeet
jatettiin myohemmaéksi lapikéaytaviksi, saatuamme Kymin ja Kaukaan yksikdiden
kommentit aihealueeseen liittyen. Suunnitteluohjeiden jalkeen numeroitiin auto-
maatio-ohjeet uuden luokituksen mukaan. Automaatio-ohjeisiin ei kuitenkaan teh-
ty sisallollisesti muutoksia, sillé ne jatettiin asiantuntevien henkildiden l&pikéyta-
viksi. Osa ohjeista oli mahdollista ottaa suoraan kayttdén ilman muokkauksia.
N&ma ohjeet siirrettiin uudelle pohjalle ja tarkistettiin viitestandardien paikkansa-

pitavyydet.

Liitteessé 5 on esitetty Pietarsaaressa paikallisesti tehdyt suurimmat muutosehdo-
tukset Hannu Heikkil&dn avustuksella. Ohjeisiin lopulliset muutokset ja toimenpi-
teet, jotka on huomioituna Pietarsaaren, Kymin ja Kaukaan yksik6iden vaatimuk-

set, on esitettyna jarjestettyjen kokouksien poytékirjoissa liitteissé 6, 7 ja 8.
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5.3.3 OpinnaytetyOn etenemisen seuranta

Ohjeiden lapikaynnista pidettiin Kirjaa MS Projectilla tehdyn opinnéytetydn aika-
taulutuksen avulla (LIITE 3). Kaikista uuden luokituksen mukaisesti numeroiduis-
ta uusista ohjeista tehtiin aluksi kommenttiversiot, jotka sitten kaytiin lapi tyon
toimeksiantajan kanssa, tehden eroavaisuuksiin mahdollisia muutoksia ja karsimi-
sia. Kun ohjeet oli saatettu sellaiseen muotoon, ettd ne oli mahdollista kéydéa lapi
paikallisesti tyon toimeksiantajan avustuksella, merkittiin MS Projectiin ohje 25
% lapikaydyksi. Kun tyon toimeksiantaja oli ottanut kantaa ohjeeseen ja antanut
toimenpiteet ohjeen muokkaukseen liittyen, ohje merkittiin MS Projectiin 50 %
lapikdydyksi. Kun ohjeeseen oli tdman pohjalta tehty tarvittavat muutokset ohje
merkattiin 75 % lapikaydyksi, jolloin ohje on valmis annettavaksi Kymin ja Kau-
kaan yksikoiden kommentoitavaksi. Kymin ja Kaukaan yksikdiden esittdmien toi-
veiden pohjalta tehtyjen muutoksien jalkeen, MS Projectiin merkattiin ohje 90 %
lapikédydyksi, jonka jalkeen ohje on valmiina puhtaaksi kirjoitettavaksi. Puhtaaksi
Kirjoitettu ohje tai kdytosta poistettava ohje merkittiin MS Projectiin 100 % l&api-
kaydyksi, eli valmiiksi. Kaikkien ohjeiden muokatut- ja kommenttiversiot séilyte-

taén, jotta ne ovat tarvittaessa l0ydettavissé.
5.3.4 Uusien ohjeiden julkaisu ja kaytto

Lopuksi puhtaaksi kirjoitetut, tehtaiden yhteiseen kayttoon hyvaksytyt ohjeet lisa-
tddn uuteen UPM Pulp-toimintajérjestelméan, missa sailytetdédén UPM:n selluteh-
taiden toimintaan liittyvia dokumentteja. UPM Pulp tehdaskohtaiset toimintajar-
jestelmét ovat rungoiltaan samanlaiset kaikilla UPM:n Suomen sellutehtailla. Uu-
det ohjeet 16ytyvét kaikkien tehtaiden toimintajarjestelmista samalla kunnossapi-
to-, tehdassuunnittelu- ja muutosten hallinta-hakemistolla. Vain oikeutetuilla hen-
kiloilla on padsy toimintajérjestelmdén. Tarkoituksena on, tehtaan ulkopuolelta
tyota tilattaessa, ettd tyon tilaaja hakee toimintajarjestelmasta tyohon liittyvét oh-

jeet ja toimittaa ne tyon toimittajalle pakattuna tiedostona.
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Ohjetta lisatessd toimintajérjestelmaan, valitaan ohjeelle katselmointipéivé ja kat-
selmoija. Katselmointipaiva valitaan noin vuoden paahan ohjeen lisdyspaivasta,
jolloin valittu katselmoija saa automaattisesti ilmoitukset, ettd ohjeen tarkistuspai-
va lahenee. Katselmoija vastaa siitd, ettd ohjeen sisalto tulee tarkistetuksi ja mah-
dollisesti pdivitetyksi. T&ll4 tavalla ohje on ajan tasalla, aina kun sité tarvitaan.
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6 KEHITTAMISTOIMINNAN TULOKSEN KUVAUS

Tassa luvussa kéydaan lapi opinndytetyon tuloksia ja esimerkiksi miten tulevai-

suus on otettu huomioon tyossa.
6.1 Uudet, paivitetyt standardit ja standardien uusi luokittelu

Tyon tuloksena on vain harvoja ohjeita, joita voi ottaa muokkaamatta suoraan
kayttoon Pietarsaaren sellutehtaalla. Ndama ohjeet ovat niitd, mitka on alun perin
tehty Kymin ja Kaukaan tehtaille, KY-ohjeiden pohjalta. Useisiin ohjeisiin joutui
tekemaan pienid muutoksia mm. viitestandardeihin liittyen. KY-ohjeissa on myos
paljon viitattu toisiin KY-ohjeisiin, mika teki tyosta laajan ja tarkasti toteutetta-

van.

Tarkoituksena oli k&yda I-ohjeet lapi, vertaamalla niitd KY-ohjeisiin ja katsoa
tayttadko l-ohjeet kaikki KY-ohjeissa esitetyt vaatimukset ja onko KY-ohjeissa
mahdollisesti jotain poisjatettdvad/vanhentunutta sisaltéa. I-ohjetta ja KY-ohjetta
yhdistelemélla tuli kumottua aiemmat tehdaskohtaiset ohjeet ja néin ollen saatiin
aikaan sellainen ohje, mika on samanlainen ja hyvaksyttavissa kayttoon kaikilla
Suomen sellutehtailla.

Hankinnoissa toimittajille luovutettavat ohjeet on saatettu sellaisiksi, ettd ne voi-
daan lisdtd UPM:n sellutehtaiden (Kymi, Kaukas ja Pietarsaari) toimintajarjestel-
miin, hakemistoon: Pietarsaaren/Kymin/Kaukaan kotisivu/ 05. Kunnossapito/ 04.
Tehdassuunnittelu ja muutosten hallinta/ 04. Paikalliset tekniset vaatimukset ja
ohjeet, kuvion 3 mukaisesti. Kuvio 3 on suuntaa antava esimerkki, mutta kesken-

erdinen, ja siihen lisataan ajallaan kaikki opinndytetydssa lapikdydyt ohjeet
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- 01. Johtaminen

£ 02. Turvallisuus
;'J 03. Ymparisto ja vastuullisuus

- 04. Tuotanto

;J' 05. Kunnossapito
[~ 0L Tydturvallisuus ja —ymparistd
J 02. Kunnossapitostrategia ja —mittarit
J 03. Viranomaisasiat

j— - 04, Tehdassuunnittelu ja muutosten hallinta

& 01. Muutosten hallintachjeistus

. 02. Investointi- ja projektiohjeistus

* 03. Suunnitteluchjeet

" 04, Paikalliset tekniset vaatimukset ja ohjeet
i = 1-101-PIE Paikkanumerointi- ja merkintdohje
{2 1-102-PIE Paikalliset tekniset arvot ja yksikot
(A 1103 Hankintojen yleiset tekniset ohjeet
{2 1-203-PE Piirustusten laadintachjeet

(2] 1-301 Hitsaus

I+ 05. Kunnossapidon jérjestelmat
£ 06. Suunniteltu kunnossapito

#}- 07. Ennakoiva kunnossapito

[~ 8. Kayttd ja kunnossapito (TPM)
&+ 09. Varasto

1~ 06. Paikalliset tukitoiminnot

Kuvio 3. Pietarsaaren toimintajarjestelmasta ruutukaappaus (Kaukaan ja Kymin

jarjestelmat ovat samankaltaiset).

Ohjeet on yhdistelty, l&pikdyty ja viitestandardien paikkansapitdvyydet saatettu
ajan tasalle. Kaikki ohjeet on I6ydettavissa I-ohjeina Kymilld, Kaukaalla ja Pietar-
saaressa. Jotkin tehdaskohtaiset ohjeet saattavat sisalloltdén poiketa, jolloin ohjeet
on nimetty tehdaskohtaisiksi (I-xxx-PIE, I-xxx-KYM, I-xxx-KAU). Tdméan mah-
dollistaa yleisessé ohjeessa (I-103) viittaamiset, tehdaskohtaisina pysyviin ohjei-
siin, kuvion 4 mukaan. Viitattua ohjetta (esim. 1-203) hakiessa tehdaskohtaisista
toimintajarjestelmistd, se 16ytyy muodossa 1-203-KYM, 1-203-KAU tai 1-203-PIE
riippuen siitd, onko kyseessa Kymin, Kaukaan vai Pietarsaaren tehdaskohtainen

toimintajarjestelma.
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sovittuihin mitoituksen perusviivoihin.

Purustusten esitystapa on sovittava tilaajan kanssa ennen hankintaa pohjautuen paikalliseen
ohjeistukseen (I-203). CAD-jirjestelmien kiytén osalta sovelletaan standardien PSK 5821 ja PSK
3841 chjeita.

Ellei erikseen muuta sovita suunnittelu tapahtuu 3D-suunnitteluna. Kivtettivi 3D-
Kuvio 4. Ruutukaappaus ohjeesta 1-103 Yleiset tekniset ohjeet hankinnoille.

Uusi standardien luokittelu on esitettyna liitteessa 1. Tassa luokittelussa on selitet-
ty, minka pohjalta uusi, yhteinen ohje on laadittu ja mihin uuden ohjeen nume-

rointi (I-xxx) perustuu.

Vanhat ohjeet olivat 16ydettavissé seké englannin ettd suomenkielisind versioina.
Kaikkien ohjeiden kommenttiversiot sailytettiin, mika helpottaa ohjeiden k&an-
nostyota englannin kielelle tulevaisuudessa. Kaanndstyota ei siséllytetty opinnay-

tetyohon.
6.2 Hankinnoissa noudatettavien ohjeiden uusi, yhteinen sopimusliite

Sopimusliite on lista tyon tilaajan paikallisista teknisistd vaatimuksista ja ohjeista,
johon merkitadn tulevassa hankinnassa noudatettavat ohjeet. Sopimusliitteet ovat
td4h&n mennessa olleet tehdaskohtaiset, mutta samannimiset kaikilla tehtailla
(S10.4). Vanhat tehdaskohtaiset sopimusliitteet on esitettynd liitteessd 2. Uusien
ohjeiden luokituksen pohjalta on laadittu uusi sopimusliite, joka on esitettyna liit-
teessé 4, sopimusliitettd voidaan tulevaisuudessa kayttaa kaikilla sellutehtailla tu-
levissa hankinnoissa. Hankinnoissa noudatettavat ohjeet toimitetaan toimittajalle
pakattuna kansiona, mink& mukaan liitetddn sopimusliite, missd on merkittyna
selvésti dokumenttisisaltd, ennen liitteen 2 mukaisesti ja nykydan liitteen 4 sopi-

musliitteen ohjeiden mukaisesti.
6.3 Tulevaisuuden toimenpiteet

Tulevaisuutta silmé&lla pitéen, ohjeiden luettelo on suunniteltu siten, ett4 uusien
ohjeiden syntyessa, niitd on mahdollista lisatd omiin luokkiin uudella etuliitteell,

etuliitemenetelmad muokkaamatta. Ohjeet ovat I-xxx alkuisia ja ndin ollen jokai-
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sen aihepiirin alaisuuteen on mahdollista sijoittaa 99 ohjetta, mikd on paljon

enemman kuin mita talla hetkelld ohjeita on olemassa.

Ohjeet luokitellaan uuden numeroinnin mukaan (1-100 yleisohjeet, 1-200 suunnit-
teluohjeet jne.), mika helpottaa niiden l6ytamisté ja kasittelyd. Kaikille aihealueil-
le on jatetty vapaita etuliitteita niin, ettd tulevaisuudessa on mahdollista lisaté uu-

teen luokitukseen uusia ohjeita.

Valmiit ohjeet lisataan lopuksi uuteen UPM Pulp-toimintajarjestelmaan, missa on
sellutehtaiden toimintaan liittyvia julkaisuja ja asiakirjoja. Toimintajarjestelmén
ominaisuuksia apuna kayttaen, ohjeet tulee tarkistetuksi vuosittain ja ne saatetaan

tarvittaessa vuosittaisen tarkistuksen pohjalta ajan tasalle.

Tulevaisuutta silméalla pitéden laadittiin myds Word tiedosto, missa on selitettyna
uusien ohjeiden uusi luokittelu ja mitd ohjeita on kéytetty pohjana, kun uudet oh-
jeet on tehty. Luokittelun selityksessa on myos selvitettavissa, mitd etuliitteitd on

kaytettavissa silta varalta, kun uusia ohjeita ilmestyy ja niitd otetaan kayttoon.
6.4 KYMI Betula Boost — projekti

Tahan projektiin on tarkoitus ottaa ensimmaistd kertaa kdytton opinnéytetydssa
lapikdydyt ohjeet ja standardit.

Kymilla on suunnitteilla projekti, minké tavoitteena on kasvattaa koivulinjan tuo-

tantoa.

Projektiin on tilattava t6itd myo6s alihankkijoilta (toimittajilta). Jotta toimittajalta
on mahdollista tilata t6itd, tulee tdiden toimittajille olla selvat ohjeet, minka mu-
kaan heidan tulee toimia. Ndma ohjeet tulevat olemaan opinnaytetyossa lapikayty-
ja ohjeita, jotka ovat vanhan S10.4 Kymin sopimusliitteen (LIITE 2, kuva 1) mu-
kaisia ohjeita, pdivitettynd uuteen tehtaiden yhteiseen sopimusliitteeseen S10.4
(LIITE 4). Namé ohjeet eroavat vanhoista siten, ettd ne ovat ajan tasalla ja niihin

on mahdollisesti tehty joitakin tdsmennyksid ja korjauksia. My0s etuliitteet on
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paivitettyna niin, ettd kaikkien sellutehtaiden tehdasstandardit ja ohjeet ovat 10y-
dettavissd samasta tehdasstandardiluettelosta ja paivitetysta sopimusliitteesta
S10.4 (LIITE 4).

Tavoitteena on ennen projektin alkua saattaa UPM Pietarsaaren toimintajarjestel-
maé sellaiseen muotoon, ettd se siséltdd uudet opinndytetydssa lapikaydyt standar-
dit. Kymin nykyisella mallilla oleva toimintajérjestelméd, hankinnoissa tdiden toi-
mittajia koskevien ohjeiden suhteen, olisi tarkoitus kumota uudella ehdotuksella.
Uusi paivitetty tehdasstandardiluettelo olisi toimintajarjestelméssa tulevan projek-
tin ajan, jota toimittajat noudattavat projektissa.
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7 YHTEENVETO

Opinndytetyossé tehdasstandardit, eli ohjeet on saatettu sellaiseen muotoon, ettd
ne tayttavat kaikkien UPM:n Suomen sellutehtaiden Pietarsaaren, Kymin ja Kau-
kaan tekniset vaatimukset ja niilld voidaan kumota entiset tehdaskohtaiset teh-
dasstandardit. Kaikista ohjeista on tarkistettu ja korjattu kaikki viittaukset muihin
standardeihin, ohjeisiin ja vaatimuksiin. Opinnaytety6ll& aikaansaatua uutta paivi-
tettyjen standardien luokitusta ja tehdasstandardeja, olisi tarkoitus soveltaa tule-

vaisuudessa kaikilla UPM:n Suomen sellutehtailla tulevissa hankinnoissa.

Tulevissa hankinnoissa noudatettavat vanhat sopimusliitteet voidaan kumota uu-
della sopimusliitteelld, joka voidaan ottaa k&yttéon kaikilla UPM:n Suomen sellu-
tehtailla.

Uudet yhteiset pdivitetyt ohjeet on lisatty uuteen UPM Pulp-toimintajarjestelméan

missa ohjeiden viimeisimpia versioita olisi tarkoitus sailyttaa tulevaisuudessa.

Opinnaytetyolla kehitetddn UPM:n Suomen sellutehtaiden vélista yhteisty6ta ja
hankinnoissa toimittajille luovutettavien standardien ja ohjeiden yll&pitoa.
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8 JOHTOPAATOKSET JA ARVIOINTI

Tassa luvussa kaydaan lapi tyon kayttokelpoisuutta opinndytetyon tekijan néko-
kulmasta, missé huomioidaan myo6s opinndytetyon ohjaajan ja tyon toimeksianta-
jan kommentit ja mielipiteet. Opinndytetyén johtopaatoksissé otetaan huomioon

tyon tarkoitus ja tavoitteet.
8.1 Kayttokelpoisuus

Ty0 on erittdin kayttokelpoinen. Opinnaytetyossa lapikaydyt tehdasstandardit, eli
ohjeet otetaan kayttdon tulevaisuudessa kaikilla UPM:n Suomen sellutehtailla
suunnitelmien mukaan. Uudet, lapikaydyt ja péivitetyt ohjeet tulevat olemaan jo-
kapéivaisessa kaytdssd, kun suunnitellaan ja hankitaan uusia laitoksia tai tehdaan
muutoksia nykyisiin prosesseihin. Opinndytetyén aikana luotu uusien ohjeiden
luokitusjarjestelmd mahdollistaa uusien tehdasstandardien lisadmisen. Lopputu-
losta tullaan vielda hiomaan ja péivittamaan tulevaisuudessa suunnitelmien mu-
kaan. ohjekokoelman kehittdminen jatkuu opinnéytetyon jalkeen paapainoalueena
s&hkon ja automaation tehdasstandardit.

8.2 Johtopaatokset

opinnaytetyota maariteltdessa tehty rajaaminen onnistui hyvin. Tyo saatiin toteu-
tettua hyvin kéytettdvissd olleessa ajassa ja edeltd kasin laadittu aikataulu tuki
tyon lapivientid. Madritellyt tehdasstandardit saatiin kdytya lapi ja niitd péastiin
soveltamaan kaytantoon Kymin Betula boost esisuunnitelmiin liittyvissa hankin-

taneuvotteluissa.

Tydsta on suoriuduttu onnistuneesti, koska tyon suunnitteluun tuli kaytettyd hyvin
aikaa. Tarkein asia tydn onnistuneessa suorituksessa on kuitenkin se, ettd tyo on
suoritettu kokoaikaisesti Pietarsaaren toimitiloissa, mik& on mahdollistanut epé-
selvyyksien pikaisen esille ottamisen ja késittelyn ja heranneisiin kysymyksiin on
saatu pikaisesti vastaus, minka jalkeen on voitu edetd seuraavaan asiaan, tyota

tehdessa.
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LITE1 S. 34-36 34
Standardien luokitus, Ehdotus
Luottamukselinen
UPM 21.01.2016
Fietarsaar
STANDARDIEN LUOKITUS
SISALLYS Sivu
100 WIeisohieet oottt et e 3
[-101  Paikalliset tebmiset oot e 3
[-102  PaikkanumerolmtIoBIe ...ttt 3
103 Yleset tebmuiset ohiest oo et e 3
200 SunmmitteluoBJEat ..o e e et e e 3
201  Prosessilaitteiden kivttGohjeiden laatimimen. ... ... e 3
202 Kumnossaprtotieto]en Iowvimiis ..ot e 3
I-203  Pirustusten laadimtachiest .. 3
210 Virtazwien aineiden Ivhentest e 3
300 Mekaniikea oo 4
L3001 HIIESAUS oottt ettt ettt A
e ) O SO S P USROS A
I-303  LIMBEIIIEE. .ottt ettt ettt A
I-:304  Maalaus ja pimtakEsitbely ..o e A
310 Puthasto wIelsobie. oot A
[-:212  T-haarettubsen valimtachie. .o e A
I-313  LIMPUREE. o ettt ettt st 4
[-314  Puthkimaterizalin ja venttillim valinta ... 4
[-315  Putkiston rakemmeainesn valinta korroosiokestévyyvden perusteslla ... 4
[-:316  Ruostumattomat terdsputhistof ... e e 4
[-:317  HlterdsputhIstot ...t e A
320 Pammelaiteole ..o e 4
L o - OSSOSO USSR USRS 5
[-331  Eonetelmisten rakenteiden viren valinta e 5
330 TEmmE Ja vEATEREEY e 5
L3E] MR et 5
[-332  Euljetmmvien hanbantaohie ... e 5
1400 FuaakembamiiNEn ... 5
[-401  Portaat ja hortotasot 5
I-402  Terstibhomat . e 5
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1403
[-404
I-500
I-501
[-502
[-503
[-504
1505
[-506
507
[-508
[-508
I-510
[-530
[.521
[.511
I.533
[.524
[-515
I.526
[.550
[-551
[.552
[-535
[.554
[.553
[-556
[-557
I-558
[.559
I-800
I-801
[-802

LITE1 S. 34-36 35
Standardien luokitus 2 (8)
Fietarsaar
Eantavat terds ja alumiimirakentest ..o 5
ool e 5
ANIOIIAAIO .-t et em e e 5
Automaatiojdrjestelmin totewtukszen seuranta ja sovellusten testaus ... 5
Automaatio- ja tietojirjestelmEt, jarestelmien atkasymboonoint ... 5
Automaation kenttitestauleen suortus, delumentomnti ja edistymizen seuranta ................. G
Automaatio- ja tetojinjestelmBt e 6
Ajotapanemvotteliit. ..o G
Sahkaistyken ja instrumentoinmin piirnkohtaiset tomintaselostusket ... 6
Eojeiden ja lartteiden merkamtdjEnestelma. ... 6
Sahkdistys ja metrumentommtistandardl ... 6
Sahkdistyksen ja metrumentolmnin asemmizole ..o 6
TomimtabaTvaIIiEEE ..o et G
AL & ettt 6
MEAdOIIIS e 6
L SO S SO 6
Eojeiden ja kaapeleiden muiborius ... ... G
SR RLIENS ot et ettt e e 6
WVakiojohdotus- sekd piinbaaviopirusikset o 6
Sahkokojeiden ja laitteiden tommusjarestelmd. . .. G
Instrumentointt VIe1soBie .ot 7
Instrormentointt pUrmosmerkI .o 7
Instrumentoinnin kenttalaitteiden valinta réjahdysvaarallisim tilodhin ... ... 7
Amahy s Ireldem FITEEIIS ..o et 7
WIRAIEITEEALIE ... .ottt oo ettt 7
Larpalliset kiimmitysyliteet. oo et 7
WVentiulien asennusasennot ja sijothos putkastossa. . ... 7
Paine- ja nEytteenotioyhibeat o 7
Limpitila amturien kimnmitysyhbest. ... 8
Ohje numero- ja karjamtummmsten KEGstE ... 8
TomwallISuis oo ettt ettt 8
TET ja TLT vastimmubBet ...t 8
ATEX Iuokattelin. ...t et et s e e 8
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Standardien luokittelu -dokumentti on yhteens& 8 sivun pituinen. Tassa liitteessa
olevat ruutukaappaukset ovat dokumentin siséllysluettelosta. Standardien luokitte-
lussa on erikseen selitettynd, mita ohjeita on kdytetty pohjana uutta yhteista ohjet-

ta laadittaessa.

Tama dokumentti on helpottanut opinndytetyon tekoa. Tulevaisuudessa, uusiin
ohjeisiin liittyvien epéselvyyksien ilmestyessd, timan dokumentin avulla on selvi-
tettavissa, ettd mista jokin ohje on perdisin ja mitd ohjeita on kaytetty pohjana uut-

ta ohjetta laatiessa, niin luokituksen avulla on helposti I6ydettévissa asialle selitys.
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Tassa liitteessé on esitettyna Kymilld, Kaukaalla ja Pietarsaaressa ennen opinnay-
tetyon tekoa kaytossé olleet sopimusliitteet. Tehdaskohtaisilla sopimusliitteilld on
samat nimet, mutta sisaltd eroaa tehtaasta riippuen. Kuvassa 1 on esitettynd Kau-
kaan ja Kymin sopimusliite S10.4. Kuvassa 2. on esitettyna yksi sivu neljasta Pie-

tarsaaren sopimusliitteesta.

UPM-Kymmene Oryj LIITE S10.4
Kymi-Kaukas

03.08.2012 UPM

TILAAJAN PATKALLISET TEENISET VAATIMUKSET JA OHJEET,

EYMI-KAUKAS

X Paikkanumercinti, ohje 11

X Teimintopaikkanumero, mnko I-1.1
X Putkimateriaalin ja venttulin valinta I-5

X Putkiston rakenneaine- ja venttiilimateriaalisnositus I-51
X Materiaalin valinta korroosiokestivyyden perusteella 152
X Tommintokuvaskset 1.7

X TET and TLJ vaatimukset I-¢

X ATEX luokittelu 1-10
X Hitzaus 1-13
X Maalaus ja pintakésittely I-14
X Portaat ja hoitotasot I-15.1
X Terastikkaat I-15.2
X Lujitemuoviputket I-16
X Lujitemuovisailict I-17

XK:E merlatyt vaatimukset ja standardit ovat voimassa tissi HANKINNASSA. Kyseiset
dolumentit on toimitettu TOIMITTAJALLE.

Kuva 1. Kymi ja Kaukas sopimusliite S10.4
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UPM-Kymmene

Pietarzaan

s. 37-38

Appendix $10.4

Cortract Number

271

1 (&)

[THE PURCHASER’S LOCAL TECHNICAL REQUIREMENT AND INSTRUCTIONS

Here is a list of local mull standard=. Standards marked with X are mill instroctions to be followed

in this delivery. Standards marked with M have been prepared mainly for maintenance and

service purposes but they are recommended to be used in projects, too, when applicable. All these

standards can be found in a separate zip-file delivered by the PURCHASER.

38

Status | Standard Name Edition | Date Lan-
guages
EY3W Units to be used in projects 1 2.1.2001 E.E
Projelteissa kiytettivat mittayksikit
X EY3SW-E Technical directives for deliveries 16 21.092010 | E.E
EYSW Telnizet hankintam3ariykset
X KY 11.E Prezzure equipment general description 1 04.01.2005 | E,E
KY 1 Painelaitteen ylesskuvans 19.11.2004
X EY 14-E Moize abatement and vibration 3 07.06.2006 | F,E
KY 14 Melu ja tarind
X KY16-E Insulation of pipes and tanks 9 31.052006 | E.E
KY 16 Eristyschjeet (Ks. I-6 KYMIT00 ohjeissa)
X KY18-E Abbreviations for flow media and pipe mark- | 7 08012008 | E.E
ng
KY 18 Virtaavien aineiden lyhentest ja putlistomer-
Vinnd
X EY 19W-E | Pressure equipment instructions 4 19.10.2010 | E,E
EY19W Painelaitechje (Ks. myas KY11ja CE-
merkintiin littyen “Kantavien terds- ja alu-
miiniralzenteiden CE-merkint®™ Teron kansio)
M [EY20 Selection and mstallation of glad packing 1 15.02.2000 | E
Punostiivisteiden valinta ja asennus
M [EY2 Selection and mstallation of flange and flat 2 21022000 | F
gaskets
Laippa- ja tasotiivisteiden valinta ja asennus
M KY 22 Selection of dynamic and mechameal seals 2 24012000 | F
Drynazmisten ja linkurengastiivisteiden valin-
tachje
M EY2-E Selection of welding agents 3 04.11.2005 | E,E
KY 24 HitzauslisZaineiden valinta
X KY23-E Technical specification for Surface treatment | 3 26052006 | E.E
KY 25 Yleizet pintakasittelyohjest
M EY27-E Selection of pipe material according to corro- | 3 14.06.2005 | E.E
sion resistance
KEY 27 Putkiston raaka-aineen valinta korroosionkes-
tivyyden perusteella
X EY22E Dizcharpe of condenzate and incondenzable 2 19.00.2002 (E.E
gazes in steam systems

Kuva 2. sivu 1/4 Pietarsaaren sopimusliitteestd S10.4
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1 # 4 UPM:n Suomen sellutehtaiden standardien ja 117 days Wed Thu 05.05.16 75% T
itteluohjeiden yhtendistimi 25.11.15 :
2 | 4 Tython valmistautuminen 25 days Wed 25.11.1 Wed 30.12.15 100% F —
ERR Alotuspalaveri 0 days Wed Wed 25.11.15  100% 1‘-‘4—1
25.11.15 :
LIV Opinnaytetyd suunnitelma 0wks Wed Wed 30.12.15  100% 3 : +(30.12
30.12.15 :
5 v | Standardisointiin tutustuminen 4 wks Tue 01.12.15 Mon 28.12.15  100% 3 =—
6 | | Tydssa kdytettaviin standardeihin ja 4 wks Tue 01.12.15 Mon 28.12.15  100% 3 : I |
ohjeisiin tutustuminen :
T v - Opinnaytetydn projektiseuranta MS Awks Tue 01.12.15 Mon 28.12.15  100% 3 : ‘i—|
Projectilla :
g - 4 Tybn suoritus 65days  Mon04.01.1 Fri0l04.16  78% 2 T 1
9 | A > Standardien luokittelu 20 days Mon Fri20,01.16  100% [ =]
04.01.16 :
187 | 50 A Tyon pohjustus 0 days Wed 20.01.1 Wed 20.01.16 100% 2
188 | CH A Luokittelun/opinnaytetydn lapikayti 0 days Mon 01.02.1 Mon 01.02.16  100%
189 | 51| A Opinnaytetydn alustava versio 0 days Man Mon 15.02.16 100% 187
15.02.16
190 # 4 Luokiteltujen standardien Idpikdynti 45 days Mon 01.02.1 Fri 01.04.16 59%
191 # 4 100 Yleisohjeet 10 days Mon 14.03.1 Fri 25.03.16 75% 195
182 A 101 Paikkanumeraintiohje 5 days Mon 07.02.11 Fri 11.02.16 75%
183 A 102 Yksikot ja arvot 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75%
194 A 103 Yleiset tekniset ohjeet 5 days Mon 07.02.11 Fri 11.02.16 75%
195 A 4 200 Suunnitteluchjeet 5 days Mon 07.03.1 Fri 11.03.16 25% 222
156 A 201 Prosessilaitteiden kdyttdohjeet 5 days Mon 22.02.11 Fri 26.02.16 0%
197 A 202 Kunnossapitotietojen luovutus 5 days Mon 22.02.11 Fri 26.02.16 0%
198 , 203 Piirrustusten laadinta toimitukse 5 days Maon 22.02.11 Fri 26.02.16 0%
199 | 50 A 210 Virtaavat aineet 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 ~ 100%
200 b 4 300 Mekaniikka 20 days Mon 01.02.1 Fri 26.02.16 74%
201 b 301 Hitsaus 5 days Mon 01.02.11 Fri 05.02.16 75%
202 b 302LVI 5 days Mon 08.02.11 Fri 12.02.16 75%
203 # 303 Sailigt ja tornit 5 days Mon 08.02.11 Fri 12.02.16 75%
204 A 304 Maalaus- ja pintakasittely 5 days Mon 01.02.11 Fri 05.02.16 75%
205 kL 310 Putkisto ja yleisohje 5days Mon 08.02.1 Fri 12.02.16 75% El
206 b 311 Terdsputkien tyhjitkestawyys  5days Mon 08.02.11 Fri 12.02.16 75% El
207 E 312 T-haaroitukset 5 days Mon 08.02.1 Fri 12.02.16 75% El
208 » 313 LM-putket 5 days Mon 01.02.11 Fri 05.02.16 75% ‘ El
209 E 314 Putkistomateriaali ja venttiili 5 days Mon 08.02.1 Fri 12.02.16 75% El
210 7 315 Putkiston rakenneaine 5 days Mon 08.02.11 Fri 12.02.16 75% El
21 » 316 Ruostumattomat terdsputkistot 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% E
212 kL 317 Hiiliterdsputkistot 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
23 * 320 Painelaitechje 5days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
214 E 321 Hydrauliikka 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
215 » 322 Pneumatiikka 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
26 E 330 Eristys 5 days Mon 01.02.11 Fri 05.02.16 75% El
a7 kL 331 Eristeiden vérien valinta 5days Mon 15.02.1 Fri 19.02.16 75% El
218 b 340 Kiertovoitelu 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% ]
219 kL 341 Keskusrasvavoitelu 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
220 * 350 tarina ja varahtely 5days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75% El
m E 351 Melu 5 days Mon 15.02.1 Fri 19.02.16 50% Hl
222 E 4 400 Rakentaminen 5 days Mon 29.02.1 Fri 04.03.16 75% 200 =
223 » 401 Portaat ja hoitotasot 5 days Mon 29.02.11 Fri 04.03.16 75% E
224 kL 402 Terastikkaat 5days Mon 29.02.11 Fri 04.03.16 75% H
225 b 403 Kantavat alumiini- ja terdsrakent 5 days Mon 07.03.1 Fri 11.03.16 75% Kl
226 E 404 Mostopalkit 5 days Mon 29.02.11 Fri 04.02.16 75% H
227 , > 500 Automaatio 5 days Mon 21.03.1 Fri 25.03.16 8% k1
255 P 4 800 Turvallisuus 5 days Mon 28.03.1 Fri 01.04.16  75% 191 = M
256 7 BO2TETjaTU 5 days Mon 07.03.11 Fri 11.03.16 75% El
257 » 803 ATEX luokittelu 5 days Mon 07.03.11 Fri 11.03.16 75% ' ]
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258 - 4 Loppuraportointi 20 days Mon 04.04.1 Mon 02.05.16 0% 8
259 b Opinndytetydn puhtaaksi kirjoittaminen 4 wks Mon Fri 29.04.16 0% 262
04.04.16

260 b Valmiin tydn tallennus 0 days Mon 02.05.11 Mon 02.05.16 0% 259
261 b Seminaariesitys 0 days Mon 18.04.11 Mon 18.04.16 0%

262 b 4 Opinndytetydn eri vaiheiden kirjoitus 40 days Mon 08.02.1 Fri 01.04.16 50%

263 b 1 Johdanto 5days Mon 08.02.11 Fri 12.02.16 0%

264 b 2 UPM, Lihtdkohtdat ja tavoitteet 5 days Mon 15.02.11 Fri 19.02.16 75%

265 b 3 teoriatausta 5days Mon 22.02.11 Fri 26.02.16 75%

266 b 4 prosessin kuvaus 5 days Mon 29.02.11 Fri 04.03.16 75%

267 A 5 tulokset 5days Mon 07.03.11 Fri 11.03.16 75%

268 b 6 yhteenveto 5 days Mon 14.03.11 Fri 18.03.16 75%

269 A 7 johtopé&atokset ja raviointi 5days Mon 21.03.11 Fri 25.03.16 0%

270 E 8 Liitteet 5 days Mon 28.03.11 Fri 01.04.16 25%

Liitteen 3 Kuvat on otettu MS Projektilla laaditusta Opinnédytetydseurannas-

ta/aikataulutuksesta, jossa nakyy tarkasti opinndytetyon aikataulutus.
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UPM

11.04.2016

LIITE 510.4

TILAAJAN PAIKALLISET TEHDASKOHTAISET VAATIMUKSET JA OHJEET

o3 merkatyt vaatimunkzst ja standardit ovat voumassa tizsd HANKINMASEA  Eyvzeizet dokomentit

on toimutettu TOIMITTATALLE.
Tunnos | Bom Verzo
I-101 Faikallizet tekouset arvot ja vkmkét (= UK YMLEAUT KY3 KY3 lute 1)
I-102 Pailkkanumeromti- ja merkintdolye (ent I-1, I-1.1, I-2, KY&03, KY370)
I-103 Yleizet tekmizet ohjeet hankinnoille (KY3)
I-202 Eunnoszapitotistojen luovotusohye (Y 322)
I-203 Purustusten laadintachjeet (formumtachjest 3.1.. 311, KY311)
I-210 Wirtaavien amneiden lyhanteet (K'Y 18)
I-301 Hitsams (I-13, KY33)
I-302 Ylemen LVI-ty&zelitys (U10, LVI-EYL 2002)
I-303 Lhi-=3hat (I-170 (U9 sovelletaan terdzzdilididen ozalta)
[-304 Maalaus- ja pintakiamttaly (114, KY23)
I-310 Putkizto vlesohye (K'Y 34)
I-312 T-haarortukz=at (K'Y 383)
I-313 LM —putket (I-16)
I-314 Putkimateriaalin ja venttiilin valmta (I-3, I3.1, KY373)
I-315 Putkizton materizaln valmta korroosionkestivyyden parustealla (1532 KY27)
[-320 Pameslaitechje (KY15 EY11)
I-330 Ensty= (KY16, I-6)
I-331 Vinsivyjen valmta (KY620)
I-330 Taring ja vardhtely (KY 303, KY71)
[-351 Maluchjest (KXY 14, Kankaan meluchje)
[-352 Enuvikuljethmien hankinta
1-401 Portaat ja hortotaset (I-13.1)
I-402 Terastikkaat (I-13.2)
1403 Kantavat alumiimi- ja terdsrakentest
1404 Moztopalkat (1-12)
I-301 Automaatiodnestelmin toteutukzen seuranta ja testans (K 343)
I-302 Automaatio- ja tietoyinestelmien atkasvnkronomt (K'Y 544)
I-303 Automaation kenttatestaukszet (K Y 346)
I-304 Automaatio- ja tietojirestelmien ja logiikoiden hankintachys (Y 56)
I-305 Ajotapanewvottalut (KY337)
I-307 53hkd ja antomaztio, Kojeiden ja larfteiden merkitsemizsohye (K'Y 333, I-2.02)
[-30% S3hkoistys- ja instrumentombohje latetoimittajille (K'Y 30)
I-510 Tommmtakuvankset (I-7, KY340)
I-320 Valaistusohje (K'Y 39)
I-52 Maadoituzohje (KY93)
I-322 Sihkotilojen swojans (KY7E)
I-323 Sihkdistys, Kojeiden ja kaapelsiden mutoituz (KYE])
[-324 Sihkotydselitys (K'Y 103)
I-325 Sdhkoistys, Vakiojochdotus- ja punkaaviopurustukset (K'Y 330)
I-326 Sdhkoistys. S3hkokojeidan ja latteiden tunnuz)arjestelmd (KY352)
I-330 [nstrumentoint vleizohje (KLY 1307
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UPM LIITE 510.4
11.04.2016 (TP
I-331 Instromentoinnm puorrosmerkat (KT 152)
I-333 Analbyvaisuureiden mittans. Tehdazkohtaizet entvisratkaizut (K'Y 335)
[-3:4 Virtausmuittaus. Tehdaskohtanzat arttyisratlkaiznt (K'Y 338)
[-335 Instromentomnm laipallizet kiinmitvevhteet. Tehdazkohtaizet enityizratkaizut
(EY339)
I-336 Autnm.uhm enttilien az-usa:.eu.untja sijortus potkostoon (KT 3410
I-337 3 2 anz, Tehdas-kohtaizet antyisratkaizot
{I{T— '34}
I-338 Limpdtlan n:ut‘tauz. Tehdas.kuhhﬂet ggh_;g-—ra&u:.ut {K.'i’ 33
[-33% E TEIg unfunemsten Eavidetd, (KY330)
| | I-801 TET ja TL.T {I-’S' E‘f:ﬂ"j
[-802 ATEX -luokitteln (I-10, KY 542)

Tassa liitteessa on esitettynd uusi tehtaiden yhteinen sopimusliite S10.4, mika si-
séltda kaikki opinnéytetyossa lapikaydyt ohjeet ja tehdasstandardit paivitettyna.
Uusi S10.4 on tarkoitus ottaa kayttoon kaikissa UPM:n Suomen sellutehtaiden

tulevissa hankinnoissa.
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Tehdyt paatokset ja muokkaukset

Tassa liitteesséa on merkattuna ja kirjattuna tarkeimmat paatokset, mité ohjeisiin
tehtiin Pietarsaaressa, ennen Kymin, Kaukaan ja Pietarsaaren yhteisia kokouksia.
Liitteessd 6 kokouksen pdytakirjassa on merkattuna muutoksia mitd tuli tehtya,
tassa liitteessd merkattuihin paikallisesti tehtyihin ehdotuksiin ja muokkauksiin.
Tassa kdydaan myos lapi minka ohjeiden pohjalta liitteessa 1 olevat tekniset vaa-

timukset ovat saaneet alkunsa.

I-100 Yleisohjeet

I-101 Paikkanumerointi, Paikkanumerokilpi
Paikkanumerointi ja paikkanumerokilvet ovat omanlaisia seka Kymillg,
Kaukaalla ja Pietarsaaressa ja naita ei voi muokkaamalla yhdistaa. Paikka-
numerointiohjeiden etuliitteet paivitetddn uuden luokituksen mukaan.
Tuleva 1-101 Ohje sisaltaa kaksi erilaista ohjetta, toisessa Kymilla ja Kau-
kaalla olevat ohjeet ja toisessa Pietarsaaressa kdytdssa olevat ohjeet. Ky-
min ja Kaukaan uusi ohje koostuu entisista 1-1, I1-1.1, 1-2 ja I-3 ohjeista.
Pietarsaaren uusi ohje koostuu KY152W, KY530W, KY552W, KY570W
ja KY603W ohjeista.
Ohjeet voidaan merkata esimerkiksi etuliittein:

I-101-KYM-KAU,
I-101-PIE

1-102 Yksikot ja arvot
Koska yksikot ja arvot eroavat jossain maéarin tehtaasta riippuen, katsottiin
parhaaksi tehda Pietarsaaren, Kymin ja Kaukaan tehtaille oma ohje, joka
kuitenkin siséltdd samat tiedot samalla tavalla mutta arvot ovat tehdaskoh-
taisia. Kymin ja Kaukaan ohjeet on tehty tehdaskohtaisten UO1 ohjeiden
pohjalta. Pietarsaaren ohjeeseen tiedot on kerdtty ohjeista KY3W ja
KY5W, liite 1
Ohjeet voidaan nimetd esim. 1-102-PIE, 1-102-KAU, 1-102-KYM, jotta ne
I0ytyvét samasta paikasta mutta eivat mene sekaisin.

I-103 Yleiset tekniset ohjeet
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Pietarsaaressa kayt0ssé olevaa standardia KY5W verrataan Kymilla ja
Kaukaalla kéytossa olevaan standardiin U02, mikd on myds konsernin

standardi ja paivitetadn yhdeksi yhteiseksi ohjeeksi.

1-200 Suunnitteluohjeet

UPM:n Toimintajarjestelméssé olevat Kymin ja Kaukaan suunnitteluoh-
jeet olisi tarkoitus kayda lapi tulevaisuudessa ja ndista tarvittavat siirtaa I-
ohjeiksi, tdiman (1-200) sarjan alaisuuteen. Numerointi esim. nykyisten oh-
jeiden jarjestyksessé 1.01 -> 1-201, 1.02 -> 1-202, tai jollain vastaavalla ta-
valla, riippuen ohjeiden maarasta.

I-201 Prosessilaitteiden kayttdohjeet
KY - standardin viitestandardien paikkansapitavyydet on tarkistettu ja Kir-
jattu.

I-202 Kunnossapitotietojen luovutus
KY - standardin viitestandardien paikkansapitavyydet on tarkistettu ja Kir-
jattu.

[-203 Piirustusten laadinta toimitukseen

Ohjeet jonka pohjalta uusi 1-203 ohje tehdaan vaatii asiantuntijan l&pikayn-

tia.

1-300 Mekaniikka

[-301 Hitsaus
Hitsaus ohjeista valittiin pohjaksi Kymilld ja Kaukaalla voimassa oleva I-
13 ohje, jonka viitestandardien paikkansapitavyys tarkistettiin ja tarvittaes-
sa péivitettiin. 1-13 ohjetta muokattiin, Pietarsaaren teknisten vaatimusten
avulla niin, ettd se voidaan hyvaksya kayttéon myos Pietarsaaressa.

1-302 LVI

Ty0ssa kasittelyssa olleita LV ohjeita kdytetdan sellaisinaan jatkossakin.

1-303 Sdiliot ja tornit
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Sailiostandardeja oli UPM:n yhteisida U-standardi ja vain Kymill& ja Kau-
kaalla kaytossa oleva LM sdiliostandardi, Kymin ja Kaukaan 1-17 ohje on
ldhetetty asiantuntijan tarkistettavaksi, joka saa myos tehdéd paatokset etta
hyvaksytaanko se kayttdon Pietarsaaressa.

I-304 Maalaus ja pintakasittely
Kymin ja Kaukaan 1-14 Maalaus ja pintakésittely ohje hyvéaksytéan Pietar-
saaressa kayttoon, pienien lisdyksien ja viitestandardien paikkansapité-
vyyden tarkistuksen jalkeen

I-310 Putkisto, yleisohje
1-310 — 1-319 on varattu putkistoihin liittyville teknisille vaatimuksille
Putkisto, yleisohjeeksi otetaan kayttdon Pietarsaaressa kaytdssa ollut
KY34-ohje josta on tarkistettu viitestandardien paikkansapitavyydet ja teh-
ty vaadittavat korjaukset.

I-311 Terasputkistojen tyhjiokestavyys
Otetaan KY 579 W ohje kayttoon

I-312 T-haaroitukset
Otetaan KY 853 W ohje kayttoon

1-313 LM putket
Lujitemuovi putkiin on paljon erilaisia KY standardeja, jotka ovat kaytos-
sé Pietarsaaressa (KY72, KY68, KY73, KY75) Kymilla ja Kaukaalla on
yksi LM putki ohje. Ndma ohjeet lahetetd&n Paikalliselle asiantuntijalle
vertailtavaksi.

I-314 Putkistomateriaali ja venttiili
Tahan aiheeseen liittyvia ohjeita on kaytossa seka Kymilla, Kaukaalla etta
Pietarsaaressa. Ndista ohjeista valittiin Kymilla ja Kaukaalla kaytdssé ole-
va ohje pdaohjeeksi mika muokattiin sellaiseksi ettd sitd voi kayttdad myos
Pietarsaaressa.

I-315 Putkiston rakenneaine
Kymilla ja Kaukaalla k&ytéssa oleva ohje 1-5.2 on péivitetty ja voidaan ot-
taa k&yttoon Pietarsaaressa.

I-316 Ruostumattomat terasputkistot
U20 1 otetaan kayttoon.
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I-317 Hiiliterasputkistot
UPM:n konsernin standardi U20_3 otetaan k&yttoon.

I-320 Painelaiteohje
Otetaan kayttoon Pietarsaaren painelaiteohje KY 19 W, viitestandardit
ovat ajan tasalla.

I-321 Hydrauliikka
Muutetaan U03 etuliite uuden luokittelun mukaan, viitestandardit ovat
ajan tasalla.

I-322 Pneumatiikka
Muutetaan U04 etuliite uuden luokittelun mukaan, viitestandardit ovat
ajan tasalla

1-330 Eristys
Eristys ohjeeksi olisi tarkoitus ottaa kayttoon Kymilla ja Kaukaalla kay-
t0ssé oleva 1-6 ohje. 1-6 ohjeeseen merkataan kohdat mit4 on ainoastaan
Pietarsaaren KY16W ohjeessa, ja konsernin yhteisessa U07 Eristysstan-
dardissa. Viitestandardien paikkansapitavyys on myds tarkistettu.

I-331 Eristeiden varien valinta
Eristeiden vérien valinta ohjeet kasitelladn my6hemmin tarkemmin, mutta
tarkoituksena on, ettd tulevaisuudessa olisi kaikilla tehtailla kyseiselle
ty6lle omat ohjeet joihin olisi tarkoitus viitata yhteisessa ohjeessa.
N&ma ohjeet, jotka sitten olisi tehdaskohtaisia, voisi olla merkattuna esim.
etuliitteilld 1-331-KYM, 1-331-KAU, 1-331-PIE.

I-340 Kiertovoitelu
Muutetaan UO05 etuliite uuden luokittelun mukaan, viitestandardit ovat
ajan tasalla.

I-341 Keskusrasvavoitelu
Otetaan kayttoon sellaisenaan etuliite paivittamalla.

I-350 Tériné ja varéhtely
Tarin& ja vérdhtely ohjeet otetaan kayttoon sellaisenaan, viitestandardit 1a-
pikayty.

I-351 Melu
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Vanha Pietarsaaressa kéaytossa ollut KY14 ohje siirretddn uudelle pohjalle
ja tarkistetaan viitestandardien paikkansapitavyydet. Tdma jalkeen ohje
kaydaan lapi ja siihen tehdaan mahdolliset muutoksen lapikdynnin pohjal-
ta, jonka jalkeen kirjoitetaan puhtaaksi ja otetaan kayttoon kaikilla sellu-
tehtailla.

1-400 Rakentaminen

I-401 Portaat ja hoitotasot
Kymilld ja Kaukaalla k&ytossé oleva 1-15.1 ohje siirretadn uudelle pohjalle
ja otetaan kayttdon myos Pietarsaaressa.

I-402 Terastikkaat
Kymilla ja Kaukaalla kéytossé oleva 1-15.2 ohje siirretdan uudelle pohjalle
ja otetaan kayttdon myos Pietarsaaressa

I-403 Kantavat alumiini- ja terdsrakenteet
Tahan liittyvat ohjeet lahetettiin asiantuntevalle henkildlle kommentoita-
vaksi, jonka jdlkeen se ’’puhtaaksi kirjoitettiin’’ uudelle pohjalle ja otetaan
kayttoon Pietarsaaressa.

I-404 Nostopalkit
Tahan liittyvat ohjeet lahetettiin asiantuntevalle henkildlle kommentoita-
vaksi, jonka jilkeen se ’’puhtaaksi kirjoitettiin’’ uudelle pohjalle ja otetaan

kayttoon Pietarsaaressa.

1-500 Automaatio

Automaatio-ohjeita on automaatio-, sahkoistys ja instrumentointiohjeet, jotka ovat

alustavasti numeroitu sopimaan uuteen standardien luokitukseen seuraavasti:

I-501 ... I-519 Automaatio-ohjeet
1-520 ... I-549 Sahkotekniset ohjeet
1-550 ... I-599 Instrumentointiohjeet

Automaatioon liittyvat ohjeet jatetddn tdman opinndytetyon rajauksen ulkopuolel-
le. Osa Pietarsaaressa kaytettavistd automaatio-ohjeista on kuitenkin siirrettava
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suoraan KY-ohjeista I-ohjeiksi. Ndma I-ohjeiksi siirrettavat ohjeet tehdaan uusiksi

uudelle ohje-pohjalle.

Alla lista automaatio-, séhko- ja instrumentointiohjeista, jotka ovat siirretty suo-

raan I-ohjeiksi sellaisenaan:

1-501
1-502
1-503

1-504
1-505
1-506
1-507
1-522
1-523
1-524
1-525
1-526
1-550
1-551
1-552

[-553
1-554
1-555
1-556
I-557
1-558

Automaatiojarjestelman sovellusten seuranta ja sovellusten testaus
Automaatio- ja tietojérjestelmét, jarjestelmien aikasynkronointi
Automaation kenttatestauksen suoritus, dokumentointi ja edistymi-
sen seuranta

Automaatio ja tietojarjestelmat

Ajotapaneuvottelut

Automaation ja instrumentoinnin piirikohtaiset toimintaselostukset
Kojeiden ja laitteiden merkintajarjestelma

Sahkotila, suojaaminen

Kojeiden ja kaapeleiden mitoitus

Sahkoselitys

Vakiojohdotus- seké piirikaaviopiirustukset

Sahkokojeiden ja laitteiden tunnusjérjestelméa

Instrumentointi yleisohje

Instrumentointi piirrosmerkit

Instrumentoinnin kenttélaitteiden valinta rajahdysvaarallisiin tiloi-
hin

Analyysisuureiden mittaus

Virtausmittaus

Laipalliset kiinnitysyhteet

Venttiilien asennusasennot ja sijoitus putkistossa

Paine ja ndytteenottoyhteet

Lampatila-antureiden Kiinnitysyhteet

Néiden automaatio-ohjeiden lisdksi on myds olemassa enemman ohjeita liittyen

automaatioon. Automaatio-ohjeet, joita ei siirretd suoraan I-ohjeiksi, lisataan ta-

han luokitteluun, mutta jatetddn kuitenkin asiantuntevan henkilon lapikaytavaksi,

ennen taydellista k&yttoonottoa.
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1-800 Turvallisuus

I-801 TET ja TLJ vaatimukset
Kymillé ja Kaukaalla kdytossa olevan ohjeen 1-9 TET ja TLJ vaatimukset
ohjeen ja Pietarsaaressa kéytossa olevan KY547W ohjeen pohjalta tehtiin
ohje mika tayttdad molempien em. ohjeiden vaatimukset.

1-802 ATEX luokittelu
Atex luokittelu (1-10) siirretddn suoraan I-ohjeeksi ja paivitetyssa KY5W
ohjeessa olisi tarkoitus viitata kyseiseen ohjeeseen. Etuliitteet muutetaan

uuden luokituksen mukaan.
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Kokouksen Poyiikirja 1(4)
Sisdinen
UPM 1632016

Jesper Kero, UPM

STANDARDILAPIKAYNTI, BETULA BOOST-PROJEKTIA SILMALLA PITAEN

Ajankohta 1532016 klo 9230 -11:30
Paikka Skype Weeting (PIE: nh3, KXYM: ph KYMI)

Osallistujat

Clli-Pekka Jarvinen
Esa Kautto

Markku illa
Hannu Heilkkila
Jesper Kero

Agenda

kEydaan 1api BetulaBoost-projektin hankinta-asiapapereita varten tarvittavat paikalliset ohjeet
(Liite 510.4) vuden luckittelun ja numeroinnin mukaisesti.
- tarvitaan kdvtidnndssd samat ohjeset kuin KYMIT00:s5a, numerointi muuttuu ja vihan

sisaltokin
- kaydaan lapi Jesperin opinnaytetydn sisaltda

BehlaBoost hanketta varten tarvitaan ajan tasalla oleva ohjeistus huhtikuun sikana.

Edellisen kokouksen poytakirja

Paytakirja

Seuraavana listattu uuden luokituksen numeroinnin mukaiset ohjeet, jotka kayiin [Epi
kokouksessa ja ndihin tehdyt kommentit.

I-101 Paikkanumerointiohje (-1, 1-1.1, I-2, I-3)
- Kymi-Kaukaalla ja Pietarsaaressa omat

o esim. -101-EYMEALL 1-101-FIE

v |-101-PIE (KY-chjeiden pohjalta)
- -1, kohta 7. Chjeissa ei olisi tulevaisuudessa erikseen henkildiden nimid, vaan
ohjeesesn on merkatiuna osaston ja sen yhteystiedot, jotka vastaavat ohjeista.

- -1, kohta 8. %anha I-2 ohje, josta 1Gytyy uvudempi versio. Marklku selvittda.
- -1, kohta 8.1. Kilpien materiaali ja varsawyt ovat erlziset Kaukaalla ja Kymilla.

I-102 Paikalliset tekniset arvot ja yksikot (U1KYMI)

- Kymille, Kaukaalle ja Pietarsaarelle kaikille omat tehdaskohtaiset 1-102 ohjest
o F102-EXYM (U1 Kymi pohjalta)
o -102-KAU (U1Kaukas pohjalta)

Ll | "Ry e oe Corporsbon Ll

50
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{4)

Fa

UPM

= |-101-PIE [KYEW ja2 K3 pohjalia)
o Wastaava kaytanio kaikille ochjeille, joissa omat versiot en tehtsilla

I-103 Yieiset tekniset ohjeet (KYS, U2)
- Kaikille yhieinen samanlainen chj=

- Téassa viitataan esim. chjeeseen 102, niin UPM:n uudesta toimintajarjestelmasta (QF).
tehtaiden omilla sivuilla, kyseisesta chjeesta on oma tehdaskohtzinen ochje Eydettivissa,
esim. 1-102-K R

- |-103:55a luetellaan tilagjan teknizet vaatimukset viittaamalla mahdollisimman paljon eri
chjeisiin (yieiset standardit (EM, SFZ, FSK jne.), U-standardit, l-ohjeet)

1-203 Piirustusten laadintachjeet (3.1...3.11)
- Siirretaam suunnitteluchjest eriksaen |-ohj=iksi, [-200.

- Toimintzj@rjestelmassa olewvat Kymin j@ Kauksan suunnitteluohjeet olisi tarkoitus kayda
tulevaisuudessa lapi ja naista tarvittavat sifaa |-ohjeiksi, 1-200 sarjan alzisuuteen.
Mumerginti esim. nykyisten chjeiden jarjestyksessa 1.01 -= [-201, 1.02 -= |-202 jne.

I-301 Hitsaus {I-13, KY35)
- Siirretaén uvudet-kansioon. Jatetdin kommenttiversiot talteen joita laytyy tarvittaessa.

1-302 LVI (U140, LVI-RYL)
- Tehdaan ehdotus (Hannu) viimeisten projektien pohjalta ja jatetaén asiantunievalle

henkildlle lapikaytEvaksi.
1-303 LM-sailict
- Kymilld kdydaan lapi Lujiternuoveihin lttyvat ohjest (1-3032 ja 1-313).

I-204 Maalaus- ja pintakasittelyohje
- HKohiaan 4.1 lizatgan: Kaytettava rasitusluokka ja maaliyhdistelma on hyvaksytettava
T aA 140 hankinnan yhieydessa.

I-310 Putkisto yleischje (KY 34, U20)
- Otetsan kiyitoon

- T&han viitataan |-103:ss5a
- KY34 chjeen pohjalta, kiydsaan lapi
- Markku k&y [&pi Kymilla

1-211
- j&tetd&n pois
1-312 T-haaroifukset (KY583)

- Wanhat putkiluoksat paivitettiva uusin, EN-putkiluokkiin.
- Paivitetaan Kymilla sopivan konsultin avustuksella -Markku

I-313 LM-putket {I-1E}
- Kymillg kaydaan 1&pi Lujitermuoveihin littyvat ohjest (1-3032 ja 1-313)

I-214 Putkimateriaalin ja venttiilinwalinta {I-5, 1-5.1, K¥Y575)
- Hohia 3. Putkiluckat paivitettava.
) Ty tnid
o Tasté chjeesta tehdian tehdaskohtaizet ohjeet?
= [-314-PIE, -314-KXR, 1-314-RAL

I-215 Putkistomateriaalin valinta korroosionkestavyyden perusteella (I-5.2, KY27)
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- ‘almis, siirret&&n uudet kansioon.

1-320 Painelaitechje (KY19, KY11)
- Hohta 3. Modulien kayiio sehvitettava
- Horjataan moduli-tsulukko ennen ohjeen lizaamista uudet-kansioon (Hannu)

1-330 Eristys (KY16, 1-6, UT)
- Hohta 3.1, Vihreat kohdat jatetadn. Katsotsan Pietarsaaressa (Jesper) 1&pi ja lisatasén
uudet-kansioon |

1-231 Varisavyjen valinta
- Hymilld oma tahan littywa ohje, miks kaydaan Kymilla 18pi ja [8hetetdan Jesperille.

1-350 Tarind ja vardhtely (KY503)
- Lis&ataan uudet-kansioon

1-251 Meluchjeet (KY14, Kaukaan meluchje)

52

- Jesper siirtda KY' 14 ohjeen uudelle pohjalle ja tarkistaa viittaukset, jonks jSlkeen k&ydasn

|&pi.

1-252 Kuljetinruuvien hankintachje
- Siirretagn terkistamizen jglkesn uudet-kansicon

1-401 Portaat ja hoitotasot (I-15.1)
- Siirreta&n uudet-kansioon

1-402 Terastikkaat (1-15.2)
- Siirreta&n uudet-kansioon

1-403 Kantavat alumiini- ja terasrakenteet
- Siirretag&n uudet-kansioon

1-404 Nostopalkit (1-12)

- Siirretaén vudet-kansioon

1-510 Toimintakuvaukset (I-T, KY540)

I-801 TET ja TLJ (15, KY54T)

1-802 ATEX-luckittelu

- Haydaan lapi ja mahdollisesti lis&taan asicita. Mikali j33 lyhyeksi, ohje voidsan esittés
kokonaisuwdessasn |-103 ohjeessa.

Sovitut toi iteet

kts. yila

10.3 sopimuslitteen U-ohjeet pysyvat ennallaan. Listasta ruksataan hankinnassa sovellsttavat
ahjeet.

4 05 Muutosten ja riskien ardointi: pitaisi olla l-ohje ja lisatd tulevaan luokitukseen.
- ohje kaytava lapi (Markku + muut)

1-200 suunnittzluun lithywat ohjeet kiytava 18pi.

cmafhaint—=ivulle lizitaan Uudet l-ohjeet ckansin. minne lis&ta3an kaikki lapikaydyt ohjset.
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Miten toimitaan viitestandardin ollessa kumottu, eika ole korvattu uudella standardilla?
Seuraava kokous
Alustavasti Aika 5.4.2018,

klo 9:30 - 11:30,
Paikka Skype Megeting. (PIE: nh3, KYM: ph KYMI)
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Kokouksen Poytakirja 1{3)
Sisainen
L PN 05.04 2016

Jesper Kero, UPK

STANDARDILAPIKAYNTI 2, BETULA BOOST-PROJEKTIA SILMALLA PITREN

Ajankohta 542018 klp 2:30 - 11:30
Paikka Skype Meeting (PIE: nh3, EYM: ph Kymi)

Osallistujat

Oli-Pekka Jarvimen
Esa Kautto

Markku Villa
Hannu Heikkila
Jesper Kero

Agenda

kKaydaan lapi Betula Bogst — projektin hankinta-asiapapereita varten tarvittavat paikallizet ohjest
[Liite 510.4) uuden luckittelun ja numercinnin mukaisesti.

kEydaan lapi edellizen kokouksen poytakins ja k&ydasn lapi ohjeiden taman hetkinen tilanne ja
sovitaan jatkotoimenpiteista.

Edellisen kokouksen poytikirja
180315 Standardien lapikaynti

Poytakirja

-11-KYM-KAU Paikkanumerointi, paikkanumerokilpi
- Siirretaan vudet-kansioon kommentoitavaksi (Jesper)

- Tehdaskohtsiset |-101-KYMEAU, 1-101-FPIE
- 1101, kohta 8.1, Hilpien materizali ja vBrisgvyt ovat erilaizet Kaukaslla ja Kymilla.
(M arkku}
o omat iehdaskohtaiset olsiket (Kymi. Kaukas) kohtiin, missa tehdaskohizisia
eroavaisuuksia?
- 101, kohta 7. Ohjeissa ei olisi fulevaisuudessa erikseen henkildiden nimid, vaan
chjeeseen on merkattuna osaston ja sen yhteystiedot, jotka vastagvat ohjeista.

1-102-KYM Paikalliset tekniset arvot ja yksikat (U1K YMI)

- Siirretadn uudet kansicon (Jasper)

- Ohjeissa mainittava, ettd chje vastas ohjetta U1Kymi

- Vastaava kaytantd kaikille ohjeille, joissa omat versiot eri tehizilla
o -102-EM (U1 Kymi pohjalta)
o |-102-FAL (U1 Kaukas pohjalta)
o -102-PIE [KXYEW ja KXY'3 pohjalta)

Ul A-Eprmrmarms U orpordron Tl LEZES0H 1219 Derricie: Hatwi=is
Fax LEEI0H TS T Ly oenity ooce 924 0R0-0
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I-103 Yleiset tekniset ohjeet (KY5, U2)
- Siirretadn uudet-kansioon kommentoitavaksi

o Kaikille yhteinen samanlainen ohje
- kohta 3 Putkisto Kaydaan |18pi perjantaina 15.4 jarjestettdvassa kokouksessa

I-203 Plirustusten laadintaohjeet (3.1...3.11)
- Siirretdan keskenerdinen versio ohjeesta uudet-kansioon kommentoitavaksi

I-301 Hitsaus {I-13, KY35)
- siiretty uudet-kansioon

I-302 LV (U10, LVI-RYL)
- Hannu k&y 13pi

I-303 LM-sailiot
- kymilld kdydaan [Epi lujitemuoveihin liithyvat ohjest (1-303 ja 1-313).

I-304 Maalaus- ja pintakidsittelyohje
- siirmetty uudet-kansioon

I-310 Putkisto yleisohje (KY34)
- Kaydaian lApi perjantaina 154 jarjestettdvassa kokouksessa
- Tahén viitataan 1-103:s5a

I-311 Terdsputkien tyhjiokestavyys
- jatetty pois

I-312 T-haaroitukset (KY583)
- Paivitetaan kymilld sopivan konsultin avustuksella (Markku)

I-313 LM-putket (I1-16)
- Kymilld k3yd3an [Api Lujitemuoveinin ittywat ohjeet (1-303 ja 1-313).

I-314 Putkimateriaalin ja venttiilinvalinta (1-5, 1-5.1, KY575)
- Tehdaskohtaisiksi (Jesper)

o F314-KYM-EAL (1-5, 1-5.1)
o [-314-PIE {(KY575)
- Lisatdan uudet-kansioon

I-315 Putkistomateriaalin valinta korroosionkestavyyden perusteella {1-5.2, KY27)
- siimetty uudet-kansioon

I-320 Painelaiteohje (KY19, KY11)
- siimetty uudet-kansioon
o Kymilla kommentoidaan

I-330 Eristys (KY16, 1-6, UT)
- siirmetty uudet-kansioon

I-331 Varisavyjen valinta
- kymilld oma tahan littywa chje, mika kaydaan Kymilla 13pi ja [Ahetet3an Jesperille.

I-350 Téring ja varahtely (KY503)
- siimetty uudet-kansioon
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- siirmetty uudet-kansioon
- Kymilld tarkistetaan ja kommentoidazan

I-352 Kuljetinruuvien hankintaohje
- Kunnossapito-ohje?
- muokataan sellaiseksi, ettd ohje koskee toimittajan tydta

I-401 Portaat ja hoitotasot (1-15.1)
- siimetty vudet-kansioon

I-402 Terastikkaat (1-15.2)
- siirmetty uudet-kansioon

I-403 Kantavat alumiini- ja terasrakenteet
- siimetty vudet-kansioon

I-404 Nostopalkit (1-12)
- siirmetty uudet-kansioon

I-510 Toimintakuvaukset (1-7, KY540)
- Kymilld kommentoidaan ja tarkistetaan
- Lisatdan keskenerdiseksi merkattuna uudet-kansioon

I-801 TET ja TLJ {1-9, KY547)
- siimetty vudet-kansioon
- Kymilld tarkistetaan ja kommentoidaan

1-802 ATEX-luokittelu
- Kaydaian [Api Ja mahdollisesti lisataan asioita. Mikali j33 lyhyeksi, ohje voidaan esittaa
kokonaisuudessaan 1-103 ohjeessa.
o Kymilla kaydaan lapi

Suunnitteluohjeet (Kymi)
- 1 zalkuiset ohjeet ovat paikallisia ohjeita, eivat liity toimittajien toimintaan
- 2 —glkuiset ovat sdhkdohjeita (2.01, 2.02, 2.03)
o siirretdan sisaito I-ohjeisiin
o asiantuniija kdy 13pi tulevaisuudessa
- 3 =alkuiset kts. w3 kohta 1-203 pilrustusten laadintaohjest

Sovitut toi iteet
kts. ylld

Lisat3an Fietarsaaren toimintajarjestelmasn 13pikaytyjen ohjeiden otsikot (Jesper)
Tehdaan vuden luokituksen mukainen sopimusliite 510 .4 (Jesper)

Seuraava kokous

Aika 22.4.20186,

ko 9:30 — 11:30,
Paikka Skype Meeting (FIE: nh3, KXYM: nh Kymmeneg)
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Kokouksen Podytakirja 1{3)
Sisainen
L PM 2204 2018

Jesper Kero, UPM

STANDARDILAPIKAYMNTI 2, BETULA BOOST-PROJEKTIA SILMALLA PITAEN

Ajankohta 2242016 klo 8:30 — 12:00
Paikka Skype Mesting (Conf Kuusankeski ja Pietarsaan)

Osallistujat

Hannu Heikkila
Markku Villa
Olli-Pekka Jarvinen
Esa Kautto

Matti Ore

Jesper Kero

Agenda

kEydasn lapi Betula Bogst — projektin hankinta-asiapapersita varien tarvittavat paikalliset chjest
[Liite S10.4) uuden luokittelun ja numercinnin mukaisesti

FEydasn |api edellizen kokoukssn pdytakins ja ki&ydasn 1api ohjeiden taman hetkinen tilanne ja
sovitaan jatkotoimenpiteists.

Edellisen kokouksen poytikirja
160405 Standardizn lapikéynti 2
Paytakirja

Word —asiakirigien nimitykset

- Hirjoitetzan kaikkien chjgiden nimet asiskirjoihin mucdossa |-k M-KAU-FIE. nippusn
chjeen kayttokohieesta.

I-101-KYM Paikalliset tekniset arvot ja yhsikot
- Kirjoitetzan puhizaksi ja lis&tas&n timisivuille

I-102-KYM-KAU Paikkanumerainti- ja merkintaohje
-  HKohta 4: Laiteistotunnus -= Laitostunnus

- Kirjoitetzan puhisaksi ja lisgtaén timisivulle

1-103-KYM-EAU-PIE Yleiset tekniset ohjeet hankinnoille
- Tarkistetzan witttaukset

- Hohta 8 1-310 vittaus pois

- Lisatasn kohta 10.3 Euljetinruuvit ja viitataan ohjeesesn |-352

- Huohta 15: jatetaan lukemat pois tasta ohjessts ja vitatsan ohjeesesn -351
- Kohta 19: 55.4 korvataan S10.4:115

- Huohta 20 1-302 LY chjesssen viittsus jStetsan pois

Ol Hakwizid
R eyirwrey oty oo 50410000

Ll "H-Epmrsars U orporarson mil, LIIEI0H TN
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o korjataan virhe 1-552, 1-522:1la (sama kohdassa 21)
- Kohta 23: Hannu korjaa ATEX ohjeistuksen (1-802)
- Kirjoitetaan puhtaaksi ja lis3t3an tiimisivullgl

I-203-KYM Piirustusten laadintaohjeet
-  Kohtien 81.3.1ja 9.1.4 kuvat kkayidva [3pi — Esa

- Viittaulkset tarkistettava
- Kirjoitetaan puhtaaksi ja lisdtdan imisivulle

I-301-KYM-KAU-PIE Hitsaus
- Kirjoitetaan puhtaaksi ja lisdtdan imisivulle

- Paivitetdan viitestandardit
- kinoitetaan puhtaaksi ja lisdtaan timisuwulle

I-304-KYM-KAU-PIE Maalaus- ja pintakasittelyohje
- Kohta 4.1; jatetaan pois “hankinnan yhieydessa”
- Kiroitetaan puhtaaksi ja lisdtaan timisivulle

I-312 T-haaroitukset
- Paivitetdan Kymilld sopivan konsultin avustuksella (Markku)

I-313-KYM-KAU-PIE LM-putket

- Esakay 13pi, paivittd3 ja |13hettdd Jesperille, Jesper lisda puhtaaksi Kirjoitetun version
tiimisivulle

I-314 Putkimateriaalin ja venttiilinvalinta

- Markku lis33 viimeisimman version tiimisiaulle

I-315-KYM-KAU-PIE Putkistomateriaalin valinta korroosionkestdavyyden perusteella
- Kiroitetaan puhtaaksi ja lisdtaan timisivulle

I-320-KYM-KAU-PIE Painelaitechje
- Kiroitetaan puhtaaksi ja lisdtaan timisivulle

I-330-KYM-KAU-PIE Erisfvs,
- Kiroitetaan puhtaaksi ja lisdtaan timisivulle

I-331-KYM Varisdvyjen valinta
- Kymin vimeisin versio vudelle pohjalle ja lisdtaan timisivulle

I-350-KYM-KAU-PIE Taring ja varahtely
- Tarkistetaan viittaukset

- Kirjoitetaan puhtaaksi ja lisdtdan imisivulle

I-351-KYM-KAU-PIE Meluohjeet
- Kirjoitetaan puhtaaksi ja lisdtdan imisivulle

I-801 TET ja TLJ {1-9, KY547)
- Hannu kdy |api

I-802 ATEX-luokittelu
- Hannu kay |api
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Sovitut foi .
kts. vl
Jesper hoitaa puhtaaksi kifoitukset ja ohjeiden lisdykset timisivulle, ellei yIia ole toisin sovittu.

Paivitetdan ja kirjoitetaan puhtaaksi vuden luokituksen mukainen sopimusliite 510.4 ja lisataan
tiimisivulle -Jesper

Seuraava kokous

Aika 2% 4 2016,
kKlo 930 — 11:30,
Paikka Skype Meeting (Conf Kuusankoski ja Pietarsaar)



