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This thesis examines the material purchasing opportunities for the bag
collection of the Lovia clothing brand. The client Lovia’s bag collection
promotes the recycling of surplus leather for its bags. This thesis studies
the acquisition possibilities regarding the availability of the material in
Finland. Lovia promotes itself as a liable clothing company that complies
with the so called DNA -concept. This concept allows the consumer to
learn about Lovia’s transparent process of production, as well as their lia-
ble procedures.

The focus of this thesis is to search for Finnish partners, who could help
Lovia in providing excess leather materials on a regular basis. The com-
pany visits were arranged with Lovia’s head designer Outi Korpilaakso.
These visits were an important part of this thesis, as meetings and negoti-
ations are an essential part of cooperation.

Firstly, Lovia’s bag collection and its current material sources are pre-
sented. Based on the meetings, a request for quotation was sent to the
chosen companies. After this, the potentiality of the company was exam-
ined and calculated with a mathematical formula. Potential partners
were chosen on the basis whether collaboration was seen as mutually
beneficial for both parties.

The topic of this thesis is useful and currently important as the biggest
problem of the production is the waste. The attempt is to reduce the pro-
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ury products that are manufactured in the fashion capital Milan. The fu-
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JOHDANTO

Aihevalintani kohdistui yrityksen materiaalihankinnan prosessin hallin-
taan, jonka tein yhteistydssa Lovia Collection -nimisen yrityksen kanssa.
Olen halunnut tehda opinnadytetydtani yritysyhteistyossa, silla valmistut-
tuani muotoilijaksi suunnitelmissani on hankkia kokemusta ja perustaa
oma vastuullisesti toimiva vaatemerkki. Mielestani Lovia on kokemuksen
hankkimiseen taydellinen tyopaikka, sillda se on nuori yritys joka kasvaa
vauhdikkaasti ja joka toimii samalla vastuullisesti seka lapindkyvasti. Ndin
ollen saan hyvan kuvan siitda mita vastuullisesti toimivan yrityksen perusta-
miseen sekd menestymiseen tarvitaan. Lovian tyyli sekd arvot ovat hyvin
lahelld omiani. Arvostan vastuullisuutta, eettisyytta seka elinkaariajattelua
muodin tuotantoprosessissa.

Lovialla on vastuullisesti toimivan muotoilun myota kaytossa materiaaleja,
joiden alkuperaa on mietitty tarkkaan. Materiaaleina muun muassa kierra-
tys- seka ylijadmanahkaa. Tavoitteenani on |0ytaa uusia ylijgdmamateriaa-
lin [3hteita Hilma Lydia -nimisen malliston laukkuihin.

Materiaalihankinnan lomassa tarkastellaan kierratysnahan soveltuvuutta
tuotteisiin, jotka myydaan luksusmarkkinoilla. Tdma on kiinnostavaa aihe
tutkia, silla kierratysmateriaalin kaytto luksustuotteiden valmistukseen on
talla hetkelld hyvin harvinaista.

Lovia on tullut minulle tutuksi suorittaessani siella opintoihini kuuluvan
ty6harjoittelun kesalla 2015. Lisdksi olen tehnyt yritykselle opintoihini kuu-
luvan Tyodelamaprojekti 2 -tuotekehittelyprojektin, jossa valmistin jalki-
neen prototyypin opiskeluvaihtoni aikana Brasiliassa. Yhteistyd on edes-
auttanut opinndytetyon aiheen valintaa.

Opinnadytetyoni aihe on hyvin ajankohtainen, silla ymparistdongelmat tuo-
vat meille haasteita. Eldamme nopeiden muotivirtojen aikakautta, jossa
trendien jatkuva vaihtelu kuormittaa ymparistoa tuottamansa jatemaaran
vuoksi. Luonnon saastumisen myo6ta ekologinen muotoilu tulee saamaan
nyky-yhteiskunnassamme entista suurempaa jalansijaa. Muotoilun on
suunnattava kestdvaan kehitykseen, jonka paamaarana on turvata niin ny-
kyisille kuin myos tuleville sukupolville hyvat elamisen mahdollisuudet.



1.1 Tyon tavoitteet

Tyon tavoitteena on kuvata yrityksen materiaalinhankintaprosessia, seka
tutkia, miten siita saisi tehokkaamman. Tahan liittyen materiaalin soveltu-
vuus laatutuotteisiin seka naihin liittyvat ongelmat ovat myods osa tutki-
mustyota. Tyohon sisaltyy vastuullisesti toimivien yritysten tarkastelu ja
niiden perusteella mahdollisten Iahteiden kartoittaminen. Vierailut seka
materiaalien valikointiprosessi tulevat olemaan kenttatydskentelya. Ha-
vainnointia kdytetdan tarkastaessa saadun materiaalin, eli kierratysnahan
laatu seka sen soveltuvuus tuotantoon Italiassa.

Ty6 on tutkimuksellinen opinnaytetyo, joka keskittyy selvittdmaan, miten
Lovian materiaalihankintaa voisi tehostaa, seka mista yhteistydkumppa-
neita olisi mahdollista |6ytaa. Tavoitteena on tarjota Lovialle malli, josta on
mahdollista kehittaa toimiva ja jatkuva materiaalihankinta tuotantoa var-
ten.

Opinndytetyon perustana on kestavan muotoilun edistaminen, sekda mah-
dollisuus kayttaa jo olemassa olevaa materiaalia uuden sijaan. Opiskeluni
aikana hankkimani materiaaliosaaminen on opinnadytetyossani tarkedssa
osassa. Tulevaisuuden toiveenani oleva oman vaatemerkin perustaminen
saa erinomaisia valmiuksia tasta opinndytetyosta. Kehitystani tukee lauk-
kutuotannon prosessin hallinnoiminen, jossa saan kdyttaa opiskeluaika-
nani hankkimaani vaatetus- seka jalkinealan osaamistani.

TyOssa tarkastellaan myos yrityksen ekologisuutta ja eettisyytta sekd mah-
dollisuuksia entista tehokkaampaan tuotantoon. Tyo rajautuu laukkutuo-
tannon materiaalihankinnan hallintaan, yhteistydkumppaneiden [6ytami-
seen seka valmiiden tuotteiden laatutarkastukseen. Sopimusten solmimi-
nen sekd toimintamallien lopullinen kehittaminen rajautuvat tyon ulko-
puolelle. Taman lisdksi, seuraava mahdollinen kehitysvaihe, materiaalildh-
teiden etsiminen ladhempaa tuotantoa, eli (ylijadma- seka kierratysnahka)
Italiasta, ei myOskaan kuulu opinndytetyoni alueeseen.

Opinnaytetyon tuloksena syntyy mahdollisuus entistd lapindkyvampaan ja
ekologisempaan tuotantoon, kun uuden nahkamateriaalin tuottaminen
vahentyy. Lovialle saadaan toimiva ja sujuva materiaalihankintaprosessi,
mika vahentaa virhetuotteita ja nain ollen tekee tuotannosta tehokkaam-
paa. Tyo toimii myos jonkinlaisena kierratys -seka ylijaamamateriaalin Iah-
depankkina Lovialle seka muille opiskelijoille ja alalla toimiville. Laajem-
pana tavoitteena on vaatejatteen hyddyntaminen myds luksustuotteiden
tuotannossa, jonka tausta-ajatuksena on kestava kehitys.

Kuluttajalle on arvokasta tietda, mita materiaaleja han kayttaa seka mista
materiaalit ovat peraisin. Tarkedd on myoskin se, mita tuotteelle tapah-
tuu sen elinkaaren jalkeen. Meidan tulisi etsia tuotantoprosesseja, jotka
kuormittavat luontoa mahdollisimman vahan, jotta voimme jattaa jal-
keemme elinkelpoisen maapallon tuleville sukupolville.



1.2 Kysymysten asettelu ja tiedonhankinta

Opinndytetyossa vastataan seuraavaan paakysymykseen:

Millainen on Lovia-yrityksen nahkalaukkumalliston materiaalihankinnan
prosessi?

Tarkentavia alakysymyksia ovat:

Millaisia ongelmia liittyy kierratysnahan kayttéon?
Miten ylijaamamateriaali soveltuu luksustuotteeseen?
Miten virhetuotteet saadaan kitkettya tuotannosta?

Tiedonhankintamenetelmana kaytan haastattelua seka havainnointia.
Haastattelut seka sahkopostitse kaydyt keskustelut auttavat kartoitta-
maan Suomessa olevien kierratys- seka ylijagdmamateriaalin mahdolli-
suuksia. Yhteydenpito, tapaamisista sopiminen seka raportointi yrityksen
seka tuotannon kanssa tapahtui puhelimen ja sahkdisten kanavien
kautta. Kenttatyoskentely koostuu vierailuista huonekalutehtaissa, auto-
verhoomoissa ja kierratys- seka ylijgamamateriaalikeskuksissa. Taman li-
saksi kdaytan apunani kirjallisuutta tyOstaessani eettista ja ekologista ma-
teriaalihankintaprosessia.

1.3 Viitekehys

Opinndytetyon teoreettisessa viitekehyksessa kuvataan tydssa esiintyvat
keskeiset kasitteet ja niiden suhteet toisiinsa. Keskelld (Kuva 1) on Lovian
kierratysmateriaalin hankintaprosessi. Lahtékohdat tahan ovat Lovia vas-
tuullisesti toimivana yrityksena ja sen olemassa olevan materiaalihankin-
tamallin tarkastelu seka Hilma Lyydia -laukkumallisto. Opinnaytetyo pyrkii
tutkimaan materiaalihankinnan kautta uusiomateriaalin soveltuvuutta
luksusmarkkinalle seka naihin liittyvida mahdollisuuksia ja ongelmia.

Opinnaytetyo tarkastelee Suomesta loytyvat potentiaaliset materiaalilah-
teet vertailemalla mahdollisia yhteistyokumppaneita, seka laskemalla nii-
den kannattavuutta. Opinnadytetyon aineistonhankinta toteutuu kentta-
tyoskentelynd, joka luo mahdollisuuden havainnoinnille. Kolme tarkeinta
tiedonhankintamenetelmaa opinnaytetydssa ovat havainnointi, haastat-
telu seka laskelmat.

Keratty aineisto on pohjana uusien potentiaalisten materiaalinhankinta-
kanavien eli yhteistyokumppaneiden I6ytamiseen. Opinnaytetydn pohja-
ajatuksena on kestdvan kehityksen edistaminen muotoilussa. Olemassa
olevaa materiaalia voidaan ndin ollen hyodyntaa, eika vaatejate ole enaa
pelkkaa jatettd, vaan siita tulee uusiomateriaalia.
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Opinndytetyon tavoitteena on jatkuvan epdekologisen materiaalintuotan-
non vahentaminen ja uusiokdytdon osuuden kasvu materiaalintuotan-
nosta. Uusiomateriaali jakautuu pre, sekd post consumer-nahkajattee-
seen, joka auttaa sen luokittelussa.

Tyon lopussa loytyvassa yhteenveto-osiossa esitellddan potentiaaliset yh-
teistyokumppanit, jatkotoimintamenetelmat seka kehitysmahdollisuudet.
Ympyra nadin sulkeutuu lahtokohtaan jossa on Lovia, vastuullisesti toimiva
vaatemerkki.

Vastuullisesti toimiva
yritys - Lovia

Uusiomateriaali == Luksustuote

Uudet potentiaaliset AR Lovian olemassa oleva
yhteistyokumppanit ; materiaalinhankinta

Hilma Lydia -

i ierail
Ll el laukkumallisto

kierratysmateriaalin
hankintaprosessi

Kuva 1. Opinnadytetyon Viitekehys (Balogh 2016).



1.4 Kasitteiden maarittely

Kierrditys. Kierratyksessa kaytetty tuote jaetaan raaka-aineisiin, jotka kay-
tetdan uuden tuotteen luomiseen. Kierratyksen liiketoimintamallit perus-
tuvat periaatteeseen, jonka mukaan arvoa luodaan "jatteestd”. (Auvinen
A.2015.)

Kierridtysmateriaali. Kierratysmateriaali tarkoittaa aineita ja esineita, joille
on annettu kierratysstatus (Isoaho S. Himaldinen T. Nummela E. Nurmi P.
ja Peltoniemi M. 2005, 22).

Kierrditysstatus. Kierratysstatus on aineen tai esineen kasitteellinen omi-
naisuus, joka sille annetaan poliittisen jarjestelman paatoksiin taikka ta-
lousjarjestelman tai yksilon arvotuksiin perustuen (Isoaho S. Hamalainen
T. Nummela E. Nurmi P. ja Peltoniemi M. 2005, 22).

Kestéivd kehitys. Kestava kehitys on maailmanlaajuisesti, alueellisesti ja
paikallisesti tapahtuvaa jatkuvaa ja ohjattua yhteiskunnallista muutosta,
jonka pdaamaarana on turvata nykyisille ja tuleville sukupolville hyvat ela-
misen mahdollisuudet. Tama tarkoittaa myos, etta ymparisto, ihminen ja
talous otetaan tasavertaisesti huomioon paatoksenteossa ja toiminnassa.
(Ymparistoministeri¢ 2016.)

Luksustuote. Luksustuotteen madarittavana tekijana on taloustieteilijdiden
mukaan niiden hinta- ja laatusuhteet, jotka ovat markkinoiden suurimmat.
Toisin sanoen, luksustuotteen hinta on merkittavasti korkeampi kuin vas-
taavat aineelliset ominaisuudet omaavan tuotteen hinta (Vigneron & John-
son, 2004, 486).

Ongelmajdte. Ongelmajate on jatettd, joka kemiallisilta tai muilta ominai-
suuksiltaan poikkeaa muusta jatteesta siten, ettd naiden ominaisuuk-
siensa vuoksi se voi aiheuttaa vaaraa tai haittaa terveydelle tai ymparis-
tolle ja on siten kasiteltava vaarattomaksi tai hyédynnettava erityisia oh-
jeita noudattaen (Tilastokeskus 2015).

Post consumer nahkajdte. Post consumer nahkajatteellad tarkoitetaan ko-
titalouksista tulevaa jatetta. Joka on yleisimmin kuluttajien kaytosta pois-
tunutta pukinenahkaa.

Pre consumer nahkajdte. Pre consumer nahkajate on teollisuudesta muo-
dostuva leikkuujate jate. (Niskanen K. 2015, 17.)



2 TOIMEKSIANTAJA LOVIA

Lovia on vuonna 2014 perustettu startup-yritys, jonka paasuunnittelijana
toimii Outi Korpilaakso. Lovia valmistaa elegantteja naisten vaatteita, ko-
ruja seka asusteita. Malliston materiaaleina ovat kierratysnahka, luomu-
lampaan nahka, mateen nahka, luomuhamppu, pellava ja silkki. (Korpi-
laakso 2015, 6.)

Vaatemerkki on hyvin suomalaishenkinen (Kuva 2), inspiraation lahteina
ovat mm. mytologiat, Kalevalan tarut ja luonto. Kestava kehitys on tarkea
osa Lovian filosofiaa, kuten myos lapindakyvyys sekd jakaminen. Lovia on
tehnyt tunnetuksi niin sanotun DNA-konseptin, jossa ideana on, etta tuot-
teilla on jaljitettava tuotantoketju. (Korpilaakso 2014, 7.)

Lovian verkkokaupassa kerrotaan mista jokaisen tuotteen materiaalit
ovat peraisin, missa ne ovat tuotettu seka tuotantoprosessin osallistujat.

Kuva 2. Lovian ensimmadinen mallisto AW 2015 KASKI Collection ilmestyi
vuonna 2014. (Lovia 2016.)



2.1

Lovian nykyinen materiaalihankinta

Talla hetkelld Lovian materiaalihankinnan yhteistydkumppanit ovat Isku
seka Kierratyskeskus. Ylijadmadnahat tulevat Iskun huonekalutehtaalta, la-
jitellun leikkuujatteen muodossa. Kierratyskeskus taas lajittelee Lovialle
kuluttajien kaytosta poistunutta pukinenahkaa. Nama yhteistydokumppanit
eivat kuitenkaan riitd kattamaan kaikkia yrityksen tarpeita. Lovian Hilma
Lydia-malliston ilmestyessa 1.9.2016 yhteistyokumppaneita materiaali-
hankintaan kaivataan lisaa.

Outi Korpilaakso vieraili tutkimusyrityksen tehtaalla maaliskuussa 2015
katsomassa nahkajatemateriaaleja. Korpilaakso mukaan Lovia on kiinnos-
tunut hyodyntamaan nahkajatetta lahinnd laukuissa, joissa punoksen
avulla voidaan muodostaa pienemmistakin nahkapaloista isompia pintoja.

Korpilaakson toivomuksena on, etta nahkajate lajiteltaisiin vahintaan kol-
meen eri astiaan varien mukaan: mustat, ruskeat ja muut varit. Lisaksi
suuremmat nahkapalat voisivat olla erilladn pienemmista suikaleista. Lo-
via on valmis noutamaan materiaalia noin kerran kahdessa kuukaudessa
henkildautoon mahtuvan maaran. Uudelleenkaytdn esteena nahtiin joi-
denkin nahkalaatujen virheiden merkitsemiseen kaytetty rasvaliitu. Liitua
ei saa poistettua nahasta niin, ettei siita jaisi materiaaliin tahroja. (Korpi-
laakso 2015.)

2.2 Outi Korpilaakson haastattelu

Lovian paasuunnittelija Outi Korpilaakson haastattelu suoritettiin Skype vi-
deopuhelun vilityksella, 18.7.2016. Haastattelutyyppina oli srukturoitu eli
lomakehaastattelu, jossa itse haastattelu suoritetaan valmiiksi laadittua lo-
maketta apuna kayttden. Lomakkeessa kysymysten muoto ja esittamisjarjes-
tys on ennalta maaratty (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara 2007, 12).

Haastattelulla saatiin tietoa Hilma Lydia-laukkumallistosta. Syyskuussa
2016 lanseerattavassa mallistossa esiintyy, laukkuja seka koruja. Malliston
vaatteet ovat jaaneet toistaiseksi takasijalle, jalleenmyyjien todettua ne
hankalaksi kauppatavaraksi.

Lapinakyvyys on tarkein seikka, milla Lovian Hilma Lyydia-mallisto eroaa
muista samankaltaisista laukkumallistoista. DNA-konseptin avulla kulut-
taja saa seurata tarkasti kuka, missa ja mistda materiaaleista, tuotteen on
valmistanut. Kierrdatysmateriaalin kaytto luksusmarkkinalla on melko har-
vinaista viela nykyaan. (Korpilaakso, haastattelu 18.7.2016.)

Malliston historiasta Korpilaakso mainitsi, etta ilme tulee 1800-luvun san-
karitar-aktivistin sekd viktoriaanisen naisen tyylimaailmasta. Malliston
kohdehenkil6 on tiedustava aktivistisen kuluttamisen kannalla oleva “ma-
terial girl”.
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Hilma Lyydia-malliston materiaalien nykyiset hankintakanavat on kierra-
tysnahka, joka saadaan kierratyskeskuksesta seka ylijaamanahka iskun
tehtaalta. Kierratys- seka ylijaamanahasta valmistettujen tuotteiden lisaksi
mallistossa esiintyy tilaustuotteita, joiden materiaalit ovat hirven ja ma-
teennahkaa.

Ongelmia seka haasteita jotka ilmenevat uusiomateriaalia kaytettaessa
ovat ensindkin logistiset ongelmat, materiaalin kuljetus varastointi seka

dhetys tuotannolle. Toisekseen materiaalin jalostaminen hyotykayttoon

on haastavaa seka vaatii prosessointia, etta nahka saadaan kaytettyyn
muotoon. Kierradtys ja ylijaamamateriaalien kanssa prosessin kehittami-
nen on haasteellista. Dialogi tuottajien kanssa ja laatuvaatimus tuottavat
myo6s ongelmia, mika materiaali kestaa mita se vaatii seka mita ominai-
suuksia pitaa olla. ( Korpilaakso, haastattelu 18.7.2016.)
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Kuva 3. Lovian kohderyhma on eettisesti ajatteleva luksusmarkkinaku-
luttaja (Korpilaakso 2016).

Hilma Lydia -mallisto

Lovian Hilma Lydia -mallistoon kuuluu koruja seka laukkuja. Mallisto on
syksy/talvi 2016 -mallistoa ja se ilmestyy 1.9.2016. Lovian muiden mallis-
tojen tavoin Hilma Lyydia -mallisto noudattaa DNA -konseptia. Talla tavoin
kuluttaja (Kuva 3) saa jdljennettya tarkasti miten, missa ja kuka tuotteet on
valmistanut sekd mista tuotteen materiaalit ovat peraisin.



Hilma Lyydia-malliston nimi on peradisin suunnittelija Outi Korpilaakson ys-
tavan kumppanin nimesta jota suunnittelija ei ole itse henkilokohtaisesti
koskaan tavannut.

Malliston laukut (Kuva 4) on valmistettu suurimmaksi osaksi hirven ja ka-
lan nahan lisaksi kierratysmateriaaleista joita tulee Iskun tehtaalta seka
Kierratyskeskuksesta. Nahka esiintyy laukuissa sellaisenaan tai punotussa
muodossa. Malliston laukkutuotanto sijaitsee Milanossa, Italiassa Clio -

nimisessa tehtaassa
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Kuva 4. Lovian nahkalaukkumallit. (Lovia 2016.)

Lovian symboli kdpy -koru on kiteytys Lovian ideologiasta. Se on luonnon
luomaa joka on ottanut uuden muodon moderneina paivina. Lovian suun-
nittelija Outi Korpilaakso on aina ollut kiinnostunut mannyista ja niiden ky-
vysta tulla toimeen jopa siledlla kalliolla kylman pohjoisen tuulen puhalta-
mina.

Kaikki Lovia korut valmistetaan Helsingissa. Lyijyttomasta messingista val-
mistetuissa koruissa on hopea tai ruusukulta pinnoite. Korun koostumus
on 90% kuparia ja 10% sinkkia jotka, tulevat Saksasta. Korun mannynsuo-
mut ovat 3D skannattuja, kuudesta erillisesta kavysta (Korpilaakso 2015).

2.4 Laukkumallit ja niiden materiaalit

Lovian nahkalaukku malleja on kuusi erilaista. Jokaisesta laukusta loytyy
tekninen piirros seka mallikohtainen materiaalivaihtoehto. Laukkujen va-
rit vaihtelevat mallistoittain.

2.4.1 Oma Pouche.

Oma Pouche (Kuva 5) on valmistettu suomalaisesta hirvennahasta.
Vuoren materiaalina on mustaa polyester jackard-kangasta. Laukun mitat
ovat 12cm x 17cm ja sen vetoketjun vetimena on Lovian kapy -koru.
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Kuva 5. Lovian Oma Pouche -laukkumalli. (Korpilaakso 2016.)

2.4.2 TuohiTote

Tuohi Tote -laukku (Kuva 6) on valmistettu Iskun huonekalutehtaalta saa-
dusta ylijadmanahasta. Nahkapalat ovat leikattuja 2cm levyisiksi suika-
leiksi ja ne on punottu pinnaksi ilman saumoja.

L TUOHI TOTE mfﬁ

ARSI
RSB RRRIIREE

XSRS
.

o Bottom 35cmx15cm o
4 studs
O ®)

Kuva 6. Lovian Tuohi Tote -laukkumalli (Balogh 2015).
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2.4.3 Diamond Bag

Diamond -niminen (Kuva 7) laukku muistuttaa muodoltaan timantin si-
luettia. Laukussa on ohut kantokahva mika on kiinnitetty D-lenkilla. Veto-
ketjun vetimena l6ytyy Lovian kapy-koru. Laukku on valmistettu huoneka-
lutehtaalta lajitellusta uusionahasta seka kierratetysta pukinenahasta.

Kuva 7. Lovian Diamond -laukkumalli. (Korpiaakso 2016.)

2.4.4 KiuluTote

Kiulu -olkalaukku (Kuva 8) on kateva tila ihme. Laukku nayttaa yksinker-
taiselta seka pieneltd, se on kuitenkin erittdin riittoisa tilavuudeltaan.
Laukussa on ruusukullanvdrinen vetoketju seka Lovian kdpy -koru. Laukun
materiaalina on suomalaista hirvennahkaa seka kulutusta kestdva polyes-

terivuori.

KIULU TOTE BAG
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Kuva 8. Lovian Kiulu Tote -laukkumalli. (Korpilaakso 2016.)

2.4.5 Karelia Weekender

Karelia Weekender-kantolaukussa (Kuva 9) on kaytetty seka nahka-
punosta etta tasaista pintaa. Laukku on kooltaan tilava ja se soveltuu

vaikka viikonlopun viettoon. Laukku on valmistettu huonekalutehtaan yli-
jadmanahasta.

R

Kuva 9. Lovian Weekender -laukkumalli (Balogh 2016).

2.4.6 Aura Cluch

Aura Cluch -laukku (Kuva 10) on monikayttoéinen tuote jolla on useampi
funktio. Ensindkin se on kevyt, pienikokoinen iltalaukku, toisekseen se voi
toimia myods kannettavan tietokoneen suojakotelona. Siind on
magneettikiinnittimet seka vetoketju jonka vetimena on Lovian kapy-koru.
Cluch-laukku on valmistettu kokonaan post consumer -kierrdtysnahasta.
Kolmessa eri Aura Cluch versiossa ndahdaan mateen nahka-, turkis- seka
nahkapunosviimeistelya.
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1. AURA CLUTCH BAG

2. AURA BURBOT
CLUTCH BAG

3. AURA FUR
CLUTCH BAG

Kuva 10. Lovian Aura Cluch -laukkumallit. (Korpilaakso 2016.)

2.5 Virhetuotteet

Uusionahan kaytosta aiheutuu monenlaisia haasteita silla kaytettavan
materiaalin ollessa kdytdssa toiseen otteeseen, siind on leikkuuta varten
maalattuja rasvaliitumerkkeja seka se on jo kerralleen leikattua, vaikka se
olisi pre consumer -nahkajatetta. Post consumer -nahkajate on vield han-
kalampi kasitelld, silla siina on leikkuun seka merkitsemisen lisaksi myds
ompelu seka kaytosta aiheutuvia kulumajalkia. Tallaista materiaalia kayt-
tdessa luksustuotteissa on paljon huomioitavaa ja pohtimisen varaa siina,
missd menee kannattavuuden raja.

2.5.1 Virheitad uudessa materiaalissa

Jo raakanahassa saattaa olla piilevia tai nakyvia vikoja, joiden takia nahka
joudutaan hylkdamaan kayttoon kelpaamattomana. Nahkaan on saattanut
tulla virheita jo eldimen eldessa. Tallaisia virheitd ovat nahassa olevat ar-
vet, haavat ja ulosteen polttamat kohdat. Teurastetun eldimen nahoituk-
sessa on myos saattanut tulla reikia ja repeamia. Vialliset kohdat voidaan
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kuitenkin jattda nahkatuotetta leikattaessa kayttamatta, jolloin koko nah-
kaa ei tarvitse hylata kdytt6on sopimattomana.”( Jaakkola C., Egblom E.,
Sudstrom L. 1998, 13.)

Pre consumer -nahka saadaan palasina ja paloissa on usein teippi- tai ras-
valiitumerkkeja (Kuva 11) tai rasvaliidulla. Rasvaliidun tapauksessa uudel-
leenkdyttaminen on hankalaa silld jalkea ei saada kokonaan poistettua na-
hasta.

Kuva 11. Leikattu nahkapala merkittyna teipilla (Balogh 2016).

2.5.2 Virheita kdytetyssa materiaalissa

Kierrdatysmateriaalista johtuvat virhetuotteet ovat yleisid. Kierratetty
nahka on yleisimmin post consumer -nahkajatetta eli kuluttajan kaytosta
poistunutta pukinenahkaa. Tasta johtuen materiaali sisdltda saumoja ja
muita virheitd nahan pinnassa jotka usein joutuvat mukaan lopullisiin tuot-
teisiin.

Lovian laukkutuotanto on siirtynyt Tallinnasta, Linda Leather -tehtaalta Ita-
liaan huonon laadun ja viimeistelykoneiden puutteen takia. Talla hetkella
Lovian laukut valmistetaan Italiassa Clio Factorissa, Milanon laheisyydessa
sijaitsevassa tehtaassa.

Lovian materiaalikanaviksi parhaiten soveltuisivat tehtaiden leikkuujate ja
mallistosta poistuneet ylijaamat, silla sielta tuleva nahka, vaikkakin se on
leikattua, on uudenveroista materiaalia. Lovialle sopivia yhteistyokump-
paneita olisivat huonekalutehtaat sekd ajoneuvoverhoomot. Kierratys-
keskuksista saatu post consumer -materiaali on usein liian heikkolaatuista
pukinenahkaa. Se voi olla likaista, naarmuuntunutta tai liilan vanhaa.
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3 NAHKATEOLLISUUS JA SIIHEN LITTYVAT ONGELMAT

Nahka on luonnontuote, jota on aina ollut olemassa ihmisen ulottuvilla.
Vuosien saatossa nahan kayttdalue on laajentunut, ja nykyisin sita voidaan
kayttaa lahes rajattomasti pukineissa, jalkineissa, laukuissa, voissa, huone-
kaluissa ja muussa kodinsisustuksessa seka kestoa ja pitkdikaisyytta vaati-
vissa erikoistuotteissa. (Jaakkola C., Egblom E., Sudstrom L. 1998, 9.)

Eldimen raakanahka matanee kosteana ja kuivuessaan kovettuu, joten oli
valttamaton keksia menetelma, jolla nahka saatiin hyvin sailyvaksi ja kes-
tavaksi. Nahkatuotteet ovat periaatteessa biologisesti hajoavia, mutta par-
kitsemisaineen paatehtavana on kollageenisdikeiden stabiloiminen niiden
biologisen hajoamisen ehkaisemiseksi. (Jaakkola C., Egblom E., Sudstrém
L. 1998, 9-10.)

Parkitseminen on menetelma, joka oli ratkaisu nahan sailyvyyteen ja peh-
meyteen. Parkitsemismenetelmia on monia ja nykyaan sita tehdaan kemi-
kaaleja kdyttaen mika tekee nahasta ongelmajatettda. Myos nahan pintaka-
sittelyssa seka varjaamisessa kaytettavat aineet ovat haitallisia ymparis-
tolle, joten nahka luokitellaan ongelmajatteeksi. (Heinonen 2000, 41.)

Nahkateollisuus kuormittaa ymparistoa ja siihen liittyy valtavasti epakoh-
tia mitka jaavat usein kuluttajalta huomaamatta. Nahkateollisuus kayttaa
niin tehotuotannossa kasvatettuja kuin luonnonvaraisiakin eldgimid. Nahka
voi nautojen lisdksi olla perdisin muun muassa sioista, hevosista, lam-
paista, vuohista, poroista, biisoneista, mufloneista, kenguruista, koirista,
kdadarmeistd, kameleista, strutseista ja alligaattoreista. My0Os ankeriaan-,
sammakon-, seepran-, villisian-, saksanhirven-, norsun-, tiikerin-, hain-,
delfiinin-, hylkeen- ja mursunnahkaa kaytetaan. (Jaakkola C., Egblom E.,
Sudstrom L. 1998, 9-10.)

Nahantuotanto saastuttaa ymparistéa. Eldinten kasvatus, ravinnon maara,
maa-, vesi- ja fossiilisten polttoaineiden kadyttoé rasittaa huomattavasti
maapallomme terveytta. Karjankasvatuksen ohella puhumattakaan nahan
valmistusprosessista, parkitus menetelma on yksi myrkyllisimmista valmis-
tusprosesseista muodin tuotantoketjussa. Nahkaa muun muassa liotetaan,
muokataan ja varjataan seka kasitelldadn useilla kemikaaleilla. Valtaosa
nahkatavaroista kasitelldaan kromilla. Talléin ymparistoon padsee useita
myrkyllisia aineita, kuten lyijya, sinkkia, formaldehydia, variaineita ja muita
syanidipohjaisia yhdisteita. Energian suurkuluttajana nahkateollisuus on
samaa luokkaa alumiini-, paperi-, teras-, sementti- ja Oljyteollisuuden
kanssa. Tyontekijat alistuvat haitallisille kemikaaleille, kun taas nahkateol-
lisuudesta syntyva jate saastuttaa luonnon vesist6ja, mika lisaa tauteja Ia-
hialueella. Tutkimuksissa on havaittu, ettd nahkatehtaan tyontekijéilla on
noin 20%-50% suurempi syopariski. (Stella McCartney. 2008.)
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Nahkaa olisi suotavaa tuottaa siis mahdollisimman vahan saastadksemme
luontoa. Maassamme on paljon jo olemassa olevaa materiaalia esimerkiksi
valmiina nahkatuotteina. Ndin voidaan tuottaa uusia tuotteita tukematta
nahkateollisuuden kasvua. Nahka- ja turkisteollisuuden jatteet ovat ongel-
majatettad, joka on ihmisille tai ymparistolle haitallista ja mika on lajiteltava
ja héavitettava oikealla tavalla. (Heinonen T. 2000, 36.)

Huonekalutehtaiden tuotantovaiheessa syntyva hukka, kuten leikkuujate,
kannattaa hyodyntaa materiaalina joko omassa tuotannossa tai tarjota sita
muiden kayttéon. Tuotantojatteen hyodyntaminen on yleensa kuluttajilta
syntyvan nahkajatteen hyodyntamista helpompaa siksi, etta sita tulee suu-
ria maaria ja sen koostumus on tunnistettavissa. Tuotantojate ei sisalla
hyodyntamista haittaavia vetoketjuja, nappeja tai muita lisdosia. (Maki S.
2016.)

Materiaaleja ja tyovalineita tulee kayttaa parhaalla mahdollisella tavalla
tuhlaamatta koskaan tiettya materiaalia sellaiseen, missa toista voitaisiin
kayttaa halvemmalla ja/tai tehokkaammin. (Papanek V. 1973). Nahka-
laukku joka on valmistettu uusionahasta ovat paljon funktionaalisempia
kuin uudesta nahasta valmistettu tuote. Nahkajatteen hyédyntaminen
uusissa tuotteissa on ekologinen ja vastuullinen tapa ajatella, kun ole-
massa olevan materiaalia hydodynnetdaan uuden tuottamisen sijaan. On-
gelmajatteen hyddyntdaminen on siis suotavaa. Tietty se tuo omat haas-
teensa mukanaan kun materiaali on ennestdan maarattya variltdan laa-
dultaan sekda muodoltaan.
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4 KIERRATYSNAHKATYYPIT JA NIIDEN HYODYNTAMINEN

Kierratysnahka tulee nahkajatteesta, mika havittamisen sijasta pyritaan
yha enemman kierrattaa. Nahkajate voidaan karkeasti jakaa post consu-
mer -jatteeseen, jolla tarkoitetaan kotitalouksista tulevaa jatetta ja pre
consumer -jatteeseen, joka on teollisuudesta muodostuva jate. Nahkajat-
teen raaka aineena on eldinkunnasta peraisin oleva nahka, jota saadaan
parkitsemalla eldinten vuodista. (Lintuluoto E. 2013,14.)

Nahka on hyvin monikayttoinen ja kulutusta kestava luonnonmateriaali, ja
sitd saadaan muokkaamalla eldinten raakavuotia mekaanisin ja kemiallisin
prosessein. Yleisimmat vaatetuskdyttoon jalostetut nahat saadaan nau-
dasta, lampaasta, hirvesta, porosta ja siasta. (Jaakkola C., Egblom E., Sud-
strom L. 1998, 15-16.)

Tekonahka, jonka raaka-aineet ovat taas synteettisia ja koostumus saattaa
vaihdella suuresti jaa kokonaan opinndytetyon ulkopuolelle. Lovian tuo-
tannossa ei ole kdytossaan tekonahkaa ollenkaan.

4.1 Pre consumer -nahkajate

Pre consumer-nahkajate on yleisimmin tehtaiden ja verhoomojen leikkuu-
jatetta. Leikkuujate muodostuu, kun tuotannossa leikataan tarvittavat pa-
lat esimerkiksi sohvan paallista taikka auton penkkia varten ja leikkuun jal-
keen jadvia jdmapaloja on sen verran ja sen kokoisia, etta niita voi hyédyn-
taa. Isoja tuotteita, esimerkiksi huonekaluja leikattaessa myos jadnnospa-
lat ovat isoja. Jddnnospalojen koot voivat parhaimmillaan olla puolikkaan
vuodan kokoisia aina ihan pieneen silppuun asti. Pre consumer -nahkajate
on materiaalina hyvin haluttua silla se on uudenveroista materiaalia minka
vari ja pinta ei ole kulunutta, materiaali on laadukasta uusiokayttoa ajatel-
len.

Tehtaissa leikkuujate kerdtaan isoihin laatikoihin, jotka sailytetdan varas-
tossa. Varastointi on kuitenkin maksullista, joten tehtaiden tavoite on
my0s pdasta nahkajatteesta eroon. Nahkajate on ongelmajatetts, joten se
on havitettava jatehuoltolaitoksessa oikeanoppisesti ja ndin ollen tehtaat
joutuvat maksaa nahkajatteen havittamisesta.

Tehtaisiin keraantynyt leikkuujate on kuitenkin monelle hyddyksi. Useat
koulut ottavat niitd lahjoituksina kasityo- ja askartelumateriaaleiksi, monet
yritykset tekevat kierratysnahkatuotteita tai ne myydaan materiaalipank-
keihin. Nahkajatetta tehtaissa ei yleensa lajitella, silla ne saadaan parem-
min menemaan. Pienet silput ovat melkein kaikille jatkokayttajille hyodyt-
tomia, kun taas isommat palat ovat haluttua arvokasta materiaalia. Nain
lajittelusta pitaa erikseen sopia silld laatikot, mihin tehtaat keraavat nah-
kajatettaan painavat noin 100kg/laatikko ja laatikoita on useita.


https://fi.wikipedia.org/wiki/Parkitseminen
https://fi.wikipedia.org/w/index.php?title=Vuota&action=edit&redlink=1
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Yleisimmin lajittelu pitda hoitaa itse, jos tehtaat suinkaan suostuvat siihen.
Huomioon on otettava, etta lajittelu vie tydaikaa ja resursseja. Monet pai-
kat pyytavat maksua nahasta, vaikka se olisi jatetta. Hinta vaihtelee, mikali
nahka on lajiteltua tai lajittelematonta.

Tehtailta saatu materiaali voi olla myds varaston ylijaamaa, mallistosta
poistuneita vareja, mitka ovat tehtaalle itselle hyodyttomia, isokokoisia pa-
loja ja jopa kokonaisia vuotia. Materiaalina nama ovat erittdin hyvia, uu-
denveroista materiaalia. Tehtaiden varastojen ylijaamat, mallistosta pois-
tuneet vuodat ovat potentiaalisinta materiaalia, naissa kuitenkin on huo-
mioitava vuotien ika ja vari.

Ylla mainittua materiaalia kdyttdessa suunnittelun pitaa olla materiaali-
Iahtoista, silla se mita vareja on tarjolla maarittavat malliston ja tuotteet.
Tama tuo lisdhaastetta suunnittelijalle.

4.2 Post consumer -nahkajate

Post consumer -nahkajate on kuluttajan kaytosta poistunutta nahkaa ja
turkista, yleisimmin pukinenahkaa, joka on kotitalousjatetta. Yleisimmat
tuotteet ovat nahkatakit, turkikset, nahkahousut sekd hameet. Pienim-
mista nahkatuotteista on vaikea saada hyddynnettya materiaalia silla ne
kuluvat loppuun tai niiden pinta-ala on hyvin pieni. (Niskanen K. 2015, 17.)

Vuoden 2016 alusta voimaan tuleva uusi jatelakia tdydentava asetus on
saanut kuluttajat hieman ryhdistaytymaan. Vaatteet eivat saa enaa paatya
kaatopaikalle.

osa, arvioiden mukaan noin 75 prosenttia, paatyy kaatopaikalle. Yhta suo-
malaista kohden tama tarkoittaa jopa 17 kiloa tekstiilijatettd vuodessa.
Tekstiilijatteen maara vaihtelee kunnittain, silla isoissa kaupungeissa kier-
ratysmahdollisuudet ovat paremmat. (Tiensuu M. 2016.)

Suomessa ei ole yhtendista, valtakunnallista tekstiilijatteen keraysjarjes-
telmaa ja vaatteet ovat erittdin monimuotoinen jatelaji. Suuria maaria ja-
tettd kertyy muun muassa hyvantekevaisyysjarjestojen vaatelajittelussa.
Vaatteiden lajittelu ja lumppujen kerdys on toistaiseksi vield taysin vapaa-
ehtoisjarjestojen varassa. ( Pyy O. 2016.)
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1. Jatteen maaran ja haitallisuuden vahentaminen
2. Uudelleenkayton valmistelu
3. Kierratys

4. Hyodyntaminen
energiana tai muu
hyodyntaminen

5. Loppu-
kasittely

Kuva 12. Jatehiearkia. (Pyy.Outi. 2016.)

Nahkajatetta keratdan tekstiilikierratyspisteisiin, mitka ovat Kierratyskes-
kus, UFF, Fida, Levetex, Nextiili, Txvex, Pelastusarmeija, sekd Suomen Pu-
nainen risti. Materiaaleiksi Suomessa nahkaa lajittelevat naista uusioma-
teriaaleiksi, Kierratyskeskus, Levetex seka Texvex.Nailla organisaatioilla on
jo nyt olemassa hyvat kanavat kierratykseen. (Tiensuu M. 2016.)

Tekstiilin kierratys on monivaiheista. Yksi vaihe on vaateiden uudelleen-
kierratys takaisin kuluttajien kayttoon (Kuva 12), joka myydaan lahetysto-
reissa, kirpputoreilla seka kierratyskeskuksissa. Materiaalina hyédyntami-
nen on toinen vaihe, mika tassa tapauksessa on seuraavanlainen: nahka-
vaatteesta poistetaan napit, vetoketjut seka vuori ja leikataan sivusaumat
auki, jolloin nahka saadaan mitattua kilohintaan materiaalina. Tydstami-
nen tehdaan kuitenkin paaasiallisesti kasityona, samoin kuin lajittelu uu-
siokdyttoon ja kierratykseen. Tama kaikki tekee post consumer -tekstiilijat-
teen uusiokaytosta ja kierratyksesta viela talla hetkella hankalaa ja hidasta.
(Pyy O. 2015.)

Ennen kuin nahkatakit paatyvat leikattaviksi, on lajittelulle tarvetta, silla
nahkavaatteet voivat olla hyvin vanhoja, kuluneita, likaisia tai laadultaan
kelvottomia. Lajittelun myota saadaan kitkettya tarpeettomat pois, mutta
tassakin tapauksessa lajittelua on tehtava itse, mika vie resursseja seka
tyOaikaa.

Post consumer-nahkajatteestd saatu materiaali soveltuu kuitenkin melko
huonosti tuotantoon, silla se on hyvin erilaatuista keskendan. Nahkapa-
loissa on saumoja jaljellda mitka tuottavat materiaalin tyostamisesta tuo-
tannon puolella haastavampaa.
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4.3 Pre ja post consumer -nahkajatteen hyédntamiskeinot

Post consumer -nahkajdte voidaan kadyttaa sellaisenaan, jolloin puhutaan
second hand tai vintage vaatteesta. Muita hyodyntamiskeinoja ovat muun
muassa upcycling, missa tuote muokataan uudeksi kadyttotuotteeksi kui-
tenkin mallia ja materiaalia kunnioittaen. Redeploy termia kaytetdaan vaat-
teesta, joka hajotetaan, varjatdan, tai pinta muokataan ja kootaan sitten
uudeksi vaatteeksi. Downcycle -termilld tarkoitetaan taas mekaanista ja
kemiallista kierrattamista eli vaatteen hajottamista kuiduiksi uuden tuo-
tantoketjun alussa. (Koskennurmi-Sivonen 20093, 3.)

Tallaista Downsycling menetelmaa kayttda muun muassa yritys nimelta
Private Case, joka on Italiassa valmistettua kenka- ja vaatetehtaiden rouhi-
tuista hukkapaloista valmistettua nahkaa, johon on lisatty liimaa sidosai-
neeksi. (Korolainen A. 2013.)

Tassa tapauksessa kierratysnahka voi olla vaikka miten pienina silppuina,
silti tuloksena saadaan tdysin uudennakdista materiaalia. Private Case
yrityksena esitelldaan luvussa 5.

Kuva 13. Private Case laukku. Materiaali uusionahkaa, joka on valmis-
tettu kenka ja laukkutehtaiden ylijddmasuikaleista.(Private
Case. 2013).
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5 KIERRATYSNAHKAA KAYTTAVIA YRITYKSIA SUOMESSA

51

Kierratysnahan kayttd on yleistynyt Suomessa paljon, silla se on ekologi-
nen luonnonmateriaali, joka edesauttaa eettista tuotantoa. Suomessa on
kierratysmateriaaleja kayttavia yrityksia paljon ja ne lisdantyvat entises-

taan. Materiaalia uuden tuottamisen sijaan pyritaan kierrattamaan. Tassa

luvussa esitelldan kolme suomalaista yritysta, jotka kdayttavat nimenomaan
kierratysnahkaa.

Globe Hope

Globe Hope on innovatiivinen suomalainen designyritys, joka valmistaa
ekologisia designtuotteita kierratys- ja ylijadmamateriaaleista. Yksilollisia
vaatteita, laukkuja ja asusteita tuottava yritys muokkaa edellisesta kayt-
totarkoituksestaan tarpeettomaksi jaaneita materiaaleja ja luo niista uu-
sia tuotteita. Globe Hopen kolme peruspilaria ovat esteettisyys, ekologi-
suus ja eettisyys. Globe Hope on keskittynyt suunnittelussaan seka tuo-
tannossaan kestavan kehityksen ajatteluun, joka tarjoaa kuluttajilleen
kestavan vaihtoehdon ja kannustaa ymparistoajatteluun (Globe Hope
2016).

Globe Hopen tuotanto sijaitsee Suomen lisdksi Virossa jota he toteuttavat
alihankkijoilla, ompelijoiden hyvat tydolosuhteet ovat tarkedssa ase-
massa. Kengat ja t-paidat valmistetaan Portugalissa seka Turkissa.

Globe Hope saa materiaalinsa tehtaiden ylijaamista seka kierratyskeskuk-
sista. Kaytettavat materiaalit kuitenkin vaihtelevat autojen turvavoista,
tekstiileihin nahkaan sekd muoviin ja jopa metalliin. (Globe Hope 2016.)

5.2 Remake EkoDesign

Remake EkoDesign on muoti- ja tekstiilialan yritys, joka tarjoaa eko-ompe-
limopalveluita seka designia kierratysmateriaaleista niin yksityis- kuin yri-
tysasiakkaille ja organisaatioille. Remake EkoDesign on erikoistunut ylijaa-
mamateriaalien uudelleentuottamiseen (Niskanen K. 2015, 21).

Remake EkoDesign kayttaa mallistoissaan pelkdstaan post consumer teks-
tiili- sekd nahkajatetta minka uudelleen hyédyntaminen on haasteelli-
sinta. He saavat materiaalinsa muun muassa kierratyskeskuksista, kaytet-
tyjen vaatteiden tukkumyyijilta, seka tekstiilikierratyspalveluista. (Remake
EkoDesign. 2016.)
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Kuva 14. Remake EkoDesignin valmistama Pachwork olkalaukku. (Re-
make 2016.)

5.3 Private Case

Private Case on suomalainen, korkealaatuisia stationery -tuotteita valmis-
tava yritys. Tuotevalikoimaan kuuluvat muun muassa salkut (Kuva 13), vi-
hot, kalenterit, kansiot, sailytyslaatikot, paperikorit ja pakkaukset. Omi-
naista Private Case -tuotteille on pelkistetty, oivaltava design ja uusioma-
teriaalien kaytto. Private Case -tuotteet suunnitellaan ja valmistetaan Suo-
messa.

Private casen uusionahka poikkeaa muista sindnsa, etta Private Casen uu-
sionahaksi sopivat pienemmatkin teollisuudesta jatteeksi jadneet suikaleet
silld he pilkkovat nahan pienen pieniksi palasiksi jonka jalkeen liimaavat
sen uudeksi materiaaliksi. (Private Case 2016.)
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6 TUTKIMUSPROSESSI

Tassa luvussa kaydaan lapi Lovia yrityksen uusionahan olemassa olevia
seka uusia materiaalihankintakanavia. Yhteistydssa jo kauemmin olleet yri-
tykset ovat Kierratyskeskus seka Isku. Ndiden lisaksi huonekalutehtaat
seka ajoneuvoverhoomot, joihin otettiin yhteytta sahkadisesti tai puheli-
mitse olivat: Texvex, Nextiili, Ticabo, Seindjoen verhoomo, Lectica, Look,
Autoverhoilu.fi, On24, Sievi, Isku, Insofa Oy, Interface, Pohjanmaan kaluste
Oy, Finnsoffat, Sohvashop Tuusula, Luxcasa, Eugen Design, Tammer-suoja,
Kemianteollisuus, Bellus Funitures, Standard, Neiser, Levetex, Hope (Liite
3).

Yrityksista kdydaan tarkemmin lapi yritykset, joissa paastiin vierailemaan,
Nama olivat Interface, Insoffa Oy, Finsoffat, Tammer suoja, Eugen Design,
Nextiili, Levetex. Pohjanmaan kaluste. Lyhyen yritysesittelyn jalkeen kerro-
taan vierailusta seka yhteistyon kannattavuudesta.

Lopulliset yhteistydkumppanit selvitetdaan luvussa seitseman, jossa esitel-
|aan laskelmat nahan hinnasta logistiikkakulujen seka tyontekijan palkka-
kulujen jalkeen. Mika tulee nahan todelliseksi nelidjalkahinnaksi ja onko
ndin ollen yhteisty6 kannattavaa.

Yritysvierailut tehtiin aikavalilla 11.04.2016.-26.07.2016. Tavoitteena oli
taloudellinen ajattelu niin tydajan, ettd matkakulujen kannalta, joten vie-
railut jarjestettiin alueittain sekda mahdollisimman monta vierailukohdetta
samalle paivalle. Paikallakdaynnin lisaksi tarvetta oli neuvottelulle ja jatko-
toimista sopimisille, joten Lovian suunnittelijan Outi Korpilaakson oli tul-
tava myos vierailuille mukaan. Vierailupdivat oli suunniteltava mahdolli-
simman tehokkaasti, ettei turhaa tydaikaa seka resursseja kuluisi.

Huonekalutehtaat valitettavasti harvoin sijaitsevat padakaupunkiseudun Ia-
heisyydessa, missa sijaitsee Lovian toimisto seka varasto, joten logistiikka-
kuluilta on vaikea valttya. Ensimmainen vierailukohde oli jo ennestdan tu-
tuksi toimivaksi todetussa kohteessa Iskun tehtaalla, joka sijaitsee Lah-
dessa noin tunnin ajomatkan paasta Helsingista. Tassa kohteessa sai tutus-
tua jo toimivaan materiaalin hankintamalliin seka nahan lajitteluun paikan
paalla.

Muut vierailukohteiksi valitut paikat sijaitsivat Heinolassa, Lahdessa seka
Keravalla. Vierailut tehtiin 10.5.2016. Nama olivat taysin uusia kohteita, jo-
ten lajittelun sijaan keskityttiin havainnointiin, neuvotteluihin seka naiden
lisaksi kerattiin mallipaloja mallistoa varten.

Tehtaat, joissa vierailtiin olivat Interface, joka valmistaa huonekaluja seka
valmiiseen mallistoon ettd mittatilaustyona. Toisena oli Lahdessa sijaitseva
Insofa Oy joka valmistaa huonekaluja muun muassa Askolle. Kolmanneksi
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vuorossa oli Keravan Finsoffat, joka olisi potentiaalinen laheisen sijaintinsa
takia.

Huonekalutehtaiden jalkeen ylijaamanahkaa pohtiessani paadyin ajoneu-
voverhoomoihin, missa tarvitsemamme materiaali olisi mahdollista |6ytaa
tarvittavassa koossa. Seuraava vierailupaiva oli Tampereen sunnalle ja vie-
railun kohteena oli kaksi ajoneuvoverhoomoa seka kaksi tekstiilikierratys-
palvelua.

Paivan 07.06.2016 ensimmainen kohde oli ajoneuvoverhoomo nimeltdaan
Tammer-Suoja. Yritys tekee ajoneuvoverhoiluja seka henkildasiakkaille,
etta bussi- seka lentoyhtidille.

Taman jalkeen vuorossa oli Tampereen kierratyskeskuksen tekstiilikierra-
tyspalvelu nimelta Nextiili. lltapaivalla vuorossa oli toinen ajoneuvover-
hoomo Eugendesign joka paljastu yhden henkilon pyorittamaksi custom
autojen-verhoilijaksi. Lahtiesssamme Tampereelta takaisin Helsinkiin mat-
kamme varrella Lempaalassa kaytiin Levetex nimisessa tekstiilikierratyspis-
teessa.

Torstaina 9.6.2016 kayntikohde oli Nihtisillassa sijaitseva Padkaupunkien
kierratyskeskusten paakonttori, joka keraa Lovialle post consumer -kier-
ratettya nahkaa. Tama materiaalihankinnan kanava, Iskun kaltaisesti,
kuuluu jo Lovian toimiviin materiaalikanaviin.

Isku on Eino Vikstromin vuonna 1928 perustama suomalainen huonekalu-
tehdas, joka esiintyi ensin Lahden Puukalusto Oy-nimella. Johtava suoma-
lainen osaaminen, laatu ja teollisen innovaation my6ta Iskun tavoitteena
on tarjota asiakkailleen laadukkaat kalusteet, mutta samalla vastuullisen
tuotannon. Iskun tehdas Lahdessa on yksi moderneimmista huonekalute-
ollisuuden laitoksista Euroopassa.

Iskussa laatu on luotettavuutta — se tarkoittaa viimeisteltya tuotesuunnit-
telua, ammattimaista kasityoOtaitoa, tarkasti testattuja materiaaleja seka
ymparistoystavallista tuotantoa. Iskun tuotevalikoimasta [6ytyy ratkaisut
Office, School ja Health -sektoreiden tarpeisiin. Lisaksi kotimaisten tuottei-
den lisdksi on koottu Isku Avec-mallisto, joka muodostuu tunnettujen eu-
rooppalaisten design-talojen kalusteista. Iskun nykyiset arvot kirjattiin
vuonna 2012. Arvot pohjautuvat yrityksen ytimekkaaseen nimeen.

* Inspiroiva

* Suomalainen

* Kuunteleva

* Uudistuva

Isku haluaa inspiroida, innostaa ja luoda onnistumisen kokemuksia asiak-
kailleen, henkilostolleen ja muille yhteistybkumppaneilleen. Suomalaisuus


https://fi.wikipedia.org/w/index.php?title=Eino_Vikström&action=edit&redlink=1
http://www.isku.com/ratkaisut/office/
http://www.isku.com/ratkaisut/school/
http://www.isku.com/ratkaisut/health/
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on tarkea ja Iskulle itsestdaan selva arvo. Isku on luottanut jo vuodesta 1928
suomalaiseen tyohon, osaamiseen ja laatuun. Kuuntelemisen taito on kes-
tavan kehittymisen edellytys. Kuuntelemalla asiakasta, tyétoveria ja yh-
teistydkumppania Isku kehittyy jatkuvasti paremmiksi. Iskun mielesta vain
uudistumalla voi kehittya.

Iskun missio eli toiminta-ajatus on luoda asiakkaalle onnistumisen tun-
teita kodeissa, keittidissa, kouluissa, tyopaikoilla seka julkisissa tiloissa.
Puhutteleva muotoilu, suomalainen laatu ja ihmista kuunteleva palvelu
on toiminnan ydinelementteja. (ISKU. 2016.)

6.1.1 Tehdasvierailu Iskulla

Kaydessamme Iskun tehtaalla Lahdessa toimintamalli oli Outi Korpilaak-
solle jo ennestaan tuttu. Haettuamme kymmenkunta Iskun kantokassia
meidat ohjattiin Iskun tehtaan puolelle, missa meille oli naytetty nahkaja-
telaatikot.

Laatikoita oli suuri maara noin 10-12 kappaletta ja ne olivat jo sinetdityja.
Laatikoiden lisaksi leikkaamon puolella oli leikkuujaamia taynna olevat
pahvilaatikoita, joita kaytiin kanssa lapi.

Lovian lajitteluperusteet ovat seuraavan laiset: Laatikko avataan ja kay-
daan lapi kaikki nahat pala palalta. Ne palat, jotka ovat suurempia kuin A5
paperin koko, otetaan sivuun mikali ne ovat oikean varisia. Vareista pois
jatettavat ovat valkoinen seka harmaa, mitka soveltuvat huonosti laukku-
mallistoon. Halutuimmat varit ovat musta ja ruskean eri savyt.

Loput Outi Korpilaakso itse tarkistaa mikali ne ovat potentiaalinen Lovian
mallistoon. Vareista yleisimmat ovatkin ruskea, musta sekéa valkoinen.
Nahkapalat vaihtelevat kokonaisista vuodista pieneen nahkasilppuun, jo-
ten lajittelun myota suuremmista paloista leikataan irti meille tarpeetto-
mat suikaleet ja lajitellaan vareittdin. Huomioon pantava on myds nahka-
paloissa olevat merkinnat. Leikkaamossa kdytetdan teollisia leikkureita
joten nahkaan laitetaan huomiovarilla olevat merkinnat leikattavasta alu-
eesta. Nama merkinnat voivat olla tarroja, mika on helppo poistaa, tai
tussilla tai rasvaliidulla merkattuja, joissa taas nahan pinta on varjaytynyt
eika sita voi poistaa jattamatta merkintdja sen pintaan.
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Kuva 15. Isku huonekalutehtaan leikkuujatelaatikon sisaltd (Balogh
2016).

6.1.2 Isku yhteistydkumppanina

Iskulta saatu materiaali seka materiaalihankinnan toimintamalli on todettu
hyvaksi ja toimivaksi .Tehdas on kooltaan optimaalinen. Iskun liikevaihto
on 135 miljoonaa euroa (ISKU. 2016). Nadin ollen tuotteita tehdaan riitta-
vasti ja jatemateriaalia (Kuva 15) syntyy sen verran, ettad Lovia voi kayda
2kk valein lajittelemassa nahkaa. Yritys on todettu potentiaaliseksi yhteis-
tyokumppaniksi, myds jatkoa varten. Heidan materiaalinsa on maaraltaan
ja laadultaan sovelias Lovian nahkalaukkutuotantoon. Iskun nahat tulevat
Italiasta ja ne ovat paksua huonekalulaatua.

Iskulle vastuullisuus on tekoja, jotka konkretisoituvat tuotteiden koko elin-
kaaressa: raaka-ainevalinnoissa, suunnittelussa, tuotannossa ja valmiissa
tuotteessa.(ISKU. 2016.) Lovian toimiessa vastuullisesti on myds tarkeas,
ettd sen yhteistyokumppanit noudattavat samoja arvoja.

Menettelytapa, jossa kdydaan itse tehtaalla lajittelemassa, on ollut kan-
nattavaa seka toimivaa. Isku on antanut leikkuujatteensa lahjoituksena,
silla se on materiaalina ongelmajatetta. Tassa tapauksessa Lovian kulut
muodostuvat logistiikkakuluista seka lajittelun tyévoimasta. On tarkeas,
ettd saatu nahka saadaan lajiteltua, silla muuten Lovialle kertyy ylimaarai-
sia kuluja, jos kayttamattomaksi jaanyt materiaali joudutaan havitta-
maan.

6.2 Interface

Interface on suomalainen sohvatehdas, joka valmistaa kaikki sohvansa ti-
laustyona. Interface on vuodesta 1963 valmistanut suomalaisiin koteihin
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sohvia, joissa on hyva istua. Interfacen sohvat ovat tunnettujen suunnitte-
lijoiden muotoilemia. Tavoitteena on yhdistaa klassinen tyylikkyys parhaa-
seen mahdolliseen istumamukavuuteen. Interfacen kolme peruspilaria
ovat ymparistoystavallisyys, ajattomuus seka kotimaisuus. (Interface.
2016.)

Tuotteet valmistetaan Suomessa. Tuotteiden valmistaminen Idhella kuor-
mittaa huomattavasti vahemman ymparist6a ja ekologinen jalanjalki on
my0s pienempi. Raaka-aineet Interfacella hankitaan vastuullisilta tavaran-
toimittajilta Suomesta ja muualta Euroopasta.

Tuotteissa kdytetdaan eurooppalaisia, sertifioituja vesilintujen héyhenia.
Interfacen tuotteet ovat tehty kestamaan aikaa. Suurin osa Interfacen
tuotteista on irrotettavilla paallisilla, jolloin tuotetta voi puhdistaa ja uu-
distaa helposti - ymparistoa ajatellen. Interfacella halutaan sailyttaa puu-
sepanteollisuuden ammattitaitoa valmistamalla tuotteet Suomessa.
(Interface. 2016.)

6.2.1 Tehdasvierailu Interfacella

Interfacen tehdas sijaitsee Heinolassa 140km etdisyydellad Helsingista. Ra-
kennus oli muiden yritysten kanssa samassa pihassa ja se oli huomattavasti
pienempi verrattuna Iskun tehtaaseen. Interface Oy:n liikevaihto oli 2.5
miljoonaa euroa vuonna 2013. (Kauppalehti. 2013.)

Interface keskittyy tuotannossaan huonekalujen sijasta sohviin. Tehtaalla
nahtiin liimaustyopiste, leikkuupiste sekda ompelimo. Varasto sijaitsi sa-
massa avonaisessa tilassa kuin muut tyopisteet. Nahkajatteen maara oli
kaksi keskikokoista laatikkoa, sita olisi l0ytynyt muutama séakillinen lisaa,
mutta nama olivat varastoituina muualla emmeka paasseet katsomaan
niita.

Interfacelld leikkuu tapahtuu seka koneellisesti ettad kasin. Nahkan ollen
kallis materiaali, leikkaajat yrittavat hyodyntdaa materiaalia mahdollisim-
man tehokkaasti. Kdytyamme nopeasti lapi yhden laatikon, |6ysimme pa-
loja, mutta niin vahan, ettad tuloksena paateltiin, etta lajittelu on valttama-
toén.

Nahkajatteen lisdksi, Interfacella oli ylijagamavarasto, josta l6ytyi kokonai-
sia vuotia, jotka jaavat heille valmistettaessa sohvia tilaustyona seka mit-
tatilaustyona asiakkaille. Nama vuodat tulevat kaytt66n vain harvassa ta-
pauksessa, jos asiakas sattuu tilaamaan jotakin tarjolla olevista vareista.
Tama on kuitenkin sen verran epatodennakoista, ettd vuodat ovat olleet
varastossa jo parhaillaan vuosikymmenia. Varaston ylijaamataljat kaytiin
myos Korpilaakson kanssa lavitse miettien tulevia mallistoja ja tarpeita. Yli-
jaamavuodista otettiin ndytepaloja seka eroteltiin vetokaryn paalle ne sa-
vyt, jotka olisivat Lovialle kiinnostavia.


http://www.interface.fi/
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Etsimamme materiaalia oli Interfacella tarjolla, mutta he eivat olleet val-
miit luopumaan ongelmajatteestdan ja varastoylijaamistaan maksutta. In-
terfacen myyntiassistentti, joka oli vastaanottanut meidat tehdasvierai-
lulla, lupasi [ahettaa meille tarjouksen materiaaleista.

Kuva 16. Interface huonekalutehtaan ylijagamavuodat. (Balogh 2016).

6.2.2 Interface yhteistyokumppanina

Interface on vastuullisesti toimiva suomalainen yritys, joka olisi potenti-
aalinen yhteistydkumppani Lovialle. Tama selvida kuitenkin laskemalla lo-
gistiikan, lajitteluun menevan tydmaaran seka materiaalin hinnan. Inter-
facen nahat (Kuva 16) ovat huonekalulaatua ja ne ovat peraisin myos lta-
liasta.
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6.3 Insofa Oy

Insofa Oy valmistaa sohvia ASKO:lle seka Sotkalle jotka kuuluvat INDOOR
group yhtion alle. Tehdas sijaitsee Lahdessa, noin tunnin ajomatkan paassa
Helsingista.

Indoor Group -konsernin liikevaihto vuonna 2014 oli 176 miljoonaa euroa
ja henkiloston maara yli 600. Askon Sohvatehdas, Insofa Oy on suomalai-
nen huonekalutehdas, joka jatkaa Asko Avoniuksen vuonna 1918 perusta-
man puusepan tehtaan, myéhemmin Askon huonekalutehtaan toimintaa.
Tuotteet valmistetaan yksilollisesti kasityona Lahdessa. Askon Sohvateh-
taan merkki on tuotteiden korkean laadun, hyvan palvelun ja suomalaisen
muotoilun tunnus. Vuodesta 2000 Insofa Oy on toiminut Indoor Group
Oy:n itsendisenad tytaryhtiona. Vuoden 2005 alusta Insofa ja Indoor Group
Oy siirtyivat Kesko Oy:n omistukseen. (Asko. 2016.)

6.3.1 Tehdasvierailu Insofa Oy:lla

Vierailimme Insofa Oy:lld 10.05.2016. Vastassamme oli Insofan Oy tuotan-
topaallikkd. Han esitteli tehtaan tilat, ylijdamanahat seka leikkaamosta tu-
levan nahkaleikkuujaaman. Laatikoita oli kymmenkunta ja ne olivat niin
suuria, etta siirtaminen onnistuu vain koneellisesti. Yhden laatikon paino
on noin 100kg ja se on taynna hyvin erikokoisia nahkapaloja. Tuotantopaal-
likko oli kuitenkin sitd mieltd, etta Insofa Oy:n laatikoita ei saa lajitella. Joko
ne ostetaan sellaisenaan ja mielelldan kaikki tai ei mitaan, silla jos laati-
kosta lajitellaan suuremmat palat pois, jaljelle jadvan silpun myynti eteen-
pain olisi hankalaa. Nahkalaatikot olivat luvattu jo Kiinaan, materiaalipan-
kin kautta.

Tehtaalta |6ytyi myoOs varaston ylijaamaa. Mallistosta poistuneita koko-
naisia vuotia, joista Insofa Oy oli valmis luopumaan. Lisdksi oli [6ytynyt
seindllisen verran huonekalukankaita, mitka olivat myos tehtaan ylijaa-
maa. Huonekalukankaista oltaisiin oltu halukkaita padasemaan eroon
melko pienelld hinnalla. Naytepalojen saannin jdlkeen sovittiin, ettd In-
sofa Oy:n yhteyshenkil6 olisi yhteydessa vuotien hinnoista myéhemmin.
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Kuva 17. Insofa Oy huonekalutehtaan kangas ylijagdmavarasto (Balogh
2016).

Insofa Oy yhteistyokumppanina

Jatkuvaan yhteistyéhon ei ole nakyma. Insofa Oy myy kaikki jatteensa
muualle, eivdatka he anna lajittelemiselle varaa missaan vaiheessa. Heidan
laatikkonsa ovat niin isoja, ettd Lovian ei missaan nimessa kannata niita
ostaa, silla siita 2/3 olisi Lovialle varmasti hyodytonta ja aiheuttaisi vain li-
sakuluja varastoinnista seka ongelmajatteen havittamisesta.

Mahdollisuutta kuitenkin l6ytyy ehkapa kertaostokseen, jos Lovia saisi hy-
van tarjouksen ylijadmavuodista. Lisaksi Insofa Oy:lla olisi runsaasti ylijaa-
maa huonekalukankaista, mitka esiteltiin meille vierailun yhteydessa (Kuva
17). Mikali Lovialle tulisi esimerkiksi sohvakankaasta joku tuote, yhteistyo
olisi mahdollinen. Yhteistyo ei kuitenkaan vaikuta jatkuvalta. Insofa Oy:n
nahat tulevat mydskin Italiasta ja ne ovat huonekalulaatua.

Finsoffat

Finsoffat:in tarina alkaa jo vuodesta 1970, kun Linnea ja Martti Honkanen
perustivat Kellokoskelle huonekaluvalmistamon. Nykydan sohvatehdas ja
tehtaanmyymala sijaitsevat moderneissa tiloissa Keravalla. Toinen oma
tehtaanmyymala sijaitsee Vantaan Porttipuiston Liikekeskuksessa.

Finsoffan kolme peruspilaria ovat yksilollisyys, palveleva seka luotettava.
Finsoffat tyollistaa talla hetkelld parikymmenta ammattilaista Keravalla,
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heidan liikkeensa on paakaupunkiseudun yksi suurimmista sohvaliik-
keista. (Finsoffa. 2016.)

6.4.1 Yritysvierailu Finsoffalla

Kaydessamme Finsoffalla vastassa oli joku muu tyontekija kuin oli alun pe-
rin sovittu, mutta han osasi yhta hyvin perehdyttdaa meidat asiaan. Ensin
vierailtiin leikkaamon puolella ja katsottiin millaista on Finnsoffalta tuleva
leikkuujate. Nahat tulevat kuin myos Italiasta ja ne ovat paksua huoneka-
lulaatua.

Finsoffat yrittavat kayttdaa nahkaa mahdollisimman hyvin hyddyksi, joten
palaset ovat hyvin pienia. Ylijaama on myyty pois milloin kenellekin pie-
nelle kierratysnahkaa kayttavalle yritykselle (esimerkiksi Costo Pipot). Kor-
pilaakso siirtyikin neuvottelemaan varaston ylijaamataljoista, mikali niita
[6ytyisi paremmin. Meille sanottiin, ettd mahdollisuudet ovat hyvia, mutta
pitdd kayda lapi yksitellen vastuuhenkilon kanssa ennen kuin mitaan tar-
kempaa osaavat luvata.

Lahtiessamme meilta kysyttiin taalla kanssa verhoilukankaiden tarpeelli-
suudesta, silla niiden ylijadmasta oli paljon tarjontaa, kuten Insofa Oy:lla.
Saimme mukaan sakillisen ndaytekappaleita, joista voi saada hyvan kuvan
mita laatua ja vareja kankaat yleensa ovat.

6.4.2 Finsoffat yhteistydkumppanina

Finsoffat olisi erittdin potentiaalinen yhteistydkumppani silla sen sijainti
olisi melko lahella Lovian varastoa ja tydhuonetta, Keravalla. Nain ollen
logistiikkakulut olisivat huomattavasti halvempia kuin muissa kohteissa.
Neuvottelut kuitenkin jaivat siihen, ettd odotamme tarjousta nahan hin-
noista seka ylijadmavuotien mahdollisuudesta. Heidan on katsottava vuo-
dat lavitse ja valittava ne yksilot, jotka ovat jo poistuneet mallistosta ja
jotka ovat Finsoffille jo tarpeettomaksi jaaneita.

6.5 Tammer-Suoja

Tammer-Suoja Ab on vuonna 1983 perustettu ajoneuvojen istuinsuojien ja
peitteiden seka lentokonematkustamoiden verhoilu- ja sisustustuotteiden
suunnitteluun, valmistukseen ja myyntiin erikoistunut yritys. Padtuotteita
ovat merkkikohtaiset TAMMERS -istuinsuojat ajoneuvoihin seka ilmailu-
puolelle lentokoneiden istuinsuojat, lattiamatot, verhot ja pehmusteet.

Huolellinen suunnittelu on perusta Tammer-suojan korkeatasoisille ja
mittatarkoille tuotteille. Suunnittelu tapahtuu ajanmukaisessa, viimeista
tekniikkaa hyodyntavassa digitaalisessa ymparistossa niveltyen saumatto-
masti tuotantoprosessiin. Lopputuloksena on aina laadukas Suomessa
valmistettu TAMMER-tuote. (Talja K. 2016.)
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6.5.1 Yritysvierailu Tammer-Suojalla

Ajoneuvoverhoomo Tammer-Suoja sijaitsee Tampereella. Saavuttuamme
Tampereelle meitd vastassa oli toimitusjohtaja Kari Talja. Heti alkuun pi-
dettiin alustava palaveri, missa esiteltiin Lovian mallisto sekd materiaalitar-
peemme. Taman jalkeen tehtiin lyhyt kierros tydsalin puolelle.

Meille kerrottiin, etta Tammer-Suoja tekee ajoneuvoverhoilua autojen li-
saksi, busseihin, ambulansseihin seka lentokoneisiin. Yrityksen tyosali ja
varasto olivat tilavia ja yritys naytti tyollistavan kymmenkunta tyontekijaa
kerralla. Paastyamme leikkuupdytien luo katsoimme leikkuujagamien laa-
tua. Tammer-suoja ajoneuvoverhoomossa leikkaajat leikkaavat seka ko-
neella, etta kasin tarvittavat nahkapalat, joten nahka oli hyédynnetty erit-
tain tehokkaasti. Naytti silta ettei leikkuujate ollut meille optimaalinen ma-
teriaalinlahde tuotantoon silla siella oli vain pienia suikaleita, jota ei miten-
kaan voisi hyodyntaa laukkuihin.

Sielta jatkettiinkin varaston puolelle missa oli laatikoissa eri savyja eri pro-
jekteista ylijaanytta nahkaa ja ne olivat noin A3 kokoisia palasia hienosti
taiteltuna ja lajiteltuna. Nama olivat erittdin optimaalisia Lovian kayttoon.
Paloista otettiin varindytteet ja neuvottelut alkoivat.

Ensin otettiin ylos ne sdavyt mitkd ovat Lovialle hyodyllisinta ja mitka taas
eivat sovellu laukkutuotantoon. Halutuimmat musta, ruskea, tumman
vihred, tumman punainen seka tumman sininen olivat listalla. Tammer-
Suoja, vaikka he eivat heittaneet menemaan hyddyllisia nahkapaloja oli-
vat sitd mieltd, etta varastotilaahan materiaalit vievat, joka maksaa. Nain
he olivat valmiit luopumaan ylijadmastaan lahjoituksen merkeissa. Nahat
olivat peraisin Italiasta ja ne ovat huonekalu- seka ajoneuvolaatua, muu-
tamat niista olivat tilattu Saksasta.

6.5.2 Tammer-Suoja yhteistydkumppanina

6.6

Tammer-Suoja olisi Lovialle erittdin potentiaalinen yhteistydkumppani
silld, heilld olivat jo valmiiksi lajiteltuna nahkapalat seka varit, mihin Lo-
vialla muutoin menisi lisdresursseja. Logistiikkakulujen lisaksi ei jaisi
muita kuluja, mika tekisi Tammer-Suojasta Iskun jalkeen kannattavimman
materiaalihankintakanavan.

Nextiili on Tampereen kierratyskeskuksen yhteydessa sijaitseva tekstiili-
kierratyspalvelu. Nextiili on tullut minulle tutuksi luokkakaverini kautta,
joka suoritti tyoharjoittelunsa yrityksessa.
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Nextiilissa kierratetdaan kaikenlaisista tekstiileja vaatejdtteesta lahtien lo-
pettaneiden yritysten ylijaamiin. Nextiili on valmis lajittelemaan nahkaa ja
myyda sita kilohinnalla mika on 3e/kg. (Ekokumppanit 2016)

Nextiili keraa tekstiileja seuraavin perustein
* puhtaat ja kuivat vaatteet, liinavaatteet ja muut kodintekstiilit
(reidt ja pesussa lahtemattomat tahrat eivat haittaa)
* ehjat ja siistit laukut, kengat ja kasityotarvikkeet

Nextiilista voi hankkia materiaalipankista myds edullisesti lankoja, kasityo-
tarvikkeita ja kankaita. Tarjolla on myds ilmaista tekstiilia. Nextiili on va-
paaehtoistyon toimiva tekstiilien lajittelu seka kierratyspalvelu.

Nextiili pajalla:

* vastaanottavat kuluttajilta tekstiileita

* [ajittelevat ne laadun mukaan

* lahjoittavat osan kouluille ja paivakodeille
* myyvat osan kuluttajille seka ekoyrittdjille

6.6.1 Nextiili yhteistyokumppanina

6.7 Design

Nextiili alkaa lajittelemaan Lovialle nahkaa, kun karry tayttyy. Siita ilmoite-
taan Lovialle, minka jalkeen niita voi tulla lajittelemaan ja ne lahetetdan
muun kuorman mukana Helsinkiin ja ylimaaraisilta logistiikkakuluilta val-
tyttaisiin.

Tama olisi hyvin samankaltainen toimintamalli kuin padakaupunkiseudun
kierratyskeskuksen kanssa. Materiaalin kertyminen on melko hidasta,
mutta lisdkuluja nahan kilohinnan lisaksi ei kerry.

Eugen

Design Eugen toteuttaa 30 vuoden kokemuksella |ahes kaiken ajoneuvon
sisustukseen/verhoiluun liittyvissa toissa. Mikali ajoneuvon tehdasmallisto
ei miellytd, Design Eugenilla suunnitellaan toiveiden mukaisen ja yksilolli-
sen massasta erottuvan ilmeen ajoneuvolle kattoverhoilusta aina lattia-
mattoihin.

Design Eugenilla tekevat myos pienista istuin verhoilujen korjauksista, rat-
tien nahkaverhoiluista, kangas/vinyyli-kattojen asennuksista aina taydelli-
siin sisustuskokonaisuuksiin asti. Autojen lisaksi my0ds veneet, lentokoneet,
rekat yms. Design Eugenilla toteuttavat myds klassikkoajoneuvojen en-
tisGintia ja verhoilut-/sisustusty6t. Tarkedna pidetddn, ettd toissa nakyy
vahvasti laadukas kasityon leima.


http://www.ekokumppanit.fi/nextiili-paja/
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Maahantuonti ja vdlittaminen: ensiluokkaiset ajoneuvonahat, keino-
nahat, vinyylit, alcantara-kankaat, old timer-kankaat, matot ja muut sisus-
tusmateriaalit. Lisdksi sieltd on saatavilla monien erimerkkisten autojen
alkuperaiset materiaalit. (Design Eugen. 2016.)

6.7.1 Design Eugen yhteistyékumppanina

Vierailun yhteydessa todettiin, ettd Desig Eugenin ollessaan yhden miehen
tyollistama ajoneuvojen verhoilu seka sisustus lilke, materiaalia ei liiku tar-
peeksi. Leikkuujatetta olisi oltava enemman, etta yhteistyo olisi kannatta-
vaa ja materiaali olisi riittdva Lovian nahkalaukkutuotantoon.

Erilaisia nahkasavyja oli yllin kyllin tarjolla ja nahkajamaa oli iso laatikolli-
nen, mutta se oli kertynyt ehkdapa noin vuosikymmenen aikana. Tama on
Lovialle aivan liian pitka aikavali. Design Eugenin nahat olivat tulleet Sak-
sasta ja ne ovat ajoneuvolaatua mika kestaa kovan kulutuksen lisaksi myos
[ampdotilavaihtelua seka niissa on palosuojaus.

6.8 Levetex

Paivan viimeisena kohteena oli Lempaaldssa sijaitseva Levetex tekstiilikier-
ratyspalvelu. Palvelu on melko uusi, toimintamalliltaansa se ei hirveasti
eroa Nekstiilin tai Kierratyskeskuksen toimintamallista. Levetex kierrattaa
kuluttajilta poistunutta tekstiilijatetta. Lajittelu on vapaaehtoisty6ta, joten
henkilokuntaa ei hirveasti ole. Tekstiilikierratykseen saapuvat vaatteet la-
jittelun jalkeen puretaan ja lajitellaan uudelleen kaytettdavaksi materiaa-
liksi.

Levetex ottaa vastaan puhtaita ja kuivia kodintekstiileja sekd vaatteita,
my0s langat ja kdsityotarvikkeet ovat myos tervetulleita. Levetexilta [6ytyy
edulliseen hintaan materiaalia ompeluun ja askarteluun. Paivakodit ja kou-
lut voivat hakea veloituksetta materiaaleja kdyttoonsa. (Levetex. 2016.)

6.8.1 Levetex yhteistydkumppanina

Levetexilla ollen hyvin samankaltainen toimintamalli muiden tekstiilikier-
ratysten kanssa, Lovian ja Levetexin valisen yhteistyon toimintamalli olisi
nain samanlainen.

Levetex keraa nahat karyihin ja kun karry tayttyy he soittavat Lovialle lajit-
telua varten. Logistiikkakulut voisi yhdistaa Nextiilista tulevan materiaalin
kanssa, silla Lempaala on Tampereen seka Helsingin valisen tien varrella.

Yhteisty6hon on siis hyvd mahdollisuus. Kuitenkin Levetexin ollessa tois-
taiseksi viela hyvin pieni tekstiilikierratyspalvelu materiaalin maara on hy-
vin vahaista. Saattaa kuulua useimpia kuukausia ennen kuin yksikin karry


http://kierratyskeskusvarikko.weebly.com/
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tayttyisi. Huomioon on myds otettava, etta karysta lajittelun jalkeen on
ehka noin 1/3 osa vain hyodyllista materiaalia Lovialle.

6.9 Pohjanmaan kaluste

Pohjanmaan kaluste on vuonna 1964 perustettu, pohjalainen perheyritys.
Vahvasti nykyajassa kiinni olevassa yrityksessa kaikki, mita tuotetaan, ra-
kentuu vuosisatoja vanhan pohjalaisen kasityotaidon perinteille. Pohjan-
maan kaluste on yritys, joka padarvoihin kuuluu vastuullisuus.

Yritys valmistaa ymparistoystavallisia huonekaluja pyrkimyksena
minimoida tuotteiden ekologista jalanjalkea niiden koko elinkaaren ajalta
(Pohjanmaan 2016).

Yrityksen arvot ovat lahelld Lovian arvoja. Yrityksen sivuilta kdy ilmi muun
muassa lapindkyva tuotantoprosessi, joka muistuttaa Lovian DNA-
konseptia. Pohjanmaan kaluste olisi arvoiltaan seka toimintatavoiltaan
Lovialle potentiaalinen yhteistydkumppani. Pohjanmaan Kaluste Oy:n lii-
kevaihto oli 25.0 miljoonaa euroa 2014 (Kauppalehti. 2014).

Pohjanmaan kaluste olisi sopivan kokoinen yritys, josta kertyisi tarpeeksi
ylijadmanahkaa Lovian tarpeisiin. Ainoa ongelmakohta yrityksen kohdalla
on sijainti. Yritys sijaitsee Kurikassa, noin 350km Helsingista, joten logis-
tiikka pitaisi ratkaista. Tasta saattaa aiheutua lisda kuluja Lovialle joten po-
tentiaalisuus selvida vasta laskelmien myota.

Tehdasvierailua Pohjanmaan kalustetehtaaseen, emme pystyneet jarjesta-
maan erikseen sen sijainnin vuoksi. Kurikassa sijaitsevaan tehtaaseen olisi
yli neljan tunnin ajomatkaa noin 350km. Olemme olleet yhteydessa sahko-
postitse sekd puhelimitse. Vierailu on suunnitteilla, mutta sen olisi jarke-
vinta toteuttaa jonkun muun tydmatkan yhteydessa.

6.10 Kierratyskeskus

Espoon Nihtisillassa sijaitseva Kierratyskeskus kuuluu Lovian jo ennestdan
tuttuihin materiaalihankintakanaviin. Yhteistydn toimintamalli on tekstiili-
kierratyspalvelujen kaltainen.

Kuluttajien kdytosta poistunutta pukinenahkaa (Kuva 18) lajitellaan ensin
Lovian toimesta minka jalkeen Kierratyskeskuksen tyontekijat leikkaavat
ne sivusaumoista auki, poistavat vuoren, napit ja muut kiinnitys mekanis-
mit.

Nahka punnitaan ja myydaan Lovialle kilohintaan. Logistiikkakulut ja tyon-
tekijan tyopalkka tulevat Lovialle maksettavaksi, nahan hinnan lisaksi.
Saatu materiaali on hyvin vaihtelevaa. Nahat kdydaan useampaan ottee-
seen lapi ja valitaan vain parhaat. Kun materiaali on kuluttajien kaytosta


http://www.pohjanmaan.fi/story
http://www.kauppalehti.fi/5/i/yritykset/tulostiedote/tiedote.jsp?selected=kaikki&oid=20150701/14377564059320
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poistunutta siind saattaa olla kulumajalkia, se on erilaatuista keskenaan ja
palat ovat korkeintaan A4 paperilapun kokoisia paloja.

Kuva 18. Kierratyskeskuksen lajittelemaa kuluttajien kaytosta poistu-
nutta pukinenahkaa (Balogh 2016).

6.11 TexVex

Texvex on poistotekstiilipankki jonka toimipisteet sijaitsevat Forssassa,
Loimaalla, Himeenlinnassa, Humppilassa, Sampolassa seka uusin toimi-
piste on avattu Turun kaupunkiin. TexVex on tekstiilikierratyspalvelu joka
vastaanottaa poistotekstiileja kuluttajilta, vapaaehtoistyolla lajittelevat
tekstiilin ja myyvat seka luovuttavat sita eteenpain.

TexVexin kanssa Lovia on tehnyt yhteisia projekteja, mutta ne ovat jo
paattyneet. Toimipisteiden ollessa toistaiseksi vield hyvin pienia, nahkaa
ei kerry tarpeeksi. Ndin ollen vierailua TexVexille erikseen ei jarjestetty.

Uusi TexVexin juuri avattu toimipiste Turun kaupungissa olisi potentiaali-
nen, silla kaupunki on tarpeeksi suuri materiaalin liikkuvuuteen. Tama ei

kuitenkaan ole opinndytetyon aikana vield ajankohtainen. TexVex Turun

kanssa on kayty puhelinkeskustelua ja vierailu on optimaalinen noin kah-
den kuukauden paasta opinnaytetyon valmistumishetkesta.
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7 HINTALASKELMAT

Hintalaskelmat luvussa selvitetaan millainen kaava tarvitaan Lovian uusio-
materiaalin, nahan reaalinelidjalan hinnan laskemista varten. Tehtaiden
nahkajate ja ylijaamanahka ovat tietyn hintaisia, minka jalkeen huomioon
otettava kaksi tarkeinta vaikuttajaa ovat logistiikkakulut, mika saadaan
laskemalla polttoaineen hinnasta seka ajoneuvoverolaskimella (Liite 2)
seka tyontekijan palkkakulut. Varastointi on talla hetkelld Lovian oma va-
rastotila, joten siita ei kerry talla hetkella lisdkuluja.

YRITYS (Esimerkkina: INTERFACE)

Heikkilantie10,HKI>Viilukatul11, HEINOLA
Toyota 2006 1.6 keskikulutus 61/100km
152km x 2suunta (keskihinta bensiini xx/xx/2016 E10 xxe/l)

Polttoaine XX, XX e
Auton vakuutus  1vrk X,Xxe
Auton vero (kevytkasko) 1vrk X.Xxe
Tyontekijan palkka 1vrk xxe/h

Matkan kesto 1h49min=>n.2x2h + lajitteluun ja noutoon kuluva aika 1-
5h?
5h x Xe XX, XX e

Nahan hinta + ((Polttoaine + Auton vakuutusmaksu+ Tyontekijan
palkka)/Nahan kokonaismaard) = Nahan reaalihinta/ nj
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8 LOVIAN UUDET POTENTIAALISET YHTEISTYOKUMPPANIT

Lovialle sopivat yhteistyokumppanit ovat yleisimmin tekstiilikierratyspal-
velut, huonekalutehtaat, seka ajoneuvoverhoilua tekevat yritykset. Yritys-
ten ja tehtaiden sijainti olisi hyva olla maksimissaan 200km sateelld paa-
kaupunkiseudulta logistiikkakuluja huomioon ottaen. Potentiaalinen yh-
teistyokumppani Lovialle olisi tarpeeksi iso tehdas tai tekstiilikierratyspal-
velu, etta materiaalia liikkuisi tarpeeksi, ndain materiaalihankinta voisi olla
jatkuvaa.

8.1 Pre consumer -kanavat

Lovian potentiaaliset pre-consumer kanavat ovat kalustetehtaat Isku, In-
terface, Insofa Oy, Finsoffat ja Pohjanmaan kaluste, seka autoverhoo-
moista Tammer-Suoja. Pre-consumer kanavista saadun nahan laatu on
hyvaa, uutta materiaalia mika voidaan hyédyntdaa muun muassa Lovian
Tuohi, Karelia, Diamond, Kiulu -laukkumalleissa. Vareja on runsaasti eri-
laisia ja ne vaihtelevat tehtaittain. Yleisimmat ovat musta seka ruskean
eri sdvyt. Naitd materiaaleja kdyttdessa suunnittelu on materiaalilahtoista
usein tarjolla olevat savyt maarittelevat tulevien mallistojen ilmeet.

8.2 Post consumer -kanavat

Post-consumer kanavien nahka soveltuu Lovian seuraaviin tuotteisiin
Tuohi seka Aura Excess -laukut. Nadiden kanavien lajittelema nahka on ku-
luttajien kaytosta poistunutta pukinenahkaa, joten siitd voidaan hyodyn-
tda vain osa. Nahka on ohuempaa kuluneempaa ja ndin ollen siita on suurin
hyoty leikattuna suikaleiksi ja tdman jalkeen koottuna punokseksi.

Lovian post-consumer kierratysnahkakanavat ovat paakaupunkiseudun
Kierratyskeskus, Tampereella sijaitseva Nextiili, Lempaalan Levetex teks-
tiilikierratyspiste seka taman lisaksi Turun seudulla toimiva TexVex.
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9 JOHTOPAATOKSET

Tassa luvussa esitellaan tulokset, joita saatiin huonekalutehtaiden seka
ajoneuvoverhoomojen tarjouksista laskemalla. Nain saatiin selvitettya,
millainen on Lovian toimiva materiaalihankinnan prosessi seka mitka yri-
tykset ovat tahan potentiaalisia. Lisaksi kappaleessa esitellaan jatkotutki-
musmahdollisuudet seka kehitysmahdollisuudet.

Jatkuvaan yhteistyohon pre consumer -kanavista soveltuvat kuitenkin
vain ISKU seka Interface toistaiseksi. Insofa Oy myy nahkajatteensa Kii-
naan materiaalipankin kautta eikd anna neuvottelulle varaa lajittelun suh-
teen. Finsoffat ja Pohjanmaan kaluste eivat ole vield antaneet tarjousta
materiaalin hinnoituksesta opinndytetyon tekemisen aikana. Neuvottelut
ovat vield kdynnissa, joten emme saa tarkkaa vastausta yhteistyon jatku-
vuudesta.

Laskelmien mukaan kannattavaksi todetut yhteistyokumppanit ovat edel-
leen Isku, Interface, sekd Tammer-Suoja. Naiden lisdksi Insofa Oy, mutta
vain kertaostoksena, se ei sovellu jatkuvaksi yhteistydkumppaniksi.

Toimivaksi todettu Lovian materiaalihankinnan toimintamalli (Kuva 19)
on, etta yritykseen kertyneen nahkajatteen ylittdessaan kaksi karryllista,
tehtaiden tapauksessa noin 10 laatikollista yritys ottaa yhteytta Loviaan.

Lovialta tulee tyontekija lajittelemaan nahkaa, minka jalkeen nahka saa-
daan punnittua, joko sellaisenaan tai se jatkokasitellaan vielda mikali kyse
on post consumer -nahkajatteesta. Nahkavaatteesta poistetaan vetoketju
seka napituslista, leikataan sivusaumat auki seka poistetaan vuori. Taman
jalkeen nahka saadaan punnittua ja se on valmis kuljetettavaksi. Lovian
tyontekija, joka tulee lajittelemaan, ottaa samalla reissulla, henkil6au-
toon mahtuvan maaran mukaansa, ndin logistiikkakulut saataisiin mini-
malisoitua.



LOVIAN KIERRATYSMATERIAALIN HANKINTAPROSESSI

PRE CONSUMER

Huonekalutehtaat &
Ajoneuvoverhoomot

POST COONSUMER

Tekstiilikierrdtyspalvelut

TOIMINTAMALLI

1. Yhteydenotto @ sdahkopostilla

2.Puhelinsoitto &

tapaamisista sopiminen

3. Vierailulla kaynti

4. Materiaalin tarkastelu

Uudenveroista
nahkaa,paksua,
huonekalulaatua
leikkuujitteen
muodossa .

MATERIAALI

5. Lajitteluperusteet

Lajitteluerusteet:

-A5 kokoiset palat
-mustat, ruskeat seka
mallistosta riippuen
muut savyt

-palat missa ei
leikkuumerkintdja
liidulla

Kuluttajien
kaytosta
poistunutta
pukinenahkaa,
paksuus sekd
laatu vaihtelee
suuresti-

Lajitteluperusteet:
-A5 kokoiset palat
-nahan kunto
-mustat seka ruskeat

Tekstiilikierratyspalvelun
tyontekijat leikkaavat
sivusaumat auki,
poistavat vuorin seka
vetoketjut ja napitukset

6. Mittaaminen ja hinnoittelu

7. Omakustanteinen kuljetus

Kuva 19. Lovian kierrdatysmateriaalin hankintaprosessi (Balogh 2016).
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9.1 Jatkokehittelymahdollisuudet

Lovian materiaalihankintaprosessissa on jatkokehittelyn varaa. Taman
opinndytetydn aikana ei ole saatu neuvotteluja loppuun kaikkien yritys-
ten kanssa. Yritysten antaessa tarjousta paastaisiin laskemaan reaalihinta
nahan nelidjalalle ja ndin saamaan selville lisdaa kannattavia yhteistyo-
kumppaneita.

Vierailujen aikana tehtyjen havaintojen perusteella saatiin myos selville,
ettd suurin osa Suomessa kaytettavasta huonekalu- seka verhoilunahasta
on peraisin Italiasta, missa sattuu olemaan myds Lovian tuotanto.
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Kuva 20. Lovian nykyhetki ja tulevaisuus. Aikajana ndyttaa miten Suo-
messa tapahtuvaa materiaalihankintaa seka tuotantoprosessia
on tarkoitus soveltaa myéhemmin myds muualla esimerkiksi
Milanossa.

Jatkokehittely olisi siis saada ylijagamamateriaalilahteita Italian puolelta
(Kuva 19), talla logistiikkakulut vahentyisivat merkittavasti. Tahan kuiten-
kin tarvitaan, ettd joku Lovian tyontekijoista paasisi kdymaan Italiassa ja
etsimdssa potentiaalisia yhteistydkumppaneita, joiden kanssa voisi kdayda
neuvottelua. Tahan tydhon tarvittaisiin ihminen, joka puhuu englantia ja
italiaa, silla opinndytetyon yhteydenottojen aikana huomattiin miten
huonosti saa englannin kielelld neuvoteltua Italiassa.

Ty6n aikana otettiin yhteyttda muutamiin italialaisiin tehtaisiin sahkopos-
titse, mutta tuloksetta. Asian etenemiselle on valttamatonta, etta kaytai-
siin puhelinkeskusteluja italiaksi seka paastaisiin paikan paalle kdymaan.
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OUTI KORPILAAKSON HAASTATTELU
16.03.2016
Vastattu 18/07/2016
Skypehaastattelu: Outi Korpilaakso

-Mika Lovian mallisto on kyseessd, materiaalihankintaa varten?
Mallisto n nimeltdan Hilma Lydia ja se sisaltaa laukkuja seka koruja.

-Miten Lovian mallisto eroaa muista samankaltaisista mallistoista?
Lovian mallisto eroaa lapinakyvyyskonseptillaan seka ylijaamamateriaalin
kayttolla luksusmarkkinalla.

-Mika on malliston historia ja mista se on saanut inspiraationsa?

Hilma Lydia Nuolivaara on saanut nimensa yhden hyvan ystavan tyttoys-
tavan nimesta jota en ole kuitenkaan koskaan tavannut ....

Malliston ilme tulee 1800-luvun sankaritar aktivistin seka Victoriaanisen
naisen tyylimaailmasta. Material girl, jonka arvomaailma on aktivistisen

materiaalinkdayton puolella.

-Millaisia malleja/tuotteita sekd materiaaleja mallisto sisaltaa ?

Laukkuja seka koruja 1.9 julkaistava mallistossa on kierratys-, ylijaama-,
hirvi- sekd kalannahkaa .Koruissa kdytetdaan messinki ydinta mika on kier-
ratysmetalli, varit ovat hopea seka punakulta.

-Mitka ovat Lovian nykyiset materiaalihankintakanavat ja millainen on nii-
den toimintamalli?

Hirvennahat ja kalannahat ovat tilaustuotteita kierrdatysnahka saadaan
kierratyskeskuksesta ja ylijaamanahka Iskun tehtaalta

-Mita ongelmia kierratysnahan kadytosta aiheutuu?

Ensindkin logistiset ongelmat, materiaalin kuljetus varastointi seka lahe-
tys tuotannolle. Toiseksi materiaalin jalostaminen hyotykaytté6n on
haastavaa seka vaatii prosessointia. Se, ettda nahka saadaan kaytettyyn
muotoon, kierratys ja ylijadmamateriaalien kanssa, prosessin kehittami-
nen on haasteellista. Dialogi tuottajien kanssa ja laatuvaatimus tuottavat
myo6s ongelmia, mika materiaali kestdaa mita se vaatii seka mita ominai-
suuksia pitaa olla.

-Missa ovat Lovian laukkumalliston markkinat?

Tamanhetkiset jalleenmyyjat ovat Zyrikissa, Sveitsissa, Ruotsissa ja Suo-
messa. Tavoitellut . Isobtitannia, Aasia, Kiina , Korea ,missa olisi pop up
myymala seka Japani ja USA. Markkina target group on tiedostava ur-
baani kuluttaja seka perinteinen luksusmarkkina kuluttaja
Asiakasryhma on tiedostava kuluttaja ja nich kohderyhma.
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AJONEUVOVEROLASKIN TRAFI

AJONEUVOVEROLASKIN

AUTON TIEDOT

Ajoneuvolaji: Henkiloauto w
Ajoneuvoryhma: Muutaieiole w
Kayttoonottovuosi (ww): 2006
Polttoaine: Bensiini v
CO2-paastoarvo: 300 7]
Auton kokonaismassa (kg): 1255 (2]
Laske | Tyhjenna
VERON MAARA
padivissd vuodessa*
Ennen 112016
Perusvero: 1199 437635
Kayttovoimavero: 0.000 0.000
Yhteensa: 1199 43763
112016 ja sen jalkeen
Perusvero: 1347 481655
Kayttovoimavero: 0.000 0.000
Yhteensa: 1347 49165

*veron maarassa vuodelle ei ole huomioitu karkauspaivaa
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Liite 3

LISTA YRITYKSISTA JOIHIN OTETTIIN YHTEYTTA OPINNAYTETYON AIKANA

Yrtykset joihin otettiin yhteyita Kayntiosoite

TexVex (Forssa)
Kierrdatyskeskus
Nextiili

Ticabo
Seinajoenverhoomo
Lectica

Look

autoverhoilu fi
On24

Sievi

Isku

insofa Oy

Interface
Pohjanmaan kaluste OY
Finsoffat

Sohvashop tuusula
Luxcasa

Eugen Design
Tammer-suoja
Kemianteollisuus
Bellus Fumitures
Standard

Neiser

Levetex
TexVex(Turku)
Hope

Perkiontie 3, Forssa

Kutojantie 3, 02630, Espoo
Vihiojantie 26, 33800 Tampere
Nuolikuja 15, 01740 Vantaa
Tuottajantie 71 B, Seinajoki
Aunankorvenkatu 8,33840 Tampere
Tuulilasintie 8, 00770 Helsinki
Seebi 22, Tallinn 11316, Viro

PL 636, 20701 Turku
Korhosenkatu 24, 85310 Sievi As.
Mukkulankatu 19, 15210 Lahti
Iso-Paavolankatu 2, 15100 Lahti
Viillukatu 11, 18130 Heinola
Kalustekatu 7,61300 Kunkka
Huhtimontie 4, 04200 Kerava

Moukankuja 4, 04300 Tuusula
Harkkoraudantie 10, 00700 Helsinki
Kuokkamaantie 2, 33800 Tampere
Hyllilankatu 3, 33730 Tampere

Rakvere mnt 233, 45301 Haljala,Estonia
Mana 9, Tallinn 10617, Estonia

Viro

Naperonpolku 4, Lempaala

Kanslenntie 19, 20200 Turku
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Liite 4
YRITYKSILLE LAHETETTY SAHKOPOSTIVIESTI
Hei,

Meilld on start-up yritys Lovia, joka tekee naisten laukkuja, vaatteita ja koruja padosin
kierritetyistdmateriaaleista ja luomumateriaaleista. Meiddn nahkalaukuissamme
kiaytdmme Kierritettyd nahkaa ja ylijiiménahkaa seké villejd nahkoja. tissd on linkki
nettisivuillemme:

http://www.loviacollection.com/

Ideamme on toimia mahdollisimman kestavasti ja ldpindkyvaisti ja jokaisella
tuotteellamme on Dna-konsepti, josta ndkee mistd materiaalit tulevat ja kuka tuotteen on
tehnyt. Haluamme kehittdd kierrdtysmateriaalin kdyttod ja siksi etsimme ylijddmii joita
voisimme hyddyntdd omassa tuotannossamme. Pyrimme minimoimaan uuden
materiaalin tuotantoa mallistossamme.

tdssd linkkissd esimerkiksi yksi tuote ja sen Dna:
http://www.loviacollection.com/product/aura/

Nyt etsin yhteistydkumppaneita joiden ylijiiménahkoja voisimme hyddyntdd meidian
mallistossamme. Jadko teiltd sellaisia nahkapaloja ym. huonekalutuotannostanne
kotimaassa? Ja olisiko teilld kiinnostusta tilldiseen yhteistyohon?

Mukavaa viikkoa ja toivottavasti kuullaan pian!

Lovia Oy

Heikkilantie 10, 3. krs.
00210 Helsinki, FINLAND

Website: www.loviacollection.com
Facebook: www.facebook.com/loviacollection
Instagram: @loviacollection


http://www.loviacollection.com/
http://www.loviacollection.com/product/aura/
http://www.loviacollection.com/
http://www.facebook.com/loviacollection

