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TIIVISTELMA

Vaatteiden valintaan, kdyttoon ja hoitoon liittyy monia valintoja, joissa voi toimia
ympériston kannalta joko hyvin tai huonosti. Usein on esitetty, ettid vastuu
vaatteiden aiheuttaman ymparistokuorman pienentdmisestd on kuluttajilla. Tamén
opinndytetyon tavoitteena oli selvittdd kuinka tuottaa ja suunnitella
ympéristoystivéllisid vaatteita. Ensiksi opinndytetyo tarkastelee ymparisto-
kysymyksiin kohdistuvan kasvavan mielenkiinnon vaikutusta vaatteiden
suunnitteluun. Toiseksi timé opinndytetyo selvittdd, kuinka yritykset ovat
siséllyttdneet ymparistdystavélliset ndkokannat tuotekehitykseensd. Tarkastelun
kohteena ovat olleet liikkeenjohdolliset vilineet, kuten elinkaariarviointi,
ympéristdjohtaminen ja ympéristdystivallinen suunnittelu. Kéytdnnon
esimerkkeind tuodaan esille suomalaisen vaatetusalan yrityksen menettely
tuoteldhtoisessd toimintatavassaan.

Vastuu ympéristomyonteisesti valmistettujen tuotteiden tarjonnassa on
valmistajilla ja kaupalla. Tietoa vaatteiden valmistusvaiheen
ympdristovaikutuksista on toistaiseksi ollut hyvin vidhén saatavilla. Mitddn
tekstiilikuitua ei ole voitu osoittaa muita paremmaksi ympériston kannalta.
Vaatteiden ymparistomyonteisyys on monitahoinen kokonaisuus.
Ympiristdominaisuuksien tarkastelussa tulisi ottaa huomioon vaatteen koko
elinkaari ja korostaa sopivuutta kéyttotarkoitukseen.

Erityisesti vaatteille on yhteistd tuotteina se, ettd niiden elinkaarella valmistuksen
ympdaristovaikutukset ovat hyvin véhiiset verrattuna kéyttovaiheeseen. Kuluttajan
mahdollisuudet vaatteiden ympéristomyonteisyyden edistimisessd painottuvat
pitkdikdisten ja helppohoitoisten vaatteiden valintaan seké erityisesti vaatteiden
hoidon ympéristdmyonteisyyteen.

Vaatteiden hankinta ja kdytto vaikuttaa aiempien tutkimusten mukaan olevan
Suomessa suhteellisen ymparistomyonteistd, vaikka ymparistod ei tietoisesti
ajatellakaan. Ymparistomyonteisyyttd edistdd se, ettd hankitaan vain tarpeeseen ja
tehdédén harkittuja valintoja sekd omien tarpeiden ettd ympéaristdkuormaan
vaikuttavien ominaisuuksien osalta. Nayttia siltd, ettd taloudellisuutta voidaan
vaatteiden valinnassa ja hoidossa kdyttda kannustimena ympéristomydnteiseen
toimintaan.

Asiasanat: vaatteet, tekstiilit, ympdristovaikutus, suunnittelu,
ymparistomyonteinen tuotekehitys, ymparistdjohtaminen
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ABSTRACT

There are several choices involved in the purchase, use and care of clothing; in
witch the consumer’s behaviour may be regarded either as environmentally sound
or as environmentally problematic. The aim of this study was to provide an
overview how to provide environmental friendly clothing products and to product
redesign clothes. Firstly, the study reviews the reasons for an increased interest in
the environmental impacts of design of clothes. Secondly, this study included how
companies incorporate environmental aspects into their product development.
Developments in management instruments such as Life Cycle Assessment,
Environmental Management Systems and Design for the Environment are
reviewed. The role of product-oriented measures in Finnish business practices is
assessed through case studies of corporations in clothing industries.

Clothing manufactures and trade are responsible for supplying environmentally
sound products on the market. So far there is very little information available
about environmental effects in the manufacture of clothes. No textile fibres have
been found to be superior to others from the environmental point of view. The
environmental soundness of clothing is, in fact, very complex issue. In examining
the environmental properties of clothes, attention should be paid to their entire
life-cycle, with an emphasis on their suitability for a given use.

A product feature common to clothes is that during their life-cycle the
manufacturing stage produces very little environmental effects as compared to the
effects of their use. Consumers can promote environmental soundness in clothing
mainly by choosing wear-resistant and east-care garments and especially by
caring for their clothing in environmentally sound way.

In the light of previous studies, the purchase and use clothing in Finland appears
to be relatively sound with regard to the environment, even though consumers do
not knowingly think of the environmental in their choices. The findings of earlier
research indicate that economy can be used as an incentive towards
environmentally friendly behaviour in the choice and care of clothing.

Key words: clothes, textiles, environmental effects, design, design for the
environment, environmental management
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1 YLEISTA VAATETUSTEOLLISUUDEN YMPARISTOONGELMISTA

Vaikka tekstiilejé ei yleensd mielletd pahoiksi ympériston saastuttajiksi, on
julkisuudessa kuitenkin aika ajoin otettu esiin vaatteiden terveyshaitat, esim.
formaldehydiallergiat ja vériaineallergiat. Keski-Euroopassa tekstiilienvérjdys on
tuottanut ongelmia vesiston pilaajana. Tuholaismyrkkyjen kayttoé puuvillan
tehoviljelyssé sekd veden runsaan mairin kéytto viljelmilld on osoittautunut myos
suureksi ympéristo- ja terveyshaitaksi. Teollistuneet maat ovat omalta osaltaan
aiheuttaneet kolmansien maiden tyontekijoille haittoja myyden kiellettyja
kasvinsuojeluaineita alkeellisien tuotantomenetelmien maihin. (Paakkunainen

1995, 19.)

Usein vaatteet mielletddn ympéristohaittojen kannalta vihamerkityksellisiksi,
mutta vaatteiden tuottaminen ja huoltaminen eivét ole ympaéristolle haitatonta.
Taloutemme kulutuskeskeisyys ja kulttuurilliset tekijit vaikuttavat myos

ympéristdongelmien lisddntymiseen. (Paakkunainen 1995, 19.)

Jotta kuluttaja voisi paremmin tehdd ympéristomyonteisid padtoksid valitessaan
tekstiilituotteita, ovat tekstiilien ymparistovaikutuksista tiedottaminen ja tiedon
lisddminen avainkysymyksid ympéristdongelmien ratkaisuissa. Monet meista
haluamme olla ympiristdystivallisié ja tehdé sellaisia paatoksid, jotka ovat
itsemme, ldhiympéristomme ja koko maailman kannalta ymparistod vihiten
saastuttavia. Vaatetus- ja tekstiilialan markkinoihin voi valistunut ja kriittinen

kuluttaja suurestikin vaikuttaa. (Suojanen 1995, 2.)

1.1 Ympéristomyonteisyys edelleen vaikeaa kuluttajille

Ympiristoystavéllinen menettely tekstiilituotteita hankittaessa ei ole ollut

kuluttajalle mitenkédan helppoa, silld selkeéa tietoa siitd, miten tulisi tehda



ympéristoystivillisid paatoksid, ei ole ollut saatavilla. Tietoa tekstiilituotteiden
ympéristohaitoista on ollut hyvin vdhén tai tieto on ollut ristiriitaista tiedon
lahteen korostuksesta riippuen. Vanhastaan on viitetty myds, ettd puhtaampi
tuotanto olisi kalliimpaa, mutta investointeihin sijoitutut varat ja parannukset
maksavat itsensd takaisin ajan kuluessa. On myos ympériston kannalta ikévaa, ettd
ekologisuutta kiytetddn vain markkinatoimenpiteend ja timén takia tuotteille
asetetaan korkeat hinnat. Kuluttajien asenteet vaikuttavat eniten ostopéétoksiin, ja
ndin ollen kulutuskeskeisesti ajattelusta on ldnsimaisessa yhteiskunnassa vaikea

paistd eroon. (Paakkunainen 1995, 11; Aalto 1998, 68.)

1.2 Vastalause halpatuotannolle

Suomessa ja maailmalla on vallinnut tekstiiliteollisuudessa jo pitkdén yksi
suuntaus ylitse muiden: tuotetaan mahdollisimman halvalla, mahdollisimman
suurina erind. Téssd kilpailussa maista eniten ovat hyotyneet Intia ja Kiina, joista
jalkimmadisen on arveltu valtaavan tulevaisuudessa puolet koko maailman
tekstiilimarkkinoista. Suomelle ja muille pohjoismaille timi on merkinnyt
tekstiilialan tyopaikkojen méadrén rajua romahdusta. Maailmanlaajuisesti

tarkasteltuna timé on seki eettinen etti ekologinen ongelma. (Koski 2005, 20.)

Tehoviljelylld tuotettu puuvilla maksaisi raaka-aineena vain kymmenesosan siité,
mitd ekologisesti tuotettu kampapuuvilla. Kotimainen tuotanto tuo kylla lisdarvoa
tuotteelle, mutta kenelld yrittdjalla on sithen varaa, kun suurin osa kilpailijoista
tédhtda tuotantonsa ulkomaille? Suomessa oltiin 80-luvun loppupuolella aluksi
turhan optimistisia ja kuviteltiin, ettei Kiinan halpatuonti tule meilld enda
merkittdvisti kasvamaan, koska se jo entuudestaan on ollut monia maita
vapaampaa. On kymmenen kertaa halvempaa tuottaa vaate Kiinassa kuin
Suomessa, Baltiassa saman vaatteen voisi tuottaa puoleen hintaan. Kiinan
tuotantosarjojen pituus ja toiminnan kangertelu suurten tuotantoméérien vuoksi
kuitenkin ovat osoittautuneet ongelmiksi ja Baltiassa sekundan osuus. Toimitusten
varmuus ja aikatauluissa pysyminen on myds viélilld heikkoa. Materiaalien ja

tuotantoajan tuhlaavuus ei ole koskaan ekologista eikd myoskdin ekonomista.



Tekstiilialan tulevaisuus Suomessa 16ytynee pienistd ateljeeyrityksisti ja
huippuosaamisen hyodyntdmisesti. (Koski 2005, 21-23.)

Tekstiilien tuotannossa on kysymys siitd, minka tasoisia tuotteita on halukas
tuomaan markkinoille. Edullisia massatuotteita laajalle kuluttajakunnalle ei
kannata valmistaa Suomessa, mutta jos vaaditaan tuotteelta korkeatasoista
tietotaitoa ja designia, on mahdollista valmistaa tuote taloudellisesti kannattavasti
kotimaassa. Vaikka pohjoismaissa tuotanto onkin suurilta osin siirtynyt
ulkomaille, suunnitteluun ja kaupankdyntiin on panostettu. Etenkin Tanska ja
Ruotsi ovat hyvid esimerkkejd maista, joissa trikooteollisuuden- ja vaatetusalan

osaaminen on sdilynyt elinvoimaisena. (Koski 2005, 22.)

Kuluttajalla on tietenkin my0s oma vastuunsa ekologisista ja eettisistd arvoista.
Jos ostohetkelld kehitysmaiden tyontekijoiden olot tai ympériston saastuminen
eivit kosketa omaa eldméi, on helppo sortua itsekkddseen ajatteluun ja péadtya
valitsemaan massatuote kaupanhyllyltd. Hyva vaate, joka on riittdvin ajaton ja
kulutusta kestivé ja pesuominaisuuksiltaan helppohoitoinen, tulee kéyttokertojaan
kohden halvemmaksi kuin halpatuotannolla tuotettu trendirétti. Eettisiin ja
ekologisiin arvoihin perustuva yritystoiminta ei ole tietenkdén kannattavaa, jos se

ei saa vastakaikua kulutuskentdltd. (Koski 2005, 22.)

Toimintaolosuhteet nyky-Suomessa ovat myos huolenaiheena tekstiiliteollisuuden
alalla. Naisvaltaisella alalla tyonantajan suhteeton kustannuspaine ditiyskulujen
maksajana vie alalta koko ajan tyopaikkoja. Halpatuotannosta tulee senkin tdhden
monelle tyonantajalle houkutteleva vaihtoehto. Yhteisvastuu vanhemmuuden
jakamisessa onkin entistd tirkedmpéd, jos halutaan naisvaltaisten alojen séilya
Suomessa. Kovimmin &itiys- ja hoitovapaat koettelevat pienié firmoja, joissa tyd
on pédasiassa késityotd, eikd poissaolevan tyontekijin tehtivid voida jakaa muille.
Pétkatdiden madra ja naisten tydllisyys onkin heikentynyt. On jérjetonti, ettd
vanhemmuuden kulut ovat kokonaan &itien tyonantajilla, kun ty6ttomyytté ja
sairastumista samaan aikaan hoidetaan yhteisisté verorahoista. Vanhemmuuden

kulujen jakaminen tasan on yhteistd hyvinvointiamme. (Koski 2005, 22.)



2 SUUNNITTELU JA YMPARISTO

Suunnittelija on ratkaisevassa osassa tuottajan ja kuluttajan ketjussa.
Suunnittelijan asema on kuluttaa materiaalipalveluja ja tietoa, joista hdn kehittda
tuoteideoita ja tarpeita. Hin valmistelee materiaalitilaukset, joten ndin ollen hdn
voi vaikuttaa materiaalin toimittajiin. Suunnitteluty6lld ja markkinoinnilla hin voi
vaikuttaa kysynnén kehittymiseen tiettyyn suuntaan. Yhteiskunnan muuttuessa ja
kulutustottumusten vaihdellessa suunnittelijan tulisi kyetd ensimmaisené
ndkemiin muutosten suunnat ja ratkaistava syntyvit ongelmat myos tekstiilien
ekologisuuden osalta. Vaatii vankkaa osaamista ja tietotaitoa, jotta suunnittelija
yhdessé tuotekehitystyoryhmén kanssa kykenee markkinoinnissa yhdistimééan
kestidvén kehityksen periaatteet sekd samalla luomaan myyvii tuotteita.

(Paakkunainen 1995, 11.)

2.1 Ymparistoystavillisen suunnittelun periaatteet

Hyvién suunnittelun paddméérit ovat samat kuin ymparistdystévéllisen
suunnittelun, mutta pelkkd tuotteen ympéristoystavéllisyys ei riitd, jos tuote ei
tiyta taloudellisia, toiminnallisia, kulttuurisia ja lakisééteisid vaatimuksia. Hyva
suunnittelutyd toimii hyvin tuotteen joka elinkaaren vaiheessa. Ymparisto-
ystavillisen tuotesuunnittelun periaatteet voidaan kiteyttda 1ahinna teollista

muotoilua ajatellen seuraavasti (Paakkunainen 1995, 12):

1. Tuote tehddén tarpeeseen. Sen on tarkoitus vastata kuluttajan tai teollisuuden
ongelmaan.

2. Vaatteeseen kdytetyt materiaalit ovat uusiutuvia, kierrdtyskelpoisia ja
mahdollisimman ldheltd hankittuja. Paras ratkaisu voi olla synteettisten kuitujen
kayttd. Uusia menetelmid on etsittdva, jotta niitd voidaan tuottaa uusiutuvista
raaka-aineista ja kierrétettyé.

3. Materiaaleja pyritddn kdyttdmaan mahdollisimman intensiivisesti, sddstden ja
yhdistelemalld. Esimerkiksi uudet, erittdin ohuista kuiduista valmistetut vanut
ovat parempi limmoneriste pienemmalld materiaalimaarilld kuin aikaisemmat
vanut. Mainittavia etuja voidaan saavuttaa yhdistelemalld eri kuitujen kaytto-,



hoito- ja kesto-ominaisuuksia. Valmistuksessa ei yhdistelystd saisi koitua liian
isoa haittaa. Lisdtarvikkeet valitaan huolella materiaaleihin soveltuviksi. Pesua
kestamattomat, valttamattomat osat tulisi olla irrotettavissa.

4. Vaatteet suunnitellaan rakenteellisesti helposti purettaviksi ja koottaviksi. Liian
paksut ja raskaat rakenteet korvataan kevyemmilld. Helppo tuotettavuus on hyvin
vaatteen ominaisuus. Talld helpotetaan my0s vaatteen kierrétysté. Liialliset yksi-
tyiskohdat vaikeuttavat purkamista. Kestavyys voi olla myo0s haitta, kuten liian
tiukkaan ommeltu vetoketju on vaikea vaihtaa. Vaatetta olisi voitava tarvittaessa
pidentdd, leventii ja kaventaa.

5. Tuotanto on mahdollisimman vdhén energiaa kuluttavaa.

6. Kuluttajan on tiysin ymmarrettdva tuotteen kéyttotarkoitus ja osattava kayttda
sitd my0s oikealla tavalla. Selkeit hoito-ohjeet ja tuoteselosteet tulisi olla jokai-
sessa vaatteessa kohdemaan kielelld. Oikein kéytetty tuote on mahdollisimman
haitaton seké tuotteelle itselleen ettd ympéristolle.

7. Ylipakkaamista véltetdan. Pakkaukset mahtuvat pieneen tilaan ja ovat kierri-
tettdvdd materiaalia. Vahittdiskaupassa ei vaateripustimia esimerkiksi kerdtéd aina
talteen. Ratkaisuna voisivat olla vaikka pesularipustimet, silld ne uudelleen-
kaytetddn ja lopulta murskataan ja kierrétetian.

8. Tuotteen on edistettdva kestokulutusta. Sen osat ovat vaihdettavissa, korjat-
tavissa ja kierrétettdvissd. Materiaalit vanhenevat kauniisti sdilyttden esteettisen
arvonsa. Kestivyys ja korkea laatu ovat vaatteelle tirkeitd. Harvoin voidaan
vaatteen osia kierréttdd systemaattisesti, paitsi armeijassa tai laitoksissa, joissa
kiytetddin yhtendisid vérejd ja ratkaisuja. Nyppyyntymistd on varottava, silld se
tekee vaatteesta ennenaikaisesti vanhan nékoisen.

9. Tuote on mahdollisimman monikéyttdinen, ergonominen ja turvallinen.
Monikayttdinen vaate vihentéd tarvittavien vaatteiden kokonaisméaraa.

Suunnittelijalle on helpoin ja luontevin tapa toteuttaa kestévin kehityksen periaa-
tetta pitkélle kehittyneessd markkinataloudessa (jollainen Suomikin on) luoden
suunnittelutyolldén laadukkaita, kestévid ja hyvin markkinoituja tuotteita. Laaduk-
kaan tuotteen luominen tuntuu myos houkuttelevalta, silld suunnittelija, joka luo
tuotteita joilla, on korkea status ja kestiva esteettinen arvo (ns. klassikko), saa
osakseen erityistéd arvostusta. On arvioitu, ettd tavaroiden pakonomaisen omista-
misen aika on ohi ja kulutuksen immateriaalistuminen on edessé. Talouskasvun
turvaaminen, joka on kestdvan kehityksen periaatteista viimeinen, on mahdollista

vain lisddmalld immateriaalisten hyddykkeiden kulutusta. (Paakkunainen 1995, 12.)



2.2 Suunnittelun 1dhtokohdat

Kuluttajan lopullista kdyttaytymisté tuotteen osalta on suunnittelijan mahdotonta
lopullisesti madritd, mutta han voi helpottaa valinnoillaan tuotteen ymparisto-
ystévéllistd huoltoa ja mahdollisesti antaa ohjeita tuotteen ymparistoystavalliseen
kayttoon. Vastuu ympiristdystivillisten pddmaidrien toteutumisesta jaa viime
kidessé kuluttajalle ja tahoille, jotka tekevit kulutusvalistustyoti. (Paakkunainen

1995, 13.)

Tuotantokustannuksista noin 70 % méérdytyy tuotesuunnittelun perusteella, koska
materiaalit ja tuotantomenetelmit madraytyvét jo tuotesuunnittelussa. Samalla
madrittyvit myos tuotteen valmistuksen ympéristovaikutukset. Koska suunnitteli-
jalla on néin ollen suuri vastuu, heidén tulisi olla tietoisia ympéristoystiavéllisen
tuotesuunnittelun periaatteista ja vaatia aina tuotteen ympéristovaikutuksista
mahdollisimman tarkat tiedot materiaalien ja tuotantoprosessin osalta. Vaatteista
ympéristomyonteisend esimerkkind todettakoon, ettd helppohoitoinen neule ilman
kovikkeita, liimakankaita ja viimeistyksid on ekologisempi kuin kankaasta val-
mistettu vaate. Materiaalivalinnoilla, onnistuneilla malleilla ja huolellisella
valmistuksella voidaan edistdd vaatteiden kidyton miellyttdvyyttd, helppohoi-

toisuutta ja lisétd kayttoikdd. (Aalto 1998, 30-31.)

Vaatteita valmistavilla yrityksilld on nykyisin usein my0s omat tuotantolinjansa
ympéristoystivillisille mallistoille. On kuitenkin eroja siiné, mihin eri valmis-
tajien ympéristomyonteisyys perustuu. Parhaimmillaan ekologisessa mallistossa
on kiinnitetty huomiota laaja-alaisesti sekd raaka-aineen, viimeistysten etté
valmistuksen ymparistovaikutukset. Ensisijainen pyrkimys tulisi olla energian,
vériaineiden, veden sekd kemikaalien sdistdminen ja pddstdjen pienentiminen.
Tuotannossa on pyrittdvd my0s leikkuuhukan ja virheiden minimointiin seké

myos taloudellisesti kannattavia. (Aalto 1998, 31.)



Ekotekstiili-késitteelld voidaan kuitenkin tarkoittaa monia eri asioita.
Ympéristdystavillisten tuotemerkkien perusteena on usein ollut 1ahinni kisin
poimittu puuvilla ja haitallisten kemikaalien kdyton minimointi. Tuotteiden
ympdristoystivillisyys voi perustua myds siihen, ettd ne ovat kierrdtyskuidusta
valmistettuja tuotteita. Ekologista imagoa tuotteille saatetaan luoda myos
ainoastaan pelkin ympéristoon viittaavan tuotemerkin tai pakkauksen avulla.

(Aalto 1998, 31.)

Suunnittelun ldhtokohtia tulevaisuudessa arvioidaan muuttavan merkittavésti
ympéristotekijoiden huomioonottaminen. Osa vireisté saattaa kadota kokonaan, ja
kuormittavat tuotantoprosessit ja materiaalit hylédtéén tai kehitetddn ymparisto-
ystavillisimmiksi. Informaatiosuunnittelua tarvitaan yhi enemman vilittdméaén
monimutkaista ympéristotietoutta ymmarrettivissd muodossa. Muodin késite tuli-

si médritelld uudelleen tavalla, ettd muoti tukisi ekologisuutta. (Aalto 1998, 31.)

2.3 Materiaalit

Materiaaleiksi voidaan pyrkié valitsemaan mahdollisista vaihtoehdoista
ympdéristoystavéllisimmin valmistetut. Suunnittelijan tehtdvind on myos tiedon
hankinta materiaaleista, olla aktiivinen vastaanottamaan ympéristotietoutta ja
pyrkid ottamaan selvdi tiedon todenperdisyydestd. Olisi tirkedd pyrkid
vapautumaan omista ennakkoluuloista - vaatetusalalla ennakkoluulottomuus on

osattava muutenkin. (Paakkunainen 1995, 12.)

Usein on véitelty luonnonkuitujen ja tekokuitujen eli synteettisten kuitujen
paremmuudesta. Lisdksi keskustellaan vield turkisten, synteettisten tekstiili-
turkisten ja nahan ekologisuudesta ja eettisestd kdytostd. Valmistuksessa
luonnonkuidut vaativat vihennén energiaa kuin tekokuidut. Toisaalta puuvillan
viljely aiheuttaa monia ympéristohaittoja, joita ovat keinokastelu, maaperian
kdyhtyminen, lannoitteet ja erilaiset torjunta-aineet. Muiden luonnonkuitujen
viljely aiheuttaa 1dhinnd viljelyn yleisid ympdéristohaittoja, silld ne eivit ole

puuvillan tavoin yhtd arkoja tuhohyonteisille. Synteettisien kuitujen kutominen,



virjiys ja viimeistys toisaalta kuluttavat vihemmaén vettd ja energiaa kuin
luonnonkuituja kisiteltdessi. Viri- sekd kemikaalipddstdja voi olla myds
vahemman tekokuitujen valmistusprosessin aikana. Synteettiset kuidut ovat
yleensd myds sddsteliddmpid huollettavia. Selluloosamuuntokuitujen tuotanto
kuluttaa my6s melko paljon ja huolto ei my6skddn ole sddstelidstd synteettisiin
kuituihin verrattuna. Ominaisuudet ja kéyttokohteet kaikissa kuiduissa ovat
kuitenkin erilaiset, joten niiden asettaminen vertailussa samalle 1dhtoviivalle ei ole
mielekéstd. Kuituja on verrattava 1dhinné itseensd, eli mietittdva kriteereitd, joita
kuidun tulisi tdyttdd, jotta sitd voitaisiin pitdd ymparistoystavéllisend.

(Paakkunainen 1995, 12; Talvenmaa 2002, 15-17)

2.3.1 Valintakriteerit

Sopimaton kangasmateriaali huonontaa vaatteen kdyttdarvoa ja vaikeuttaa sen
huoltoa. Helposti likaantuvien, paljon pestidvien vaatteiden materiaaleiksi
kannattaa valita likaa hylkivét, helposti peseytyvit materiaalit. Tarkoituksen-
mukainen kuitumateriaali, lankatyyppi ja kankaan rakenne ovat ympariston
kannalta suositeltavia, jotta viltytddn kemiallisilta viimeistyksiltd. Materiaali-
valinnoilla pidennetddn vaatteen elinkaarta ja lisitdén samalla kulutuksen kestoa.

(Paakkunainen 1995, 13.)

Kuitumateriaalien parhaat puolet pyritddn yhdistimain kuitujen sekoituksissa.
Kierrdatyksesséd on kuitenkin mahdollista perinteinen kuidunkierritys kuitu-
sekoituksesta huolimatta. Virjiys kuitenkin saattaa monimutkaistua kuituja
sekoitettaessa. Pesuldmpotila miardytyy aremman kuidun mukaan, jolloin on
vaarana, ettei toinen kuitu valttdmattd puhdistu kunnolla. (Paakkunainen 1995,

13)



Kankaan ominaisuuksiin vaikuttavat valintakriteerit ovat Paakkunaisen (1995, 13)

mukaan
J raaka-aineen ominaisuudet, kuidun ominaisuudet, kuituhienous, kiharuus
. langan ominaisuudet, jotka ovat riippuvaisia sekd kuidun ominaisuuksista

ettd langan valmistustavasta esimerkiksi kierre, kertaus, tasaisuus, langan
paksuus

. kankaan valmistustapa, esimerkiksi rakennetyyppi, sidos, lankatiheys tai
silmukkatiheys, lankojen jannitys

. virjdys- ja viimeistystapa

. edellisten tekijoiden tarkoituksenmukainen yhdisteleminen.

2.3.2 Puuvillan kuitutuotanto ja ymparistdystavéllisyys

Vajaa puolet koko maailman kuitutuotannosta on puuvillaa, jota viljelldén 70
maassa. Mairéllisesti pienemmille tuottajille puuvillan viljely on maan tirkein
elinkeino. Sadon mééré on lyhyelld tdhtdimelld tarkasteltuna suoraan riippuvainen
kiytettyjen kemikaalien médrdstd. Puuvillan tehoviljely aiheuttaa monia haittoja,
kuten vesien saastumista, maa-aineksen kulumista ja muutoksia luonnon eldin-
kaaressa. Puuvilla on lisdksi vienyt monissa kdyhissi tuottajamaissa viljelyalaa

ruokaviljalta. (Suojanen 1995, 24.)

Yleisesti ottaen puuvillan viljely on ympéristéd kuormittavaa. Puuvilla altistuu
helposti sairauksille ja houkuttelee satoa tuhoavia tuhohyonteisid, jotka voivat
tuhota puoletkin sadosta. Jotta tuholaismyrkyt toimisivat, niitd on jatkuvasti
kehitettdva ja annoksia suurennettava, silld tuhohyonteiset tulevat myrkyille ajan
myd6td immuuneiksi. Kemikaalikustannukset heikentévitkin osaltaan viljelyn
kannattavuutta. Vuosittain tulee ilmi satoja myrkytystapauksia, joissa didin-
maidosta [0ytyvd DDT:n méiri on ylittinyt WHO:n raja-arvot moninkertaisesti.
Kehitysmaiden ongelmana tdssd tapauksessa on asianmukaisten suojavarustuksen
puuttuminen ja kdyttdohjeiden noudattamatta jattiminen. Pinta- ja pohjavedet

saastuvat myrkkyjen vaikutuksista ja rikastuvat maaperdssé ja ihmisen



kudoksissa. (Paakkunainen 1995, 25.)

Puuvillan viljely edellyttdd ravinteikasta maaperdd, jolloin viljelyssd kéytetdan
yleisesti keinolannoitteita. Keinolannoituksessa maahan lisdtddn typped, fosfaattia
ja kaliumia, jotka suodattuvat maakerroksen ldpi aiheuttaen myohemmin maan
pintakerroksen suolapitoisuuden kohoamista. Puuvilla tarvitsee myos menes-
tydkseen paljon vettd ja nédin ollen joillain alueilla joudutaan turvautumaan
keinokasteluun. Keinokastelun avulla on tuotettu noin 60 % markkinoilla olevasta
puuvillasta. Pahimpana esimerkkind on puuvillan viljely on aiheuttanut joitain
ympéristo-katastrofeja, joista Aral-jarven kuivuminen lienee tunnetuin.

(Paakkunainen 1995, 25; Suojanen 1995, 24-25.)

Koneellisesti tuotettavasta puuvillasta on saatava lehdet putoamaan roskaisuuden
vilttimiseksi. Usein tdhin toimenpiteeseen kiytetdin kasvimyrkkyji, tosin
joillain alueilla lehdet pudottaa yohalla ja kuivuus. On olemassa erds puuvilla-
lajike, johon on saatu kehitettyd lehdet itse tiputtava ominaisuus. Konepoimintaa
kuluu aikaa noin tunti verrattuna saman tydméadrin saa aikaan 20 kdsinpoimijaa
yhdessa pdivissd, mutta kdsin poimittu puuvilla on puhtaampaa ja parempi-
laatuista, koska kone poimii myds raa’at kuitupallot. Vuoristoisilla seuduilla,
kuten Andeilla, on puuvilla poimittava kuitenkin késin, silld koneita ei voida
kayttda jyrkilla rinteilld. Kédsinpoiminta kuitenkin arveluttaa jos kdytetdén
torjunta-aineita, silld vaikka kasvimyrkkyja ei kdytettdisikdén, on kasveissa toden-
nikoisesti hyonteismyrkkyjdédmid. Lahinna ty6llisyyssyistd on kdsinpoimintaa
kokeiltu biologisen viljelyn yhteydessé joillain viljelmilld. (Paakkunainen 1995,
25))

Orgaanisella puuvillalla tarkoitetaan puuvillan viljelyd ilman keinotekoista lan-
noittamista ja hyonteismyrkytonta torjuntaa. Orgaanisen puuvillan viljelyssé ei
mydskdin kiytetd konepoiminnalle valttdmattomid lehvastomyrkkyjd. Vaihto-
ehtoisia torjuntamenetelmié orgaanisen puuvillan viljelyn osalta ovat bakteerit,
feromonihoukutteet, steriilit yksilot, petohyonteiset ja viljelymaan kaskeaminen
satokausien vililld. Vastustuskykyisempien puuvillalajikkeiden 16ytdmiseksi

tehddén myos tutkimustyotd. (Paakkunainen 1995, 25; Linnonmaa 2007.)



2.3.3 Synteettisten kuitujen ympéristoystivallisyys

Oljynjalostuksen krakkaus- ja tislaustuotteista valmistetaan pienimolekyylisi
orgaanisia yhdisteiti, joista synteettiset kuidut tuotetaan. Synteettiset kuidut ovat
monipuolisia, silld niitd voidaan muokata moniin kdyttotarkoituksiin. Haluttuja
ominaisuuksia niihin saadaan lisdkemikaaleilla, muotoilemalla profiilia tai
teksturoimalla. Synteettisten kuitujen osuus maailman kuitutuotannosta on
jatkuvasti kasvanut ollen noin 35 %:n luokkaa. Tavallisimmat synteettiset kuidut
ovat polyesteri, polyamidi ja akryyli. (Paakkunainen 1995, 26; Suojanen 1995,
35))

Synteettisid kuituja ei yleensa pidetd ympéristdystavallisini, silld niissa kédytetddn
uusiutumattomia luonnonvaroja. Jotta saataisiin tyydytettyd maailman tekstiili-
tarve, on synteettisten kuitujen valmistaminen kuitenkin tarpeellista. Synteettisten
kuitujen korvaaminen vaikkapa puuvillalla, vaatisi puuvillan viljelyn kaksin-
kertaistamista. Moniin teknisiin sovelluksiin synteettiset kuidut ovat téll4 hetkella
paras vaihtoehto. Huollossa synteettiset kuidut vihentdvit energian-kulutusta ja
pidentdvét vaatteen ikd4. Mahdollisen ratkaisu synteettisten kuitujen kierrdtykseen
on tekstiili-polymeerien kierrdtys. Uusiutuvasta raaka-aineesta valmistettu
biohajoava muovi saattaisi olla ratkaisu, varsinkin jos muovi on tiydellisesti
hajoavaa. Kesto- ja kertakdyttotuotteiden vélinen ero tulisi néin ollen entista
selvemmaksi. Synteettisten kuitujen ongelmat liittyvit 6ljyntuotannon ongelmiin,
joita ovat tankkerionnettomuudet, rdjahdysalttius ja 6ljynjalostuksen saastuttava

vaikutus. (Paakkunainen 1995, 26.)

2.4 Ekologinen muoti ja estetiikka

Etupééssi tekstiilien arvokkuuden ja hitaan tuotettavuuden takia ennen kéytettiin
samoja vaatteita ladhes koko elinidn ajan. Joissain kulttuureissa timé on vieldkin
yleinen kéytidntd usein varojen puuttumisen takia. Kyse voi olla my®ds tietoisesta
kulutuksen véhentdmisesti ns. koijarvipukeutumisesta. Ekologisen pukeutumisen

thannetta on 1dhelld my6s niin kutsuttu “tuulipukukansa”-pukeutuminen:



tuulipuku toimii joka séddlld, peseytyy helposti ja kuivuu nopeasti. Verryttely-
pukuun pukeutuminen on toinen klassikko, kuten myds harvinaisempi lampopuku.
Uskonnolliset yhteisot ovat toteuttaneet my0ds ekologisen pukeutumisen ihannetta.
Oman markkinataloutemme kannalta tarkasteltuna kuitenkin missa on ekologisen

pukeutumisen estetiikka? (Paakkunainen 1995, 14.)

Vaihtoehtoista vaatemuotoilua on kehitetty luonnontekstiilien suunnittelijoiden
keskuudessa. Fysiologisten tarpeiden ohella otetaan huomioon sielulliset tarpeet
kuten yksilon temperamentti, joka koostuu neljésti ihmisolemuksesta: koleerinen,
melankolinen, sangviininen ja flegmaattinen. Temperamentilla on vaikutusta
kankaan valintaan, véreihin ja kuviointeihin. Vaatetuksen avulla on my6s mahdol-
lista antaa viriterapiaa. Muodin, joka on kulttuurista vaikutusta sekd ekomuodin
tulisi tyydyttdd nuo kolme tarvetta: fysiologiset, sielulliset ja kulttuuriset tarpeet.
Tallainen ldhestymistapa muotiin ei kuitenkaan helposti yleistyne. Etukdteen
vihkiytyneisiin suunnittelijoihin ja kuluttajiin vedotakseen se on kuitenkin ehké
liian erikoinen ldhestymistapa ja vaikuttanee 1dhinné aatteen tasolla.

(Paakkunainen 1995, 15.)

Vaikka vaate olisikin ymparistoystavillinen, se ei vélttdméttd eroa ulkonéollisesti
tavallisen tapaan tuotetusta vaatteesta. Voimmehan tuottaa miti vain orgaanisesti
ja puhtaasti huolto-ominaisuudet optimoiden, muotiakin. Jos haluaa suunnitella
ehdottoman ekologisesti, olisi pyrittdva tekemddn vaatteista ajattomia, laaduk-
kaita, kulttuurisesti pitkédikdisia tuotteita. Haastavinta ekologisen vaatteen suunnit-
telussa on, kuinka tehda niistd sellaisia, ettd asiakas olisi valmis maksamaan niista
enemmaén ja kdyttdiméin niitd mahdollisimman pitkdén, ja tehdi vaatteista samalla
mahdollisimman pitkdikéisid ja muodikkaita. Ekologisten vaatteiden on oltava
mahdollisimman yksil6llisid, pienin sarjoin tuotettuja ja erilaisia tuotekonsepteja.
Talla tavalla ne vélttyisivdt runsaasta tarjonnasta johtuvan kylldstymisen ja
olisivat visuaalisesti kiinnostavia, muttei kuitenkaan huomiota herattdvin muodik-
kaita, ollen myds muuntuvia ja monikdyttdisid. Yksilollisen laadun ja tuotteen
huolto-palvelun avulla tuotteen arvo nousee niin ikéén, ja asiakas voi muodostaa
tuotteeseen tunnesuhteen - ei vain tuotteeseen, vaan jopa tuotemerkkiin.

Oikeanlainen mainonta antaa myos lisdarvoa tuotteelle. (Paakkunainen 1995, 15.)



2.5 Globe Hope -malliston kierritysidea

Globe Hope -mallisto on suomalainen innovaatio, nuorisomallisto, joka perustuu
vaateiden kierridtykseen. Mallisto on valmistettu tdysin kierrdtysmateriaaleista
vanhoja vaatteita muuntamalla, joten mallisto on ensimméiinen suomalainen kier-
ratykseen perustuva ja samalla ekologinen vaatemallisto. Ideana malliston luomi-
sessa on, ettd kierrdtysvaatteista luodaan muuntamalla ja késittelemalla kierrdtys-
materiaalia muodikkaita nuorisovaatteita. Malliston kysyntd on kasvanut huimasti
sekd Suomessa ettd Japanissa. Hope-vaatteita valmistetaan SL-studio Oy:sséd, jon-
ka toimitusjohtaja Seija Lukkala kertoo, etté tarkoitus olisi perustaa Hope-mer-
kille kansainvélinen myyntiketju ja olla mukana ekologisuuteen perustuvan
design-kauppakeskuksen luomisessa. (Hope-nuorisobrandi valloittaa maailmaa

2004.)

Seija Lukkalaa ei kierrdtykseen perustuvan vaatemalliston suunnitteleminen
jattdnyt rauhaan. Han on suunnitellut 1987 perustamassaan yrityksessé ldhinna
paillystakkeja vuoteen 2002 kevéidseen saakka. Vaikka SL-Studio jatkaa yha
takkien valmistamista, kierrdtysvaatteiden luominen vie yhd suuremman osan
Seija Lukkalan tydpanoksesta. Hdn on saanut arvokasta tietoa ja kannustusta
hankkeen eteenpédin viemisessd Lansi-Uudenmaan Uusyrityskeskuksesta seké
Uudenmaan TE-keskuksesta. Tekes on rahoittanut Hope-mallistolle kolmen kuu-
kauden esiselvityksen ja samassa yhdesséd luotiin ensimmaéinen mallisto vuoden

2003 tammikuuhun mennessi. (Hope-nuorisobrandi valloittaa maailmaa 2004.)

Uusi Hope-mallisto oli esilld heti synnyttydén Helsingin kansainvélisilla
muotimessuilla. Eettisesti ja ekologisesti kestidva ideologia kiinnitti heti Japani-
laisen muotiagentin huomion ja jatti Lukkalalle heti koetilauksen mallistosta.
Hope- merkin vaatteista kiinnostui myos ennakkoluulottomasti Stockmannin
ostajat ja vaatteita lisédttiin heiddn myymaloihinsd. Heti kevaélla 2003 muoti-
messujen jilkeen Hope-malliston menestys jatkui, kun yritys valittiin EU:n
Gateway to Japan -projektiin Tokion kansainvilisille muotimessuille. Yritys
menestyi parhaiten 25 eurooppalaisen yrityksen joukossa messuilla. (Hope-

nuorisobrandi valloittaa maailmaa 2004.)



Globe Hopen oli rakennettava suurin ponnistuksin verkosto, jolla hankitaan
vaatevalmistajilta, armeijalta ja sairaaloilta poistoon menevii tekstiileja.
Verkoston rakentaminen on yhé jatkuvaa ja Hope-nuorisovaatteiden tuotanto

kasvaa kiivaasti. (Hope-nuorisobrandi valloittaa maailmaa 2004.)

3 VAATTEIDEN KIERRATYS KAYTANNOSSA

3.1 Kierrdtyksen historiaa

Tekstiilien kierrdtys ei ole nykyajan keksinto, silld kiinalaiset kierrattivit
poistetut vaatteet revittiin, karstattiin sekd hyddynnettiin uusien tekstiilien
valmistuksessa. Laadultaan huonompi jéte kdytettiin tdyteaineena tai siitd

tetyn Euroopassa. 1800- luvun alussa alkoi teollinen kierrétys ja tarvittavien
repimdkoneiden kehitys alkoi 1800-luvun alussa. Kierrdttimisen syyt meidén
pdiviin saakka ovat olleet ldhinnd taloudellisia eivétkd ympéristollisid. Sotiemme
luvulla julkaistussa kirjassa neuvotaan tarkkaan kaytostd poistettujen vaatteiden
purkaminen, puhdistaminen ja purkumateriaalin sdilyttiminen. Mitddn ei saanut,

eikd saisi nykypdivindkain heittdd hukkaan. (Suojanen 1995, 60.)

3.2 Kierratyksen syklit

Kierrétettiessd tekstiilejd voidaan kierrdtyksen vaiheet erottaa nk. suljettuun ja
avoimeen kiertoon. Kierrdtysmateriaalia kdytettdessd samanlaisen tuotteen
valmistukseen suljetussa kierrossa kyseisen tuotteen raaka-aineen tarve vahenee.
Alkuperdisestd kayttotarkoituksesta poikkeava materiaalin hyddyntdminen

tapahtuu kierrdtysmateriaalin avoimessa kierrossa. Avoin materiaalin kierto



vihentdd raaka-aineen tarvetta jonkun muun tuotteen valmistuksessa. Uusio-
materiaalin arvo alenee niin kutsutussa kierrdtyksen pudotusmallissa (down
cycling), joka toteutuu avoimessa kierrossa. Teollisuudessa tekstiilimateriaaleja
kierrdtetddn padasiassa avoimessa kierrossa. Vaatteen uudelleenkdytto on
esimerkki suljetusta kierrosta. Avoimessa kierrossa hyotykaytetddn esim.
lumppuvillaa, jonka raaka-aineen arvo on jonkin verran alentunut. (Suojanen

1995, 60.)

3.3 Vaatteiden tehokas kaytto

Pidentamilld vaatteen kayttoikaa ja pitdmaélld vaatevarasto kohtuullisena
vihennetéén tekstiilien kulutusta, silld tuotantovaiheiden materiaalin ja energian
kulutus pienenee sekd tuotannon pééstot pienenevit. Oikeilla vaatteen kiytto- ja
hoitotavoilla voidaan myds pidentd vaatteiden kédyttoikaa. Kayttdmalld vihem-
maén vaatteita on niiden kulutuskin tehokkaampaa ja vaatteiden kdyttoikd on tdssi
tapauksessa lyhempi kuin ettd vaatevarasto olisi suuri. Etuja pienesti vaate-
varastosta ympériston kannalta on, etti vaatteisiin sitoutuu vahén viélillistd
energiaa ja vaatteet ehtivit kulua kaytossa. Talloin ei myoskddn vaatteeseen ehdi
helposti kylldstyd ja muodin vaihtelut eivét ehdi lyhentdd kayttoikéa ja ndin ollen
vaatteen kayttoikd on ldhelld todellista kestoikdd. Vaatteet kiertdvit nopeasti
kdytostd pesuun ja uudelleen kiyttdon. Pesun ymparistovaikutukset tosin
kasvavat, jos pienen vaateméérin takia joudutaan peseméén vajaita

pesukoneellisia. (Aalto 1998, 12.)

Vaatteiden kiyttdikddn vaikuttavia tekijoitd on useita ja vaatteen todellista kéytto-
ikdd on vaikea tietdd. Tietojen yksityiskohtainen kokoaminen on vaatteen osalta
hankalaa. Vaatteen kulutusprosessiin vaikuttaa useampia tekijoitd kuin moniin
muihin kotitalouksien tuotteisiin, joten vaatteen kulutuksen mittaaminen ja analy-
sointi on erityisen vaikeaa. Kiyttdikddn vaikuttavista yksi merkittivimmistd teki-
joOistd lienee vaatteiden maard. Tekstiiliteollisuudessa arvioidaan, ettd eurooppa-
laisten kdyttamét vaatteet ovat idltddn keskimédrin 1 - 5 vuotta vanhoja, 20 % viela

tétdkin vanhempia ja loput on hankittu viimeisen vuoden aikana. (Aalto 1998, 12.)



Vaatteiden tai niiden raaka-aineiden kayttdikd4d voidaan niin ikdén kierratyksen
avulla pidentdd ja samalla pienennetddn vaatetusmenoja. Omia kéytostd poistettuja
vaatteita voi myyda, ja kdytetyn vaatteen voi saada hankittua edullisesti tai jopa
ilmaiseksi. Kéytetyn vaatteen jéljelld oleva kestoikd on kuitenkin luonnollisesti

lyhyempi kuin uuden vaatteen. (Aalto 1998, 12.)

Tarjoamalla kuluttajalle kestévid vaatteita, jotka ovat muotivirtauksista
riippumattomia, voivat kauppa ja valmistajat pidentdé vaatteen elinikaa.
Valmistajan on huomioitava my0s vaatteen muunneltavuus ja korjaus-
mahdollisuus. Vaatteiden raaka-ainetta voidaan sddstdd myds monikéyttoi-
syydelld. Takeissa ja lasten haalareissa vuorien irrotettavuus lisdd niiden
monikdyttdisyyttd, silli samaa takkia voi kdyttad eri vuodanaikoina. Talloin
vaatteen aktiivinen kidyttd on my0s suurempaa, tosin vaate kuluu nopeammin.
Ekologisesti ja taloudellisesti on kuitenkin perustellumpaa luopua kuluneesta
vaatteesta kuin epdmuodikkaasta vaatteesta, joka on vield ulkoisesti kunnossa,
mutta jota pitdisi malliltaan uudistaa niin paljon ettd se vastaisi uuden muodin
ulkondkdd ennen kuin siitd saataisiin uudelleen kayttokelpoinen. (Aalto 1998, 12—

13)

3.4 Vaatteesta luopuminen

Vaatteilla on kéyttdjille symbolista arvoa ja henkil6kohtaista merkitysté, joten
luopuminen vaatteista voi olla vaikeampaa kuin monista muista tuotteista.
Tarvitaan “luopumisrituaali” (divestment ritual), jotta paistéisiin vaatteeseen
liittyvéstd henkilokohtaisesta merkityksesti eroon. Tamén jdlkeen voidaan vaate
luovuttaa kierrdtykseen tai jonkun toisen kiyttoon. Koska nykyéén ostetaan paljon
valmisvaatteita kaupasta, nykyisin vaatteisiin sitoutuminen ei liene niin
tunnepitoista. Vaatteista voidaan suhteellisen helposti luopua pysyvisti tai

viliaikaisesti vuokraamalla ja lainaamalla. (Aalto 1998, 13.)



Kayttokelvottomat vaatteet voidaan poistaa kdytostd, jos niiden ominaisuudet
eivit endd tyydyta kayttdjadnsd. Uutta kdyttotilannetta varten voidaan osa
vaatteista siirtdd passiivivarastoon odottamaan. Vaatteisiin voidaan yksin-
kertaisesti kylldstyé tai niitd pidetiddn sosiaalisesti vanhenneina. Vaatteen vérin
muuttuminen pesussa, vaurioituminen tai vaate ei endd mahdu piélle (tekninen
vanheneminen) ovat myds vaatteesta luopumisen syitd. Muille perheenjésenille
saatetaan omista vaatteista muokata uusia vaatteita (uudistettu kayttd), myyda tai
luopua niistd sellaisenaan (toistokayttd) tai siirtdd vaatteet kokonaan johonkin
toiseen kayttotarkoitukseen, esim. siivouspyyhkeiksi tai hyddynnettidviaksi raaka-
aineeksi (Uusiokaytto), josta esimerkkeind rasymatot ja tilkkutyot. Kaatopaikalle
vaate joutuu vasta (hylkays) loppuunkulumisen (laadullinen, fysikaalinen vanhe-
neminen) vuoksi, usein siivoustarpeena palveltuaan elinkaarensa loppupuolella.

(Aalto 1998, 13.)

Olisi suositeltavaa ympériston kannalta, ettd vaatteiden kayttoikaa jatkettaisiin
mieluiten toistokdytossd, kuten kirpputorilla myyden tai hyvéntekeviisyys-
jérjestdjen kautta tai uusiokdytossd, kuin hylétad vaatetta pelkéksi jétteeksi.
Tutkimustietoa ei juuri ole vaatteiden passiivisesta varastoinnista, tekstiilien
hylkdémisestd ja kiytostd poistettujen vaatteiden markkinoinnista. Useimmat

tutkimukset ovat vain karkeita arvioita. (Aalto 1998, 13.)

On hyvin vdhdn empiiristd aineistoa vaatteiden luopumisesta ja kierrdtystapojen
kdytostd ja ndin ollen arvelut ovat vain teoreettisia. Joittenkin harvojen tutki-
musten perusteella on vaatteiden kierrétys toistokdyttoon suosittua, mutta
aineistojen pienuuden vuoksi ei maéréllisid yleistyksid voida tehda. Kierrétettyjen
vaatteiden osuus lasten vaatteista voi olla 1dhes puolet. Lahjana saatujen kierrétys-
vaatteiden vuoksi lastenvaatteiden kokonaisméédra tulee usein suuremmaksi kuin

olisi tarpeen. (Aalto 1998, 13-14.)

Suomalaiset kayttivit vaatteensa yleensd melko tarkkaan, ennen kuin poistavat ne

kdytOstd ja osa vaatteista poistetaan suoraan jétteeksi, mutta tarkkaa kotitalouksien

ongelman, silla osa tekstiileistd maatuu. Tekstiilien tuhlaileva kédytté onkin enem-



mén taloudellinen ja sosiaalinen ongelma kuin ekologinen. Tarpeeton tuhlailu kui-
tenkaan ei ole endd muodikasta, vaan vakavaraisetkin kotitaloudet pyrkivit tuot-
teiden uusiokdyttoon. Kotitalouksien tekstiilit voitaisiin luontevasti kierrattda
ailemmin esitetyn putousmallin (down cycling) mukaan, jossa ensin ne uudelleen-
kédytetddin valmiina tuotteena, jolloin sééstetddn rahaa, tydaikaa ja materiaaleja.
Tamain jalkeen tekstiilit voidaan kierréttda uudelleen toisiin tuotteisiin ja vasta
viimeiseksi tehtdisiin tekstiilimateriaalista uusiokuitua. Tekstiilien kierrdtystd on

aina tarkasteltava kokonaisvaltaisesti, joten kaikki toimenpiteet on huomioitava

saatu, ettd noin 15 % kierrétetyistd vaatteista kelpaa uudelleen myyntiin sellai-
senaan kotimaassa, 15 % soveltuu avustusjérjestoille luovutettavaksi tai myyntiin
esim. Vendjille ja Baltiaan ja 10 % on jdtettd. Valtaosa vaatteista (60 %) toimi-
arvo. Téllaista “energiajitteeksi” kutsuttua materiaalia ei voida hyodyntdi uusio-
kdytossi, joita ovat mm. sukkahousujen ja joidenkin tuulipukujen materiaalit.

(Aalto 1998, 14.)

Vaikka vaatteiden uusiokdytolld on pitkét perinteet, on tekstiilien hyodynté-
misessd jatkuvasti omat ongelmansa. Tarvitaan tehokas organisaatio tekstiili-
toistaiseksi ole ollut taloudellisesti kannattavaa. Suomen kaltaisessa laajassa,
harvaan asutussa maassa on tekstiilien tehokkaan hyotykédyton jarjestdminen ollut

erityisen hankalaa. (Aalto 1998, 14.)

Tuotannon harjoittajat ovat velvoitettuja jitelain perusteella vélttimaén jéatteiden
syntymistd ja vihentdméin jitemadrad. Suomessa syntyy vuosittain arvioiden
mustietoa ei ole olemassa, hylkddvitko kuluttajat entistd herkemmin tekstiileja

suoraan kaatopaikalle vai kierrdtykseen. Jatteitd syntyy arviolta 200 kg henkiloa



tekstiili joutuvat Suomessa padasiassa kaatopaikalle. Ruotsissa sen sijaan tekstiili-
jatteiden maaréksi on arvioitu 50 000 tonnia vuodessa. Lahes puolet hylétyisti
vaatteista joutuu Ruotsissa kaatopaikalle ja neljdnnes lahjoitetaan hyvénteke-
viisyysorganisaatioiden kautta kierrdtykseen. Tilastojen ulkopuolelle jadvat
myynti kirpputorien kautta seké vaatelahjoitukset. Jitteenpolttolaitoksissa Ruot-
sissa poltetaan ldhes puolet yhdyskuntajitteestd ja jatteenpoltossa voidaan par-
haiten hyodyntda tekokuituja, joista parhaimmat (mm. polypropeeni) ovat [Aampo-
arvoltaan ldhes polttodljyn luokkaa. Hyddyntdmistd energiana rajoittavat tekstii-
lien epétédydellinen palaminen ja ympdristdlle haitalliset kemikaalit, joita on

kaytetty viimeistyskasittelyissd. (Aalto 1998, 15.)

EU-maissa kdytostd poistettuja vaatteita arvioidaan menevén kierrdtykseen noin
kolmannes. Tekstiilien kierrdtysmateriaali jakautuu tasaisesti kolmeen osaan,
toistokdyttoon, uusiokdyttdon ja siivousliinoiksi. Kuitenkin suurin osa paityy
jatteeksi ja vain noin 10 % hyddynnetddn energiana. Arvokkaimpina kierrétys-

materiaalikuituina pidetddn 100 % villaa, puuvillaa ja polyesterid.(Aalto 1998, 16)

3.5 Tekstiiliteollisuuden jatteet

Tampereen teknillinen korkeakoulu on selvittinyt TEV A-teollisuuden tekstiili-
jatemaadrid, jatteen syntyvaiheita ja jatetyyppejd. Tutkimuksessa todettiin
teollisuuden jitemadrdstd 1 - 2 %. Jatteitd tekstiiliteollisuudessa syntyy péddasiassa
leikkuun yhteydessa, liséksi syntyy kuitu- ja lankajétettd sekd saumurijitetta.
Tuotantoprosessin eri vaiheissa syntyy myds sekundaksi luokiteltavaa tuotetta,
joka kuuluu jétteisiin. Kuitujétettd voidaan polttamisen ohella hyodyntdd myy-
malld kuitujitettd muille yrityksille, jotka valmistavat siitd uusia tuotteita. Lanka-
jatteistd voidaan valmistaa trasselia tai nauhaa ja filamenttilangat prosessoidaan
uudelleen. Lahjoituksena annetaan leikkuu- ja vanujdtettd eri oppilaitoksille askar-
telumateriaaliksi tai sitd kiytetdédn tdytemateriaalina tai matonkuteena. Sekunda-
tuotteet saatetaan myyda henkilokunnalle ja vélittdjille tai niitd kdytetdén tekni-

sissd tarkoituksissa. (Suojanen 1995, 61-62; Talvenmaa 1993.)



Hyotykéytto ja kierrdtys tekstiilien osalta niyttavat tutkimuksen mukaan jonkin
verran vihentyneen. Laman myo6td ovat monet yritykset vihenténet tuotantoaan
tai lopettaneen kokonaan. Asenteet kierrdtystd kohtaan ovat etupddssd myonteisia,
mutta kustannuksia lisdévid toimenpiteitd ei ole varaa tehdé. Asenteilla on tdssi

suhteessa suuri merkitys. (Suojanen 1995, 62.)

3.5.1 Teollisuuden kierrdtyksen menetelmat

Tekstiileistd voidaan valmistaa uutta raaka-ainetta kolmella eri tavalla:

repimiskoneissa, jonka jdlkeen seuraa karstaus. Saatu uusiokuitulanka kehrétéén
langaksi tai kdytetddn sellaisenaan esim. tdytemateriaalina. Sulatusmenetelmalla
tai kemiallisessa prosessissa voidaan liséksi kierrittdd erilaisia synteettisia
kuituja. Saatuja kuituja ei voida yllensa kayttid alkuperdisen tuotteen
valmistukseen mekaanisista ja sulatetuista kuiduista, vaan niiden kéyttéarvo
laskee. Alkuperiisid kuituja saadaan sen sijaan kemiallisella menetelmalla.
Parhaimmillaan kuitenkin tekstiilien kierrdtys on kierrdtysmateriaalin kdyttoa
soveltuvaan kayttotarkoitukseensa ilman eri teollisuuden kierratysmenetelmien

kayttod. (Suojanen 1995, 62; Talvenmaa 2002, 68.)

3.5.2 Rejtex Oy

Yrityksid, jotka valmistavat uusiotuotteita, ei ole Suomessa montaa.

Uranuurtajana tekstiilien uusiokdyttdjénd oli 1981 perustettu Rejtex Oy, joka

yritys valmisti paloturvahuopia, 6ljynimeytysmattoja ja dénieristeitd. Parhaimmat



neulejdtteet yritys karstasi uusiokuiduksi, joka kehréytettiin Portugalissa langaksi,
silld Suomesta ei juuri 16ydy lyhytkuitukehriykseen soveltuvia koneita. Rejtex
hyotykéyttoon. Rejtex Oy:n toiminta pééttyi vuoden 1994 lopulla. (Suojanen
1995, 62-63.)

3.6 Vaatetusteollisuuden ympéristovaikutukset

Tekstiiliteollisuuden kuitujen paddyttyéd kuluttajille valmiina vaatteina ne kayvét
1api monta eri késittelyvaihetta. Niitd vaiheita ovat esikésittely, virjdys, monet
viimeistyskasittelyt kuituraaka-aineesta ja vaatteet kiyttotarkoituksesta riippuen.
Viimeistyskasittelyilld parannetaan lisdksi luonnonkuitujen luontaisia ominai-
suuksia, mutta tekokuitujen ominaisuuksiin voidaan vaikuttaa jo niiden tuotanto-
vaiheessa. Ruotsissa tehdyn tutkimustyon perusteella tekstiilikilon tuottamiseen
tarvitaan keskiméérin 600 g erilaisia kemikaaleja, 1,3 litraa 6ljyad, 230 g
nestekaasua, 4,5 kWh sdhkoenergiaa ja 187 litraa vettd. Viimeistyskésittelyistd
monet voidaan tehdi joko mekaanisesti tai kemiallisesti. (Aalto 1998, 28;

Tekoindustrierna 1996, 11.)

Suomeen joudutaan kuljettamaan ldhes kaikki raaka-aineet muualta, silld
Suomessa ei juuri ole omaa kuitutuotantoa. Tdmai aiheuttaa kuljetuksen
merkityksen kasvua tuotannon kuormasta. Kuljetuksia siséltyy muutenkin paljon
tekstiilituotteiden eri vaiheisiin, jotka kuluttavat energiaa ja fossiilisia
polttoaineita. Luotettavaa seurantaa kuljetusten méairén ja niissd kéytettdvien
pakkausten laadun médrittdmiseksi on ldhes mahdotonta jirjestdd. Vaatteisiin ei
juuri endd merkitd edes valmistusmaata ja merkitty valmistusmaa osoittaa
todenndkoisesti vain viimeisimmén merkittavén tuotantovaiheen tekopaikan.

(Aalto 1998, 28.)



4 YMPARISTOYSTAVALLINEN TUOTEKEHITYS

Ympiristomyonteisen tuotekehityksen (ecodesign, design for the environment
(DFE)) tarkoituksena on pyrkid integroimaan ympéristoasiat osaksi tuotekehitysti
ja tuotteita. Ymparistomyonteisen tuotekehityksen keinoin vihennetdén
ympéristokuormitusta tuotteen koko elinkaaren ajan (TAULUKKO 1.). Yksi
tuotekehityksen kriteereistd on siis ympéristondkokohta, laadun, kustannus-

tehokkuuden ja turvallisuuden ohella. (Kautto, Heiskanen & Melanen 2002, 23.)

Erés keskeisisti keskustelunaiheista on ollut se, riittd4ko tuotteiden jatkuva
vihittdinen parantaminen vai tarvitaanko perustavampia muutoksia. Tuotteen
parantaminen tai tuotteen uudelleensuunnittelu on ollut toiseksi suurin osa ympa-
ristomyonteistd tuotekehitystid. Olemassa olevalle tuotteiden
uudelleensuunnittelulle on viisi keskeisté tavoitetta (Kautto ym. 2002, 23-24):

1. Materiaalien kayton tehostaminen sisdltdd mm. kierrdtysmateriaalin kayton,
tuotteen painon, materiaaliméérin ja komponenttien minimoinnin.

2. Energiankaytdn minimointi toteutuu tuotteen elinkaaren eri vaiheissa.

3. Kierratettavyyden kehittdminen merkitsee mm. kierritettivien raaka-aineiden
kayttdmistd, tuotteen kokoamisen- ja purettavuuden suunnittelua, materiaalien
identifiointia ja kierrdtettdvien pakkausmateriaalien kayttoa.

4. Tuotteen kayttdian optimointi, joka tarkoittaa esim. tuotteen tuotettavuuden,
kestdvyyden, korjattavuuden ja huollettavuuden parantamista. Tuote kootaan
moduuleissa, joiden vaihtamisella tuote voidaan ajanmukaistaa tai péivittéa.

5. Kaytetddn mahdollisimman vahan ymparistdlle vaarallisia aineita tuotteen

valmistuksessa.



TAULUKKO 1. Ymparistomyonteisen tuotekehityksen luokittelu (Kautto ym.

2002, 23)

Luokka

Keskeinen sisalto

Esimerkki

Tuotteen parantaminen

Tuote ja tuotantotapa
sdilyvit ennallaan,
yksittdisid piirteitd

muokataan

Tuotteen valmistuksessa
kaytetyt kemikaalit
vaihdetaan ymparisto-

ystavillisempéddn

Tuotteen uudelleen-

Tuotekonsepti séilyy

Tuotteen kierritetta-

suunnittelu ennallaan, joitain osia vyyden ottaminen
kehitetdén tai korvataan huomioon suunnittelussa

Funktionaalinen Tuotteen nykyinen Siirtyminen kirjeitse

innovaatio innovaatio otetaan tapahtuvasta viestinnista

uuden tuotteen

suunnittelun

lahtokohdaksi

sdahkopostitse

tapahtuvaan viestintdin

Systeemi-innovaatio

Uuden tuotteen tai
palvelun tuottamiseksi
tehddin muutoksia
tuotteeseen
kytkeytyvassi
infrastruktuurissa ja

organisaatiossa

Siirtyminen
kisityoldisperusteisesta

teolliseen tuotantoon

4.1 Ekologisen tuotejohtamisen kilpailuedut ja vilineet

Ympéristonsuojelu on 1980-luvun lopulle saakka nihty yrityksen kannalta

kustannuksena, jota yrityksen on pyrittdva vilttdimadn. Tdmén tuotantokeskeisen

ympéristonsuojelun aikana pyrittiin ennen kaikkea noudattamaan viranomaisten

asettamia vaatimuksia, joihin etsittiin erilaisia ympéristoteknologisia ratkaisuja.

Kilpailuedun luojana korkeatasoista ympéristosuojelua alettiin pitdd 1990-luvulla.

Yritykset aloittivat omatoimisen ja vapaaehtoisen ymparistoasioiden huomioon-




ottamisen tuotekehittelyssdén ja johtamiskdytinnossdan. Vapaaehtoiseen
ympéristdjohtamiseen ja omatoimiseen informaatio-ohjaukseen perustuu myos
ympdéristonsuojelusta saama kilpailuetu ja pyrkimykseen irrottautua julkisen
vallan harjoittamasta hallinnollisesta ja taloudellisesta ohjauksesta. Kilpailuetu
korostuu siind, miten pitkélle ympéristolahtoistd tuotekehitysti yrityksessa
viedéén, kuten ekotehokkaiden tuotteiden ja ratkaisuiden tarjoamiseen. (Kautto

ym. 2002, 18.)

Ympdiristonsuojelu ja kilpailuetu voivat epédilystd huolimatta yhdistya.
Kilpailuedun saavuttamiseksi keskeiseksi nousevat innovaatiot, joissa ympariston-
suojelu yhdistyy resurssien tuottavuuden kasvattamiseen. Nama innovatiiviset
kilpailuedut jaetaan kahteen ryhmaéén, joista toinen tekee jitteiden ja pédstdjen
kasittelystd edullisempaa tai parantavat resurssien kidyton tuottavuutta ja
pienentévit niin ollen padstomaéria suhteessa tuotantoon. Teollisuuden aloilla
oikeatasoinen ja oikein kohdistettu ympéristdohjaus kannustaa innovointiin ja voi
olla kilpailuedun ldhde. Ympéristotietoisilla markkinoilla asiakkaiden vaatimukset
voivat kannustaa innovaatioiden kehittdimiseen, mutta yleensd muutoksiin

vaaditaan johdollista painetta. (Kautto ym. 2002, 18.)

Yrityksessd voi olla viidenlaista tilannetta, joissa ympéristonsuojelu voi

realisoitua kilpailuetuna (Kautto ym. 2002, 19):

1. Tiukkojen ympiristonsuojeluvaatimusten edistiminen voi tuottaa
etulyontiaseman suhteessa kilpailijoihin (esim. kilpailijoiden osaamisen ja
resurssien puute).

2. Yritys voi saada ympéristoystavillisesti erilaistamistaan tuotteistaan
paremman hinnan

3. Aiemmin huomaamattomat kustannussdistot voidaan 16ytda ja tuottavuutta
voidaan lisitd panostamalla ympéristonsuojeluun (esim. parantamalla
tyontekijoiden motivaatiota).

4. Riskienhallintaa kehittdmélld voidaan valttad lisddntyneeseen sdéntelyyn ja
negatiiviseen julkisuuteen liittyvit ongelmat.

5. Voidaan midritelld kokonaan uudelleen liiketoimintaymparistd, jossa yritys

toimii. Siirrytdén esim. tavaroiden tarjoamisesta palvelujen tarjoamiseen.



Yritykset pyrkivét tdnd padivand ylittdiméan lainsdddannon vaatimukset ymparisto-
asioissa tai ainakin ennakoimaan viranomaisilta tai markkinoilta tulevia vaati-
muksia. Ympdristdjohtamisen vilineitd on kehitetty tdhdn tarkoitukseen, ja lisdksi
myos julkishallinto ja ympéristotutkijat ovat osallistuneet ndiden vélineiden
kehitystyohon. Ympéristojohtamisen vélineistd on laajimmin kaytossd ymparisto-
asioiden hallintajarjestelmat, jotka koskevat organisaation koko toimintaa ja ndin
ollen tuotteita ja palveluita. Tuotteisiin kohdistuvia ympéristdjohtamisen vélineité
ovat elinkaariarvioinnit sekd ymparistomyonteinen tuotekehitys. Yrityksissd on
yleistynyt myds elinkaariajattelun my6té tavarantoimittajien ymparistéarviointi ja
ohjaus. Asiantuntijoiden mielestd on myds tarkeaa liittad ymparistdinformaatio
yrityksen laskentatoimeen, mutta vilineitd tdhdn on vasta kehitteilld. (Kautto ym.
2002, 19.)

4.2 Ympéristomyonteisen tuotekehityksen ohjeistus

Teknisid spesifikaatioita laaditaan ympéristomydnteiseen tuotekehitykseen

kansainvilisessd standardisoimisjérjestossd ISO:ssa. Eri yrityksissd on kehitetty

myds omia ymparistomyonteisen tuotekehityksen ohjeistoja. Nykyisin yrityksissi

noudatetaan usein rinnakkaissuunnittelun periaatetta (concurrent engineering).

Tadma tarjoaa mahdollisuuden saada ymparistdasiat mukaan tuotekehitysprosessin

varhaisvaiheisiin ja liittdd prosessiin yrityksen eri toimintojen nikemyksié ja

kokemuksia. Yleensd suositellaan seuraavanlaista ymparistomyonteisen

tuotekehityksen ohjelmaa (Kautto 2001, 24):

* elinkaariarvioinnin tekeminen

* pitkén ja lyhyen aikavélin padmaéirien asettaminen tuotekehitykselle

* kvantitatiivisten kehitystavoitteiden méaérittiminen asetetuille tavoitteille

* pddamaddrien saavuttamiseksi tarvittavien vélineiden kehittdminen esim.
tarkastuslistat, ohjeet, tietokannat tai ohjelmistot

* toimeenpanon varmistaminen, joka siséltdd esim. vastuusuhteiden

médrittdmisen ja tarvittavan koulutuksen organisoinnin



4.3 Kannusteet ja esteet

Ympiristomyonteisestd tuotekehityksestd ovat sekd tuotesuunnittelijat ettd
kehittijat kiinnostuneita aiheesta ja ndkevit siind monia mahdollisuuksia.
Tyo6nantajien kiinnostusta lisddvét markkinointi- ja imagoedut, joita ymparisto-
mydnteinen tuotekehitys tarjoaa. Joissakin maissa toteutetut julkisesti tuetut
hankkeet ovat osoittaneet ympéristomyonteisen tuotekehityksen mahdollisuudet
PK-sektorilla. Tuotekehityksen uudelleensuunnittelun avulla voidaan viahentda
tuotteiden elinkaaren aikaista ympéristokuormitusta 30 - 50 % ja suurin osa
hankkeista on myd6s kustannustehokkaita. Ymparistomyonteiselle tuotekehi-
tykselle on myos esteitd, joista seuraavassa maininta muutamista (Heiskanen,

Kérnéd & Lovio 1995, 38-40):

Kysynta ja kuluttajien kéayttaytyminen: Jos tuote on vdhan ympéristoa
kuormittava, mutta jolle ei ole kiyttod markkinoilla, on hyodyton. Kuluttajat
pitdvét vain joitain markkinoilla olevista tuotteista merkittdvésti ympéristod
saastuttavana. Yrityksen ympéristomyonteisten tuotekehitysprojektien tueksi
tarvitaan aina my0s markkina-tutkimuksia ja -toimenpiteitd. Asiakkaalle voi olla
helpompaa perustella joitakin ympéaristomyonteisid toimenpiteitd, kuten ympa-
ristolle ja terveydelle haitalliset pdédstot tuotteen kiyttovaiheessa vaikuttavat

kuluttajan ndkdkulmasta hyvin olennaisilta.

Ristiriitatilanteet ymparist6-, kustannus-, suorituskyky- tai muiden ominaisuuk-
sien Valilla: Onnistuneen hankkeen tiytyy tasapainottaa ymparistoon, suoritus-
kykyyn, kustannuksiin, kulttuurisiin odotuksiin ja lainsdddéntoon liittyvit vaati-
mukset. Ympiristondkokantojen huomioiminen saattaa usein johtaa tuotteen
hinnannousuun tai alhaisempaan suorituskykyyn tuotannossa. Kéyttoidn pidenti-
minen saattaa olla hankalaa, jos tuotteiden suorituskykyyn liittyvit ominaisuudet

kehittyvit nopeasti.

Kilpailevat suunnitteluratkaisut ja ongelmanratkaisun eri tasot: Yritykset
yrittdvit todenndkdisesti suunnitella ymparistoystavilliset tuotteensa suunnitellen

uudelleen vanhoja tuotteitaan ja teknologioitaan, koska riskit ovat ndin ollen



pienemmait. Tdma on kuitenkin vain pyrkimystd parannella “sukupuuttoon
kuolleita tuotteita”. Yritysten on vaikea ennakoida, miké on tulevaisuuden
ratkaisumalli. YmpéristOpaineet voivat sysitd yrityksen myds epdvarmaan
teknologioiden vaihtumiseen ja uusien ratkaisujen etsintdkilpailuun, jonka
loppuminen kestéd usein vuosia. Ympdristomyonteisid tuotekehitysstrategioita on

my0s arvioitava niihin liittyvien radikaalien muutosten osalta.

Erilaisten tuote- ja liiketoimintastrategioiden toteuttamiskelpoisuus ja seuraukset:
Tuotestrategiat poikkeavat toisistaan litketoiminnaltaan siin, miten radikaaleja
muutoksia ne edellyttdvit. Nykyisin painotetaan tuotteen nopeaa korvautumista,
massatuotantoa ja suuria tuotantovolyymejd, jotka ovat ristiriidassa tuotteen

ikdisyysstrategian kanssa.

Tiedolliset ja organisatoriset ongelmat: Tuotteista on vaikea saada kattavia ja
luotettavia tietoja tuotteiden aiheuttamista ymparistokuormituksista, silld
paistdjen ja ympdristokuormituksen tekijoiden suhteellista merkitystd ympériston
kannalta on vaikea verrata keskendin. Organisatorisiin ongelmiin liittyvét
tiedolliset ongelmat: yritykset tarvitsevat sellaista tietoa, joka on muiden
talousyksikoiden vaikutuspiirissd. Tarvitaan my0s monien erilaisten asian-

tuntijoiden panosta elinkaarianalyysin tekemiseen. (Heiskanen, 1995, 38—40.)

4.4 Tapausyritys: Virke

4.4.1 Yrityksen toiminta ja strategia

Virke on yksi Suomen suurimmista tekstiili- ja vaatetusteollisuusyrityksistd, joka
valmistaa omista neuleista naisten ja miesten vaatteita. Tuotanto kasittad seka
materiaalin ettd vaatteiden valmistuksen omista materiaaleista. Virke kuuluu
suuryrityksiin, jolla on tehtaita Orimattilassa sekd Puolassa. Puolan tehtaassa

tuotetaan noin 90 % kaikista tuotteista. Tarkein vientimaa on Saksa, jossa



sijaitsee myds Virkkeen tytdryhtio. Tuotannosta noin 90 % menee vientiin, ja
tuotteita myydadn yli 20 maassa. Virkkeen toiminta-ajatuksena on valmistaa
muodikkaita ja helppohoitoisia vaatteita naisille ja miehille. (Kautto ym. 2002, 50;
Kumpulainen 2007.)

Viime vuosikymmenten aikana on tekstiili- ja vaatetusteollisuus muuttunut rajusti.
Keskeisid muutokseen vaikuttavia tekijoitd ovat olleet Neuvostoliiton kanssa
kdydyn bi-lateraalikaupan loppuminen ja globalisaatio maailmankaupan
vapautumisen mydtd. Globalisaatio merkitsee Virkkeen toimitusjohtajan mukaan
kaupan kasvua, mutta suuret toimittajat kasvavat kaupan kasvua nopeammin.
Kauppa keskittyy ndin ollen harvemmille toimijoille ja vaatekaupassa suurille
myymaldketjuille. Suuret myymalidketjut myyvét pddosin omia Euroopan
ulkopuolella edullisesti tuotettuja tuotemerkkejdén, jolloin perinteisten vaate-
valmistajien markkinaosuus pienenee jatkuvasti. Seurauksena on ollut alan
tyontekijoiden mééran laskeminen vuodesta 1995 vuoteen 2005 noin 15 000

tyontekijistd 9500 tyontekijddn. (Kautto ym. 2002, 50-51; Tilastokeskus 2007.)

Globalisaatiokehitykseen perustuu pitkalti juuri tuoteturvallisuuden ja kestdvian
kehityksen perustaminen. Hinnalla kilpaileminen ei Suomessa tuotetuilla
vaatteilla ole mahdollista, silld vaatteiden valmistaminen Suomessa on
suhteellisen kallista. Suomessa onkin kilpailtava muilla tekijoilld, kuten laadulla,
designilld ja kotimaisuudella. Virke on markkinoinnissaan tuonut esille myds
kestidvan kehityksen, sosiaalisen vastuun korostamisen ja tuoteturvallisuuden.
Globalisaation ja julkisen ohjauksen myo6ti kasvaa tuoteturvallisuus- ja ympéristo-
asioiden merkitys Virkkeen toiminnassa. Virkkeen ympéristo-politiikassa koros-
tuu siis tuotannon haittojen minimointi, elinkaariajattelu ja kestéva kehitys.
Valmistusvaiheessa syntyy melko pieni osa ymparisto-vaikutuksista, joten
elinkaariajattelun painottaminen onkin tarkeda. (Kautto 2001, 51; Kumpulainen

2007.)



4.4.2 Yrityksen tuotteet

Virkkeen tuotanto pitdd sisdlldén leninkejé, puseroita, jakkuja, hameita, housuja ja
housupukuja naisille, ja miehille valmistetaan housuja ja puseroita. Neulos-
materiaalit Virke neuloo, vérjad, painaa ja viimeistelee itse ja liséksi viimeistelee
ostamansa kankaat, joista suurin osa my0s vérjatddn ja painetaan Virkkeella.
Omien materiaalien etuna ovat mm. tuoteketjun helpompi hallinta, kustannus-

sddstot ja erottautuminen kilpailijoista. (Kautto ym. 2002, 51.)

Saksalaisten asiakkaiden vaatimuksesta on Virkkeelld ollut kiiytdssd Oko-Tex

Standard 100- sertifikaatti, jonka myotd Virke on pitkille kehittdnyt tuote-

turvallisuus- ja ympiristdasioiden korostamisen yrityspolitiikassaan. Oko-Tex

standardin kéytostd ollaan kuitenkin luovuttu, koska hinnaltaan arvokkaalla

standardilla ei ollut suurta kaupallista hyotyé. Virke kuitenkin noudattaa

standardin edellyttimid vaatimuksia. Jotta tuote tdyttdd standardin vaatimukset,

tuote

* ecisaa sisdltdd syOpéd tai allergiaa aiheuttavia viriaineita,

* pitdd olla testattu pestisidien ja pentakloorifenolin osalta,

* pitdd olla testattu hikivaikutuksesta liukenevien raskasmetallien osalta,

* ¢isaa sisdltdd formaldehydia tai sisdltda sitd vihemmain kuin Saksan
tuoteturvallisuusasetuksessa sallitun enimmaisméaéréan,

* on pH-arvoltaan iholle sopiva, ei sisélld carriereita, joissa on orgaanisia

klooriyhdisteitd. (Kautto ym. 2002, 51.)

Uusimmat tutkimukset vaikuttavat Oko-Tex-standardin sisltodn, joten standardin
vaatimukset eivit ole kiinteitd. Sertifikaatti myonnetddn vuodeksi kerrallaan.

(Kautto 2001, 51; Kumpulainen 2007.)

Virkkeen toiminnassa Oko-Tex-standardin hankkiminen tuotteille ja
ympéristdasiat nakyivét usealla eri tavalla. Tavarantoimittajat valittiin entistd
tarkemmin ja toimittajien maara rajoitettiin hiukan. Néilld toimilla on
toimittajaketju tehty helpommin hallittavaksi. Virkkeelle on ollut entista

tirkedmpad selvittdd, mitd eri materiaalit sisdltdvit. Néin ollen omien kankaiden



kiyttd on oleellisempaa Virkkeen toimintatavassa kuin aikaisemmin. Joitain
rajoitteita on toki myds ilmennyt Oko-Tex-standardin myéti. (Kautto ym. 2002,

52.)

Ympdristoasioista on Virkkeelld korostettu, mutta mitddn erityistd ekotuotetta ei
ole kehitetty. Ympdaristoystavallisyys perustuu erityisesti kdytettyjen materiaalien
kestiavyydelle, alhaisille pesulampdtiloille ja huollettavuuden helppoudelle seka
pyrkimykselle tehdi ajattomia vaatteita. Muuntelemalla neulosten rakenteita,
vireja ja kuoseja on pystytty vastaamaan markkinoiden vaatimukseen valikoiman
kasvattamisessa ja nopeammasta uusiutumisesta, kuitenkin materiaalien pysyessa
pddosin samoina. Polyesterin kdyttd on viime vuosina viahentynyt ja tilalle ovat

tulleet sekoitekankaat seké luonnon- ja muuntokuidut. (Kautto ym. 2002, 52.)

Viime vuosina on ollut trendind vaatetusalalla valikoimien kasvattaminen ja
mallistojen nopea uusiutuminen. Virke on ollut tdssd suhteessa epatrendikés
yritys, silld vuosittain esitelldén Virkkeelld vain kaksi mallistoa ja suunnittelussa
korostetaan tuotteiden pitkéikdisyyttd. Pitkdikdisyys otetaan huomioon
materiaalivalinnoissa, eikd vaatteisiin liitetd esimerkiksi helposti pesussa irtoavia
nauhoja tai lenkkejd. Vaatesuunnittelussa pyritddn ajattomiin ratkaisuihin, mika

lisdd vaatteen kayttoikdd. (Kautto ym. 2002, 52.)

Siirtymisté palveluiden tarjoamiseen tuotteiden sijaan ei ole Virkkeelld pohdittu,
vaikka joissain tapauksissa on asiakkaalle ldhetetty esimerkiksi uusia nappeja
kadonneiden tilalle. Tuotteiden takaisinotosta asiakkaan pyynndstd on ajoittain
keskusteltu, mutta asiaa ei koettu Virkkeelld ajankohtaisena. (Kautto ym. 2002,

52.)



4.4.3 Ympéristdjohtaminen ja tuotekehitys

Vaatteiden suunnittelu ja materiaalien kehittiminen ovat tiivisti kytkoksissd
tuotesuunnitteluun Virkkeelld. Vaatesuunnitteluun kuuluu materiaalien, virien ja
vaatteen mallin muodon valintaa. Materiaalien valinta ja kehitys ovat keskeisté
tuotekehitysti, johon Oko-Tex-sertifikaatti tuo omat vaatimukset tuoteturvalli-
suudelle. Tuoteturvallisuustekijé on toisaalta osaaminen trikookankaiden alueella
ja kaytossé oleva konekanta. Hinnoiltaan materiaalien tdytyy olla sellaisia, etti

keskihintaisten vaatteiden valmistus on mahdollista. (Kautto ym. 2002,-52.)

Muita kirjallisia tuotekehitysohjeita kuin Oko-Tex-standardi ei Virkkeelli ole,
vaan tuotekehitystietimys perustuu omaksuttuihin kayténtoihin ja vallitsevaan
kulttuuriin. Ympéristoasioiden huomioonottaminen mielletidin itsestdén selvana
osana yrityksen toimintaa Virkkeelld. Ympéristdasiat otetaan huomioon koko
tuotekehitysprosessin ajan. Kovin yksityiskohtaiset ohjeistukset eivit ole mah-
dollista suunnittelun kaltaisessa luovassa ty0ssé, milla perusteltiin kirjallisten

ohjeiden puuttumista tuotekehityksen muista osista. (Kautto ym. 2002, 52-53.)

Aikaa kuluu noin puolitoista vuotta, kun tuotekehityksen aloittamisesta vaatteet
padtyvit kaupan hyllyille. Prosessi etenee pédpiirteissdén télld tavoin: Alussa
suunnittelija valitsee jo kdyttdmistddn materiaaleista ne, joita hin voi kdyttaa jat-
kossakin. Tavoitteena on tuoda jokaiseen mallistoon myds uusia materiaaleja.
Seuraavaksi kdlyddan yhdessd materiaalikehityksestd vastaavan kanssa lapi kulloi-
nenkin materiaalitarve. Tdmén jélkeen tutkitaan materiaalien sopivuus Virkkeen
konekantaan ja materiaalilinjauksiin. Samalla selvitetddn tarvittavat lisdosat vaat-
teisiin ja lankojen tarve. Ndiden valintojen pohjalta valmistetaan prototyypit,
joista osa valitaan vérjdyskokeisiin. Tdssd vaiheessa seuraa myods materiaalien tes-
taus. Jos prototyyppi soveltuu tuotantoon, kidydéén prototyypit 1dpi palaverissa
suunnittelijoiden ja markkinoinnin kanssa. Ulkoisesti tavoitellun ndkoistd materi-
aalia kdyttdd suunnittelija useissa suunnittelemissaan tuotteissa. Mallisto arvioi-

daan ja lopullisen valinnan lépdisseet siirtyvét tuotantoon ja myyntiin. (Kautto

ym. 2002, 53.)



Virkkeen kdyttdmassé elinkaariarvioinnissa tutkittiin polyesteri-
puuvillasekoitteesta valmistetun vaatteen elinkaaren ympéristoystavallisyyttia
vastaavan puuvillakankaasta valmistetun vaatteen elinkaaren ymparisto-
vaikutuksiin. Vertailussa tuotti ongelmia mm. puuvillan viljelyn ja polyesterin
valmistuksen ympéristohaittojen luonteen erilaisuus. Suurin osa vaatteen
elinkaaren ympéristokuormituksesta syntyy huollossa ja pesussa, joten
tutkimuksen lopputulos oli ettd helposti huollettava ja alhaista pesuldampdétilaa
vaativa sekoitekangas oli ympéristdystavillisempi vaihtoehto. Tutkimus johti
sithen, ettd yrityksen ympéristomyonteinen toimintatapa koettiin hyviksi ja
materiaalin valmistuksen sdilyttiminen yrityksen sisdlld vahvistui. Kuitujen
valmistustapaan ja valmistuksessa kéytettyihin kemikaaleihin on my0s kiinnitetty

aikaisempaa enemmaén huomiota. (Kautto ym. 2002, 53.)

Luotettavien toimittajien valinnassa Virke ei ole vaatinut toimittajan noudattavan
ympdéristonhallintajérjestelmad, mutta hankinnoissa suositaan niitd toimittajia,
joilla on kéytossd timé jarjestelmd. Toimittajia on padsdédntoisesti tarjolla niin
paljon, ettd toimittajaa voidaan vaihtaa, jos ymparistovaatimukset eivit tiyty.
Virke ei materiaalivalinnoissaan seuraa kaikkia trendejd, mika helpottaa
toimittajien valintaa. Trendikkiitd materiaaleja joudutaan nimittdin ostamaan
sieltd, mistd suuren kysynnén takia niitd on ylipdétian saatavilla. Trendien
seuraaminen merkitsee usein myos sitd, ettd toimittajia on vaihdettava useimmin
ja ndin ollen luottamuksellinen suhde toimittajan ja yrityksen viélilld kérsii. Omien
raaka-aineiden kayttd vihentii niin ikddn riippuvuutta toimittajista. Prosessien ja
varien kehittelyssd tehdddn usein myos yhteistyotd toimittajien kanssa. Kehitystyo
on liittynyt joiltakin osin my0s ympéristokysymyksiin, kuten kemikaalien kayton

osalta. (Kautto ym. 2002, 54-55.)



5 EKOLOGINEN ESIMERKKITUOTE

Lindstrdmin puuvillapyyheannostelija on oivallinen esimerkki ekologisesta
tuotteesta, joka on myds hygieeninen ja yleisesti kaikkien kiytossé. Likainen
pyyheosa siirtyy jokaisen kdyton jalkeen puhtaasta osasta likaiseen, eivatka
mikrobit levid annostelijan sisdlld. Mikrobit eivit mydskdin pysy hengissa
annostelijamateriaalin pinnalla kovin pitkddn. Kansanterveyslaitoksella teettimén
tutkimuksen mukaa Lindstromin pyyhemateriaali on hygieenisti kayton aikana,
koska vaikka mikrobit pysyvétkin hengissad puuvillamateriaalissa suhteellisen
pitkid aikoja, ne eivit kuitenkaan lisdéntyneet materiaalissa, vaan mikrobien
maédrd viheni ajan my6td. Mikrobien siirtyminen pyyhkeen likaisesta osasta
puhtaaseen oli my0s olemattoman pienti, silld mikrobit eivit litku juurikaan
kuivalla pinnalla. Lindstrémin puuvillapyyhe on siis todettu olevan hygieeninen ja
ympdristoystivéllinen tapa kdsien kuivaukseen yleisissi tiloissa. (Pestivit ja

kertakdyttoiset teollisuuspyyhkeet 2007.)

Kierrdtettivit ja vuokratut kangaspyyherullat korvaavat tehokkaasti kerta-
kiyttdtuotteita ja vihentdvét néin ollen péivittdin syntyvad jatettd merkittdvasti.
Elinkaarensa aikana Lindstrémin rullapyyhettd pestddn yli 100 kertaa, mikéd vastaa
noin 24 000 kertakayttoistd paperipyyhettd. Loppuun kiytetystd puuvilla-
pyyhkeesté kertyy jétettd 2 kiloa, vastaava maaré kertakéyttopyyhkeité tuottaa 80
kiloa jatettd. (Pestdvit ja kertakdyttoiset teollisuuspyyhkeet 2007.)

Lindstromin teollisuuspyyhe Vipperi vastaa imukyvyltdén 5 - 6 kertakdytto-
pyyhettd. Kun pyyhe on kiertdnyt kidytossad noin 20 kertaa, se hyddynnetédén
0ljynimeytysmattojen raaka-aineena. Aikanaan 6ljynimeytysmatot puolestaan
hyodynnetddn kiyton ja pesun jilkeen energiantuotannossa. Pesuprosessissa
pyyhkeisti erotetaan ongelmajétteet, jotka toimitetaan Ekokemille hévitettdvaksi.
Ekokemille toimitetaan vuosittain noin 230 tonnia Lindstromin pyyhkeisti pestya
ongelmajatettd kasiteltdvaksi. (Pestivit ja kertakéyttoiset teollisuuspyyhkeet
2007.)



Lindstrom Oy:lle on myonnetty ympéristoystévillisyydestiddn Joutsenmerkki ja
liséksi pyyherullia huoltavalle Himeenlinnan palvelukeskukselle on mydnnetty
ISO 14001 -ympaéristosertifikaatti. Lindstrom on my0s mukana Unicefin
toiminnassa ja osallistuu nelivuotiseen Intian “Child Environment” -ohjelmaan,
jonka tarkoituksena on parantaa vesiturvallisuutta, hygieniatietimysta ja -
osaamista Intian maaseudulla. Lindstromin UNISEFin kanssa solmima sopimus
tuo esiin arvot, jotka heijastavat vastuullisuutta, pitkdjanteistd kumppanuutta seka
innostuksen ja oppimisen ilon merkitysta. (Pestivit ja kertakdyttoiset

teollisuuspyyhkeet 2007.)

6 KEVAAN 2007 EKOLOGINEN VAATEMALLISTO

6.1 Tyon tavoitteet

Ekologisen malliston suunnittelun 1dhtokohtana oli toteuttaa puhtaasti kierrétys-
materiaaleihin perustuva mallisto, joka oli esilld PopFashion 2007 -tapahtumissa
Lempaiildssé ja Helsingissd. Tarkoituksena oli suunnitella ja valmistaa kaupal-
linen mallisto, jonka suunnittelun ideana oli omien mieltymysten lisiksi materi-
aaleista saadut ideat. Malliston suunnittelun ja valmistuksen ongelmana oli,
kuinka suunnitella puhtaasti kierratystuotteista mallisto, joka on seki kiinnostava
ettd kannattava. Yrityksend oli myos 10ytid vastaus, minkélaisia tarpeita ja arvoja
ekologisten vaatteiden asiakaskunnalla on ja miten kdyttdd omaa osaamistaan
parhaalla mahdollisella tavalla. Ensisijaisena tavoitteena kuitenkin oli suunnitella
ja valmistaa toimiva mallisto, jossa osaaminen nékyy mahdollisimman hyvin ja

joka edesauttaa opiskelun jélkeisté tyollistymista.

Pédpaino tyossé oli suunnittelussa ja valmistuksessa, jossa otettiin huomioon
ympdéristoystivélliset toimintatavat. Vaatteiden valmistukseen oli varattu entisti
enemmén aikaa, silld monet ongelmat tulevat eteen vasta valmistusvaiheessa:
kangas ei sovellukaan tai on riittdimédton suunniteltuun malliin tai paperilla hyvélta

ndyttdva muoto ei toimi kolmiulotteisena. Ty oli produktiivinen, silld



tarkeimpdna tavoitteena oli tuottaa valmis ja toimiva mallisto.

Hyva laatu, yksilollisyys, energiaa sddstdva ja samalla luontoystévillinen
valmistusprosessi ovat asioita, joita malliston toteutus ja suunnittelu arvostaa.
Erittéin térkeda oli tuottaa design- mallisto, jossa yhdistyvit laatu, toimivuus,

visuaalisuus ja humaanisuus.

6.2 Malliston kohderyhmé

Vaatemallisto on suunnattu aikuiselle nuorelle naiselle, 14dltd4n noin 25- 35-
vuotta, joka ymmartia tuotteiden ekologisen tuotannon olevan osa kestavai
kehitystd ja tuotteiden vihdisen luonnon kuormittavuuden materiaalin elinkaaren
pidentyessé. Térkein ajatus malliston synnylle oli, ettd ihmisen on itse otettava
vastuu puhtaan elinympériston sdilyttdmisestd ja luonnon kayttokelpoisuudesta
hyodyntdmiskelpoisena tuleville sukupolville. Malliston vaatteiden kayttdjakunta
on myos sisdistdnyt, ettd kierrdttimalld materiaaleja voidaan luoda laadukkaita ja
trendikk&itd asukokonaisuuksia. Vaatteiden kéyttdjit 10ytyvat paddosin Keski- ja
Eteld-Euroopan suurkaupungeista ja ndmé naiset ovat keskiméariistd parempi-

tuloisia ja korkeasti kouluttautuneita seka valistuneita ympéristokysymyksissa.

6. 3 Suunnitteluprosessi

Ty06skentely noudatti jo seuraavanlaista tuttua kaavaa. Ensin oli vuorossa
luonnostelu piirtden ja samalla tutkien alan kirjallisuudesta ja muista ldhteista
vallitsevia trendejd ja varimaailmoita. Aluksi on pyrkimys tuottaa mahdol-
lisimman paljon ideoita ja viltetddn niiden tarkempaa analysointia, jonka jilkeen
luonnoksista valitaan parhaat. Tdmén jilkeen mallit kehittyvit materiaali-
hankintojen mydté, kuitenkin 14htokohtien pysyessd samana. Jatkokehittelyssa
malleja muokataan ja joitain asioita karsitaan, jotta malleista saadaan
mahdollisimman myyvid. Kaavoitus- ja protovaiheessa mallit saattavat vield

hieman muuttua tuotantoystavéllisempédn suuntaan.



6.3.1 Luonnosteluvaihe

Aluksi ei suunnitteluty6té juurikaan kahlittu, kuitenkin oli varauduttava 16ytyyko
tarvittavaa materiaalia malliin. Alkuvaiheen luonnoksissa ei mietitty kustannuksia
tai teknisid ratkaisuja, vaan haluttiin tuottaa mahdollisimman paljon ideoita ja
lahtokohtia. Alusta asti oli tiedossa, ettd materiaalihankinnan jilkeen ideoita
tultaisiin muokkaamaan ja tekniset ratkaisut voisivat syntya valmiiden rakenteiden
kautta. Lopputulokseksi syntyi neljd kaksi tai kolmeosaista asukokonaisuutta
naiselle. Alkuvaiheen luonnoksissa nakyi paljon kellohameita ja erilaisia graafisia
jakkuja, rypytyksid, solkia ja laskoksia. Kaikki kuva-aiheet rajattiin pois, koska
niiden toteuttaminen ei ollut ilman painotekniikkaa mahdollista. Pitsimé&isid

kuviointeja ja ruusuja sen sijaan nakyi luonnoksissa.

Jatkoluonnostelussa otettiin huomioon seka tuotannolliset asiat ettd kaupallisuus.
Yksi malleista karsiutui, koska se oli liian raskasrakenteinen ja nahka materiaalina
ei toiminut hyvin jakussa, joka oli yhdistetty kevyeen alaosaan. Jatkokehi-
teltdviksi valittiin kellomaisia hameita, lyhyiti jakkuja ja rypytyskoristeisia

yldosia.

6.3.2 Goottityyli malliston ideoinnin 1dhteena

Mallisto on saanut virikkeitd goottirockista ja sitd kautta goottilaisuudesta, jossa
tunneperdiset, epdrationaaliset ndkdkulmat olivat litkkeen ydin ja yksilon
luovuuden voima. Romantiikan aikakaudella sana gothic alettiin liittdé késitteisiin
synkkd, outo ja eriskummallinen. 1970-luvun lopulla sana gothic tarkoitti uutta,
punkista, new romancesta ja glamrockista syntynyttd alakulttuurin (musiikillista)
tyylisuuntaa, jota alettiin nimittdd goottirockiksi. Goottityyli sai voimansa
menneisyyden arkkitehtuurista, vaatetustyyleisti ja kirjallisuudesta. (Baddeley

2002,16.)



Vaate muuttuu alternativeksi usein ala-kulttuurille tyypillisilld yksityiskohdilla,
vireilld ja materiaaleilla. Mallistossa on tyypillisid gootti-tyylisuunnan vaikutteina
tumman sivyt ja musta-valko tehosteet, soljet ja kiiltonahka sekd sarjakuvamainen
tyttdmadinen linjaus. Vyotirén korostaminen on myds goottilaisuudelle tyypillista,
mika tulee esiin mallistosta. Nahkatehosteet ja nahan kéyttd vaatetusmateriaalina

ovat osaltaan luomassa tyylille tyypillistd henkes.

6.4 Malliston kuvaus

Mallisto osoittaa, ettd kierrdttdmalld materiaaleja voidaan luoda laadukkaita ja
ajan hengen mukaisia asukokonaisuuksia. Mallisto on nimetty sanalla Vogel, joka
tulee saksan kielesti ja tarkoittaa lintua ja tima kuvaa hyvin mallistosta syntyvaa
vaikutelmaa. Vogel-malliston keveyden luovat sekd materiaalit ettd vaatteiden
muodot. Mallisto on suunniteltu juhlapukeutumiseen ja on tyttdmiisen
naisellinen. Materiaalin saatavuus tekee Vogel-asuista tdysin yksiloiti, silla
kaytettdvdt materiaalit on voitu suunnitella vain yhdelle asukokonaisuudelle.
Vogel -mallistoon kuuluu nelji osaa, joista tarkemmat selosteet alla. Malliston
asukokonaisuudet on nimetty linnun nimilld ”Raabe”(korppi), "Meise”(tiainen),

”Falke”’(haukka) ja Kran”(kurki).

6.4.1 Raabe

Tassa asukokonaisuudessa lyhyeen graafiseen jakkuun on yhdistetty

terenauhasomisteinen nahkahame.

Jakku on rakennettu kevyestd mustavalko- raidallisesta polyesterikankaasta ja on
kevyesti vuoritettu. Keskietulinjaa on avarrettu, silld jakun on tarkoitus olla
boleromainen aukipidettidvid. Hihat ovat puolipitkét ja viljdhkot. Jakun alla on

olkaintoppi, joka on mustaraidallista neulosta.



KUVIO 1. Raabe-asukokonaisuus materiaalindytteineen

Toppi on viljahko ja tarkoitettu tdssd asukokonaisuudessa vyotirokaitaleen alle.
Topissa on yldlantiolla poikittaiskaitale ja sivuissa nahkasomisteiset halkiot.
Pienend yksityiskohtana topissa ovat myds olkaimien rypytykset olkainten

kiinnityskohdissa.

Hame on mustaa nahkaa ja se on rakennettu kaarevista sivupaloista, joiden
saumoja on korostettu valkoisin terenauhoin. Materiaali on saatu nahkahousuista
ja housujen takataskut on jétetty ennalleen. Tama siksi, ettd nahan pintaan olisi
jadanyt purkamisesta jéiljet ja taskut sopivat mainiosti hameeseen. Hameen
vyotarokaitale on jyrkésti kaareva, edessd suljettuna napeilla ja vyotarolld on
kapea kiiltonahkavy6. Hame on vuoritettu ohuella neulosvuorimateriaalilla, silld

nahan ”eldminen” on otettava huomioon.



6.4.2 Falke

Malliston ”’haukka’ on runsaasti kellotettu kahden mustan savyn savyttdma hame

yhdistettyna kiiltonahkasomisteiseen teravakauluksiseen jakkuun.

Asun yldosa on vyotirolle ylettyvd musta napiton jakku, joka on sidottu keskelté
edesti isolla soljella ja kiiltonahkavyo6lld. Muuten niukkalinjainen jakku on
hihoista viljahko ja hihat ovat halkioilla varustetut ja pitkét. Kaulantie on
avonainen sekd kaulus suuri ja mustavalkoisella péélliskauluskankaalla varustettu.
Kauluskankaassa on myos lisdefektind hentoja metallilankoja. Hameosa on

valmistettu kaistaleista, joissa vuorottelevat indigo- ja ivory-musta sévy.

KUVIO 2. Falke-asukokonaisuus materiaalindytteineen



Hameen runsas kellotus tulee ilmi eritoten alushameen kohottaessa helmaa tyllin
avulla. Hame on vyo6tiaromalli ja sen vyotdronauha on korkea. Vyotirdlle voidaan
asettaa my0s leved vyo. Pituudeltaan hame on polvipituinen ja helmaviivaa on

korostettu sinisen terenauhan avulla.

6.4.3 Meise

Asukokonaisuus on hyvin keved, korkealla drapeeratulla vy6tarokaitaleella

somistettu hame, jossa on lapi-kuultava yléosa.

KUVIO 3. Meise-asukokonaisuus



Hame on malliltaan samantyyppinen kuin Falke-hame, mutta se on valmistettu
yhtendisesti raidallisesta hopeanhohtoisesta satiinista. Hameen vyotiro on korkea
ja sitd kaunistaa rypytys, joka on valmistettu miehustakankaasta. Kuten Falke-
hame, timé on my0s pituudeltaan polveen ylettyvé ja runsaasti kellotettu, mutta
rypytysvaraa vyotiarolla on vihemmén. Hameen helma on kantattu leveélld

harmaalla kanttinauhalla, joka samalla tukee helmaviivaa.

Yldosa asukokonaisuudesta on ldpikuultavaa materiaalia, jossa valkoisen
michustakankaan raidat madraavit muodon ja edessé rajaa toppia valkoinen
alakappale. Yldosa on irrotettavissa neppareilla. Hihaton yldosa on vyotarolta
niukka, mutta levenee hartioille korostamatta kdyttdjinsd muotoja. Yldosa on
tarkoitettu ndyttdiméin mahdollisimman sileélti ja hihat ovatkin tuettu

siimanauhoin.

6.4.4 Kran

Pitsimé&inen kerroksellinen pitka laskoshame tekee tésta asukokonaisuudesta
nayttavan ja silla on seuranaan lyhyt drapeerauksella kaunistettu

neulepitsiyléosa.

Valkoinen hameosa on valmistettu kahdesta kerroksesta Raschel-pitsid, joista
toinen kerros on peittdvd. Helma avautuu laskosten my6té ja on kuohkeasti
koholla tyllialushameen avulla. Vyo6téro on kohotettu hieman rintojen alapuolelle
ja vyotaré myotdilee vartalon muotoja alalantiolle saakka. Hame on pituudeltaan
nilkkapituinen ja helma nousee kevedsti litkuttaessa. Neulepitsiyldosa on
rakennettu rypyttamélld paidan etukappale ja takakappale kauniisti niin, ettd
rypytys kiertdéd koko paidan ja kohoaa rintojen kohdalta soljen avulla. Kaulus on
muotoiltu kovikemateriaalin avulla kulmikkaaksi ja avoimeksi seké
rypytyskoristelua muotoilevaksi. Hihat ovat pitkét ja kapeat. Yl4osan on jatkettava

heti hameen linjaa, joten asun ei ole tarkoitus olla paljastava vyotardosuudelta.



KUVIO 4. Kran-asukokonaisuus ja materiaalindytteet

6.5 Materiaalivalinnat ja -hankinnat

Suurimman osan materiaaleista on hankittu lahjoituksen kautta. Materiaalien
lahjoittajana on toiminut Suomen Pelastusarmeija. Osa materiaaleista on ostettu
huokeaan hintaan SPR:n Kontti kierrdtysmyymalista ja tekstiiliteollisuuden
kayttamattomaksi jddneistd varastokankaista, joita voi hankkia esimerkiksi

tekstiiliyritysten varastomyymaloistd edullisesti.



Lisdtarvikkeet vaatteisiin on hankittu myds samoista hankintapaikoista.
Lisatarvikkeita ja asusteita voi saada vaivattomasti irrottamalla kierrdtysvaatteista.
Tukikankaita ei voida kierrdttéd, joten tukikankaiden kdyttdd on pyritty
sdanndstelemiin mahdollisimman vihéiseksi. Tukikangasta on kéytetty

esteettisistd syistd jakun kauluksissa ja vyotirokaitaleiden tukemiseen.

Saadut ja hankitut materiaalit ohjailivat myds malliston suunnittelua, koska
materiaalien vihyyden ja saatavuuden takia ei kaikkea voinut toteuttaa ja
materiaalit toimivat myds joidenkin asujen innoituksen ldhteind. Yhden
asukokonaisuuden hinnaksi tuli materiaalien osalta noin 15 euroa, joka on varsin
alhainen ajatellen vaatteiden vaatimaa kangasméérad ja huomioiden myds
erikoismateriaalien mééran. Nahka sopi lyhyen hameen materiaaliksi, koska

materiaalimenekki on kohtalaisen pieni, nahka oli suhteellisen helposti saatavilla.

6.5.1 Materiaalit ja virit

Suurimpaan osaan asuista materiaalit valittiin lopullisten mallien perusteella.
Pyrittiin myds hyddyntdmiin jo olemassa olevia varastokankaita ja lisa-
tarvikkeita. Lahjoitetuissa kierrdtysvaatteissa oli mukana myos kayttokelpoisia
valmiita asuja esim. korsetti ja graafinen nahkatakki, mutta niiden kaytosta
luovuttiin, koska ne eivét sopineet malliston yleisilmeeseen. Aluksi tapahtui myos
kokeellista karsintaa, silld materiaalia oli turhankin paljon saatavilla. Kokeiluja oli

hyva tehdid muotoilemalla malleja nuken péaille.

Virien midrdd pyrittiin rajoittamaan jo materiaalien valintavaiheessa. Pitdydyttiin
korkeitaan kolmessa vérisévyssi ja niistd yksi otettiin asukokonaisuuden
padvériksi ja toinen tehostevériksi. Raabe ja Falke malleissa on paivarind musta,
Kran on puolestaan valkoinen ja Meise hopeanharmaa. Tehostevérind on kéytetty

valkoista ja Kran mallissa mustaa.



6.6 Valmistus

Tamai ekologinen vaatemallisto valmistettiin kokonaisuudessaan ateljee
tyyppisesti, silld koneellista kaavoitusta ja leikkausta ei ollut jarkevii toteuttaa,
koska ei ollut kyse sarjatuotannosta. Jos kyse olisi ollut useamman kappaleen
sarjasta, olisi koneellinen kaavoitus ja leikkuu ehdottomasti nopeampi tapa
toteuttaa mallisto. Materiaalit ohjailivat myos kaavoitusta, silla oli tarkkaan
harkittava mihin oli viisasta asettaa sauma ja kierrdtysvaatteiden omia saumoja ja
rakenteita kannatti tietysti kiyttdd hyviksi vaatetta kootessa. Vaatteiden
kokoaminen tapahtui koneellisesti, vain jotkin koristeyksityiskohdat valmistettiin
késin ommellen. Periaatteena oli ettd malliston toteutus olisi teollisesti
mahdollinen. Valmistukseen kaavoituksesta valmiiksi tuotteeksi kesti suurin
piirtein saman verran kuin olisi tehty vaate pelkéstd pakkakankaasta. Tdmé on
mahdollista, koska kierrétettyjen vaatteiden valmiit saumarakenteet vihentavat

valmistukseen kulunutta aikaa, vaikkakin purkuty® vie oman aikansa.

6.6.1 Mallien kaavoitus ja yksityiskohdat

Kaavoituksessa on ldhdetty liikkeelle peruskaavasta, koska valmiiksi kuositeltuja
kaavoja oli vaikea 10ytdd ja kdyttdd materiaaleihin ja suunniteltuihin malleihin.
Talla tavoin kaavoitukseen kdytetty tyomaara lisdéntyi, mutta ndin saatiin tiysin
suunnittelua vastaavat mallit toteutettua. TyOssd yritettiin painottaa yhté paljon
materiaalivalintaa, suunnittelua ja valmistusta. Kaavoitus tapahtui naisten puvun
peruskaavalla kokoa c36 ja lisdksi erikseen piirrettiin kellohameen kaava sekd

kaulus kaavoitettiin miesten kauluksen mallin mukaisesti.

Falke asukokonaisuudessa hame on saatu aikaa yhdistelemélld kahden hameen
kappaleet ja vyotiarokaitale on muodostettu levedsti kankaalla pééllystetysté
kuminauhasta, jossa on vydlle oma kujansa. Alushameena on kéytetty
tyllialushametta, joka on valmistettu kerroksellisesti vanhan alushameen
materiaaleista. Vyotaromallisessa jakussa kadettileikkaukset ovat seké takana ettd

edessd. Viljyys on poistettu vyotaroltd, kun taas hihojen véljyyttd on lisdtty.



Hihoja on hieman myos pidennetty ja niissd on leveneva halkio hihansuissa. Jakku
on leikattu kokonaisesta kankaasta, tosin kauluksen péélliskauluskankaaksi on
kaytetty kierrdtyspaidasta saatua materiaalia. Kaulus on saatu aikaan muunte-

lemalla miesten herrainkaulusta.

Raabe kaavoitettiin puvun peruskaavaa kédyttden jakun ja hameen osalta.
Olkaintoppi saatiin muotoilemalla hihallisesta paidasta niin ettd hihat poistettiin,
viljyyttd vihennettiin ja vyotardosaa muokattiin erilliselld kaitaleella
nahkasomisteisin halkioin. Hameessa nahkan riittdvyys toi oman haasteensa
kaavoitukseen ja saumojen lopullinen sijainti selvisi kaavojen tarkan asettelun
myo6td. Neulosvyotirdkaitale hameeseen saatiin irrottamalla toisesta hameesta,
jossa oli valmiina hameen napituslista. Ohut neulosvuori on niin ikéédn saatu
toisesta hameesta irrottamalla. Pystyraidallinen jakku on boleromainen ja ylettyy
vihén rintojen alapuolelle. Etukeskilinjaa on avarrettu, samoin pyoredd
kaulantietd. Hartialinja on pyritty saamaan suoraksi ja voimakkaaksi runsaiden
olkatoppausten ja olkalinjan pidennyksen my6ti. Hihat ovat véljét ja puolipituiset.
Jakku on vuoritettu ja tuettu kevyesti ja sen alahelmaa tukee siimanauha korostaen

jakun suoraa linjaa.

Kran hame on kaavoitettu puvun peruskaavalla, jossa pituutta on lisdtty niin etti
hameesta saadaan nilkkapituinen. Vydtirdkaitaletta on nostettu vyotirdlinjan
yldpuolelle, ylettydkseen hieman rintojen alapuolelle. Alalantiolta avautuvat
vastalaskokset, joissa on pitsimiinen laskosvara. Hame on kaksinkertainen, joten
ala- ja yldkappale on voitu osittain kaavoittaa samalla kaavalla, lukuun ottamatta
laskosvaroja. Asukokonaisuuden yldosa on saatu aikaan muotoilemalla, jossa
rypytys on koottu késin siimalangan ja hakasen avulla. Kauluksen muoto on myds

muotoiltu kisin.

Meise on malliston kevytrakenteisin asukokonaisuus ja kaavoituksellisestikin
yksinkertaisin. Hame on tdyskello, johon on lisétty rypytysvaraa vyotirdlle. Suora
vyotardkappale on korkea ja napakka ja sitd verhoilee rypytys. Pituudeltaan hame
yltda polveen saakka. Yldosa on kaavoitettu puvun peruskaavaa apuna kéyttaen

niin, ettd kappaleiden kankaassa olevat kuvioviivat ovat suorassa kaulan- ja



kidentielld. Etupuolelle on kaavoitettu kaitale, joka peittdé etukappaleen alapuolta
ja on kiinni sivusta. Kaitale on kaavoitettu kaksinkertaiseksi taitteelta leikat-
tavaksi. Yldosa on kiinted vyo6téarolta ja avattavissa sivusta, samoin kuin se on

irrotettavissa hameosasta neppareilla.

6.7 Malliston esiintuominen Suomi-Ilmi6 tapahtumassa

Suomi-Ilmi6 on tapahtuma, jossa tuodaan esille suomalaisen tekstiilialan
nykyosaaminen ja tulevaisuudennidkymid. Tavoitteena tapahtumassa on esitelld
suurelle yleisolle nykypdivén tekstiilialan moninaisuutta ja laajuutta. Suomi-Ilmi6
-tapahtuma on my®0s oivallinen paikka kohdata toisia alan osaajia ja solmia uusia
asiakassuhteita. Maaliskuussa 2007 jérjestettiin uudistunut ja laajempialainen
Suomi-Ilmi6 -tapahtuma Lempéélian IdeaParkissa, missd avattiin samalla

PopFashion 2007 -muotindytdstapahtuma. Suomi-Ilmi6 oli mukana myds

Helsingin PopFashion -tapahtumassa.

KUVIO 5. Raabe-asukokonaisuus IdeaParkin ndytoksessa



KUVIO 6. Meise-asukokonaisuus muotindytoksessi IpeaParkissa.

Lempaiilan litkekaupunki IdeaPark tarjoaa upeat puitteet tapahtumien
jarjestimiseen. Tekstiilin Suomi-Ilmid -tapahtuma jérjestettiin IdeaParkin keskus-
aukiolla, joka on erddnlainen puistoalue. Puiston keskelld sijaitsi catwalk, jossa
avattiin Suomen tekstiiliteollisuuden muotikevit. Ekologinen mallisto oli myds
esilld muotindytdstapahtumissa, sekd Lempaidldn IdeaParkissa ettd Helsingin
Vanhalla Ylioppilastalolla, jossa jirjestettiin myds PopFashion 2007 -tapahtuma.

Mallisto sai upean vastaanoton yleisoltd ja kiitosta tuli myds jérjestédjien taholta.



KUVIO 7. Raabe-asukokonaisuus IdeaParkin muotindytdstapahtumassa.

PopFashion 2007 muotindytostapahtumat osoittautuivat helpoksi tavaksi tuoda
tuotteitaan esille ja tulevaisuudessa tapahtuman laajenemisen myo6td mahdollistaa
laajemman markkinointi-mahdollisuuden néytteilleasettajille. IdeaParkin
keskusaukiolle oli mahdollisuus asettaa oma asukokonaisuus néytteille ja samalla
jattad ohikulkijoille esitelehtisid ja/tai kdyntikortteja. Tuotteitaan voi tuoda myos
esille omalla standilla, joka on ldhelld muotindytdslavaa. Varsinkin viikonlopun
aikana kivijoitd oli runsaasti ja he kyselivit ennen kaikkea vaatetusalan
koulutuksesta ja tulevaisuudenndkymistd. Mallisto esitettiin kaupattavaksi
Tamperelaiselle Heavenly Circus — yritykselle, koska mallisto on hyvin heidin

tuotevalikoimaan sopiva.



7 EKOLOGISEN MALLISTON MAHDOLLISUUDET MARKKINOILLA

Markkinoilla ei ole vield ndkyvéa yritystd, joka suoranaisesti valmistaa
laadukkaita vaatemallistoja kierrdtysprosessissa saatavista materiaaleista aikuisten
naisten kayttoon. Ekologisuuteen perustuvilla yrityksilld ekologisuus rajoittuu
esim. luonnonmukaiseen puuvillan viljelyyn, haitallisten tuotanto-aineiden kayton
minimoitiin tai pelkéstdin luonnonmateriaalien kiyttoon. Useimmat ekologisia
vaatteita markkinoivat yritykset tarjoavat tuotteitaan yksinomaan postimyynnin tai

vihittiiskaupan vélitykselld asiakkailleen.

Luettelo muista vaatetusalan yrityksisté, jotka huomioivat tuotteidensa

ekologisuuden ja tuotannon eettisyyden:

Klaus Steilmann GmbH & Co. KG (www.steilmann.de)
FeldstraPe 4, 44867 Bochum, Saksa
* haitallisten aineiden vélttiminen tuotannossa
* hyvit sosiaaliset tydolot
* laatu tirkedd
* trendikkyys
* kohderyhma: naiset, ik 25-40 vuotta (Steilmann 2007.)

People Tree Ltd (www.peopletree.co.uk)
Studio 7, 8-13 New Inn Street, Lontoo, Englanti

* tilausmyynti
* kohderyhma: nuoret, ikd 20-30 vuotta
* reilun kaupan jisen
* orgaaninen puuvillan viljely
* Dbiologisesti hajoavien aineiden kayttd
* kierritys, jos mahdollista
* vesistdjen ja metsien suojelun tukeminen (People Tree

2007.)



CHM Naturtextil GmbH (www.consequent.info)

Alzenzstrasse 15, 67808 Imsweiler, Saksa

ekologisten materiaalien kéytto
muodikkaat kuosit, virit ja leikkaukset

vihittdismyyntiin neljd mallistoa/vuosi (Consequent 2007.)

La Vida, Bianca Seidel (www.la-vida.de)

Rennbanstrasse 22, 40629 Disseldorf, Saksa

luonnonmateriaalit, puhtaus, ajattomuus
varasto- postimyynti

vahittdismyynti

edullinen hintataso, reilut alennukset
neuleita, véljid housuja ja mekkoja

kohderyhma: naiset, ikd 40—50 vuotta (La vida 2007.)

Hess Natur Textilien GmbH (www.hess-natur.com)

Marie-Curie Strasse 7, 35510 Butzbach, Saksa

luonnonmateriaalien kaytto
tuotannon ekologisuus
ajattomat mallistot

suuntaa myyntinsd Saksaan

postimyynti, yksi myyméld Saksassa (Hess Natur 2007.)

Anne Linnonmaa Oy (www.annelinnonmaa.fi)

Saimaankatu 8, 50100 Mikkeli, Suomi

ekologisesti tuotettu puuvilla

viljelyn ekologisuuden ja eettisyyden seuranta

valjahkojd neuleita lampimin vérein

ajattomat mallistot

kohderyhmai: naiset, ikd 30—-60 vuotta (Anne Linnonmaa Oy
2007.)



Globe Hope LTD. (www.globehope.com)

Harjutie 14, 03100 Nummela, Suomi
* kohderyhma: tyt6t ja pojat ikd 13—22 vuotta
¢ kierrdtysmateriaalien kéytto
* katumuotia kohtuuhintaan

*  myymaild, vahittdismyynti, postimyynti (Globe Hope 2007.)

7.1 Kilpailijoiden vahvuudet ja heikkoudet

Kierrdtykseen perustuvan vaatemalliston vahvuudet markkinoilla perustuvat

ennen kaikkea tuotteiden yksilollisyyteen, pitkdkestoisuuteen ja parempaan

huollettavuuteen. Tuotteiden hinta tosin saattaa nousta korkeaksi ja materiaalien

saatavuus saattaa olla myos ongelmallista hankkia tiettyihin asukokonaisuuksiin.

Kilpailijoilla varsinkin kehittynyt jakeluverkosto ja tuotannon tehokkuus ovat

suurimpia valtteja.

Vahvuudet

tuotteet hinnaltaan edullisempia

kehittynyt jakeluverkosto

kayttavit hyvikseen usein vain mielikuvaa ekologisuudesta, mutta eivit
valttimatti panosta sithen tuotannollisesti paljoakaan

monipuolisempi tuotevalikoima

osalla yhteistyokumppaneita

voivat kiyttdd omaa didinkieltddn markkina-alueellaan

tuotantoa kehitetty jo vuosia => laajempi tietotaito

Heikkoudet

markkinointi heikkoa
tuotteiden liiallinen késitydnomaisuus, kilpailijan myos vaikea muuttaa
imagoaan kasityoOliikkeestd

markkina-alue ei laaja, vain yrityksen kotimaa



kayttavit vain ekologiselle vaatteelle tyypillisid maanléheisid véreja
panostavat vain johonkin tiettyyn luonnonmateriaaliin esim. puuvillaan
suunnitteluty6 heikompaa

eivit nettikaupan yhteydessd suoraan puhe- tai katsekontaktissa asiakkaan
kanssa, joten asiakassuhde jai etdiseksi ja asiakaskunta ei timén johdosta

vakaa.

Mahdollisuudet

Uhat

kansainvélistyminen, laajempi markkina-alue
nikyvyyden/ markkinoinnin parantaminen
trendikkdampien mallistojen kehittdminen
tuotevalikoiman ja eri vdrivaihtoehtojen lisdédminen
materiaalivalikoiman monipuolistaminen

tuotantoprosessin kehittdminen kierrdtyskeskeisemmaksi

ekologisuus jatkuvasti nouseva trendi => Kilpailijoita tulee
tulevaisuudessa markkinoille niin paljon enemmaén ettd asiakkaat siirtyvét
uuden yrityksen tuotteiden kayttdjiksi.

lainsdddanto ja valvonta tiukkenevat ekologisuuden méérittelyn osalta ja
yritys ei voi endd kiyttdd ekologisuutta kilpailukeinona.

asiakkaista tulee valistuneempia ja he vaativat tarkempaa selvitysti
vaatteen ekologisuudesta.

asiakkaiden kiinnostus ekologisuuteen hiipuu yrityksen toiminta-alueella.

7.2 Kierrédtykseen perustuvan malliston heikkoudet ja vahvuudet

Vahvuudet

tuotteet on valmistettu tiysin kierrdtysmateriaalista, eikd vastaavanlaisia
tuotteita valmistavia yrityksid ole markkinoilla, joten tuotteet ovat
uutuustuotteita valitulle kohderyhmalle

tuotteiden valmistusmateriaalia runsaasti saatavilla



* vaatemallistot suunnitellaan ajan hengen mukaisesti, vélttden ekologiselle
vaatteille ominaista ‘ajattomuutta’, maanléheistd ulkonékoa ja ylenpalttista
neuloksien viljyyttad

* tuotteet on suunnattu kansainvélisille markkinoille

* tuotteiden markkinoinnilla keskeinen sija yrityksessa

* tuotteiden materiaalikustannukset vihdisia

* myynti tapahtuu omissa myymaéldissd, joka mahdollistaa suoran
asiakaskontaktin

* tuotteiden ekologisuus yhi tirkedmpi asia kuluttajalle ja
ympéristonsuojelun jatkuva ajankohtaisuus

* tuotteet takaavat kuluttajalle sen ettd ostopddtostd tehdessddn kuluttaja
tekee my0s palveluksen luonnon puolesta ja antaa samalla tukea
koyhyyden vihentdmiseksi maailmasta

* tyOntekijoilld vahva tekstiilitekninen ammattitaito

Heikkoudet
* yhti tiettyd materiaalia ei médrillisesti runsaasti saatavilla ja laadun
vaihtelut eivdat mahdollista yhden mallin suurta kappalemaaraa
* tuotteiden korkea hinta voi johtaa asiakkaan hylkddvain ostopaatokseen

* vaatteista saatavana vain peruskokoja normaalivartaloisille naisille

Mahdollisuudet

* markkina-alueen laajentaminen myds Euroopan muihin maihin

* oman vaatteita varastoivan ja kierrattdvan yrityksen perustaminen
mahdollistaa materiaalin nopean saatavuuden ja lajittelun. Ylimaéraiset
vaatteet voisi vaatekierrdttdimo lahjoittaa hyvéntekevéisyyteen

* tuotevalikoiman monipuolistaminen niin etti tuotteet suunnattaisiin
useammalle kohderyhmaille esim. myds miesten mallisto

* vyhteisty0 eri jdrjestdjen ja muiden yhteistyokumppaneiden kanssa

* internetmyynnin kehittdminen



Uhat

alalle pyrkii lisdéd vastaavanlaisia yrityksid, jotka kilpailevat tuotteen
hinnalla

suuremmat, jo markkinoilla olevat vaatevalmistajat ottavat kierrdtyksen
osaksi litketoimea ja laajemman jakeluverkoston avulla saavuttavat
enemmaén asiakkaita lyhyemmalld aikajénteelld

tuotetut sarjat pienid ja ndin ollen tuotteiden hinnat kalliita

materiaaleja vaikea sovittaa yhteen

testausten organisointi

pesuohjeiden saaminen oikeanlaiseksi



8 YHTEENVETO

Tadmin opinndytetydn tavoitteena oli selvittdd kuinka tuottaa ja suunnitella
ympéristoystivéllisid vaatteita ja mitd on ymparistoystavillinen tuotekehitys.
Tarkastelun kohteina olivat my6s suomalaiset tekstiilialan yritykset, jotka ovat
omalta osaltaan olleet suunnannannéyttijid ympéristdystivillisen suunnittelun ja
tuotannon kehittimisessd. Opinndytetyo toi selvisti ilmi, ettd kierrdtysmyonteisen
tuotesuunnittelun perusperiaatteena on sisillyttdd vaatteiden kierrdtys ja uudel-
leenkdyttokelpoisuus tuotevaatimuksiin, eli kestdvyyteen, toimivuuteen, valmis-
tettavuuteen tai turvallisuuden rinnalle. Kierritettivyyden huomioonottaminen
onnistuu parhaiten ja kustannustehokkaimmin tavanomaisen tuotesuunnittelu-
prosessin yhteydessd, koska sen lisddminen jilkikédteen jo suunniteltuun tuot-

teeseen on hankalaa.

Kierrdtykseen perustuvien vaatteiden suunnittelu ja valmistus toi mukanaan
haasteita ennen kaikkea materiaalin hankinnan ja kisittelyn osalta. Materiaali-
kustannukset pysyivit alhaisina, miki tekee kierrdtyksestd yhden varteen-
otettavista vaihtoehdoista vaatetusyrityksen materiaalihankinnan vaihtoehdoksi.
Suunnittelussa on oltava joustava, silld aina ei ole mahdollisuus saada materiaaleja
johonkin tiettyyn tarkoitukseen. Aikaa on myos varattava materiaalin

puhdistukseen ja alkukisittelyyn enemmaén kuin normaalissa tuotannossa.

Tarve kehittad tuotteiden kierréttavyyttd ja edistda kdytdnnossd kdytettyjen
tuotteiden kierrétystd on johtanut yrityksen eri osa-alueiden yhteistyon tiivis-
tymiseen. Kaytettyjen tuotteiden talteenotto edellyttdd yhteistyotéd, jossa on vahin-
tddnkin mukana valmistaja, jakeluporras, kuluttaja, sekd materiaalin kerdé;a ja

kisittelija.

Opinndytetyon edetessd kdvi myds ilmi, ettd tuotteiden merkitys yritysten
ympéristdjohtamisessa ja ympdristonsuojelun julkisessa ohjauksessa on kasvanut.
Ympiristokysymykset vaikuttavat tuotteiden markkinointiin, tuotanto-
kustannuksiin ja pitkdn aikavilin kilpailukykyyn. Tuhlailu ei ole yrityksellekdin

koskaan ekologista.
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