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Tiivistelma

Opinndytety6n tavoitteena oli tehda pienmalliston tuotekehitys jyvaskylaldiselle Beyond Oy:lle. Opinndytetydn
kokonaisuuteen vaikutti Kuopion Kaavapalvelu Oy:ssa tehty ty6harjoittelu, jonka aikana valmistettiin malliston
kaavat ja leikkuusuunnitelma. Malliston valmistus tapahtui myds Kaavapalvelulla. Tyéntuloksena syntyi vaa-
temallisto ja Beyondin kaytdssa olevat kaavat, joita voidaan kayttaa jatkotuotannossa.

Opinnaytetytssa kuvattiin prosessia tuotekehitysprosessin nakdkulmasta. Tuotekehitysprosessi koostui tuot-
teiden ideointi- ja suunnitteluvaiheista, seka esitutkimuksesta ja mallikappaleiden tarkastelusta. Ideointivaihe
koostui malliston suunnittelusta, jossa kaytiin lapi mallivaihtoehtoja, niihin kuuluvia yksityiskohtia ja tutustut-
tiin muotiennusteisiin. Esitutkimusvaiheessa tutkittiin erilaisia materiaali- ja varivaihtoehtoja, sekd maariteltiin
tuotteille lopulliset mallit, mitoitus ja niiden pohjalta valmistettiin tuotteisiin kaavat. Kaavoista valmistettiin
mallikappaleet, joiden istuvuutta, rakenteita ja ominaisuuksia testattiin tuotteita sovittamalla ja tarkastelemal-
la. Prosessin suurin tydvaihe oli materiaalien hankkiminen ja tuotteiden valmistusta varten tehdyt tuotekortit.

Prosessin kuvauksen pohjana kaytettiin Henri Maideilin Tuotekehitysprosessin maarittdminen ja dokumentoin-
ti

-opinndytetyota, johon han oli soveltanut Robert G. Cooperin State-Gate tuotekehitysprosessin mallia (Maidell
2015). Maidellin tyota soveltamalla opinndytetydhdn tehtiin prosessin raportointia rajaava kaavio. Lopulta
tuotekehitysprosessi oli moniulotteisempi, joten pohdintaosuuteen tehtiin uusi monivaiheisempi prosessinku-
vauskaavio Tapani Jokisen tuotekehitysprojektin toimintavaiheita kuvastavan kaavion pohjalta (Jokinen
2001). Tyossa tarkein tiedonlahde oli Beyond Oy:n omistajalta Juho Haapalalta ja Kuopion Kaavapalvelun
omistajalta Assi Moilaselta saatu asiantuntijatieto.

Pohdinnassa paneuduttiin siihen, miten eri tydvaiheet ja asiantuntijoilta saatu ohjaus vaikuttivat prosessin
kulkuun. Tuotekehitysprosessista oli rajattu pois siihen yleensa kuuluva kaupallinen puoli, silti tuotteiden kau-
pallisuus vaikutti moneen tydssa tehtyyn paatokseen. Opinndytetyon tydeldmalahtdisyytta kdsiteltiin ammatil-
lisen kehittymisen ja tulevaisuuden mahdollisuuksien kannalta.
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Tuotekehitys, Mallistot, Beyond Oy, Kuopion Kaavapalvelu Oy, Vaatetussuunnittelu, Kaavoitus, Mallikappaleet,
Mallimestari
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Abstract

The aim of the thesis was to make a product development of a small collection for the Jyvaskyla — based
company Beyond Ltd. The thesis was influenced by internship period made in Kuopion Kaavapalvelut Ltd,
during which the patterns and cutting design of the collection were prepared. The production of the collection
was also made in Kaavapalvelut. The result was a clothing collection and patterns to be used for further pro-
ductions for Beyond.

The thesis had a product development point of view for the whole process. Product development consisted
both planning and designing stages of the products, as well as the feasibility study and analysis of the sam-
ples. The planning stage consisted designing the collection, for what was studied different design options,
details for design and also fashion forecasts to come. In the feasibility study got through different material
and color options, designs were defined and the sizing was made. Based on these, the patterns were made.
From the patterns manufactured samples. Fitting and analyzing the samples tested the fit, structures and
qualities. The biggest phases of the process were the acquisition of the materials and making product cards
for the production phase.

For the base of describing the process was used ‘Tuotekehitysprosessin maarittdminen ja dokumentointi’
thesis by Henri Maidell, which he had applied Stage-Gate product development model by Robert G. Cooper
(Maidell 2015). Applying Maidell’s work, a graph defining reporting of the thesis was made. In the end, the
production development process was more complex, so for the reflection part, a new multi-stage graph for
describing the process, based on Tapani Jokinen’s graph for the phases of product designing process (Jok-
inen 2001) was added. The main source of information for the work was the expert knowledge of the owner
of Beyond Ltd Juho Haapala and the owner of Kuopion Kaavapalvelut Ltd. Assi Moilanen.

The discussion part focused on how the different stages and the guidance from the experts had an influence
on the process. Normally included commercial aspect was now excluded from the product development pro-
cess, however the commercial potential of the product effected on many of the decisions made in the pro-
cess. Work orientation of the thesis dealt with in terms of professional development and opportunities for the
future.

Keywords
Product development, Collections, Fashion design, Pattern, Samples




4 (73)

SISALTO
3 NS 10 1Y 0 5
s R BV 1 IR o 1= T TS 6
1.2 Yritysesittely: BeYONd O ..........oooooiiiiiiiii i e e e e e e e e e e e s e e er e e e e e neees 7
1.3 Keskeiset kasitteet ..................iiiiiiiiiii 8
2 1 1 {0 ) 1 0 I 10
2.1 90-luvun muodin pAapiirteet ... 10
2.1.1 Aikakauden muoti-ilmidt..............ccccccviriiiiiiiiii 10
2.1.2 Siluetit ja tavaramerkit ... 12
2.1.3 Materiaalitja varit...........iiii 12
2.2 SUUNNITEEIU ......oviiiiiiiii e 14
3 ESITUTKIMUS ... s e s a s s a e e raa s 19
3.1 Materiaalit Ja Varit..........ooiiii 19
3.2 Mallit Ja KaaVoItUus ..........coooiiiiiiiiiiii e e e e e e e e s s e e e e e e e n e s e e e e e e e e nnnna e aeaeeennnes 23
4 MALLIKAPPALEET ...t s s s s s s s r s s s s ran s s e e nnn s e e rnnnns 29
4.1 Sovitus jJa MallimUUOKSEL.............cooo e 29
4.2 Materiaalihankinnat ...............ccccooo 36
4.3 Tekniset materiaalit .......................coee 41
L o0 o 1 I 42
LAHTEET JA TUOTETUT AINEISTOT ........ccooiiiiititiite it se e e ssesre bbb snesnestesne s 46
LIITE 1: TUOTEKORTIT.......ccuuiiiiiiiiiiiiiii i s s s e 51

LIITE 2: MATERIAALIKORTIT .......coootiiiiiiiiiiiiiiirini s s s 52



5 (73)

1 JOHDANTO

OpinndytetyGaiheeni on suunnitella jyvaskylaldiselle yritykselle Beyond Oy:lle pienmallisto. Suunnittelen malliston
yhteistydssa yrityksen toisen omistajan Juho Haapalan kanssa. Sain Haapalalta valmiin aiheen mallistolle. Hén ha-
lusi malliston teemaksi 90-luvun muodin ja varsinkin katu- ja urheilumuodin. Hanelld oli jo valmiita ideoita ja mieli-

kuvia, millaisista vaatteista mallisto koostuisi.

Tein Beyond Oy:lle tyéharjoitteluni kesélla 2015. Harjoittelun paatteeksi sanoin Juho Haapalalle, ettd tekisin opin-
naytetyoni heille todella mielelldni, jos se heille sopii. Olin miettinyt opinnaytetydksi erilaisia mallistoideoita ja paas-
tyani téihin Beyond Oy:lle jouluna 2015, toin aiheen uudestaan esille. Haapala innostui mahdollisuudesta pienmal-
listoon. Vuosi 2016 oli myds Beyondin 10-vuotisjuhlavuosi, jonka aikana Haapala aikoi julkaista useita erilaisia pro-
jekteja. Erindisten aikataulumuutosten takia jouduimme luopumaan juhlavuoden pienmalliston ideasta, mutta to-

teutimme malliston joka tapauksessa.

Opinnadytety6n aihe inspiroi minua, silld se sopii ajatusmaailmaani ja mieltymyksiini suunnittelijana. Muodin histori-
assa minua on aina kiinnostanut 1900-luvun muoti ja erityisesti 90-luku, koska se on jélleen vahvasti ldsna nyky-
muodissa. Minulle on mieluisampaa suunnitella vapaa-ajan kdyttdvaatteita kuin esimerkiksi juhlavaatteita. Suunnit-
telun tarkedna pohjana olivat Haapalan mielikuvat hanen nuoruuden vaatteistaan ja senaikaisista muotisuuntauk-
sista. Lahdin tutkimaan tarkemmin, mitkd olivat 90-luvun muodin paapiirteet, kuten siluetit, tavaramerkit, materi-

aalit, varit ja tyylisuuntaukset. Tiedonhankinnan rajasin niin kutsuttuun katu- ja vapaa-ajan muotiin.

Tyon tavoitteena on suunnitella pienmallisto, johon alun perin ideoitiin kaikkiaan seitseman tuotetta. Suunnittelun
edetessa karsimme tuotteita pois ja jaljelle jai neljé tuotetta: anorakki ja housut, jotka yhdessa muodostavat flee-
cepuvun seka t-paita ja collegepaita. Luonnostelin ndista tuotteista mallivaihtoehtoja ja tein vari- ja materiaaliehdo-
tuksia, joista Haapalan kanssa valitsimme parhaat vaihtoehdot. Suunnittelimme yhdessa, millaisilla mitoituksilla
tuotteet tulevat olemaan. Haapalalla oli paljon hyvia esimerkkeja omissa vaatteissaan, joita kdytimme malleina.
Haapalan toiveena oli, etta mallisto valmistettaisiin Suomessa. Hdnen haaveensa on tuoda Beyond Oy:n tuotteiden
valmistus Suomeen ja tdma oli hyva tilaisuus testata sitd. Ohjaani Sirpa Ryyndsen avulla 16ysin kuopiolaisen yrityk-
sen Kuopion Kaavapalvelun, jonne paasin tekemaan ty6harjoittelua ja toteuttamaan malliston kaavoitusta, sarjon-

taa ja materiaalihankintoja yhteisty0ssa vaatealan pitkaaikaisten ammattilaisten kanssa.

Tybn tuloksena on valmis pienmallisto ja valmistukseen tarvittavat materiaalit, kuten kaavat, sarjonta, leikkuu-
asetelmat, sekad tuote- ja materiaalikortit. Pienmallisto tulee myyntiin Beyondin kivijalkamyymalaan Jyvaskylaan ja
kansainvaliseen nettikauppaan. Raportissa opinndytetydni suunnitteluprosessia tarkastellaan tuotekehitysprosessin
nakokulmasta. Tuotekehitysprosessi alkaa ideasta ja paattyy uuden tuotteen tuomisella markkinoille. (Product De-
velopment Institute Inc. 1996- 2017.) Tuotekehitysprosessin malli selkeytti prosessin hahmottamista ja rajasi ra-

portointia. Prosessia tukemaan tein oman tuotekehitysprosessin kaavion (ks. kuva 1, sivu 6).
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KUVA 1: Opinndytety6ta varten sovellettu tuotekehitysprosessin kaavio (Suuronen 2017)

1.1 Tyon toteutus

Juho Haapala haluaa tulevaisuudessa tuoda kaikki Beyond Oy:n oman merkin tuotteiden valmistuksen Suomeen.
Kotimaisena yrityksend, joka myy tuotteita myds maailmalle nettikaupan valityksellda, Beyond Oy haluaisi tukea
suomalaista vaateteollisuutta ja ndin ollen toteuttaa tuotteiden suunnittelun seka valmistuksen Suomessa. Myos
kotimaisten materiaalien kayttd on yrityksen tulevaisuuden suunnitelmissa. Aloin selvittdmaan, millaisia mahdolli-
suuksia vaatteiden valmistukselle olisi Suomessa. Tarvitsimme yrityksen, joka tarjoaa mallimestarinpalveluita eli
valmistaa tuotteille kaavat, sarjonnan, leikkuusuunnitelmat, seka leikkuu- ja ompelupalveluita (Kuopion Kaavapal-
velu 2014). Ohjaava opettajani kertoi minulle kuopiolaisesta yrityksesta, joka tarjoaa mallimestaripalveluita seka
leikkaus- ja ompelupalveluita. Lahestyin Kaavapalvelun omistajaa Assi Moilasta sahkdpostiviestilld koskien heidan
tarjoamiaan palveluita. Kerroin lyhyesti, mita olimme Beyond Oy:n kanssa tekemassd ja mita palveluita heiltd tar-
vitsisin. Sovimme ensimmaisen tapaamisen sahkopostitse ja 24.5.2016 kavin keskustelemassa opinndytetytsta

Moilasen kanssa.

Minulla oli suorittamatta vield yksi harjoittelu ja sain idean tehdd harjoittelun Kaavapalvelulla. Voisin tehda malli-
mestarin tydt opinndytetydhoni Kaavapalvelun mallimestareiden ohjeistuksella. Sekd ohjaava opettajani etta Assi
Moilanen pitivat ajatuksesta. Sain myds Haapalalta suostumuksen tilata mallimestaripalvelut heiltd. Moilanen uskoi,
ettd koko mallisto pystyttaisiin valmistamaan Kaavapalvelulla valmiiksi tuotteiksi asti. Minun osuuteni opinnaytetydn
prosessissa laajeni, mutta pidin paljon ajatuksesta olla tekemdssa mallistoa koko prosessin ajan — aina ensimmai-
sesta ideasta valmistuksen aloittamiseen asti. Harjoittelun, lisaéntyvan tydmaaran ja mukana olevien tahojen kiirei-
den takia malliston eteneminen hidastui ja luovuimme joulukuun 2016 julkaisupdivasta. Samalla opinnaytety®ni

nimi muuttui, silld valmistumisajankohta ei enaa koskenut Beyond Oy:n juhlavuotta.

Tyon tietoperustana on Juho Haapalalta ja Assi Moilaselta saadut asiantuntijalahteet. Olen kaynyt molempien hen-
kildiden kanssa suullisia keskusteluja ja sahkopostikeskusteluja. Tyén edetessa huomasin, miten suuressa roolissa
heilta saatu tieto on opinnaytetytssani. Haapalalta saadut ideat ja mielipiteet ovat vaikuttaneet malliston ulkona-
kdon ja Moilaselta saatu asiantuntijuus on vaikuttanut tuotteiden tekniseen puoleen. Raporttia varten tutustuin
useaan tuotekehitysprosessia koskevaan opinndytetyéhén, kuten Erno Harjulan ja Pirita Koskisen “Tuotekehityspro-

sessi opetusohjelma”, Eira Lipposen "Muotoilu osana tuotekehitysprosessia” ja Liisa Sallisen "Uuden sesongin tuo-
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tekehitysprosessi vaateteollisuudessa”. En saanut nadista kuitenkaan tarpeeksi selkeitd lahteitd opinndytetydhoni.
Henri Maidellin (2015) opinndytetyén pohjana oli kaytetty Robert G. Cooperin State-Gate tuotekehitysprosessin
mallia, joka hédn oli itse soveltanut tydhdnsa sopivaksi. Vaikka aiheena oli teollinen muotoilu, pystyin kdyttamaan
Maidellin kaaviota oman raportointini pohjana (ks. kuva 1, s. 6). Tutustuin my®s Tapani Jokisen (2001) tuotekehi-
tysta koskevaan vaitdskirjaan. Tytssa on paljon netistd etsittya tietoa raportin kasitteistd ja 90-luvun muodin paa-

piirteista.

1.2 Yritysesittely: Beyond Oy

Beyond Oy on perustettu Jyvaskylaan lokakuussa 2006. Liike on sijainnut yhteensé kolmessa eri liiketilassa, joista
nykyinen kivijalkamyymala avattiin Kauppakadulle syksylla 2012. Kivijalkamyymalan lisdksi Beyondilla on kansain-
valinen nettikauppa osoitteessa: www.beyondstore.fi. (Beyond Oy 2017.) Nettikaupan toiminta tapahtuu myymalan

alakerrassa, josta paketteja lahtee maailmalle paivittain.

Liike on perustettu tarpeesta saada omaperadistda myymalakulttuuria Jyvaskyldan. Beyondin juuret ovat vahvasti
skeittaukseen erikoistuneena vaateliikkeend. (Beyond Oy 2017.) Liike myy skeittilautoja ja niihin tarvittavia osia
sekd kenkid, jotka ovat tarked osa lajia. Monet rullalautamerkit valmistavat dekkien lisdksi myds vaatteita, joita
Beyondissa on laaja valikoima. Vuosien saatossa Beyond on kasvattanut valikoimaansa vastaamaan laajemman
asiakaskunnan tarpeita. Heilta 16ytyy suosittuja kotimaisia ja ulkomaisia katuvaatemerkkejd, myos harvinaisuuksia

mita ei esim. muualta suomesta saa.

Beyondin valikoimasta 16ytyy yrityksen omiakin tuotteita. Tuotteet ovat yksinkertaisia kdyttovaatteita, kuten t-
paitoja, pitkahihaisia trikoopaitoja, collegepaitoja ja huppareita. Valikoimasta 16ytyy myds asusteita kuten lippiksia,
pipoja ja kangaskasseja. Jokaisessa tuotteessa komeilee Beyondin logo. Tuotteet ovat omistajan Juho Haapalan
suunnittelemia ja logot seka printit on tehty yhteistydssa freelancer-graafikoiden kanssa. Vaatteiden tuotanto sijait-
see talla hetkelld Turkissa, mutta tulevaisuudessa Haapala haaveilee saavansa tuotantoa myds Suomeen. Mielesta-
ni Beyondin tuotteissa on hyva tasapaino kaytannéllisyytta, rentoutta ja huumoria. Beyondin tuotteet ovat saaneet

kiitosta hyvasta laadusta ja huomiota mm. suomalaisten artistien keskuudessa.

KUVA 2: Kollaasi Beyondin t-paita printeista vuodelta 2014 (Koonnut: Suuronen 2016)
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Beyondin toiminnan perustana on eri alojen vahva osaaminen. Kivijalkamyymaldssa tydskentelevat ammattitaitoiset
myyjat ja nettikauppaa pyorittavat itse oppineet ammattilaiset ovat pieni pala kokonaisuutta. Lisaksi Beyondille
tyoskentelee freelancer-valokuvaajia, -videokuvaajia/editoijia ja -graafikoita. Beyondilla on oma skeittitiimi johon
kuuluu paikallisia alansa parhaita osaajia. Tiimi on tehnyt Beyondin nimea kantavan elokuvan Yours Truly Beyond,
seka painettuja julkaisuja, kuten Beyond the Sun -lehden (Vimeo 2017). Tiimi kuvaa materiaalia julkaisuihin ympari

maailmaa ja on saanut kansainvalista huomiota tuotoksillaan.

Vuonna 2016 Beyond juhli 10-vuotisjuhlavuottaan julkaisemalla uuden skeittielokuvan Beyond Journal, johon kuului

vinyylind julkaistu paikallisen muusikon Joni Veljen tekema soundtrack. Juhlavuotena he julkaisivat paljon omia

tuotteita ja R-Collectionin kanssa tehdyn anorakkiyhteisty6n.

KUVA 3: Beyondin 2016 juhlavuoden tuotteita, kuten R-Collection yhteistydanorakki (Koonnut: Suuronen 2017)

1.3 Keskeiset kasitteet

Pienmallisto:
Maksimissaan 10 vaatteen kokoelma teollista jatkotuotantoa varten (Ryynanen 2017).

Mallimestari:
Perinteisesti mallimestari kaavoittaa ja mitoittaa teollisesti valmistettavan vaatteen osien tasokaavat seka suunnitel-

lee vaatteen teknisen toteutuksen (Liesvirta 2007, 1).

Kaavoitus:
Vaatteen kaavoittamisen lahtokohtana on suunniteltu vaate, joka halutaan valmistaa. Vaatteeseen valmistetaan tai
hankitaan kaavat, jonka mukaan vaate ommellaan. Olemassa olevat kaavat eivdt rajoita tuotteen suunnittelua,

vaan kaavat tehdaan mallia vastaaviksi. (Simonen 2006, 1.)



9 (73)

Sarjonta:
Sarjominen tarkoittaa vaatteen kaavojen suurentamista ja pienentémista tarkkojen mittalukujen avulla niin, etta

kaavat saadaan halutun kokoisiksi. Sarjominen voi tapahtua manuaalisesti tai tietokoneilla. (Simonen 2006, 1.)

Leikkuusuunnitelma:
Leikkuusuunnitelmassa kaavat on aseteltu mahdollisimman tiiviisti, eli taloudellisesti tietyn levyiselle kankaalle.
Kaavojen suunnan maarittdd kaavaan merkitty langansuunta. Leikkuusuunnitelmasta selvidgd kankaan menekki.

(Kangasmaailma Oy 2017.)

Mallikappale/prototyyppi:
Prototyypin luominen on menetelma, jossa prototyyppi eli mallikappale valmistetaan, testataan ja arvioidaan. Tes-
tauksen jalkeen tuotetta kehitetdan eteenpain ja testi uusitaan tarpeen mukaan, kunnes tuote vastaa taysin suun-

niteltua tuotantoon tarkoitettua tuotetta. (Nuori yrittajyys ry 2015.)

Tuotekehitysprosessi:
Tuotekehitys on monivaiheinen prosessi, kasittden tuoteidean etsimisen, tuotekehityshankkeen kaynnistamiseen
tarvittavien tietojen selvittamisen, varsinaisen tuotteen luonnostelun, yksityiskohtaisen suunnittelun, optimoinnin,

tyopiirustusten tekemisen, kayttdohjeiden laatimisen sekd tuotantomenetelmien kehittamisen. (Jokinen 2001, 9.)

Label:
Tekstissa labelilla tarkoitetaan painettua tai kirjailtua kankaanpalaa, joka on kiinnitetty tuotteeseen informaatiotar-
koituksessa. Labelissa ilmoitetaan yleensd joku seuraavista asioista: yrityksen nimi, tuotteen koko, hoito-ohjeet,

valmistusmaa tai tuotteen materiaalikoostumus. (Maatta 2015, 5.)

Tasokuva:
Tasokuvat ovat pelkistettyja kaksiulotteisia piirroksia, jotka kertovat valmistettavan vaatteen rakenteesta. Tasoku-
vasta voidaan tutkia esimerkiksi vaatteen leikkaussaumojen maaraa seka niiden sijaintia. Sen avulla voidaan hel-

posti hahmottaa vaatteen osat ja yksityiskohdat. (Hakkinen: Ylénen 2005, 42.)

Tuotekortti:
Tuotekortti on tuotteen valmistuksen kannalta tarkea tydkalu. Dokumentti sisaltad selkeasti esitettyna kaiken in-
formaation, mitd vaatteen valmistusta varten tarvitsee tietad. Tarkasti tehty tuotekortti véhentaa virheita tuotanto-

vaiheessa ja helpottaa valmistajan ty6ta. (Squetch 2017.)

Materiaalikortti:
Materiaali- ja lisatarvikekorteissa on tarkka informaatio materiaalien laadusta, varista, toimittajasta, hinnasta, toimi-

tusajoista ja tarvittavasta maarasta tuotantoa varten (Ryynanen 2015).
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2 IDEOINTI

Uuden tuotekehitysprojektin kaynnistamisen perusedellytyksena on, ettd on olemassa tuotteen tarve ja mielikuva
sen toteuttamismahdollisuudesta. Niiden havaitseminen voi tapahtua sattumalta tai systemaattisen hakutoiminnan
tuloksena. (Jokinen 2001, 17-18.)

Tuotekehitysprosessin ideointivaiheessa madritetdan tuotteen ominaisuuksia asiakkaan, myynnin, muotoilun ja
tuotekehityksen nakdkulmasta. Tuotteen paapiirteet ovat usein asiakkaalla tiedossa, esimerkiksi alustava aihe, malli
tai mieleinen materiaali. Tuotekehityksen paatarkoituksena ideointi vaiheessa on tarkastella tuotetta valmistetta-
vuuden ja teknisten ratkaisujen kannalta. Tuotteelle asetetaan joitakin yleisia rajoitteita tai ominaisuuksia jo téssa
vaiheessa. (Maidell 2015, 14.) Jokisen mukaan tuotekehitystoiminnan tulee olla joustavaa niin, ettd asetettuja ta-
voitteita pystytadn muuttamaan, jos ilmenee odottamattomia vaikeuksia tai uusia mahdollisuuksia (Jokinen 2001,
19).

Tuotekehitysprosessin luonnosteluvaiheessa etsitédan vaihtoehtoisia ratkaisuja kehitettavalle tuotteelle. Tassa vai-
heessa ei vield tehda yksityiskohtaisia mittakaavaan laadittuja piirustuksia, vaan kuvat ovat ratkaisuperiaatteita
selventdvid, enimmadkseen kasivaraisesti piirrettyja luonnoksia. Tuotteista tehddan luonnoksia ja materiaaleista,
vareista sekd yksityiskohdista tehddan ehdotelmia. Luonnosteluvaiheen tarkeimmat tyémenetelmat ovat erilaiset
luovaan tekemiseen soveltuvat ideointimenetelmat. (Jokinen 2001, 21.) Ideoinnin pohjalta syntyneiden tietojen
avulla voidaan havainnollistaa asiakkaalle paremmin, minkalaisia tuotetta aloitetaan kehittdmaan. Tama vaihe aloit-
taa projektin. (Maidell 2015, 15.)

Haapalan mallistoideaa tukemaan lahdin selvittdmaan, mitka olivat 90-luvun muodin padpiirteita. Kaytédn hankki-
maani tietoa tukena tuotteiden ideoinnille ja luonnosten piirtamiselle. 90-luku on muodin historiassa viela niin lahi-
historiaa, ettei siitd 16ydy paljon painettua tietoa. Internetista tietoa 16ytyy jonkin verran, varsinkin, kun 90-luvun
muotisuuntaus on tehnyt paluuta viime vuosina. Lama-aika vaikutti yleisesti ihmisten ostokdyttdytymiseen, mika
vaikutti myds pukeutumiseen. Nuorten pukeutuminen heijastuu suoraan nuorisokulttuurin ilmidista, kuten musiikis-
ta, tv-ohjelmista ja nayttelijoistd. Heidan luomansa tyylisuuntaukset maarittivdt sen ajan pukeutumisen. Keskityn

tiedonhankinnassa nuorisomuotiin, koska heidan pukeutumisensa on niin sanottua katumuotia.

2.1 90-luvun muodin paapiirteet
2.1.1 Aikakauden muoti-ilmiot

90-luvulla vallitsi vahvoja muoti-ilmiditd, jotka vaikuttivat nuorisopukeutumiseen ympari maailmaa. Muoti-ilmi6t
tulivat sen ajan nuorisokulttuurista, kuten musiikista ja muusikoiden tyyleistd, seka sarjoista, elokuvista ja naytteli-
joiden tyyleistda. Muusikoiden tyyleilld oli suurempi vaikutus aikakauden muotiin kuin muotisuunnittelijoilla. Suurin
kanava muoti-ilmididen luomisessa oli yhdysvaltalainen MTV —Music Television, jota seurattiin kansainvalisesti

(Phipss 2016.) Muistan sen olleen suuressa roolissa myés omassa lapsuudessani.



11 (73)

Nuoriso oli ottanut omakseen huolettoman grunge-tyylin, jonka luojana pidetadn Nirvana-yhtyeen solistia Kurt Co-
bainia. Muoti-ilmi6 oli tunnistettavissa kulahtaneista flanellipaidoista, kuluneista farkuista, ylisuurista neulepaidoista
ja vapaana roikkuvasta pitkastd tukasta. Tyyli oli Amerikassa niin suosittu, etta jopa huippusuunnittelija Marc Ja-
cobs suunnitteli grunge-tyylisen malliston. Hip hop -musiikkityylilld oli myds selkea vaikutus nuorisopukeutumiseen,
jolloin vaatteet olivat tarkoituksellisesti ylisuuret. Elokuvatdhdet kuten Gwyneth Paltrow ja Nicole Kidman olivat

ottaneet paikkansa muodin esikuvina ja poseerasivat muotilehtien kansissa. Tv-sarjoja seurattiin paljon ja niiden

hahmoista otettiin myds mallia pukeutumiseen. (Phipss 2016.)

KUVA 4: 90-luvulla vallinneita muoti-ilmi6ita ja esikuvia (Koonnut: Suuronen 2017)

Aikakauden tyyli oli rento, joka heijasti ihmisten mukavuudenhalua ja vapautta. Toimistoissa jarjestettiin casual
perjantaita, jolloin tydntekijat saivat pukeutua toissa farkkuihin — tdma tyyli jdikin pysyvasti business-
pukeutumiseen. Tavallisten kuluttajien keskuudessa huippumuodin asema laski, koska heilla ei ollut siihen varaa.
Suunnittelijoiden oli pakko panostaa ready-to-wear mallistoihin ja halvempiin tuotteisiin. 90-luvun nuorisomuodissa
otettiin mallia 70-luvun tyylista, kun taas 80-luvun tyylista oli tullut epdmuodikasta. (Phipss 2016.)
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2.1.2 Siluetit ja tavaramerkit

Naisten pukeutumisessa iltapukujen ehdoton suosikki oli siro ja kevyt musta mekko, joka puettiin mustien Ia-
pinakyvien sukkahousujen kanssa. Hameen helman mitta vaihteli, se myds piteni selkedsti verratessa 80-luvun
lyhyeen helmaan. Nuorten suosiossa olivat biker-tyyliset nahka- ja farkkutakit. Housuissa suosittiin seka 70-luvulla
tutuksi tullutta leveda bootcut-lahjetta ettd alaspdin kapenevaan mama pants-mallia. T- ja collegepaitojen malli oli
valjd ja niita nakyi kaikkialla. 90-luvulla tiettyjen vaatteiden kerrospukeminen oli todella yleistd, kuten t-paidan

paalle puettu tykoéistuva naruolkaintoppi tai collegepaidan alle puettu poolopaita. (Phipss 2016.)

KUVA 5: 90-luvun siluetteja ja ajalle ominaisia vaatekappaleita (Koonnut: Suuronen 2017)

Miesten ja naisten pukeutumisessa oli paljon samankaltaisuuksia, kuten korkeavyotdrdiset farkut, farkkutakit, t-
paidat ja colleget. Miesten suosiossa olivat my6s baseball-takit kontrastihihoilla, urheilupusakat ja tuulipuvut seka
|0ysat jalkapalloshortsit. (Wikipedia 2017.)

Asusteissa yksi suosituimmista oli baseball-lippis, jota pitivat kaikki vauvasta vaariin. Lippa oli kdannetty kaarelle ja
puettiin niin pdin kuin itse halusi, yleensa taaksepdin. Kenkien kuninkaina pidettiin Nike Air Jordaneita ja urheilu-
merkkien tennareiden kayttd vapaa-aikana, muulloin kuin urheillessa, alkoi yleistymaan. (Phipss 2016.) Suomessa-

kin hyvin tunnettu vydlaukku yhdistetdaan automaattisesti 90-luvun muodin peruselementteihin (Aisla 2014).

2.1.3 Materiaalit ja varit

Lama-ajalla ostettiin paljon vaatteita, jotka pysyisivat muodissa pitkaan, edellisvuosien villit kuviot ja kirkkaat vari
nayttivat vaistyneen kaytannallisyyden tieltd. Suosittiin yksinkertaista ja vaatimatonta pukeutumista. Kuluttajat
hakivat mukavia ja luonnollisia materiaaleja, varit olivat hillittyja ja yksi suosituimmista vareista oli musta. (Caterory
Five 2009.) Kuitenkin pop-kulttuurin my&ta nahtiin myds varien ja kuosien ilotulitusta, kun muotiin tulivat kirkkaat
neonvarit, kuten keltainen, oranssi, punainen, violetti ja vihrea. Niitd kdytettiin pukeutumisen paavareina tai hieno-

varaisemmin yksityiskohtina esimerkiksi kengannauhoissa. Eldinkuosit tulivat muotiin 1992, jolloin leopardin-, seep-
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ran- ja tiikerinkuoseja 16ytyi kaikista mahdollisista vaatekappaleita. (Phipss 2016.) Kukkakuosit olivat myds suosittu
printti 90-luvulla (Aisla 2014). Juhlapukeutumisessa suosittiin kevyita, kiiltévia ja metallinhohtoisia materiaaleja,
kuten satiinia. Tykdistuvia mekkoja koristivat pitsi-, helmi-, hdyhen- ja hapsuyksityiskohdat. Brodeerauksia nakyi

niin juhlapukujen koristeina, urheilumerkkien logoina ja farkkujen yksityiskohtina. (Phipss 2016.)

KUVA 6: Kuvista 16ytyy 90-luvun materiaalin ja kuosien lisaksi aikakauden tyylien kirjavuus (Suuronen 2017)

Nuoret, kuten opiskelijat pukeutuivat vapaa-ajallaan t-paitoihin, collegepaitoihin ja —housuihin ja tietenkin farkkui-
hin, joita kaytettiin toissa, kotona ja ulkona. Denimkangas oli vahvasti lasnd, eikd sitd enaa ollut farkuissa vain
perussinisend, vaan kuluttajille oli tarjolla mustia, valkoisia, varillisia ja kivipestyja farkkuja, paikattuja ja koristeltu-
ja farkkuja seka haalareita. Denimistd valmistettiin myds takkeja seka lyhyita ja pitkia hameita. Armeijan vihrea ja

camo-kuosi tulivat suosioon etenkin sodanvastaisen nuorison pukeutumisessa. (Phipss 2016.) Puuvillan tuotanto
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kaksinkertaistui 90-luvulla verrattuna 80-lukuun. Syyna pidetdan trikoo-, college-, ja denimkankaista valmistettujen
tuotteiden suosiota. Grunge-tyyli kasvatti flanellikankaan ja neulevaatteiden suosiota. Satiinia ei kaytetty pelkds-
tdan juhlapukeutumisessa, vaan sitd nakyi myds vapaa-ajan pukeutumisessa. Aito ja jaljitelty nahka olivat todella
suosittuja varsinkin vuosikymmenen loppupuolella. Nahasta valmistettiin takkeja, housuja, hameita ja shortseja.
Nylonista kehitettiin ensimmaiset téysin saumattomat sukkahousut, joita pidettiin juhlavaatteiden kanssa, mutta ne

puettiin myoés pitkien ja valjien collegepaitojen kanssa. (Caterory Five 2009.)

2.2 Suunnittelu

Mallisto lahti liikkeelle Juho Haapalan (2016-03) ideasta Beyondin juhlavuosimallistolle, joka henkisi 90-luvun katu-
muotia ja suomalaista karskia urheiluhulluutta. Han kuvaili ideaansa mallistosta sanoin; “hiihtoladulta after skihin”,
jolla han kuvasi malliston monikayttdisyytta ja teemaa. Haapalalla oli toiveena muutamia samoja tuotteita, joita
Beyondilla on aina mallistossaan: lyhyt- ja pitkdhihainen t-paita. Lisaksi han ideoi teeman mukaista collegea, pak-
sua palmikkoneulepaitaa ja fleecepukua, johon kuuluisi anorakki ja housut. Anorakkiin ja housuihin han halusi leik-

kauksia, joilla voisi luoda kontrastia lisaamalla eri materiaalia tai vareja.

mitcdpatterns.com

KUVA 7: Malliston ideataulu tiedonhankinnan inspiroimana (Suuronen 2016)

Luonnokset

Aloitin luonnostelun anorakista ja housuista. Haapalalla (2016-03) oli selkea visio anorakin mallista: han halusi
siihen korkean kauluksen, keskelle eteen vetoketjun ja ei resoreita, vaan helma ja hihan suut olisi huoliteltu jousta-
valla kanttinauhalla. Keskityin erilaisten leikkaus- ja taskuratkaisujen suunnitteluun. Etsin erilaisia esimerkkeja leik-
kauksista, joita 90-luvun takeissa ja fleecepuseroissa on kadytetty ja luonnostelin niiden pohjalta erilaisia mallivaih-
toehtoja (ks. kuva 8, s. 15).
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Housuista Haapalalla (2016-03) oli mielessa tietynlainen alaspdin kapeneva malli ja han toivoi, etta taskujen koh-
dalla olisi esim. jonkinlainen leikkaus tai reisitaskut. Housuja oli helpompi luonnostella kokonaisuudeksi anorakin
kanssa, joten piirsin kokonaisuudesta esityskuvia, joihin luonnostelin erilaisia leikkauksia ja taskuratkaisuja (ks.
kuva 8). Collegepaidasta tein muutaman yksinkertaisen luonnoksen antamaan suuntaa ja t-paidan mallina kaytim-

me Beyondin t-paitamallia, joten sitd varten minun ei tarvinnut tehda luonnoksia.

KUVA 8: Fleecepuvun luonnokset (Suuronen 2016)

Esitin alustavat luonnokset Haapalalle (2016-05-19) ja sain hanelta kommentteja jatkokehitysta varten. Esityskuvis-
sa oli yksi kokonaisuus, jonka Haapala valitsi jatkokehitysta varten (ks. kuva 8). Siina olevat takki (kuvassa toisena)
ja housut (kuvassa kolmantena) olivat pienid muutoksia vaille haluamamme fleecepuku. Haapala koki, etta takissa
saisi olla seka pussitasku ettd normaalit taskut. Anorakkiin tulisi kahta eri véria, seka mahdollisesti kahta eri mate-
riaalia. T-paita pysyi samana Beyondin-mallina ja pitkahihaisesta han halusi yksinkertaisen A-mallisen college-
paidan. Jatimme mallistosta pois pitkahihaisen t-paidan. Lahdin jatkokehittdmaan malleja piirtdmalla ne Illustraat-
torilla tasokuviksi. Tilasin jo téssa vaiheessa ensimmaiset kangasnaytteet Orneule Oy:ltd, jotta meilla olisi konkreet-

tisia materiaaleja mukana tulevassa suunnittelupalaverissa.

Suunnittelupalaveri ja paatosten tekoa

Suunnittelupalaverissa esitin Haapalalle (2016-08-02) ideoimiani materiaaleja ja jatkoimme tuotteiden ideointia
yhdessa. Naytin inspiroivia materiaaleja, kuten ideataulun (ks. kuva 7, s. 14), WGSN-muotiennusteen vérikartta
A/W 16/17 (ks. kuva 9, s. 16) ja muutamia esimerkkituotteita WGSN muotiennusteesta A/W 16/17 —Jersey Cut &
Sew (ks. kuva 10, s. 16). Tarkastelimme my0s ensimmadisia versioita tuotekorteista ja tuotteiden tasokuvista (ks.

kuva 11, s. 17), Orneule Oy:n kangasnaytteita ja mittasimme eri valmistajien tuotteita tuotteiden mitoitusta varten.
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KUVA 9: WGSN-muotiennusteen varikartta A/W 16/17 (WGSN 2016)

Jersey Cut & Sew A/\W 16/17 ‘

COLLECTION PLAN

Double-Layer Top

Quilted Fleece Jogger Convertible Sweatpants

Taped Fleece Collage T-Shirt

KUVA 10: WGSN muotiennuste A/W 16/17 —Jersey Cut & Sew (WGSN 2016)
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KUVA 11: Tuotekortti 1 versio ja mallivaihtoehdot tasokuvina (Suuronen 2016)

Tasokuvista pyysin Haapalan suoraa mielipidetta malleihin: mika niissa oli hyvad ja mita pitdisi muuttaa. Yhteis-
tydbmme on toiminut alusta asti todella hyvin, koska olemme pystyneet puhumaan mielipiteistdmme suoraan. Tuo-
tekorteissa t-paidan malli on sama kuin aikaisemmin harjoittelussa piirtdmani tasokuva, eika siihen tarvinnut tehda
muutoksia. Collegepaidan malliin Haapalalla (2016-08-02) oli idea, jonka hdn halusi toteutettavan. Erdan valmista-
jan collegepaidan helmassa on halkio ja etu- ja takakappale ovat erimittaiset. Pohdimme halkion rakenteeseen
erilaisia vaihtoehtoja, ettei se olisi suora kopio toisen valmistajan paidasta. Paadyimme kdyttamaan halkion huolit-
teluun erivarista kanttinauhaa, jonka saisi t-paidan trikookankaasta. Haapala halusi hihansuihin kapeat 2cm resorit

sekd kanttinauhan paantien huolitteluun nurjalle puolelle, mitka toteutettaisiin molempiin paitoihin

Anorakista ja housuista olin tehnyt kaksi erilaista vaihtoehtoa hieman erilaisilla leikkauksilla (ks. kuva 11). Housuis-
sa on kaksi erilaista taskuratkaisua ja sivukaitaleet ovat erimuotoiset. Haapala (2016-08-02) sanoi ensimmaisena
vyotarokaitaleesta, ettei halua housuun vydnlenkkeja, eikd kiinnitykseksi vetoketjua ja nappia. Suunnittelimme
vyétarokaitaleelle kulkemaan kuminauhan ja kiinnitykseksi kankaisen vyén ja soljen, jolla voi saatda vyon pituutta
(ks. kuva 12, s. 16). Taskujen paikka on kaytettavyyden kannalta parempi sivussa (vaihtoehto 2). Taskun rakenne-
ratkaisu piti miettid myéhemmin, koska en halunnut kaitaleen keskelle kulkemaan sivusaumaa. Mietimme housun
sivukaitaleen leveytta: olisiko kaitale alas asti tuulipukukangasta vai pelkastaan kaitaleen yldosa, johon taskun tuli-
si. Anorakkivaihtoehdoista Haapala piti enemman vaihtoehto 2:sta. Han piti mallin leikkauksista ja hihojen “panssa-
rit” miellyttivat hantd. Ehdotin, etta miehustassa oleviin vinoihin leikkauksiin voisi tehdd myos tavalliset taskut pus-

sitaskun lisdksi ja Haapala oli kanssani samaa mieltda. Paatimme vield lopuksi, ettd housujen sivukaitaleen yldosan
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leikkaus olisi samanmuotoinen kuin takin hihassa oleva "nuolileikkaus”. Lupasin tehda paivitetyt poikkileikkauskuvat

seuraavaan palaveriin. Housuista taytyi tehda sivukuva, jotta leikkaukset hahmottaisi paremmin ja anorakista kuva

takaapain.

KUVA 12: Esimerkki Haapalan haluamasta housun kiinnityksestéd (Beyond 2017)

Keskustelimme vield Haapalan kanssa muista mallistoon liittyvista asioista, kuten tuotteiden sarjonnasta, kappale-
madrista, brodeerauksista, ompeleista ja lisémateriaaleista, kuten vyoksi sopivista nauhoista, vetoketjuista ja veti-
mista. Sovimme vierailun kangastukkuun 7.8.2016. Kangastukussa oli tarkoitus tutustua fleece- ja tuulipukukankai-

siin, erilaisiin lisdtarvikkeisiin seka tarkastella erilaisia variyhdistelmia.
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3 ESITUTKIMUS

Esitutkimusvaiheen tarkoituksena on tutkia tuotteen toteutus- ja menestymismahdollisuuksia. Esitutkimusvaiheessa
pohditaan tuotteen toimivuutta ja teknisid ratkaisuja periaatetasolla. Voidaan tehda myds yksinkertaisia laskelmia
valmistuksen ja materiaalien kustannuksista. Tassa vaiheessa on tarpeellista tietdd tuotteelle tarvittavat vaatimuk-
set, jolloin voidaan lahted kehittdmaan tuotetta suoraan oikeanlaisilla ominaisuuksilla. Projektit voivat loppua tai
jumittua tdssa vaiheessa, jos ratkaisuja mahdollisiin ongelmiin ei 16ydy. Talldin ideointia tdytyy muuttaa tai jaddyt-

taa projekti ja palata asiaan myéhemmin. (Maidell 2015, 15.)

Esitutkimuksen pohjalta maaritetdén tuotteelle paamittoja, muotoja, varejd, materiaaleja, teknisia ratkaisuja ja
haluttuja ominaisuuksia. Tama vaihe on isossa osassa tuotteen suunnittelussa. Kyseiset asiat kdydaan lapi asiak-

kaan kanssa, jotta voidaan varmistua tuotteen olevan asiakkaan toiveiden mukainen. (Maidell 2015, 15.)

Tassa tyossa suunnittelu kulkee kasikadessa ideointi- ja esitutkimusvaiheiden kanssa. Suunnittelun osana piirretdan
lopulliset tasokuvat ja kaavat tulevista tuotteista seka pohditaan siihen liittyvia ongelmia ja ratkaisuja. Usein en-
simmaiset ongelmat havaitaan vasta tietokoneella luoduissa kaavoissa, joissa on tuotteeseen tulevat mitat. TallGin
saatetaan joutua muokkaamaan kaavan osia, mitoitusta tai mallia. Suunnitteluvaiheen lopussa valmistetaan valmii-
ta tuotteita vastaavat mallikappaleet. Tassa tapauksessa anorakista ja housuista mallikappaleita on kaksi ja niissa
on erilaiset rakenteet. Ndin pystytddn havainnoimaan parhaalla tavalla kankaiden kayttdytymistd ja rakenteiden
tuomia haasteita tuotannossa sekd myds ulkonadllisia eroja. Mallikappaleiden valmistus auttaa muodostamaan
lopullisen tuotantosuunnitelman. Tuotteen valmistaminen sarjavalmisteisesti tuo omia haasteitaan tuotteelle ja

valmistamisen resursseille.

3.1 Materiaalit ja varit

Malliston materiaalit

Malliston lopulliset tuotteet linjasivat niihin tulevat kankaat — t-paitaan tulee trikookangasta ja collegepaitaan col-
legekangasta. Tietenkin lopullisten paksuuksien ja koostumusten paattdminen vaati kangasnaytteita konkretisoi-
maan valintoja ja lopputulosta. Tiesin yhden suomalaisen kangasvalmistajan Orneule Oy:n ja tilasin heiltd naytteet
varastosta I6ytyvistaé neuloksista. Orneuleen naytteet olivat laadukkaita ja niissa oli paljon laatu- ja varivaihtoehto-
ja. Pidimme Haapalan kanssa suunnittelupalaverin 2.8.2016, jossa kavimme lapi kaikki ndytteet. Valitsimme nayt-
teistd mieluisat laadut ja varit t-paitaan ja collegepaitaan, sekd molempiin kayvan resorikankaan. T-paitaan valit-
simme 200 grammaisen single-trikoon joka on 96 % puuvillaa ja 4 % lycraa. Collegepaitaan valitsimme 240 gram-
maisen kaksilankaisen collegen, joka on 100 % puuvillaa. Resori on 230 grammainen, 97 % puuvillaa ja 3 %

lycraa. Molempia paitoja valmistetaan vain yhta varia ja laatua.

Anorakin ja housun kohdalla pdamateriaali oli heti alusta asti tiedossa, koska Haapala (2016-03) halusi ehdotto-
masti niiden olevan fleecekangasta. Haapala on tehnyt paljon ostoja eri merkeiltda ympari maailmaa ja kiertdnyt
Euroopan muotimessuja, joissa on vahvasti ollut esilld 90-luvun comeback. Fleecekangas on yksi paluun tekevista
ilmidista ja Haapala oli pitkadn ideoinut yhtenaistad fleecepukua. Olimme jo aikaisemmin paattaneet, etta fleecen

rinnalle tulee myds toista kangasta, jonkinlaista kahisevaa tuulipukukangasta luomaan kontrastia ja lisddamaan 90-
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luvun urheilutunnelmaa. Fleecepukua varten olin katsellut eri kangasvaihtoehtoja tydvaatekangastoimittajilta, kuten
Foxa Oy:ltd, Teva-Team Oy:lta sekd Kangastukusta. Kangastukusta l6ytyi mm. Suomessa valmistetut Michael's
High-Tech:n kankaat, jotka kiinnostivat minua erityisesti. Ennen kuin Iahdin tilaamaan naytteitda sovimme, etta
lahdemme kdymadn Kangastukussa ja konkreettisesti testaamaan, miten fleece ja tuulipukukangas toimivat yhdes-

sd. Testaamme myos millainen kankaiden laatu tulisi olla ja minkalaiset varit toimivat yhdessa.

KUVA 13: Kangastukun vierailun varivaihtoehtoja ja -kokeiluja (Suuronen 2016)

Kangastukun vierailu 7.8.2016 oli ehdottomasti tarkea tdssa vaiheessa suunnittelua, koska padasimme havainnoi-
maan, miltd kaksi erilaista kangasta tuntuu ja nayttdd yhdessa. Testasimme myds, miten kankaat mahdollisesti
kayttaytyvat paallekkain ja kuinka paksuja saumoista tulisi. Kankaiksi valikoitui perusfleece ja High-tech Scala -
niminen tuulipukukangas. Samalla paasimme kokeilemaan, miten erilaiset variyhdistelmat toimivat yhdessa (ks.
kuva 13) ja tutustuimme erilaisiin lisatarvikkeisiin. Tama vierailu antoi paljon lisaa tietoa ja ideoita suunnittelun
seuraavia vaiheita varten. Varsinkin Haapalasta huomasi, ettd tdllainen ymparistd, jossa oli paljon drsykkeita sai
hanet ideoimaan uudella tavalla. Minulle téma oli hieno kokemus olla mukana asiantuntijana. Vierailun jélkeen koko

projekti rupesi tuntumaan entista todellisemmalta ja tuntui ottavan tuulta alleen.

Malliston varit
Malliston varikarttaa varten tutustuimme WGSN sivuston miesten A/W 16-17 varikarttaan (ks. kuva 9, s 14). Vari-

kartasta I6ytyi paljon varejd, joista mina ja Haapala molemmat pidimme, erityisesti mustan ja harmaan savyt seka
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murrettu keltainen, punainen ja vihred. Varikartta tuki ideointia ja antoi suuntaa suunnittelulle, koska valitut varit

kuitenkin lopulta maaraytyivat enimmakseen sen mukaan, mita véreja halutuista kankaista oli saatavilla.

T-paidan ja collegepaidan varit maaraytyivat Orneuleen materiaalindytteissa olevien varastovarien mukaan. Beyon-
din edelliset paidat ovat olleet neutraalia valkoista, harmaata, mustaa, tumman sinista ja punaista. Arvoimme har-
maan, navy-sinisen ja Haapalan valitseman karpalosavyn valilla. Collegepaidassa Haapalaa miellytti heti ensimmai-
sena luonnonvalkoinen, joten paatimme valita sen. Luonnonvalkoiselle kaveriksi valitsimme karpalosavyn. Haapalal-
le naista vareista tuli mieleen Lappi ja mielestdni se sopi todella hyvin vallitsevaan talviurheiluteemaan. Collegepai-

taan saatiin lisavaria tekemalld halkion kanttinauha t-paidan karpalosavyisella trikookankaalla.

Fleecepuvun variyhdistelmdvaihtoehtoja kavimme tarkastelemassa Kangastukussa (ks. kuva 13, s. 20). Pidimme
molemmat raikeistd 90-luvun variyhdistelmista, mutta samalla pidimme ns. jarjen paassa ja mietimme tuotteiden
kaupallisuutta seka sitd, kuinka tietyt varit tulisivat myymaan. Haapala muistutti, etta perusvérit, kuten musta,
valkoinen ja harmaa myyvat tuotteessa kuin tuotteessa parhaiten. Kun véreja paasi konkreettisesti kokeilemaan,
totesimme yhdessa kirkkaiden varien toimivan hyvin yhteen, mutta samalla halusimme tasapainottaa kokonaisuutta
tummilla vareilla. Kirkkaita vareja voi kayttaa yksityiskohdissa, kuten housujen vydssa, vetimissa tai vetoketjuissa,
jolloin vari ei ole aivan niin hallitseva. Suosikkivarejamme olivat tuulipukukankaasta musta, violetti ja fuksia, flee-

cekankaasta turkoosi, musta ja harmaa seka tehostevarina keltainen.

Taytin tasokuvat erilaisilla variyhdistelmilla, jotka esitin Haapalalle 9.9.2016 kaydyssa palaverissa (ks. kuva 14, s.
22). Paatimme yksimielisesti, ettd musta-harmaa variyhdistelma oli toimivin ja varmasti myyvin. Halusimme kuiten-
kin pukuun jotain varia yksityiskohtiin. Niihin variksi valitsimme keltaisen ja turkoosin (ks. kuva 15, s. 22). Pukuun
tulevia lisamateriaaleja olivat: vy6nauha, kuten pirtanauha tai muu kudottu kuviollinen nauha, housun vyétarélle
tuleva kuminauha, taskuihin ja keskelle eteen tulevat vetoketjut, vetimet, heijastinyksityiskohdat, sekd joustava

kanttinauha helman, hihan- ja lahkeensuiden huolitteluun (ks. 29, s. 35).
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KUVA 14: Varivaihtoehdot Kangastukun kdynnin inspiroimana (Suuronen 2016)

KUVA 15: Varikartta (Suuronen 2016)
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3.2 Mallit ja kaavoitus

Kavin tapaamassa Assi Moilasta Kuopion Kaavapalvelulla 31.8.2016. Selvitin vastaukset muutamaan heranneeseen
kysymykseen ja esitin hénelle olemassa olevat tuotekortit (ks. kuva 11, s. 17). Haapala halusi tietdd, mitka ovat
tuotteiden kokoerot heidan kdyttamassdan sarjonnassa. Moilanen kertoi, ettd kun koot merkitdan kirjaimilla on
sarjonnan valit 4 cm ymparykselld. Keskustelimme tuotemadrista — mité Kaavapalvelu pystyy tekemaan tuotannos-
sa. Alustavasti oli puhetta, ettd t-paidasta ja collegesta valmistaisi noin 50 kappaletta molempia. Anorakista ja hou-
suista valmistettaisiin noin 30 kappaletta molempia. Moilasen mielesta ko. maarat olisi mahdollista valmistaa Kaa-
vapalvelulla. Moilanen (2016-08-31) neuvoi, etta tuotteiden kaavoittamisessa saastaa aikaa, kun yldosiin kayttaa
samaa paidan kaavaa pohjana, josta muokataan sitten haluttu kaava. Han sanoi myds suoraan, ettd raglanhiha on
kalliimpi valmistaa tuotannossa kuin tavallinen hiha. Moilasesta esittémani tuotteet olivat mahdollisia toteuttaa
tuotannossa, mutta selvaa oli, ettd fleecepuvun valmistus tulee olemaan ty6ladmpaa, joten tuotteen hintakin tulee
olemaan korkeampi. Kysyin vield kaavojen jatkokaytdstd ja tuleeko Beyond saamaan valmistetut kaavat omaan
kdyttoonsa yhteistydn jalkeen. Moilanen mukaan kaikki materiaalit kuuluvat maksun jdlkeen yksinoikeudessa Bey-

ondille. Néama vastaukset olivat tarkeitd seuraavia tydvaiheita varten.

Tuotteiden mallit ja —mitoitus

Olimme jo ideointivaiheessa kdyneet lapi tuotteiden malleihin ja mitoitukseen liittyvid asioita. Elokuussa pidetyssa
suunnittelupalaverissa mittasimme Haapalan mielestéd hyvanmallisia t-paitoja, pitkdhihaisia, huppareita ja housuja.
T-paidan mitat otimme suoraan Beyondin t-paidan mittataulukosta, jonka olin tehnyt edellisen kesén tydharjoitte-
lussani. Tutkimusmielessé vertasimme Beyondin t-paidan mitoitusta toisten valmistajien t-paitoihin, mutta pysyim-
me samassa hyvaksi havaitussa mitoituksessa. Collegepaitaa varten Haapalalla oli mielessa malli, jota kdytimme
esimerkkina mitoitukseen, hd@nen haluamaan epdtasaiseen helmaan ja sivusaumassa olevaan halkioon. Halkion
huolitteluun kdytetdan t-paidan trikookankaasta leikattua kanttinauhaa. Tarkistimme hihan ja helman mitan muu-
tamasta muustakin paidasta ja lisdsimme resorit hihansuihin. Anorakkia varten Haapala sovitti erilaisia huppareita
ja fleecepusakoita, joista mittasimme valjyyksid, mallasimme keskietuvetoketjun pituutta ja kauluksen leveytta.
Housun mitoitukseen otimme mallia erdistéd jogger-mallisista housuista. Mielestdni housut olivat hankalin tuote
mitoittaa toisen tuotteen mittojen mukaan, mutta onneksi minulla oli kdytéssani mittataulukot ja mallikappaleet

tarkistusta varten.

Ennen harjoittelua olin tydstényt tuotekortteja siihen vaiheeseen, etta niista pystyi ndkemaan, millainen tuotteen
malli on. Tuotteen rakennetta pystyi hahmottamaan tikkausten ja yksityiskohtapiirrosten avulla. Tuotekorteista
I6ytyi suunnittelupalaverissa maarittamamme mitat ja tiedossa olevat materiaalit. Esitin ndma tuotekortit Assi Moi-
laselle, jotta han saisi kdsityksen siitd, millaisia tuotteita lahdemme kaavoittamaan. Kysyin tuotekorteista hanelta,
ettd millaisia niiden tulisi olla, sitten kun tuotteet menevat valmistukseen. Moilasen mielesta tasokuvani olivat hyvia
ja selkeitd hahmottaa. Han kuitenkin toivoi, ettd niissa olisi myds poikkileikkauskuvat. Niiden valmiiksi maarittami-
nen helpottaa ja nopeuttaa ompelijan ty6td. Tuotekorteissa pitda myds olla yksityiskohtainen listaus lisatarvikkeista

ja muut tarvittavat tiedot, kuten ompeleet ja muu valmistusta koskeva informaatio.
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Kaavoitus

Aloitettuani tyéharjoittelun Kaavapalvelulla, paasin heti kaavoittamaan malliston tuotteita. T-paidan kaavoittamisen
aloitin aivan alusta lIahtien, muokkaamalla suorakaidetta. Kaavoittaminen oli hidasta, koska opettelin samalla kayt-
tdmaan minulle uutta kaavoitusohjelmaa ja viimekertaisesta kaavoituksesta oli vierdhtanyt tovi, joten hahmottami-
nen vei aikansa. Onneksi Moilanen (2016-10-11) oli ohjeistamassa minua ja neuvomassa, millaisilta kaavojen tulisi
nayttda. Tarvitsin apua esim. paantien ja hihan py6rion muotojen hahmottamiseen. Collegepaidan kaavoittaminen
oli helpompaa, koska pystyin kdyttéamaan t-paidan kaavaa pohjana ja muuttamaan mittoja tuotekorttiin merkittyjen
mittojen perusteella (ks. kuva 16). Tassa vaiheessa olin jo oppinut ohjelman toimintoja, joten homma alkoi suju-
maan. Collegeen piti kaavoittaa eri mittaiset helmat etu- ja takakappaleelle seka erillinen kanttinauha halkioon.
Hihaa piti pidentda ja hihansuuhun kaavoittaa resori. T-paidan ja collegepaidan takakappaleen paantielle piti kaa-

voittaa trikookankaasta kanttinauhahuolittelua varten.
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Product card: Beyond Oy Date: 28.6.2016
B E Y \ Style: Beyond college Manufacture: Kuopion kaavapalvelu
O N D / Sizes: XXS - XXXL Collection: 10th Anniversary Collection

Measure size M:

A: EK72cm / TK 74cm

B: 54cm

C:62cm

D: 16cm

E: 13cm

F: Resori 2cm

Material: Orneule college 700 Colours: Luonnonvaalea
100% co

240g/m2 /leveys 150cm
Resori 7288

CO/LY 97/3

230g/m2 / 2x50cm

Embroidery information:
Stitching/info: Helmassa ja hihansuissa saisi olla

nakyva tasosauman tyylinen tikkaus. Takakappaleen
paantiella nurjalla huolittelukaitale (sama materiaali

kum.tpfaldassa) thf’answssa.ZCm resorl. Helmassa Labels: Sivusaumaan Beyond teksti-label. Niskaan Beyond logo-
halkio, joka on huoliteltu kaitaleella (tpaita kangas). label, kokomerkinti ja hoito-ohjeet (ei perinteisia symboleita).

KUVA 16: Collegepaidan alustava tuotekortti (Suuronen 2016)

Anorakin kaavoittamisen pohjana kaytin collegepaidan kaavaa, tuotekortin tasokuvia ja mittoja (ks. kuva 17). Ano-
rakkia varten lisasin kaavoihin valjyyttd seka kaavoitin kauluksen ja vetoketjuhalkion. Maaritin leikkausten kohdat
tekemalla tarkistusmittoja itselleni. Keskietuvetoketjun taustalle kaavoitin suojakaitaleen, joka taittuu kauluksen yli
miehustan puolelle estden vetoketjun paita ja vedinta hankautumasta leukaan. Hahmottelin taskujen paikkoja kaa-
vaan mittaamalla ja kohdistamalla niita leikkauksiin. Tein luonnoksen, johon merkitsin mitat hahmottamista varten

ja selvisi, ettei pussitasku mahdu miehustaan. Vetoketjuleikkauksen ja kulmaleikkauksen valissa ei ole tilaa kuin 14
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cm syvalle pussitaskulle. Jos miehustan kulmaleikkausta madaltaisi suuremman pussitaskun takia, ei vinoihin leik-

kauksiin mahtuisi enaa toisia taskuja ja leikkaukset tulisivat huonoon kohtaan.

Measures uze M \ Measwes uze M

A
1
|
|
J
|

KUVA 17: Anorakin ja housujen alustavat tuotekortit (Suuronen 2016)

Testasin kaavaan vaihtoehtoa, jossa otin kokonaan pois pussitaskun ja nostin kulmaleikkausta. Silloin vinoihin leik-
kauksiin jain hyvin tilaa vetoketjullisille taskuille ja tdhan oli helppo kaavoittaa yhtendinen hupparityylinen tasku-
pussi. Lahetin Haapalalle sahk&postissa tasokuvat ensimmaisestda mallista ja uudesta mallivaihtoehdosta (ks. kuva
18, s. 26). Haapala sanoi, ettd pussitasku l6ytyy kaikista anorakeista talla hetkelld, joten on hyva tehda jotain muu-
ta, eli mallimuutos oli hanesta hyva idea (Haapala 2016-10-12). Tdman varmistuksen saatuani jatkoin kaavoitta-
malla hihojen kaitaleet, maarittamalla niiden kulmat ja missa kohti pyoriéta ne yhdistyvat miehustaan. Takakappa-
leelle kaavoitin kaarrokkeen tuulipukukankaasta ja merkkasin heijastinkolmion kohdan kaarrokkeen keskelle (ks.
kuva 17). Kaavoitin taskupussin, joka kiinnittyy vinoihin saumoihin ollen muuten vapaana. Moilanen neuvoi, etta

taskupussin kulmien tulee olla py6reat, silla ne on helpompi ommella, eika lika ja pély keraanny kulmiin.
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1 Versio 2 Versio
ei kengurutaskua
vetoketjulliset taskut, joilla
yhtendinen taskupussi (ns.hupparitasku)

KUVA 18: Anorakin mallivaihtoehdot: vanha versio 1 ja uusi versio 2 (Suuronen 2016)

Housujen kaavoitusta varten sain Moilaselta kayttédn miesten 50 mitoituksella housun peruskaavan, johon tein
muutokset tuotekortissa olevien tasokuvien ja mittojen perusteella (ks. kuva 17, s. 25). Housun vyétarélla pitaa
olla reilusti valjyyttd, jotta ne menevat lantion yli paalle puettaessa, koska niihin ei tule minkaanlaista halkiota.
Valjyys kiristyy vyotarolle vyotarokaitaleen sisalla kulkevalla kuminauhalla ja saadettavalla pirtanauhavy6lld. Perus-
kaavaa piti kaventaa lahkeensuusta kohti lantiota, silld malli on alaspdin kapeneva. Housuun ei tule sivusaumaa,
vaan ylhaaltad alas asti kulkeva kaitale, jonka takia sivusauma siirtyy. Osa kaitaleesta on tuulipukukangasta. Tama
osa on erillinen kaavanosa ja siihen tulee vetoketjuhalkio sekd samanlainen kulma kuin anorakissa. Maaritin kaa-
vaan kaitaleen leveyden vyoétardkaitaleella ja lahkeensuussa sekd tuulipukukaitaleen pituuden polven ylapuolelle.
Seuraavaksi tein kaitaleiden keskelle poramerkit taskuja varten ja kaavoitin taskupussin. Takin ja housujen tasku-
jen ylempi taskupussi on fleeced, koska Moilainen sanoi, ettd lampimampi kangas on yleensa kammenta vasten ja
alempi taskupussi on tuulipukukangasta, ettei taskupusseista tule liian paksut. Kaavoitin lahkeisiin sivukaitaleen

levyisen heijastinkolmion.
Fleecepuvun rakennevaihtoehdot

Anorakin rakennetta miettiessa herasi kysymys, mika olisi paras mahdollinen ratkaisu kahden eri materiaalin valille?
Ommellaanko tuulipukukangas fleecen paalle vai tehdaankd leikkauksiin saumat kahden kankaan kiinnittémiseksi
(ks. kuva 19, s. 27)? Paatimme selvittdd kankaiden kayttaytymisen ommellessa ja miltéd eri rakenteet nayttavat
tuotteessa tekemalla kaksi erilaisilla rakenteilla olevaa mallikappaletta. Haapala ehdotti myds, ettd toiseen malli-
kappaleeseen kokeiltaisiin, miltd miehustan paalle ommellut vetoketjut ndyttaisivat. Han oli nahnyt paljon tallaisia
rakenteita muilla merkeilla ja tietenkin testasimme samalla sitdkin vaihtoehtoa. Mallikappaleiden valmistusta varten
tein molemmista tuotteista eri rakenteilla olevat tuotekortit ja niihin poikkileikkauskuvat (ks. kuva 20, s. 27). Malli-
kappaleita varten tein myos kaavoista kaksi eri versiota, ns. kaavaperhettd, joista pystytdaan helposti tekemaan ja

tulostamaan omat leikkuuasetelmat.
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Halkioon ommeltu vetoketju Halkion paalle ommeltu vetoketju
Vaihtoehto 1 Vaihtoehto 2 Etuhalkion rakenne Etuhalkion rakenne
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e i

KUVA 19: Rakennevaihtoehdot kahden erilaisen kankaan kiinnittdmiseksi (Suuronen 2016)

KUVA 20: Kahden erilaisen vetoketjurakenteen poikkileikkauskuvat (Suuronen 2016)

A

Sarjonta

Vield ennen leikkuusuunnitelmien tekemista ja tulostusta teimme Moilasen kanssa yhdessé tuotteisiin sarjonnat ja
kavimme lapi tuotekorttien tiedot ja poikkileikkauskuvat. Ammatillisessa opetuksessa emme ole perehtyneet tuot-
teiden sarjontaan, joten tein téman vaiheen asiantuntija Moilanen avustuksella. Hadn maaritti kokojen valiset erot ja
kopioi ne kaavasta toiseen. Tuotteiden sarjontavali (XS-XL) oli pieni, joten yksityiskohtien mittoihin ei tarvinnut
tehd@ muutoksia. Sarjonta vaikutti I&hinna tuotteiden pituuksiin ja ymparysmittoihin. Moilanen tarkisti viela lopuksi,
ettd sarjonnat olivat oikein. Taman jalkeen tein leikkuusuunnitelmat jokaiselle materiaalille M-koosta ja tulostin

leikkuusuunnitelmat piirturilla. Leikkasin kankaat ja hankin lisatarvikkeet, jonka jalkeen Kaavapalvelun malliompelija

Riitta Kotimaa ompeli mallikappaleet.

KUVA 21: Leikkuuasetelmien piirtamiseen kaytetty piirturi (Suuronen 2016)
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4 MALLIKAPPALEET

Mallikappaleet ovat ensimmaiset valmiit tuotteet. Mallikappaleet vastaavat taysin suunniteltuja tuotantoon tarkoi-
tettuja tuotteita. Mallikappaleiden avulla pystytdan esittelemaan tuotteita asiakkaalle ja varmistamaan tuotteiden
toimivuus todellisuudessa. Mallikappaleiden valmistusmaaraéan vaikuttavat selvitettdvien asioiden laajuus ja asiak-

kaan tarve mm. markkinointikayttéon. (Maidell 2015, 16.)

Tassa tyossa mallikappaleiden valmistuksesta vastaa malliompelija, joka valmistaa myds lopulliset tuotteet. Malli-
kappaleiden avulla nahdaan parhaiten tuotteiden hyvat ja huonot ominaisuudet valmistettavuuden kannalta.
Isommissa yrityksissa mallikappaleiden valmistuksesta vastaa padsaantoisesti tuotekehitysosasto. Mallikappaleiden
valmistuksen perusteella pohditaan tuotteen valmistettavuutta sarjatyéna ja mielipidetta kysytdan usein myds tuo-

tannon puolelta, eli tédssa tapauksessa mallimestareilta. (Maidell 2015, 16.)

Valmistimme t-paidasta ja collegesta yhdet kappaleet, koska oli selvda, millainen rakenne niihin tulisi, mutta halut-
tiin tarkastella tuotteiden mitoitusta ja istuvuutta. Anorakista ja housuista valmistettiin molemmista kaksi mallikap-
paletta, koska haluttiin testata kahta erilaista rakenneratkaisua. Halusimme selvittdd, miten kankaat kayttaytyvat
paallekkdin ommellessa ja miltd eri ratkaisut nayttavat tuotteessa. Tuotteiden sovituksessa selvisi my®s miten vaa-
te istuu pdalla ja onko tuotteen mitoitus onnistunut kaavoitusvaiheessa. Kaikki ilmenevat ongelmat ja tehtavat

muutokset kirjataan yl6s ja korjataan kaavoihin seka tuotekortteihin ennen tuotteen valmistusta.

4.1 Sovitus ja mallimuutokset

Kavin sovittamassa mallikappaleita 2.12.2016 Jyvaskyldssa. Haapala sovitti tuotteet ja kommentoi niiden hyvia ja
huonoja puolia. Valitettavasti minulla ei ole kuvia sovituksesta, silld sovitus tehtiin Beyondin ahtaassa toimistossa ja
keskityin liikaa muutosten havainnointiin sekd kirjaamiseen, enka muistanut sovituskuvien tarkeyttd. Tarvittavista
muutoksista tein tarkat muistiinpanot, joiden perusteella pystyin tekemaan muutokset kaavoihin ja tuotekortteihin
lopullisia tuotteita varten. Paitojen mallikappaleissa oli lopulliset materiaalit, ndin saatiin tarkka kasitys lopputulok-
sen istuvuudesta ja ulkonadsta. T-paitaan sai lisdta ymparykseen 2 cm, hihaa lyhentdad 2 cm ja paantienresoria piti
lyhentdd. Paidan kadentielle kainaloon pakkautui kangasta, joten pyoérién, kadentien ja hihan muoto piti tarkistaa
kaavasta. Collegepaitaan sai lisdtd myds 2 cm ymparykseen, kainalon kohdalla toistui sama ongelma ja hihaa piti
kaventaa hihansuusta. Haapalasta halkion varillinen kanttinauha ei ollut hyvannakdéinen, joten paatimme luopua
siitd (ks. 24, s. 30).
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KUVA 22: T-paidan mallikappale (Suuronen 2017)
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KUVA 23: Collegepaidan mallikappale (Suuronen 2016)

KUVA 24: Collegepaidan halkioyksityiskohta (Suuronen 2016)
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Kun Haapala oli laittanut paalleen fleecepuvun, han oli silminndhden innoissaan siita. Fleecepuvussa oli korvaavat
materiaalit ja varit olivat toisinpdin kuin lopullisissa tuotteissa. Taman takia lopputulosta oli hieman hankala hah-
mottaa, mutta ennen lopullisten kankaiden tilaamista oli tarkeaa testata, miten kangaslaadut toimivat yhdessa ja
millaisia rakenteista tulee. Takin mitoitus oli onnistunut ja Haapala piti my0s leikkausten kohdista. Anorakin paantie
ja kauluksensuu olivat lilan pienid, joten molempia piti avartaa. Taskujen paikkaa piti laskea 5 cm, koska ne aset-

tuivat liian ylos, eika niihin ollut luontevaa laittaa kasia.

KUVA 25: Anorakin mallikappale (Suuronen 2016)
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Housussa vyotarokaitaleen kuminauha oli selkeasti liilan 16ysélléd ja sen mittaa piti verrata mittataulukosta vastaavan
koon vyo6tarénymparykseen. Arvioin, ettd kuminauhaa saa lyhentad ainakin 10 cm ja vyGtdrokaitaletta 2 cm ympa-
rykselld. Vyotdrokaitaleella olevat napinlavet, joista pirtanauhavyd tulee ldpi saisivat olla noin 5 cm Iahempana
toisiaan. Muuten housut istuivat Haapalalle todella hyvin, valjyydet ja leikkausten kohdat olivat juuri oikeat. Taskut
olivat hieman takana, koska ne asettuivat kaitaleen keskelle eli ns. sivusaumaan, mutta Haapalan mielesta niiden

paikkaa ei tarvinnut muuttaa.

I

KUVA 26: Housun mallikappale (Suuronen 2016)
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Tarkastelimme tuotteiden rakennetta ja kahden mallikappaleen vélisia eroja. Olimme samaa mielta siitd, etta paalle
tikattu tuulipukukangas naytti huomattavasti paremmalta, kuin saumallinen versio. Padlle tikatussa versiossa loppu-
tulos oli siisti, huomaamaton, “sauma” oli litted ja asettui halutulla tavalla (ks. kuva 27). Saumalliseen versioon tuli
ylimaaraisid saumavaramyttyja kulmien kohdalle, mika vaikutti niin ulkondkdén kuin valmistukseenkin. Malliompeli-
ja Riitta Kotimaan (2016-12-07) mielestéd saumaton versio oli helpompi valmistaa. Fleece ja tuulipukukangas toimi-
vat paadlle tikattaessa hyvin yhdessd. Saumallisessa versiossa saumavarat kaantyivat juuri vastakkaiseen suuntaan
kuin oli tarkoitettu tikata ja tama hankaloitti valmistusta. Olimme Haapalan kanssa myds saamaa mielta siita, etta
halkioon ommeltu vetoketju oli huomattavasti siistimman nakdinen ja parempi vaihtoehto lopulliseen tuotteeseen
(ks. kuva 27).

KUVA 27: Kahden erilaisen kankaan kiinnittdmisen rakenneratkaisujen erot mallikappaleissa: ensimmadinen paalle

ommeltu ja toinen saumalla. Kahden erilaisen vetoketjurakenteen erot mallikappaleissa: ensimmainen halkion paal-

le ommeltu ja toinen halkioon ommeltu (Suuronen 2016)

Riitta Kotimaa (2016-12-07) kommentoi my6s muita valmistukseen liittyvia muutoksia, jotka piti tehda lopullisiin
kaavoihin. Hanen mielestédan anorakin keskietuvetoketju oli hankala ommella, joten siihen pitda kaavoittaa alavara.
Hanen mielestdan takakappaleen paantiella ei voi kulkea pirtanauha kanttinauhana, koska sita ei saa kdaannettya
kunnolla — se ei jousta ja se on hankala ommella. Nauha korvataan tuulipukukankaasta leikatulla kanttinauhalla.
Housujen taskut tarvitsivat erilliset huolittelukaitaleet halkioon ja vetoketjuhalkion kdaantamiseen, ettei fleece ndy

tuulipukukankaan ja vetoketjun valista (ks. kuva 28, s. 34).
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KUVA 28: Housun vetoketjutaskuun pitda kaavoittaa erillinen kaitale vetoketjun kdantamista varten, ettei fleece
tule nékyviin (Suuronen 2016)

Tein sovitusvaiheessa ilmenneet muutokset kaavoihin, poistin toisen kaavaperheen ja kdvin muutokset Iapi Moila-
sen kanssa. Tarkistimme vield kerran, etta kaikki oli kunnossa lopullista sarjavalmistusta varten. Moilanen ohjeisti
minulle lopullisten leikkuuasetelmien tekemisen, joissa piti laskea myds leikattavien kangaskerroksien madria ja
leikkuuasetelmien pituuksia. Asetelmista saatiin selville myds lopulliset kangasmenekit. Asetelmien tiedot kirjattiin
Excel-taulukkoon, jotta tiedettiin, kuinka paljon paperia menee tulostukseen seka riittddké Kangastukun leikkuu-

pdydan pituus.
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4.2 Materiaalihankinnat

Materiaalihankinnat

Tein materiaalihankintoja ja niihin liittyvaa kyselya ja tutkimusta koko tuotekehitysprossin ajan. Jo ennen mallikap-
paleiden ompelua olin tilannut Orneule Oy:Ita lopulliset trikoo-, college- ja resorikankaat. Laskin naihin kankaisiin
menekit mallikappaletta varten tehdyn leikkuuasetelman perusteella. Leikkuuasetelma kertoo automaattisesti minka
verran kaavaan menee kangasta. Tassa tapauksessa jouduin pydristdmaan numeroita yldspain, koska lopullisessa
asetelmassa on seka isoja ettd pienia kokoja. Sain tilattu kankaat niin, etta ne kerkesivat mallikappaleiden valmis-

tusta varten. Lopullisista leikkuuasetelmista selvisi, etta olin tilannut kankaita oikean maaran.

Moilanen (2016-10-31) luetteli minulle paljon yrityksid, joista he yleensa tilaavat materiaaleja ja tutustuin heilld
oleviin materiaalindytteisiin ja tuoteluetteloihin. Moilanen naytti minulle myds sivuston, jossa on kankaiden maa-
hantuojien yhteistietoja. Laitoin sahkopostitse kyselyn kahdelle Italialaisen fleecen maahantuojalle kangasnaytteis-
td, hinnoista ja minimitilausmaarasta. Suoraan tehtaalta sai tilattua vahintdgdn 100 m kangasta, joten maérat olivat
liian isoja tarpeeseeni. Tein samanlaisen kyselyn suomalaiselle tydvaatemateriaaleihin erikoituneelle kangastoimit-
tajalle Foxa Oy:lle heidan fleece 260:sta kankaastaan ja tilasin naytteen (Rinne 2016-11-02 — 2016-11-08). Tilasin
Kangastukulta nadytteet kankaista, joihin olimme tutustuneet sielld vieraillessamme, jotta voisin verrata muiden
toimittajien kankaita ko. kankaisiin. Foxan fleece 260 oli huomattavasti laadukkaampaa kuin Kangastukun fleece,
mutta sita oli vain mustana, ei harmaana niin kuin olimme Haapalan kanssa miettineet varit fleecepukuun. Mietin,
ettd varit voisivat olla myods toisinpdin, mutta Kangastukulla ei ollut haluamaani tuulipukukangasta harmaana. Jou-

duin etsimadn harmaan tuulipukukankaan muualta.

Tilasin Foxalta uudet naytteet heidan ohuimmista tuulipukukankaista kaikista harmaan savyistd seka petroolista.
Foxan kankaissa oli yksi hyvanvarinen harmaa kangas, mutta kankaan pinta ei ollut sellainen, mita olisin halunnut.
Kankaiden ostossa paasisi helpommalla, jos ei olisi etukateen paattényt niin tarkasti haluamaansa varia, kankaan
koostumusta tai ulkondkéa. Paatin vield etsid tuulipukukangasta muualta ja Moilanen antoi minulle Teva-Team
Oy:n kangasndytteet tarkasteltavaksi. Sielta 16ytyi haluamani tuulipukukankaanoloinen microkuitukangas ja tilasin
ndytteen harmaansavysta. Savy oli sopivan tumma, mutta erottui kuitenkin mustan rinnalla ja minusta se oli kayt-

tdkelpoinen materiaali lopullisiin tuotteisiin.
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BEY | Materiaalikartta
OND

Single 9689 Fleece 260
CO/LY 96/4% 100% PES
200g/m2 /leveys 153cm 260g/m2 /leveys 150cm
Orneule Foxa Oy
College 700 Garda 4366
CO100% 100% PES Micro
240g/m2 /leveys 150cm 1409/m2/150m
Orneule Teva-team

Resori 7288 Heijastinkangas
CO/LY 97/3% Vizlite 205
230g/m2 /2x50cm 100m

Orneule

Tarvike Friman

KUVA 29: Malliston materiaalikartta (Suuronen 2016)

Lisatarvikehankinnat

Lisatarvikkeiden tilaaminen oli aikaa vievaa ja melkein yhtd mutkikas tehtava kuin oikeanlaisten kankaiden I6ytami-
nen. Onneksi Kaavapalvelulta 16ytyi eri firmojen ndytekansioita ja hinnastoja, joihin tutustua. Arvelin, etta oikean-
laisen vyonauhan léytaminen housuihin olisi vaikeinta, joten aloitin lisémateriaalien hankkimisen sen etsimiselld.
Olin onneksi saanut ohjaajaltani hyvan vinkin latvialaisesta Lenta-nauhavalmistajasta, jonka kansallispirtanauhat
olivat todella hienoja, juuri sellaisia kun olin miettinytkin. Lahetin Lentalle kyselyn muutamien nauhojen leveydestd,
hinnoista ja minitilausmaarasta. Lentan minimitilaus oli 100m, mutta se oli postien kanssa halvempi kuin Suomesta
pienempi maara pirtanauhaa (Kausele 2016-11-07 — 2016-11-08). Heilta ldytyi yksi hyvannakéinen ja oikean levyi-
nen nauha, joka todella hyva vaihtoehto. Tilasin kyseisestda nauhasta ndytteet kaikissa vareissa. Finn-nauha Oy:n
naytekansiossa oli muutamia kivoja raidallisia ripsinauhoja. Heilld oli myds vetimiksi sopiva heijastavaa terenauhaa
ja kuminauhoja, joten lahetin heille kyselyn minimitilauksesta ja hinnoista. Finn-nauha Oy:n nauhojen minimit oli-

vat tarpeeseeni liian suuria ja hinnat olivat kalliimpia kuin muilla toimittajilla, joten en ostanut tuotteita heilta.

Kaavapalvellulla oli Tarvike-Friman Oy:n hinnasto ja heiddn kuminauhansa oli huomattavasti halvempaa — samalla
saisin tilattua my&s muovisoljet ja heijastinkankaan. Ennen tilausta piti viela laskea menekit ja tarkistaa Haapalalta,
millaisen soljen han haluaa housuihin. Kokosin lisdmateriaalikarttaan Tarvike-Frimanilta saatavat vaihtoehdot. Haa-
pala oli pitanyt mallikappaleessa olevasta murretun keltaisesta vetoketjusta, joten paatimme hankkia vastaavanlai-
set lopullisiin tuotteisiin. Moilanen (2016-12-29) kertoi, ettéd Teva-Team Oy:lta saa tilattua Salmi Oy:n vetoketjuja
ja tarvittavat Amann Group:n ompelulangat samalla, kun tilaan kankaat. Kaikki materiaalitilaukset odottivat viela

Haapalan hyvaksyntaa.
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BEY Lisamateriaalikartta
OND

Leveydet: 10, 16, 20 Leveydet: 20mm
25, 30, 40mm

=N-

T-Solki Tikapuusolki

Ls det: 10,16,20, L det: 20, i H i i i
22"%3‘0 .2 Zglvg{llj‘omm Heijastin pilkkutere Pirtanauha Vetoketjut
musta, 15mm 20mm 18cm
Finn-nauha Lenta 25cm
Solkivaihtoehdot 20mm Albert zips

Tarvike Friman

Ompelulangat

Karpalo,

saumuri + tikkaus

Luonnonvaalea,

saumuri + tikkaus

Musta,

varmuustikki + tikkaus

Harmaa tikkaus

20 mm FOE Joustavakanttinauha ‘ + Vireja nauhoihin tai
musta, 20mm vetoketjuihin

Kuminauha, musta

KUVA 30: Malliston lisatarvikekartta (Suuronen 2016)

Paatokset koskien materiaaleja ja lisatarvikkeita

Tein kangasndytteiden perusteella varivaihtoehdot tasokuviin lopputuloksen hahmottamiseksi ennen viimeista paa-
tosta lopullisista kankaista (ks. kuva 31, 38). Sovituksessa kdvimme Haapalan kanssa kdavimme lapi kangasnaytteet
ja paneuduimme keradmiini lisdmateriaalivaihtoehtoihin (ks. kuva 30). Padtimme pysya musta-harmaa-
yhdistelmassd, mutta varit tulisivat toisinpdin kuin alkuperdisessa suunnitelmassa. Olimme yhtd mielta siitd, etta
Foxa Oy:n fleece oli parempi kuin Kangastukun, joten tilasimme kyseista kangasta lopullisiin tuotteisiin. Tuulipuku-
kankaaksi valitsimme Teva-Team Oy:n microkuitukankaan sen sévyn, paksuuden ja pinnan ulkonadn perusteella.
Lentan nauhavaihtoehdoista vihrea oli paras vaihtoehto ja se sopi hyvin yhteen keltaisten vetoketjujen kanssa (ks
kuva 32, s. 38).

Mietimme muita kayttémahdollisuuksia nauhalle, koska sitd piti tilata enemman kuin oli tarve. Haapala ehdotti pie-
nien nauhalenkkien lisdamista fleecepukuun. Mielestani idea oli todella hyva ja mietimme lenkkien paikat anorakin
takakappaleen paantien saumaan ja housuihin takakappaleelle vyétarokaitaleen saumaan. Keskustelimme vetimien
tarpeellisuudesta ja paatimme luopua niistd kokonaan. Mielestdmme kokonaisuudessa oli jo tarpeeksi yksityiskoh-
tia, emmeka nadhneet niitd tarpeellisiksi. Haapala halusi yksinkertaisen muovisen aukeavan soljen, joten paadyimme
Tarvike-Friman Oy:n SSL solkeen (ks. kuva 30). Haapalan mielesta mallikappaleissa kaytetty joustava kanttinauha

oli hyva, joten lupasin selvittdd mista se oli hankittu ja tilata samanlaista.
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KUVA 31: Kangasnaytteiden perusteella tehdyt varivaihtoehdot tasokuviin, joista valitsimme oikeanpuoleisimman

musta-harmaa yhdistelman (Suuronen 2016)

KUVA 32: Lentan nauhavaihtoehdot, joista valitsimme vihrean (Suuronen 2016)
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Kuva 33: Malliston lopullinen varikartta (Suuronen 2017)

Lopulliset tilaukset

Kavin Moilasen kanssa lapi tekemamme paatokset koskien materiaaleja ja varmistin haneltd menekkien laskemi-
seen liittyvia asioita. Kun menekit oli laskettu, padsin tilamaan materiaaleja. Kankaiden ja lisatarvikkeiden tarkem-
mat tiedot l6ytyvat liitteestd 2, s. 61-73. Tilasin Teva-Teamiltd 22 metrid Garda-microkuitukangasta, Salmi Oy:n
umpinaisia vetoketjuja 6 mm spiraalilla kahta eri mittaa, yhteensd 130 kpl ja Saba C ompelulankoja 24 puolaa. Olin
katsonut vetoketjujen varin vanhasta Salmin varikartasta, eikd heilla ollut enad haluamaani savya. Teva-Teamin
myyja kuitenkin vakuutti, ettd heilld on uusi vastaava savy ja tilasin vetoketjut siind sdvyssa, koska en enda jaksa-
nut alkaa etsimaan uutta toimittajaa (Vuorinen 2016-12-27 — 2017-01-02). Foxalta minun piti tilata 66 metria flee-
ced, mutta heilla ei ollut sitd varastossa kuin 53 metrin tai 56 metrin rullissa (Rinne 2016-12-26 — 2016-12-27).
Kumpikaan madarista ei sopinut tarpeeseeni, enka voinut tilata fleeced 40 metrid ylimaaraista. Jouduin etsimaan
toisen toimittajan ja nneksi Teva-Teamiltd I0ytyi valikoimasta Alaskan fleeced mustana. Tilasin kankaan materiaali-
tietojen perusteella ja luotin Teva-Teamilta saatuun erinomaiseen asiakaspalveluun (Vuorinen 2016-12-27 — 2017-
01-02). Sain tilattua materiaalia juuri tarvitsemani maaran. Tilasin Lentalta vihreda pirtanauhaa 100 m. Tarvike-
Frimanilta tilasin 50 m mustaa kuminauhaa, 1 m heijastinkangasta ja 21 kpl muovisia SSL-solkia. Joustava kantti-

nauha oli tilattu Finn-nauhalta ja tilasin heiltd vastaavaa nauhaa 72m.
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Label- ja hoito-ohjetilaukset

Viimeinen ja tarkein tilattava materiaali oli hoito-ohjeet ja labelit. Haapalalla oli valmiina Beyondin paitojen sivu-
saumoissa olevia Beyond-labeleita. Niiden lisdksi tarvittiin kaikkiin tuotteisiin hoito-ohjelaput, joista selviaa materi-
aalin koostumus ja hoito-ohje. Niskaan tulisi toinen Beyond-label, jossa olisi myds tuotteen koko. Beyond on ennen
tilannut labelit ja hoito-ohjelaput Kiinasta, mutta nyt paatimme kayttaa Moilasen suosittelemaa tanskalaista Ikast

Etikettid. Toimitin Haapalalle hoito-ohjeisiin tulevat tiedot. Labeleiden suunnittelusta vastasi Beyondin graafikko.

Ennen hoito-ohjeiden kirjoittamista tein trikookankaisiin pesutestin, jossa piirsin kankaisiin 25cm x 25cm olevan
nelién, pesin ne ohjeistuksen mukaan (ks. kuva 34, s. 40). Markdna kangas oli selkedsti mennyt hieman kasaan,
eika nelié ollut saman kokoinen kuin ennen pesua, mutta venytin kangasta eri suuntiin "kuosittele kosteana” oh-
jeen mukaan ja jatin kuivumaan roikottaen. Mittasin kankaat kuivana ja ne olivat lahestulkoon entisensa, korkein-
taan 0,5 cm kutistumisella, mika tarkoittaa 2 % kutistumista. Moilanen (2016-12-28) sanoi, ettd 3 % asti kutistu-
musta ei tarvitse merkitd erikseen hoito-ohjeisiin, mutta sen yli meneva taytyy. Hoito-ohjeissa pitda ehdottomasti
mainita “kuosittelu kosteana”, jotta kangas ei pddse menemaan kasaan, eikd ndin ollen myodskaan kutistuisi. Halu-
an myos ohjeistaa Beyondin myyjat kertomaan taman asiakkaille, jotteivat tuotteet paase kutistumaan ja asiakkaat
pysyisivat tyytyvaisind. Fleece- ja tuulipukukankaissa kutistumisprosentiksi oli valmiiksi madritetty n. 1 %, joten
tata ei tarvitse mainita erikseen. Hoito-ohjelaput pitaa olla valmiina ennen ompelun aloittamista, silld ne ommellaan

tuotteiden sivusaumoihin samalla kun sauma ommellaan.

KUVA 34: Pesutesti trikoo- ja collegekankaalle (Suuronen 2017)

4.3 Tekniset materiaalit

Sovituksessa ilmenneet muutokset piti pdivittaa kaavojen lisaksi tuotekortteihin (ks. liite 1, s. 51-60). Tuotekorteis-

ta poistettiin anorakin ja housujen toinen versio, missa tuulipukukangas oli ommeltu saumaan. Paivitin tuotekort-
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teihin varit ja tein rakenteelliset muutokset poikkileikkauskuviin. Paivitin informaatiot koskien lisatarvikkeita, kuten
pirtanauhalenkkien pituudet ja paikat seka lisatarvikkeiden maarat. Tuotemerkkien ja hoito-ohjeen paikat piti myos
merkitd tuotekortteihin. Lisasin tuotekortteihin tuotteiden kappalemdarat, eli kuinka paljon valmistetaan mitdkin

kokoa.

Toinen mallistoa varten tehty tekninen materiaali on materiaalikortit (ks. liite 2, s. 61-73). Materiaalikortteista |6y-
tyy materiaalin koostumus, paino, leveys, seka hoito-ohjeet (Ryynanen 2015). Olen merkinnyt missa varissa, kenel-
td ja minka verran olen kangasta tilannut. Tiedoissa on my6s muut huomioitavat asiat, materiaalin hinta seka mil-
loin olen sen tilannut ja milloin materiaali on saapunut. Materiaalikortit ovat tarkeitd, jos tuote menee tehdasval-
mistukseen. Myds omassa tyéssani malliompelija voi tutustua niihin, jos materiaaleista heraa kysymyksia. Mielesta-
ni ne ovat myds kaytanndlliset tulevaisuutta varten, jos teen vastaavia projekteja voin palata tuotekortteihin tar-

kastelemaan esim. hintoja tai materiaalin toimittajia.

5 POHDINTA

Opinnaytety6 on ollut minulle todella opettavainen prosessi niin suunnittelijana, mallimestarina, materiaalien hank-
kijana ja tulevana ammattilaisena. Tyota tarkastellessa tajuan, etta toimin opinndytetydssa alani ammattilaisena,
vaikka sainkin tyohdn ohjausta. Missa tahansa vaatetusalan ammatissa tulenkaan tulevaisuudessa tytskentele-
maan, toivon tydskentelevani ihmisten kanssa, joilta opin aina jotain uutta. Se on tyénteossa todella palkitsevaa.
En koe vield saaneeni lopullista palkintoa tydstd, koska tuotteet eivat ole viela valmiita, mutta kun nden ne Beyon-
dilla myynnissa, tiedan pakahtuvani onnesta ja ylpeydesta. Tata tyoelamaldhtdisemmaksi ei opinndytety6ta voi
enda saada ja koen, etta se oli minulle juuri oikeanlainen ymparisto tehda opinndytety6ta, koska haluan tyéltani

jotain konkreettista.

Valitsin opinndytety6ni kehystamaan tuotekehitysprossin kaavion. Alkuperdinen kaavio on Robert G. Cooperin ke-
hittdma State-Gate -malli, josta Henri Maidell (2015) on soveltanut omaan opinndytetyéhdnsa sopivan tuotekehi-
tysprosessi mallin. Hanen muokkaamassa tuotekehitysprosessissa on keskitytty raataloityjen ja taysin uusien tuot-
teiden suunnitteluun ja testaukseen. Luettuani hdanen opinndytetydnsa minun oli todella helppo ldhted jasentele-
maan omaa ty6tani ja jakaa se tydkehitysprosessin vaiheisiin (ks. kuva 1, sivu 6). Kun aloin kaavion luomisen jal-
keen kirjoittamaan opinndytetydtani ja kuvaamaan tuotekehitysprosessiani, huomasin sen olevan huomattavasi
moniulotteisempi kuin luomani kaavio. Olen tehnyt tyéssa paljon asioita yhtd aikaa ja joitain asioita koko prosessin

ajan, eika tyd oikeasti kulkenut ndin selkedssd ajanmukaisessa jarjestyksessa, kuin opinndytetyd antaa olettaa.

Tapani Jokisen (2001) tydssa on kuvattu moniulotteinen kaavio kuvastamaan tuotekehitysprosessin toiminta-
vaiheita ja tein hdnen kaavion pohjalta uuden version kuvastamaan tuotekehitysprosessini kulkua (ks. kuva
35, sivu 43). Kaaviossa on kuvattu yksityiskohtaisemmin opinndytetydssa toteutuneen tuotekehitysprosessin
vaiheita. Kaavioon on myos selitetty vaiheiden sisaltéa, joiden tarkempi kuvaus l6ytyy raportista. Kaavio ja
raportti noudattavat pitkalti samaa jarjestysta. Kaaviosta pystyy hahmottamaan eri aikoina tehdyt tydvaiheet

esim. materiaalihankintojen kohdalla, seka fleecepuvusta tehtyjen eri versioiden vaikutuksen tyénkulkuun.
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KUVA 35: Tuotekehitysprosessin toimintavaiheet kaavio (Suuronen 2017)

Tybssa ehdottomasti haastavinta on ollut ajankdytto ja aikataulussa pysyminen. Beyondilla oli juhlavuotena kdyn-
nissa monta projektia yrityksen pyérittdmisen liséksi, joten aikataulut tulivat joustamaan monesta syysta. Pitkalle
syksyyn pyrimme pysymaan aikataulussa, jotta olisimme saaneet malliston ulos juhlavuotena 2016. Kun paatin
tehda tyoharjoittelun Kuopion Kaavapalvelulla ja tydstad opinndytetyota siella, seka vapaa-ajallani tajusin, etta
tydmaara opinnaytetyota varten oli kasvanut ja vastuu oli moninkertaistunut. Ty6harjoitteluni aloitus viivastyi Kaa-

vapalvelun sen hetkisten projektien kiireellisyydesta johtuen ja syyskuun lopulla kaavoituksen aloitettua tajusin,
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ettei mallisto valmistu joulukuuksi. Kdyttamani kaavaohjelma ja monet ty6vaiheet olivat minulle taysin uusia, joten

niiden tydstaminen vei aikaa.

Muutosten tarkistaminen Moilaselta ja niihin hyvaksynndn saaminen Haapalalta hidastivat my6s ty6n etenemista.
Erityisesti materiaaleja koskevissa kysymyksissa halusin aina Haapalan mielipiteen ja teknisid asioita koskiessa
kaannyin Moilasen puoleen. Nama muutokset piti informoida molemmin puolin, jotta kaikki olisivat perilla tyon ti-
lanteesta. Toimin niin sanotusti valikdtena informaationkulussa ja tietenkin halusin molemmilta asiantuntijoilta vas-
taukset kysymyksiini, jotta saisin parhaan mahdollisen lopputuloksen. Tuntui hyvalta saada myds ammatillista vas-

tuuta tyossa, tehda paatoksia itsendisesti ja kokea, ettd ammattitaitooni ja arviointikykyyni luotetaan.

Tyon aikana ja edelleen minulla on kovat paineet siitd, miten tuotteet tulevat myymaan. Jokaisen paatdksen koh-
dalla mietin asiaa ja tdman takia paatdsten tekeminen Haapalan kanssa oli minulle tarkeda, koska hanelld oli ko-
kemusta tuotteiden kaupallisesta puolesta. Jokaisen vari-, materiaali-, malliratkaisun kohdalla mieleeni tulvi ajatus
siitd, miten kuluttajat ottavat tuotteen vastaan. Pitdvatkd he mallista, mutta vari ei ole hyva tai vérit ovat hyvat,
mutta leikkaus ei miellyta. Valitettavasti minulle ei ollut aikaa miettia tuotekehitysprosessia kaupallisesta nakokul-

masta, vaan luotin omaan ja asiantuntijoiden arviointikykyyn.

Tydn selked puutos on sovituskuvien puuttuminen. Beyondin ahtaassa toimistossa kenkélaatikoiden keskella suori-
tetussa sovituksessa keskityin havainnoimaan ilmenevia muutoksia ja kirjaamaan niitd muistiinpanoihin, etté unoh-
din dokumentoida sovituksen. Valmiit tuotteet kuvataan lookbookiin, joita kdytettdan tuotteiden markkinointimate-

riaalina.

Paatimme tyon edetessa, ettd mallistonjulkaisu olisi kevaalla 2017. Kun tammikuu oli lahestymassa loppuaan, oli
Kaavapalvelulla tilojen muutto ja Haapalalla kiireisin aika uusien ostojen kanssa. Olen hoitanut oman osuuteni ty6s-
ta ja valmistuksen aloitus odotti Beyondin graafikon tekemia labeleitd, jotka piti viela tilata. Kdavimme keskustelun
Haapalan kanssa, jossa ehdotin, ettd malliston paidat julkaistaisiin nyt kevaalla, mutta fleecepuku jatettdisiin odot-
tamaan syksyyn. Mielesténi fleecepukua ei kannata julkaista kevaalld, koska muilta merkeilta tulee jo kesdvaatetta
kuten kevyita takkeja ja shortseja. Olimme Haapalan kanssa samaa mieltd, etta sadstamme fleecepuvun julkaisun
syksyyn. Kevaan ja syksyn julkaisuihin suunnitellaan jotain asusteita kuten pipoa tai kangaskassia tuotteiden kans-

Sa.

Kahden eri asiantuntijan valissa oleminen ja informaatiokulusta huolen pitaminen oli haastavaa, mutta olen todella
onnellinen, etta sain tyéskennella kahden alan ammattilaisen kanssa. Opinnaytety6ni ldhteet koostuvat suurimmal-
ta osin heiltd saadusta suullisesta tiedosta. Haapalan kanssa olemme ideoineet ty6td jo noin vuoden ajan ja Moila-
sen kanssa tydskennellessa sain haneltd jatkuvasti tietoa tyon toteutusta varten. Tydhén on merkattu heiltéd saadut
tarkeimmat ja tydhon eniten vaikuttaneet suulliset tietolahteet. He edustavat vaatealan eri osaamista, mutta mo-
lemmat ovat minua tulevaisuudessa kiinnostavia ammattitaitoja. Opinnaytetydssa minusta alusta asti kiinnostavinta
on ollut sen tydeldmalahtdisyys. Sain toimia itse asiantuntijana tuotteiden suunnittelussa Haapalan kanssa ja Kaa-
vapalvelulla tekemani tyoharjoittelu syventi osaamistani mallimestarin tydssa. Minua kiinnostaa tulevaisuudessa niin

vaatetusalan kaupallinen puoli, suunnittelu eli luovatydskentely ja toteutus eli mallimestarin tyo.
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Tyo oli niin konkreettinen, etta nyt vasta tajuan tiettyjen suunnitteluun ja tuotekehitykseen liittyvien tydvaiheiden
tarkeyden ja laajuuden. Koulussa samat tydvaiheet kdydaan teoriassa, mutta et saanut kunnon kosketusta miten
tarkeitd ne oikeasti ovat. Kun olet esimerkiksi tehnyt puoli vuotta ty6ta oikeanlaisten kankaiden eteen ja lahettanyt
monta kymmentd sdahkopostia, tajuaa, ettd opettajalla oli hyva syy sanoa, ettéd materiaalihankinnat ovat tarkea osa
tuotteiden suunnittelua. Materiaalihankinnat olivat yksi opinndytetydn aikaa vievimmistd osuuksista, koska ne jat-
kuivat koko tydn alusta loppuun asti. Paatosten teko oli vailla hankalaa ja piti kommunikoida monen eri henkilon
kanssa. Materiaalihankintoja varten kavin monta sahképostikeskustelua eri yritysten edustajien kanssa. Keskustelut
koskivat materiaalien hintoja, minimitilausmaaria ja ndytetilauksia. Lahdeluettelosta I6ytyy vain tydnkulkuun vaikut-
taneet materiaalihankinta sahkdpostikeskustelut, mutta muut tavanomaiset informaatiokyselyt jatin tietoisesti pois.
Tama tyd naytti uusia puolia prosessin tutuista tydvaiheista, opin taysin uusia tybvaiheita ja niiden merkityksen
tydssa. Sain kokea, miten laaja vaatetusala on, vaikka kavin lapi vain muutamia sen sisalld olevia aloja. Tama pro-

sessi sai minut haluamaan oppimaan lisaa, mita kaikkea talla alalla padsee tekemaan.

Lopullinen opinnaytety6 ylitti odotukseni, pitkalti johtuen siita, ettd paasin tekemaan sitd Kaavapalvelun ty6-
harjoittelussani. En odottanut tyén olevan ndin massiivinen ja opettavainen. Tiedan, etta talla tydlla tulee ole-
maan vaikutusta tulevaisuudessani. Se on antanut minulle paljon uusia tyokaluja mitd kayttaa tulevaisuudes-
sa. Olen jo alkanut istuttamaan Haapalan paahan ideoita seuraavista projekteista. Yhteistydmme sujui niin
hyvin, ettd uskon sen vield jatkuvan. Opinnaytetydlld on varmasti iso rooli tulevassa tydnhaussa. Toivon, etta
tdma ty6 auttaa muita alan opiskelijoita hahmottamaan vaatetusalan kokonaisuutta ja prosessin tydvaiheiden

tarkeytta.
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Date: 19.10.2016

\ Style: Beyond Tee

Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

BE
0

Y
ND

/ Sizes: XS - XL

Collection:

Colour:
175 Karpalo

Materials:

Single 9689

CO/LY 96/4%

200g/m2 /leveys 153cm
Orneule Oy

Resori 7288

CO/LY 97/3%
230g/m2 / 2x53cm
Orneule Oy O

Labels: Sivusauma label oikealle, 9cm padahan helmasta. Pesuohje vasemmalle, 9cm paahan helmasta. Niskaan

logo label ja kokomerkinta.
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B E Y \ Style: Beyond Tee

Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

ON D/ Sizes: XS - XL

Collection:

A

T -
> -

Measures size M:

A: S3cm
B: 75¢cm
C:20cm
D: 15¢cm
E:9cm
A-A
B-B
( 2 1
—
C-C
D-D
-t
—
=
E-E

Stitching/ info:

-Saumat saumurilla

-Helman ja hihansuun kddnne 2,5cm tasosaumurilla
-Paan tiella 2cm resori

-Takakappaleen paantiella nurjalla n.1cm huolittelukaitale, tikattu paalta.

Kappale maarat:

XS S M L XL
3 5 13 15 4 Yhteensa :
40kpl
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Product card: Beyond Oy Date: 19.10.2016

B E Y \ Style: Beyond College Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

O N / Sizes: XS - XL Collection:

Colours:
Luonnonvaalea
Karpalo

Materials:

College 700

CO100%

240g/m2 /leveys 150cm
Orneule Oy

Resori 7288

CO/LY 97/3%
230g/m2 / 2x50cm
Orneule Oy

Labels: Sivusauma label oikealle, 9cm padhan helmasta. Pesuohje vasemmalle, 9cm paahan helmasta. Niskaan
logo label ja kokomerkinta.
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Product card: Beyond Oy Date: 19.10.2016
B E Y \Style: Beyond College Manufacture: Kuopion kaavapalvelu
O N D / Sizes: XS - XL Collection:
Measure size M:
A:EK 75cm /TK 77¢cm
B: 55cm
C:62cm
D:16cm
E: 9cm
A-A
B-B
< = )
c-C
+ —
EK : HE f; H—
: D-D
< o)
S
=)
E-E
Stitching/info:
-Saumat saumurilla € R
-Helmassa tasosaumuri kdanne 2,5cm.
-Paantielld 2cm resori Hihan suussa 2cm resori
-Takakappaleen paantiella nurjalla n.1cm F-F
huolittelukaitale (tpaita materiaali), tikattu paalta < " . >
-Helmassa halkio, joka on kaannetty nurjalle 20mm pirtanauhalla, = =
tikkaa niin ettei ndy oikealle puolelle

Kappale maarat:

XS S M L XL
3 6 14 15 4 Yhteensa:
42kpl
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Date: 19.10.2016

B E Y \‘ Style: Beyond Pants

Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

ON D/ Sizes:S- XL

Collection:

I“l\\l\“ll\“\ll“\l -

Colours:
Musta
Harmaa

Materials:

Alaskan fleece

100% PES

240g/m2 / leveys 160cm
Teva-Team Oy

Garda 4366

100% PES Micro
140g/m2 / 150cm
Teva-Team Oy

Heijastin
Vizlite 205
100cm

Tarvike Friman

Labels: Keskelle taakse logo label ja

kokomerkinta (vyotarokaitaleeseen), pesuohje vasemmalle

eteen vyotarokaitaleelle,
oikealle vetoketjun alle (silikoni) tekstilabel,
lisdksi pirtanauhalenkki takakappaleelle oikealle.

Kappale méaarat:

S M L XL
4 8 7 2 Yhteensa:
21kpl
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Product card: Beyond Oy Date: 19.10.2016
B E Y \ Style: Beyond Pants 2 Manufacture: Kuopion kaavapalvelu
O N Sizes: S - XL Collection:

Pirtanauhalenkki




Product card: Beyond Oy
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Date: 19.10.2016

B E ¥ \ Style: Beyond Pants 2

Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

ON D/ Sizes: S- XL

Collection:

Stitching/Info:

-Saumurointi

-Paalta tikkaus

-Vyotarolla koko matkalla kuminauha

ja pirtanauha tulee ulos napinlavista ( +kiristysvara)
-Nauhat ommellaan kiinni

vyotarokaitaleeseen keskella takana

-Pirtanauhan paihin kaanteet trenssilla, toinen paa
kiinnittyy klipsiin

-Heijastin lahkeisiin tikataan paalta, ei saumavaroja
-Vyotarokaitale 3,5¢m,

napinldvet 2,5cm edessa vahvistetaan kaitaleella
-Vetoketjutaskussa erillinen kaantokaitale, taskujen
paissa tressit

-Lahkeissa ei saumavaroja; kantataan 1cm
-Takakappaleella oikealle pirtanauhalenkki 2cm,
aseta niin, etta joki ruksi tulisi paalle pain

Measures size M:
A:52cm H: 34cm

B:101cm 1:45,4cm
C:26,5¢cm J:40cm
D:19,5¢m K: 16ecm
E:56cm L:33,5¢cm
F:15¢cm M: 6cm

G:23cm

Accessories:

-Vetoketjut taskuihin 18cm

-Joustava 20mm kanttinauha lahkeisiin 32cm
-Kuminauha 20mm vyétarélle 93m
-Pirtanauha 20mm vyo6tardlle120cm

-Solki 20mm vydlle

- Heijastin kolmio x 2

- Pirtanauhalenkki 2cm

B-B

D-D F-F

E-E
= AT >
1 -
H-H
G-G
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Product card: Beyond Oy Date: 19.10.2016

B E Y \ Style: Beyond Parka Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

O N D / Sizes: S- XL Collection:

Colours:
Musta
Harmaa

Materials:

Alaskan fleece

100% PES

240g/m2 / leveys 160cm
Teva-Team Oy

Garda 4366

100% PES Micro
140g/m2 / 150cm
Teva-Team Oy

Heijastin
Vizlite 205
100cm
Tarvike Friman

Labels: Pesuohje vasemmalle, 9cm paahian helmasta. Niskaan | Kappale mdarat:

logo label ja kokomerkinta (katso esimerkki Tee tuotekortista)

Oikealle helmaan teksti label ja niskaan taakse pirtanauha S M L XL

lenkki. 6 13 10 2 Yhteensa:

31kpl
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Product card: Beyond Oy Date: 19.10.2016
B E Y \ Style: Beyond Parka 1 Manufacture: Kuopion kaavapalvelu
O / Sizes: S - XL Collection:

Pirtanauhalenkki




Product card: Beyond Oy

60 (73)

Date: 19.10.2016

B E Y \ Style: Beyond Parka 1

Manufacture: Kuopion kaavapalvelu

ON D/ Sizes: S- XL

-Saumurointi
-paalta tikkaus

Collection:
A-A B-B
Measures size M:
A:77¢cm E:30cm |
) ()
B:64cm F:57cm I q
C:16cm G:57¢m
C-C ‘l
D: 6¢cm H: 16cm A D-D
Stitching/Info:
Y
E-E

-Heijastin kaarrokkeen alle keskelle taakse,
tikataan paalta, ei saumavaroja
-Takakappaleen paantiellda n.1cm
huolittelukaitale

-Etuhalkiolla vetoketju ja taustakaitale,
kaitaleen paalle tikattu pirtanauha,
kaitale taittuu ylhaalld vetoketjun paalle,
vetoketjun alapéaassa trenssi.

- Vetoketjutaskujen paissa trenssit
-Takakappaleen péaantiella keskellatakana
pirtanauhalenkki 2cm, aseta niin,

ettd ruksi tulee paille

Accessories:

-Vetoketjut taskuihin 18cm

Vetoketju keskelld edessd 25¢cm

-Joustava 20mm kanttinauha helmaan 100cm ja
hihansuihin 26¢m

-Heijastin kolmio

-Pirtanauha 20mm vetoketjun suojakaitaleeseen 26cm
-Pirtanauhalenkki 2cm

H-H

<—ﬁ’=‘.

K-K



LIITE 2: MATERIAALIKORTIT

Material card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

B

om

Y
N [y Collection:

Nimi: Single 9689

Koostumus: CO/LY 96/4%

Paino: 200g/m2

Leveys: 153cm

Vari: 175 Karpalo

Hoito-ohjeet: 60 asteen pesu, ei valkaisua,
kahden pisteen silitys, ei rumpukuivausta,
P kemiallinen pesu

Huomioitavaa: Kuosittelu kosteana

Toimittaja/Valmistaja: Orneule Oy

Tilauksen tiedot:
Maard: 36m
Hinta: 5,95€/m
Tilattu: 18.11.2016

Saapunut: 25.11.2016



BEY
ON

Material card: Beyond Oy

62 (73)

Date: 30.11.2016

D/ Collection:

Nimi: 2-Lanka College 700

Koostumus: CO 100%

Paino: 240g/m?2

Leveys: 150cm

Vari: 2 Luonnon valkoinen

Hoito-ohjeet: 60 asteen pesu, ei valkaisua,
kolmen pisteen silitys, ei rumpukuivausta,
P kemiallinen pesu

Huomioitavaa: Kuosittelu kosteana

Toimittaja/Valmistaja: Orneule Oy

Tilauksen tiedot:
Méara: 50m
Hinta: 4,50€/m
Tilattu: 18.11.2016

Saapunut: 25.11.2016



Material card: Beyond Oy

63 (73)

Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Resori 7288

Koostumus: CO/LY 97/3%

Paino: 230g/m2

Leveys: 2x50m

Vari: 175 Karpalo / 2 Luonnon valkoinen

Hoito-ohjeet: 60 asteen pesu, ei valkaisua,
kahden pisteen silitys, ei rumpukuivausta,
P kemiallinen pesu

Huomioitavaa: Kuosittelu kosteana

Toimittaja/Valmistaja: Orneule Oy

Tilauksen tiedot:

Maara: K 2,5m/ LV4,5m
Hinta: K 17,30€/m /LV 15€/m
Tilattu: 18.11.2016

Saapunut: 25.11.2016
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Material card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

[y Collection:

Nimi: Alaska Fleece

Koostumus: PES 100%

Paino: 240g/m2

Leveys: 160cm

Vari: Musta

Hoito-ohjeet: 30 asteen pesu, ei valkaisua, ei silitysta,
ei rumpukuivausta, P kemiallinen pesu

Huomioitavaa: Kutistumisvara 1%

Toimittaja: Teva-Team Oy

Tilauksen tiedot:
Maara: 66m
Hinta: 8,16€/m
Tilattu: 29.12.2016

Saapunut: 2.1.2017
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Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Ompelulangat

Koostumus: PES 100%

Maara: 5000m / puola

Vari: Tummanpunainen, Luonnonvalkoinen,
Harmaa, Musta

Hoito-ohjeet:

Vahvuus: 120

Toimittaja: Teva-Team Oy / Amann Group

Tilauksen tiedot:
Maara kpl: 22 puolaa
Hinta:

Tilattu: 29.12.2016

Saapunut: 2.1.2017



Accesories card: Beyond Oy

67 (73)

Date: 30.11.2016

Collection:

Nimi: Foe Joustavakanttinauha

Koostumus:

Leveys: 20mm

Vari: Musta

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Finn-nauha Oy

Tilauksen tiedot:

Maara: 72m

Hinta:

Tilattu: 24.1.2017
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Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Kuminauha

Koostumus:

Leveys: 20mm

Vari: Musta

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Tarvike-Friman Oy

Tilauksen tiedot:
Madra: 70m
Hinta: 0,30€/m
Tilattu: 22.12.2016

Saapunut: 3.1.2017
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Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Vetoketjut

Pituus: 18cm

Leveys: 6mm

Vari: Sinapin keltainen

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Teva-Team Oy / Salmi Oy

Tilauksen tiedot:
Maéara: 100kp!
Hinta:

Tilattu: 2.1.2017
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Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Vetoketjut

Pituus: 25¢cm

Leveys: 6mm

Vari: Sinapin keltainen

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Teva-Team Oy / Salmi Oy

Tilauksen tiedot:
Maara: 31kpl
Hinta:

Tilattu: 2.1.2017



Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

BEY
O N D) Collection:

Nimi: Pirtanauha

g s et

R et AT A L]

Koostumus:

Leveys: 20mm

Vari:

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Lenta

Tilauksen tiedot:
Maara: 100m (minimi)
Hinta: 0,34€/m

Tilattu: 21.12.2016



BEY
ON

Accesories card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D } Collection:

Nimi: Solki SSL

Koostumus: Muovi

Leveys: 20mm

Vari: Musta

Hoito-ohjeet:

Huomioitavaa:

Toimittaja: Tarvike-Friman

Tilauksen tiedot:
Maara: 21kpl
Hinta: 0,14€/kpl
Tilattu: 22.12.2016

Saapunut: 3.1.2017
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Material card: Beyond Oy
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Date: 30.11.2016

D ) Collection:

Nimi: Vizlite 205

Koostumus: Heijastinkangas

Paino:

Leveys: 120cm

Vari: Vaaleaharmaa

Hoito-ohjeet:

Toimittaja: Tarvike Friman

Tilauksen tiedot:
Madra 1,20m (minimi)
Hinta: 19,95€/m
Tilattu: 22.12.2016

Saapunut: 3.1.2017



