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Taman opinndytetyon tarkoituksena oli tutkia muinaista kankaan
varjaysmenetelmé&é vahabatiikkia sekd menetelmallisesta ettd ohjauksellisesta
néakokulmasta. Vahabatiikilla on kansainvalisesti pitkat perinteet mutta vasta
1960-1970-lukujen muoti teki tekniikasta Suomessa tunnetun. Vahabatiikin
harrastaminen on hiipunut vuosien saatossa eika kurssitarjontaakaan juuri ole.
Miksi ndin on k&ynyt? Ovatko vahan sulatuksesta aiheutuvat hoyryt haitallisia
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Iyhytkurssiluontoisesti, mutta menetelmdn ohjaaminen vaatii tarkkaa
tyoturvallisuusnakokulmasta etenevaa suunnittelua sekd ryhmakohtaista
arviointia. Taiteenlajina  harjoittamiseen haastava ja monivaiheinen
vahabatiikki soveltuu erinomaisesti.
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ABSTRACT

The purpose of this study was to examine the wax batik method, an ancient
fabric dyeing method and its safety. The wax batik method has long traditions
around the world but in Finland it was not popular until the 60°‘s and the 70°s.
The interest in wax painting has decreased in the last decades in Finland and
nowadays there are not many batik courses available. What is the reason for
this development? Are the hot wax steams too harmful by inhalation? Or is
the method too complicated? The method itself, the history, the safety and the
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The material for this study was collected from literature, Internet and three
interviews. A practical experiment had to be made to look more closely into
the wax batik method. The research method used in this study comprised
semi-structured theme interviews with three wax painting instructors. The
interviews were transcribed and analysed according to certain themes. Based
on the results of the interviews the conclusion can be made that wax painting
is a challenging method from the viewpoint of instruction as well as
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On the basis of these results one can conclude that the batik wax painting
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instructor must pay great attention to safety precautions and the selection of
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to be engaged in.
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1 JOHDANTO

Vahabatiikki, tuo vuosisatojen takainen, monivaiheinen kankaiden
varjadysmenetelmd, sai ensikipindnsa opinnaytetyonani opintoihini liittyvan
varjayskurssin myota. Tuolloin kokeilimme vahabatiikin tyoturvallisempaa
menetelmad kylmévahabatiikkia, jolla sai aikaan hyvin samantyyppisen
tuloksen kuin kuumavahaa kéytettdessd. Vahalla kuvioidun kankaan
kuvioiden reunamille jai hieman rasvainen vaikutelma, joka mursi kauniisti
kuvion ymparilld olevaa vdrialuetta seka kuvion rajauksen terévyytta.
Vahabatiikki jai kiehtomaan mieltani ja uteliaisuus kuumavahabatiikin
kokeiluun  kasvoi. Ndakemieni satunnaisten kuumavahabatiikkitdiden
kuvioiden kaunis lapikuultavuus oli tehnyt vaikutuksen.

Aikaisemmat  ohjauskokemukseni  batiikkitekniikoista ~ ovat  olleet
solmubatiikin ja jauhobatiikin alueilta. Molemmat tekniikat soveltuvat hyvin
ohjattaviksi ja niissa paasee nauttimaan batiikille tyypillisistd, yllatyksellisista
tuloksista. ~ Varjaystulosten  ihastelu  ja  ihmettely  houkuttelee
varjaysryhmaldiset sosiaaliseen kanssakdymiseen vilkkaan keskustelun
merkeissd. Batiikin ohjaaminen antaa paljon myos ohjaajalleen, joka péaéasee
osalliseksi ohjattavien mielikuvituksen rikkaudesta, saaden sen myo6td myos
uusia ideoita menetelmén soveltamisen mahdollisuuksiin.

Solmu- ja jauhobatiikki ovat siis erinomaisia tekniikoita ohjattavaksi ja
sovellettuna ne sopivat ohjattavaksi myos erityisryhmille.  Voisiko
kuumavahabatiikkia muuntaa  ohjattavampaan muotoon? Onko
monimutkaiseen tekniikkaan l0ydettavissa yksinkertaistettuja ratkaisuja ja
miten  tyOturvallisuus tulee ottaa huomioon kuumavahan kanssa
tyoskenneltiessa?

Né&ihin kysymyksiin pyrin hakemaan vastauksia t&ssd opinndytetydssani.
Tutustun ensisijaisesti vahabatiikkiin tekniikkana ja pyrin selvittdmaan sen
tyosuojelullisia vaatimuksia. Tutkimusmenetelminani ovat vahabatiikkia
ohjanneiden henkildiden haastattelut, Kirjallisuuteen tutustuminen seka
kokeilujen tekeminen. Haastatteluilla pyrin saamaan kéytannon nékokulmaa
tekniikan toimivuuteen seké sen soveltamisen mahdollisuuksiin. VVahabatiikin
historia, tekniikan levidminen ympéari maailmaa, eri kulttuurien vaikutukset
kuviointeihin seka valmistuksen monien ty6vaiheiden toteuttaminen
alkeellisissa olosuhteissa, kuuluvat my6s hyvin oleellisena osana
opinnaytetyohoni.
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2 OPINNAYTETYON KASITTEITA

Avaan seuraavassa joitakin opinndytetyohoni oleellisesti liittyvid kasitteita.
Varsinaisena tutkimuskohteenani on vahabatiikki, mutta sivuan joissakin
osioissa myds muita batiikkeja. Olen kuitenkin pyrkinyt tuomaan otsikoissa
seka teksteissd selkeésti esille, mistd batiikeista kulloinkin on kyse.
Vahabatiikkia voidaan tehdad seké erityisilla kylmavahoilla ettd kuumentaen
sulatettavilla vahoilla. Tdman opinndytetyon péaasiallisena tutkimuskohteena
on kuumavahabatiikki, mutta teen kokeiluja myds kylmavahaa kéayttaen.
Kéytan tyosséni yleisesti nimitysta vahabatiikki, jolla tarkoitan nimenomaan
kuumavahalla tehtdvaa batiikkia. Mikali kyseessd on kylmavahalla tehty
batiikki, kdy se selkedsti tekstista ilmi.

Batiikki on yleisnimitys estovarjaystekniikoille, joissa kankaasta suojataan
varjaamisen ajaksi sellaiset kohdat, joiden ei haluta varjaytyvéan (Kéden taidot
2006, 222). Virin ohjautumista kankaalla voidaan saadelld erilaisilla
menetelmilld, kuten solmimalla kangas paikoitellen moninkertaiseksi tai
levittdmalla siihen estoainetta.

Vahabatiikki on estovarjadysmenetelmd, jossa tietyt kankaan kuvioinnin osa-
alueet peitetddan nestemaéiselld vahalla ennen vérjaamistd. Vaha estaa vérin
paasyn peitetyille alueille, jolloin vahalla kuvioidut kohdat j&avét
alkuperdisen kankaan vérisiksi. Varjays- ja vahauskertoja toistamalla saadaan
aikaan monivarisid ja hyvinkin yksityiskohtaisia toita. Varjayksen jalkeen
vaha poistetaan kankaasta esimerkiksi silittamalla ja keittamalla.

Jauhobatiikki on vahabatiikin kaltainen estovarjdysmenetelmd, jossa kangas
kuvioidaan levittaméalla siihen kauhan, siveltimen tai nokkapullon avulla
jauhoista valmistettua vellimdistd seosta. Joissakin kulttuureissa kaytetaan
jauhojen asemasta estoaineena cassava-taikinaa, riisipastaa tai mutaa.

Solmubatiikissa estetdan vérin p&asy kankaan tiettyihin kohtiin rypistamalla,
kiertamalla, taittelemalla, solmimalla tai ompelemalla kangas niin tiukasti,
ettei vari lapdise varjayksen aikana moninkertaista kangasta (Oerngreen 1981,
120.)

Ehk& merkittdvin opinndytetyon aiheen valintaan vaikuttanut seikka oli
saamani tieto vahabatiikin tydturvallisuusriskeistd, joiden vuoksi menetelmaa
ei suositeltu ohjattavaksi. Mitd ndma riskit ovat ja estavatko ne todella kaiken
muotoisen  vahabatiikkityoskentelyn — ohjaamisen sek& harrastamisen.
Kéyttdessdni  tdssa opinndytetydssd vahabatiikin  yhteydessd sanaa
ohjauksellisuus, tarkoitan sill riittdvan yksinkertaista, sovellettavissa olevaa
seka tyoturvallista kasitydmenetelmaa.
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3 VAHABATIIKKI

3.1 Batiikin alkupera

Vahabatiikin historiaan liittyvad, suomenkielista kirjallisuutta on niukasti
saatavilla, mutta itse tekniikkaan liittyvad suomenkielisté tietoa I0ytyy jonkin
verran erilaisista kankaanpainoa tai yleensa kasityotekniikoita esittelevistéa
teoksista. Tietoa on liséksi saatavilla kasity6alan lehtien artikkeleista.
Englanninkielisten ldhteiden joukosta 10ysin ”Batik”-nimisen Kirjan, jossa
historiaosuus etenee selkedsti, systemaattisesti ja tarkasti. Teos vaikutti
vakuuttavalta, mink& wvuoksi olen kayttanyt sita padldhteenani batiikin
historian vaiheita selvitellessani. Kirjan tekija on kansainvélisesti tunnettu
taiteilija, Noel Dyrenforth, joka on tydskennellyt batiikin parissa jo 40 vuotta
opettaen sitd laajalti Isossa Britanniassa, USA:ssa, Australiassa, Japanissa,
Saksassa ja Kiinassa.

Sana batiikki on saanut alkunsa jaavalaisesta “ambatik™ sanasta, joka johtaa
sanasta “tik”, joka taas tarkoittaa tipoilla ja téplilldi merkitsemista.
Laajemmalti se tarkoittaa my0s piirtamistd, maalaamista tai Kirjoittamista.
”Batik” -sana mainitaan ensimmadisen kerran saksalaisissa teksteissd 1700-
luvulla, jolloin siihen viitattiin laivalastina olleiden kuvioitujen kankaiden
yhteydessa. (Dyrenforth 2003, 13.)

Batiikkien alkuperastd on vaitelty tohtoreiksi. Varhaisimmat todisteet on
Ioydetty Kauko-idastd, L&hi-idastd, Keski-Aasiasta, Intiasta ja Perusta. On
mahdollista, ettd naiden alueiden batiikit kehittyivét itsendisesti ilman kaupan
ja kulttuurin vaikutusta, mutta Peruun batiikki on todenn&kdisesti levinnyt
vankkuriteita pitkin. Tarkein sdilynyt batiikkikokoelma on peréisin 800-
luvulta ja sitd sailytetadn Japanin Narassa, Shdsdin Keisarillisten aarteiden
varastossa. (Dyrenforth 2003, 13.)

Noel Dyrenfordin mukaan batiikkia harjoitettiin  Kiinassa jo Hanin
hallitsijasuvun (202 eKr. —8 jKr.) aikaan. Kiinalaiset batiikit kuvioitiin
silkkikankaalle, kun intialaisten batiikkien materiaalina oli puuvilla.
Intialaisen batiikin teollisuuden huippu sijoittui 1700- ja 1800-luvuille, jolloin
batiikkia vietiin eri puolille maailmaa, kuten Jaavalle, Persiaan ja
Eurooppaan. (Dyrenforth 2003, 14.) Nea Saran 1971 ilmestyneessé Batiikki-
kirjassa arvellaan batiikin alkuperamaaksi 1100-luvun Indonesiaa, ja
intialaisen batiikin historian kerrotaan olevan lahtoisin 1965 ruotsalaisen
kehitysmaayhdistys ’Svalornan” aloitteesta syntynytta. (Sara 1971, 9, 108.)
Saran ja Dyrenfordin Kkirjojen ilmestymisen vélissa on aikaa kulunut noin 30
vuotta ja ndin ollen historian tutkimuksessakin on saatu paljon lisaa
todistettua tietoa batiikista. Emme siis voi tietd4, mitd tutkimukset tuovat esiin
seuraavan 30 vuoden kuluessa ja miten ne vaikuttavat batiikin historian
tutkittuun tietoon. Batiikin historian l&hteiden vakuuttavuus ndyttda olevan
sidoksissa niin lahdekirjan ilmestymisen ajankohtaan, kuin myds siihen, mista
perdisin olevin tiedoin kirjaa on l&hdetty kirjoittamaan. Nain ollen myds
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parikymmentd vuotta vanhojen lehtiartikkeleiden tieto voi olla joiltakin osin
muuttunutta, mutta ne antavat kuitenkin kuvaa batiikin kehityksesta,
tyotavoista ja eri kulttuurien vaikutuksesta batiikkiin. Né&ita artikkeleita olen
kayttanyt lahteendni kuvatakseni myos batiikin monivaiheiseen valmistukseen
liittyvia tyOvaiheita, seké tyonjakoa, jotka rytmittavat tekijoidensa arkea.

3.2 Batiikin tutkimus

Kiinalainen 202 eKr. — 8 jKr. harjoitettu batiikki on nykytiedon mukaan
aikaisinta batiikkia. Se oli korkeatasoista ja sitd vietiin Japaniin ja Keski-
Aasiaan seka silkkitietd pitkin Léhi-itdan ja Intiaan. Batiikin arvellaan tulleen
Intiaan jo 1600-luvulla, vaikka siitd ei ole olemassa todisteita. Todisteiden
puuttumisen syyna pidetddn ilmastoa, joka oli epdsuotuisa kankaiden
séilymiselle. (Dyrenforth 2003, 14).

Arkeologisissa kaivauksissa tehtyjen l6yt6jen pohjalta on voitu arvioida
batiikin syntyd, kehitysta sekd sen leviamistd maailmalla. Loytdjen ian
perusteella on batiikki voitu sijoittaa kartalle noin sadan vuoden tarkkuudella.
Todisteina ovat voineet olla kuvat, tekstit tai tekstiilit. Tasta esimerkkina
mainittakoon Jaavan ja Balin temppelin raunioista I0ytyneiden 1300-luvulle
ajoittuvien kuvien hahmojen vaatetus, joka on kuvioitu batiikin tapaan.
(Dyrenforth 2003, 14.)

Keski-Aasian arojen kaivauksista on l0ydetty todisteita kiinalaisen viennin
huomattavasta kehittymisestd 1677-luvulla. Suurin osa ndista 16yddista on
kiinalaista silkkia Tangin hallitsijasuvun ajalta (618-907 jKr.), mutta yhden
sinivalkoisen koristeellisen kankaan on todettu olevan intialaista puuvillaa.
Egyptissé tehdyissa kaivauksissa on l6ydetty sinipohjaisia, valkokuvioisia
pellava- seka villakankaita, joita on oletettavasti kdytetty seinien peitteina tai
kirkkojen alttarien verhoina. Nama kankaat on todenndkoisimmin valmistettu
Egyptissa 500 jKr., mutta my6s Syyriaa pidetddn niiden mahdollisena
valmistusmaana. (Dyrenforth 2003, 14.)

3.3 Kuvioiden symboliikka

Kiinalaisten vuoristoseutujen vahemmistoheimojen keskuudessa batiikkia
arvostettiin osana jokapdivéista eldmaa. Naiden batiikkien mallit valittivat
kuvaa nautinnosta ja eldmanilosta. (Dyrenforth, 2003, 19.) Sarvisto mainitsee
esitelméssadn  alkuperaltddn  kiinalaisiksi ~ kuvioaiheiksi  hakaristit,
tarunomaisen sarvekkaan ja suomullisen eldinhahmon, Fenix-linnun,
kalaparin seka pilvi- ja vuorikuviot.

Indonesiassa liittyy batiikkien kuviointeihin usein symbolisia, maagisia ja
uskonnollisia merkityksia. Esimerkiksi kolmioaiheet tulkitaan maagisiksi
kris-tikareiksi tai siiviksi. Vaatteiden kuvioinnit ovat voineet ilmaista myos
kantajansa arvoa tai kotipaikkaa. Sulttaanihoveilla oli yksinoikeus
arvostetuimpiin ~ kuvioaiheisiin,  jotka muodostuivat  diagonaalisesti
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sommitelluista kolmiopareista, pisteistd tai varivyohykkeistd. Batiikkien
koristeaiheissa on n&htdvissdé my0s vaikutteita Indonesian pitkista
kansainvélisista kontakteista, kuten intialaisista, arabialaisista, kiinalaisista ja
eurooppalaisista tekstiileistd. Kaikkein vanhimmat aiheet ovat kuitenkin
perdisin saaren omasta kivikautisesta taiteesta. (Museovirasto, Indonesia
1993, 34.)

Kuvakielteisen islamilaisuuden saapuminen Jaavalle 1400-1500-luvulla
vaikutti ratkaisevasti batiikkitaiteen kukoistukseen. Realistisen ihmisten ja
eldinten kuvaamisen kiellon myo6ta kuviot muuttuivat kasvi- ja
eldinmaailmasta  johdetuiksi,  tyylitellyiksi  ornamentiikkamuodoiksi.
Puuvillakankaan tuonnin ohella saatiin indonesialaisten kuvioaiheiden
rinnalle uusia aiheita Intiasta, Euroopasta ja Japanista. (Museovirasto,
Indonesia 1993, 34.)

Lansiafrikkalaiset batiikkikuviot pohjautuvat usein Jorubojen mytologiaan ja
uskontoon. Kankaat saattavat olla omistettuja esimerkiksi jollekin kaupungille
tai jumalattarelle, jolloin aiheet ovat ldhtoisin niiden tunnusomaisista
kuvioista. Esimerkkind tallaisista kankaista on abstraktein kuvioin maalattu
”Ibadandum”-kangas, joka on valmistettu nimensa mukaisesti Ibadanin
miljoonakaupungin kunniaksi. Ibadan on ké&sinmaalattujen kankaiden
valmistus- ja myyntikeskus ja ”Ibadandum” tarkoittaa ”Ibadan on onnellinen
paikka”. (Korpela 5/1990, 30.)

Olokum-kangas on omistettu meren jumalattarelle ja sen tarkoituksena on
tuoda onnea seké& vaurautta omistajalleen. Olokumin kuvioaiheina ovat usein
spiraalikuvioiset kaarmeet, pyhdt kameleontit ja niihin yhdistetyt arkiset
esineet, kuten tulitikkulaatikot ja nelijalkaiset jakkarat. Useissa malleissa
kuviot ovat kuitenkin abstraktoituneet lahes tunnistamattomiksi. (Korpela
5/1990, 30.)

Kuvioiden yhdistelyissd ja niiden varioinneissa on nahtévissa tekijan kaden
jalki ja ndin muodostuneet tunnusomaiset kuviot. Kaupungin talon pylvéat
voivat esimerkiksi olla yhdistettynd hedelmallisyyttd symboloiviin lusikoihin
tai toistuvat kuviot voivat muodostua paallikbn paivanvarjoista, indigon
lehdistd, k&&rmeistd, etanoista ja monista linnuista. (Korpela 5/1990, 30.)
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4 VAHABATIIKIN KEHITYS ERI KULTTUUREISSA

4.1 Aasia

Tutkimusten mukaan varhaisin harjoitettu batiikki ajoittuu Lounais-Kiinaan
vuosille 206 eKr.— 220 jKr. Vuoristoseutujen vadhemmistoheimot Miao
Guizhoun maakunnasta sekd Bai ja Yi, Yunnan maakunnasta, pitivat ylla
indigovarjatyn batiikin perinnettd, kehittden ja harjoittaen sitd laajalti
kansantaiteena. Naissd heimoissa taiteen opit siirtyivat dideilta tyttarille,
jotka saattoivat antaa ensimmaisend lahjanaan tulevalle aviomiehelle
batiikkinauhan. Mydtéjéisind arvostettiin tyton omia taitoja seka esitysta
batiikin tarkeydestd osana jokapaivéistd elamad. Naiden batiikkien mallit
valittivat kuvaa nautinnosta ja elamaénilosta. Miao-, Bai- ja Yi-heimot ovat
huolellisesti yllapitaneet taiteen lahjomattomuutta ja batiikin korkeaa tasoa
tuleville sukupolville, turismin tuomista uhkista huolimatta. (Dyrenforth
2003, 19.)

Indonesian Jaavan saarella batiikki kehittyi suurimpaan huippuunsa. Batiikin
harrastaminen oli aluksi ainoastaan aatelisnaisten etuoikeus, mutta
batiikkivaatteiden suosion kasvaessa ylimyston keskuudessa saivat batiikin
tuotantoon osallistua myos palvelijat sekd muiden yhteiskuntaluokkien
jasenet. Lopulta batiikkivaatteista tuli kansallispuku, jota kaytettiin kaikkialla
saarella. (Dyrenforth 2003, 15.)

Puuvilla on yleisin batiikkikankaiden valmistusmateriaali Indonesiassa.
Aluksi kankaita tuotiin Intiasta ja 1815 lahtien Euroopasta. Nykyaan Jaava
tuottaa myos itse erilaatuisia batistikankaita. Puuvillaiset vaatteet olivat
kaytossa Jaavalla ja Pohjois-Sumatralla jo 500- ja 600-luvuilla. Kiinassa 960—
1279 jaavalaisia puuvillatuotteita annettiin kuninkaallisina lahjoina ja 1400-
luvulla niitd vietiin Borneon lansipuolisille saarille. (Dyrenforth 2003, 29—
30.)

Indonesian saarten sijainti muinaisien kansainvaellusreittien tienristeyksessa
on tehnyt alueesta tekstiilimaailmalle merkittdvdn. Sen  myota
buddhalaisuuden, hindulaisuuden seka islamilaisuuden vaikutus on néhtavissé
myos batiikkitekstiilien tekniikoissa sekd malleissa. Vuosina 1840-1940
indoeurooppalaisissa ty0pajoissa valmistettujen batiikkien malleihin on tuonut
vaikutuksensa 1602 perustettu, hollantilainen It&-Intian kauppakomppania.
N&ma batiikit noudattivat kurinalaista eurooppalaista suunnittelutyylid ja
saivat nimekseen “Batik Belanda”. Japanin loukattua hollantilaisten oikeuksia
Itd-Intiassa 1942, oli batiikkien séilymisen wvuoksi mallit muutettava
japanilaiseen tyyliin sopiviksi, jolloin uusi tyyli sai nimekseen “Hokokai”.
Tuolloin puuvillasta oli pulaa, minka vuoksi mallit suunniteltiin paljon tyota
vaativiksi ja entistd monimutkaisemmiksi. (Dyrenforth 2003, 29.)
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Indonesian itsendistyttyd vuonna 1945 muuttuivat batiikkimallit jalleen,
eivatkd ne endd ilmaisseet kayttdjansa sosiaalista asemaa. Viime vuosina on
arkipdivan pukeutuminen eurooppalaistunut ja batiikkikuvioituja asuja
kéytetddn ainoastaan muodollisissa tilaisuuksissa. Batiikin tulevaisuus lienee
riippuvainen mallien suunnittelijoista ja taiteilijoista, joiden on pystyttava
tarjoamaan yksilollisia toita valikoivalle asiakaskunnalle. (Dyrenforth 2003,
29.)

Tarkeimmat batiikin keskukset Intiassa sijaitsevat Deccan ylatasangolla ja
Coromandelin rannikolla. Intialaisen batiikin teollisuuden huippu ajoittui
1700-1800-luvuille, jolloin sita vietiin eri puolille maailmaa, kuten Jaavalle,
Persiaan ja Eurooppaan. Deccassa perinteiseen batiikkimenetelmaan oli
yhdistetty leimaaminen ja maalaaminen. Vahaamiseen kaytettdvda kyna
“kalam” on valmistettu bambuvarteen kiinnitetystd metallineulasta, johon on
Kierretty 6cm mitalta kuitua, hamppulankaa tai hiusta. Kierretyn materiaalin
tarkoituksena on estéé sulan vahan valuminen. Tasaisesti tuppoa painelemalla
saadaan aikaan tasainen painojélki. (Dyrenforth 2003, 20.)

Vahaustyon tekijoind toimivat miehet, joiden tuli kuulua indigovérjarien
kastiin. Ensimmaisen vahauksen jélkeen he valmistelivat kankaan seuraavaa
vahausta ja maalausta varten pesemalld, hakkaamalla ja parkitsemalla. Naiden
viimeisten tyOvaiheiden katsottiin olevan niin helppoja, ettd myos lapset
pystyivat tekemaan ne. (Dyrenforth 2003, 20.)

Aikaisin todiste japanilaisesta ”Rockechi”-vahabatiikista ajoittuu 800-luvulle.
”Rokechi”-batiikit on suurimmaksi osaksi painettu silkkikankaalle puisilla
vahaan Kkastetuilla leimasimilla. Taman vahaustekniikan kayton seka
kuviointien suunnittelun katsotaan saaneen vaikutteita kiinalaisesta Tangin
hallitsijasuvun aikaisista batiikeista. Batiikkeihin kdytetyn kasvivarjaystiedon
oletetaan tuodun Japaniin, Kiinasta ja Intiasta. (Dyrenforth 2003, 20-21.)

Tunnetuimmat “Rockechin” osat ovat nelja (163cm x 57cm) eldin- ja
kasviaiheista sermid, jotka on koottu 180 000 tekstiilia kasittavan kokoelman
osista. Sermejd on kéaytetty Emperor Shomussa ajalla 724-749. Naita
batiikkeja sdilytetddn Narassa "Shosdin” Keisarillisten aarteiden varastossa.
(Dyrenforth 2003, 20-21.)

Edo-periodilla  1600-1868 Japanin batiikkitaiteessa nékyi ajanjaksolle
ominainen hienostunut ja selked tyyli. Yuzen oli kiotolaisten viuhkan
tekijoiden kehittdma tekniikka, jossa hienoimmat viivat mallista suojattiin
riisipastalla tjanting-kannua kéyttden. Vahauksen jalkeen rajatut alueet
taytettiin varjadmallad. Yuzen valmistustapa tuli muotiin koristelussa ja sita
kéytetdan tandkin paivana. (Dyrenforth 2003, 21-22.)

1900-luvulla  Japanissa kiinnostuttiin  uudelleen estovarjaysperinteesta.
Tuolloin Shdsdinin tekstiiliaarteet tulivat opiskelijoiden saataville, joka heratti
kiinnostuksen eurooppalaista batiikkia kohtaan. Sen seurauksena syntyi
“Roketzu -zome” -tekniikka, jonka kayttoonottoa oli tukemassa Kioton
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tarkein teollinen laitos. ”Roketzu -zome” -tekniikassa taiteilijat toivat
energiaa teoksiinsa varjostuksen avulla. (Dyrenforth 2003, 21-22.)

4.2 Afrikka

Kristiina Korpelan mukaan batiikin voittokulku alkoi L&nsi-Afrikassa 1800-
luvun alussa, jolloin joukko lénsiafrikkalaisia ashanti-sotureita taisteli
Indonesiassa hollantilaisten siirtomaaisantien joukoissa. Han kertoo naiden
sotilaiden ihastuneen paikallisiin jaavalaisiin batiikkikankaisiin ja tuoneen
niit4 tuliaisina kotiin Ghanaan. Hollantilaiset kauppiaat alkoivat valmistaa
aidon vahabatiikin valmistamistaidot levisivat pitkin rannikkoa ja batiikista
tuli kukoistava kasiteollisuuden haara ympari Lénsi- Afrikkaa. (Korpela
6/1990, 35.)

1910-luvulla otettiin Afrikassa kédyttoon Adire-Elego”- maalausmenetelma,
jossa cassavasta (yleinen ruokakasvi Nigeriassa) valmistettu tahnamainen
estoaine levitettiin  kankaaseen kanansulalla tai palmunlehtiruodolla.
Varjayksen jélkeen tahna kaavittiin pois veitselld. 1940-luvulla otettiin
kayttoon metallikaaviomenetelmd, jossa estoaine vedettiin raakelilla (lasta)
metallilevyyn leikatun aukkomaisen kuvion lapi. Metallin leikkaaminen oli
miesten tyOtd, ja sen myotavaikutuksella he ryhtyivat myods kankaiden
varjaamiseen. Nykyisin kaytetyimpid kankaankuviointimenetelmia ovat
kaavio- ja leimasinmenetelmét, joilla saadaan tuotettua nopeasti ja halvalla
kangasta metritavarana. Néiden kankaiden kuviot ovat usein yksinkertaisia ja
kaavamaisia. (Korpela 5/1990, 29-30.)

Nigerialainen Yoruba -heimo ja senegalilaiset Soninke- ja Wolof- heimot
ovat toimineet afrikkalaisen estovérjaysperinteen yllapitdjind. Senegalissa
batiikkien estoaineena on ollut kdytdssa riisipasta. Yoruba-naiset vastustivat
aluksi uuden vahalla kuvioitavan batiikin tuloa, koska he pelkésivat batiikin
syrjayttavan perinteisen cassava-tahnaan ja indigovarjaykseen perustuvan
traditionsa. Naita perinteisia kuviollisia indigokankaita kutsuttiin nimelld
”Adire” mikd tarkoittaa sanan mukaisesti ’solmia ja kastaa”. 1950-luvulla
markkinoille tulleet nykyaikaiset nopeammat ja notkeammat vahatuotteet
sekd helppokéyttoiset teolliset varit ovat joillakin alueilla syrjayttéaneet
perinteiset varjdysmenetelmét. Lopulta vahabatiikki hyvéksyttiin yhdeksi
”Adiren” lajiksi ja se sai nimen “Adire Alabela”. Batiikkibisnes levisi, ja sen
laatu oli monenkirjavaa. Muutama eurooppalainen taiteilija perusti tyopajoja
Oshogbon ja Ibadanin alueelle. Toiminnan tavoitteena oli etsid uusia ja
korkeatasoisia batiikkitaiteen muotoja perinteisia tekniikoita ja aihepiireja
hyddyntéen. Itdvaltalainen Suzanne Wenger teki vaikutuksen maalaamalla
joruboitten jumaltarustoja suurille kankaille. Néista tOist4 tehtiin heikohkoja
muunnelmia, joita myytiin turistikeskusten liepeilld. Lopulta kaupallisuutta
silmalla pitdvat kuvataiteilijamiehet valloittivat taidebatiikin valmistamisen
naisilta. (Dyrenforth, 2003, 18-19; Korpela 5/1990, 35-36.)




Tie vahabatiikkiin

Malilaisen ”Bambara”-heimon batiikkivaatteet on valmistettu perinteiselld
menetelmalla, jossa kankaita liotetaan ennen kuviointia tietyn puun kaarnasta
keitetyssa liemessa vuorokauden ajan. Taman jalkeen kankaaseen sivelldan
kauhalla kuvion mukaisesti rautapitoisesta lammikosta otettua mutaa. Kuivaus
ja alkalisaippua valkaisevat kankaan tuoden esiin sen vaaleamman taustan.
(Dyrenforth 2003, 18-19.)

4.3 Eurooppa

Batiikki tuotiin Hollantiin 1700-luvulla saksalaisten asuttaessa Jaavaa.
Batiikkien mallit olivat tuolloin kuitenkin liilan eksoottisia tullakseen
suosituiksi Euroopassa. Britannialaisten asetuttua Jaavalle 1900-luvulla
kustansi Sir Thomas Stamford Batiikin historia -teoksen. Taman myota
kiinnostus batiikkivérjattyjen kankaiden opintoihin lisdantyi kaupallisten
mahdollisuuksien nakdkulmasta. Koneellistuminen kehittyi, batiikkiprintteja
alettiin  kopioida ja batiikin vérjdys- ja valmistusmenetelmat alkoivat
tyollistdd. Batiikki painokankaiden valmistus mahdollisti alkuperaisiin
késintehtyihin batiikkeihin n&hden halvemman ja nopeamman tuotannon.
(Dyrenforth 2003, 15.)

1900-luvun loppupuolella Kiinnostuttiin  Euroopassa yleisesti itdmaisesta
taiteesta ja ryhdyttiin samanaikaisesti uudelleen arvioimaan késityotaidetta.
Ratkaiseva tekija batiikin kayttoonotossa oli jaavalaisten batiikkitaiteilijoiden,
batiikkitekstiilien ja ammattitaidolla kdsin valmistettujen tuotteiden arvostus
taiteen tutkijoiden keskuudessa Hollannissa 1890. (Dyrenforth, 2003, 24.)

Leon Cachet oli ensimmainen eurooppalainen batiikkitaiteilija, jonka
batiikkikokoelma oli esilla 1891 Amsterdamin Etnograafisessa museossa.
Leon Cachet ja varjaysteknologiaa kehittanyt Gerrit Djisselhof tydskentelivat
yhdessa tuottaen malleja paneeleihin ja verhoihin. Batiikkitaiteilija Thorn
Prikker Haguesta toimi Arts and Crafts gallerian suunnittelijana ja avasi 1897
studion abstraktien kaaviopainannan mallien massatuotannolle. Siirtomaa-
ajan museo Harlemissa lisasi taiteilijoiden kiinnostusta batiikkia kohtaan.
Heidédn innoittajanaan oli H. A. J. Baaders, arkkitehti ja innokas
batiikkitaiteilija, joka k&ynnisti tutkimustyén 1900 luvulla Harlemin museon
yhteydessd olevassa laboratoriossa. Han sovelsi perinteisida menetelmid
Euroopan vaatimuksiin, johtaen monia asiantuntijoita vahan ja varjaamisen
yhdistdmiseen. Harlemin taiteilijaryhm& piti yhdessd esitelmia ja teki
julkaisuja kasvavaan kysyntéan. (Dyrenforth 2003, 25.)

Jaavalla kulttuuria 1885-1890 seka 1910-1912 opiskelleen Gerret Rouffaerin
batiikin esteettistd arvoa Kkasittelevat Kkirjoitukset ja esitelméat olivat
ratkaisevassa roolissa indonesialaisen taiteen uudelleen heradmisessa
Hollannissa. Han neuvotteli batiikin talouden suojelusta hallituksen kanssa ja
sai hollantilaiset museot vakuuttumaan ja kunnioittamaan aitoa batiikkia.




Tie vahabatiikkiin

4.4  Suomi

Néayttelyt kehittyivat ja taiteilijat innostuivat tekemaédn korkealaatuisempaa
alkuperdistaidetta. (Dyrenforth 2003, 26.)

Batiikkitaito saapui Saksaan 1904, jolloin se tuli suosituksi iltapukukankaina
seka erityistd huomiota osakseen saaneina ikkunaverhoina. Verhojen suosio
piili nithin jatetyssé vahakerroksessa, jonka myota verhoihin lankeava valo sai
aikaan viehattavid kuvioita. Tarkein ja vaikutusvaltaisin Harlemin
laboratorion kanssa yhteisty6ssd toiminut taiteilija Chris Lebeau oli
ensimmadinen, joka yhdisti hienostuneen perinteisen jaavalaisen tekniikan Art
Noveaun  Kkoristeelliseen  tyyliin.  H&nt4d  arvostettiin  rohkeana
suunnannayttdjand Saksan taiteessa. Chris Lebeau esitelmoi johtavan batiikin
professorin asemassa The Applied Schoolissa Harlemissa 1904-1912.
Saksasta batiikkitaito levisi Itdvallan kautta Ranskaan, jossa Poiret, suuri
muodinluoja, kéaytti kasintehtyja batiikkikankaita talvimuodin
vaatetuskankaina. (Dyrenforth 2003, 26 ; Oerngreen 1979, 92.)

Turissa 1902 pidetyn "Modern decorative Arts” -ndyttelyn seurauksena oli
batiikki ansainnut paikkansa taidenayttelyissé. Pariisin maailmannayttelyssa
1900-luvulla viritti  batiikki vilkasta keskustelua ja voitti palkinnon
uudistavana tekniikkana. Ennen 1910-lukua batiikki oli suosittua lahinna
ammattitaiteilijoiden keskuudessa, mutta koulutuksen opetussuunnitelmaan
kuuluvana siita tuli helpommin l&hestyttdvd ja se innosti ammatin
harjoittamiseen. Batiikkia sovellettiin lampunvarjostimien Koristeluihin,
kirjankansiin ja asusteisiin. Harlemin tyyli edelsi arvostettua ensimmaisen
maailman sodan jalkeistd tyylid, mutta suurin tyylin muutos oli néhtavissa
1920-luvun molemmin puolin tuhansine harrastelijoineen aina Amerikkaa ja
Australiaa myéten. (Dyrenforth 2003, 26-27.)

Batiikin kansainvalisen suosion aikakausi loppui 1925 Pariisissa pidetyn
suuren “Exposition internationale des Arts Décoratifs et Industriels
Modernes” -ndyttelyn seurauksena. Art Decon uskaliaat ja abstraktit
kuvioinnit sekd vérien kontrastit ja muodot olivat péinvastaisia kuin Art
Noveaun tyylille, harlemilaisessa batiikissa, oli ollut. Batiikin harjoittamisen
rappeutumiseen oli myds vaikuttamassa jazzin aikakauden muoti ja
mydhemmin huonontunut taloudellinen tilanne. (Dyrenforth 2003, 27.)

Luovuuden vallankumouksen vuosikymmenellda 1960-luvulla batiikki teki
nopean paluun lannessa. Taiteilijat tutkivat innokkaasti uusia materiaaleja ja
tekniikoita, testaten ja uudelleen kehittden niitd. He halusivat muuttaa kaikki
taiteen muodollisuudet vapauttavimmiksi. (Dyrenforth 2003, 27.)

Batiikin valmistustaito saapui Suomeen 1900-luvun alkupuolella, mutta vasta
1960-1970-lukujen muoti teki tekniikasta tunnetun. (Kadentaidot kirjasarja
2006, 222). Suomalaisen vahabatiikin historia on lyhyt. Alkuperdéiset
suomalaiset estovarjdykset onkin toteutettu lahinnd savitaikinaa kayttden,
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josta loytaméni tieto pohjautuu Soile Sarviston, dos. T.I. Kaukosen
johtamassa suomalais-ugrilaisen kansantieteen proseminaarissa 5.3.1968
pitdmaan esitelmaan.

Sarviston esitelmassa on mainintoja suomalaisista puisilla laatoilla painetuista
kankaista, joiden pinta oli kuvioitu leikkaamalla tai kuviot oli muodostettu
pienista vaskinaularyhmistd. Varjays tapahtui kastamalla laatta tasaiselle
alustalle, jolle oli levitetty ohut kerros savitaikinaa. Talloin savitaikinaa tarttui
vain laatan koholla oleviin osiin. Painamalla laatta kankaaseen saatiin aikaan
vastaava kuvio peilikuvana. Painamisen jélkeen kangas upotettiin kokonaan
variliemeen. Varjayksen jalkeen kangas pestiin, jolloin savikuvioiden alla
olleet kohdat tulivat esiin valkoisina. Taté sinivarilla varjattavaa vérjaystapaa
mainitaan  kaytetyn mm. syrjdanien, inkeroisten, virolaisten seké
itdkarjalaisten keskuudessa. Sarvisto arvelee tdman vérjaystavan olevan
mahdollisesti jaavalaisen tekniikan yksinkertaistunut muunnos. (Sarvisto
1968.)

Kéytossd on ollut myos varjaystapa, jossa naulojen péét siveltiin kalkilla tai
savella ja niiden véliin jaanyt alue taytettiin sinivarimassalla. Laatan paalle
asetettiin varjattava, usein pellavainen kangas, jota paineltiin levedpohjaisella
nuijalla. Nain kankaan pohja painui siniseksi ja naulojen kohdat jaivat
valkoisiksi. Laattaa siirtelemalld voitiin kuvioida laajempia alueita. (Sarvisto
1968.)

Sarvisto mainitsee esitelmassdan Lansi-Suomesta Voyristd ja Pélkéneelta
perdisin olevat pienet laatat, joilla on painettu vain yhtad kuviota kerrallaan.
Hollolasta Laitilan kartanosta puolestaan on I6ydetty suurikokoinen (25 x 30
X 6 cm) laatta, joka on valmistettu kolmesta eri puulajista leikkaamalla ja
reunustamalla se metallinauloin. Kuviot kyseisessd laatassa olivat
siromuotoisia varhaisrokokoon kukka-aiheita. Sarviston esitelméssa mainitaan
lahteind KM:HO, pééluettelo seka venaldinen lahde Jakunina 1954, joista
saadun tiedon mukaan vanhimmat venélaiset laatat olivat alun perin pelkkaa
puuta, mutta lisddmalla niihin vahitellen metalliosia, saatiin uusia
kuviointimahdollisuuksia. Sarvisto arvelee lantisen kankaanpainantaperinteen
saapuneen  maahamme  Manner-Euroopasta  Ruotsin  kautta, kun
samanaikaisesti Karjala oli venaldisen kulttuuripiirin vaikutuksen alaisena.
(Sarvisto 1968.)

4.5 Batiikkitaide tdnaan

Taman pdivan tunnettuja suomalaisia batiikkinimid ovat viisitoista vuotta
batiikkivarjaystoita tehnyt Sirpa Hasa seké tekstiilitaiteilija Tarja Wallius.
Sirpa Hasan “Jéniksen jéljilla”-teokset ovat monivérisia ja tarunomaisia.
Niissa on nahtdvissa vuosien kokemuksen tuoma taito seka varimaailmojen
loytamisessd ettd kuvioinnin  ammattimaisessa jéljessa. Hasa kertoo
vahabatiikkitekniikassa kiehtovan juuri sen haasteellisuuden. Hitaalla
tekniikalla yhden vérin aikaan saamiseksi kuluu kokonainen péiva ja koko
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tyon valmistamiseen vierahtdd helposti viikko. Varjdysveden muutaman
asteen lampaotilan heitto saattaa muuttaa lopputuloksen téysin suunnitelmasta
poikkeavaksi. Innoitusta batiikkitdihin Hasa on hakenut perinteikkéaista
batiikkivarjaysmaista Kauko-ldan sek& Afrikan alueilta. (Nevalainen 2009.)

Kuopion kasi- ja taideteollisuusakatemiassa opiskellut Tarja Wallius
kiinnostui batiikista sen maalauksellisuuden ja yllatyksellisyyden vuoksi. Han
koki omakseen afrikkalaisen vari- ja muotomaailman, joka tuki hdnen omaa
ronskia tyyliaan. Tarja ryhtyi yrittajaksi ja loi yrityksen alkuaikoina selkean
pitovaatemalliston, josta kysytyimpia artikkeleita olivat paidat, solmiot sek&
lastenvaatteet. (Korpela 1996, 13-14.)

Tarja Walliuksen batiikit ovat hyva esimerkki opinnaytetydssani hakemastani
mallien sekd menetelman yksinkertaistamisen mahdollisuuksista. Hanen
toidensa aiheina ovat pelkistetyt, suuret muodot kuten bittiavaruudesta
alkunsa saaneen Koodi -sarjan ykkoset ja nollat. Innostuksensa batiikkeihin
Wallius sai Tansaniasta, jossa hén oli opettamassa ja kaynnistaméssa
kasityokoulua. H&n oivalsi batiikkitekniikan soveltamisen mahdollisuudet ja
perusti 1995 sisustustekstiileja, vaatteita, asusteita sekd uniikkeja
taidetekstiileja valmistavan ja markkinoivan yrityksen. Valikoimaan kuuluivat
myo6s laminoidut tarjottimet. Wallius kayttaa batiikkiensa valmistuksessa
perinteisten batiikkivarien sijaan, ymparistdlle v&hemman haitallisia
reaktiivisia puuvillalle tarkoitettuja vareja. (Design Forum 2005.)

Tekstiilitaiteilija Leea Pienimaki kertoo Irmeli Hautamaen haastattelussa
elaménsd uudesta suunnasta, jonka h&n oli 10ytdnyt toimiessaan
stipendiaattina  Afrikassa. Pienimaki tutustui Beninissa sijaitsevassa
suomalais-afrikkalaisessa  kulttuurikeskus  Villa-Karossa  afrikkalaiseen
batiikkipainantaan, iséltddan ammattinsa oppineen taiteen monilahjakkuuden
Victor Amoussoun johdolla. Aiemmin Pienimé&ki oli tehnyt suomalaiseen
tapaan vaitostutkimusta vuosikaudet, mutta Amoussou oli saanut hénet
unohtamaan tutkimuksen parissa puurtamisen ja tarttumaan siveltimeen.
Pienimaki kertoo vapautumisen tunteen olleen mahtavan. (Hautamaki 2008.)

Helsingissa Galleria BE 19:sta, oli 30.1.2008-17.2.2008 Victor Amoussoun
ja Leea Pienim&en Maalauksia ja valon kankaita -nayttely. Esilla olleet
sisustuskankaat olivat saaneet alkunsa, pienessd Gbéconin kalastajakyléssa
lahell& Benini&. Kankaiden voimakkaat varit hehkuvat valoa vasten katsottuna
lasimaalauksen tavoin ja niiden kuvioinnit ovat l&htoisin afrikkalaisista
tarinoista sekd vapaista aiheista. (Galleria BE 197, 2008.) Kankaiden
myyntituloilla taiteilijat ovat halunneet tukea Beninin rannikon uhanalaisten
merikilpikonnien suojelua, joiden tuhoksi on koitumassa kdyhéat paikalliset
kalastajat. Myyntituloilla ostetaan kalastajille uusia verkkoja ja Amoussou
pitéa lisaksi valistustilaisuuksia paikalliselle vaestélle. (Hautamaki 2008.)
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5 TUTKIMUSONGELMA JA TUTKIMUKSEN KULKU

5.1 Tutkimuksen tavoite

Tutkimuksen tavoitteena oli tutustua vahabatiikkitekniikkaan ohjauksellisesta
nékokulmasta. Tekniikkaan tutustumisen pohjaksi valikoituivat painetut
lahteet ja Internetsivustot. Kaytannon kokeilujen tehtédvana oli selkeyttéda
tekniikan vaikeusastetta, saavuttaa riittdva taito vahabatiikin ohjaamiseen seka
loytdd yksinkertaisia ja toimivia toimintamalleja eri tyOvaiheisiin.
Teemahaastatteluilla haettiin  kdytdnnon nékdkulmaa menetelman eri
tyovaiheiden yksinkertaistamisen mahdollisuuksiin seka
tyoturvallisuusriskien arviointiin. Kayttéturvallisuustiedotteiden tehtavéana oli
laajentaa ndkokulmaa tyoturvallisuusriskeistd ja niiden ennaltaehké&isysta.

Taméan kaiken pohjalta opinnaytetyon lopullisiksi tutkimusongelmiksi
muotoutui:

1. Miten ty6turvallisuus tulee ottaa huomioon
kuumavahatydskentelyssa?

2. Miten vahabatiikkitekniikkaa voisi yksinkertaistaa niin ettd sen
ohjaaminen helpottuisi ja kiinnostus menetelmaa kohtaan lisaantyisi?

5.2 Tutkimusmenetelméana teemahaastattelu

Monivaiheiseen  vahabatiikkimenetelm&an  tutustuminen  sekd  sen
yksinkertaistettujen sovellutuksien I6ytdminen vaativat kirjallisen tiedon
lisaksi myos kokemukseen pohjautuvaa tietoa. Opinnaytetyon
tutkimusongelman  kaytannonlaheisyyden vuoksi tutkimusmenetelméksi
valikoitui todellista elamad kuvaava ja tosiasioita paljastava laadullinen eli
kvalitatiivinen tutkimus. (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara 2005, 152).

Laadullisissa tutkimuksissa suositaan tutkimusmenetelmind haastatteluja,
joissa saadaan haastateltavien dani ja nékokulmat mahdollisimman hyvin
kuuluville. Tadman opinndytetyon tutkimusmenetelmaksi valitsemassani
teemahaastattelussa  valittiin haastateltavat  tarkoituksenmukaisesti.
Teemahaastattelu mahdollisti my6s tutkimussuunnitelmien muokkaamisen
olosuhteiden mukaisiksi. (Hirsjarvi ym. 2005, 155.)

Teemahaastattelussa kdydaan 1&pi kaikki teema-alueet, mutta niiden jarjestys
ja laajuus saattavat vaihdella eri haastatteluissa. Teemahaastattelu
mahdollistaa kunkin haastateltavan kohdalla juuri hénell4 olevaan tietoon
syventymisen eikd kahlitse hakemaan vastauksia haastateltavalle
merkityksettOmiin  kysymyksiin. Teemahaastattelussa ovat keskeisessa
asemassa ihmisten tulkinnat ja heiddn asioille antamat merkitykset, jotka
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syntyvéat vuorovaikutuksessa. (Hirsjarvi & Hurme 2008, 48; Aaltola & Valli
2001, 26-27, 33-34.)

Tutkimusmenetelméksi valitsemani teemahaastattelu vastasi parhaiten tarvetta
saada tasmennettyd kéaytannon tietoa vahabatiikin valmistusmenetelmiin,
ohjaamiseen seka tyoturvallisuuteen liittyvissa kysymyksissa. Haastattelun
teemarunko  muodostui  tutkimusongelman  mukaisesti,  etukéteen
madrittelemieni aihepiirien ja teema-alueiden pohjalta. Teemahaastattelun
etuna on valittdoman palautteen saaminen, jolloin havaittaessa “véaarit
reaktiot” voidaan tiedonannon suuntaa oikaista lisdkysymyksilld. Teemojen
jarjestyksen  muuttaminen  vapauttaa  haastattelijan  keskittymaan
haastateltavalle merkityksellisten kysymysten syventdmiseen. (Hirsjarvi &
Hurme 2008, 104.)

5.3 Tutkimuksen toteutus

Opinnaytetyon tutkimusongelmana oli saada tietoa tydturvallisuuteen
liittyvista riskeistd sek& niiden minimoimisen mahdollisuuksista. Kaipasin
lisdksi vahabatiikkitekniikan eri tyovaiheisiin yksinkertaisempia ratkaisuja,
jotta sen ohjaaminen helpottuisi ja tekisi tekniikasta houkuttelevamman. Jotta
sain naihin kysymyksiin tarvittavan pohjatiedon, oli tutkimuksen tekeminen
aloitettava itse tekniikasta ja siihen liittyvistd kokeiluista. Tutkimuksen
alkuvaiheessa tarkein tekniikkaan tutustumisen lahde oli Kirjallisuus, erilaiset
oppimateriaalit seka Internet-sivustot. Voidakseni toteuttaa
haastattelututkimuksen ja maéaritelld sen teema-alueet (liite 1) tuli
ensimmadiset kokeilut tehdd jo ennen haastatteluja. Haastatteluista sain paljon
hyvaa kaytdnnon tietoa itse tekniikasta, minkda myota kokeilujen kautta
tehtévé varsinainen tutkimusty6 mahdollistui ja tiedonhankintamahdollisuudet
lisddntyivdt. “Haastattelun avulla pyritddn kerddméddn sellainen aineisto,
jonka pohjalta voidaan luontevasti tehdd tutkittavaa ilmiota koskevia
paatelmid. Suunnitteluvaiheessa tutkijan on kuitenkin péatettavd millaisia
paatelmié hén aineistostaan aikoo tehda.” (Hirsjarvi & Hurme 2008, 66.)

Toteutin teemahaastattelut haastattelemalla kolmea vahabatiikin valmistusta
ohjannutta henkiléa jotta saisin heiltd kaytdnnon l&heistd kokemukseen
pohjautuvaa tietoa vahabatiikin valmistamisesta, ohjattavuudesta sek&
tyoturvallisuusriskeisté. Kaikkien haastateltavien vahabatiikin
ohjauskokemukset olivat jo vuosien takaisia, minkd vuoksi eniten
vahabatiikkia ohjanneen osuus korostui arvioitaessa haastatteluista saatavaa
tiedon mééarad. Vahemman vahabatiikkia ohjanneiden haastatteluista sain
eridvid mielipiteitd vahabatiikista sekd sen ohjattavuudesta mik& haastoi
pohtimaan tyOturvallisuutta ~ syvemmin. Nimeéan haastateltavat
opinnéytetydssa kirjaimilla A, B ja C.

Haastattelut kaytiin kunkin haastateltavan toimipisteesséd sijaitsevissa
toimistoissa, jolloin haastattelut oli toteutettavissa lahes hairiéttomasti.
Haastattelut etenivéat suunniteltujen teema-alueiden mukaisesti mukaillen
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haastateltavan vastausherkkyyttd. Tein tarkentavia kysymyksié aiheista joista
haastateltavalla oli paljon tietoa ja ohitin kevyemmin kysymykset joihin
haastateltava vastasi, ettei tietoa juurikaan ole. Haastattelujen pituudet
vaihtelivat reilusta tunnista puoleen tuntiin joista eniten vahabatiikin
ohjauskokemusta omaavan haastattelu oli pisin. Tallensin haastattelut
aaninauhoille, mika antoi tilaa vapaalle keskustelulle ja helpotti haastattelujen
purkua. Haastattelut avasivat haastateltavien kokemuksen kautta saamaa
nékokulmaa, heidan henkil6kohtaisista mielipiteista itse tekniikkaan sek&
tyoturvallisuuteen  liittyvissd  kysymyksissa.  Mielipide-eroavaisuuksien,
kirjallisen tiedon sek& kokeiluista saatujen kokemuksien pohjalta pystyin
muodostamaan nakemyksen vahabatiikkitekniikan ohjattavuudesta seké
tyoturvallisuudesta. (Hirsjarvi & Hurme 2008, 91.)

lIman haastattelujen tutkimukseen tuomaa kaytannonlaheisyytta olisi
tutkimuksen tekeminen ollut mahdotonta. Erityisen paljon tarkeaa tietoa sain
tekniikan toteutuksen osalta vahan sulatukseen ja vahanpoistoihin liittyen.
Tieto tyoturvallisuuteen herd@misesta 90-luvulla haastoi pohtimaan silloisia
kaytantgja tamén paivan tyoturvallisuusohjeisiin verrattuna. Haastateltavat
jakoivat mielell&én tietoa alaan liittyvésta kirjallisuudesta, oppimateriaaleista,
alan taiteilijoista seka paikoista joissa vahabatiikkia oli ohjattu. Haastateltavat
olivat ohjanneet vahabatiikin valmistusta lahinna oppilaitoksissa mutta yksi
haastateltava oli ohjannut sitd myods vanhuksille. Kokemukset vanhusten
ohjaamisesta olivat olleet positiivisia. Vanhuksilla on eldamédn kokemuksen
myo6ta tullutta taitoa kasitella kuumia astioita ja nesteitd jota tarvitaan myos
vahabatiikkia tyostettdessd. Haastateltavilla ei ollut muuta erityisryhmille
suunnattua vahabatiikin ohjauskokemusta.

5.4  Aineiston kasittely

Mit& syvemmalle teemahaastattelussa on paésty, sitd runsaampi ja rikkaampi
tutkimusaineisto on kertynyt. Aina ei tarvitse analysoida kaikkea materiaalia
eikd aina kaikki materiaali ole hyddynnettdvissdakaan. Runsaan
eldmanlé@heisen aineiston analysointia helpottaa keruuvaiheen aikana tehty
purkaminen tai analyysiin ja kasittelyyn ryhtyminen heti keruuvaiheen
jalkeen. Tutkija voi haastattelujen aikana tehda havaintoja ilmioista
toistuvuuden, jakautumisen ja erityistapausten perusteella sekd hahmotella
malleja ja kerdtd lis&& aineistoa tarkistaakseen kehittdménsd hypoteesin tai
mallin. (Hirsjarvi & Hurme 2008, 135-136.)

Purin  nauhoitetut haastattelut pian haastattelujen jalkeen, jolloin
haastattelutilanteet olivat vield hyvassa muistissa. Purkamisen jalkeen litteroin
vastaukset teema-alueittain siten, ettd kunkin teeman alta 10ytyi jokaisen
haastateltavan ajatukset kyseiseen teemaan liittyen. Keskityin analysoimaan
haastatteluaineistosta vain tutkimusongelman kannalta oleellisiksi katsomani
materiaalit. Na&in tekstimassa pelkistyi mahdollisimman pieneksi ja
helpommin hallittavaksi. Haastatteluaineistosta sain myo6s paljon lisétietoa
meneilld&n olevan tutkimuksen kaytannon kokeiluihin sek& tiedonhankintaan.
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Néistd esimerkkind vahan kuumentamisen ja poistamisen tydvaiheisiin
liittyvét tiedot seka vinkit batiikkia valmistavien tai sitd ohjanneiden ihmisten
jaljille. (Aaltola & Valli 2001, 40-41; Alasuutari 1995, 39-41).

6 VAHABATIIKKI MENETELMANA

Tasséa opinndytetyossa keskityin  pddosin  kuumavahalla kuvioitavien
batiikkien  valmistusmenetelmaan. Tein siis kokeiluja lahinnd eri
kuumavahoilla, tutkien niiden ominaisuuksia seké erilaisia levitystapoja.
Kokeilin lisaksi joitakin kylmé&vahoja sekd sivuan my6s aiemmin
kokeilemiani jauho- ja solmubatiikkeja. VVarjadmiseen kaytin lahinna Levafix-
reaktiivivareja sek& Serivarin kankaanpainovareja. Varit eivat siis olleet
varsinaisena tutkimuskohteenani.

Taman paivan batiikkivahoja sekd -varejd on saatavana valmiina teollisina
sekoituksina, mutta vaihtelua vahan halkeilevuuteen saadaan sekoittamalla
parafiinia ja mehildisvahaa erilaisin suhtein. Vahabatiikki on aina
yllatyksellistd, mutta vield yllatyksellisempéé ja haastavampaa se voi olla,
mikali vareind kaytetaan luonnonvarejé ja erilaisia vahoja seké niiden seoksia.
Taméan opinndytetyon puitteissa tehdyissd kokeiluissa kaytin ainoastaan
teollisia véreja sekd rajoitetusti erilaisia vahoja ja vahaseoksia. Teksteihin
olen liittanyt myos jonkin verran l16ytdmaani varjayksen perinnetietoa.

6.1 Ripaus vdrien ja valineiden historiasta

Indigoliemi tuoksuu tynnyreissd, tuhkaliemi rikkin&isissd saviruukuissa,
sinisid kankaita kuivuu sinisella aidalla. Ihmisid, vuohia ja kanoja tepastelee
ympériinsa sinitaplaiselld maalla. Kasityoldiset tulevat kaukaakin Alhadjan
luo varjayttdmaan kuvioidut kankaansa tai taidebatiikkinsa. (Korpela 5/1990,
29.)

Né&in Kristiina Korpela kirjoittaa vuonna 1990 ilmestyneessé Kotiteollisuus-
lehdessé julkaistussa kaksiosaisessa Kirjoituksessa, joka késittelee katoavaa
lansiafrikkalaista indigovarjaysperinnettd. Korpela on eldényt vuoden
Nigeriassa tutkien kuva- ja tekstiilitaidetta. Artikkelissaan han kertoo
nigerialaisesta Oshogbon kaupungista ja sen viimeisimpiin indigovarjareihin
kuuluvasta Alhadja Seliatu musliminaisesta. Paitsi, ettd Kkirjoitus on kauniisti
ja mukaansatempaavasti Kirjoitettu, sisaltdd se myos hyvaa yksityiskohtaista
tietoa vahalla kuvioitujen kankaiden varjadamisesta. (Korpela 5/1990, 29.)

Luonnonvaraisena Lé&nsi-Afrikassa kasvava indigo on térkein batiikeissa
kéytetty variaine. Eurooppalaiset kauppiaat 16ysivat taidokkaat indigovarjatyt
kankaat jo 1500-luvulla ja kavivat niilla kauppaa orjakaupan, kullan ja
norsunluun ohella. Tekijaltddn kypsyytta sekd karsivéllisyyttd vaativa
indigovarjays on pitk& prosessi, joka alkaa varhain aamulla indigolehtien
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keruulla, edeten variliemen valmistuksen kautta jopa pariinkymmeneen
varayskertaan. Perinteinen varjarin tyo siirtyy Nigeriassa &ideiltad aikuisille
tyttarille. Raskas tyd ei kuitenkaan 1990-luvun tiedon mukaan Kiinnostanut
nykynuoria, eivatkd he halunneet kasien sinisen varin merkitsevan heita.
Taméan seurauksena kansallisen perinteen séilyttajana olleiden Adire -
kankaiden valmistus vaarantui, ja varjaysperinteen pelastamiseksi perustettiin
Nigeriaan Adiren ystavat -yhdistys. (Korpela 5/1990, 29-31.)

Alkujaan vuonna 1924 ilmestyneen Eric O.W. Ehrstromin Taidekésityo-kirjan
uusintapainoksessa kerrotaan vahaamiseen kdytetyn “erityistd pientd kojetta,
joka valuttaa lampimén sulan vahan ohuen nokan ldpi”. Kojeena voitiin myos
kayttdd “perin yksinkertaisesti lasiputkea, joka hehkutettuna on vedetty aivan
ohueksi ja sitten katkaistu ja ndin saatu karki hehkutettu uudestaan, jolloin
reikd sulaa hyvin pieneksi”. Tallaisissa kojeissa kaytettiin vahaseoksina: 3
osaa hartsia ja 4 osaa valkoista vahaa tahi 1 osa hartsia ja 2 osaa keltaista
mehildisvahaa.” Kirjassa kehotetaan kuumentamaan vahaamiskojeita “aina
jonkun ajan kuluttua spriiliekilla. Parafiini tahi steariini pidetdén sulana
emaljiastiassa, pienen keittovehkeen tahi sdhkoldmmityslaatan p&aalla”.
(Ehrstrém 1998, 188-189.)

Kyseisessd Taidekasityo-kirjassa kerrotaan myds hyvin seikkaperéisesti 1924
kaytetyistd tavallisimmista véreistd, niiden alkuperastd sekd valmistuksesta.
Seuraavaan olen listannut tiedon kunkin varin lahtokohtana olleesta kasvista:
Keltainen vari oli l&htoisin keltapuusta valmistetusta keltapuu-uutteesta.
Keltapuu on silkkidispuu, joka kasvaa Lansi- ja Ita-Intiassa. Sinistd varia
valmistettiin niin ikdan sinipuu-uutteesta, ja indigon sinistd Ita-Intiasta ja
Kiinasta peréisin olevasta indigo-pensaasta. Muita erilaisia sinisen sévyja,
esimerkiksi kivenndissinista ja turnbullinsininistg, saatiin kastamalla kangasta
vuorotellen keltaisen varilipedsuolan- ja rautavihtrillin liuoksiin. Bombaysta
kotoisin olevasta Acacia catechu -puun sydanpuusta valmistetusta uutteesta
saatiin ainekset ruskeaan variin. Punainen vdriaine taas oli l&ht6isin
kokenillista, Keski-Amerikan opuntia-kaktuksilla eldvista kilpikirvoista.
Punapuusta saadusta punapuu-uutteesta saatiin erilaisia savyja peittaamalla
kangas  esimerkiksi  aluminiumoksidiin,  jolloin  sdvy  muuttui
ruusunpunaiseksi. Kaliumkromaatilla peitattuna saatiin savyt bordeaux-
punaisesta violettiin, rautasulfaatilla peitattuna purppurasta harmaanviolettiin,
kuparisulfaatilla  peitattuna  ruskean ja  tinakloruurilla  peitattuna
karmiinipunaisen vérin. Ehrstrom mainitsee kayttokelpoisiksi myds kaupassa
myytéavat, valmiiksi peittausaineeseen sekoitetut pussivarit ja veteen sek&
spriihin liukenevat tervavarit, kuten aniliini- ja alitsariinivari.(Ehrstrom 1998,
191-192))

6.2 Materiaalit, varit ja vahat
Batiikkivarjaykseen parhaiten soveltuvia kankaita ovat puhtaat luonnonkuidut

kuten puuvilla, silkki ja pellava seka niiden sekoitteet. Ohuet ja hienoimmat
kangaslaadut, esimerkiksi puuvillabatisti ja silkki l&péisevat vahan
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helpommin ja Kkuvioista tulee tarkkarajaisempia kuin paksuja kankaita
kaytettdessd. Selluloosapohjaisen viskoosin vérjadmista voi kokeilla, mutta
synteettisiin  keinokuituihin tai niiden sekoitteisiin varit eivat tartu.
Kankaaseen lisatyt silidvyyttd tai kosteuden hylkivyyttd edistavat
viimeistysaineet saattavat myos estda kankaiden véarjaytyvyyden. Varjattavat
kankaat kannattaa pestd pesukoneessa ennen vérjadmisté ja uusille kankaille
on syyta tehda koevarjdys ennen suuritdisen vahabatiikkityskentelyn
aloittamista. (K&dentaidot kirjasarja, 223).

Varhaisimpien batiikkien variaineina on kaytetty luonnonvarejd, joista
yleisimmin tunnettu on indigokasvista saatava sininen. 1800-luvulla kehitetyt
synteettiset variaineet korvasivat nopeasti luonnonvarit, koska niilld saatiin
aikaan kirkkaampia sévyja ja voitiin varjatd suurempia kangasmaaria
kerrallaan. Nama ensimmaiset teolliset vériaineet olivat ns. kyyppivéreja,
kuten luonnonindigokin, joka tarkoittaa, ettd kyseiset variaineet liukenevat
ainoastaan pelkistysliuokseen eli kyyppiin. Vériaineet muuttuvat jalleen
liukenemattomaan muotoon, kun kangas nostetaan pelkistysliuoksesta, jolloin
variaineet hapettuvat ilman vaikutuksesta. (Kadentaidot kirjasarja 2006, 223.)

1950-luvulla tulivat markkinoille nykyaikaiset my6s batiikkivérjaykseen
soveltuvat reaktiivivarit. Tavarataloista saatavat kotivarjareille tarkoitetut
varit soveltuvat monille materiaaleille, mutta vérinkesto ei ole niiden paras
ominaisuus.  Varinkestoltaan  parhaaseen  varjaystulokseen  pééstaéan
teollisuuden kayttoon suunnitelluilla reaktiivareilld, joita voi ostaa pienissa
erissa esimerkiksi Hameenlinnasta Wetterhoff Oy:std. (Kadentaidot kirjasarja
2006, 223-224.)

Reaktiivivareilla varjddmiseen tarvitaan prosessin alkuvaiheessa variliemeen
lisattdvaa glaubersuolaa tai merisuolaa, jonka tehtdvdnd on avata Kuitu.
Lisdksi  varjayksen  edetessd  tulee  vdriliemeen lisdtd  soodaa
(natriumkarbonaatti), joka Kiinnittdd vérin selluloosakuituun. (Kéadentaidot
kirjasarja 2006, 223-224.)

Vahabatiikissa kaytetddn kankaan varjaytymisen estoaineena parafiinin ja
mehildisvahan sekoitusta. Yleisin ohje vahaseokseen on %z parafiinia ja %
mehil&isvahaa, mutta niiden suhteita muuntelemalla voidaan vaikuttaa vahan
halkeilevuuteen. Mitd enemman seoksessa on parafiinia, sitd helpommin vaha
halkeilee. Vaihtoehtoisesti parafiinin ja mehil&isvahan tilalla voi vahaamiseen
kéayttad valmiiksi sekoitettua batiikkivahaa. Edelld mainittuja vahaamiseen
kéytettavia aineita voi ostaa askarteluliikkeista. Alla kuvasarja 1-3 jossa on
esimerkkejda vahan halkeilevuudesta. Kuvassa 1 on tiheésti halkeileva
parafiinivaha. Kuvassa 2 on batiikkivaha, jolla on keskinkertainen
halkeilevuus. Batiikkivaha vastaa Y2 parafiinin + % mehildisvahan
halkeilevuutta. Viimeisessd kuvassa 3 on vahoista pehmein ja joustavin
mehiléisvaha, jonka halkeilevuus on harvaa ja suurikuvioista. (Ké&dentaidot
kirjasarja 2006, 224.)
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6.3 Tyodvalineet

Vahabatiikin  valmistukseen tarvittavia tyOvalineitd ovat séhkolevy,
vahakattila sekd vesihaudekattila, kehys kankaan pingottamista varten,
lampomittari vahan lampotilan seuraamiseen, erilaiset siveltimet, leimasimet
ja tjanting-kannut kankaan kuvioimiseen sekd vahan poistoon tarvittavat
pesuvadit, kattilat, silitysrauta sek& -lauta. Liséksi vahan pois silittdmiseen
tarvitaan sanomalehted tai muuta hyvin vahaa imevéa paperia. (Wallin 1987,
19.)

Paksupohjaiset vahakattilat on syytd pitda erillddn varjayskattiloista, silla
kattilaan jadneet vahajadmat pilaavat varjaystuloksen. Parhaiten vahaamiseen
soveltuvat siveltimet ovat hillerin tai oravan karvoista valmistettuja, silla ne
pysyvat kapeina ja terdving, kestdvat hyvin lamp6a ja imevat itseensa
runsaasti vahaa. Sivellin kannattaa kuitenkin valita tarkoitukseen
sopivimmaksi sen mukaan, onko vahattavana suuria alueita vai pienié aloja ja
kapeita viivoja. (Wallin 1987,19.)

Leimasimina voi kayttaa erilaisia valmiita muotoja kuten piparimuotteja tai
muita metallisia, puisia tai muista kuumuutta Kkestavista materiaaleista
valmistettuja kayttOesineitd. Yksinkertaisia leimasimia voi valmistaa myos
itse, esimerkiksi piipunrassista muotoilemalla, puupalaan kaivertamalla tai
naputtelemalla siihen pienistd naularyhmisté kuvioita. Leimasimissa tulee olla
myos riittavasti kiinnipitovaraa tai jonkinlainen kahva, ettei kuuma vaha
paase polttamaan ké&sid tyoskentelyn aikana. Alun perin Jaavalta kotoisin
olevaa tjanting-kannua kaytetdan ohuiden viivojen ja pisteiden tekemiseen.
Tjanting-kannu koostuu pienestd metallisesta kannusta, jossa on putkimainen
nokka sekd puinen varsi. Tjantingin k&yttd vaatii harjoitusta ja siksi sité
kannattaakin ensin  kokeilla erilliselle kankaalle, ennen varsinaiseen
vahabatiikkityohon ryhtymista. (K&dentaidot 2006, 224.)

Vahojen, suolojen seka jauhemaisten varien punnitsemiseen kaytettavan
vaa’an tarkkuus korostuu virjittdessd pienid kangasmddrid. Virien
mittaamiseen soveltuu parhaiten digitaalinen, gramman tarkkuudella toimiva
vaaka ja suurempien maarien, kuten suolojen ja vahojen mittaamiseen riittda
keittiovaa’an tarkkuus. Batiikissa kdytettdvid alhaisia varjdyslampdtiloja voi
mitata kylpymittarilla, mutta vahan l&mpdétilan mittaamiseen tarvitaan jo noin
200 asteeseen yltdva mittari. Lampomittarin  kaytté vahan lampétilan
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-
mittaamisessa helpottaa huomattavasti vahan juoksevuuden arviointia seké
ehkéisee vahan syttymisriskia. (Kédentaidot 2006, 224.)

Vahattavan kankaan pingottamista varten tarvitaan sopivan kokoinen
puukehys tai pahvilaatikko, jotta kangas saadaan pysymaan irti alustastaan
vahauksen aikana. Erittain hyvin tarkoitukseen sopii silkkimaalauksessakin
kaytettava eri kokoihin saddettava kehys, johon kangas pingotetaan nastojen
avulla. (Kadentaidot 2006, 224.)

6.4 Vahabatiikkitydskentely

”Vahabatiikin kuviot muodostetaan kankaaseen sulalla vahalla ennen
varjadmistd, jolloin vain vahaamattomat kohdat vérjaantyvit” (Kddentaidot
kirjasarja 2006, 229). Parhaiten sisadn vahabatiikin maailmaan p&a&see, kun
tekee ensimmadiset kokeilut vanhoille kankaille siveltimelld, ilman
suorituspaineita. Kannattaa my6s kokeilla muita vahan levitysvélineitd seka
my6hemmin erilaisia vahaseoksia ja tekniikoita. Kuvassa 4 on sinipohjaiselle
kankaalle tehty ensimmdinen vahaus. Kuvassa 5 nékyville siniturkooseille
alueille on tehty toinen vahaus, minkd jalkeen tyd on vérjatty ruskealla.
Lopuksi kaikkien alueiden vahat on poistettu jolloin on saatu kuvan 5
mukainen lopputulos. Ennen varsinaiseen tyéhon ryhtymista on syyta tehda
vahauskokeiluja varsinaisessa tyossa kaytettdvalle kankaalle jolloin nédhdaan
vahan kayttaytyminen kyseisella kankaalla.

Kuva 4 Kuva 5

Vahabatiikkityoskentely aloitetaan mittaamalla tarvittava maara kangasta,
huomioiden mahdollinen 5—15 % kutistumisvara. Kangas tulee myos punnita,
koska vérin mééra on riippuvainen kankaan painosta. Haluttu malli piirretdan
kankaalle pehmeé&é (3B) lyijykynaa kayttaen. Kangas pingotetaan kehykseen
nastojen avulla, aloittaen kehyksen reunojen keskiosista, edeten tasaisesti
vuoronperdan vastakkaisilta sivuilta kehyksen kulmia kohti. Seuraavaksi
annostellaan vaha kattilaan (parafiinin ja mehildisvahan 1/1 seos tai valmis
batiikkivaha) ja vahauskattilan yli pingotetaan rauta- tai kuparilanka
siveltimen pyyhkaisya seka lampomittarin kiinnittdmista varten. (Kadentaidot
2006, 229; Wallin 1987, 19.)
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Vahan sopiva tydskentelylampdtila on riippuvainen kankaan paksuudesta
sekd vahan levittdmiseen kaytettavasté valineestd. Vaha on sopivan lampdista
silloin, kun se imeytyy kankaan lapi. Siveltimelld levitettdvan vahan
tyoskentelylampotilaksi riittdd noin 115 astetta ja se voidaan sulattaa
vesihauteessa. Tjanting-kannulla tydskennellessa paras vahan lampdtila on
noin 150-160 astetta, jolloin nopein vahan kuumentamistapa on suoraan
kattilassa. Liian kylméa vaha ei levity tasaisesti eiké imeydy kankaan nurjalle
puolelle. Liian kuuma vaha mustuu sekd menettdd tehoaan ja yli 180 -
asteisena syttyy herkésti palamaan. Syttynyt vaha sammutetaan aina
tukahduttamalla, esimerkiksi kattilan kannen avulla. Palavan vahan sekaan ei
koskaan tule kaataa vettd, silla se ei sammu, vaan rdiskéhtelee ympériinsa.
Vesihauteessa sulatettu vaha hoéyrydd vdhemman kuin suoraan Kkattilassa
sulatettu, ja on néin ollen my6s mukavampi tyostaa. (Wallin 1987, 19.)

Vahabatiikin varjaysliemen lampdétilan on oltava alhainen, alle 40-asteinen
ettei vaha sulaisi ja kuviointi tuhoutuisi. Varjaysohjeet vaihtelevat véarin
valmistajien mukaan ja niiden noudattaminen on suositeltavaa tasaisen ja
kestavan  vérjdystuloksen  aikaan  saamiseksi. Eri  varjayskurssien
oppimateriaaleissa saattaa olla mitd moninaisimpia kaytannon kautta tehtyja
varjaysohjeiden sovellutuksia, joissa varien sek& suolojen ja soodien suhteet
saattavat suurestikin poiketa varin toimittajien ohjeista. Kuitenkin myds ndma
yksinkertaistetut ohjeet voivat olla toimivia ja pysyvan vérjaystuloksen
antavia. Tarkeda kuitenkin on, ettd varit ovat riittdvan voimakkaat ja etta ne
kiinnittyvat hyvin kankaaseen. Vérjdysohjeen toimivuus voidaan selvittda
kokeilemalla ohjetta kéytannossd tydn pohjaksi suunnitellulle kankaalle.
Opinndytetyon liitteené(liite 2) on suoraan Kadentaidot kirjasarjasta lainattu
batikkivarjaysohje Levafix-vareille. (Kédentaidot 2006, 229-230.)

Lopullisen tuloksen vahabatiikkityoskentelyssa nékee vasta, kun vaha on
poistettu. Vahan voi poistaa itse silittdmalla, keittdmalla tai antamalla
vahanpoiston ammattitaitoisen pesulan tehtavéksi. Pienet vahaméaarat on
helpoin poistaa silittdmélla kangasta kolminkertaisen sanomalehti- tai
makulatuuripaperin valissd. Vahaisia papereita tulee vaihtaa riittdvan usein ja
silittdmistd on jatkettava niin kauan, ettei vahaa endd irtoa paperiin.
Keittamélla vahanpoisto on tyoladmpad, mutta lopputulos on usein hyva.
Kankaita keitetddn kolmeen kertaan ja veden pinnalle noussut vaha keratdan
pois. Viimeiseen keittoveteen lisdtdan pesupulveria. Kuumaa vahavetta ei voi
kaataa viemaériin, silla jaahtyessdan se tukkii viemarin. Kattilassa rauhassa
jadhtynyt sekd jahmettynyt vaha nousee veden pinnalle, josta se on helppo
kerdtd pois. Vahanpoistoja suorittavissa pesuloissa poistetaan vaha joko
kemiallisesti tai keittopesuna. (Kadentaidot 2006, 224.)

6.5 Vahabatiikin ohjauskokeilut

Kokeilin vahabatiikin ohjauksellisuutta Riilahden toimintakeskuksessa.
Ohjasin batiikkia kehitysvammaisille aikuisille muutaman hengen ryhmissa.
Tekemistani haastatteluista olin saanut tarvitsemaani tietoa vahanpoistoista ja
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vahanlevitystekniikoista. Vahan levitykseen kaytimme sivellintd, tjanting-
kannua ja my6hemmin my0s piipunrasseista tehtyja leimasimia. Sulatimme
vahan vesihauteessa jolloin valtyimme voimakkailta vahan katkuilta.
Ryhmalaiset onnistuivat melko hyvin levittdm&éan vahaa siveltimelld mutta
toisinaan vahakerroksista tuli liian paksuja, jolloin vahan poisto silittamalla
oli hankalaa ja aiheutti melko runsaasti vahan hoyrystymista. Lopputulos oli
néissd paksuvahaisissa toissa kuitenkin erittdin kaunis (kuva 23, tyon
lopussa), silld poistettaessa vahaa silittaméalla yliméardinen vaha levisi ty6hon
jattden siihen kauniin varjostuksen omaisen jaljen. Tjanting-kannulla
tyoskentely oli monelle liian vaikeaa. Vain yksi onnistui saaman kannulla
aikaan kuvioita. Vahan levittdminen piipunrassista tehdyilla leimasimilla
onnistui ryhmalaisilta parhaiten. Tama tekniikka oli myo6s heille itselleen
mieluisa ja toité tehtiin suurella innolla. Vahan levityksen jalkeen vérjasimme
kokeilutilkkuja seka Levafix-reaktiivivareilld, ettd kankaanpainovareilla.

Kehitysvammaisilla oli vaikeuksia toimia riittdvan nopeasti kuuman vahan
kanssa tyoskennellessa. Usein vaha ehti jadhtya leimasimeen tai kannun
nokkaan ennen kuin paatds aiotusta kuviosta tai sen paikasta ehdittiin tehda.
Ohjeet oli ositeltava henkilokohtaisesti ja annettava suullinen ohje myos
ajatustoiminnan kaynnistdmiseen jotta suunniteltu kuvion kohta tai muoto
olisi ollut valmiina ennen vahaisen tyovélineen kateen ottamista. Ohjattaessa
vahabatiikkia kehitysvammaisille vaati osa menetelman tyovaiheista taysin
yksilollistd ohjaamista. Naitd tyovaiheita olivat esimerkiksi kuumalla
Tjanting-kannulla tytskentely sekd vahan poistaminen silittdmalld, jolloin
ohjaajan tuli olla vieressé seuraamassa ja osin avustamassa kuuman raudan
sek& vahaisten paperien vaihtamisessa.

Kokeilimme vahabatiikin valmistamiseen my6s kylmdvahaa, joka oli
hajutonta ja leimasimella helposti levitettdvaa. Kylmavaha oli vérjayksen
jalkeen helppo poistaa kaapimalla se kankaasta lusikkaa tai tylppaa veista
kayttden. Vahabatiikin ohjaaminen kehitysvammaisille ei siis ollut taysin
mahdotonta mutta tyGturvallisuus lainsdddannon my6ta melko riskialtista.
Kuvien 6-8 kokeiluissa on kaytetty piipunrassileimasinta. Kuvassa 6 kuviot
on tehty kylmavahalla ja varjays kankaanpainovarilla. Kuvan 7 kokeiluun on
kaytetty kuumavahaa ja Levafix-reaktiivivaria. Kuvassa 8 on yhdistetty
kylméavaha ja kankaanpainovari.
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6.6 Kuumavahabatiikin mahdollisuudet

Tutustuin  kuumavahabatiikin valmistamisen mahdollisuuksiin tekemalla
erilaisia kokeiluja perustekniikalla seka sen muilla menetelmilla. Kaytetysta
vahabatiikkimenetelmé&std riippumatta on vahan poistaminen aina haastavin
tyovaihe. Mikali sen jattdd huomiotta, 16ytyy kuumavahalla kuviointiin
erilaisia.  mukavia menetelmid. Kokeiluissa kaytin vareind Levafix-
reaktiivivareja.

Kuumavahabatiikin perustekniikaksi katson kankaan kuvioimisen sivellinta,
leimasinta tai tjanting-kannua kéyttden. Tein kokeiluja ndilla kaikilla vahan
levitysvalineilld.  Yksinkertaisimmaksi  osoittautui  vahan levittdminen
siveltimell&, hauskimmaksi leimaaminen piipunrassista tehdylla leimasimella
ja haastavimmaksi tydskentely tjanting-kannua kayttdaen. Kaikki edella
mainitut tydstamistavat ovat sopivia aloittelijalle, mutta kannu-tydskentelyé
sopivan vahan juoksevuuden Il6ytdmisineen, kannattaa harjoitella ennen
suurempaan tyohon ryhtymista.

Vahabatiikki ”Yuzen” -tekniikalla muistuttaa varityskirjan varittamista.
Aluksi kankaalle piirretadn kevyesti kuvion &ariviivat pehmeélla lyijykynéalla
(kuva 9). Kangas pingotetaan kehykseen ja &é&riviivat vahataan tjanting-
kannulla lyijykynajalkea seuraten (kuva 10). Mallin voi piirtdd myds suoraan
kankaaseen vapaalla kadella tjanting-kannua ké&yttden. Erivarisiksi
suunniteltujen vérialueiden rajaaminen vahalla estdd maalatessa variliuoksen
padsyn viereisille vérialueille (Kuva 11). Vérien annetaan Kkiinnittya
seuraavaan pdivaan, minka jalkeen irtovarin voi huuhtoa pois. Vahaus ja
varjayskertoja voidaan toistaa. Lopuksi suoritetaan vahanpoisto.

Kuva 9 Kuva 10 Kuva 11

Grafiikkamainen jalki saadaan aikaan menetelmélld, jossa kankaaseen
levitetddn aluksi kauttaaltaan vahaa siveltimelld ja kuvio raaputetaan
jaahtyneelle vahalle, esimerkiksi sukkapuikkoa kayttden (Kuva 12). Ennen
vahan levittdmistd voi kankaaseen halutessaan piirtéda lyijykynaluonnoksen.
Vahaa raaputettaessa on tyon alla hyva olla esimerkiksi muovi- tai lasilevy.
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Raaputtamalla kuviointi on melko helppoa, mutta aluksi kannattaa tehdé pieni
kokeilu, jolla voi selvittdd, miten padstd mahdollisimman hyvéan
raaputustulokseen. Kun tyé on Kkuvioitu, levitetddn sen péalle vériliuos
tyoskennellen siveltimell& edestakaisin kuvioiden kohdalla (Kuval3). Vérin
annetaan imeytyda noin 10 minuuttia, jonka jalkeen ylimé&ardinen vari
pyyhkaistaan pois kangasrievulla tai talouspaperilla siten, etta véria ja& vain
raaputettuihin uriin (Kuva 14 ja 15). Raaputus ja vérjdyskertoja voidaan
toistaa. Tyon annetaan kuivua seuraavaan paivaan muovin alla, jolloin véri
myos Kiinnittyy tyéhon. Tyé huuhdotaan ja vaha poistetaan (Kuva 16). Taméa
menetelma poikkesi mielestani mukavasti muista menetelmisté. Yhdistamalla
menetelmaan rypistelemalla aikaan saatavan halkeilun (kuva 15 alareuna), saa
tyohon batiikkimaista tunnelmaa. Kayttotarkoituksesta riippuen voi vahan
mya0s jattaa poistamatta, jolloin kuvioiden vérit jaavat voimakkaammiksi.

Kuva 12 Kuva 13 Kuva 14

Kuva 15

Kuva 16
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7 VAHABATIIKKI JA TYOTURVALLISUUS

Tyoturvallisuus on tietoa ja taitoa tyOperdisten terveyshaittojen ennalta
ehkdisemiseksi. Turvallinen tyoskentely perustuu ennakointiin ja tyon
tekemiseen harkiten ja suunnitelmallisesti. Ammattitaitoinen tyontekija tuntee
ja tietdd tyonsa vaaratekijat sek& osaa varautua niihin. Jos vaaratekijoita ei
voida poistaa, on arvioitava niiden merkitys tyontekijoiden turvallisuudelle ja
terveydelle. (JAKK 2010.)

Lahdin tutkimaan vahabatiikkia tyoturvallisuuden nakokulmasta, koska juuri
hoyryjen haitallisuus oli ollut joillakin kursseilla esteend kuumalla vahalla
kuvioitavien batiikkien kokeilemiseen. Haastatteluista kavi ilmi, ettd hdyryjen
haitallisuuteen suhtautuminen oli melko kirjavaa. Joku haastateltavista ei
suosittelisi kuumavahan ké&yttéa ohjaustilanteissa lainkaan, kun taas toiset
pitivat kuumavahabatiikkia ohjauskelpoisena, kunhan ty6turvallisuuteen
kiinnitetaén riittavasti huomiota.

7.1 Tyotilojen turvallisuus

Oikeiden tyotapojen omaksumisen merkitys korostuu varsinkin silloin, kun
tybhuone ei taytd kaikkia tydsuojelun vaatimuksia, esimerkiksi ilmastoinnin
suhteen. Tuolloin tyOpisteet tulee sijoittaa ty6tilan ilmavirtauksien mukaan.
Eniten hoyryja aiheuttavat tyOpisteet on sijoitettava poistoilmakohtiin tai
nithin tulee jarjestdd kohdeilmapoistot sekd varmistaa puhtaan korvausilman
tulo. Tyopisteiden sijoittelussa on myds huomioitava paloturvallinen
poistumistie tybhuoneesta seké esiteltdva alkusammutusvalineistd. (Lehtinen,
Moro & Reijonen 2002, 204.)

Hyvén ilmanvaihdon merkityksestd on mainintoja myds monissa Yyleisesti
varjaysmenetelmia esittelevissa kirjoissa. Michelle Newmanin ja Margaret
Allysonin Handpainting fabric -kirjassa mainitaan hyvéan ilmanvaihdon
yhteydessd ulkona tydskentelemisen mahdollisuus. Mehildisvaha saattaa
kuitenkin houkutella paikalle mehildisid, minka vuoksi ainakin mehil&isten
pistoille allergisten ihmisten olisi syyta valttaa ulkona tydskentelya. Kirjan
mukaan my0s astmaa sairastavien tai raskaana olevien henkildiden on syyté
keskustella l4&kérin kanssa vahan kuumentamisesta aiheutuvien hoyryjen
haitoista. (Newman & Allyson 2003, 86.)

Haastattelussa eniten vahabatiikin osalta ohjauskokemusta omaava ohjaaja A
korosti tyOpisteiden sijoitteluissa my0s niiden riittdvaa etdisyyttd toisistaan.
Talldin ei usean henkilon samanaikaisessa tydskentelyssa synny niin helposti
esimerkiksi veden ja vahan sekoittumisen vaaraa, joka aiheuttaa
palovammariskin. Hanen haastattelustaan ilmeni myds liukastumisriski, joka
syntyy vahojen punnitsemispisteen laheisyydessd, jolloin lattialle joutuneet
pienetkin ma&rat vahaa tekevét lattiasta todella liukkaan.
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Amerikkalainen taiteilija ja kemisti Monoma Rossol on opettanut taiteita ja
keramiikkaa vuodesta 1977 lahtien. Han on myds Kirjoittanut kirjan The
Artist’s Complete Health & Safety Quide taiteilijoiden turvallisuusriskien
minimoimiseksi. Kirjassaan Rossol Kirjoittaa vahan kuumentamisen
vapauttavan voimakkaasti arsyttdvia kemikaaleja kuten formaldehydia.
Monoma Rossol ei suosittele kuumavahabatikin ohjaamista vaan kehottaa
tutustumaan nykyaikaisiin kasvipohjaisiin, vahvalla saippualla pois pestaviin
batikin estoaineisiin. Vahan pois silittdmiseen Rossol kehottaa kayttdmaan
matalia l&mpotiloja, mutta mikali vahan poistoon kaytetdan liuottimia, tulee
kaikkia liuottimien kayttoon liittyvid ohjeita noudattaa. Yksi haastateltavistani
oli ollut hénen kurssillaan ja saanut siell&d tietoa vahabatiikin hoyryjen
haitallisuudesta.(Rossol 1994, 194-195.)

7.2 Henkilésuojaimet ja vahojen kayttéturvallisuus

Paivi Kasméa-Pollanen toteaa opinndytetydssdan Tyoturvallisuuskeskuksen
Terve tyOympéristd -julkaisun pohjalta, ettei haittaa aina voida rajoittaa
teknisin turvatoimin. Td&mén vuoksi on kaytettava henkildsuojaimia, jotka on
tarkoitettu lahinna tilapéiseen kayttoon ja lyhyisiin tydvaiheisiin. Suojaimet
tdydentavat teknisid ratkaisuja, eivat korvaa niitd. Suojaimen on oltava
kayttajalleen hyvin sopiva ja suojattava riittdvasti vaaralta, jota sen on
tarkoitus torjua. Suojaké&sineitd tarvitaan silloin, kun haitallisten aineiden
késittelya tai niiden joutumista iholle ei voida muuten valttaa. (Késma-
P6llanen 1998, 61-62.)

Tyoturvallisuuteen liittyen vahabatiikkia esittelevissa kirjoissa on tietoa
lahinna vahan syttymiseen ja palovammojen ehkéisyyn liittyen. Vesihauteessa
tai sdhkoliedelld sulatettavan vahan vélittomassa laheisyydessa tulee olla
selkedsti merkittyna sammutuspeite (Forss, 2005, 88). Rosi Robinsonin Start
to batik -kirja on Kkirjoitettu nimensa mukaisesti vasta-alkajalle. Kirjassa
varoitetaan koskemasta kuumaan vaha-astiaan sekd neuvotaan kaantaméaan
lampdtilaa pienemmaélle, mik&li vahakattilasta nousee savua. Herkasti
leimahtavan vahan kuumentaminen avoliekilla kielletdan eika vahakattilaa saa
jattaa liedelle ilman valvontaa. (Robinson 2009, 6.)

Kemikaalilainsd&ddannon tarkoituksena on ehkéistd kemikaalien terveys- ja
ympdristohaittoja.  Lainsdddantd velvoittaa aineiden valmistajat ja
maahantuojat merkitsemé&an tuotteensa kuvallisin varoitusmerkinndin, vaaraa
ja turvallisuustoimenpiteitd osoittavin lausekkein (R- ja S-lausekkeet), seka
toimittamaan tuotteen ostajalle kayttoturvallisuustiedotteen.
Kayttoturvallisuustiedote sisaltda tdarkedd tietoa aineen kéyttajalle. Siit4
ilmenee mm. tuotteen sisaltdma vaaraa aiheuttava aine ja pitoisuus tuotteessa,
suojautuminen, ensiapu, ympaéristovaikutukset, varastointi, havittdminen ja
jatteiden kaésittely. (Forss 2005, 93.)
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Kéyttoturvallisuustiedotteesta selvidd aineen kemiallisten ominaisuuksien
lisaksi sen fysiologiset ominaisuudet, kuten imeytymistie elimistoon,
vaikutustapa, vaarallisuus sekd ensiapu. Yleisimmat imeytymistavat ovat
hengityksen, ruuansulatuksen ja ihon kautta imeytyminen. (Forss 2005, 94.)

Vériaineita pidetddn haitallisina, vaikka suurin osa tekstiilivareista onkin
vaarattomia. Nendan ja suun limakalvoilla nopeasti liukenevalla
vérihiukkasella on mahdollisuus kulkeutua eteenpdin ohuen limakalvon lapi,
minké& vuoksi varin joutuminen ty6tilaan, iholle ja hengitysteihin tulee estaa.
Polyavan, pulverimaisen tekstiilivarin - kulkeutumisen estdmiseksi on
kaytettava hengityssuojainta seké késiteltdva varia siten, ettei se pélya. 1ho
tulee suojata asianmukaisella suojavaatetuksella, joka suojaa myos kadet ja
jalat. (Forss 2005, 94.)

Saadakseni  tietoa  batiikissa  kaytettdvien  kuumavahan  hdyryjen
haitallisuudesta pyysin vahoja toimittavista yrityksistd mehil&isvahan,
parafiinin, Deka Batik -vahan seka varien osalta Levafix -reaktiivivarin
kayttoturvallisuustiedotteet. Olen liittdnyt opinndyteyon loppuun malliksi
mehildisvahan kayttoturvallisuustiedotteen (Liite3). Mehildisvaha mainitaan
tiedotteessa haitalliseksi ja hitaasti haihtuvaksi, minka vuoksi sen kaasujen,
huurun, héyryn ja sumun hengittdmista on valtettava. Hoyry saattaa aiheuttaa
hengitettynd yskimistd, rinnan ahdistusta ja arsytystd. Altistunut henkild
kehotetaan siirtdmaan raikkaaseen ilmaan ja tarvittaessa kadantymaan laakarin
puoleen. Hengityksen suojaamiseen voi kdyttdd hengityssuojainta, jossa on
orgaanisten kaasujen suodatin, tyyppi A2. Suodatinsuojainta voi kéyttaa
enintddn 2 tuntia kerrallaan. (Mehildisvahan k&yttoturvallisuustiedote
22.1.2009.)

Pitkaaikaisesti tai toistuvasti kosketeltaessa mehildisvaha saattaa aiheuttaa
ihon &rsytysta, jolloin se on huuhdottava valittomaésti pois runsaalla saippualla
ja vedelld. Saastuneet vaatteet on poistettava ja arsytysoireiden jatkuessa on
kadnnyttava laakarin puoleen. Silmiin joutuneet mehildisvaharoiskeet on
huuhdeltava runsaalla vedella silmédt avoinna noin 15 minuutin ajan. Jos
arsytys ja oireet jatkuvat, on kaannyttavd la&kéarin puoleen. Nieltyn&
mehildisvaha &rsyttdd ruoansulatuskanavaa, aiheuttaa pahoinvointia ja
oksentelua.  Mehildisvahan  joutuminen  keuhkoihin  voi  aiheuttaa
hengenvaarallisen kemiallisen keuhkotulehduksen. Mehildisvahaa ei saa
oksennuttaa. Jos ainetta on nielty, on kaannyttava heti la&kéarin puoleen ja
naytettdvd vahan pakkaus. Kasiteltdessdé mehildisvahaa kéytetdan
suojakasineitd, jotka on vaihdettava saannéllisesti lapdisevyydesta
aiheutuvien ongelmien valttamiseksi. Roiskevaarallisissa tdissd on myos
silmat suojattava suojalaseilla ja iho suojavaatetuksella. (Mehildisvahan
kayttoturvallisuustiedote 22.1.2009.)

Deka Batiikkivahan  kayttoturvallisuustiedotteessa ~ mainitaan,  ettei
batiikkivaha ole tuotteena nykyisen kemikaalilainsdddannon sekd EU-
direktiiveihin  pohjautuvan tiedon mukaan vaarallinen. Kyseinen
kayttoturvallisuustiedote sisdltdd kuitenkin ensiapuohjeet tilanteisiin jolloin
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ainetta on joutunut silmiin, iholle, hengitysteihin tai jos sitd on nielty. Lisaksi
tiedotteessa kerrotaan mahdollisista vahan aiheuttamista vaaratilanteista kuten
vahan syttymisriskistd ja annetaan ohjeita niihin varautumiseen. Tiedotteessa
ei mainita vahan hoyryjen vahingoittavan keuhkoja. Aine ei tiedotteen
mukaan aiheuta merkittavaa haittaa ymparistolle, mutta
kayttoturvallisuustiedotteessa  kehotetaan ottamaan huomioon paikalliset
jatevesisdannokset. En késittele tdssa batiikkivahan aiheuttamien tapaturmien
ensiapuohjeita sen tarkemmin, koska ne ovat mainitsemiltani osin hyvin
yhtenevaisia mehildisvahan ohjeiden kanssa. (Batik wax Material Safety Data
Sheet 2008.)

7.3 Kuumavahabatiikin vaihtoehtoiset menetelmét

Yleinen  kiinnostukseni  batiikkeihin ~ on  alkanut  ensimmaisista
solmubatiikkikokeiluista. Aluksi kaytin kokeiluissani varinkestoltaan heikkoja
varejd, jolloin kauniit tulokset tuhrautuivat nopeasti, joskus jo ensimmaisen
pesun yhteydessa. Nykyiset reaktiivivarit ovat oikein kaytettyina
varikestoltaan hyvié ja antavat mahdollisuuden nauttia tyon tuloksista pitkaan.
Batiikkivarjatyille kankaille on ominaista Kirkkaiden ja hehkuvien varien
kayttaminen, joiden tehoa voidaan liséksi korostaa vérjaten kankaita useissa
erivarisissa variliemissa. Myohemmin olen kokeillut kankaan kuviointia
erilaisin estoainein, kuten kylmévahaa ja vehnéjauhopastaa kayttden. Naiden
jo lahempédnd kuumavahabatiikin tulosta olevien kokeilujen myétad kasvoi
halu kokeilla myds kuumavahalla tydskentelya.

Kuumavahabatiikin valmistamisesta aiheutuvat haitalliset hoyryt voidaan
taydellisesti vélttdad valitsemalla kuumavahalle vaihtoehtoinen batiikin
valmistusmenetelmé. Tallainen menetelma voi esimerkiksi olla solmubatiikki,
jossa kangas kuvioidaan rypistamalla, kiertamallg, taittelemalla, solmimalla
tai ompelemalla niin tiukasti, ettei vari l&péise vérjdyksen aikana
moninkertaista kangasta. Erivérisissa liemissa uudelleen vérjaten ja kuvioita
muodostaen saadaan aikaan upeita vériyhdistelmien ja kuvioiden
muodostamia pintoja. Kuvissa 17-20 on Riilahden toimintakeskuksessa
valmistettuja solmubatiikkeja. Kuvassa 17 on kuviot muodostettu kiertamalla
lankaa tiukasti kankaan ympadrille. Kuvissa 18 ja 19 on kuvioitaviin kohtiin
ommeltu kiristettdvia rypytyslankoja. Kuvassa 20 on perinteinen ympyran
muotoon solmittu kuvio.

Kuva 17 Kuva 18 Kuva 19 Kuva 20
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-
Vield enemmén vahabatiikin jalked muistuttavia menetelmid ovat
estovarjadysmenetelmat, joissa vahan tilalla kaytetddn jotakin muuta
estoainetta. Tallaisia menetelmid ovat esimerkiksi jo edelld mainitsemani
Suomessakin kaytetty savipaino sek& erilaisista jauhoista, riisista yms.
valmistetut vellimdiset tai tahnamaiset estoaineet.

Vehndjauhobatiikki on kuumavahabatiikkiin verrattuna helppo, mukava ja
estoaineeltaan myrkyttn vaihtoehto. Sen valmistaminen sopii toteutettavaksi
myaos erityisryhmissa. Vehndjauhopastan valmistamiseen tarvittavia vélineita
ovat kulho, mittakuppi seké vispil4. Kulhoon mitataan 2dl| vettd, johon
lisatadn vispilalla sekoittaen 2dl vehndjauhoja. Seoksen annetaan seistd noin 5
minuuttia, jonka jalkeen seos pullotetaan. Maalauspohjaksi soveltuu
esimerkiksi puuvillainen lakanakangas. Vellimaisen pastan levittdmiseen voi
kayttad siveltimen lisdksi monenlaisia vélineitd. Tastd on esimerkkiné
hiusvérien mukana saatava nokkapullo, jonka avulla piirtdminen on sujuvaa ja
tekija voi keskittyé itse kuvion muodostamiseen. Vellilla kuvioinnin jalkeen
on tyén annettava kuivua. Kuivunut tyé maalataan kangasvarilla sivellinta
kayttéen. Lisaksi tarvitaan lasta tai veitsi, jolla kostutettu pasta voidaan
varjayksen ja vérin kiinnityksen jalkeen poistaa. Loput pastan jadmat
poistetaan kevyesti késin pesemélld. Kuvat 21-23 ovat vehndjauhopastalla
kuvioiduista toistd, joista kuva 22 on valmistettu Riilahden
toimintakeskuksessa kankaanpainovareja kayttden. Kuvien 21 ja 23
kokeiluissa on kaytetty Levafix -reaktiivivareja.

Kuva 21 Kuva 22 Kuva 23
Erilaiset kylmévahat toimivat hyvin batikkivarjayksen estoaineena, eiké niista
aiheudu haitallisia hoyryja. Kylmavahaa myyvét esimerkiksi keramiikka-alan
liikkeet joissa vaha kulkee nimella koristeluvaha. Kylmévahan levittdamiseen
sopivat parhaiten erilaiset leimasimet. Selkein kuviointi kylmavahalla saadaan
maalaamalla kangas kankaanpainovareilld. Levafix -reaktiivivareilla
varjatessd kuviot jaavét utuisiksi koska juokseva vari padsee osittain vahan
alle. Kumimaisen kylmdvahan poistaminen onnistuu parhaiten metallisella
lastalla tai tylpalla veitsella raaputtamalla.
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8 TUTKIMUSTULOKSET

Seuraavassa esitdn opinndytetyon teemojen mukaisesti tutkimuksen tuloksia
koko aineistoon ja kokemuksiini pohjaten. Selvitédn luvussa 8.1 vahabatiikin
ohjattavuutta tyoturvallisuuden nékokulmasta ja luvussa 8.2 vahabatiikin
tyovaiheiden toimivimpia ratkaisuja. Olen valinnut tutkimuskysymysten
kannalta oleellisimmiksi katsomani tulokset ja jaotellut haastatteluista,
kirjallisuudesta seka kaytannon kokeiluista saamani tiedot omiksi
kappaleikseen. Olen nimennyt haastateltavat Kkirjaimilla A, B ja C.
Haastateltava A:lla oli eniten ohjauskokemusta vahabatiikista ja laajimmat
tiedot sen  tydturvallisuusriskien — minimoimisen  mahdollisuuksista.
Haastateltava B oli ohjannut vdhemman vahabatiikin valmistamista. Han ei
suositellut vahabatiikin ohjaamista ollenkaan, koska oli saanut kdymaéll&déan
kurssilla tietoa sen hoyryjen haitallisuudesta. Haastateltava C:lI& oli myos
melko véhan ohjauskokemusta vahabatiikista mutta hanell& oli kokemusta sen
ohjaamisesta vanhuksille.

8.1 Vahabatiikin tyoturvallinen ohjaaminen

Vahabatiikin valmistusta késittelevissa Kirjoissa mainitaan
tyoturvallisuusriskeiksi l1&hinnd vahan syttymisen aiheuttamat vaaratilanteet
sekd kuumista astioista aiheutuneet palovammat. Mikéli kirjassa kasitellaan
hoyryjen haitallisuutta, sivuutetaan se usein mainitsemalla, ettei paata tule
laittaa hoyrydvan vahakattilan p&alle. Monona Rossolin 1994 kirjoittamassa
kirjassa “The Artist’'s Complete Health & Safety Quide” suhtaudutaan
vakavasti hoyryjen haitallisuuteen. Kirjassaan Rossol mainitsee, ettei
vahabatiikista aiheutuvia hoyryja vastaan ole tiettavasti olemassa sopivaa
hengityssuojainta. Onko tdm4 tieto vanhaa, sitd en varmasti osaa sanoa, mutta
vuoden 2009 mehildisvahan kayttoturvallisuustiedotteesta 10ytyy tieto, jonka
mukaan vahaa vastaan sopiva suojain on hengityssuojain, jossa on orgaanisten
kaasujen suodatin, tyyppi A2.

Haastattelemalla kolmea vahabatiikkitekniikan valmistusta opettanutta
henkilod sain  kaytdnnon nakokulmaa vahabatiikin  tydturvalliseen
ohjaamiseen. Kysymyksillani kartoitin heidan tietopohjaansa
tyoturvallisuusriskeistd sekd kéytdnnon toimista riskien ehkaisemiseksi.
Jokaisen haastateltavan ohjauskokemukset olivat jo vuosien takaisia, jolloin
tyoturvallisuuteen ei Kkiinnitetty niin suurta huomiota. Kaikki haastateltavat
tiesivat vahan kuumentamisesta aiheutuvien hoyryjen olevan haitallisia, mutta
suhtautuminen tekniikan ohjattavuuden turvallisuuteen vaihteli.

Haastateltava B suhtautui kuumavahabatiikin ohjaamiseen kielteisesti, juuri
sen keuhkoille haitallisten hoyryjen vuoksi. Haastateltava A:n mielesta
vahabatiikkia voi kylld ohjata erilaisille ryhmille, kunhan ohjaustilan
valintaan, tyopisteiden jdarjestelyihin, suojavarusteisiin sek& sammutus- ja
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ensiaputarpeiden saatavuuteen kiinnitetddn erityistd huomiota. Han korosti
my6s  ohjaajan  velvollisuutta  tutustua  kdytettdvien  aineiden
kayttoturvallisuustietoihin. Haastateltava C:n mielestd vahabatiikkia voidaan
ohjata, kun sen hdyryjen muodostumisen minimoimiseen, syttymisriskien
ehkaisyyn ja ohjaustilan hyvéaan ilmastointiin kiinnitetdan riittavasti huomiota.
Hénen mielestédén paljon yleisemmin harrastettavasta kynttiloiden valamisesta
muodostuu hoyryjad enemman kuin vahabatiikin valmistuksesta.

Haastateltava A:lla oli kattavasti tietoa monista vahabatiikin valmistukseen
liittyvista riskeistd ja niihin varautumisesta. Hanen haastattelustaan k&vi ilmi
esimerkiksi ettd punnittaessa materiaalia, tulee varoa, ettei vahaa putoa
lattialle silla lattiasta tulee todella liukas. Tyopisteet on hdnen mukaansa
jarjestettdvd niin, ettd selvitddn mahdollisimman vahalla liikkumisella.
Jokaisella tekijalla on oltava myos riittavasti tilaa tyoskennelld, ettei yhteen
tormayksia tapahdu. Yksi paikka vahaukselle ja toinen varjaykselle, silla
”veden ja vahan yhteenliittymé& on vaikea”.

Haastateltava B:lla oli tietoa vahabatiikkiin  varatun valineiston
tarpeellisuudesta. Hanen mukaansa samoja Kattiloita ei voi kayttaa
vahatyoskentelyyn ja varjaystyoskentelyyn koska vahaisissa Kkattiloissa
varjatyt langat ja kankaat menevat pilalle vahajaddmien vaikutuksesta. Vahaa
ei tule kaataa vieméreihin, koska vaha tukkii helposti viemarit. Vahan pois
silittamisen tydturvallisuusriskind on vahan hdyrystyminen. Turvallisinta olisi
poistaa vaha liesituulettimen adressa jolloin vahat ohjautuisivat pois.

Haastateltava C:lld oli ohjauskokemusta vahabatiikin  ohjaamisesta
vanhuksille. Tuolloin he olivat tehneet vahabatiikkia silkkikankaalle.
Batiikeissa oli kaytetty hyvéksi vahan halkeilevuutta. Kannu ja sivellin
tyoskentely oli onnistunut vanhuksilta hyvin. Heilld oli elaméankokemuksen
mukanaan tuomaa taitoa kasitelld kuumia astioita ja aineita. Silkki oli
kestanyt hyvin saman vahaus lampétilan kuin puuvilla. Vahan poistaminen
silkist& oli ollut helppoa. Maalaaminen tapahtui silkkivéreilla.

Omien vahabatiikkikokeilujeni myotd huomasin samoja vahabatiikkihdyryjen
aiheuttamien riskien minimoimisen mahdollisuuksia kuin haastatteluistakin
oli ilmennyt. HOyryjen pois ohjaamiseen pystyy vaikuttamaan kiinnittamall
huomiota ohjaustilan ilmastointiin seké toimintapisteiden suunnitelmalliseen
sijoittamiseen. Merkittaviksi tyoturvallisuusriskien minimoimisen
mahdollisuuksiksi osoittautuivat myos ohjaustilanteen rauhoittaminen, vahan
kuumentaminen vesihauteessa sekd lampomittarin kdytté vahan lampétilan
seuraamisessa. Mittarista nakyi selkeésti vahan lampdtilan yllattdvan nopea
nousu, jota ei voi seurata turvallisuutta vaarantamatta ilman mittaria. Taman
kokemuksen myotd on kuuman vahan parissa tydskenneltédessa perusteltua
suojautua paloturvallisin vaattein, suojata kadet sopivin suojakasinein, seka
kéyttdd hengityssuojainta, jossa on orgaanisten kaasujen suodatin, tyyppi A2.
Myaos riittdvd sammutusvalineistd, kuten vahakattilan kansi ja sammutuspeite,
tulee olla saatavilla vahan kuumennuspisteen vélittomassa léheisyydessa.
Mikali ndihin seikkoihin kiinnitetddn tarpeeksi huomiota, uskon vahabatiikin
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olevan ohjauskelpoinen menetelmd, mutta jokainen ohjauskerta vaatii tarkkaa
tilanne- sekd ryhmékohtaista arviointia.

8.2 Vahabatiikin tyovaiheet

Tutustuessani vahabatiikkiin tarvitsin kirjatiedon lisaksi kaytannon tietoa
menetelman eri tyovaiheiden suorittamisesta sekd niiden yksinkertaistamisen
mahdollisuuksista. Taman toisen tutkimusongelman ratkaisuilla toivoin
Ioytavani riittdvan yksinkertaisia ja ohjauskelpoisia sovellutuksia, jotka
tekisivat menetelmésté houkuttelevamman sekd helpommin Iahestyttavan.

Kysyin haastateltavilta kysymyksi& erilaisien vahojen ja niiden seosten
kaytosta, halkeilevuudesta, sopivasta tyostdmislampdtilasta sekd vahan
levitys- ja poistomenetelmistd. Jokaisella haastateltavalla oli kokemuksia
mehildisvahan, parafiinin seké niiden erilaisin suhtein sekoitettujen vahojen
kaytostd. Kaksi haastateltavaa oli kokeillut myds kylmévahaa, joka toimii
hyvin eika sen tydstamisestd aiheudu haitallisia hdyryja.

Vahan oikean ldmpdtilan 1dytdminen on merkittdvd tekijd onnistuneen
vahauksen aikaan saamisessa. Mikali vaha j&a valkeana helmend kankaan
pintaan tai ei juokse kannun nokasta, on se liian kylmaa. Jos taas vaha juoksee
kannun nokasta liian nopeasti hulahtaen kankaan l4pi, on vaha liian kuumaa.
Sopivan lampdétilan  16ytdmiseksi  oli  yli  vuosikymmenen vanhoissa
ohjauskokemuksissa kéytetty “ndppituntumaa”, jossa vahan kuumuutta oli
arvioitu seuraamalla sen juoksevuutta kannusta tai imeytyvyytta kankaaseen.
Vahan ldmpoétilan seuraamisen merkkeind oli pidetty my6ds vahan
hoyrystymistd, savuamista tai tummumista. Yhdella haastateltavista oli ollut
kéytossd lampomittari. Parhaaksi vahan lampdtilan mittausmenetelmaksi
osoittautuikin, myds kokeilujeni kautta, lampdmittari, jota seuraamalla pystyi
ennakoimaan ja vélttdmaan epatoivotut l[ampotilan muutokset sekd estaméaan
vahan syttymisen.

Vahan levittdmiseen kaytettdvia menetelmid oli monia. Jokainen haastateltava
oli kuvioinut kangasta levittéen sille vahaa siveltimelld, tjanting-kannulla seka
alkeellisilla leimasimilla. Leimasintydskentelyssa toimi hyvin vesihauteessa
sulatettu vaha. Helposti valmistettavia leimasimia olivat piipunrassista
haluttuun  muotoon taivutetut leimasimet, joissa oli pieni otin.
Leimasintydskentelyssa oli myos koettu hyvaksi vahakattilan pohjalle laitettu
vaahtomuovin pala, joka toimi leimasintyynynd. Vahakattila ei saa olla
liedelld, kun leimasintyyny on kattilassa. Lisaksi kattilan korvasta korvaan
viritettyyn metallilankaan voi pyyhkaistad leimasimesta ylimaardisen vahan.
Paksupohjainen emalikattila pitd4d vesihauteessa sulatetun vahan pitk&an
kuumana.

Vahabatiikin ~ varjagdminen el sindnsd  ollut  opinndytetydssani
tutkimusongelmana, vaan sivusin  sitd ainoastaan yleisluontoisesti
tyoturvallisuuteen  sek& tekniikkaan liittyvissa osioissa. My0dsk&éan
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haastattelujen teema-alueisiin ei siséltynyt vérjaysta erillisend teemana. Olen
lisannyt liitteeksi (liite2) Ké&den Taidot -kirjasarjasta vahabatiikin
varjaysohjeen Levafix -reaktiivivéreilla. Kokeiluissa kéytin kuitenkin
yksinkertaistettua varjadysmenetelmad, joissa vérit ja apuaineet sekoitetaan
yhdellad kertaa ja vérjdys suoritetaan joko maalaamalla tai upottamalla kangas
variliemeen. Koska kaytossani ei ollut riittdvan tarkkaa vaakaa, mittasin
variaineet  kertakdyttolusikkaa —kayttéen. Menetelmd toimi  hyvin
kokeilutilkkujen valmistuksessa, mutta suositeltavaa on, ettd suuret,
monivaiheiset tyot vérjatddn vérin valmistajan tai esimerkiksi juuri
Ké&dentaidot -kirjasarjan vahabatiikille antamien varjaysohjeiden mukaisesti.
Talldin saadaan varmimmin aikaan kestavé ja onnistunut lopputulos.

Kaikki haastateltavat olivat kayttaneet vahanpoiston menetelmind padosin
silittdmistd sanomalehtien valissa. Talla tekniikalla vahaa poistettaessa tulee
papereita vaihtaa riittdvan usein. Tuoreista sanomalehdisté saattaa lahted varia
tyohon, minka vuoksi on hyvé, jos lehdet ovat ainakin kahden viikon ikaisia.
Silityksen jalkeen ja&neet vahajadmat voi poistaa pesemélld kangas
lampimé&ssé vedessd, mutta vahaisia vesiéd ei voi kaataa viemariin, koska se
saattaa aiheuttaa niiden tukkeutumisen. Vahaa voi poistaa myos
pesubensiinill4, mutta se jattdd helposti tekstiileihin ik&van hajun. Helpoin
vahanpoistotapa lienee vahanpoiston teettdminen pesulassa.

Omissa  vahanpoistokokeiluissani  parhaaksi  vahanpoistomenetelmaksi
osoittautui vahan irti silittdminen kankaasta sanomalehtipapereiden vélissa.
Asetin suojatulle silityslaudalle paallekkdin 2 sanomalehtiarkkia, yhden
valkoisen pakkauspaperin, vahaisen tilkun, jalleen yhden pakkauspaperin ja
kaksi sanomalehtipaperiarkkia. Kokemus osoitti, ettd kauneimmin vaha
poistuu silitettdessa matalilla lampétiloilla ja vaihtamalla papereita riittdvan
usein. Vahan poiston jalkeen pesin tyon kasin ja estin vahaveden joutumisen
viemariin.

Kokeilin vahanpoistoon myo6s vahan halkeiluttamista, jolloin liotin tyota
hetken kylméssa vedessa puristellen sekd hangaten sita késien vélissa kuten
nyrkkipyykkié. N&in sain vahan halkeilemaan irti tyostd, jolloin se oli mygs
helppo poistaa palasina veden pinnalta. Loput vahajaamaét poistin pesemalla
tyon. Talla tavoin suoritettu vahanpoisto osoittautui tyolaaksi, silla kangasta
piti hangata melko voimakkaasti, jolloin myos ké&det altistuivat helposti vahan
haitallisille vaikutuksille. Suojahansikkaita k&ytettdessa kédet hankautuvat
hansikkaan sisélla, mink& seurauksena ihon pinta rikkoutuu helposti.
Hankautunut iho on alttiimpi &rtymé&an vahan vaikutuksista, jos my6hempid,
hyvin niukastikin vahaa sisaltdvid tyOvaiheita tehtdessd ei kaytetd
suojakasineita.

8.3 Yhteenveto

Kaiken kaikkiaan vahabatiikki osoittautui todella mielenkiintoiseksi ja
erityiseksi kankaan kuviointimenetelmaksi. Vahabatiikin valmistajalla ei
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tarvitse olla erityisen suuria piirtdjan lahjoja, vaan kauniisiin tuloksiin
paastdan hyvin yksinkertaisella kuvioinnilla, vahan halkeilevuudella seké&
vareilld&. Monivaiheisena menetelmané ei vahabatiikki kuitenkaan ole paras
mahdollinen ohjattava, silla se vaatii tekijéltddn suurta innostusta ja
karsivéllisyyttd. Liséksi tekniikan toteutus vaatii tyotilat, jossa valmistus on
tyoturvallista ja tyoskentely mahdollista keskeyttdd jattden vélineet ja
materiaalit esille tydskentelyn joustavaan jatkamiseen.

Vahabatiikin ohjaaminen on kuitenkin taysin mahdollista ja sitd voi
yksinkertaistaa soveltaen seka rajaten tekniikan eri mahdollisuuksia,
keskittyen vain johonkin tiettyyn tekniikan osa-alueeseen. Vahabatiikin
ohjaaminen erityisryhmille vaatii tarkkaa tilanne- sekd ryhmaékohtaista
arviointia. Ohjaustilanteen on oltava tdysin hdiriéton ja tapahduttava vain
muutaman henkilon ryhmissa. Tyoturvallisuuden merkitys korostuu erityisesti
naissa ryhmissa, minka vuoksi edelld mainittuihin tyéturvallisuusseikkoihin
on kiinnitettava suurta huomiota.

8.4 Johtopéaatokset

Opinndytetyon alkuideana ja ensisijaisena tutkimusongelmana olleesta
vahabatiikin tydturvallisuudesta vedettavat johtopaatokset ovat yllattavéan
paljon yhdenmukaisia alkuperdisten olettamusteni kanssa. Tuolloin
ajatuksenani oli, ettd vahabatiikkia voi ohjata tyoturvallisesti satunnaisina
Iyhytkursseina, kun I0ytad mahdollisimman ty6turvalliset toimintamallit.
Haastatteluista saamani vastaukset tukivat alkuperaisia olettamuksiani, jotka
eivat sindlladn kumoutuneet tutkimuksen aikana. Vahabatiikin hoyryjen
haitallisuutta rinnastettiin huomattavasti yleisemmin ohjattavaan kynttilan
valmistukseen, jonka hoyryt mainittiin jopa runsaammiksi. Vertaamalla uusia
tai vahan kaytossa olleita menetelmid kautta aikojen yleisesti kaytettyihin
menetelmiin saavat vahan kéytetyt menetelmét helpommin osakseen kritiikkia
kuin perinteiset. Uskon néin olevan myos vahabatiikkiin suhtautumisen osalta
mikali vertailukohtana on kynttilan valmistus.

Kéayttoturvallisuustiedotteet tuovat esiin mahdollisimman laajasti kyseessa
olevan aineen aiheuttamat riskit, niiltd suojautumisen ja ensiapuohjeet.
Kéyttoturvallisuustiedotteissa  ei  vertailla aineen haitallisuutta eri
menetelmilla  tyOskenneltdessd.  Noudatettaessa  kirjaimellisesti  ja
yksipuolisesti néita ohjeita, huomioimatta k&ytannon kautta altistumisaikaa,
toistuvuutta, tilavalintoja sekd tyoturvallisuusndkdkulmasta tehtyja
alkuvalmisteluja, voisi ajatella, ettei vahabatiikkia tulisi valmistaa lainkaan.
Kuitenkin ohjaaja voi tehdd edellda mainittuja valintoja mahdollisimman
tyoturvallisen batiikin ohjaamiseksi. Erityisryhmid ohjatessa on muiden
erityisvaatimusten liséksi kiinnitettava erityistd huomiota ryhmien koon ja
soveltuvuuden maérittdmiseen.

Kirjallisuudessa tyoturvallisuus painottuu  suurimmaksi  osaksi vahan
kuumentamisesta aiheutuvien palovammariskien torjuntaan, vahan syttymisen
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ehkéisemiseen sekd alkusammutusvélineiston saatavilla oloon. Omat
kokeiluni vahvistivat paloturvallisuuteen liittyen lampomittarin merkityksen
tyoskenneltédessd kuumalla vahalla. Talléin nopeat lampdtilan muutokset ovat
helposti havaittavissa sek& syttymisriski valtettdvissd. Naihin tuloksiin
pohjaten katson voivani tehdd johtopaatoksen, ettd vahabatiikin tyoturvallinen
ohjaaminen satunnaisina lyhytkursseina on mahdollista.

Haastattelujen, kirjallisuuden sekd omien kokeilujen myo6td 10ysin
monivaiheiseen vahabatiikkitekniikan tekemiseen yksinkertaisia ja kiehtovia
menetelmia. Kaikkein haastavimmaksi ty6vaiheeksi osoittautunutta vahan
poistoa ei sen sijaan voinut tutkimukseni mukaan ohittaa tai juuri helpottaa,
muutoin kuin viemalld tyo pesulaan. Vahabatiikkitekniikassa on vahan
levityksessd kaytettavien véalineiden seka tekniikan eri menetelmien myota
paljonkin soveltamisen mahdollisuuksia, jotka tekevat menetelmésté
houkuttelevan. Sen sijaan tieto vahan poistoon liittyvasta tyolaydestad voi
tehda tekniikasta hankalasti l&hestyttavan.

9 POHDINTA

Taméan  opinndytetybn  tekeminen  antoi  vastauksia  hakemiini
tutkimuskysymyksiin. Tutkimus ei ollut ainoastaan teoreettinen, vaan
kaytannon kokeilut olivat hyvin oleellinen osa tutkimusta. Ilman kokeiluja,
pelkdn teoriatiedon pohjalta, olisi ollut tdysin mahdotonta muodostaa
monivaiheisesta tekniikasta selkedd kokonaiskuvaa, saati |0ytdd sen
ongelmakohdat, joiden pohjalta haastattelujen teemarunko muotoutui.
Haastattelujen kaytdnnonlaheisyys seka erilaisuus haastoivat pohtimaan
tyoturvallisuuden  sekd riittdvan  tekniikan  tuntemuksen  merkitysta
ryhdyttédessé ohjaamaan itselle uutta kasitydmenetelmaa.

Kéytannon kokeilujen kautta 16ysin tekniikkaan yksinkertaisia ja helpommin
sovellettavia menetelmid. Naistd aiemmin kuvaamistani menetelmista
mainittakoon leimasinpainanta, jossa piipunrassista muotoillulla leimasimella
painettiin  vahakuviot kankaaseen. Toinen toimiva menetelmd on
perusmenetelmd, jossa vahatut kuviot muodostetaan kankaaseen sivellinta
kayttden. Tama menetelmd toimii yksinkertaisimmillaan k&ytettédessa
maalauspohjana varillistd kangasta, jolloin vahaus ja varjays kertoja tarvitaan
vain yksi. Kolmas uusi ja yksinkertainen menetelméa oli vahaan raaputtamalla
aikaan saatu kuviointi. Téssd menetelmdssa vaha levitetddan yhdelld kertaa
suurelle alueelle, jolloin kuumalla vahalla tydskentelyn vaatima aika on lyhyt.
Vahaan raaputtaminen on helppoa ja mukavaa ty6td, jossa lopputulosta voi
vield korjailla tai muuttaa raaputtaen ja véarjaten tyota uudelleen ennen vahan
poistoa.

Tutkimuksen kulku eteni, kuten Pirkko Anttilan tuotesuunnitteluprosessista
luoma kaavio: alkumielikuvasta syntyneen tutkimusongelman muodostamisen
kautta, spiraalimaisesti vuorotellen eri tutkimusmenetelmid, pohdintaa, seké
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arviointia. Toisin sanoen kokeilut herattivat kysymyksid, joihin haettiin
vastauksia haastatteluin seka Kkirjallisin lahtein, minka jalkeen seurasivat
uudet kokeilut, niiden onnistumisen arvioinnit, uudet tarkentavat kysymykset,
tiedon hankinta, jalleen uudet kokeilut, valiarvioinnit jne. edeten lopulta
tutkimustulosten kautta pohdintaan. (Anttila P. 1993, 111.)

Tutkimushaastattelun teema-alueet tyoturvallisuus ja tekniikan tydvaiheet
vastasivat hyvin tutkimuskysymyksiini ja antoivat tarvittavaa lisatietoa
tutkimuksen etenemiseen. Internet-sivustoilla sekd vahabatiikkituotteiden
myyntipisteissa kayntien pohjalta pystyin luomaan kuvan
vahabatiikkituotteiden moninaisista mahdollisuuksista, jotka ovat itse asiassa
samat kuin muillakin tavoin kuvioiduissa kankaissa. Kiehtovana lisdna
vahabatiikkikankaissa on niiden kaunis lapikuultavuus seka molemmin puolin
kangasta nakyva kuviointi. Tamén vuoksi vahabatiikit ovat erityisen kauniita
esimerkiksi tilan jakajina tai verhoina. Kaytdnndssa vahabatiikilla
valmistettujen vaatetuskankaiden maardd vahentad todenndkoisesti juuri
vahanpoiston vaativuus.

Taman tutkimuksen myoté sain selkedsti vastauksen opinnaytetydn alkuidean
pohjana olleeseen ihmettelyyni laimeahkosta innostuksesta
kuumavahabatiikin ohjaamiseen. Paitsi nykyinen tiukka
tyoturvallisuuslainsaadantd, myos itse tekniikan toteutukseen tarvittavien
monenlaisien, “korvamerkittyjen” vilineiden sdilyttdminen sekéd huoltaminen
tuovat jo sindlladn  moninkertaisesti  lisdty6td muihin  kankaan
kuviointimenetelmien  ohjaamiseen  verrattuna. Nain ollen, vaikka
Iyhytkurssien  ohjaamisesta ei aiheutuisi ohjaajallekaan  merkittavia
terveyshaittoja, olisi kurssien jarjestamiseen liittyvien valmisteluiden nielema
aika lilan runsas ohjaamisen kannattavuus nékokulmasta katsoen. Mikali
ohjaaja taas ohjaisi seké valmistaisi kuumavahabatiikkia paatyonaan, saattaisi
se aiheuttaa jo merkittavidkin terveyshaittoja. Tamén vuoksi vahabatiikki
toimii mielesténi erityisen hyvin harrastuspohjalta tapahtuvana taiteenlajin
harjoittamisena.

Kaiken kaikkiaan seka teknisesta ettd tyoturvallisuusnakokulmasta katsottuna
on runsaasti pohjatietoa, valineist6d, jarjestelyjd seka harjoitusta vaativa
vahabatiikki uskomattoman kiehtova taiteenala. T&mén opinndytetyon
tekeminen avasi minulle tien vahabatiikin maailmaan, josta merkittdvaa osaa
nayttelee myos laajahkosti késittelemani vahabatiikin historian osuus. Juuri
eri puolilla maailmaa valmistettujen batiikkien kehitys ja merkitys silloisissa
kulttuureissa toimi alkuinnostuksen yll& pitdvand voimana. Alun perin
lampimissd maissa ulkona valmistettujen batiikkien tie pohjoisen kansojen
sisatiloissa valmistettavaan, tyoturvalliseen taiteeseen, on tuonut monenlaisia
muutoksia niin positiivisessa kuin negatiivisessakin mielessd. Mielikuva
Afrikan kuuman auringon alla valmistettujen, pakostakin yksinkertaistetuin
ratkaisuin tehdyistd batiikeista, on kaukana nykyajan tyoturvallisuus- seka
lainsdadéntd viidakosta, joka tekee eldmasta fyysisesti yltidturvallista ja
valvottua, mutta lisadkd se ihmisten onnellisuutta seka todellista
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-
hyvinvointia? Sirpa Hasa kertoi Suomen kasitydmuseon Internet-sivuilla
kokemuksiinsa pohjaten seuraavaa:

Olen liikkunut batiikin jaljilla useaan otteeseen Jaavalla, Indonesiassa ja
Ghanassa, Lénsi-Afrikassa kokeillen paikallisia tapoja tehdd batiikkia. On
ihastuttavaa kuinka vari ja kuviomaailmat muuttuvat ja muuttavat siirtyessaan
tdnne pohjolaan. Eksoottiselle tuntuva tydskentely auringon alla pdlyavéssa
hiekassa tuntuu hyvinkin kaukaiselle silloin, kun keittelen vahoja kankaista
ulkosaunan edustalla, lumihangessa seisten kiehuvien patojen darella.

Kuva 23
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LITE 1

HAASTATTELUJEN TEEMA-ALUEET

Opinnéytetydn teemahaastattelujen teema-alueet, sekd niihin liittyvét
apukysymykset olivat seuraavat:

1. Ovatko vahabatikin turvallisuusriskit minimoitavissa niin, etta sita on
turvallista ohjata tyopajaluontoisina lyhytkursseina?

Mité tiedat kuumavahabatikin héyryjen haitallisuudesta?
Misté olet saanut tietoa riskitekijoista?

Miten huomioit riskitekijat ohjaustytssa?

Minkaélaisia suojaimia, laitteita tai tilaratkaisuja olet kayttanyt?

2. Miten olet soveltanut vahabatikin eri tyovaiheita?

Minkalaisia vahoja olet kokeillut?

Minkalaisia eroja olet niissé havainnut?

Minkalaisia menetelmia olet kayttanyt vahan levitykseen?
Miten olet ratkaissut vahan poiston?



LIITE 2

BATIIKKIVARJAYSOHJE LEVAFIX -VAREILLE

1.

o N

10.

11.
12.

13.

14.

Punnitse virjattivd kangas kuivana. Kastele vérjdttivd kangas.
Vahabatikkikangasta ei saa missddn vaiheessa laittaa yli +40 [0 C
nesteeseen, silld vaha voi sulaa ja varjays epdonnistua.

Mittaa tarvittava vesiméard. Yleensd sopiva vesimaard on 20 litraa vettd
yhtd kangaskiloa kohti. Sopiva veden ldmpétila on normaalisti + 50 [J C,
vahabatikissa alle +40 [1 C. Jos varjadysohje suosittelee lampiméampaa
varjayslampdtilaa, se on huomioitava lisédmalla vériainetta tai pidentamalla
varjaysaikaa.

Punnitse véri. Reaktiivivéareilla vérjattdessa tarvittava varimaara ilmoitetaan
prosentteina kuivan kankaan painosta.(Jos reseptissd puhutaan 3 %:n
varjayksesté ja kangas painaa 500g, tarvitaan véria 3 x 5009:100 = 15g).
Sekoita punnittu véri huolellisesti pieneen mé&&ardédn kuumaa vettd. Kun
varijauhe on taysin liuennut, sekoita se kuumaan veteen.

Punnitse glaubersuola (tai merisuola). Suolan mééara lasketaan vérjaysliemen
tilavuuden mukaan. Suolaa tarvitaan noin 50g/litra.

Ota riittavd madra vdrilienta erilliseen astiaan ja liuota suola siihen
huolellisesti.

Upota kasteltu kangas vériliemeen noin 5 minuutiksi.

Ota kangas pois variliemesta ja lisaa suolaliuos.

Upota kangas takaisin variin ja liikuttele sitd tasaisin valiajoin n. 30
minuuttia. Varo vahabatiikkia vérjatessa liian kovakouraisia otteita.

Punnitse tarvittava maara pesusoodaa, noin 20g/litra nestettd. Ota jalleen
varilienta erilliseen astiaan ja liuota pesusooda huolellisesti.

Nosta kangas pois varista ja sekoita pesusoodaliuos vérjaysliemeen.

Pane kangas takaisin variin. Kangasta liikutellaan tasaisesti vérjaysliemessa
viel& 45 minuutin ajan. Kankaan kaanteleminen ja liikutteleminen on hyvin
tarkedd, tasaisen varjaystuloksen aikaan saamiseksi. Varo kuitenkin liian
kovakouraista késittelya vahabatikkia varjatessa, ettei vaha irtoa kankaasta
ennen aikojaan.

Vaérjayksen lopuksi kiinnittyméton véri huuhdellaan pois runsaalla vedell&.
Solmintavarjdyksen solmut ja ompeleet voidaan avata ensimmadisen
huuhtelun jalkeen. Huuhtelujen jalkeen kangas kuivataan.

Vahabatikkity0 voidaan varjayksen ja kuivauksen jalkeen vahata ja vérjata
uudelleen. Jos ty0 on valmis, on seuraavana vuorossa vahanpoisto. Jos vaha
poistetaan keittdmalld, ei kangasta tarvitse kuivata vélilla.(K&dentaidot,
2006, 230)
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1. AINEEN TAI VALMISTEEN JA YHTION TAI YRITYKSEN TUNNISTETIEDOT
1.1 Kemikaalin tunnistustiedot

1.1.1 Kauppanimi

Mehil&isvaha

1.2 Kemikaalin kayttotarkoitus

1.2.1 Kayttotarkoitus sanallisesti ilmoitettuna

Puun, nahan yms. pintakasittelyaine.

1.3 Valmistajan, maahantuojan tai muun toiminnanharjoittajan tunnistustiedot
1.3.1 Valmistaja, maahantuoja tai muu toiminnanharjoittaja
Sateenkaarivarit Oy

1.3.2 Yhteystiedot

Postiosoite Lumikintie 6

Postinumero ja -toimipaikka 37830 Viiala

Suomi

Puhelin 032652771

Telefax 032652771

Sahkoposti sateenkaarivarit@pp.inet.fi

1.4 Hatapuhelinnumero

1.4.1 Numero, nimi ja osoite

Myrkytystietokeskus / HYKS 09-471 977 tai 09 - 4711.

PL 340 (Haartmaninkatu 4) 00029 HUS (Helsinki)

2. VAARAN YKSILOINTI

Xn; Haitallinen. Hitaasti haihtuva. Terveysvaara: Hoyry arsyttdd silmia ja hengitysteitd. Pitkdaikainen tai
toistuva

kosketus aiheuttaa ihon kuivumista ja rtymistd. Tuotteen joutuminen keuhkoihin (aspiraatio) voi aiheuttaa
hengenvaarallisen kemiallisen keuhkotulehduksen.

3. KOOSTUMUS JA TIEDOT AINEOSISTA

3.1 Vaaraa aiheuttavat aineosat

311

CAS/EYnumero

ja

rek.nro

3.1.2

Aineosan nimi

3.1.3

Pitoisuus

314

Varoitusmerkki, R-lausekkeet ja

muut tiedot aineosasta

64742-48-9 Matalalla kiehuva teollisuusbensiini 50 % Carc. Cat. 2; R45;Xn; R65
3.1.7 Muut tiedot

Sisaltd4 aromaattisia hiilivetyjé enintdan 1 til-%. Bentseenipitoisuus < 0,1 til-%, n-heksaanipitoisuus < 5 til-
%.

4. ENSIAPUTOIMENPITEET

4.2 Hengitys

Arsyttaa hengityselimia. hengittaminen saattaa aiheuttaa yskimista, rinnan ahdistusta ja arsytysta. Siirra
altistunut henkil® raikkaaseen ilmaan. Kaanny laékarin puoleen.
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4.3 lho

Arsyttad ihoa. Huuhdo pois valittdmasti runsaalla saippualla ja vedelld. Poista saastuneet vaatteet. Kaanny
148karin puoleen, jos drsytys ja oireet jatkuvat.

4.4 Roiskeet silmiin

Arsyttad silmia. Huuhtele valittdmasti runsaalla vedelld, 15 minuuttia silmét avoinna. Kaanny laakarin
puoleen,

jos arsytys ja oireet jatkuvat.

4.5 Nieleminen

KAYTTOTURVALLISUUSTIEDOTE sivu2/5
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Nieleminen saattaa aiheuttaa pahoinvointia ja oksentamista. Kéanny laakarin puoleen, jos drsytys ja oireet
jatkuvat. ALA OKSENNUTA!

4.6 Tietoja ladkéarille tai muille ensiapua antaville ammattihenkildille

Keuhkoihin joutuneena aine voi aiheuttaa hengenvaarallisen kemiallisen keuhkotulehduksen. Ellei
pahoinvointia

tai arsytysta ilmene, tuotetta nielleelle voidaan antaa 50 - 100 g veteen lietettyd ladkehiilta.

5. PALONTORJUNTATOIMENPITEET

5.1 Sopivat sammutusaineet

Hiilidioksidit, vaahto, jauhe.

5.2 Sammutusaineet, joita ei pida kayttaa turvallisuussyista

Vesi.

5.3 Erityiset altistumisvaarat tulipalossa

Rajahdysvaara paineen kasvaessa, jos sailytysastiat kuumenevat tulipalossa.
5.4 Erityiset suojaimet tulipaloa varten

Paineilmahengituslaite ja tdydellinen suojavarustus.

5.5 Muita ohjeita

Avotulen l&heisyydessa olevia astioita jadhdytetdan riittavalta turvaetdisyydeltéd vesisuihkuin.

6. TOIMENPITEET ONNETTOMUUSPAASTOISSA

6.1 Ohjeet henkilévahinkojen estamisesta

Paastbalueella olevat evakuoidaan tuulen ylapuolelle. Palovaara eliminoidaan eristdméalla alue
sytytyslahteista.

6.2 Ohjeet ympaéristovahinkojen estamisesta

Pyritddn rajoittamaan pé&astd ja estdmaan tuotteen levidminen ympdaristodn. Nestemdinen tuote kerdtddn
talteen

ennen sen levidmista viemareihin, maaperaéan ja ymparistoon.

6.3 Puhdistusohjeet

Aloitetaan valittomasti nesteméisen tuotteen ja likaantuneen maan talteenotto. Pienet méérat voidaan imeyttaa
absorboivaan aineeseen. Huomioitava tuotteen aiheuttama palo- ja terveysvaara. Tuotetta siséltava jate
hévitetddn ongelmajatteend (kohta 13).

6.4 Muita ohjeita

Vahingosta on imoitettava valittdmasti paikallisille viranomaisille. Kaikissa toimenpiteissd on kéaytettava
riittavié

suojavarusteita.

7. KASITTELY JA VARASTOINTI

7.1 Késittely

Eristettdvé sytytyslahteistd. Estettdva varotoimenpitein (esim. maadoituksin) staattisen séhkon aiheuttama
kipindinti. Huolehdittava riittdvastd ilmanvaihdosta tuotetta ké&siteltdessd. Tarvittaessa kaytettdva
henkilokohtaisia

suojaimia.

7.2 Varastointi

Palaville nesteille soveltuvassa séilidssé tai varastossa. Ehkéistava varotoimenpitein tuotteen joutuminen
viemariin, maaperaén tai vesistoon. Pienet tuote-erét sdilytetaan hiilivetyja lapdiseméattomissa, tiiviisti
suljetuissa, etiketdidyissé asioissa.
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8. ALTISTUMISEN EHKAISEMINEN JA HENKILONSUOJAIMET

8.1 Altistumisen raja-arvot
8.1.1 HTP-arvot

500 mg/m3 (8 h)

liite 10

Liuotinbensiinit, ryhma 1
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8.1.2 Muut raja-arvot

Bensiinihiilivedyille voidaan soveltaa myds niiden yksittdisid ohjearvoja. Altistuksen seurantamenetelma:
*SFSEN

689, SFS-3861.

8.2 Altistumisen ehkaiseminen

8.2.1 Tydperaisen altistumisen torjunta

Viéltettava hoyryjen hengittdmistd ja ihokosketusta.

8.2.1.1 Hengityksensuojaus

Hengityksensuojain (orgaanisten kaasujen suodatin, tyyppi A2). Suodatinsuojainta voi kayttad enintéén 2
tuntia

kerrallaan.

8.2.1.2 Kasiensuojaus

Suojakasineet (esim. nitriilikumi, PVA, Viton. Suojakésineet on vaihdettava sdannéllisesti lapéisevyydesta
aiheutuvien ongelmien valttdmiseksi. Lapdisyaika: nitriilikumi 0,2 mm, > 480 min.
8.2.1.3 Silmiensuojaus

Suojalasit roiskevaarallisissa t0issa.

8.2.1.4 Ihonsuojaus

Tarvittava suojavaatetus.

8.2.2 Ympaéristdaltistuksen ehkaiseminen

Mahdollisiin vuotoihin varaudutaan esim. kerdilyaltailla, taytt6- ja tyhjennyspaikan péallystyksella ja
viemardinnilla.

9. FYSIKAALISET JA KEMIALLISET OMINAISUUDET

9.1 Yleiset tiedot (olomuoto, véari, haju)

Kiinted, vaalea, luonteenomainen.

9.2 Terveyden, turvallisuuden ja ympariston kannalta tarkeat tiedot

9.2.2 Kiehumispiste/kiehumisalue 175 - 225 astetta C

9.2.3 Leimahduspiste Véhintaén 64 astetta C, 1SO 2719.

9.2.4 Syttyvyys (kiinteat aineet, kaasut) itsesyttymislampoétila 240 astetta C
9.2.5 Rajahdysominaisuudet

9.2.5.1 Alempi rgjahdysraja n. 1 til. %

9.2.5.2 Ylempi rajahdysraja n. 6 til. %

9.2.7 Hoyrynpaine < 1 kPa (38 astetta C; vesi=6,5 kPa)

9.2.8 Suhteellinen tiheys noin 0,8 (15/4 astetta C; vesi = 1)

9.2.9 Liukoisuus

9.2.9.1 Vesiliukoisuus Niukkaliukoinen (n. 10 mg/l)

9.2.9.2 Rasvaliukoisuus (liuotin-6ljy, yksiloitava) Ei tunneta.

9.2.10 Jakautumiskerroin: n-oktanoli/vesi log Kow = 3...yli 6.

9.2.11 Viskositeetti Kinemaattinen viskositeetti < 7 mm 2/s (40 astetta C; vesi=0,6
mmz2/s). Viskositeetti dynaaminen < 50 mPa.s (20 astetta C).

9.2.12 Hoyryntiheys > 3 (ilma= 1)

9.3 Muut tiedot

Sulamispiste < 55 astetta C.

10. STABIILISUUS JA REAKTIIVISUUS
10.1 Valtettavat olosuhteet

Kuumuus, kipinat, avotuli.

10.2 Véaltettavat materiaalit

Hapettavat aineet.

10.3 Vaaralliset hajoamistuotteet

Voi muodostaa myrkyllisia hdyryja palaessaan.
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11. MYRKYLLISYYTEEN LITTYVAT TIEDOT

11.1 valitén myrkyllisyys

Haitallista; voi aiheuttaa keuhkovaurion nieltéessa. Erittéin lievasti myrkyllinen nieltyna.

11.2 Arsyttavyys ja syovyttavyys

Ei drsyté silmid eikd ihoa. (kani, 4 h, arvio)

11.3 Herkistyminen

Ei herkistava ( kani ja marsu).

11.4 Subakuutti, subkrooninen ja pitkaaikaismyrkyllisyys

Toistuva tai pitk&aikainen kosketus arsyttad ihoa (hiiri ja kani).

11.5 Kokemusperdinen tieto vaikutuksista ihmisiin

Hoyry arsyttdd silmid ja hengitysteitd. Pitkdaikainen tai toistuva kosketus aiheuttaa ihon kuivumista ja
artymista.

Nieltyné tuote &arsyttda ruoansulatuskanavaa. Tuotteen joutuminen keuhkoihin voi aiheuttaa hengenvaarallisen
kemiallisen keuhkotulehduksen.

12. TIEDOT KEMIKAALIN VAARALLISUUDESTA YMPARISTOLLE

12.1 Ekotoksisuus

12.1.1 Myrkyllisyys vesielidille

Erittain lievasti myrkyllinen (LC50 > 100 mg/l; kala, leva ja vesikirppu).

12.1.2 Myrkyllisyys muille elidille

Absorboituneet hiilivetyjadmat voivat aiheuttaa haitallisia vaikutuksia pohjasedimenttien elidille.

12.2 Kulkeutuvuus

Tuote haihtuu hitaasti maan ja veden pinnalta. Se on veteen niukkaliukoinen. Tuote voi lapdistd maaperén ja
kulkeutua pohjaveden pinnalle. Anaerobisissa olosuhteissa hajoaminen on erittdin hidasta. Petrolihiilivedyt
voivat

absorboitua maaperén tai sedimenttien orgaaniseen aineeseen (log Kow 3...yli6).

12.3 Pysyvyys ja hajoavuus

12.3.1 Biologinen hajoavuus

Hajoava

12.3.2 Kemiallinen hajoavuus

Ei hydrolysoidu vedessa.

12.4 Biokertyvyys

Hiilivedyt ovat mahdollisesti kertyvia.

13. JATTEIDEN KASITTELYYN LIHTTYVAT NAKOKOHDAT

Tuotteesta syntyvat jatteet kuuluvat direktiivin 91/689/ETY (jatelaki 1072/93, jateasetus 2390/96 § 3a, Ymp.
867

/ 96). Pyydé ohjeet jatteen kasittelyyn Ekokem tai paikalliselta viranomaiselta.

14. KULJETUSTIEDOT

14.3 Maakuljetukset

14.3.3 Rahtikirjan mukainen nimitys Mehildisvaha

14.3.4 Muita tietoja Bulk (Marpol 73/78, Annex Il): Noxious liquid (5) n.o.s. ( LIAV
230 contains cycloalkanes C 10 - C 11). ST2, Cat.Y

14.4 Merikuljetukset

14.4.2 Oikea tekninen nimi Vahaseos hiilivetyliuoksessa

15. LAINSAADANTOA KOSKEVAT TIEDOT

15.1 Varoitusetiketin tietoja

15.1.1 Valmisteen varoitusmerkin kirjaintunnus ja varoitusmerkin nimi
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Xn Haitallinen

15.1.2 Varoitusetikettiin merkittéavien aineosien nimet

Matalalla kiehuva teollisuusbensiini

15.1.3 R-lausekkeet

R66 Toistuva altistus voi aiheuttaa ihon kuivumista tai halkeilua.

R65 Haitallista: voi aiheuttaa keuhkovaurion nieltdesséa.

15.1.4 S-lausekkeet

S23 Viltettdva kaasun/huurun/hdyryn/sumun hengittdmista.

S24 Varottava kemikaalin joutumista iholle.

S46 Jos ainetta on nielty, hakeuduttava heti 148karin hoitoon ja ndytettava tamé pakkaus tai
etiketti.

15.1.5 Eraita valmisteita koskevat erityisvaatimukset

Véhittdismyyntipakkausten lisimerkinnat: Sailytettava lasten ulottumattomissa. Vahittadismyyntipakkaukset
varustettava turvasulkimin ja ndkévammaisten vaaratunnuksin.

16. MUUT TIEDOT

16.1 Luettelo kemikaalia koskevista R-lausekkeista

R45 Aiheuttaa syOpdsairauden vaaraa.

R66 Toistuva altistus voi aiheuttaa ihon kuivumista tai halkeilua.
R65 Haitallista: voi aiheuttaa keuhkovaurion nieltaessa.

16.5 Kaytetyt tietolahteet

Neste Oyj, liuottimet ja erikoispolttoaineet, puh. 010 45811
Sé&adokset, tietokannat, kirjallisuus.

Paivays 18.9.2008



