Mari Kinnunen

POLJETTAVAN LELURAVIHEVOSEN
RESTAUROINTI

Opinnaytetyo
Restaurointi

Huhtikuu 2017

Kaakkois-Suomen
ammattikorkeakoulu



Kaakkois-Suomen
ammattikorkeakoulu

Tekija/Tekijat Tutkinto Aika
Mari Kinnunen Restaurointi (AMK)  Huhtikuu 2017

Opinnaytetyon nimi
63 sivua
Poljettavan leluravihevosen restaurointi 23 liitesivua

Toimeksiantaja

Satu Pirttioja

Ohjaaja

Diego Carlozzo

Tiivistelma

Opinnaytety0dssa kasitellaan poljettavan leluravinevosen restaurointia. Opinnaytetyo
kasittaa restaurointisuunnitelman, restauroinnin seka tutkimukset, jotka tukevat suunni-
telmaa. Tutkimukselliseen osaan kuuluu historian tutkimus ja esineen materiaalien tut-
kimus, jotka kasitellaan erikseen. Ty6 on produktiivinen.

Opinnaytetyon tutkimuskysymys kuuluu: Miten poljettava leluravihevonen restauroi-
daan. Ravihevonen on muuttunut matkallaan voimakkaasti, mutta alkuperéiset elemen-
tit on helppo huomata ja hevosen ulkondkd on johdettavissa netista l6ytyviin kuviin,
joissa on samanlaisia esineitd. Restaurointi perusteltiin pitkalti naista kuvista paljastu-
ville yksityiskohdille.

Esineen historian tutkimuksella pyrittiin selvittamaan sen alkupera ja esineen valmista-
jan tiedot. Tieto esineen omista vaiheista oli puutteellista, koska nykyinen omistaja
osaa kertoa esineen historiaa 1960-luvun alusta tahan paivaan. Talléin hamaran peit-
toon jad noin kymmenen ensimmaista vuotta esineen historiasta. Sen sijaan valmistaja
pystyttiin jaljittAmaan varmuudella. Toinen puoli tydn tutkimuksellisesta osuudesta ka-
sitteli hevosesta l6ytyneita materiaaleja, hannan kumia, maalikerroksia ja vaunuissa ol-
lutta nukkaa.

Restauroinnin lopputulos oli hyva ja tutkimukseen oltiin tyytyvaisia. Vertaileva tutkimus
toi vastauksia restauroinnin kysymyksiin ja oli tarkein yksittainen apu restauroitavan
esineen alkuperan, alkuperaisen ulkonadn ja materiaalien selvittamisessa. Tutkimuk-
sen apuna kaytettiin kirjallista materiaalia, netin kuvahakua ja esineen omistajien haas-
tatteluja.

Asiasanat

Leikkihevonen, leikkikalu, polkulelu, restaurointi, Tri-ang -lelut




University of Applied
Sciences

Author (authors) Degree Time
Mari Kinnunen Bachelor of culture Spring 2017
and arts
Thesis Title
63 pages
Restoration of pedal horse 23 pages of appen-
dices

Commissioned by

Satu Pirttioja

Supervisor

Diego Carlozzo, Lecturer

Abstract

This objective of this thesis was to perform the restoration of a pedal horse. The thesis
includes a restoration plan, a report of the restoration, as well as studies to support the
restoration plan. The theory section includes a history and material study of the object.
The work is productive.

The thesis examined how the pedal horse should be restored. Written materials, online
resources, and the interviews of the object’s owners were used. The object had
changed strongly on its journey, but the original elements were easy to identify and
similar objects were found in images available on the internet. Restoration was based
largely on these images which revealed precise details.

History research aimed to find out the origin of the object and information about the
manufacturer. However, the object's own history was short-lived, because the infor-
mation about the object’s early moments starts in the 1960s. Instead, the information
about manufacturer was more traceable. The purpose of the second half of the thesis
was to examine the materials found in the object, including the rubber used in the talil,
different paint layers, and tuft that was found in the waggon.

The results of restoration were good. Comparative research brought answers to resto-
ration questions and was the single most important help to clarify the origin of the ob-
ject, the original appearance of the object and investigation of the materials on the ob-
ject.
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1 JOHDANTO

Kesan mittaan totesin, etta opinnaytetyoni aihe ei taida sittenkaan kavella it-
sestadan vastaan, joten paadyin kyselemaan kotikylani inmisiltd Facebookin
kautta esineitd, joita voisin restauroida. Rajasin ehdotuksia hyvin vahan ja an-
noin ihmisten kertoa, mita heilta 16ytyi. Aluksi naytti silta, ettd mitaan erikoi-
sempaa esinetta ei tule vastaan, vaikkakin ehdotukset olivat hyvia. Sitten sain
kuitenkin tarjouksen, jonka oikeastaan valitsin siltd seisomalta. Miettiminen oli

turhaa, silla tiesin, etté sopiva esine oli I6ytynyt.

Esineen valinta herétti hieman hilpeyttéa seka itsessani etta tovereissani,
olenko nyt matkalla kohti lelukonservaattorin uraa? Lelun historia ei itsessaan
ollut mitenk&an erikoinen, se oli viettdnyt jo useita vuosikymmenia kosteassa
ulkovarastossa, mutta lelun laatu ja sen yksityiskohtien runsaus herattivat mie-
lenkiintoni. Koskaan ennen en ollut tormannyt poljettavaan ravihevoseen. Ly-
hyt tiedonhaku osoitti, ettei naité leluja ole Suomessa montaakaan. Vastaavia
opinnaytetoita ei ole aiemmin tehty. Kun tutkin aiemmin tehtyja opinnaytetoita,
lahimmaksi osuvimmat ty6t ovat sisalléltdan hyvin erilaisia kuin oma opinnay-

tetyoni.

Sain melko vapaat kadet tehda toita, silla ihmiset luottivat ammattitaitooni
opintojeni ollessa jo néin pitkalla. Omistajan toiveena oli, etté esine saadaan
taas toimintakuntoon ja kauniiseen ulkoasuun. Restauroijan tavoitteiden mu-
kaan tama kaunis ulkoasu on tietysti se alkuperainen ulkoasu ja se sopi asiak-
kaallekin hyvin, silla hanen isanséd muistaa esineen alkuperaisesta ulkonadsta
jotain. Lelun restaurointi oli siis nykyisen omistajan lahja hanen isalleen, joka

oli esineen alkuperéinen omistaja.

Tutkimuskysymykseni oli: Miten restauroin poljettavan leluravihevosen? Ta-
voitteenani oli saada hevonen toimivaksi, silla saapuneesta lelusta puuttui tar-
keita osia, joita ilman esinettd ei voinut kayttad. Toissijainen tavoitteeni oli pa-
lauttaa hevosen ulkonako 1950-luvun asuunsa. Tamakin tavoite oli minulle
tarked enk& halunnut lipsua aikataulustani, mutta totesin myos, etta jos aika
kay vahiin voin palata joihinkin esteettisiin yksityiskohtiin, kun opinnaytety6 on

palautettu.
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Opinnaytetyoni keskeisin tutkimusmenetelmé on vertailu. Etsin netistd saman-
kaltaisten tai samanlaisten esineiden kuvia ja niita vertailemalla paattelen,
mitk& asiat lelussa ovat alkuperaisia. Haen referensseja ja perustelen tyovai-
heita kuvien kautta saadulla tiedolla. Tutkin myds ihmisten kommentteja ku-
vien yhteydessa. Toinen tutkimusmenetelmani on lahdekirjallisuus ja nettivi-
deot, joissa esiintyy samanlainen lelu. Faktatiedon avulla voin lahestya lelun
valmistajan historiaa. Aion myos yrittda ottaa yhteyttd mahdollisiin asiantunti-
joihin ja saada heilta lausuntoja.

2 ESINEEN HISTORIA

Taman historiantutkimuksen tarkoitus on selventéaé niita elementteja, jotka toi-
mivat pohjana poljettavan leluravihevosen syntymiselle. Monet yksittaiset esi-
neet muodostuvat keksintéjen yhteentdrmayksessa ja yhdessa esineessa voi
nahda useiden vuosisatojen merkittavimpia keksintdja. Poljettavan ravihevo-
sen tapauksessa huomataan, etta esineen olemassaolon mahdollistavat sel-
laiset asiat, kuin pyoran keksiminen, polkuvoiman kaytto, lelujen keksiminen ja
leluteollisuuden alku. Kun puretaan esine sen osatekijoihin, voidaan luetella
naita asioita melkoinen maara. Tassa historiantutkimuksessa keskitytaan

enemmankin polkuvoiman ja lelujen kehittymiseen.

Poljettavien lelujen alkupera voidaan jaljittaa hyvin kauas historiassa, vaikka
tietomme eivat paljastakaan mitdan yksittaista hetked, jolloin joku keksi ensim-
maisen poljettavan lelun. Koska lelu on polkemista vanhempi keksinto, poljet-
tavia leluja on helpompi lahestya hetkesta, jolloin polkuvoimasta tuli tapa
paasta eteenpdin. Polkemista taas on helpompi lahestya polkupyéran keksimi-

sen kautta.

Lelun valmistajasta oli saatavissa mukavasti tietoa. Missé&an virallisessa lah-
teessa ei kuitenkaan mainittu suoraan, etté poljettava ravihevonen oli kysei-
sen yhtion tekema. Tiedonhaussa l0ytyi vain kaksi kuvaa, joilla poljettava ravi-
hevonen voitiin kiistatta liittd& englantilaiseen leluyhtioon. Historiantutkimus
kasittelee lyhyesti leluyhtion vaiheita. Hevosen yksityiskohtiin ja siihen miten

hevonen on valmistettu, perehdytdan enemman dokumentoinnissa. Tieto lelun
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valmistajasta auttaa restauroinnissa, koska valmistajan kautta oli helppo etsia

referensseja lelulle ja sille millainen se oli alun perin.

2.1 Poljettavien kulkuvélineiden ja lelujen historiaa

On mahdotonta sanoa, milloin joku keksi polkemisen ja polkimet. Ihminen on
kuitenkin aina kayttanyt omaa voimaansa paikasta toiseen liikkumiseen ja so-
pivien keksint6jen yhdistamista tassa tarkoituksessa on vaikea maarittaa jo-
honkin tiettyyn historialliseen hetkeen. Polkeminen ja sen kayttaminen py6-
rassa tai muissa kulkuvalineissd on muodostunut aikojen saatossa useiden
keksintdjen kautta. (King 2002, 14.)

Polkupyora on kaikkein tunnetuin véline, jonka kautta voidaan lahestya polku-
voimalla toimivia kulkuvélineita. Polkupydran historiassa voidaan maarittaa
hetki, jolloin polkuvoima liitettiin kaksi- tai useampipyoraiseen esineeseen, jota
ohjattiin sen selésta. Kuvia polkupyodran kaltaisista esineista I6ytyy historiasta
esimerkiksi Egyptista ja Italiasta, mutta tunnetuin piirros polkupydrasta on
Leonardo da Vincin vuonna 1493 piirtdméa pyora, jossa on hammasrattaat,
ketjut, polkimet ja ohjauspyoré (kuva 1). Piirros on oletetusti yksi vanhimpia
kuvauksia, jossa ndhdaan nykyaikaista pyoraa vastaava kulkuvaline, mutta

piirroksen aitous on sittemmin kyseenalaistettu. (King 2002, 14-15.)

Kuva 1. Oletetusti Leonardo da Vincin piirthma polkupyoré. Vieressa olevat piir-

rokset ketjuista ovat todistetusti da Vincin piirtdmat. (Bike forums 2005)



Nykyaikainen polkupyora tuli tunnetuksi varsinaisesti vasta 1838, jolloin Kirk-
patrick McMillan esitteli ensimmaisen toimivan polkupyorén, jota pystyi ohjaa-
maan ja jonka kyydissa ikaan kuin juostiin koskematta maahan lainkaan.
McMillanin polkupydrassa polkimet oli sijoitettu etupydran yhteyteen (kuva 2).
1845 Gavin Dalzell teki oman versionsa McMillanin polkupyoéréasta ja hédnen
polkupy6rassaan polkimet sijaitsivat istuimen alapuolella kuten nyky&an suu-
rimmassa osassa polkupyorida. Kumpikaan miehista ei koskaan julkaissut kek-
sintédan vaan heidan suunnitelmiinsa palattiin vasta vuosikymmenia myéhem-
min. (King 2002, 26-28.)

Kuva 2. Samankaltainen polkupy6ra kuin McMillanin polkupydré.
(King 2002)

Erilaisia polkupyéria kehitettiin lukemattomia, siitd mihin yksi keksija jai, toinen
jatkoi. Toiset kokeilivat samanlaista kuin aiemmat keksijat ja toiset yrittivat
omaa tietddn maineeseen. Joku halusi polkea kasilla ja toinen jaloilla, pyoria
esineilla oli kahdesta neljaan. Hiljalleen erilaiset polkupyératyyppiset kulkupelit
alkoivat lisdantya joka puolella Eurooppaa. (King 2002, 31-36.)

Lelut puolestaan ovat huomattavasti viela vanhempi keksintd kuin polkeminen
ja pyora. Aikuiset ovat jo muinaisissa sivilisaatioissa huomanneet, etta hyva
tapa viihdyttaa ja keksia lapselle tekemista on antaa télle lelu. Melko suurella
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varmuudella voidaan olettaa, ettd aikaisimmat lelut ovat olleet ihmisia ja elai-
mia kuvaavia veistoksia, joita aikuiset ovat valmistaneet lapsille. Keski-ajalla
lelut olivat esimerkiksi palloja, leikkisotilaita ja erilaisia vedettavia tai tydnnetta-
vid elainleluja. Lelujen materiaalit vaihtelivat perheen varallisuuden mukaan.
(King 1978, 7.)

1700-luvulla lelujen kysynta ja laatuvaatimukset alkoivat nousta, kun elinolot
Euroopassa paranivat. Korttipakat, leikkisotilaat ja nukkekodit sek& nuket oli-
vat entista yksityiskohtaisempia ja niiden valmistus siirtyi nyt viimeistaan lelu-
jen valmistamiseen erikoistuneille kasityolaisille. 1800-luvun alussa lelut,
joissa oli mekanismi tuottamaan jonkinlaista liikett&, olivat harvinaisia, eika
mekanismi yleensa ollut vaativa. 1800-luvun puolen valin jalkeen puiset lelut
alkoivat pikkuhiljaa vaistya metallisten lelujen tielta, kun teollistuminen valloitti
alaa myos lelujen tuotannossa. Metalliset lelut mahdollistivat vaativammat me-
kanismit. (King 1978, 8-11.)

1930-luvulla lelunvalmistajat huomasivat, ettd yh& useammin aikuiset ostivat
leluja omaan kayttoonsa. Liséksi lapsille suunnatuissa leluissa trendi oli, etté
mitéa aidomman nakdinen pienoismalli lelu oli aidosta asiasta, sitd suositumpi
se oli. (Brown 2012, 18.) Asioiden keraileminen on ihmiselle jossain maarin

luontaista ja monet meista kokevat suurta iloa jonkin kokoelman taydentami-
sesta. Lelujen keraily alkoi 1900-luvun alussa yleistya, kun lelujen massatuo-

tanto tehtaissa oli yleistynyt ja lelujen hinnat laskivat (Opie ym. 1996, 6, 8).

Koska historia todistaa, ettd hevonen on aina ollut ihmiselle tarkea, olivat he-
voslelut myds parasta mahdollista laatua. Leluhevoset viimeisteltiin yleensa
huolellisesti moniin muihin leluihin nédhden ja niiden hinnat saattoivat olla erit-
tain korkeita. Jo 1500-luvulta peraisin olevista leluista |0ytyy enemman yksi-
tyiskohtaista viimeistelya ja tarkkaa kasityota kuin muutamia satoja vuosia
my6hemmin esimerkiksi nukeista. 1600-luvulta 1800-luvun lopulle suosittuim-
pien lelujen joukossa olivat keinuhevonen ja keppihevonen, jonka kepin toi-
sessa paassa oli pienet pyorat. 1700-luvulla hevosten aitoutta ja luonnolli-
suutta tavoittelevat yksityiskohdat vain lisaantyivat. (King 1978, 121-124.)
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Ensimmaiset poljettava esineet lapsille olivat epailemaétta erilaisia polkupydran
variaatioita. 1800-luvun alussa lasten kolmipydrainen ei eronnut mitenkaan
muuten aikuisten kolmipyoraisesta kuin kokonsa puolesta (kuva 3). Naissa
polkupy6rén variaatiossa oli myos kokeiltu sellaisia mekanismeja, joiden hyo-
dyntaminen sopivissa leluissa toimi leluyhtididen eduksi ja paransi lelujen ai-

touden tavoittelua (kuva 4).

Kuva 3. Lasten kolmipy6rainen 1800-luvulta. (King 2002)
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Kuva 4. Kuvan polkupyéra variaatiossa on samanlainen polkumekanismi,

kuin restauroitavassa lelussa. Liséksi tdméan esineen kayttaja on istunut
kahden pyoran valissé ja ohjannut esinetté keskipyoraan kiinnitetysta oh-
jauskepista. Jos ohjauskepin korvaa ohjaksilla, timan esineen kayttd on ol-

lut hyvin samanlaista kuin poljettavan ravihevosen. (King 2002)

Lapsille tarkoitetuista ensimmaisista polkupydrista oli helppo siirtya poljetta-
vien lelujen puolelle. Ensimmaiset poljettavat leluhevoset ilmestyivat 1800-Iu-
vun puolessa vélissa ja ne olivat yleensa kotitekoisia. 1900-luvun alussa erilai-
set kolmipyoraiset hevoset |6ytyivat tunnetuimpien lelunvalmistajien katalo-
geista. Esimerkiksi G. & J. Lines, jotka olivat muutenkin tunnettuja hyvalaatui-
sista leluhevosista, valmistivat keppihevosia, keinuhevosia ja kolmipydraisia
polkuhevosia. (King 1978, 123-126.)

2.2 Restauroitavan lelun valmistaja Lines Brothers

Poljettavan ravihevosen on valmistanut Lines Brothers, englantilainen leluyh-
tio mahdollisesti 1950-luvulla. Lines Brothersin tuotemerkki oli Tri-ang —lelut,
joiden joukossa oli muutamia hevosleluja, kuten keinuhevosia ja poljettava ra-
vihevonen. Nykyisin Tri-angin leluista puhuttaessa kerailijat ajattelevat yleensa
pienoisrautateitd ja -autoja, joiden my6té tuotemerkki tuli tunnetuksi. (Brown
2012, 11-12, 17.) My6s lahdetietoja etsiessa oli huomattava, etta lahes kaikki
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tieto kertoi pienoisautoista, rautateista ja poljettavista autoista. Mistaan ei loy-
tynyt tarkkaa mainintaa poljettavasta ravihevosesta, jonka nimi eri nettisivus-
toilla saattoi olla Tri-ang trotting machine tai Tri-ang Pegasus. (Kuva 5 & liite
1).

Kuva 5. Kuva Lines Brothersin Uuden-Seelannin tehtaalta, jossa valmiit lelut odotta-

vat lahtéa myyntiin. Kuvassa ympardity punaisella poljettava ravihevonen, jonka

helposti tunnistettava harja paljastaa. (Brown 2012)

1876 kaksi brittilaista veljesta, George ja Joseph Lines, perustivat pienen per-
heyrityksen G. & J. Lines, joka oli leluja valmistava yritys Lontoossa. 1890-lu-
vulla George Lines vetaytyi elakkeelle ja Joseph jai yksin yrityksen johtoon.
Josephilla oli nelja poikaa, joiden oletettiin, aikakaudelle tyypillisesti, jatkavan
perheyritystd. Ensimmainen maailmansota hidasti kehitysta ja yrityksen kas-
vua, mika ei varsinaisesti haitannut vanhanaikaista Josephia. Sodan loputtua
kolme poikaa, Walter, Will ja Arthur olisivat tahtoneet kehittda lelutuotantoa ja
alkaa tehda uudenlaisia leluja eli mekaanisia ajoneuvoja puisten hevosten si-
jaan. Puiset hevoset olivat olleet G. & J. Linesin tuotannon selkaranka ja nii-
den viimeistely oli Lontoon parhainta. Myos veljekset olivat viettdneet lapsuu-

tensa tehden kyseisia hevosia ja niiden viimeistelytoita. (Brown 2012, 4-7.)

Kun Joseph ei suostunut tuomaan yritysta nykyaikaan, veljekset rekisterdivat
oman yrityksen 1919. Yrityksen nimi oli Lines Brothers, joka oli ensimmainen
monikansallinen leluja valmistava yritys. Sen tunnuksena oleva kolmio ja hie-
man my6hemmin syntynyt tuotemerkki Tri-ang symboloivat kolmen veljeksen
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valista triumviraattia, jossa jokainen oli perustajajasen (kuva 6). Olemassa
olonsa ajan Lines Brothers oli yksi Britannian suurimpia ja koko maailman tun-

netuimpia lelun valmistajia. (Brown 2012, 6-7.)
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Kuva 6. Lines Brothersin logo. (Brown 2012)

Alkuvuosinaan 1920-luvulla Lines Brothers tuotti nukkekoteja ja erilaisia pikku-
autoja, mutta vahvan aseman lelumarkkinoilla Lines Brothers saavutti polku-
autoillaan. Tuotteet olivat kallimpia kuin monien muiden yritysten lelut, mutta
veljekset panostivat tuotteidensa laatuun ja viimeisteltyyn ulkondkdon. Veljek-
set olivat 1920-luvulla ottaneet yhtion paamateriaaliksi metallin ja sen myéta
tehtaan lelut olivat vaihtuneet kasityona tehdyista leluista muotissa puristetta-
viin yhden mukaisiin leluihin (King 1978, 195). Huolimatta yhtion kehityksesta,
loytyi palkkalistoilta viela vanhoja kasitydmestareita, joiden taitoja pidettiin ar-
vossa. Yhtion menestykseen vaikutti myds mainostaminen, jota veljekset kayt-
tivat, vaikka heidéan isdnsé oli aiemmin luottanut vain kiertavaan sanaan. Vel-
jekset mainostivat valmistavansa maailman parhaat lelut. (Brown 2012, 11,
15-18.)

1931 veljekset rekisterdivat Tri-ang —tuotemerkin, joka oli 1930-luvun lopulla
Britannian parhaiten tunnettu lelutuotemerkki. Vuosikymmenen aikana Lines
Brothersin tuotto kasvoi nykyrahassa mitattuna kolmeen miljoonaan puntaan.

1930-luvun alussa Lines Brothers osti ja yhdisti G. & J. Linesin osaksi yhtio-
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tdan Joseph Linesin kuoltua. Yhti6 osti myds muita erittéain maineikkaita lelun-
valmistajia osaksi omaa konserniaan. Niiden tuotemerkkien valmistus jatkui,

mutta ne olivat nyt Lines Brothersin omistuksessa. (Brown 2012, 17, 19.)

1940-luvun puolella yhtié keskeytti lelujen tuotannon ja osallistui Toisen maail-
mansodan tuomien tarpeiden tayttamiseen. Yhtio teki aseita ja miinoja seka
painatti lehtid. Yllattavaa kylla, yhtio oli sodan aikanakin jossain méaérin tuot-
toisa, ja kun sota loppui, nousukiito jatkui. 1950-luvulla yhtion tehtaat tuottivat
jo 1500 erilaista lelua ja 1955 yhtié omisti 13 tehdasta. Yhtidlla oli tehtaita ja
toimintaa ulkomailla, Iahinna Euroopan ulkopuolella muun muassa joissain
Iso-Britannian vanhoissa siirtomaissa, ja pelkastaan viennin tuotot olivat 18

miljoonaa puntaa vuoden 2012 rahassa mitattuna. (Brown 2012, 29-37.)

1962 Walter Lines, joka oli kantava voima yhtion kehittymisen takana, jai elak-
keelle. Silloin han ilmoitti, etta Lines Brothers pystyisi panemaan koko muun
maailman lelutuotannon taskuunsa. Vaite ei ollut aivan peraton, silla Lines
Brothers omisti monia suurimpia lelujen tuottajia Britanniassa ja 32 tehdasta
maailmanlaajuisesti. Yhtiolla oli 16 000 tydntekijaa ja silla oli valtava valikoima
uusia ja vanhoja leluja katalogeissaan. Lines Brothersin menestysta voitiinkin
pitéda suuren valikoiman ansiona. Kun muut lelujen valmistajat keskittyivét
omiin tyyppileluihinsa, Lines Brothersilta I6ytyi oma valikoima samanlaisia le-
luja vastaamaan lahes kaikkien muiden tehtaiden tuotantoa. (Brown 2012,
41))

Lines Brothesin leluimperiumi alkoi murentua 1960-luvulla useista syista. La-
heneva inflaatio Iso-Britanniassa jatti jalkensa kalliimpien lelujen myyntikurs-
seihin ja ihmisten laatuvaatimukset laskivat. Yhtiota kritisoitiin siita, etta se ei
ollut end& omaperéinen vaan lahinna kopioi muiden leluja. Yksittaiset tuote-
merkit yhtion sisalla karsivat tappioita ja Lines Brothers myi tehtaitaan korja-
takseen menetyksid. Amerikasta tulevat leluyhtiot alkoivat saada jalansijaa
Iso-Britanniassa. 1971 yhti6 teki konkurssin, koska laina pankeille oli kasvanut
liian mittavaksi. Perittdviddn odottavat pankit eivat antaneet kompastuneelle
yhtidlle edes aikaa yrittaa myyda tuotemerkkejaéan joillekin toisille yhtigille,
vaikka muutama amerikkalainen yhti¢ ilmaisi kiinnostuksensa ostoon. Eraan

leluyhtion mukaan syy Lines Brothersin kaatumiselle oli kuitenkin pohjimmil-
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taan se, ettd Linesin veljekset ja heidan poikansa olivat leluntekijoitd, eivat lii-
kemiehia. Alun perin Walter Linesin padmaara oli ollut tuoda iloa lelujen omis-

tajien elamaan, ei niink&an tienata ja markkinoida. (Brown 2012, 48-53.)

3 ESINEEN DOKUMENTOINTI

Ravihevonen on kokenut matkallaan useita muodonmuutoksia, joista osa on
toteutettu tarkkuudella ja osa tehty kiireesti. Omistajan kertomus esineen ulko-
naosta oli pohjana sille, miltd esineen oletettiin nayttaneen alkujaan. Kuitenkin
dokumentoinnin aikana internetista I0ydettiin kuvia samankaltaisista poljetta-
vista hevosleluista (liite 1). Lelut olivat lahestulkoon identtisid ja yhdenmukai-
suus johti oletukseen, ettd tdméa ravihevonen on samaa tuotantoa kuin nama
muut, joiden kuvia internetista 16ytyi. Omistajan kuvailun ja internetista l6yty-
neiden kuvien avulla oli mahdollista paatella, mitka asiat lelussa olivat alkupe-

raisia ja millaisia uusien osien tulisi olla.

Koska omistajan isovanhemmat ovat kuolleet kymmenia vuosia sitten, ei ku-
kaan enaa tieda mista hevonen tuli perheelle. Omistajan iséa osasi sanoa, etta
hevonen on ollut koko hanen lapsuutensa heilla ja han on leikkinyt silla paljon.
Lelun omistajan isé& on syntynyt 1960-luvun puolessa valissa. Kun hevonen on
ollut kaytdssa, omistajan isa muistaa sen olleen valkoinen, sinisella loimella,
jossa mahdollisesti oli jokin numero. Vaunujen istuimena on toiminut pingo-
tettu kangas tai nauha, jonka paalle on laitettu jonkinlainen talja. Hevosen

hanté oli alun perin samaa materiaalia kuin harja.

3.1 Esinekuvaus

Dokumentoinnin aikana hevosen ulkonakda hallitsi metallinhohtoinen liila
spraymaali, valkoinen alempi maalikerros ja paksut pyoréat, jotka eivat miten-
k&an sovi lelun ulkon&kdon (kuva 7). Pyorissd on mustat ilmakumirenkaat ja
ne nayttavat kottikarryjen pyoraparilta. Hevosen hilseilevien liilan ja valkoisen
maalikerroksen lisaksi oli ndhtavissa muitakin maaleja, kuten musta, sininen,
punainen ja toinen valkoinen maalikerros. Harjassa, kavioissa ja vaunuissa on

my6s omat maalikerroksensa. Harjassa voi nahda liilan ja valkoisen lisaksi
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mustaa ja punaista. Kavioissa on ylimpana maalikerroksena sama vaaleansi-
ninen kuin vaunuissa ja vaunuissa voidaan nahda myos valkoinen ja punainen

maalikerros. Vaunujen istuinpdadyssa, pohjassa, on merkinta, jonka tarkoi-

tusta ei olla toistaiseksi ymmarretty (kuva 8).

Kuva 7. Dokumentointikuva poljettavasta ravihevosesta ennen restaurointia. (Kinnunen
2017)

Py ¢

Kuva 8. Merkint& vaunujen pohjassa. Numerokirjain yhdistelm& on 11-KM-45, mink& mer-

kitysta ei ymmarretty. (Kinnunen 2017)
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Vaunujen polkimissa olevat mustat kumiset pedaalit eivat ole alkuperaiset.
Polkumekanismissa ja hevosen jaloissa on havaittavissa ruostetaplia. Hevo-
sen etujalat liikkuvat polkemisen tahdissa, joten hevosen sisélla on kampi,
joka yhdistaa etujalat takajalkoihin. Hevosen irronneen hannan kohdalla on
pieni metallilevy ja pari ruuvia. Metallilevy on pitanyt alkuperéisen hannan kor-
vanneen valiaikaisen hannan paikoillaan. Valiaikainen hanté on ollut jotain
karvaa, koska metallilevyn ja hevosen valissa oli muutamia paksuja ja tummia

karvoja.

Poljettava ravihevonen on kokonaisuudessaan 1150 mm pitk&. Vaunut ovat
885 mm ja hevonen on 620 mm. Hevonen on leveimmilla&n 107 mm ja vaunut
ovat leveimmillaan 342 mm. Lelun suurin korkeus on 640 mm. Koska hevo-
selta puuttuu keskipyora, joka kohottaa hevosen etupdén ylemmas, nykyinen
korkeus vaihtuu sen mukaan missa asennossa hevosen takajalat ovat. Taka-
jalkojen asento taas vaihtuu sen mukaan missa asennossa polkimet ovat.
(Liite 2.)

3.2 Vauriokartoitus

Hevosen alkuperainen maalikerros on jossain useiden hilseilevien maaliker-
rosten alla (kuva 9). Alkuperaisen kerroksen yksityiskohdat, kuten suitset ja
kilpanumero eli numeroloimi, olivat jaaneet useiden maalikerrosten takia pii-
loon. Tassa tekstissa kilpanumerosta kaytetaan jatkossa nimitystd numero-
loimi, selkeyden vuoksi. Tietenkdéan todellisuudessa ravihevosella ei ole
loimea kisoissa. Maalikerrosten raoista pilkistéda ruostetta, jota on erityisesti
hevosen jaloissa, polkumekanismissa ja vaunuissa. Liséksi ruoste on tarttunut
jokaiseen lommoon, jonka hevonen on saanut. Hevosessa on joka puolella
pienia lommoja. Suurimmat ja huomattavimmat lommot sijaitsevat hevosen
seldssa hieman numeroloimen takana ja hevosen oikealla sivulla alhaalla nu-

meroloimen vasemmalla puolella. (Liite 3.)
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Kuva 9. Maalikerrokset olivat monin paikoin valmiita tippumaan pelkésta kosketuk-
sesta. (Kinnunen 2017)

Vaunuihin on kiinnitetty suuret mustat pyorat, jotka eivat ole alkuperaiset. Li-
saksi hevosen polkimien pedaalit ovat erilaiset kuin lelun valmistajan kaytta-
mat alkuperaiset pedaalit. Alkuperaisissa pedaaleissa oli Tri-angin nimi. NyKkyi-
set pedaalit eivat kuitenkaan eroa koollisesti tai ulkonaéllisesti muuten kuin lo-

gon kohdalla, joten niille ei tehda mitaan. (Kuva 10.)

Kuva 10. Restauroitavan lelun kumiset pedaalit. (Kinnunen 2017)
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Vaunuissa ei ole lainkaan istuinta, ei alkuperéista, eiké valiaikaista pingotettua
kangasta, jollainen siina on ollut nykyisen omistajan isan lapsuudessa. Alku-
peraiset pyorat ovat olleet hyvin samanlaiset aikakautensa lastenvaunujen
pyérien kanssa ja samaa mallia on kaytetty myohemmillakin vuosikymmenilla.
Keskipyoran jalka, T-kirjaimen muotoinen tanko puuttuu myos seka ohjakset,
joilla hevosta kaannetaan polkiessa.

3.3 Vertailua samanlaisiin leluihin

Kun hevosen alkuperaa yritettiin selvittaa, tehtiin useita internethakuja. Suo-
menkielinen sana polkuhevonen toi esiin joitain poljettavia ravihevosia, joista
yksi vakuutti ulkonadéllaan. Kun restauroitava hevonen oli tutkittu jo tarkkaan,
oli helppo huomata paljon yhtalaisyyksia esineissa. Nuo yhtalaisyydet olivat
muun muassa vaunujen samankaltaisuus, hevosten identtiset harjat ja jalat,
joissa oli sama mekanismi liikuttamaan etujalkoja seka tietysti samalla lailla
hevosen takajalkoihin sijoittuvat polkimet. Hevosen omisti antiikkiliike Turussa.
(Kuva 11.)

Kuva 11. Ensimmaisella nettihaulla I6ytynyt hevonen.
(Antiikkiliike Wanha Elias 2017)
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Kahden identtisen lelun I6ytyminen tarkoitti melko varmasti sitd, etta joku lelu-
tehdas tai yritys oli valmistanut identtisia leluja. Koska Suomesta ei kuitenkaan
loytynyt enempéa tietoa identtisista esineista, etsittiin hevosta ensin ruotsiksi

ja sitten englanniksi Googlen kuvahausta. Ruotsin kielella haku tuotti vield yh-
den identtisen 16yddn ja kaksi hyvin samakaltaista, mutta englannin kielella al-
koi vasta tapahtua. Englanniksi hausta I6ytyi jo useita samalaisia leluja. (Liite

1.) Kuvien teksteista ja hakusanojen joukosta I6ytyi myds tuotemerkki Tri-ang,

jolla englantilainen yhti6 oli valmistanut hevosia.

Kun hevoselle 16ytyi valmistaja ja joukko identtisia tovereita, saattoi kuvista
|oytaa jo suuntaa siihen, millainen restauroitava lelu oli ollut ja millaiseen
suuntaan restaurointia tuli vieda. Jokainen kuva paljasti jotain, mink& pohjalta
voitiin arvioida alkuperéisia elementteja. Jos useilla noista toisista leluista 16y-
tyi sama yksityiskohta, sen voitiin olettaa olevan alkuperainen tai jaljittelevan
hyvin alkuperaista. Jokainen |6ytynyt poljettava ravihevonen omisti kuitenkin
yleensa yhden tai useamman elementin, jonka alkuperaisyytta saattoi epailla,
mutta esineelle tapahtuneet muutokset tai niiden puutos kuitenkin kertoivat

hevosen alkuperaisyyden tilasta.

Tutkimuksissa 16ytyi yksi kuva, joka oli valmistajan katalogeista. Kuva oli aika
pieni, mutta siitd saattoi ensimmaista kertaa todeta varmuudella, etté Lines
Brothers todellakin oli lelun valmistaja ja myynyt naitd. Kuva osoittautui myos
kaikkein tarkeimmaksi vertailukuvaksi, kun muiden samanlaisten esineiden
kuvia tutkittiin. Katalogikuva kertoi armotta, mika yksityiskohta oli vinossa mis-
sékin esinekuvassa. Kuitenkin katalogikuvaankin oli syyta suhtautua hieman
varauksella, silla jotkin vareista saattoivat olla hieman pielessé, ottaen huomi-
oon katalogin vanhuuden. On myds syyta epaéilla tai varautua siihen, etta kuva
on ikaan kuin malliesimerkki, joka ei vastaa taysin oikeaa vastavalmistettua
poljettavaa ravihevosta tai sitten malli voi olla muuttunut hieman katalogi-
kuvasta. Lisaksi kuva oli niin pieni, etta tarkkoja yksityiskohtia ei voitu selvittda
kuvan avulla. (Kuvat 12 & 13.)
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Kuva 12. Kuten tésta voi paatella, kuvan koko ei juuri helpottanut restaurointia. mutta talla

kuvalla voitiin todistaa, ettd hevonen on Tri-ang —lelu. (Vectis Auctions 2017)

TR ANe [N R AL ] LR AL
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Kuva 13. Suurennettu kuva. Rajaaminen ja suurentaminen tekivat kuvasta epéaselvan,
milloin kuvasta oli apua vain tiettyyn pisteeseen saakka. Tekstista voi juuri ja juuri lu-

kea, ettd lelun nimi on mahdollisesti ollut Tri-ang Pegasus. (Vectis Auctions 2017)

Kun opinnaytetydn palautukseen oli jaljella viikko, 16ytyi netista viela uusi tapa
etsia kuvia samanlaisista hevosista. Loydos ei aluksi lainkaan helpottanut ver-
tailevaa tutkimusta, silla lisd& hevosia 16ytyi hakusanoilla: Soviet union, vin-
tage, pedal horse ja kuvien yhteyteen laitetut tekstit viittasivat siihen, etté he-
voset oli tehty Neuvostoliiton aikaan Venajélla. Jos liikkeella oli kahden eri te-
kijan poljettavia ravihevosia, jotka muistuttivat toisiaan nain paljon, mista tie-

dettaisiin, kuka oli tehnyt restauroitavan ravihevosen.

Leluista puuttui osia ja niille oli tehty erilaisia pintakasittelyja ja entisointeja,
mutta ne olivat silti erehdyttavan samanlaisia, kuin lelut joita saatiin ensimmai-

sella englanninkielisella kuvahaulla. Tarkempi tutkiminen kuitenkin osoitti, etta



23

leluissa oli eroavaisuuksia Lines Brothersin poljettavien ravihevosten kanssa.
Neuvostoliittolaisten hevosten saumat olivat koholla ja todella selvasti naky-
villa. Joidenkin hevosten harjat olivat erilaisia kuin Tri-angin hevosten ja he-
vosten hannat olivat melko korkealla tai niissa oli erilainen kaari verrattuna ka-
talogikuvan (kuva 13) hevosen hantaan. My6s hevosten muodot olivat erilai-
sia. Englantilaisilla hevosilla oli todella voimakkaita muotoja, kun taas neuvos-
toliittolaiset hevoset olivat hieman pehmeammin muotoiltuja. T&ma nakyi ehka
parhaiten hevosten paan muodoissa ja siing, ettei neuvostoliittolaisilla hevo-
silla ollut numeroloimen muotoa tai suitsia. Lisaksi neuvostoliittolaisten hevos-
ten silmat olivat vinot, kun taas Tri-angin hevosten silmat olivat pyoreita. (Kuva
14.)

Kuva 14. Neuvostoliittolainen hevonen. Taman hevosen harja ja hénta olivat saman tyyli-

set kuin Tri-angin hevosella, mutta hanta on erilainen kuin katalogikuvassa. Hevosen sil-
mat ovat vinommat ja jaloissa voi selvasti ndhda saumat. (Etsy 2017)

Aluksi herasi epailys, etta restauroitavana oleva lelu ei ehka olekaan Tri-ang.
Varsinkin kun polkimien pedaaleissa ei ollut logoa, josta Tri-angin lelut
yleensa tunnistettiin (kuva 15). Tri-angin py6rien kumeissa oli myos teksti: Li-
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nes Brothers Ltd, mutta siitéa tiedosta ei ollut tdssé hyotya, koska restauroita-
van lelun pyoréat eivét olleet alkuperéiset. (Neuvostoliittolaisten ja Lines Brot-
hersin lelujen eroja 2014.) Mutta erot neuvostoliittolaisten hevosten kanssa oli-
vat silti liian suuret, jotta pelk&staan pedaalit olisivat kertoneet totuutta. Res-
tauroitavassa hevosessa on siistit saumat, pyoreat silméat, numeroloimi ja suit-
set seka ja voimakkaat paan muodot. Naiden seikkojen avulla voitiin todistaa,

etta restauroitava lelu on englantilainen.

Kuva 15. Tri-angin pedaalit. Yhtion leluissa pedaalissa on tuotemerkin nimi. Vertaa
kuva 10. (I-bidder 2017)

Yllattava 16yto johti aluksi hammennykseen, koska yhdellakaan englantilaisista
leluista ei ollut hantaa kuvissa. Lelujen hannat olivat tippuneet, joten katalogi-
kuva (kuva 13) oli ainoa referenssi uuden hannan tekemiselle. Neuvostoliitto-
laisilla hevosilla kuitenkin oli h&nt&, mutta tydskentelyn ollessa loppusuoralla
naitd hantia ei enaa hyoddynnetty tydskentelyssa. Muutenkin neuvostoliittolais-
ten hevosten hannéat eivat valttamatta olleet samanlaisia kuin Tri-angin hevo-
silla. Oli myds aihetta epailla, ettd ndissa kahdessa maassa poljettavia ravihe-
vosia olisi valmistettu eri aikaa. Tri-angin lelut olivat tuotannossa paasaantoi-
sesti 1950-luvulla, kun taas neuvostoliittolaisten lelujen epdiltiin olevan 1960-
tai 1970-luvulta.

Netissa hevosia myytiin ristiin ja naytti silta, ettd suurin osa ihmisité ei tiennyt
mista kyseinen lelu oli tullut. Erehdykset ja oletukset tekivat tutkimuksista
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aluksi vaikeita, mutta kun hevosille méaaritettiin tuntomerkit, eri valmistajan he-
voset voitiin erotella toisistaan. Silloin huomattiin, etta neuvostoliittolaisista he-
vosista el itse asiassa ollut kovin montaa kuvaa. Sen sijaan monet olivat ereh-
tyneet luulemaan Tri-angin hevosia neuvostoliittolaisiksi tai entisGineet hevo-

sia eri hevosmallin mukaan.

4 RESTAUROINTISUUNNITELMA

Restaurointisuunnitelma antaa suuntaviivat siitd, miten esineen kanssa toimi-
taan ja mitka asiat olivat etusijalla restauroinnissa. Oikeanlaisten pydrien saa-
minen ja asentaminen sek& uuden istuimen tekeminen nayttivat tarkeimmilta
yksityiskohdilta, silla n&in hevonen saatettiin taas toimintakuntoon. Hevosen
pintakasittely oli myo6s tarkea asia, jotta lelu nayttaisi aikansa tuotokselta,
mutta pintojen kasittely olisi voitu myos jattaa opinnaytetyon jalkeiseen vai-
heeseen, jos olisi nayttanyt silta, etta aikataulu pettaa. Pienet yksityiskohdat,
kuten hanta pyritdan tietysti saamaan myos valmiiksi, mutta se ei ollut hevo-

sen toimivuuden tai ulkonddn kannalta tarkeaa.

Asiakkaan toive ja restauroinnin tavoite oli saada poljettava ravihevonen taas
toimivaksi ja palauttaa esineen ulkondké 1950-luvun lahtokohtaan. Esine oli
matkallaan saanut melkoisesti muokkausta ja vaati paljon toimenpiteita. Suu-
rin kysymysmerkki oli, ettd tehtaisiinkd ravihevosen pyorat itse vai pyrittai-
siinkd jostain l0ytamaan sopivat pyorat. Alkuperaiset pyorat ovat todennakoi-
sesti muistuttaneet 1950-luvun lastenvaunujen pydrid, joten toiveena oli, etté
sopivat pyorat I6ydettaisiin jostain. Py6rien ostaminen nopeultti tydvaiheita.
Aluksi naytti silta, ettéd mikaan tyovaihe ei itsessaan ollut valtavan suuri, joten

tyon uskottiin pysyvan aikataulussa.

4.1 Tutkimukset

Tutkimuksia tullaan tekemaéan maalikerroksista ja hevosen vaunuista [6yty-

neestd nukasta. Tarkein tutkimus kuitenkin tehdaan harjalle, jotta saataisiin

tietdd, mita materiaalia taipuisa kumi on. Maalikerrosten ja nukan osalta toivo-
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taan, etta tulokset lisaisivat tietdmysta lelun eri vaiheista ja ettéa saataisiin tie-
tad, onko maalikerrosten joukossa myrkyllisia pigmentteja sisaltavia maaleja.
Harjan osalta on toiveissa materiaalin selviaminen, koska kumi on todenn&kai-
sesti ollut samaa materiaalia kuin alkuperdinen hanta, joka on irronnut. Nain

uusi hanta voitaisiin tehda samasta materiaalista.

Nukan kuitu tutkitaan mikroskoopilla ja yritetdan selvittaa eri lahteitéa hyddyn-
taen, mita tekstiilikuitua se on. Maalikerrokset mitataan XRF-laitteella, joka la-
hettaa rontgensateitad naytteeseen. Laite mittaa sateen kayttaytymista, joka
muuttuu naytteen yksil6llisen atomirakenteen my6ta. Nain laite tunnistaa eri-
laisia alkuaineita. Harjan kumi taas tutkitaan FTIR-laitteella, joka kohdistaa
naytteeseen infrapunasateen ja tekee mittaukset siita, miten sade kayttaytyy

osuessaan tiettyihin materiaaleihin.

4.2 Maalipintojen kasittely

Hilseilevat maalikerrokset poistetaan mekaanisesti kirurginveitsella ja puu-
kolla. Hevosen selasséa, numeroloimen kohdalla maalikerrokset ovat tiukem-
min kiinni ja ndissa kohdissa tehdaan kemiallinen maalinpoisto. Liuotintesteja
tehdaan hevosen selan alueelle, missd maali on tiukemmin kiinni. Liuottimista
testataan tarpattia, etanolia ja asetonia seka joitain kaupallisia maalipoistoai-
neita, kuten Biocombin Fluxaf Greenia. Maalipoistossa tulee olla varovainen,
jotta liuottimet eivat poista alkuperaista maalikerrosta, jota pyritaan sailytta-

maan mahdollisimman paljon.

Hevosessa on lommoja, joiden kohdalta maalikerrokset ovat hilseilleet ja pal-
jas metalli on ruostunut kosteassa ymparistéssa. Hevonen on myds likainen ja
naarmuilla, joten maalinpoiston jalkeen hevonen hiotaan hienolla hiekkapape-
rilla (karkeus 600) ja kiillotetaan Autosolin Cream Polish kiillotusaineella.
Ruoste pyritddn poistamaan mahdollisimman hyvin ja sen jalkeen jaljelle jaa-
nyt hapettunut pinta peitetdan ruosteen stabilointiaineella. Stabilointiaineena
voidaan kayttaa Partsmasterin Can trustia, joka varjaa ruosteisen kohdan
mustaksi. Uuden pintak&sittelyn valkoinen maali tulee kuitenkin peittamaan

mustat kohdat. Stabilointi voidaan myds saavuttaa pohjamaalilla, jota taytyy
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kuitenkin laittaa maalittomiin kohtiin. Pohjamaaliksi laitetaan valkoinen Ham-
merite Smooth Finish maali, joka toimii hyvin metallipinnoille ja stabiloi ruos-
teen. Ylempi maalikerros tulee olemaan myds Hammerited, mutta pigmentein
varjattya, jotta maalattavat kohdat saadaan oikean savyisiksi alkuperaisen
maalin kanssa. Vaunuissa kaytetaan punaista Miranolia, joka toimii niin ikdan
metallipinnoille ja kestaa ulko- ja sisakayttéa. Miranol on hieman halvempaa
maalia kuin Hammerite, mutta sita tarvitaan enemman, koska vaunut pitaa
maalata melkein kauttaaltaan. Koska harja on vanha ja hanta uusi, ne tulevat
olemaan erivarisia. Harja voidaan maalata, mutta materiaalin taipuisuus ai-
heuttaa harjan maalin halkeilun, joten jalki ei ole hyva. Hannan massaan voi-
daan lisata pigmentteja puristamisen yhteydessa, jotta harja ja hanta olisivat
samanvarisia. (Liite 7.)

4.3 Puuttuvien osien uusiminen

Internetistéa 10ytyi sopivan kokoiset, joskin hieman hevosta nuoremmat, Em-
maljungan lastenvaunujen pyorat. Pyorat nayttavat hyvalta, eika ulkopuolinen,
harjaantumaton silma huomaa ikéeroa lelun ja pyorien valilla. Koska tayskumi-
renkaiden etsiminen internetista ei ole tuottanut tuloksia, joudutaan mahdolli-
sesti tyytymaan mustiin renkaisiin, vaikka alkuperaiset renkaat ovat olleet val-
koiset. Nykyista vaunuissa olevaa akselia taytyy muokata alkuperéiseen pak-
suuteensa. Akselin paihin on hitsattu sovitusputki, jotta paksuus sopii tAméan
hetkisiin nokkak&rryn pyoriin (kuva 16). Koska kaikki uudet pyorat ovat sa-
mankokoisia, taytyy miettia, laitetaanko hevosen alle tuleva keskipyora eri sar-

jasta. Lelussa on alun perin ollut hieman pienempi keskipyora kuin takapyorat.
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Kuva 16. Nokkakarry, jossa on vastaavat pyorat kuin
vaunuissa. (IKH 2017)

Keskipydralle tehdaan uusi T-muotoinen tanko, joka tulee hevosen lapi. Tan-
koon tulee alas haara, jonka valiin pyora tulee ja ylos tehdéaén poikkipalanen,
jonka paihin ohjakset kiinnitetaan, nain lelua voidaan ohjata polkiessa (kuva
17). Tankoa varten lelussa on valmiiksi reidt hevosessa. Tanko tehdaan 13
mm paksuisesta terasputkesta. Tangon malli, mitat ja muodot saadaan vertai-

lukuvien kautta.
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Kuva 17. Tri-angin poljettava ravihevonen. Kuvassa oleva hevonen on entisoity ky-
seenalaisesti, mutta oikeitakin elementteja 16ytyy ja kuvasta voi nahda, mika merki-

tys suitsilla on. (LiveAuctioneers 2014)

Hevosen harja on todennakdisesti polyuretaanimassaa, jota ei ole alun perin
maalattu ollenkaan. Koska hevosen alkuperainen vari on ollut valkoinen, vaa-
leanharmaa massa on ollut sopivan varista itsessédén. Harjan taakse- ja ylos-
pain osoittavista karjistéa kolme on katkennut ja ne nayttavat liian tylpilta. Kar-
kia ei kuitenkaan yriteta korjata, silla korjaus ei ole oleellista, eika kaikkea esi-
neen historiaa pida piilottaa. Hanta on alun perin tehty samasta materiaalista
kuin harja. Koska hannasta l6ytyi vain yksi pieni referenssikuva (kuva 13),
hannan muotoilu on paljolti tekijan vastuulla. Hanta tehdaan puristamalla uusi
massa muottiin ja viimeistely tehdaan veistamalla. Muotti johon massa puriste-
taan, tehdaan kipsistéa ja hanta mallinnetaan kovettuneesta uretaanivaahdosta
veistamalla. Hannélle on olemassa paikka, jonka paalle on laitettu pieni teras-

levy ja pari ruuvia, jotka ovat pitaneet valiaikaisen hannan paikallaan.

Istuin tehdaan yhden millimetrin paksuisesta teraslevysta, joka taotaan oikean
malliseksi. Mitat arvioidaan internetista saaduista, samankaltaisten lelujen ku-
vista (liite 1). Istuin on hevosen satulan mallinen ja se kiinnitetaan noin viisi

millimetrid paksulla lattatangolla, joka on terasta. Lattatanko kiinnitettdan vau-
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nujen runkoon ja taivutetaan U-kirjaimen muotoiselle mutkalle. U-kirjaimen toi-
nen paa kiinnitetdan istuimeen. Tama muoto antaa joustavuutta istuimeen ja
takaa mukavamman kyydin istujalle. Tama kiinnitystapa paateltiin oikeaksi,
kun erddssa vastaavanlaisesta lelusta otetussa kuvassa istuin oli kiinnitetty

nain. Se myos sopii lelun tyyliin ja aikakauteen.

Hevoselle tulee nahkaiset ohjakset, jotka kiinnitetaén keskipydran poikkitan-
koon ja hevosen turpaan (kuva 17). Ohjakset mahdollistavat hevosen ohjaa-
misen rattailta kdsin ja antavat mukavan loppusilauksen muutenkin aitoutta
hakevaan leluun. Ohjaksien kiinnittamisella turpaan on myos merkitys toimi-
vuuden kannalta, silla tuo kiinnitys estaa keskipyoraa kaantymasta poikittain
hevosen alla. Ohjakset ovat yksinkertaisesti liian lyhyet, jotta pyodra voisi pyo-
rahtaa ympari (Pedal horse 2015). Ohjaksien alkuperaista materiaalia ei tie-
detd, mutta monissa vertailukuvissa, joissa oli ohjakset jaljella, ne nayttivat

nahkaisilta. Tasta syysta ohjakset tehdaan tummasta nahasta.

5 RESTAUROINTI

Tama osuus on raportti restauroinnista ja niistd menetelmista, joita restauroin-
nissa paadyttiin kayttamaan. Restaurointi aloitettiin hyvin nopeasti dokumen-
toinnin ja restaurointisuunnitelman jalkeen, silla alusta asti oli huoli siita, ehdi-
tddnko kaikkia toité tehdd. Kuten restaurointisuunnitelmasta voi lukea, erilaisia
tyovaiheita oli todella paljon ja ty6t olivat hyvin erilaisia. Ty6t priorisoitiin sen
mukaan, mitka osat vaikuttavat lelun toimivuuteen ja mitka olivat esteettisia
asioita. Toimivuus tuli ensin ja sen jalkeen ne ulkonakéd muokkaavat ty6vai-
heet, joilla oli suurimmat vaikutukset lelun ulkoasuun. Naita olivat esimerkiksi
maalinpoisto ja pintakasittely. Tassa tarkeysjarjestyksessa hevosen hanta
osoittautui vahiten tarkeaksi yksityiskohdaksi.

5.1 Tutkimusraportti

Tutkimuksella viitataan siihen tietoon, jota kerattiin erilaisilla laboratoriotutki-

muksilla. Tutkimukset on maaritelty edeltdneessa restaurointisuunnitelmassa,

jossa kerrotaan, mit& tutkimuksia [&hdettiin tekemaan. Lopputulos oli kuitenkin
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tutkimusten osalta vaatimaton, laboratoriotutkimukset eivat vastanneet kaikkiin
kysymyksiin, mutta onneksi tulosten puuttuminen ei varsinaisesti ollut oleel-

lista restauroinnin onnistumisen suhteen.

5.1.1 Mikroskopointi

Poljettavan ravihevosen vaunuissa oli nukkaa, joka oli liimattu vaunuihin.
Nukka oli oletettavasti jadnne istuimeksi pingotetusta kankaasta. Taljasta ei
valitettavasti ollut mitdan tietoa, eika vaunuista l6ytynyt karvoja. Nukka mikro-

skopoitiin, jotta saataisiin tietaa, mitd materiaalia kangas oli ja mitd muuta se

voisi paljastaa (kuva 18).

Kuva 18. Mikroskoopilla otettu kuva vaunujen nukasta. Kierteisyys on tyypilli-

nen puuvillalle. (Kinnunen 2017)

Nukan kierteisyys paljasti sen olevan puuvillaa ja koska saikeissa ei ole muita
tunnistettavia piirteita, paateltiin, etta nukka ei ole sekoitus vaan puhdasta
puuvillaa (Boncamper 2004, 38). Esineen historiassa on siis ollut hetki, jolloin
alkuperainen istuin on irronnut tai rikkoutunut ja joutunut hukkaan. Koska
omistajan isd muistaa pingotetun kankaan, mutta ei alkuperéaisté istuinta, on
tosiasia, etta istuin on irronnut jo noin kymmenisen vuotta esineen valmistumi-

sen jalkeen. Ehka jo ennen kuin esine tuli Suomeen.
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5.1.2 XRF-mittaus

XRF-mittauksella pyrittiin ensisijaisesti selvittdmaan maalikerrosten sisalta-
mien pigmenttien turvallisuutta. Alkuperéaisen valkoisen maalin liséksi valkoisia
maalikerroksia oli viela kaksi (kuva 19), minka takia oli syyta varoa esimerkiksi
lyijya, jota on kaytetty maaleissa joissain tapauksissa jopa 1900-luvun puoleen
valiin asti. Onneksi naissa maalikerroksissa ei ollut kuin ihan minimaalinen
maara lyijya. Nain pienella pitoisuudella voidaan sanoa, ettd maaleissa ei ole
kaytetty lyijya vaan lyijy on saattanut tulla epapuhtautena maaleissa tai likana
hevosen pinnalle. Lyijyn sijaan valkoisissa maaleissa oli paljon titaania, mika
viittaa titaanivalkoiseen, joka astui tarkeimmaksi valkoiseksi maaliksi, kun lyi-

Jjyn kayttd vaheni ja kiellettiin. (Liite 4).

Kuva 19. Hartsivalu hevosen takaselan maalikerroksesta. Alimpana punaisella ym-

paroityna nakyy hieman numeroloimen alkuperaista sinista, joka irtosi muiden
maalikerrosten mukana. Seuraavaksi on valkoinen kerros, punainen epatasainen
kerros, jota ei l6ydy koko numeroloimen alueelta seka toinen valkoinen kerros.
(Kinnunen 2017)
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Maalikerroksista ei saatu raaputettua hyvaa sirpaletta, joka olisi sisaltanyt
kaikkia kerroksia, koska kaikkia maaleja ei ollut joka paikassa. Siniset ja pu-
naiset maalit olivat vain numeroloimessa ja suitsissa, ja hevosen vasemmalla
puolella ei ollut keltaista ja mustaa maalikerrosta joka kohdassa. Lopulta sopi-
vat maalisirpaleet saatiin hevosen selasta numeroloimen kohdalta, jossa maa-
lit olivat tiukimmassa. Tasta naytteesta saatiin XRF-laitteella mittaus kaikista

valkoisista maalikerroksista ja mustasta ja keltaisesta maalista.

Mittauksen lopputulos oli, ettd maalikerrokset eivat sisalla lyijya, joten maalin
raaputtaminen oli suhteellisen turvallista. Maalikerrokset osoittautuivat titaa-
nivalkoisiksi, koska jopa 75% maalien siséltamista alkuaineista oli titaania.
Maalipoiston aikana kéaytettiin suojalaseja ja hengityssuojainta, vaikka maalit
eivat siséltaneet lyijya. Tama nahtiin tarpeelliseksi, koska pienet ja joskus te-

ravatkin maalinsirpaleet saattavat lentaa pitkia matkoja raaputuksen aikana.

5.1.3 FTIR-mittaus

FTIR-mittaus oli tarkein kaikista laboratoriotutkimuksista. Tutkimuksen tarkoi-
tus oli selvittaa harjan kumimainen materiaali. Toiveena oli, ettd hevoselle
saataisiin tehtyd uusi hanta samasta materiaalista kuin harja. Harja on alkupe-
rainen osa hevosta ja hanta on alun perin ollut samaa materiaalia. Omistajan

isan muistot vahvistavat tata oletusta. (Kuva 20.)
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Kuva 20. Harja maalinpoiston jalkeen, mutta ennen hiomista.

Nayte otettiin yhdesta katkenneesta “piikista”. (Kinnunen 2017)

FTIR-laiteella saaduista tuloksista ei kuitenkaan ollut mitaan apua. Harjan po-
lymeeristd muodostunut kdyra ei vastannut mitaan tiettya polymeeriyhdistel-
maa, joita laboratoriotietokoneella oli valmiiksi. FTIR-laitteen antaman dia-
grammin piikit nayttivat, ettd massassa on vinyylia, mutta muuten kaikkien tun-
nettujen polymeerien vastaavuuden jaivat alle videnkymmenen prosentin. To-
dettiin, ettd varmuudella massasta ei voi sanoa mitaan, silla polymeerien ra-
kenne muuttuu rajusti aineen vanhetessa. On siis mahdollista, etta tietoko-
neen datakirjastossa olisi tieto vastaavan tyyppisesta massasta, mutta van-
hentunut polymeeri ei enda anna yhtenevaista tulosta rakennemuutoksen ta-
kia. (Liite 5.)

Tulokset eivat auttaneet restaurointia, silla nyt saman materiaalin kayttd han-
nassa olisi liki mahdotonta. Oli myds todennakoista, etta harjassa kaytetty
massa olisi jotain vanhempaa massa, jollaista ei endé valmisteta tai joka on
erikseen kielletty. Esimerkiksi PVC:ta siséltavien lelujen valmistusta on rajoi-
tettu vuodesta 1999 asti. (Ftalaattien kayton kieltiminen lastentarvikkeissa ja
leluissa 1999).
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5.2 Maalinpoisto

Turvallisuussyista raaputtaminen aloitettiin todella vasta kun todettiin, etta
maalikerrokset eivat sisalla lyijyd. Raaputtamisen yhteydessa maalikerroksiin
testattiin eri liuottimia, jotta voitaisiin todeta paras ja tehokkain tapa irrottaa
maalia. Alin eli alkuperdinen maalikerros haluttiin sdastaa mahdollisimman hy-
vin. Pienelld raaputtamisella selvisi myfs, ettd hevosessa oli paksuimmissa

kohdissa jopa seitsemén maalikerrosta (kuva 21).

Kuva 21. Variportaikko tehtiin hevosen vasemmalle puolelle polkijasta nahden. Por-
taikko oli suitsissa, joissa oli useampia maalikerroksia kuin muissa kohdissa. Kerrok-
sia oli seitseman, silla punaisen (numero 3) ja valkoisen (numero 4) valissa oli musta

kerros, jota ei onnistuttu raaputtamaan esiin hevosen talla puolella. (Kinnunen 2017)
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Eri aikakausina hevonen oli ollut valkoinen ja sininen, valkoinen ja punainen,
musta ja harmaa, taas valkoinen ja lopulta liila (lite 6). Lisdksi hevosessa oli
maalikerroksia, jotka eivat peittdneet koko hevosta, kuten keltainen maali,
vaan maalia oli vain hevosen oikealla puolella ja numeroloimessa. Hevosen
harja ja vaunut olivat viela erikseen. Hevosen harja oli ollut maaliton, punai-
nen, musta ja lopulta valkoinen. Vaunut olivat alun perin punaiset ja punainen
maali olikin sailynyt paikoitellen todella hyvin, mutta toisin paikoin se irtosi ra-

pisten pois. Punaisen maalin paalle oli laitettu vaaleansininen maali, joka niin

ikaan irtosi ongelmitta. (Kuva 22.)

Kuva 22. Hevosen purkamisen yhteydessé kavi selvaksi, miten

huonosti maalikerrokset olivat kiinni. (Kinnunen 2017)

Maalinpoistoa kokeiltiin eri liuottimilla, kuten asetonilla, etanolilla, isopropa-
nolilla, tarpatilla ja Fluxaf Green -maalinpoistoaineella. Asetoni oli liian voima-
kasta, koska se poisti kaikki maalikerrokset. Etanoli ja isopropanoli puolestaan
eivat toimineet yhteenkdan maalikerroksista, paitsi ylimpaan metallinhohtolii-
laan. Tarpatti pehmitti yhta valkoista maalikerrosta ja poisti lilan maalikerrok-
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sen, mutta ei vaikuttanut muihin kerroksiin. Fluxaf Green pehmitti kaikkia maa-
likerroksia ja oli verrattain paras maalipoistoon, mutta jos maalinpoistoaine oli
lian kauan hevosen pinnalla, se poisti myds alkuperaisen maalin. Lisaksi sen
kaytto ei lyhentanyt tyoskentelyaikaa lainkaan, silla se vahainen apu, mita
maalin pehmenemisesta tuli, ei kompensoinut aikaa, joka aineen vaikuttami-
sen odottamiseen meni. Lopulta tyo paatettiin tehda mekaanisesti kirurginveit-

sella ja puukolla raaputtaen.

Hevosen harjan puhdistaminen vei odotettua enemman aikaa. Harjaan kokeil-
tiin Fluxaf Greenia, mutta maalinpoistoaineen tuoma apu oli todella vahainen.
Koska harja on jotain kumimaista massaa, pelattiin, ettd vahvemmat aineet,
kuten asetoni, saisivat harjan sulamaan, jos niita kaytettaisiin. Koska tyo oli to-
della hidasta, yhteen harjan piikeista kokeiltiin varovasti asetonia ja huomat-
tiin, etta se ei kuitenkaan sulattanut harjaa. Kokeilun kautta todistettiin, etta
harja kestaa asetonia, joten se ei ole puhdasta PVC —massaa. Maalikerrokset
poistettiin asetonilla ja sen jalkeen harja hiottiin hiomapaperilla (karkeus 150).
Hiominen toi harjan vaaleampaa véaria esiin ja poisti loputkin punaisesta maa-
lista (kuva 23).
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Kuva 23. Hiottu harja. Vertaa kuvaan 20. Kaikkea tummuutta ei haluttu
poistaa harjasta, silld tummuminen on ajan aiheuttama muutos harjan

varissa ja sité voidaan pitéaa patinana. (Kinnunen 2017)

Alkuperainen maalikerros oli suurimmaksi osaksi hyvassa kunnossa, mutta
hevosen numeroloimen kanssa tuli pieni pettymys. Numeroloimen alkupe-
raista varia oli aluksi mahdotonta nahda, mutta maalipoiston aikana selvisi,
ettd satula on sinimusta ja siind on valkoinen numero. Numero oli mukava yl-
latys ja sen alareunan perusteella sitéa epailtiin kolmoseksi, viitoseksi tai yh-
deksikoksi. Ikdva osuus paljastui, kun raaputukset etenivét ja selvisi, ettd nu-
meroloimen yldosan alkuperaiset maalikerrokset olivat kuluneet kokonaan
pois, eika numero koskaan paljastunut. Fontin takia numeron oletettiin kuiten-
kin olevan viitonen (kuva 24). Muiden samankaltaisten poljettavien ravihevos-

ten kuvissa, numeroiden fontit olivat hyvin toisistaan poikkeavia. (Liite 1.)



Kuva 24. Kyseinen leluhevonen on hyvin saman vérinen kuin restauroitava leluhevo-

nen ja numeron fontti on sama. (Pinterest 2017)

Maalinpoiston jalkeen hevosen alkuperainen maalikerros hiottiin veden ja
mantynestesaippuan kanssa. Hiomapaperin karheus oli 600. Hiomalla poistet-

tiin likaa maalikerroksen paalta ja tasoitettiin naarmuja hevosen pinnassa.

5.3. Uudet pyorat

Vaunuissa kiinni olevat kaksi nokkakarryn pyéraa irrotettiin. Tassa yhteydessa
selvisi, etta pyorien akseleiden paihin oli liséatty materiaalia, jotta akselin hal-
kaisija vastaisi pyoran keskion aukkoa. Nama sovitusputken palat oli hitsattu
sisalta kiinni akseliin (kuva 25). Aluksi hitsauksia yritettiin murtaa, mutta ne oli-
vat yllattavan kestéavia, joten hitsatut paat katkaistiin ja hiottiin, niin etta akseli
saatiin pyorimaan putken sisalla. Vanhan akselin paksuus oli sopivasti juuri oi-
kea uusien pyorien keskiolle, joten sille ei tarvinnut tehda uusia sovitusputkia.



40

-

Kuva 25. Akseliin hitsattu sovitusputki toi lisd&a paksuutta, jotta nokkakarryn pyorat oli
saatu kiinni. (Kinnunen 2017)

Uusien pyorien etsimisessa onnisti, kun nettihuutokaupasta I6ytyi todella
huono kuntoiset Emmaljungan lastenvaunut, joiden pyorat olivat kuitenkin hy-
vassa kunnossa. Vaunujen koppa oli kadonnut ja suurin osa metallirungosta
oli pahasti ruostunut, minka takia uskottiin, ettd pyorat saisivat hyvan uuden
elaman poljettavan ravihevosen kanssa. Koska hevosen pyoérat paatettiin os-
taa internetista, tyomaara vaheni huomattavasti. Pyorat eivat olleet alkuperai-
sen valkoisen variset, mutta niissa oli tadyskumiset renkaat ja sopiva halkaisija.
Vaunut olivat 1970-luvulta, joten pyorat olivat vahan uudemmat kuin muu ko-
konaisuus. Pydrien tyyli ja niihin kuuluvat pienet polykapselit olivat kuitenkin

riittdvan lahella alkuperéisia, joten ne olivat parhaat vaihtoehdot. (Kuva 26.)
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Kuva 26. Vertailukuva pyorista. Vaikka ostetut pyorat eivat olleet aivan taydelliset, olivat

ne ehdottomasti paremmat kuin nokkakérryn pyorat. (Kinnunen 2017)

Ongelmaksi paljastui se, etta keskipyodran olisi alkuperaisten kuvien mukaan
pitéanyt olla hieman pienempi. Yhden uuden py6ran etsiminen osoittautui viela
haastavammaksi kuin neljan pyéran etsiminen. Milloin sopivan kokoinen pyora
ei ollut samanvarinen, milloin samanvérinen oli vaaran kokoinen. Ja pélykap-
seleita oli ihan turha edes toivoa. Kysymykseksi siis nousi, etta haittaako, jos
keskipyora on taysin saman kokoinen kuin takapyorat. Molempia malleja esiin-
tyi samankaltaisten esineiden kuvissa (liite 1). Koska pyorat ovat nyt tasapai-
nossa keskenaan, paatettiin, ettd keskipyora tulee olemaan saman sarjan
pyora. Leikkikalun tarkein ominaisuus on kaytettavyys ja erikokoinen pyora ei
varsinaisesti vaikuttanut ajamiseen tai hallittavuuteen, joten se oli puhtaasti
esteettinen seikka. Vaunujen aisat olisivat suoremmassa, jos keskipyoran hal-

kaisija olisi pienempi.

Uudet pyorat kiinnitettiin vaunuihin poraamalla reikéa pyoran keskion ja vaunu-
jen akselin lapi ja laittamalla reikiin pultit. Pultit lukitsivat pyoréat akseliin, mika
on erityisen tarkedd, koska ilman lukitusta akseli vain pyorisi keskion sisalla
poljettaessa. Pydrat eivat siis pydrisi eteenpain ja saisi liikettd aikaan, koska
voima ei siirtyisi pyorille lainkaan. Pydrat kiinnitettiin mahdollisimman kauas
akselin paihin, jotta vaunuista tyontyvat vanhat pultit eivat olisi ottaneet kiinni
pyorien pinnoihin ja estdneet pyorimista. Kun pyorat oli kiinnitetty vaunuihin,

niiden polykapselit puhdistettiin ja asetettiin pydriin.
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5.4 Istuin ja keskipyoran tanko

Maalinpoiston ja pydrien irrottamisen jalkeen siirryttiin uusien osien tekemi-
seen. Vastaavien lelujen kuvista huomattiin, ettd vaunujen istuin ei suinkaan
ollut pingotettu kangas tai vanerin pala, vaan niin sanottu "satulaistuin” (liite 1).
Istuimen oikea koko laskettiin vertailukuvista ja myds istuimen muoto voitiin to-
deta kuvien kautta. Istuin paatettiin tehda yhden millimetrin paksuisesta teras-
levysta. Levya leikattiin 400 kertaa 350 mm levea kappale, joka leikattiin oi-
kean muotoiseksi vannesahalla. Oikean muodon loytamisessa auttoi pahvista
leikattu pala, joka oli satulaistuimen muotoinen, mutta hieman haluttua istuin-
kokoa isompi. Pahvi ja sen kokoon leikattu teréaslevy jatettiin hieman isoiksi,
koska levyn taivuttelu tulisi pienentdmaan istuimen pinta-alaa. (Kuva 27.)

Kuva 27. Pahvista leikattu istuimen malli. Takomisen ja kaantelyn jalkeen

istuin oli hieman pienempi kuin malli. (Kinnunen 2017)

Leikkaamisen jalkeen teraslevya muotoiltiin oikeaan malliinsa. Istuimen taka-
reunat kaantyvat ylospain ja etureuna alaspain. Keskelle muodostuu syven-
nys, josta istuja ei paase valumaan. Haluttu muoto haettiin power hammer -
koneella ja vasaralla takoen. Kun istuin oli saanut valmiin muotonsa, sen reu-
nat kdannettiin alaspain. Reunat kdénnettiin Prinzing SME 50 -metallinty6sto-
koneella. Alaspain kaannetyt reunat auttoivat istuimen jaykistamisessa. Vain
millimetrin paksuisen teraslevyn heikoimmat kohdat olisivat saattaneet vaan-

tya istujan painon alla, mutta takominen ja reunojen kdantaminen jaykistivat
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istuinta niin paljon, ettei vaantymisesta ole realistisesti mitdan vaaraa. Istuin
on kuitenkin tarkoitettu lapsille ja nykyisellaan se kestéaa aikuisen ihmisen pai-

noa. (Kuva 28.)

Kuva 28. Viimeistelya vaille valmis istuin. (Kinnunen 2017)

Lopuksi istuinta viimeisteltiin takomalla kuulapéavasaralla lommoja ja kuoppia.
Kun istuin oli mahdollisimman tasainen, se hiottiin. Seuraavaksi istuimelle teh-
tiin joustava kiinnitystanko, jonka paalla se lepaisi vaunuissa. Samanlaisten
esineiden kuvista l6ydettyja kiinnitysmekanismeja kaytettiin mallina. (Liite 1.)
Kiinnitysmekanismi tehtiin viisi millimetria paksuta ruostumattomasta terasle-
vysta. Levysté leikattiin tankoa, joka taivutettiin aluksi U-kirjaimen muotoiseksi.
Koska ruostumaton teras ei ole erityisen joustavaa nousi esiin huoli, etta tanko
painuu kasaan, kun joku istuu istuimelle. Jotta tanko olisi ollut jaykempi ja kes-
tavampi sen molemmat paat taivutettiin hieman ylospain. Talla tavalla alempi
paa ottaisi myds hieman kiinni ylempaéan paahan, eika tanko paasisi painu-
maan kasaan.

Aluksi kiinnitystanko oli tarkoitus laittaa istuimen alle siten, etta U-kirjaimen tai-
vutettu keskikohta eteen istuimen kuperan kohdan alle. Nain se oli tehty sa-
manlaisten lelujen istuimien kiinnittdmisessa ja silloin kiinnityksen joustavuus
antaa istujalle tasaisemman kyydin. Kiinnitystanko kuitenkin tehtiin ruostumat-
tomasta teraksesta eika jousiteraksesta kuten esimerkkikuvissa ja ruostuma-

ton teras ei valttmatta jousta tai palaa takaisin omaan muotoonsa rasituksen
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jalkeen. Edes jaykistys, mita taivutuksilla haettiin, ei takaisi, etta kiinnitys kes-
taisi painoa juurikaan, siksi tanko kiinnitettiin istuimen pohjaan toisin pain. U-
kirjaimen kaari osoittaa siis restauroitavassa esineessa taaksepain, silla nain
kiinnitystanko kestéa rasitusta paremmin. (Kuva 29.) Tydssa ei myoskaan
voitu kayttaa jousiterastd, koska sen muotoon taivuttaminen olisi koulun pa-
jalla ollut mahdotonta, silla jousiteras puolestaan olisi aina palannut takaisin

rasituksesta ja taivuttelusta.

Kuva 29. Istuin ja kiinnitystanko pulteilla ja muttereilla kiinnitettynd vaunuihin. (Kinnunen
2017)

Kiinnitystanko ja istuin kiinnitettiin vaunuihin neljalla pultilla. Koska ty6hén ei
|6ydetty vanhan aikaisia pultteja, uusia pultteja hieman muokattiin sopivam-
miksi. Uusien pulttien varresta hiottiin pois nelion mallinen lukkoreuna ja kan-
taan tehtiin lovi. Nelion mallinen lukkoreuna ei toimisi istuimeen tehtyjen pyo-
reiden reikien kanssa, vaan pultti jaisi torrottdméaan. Koska vanhoissa pul-
teissa oli lattapaiselle ruuvimeisselille lovi, tehtiin sellainen uusiin pultteihin
kulmahiomakoneella leikkaamalla. Loven avulla pultteja saatiin myos kiristet-
tya, kun lukkoreuna oli hiottu pois. (Kuva 30.)



Kuva 30. Muokattu pultti. (Kinnunen 2017)

Keskipydran tangon tekeminen oli tarkein yksittainen tydvaihe. llman tankoa
esine ei liikkkuisi, silla keskipyorélle ei olisi pidikettd. Tanko on my6s ainoa tapa
ohjata esinettd. Myos tangon muoto ja koko haettiin vertailukuvien kautta.
Tanko tehtiin neljasta osasta ja siihen tuli kaksi pulttia muttereineen. Osat oli-
vat ylapaan poikkitanko, johon ohjakset kiinnitettaisiin, kaksi eri paksuista te-
rasputkea ja lattatangosta vaannetty haarukka, joka pitaisi py6éran paikoillaan
alhaalla. Toinen pulteista tulisi haarukan ja pydran yhteiseksi akseliksi ja toi-

nen pultti pitaisi terasputket kiinni toisissaan. (Kuva 31.)
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Kuva 31. Keskitangon osat. Poikkitanko, kaksi eri paksuista teréasputkea,

haarukka ja kaksi eri kokoista pulttia muttereineen. (Kinnunen 2017)

Poikkitanko oli suhteellisen nopea tehda. Tankoa varten leikattiin 200 mm kol-
men millimetrin paksuista lattatankoa. Lattatanko hiottiin kurvikkaaseen muo-
toonsa hiomakoneilla. Malli saatiin samanlaisten lelujen kuvien joukosta. Kes-
kelle tankoa tehtiin halkaisijaltaan 12 mm paksu reika, johon toinen terasput-
kista hitsattaisiin. Poikkitangon paihin leikattiin koneella nelion muotoiset reiat,
joiden yksi sivu oli 13 mm. Nelién mallisiin reikiin hitsattiin neljan millimerin
paksuinen teraspala keskelle reikaé. Nain saatiin kaksi suorakulmion muo-

toista reikda, joiden lapi ohjakset kulkisivat.

Pienempi ja lyhyempi terasputki on halkaisijaltaan 12 mm ja pituudeltaan noin
50 mm. Isompi putki on 16 mm paksu ja noin 400 mm pitkd. Lyhyen putken
tarkoituksena on, etta keskitanko voidaan irrottaa ja kiinnittaa ilman, etta hit-
sauksia tarvitsee murtaa. Putki hitsattiin kiinni poikkitankoon, johon oli tehty
keskelle reika putkelle. Hitsaussaumalla peitettiin reika poikkitangon ylapuo-
lelta ja sauma hiottiin tasaiseksi. Sitten lyhyempi putki, joka sopii paksumman
ja pidemman terasputken sisaan, katkaistiin ja laitettiin toisen putken sisaan.
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Pultti, joka menee molempien putkien l&pi, estaa pienté putkea ja poikkitankoa
pyorimasta. Nyt keskitanko voidaan purkaa irrottamalla pultti ja nostamalla
poikkitanko ja pieni terasputki irti paksummasta putkesta. Silloin isompi putki
voidaan vetaa irti hevosesta sen vatsan puolelta. Isompi putki on hitsattu kiinni

lattatangosta tehtyyn haarukkaan.

Haarukan tekemiseen kaytettiin 3 mm paksua lattatankoa, joka leikattiin 410
mm pituiseksi palaksi. Tankoa taivutettiin k&sin, siten etté taivutettuna tangon
keskikohta ja lyhin sivu olisi noin 40 mm pituinen. Talle lyhyelle sivulle porattiin
reikd, johon paksumpi terasputki hitsattiin kiinni. Hitsaus tehtiin alhaalta pain,
jotta tangon ja putken yhtymiskohtaan ei tulisi hitsaussaumaa. Sama tehtiin
poikkitangolle, mutta tédssa hitsauksessa reik&a ei tarvinnut hitsata umpeen,
koska jaljelle jaanyt reika jaisi renkaan ja haarukan valiin piloon. Tangon mo-

lempiin paihin tehtiin 13 mm paksuiset reiét, joiden lapi akselina toimiva pultti

laitettiin. Valmiit osat oli helppo sujauttaa kiinni toisiinsa ja hevoseen (kuva
32).

Kuva 32. Keskitangon testaus. Kuvasta voi myods nahdé hevosen vasemman sivun maalin-

poiston jéalkeen ja ennen pintakasittelyd. (Kinnunen 2017)

Valmis keskitanko muodostuu siis kahdesta osasta, haarukasta ja poikkitan-
gosta, joita yhdistaa terasputki. Terasputki on kiinni haarukassa ja poikkitanko

saadaan kiinnitettyd putkeen pienemmalla terasputkella. Kaikkea tata pitaa
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kasassa pieni neljan millimetrin paksuinen pultti, joka on heti poikkitangon ala-
puolella. Hitsaamisen jalkeen kokonaisuus hiottiin. Isommasta pultista katkais-

tiin ylimaarainen materiaali ja siita hiottiin valmistajan merkinnat pois.

5.5 Pintakasittely

Pintakasittely paatettiin tehda ennen ohjaksien tekemista ja kiinnittamista,
koska télloin ei ole vaaraa, etté valmiit ohjakset saisivat vahingossa maalia
paalleen. Vaunujen pintakasittely oli suoraviivainen toimenpide. Alkuperaisen
punaisen maalin alla ei ollut pohjamaalia, joten pé&éatettiin, etta sita ei laiteta
nytkaan. Vaunujen ruoste hiottiin pois ja sitten ne maalattiin punaisella Tikkuri-
lan Miranol -uretaanialkydimaalilla. Vaunujen takana ja alapuolella alkuperé&i-
nen maali oli paikoitellen sailynyt paremmin ja sita pyrittiin sddstamaan maa-
laamalla alkuperédisen maalin vieresta (kuva 33). Vaunut maalattiin kahdesti,
jotta vanha ja uusi maali sulautuisivat sopivasti toisiinsa ja, jotta ruosteiset ko-

lot aisoissa saisivat varmasti suojaavan maalikerroksen.

Kuva 33. Polkimien varsissa ollutta alkuperaistd maalia suojeltiin, maalaamalla uusi maali

varovasti alkuperaisen kerroksen ymparille. Alkuperdinen maali nakyy kirkkaampina lais-

kina kuvassa. Toinen maalikerros tasoitti varieroa. (Kinnunen 2017)
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Joistain uusista osista, jotka maalattiin punaisella Miranolilla, tuli erittain Kiilta-
vid. Maali oli itsessaan jo kiiltavaa ja sen lisdksi esimerkiksi istuin oli hiottu niin
hyvin, etta tasaisuus vain lisasi kiiltoa. (Kuva 34.) Maalin varisavy oli myds
hieman erilainen vanhojen ja uusien osien paalla, mutta se ei kuitenkaan hai-
tannut, silla uusien osien ei tarvinnut nayttaa vanhoilta tai menna sekaisin nii-
den kanssa, sen enempaa kuin vanhojen osien kuului nayttaa uusilta. Pyorien
pinnat ja keskiot paatettiin jattdd maalaamatta, koska pyorat eivat ole alkupe-
raiset eika niiden tarvitse nayttaa silta.

Kuva 34. Miranolilla maalatut vaunun osat. Istuin kiilsi liikaa, mutta kiiltoa himmennettiin

terasvillalla. (Kinnunen 2017)

Seuraavaksi maalattiin hevonen. Kohtiin joista puutui maalikerrokset koko-
naan, paatettiin laittaa pohjamaali varmuuden vuoksi, vaikka alkuperaisen
maalin alla ei sellaista olekaan. Tahan paadyttiin, koska hevosen kaikkien
naarmujen ja lommojen ruostetta olisi hyvin vaikea poistaa. Teknoksen Ferrex
-pohjamaali toimii hyvin ruosteen stabilointiaineena. Pohjamaalin jalkeen maa-
littomat kohdat maalattiin kahdesti Teknoksen Futura 90 —uretaanialkydimaa-
lilla. Futura 90 on tayskiiltdva maali, jota voi savyttaa ja se toimii metallipin-
noille, joita voidaan kayttaa joko ulkona tai sisalla. Toinen kerros Futuraa sa-
vytettiin vastaamaan hevosen hieman vihertavan valkoista savya. Savyttami-
seen kaytettiin Tikkurilan sinistéa Miranolia (uretaanialkydimaali) ja vihrea

umbra —pigmenttia. (Kuva 35).
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Kuva 35. Kauempaa katsottuna hevonen on tasaisen valkoinen, mutta lahempéané
voi huomata laikkuja. Retusoidut kohdat jaivat hieman alkuperista maalia vaaleam-
miksi. (Kinnunen 2017)

Numeroloimi ja suitset maalattiin samalla menetelmalla eli ensin pohjamaali ja
sitten ylempi maalikerros. Pohjamaali oli jalleen Ferrex, jonka p&alle tuli val-
koinen Futura, mutta Futuran paalle lisattiin sinista Miranolia. Futura paatettiin
laittaa pohjamaalin ja ylemman maalikerroksen valiin, koska alkuperaisissa
maalikerroksissakin hevosen valkoinen kerros on sinisen ja mustien kerrosten
alla. Lisaksi sinistd maalia ei tarvinnut savyttda niin suurta maaraa, kun kes-
kimmainen kerros oli valkoinen. Numeroloimessa ja suitsissa paatettiin kayt-
tdd Miranolia, joka oli jo valmiiksi sinista. Paatds tehtiin silla perusteella, ettéa
valmiiksi sinisen maalin séavytys oli helpompaa kuin valkoisen Futuran. Sinista
Miranolia savytettiin kimrooki —pigmentill&, jotta vari olisi hieman tummempi.

Hevosen suun ja korvien maalaamiseen kaytettiin myds Miranolia, silla suun
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punainen savy oli sama kuin vaunuissa kaytetyn punaisen maalin savy. (Kuva
36.)

Kuva 36. Alkuperainen sininen ja retusoinnissa kaytetty sininen olivat eri savyja,
mutta maalin tummuus oli oikea. Savya taytyy ehka korjata, ennen esineen palaut-
tamista asiakkaalle. Nakyvissa myos retusoitu suu. (Kinnunen 2017)

Kun hevonen oli pintakasitelty, se hiottiin hiomapaperilla (karkeus 600) ja kiil-
lotettiin Autosolin Cream Polish —kiillotusaineella. Alkuperainen pintakasittely
ja uudelleen maalatut kohdat jaivat kiillotusaineen suojaan. Kiillotusaine my6s

sopivasti tasoitti eri kiiltoisia maaleja, joita lelun pintakasittelyssa oli kaytetty.

5.6 Ohjakset

Ohjakset tehtiin tummanruskeasta nahasta. Nahkaremmi leikattiin isosta na-
han palasta yhden sentin levyisena suikaleena. Suikale oli noin 1900 mm,
jotta se yltaisi hevosen turvalta keskipyoréan tangolle ja istuimella olevalle pol-
kijalle ja sieltd toista puolta takasin aina hevosen turvalle asti. (Kuva 13 & 15.)
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Aluksi ajateltiin, etté4 ohjaksien tulisi olla mustat, silla ensimmaéisessa loyty-
neessa vertailukappaleessa ohjakset olivat mustat. Mutta myéhemmat tutki-
mukset osoittivat, ettd ohjaksia oli lahes kaiken vérisi&, joten oli mahdotonta
perustella mustien ohjaksien kayttoa. Tasta syysta ohjaksia ei varjatty. Kun
lelu oli pintakasitelty ja sen osat koottu yhteen, kiinnitettiin ohjakset paikalleen

pienilla ruuveilla, jotka hevosella oli turvassaan. Ruuvit olivat alkuperéiset.

5.7 Hanta

H&anta osoittautui vaikeaksi kokonaisuudeksi, koska siita ei aluksi [0ytynyt mi-
tddn malleja, eika samanlaisten hevosten kuvissa yhdellakdan hevosella ollut
hantaa jaljella. Kuitenkin noin viikon ennen opinnaytetyon palautusta, 16ytyi
uusia hakusanoja, joilla pystyttiin etsimaan kyseisenlaisia leluhevosia. Talla
uudella tiedonhaulla I6ytyneiden hevosten joukossa oli kaksi hevosta, joilla ol
hanté (kuva 14). Koska aikaa oli niin vahan, ei hannan valmistusprosessia
aloitettu uudelleen alusta, vaan paadyttiin tekemaan hanta silla muotilla, mika
oli siihen mennessa saatu valmiiksi. Liséksi ndissa kahdessa uudessa kuvas-
sakin hevosten hannat olivat erilaiset ja ainakin toisen hevosen harja oli uusi.
Tama heratti epailyksen, ettd nama nyt Ioydetyt hannéatkaan eivat ole alkupe-
raisia. Ja vaikka toinen hevonen oli Tri-angin hevosia, oli sill&a neuvostoliittolai-
sen leluhevosen hanta eli joku oli varmaan entisdinyt esineita ristiin. (Kuva
37))
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Kuva 37. Lelu on Tri-angin, mutta silla on neuvostoliittolaisen leluhevosen hanta. (1stDibs
2017)

Hannan alkuperaisena mallina toimi pieni katalogikuva (kuva 13), joka antoi
vain hieman viiteita siita, millainen hannan olisi oltava. Ensin hanta veistettiin
uretaanivaahdosta tehdysta palikasta, jotta saataisiin kasitys siita, millaista
muotoa hannalle haluttiin. Kun hanta oli veistetty ja muotoon oltiin tyytyvaisia,
tehtiin sama mallinnus savesta. Maralla savella oli helppo tehda hannalle pro-

fiilia, jonka toivottiin muistuttavan harjan muotoilua. (Kuva 38.)
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Kuva 38. Savesta muotoiltu hannan malli. (Kinnunen 2017)

Savisen hannan ymparille lahdettiin rakentamaan kipsimuottia. Kipsimuotista
tehtiin kaksiosainen, jotta savinen ja tuleva kuminen hanta saataisiin helposti
irti muotista. Ennen kuin kipsiseosta valutettiin saven paalle, saven reunoille
kiinnitettiin alumiinilevyjen keha, joka jakoi muotin kahteen osaan. Kipsiseosta
alettiin sitten valuttaa ja levittaa savimallin paalle levyjen toiselta puolelta. Kun
kipsi oli kovettunut talta puolelta, k&dannettiin muotti ympari. Alumiinilevyt otet-
tiin pois ja kipsin reunoja hieman tasoiteltiin valumisen jaljilta. Seuraavaksi kip-
simuotin reunat, jotka tulisivat muotin toista puoliskoa vasten, siveltiin 6ljysaip-
pua seoksella. Seoksessa oli 2/3 osaa rypsioljya ja 1/3 osaa Mantynestesaip-
puaa. Seoksen tarkoitus oli helpottaa muotin puoliskojen irrottamista toisis-
taan. Kun seos oli sivelty alemmalle osalle, tehtiin ylempi muotin osa. Kipsi-
seos valettiin suoraan saven ja vanhemman kipsin péaélle ja se jatettiin kovet-

tumaan. (Kuva 39.)
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Kuva 39. Kipsimuotti. Ylempi puolisko on hieman pienempi. Savista hantaa ei viela ollut

otettu pois kuvaushetkelld. Hann&n paé, joka tulee hevoseen kiinni, on nékyvissa, jotta
muottiin ja& aukko tayttamista varten. (Kinnunen 2017)

Kun kipsi oli kuiva, puoliskot irrotettiin toisistaan naputtelemalla puoliskoja ja
puhaltamalla paineilmaa muotin rakoihin. Puoliskot irtosivat toisistaan melko
helposti ja savi voitiin irrottaa. Muotin kovera malli helpottaa puoliskojen aset-
telua kohdakkain. Kipsimuotin annettiin viela pari paivaa olla rauhassa ja sit-
ten muotin sisédpuolet siveltiin sellakalla. Ennen kuin uuden hannan massa pu-
ristettiin muottiin, sellakan paalle siveltiin mantynestesaippuaa. Sellakan tar-
koitus oli estdd mantynestesaippuaa imeytymasta kipsiin ja mantynestesaip-

puan tarkoitus oli estdd massaa, josta hanta tehtiin, juuttumasta kipsiin.

Massa, josta hanté puristettiin, oli Soudalin Fix All Flexi —tiivistemassaa, joka
on ominaisuuksiltaan hyvin samanlaista kuin harjassa kaytetty massa. Massa
oli harmaata, mutta kyseistd massa voi pintakasitella. Ruskehtavaksi maalat-
tuna se sopi paremmin yhteen harjan varin kanssa. (Kuva 40.)
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Kuva 40. limakuplien jattdmia koloja taytettiin samalla harmaalla massalla. Kun hanta

irrotettiin muotista, se ei ollut vield taysin kuiva. (Kinnunen 2017)

Kun hanta irrotettiin kipsista, huomattiin, ettd massaan oli jaanyt puristuksen
aikana ilmakuplia. Ylimaaraista materiaalia leikattiin mattoveitsella pois ja il-
makuplia peitettiin samalla massalla. Kun hantéaa oli korjailtu k&sin, se jatettiin

kuivumaan. Pintakasittely tehdaan vasta kun hanta on tarpeeksi kuiva.

Hantaan kaytetyn Flexi —tiivistemassan ohjeessa luki, ettd massa kovettuu
vuorokaudessa, mutta se ei ollut realistista tdssa tapauksessa. Massaa oli niin
paksusti, ettd vaikka hannélle muodostuikin nahkamainen kuori, menisi viela
kauan, ennen kuin koko hanté olisi kovettunut. Kuivumista ei voitu jaada opin-
naytetyon puitteissa odottamaan, joten hanta tehdaan valmiiksi lopputy6 pa-
lautuksen jalkeen. Jaljelle jai onneksi vain h&nnéan pintakasittely ja hevoseen

liimaaminen.

6 JOHTOPAATOKSET

Aikoinaan hevonen on ollut ihmisen tarkein tyokaveri, mika nakyy leluissa ja

siin& miten yksityiskohtaisia ja hienoja leluhevosia Euroopasta l6ytyy. Olisin
voinut tehda pelkastaan tutkimuksen leluhevosista ja luultavasti I6ytanyt paljon
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enemman lahdemateriaalia, kuin naille Tri-ang —leluille. Lahdemateriaalin va-
hyys aiheuttikin sen, etta jouduin kayttdmaan vertailevaa tutkimusta lahes kai-
ken restauroinnin pohjana sen sijaan, etta olisin |0ytanyt faktatietoa poljetta-
vista ravihevosista. Vertailu ei kuitenkaan haitannut, painvastoin minusta tun-
tui, ettd joka kerta, kun lahdin tutkimaan samanlaisia leluja, 16ysin aina lisaa
ihmeteltdvaa. Kun Neuvostoliiton aikaiset poljettavat ravihevoset tulivat esiin,
olin hetken sita mielta, ettd tutkimukset alkava levita liian laajalle. Jatkoin kui-
tenkin vertailukuvien etsimisté ja niiden alkuperén selvittamista, silla en tykkaa

tehda asioita puolella sydamella.

Olen tyytyvainen tydpanokseeni ja tyotahtiini. Aikatauluni toimi suurimmaksi
osaksi ja sain melkein kaikki ty0t tehty& ennen opinnaytetyoni palautuspéivaa.
Hanta oli poikkeus, jossa aikataulutus meni pieleen. TAma johtui siita, etta en
antanut aikataulussani hannan massalle tarpeeksi kuivumisaikaa. Tydskente-
lyni oli my6s sujuvaa, silla sain joka paiva tyota eteenpain ja enimmakseen
niin, etté kirjallinen osuus ja esineen restaurointi kulkivat k&si k&ddessa. Tavoit-
teeni saada esine toimintakuntoon onnistui taydellisesti ja ulkonaéllisista ta-

voitteista ei voi valittaa, kun vertailee lahtokohtaa valmiiseen tyéhon (liite 8).

Totesin jossain valissa, etta nailla nayttotoilla on sellainen piirre, etté niita voisi
jatkaa loputtomasti. Vaikka sainkin tyon valmiiksi, olisin varmasti keksinyt jo-
tain lisda viimeisteltavaa ja jotain lisaa tutkittavaa vield muutamaksi kuukau-
deksi. Kaiken kaikkiaan tydni oli niin mielenkiintoinen, etta aikataulusta tipah-
taminen ei ollut realistinen ongelma tana kevaana. Tyollani on uutuusarvoa,
silla tutkimuksissa selvisi paljon sellaista, mista ei I6ydy valmista tekstia suo-
meksi. Vertaileva tutkimus osoittautui tarkeimmaksi tutkimusmenetelmaksi,
jonka avulla saatiin valtavasti tietoa ja joka lopulta oli aivan valttamatonta esi-
neen restauroinnille. Viimeinen vertailu, jonka teen opinnaytetydssani, on teki-

jalleen kaikkein palkitsevin vertailu (kuva 41 & 42).
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Kuva 41. Ennen restaurointia. (Kinnunen 2017)

Kuva 42. Restauroinnin jalkeen. (Kinnunen 2017)
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Aloittaessani opinnaytetyon tutkimuskysymykseni oli: Miten restauroin poljetta-
van leluravihevosen? Uskon, ettd tekstini vastaa tdahan kysymykseen. Restau-
roin poljettavan ravinevosen saastamalla kaiken sen, mika lelussa on alkupe-
raista, seka korvaamalla asiaankuulumattomat ja puuttuvat osat esineen ajalle
ja luonteelle sopivammilla osilla. Jotta restauroinnille 16ydettaisiin oikeat pe-
rusteet, tutkin esineen alkuperéa ja vertailin sitd samanlaisiin leluihin. Tutki-
muskysymykseni kaksi vaihetta koskivat poljettavan ravihevosen toimivuutta
ja ulkonakoda. Toimivuuden kohdalla olen erittéin tyytyvainen, silla hevonen
likkuu vaivattomasti. Ulkonako ei ehka taysin vastaa toiveitani, koska maali-
kerrosten savyttaminen ei onnistunut kuten halusin ja hanta on viela kuivu-

massa. Asiakkaani kuitenkin on tyytyvainen, joten suon itselleni hengitystilaa.
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KUVALUETTELO
Kuvat Mari Kinnunen 2017, ellei toisin mainita
Kuva 1. Leonardo da Vincin polkupyéra ja ketjut. (Bike forums 2005)
Kuva 2. Samankaltainen polkupyéra kuin McMillanin polkupyéra. (King 2002)
Kuva 3. Lasten kolmipyordainen1800-luvulta. (King 2002)

Kuva 4. Kuvan polkupyora variaatiossa on samanlainen polkumekanismi, kuin

restauroitavassa lelussa. (King 2002)

Kuva 5. Kuva Lines Brothersin Uuden-Seelannin tehtaalta, jossa valmiit lelut

odottavat lahtéa myyntiin. (Brown 2012)
Kuva 6. Lines Brothersin logo. (Brown 2012)

Kuva 7. Dokumentointikuva poljettavasta ravihevosesta ennen restaurointia.
(Kinnunen 2017)

Kuva 8. Merkintéa vaunujen pohjassa.

Kuva 9. Maalikerrokset olivat monin paikoin valmiita tippumaan pelkasta kos-
ketuksesta.

Kuva 10. Restauroitavan lelun kumiset pedaalit.

Kuva 11. Ensimmaisella nettihaulla I0ytynyt hevonen. (Antiikkilike Wanha
Elias 2017)

Kuva 12. Kuvan koko ei juuri helpottanut restaurointia. mutta talla kuvalla voi-

tiin todistaa, etta hevonen on Tri-ang —lelu. (Vectis Auctions 2017)

Kuva 13. Suurennettu kuva. Tekstista voi juuri ja juuri lukea, ettd lelun nimi on

mahdollisesti ollut Tri-ang Pegasus. (Vectis Auctions 2017)
Kuva 14. Neuvostoliittolainen hevonen. (Etsy 2017)

Kuva 15. Tri-angin pedaalit. Yhtion leluissa pedaalissa on tuotemerkin nimi. (I-
bidder 2017)

Kuva 16. Nokkakarry, jossa on vastaavat pyorat kuin vaunuissa. (IKH 2017)
Kuva 17. Tri-angin poljettava ravihevonen. (LiveAuctioneers 2014)

Kuva 18. Mikroskoopilla otettu kuva vaunujen nukasta.
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Kuva 19. Hartsivalu hevosen takaselan maalikerroksesta.
Kuva 20. Harja maalinpoiston jalkeen, mutta ennen hiomista.

Kuva 21. Variportaikko tehtiin hevosen vasemmalle puolelle polkijasta nah-

den.

Kuva 22. Hevosen purkamisen yhteydessa kavi selvéksi, miten huonosti maa-

likerrokset olivat kiinni.
Kuva 23. Hiottu harja.

Kuva 24. Kyseinen leluhevonen on hyvin saman varinen kuin restauroitava le-

luhevonen ja numeron fontti on sama. (Pinterest 2017)

Kuva 25. Akseliin hitsattu putki toi liséda paksuutta, jotta nokkakarryn pyoéréat oli

saatu kiinni.

Kuva 26. Vertailukuva pyorista.

Kuva 27. Pahvista leikattu istuimen malli.

Kuva 28. Viimeistelya vaille valmis istuin.

Kuva 29. Istuin ja kiinnitystanko pulteilla ja muttereilla kiinnitettyn& vaunuihin.
Kuva 30. Muokattu pultti.

Kuva 31. Keskitangon osat. Poikkitanko, kaksi eri paksuista terasputkea, haa-

rukka ja kaksi eri kokoista pulttia muttereineen.
Kuva 32. Keskitangon testaus.

Kuva 33. Polkimien varsissa ollutta alkuperaista maalia suojeltiin, maalaa-

malla uusi maali varovasti alkuperaisen kerroksen ymparille.
Kuva 34. Miranolilla maalatut vaunun osat.

Kuva 35. Kauempaa katsottuna hevonen on tasaisen valkoinen, mutta [ahem-

pana voi huomata laikkuja.

Kuva 36. Alkuperainen sininen ja retusoinnissa kaytetty sininen olivat eri sa-

vyja, mutta maalin tummuus oli oikea.

Kuva 37. Lelu on Tri-angin, mutta silla on neuvostoliittolaisen leluhevosen
hanta. (1stDibs 2017)
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Kuva 38. Savesta muotoiltu hannan malli.
Kuva 39. Kipsimuotti. Ylempi puolisko on hieman pienempi.
Kuva 40. limakuplien jattamia koloja taytettiin samalla harmaalla massalla.
Kuva 41. Ennen restaurointia.

Kuva 42. Restauroinnin jalkeen.

Liitekuvien luettelo

Liitekuva 1. Mallikuva, jota kaytettiin istuimen kiinnityksen ymmartamiseen.

Kuvan hevonen on italialaisen museon omistuksessa.

Liitekuva 2. Mallikuva, jossa on alkuperaiset maalikerrokset ndhtavissa. Omis-
taja on erehtynyt hevosen alkuperasta.

Liitekuva 3. Mallikuva, jossa lelu on sailynyt hyvin alkuperaisessa kunnossa.
Hevosen kaikki pyorat ovat alkuperaisia.

Liitekuva 4. Hevosen kaikki osat ovat alkuperaisia.

Liitekuva 5. Mallikuva lelusta, jonka alkuperaiset vérit ovat erilaiset kuin
yleensa.

Liitekuva 6. Esimerkki neuvostoliittolaisesta lelusta.

Liitekuva 7. Lehtileike, joka mainostaa lelua.
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Liitekuva 1. Taméan kuvan istuimen kiinnitysta kaytettiin mallina restauroitavan lelun istuimen kiinnityk-
sessd. Lelun kaikkien kolmen pyoran halkaisija on sama, joten tasta sai myos osviittaa siihen, milta lelu
nayttad kolmella samankokoisella pyoralla. Satulan fontti on sama ja varit ovat pitkalti samoja kuin res-

tauroitavalla lelulla. (Museo del cavallo giocattolo 2017)

Liitekuva 2. Talla lelulla on alkuperéiset takapyorat ja maalikerrokset ovat al-

kuperéisid. Harja on uusi. Hevosta myyva taho kutsuu sit neuvostoliitto-
laiseksi, mutta todellisuudessa tdama lelu on Tri-ang. (eBay 2017)
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Liitekuva 3. Kuvan lelu on hyvin lahelld alkuperaista ulkonak6a. Pyodrat ja is-
tuin ovat alkuperaisia, mutta ohjaksista ja harjasta ei voida olla varmoja. Ku-
vasta on syytd huomata, ettéd keskipyorélle ei ole pdlykapseleita. Lelua kut-

suttiin nimella Tri-ang Trotting machine. (Pinterest 2017)

Liitekuva 4. Lelun kaikki osat ovat alkuperaisia, mutta sininen maalikerros on arveluttava. Ohjak-

set, harja ja hanta seka polykapselit ovat hukassa. Istuin on kiinnitetty tavalla, joka ei anna yhtéaan
joustavuutta. Kuvasta on syytd huomata, etta satulan numeron fontti on taysin erilainen kuin res-

tauroitavalla hevosella, vaikka numero on sama. (Studio Brocante 2017)
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Liitekuva 5. Esineen siniset ja punaiset varit ovat vaihtaneet paikka. Sininen nayttéaisi olevan vaunujen ai-
noa maalikerros, joten on mahdollista, etté se on alkuperdinen. Toisaalta keskitanko on punainen. Pyo6rat
nayttaisivat alkuperdisilta, mutta kumit ovat yllattavaa kylla mustat. Tdma kuva todistaa, etta leluja on

saattanut olla eri vareilla varustettuna. Harja on aivan uusi. (Vintage pedal cars 2013)

Liitekuva 6. Esimerkki neuvostoliittolaisesta leluhevosesta. Lelun jaloissa ndkyy selvat saumat ja
seka istuin etta pyorat ovat erilaisia kuin englantilaisissa hevosissa. Silman muoto ja hevosen har-
jan muodot ovat erilaiset. Hantaa ei voida kayttdd esimerkkind, koska harjakaan ei ole samanlainen

kuin englantilaisilla lelulla. (Toy-museum.ru 2014)
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100 GAMES & TOYS January, 1952

Tri-ang ..cune

Once again Tri-ang is way ahead! The
amazing new Trotting Machine has already

oved such a winner that our production
ines have been duplicated to meet the
terrific demand.

Production is now in full swing—with
farge numbers coming off the lines daily.

And the reasons for this resounding suc-
cess ? Just look at the toy—the reasons are
right there! See the sculptor designed
horse that really trots; the tough, welded
steel ** machine,”" the large super-cushioned
tyred wheels; the ball-bearings for fast, PRODUC”O”
easy pedalling ; the realistic steering from
reins; the wonderful multi-colour finish
—and, of course, the fact that it is a Tri-ang

Toy made by the world’s fargest manu-
facturers,

LINES BROS. LTD., MERTON, LONDON, S.W.19, ENG.

Litekuva 7. TAma lehtileikkeesta otettu kuva tukee oletusta, etté Lines Brothers on
aloittanut lelun laajemman tuotannon 1950-luvulla. Lehtileikkeen yldkulmassa lukee
January 1952. (Toy-museum.ru 2014)
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Thermo

SCIENTIFIC

Thermo Fisher Scientific
2 Raddliff Road
Tewksbury, MA 01876 USA

Certificate of Verification

Reading No 403
Mode Mining
Time 2017-01-31 15:10
Duration 242.64
Units %
Sigma Value 2
Sequence Final
Flags 3mm
SAMPLE MAALINAYTE
LOCATION
INSPECTOR
MISC
XL3t-89184

% + Eror
Ba 0 N/A
Sb 0 : N/A
Sn 0 : N/A
Cd 0 . N/A
Pd 0 : N/A
Ag 0.002 + 0.001
Bal 13.646 + 1.099
Mo 0 : N/A
Nb 0.003 + 0.001
Zr 0.013 + 0.001
Sr 0 : N/A
Rb 0 : N/A
Bi 0 : N/A
As 0.195 + 0.018
Se 0 : N/A
Au 0 : N/A
Pb 0.742 + 0.022
w 0 : N/A
Zn 0.482 + 0.018
Cu 0 : N/A
Ni 0 : N/A
Co 0.200 + 0.019
Fe 0.239 + 0.025
Mn 0 : N/A
Cr 0 : N/A
Vv 0.539 + 0.064
Ti 75.469 £ 0.950
Ca 0.724 * 0.036
K 0.083 + 0.015
Al 3.610 + 0.285
p 0.440 + 0.024
Si 1.104 + 0.054
cl 0.084 + 0.005
S 0.546 + 0.017
Mg 1.878 + 0.905
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1*Marin polymeeri

0.2

Absorbance

1.0 Butadiene Homapolymer (low m.w.)
Match:53.93
| Chem Name:
54 Type: Polymer - Vinyl
{ Supplier:
1 Vol Page: 1-274C

Absorbance
[
o
1

-— JI‘ N

1.0 Butadien; Homdpdoiy;mer (low m.w.) - T —
9 Match:51.65 |
g Chem Name:
2 (.54 Type: Polymer - Vinyl
§ suppher..
< ol Page: 1-274C
3500 3000 2500 2000 1500 1000 500

Wavenumbers (cm-1)

Collgction time: Mon Mar 06 15:03:48 2017 (GMT+0
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Alkuperainen maalikerros

Toinen maalikerros
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Kolmas maalikerros

Neljas maalikerros
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Viides maalikerros



MATERIAALILUETTELO
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Tuotteen nimi

Tuotteen valmistaja

Asetoni Kiilto Oy
Ferrex —pohjamaali Teknos
Fix All Flexi —tiivistemassa Soudal

Fluxaf Green —maalinpoistoaine

Vliegenthart

Futura Teknos
Gream Polish —kiillotustahna Autosol
Kimrdoki —pigmentti -
Kipsijauhe -
Mineraalitarpatti Kiilto Oy
Miranol Tikkurila

Mantynsaippualiuos

Henkel Norden Oy

Rypsidljy Keiju
Savi -
Sellakka -

Sinol Berner

Uretaanivaahtoa
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