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Abstrakt

Syftet med detta arbete ar att beskriva och illustrera processen i ett gitarrbygge. Jag har
med handledning av Per-Erik Jansson byggt en elgitarr av modell Stratocaster fran
borjan till slut. Med detta arbete hoppas jag fa en djupare insikt i hur gitarren ar
konstruerad.

For att bygga gitarren behovde jag fa svar pa dessa fragor: Vilka material kravs for att
bygga en gitarr? Hur konstrueras gitarrens delar? Dessa fragor svarade Jansson pa
genom att instruera mig igenom hela processen.

De material som byggprocessen kravde har jag listat upp i arbetet och jag gar igenom de
olika byggfaserna genom att beskriva och illustrera processen. | arbetet behandlar jag
aven problem jag stott pa under bygget.
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Abstract

The aim of this thesis is to describe and illustrate the process of building a guitar.
With the supervision of Per-Erik Jansson, | have built an electric guitar based on a
Stratocaster model from start to finish. With this work, | hope to get a deeper insight into
how the guitar is constructed.

To build the guitar, | had to answer these questions: What materials are needed to build a
guitar? How is the guitar parts constructed? The answers to these questions | got from
Jansson, who instructed me through the whole process.

The materials needed is listed in the thesis and | go through the various construction
phases by describing and illustrating the process. | also address the problems |
encountered during construction.
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1 Inledning

Min avsikt med detta arbete ar att beskriva processen i ett gitarrbygge och hur det gar till
att konstruera en elgitarr. Mitt intresse for gitarrbygge borjade med viljan att fa mitt eget
instrument att |ata battre. De senaste dren har jag lart mig att justera och stélla in mina
egna gitarrer, for att kunna forbattra instrumentens spelbarhet. Jag har med denna
kunskap aven kunnat hjalpa andra, som haft problem med sina instrument. Det fanns
dock flera aspekter i gitarrens konstruktion, som jag inte fullstandigt forstod och darav
valde jag att bygga en elgitarr i sin helhet. | och med detta arbete har jag fatt en djupare
insikt i gitarrens uppbyggnad och konstruktion. Detta var ett mera praktiskt inriktat

arbete och darfor valde jag inte ndgon forskningsansats.

Jag valde att bygga en gitarr, som forestaller en Fender Stratocaster.

Denna gitarrmodell skapades 1954 av Leo Fender, George Fullerton och Freddie Tavares.
Den forsta modellen bestod av asktra for kroppen och 16nn fér halsen samt greppbradan,
men har under dren bestatt av manga olika traslag (Seo, 2011). Denna modell &r dnnu
idag en industristandard och var sa valplanerad fran borjan sa den mer eller mindre hallit

sin ursprungliga form i 6ver 60 ar (Owens, 2014).

For att konstruera en gitarr behdvde jag fa svar pa foéljande fragor:
- Vilka material kravs for att bygga en elgitarr?

- Hur konstrueras gitarrens delar?

For att fa svar pa fragorna byggde jag gitarren tillsammans med Per-Erik Jansson, dar
han agerade som handledare och instruktor. | denna processbeskrivning kommer jag ofta
att hanvisa till Jansson i texten. Jansson har en lang karriar inom gitarrbygge och har
jobbat pa foretag som Landola®. Nufértiden driver Jansson en egen gitarrverkstad vid
namn Peki’s Guitars Parts and Service.

Denna gitarr byggdes under hosten 2015 och varen 2016. Storsta delen av arbetet
skedde vid Janssons verkstad i Esse, men en del av arbetet utfordes aven vid Kronoby

Folkhogskola.

" Landola var en internationellt erkiind gitarrtillverkare fran Finland som var aktiv under 4ren 1942-2010



Detta arbete ar amnat for gitarrintresserade och det dvergripande syftet ar att beskriva
och illustrera processen i ett gitarrbygge. Jag forvantar mig inte att ndgon skall kunna
bygga en gitarr med hjdlp av detta arbete utan hoppas pa att ldsaren skall fa en battre

insikt i hur processen gar till i ett gitarrbygge.

Jag kommer inte beskriva varfor jag valt de material jag anvant, eftersom det skulle bli en

studie i kvalitetsmatning. Jag har istallet valt att fokusera pa sjalva byggprocessen.



2 Material

| detta avsnitt raknar jag upp de material som kravdes for att bygga denna gitarr.

2.1 Hardvara

Hardvara jag anvant:

Halsen

Bandstav
Dragstang
Greppbrada
Greppbradsinlagg
Sadel

Skruvar
Strangforare

Stamskruvar

Kroppen

Axelbandshallare
Halsplatta
Ingdngsplugg
Plektrumskydd
Skruvar

Stall

Strangholk

Elektronik

Kondensator
Mikrofoner
Mikrofonomkopplare

Potentiometrar samt

knoppar
Skruvar

Sladdar



2.2 Verktyg

Verktyg jag anvant:

Maskiner
Bandslip
Bandsag

Cirkel

Fras
Pelarborrmaskin
Planhyvel
Polermaskin
Rikthyvel

Sandpappermaskin

Bett och filar
Frasbett
Handfil

Rasp

Sadelfil
Sickling
Stamjarn
Traborrbett

Trafil

Mallar och jiggar

Ovrigt

Halsmall
Kroppmall

Mikrofonmall

Slipjigg

Avbitare

Bladmatt
Hammare
Lackspruta

Linjal

Radieblock
Sandpapper
Sandpapperstrissa
Skjutmatt
Skruvmejsel
Skruvtving
Stiftpistol
Strangavtsandslinjal

Tang



2.3 Trad

Tramaterialet har en stor inverkan i hur gitarren |ater och kdnns. Olika trasorter har olika

egenskaper.
Jag har valt att anvanda féljande traslag:

- Al for kroppen. Alen ar lattviktad med ett balanserat tonalt spektrum. Alen har
aven en god dynamisk respons (Waring & Raymond 2001, 5.90).

- Loénn for halsen. Lonnen ar stabil och hdrd och har en god tonal uthallighet
(Waring & Raymond 2001, 5.91).

- Rosentrdd for greppbradan. Rosentra ger en varm ton och starkt mellanregister

(Waring & Raymond 2001, 5.91).

24 Lim

Jag har anvant mig av dessa limsorter:
- Tightbond (tralim)

- ZAP-Thin CA (snabblim)

2.5 Ytbehandling

For ytbehandling har jag anvant:
- Liberon —Finishing Oil (halsolja)
- Lakkavalmiste — NC Speed Sealer (grundlack)
- Lakkavalmiste — NC Speed (klarlack)

- Lakkavalmiste — Ohenne 8 (sprutfértunning)



3 Konstruktion

Har presenteras konstruktionsgrupperna och de problem jag stott pa i respektive grupp.
Jag har delat in konstruktionen i 3 olika grupper: hals och greppbrada, kropp och
lackering samt hardvara. Arbetet har haft karaktaren av en pedagogisk process dar jag
utfort momenten under handledning av min laromastare Per-Erik Jansson (personlig

kommunikation 2015-2016).

3.1 Hals och greppbrida

Det forsta arbetet blev att placera dragstdngen i gitarrhalsen. Jag hade inforskaffat en
trabit av lonn fran StewMac med matten 69 x 120 x 2 cm (L x B x D) och utav denna skulle
halsen byggas. Jag ritade forst ut en mittlinje pd trabiten och markerade sedan var
frasningen borjar och slutar med hjalp av dragstdngsmatten. Dragstangen skall sitta
ungefdr smm innanfor trabiten. Efter det spande jag fast biten vid ett bord och Jansson
la upp ett ledspar for frasen att aka med (bild 1). Dragstangen ar ungefdar 6mm bred, sa
jag fraste med ett 6 mm frasbett. Sparet for dragstangsskruven fraste jag inte utan
anvande mig senare av ett borrbett och stamjarn, for att gropa ur skruvsparet.
Dragstangssparet skulle bli 9.smm djupt, men Jansson berattade att man inte fraser sa

mycket pa en gang, eftersom det blir for tungt for det tunna bettet. Jag fraste ungefar 1—

2 mm at gangen.

Bild 1. Ledspar Bild 2. Dragstangssparet



7
Forsta frasningsdraget gick bra, men efter andra varvet tryckte jag i misstag for hart och
bettet sjonk ner 13 mm. Det gick som tur inte igenom tradet och ar inget som kommer
att synas eller paverka gitarren, men jag rekommenderar att prova anvanda och vanja sig
med frasen pa en 6vningsbit innan man inleder det riktiga arbetet. Resten gick bra.
Efter att ha frast fardigt borrade jag hal i andan av trabiten dar skruven skall sitta.
Bettet var tyvarr trubbigt och sokte sig mot vanstra sidan av mittlinjen, men jag kom
igenom till det frasta sparet. Till sist gropte jag med stamjarn ut utrymmet for

dragstangsskruven och filade halet med rasp (bild 2).

Till nasta ritade jag ut halsen med hjalp av en mall. Jag anvande mig av en Fender
Stratocaster halsmall. Nar jag ritade av mallen markte jag att hela mallen inte rymdes
med pa min trabit. Detta berodde pa att jag hade placerat dragstangen i mitten av biten.
Jag rekommenderar att ha med mallen redan da man mater ut platsen for dragstangen,
for da ser man precis var den skall placeras sa att hela halsmallen ryms med. Pa grund av
detta blev det bort en liten del av gitarrhuvudet pd min gitarr men jag lat det vara,
eftersom jag tyckte det gav karaktar at gitarren (bild 3). Ifall jag velat kunde jag ha

limmat fast en extra trabit och sdledes fatt hela halsen att rymmas.

Bild 3. Halsmallen Bild 4. Sagar ut halsen med bandsag

Efter att halsen var utritad sdgade jag ut biten med en bandsag (bild 4). Man sagar sa
ndra linjerna man vagar och finslipar kanterna senare.

Den utsdgade halsen ses i bild 5.

Bild 5. Den utsdgade halsen
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D3 biten var utsagad borrade jag stdamskruvshdlen med ett 8 mm traborrbett (bild 6-7).
Traborren har en liten vass anda som foérborrar och forminskar risken for tradet att
spricka. Vinklarna skiljer sig dessutom fran en metallborr. Jag satte en annan trabit som

underlag sa att inte gitarrhalsen skulle spricka pa baksidan da borren trangde igenom.

Bild 6. Stamskruvshalen a Bild 7. Stamskruvshalen b

Till ndsta ritade jag ut sadelmarkeringen pa halsen (bild 8). For att fa sadeln utritad pa
ratt plats stallde jag greppbraden s3 att
det 22: a bandet borjade dar halsen slutar.
P3 detta vis kunde jag garantera att
sadeln 13g geometriskt ratt. Jag anvande
mig av en kopt greppbrada med fardigt
urgropta spar for sadel och band, darfor

att det ar tidskravande och svart att

tillverka en sadan sjalv. D3 man koper

Bild 8. Sadelmarkering

greppbradan kan man garantera att
bandsparen har ratt avstand mellan varandra och den valda radien pa greppbradan ar
korrekt. Denna greppbrada har en radie som borjar vid 10 tum i sadel andan och slutar
vid ca. 14,5 tum. Detta kallas fér “compound radius™”.

Till nasta finslipade jag halsen. Tidigare sdgade jag med bandsdgen sa ndra de utritade
stracken jag vagade, men nu handlade det om att slipa halsen exakt rak efter mallen.
Mallen jag anvande mig av var 41 mm bred vid sadeln. Jag slipade halsen med en

sandpapperstrissa som kom fast i pelarborrmaskinen. Trissan hade ett kopieringslager.

* Greppbridans rundning blir gradvis flatare
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Halsmallen tejpade jag ovanpd min gitarrhals och kopieringslagret foljde sedan profilen
pa halsmallen och sandpappret slipade sdledes en exakt kopia av mallen.
Sandpapperstrissan var anda sa pass stor att man inte kunde slipa de skarpaste kurvorna,
utan de finslipade jag med sickling och trafil (bild 9). Har maste jag vara forsiktig sa jag
inte i misstag slipade ner mallen, for ifall mallen &r felaktig blir alla kommande halsar

felaktiga.

Bild 9. Finslipar halskurvorna

Efter det anvande jag den fardigt utformade gitarrhalsen for att rita av halsprofilen pa
greppbradan och sdgade sedan ut den med bandsagen sd ndra linjerna som mojligt

(bild 10).

D3 den var utsdgad slog Jansson fast tva positionsstift i gitarrhalsen med avsikt att
greppbrdadan inte glider ur position vid limning. Med 6gonmatt positionerar han sedan

greppbradan pa ratt stalle utanpa halsen och tryckte ner den. (bild 11).

3

Bild 10. Greppbrddan positionerad
utanpd halsen

Bild 11. Greppbridan sagad med bandsag
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Da stiften var monterade tog jag loss greppbradan och putsade den samt halsen med
aceton, for att avfetta limytan. Avfettning anvands for att sakerstalla en perfekt limfog.
Jansson visade hur man limmar och bredde ut tillrackligt med Tightbond tralim pa bade
halsen och greppbradan (bild 12—13). Jansson papekade att man inte vill ha mycket lim pa

spannstangen, eftersom den skall kunna réra sig fritt i dragstangsparet.

Bild 12. Lim pa greppbrddan Bild 13. Lim pa halsen

Da limmet var utbrett la jag forsiktigt ner greppbrdadan mot halsen igen och
positionerade den efter positionsstiften. Efter det spande vi bradan och halsen fast i
varandra med s3 manga skruvtvingar som rymdes. Vi anvdnde oss aven av radieblock for

att fa ett jamt tryck 6ver hela bradan (bild 14).

Bild 14. Greppbrddan fastspdnd mot halsen Bild 15. Fréisning av greppbrida

Da limmet torkat fraste jag greppbréddan jamn med hjdlp av en underfras.
Pa detta bett fanns ocksa ett kopieringslager som féljde halsprofilen och saledes slipade

bort endast det som stack ut dver halskanten (bild 15).
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Sedan var det gitarrhuvudets tur. Det skulle slipas ner till 16 mm, s3 jag matte ut ratt
tjocklek och ritade ut ett markeringsstrack. Jag sdgade med bandsagen sa nara stracket

jag vagade (bild 16-18).

Bild 16. Markeringsstrdick Bild 17. Sagar med bandsdg Bild 18. Nersdagat

Sedan anvande jag mig av en specialbyggd slipjigg, som spdndes fast i bandslipen. Med
denna slipjigg kunde jag stalla sliptjockleken. Jag slipade nagra millimeter i taget (bild
19), men efter slipande markte jag att det inte blivit 16 mm o6verallt (bild 20).
Sluttjockleken slipades da med ett roterande frasbett, som kom fast i pelarborrmaskinen

(bild 21).

Bild 19. Gitarrhuvudet slipas Bild 20. Ojdmn tjocklek Bild 21. Slipas ner till 16 mm

Den sista, men ocksa svaraste delen av halstillverkningen, var rundningen. Detta gjorde
jag med tréfil, sickling och sandpapper. Om man ar van kan storsta delen av arbetet
goras med slipmaskin for att spara tid, men Jansson rekommenderade inte denna metod
for den som forsta gangen tillverkar en gitarrhals. Jag slipade forst ett spar med
sandpappermaskinen i bada andorna av halsen. Halstjockleken slipades vid det forsta
: bandet till 22 mm och vid 12 bandet

B : : ' ~ till 23 mm. Detta markerade den
m slutgiltiga halstjockleken vid

respektive stallen (bild 22).

Bild 22. Halstjocklek vid respektive punkter
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Jag ritade sedan ut en klackmarkering i form av ett U (bild 23) och som ett V vid
halshuvudet (bild 24). Mot dessa markeringar slipade jag. Jag markerade aven halsens
klacklangd med ett strack. Bakom detta strack slipade jag ej, eftersom detta ar ytan dar

halsen sedan skruvas fast i kroppen.

Bild 23. Klackmarkering Bild 24. Markering vid halshuvudet

Slipningen gjordes mest med trafil. Jansson berattade att man slipar i halsens
langdriktning for att fa en sd jam yta som mojligt. Man slipar brevid mittlinjen och
arbetar sig ut mot kanterna, ett drag pa ena sidan av mittlinjen och nasta pa andra sidan
(bild 25). Det I6nar sig att ofta kanna efter med handen hur halsen borjar forma sig,
eftersom man pa det viset upptacker ojamheter som mojligtvis inte 6gat ser. Jag kan
aven rekommendera att ha en god uppsattning av trafilar och raspar i olika storlekar och
former, men ifall man endast anvander en sa bor det nog vara en stor och rak eller rund
trafil (bild 25). Sickling ar ocksa ett ypperligt verktyg att anvanda for att forma U och V

= markeringarna,  men  jag
rekommederar att folja med
noga ifall detta verktyg
anvands. Sjalv slipade jag for
lange pd samma stélle da jag
slipade runt V markeingen,

vilket resulterade i en liten

grop.

Bild 25. Halsen slipas med en  Bild 26. Halsens rundning
rund trdfil
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Detta marktes som tur knappt efter finslipningen. Efter mycket slipning borjade halsen

se ut som i bild 26.

Till sist finslipade jag hela halsen (inte greppbradan) med sandpapper. Jag slipade bade
for hand och med maskin (bild 27-28). Jag borjade med ett grovre sandpapper och gick
gradvis upp till ett finare. Efter allt slipande ytbehandlade jag halsen med traolja, som

applicerades i flera tunna skikt. Jag anvande mig av Liberon Finishing Oil. Efter detta var

halsen och greppbradan fardigt konstruerade (bild 29).

Bild 27. Slipning for hand Bild 28. Slipning med maskin

Bild 29. Den firdigt formade gitarrhalsen
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3.2 Kropp och lackering

Kroppen ar byggd av al och materialet inforskaffades fran Kvalitimber i Lappfors. Jag
hade tva stycken bitar som var ungefar 60 mm tjocka. De skulle forst hyvlas ner till o

mm och efter limningen till den slutliga tjockleken som &r 45 mm.

Jag borjade med att hyvla bada trabitarna flata med hjalp av en rikthyvel (bild 30). Sedan
anvande jag mig av en planhyvel (bild 31). Planhyveln skdr jamt ner tradet nagra

millimeter i taget. Jag hyvlade 2 mm &t gangen och fran bada sidorna.

Bild 30. Rikthyvel Bild 31. Planhyvel

Efter att bada bitarna var ner hyvlade till 5o mm (bild 32), visade Jansson hur man cirklar

bort barken (bild 33).

Bild 32. Alen hyvlad till 50 mm Bild 33. Barken cirklas bort

Efter att bitarna cirklats blev det dags att rikta dem och detta gjordes med rikthyveln.
Det ar viktigt att fogytorna blir plana for en bra fog.
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Da bada bitarna var korrekt hyvlade och riktade
limmade jag ihop dem med Titebond tralim. Jag
applicerade pa tillrackligt med lim och klamde
sedan ihop bitarna med limknektar (bild 34). D3
limmet hade torkat, hyvlade jag med planhyvel

ner biten till 45 mm.

Bild 34. Alen limmas ihop

Nasta steg blev att frasa ut mikrofon-, elektronik-
, hals- och pluggfickorna. Detta gjordes med hjalp av en mall och fras. Forst ritade jag
upp en mittlinje pa gitarrkroppen. Estetiskt snyggast blir det mojligtvis d@ man ritar
linjen vid limfogen, papekade Jansson. Efter det anvande jag mig av en frasmall som
forestaller urfrasningarna pd en Fender Stratocaster med 3 singlecoil-mikrofoner.
Jag stallde mallens mittlinje ihop med den uppritade mittlinjen och skruvade sedan fast
den i kroppen och boérjade frasa (bild 35). Halsfickan skall vara 16-17 mm djup,
mikrofonfickorna 20 mm, elektronik- och pluggfickan 40 mm. Jag borjade med att sanka
bettet ndgra millimeter sa att kopieringslagret foljde mallens kant. Rekommenderbart ar
att sedan frasa nagra millimeter i taget, ca. 3-8 mm, sd att maskinen orkar. Jag hade

dock en ganska strak maskin med nytt bett och kunde frasa 10 mm.

Bild 35. Frdsmallen fastskruvad i kroppen Bild 36. Humbuckermallen placerad pa kroppen

Efter att jag frast allting till dess ratta djup, bytte jag till en mall med humbucker-
mikrofon i stall-laget, eftersom detta ar vad jag ville ha. Jag stallde mallen langsmed

mittlinjen och sdg till att humbucker-mikrofonen kom i ratt lage (bild 36). Sedan fraste
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jag till samma djup, det vill sdga 20 mm. Jansson rekommenderade dock att frasa de
yttre kanterna lite djupare, ca. 30 mm, s3 att humbucker-mikrofonens langre

fastsattningsskruvar rymsin.

Efter detta var det dags att rita och skara ut den ratta formen pa kroppen. Jag tog forst
mallen jag hade frast mickarna med och matte med hjdlp av den var stallet skulle sitta.
Dér ritade jag ett strack. Sedan tog jag en Stratocastermall och faste den med
dubbelsidigt tejp Iangsmed kroppens mittlinje och stall-linjen jag ritat. Efter att allt sag
bra ut, ritade jag av kroppsformen (bild 37-38).

Bild 37. Stratocastermall Bild 38. Formen utritad
Jag sdgade sedan sa ndra de utritade stracket jag vagade med bands3dg. Man kan inte

vanda tvart med en bandsag, sa jag sdgade ut sma bitar i taget vid de skarpaste kurvorna

(bild 39—40).

Bild 39. Sagar sa ndra strdcket som méjligt  Bild 40. Den utsagade gitarrkroppen
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For att fa kanterna jamna, anvande jag mig av frasen. Jag placerade frasmallen ovanpa
den utsdgade kroppen och faste den med dubbelsidigt tejp. Da mallen satt ratt borjade
jag frasa. Igen sdnkte jag bettet sa att kopieringslagret foljde mallen och fraste sedan
nagra millimeter i taget (bild 41-42). Det ar mycket viktigt att fora fraisen mot bettets
rotationsriktning, inte med! Detta for att minska risken att bettet river bort stora bitar.
Jag anvande mig av 3 olika bett: Ett kort, ett 1angt och ett langt med kopieringslager pa

undre sidan av bettet.

Bild 41. Fraser kroppen jimn Bild 42. Frasbettets kopieringsring rullar ldngsmed mallen

Forst fraste jag nagra millimeter i taget med det korta bettet anda tills det inte rackte till
langre. D3 fortsatte jag med det [anga bettet. D3 inte heller det rackte till, vande jag om
gitarren och bytte bettet till de I1d3nga med kopieringslagret pa undre sidan. Bettet skar
bort trdde anda tills lagret nddde den redan ovanifran frasta ytan. Sedan var kroppen

jamn och hade en rak fin form (bild 43-44).

Bild 43. Gitarrkroppen a Bild 44. Gitarrkroppen b
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Nasta steg blev rundning av kanterna. Detta gjorde jag med fras och sandpapper. Med
hjalp av ett rundningsbett, som ses i bild 45, fraste jag runt gitarren pa bada sidorna. Alla

kanter rundas (bild 46) forutom omradet pa baksidan dar halsplattan fasts.

Bild 45. Rundningsbett Bild 46. Alla kanter férutom halsfickan rundas

Tva stycken urtag skulle ocksa goras pa kroppen. En pa framsidan dar armen lutar emot
dd man spelar och en pd baksidan for bekvamare kroppskontakt. Jag tog mall av en
Stratocaster gitarrkropp och ritade med 6gonmatt en liknande form (bild 47-48). De
slipade jag sedan ner med sandpappermaskin och tréfil (bild 49).

Bild 48. Urtag pa baksidan

Finslipningen fore lackeringen skedde sedan med
sandpapper av olika grovlekar. Jag borjade med ett
grovre papper och gick stegvis upp mot finare.
Vid detta skede slipades alla vassa och ojamna ytor.

\ Jag slipade alla runda kanter jamna for hand (bild 50)

och slipade avslutningsvis hela gitarren med maskin

Bild 49. Slipar med sandpappermaskin
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(bild 51). Efter att jag slipat markte jag att det fanns nagra sma sprickor i tradet. Dessa
forsokte jag tappa till med snabblim (bild 52). Detta borde jag inte ha gjort, eftersom
limmet fargade tradet. Jag forsokte slipa bort limmet, men det hade redan sugit in sig i
tradet sa pass langt att jag inte kunde slipa bort allt. D3 skulle ytan ha kédnts ojamn. Ifall
jag hade malat kroppen skulle man inte ha markt limmet efterdt, men eftersom jag
endast lackerade den, blev det nagra synliga spar av limmet. Missfargningarna blev

lyckligtvis pa sidan av gitarren sd man lagger inte marke till dem.

Bild 50. Rundning for hand Bild 51. Finslipning med maskin  Bild 52. Missfdrgning

Lackeringen skedde sedan i olika skeden. Jansson berdttade att det primara syftet med
ytbehandling &r att skydda tramaterialet fran fukt och smuts. Denna
ytbehandlingsprocess baseras pa allman ytbehandlingprincip av tra. | detta fall anvandes

nitrocellulosalack for kroppen och traolja for halsen som redan tidigare beskrivits.

Jag skruvade forst fast en trabit i kroppen som agerade tillfalligt handtag for gitarren vid
lackeringen (bild 53). Lacken applicerades sedan pa kroppen genom sprutlackering (bild
54). Lacken och fortunningen blandades i forhallande 5o/50, detta for att uppna den ratta
viskositeten for sprutlackering. Forst applicerades en slipgrund, en sa kallad sealer. Dess
uppgift ar att fylla tradets porer for att uppna en jamn yta. Denna applicerades i fyra varv
per kvall varefter ytan slipades ner och nasta lackvarv applicerades (bild 55). Denna

process repeterades anda tills en jamn yta uppnatts.

Nasta steg blev att applicera den klara ytlacken, igen fyra varv per kvall med slipning
mellan lackvarven tills en jamn yta uppnatts. Den fardigt lackerade kroppen ses i bild 56.
For att sedan uppnd den polerbara yta slipades lacken genom vattenslipning. Vid

vattenslipningen anvdndes olika grovlekar av sandpapper i steg mellan 800 och 2000
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(bild 57). Fore poleringen anvandes annu en slipdyna av kornstorlek 3000 varefter

poleringen skedde med poleringspasta och polermaskin (bild 58).

=

Bild 53. Tillfdlligt handtag Bild 54. Lacken sprutas pa kroppen

Bild 55. Lacken slipas mellan lackvarven  Bild 56. Den firdigt lackerade kroppen

i
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Bild 57. Vattenslipning Bild 58. Kroppen poleras med maskin
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3.3 Hardvara

Sista delen av gitarrbygget blev att montera ihop kroppen och halsen samt all hardvara.
Jag borjade med greppbradans inldagg. Jag matte och ritade ut mittpunkten pd de
mellanrum dar inldaggen kom. Det skall finnas inldgg pa bade greppbradsytan och sidan.
De inlagg som kommer pa greppbradsytan ar storre och dar anvande jag mig aven 7 mm
borr. Jag borrade nadgra millimeter in i brddan och limmade sedan fast inlaggen med ZAP
Thin CA snabblim (bild 59). Sedan borrade jag hal pa sidan av greppbradan med en 2 mm
borr och limmade in de mindre inldggen (bild 60). D3 allting var limmat slipade jag

inlaggen jamna med en handfil.

Bild 60. Inldggen pad greppbrddans sida

Bild 61. Bandstav Bild 62. Bandstav monteras

Sedan var det bandstavarnas tur. Jansson
hade bandstavar i gquldfarg som jag fick

anvanda (bild 61). Jag monterade banden i de

fardigt utsdgade bandsparen pa greppbradan
Bild 63. Hamrar in bandstavarna (bild 62) och klippte avdem med en tang.
Da alla banden var pa plats slog jag in dem med en specialhammare (bild 63).

Jag hamrade fran mitten och utat, for att fa banden att sitta jamt pa greppbradan.
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Bandandorna stack annu lite ut 6ver halskanten, men de klippte jag av med en sidavbitare

(bild 64). Sedan filade jag bada sidorna av greppbrddan for att jamna kanterna (bild 65).

b

Bild 64. Klipper av dndorna  Bild 65. Filar kanterna

Da banden var pa plats installerade jag
stamskruvarna. Jag hade i ett tidigare
skede borrat halen 8 mm, men de
stamskruvar jag kopt var 10 mm, s3
jag forstorade upp halen. Sedan var
det bara att skruva fast dem med

medfdljande skruvar (bild 66-67).

Bild 67. Stimskruvar a Bild 66. Stimskruvar b

Till ndsta placerade jag med 6gonmatt halsplattan pa kroppens baksida och markerade
skruvhalen (bild 68). Med pelarborrmaskinen borrade jag 4 mm hal igenom hela kroppen
(bild 69) och monterade sedan fast halsen. Jansson markte da att halsen/klacken
behovde ytterligare justeras, sa vi atgardade detta med att slipa ner klacken nagra
millimeter. Jag forborrade sedan tvd hal i vardera anda av kroppen for axelbands

fastsattningen och skruvade fast remknopparna.

Bild 68. Halsplatta Bild 69. Halsens fastsdttningshal
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Nasta steg blev att skruva fast stallet. Denna gitarr ar byggd enligt en Fender 25-1/2"
skallangd®. Denna langd anses ge en rik och stark ton med definierad bas (Scale length
explained). Avstandet mellan stallet och sadeln skall sdledes vara 648 mm. Jag stallde
stallet sd att det blev ungefdr 648 mm mellan stallet och sadeln vi den tunna E strangens
kontaktpunkter (bild 70). Det behdvs inte vara exakt 648 mm, eftersom man kan
kompensera stranglangden med stallets intonerings-skruvar, men s3 nar som mgijligt

|6nar det nog sig att komma.

<

Bild 70. Skallingden Bild 71. Hal for stimholkarna Bild 72. Pressar in stamholkarna

Efter att det ratta avstandet var uppmatt markerade jag stallets fastsattning och
forborrade skruvhalen. Jag borrade sedan stranghalen uppifran och hela vdgen igenom
kroppen med en smal borr. Sedan vande jag om kroppen och borrade storre hal nagra
millimeter in i tradet, for att fa plats for strangholkarna (bild 71). De pressade jag in med
hjalp av pelarborrmaskinen (bild 72). Jag skruvade inte annu fast stallet, eftersom det

senare skulle borras ett hal och ett spar under stallet for jordledningen.

Bild 73. Plektrumskyddets skruvhal Bild 74. Halet mellan plugg- och mikrofonfickan

? Skala betyder strangens sjungande langd och betecknas dven som mensur
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Jag satte plektrumskyddet pd plats och forborrade skruvhalen (bild 73). Jag borrade
ocksa ett hal for plus och minus ledningarna mellan plugg- och elektronikfickan (bild 74)

samt ingdngspluggens skruvhal.

Jansson hade 6verlopps koppartejp som jag sedan fick anvanda. Detta tejpades fast i
plektrumskyddet, elektronik- och mikrofonfickorna (bild 75—76). Detta skall skydda mot
elektriska storningar som kan uppkomma da det finns mycket elektronik runt gitarren till
exempel fran lampor pa en scen. Jansson kunde inte garantera att tejpet faktiskt skyddar
mot storningar, men det skadar inte att ha det i gitarren. Jag tejpade dven pluggfickan
med detta, men det borde jag inte ha gjort. Det visade sig senare att plus och minus
ledningarna ibland kom i kontakt med tejpet samtidigt, vilket resulterade i plotsliga

kortslutningar.

Bild 75. Koppartejp a Bild 76. Koppartejp b

Efter tejpningen skruvade jag fast mikrofonerna, mikrofonomkopplaren och
potentiometrarna i plektrumskyddet. Sedan |6dde jag ihop allting. Jag anvande mig av
250 kohm potentiometrar och en 0.047UF kondensator. Jag lodde efter schemat i bild 77,
men anvande mig ocksd av schemat i bild 78, for att gora en potentiometer till en sa
kallad blendpot for humbucker-mikrofonen. Detta ger mojligheten att blanda mellan
mikrofonspolarna. D3 potentiometern ar nerdragen gar signalen endast genom den yttre
spolen, men ju mera potentiometern skruvas upp, desto mer blandas signalen aven med

den inre spolen.
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H-S-S Strat Wiring Diagram -
Volume,Master Tone w/Dial-A-Tap
DiMarzio 4 conductor color codes

deisgned by Andrew Rothstein
http://www.guitar-mod.com

Soudey = location for ground
(earth) connections.
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O
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Copyright © 2006 Seymour Duncon/Banslines

5-way
lever switch ¢
‘.

(o}

Red & white wires
soldered together

NOTE
1 your neck & middie pickups
are Fender pickups, then you
will need 10 reverse the
GREEN &BLACK wires on
tho Seymour Duncan.

{ Master
Volume

Neck

Middle|
Sleeve (ground). -
The inner, circular
portion of the jack

Bridy
Hot (+) Leads

OUTPUT JACK Ground (-) from Pickups

Leads
from Pickups

m 5427 Hollister Ave, * Santa Barbaro, CA. 93111 \
Phone: 805.964.9610 * Fax: 805.964.9749 * Emoail: wiring@seymourduncan.com /
Bild 77. Lodningsschema a Bild 78. Lodningsschema b

Efter att allting var 16tt borrade jag ett hal som gar under stallet till mikrofonfickan.
Jordledningen gar genom detta hal. Jag gropte dven ut ett spar fran halet till ena
stallskruven (bild 79). Skruven haller sedan fast jordledningen. Eftersom jordledningen
nu sitter fast i stallet, kommer signalen jordas dd man ror i strangarna. Efter detta

monterade jag fast allting i gitarrkroppen (bild 80).

Bild 79. Passage for jordkabel Bild 8o. Allting fastmonterat

Jag limmade annu sadeln pa plats och skar ut strangsparen genom att spanna fast de tva
yttre strangarna pa gitarren och markera var de l1ag pa sadeln. Sedan anvande jag mig av
en strangavstandslinjal for att fa ett jamt mellanrum mellan stréngarna. Jag ritade ut

strangsparen och filade sedan ner sparen med en sadelfil.



26
Jag matte med bladmatt s3 att stranghdjden mellan
undreytan av strangen och Ovreytan av forsta bandet blev
korrekt (bild 81). Efter detta skruvade jag fast strangforaren
pd gitarrhuvudet. Dess uppgift ar att astadkomma ett
korrekt strangtryck pa sadeln for E och B strangen, eftersom

dessa har de langsta avstandet fran sadel till stamskruv.

Det sista jag gjorde var att stdlla in halsen, slipa banden,

stalla in strang- och mikrofonhojd samt intonera gitarren,
Bild 81. Tillverkar strdngspdr  men jag behandlar inte det i detta arbete, eftersom det inte

hor till byggprocessen, utan snarare till gitarrjustering.

Efter mycket arbete var gitarren fardig (bild 82).

Bild 82. Den firdiga gitarren
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4 Sammanfattande diskussion

Byggprocessen har varit mycket intressant och larorik. Jag har fatt jobba med Per-Erik
Jansson, som &r en valdigt erfaren gitarrbyggare och handledare. Med hjalp av honom
har jag aven fatt svar pa mina fragor. Jansson instruerade mig igenom hela
byggprocessen och jag har hallits motiverad tack vare Janssons satt att forklara. Han har
pa ett enkelt satt kunnat forklara alla skeden i arbetet sd att dven jag som nybdrjare
kunnat forstd och detta ar ndgot jag ocksd hoppas kunna goéra i mitt arbete som

musikpedagog.

Den svaraste delen i arbetet var halsrundningen. For att fa en perfekt rundad hals krdvs
definitivt Ovning. Det var valdigt svart att veta hur mycket halsen skulle slipas.
Det kandes konstant som jag slipat for mycket, men Jansson papekade hela tiden att
halsen skall slipas mera an man tror. Jag ar n6jd med hur halsen blev, men den kunde
sakert blivit annu battre ifall jag hade haft mera erfarenhet. Kroppen var méjligtvis den
roligaste delen att tillverka. Det uppstod inga storre problem i tillverkningen och jag fick
jobba mycket med frds, som var ett nytt verktyg for mig. Det skedde en liten
missfargning pa sidan av gitarren, men det har inte varit ndgot som stért mig eller
paverkat gitarren. Det intressantaste med hardvaran var att l6da fast elektroniken.
Detta for att jag experimenterade med ett alternativt 16dschema, som gav mig
mojligheten att gora ena potentiometern till en blendpot. Detta gav gitarren mera
ljudmojligheter och gjorde den sdledes mangsidigare. Det var ocksa roligt att se hur
gitarren formade sig fran att endast varit en bit tr3, till ett fardigt spelbart instrument.

Det var en behaglig kansla efter varje fas da man lite i taget kunde se gitarren forma sig.

Det kravdes en hel del verktyg och material (som namns i kapitel 2) for att bygga denna
gitarr. Tack vare Jansson fick jag lara mig vilka verktyg som anvandes i de olika
byggfaserna. En del verktyg var nya for mig och jag rekommenderar att man bekantar
sig med de maskiner och verktyg som anvands i bygget. Nagra missar uppstod da jag
inte kande till och kunde hantera vissa maskiner. Jag borde ha provat de maskiner jag var

obekant med forran jag anvande dem pa min gitarr.

Efter att ha spelat pa den fardiga gitarren en tid och jamfért den med mina andra
gitarrer, har jag markt att materialets kvalitet faktiskt har en inverkan pa hur gitarren

kanns och later. Gitarren jag byggt har till exempel en mycket rikare ton som ringer ut
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langre @n pa mina gamla gitarrer. Forslag till vidare forskning kunde vara jamforelse av
material och hur de paverkar gitarrens ljud och spelbarhet. Detta behandlade jag inte i

denna processbeskrivning utan valde att fokusera pa byggprocessen.

Genom att skapa gitarrens delar fran borjan, har jag definitivt fatt en djupare insikt i
gitarrens uppbyggnad och konstruktion. Jag har aven bekantat mig med nya verktyg,
som jag kommer att ha nytta av vid olika gitarrjusteringar. Jag hoppas att daven lasaren
fatt en battre insikt i hur gitarrbygget gar till och kanske inspirerat ndgon att bygga en

egen gitarr.
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