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Opinndytetyossi kehitettiin Biolan Group Euran toimipisteen jitehuoltoa. Tarkastelu-
kohteina olivat Biolanin tuotantolaitos ja konttori sekd Favorit Tuote Oy. Biolan
Group Euran toimipisteessd haluttiin jatehuolto toimivammaksi ja jatehuollosta aiheu-
tuvia kustannuksia pienemmaksi.

Opinndytetyon menetelménd kéytettiin case-tutkimusta. Opinndytetydsséd perehdyttiin
kiertotalousmalliin ja jatehuoltoa koskevaan lainsdddantoon. Taustateoriaan tutustu-
misen jéilkeen selvitettiin Biolan Group Euran toimipisteen jatehuollon nykytila Las-
sila & Tikanojan Ymparistonetti-palvelun, seurantajakson, haastattelujen ja kyselyn
avulla. Nykytilan selvityksessd saatujen tietojen pohjalta laadittiin jatehuollon kehit-
tamisehdotuksia.

Tulosten mukaan Biolan Group Euran toimipisteen jatehuolto oli yleisesti hyvalla ta-
solla. Suurimmat jdtejakeet olivat energiajéte, paperi ja pahvi sekd polyeteenimuovi.
Vaarallisten jitteiden késittely aiheutti suurimmat kustannukset. Biolanin tuotantolai-
toksella oli parannettavaa erityisesti lajittelutottumuksissa. Favorit Tuotteella paranta-
misen tarvetta oli erityisesti vaarallisten jitteiden merkitsemisessé ja sdilytyksessa.

Opinndytetyon merkittdvin johtopddtds on, ettd parantamalla syntypaikkalajittelua
voidaan vidhentdd jétteistd aitheutuvia haitallisia ympéristovaikutuksia sekd sekajét-
teistd ja energiajatteistd aiheutuvia kustannuksia. Lajittelun toimivuutta voidaan pa-
rantaa varmistamalla eri jitejakeiden jéteastioiden riittdvd méérd ja sijoittamalla ji-
teastiat tarpeeksi ldhelle jatteen syntypaikkaa. Lajittelua voidaan lisdksi parantaa sel-
kedmmalla ohjeistuksella ja taloudellisella kannustimella.
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The aim of this Bachelor's Thesis was to develop the waste management practices of
Biolan Group Eura, Finland. The study focused on the Biolan’s production plant, the
Biolan’s office and the Favorit Tuote Oy. Biolan Group Eura had two main purposes
for the study: intensify the waste management function and reduce waste management
costs.

Case study approach was used in this thesis. Lassila & Tikanoja Ympdéristonetti re-
porting service, follow-up period, interviews and inquiry were used to find out the
current state of waste management. The Finnish legislation on waste management and
the concept of circular economy were studied in the theoretical background part of the
thesis. On the basis of these, the proposed suggestions for the improvement of waste
management practices were developed based on the previously mentioned activities.

According to the field results, the most significant waste components of Biolan Group
Eura were energy waste, paper and cardboard and polyethylene plastic (PE-plastic).
The disposal of hazardous waste causes the highest costs. Waste management was
generally at good level. In Biolan's production plant there were some problems espe-
cially in waste sorting actions. Labeling and storage of hazardous waste should be
improved in the Favorit Tuote.

The most important conclusion is that by improving sorting of waste, harmful envi-
ronmental impacts and costs in mixed waste and energy waste disposal can be de-
creased. Sorting of waste can be improved by sufficient amount of waste bins and by
placing the waste bins close enough. Sorting can also be improved by better guidance
and incentive bonus.
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Sanasto

Biojite

Energiajite

Sekajite

Vaarallinen jite

Yhdyskuntajite

Biologisesti hajoavaa jatettd esim. elintarvike- ja keittiojate sekéd
puutarhajéte (Jatehuollon kehittdminen. Yritykset ja julkiset or-
ganisaatiot 2012, liite 1).

Polttokelpoinen jite, kuten muovijéte (ei PVC). Kéytetiddn kau-
koldmmon ja sdhkon tuotantoon (Jatehuollon kehittdminen. Yri-
tykset ja julkiset organisaatiot. 2012, liite 1).

Loppujdte, jota ei voida kierrdttdd tai kdyttdd uusioraaka-ai-
neena (Jatehuollon kehittdminen. Yritykset ja julkiset organi-
saatiot 2012, liite 1).

Jéte, joka on palo- tai rdjahdysvaarallista tai muuten terveydelle
tai ymparistolle vaarallista (Jatehuollon kehittdminen. Yritykset
ja julkiset organisaatiot 2012, liite 1).

Asumisessa syntyvi jite ja sithen rinnastettava hallinto-, pal-
velu- ja elinkeinotoiminnassa syntyva jite (Jatelaki 646/2011, 6

$).



1. JOHDANTO

Ekologisesti vastuullisen yrityksen on tunnettava toimintansa ympéristovaikutukset ja
noudatettava lainsdddiantod. Resurssien jirkevd kayttd ja materiaalin kierrdttiminen
vihentdvét liiketoiminnasta syntyvid haitallisia ympéristovaikutuksia. Ympéris-
tondkokohtien huomioiminen yrityksen kaikissa toiminnoissa parantaa myos yrityksen

kilpailukykyéd ja imagoa seké voi luoda uusia liiketoimintamahdollisuuksia.

Biolan Oy on suomalainen perheyritys ja Biolan Groupiin kuuluvien yritysten emoyh-
ti6. Biolan syntyi Jétteestd tuote — ajattelun pohjalta, kun se alkoi valmistaa broilerin-
lannasta luonnonlannoitetta. Vuosien varrella yhtié on laajentunut kansainvéliseksi
ympdristotuotteiden asiantuntijaksi ja valmistajaksi. Biolanin tavoitteena on kehittaa,
valmistaa ja markkinoida tuotteita, jotka vihentdvét ihmisen aiheuttamaa ymparisto-

kuormitusta.

Biolan Group Euran toimipisteen kokonaisympéristovaikutukset koostuvat suurim-
maksi osaksi puutarha-, huonekasvi- ja ekologisen asumisen tuotteiden tuotannossa
syntyvistd jatteistd. Toimipisteessd on havaittu, ettd jitteiden lajittelussa on puutteita
ja ettd oikealla lajittelulla olisi mahdollista vihentdd esim. sekajdtteen mééraa. Biola-
nin ja Favorit Tuotteen laatupdillikon toimeksiannosta téssd opinnédytetydssd selvite-
tdan Biolan Group Euran toimipisteen jitehuollon toimivuutta ja kehittdimismahdolli-
suuksia. Tutkimuksen kohteena olivat Biolan Oy:n konttori ja tuotantolaitos seké Fa-
vorit Tuote Oy. OpinndytetyOssé tarkasteltiin toimipisteessd syntyvid yhdyskuntajat-
teitd ja vaarallisia jétteitd. [lma- ja jitevesipddstot sekd tuottajavastuusta aiheutuvat

kulut ovat tarkastelun ulkopuolella.

Tutkimustehtdvi on kaksiosainen. Ensin selvitetdén Biolan Group Euran toimipisteen
jatehuollon nykytila. Jatehuollon nykytilan selvityksessd saatujen tietojen pohjalta esi-
tetddn kehittdmisehdotuksia jatehuollon tehostamiseksi. Jatehuollon nykytilan selvit-
tdmiseksi kerdtddn tietoa Biolanin konttorin ja tuotantolaitoksen sekd Favorit Tuotteen
jatejakeista ja jatekustannuksista Lassila & Tikanojan Ympadristonetti-palvelusta. Vii-

kon pituisella seurantajaksolla havainnoidaan jétehuollon toimivuutta, lajittelutottu-



muksia ja jateastioiden kuntoa. Lisdksi nykytilan selvittimiseksi haastatellaan tuotan-
totyOntekijoitd ja laaditaan internet-kysely toimihenkildille. Nykytilan selvittimisen
jilkeen laaditaan kehittdmisehdotuksia jatehuollon tehostamiseksi. Tavoitteena on,
ettd opinndytetyon toteuttamisen avulla lajittelusta saadaan mahdollisimman helppoa
ja toimivaa. Tehokkaan lajittelun seké pidempien tyhjennysvélien myotd yrityksen on

mahdollista hyotyd myos taloudellisesti.

Opinndytetyossd kdytetddn menetelménd laadullisiin tutkimusmenetelmiin kuuluvaa
case-tutkimusta. Yrityksen jitehuollon lain vaatimusten tayttdmiseksi tutustutaan tar-
kasti jétehuoltoa sditelevdin lainsddadéntoon. Kiertotalouteen ja teollisiin symbioosei-
hin perehtymisen kautta tunnistetaan mahdollisuudet haitallisten ympéristovaikutusten
vihentdmiseksi. Opinndytetyon ohjaajana toimii Satakunnan ammattikorkeakoulun
yliopettaja Sirpa Sandelin ja Biolanin asiantuntijana laatupééllikké Tanja Hyttinen.
Opinnidytety0 toteutetaan parityona ja se tehddin padosin yhdessa. Riikka Niemenmaa
vastaa L&T:n Ympdristonetti-palvelun ja kyselyiden analysoinnista sekd CAD-
piirustusten tekemisestd. Taru Kuusisto vastaa haastatteluiden analysoinnista ja valo-

kuvien kisittelysta.



2. CASE-TUTKIMUS JA TIEDONHANKINTAMENETELMAT

2.1 Case-tutkimus

Opinndytetyossd kéytettiin menetelména laadullisiin tutkimusmenetelmiin kuuluvaa
case- eli tapaustutkimusta. Case-tutkimuksessa keskitytddn tuottamaan yksityiskoh-
taista tietoa yksittéisestd tapauksesta tai pienestd joukosta toisiinsa suhteessa olevia
tapauksia. (Aaltola & Valli (toim.) 2001, 158-159.) Case-tutkimuksessa tutustutaan
aiheeseen syvillisesti, monia tietoldhteitd hyodyntien (Kananen 2013, 28). Case-tut-
kimusta tekevin tutkijan kysymykset ovat muotoa "miksi" tai "miten". Case-tutkimuk-
sen painopisteend ovat timén hetken tapahtumat, eivit menneisyydessd tapahtuneet

asiat. (Yin 2014, 9.)

Case-tutkimus alkaa tutkimusongelman maadrittelystd, joka ohjaa koko tutkimuspro-
sessia. Tutkimusongelman huolellinen méérittely on tirkedd, silld tutkimustehtéva joh-
detaan tutkimusongelmasta. Tapaus eli case muodostaa tutkittavan ilmidn ja se voi olla
esim. henkild, yritys, toimiala, tai tapahtuma. Tutkijan tulee aluksi valita tutkittava
tapaus ja méadritelld milld tasolla tutkimusta tehddén. Vastaus tutkimusongelmaan ke-
ratddn eri tietoldhteistd ja niiden avulla muodostetaan syvillinen kuva tapauksesta.
Case-tutkimuksessa tiedonkeruu ja aineisto koostuvat kirjallisista dokumenteista, tee-
mahaastatteluista, kyselyistd ja havainnoinnista. Case-tutkimuksen analyysissd ai-
neisto pilkotaan asiasisélldiksi, joiden perusteella muodostetaan ndkemys ilmiosté (ku-
vio 1). Tutkimuksen viimeisend vaiheena kirjoitetaan raportti. (Kananen 2013, 59, 75—

77, 103)
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Kuvio 1. Case-tutkimuksen tiedonkeruumenetelmét

Case-tutkimuksella ei ole omaa metodologiaa, vaan se koostuu tutkittavan ilmion kan-
nalta tarpeellisista, laadulliseen ja mééralliseen tutkimukseen kuuluvista tiedonkeruu-
ja analyysimenetelmistd. Siksi myo0s case-tutkimuksen luotettavuuden arviointi johde-
taan joko laadullisen tai méérillisen tutkimuksen mukaan, riippuen opinndytetyossi
kéytetystd ldhestymistavasta. Kanasen mukaan opinndytetyon luotettavuutta voidaan
tarkastella opinndytetydprosessin vaiheiden kautta, jolloin uskottavan tutkimustiedon
saamiseksi eri vaiheet on tehtiva oikein. Virheitd voidaan tehda niin suunnittelu- kuin
toteutusvaiheessa, mikd voi vaikuttaa tulosten oikeellisuuteen. Myds tulosten perus-

teella tehtdvat johtopédétokset voivat olla véarid. (Kananen 2013, 114-116.)

Tieteellisessd tutkimuksessa on omat menetelménsé varmistaa luotettavan tiedon tuot-
taminen. Tieteen luotettavuuskasitteitd kutsutaan reliabiliteetiksi ja validiteetiksi. (Ka-
nanen 2013, 114-116.) Reliabiliteetti kertoo tutkimustulosten toistettavuudesta eli mi-

ten hyvin mittaustulokset voidaan toistaa. Validiteetti kertoo, kuinka hyvin mittari tai
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tutkimusmenetelma mittaa sitd, mitd on tarkoitus mitata. Esimerkiksi kyselylomakkee-
seen vastanneet ovat saattaneet kisittda kysymykset eri tavalla kuin tutkija on ajatellut.
Jos tutkija késittelee saatuja tuloksia oman ajattelumallinsa mukaisesti, ei tuloksia
voida pitdd patevind. Néin mittari aiheuttaa tuloksiin virhetti. (Hirsjédrvi, Remes & Sa-
javaara 2009, 231-232.) Reliabiliteetin ja validiteetin késitteitd kdytetddn erityisesti
madrillisessd tutkimuksessa tutkimuksen patevyyden ja luotettavuuden arviointiin (Jy-

viskylédn yliopisto 2010).

Laadullisessa tutkimuksessa reliabiliteetin ja validiteetin késitteitd on tulkittu eri ta-
voin. Yhté kaikki, kaikkien tutkimuksien luotettavuutta ja péatevyyttd pitdd voida jol-
lakin tavoin arvioida. (Hirsjirvi, Remes & Sajavaara 2009, 232.) Luotettavuuden kan-
nalta on tirkeintd, ettd pystytddn perustelemaan ja ndyttiméén toteen, ettd se mitd on
kirjoitettu pitdé paikkansa (Kananen 2013, 122). Case-tutkimuksen luotettavuuden ar-
vioinnissa olennaista on riittdvén tarkka dokumentaatio ja monien eri ldhteiden kaytto.
Kaikki tutkimusprosessin valinnat tulee kirjata ja perustella, jotta my6s ulkopuolinen
lukija pystyy paittelemién raportista sen oikeellisuuden ja aukottomuuden. Dokumen-
taatio kattaa tutkimusprosessin eri vaiheet, ldhtotilanteen ja loppupéditelmét sekd me-
netelmien yksityiskohtaisen kuvaamisen ja kirjaamisen. Useiden eri tiedonldhteiden
kaytto vahvistaa luotettavuutta, koska eri léhteistd saadut samankaltaiset tulokset vah-
vistavat tulosten oikeellisuutta (ks. kuvio 1). Luotettavuutta voi lisdtd myos niin, etta
antaa aineiston luettavaksi sille, jota se koskee. Néin voidaan varmistaa, ettd tulkinnat
ja tutkimustulokset ovat luotettavia tutkittavan kannalta. Tulkinnan ristiriidattomuus
tarkoittaa, ettd tutkimuksen aineiston perusteella pdddytddn samankaltaisiin tulkintoi-
hin. Kanasen mukaan kahden tutkijan sama lopputulos lisdd tutkimuksen luotetta-
vuutta. Saturaatiolla tarkoitetaan uusien havaintoyksikkdjen ottamista tutkittavaksi
niin kauan, kuin ne tuovat uutta tietoa tutkimukseen. Saturaatio on saavutettu silloin,
kun vastaukset alkavat toistaa itsedén. Siirrettdvyydelld tarkoitetaan tutkimustulosten
pitdvyyttd vastaavanlaisissa tapauksissa. Tulosten siirrettdvyyden arviointia edesaut-

taa tutkimusasetelman ja — kohteen tarkka kuvaus. (Kananen 2013, 116-122.)
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2.2 Havainnointi

Havainnoinnin avulla seurataan miten ihmiset todellisuudessa toimivat. Tieteellinen
havainnointi on tarkkailua ja sille voidaan asettaa tiettyjd vaatimuksia. Tieteellisessi
tutkimuksessa toiminta suuntautuu tieteelliseen tyoskentelyyn ja tieto kootaan syste-
maattisesti. Havaintojen tekeminen on suunniteltua ja saatava tieto kootaan systemaat-
tisesti. Havainnoinnin avulla saadaan vilitonté, suoraa informaatiota yksildiden, ryh-
mien tai organisaation toiminnasta luonnollisessa ymparistdssd. Havainnointi on erin-
omainen laadullisen tutkimuksen menetelmd, mutta ongelmana on havainnoijan vai-
kutus tutkittavaan tilanteeseen. Suurimpana ongelmana pidetiin sité, ettd havainnoija
saattaa hiiritd tilannetta tai vaikuttaa tilanteen kulkuun. (Anttila 2014; Hirsjirvi, Re-

mes & Sajavaara 2009, 212-213.)

Havainnointimenetelmit voidaan jakaa karkeasti systemaattiseen ja osallistuvaan ha-
vainnointiin. Systemaattista havainnointia tehdédén tarkasti rajatuissa tiloissa, esimer-
kiksi tutkimushuoneessa, tai luonnollisissa tilanteissa, kuten tydpaikoilla. Havainnot
tehdéén ja tallennetaan mahdollisimman tarkkaan ja systemaattisesti, esimerkiksi tar-
kistuslistoja hyviksi kdyttden. Osallistuvassa havainnoinnissa tutkija osallistuu tutki-
muskohteen toimintaan tutkittavien ehdoilla ja pyrkii pddsemdin havainnoitavan ryh-

mén jaseneksi. (Hirsjirvi, Remes & Sajavaara 2009, 212-216.)

2.3 Teemahaastattelu

Teemahaastattelu on keskustelunomainen tilanne, jossa kidydédén 14pi ennalta suunni-
teltuja teemoja. Teemat médrdytyvit tutkimusongelman mukaan ja ne méiiritellddn
huolellisesti ennen haastattelua. Yksityiskohtaisten kysymysten ja vastausvaihtoehto-
jen sijaan haastattelu etenee teemojen kautta, minkd vuoksi vastaukset rakentuvat ai-
dosti haastateltavan kokemuksista. (Hirsjarvi & Hurme 2001, 47-48; Puusniekka &
Saaranen-Kauppinen 2006.)

Teemahaastattelu on muodoltaan ldhempénd strukturoimatonta kuin strukturoitua

haastattelua. Teemahaastattelusta puuttuu strukturoidulle haastattelulle ominaiset tar-
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kat kysymykset ja kysymysten tietty jarjestys. Toisaalta teemahaastattelu ei ole muo-
doltaan tiysin vapaakaan, silld teemat ovat kaikille samat ja ne on suunniteltu ennak-
koon. Teemojen ldpikédyntijdrjestys on vapaa, eikd kaikkien haastateltavien kanssa
valttdiméattd puhuta kaikista asioista samassa laajuudessa. (Hirsjarvi & Hurme 2001,

47-48; Puusniekka & Saaranen-Kauppinen 2006.)

2.4 Kysely

Kysely on yksi survey-tutkimuksen menetelma. Survey-tutkimuksessa aineistoa kera-
tdédn standardoidusti ennakkoon médritellyltd kohderyhmaélté niin, ettd kysymykset laa-
ditaan kaikille vastaajille tdsmélleen samalla tavalla. (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara
2009, 134, 193-194.) Kysely voidaan toteuttaa haastatteluna, postitse, puhelimitse tai
internetissd. Kyselytutkimus on tehokas tapa kerdtd mahdollisimman laaja tutkimusai-
neisto. Hyvin suunnitellun kyselyn tulokset voidaan tallentaa ja analysoida nopeasti
tietokoneen avulla. Kyselytutkimuksen heikkoutena voidaan pitda sité, ettd aineisto on
pinnallista ja tutkimus teoreettisesti heikko. Vastaajat eivit vilttdmaitta suhtaudu ky-
selyyn vakavasti ja kysymykset voidaan ymmartd4 eri tavoin. Liséksi vdhdinen vas-
taajien maira saattaa heikentéd aineiston luotettavuutta. (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara

2009, 195; Kananen 2009, 77.)

2.5 Kirjalliset ja muut dokumentit

Tutkimuksessa kéytettdva aineisto voi koostua jo olemassa olevista dokumenteista tai
se voidaan laatia tutkimuksen kuluessa. Valmiita dokumentteja ovat mm. pdytékirjat,
muistiot, raportit tai valokuvat. Silloin kun aineisto tuotetaan tutkimuksen kuluessa,
tulee aineiston hankinta ja dokumentointi suunnitella tarkoin. (Jyvéskyldn yliopisto
2010.) Kirjallisia aineistoja voidaan kéyttdd teemahaastatteluaineiston ja muun tutki-
musmateriaalin tukena. Kirjallinen aineisto on haastatteluja luotettavampaa, koska ih-
misen muistaminen on valikoivaa ja rajallista. Toisaalta, kirjalliset aineistot on tuotettu
tiettyd tarkoitusta varten, miké ohjaa sitd mitd tuotetaan ja miten tuotetaan. (Kananen

2009, 76-77; Kananen 2013, 82).
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3. YRITYKSEN YMPARISTOVASTUU

3.1 Vastuullisuus osana litketoimintaa

Vastuullinen yritys ottaa huomioon kestidvén kehityksen periaatteet kaikessa toimin-
nassaan. Kestdva kehitys voidaan jakaa ekologiseen, taloudelliseen, sosiaaliseen ja yh-
teiskunnalliseen vastuuseen. Taloudellisesti vastuullisen yrityksen toiminta on kilpai-
lukykyistd ja kannattavaa. Taloudellisesti kannattamaton yritys ei pysty myoskéin
huolehtimaan ekologisesta tai sosiaalisesta vastuustaan. Sosiaalisesti vastuullinen yri-
tys toimii eri ihmisryhmdt ja yhteisot huomioon ottaen. Yrityksen yhteiskuntavastuu
tarkoittaa kestidvin kehityksen periaatteiden toteuttamista yritystoiminnassa. Ekologi-
sesti vastuullinen yritys ottaa huomioon ympéristonikokohdat kaikessa toiminnassaan
ja tuntee oman toimintansa ympéristovaikutukset. Lainsddddnnon tuntemisen ja nou-
dattamisen lisdksi menestyvé yritys kehittdd omaehtoisesti litketoimintaansa ympéris-
toystivilliseen suuntaan. Ekologinen ja taloudellinen tehokkuus tukevat toisiaan: pro-
sesseja ja menetelmid tehostamalla sddstetddn rahaa sekd ympéristdd. Vastuullinen yri-
tys kehittdd resurssitehokkuuttaan esim. sivuvirtoja ja jatteitd hyodyntdmalld. (Elin-

keinoeldmén keskusliiton www-sivut 2017.)

3.2 Kiertotalous

Kiertotaloudella tarkoitetaan talousjirjestelméd, jossa materiaalien hukkaaminen ja
jétteen syntyminen on minimoitu. Jo tuotteiden suunnitteluvaiheessa otetaan huomi-
oon materiaalien uudelleen kéytettdvyys ja kierrétettdvyys. Kiertotalouden tavoitteena
on tuotteiden, komponenttien ja materiaalien arvon tehokas kierto ja jétteen synnyn
ehkaisy. Kiertotalous tarkoittaa materiaalin tehokkaan kierrdtyksen lisdksi kestdavin
taloudellisen kasvun mahdollistamista luonnonvarojen kulutusta optimoimalla, tuo-
tantoketjuja ja kulutusmalleja muuttamalla sekd suunnittelemalla uudelleen teollisia
jarjestelmid. Kiertotalous poikkeaa selvisti nykyisin vield vallalla olevasta ns. lineaa-
risesta "Ota, valmista, havitd" — mallista (kuvio 2), joka perustuu halpojen ja helposti
saatavilla olevien luonnonvarojen ja energiamuotojen kiyttoon. (Ellen MacArthur
Foundationin www-sivut 2017; Kiertotalouden mahdollisuudet Suomelle 2014, 3;

Suomen itsendisyyden juhlarahasto Sitran www-sivut 2017.)
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Kuvio 2. Lineaarisen ja kiertotalousmallin materiaalivirtojen ero (YK:n kehitysoh-

jelma UNDP:n www-sivut 2017)

Ellen MacArthur -sdition kiertotalousmallin mukaan (kuvio 3) materiaalit pyritéén pi-
tdméédn kierrossa. Mitd ldhempind materiaalikierrot ovat sisdkehdd, sitd vihemmaén
energiaa kuluu ja materiaalia menee hukkaan. Kiertotalousmallissa materiaalit hyo-
dynnetddn polton sijaan ensisijaisesti materiaalikdytossd, mikéd aiheuttaa vihemméin
kasvihuonekaasupdist6jd ja on energiatehokkaampaa. Talloin my0s uusien materiaa-
lien valmistamiseen tarvitaan véhemmain neitseellisid raaka-aineita. (Alhola ym. 2016,

11.)

Kiertotalousmallin mukaan tuotteiden siilyttdmistd ja ylldpitoa edistetddn valmista-
malla tuotteet niin, ettd ne kestévit ja niitd on mahdollista korjata. Tuotteen kdyton
jdlkeen se voidaan hyddyntdd samassa tarkoituksessa jalleenmyyntimarkkinoilla. Jos
tuotetta ei pystytd hyodyntdmadn samassa tarkoituksessa, tuote uudistetaan tai siti
kiytetddn uuden tuotteen materiaalina. Viimeinen vaihtoehto materiaalien kierrossa on
tuotteen materiaalin kierrdttiminen uusien tuotteiden raaka-aineeksi. Biologisten ma-
teriaalien kohdalla on lisdksi tirkedd varmistaa, ettd ravinteet padtyviat mahdollisim-
man tehokkaan hyddyntdmisen jédlkeen takaisin osaksi ravintokiertoa. Kaatopaikalle
tai polttoon padtyvit materiaalivirrat ovat poissa materiaalikierrosta. (Kiertotalouden

mahdollisuudet Suomelle 2014, 4.)
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Kuvio 3. Kiertotalousmalli Ellen MacArthur -sddtion mukaan (Alhola ym. 2016, 11)

Yrityksen ndkokulmasta kiertotalousajattelu mahdollistaa esim. pienemmit materi-
aali- ja energiakustannukset sekd yrityksen litkketoimintamahdollisuuksien kasvattami-
sen ja strategisen uudelleen asemoinnin. (Kiertotalouden mahdollisuudet Suomelle
2014, 5.) Asiantuntijoiden muodostama, globaaleihin ilmidihin ja haasteisiin perehty-
nyt kansainvilinen jirjestdé Rooman Klubi on arvioinut, etti kiertotalous lisdisi tyolli-
syyttd merkittdvisti Suomessa. Arvioiden mukaan kiertotalousjirjestelma loisi Suo-
meen vuoteen 2030 mennesséd 75 000 uutta tydpaikkaa, erityisesti uudelleenvalmistuk-
seen ja kierrdtykseen sekd korkean teknologian ja palvelualojen pk-yrityksiin. (Sitra

2016, 9; The Club of Rome www-sivut 2017.)

Yhteenvetona voidaan sanoa, ettd kiertotalouteen siirtymistd tukevat neitseellisten
luonnonvarojen kallistuminen verrattuna kierrétettyihin materiaaleihin seka jitteiden
atheuttamat ympéaristovaikutukset. Tehokas kierrdttiminen vaatii kuitenkin usein run-

saasti energiaa, mikd nostaa kierrattdmisen kustannuksia sekd kuormittaa ymparistoa,
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erityisesti jos energia on tuotettu fossiilisilla polttoaineilla. Energian korkea hinta voi-
kin tehda kierrdttimisestd vihemmaén kannattavaa siitd huolimatta, vaikka neitseellis-

ten raaka-aineiden hinnat nousisivat. (Partanen & Suokko 2017, 266.)

3.2.1 EU:n kiertotalouspaketti

Euroopan komissio hyvéksyi 2. joulukuuta 2015 uuden kiertotalouspaketin, jolla vauh-
ditetaan Euroopan siirtymistd kohti kiertotaloutta. Kiertotalouspaketti siséltdd ehdo-
tukset kuuden direktiivin uudistamiseksi sekd muita toimia asian edistdmiseksi. Kier-
totalouspaketin avulla pyritdén vahvistamaan maailmanlaajuista kilpailukykya, edis-
tdmadn taloudellista kasvua ja luomaan uusia tyOpaikkoja. Kehittimisehdotusten tar-
koitus on tehostaa kierritysti ja tuotteiden uudelleenkdyttod seki suojella ympéristoa.
Kehittimisehdotukset kattavat tuotteen koko elinkaaren - tuotannon, kulutuksen, jite-
huollon sekd uusioraaka-aineiden markkinoinnin. (Euroopan Unionin www-sivut

2017; Kiertotalous merkitsee parempaa eldménlaatua maapallolle 2016, 2)

Lainsdddantoehdotuksessa on asetettu selkedt tavoitteet jétteen vdhentdmiselle. Jite-
huollolle ja kierrdtykselle on ehdotuksessa laadittu pitkin aikavilin etenemissuunni-
telma. Tehokkaan tdytdntoonpanon varmistamiseksi ehdotus sisiltdd konkreettisia toi-
menpiteitd, joilla poistetaan kentilld vallitsevia esteitd ja joissa huomioidaan jisenval-
tioiden erilaiset olosuhteet. Jétteitd koskevassa ehdotuksessa EU:n yhteinen tavoite
vuoteen 2030 mennessa on kierrdttdd yhdyskuntajétteestd 65 %, pakkausjitteestd 75
% sekd vahentdd kaatopaikkajétteen osuus kaikesta jatteestd enintdén 10 %. Ehdotuk-
sessa kielletdén erikseen kerdtyn jdtteen sijoittaminen kaatopaikalle ja tuetaan talou-
dellisia vilineitd, joilla pyritddn vdhentimddn jatteiden kaatopaikalle sijoittamista.
Kierrdatysmadrien laskentamenetelmid pyritddn yksinkertaistamaan ja yhtendistimééan
koko EU:n alueella. Lainsdddantoehdotuksessa esitetddn konkreettisia toimenpiteitd
uudelleenkdyton ja teollisten symbioosien edistimiseksi sekd kannustetaan tuottajia
taloudellisten kannustimien avulla tuomaan markkinoille ympéristdystiavillisempid
tuotteita ja tukemaan talteenotto- ja kierrdtysjédrjestelmid, esim. pakkauksia varten.
(Euroopan Unionin www-sivut 2017; Kiertotalous merkitsee parempaa eliménlaatua

maapallolle 2016, 2.)
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Kiertotalouteen siirtymisté tuetaan erilaisilla tuilla ja rahoituksilla, joista merkittivin
on EU:n tutkimuksen ja innovoinnin rahoitusohjelma Horisontti 2020:n yli 650 mil-
joonan euron rahoitus. Kiertotaloutta koskevassa EU:n toimintasuunnitelmassa on esi-
tetty useita toimia kiertotalouden edistdmiseksi. Niiden avulla pyritddan mm. elintar-
vikkeiden hdvikin puolittamiseen maailmanlaajuisesti 2030 mennessd, edistdmain
tuotteiden kestdvyyttd, korjattavuutta ja kierrdtettavyyttd sekd parantamaan muovien
kierrdtettdvyyttd ja biohajoavuutta mm. merten roskaantumisen viahentdmiseksi. (Eu-
roopan Unionin www-sivut 2017; Kiertotalous merkitsee parempaa eldméinlaatua

maapallolle 2016, 4.)

3.2.2 Teolliset symbioosit

Teollisuudessa syntyvit erilaiset sivuvirrat ja jitteet voivat kiertotalousajattelun mu-
kaisesti olla toiselle yritykselle raaka-ainetta. Teollisissa symbiooseissa yritykset hyo-
dyntivit toistensa sivuvirtoja, teknologiaa, osaamista tai palveluja. Néin yritykset voi-
vat sddstdd kustannuksissa ja vihentdd neitseellisten raaka-aineiden kiyttod litketoi-
minnassaan, toisin kuin lineaarisessa mallissa (ks. kuvio 2). Parhaimmillaan symbioo-
seissa luodaan uusia liiketoimintamahdollisuuksia sekd korkean jalostusasteen tuot-
teita niin kotimaan kuin ulkomaan markkinoille. Teolliset symbioosit edistivit yritys-
ten ja alueiden resurssitehokkuutta, materiaaliomavaraisuutta ja biotaloutta seké hillit-
sevit ilmastonmuutosta. (Teolliset symbioosit Suomessa-portaalin www-sivut 2017,
Motivan www-sivut 2017.) Teollinen symbioosi haastaa yritykset toimimaan luonnol-
lisen ekosysteemin tavoin, jossa kaikella on paikkansa ja tarkoituksensa, eikd mitdan

mene hukkaan (International Synergies www-sivut 2017).

Suomessa toimivan teollisia symbiooseja edistdvd ohjelman FISSin (Finnish Industrial
Symbiosis System, Teolliset symbioosit — toimintamalli Suomessa) esikuvana on brit-
tildisen International Synergies yhtion kehittdma kansallinen teollisen symbioosin oh-
jelma NISP (National Industrial Symbiosis Programme). NISP on tuottanut mm. Bri-
tannialle 100 miljoonan euron sdéstot vuodessa. FISSin toimintaa koordinoi Motiva,
joka mm. hallinnoi kansallista resurssitietokantaa ja www-portaalia teollisetsymbioo-
sit.fi, toimii alueellisten toimijoiden tukena sekad kehittdd asiantuntijayhteistyotd ja ra-

portoi ohjelman tuloksista. (Motivan www-sivut 2017; Mustonen 2016.)
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FISS-mallin avulla yrityksid autetaan aluehankkeiden kautta [6ytiméan oikeat yhteis-
tyokumppanit sekéd avustetaan symbioosien toteuttamisessa. Motivan kokoama asian-
tuntijapooli tarjoaa apua yrityksille symbioosien edistdmisessd ja sopivien ratkaisujen
16ytdmisessd. (Motivan www-sivut 2017.) FISSin toiminta kattaa alueellisesti hieman
yli puolet Suomesta. Mukana on tilld hetkelld n. 600 yritystd. Y1i 2 000 symbioo-
simahdollisuutta on pystytty tunnistamaan ja niistd kymmenid on viety eteenpiin. Uu-
sia sivuvirtojen kadyttdmahdollisuuksia on 16ytynyt esim. tuhkalle, ylijaddmalammolle

sekd muovi- ja tekstiilijétteille. (Eskola 2016, 18.)

3.3 Vapaachtoiset ymparistdjdrjestelmait

Lainsdddannollisen ohjauksen lisdksi ympéristonsuojelun ohjauskeinoja ovat vapaa-
ehtoiset ympdristojarjestelmit. Ympéristjarjestelmin avulla ympéristoasiat otetaan
jarjestelmallisesti huomioon kaikessa yrityksen toiminnassa. ISO 14001 ja EMAS -
ympdristojarjestelmét ovat tunnetuimpia sertifioituja vapaachtoisen ympéristojohta-
misen vilineitd. ISO 14001 on kansainvélinen ympéristdjirjestelmd, jonka tarkoituk-
sena on parantaa organisaation ympdristdasioiden hallintaa ja ympéristonsuojelutoi-
mien tuloksellisuutta. Toimivan ympéristojarjestelman avulla voidaan varmistaa ym-
paristolainsdddannon vaatimusten noudattaminen ja ennakoida lainsddddnnén muu-
toksia sekd parantaa ympdiristoriskien hallintaa. Tdmén lisdksi ympéristdjarjestelma
voi auttaa parantamaan yrityksen kustannustehokkuutta esim. tehostamalla raaka-ai-
neiden kayttod ja vihentdmalld jatteiden madrdd. Sertifioidun ympéristojirjestelmén
kautta on mahdollista osoittaa vaatimustenmukaisuus auditoinnilla tai riippumattoman
osapuolen suorittamalla sertifioinnilla. (Suomen Standardisoimisliitto SFS ry:n www-

sivut 2017; Ympdristohallinnon www-sivut 2017.)

EMAS-jérjestelmé (The Eco-Management and Audit Scheme) perustuu EU:n asetuk-
seen (EY) N:o 1221/2009 ja se sisdltdd ISO 14001-ympéristojarjestelméstandardin
mukaisen ympéristojarjestelmin sekd ympdiristoraportin eli EMAS-selonteon. ISO
14001:n tavoin EMAS on yrityksen ympéristdjohtamisen véline, jonka avulla voidaan
tunnistaa yrityksen toiminnan aiheuttamat vélilliset ja valittomét ympéaristovaikutukset
sekd toimia suunnitelmallisesti ja tavoitteellisesti negatiivisten ymparistévaikutusten

vihentdmiseksi ja kustannusten pienentdmiseksi. EMAS-jdrjestelmddn voivat liittyd
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EU:n ja ETA:n alueella toimivat yritykset ja muut organisaatiot sekd EU:n ulkopuoli-
set organisaatiot tietyin edellytyksin. Suurin ero EMAS-jirjestelmén ja ISO 14001-
standardin vélilld on raportoinnin julkisuus. EMAS-jdrjestelmédn rekisterdidyn toimi-
paikan on tehtévi sddanndllisin véliajoin ympéristoasioista EMAS-selonteko, joka on
julkinen. EMAS-selonteosta kédyvét ilmi yrityksen ympdristopolitiikka, -ohjelma ja -
jarjestelmd sekd ymparistonsuojelun tason parantuminen. Liséksi selonteossa rapor-
toidaan EU:n asetuksessa médritellyt keskeiset indikaattorit. EMAS-selonteon vahvis-
taa puolueeton auditoija, joka Suomessa on ympéristokeskus SYKE. ISO-standardin
mukaisessa ymparistojarjestelmissd ympéristoraporttien julkaiseminen ei ole pakol-
lista. (Suomen Standardisoimisliitto SFS ry:n www-sivut 2017; Ymparistéhallinnon

www-sivut 2017.)
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4. YRITYKSEN JATEHUOLLON OHJAUS

4.1 Jatehuoltoa ohjaava lainsdadénto ja madraykset

Yrityksessd on perehdyttdva toiminnanharjoittamiseen liittyviin lakisdéteisiin velvoit-
teisiin ja toimittava niiden mukaisesti. Tuotantolaitosten jitehuoltoa sdddelldadn laki-
sddteisesti niin kansallisesti kuin EU-tasolla. Suomen jitelainsdddantd perustuu Eu-
roopan unionin jitelainsdddantéon. Suomen jételainsdddantd on joiltain osin EU:n ja-

telainsdddiantod laajempi ja tiukempi. (Ympéristoministerion www-sivut 2017.)

4.1.1 EU:n jitehuoltoa ohjaava lainsdddanto

EU:n jétepolitiikan ensisijaisena tavoitteena on jétteistd ja jatehuollosta aiheutuvien
haitallisten terveys- ja ympdristdvaikutusten minimointi ja luonnonvarojen kédyton va-
hentdminen (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY). Euroopan
parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY eli ns. jatedirektiivi velvoittaa EU-
jasenmaat implementoimaan kansalliseen lainsdddantdonsé useita sdddoksid. Jatteen
syntymisen ehkédisemisessé ja jatehuoltoa koskevassa lainsdddanndssé sovelletaan ja-
tehierarkian ensisijaisuusjérjestysté: jatteen synnyn ehkidiseminen, uudelleenkiytto,
kierrdtys, muu hyddyntdminen (esim. energiana) sekid loppukasittely (kuvio 4). (Eu-
roopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY; EUR-Lexin www-sivut

2017.)
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1. Jatteen madrdn ja haitallisuuden vahentdminen

2. Uudelleenkdytdén valmistelu

3. Kierratys

4. Hy6édyntaminen
energiana

Kuvio 4. Jatehuollon etusijajérjestys (Elinkeino, liikenne ja ymparistokeskuksen

www-sivut 2017)

Direktiivissd vahvistetaan saastuttaja maksaa -periaate, jossa jitteen alkuperdinen tuot-
taja vastaa jatteenkisittelystd aiheutuvista kuluista. Tuottajavastuun mukaan tuotteen
valmistaja ja maahantuoja ovat vastuussa tuotteen jatehuoltokustannuksista. Vaaralli-
set jdtteet, jatedljy ja biojétteet on keréttiva ja sdilytettdva erillddn muista jatteistd ja
késiteltdva erityisvaatimusten mukaan. Jitehuolto on jdrjestettdvd niin, ettei se vaa-
ranna ympéristdd tai eldimid, aiheuta melu- tai hajuhaittoja eikd vahingoita maaseutua
tai erityistd merkitystd omaavia kohteita. (Euroopan parlamentin ja neuvoston direk-

tiivi 2008/98/EY ; EUR-Lexin www-sivut 2017.)

Direktiivissad velvoitetaan toimivaltaisia kansallisia viranomaisia laatimaan jatehuol-
tosuunnitelmia sekd jatteen syntymisen ehkdisemisté koskevia ohjelmia. Direktiivissa
asetetaan kierrdtykselle vuoteen 2020 mennesséd saavutettavat tavoitteet, joiden mu-
kaan kotitalousjitteen tai muun vastaavan jdtteen uudelleenkéyttod ja kierratystd on
lisdttdva vahintdén 50 prosenttiin ja vaarattoman rakennus- ja purkujétteen uudelleen-
kayttod ja kierrdtystd on liséttdva vahintddn 70 prosenttiin. (Euroopan parlamentin ja

neuvoston direktiivi 2008/98/EY; EUR-Lexin www-sivut 2017.)
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4.1.2 Suomen jéitehuoltoa ohjaava lainsdddantd

Jétteisiin liittyvid toimintoja sdédnnellddn mm. ympadristonsuojelulailla (527/2014) ja
jatelailla (646/2011). Jételain ja ympéristonsuojelulain nojalla annetut valtioneuvoston
asetukset ympdaristonsuojelusta (713/2014) ja jatteistd (179/2012) tdydentévit lakeja.
Kaikki yleiset jatteisiin liittyvat sdddokset koskevat sekd tavanomaisia ettd vaarallisia
jatteitd. (Hakkinen 2016, 13.) Toiminnanharjoittajan tulee olla tietoinen siitd, miten
ympaéristolainsdddiantd vaikuttaa sen toimintaan ja mitkd sdddokset niiden tulee ottaa
toiminnassaan huomioon. Toiminnanharjoittajan on aina oltava selvilld ymparistolain-
sdddannon vaatimuksista sekd oman toimintansa ymparistovaikutuksista. (Koivisto

2011, 11.)

Aiheuttamisperiaatteen mukaan jitteen tuottaja tai jéatteen haltija vastaa jatehuollon
kustannuksista (Jatelaki 646/2011, 20 §). Toiminnanharjoittajan on oltava selvilla tuo-
tannossaan tai tuotteestaan syntyvasté jatteestd, sen ympdristo- ja terveysvaikutuksista
ja jatehuollosta sekd mahdollisuuksista kehittdd tuotantoaan tai tuotettaan siten, etti
jatteen mééra ja haitallisuus vihenevét (Jatelaki 12 §). Jatepolitiikan keskeisena tavoit-
teena on vihenti jatteistd aiheutuvia haitallisia terveys- ja ymparistovaikutuksia. Jotta
haitalliset terveys- ja ympdristovaikutukset voidaan minimoida, on tirkedd ehk&istd
jatteen syntymistd, kierrdttdd ja hyodyntdd syntyvid jétteitd sekd vihentdd kaatopai-
kalle paityvin biohajoavan jatteen méaérad. Jatteen synnyn ehkéisemiseksi, on otettava
huomioon koko sen elinkaaren vaikutus ympéristdon ja ndin lisétd tuotteiden, tuotan-

non ja kulutuksen materiaalitehokkuutta. (Suomen ymparisté 32/2008, 33.)

Ympiristonsuojelussa keskeinen ohjauskeino on ympaéristonsuojelulaki, joka on ym-
périston pilaantumisen torjunnan yleislaki (Ymparistoministerion www-sivut 2017).
Ympiristonsuojelulain tavoitteena on ehkaistd ympariston pilaantumista ja turvata ter-
veellinen elinympiristd. Lain tavoitteena on edistdd luonnonvarojen kestivad kayttoda
sekd ehkdistd jatteiden syntyd ja haitallisia vaikutuksia. (Ympéristonsuojelulaki

527/2014, 1 §.)

Ympairistonsuojelulaissa sdddetddn toiminnanharjoittajan selvilldolovelvollisuudesta,

mika tarkoittaa, ettd toiminnanharjoittajan on oltava selvilld toimintansa ymparistovai-
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kutuksista ja -riskeistd sekd niiden hallinnasta ja haitallisten vaikutusten vdhentdmis-
mahdollisuuksista (Ympaéristonsuojelulaki 527/2014, 6 §). Toiminnanharjoittaja on
velvoitettu jarjestimdin toimintansa niin, ettd ympériston pilaantuminen voidaan eh-
kiistd ja péddstdjad voidaan vahingon sattuessa rajoittaa mahdollisimman vihaisiksi
(Ympaéristonsuojelulaki 527/2014, 7 §). Lisdksi luvanvaraista tai rekisterditavaa toi-
mintaa harjoittaessaan toiminnanharjoittajan on ympariston pilaantumisen estdmiseksi
huolehdittava siitd, ettd yrityksessd on riittdvd asiantuntemus ympéristonsuojelusta,
kaytossd on paras kiyttokelpoinen tekniikka (Best Available Technology, BAT) ja etti
toiminta on energiatehokasta. Toiminnanharjoittajan on my0s huolehdittava, ettd yri-
tystoiminnasta aiheutuvia pdistjd ja niiden vaikutuksia ympéristoon tarkkaillaan ja
ettd toiminnassa kdytettivistd raaka-aineista, kemikaaleista ja jitteistd toimitetaan vi-

ranomaisille tarpeelliset tiedot. (Ympaéristonsuojelulaki 527/2014, 7 §.)

Ympéristonsuojelulain mukaan toiminnanharjoittajaa koskevat mm. ennaltavarautu-
misvelvollisuus, maaperin ja pohjaveden pilaamiskielto sekd varovaisuus- ja huolelli-
suusperiaate. Ennaltavarautumisvelvollisuus méérda toiminnanharjoittajan varautu-
maan ennakkoon mahdollisiin onnettomuus- ja poikkeustilanteisiin. Maaperén ja poh-
javeden pilaamiskiellon mukaan maaperdin tai pohjaveteen ei saa pidstdd jatteitd,
joista voisi olla ihmisille tai ympéristolle vaaraa tai haittaa. Varovaisuus- ja huolelli-
suusperiaate velvoittaa toiminnanharjoittajaa toimimaan huolellisesti ja varovaisesti
ympdriston pilaantumisen ehkdisemiseksi sekd ottamaan huomioon toiminnan aiheut-
taman pilaantumisvaaran todenndkoisyys, onnettomuusriski sekd mahdollisuudet es-
tdd onnettomuudet ja rajata onnettomuuksien vaikutuksia. Ympdriston pilaantumisen
ehkédisemiseksi on myds lain mukaan noudatettava ympériston kannalta parhaan kay-

tdnnon periaatetta. (Ympadristonsuojelulaki 527/2014, 15-17 §, 20 §.)

Ympiriston pilaantumisen vaaraa aiheuttavaan toimintaan, jotka on lueteltu ympéris-
tonsuojelulain (527/2014) liitteessd 1, on oltava ympadristdlupa. Ympaéristdlupa on li-
sédksi oltava toimintaan, josta voi aiheutua vesiston pilaantumista (pois lukien vesilain
mukaan luvanvarainen hanke) tai jatevesien johtamiseen, josta saattaa aiheutua esim.
ojan tai ldhteen pilaantumista. Ympéristoluvassa on annettava tarpeelliset méaariaykset
jétteistd ja jatehuollosta jdtelain ja sen nojalla annettujen sddnndsten noudattamiseksi

(Ympéristonsuojelulaki 527/2014, 58 §).
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Valtioneuvoston asetuksessa ympéristonsuojelusta (713/2014) on annettu tarkempia
saannoksid koskien lupaviranomaisen toimivaltaa, lupahakemuksen sisdltod, kasitte-
lyd ja lupapditostd sekéd luvan valvontaa ja seurantaa. Lisdksi jitelaissa (646/2011),
kemikaalilaissa (599/2013) ja EU:n kemikaalilainsdddédnndssd on sdddetty velvolli-

suuksia ja periaatteita koskien ympariston pilaantumisen vaaraa aiheuttavaa toimintaa.

Jétteistd ja jatehuollosta aiheutuvaa terveys- ja ympéristohaittaa sekéd vaaraa ehkéis-
tddn jitelain avulla. Sen avulla pyritdin my0ds vihentiméén jitteen miiria ja haitalli-
suutta, edistiméédn luonnonvarojen kestdavaa kayttod, varmistamaan toimiva jatehuolto
sekd ehkédisemiin roskaantumista. (Jatelaki 646/2011, 1 §). Jatelain (646/2011) 8 §:n
mukaan kaikessa toiminnassa on noudatettava etusijajirjestystd mahdollisuuksien mu-
kaan (ks. kuvio 4). Etusijajérjestys ohjaa vahvasti jatehuoltoa ja siitd voi poiketa aino-
astaan silloin kun jokin muu vaihtoehto on ympariston kannalta parempi. (Ympéris-

toministerion www-sivut 2017).

Etusijajirjestyksen periaatteet ovat:

o Ensisijaisesti jatteiden syntymisté tulisi valttda

e Jos jétettd syntyy, se on valmisteltava uudelleenkdyttdd varten tai kierrétet-
tava

e Mikili kierrétys ei ole mahdollista, jitteet on ensisijaisesti hyodynnettdva ma-
teriaalina ja toissijaisesti energiana

e Jite voidaan sijoittaa kaatopaikalle vain silloin, kun sen hyddyntdminen ei ole
teknisesti tai taloudellisesti toteutettavissa

(Jitelaki 646/2011, 8 §.)

Jatelain mukaan tuotteen valmistaja vastaa siitd, ettd tuotteiden valmistuksessa kéyte-
tadn sadsteliddsti raaka-aineita sekd mahdollisuuksien mukaan jéte- ja kierratysraaka-
aineita. Tuotteiden valmistuksessa tulee my06s vilttdd ympdiristolle ja terveydelle hai-
tallisia aineita siséltdvien raaka-aineiden kayttod seka jitteiden syntyd. Tuotteen tulee
olla kestdvd, korjattava ja uudelleenkdytettdva sekd jitteend kierrdtettdva. (Jételaki

646/2011,9 §)
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Jatteen haltija vastaa jiatehuollon jérjestamisestd ja huolehtii siitd, ettei jatehuollosta
atheudu ymparistolle vaaraa tai haittaa. (Jatelaki 646/2011, 13 §, 28 §) Toiminnanhar-
joittajan on jarjestettdvd vastuulleen kuuluvan paperi-, kartonki-, lasi-, metalli-,
muovi- ja biojétteen erilliskerdys ja kierrdtys (Valtioneuvoston asetus jitteistd
179/2012, 14 §). Erilaiset jételajit ovat mahdollisuuksien mukaan lajiteltava ja sdily-
tettdva erillddn sekd niiden tulee olla pakattuja ja merkittyja niin, ettei sen sdilyttdmi-
sestd ja kuljettamisesta aiheudu vaaraa tai haittaa terveydelle tai ympéristolle (Jatelaki
646/2011, 15 §; Valtioneuvoston asetus jétteistd 179/2012, 7 §). Jatelaki velvoittaa
toiminnanharjoittajaa pitdméaan kirjaa jitteistd, jos yritys tuottaa yli 100 tonnia jétetta
vuodessa, tuottaa vaarallista jétettd tai on ympdristélupavelvollinen (Jatelaki
646/2011, 118 §). Toiminnanharjoittajan on my0s seurattava yrityksensé jatehuoltoa
varmistaakseen, ettd se tiyttdd laissa madrityt vaatimukset ja ettd valvontaviranomai-
selle voidaan antaa tarvittavat tiedot yritystoiminnan valvomiseksi. Jos seurannassa
ilmenee puutteita jiatehuollossa, on toiminnanharjoittajan velvollisuutena aloittaa pi-
kaisesti toimet puutteiden korjaamiseksi. (Jatelaki 646/2011, 120 §.) Jatteet saa luo-
vuttaa vain jitelain pykéldssd 29 tarkoitetuille vastaanottajille, jolloin jitteen haltijan
vastuu jdtehuollon jirjestimisestd lakkaa ja siirtyy uudelle haltijalle (Jatelaki

646/2011, 29-30 §).

Jéatteen haltijan on huolehdittava yhdyskuntajéitteen kerdysté jarjestdessddn, ettd jatteen
vastaanottopaikkaan pddsee esteettomadsti, jite voidaan kuormata turvallisesti poiskul-
jetusta varten ja ettei jéteastioiden kiytostd ja tyhjennyksestd aiheudu loukkaantumis-
tai muuta vaaraa. Jatteiden vastaanottopaikassa on oltava riittdvd maard sopivia jiteas-
tioita, joissa on merkintd kerdttavistd jatelajista ja kerdyksestd vastaavan yrityksen yh-
teystiedot. Jiteastiat on tyhjennettava, huollettava ja puhdistettava tarpeeksi usein niin,
ettei jatteiden kerdys aiheuta vaaraa tai haittaa ithmisille tai ympaéristolle. (Valtioneu-

voston asetus jétteistd 179/2012, 10 §.)

4.1.3 Vaarallisia jatteitd koskeva lainsdadénto

Vaaralliseksi jitteeksi luokitellaan jéte, joka on palo- tai rdjdhdysvaarallista tai muuten

terveydelle tai ympéristolle vaarallista (Jitehuollon kehittdminen. Yritykset ja julkiset
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organisaatiot 2012, liite 1). EU:n lainsdddént6 ohjaa merkittdvéasti jisenmaidensa vaa-
rallisia jdtteitd koskevaa lainsdddidntdd. Vaarallisia jatteitd koskevia, kansalliseen lain-
sdaddantoon implementoituja sddnndksid on mm. jitedirektiivissi (Euroopan parlamen-
tin ja neuvoston direktiivi 2008/98/EY). Kemikaalien kisittelyd ja merkitsemistd sda-
dellddan mm. CLP- ja REACH-asetuksilla kemikaalien turvallisen kdyton varmista-
miseksi. CLP-asetus perustuu YK:n luokittelu- ja merkintdjérjestelméidn ja sen tarkoi-
tuksena on yhdenmukaistaa kemikaaleihin liittyvien vaarojen luokittelua ja merkin-
toji. REACH-asetuksen tarkoitus on suojella ihmisten terveyttd ja ymparistod kemi-

kaalien aiheuttamilta riskeiltd. (Euroopan kemikaaliviraston www-sivut 2017.)

Jatteen luokittelu tavanomaiseksi tai vaaralliseksi ei suoraan madrité jétteen oikeaa ka-
sittelytapaa. Jétteen luokittelulla on kuitenkin vaikutusta esimerkiksi kéasittelytavan va-
lintaan sekd jétteiden pakkaamiseen, merkintéén ja seurantaan. (Hakkinen 2016, 13—
14.) Vaarallisten jatteiden merkitsemistd, pakkaamista, sdilyttdmistd ja kuljettamista
sdadellddn kansallisesti useissa laeissa ja asetuksissa, kuten jatelaissa (646/2011) ja
valtioneuvoston asetuksessa jatteistd (179/2012). Tuotannonharjoittajan on tiedettava,
mitd jétteitd tuotannossa syntyy, niiden ympéristo- ja terveysvaikutukset sekd mahdol-
lisuudet kehittdd tuotantoa niin, ettd jitteen maérd ja haitallisuus vdhenevit (Jételaki
646/2011,12 §). Jatelain mukaan vaarallisia jétteitd ovat jatteet, jotka ovat palo- tai
rdjahdysvaarallisia, tartuntavaarallisia, terveydelle tai ymparistolle vaarallisia tai niilla
on jokin muu vaaraa aiheuttava ominaisuus (Jételaki 646/2011, 6 §). Vaaralliset jétteet
on lueteltu valtioneuvoston asetuksessa jatteistd (Valtioneuvoston asetus jétteistd
179/2012) liitteesséd 4. Luettelo perustuu EU:n jétteiden ja vaarallisten jatteiden luet-

teloon (Ympéristohallinnon www-sivut 2017).

Vaarallisen jitteen merkitsemisestd ja pakkaamisesta on sdddetty jéiteasetuksen
(179/2012) pykalissd 8-9. Vaarallisen jétteen pakkauksen on oltava tiivis ja tiiviisti
uudelleen suljettava ja sen on kestettivd normaalista kdytostd, siirtdmisestd ja sdily-
tyksestd atheutuvaa kuormitusta ja rasitusta. Pakkaus- ja suljinmateriaalit eivét saa rea-
goida vaarallisen jitteen kanssa niin, ettd jitteestd aiheutuu vaaraa tai haittaa tervey-
delle tai ymparistolle. Vaarallisen jétteen pakkaukseen on merkittiva jétteen haltijan
nimi, jitteen nimi seka turvallisuuden ja jatehuollon jarjestdmisen kannalta tarpeelliset

tiedot ja varoitukset. Jos vaarallisen jdtteen koostumusta ei voida kohtuudella selvittaa,
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on pakkauksessa oltava merkintd ’Vaarallista jatettd, koostumus tuntematon". (Valtio-

neuvoston asetus jatteistd 179/2012, 8-9 §.)

Vaarallinen jéite on pakattava ja merkittiva sekd siitd on annettava tarpeelliset tiedot
jatehuollon kaikissa vaiheissa niin, ettd jitteen siirtdmistd ja ominaisuuksia voidaan
seurata sen syntypaikalta hyodyntdmiseen tai loppukésittelyyn asti (Jatelaki 646/2011,
16 §). Vaarallista jatettd ei saa laimentaa eikd sekoittaa lajiltaan tai laadultaan erilai-
seen jétteeseen tai muuhun aineeseen (Jatelaki 646/2011, 17 §). Aiheuttamisperiaate
koskee my0s vaarallisen jatteen késittelya (Jatelaki 646/2011, 20 §). Jétteen tuottajan
on jételain mukaan pidettdva aikajirjestyksen mukaista kirjanpitoa syntyvistd vaaral-
lisesta jatteestd. Kirjanpito on laadittava mahdollisuuksien mukaan toimipaikoittain.

(Jatelaki 646/2011, 118 §; Valtioneuvoston asetus jatteistd 179/2012, 20 §.)

Kirjanpidon tulee siséltidd seuraavat tiedot:

1. Jatteen mééra

2. Jiateluettelon mukainen jétteen nimike ja kuvaus jételajista seké olennaiset tie-
dot jdtteen ominaisuuksista ja koostumuksesta

3. Vaarallisesta jitteestd asetuksen liitteen 3 mukaiset pddasialliset vaaraominai-
suudet

4. Toimitettaessa jate muualle késiteltdvaksi jitteen vastaanottajan ja kuljettajan
nimi ja yhteystiedot seka jétteen kisittelytapa
(Valtioneuvoston asetus jétteistd 179/2012, 20 §.)

Jéatteen haltijan on laadittava siirtoasiakirja vaarallisesta jétteestd, joka siirretdédn ja luo-
vutetaan jatelain 29 §:ssé tarkoitetulle vastaanottajalle. Siirtoasiakirjassa on esitettava
tiedot jitteen alkuperdstd, lajista, laadusta, madrastd, toimituspaikasta ja -pdivamaa-
ristd sekd kuljettajasta valvonnan ja seurannan toteuttamiseksi. Jatteen haltija huoleh-
tii siitd, ettd siirtoasiakirja on mukana jétettd siirrettdessé ja ettd se toimitetaan siirron
padtyttyd jatteen vastaanottajalle, joka vahvistaa jitteen vastaanoton. Siirtoasiakirja

voidaan toimittaa myd6s sdhkoisesti. (Jatelaki 646/2011, 29 §, 121 §.)
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Vaarallisten aineiden kuljetuksesta annetussa laissa (719/1994, 3 §) vaaralliseksi maa-
ritellddn aine, joka rdjahdys-, palo- tai sdteilyvaarallisuutensa, myrkyllisyytensa, syo-
vyttdvyytensd tai muun ominaisuutensa vuoksi voi aiheuttaa vahinkoa ihmisille, ym-
paristolle tai omaisuudelle. Vaarallisten aineiden luokat méérataan Liikenteen turval-
lisuusviraston (Trafi) madrdykselld (Valtioneuvoston asetus vaarallisten aineiden kul-
jetuksesta tielld 194/2002, 5 §). Vaarallisten aineiden kuljetusluokat 16ytyvét Trafin
julkaisusta Vaarallisten aineiden kuljetukset 2012 (Kumpulainen ym. 2013, 16-25).

Tydturvallisuuslain mukaan tyonantaja on velvollinen huolehtimaan tyontekijoiden
terveydesti ja turvallisuudesta tyossd. Tyonantajan on myos huolehdittava, ettd tyon-
tekijd saa vaarallisista aineista tyonteon kannalta tarpeelliset tiedot. (Tydturvallisuus-

laki 738/2002, 8 §, 38 §.)

4.2 Valtakunnallinen jitesuunnitelma

Jételaki velvoittaa ympiristoministerion laatimaan valtakunnallisen jatesuunnitelman.
Valtakunnallisen jatesuunnitelman toimeenpanemiseksi elinkeino-, liikkenne- ja ympé-
ristokeskukset (ELY) laativat toimialueelleen alueellisen jatesuunnitelman. Jatesuun-
nitelmien tarkoituksena on edistdd jitehuoltoa koskevien sddnndsten toteuttamista

kiytdnnossa. (Jatelaki 646/2011, 8788 §.)

Talla hetkelld voimassa oleva valtakunnallinen jatesuunnitelma Kohti kierrdtysyhteis-
kuntaa on valtioneuvoston vuonna 2008 hyvéksymi ja se on voimassa niin kauan,
kunnes valmisteilla oleva uusi jidtesuunnitelma julkaistaan. Jatesuunnitelmassa on lah-
tokohtana viisiportainen jitehierarkia: jitteen synnyn ehkaisy, uudelleenkiyttd, mate-
riaalikierritys, energiana hyddyntdminen ja loppukaésittely kaatopaikoilla. Keskeisena
pddmaiirdnd on saada yhdyskuntajédtteen méard vakiinnutettua 2000-luvun alun tasolle
ja tdmén jilkeen kddntdd jatemadrat laskuun vuoteen 2016 mennessé. Tavoitteena on
myos, ettd 80 % yhdyskuntajitteestd kierrdtetdén tai hyddynnetidéin energiana ja ettad
kaatopaikalle pdityvan jdtteen osuus olisi korkeintaan 20 %. (Suomen ympéristod

32/2008, 34,7, 9.)
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Keskeisten pddmaéérien saavuttamiseksi valtakunnallisessa jédtesuunnitelmassa on esi-
tetty yksityiskohtaisia tavoitteita sekd toimenpiteitd. Tavoitteena on edistda tuotteiden,
eri toimialojen sekd yritysten, julkishallinnon ja kotitalouksien materiaalitehokkuutta.
Kierrétystéd tehostetaan laatimalla tietyille uusiomateriaaleille laatu- ja ympéaristokel-
poisuuskriteerit. Tavoitteena on my0s korvata jitevaiheessa haittaa aiheuttavat vaaral-
liset aineet haitattomammilla vaihtoehdoilla seké tehostaa vaarallisten jatteiden lajit-
telua koskevaa neuvontaa. Jatehuollon ilmastovaikutuksia pyritdédn vihentdmain ra-
joittamalla biohajoavien jitteiden kaatopaikkasijoitusta. Jatehuollon terveys- ja ympé-
ristovaikutuksia pyritddn minimoimaan kayttamailla parasta kdyttokelpoista teknolo-
giaa sekd kiinnittimélld entistd enemmén huomiota tydsuojeluun. Valtakunnallisen ja-
tehuoltosuunnitelman tavoitteena on myos selkeyttda ja kehittdd jatehuollon organi-
sointia jételain kokonaisuudistuksen yhteydessd. Tadma tarkoittaa, ettd kuntien, tuotta-
javastuuyhteisdjen, jétteen tuottajien sekd yksityisten jiteyhtididen roolia jatehuol-
lossa selkeytetddn. Jitealan osaamista pyritddn kehittdméadn mm. edistimalld liiketoi-
mintaa ja materiaalitehokkuuden kehittymisti yksityisen ja julkisen kehittdmisrahoi-
tuksen avulla seké kehittimaélld pienten ja keskisuurten yritysten materiaalitehokkuu-
den ja jatehuollon parantamiseen tdhtddvia palvelutarjontaa. Jatteiden laittomia kan-
sainvdlisid siirtoja pyritdén torjumaan kansainvilisesti ja viranomaisyhteistyotd jéte-

siirtojen rajavalvonnassa kehitetdin edelleen. (Suomen ymparisté 32/2008, 11-28.)

Valtakunnallisen jdtesuunnitelman tavoitteena oli saada yhdyskuntajitteen méiéra va-
kiinnutettua 2000-luvun alun tasolle ja timén jilkeen kddntda jatemaérit laskuun vuo-
teen 2016 mennessd. Kuviosta 5 ndhdédin, ettd tavoitetta ei ollut vield 2015 mennessia

saavutettu.
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Kuvio 5. Yhdyskuntajitteen médrd vuosina 1997-2015 sekd valtakunnallisen jéte-
suunnitelman tavoitetaso vuodelle 2016 (Ympaéristohallinnon www-sivut 2017)

Tavoitteena oli myds, ettd vuoteen 2016 mennessd 80 % yhdyskuntajitteesta kierrite-
tddn tai hyodynnetddn energiana ja etti kaatopaikalle padtyvin jatteen osuus olisi kor-
keintaan 20 %. Vuonna 2015 kaatopaikalle sijoitetun jitteen osuus oli 11 % ja yhdys-
kuntajétteestd hyodynnettiin energiana 48 %, kompostoitiin tai madétettiin 12 % ja
hy6dynnettiin materiaalina 28 % (kuvio 6). Tavoite on kokonaisuudessaan saavutettu,
erityisesti kaatopaikalle loppusijoitetun jitteen méardd on saatu merkittivisti lasket-

tua.
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Kuvio 6. Yhdyskuntajitteen kasittely ja hyddyntdminen vuosina 2006-2015 seké val-
takunnallisessa jdtesuunnitelmassa asetetut tavoitteet vuodelle 2016 (Ympaéristohallin-
non www-sivut 2017)
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Valtakunnallisen jatesuunnitelman yhtena tavoitteena oli myds vihentéda jatehuollon
ilmastovaikutuksia rajoittamalla biohajoavien jitteiden kaatopaikkasijoitusta. Kuvi-
osta 7 nahdédin, kuinka hyvin biohajoavan yhdyskuntajitteen miirda on saatu vihen-
nettyd vuodesta 2000. Vuoden 2016 tavoitetaso on alitettu selkeésti. Biohajoavan jat-
teen osuus yhdyskuntajitteestd perustuu arvioon. Laskennassa kidytettyjen arvioiden
mukaan biojétteen osuus yhdyskuntajétteestd on ollut 60 % vuosina 2014-2015, 64 %

vuonna 2013, 69 % vuosina 2008-2012 ja sitd edeltdvind vuosina 83 %.
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Kuvio 7. Biohajoavan yhdyskuntajétteen kaatopaikkasijoitus vuosina 1994-2015 seka
tavoitetasot vuosille 2009 ja 2016 (Ymparistohallinnon www-sivut 2017)

Uusi jatesuunnitelma on osa hallituksen kérkihanketta numero 3: Kiertotalouden lipi-
murto, vesistot kuntoon ja sen on tarkoitus valmistua vuoden 2017 aikana. Uuden ja-
tehuoltosuunnitelman painopisteind ovat rakennus- ja purkujite, biohajoavat jétteet ja
ravinteiden kierto, sdhko- ja elektronitkkaromu (SER) sekd yhdyskuntajéte. (Ymparis-
toministerion www-sivut 2017.) Uudessa valtakunnallisessa jatesuunnitelmassa tul-
laan painottamaan vahvasti kiertotalousndkokulmaa. Tavoitteena on, ettd jatteen
madrd vihentyy entisestdén vuoteen 2022 mennessa ja kierratys lisddntyy. Néin sdis-
tetddn luonnonvaroja sekd luodaan uusia tyopaikkoja. Vaaralliset aineet pyritddn saa-
maan pois kierrosta seka jatteissd pienind pitoisuuksina esiintyvid arvokkaita raaka-
aineita pyritdén ottamaan talteen. Jatealan tutkimusta ja kokeilutoimintaa pyritdén vah-
vistamaan seké kansalaisten ja yritysten jateosaamista lisddmaan. (Ymparistohallinnon

www-sivut 2017.)
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Suomen ympdéristokeskus (SYKE) teki selvityksen jatemiidrien kehityksestd vuoteen
2030 asti seka selvitti potentiaaliset kierrdtettavit jatevirrat valtakunnallisen jatesuun-
nitelman tueksi. Selvityksessa jatesuunnitelman kannalta keskeiseksi toimialaksi nousi
rakentaminen. Raportissa yhdyskuntajitteen ennustetaan nousevan maltillisesti talous-
kasvun mukana. Yhdyskuntajitteen méérén ennustetaan olevan vuonna 2020 2,8 mil-
joonaa tonnia ja vuonna 2030 3,0 miljoonaa tonnia. Selvityksen mukaan keskeisimmat
yhdyskuntajétteet ovat paperi ja kartonki, biojate sekd muovit. Uudessa jatesuunnitel-
massa pitéisikin 10ytdd sopivat keinot ndiden jdtevirtojen kierrdtyksen lisddmiseksi

sekd jatemddrien vihentdmiseen. (Ympéristohallinnon www-sivut 2017.)
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5. VIRANOMAISTOIMINTA JA JATEHUOLTOKUSTANNUKSET
YRITYKSESSA

5.1 Viranomaisten tehtivit ja vastuut

Jatehuollon ohjaamiseen, seurantaan ja kehittdimiseen osallistuu useita eri hallintovi-
ranomaisia. Ympdristoministerié on mukana Suomen, Euroopan unionin ja kansain-
vélisen jétepolititkan valmistelussa. Esimerkiksi jitelain mukaisen toiminnan ohjaus,
seuranta ja kehittdiminen kuuluvat ympéristoministeridlle. Valtion muista viranomai-
sista ELY-keskusten tehtdvdna on valvoa ja ohjata kuntien ja yritysten jatehuoltoa.
Pirkanmaan ELY-keskus valvoo ja ohjaa tuottajavastuun tehtdvien hoitamista valta-
kunnallisesti. Tuottajavastuun piiriin kuuluvat romurenkaat ja -autot, kerdyspaperi,
pakkausjite, SER-jédte sekd akut ja paristot. (Jatelaki 646/2014; Ymparistohallinnon

www-sivut 2017.)

Sosiaali- ja terveysministerion alainen sosiaali- ja terveysalan lupa- ja valvontavirasto
(Valvira) voi antaa yleisid ohjeita jatehuollosta aiheutuvien terveyshaittojen ehkéise-
miseksi koskien esimerkiksi jitteiden kisittelyd (Sosiaali- ja terveysalan lupa- ja val-
vontaviraston www-sivut 2017.) Tyo6- ja elinkeinoministerion alainen turvallisuus- ja
kemikaalivirasto (TUKES) taas valvoo tuotteita sekd niiden ominaisuuksia ja merkin-
toja koskevien vaatimusten noudattamista liittyen mm. kemikaalituotevalvontaan
(Turvallisuus- ja kemikaaliviraston www-sivut 2017.) Aluehallintovirastot (A VI) to-
teuttavat lainsdddédnndn toimeenpano-, ohjaus- ja valvontatehtévid alueellisesti. AVI:t
kisittelevit ja myontavit ymparistdlupia mm. jatehuollon laitoksille seka laitoksille,
jotka ammattimaisesti hyodyntavit ja loppukisittelevit jétettd (Ympéaristohallinnon

www-sivut; Aluehallintoviraston www-sivut).

Kunnat ovat vastuussa asumisessa syntyvien jitteiden jatehuollosta. Kdytdnnossa kun-
nissa jatehuollon toiminnoista huolehtivat alueelliset jateyhtiot, jotka vastaavat mm.
jatteen kuljetuksesta ja jateneuvonnasta. (Ymparistohallinnon www-sivut 2017.) Kun-
tien jatehuoltomddrdysten toteuttamisesta vastaa jatelain 23 §:n mukaisesti nimedma
viranomainen. Mairdysten avulla tarkennetaan jitelain sddnnoksid ja asetuksia alu-

eelle sopivaksi. (Kuntaliiton www-sivut 2017.) Kunnat myontiavét ymparistélupia ja-
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tehuollon pienimuotoiseen toimintaan, kuten vaarallisen jitteen pienvarastoille ja ro-
muajoneuvojen varastoille. Kunnan ympdéristonsuojeluviranomaisten tehtdvdnid on
my0s valvoa, ettd yritykset ja kotitaloudet noudattavat jételakia, kuten velvollisuutta
liittyd jarjestettyyn jitehuoltoon, roskaamiskiellon noudattamista seka jétteiden asian-

mukaista kerdédmistd. (Ymparistohallinnon www-sivut 2017.)

Yritystoiminnassa syntyvé jite kuuluu padsaiantdisesti kunnan jétehuollon ulkopuo-
lelle. Teollisuus- ja tuotantolaitokset vastaavat itse jatehuollostaan ja hankkivat jite-
huoltopalvelut valitsemiltaan palveluntarjoajilta. Yrityksen tulee tunnistaa, lajitella ja
varastoida sekd toimittaa toiminnassaan syntyneet jatteet asianmukaiseen vastaanotto-
paikkaan, jolla on jéitteiden késittelyyn tarvittavat luvat. (Suomen Yrittdjien www-si-

vut 2017.)

5.2 Yrityksen jatehuollosta aiheutuvat kustannukset

Yrityksen jatehuollon kustannukset koostuvat monista eri tekijoistd. Kokonaiskustan-
nukset muodostuvat mm. jéiteastioiden tyhjennyksista ja kuljetuksista, eri jitelajien la-
jittelusta ja késittelymaksuista, jatepisteiden rakentamisesta, siivouksesta ja huollosta,
koulutusten jarjestimisestd ja jiteverosta. Kustannuksia aiheutuu myos jiteastioiden
hankinnoista ja kunnossapidosta. Jatehuollon palveluista maksetaan arvonlisdveroa.
(Jatehuollon taloudellinen merkitys ja kustannukset 2010, 13, 21; GarbageXin www-
sivut 2017.) Pddasiassa jatehuollon kustannukset koostuvat sekajitteen, energiajétteen
sekd vaarallisten jétteiden kasittelymaksuista (L&T:n palveluerittely 2017). Tuottaja-
vastuun piiriin kuuluvista jitejakeiden kerdyksestd ja kierrdtyksesti ei saa koitua kus-
tannuksia tuotteen kuluttajalle, vaan niiden kustannuksista vastaa toiminnanharjoittaja,

joita tuottajavastuu koskee (Ympdéristohallinnon www-sivut 2017).

Jateastioiden tyhjennyksesté veloitettava maksu voi perustua arvioon jatteen méérasti
tai punnittuun maarddn (Ympdristoministerion raportteja 12/2010, 21). Jiteverolain
(1126/2010) mukaan kaatopaikalle toimitetusta jitteestd on maksettava veroa. Jiteve-
rotus on kohdistettu ainoastaan jétteiden kaatopaikkakisittelyyn, joten esimerkiksi jat-

teen kisittely ongelmajételaitoksissa ja jatteenpolttolaitoksissa jad veron ulkopuolelle
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(Verohallinnon www-sivut 2017). Jateveron vuoksi sekajitteen hinta on n. 1,5 kertai-

nen energiajitteeseen nihden (L& T:n palveluerittely 2017).

Tuottajavastuu velvoittaa tuotteiden pakkaajia sekd pakattujen tuotteiden maahan-
tuojia huolehtimaan tuotteiden kdytonjélkeisestd jatehuollosta ja hyddyntdmisestd
omalla kustannuksellaan (Jatelaki 646/2011, 46 §, 48 §). Pakkauksia koskevan tuotta-
javastuun piiriin kuuluvat yritykset, joiden liikevaihto on miljoona euroa tai enemmén
(Jatelaki 646/2011, 48 §). Tuottajavastuu pakkauksista perustuu jatelakiin (646/2011)
ja valtioneuvoston asetukseen pakkauksista (518/2014). Muovipakkausten tuottajien
on vuodesta 2016 alkaen pitinyt kierrdttdd 16 % muovipakkauksista. Vuodesta 2020
eteenpdin muovipakkausten kierrdtysvaatimus on 22 %. (Valtioneuvoston asetus pak-

kauksista 518/2014, 8 §.)

Toiminnanharjoittaja voi hoitaa tuottajavastuunsa liittymélld tuottajayhteison jdse-
neksi, jolloin tuottajavastuu siirtyy tuottajayhteisolle tai perustamalla tuottajayhteison
muiden tuottajien kanssa. Lisdksi tuottajavastuun voi hoitaa tekemilld hakemuksen
Pirkanmaan ELY -keskukseen tuottajarekisteriin tai jarjestimélld omalla kustannuksel-
laan tuottajavastuun alaisten tuotteiden kerdyksen ja kierrdtyksen. (Ympdéristohallin-

non www-sivut 2017.)
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6. CASEN ESITTELY

6.1 Biolan Group Euran toimipiste

Biolan Oy on Biolan Groupiin kuuluvien yritysten emoyhtid. Biolan Groupiin kuulu-
vat Euran toimipisteessd toimivat tytdryhtiot Biolan Ekoasuminen Oy, Novarbo Oy,
Favorit Tuote Oy ja Bio-Humus Oy. Lisiksi osana Biolan Groupia toimivat Eestissd
turvetuotteita jalostava yhtié Biolan Baltic Oii, Vendjilld sijaitseva Biolanin myynti-
yhti6 Biolan OOO sekd Kiinassa toimiva Biolanin tuotantoyhtié Suzhou Co. Ltd.
(Biolan Oy:n www-sivut 2017.) Kotimaahan myytédvit tuotteet valmistetaan pddosin
Biolan Group Euran toimipisteessd. Kaikki lantaraaka-aineisiin pohjautuvat tuotteet,
lannoitteet ja kasvualustat valmistetaan Biolanin tuotantolaitoksessa. (Hyttinen sdhko-

posti 27.3.2017.)

Biolan Groupin tuotteita ovat luonnonlannoitteiden lisdksi multatuotteet, kasvualustat,
kompostorit, kuivakdymadlat ja jatevesijirjestelmdt. Biolanin kestdvian kehityksen
ideologia ndkyy Biolanin vuonna 2010 valmistuneessa konttorissa (kuva 1). Konttori
on Suomen mittakaavassa suurin pilaripalkkitekniikalla rakennettu puurunkoinen ra-
kennus, jossa on Pohjoismaiden suurin ruokokatto. Kiinteistossd on kdytdossd monia
ekologisia ratkaisuja kuten kierrdtysvesikdymaéla ja — puhdistamo, pisaraverho ja kas-
viseind (kuva 2). Rakennusmateriaaleina on kdytetty runsaasti puuta ja kived. (Biolan

Oy:n www-sivut 2016.)

Kuva 1. Biolanin konttori (Biolan Oy:n www-sivut 2017)
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Kuva 2. Kasviseind Biolan Groupin konttorissa (Biolan Oy:n www-sivut 2017)

6.1.1 Biolanin tuotantolaitos

Biolan Oy:n tuotantolaitoksella tuotetaan ja pakataan lantapohjaisia lannoitteita, mul-
taseoksia, kasvualustoja ja nesteravinteita (kuva 3). Tuotanto jakaantuu viiteen pdapro-
sessiin, jotka ovat kuivuri, kompostointi, multatuotanto, kasvualustatuotanto ja neste-
ravinteet. Suurin osa tuotteista valmistetaan kompostoimalla tai kdyttamalla kompos-
tia yhtend raaka-aineena. Kompostoinnissa kdytettdvistd raaka-aineista suurin osa on
teollisuuden sivutuotteita, kuten puukuitupuristetta tai kuitulietettd. Liséksi kdytetdén
eldinperdisid sivutuotteita ja jateperdisid raaka-aineita, kuten minnynkuorta, hevosen-
lantaa ja broilerinlantaa. Kompostoinnissa kdytetdin my0s tuotteiden ravinnesisaltod
ja késiteltdvyyttid parantavia tukiaineita, kuten hiekkaa ja kalkkia. (Lounais-Suomen

ympéristokeskus 2007.)

’l | |

EVew . merewr s JUHESER.

Kuva 3. Biolanin tuotantolaitos (Wikipedian www-sivut 2017)
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Tuotteiden raaka-aineena kdytettdvdd broilerinlantaa vastaanotetaan 30—-50 eri tilalta
Satakunnan ja Varsinais-Suomen alueelta tuotantolaitoksen lantavarastokentille.
Sieltd seos siirretddn rumpukuivaukseen, jossa kuivattu seos rakeistetaan ja pakataan.
Toisena vaihtoehtona on siirtdé seos lantavarastokentilti hygienisointiprosessin kautta
kompostointiprosessiin. Hygienisointiprosessissa vapautuva ammoniakki otetaan tal-
teen ja kdytetddn raaka-aineena nesteravinnetuotannossa. (Lounais-Suomen ympaéris-

tokeskus 2007.)

Multatuotteet valmistetaan sekoittamalla kompostiin turvetta, hiekkaa ja kalkkia,
jonka jélkeen seos seulotaan ja pakataan. Kasvualustojen raaka-aineena kiytetéén kal-
kittua ja lannoitettua turvetta. Kotimaan myyntiin menevit kasvualustat lannoitetaan
kompostilla ja vientiin menevit vikilannoitteilla. (Lounais-Suomen ympéristokeskus
2007.) Valmiit pakkaukset varastoidaan ulkona kuormalavoilla (kuva 4), josta ne kul-
jetetaan asiakkaille. Tuotteita valmistetaan ja pakataan ympéri vuoden, kun taas kulje-
tukset painottuvat kevéddseen. Pddasiallinen tuotteiden pakkausmateriaali on muovi.
(Lounais-Suomen ympdristokeskus 2007.) Biolan ja Favorit Tuote hoitavat pakkaus-
ten tuottajavastuuvelvoitteensa Suomen Pakkauskierrdtys RINKI Oy:n kautta, joka
jarjestad pakkausalan tuottajayhteisdjen lakisditeisen pakkausten kerdyksen (Suomen

Pakkauskierrdatys RINKI Oy:n www-sivut 2017).

Kuva 4. Kuormalavoille pakatut multasdkit (Kuusisto 2017)
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Biolanin tuotantolaitoksen yhteydessé erillisissé tiloissa toimii ammattiviljelyyn kas-
vualustoja ja lannoitteita valmistava Novarbo Oy:n tuotanto. Novarbo Oy:n tuotan-
nossa on turvepaalilinja kahdella erilliselld pakkauskoneella (pien- ja suurpaalain) kas-
vualustojen pakkaamiseen. (Hyttinen sdhkoposti 18.1.2017.) Novarbo on mukana Te-
olliset symbioosit - toimintamallissa Suomessa (FISS). Novarbon kasvualustatuotan-
nossa kéytetddn hyodyksi puunjalostusteollisuuden sivuvirtoja ja lannoitetuotannossa
Biolanin késitteleméaa broilerkasvattamoiden lantaa. (Teolliset symbioosit Suomessa-

portaalin www-sivut 2017; Hyttinen sdhkoposti 11.4.2017.)

Biolanilla on voimassa oleva ympéristolupapditos, joka on annettu 3.8.2007. Ympi-
ristdlupapiitos koskee broilerinlantapohjaisten lannoitteiden valmistusta. Ymparisto-
keskus on ratkaisussaan esittinyt ympériston pilaantumisen ehkdisemiseksi velvoit-
teita koskien jétteitd ja ongelmajétteitd (nyk. vaaralliset jétteet) Biolanissa. Tdman mu-
kaan jétteiden muodostumista on pyrittivd ehkdiseméén ja hyodynnettdvissd olevat
jatteet on lajiteltava ja kierrdtettdva. Hyodynnettivit jétteet ja vaaralliset jétteet on séi-
lytettdva erillddn muusta jatteestd. Kaikki jétteet on varastoitava ja késiteltdva niin,
ettei niistd aitheudu ympdéristolle pilaantumisen vaaraa. Jitteiden ja vaarallisten jéttei-
den jatkokaésittelyn hoitajalla on oltava tarvittava ymparistolupa jétteiden ammattimai-
seen kdsittelyyn. Lisdksi jétteiden ja vaarallisten jétteiden kuljettamisen hoitavan toi-
minnanharjoittajan on oltava merkitty jitetiedostoon. Kaatopaikalle toimitettavan te-
ollisuusjitteen kaatopaikkakelpoisuus tulee tarpeen vaatiessa selvittdd. Vaarallisia jit-
teitd luovutettaessa on jatteiden siirrosta laadittava siirtoasiakirja, josta ilmenevét
laissa vaadittavat tiedot vaarallisista jdtteistd. (Lounais-Suomen ympiristokeskus

2007.)

Biolan Groupin ISO 14001 -ympdéristdjirjestelma kattaa Biolanin konttorin, Biolanin
sekd Novarbon tuotantolaitokset ja Favorit Tuotteen. Sertifiointiauditoinnin on suorit-
tanut puolueeton ulkopuolinen sertifiointiyritys DNV GL. Sertifikaatti koskee kasvu-
alustojen ja lannoitteiden, kasvihuonetekniikan, kompostorien, kuivakdymaél6iden ja
jatevesijdrjestelmien kehittdmistd, valmistamista, hankintaa ja myyntid. Favorit Tuot-
teella sertifikaattiin sisdltyy myds muovituotteiden sopimusvalmistus. (Biolanin

www-sivut 2017.)
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Biolan on mukana vuonna 2014 alkaneessa teollisuuden ja tutkimuslaitosten vélisend
yhteistyoné toteutettavassa NSP Pulp — hankkeessa (New sustainable products from
the solid side streams of the chemical pulp mills), jonka tavoitteena on kehittda sellu-
tehtaiden kiinteistd sivuvirroista kestdvédn kehityksen tuotteita ja kemikaaleja. Tuote-
kehityksen lisdksi hankkeen tavoitteena on nopeuttaa biotalouden ja cleantechin kehi-
tystd, tuottaa uutta tutkimustietoa ja viahentdd sellutehtailta syntyvén kiintedn jitteen
midrdd. Hanke on osa Innovaatiokeskus Tekesin Green Growth — ohjelmaa. Hankkeen
muut yritykset ovat Ekokem (Fortum), Metséd Fibre, Outotec, Stora Enso, Tyyneldn
maanparannus (Soilfood) ja UPM. (Hyttinen sdhkoposti 11.4.2017; Innovaatiorahoi-

tuskeskus Tekesin www-sivut 2017.)

6.1.2 Favorit Tuote Oy

Favorit Tuote Oy (kuva 5) on perustettu vuonna 1991. Favorit Tuote tyollistdd 15 hen-
kilod ja sen liikevaihto oli 4 miljoonaa euroa v. 2015-2016. Favorit Tuote valmistaa
vuonna 2012 valmistuneessa kokoonpanotehtaassaan mm. Biolanin kompostereita,
kuivakdymélGitd ja jatevesijdrjestelmid. Tehtaassa toimii kaksi rotaatiovalulinjastoa
(tdysautomatisoitu rotaatiovalukone ja karuselli-rotaatiovalukone), uretointi-, ruisku-

puristus- ja tiivistyslinjat sekd kokoonpano. (Favorit Tuote Oy:n www-sivut.)

Kuva 5. Favorit Tuote (Favorit Tuotteen www-sivut 2017)
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Rotaatiovalu mahdollistaa suurien, monimutkaisten sekd saumattomien komponent-
tien valmistamisen. Rotaatiovalussa muoviraaka-aine kuumennetaan suljetussa muo-
tissa ja pyoritetddn kunnes seindmét ovat peittyneet tasaisesti polymeerikerroksella.
Menetelmélld on helppo valmistaa isoja, onttoja kappaleita kuten kompostoreita ja kui-
vakdymaloitd. (Muoviteollisuus ry:n www-sivut 2017; Favorit Tuote Oy:n www-si-

vut.) Muovituotteiden valmistuksessa syntyy jonkin verran muovijitettd eli rejektia.

Ruiskupuristuslinjalla valmistetaan mittatarkkoja komponentteja pienistd suuriin sar-
joihin. Ruiskupuristuksessa on mahdollista kdyttdd eri muovimateriaaleja ja valmistaa
rakenteeltaan monimutkaisiakin tuotteita. (Favorit Tuote Oy:n www-sivut.) Ruiskupu-
ristustekniikassa muovi kuumennetaan ja sekoitetaan massaksi, joka suihkutetaan suu-

rella paineella suljettuun muottiin (Muoviteollisuus ry:n www-sivut 2017).

6.2 Euran kunnan jatehuoltomaaraykset

Eurassa jatehuollon valvontaviranomaisena toimivat Pyhéjirviseudun ympéristolauta-
kunta ja jatehuollon jéarjestimisestd vastaa Loimi-Hdmeen Jitehuolto Oy:n yhteistoi-
minta-alueen jatelautakunta (Euran kunnan www-sivut 2017). Euran kunnassa kayte-
tddn sopimusperusteista jatteenkuljetusta, jossa kiinteisto tekee itse sopimuksen jite-
kuljetusyrityksen kanssa sekajétteen toimittamisesta Hallavaaran jiatekeskukseen (Eu-
ran kunnan www-sivut 2017). Kiinteiston haltija huolehtii myds sopivasta jéitteiden
kerdyspaikasta seka riittdvastd médrasta tarvittavia suljettavia jiteastioita niin, etti ke-
rayspaikka on esteeton ja astiat soveltuvat jétteenkuljetuskalustolle. Euran kunnalli-
sessa jitehuoltomédrdyksessd velvoitetaan kiinteiston omistajaa lajittelemaan seka toi-
mittamaan yhdyskuntajétteestd lajitellut hyotyjatteet kerdyspisteisiin. Sekajéteastiaan
el saa laittaa sinne kuulumattomia jétteitd, kuten vaarallista jéitettd tai metallia. Tuot-
tajavastuunalaiset jétteet, kuten paristot ja akut sekd SER-jite, on eriteltdvi ja sdilytet-
tiva erillddn. Tuottajavastuunalaiset jdtteet toimitetaan tuottajan jarjestdméadn vastaan-
ottopaikkaan. Biojétettd saa kompostoida kiinteistolld, kunhan sen kédytdsté ei atheudu
thmisille ja ymparistolle haittaa. (Kunnalliset jatehuoltoméérdykset Eura, Huittinen,

Kéylio ja Sakyld 2015, 6-11.)
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Kiinteistolla kerdttdva vaarallinen jite on lajiteltava, varastoitava ja kierratettava erik-
seen muista jatteistd ja se on toimitettava vihintddn kerran vuodessa sille tarkoitettui-
hin vastaanottopaikkoihin. Vaaralliset jitteet tulee pakata alkuperdispakkauksiin aina
kun mahdollista ja ne tulee lajitella omiin merkittyihin jdteastioihin. Omakotikiinteis-
téjen ulkopuolella, vaarallisten jdtteiden kerdys tulee jéarjestdd erillisessd katetussa ti-
lassa. Kiinteiston haltija vastaa kerdyspisteen kiyttod opastavien ohjeiden laatimisesta
ja huolehtii, ettd ne ovat kaikkien ndhtdvilld. Kiinteiston haltija vastaa my0s kerdys-
pisteen kayttéjien tiedottamisesta siitd, miten vaarallisten jatteiden kerdys kiinteistolla
on toteutettu. (Kunnalliset jatehuoltomdardykset Eura, Huittinen, Koylio ja Sadkyld

2015, 14.)

6.3 Lassila & Tikanoja Oyj

Jételain mukaan jatehuoltopalveluja tarjoavan yrityksen tulee olla rekisterditynyt jate-
huoltorekisteriin ja silld pitdé olla ympdristdlupa voidakseen kuljettaa tai vélittda jat-
teitd (Suomen Yrittdjien www-sivut 2017). Biolan Groupin jdtehuoltoa hoitaa Lassila
& Tikanoja Oyj (L&T). L&T on perustettu vuonna 1905 tukkuliikkeeksi ja siitd on
kehittynyt vuosien varrella palveluyritys, joka toimii Suomessa, Ruotsissa, Latviassa
ja Vendjdlla. L&T:n strategiana on muuttaa kulutusyhteiskunta tehokkaaksi kierré-
tysyhteiskunnaksi tarjoamalla asiakkailleen materiaali-, energia- ja kustannustehok-
kuutta. L&T tarjoaa asiakkailleen sdhkdisen raportointijirjestelmé Ympéristonetin ja
se on kiytossd myos Biolan Groupilla. (Lassila & Tikanojan www-sivut 2017.) Ym-
péristonetistd on saatavilla raportit jatekertymistd, jatehuollon kustannuksista, jitema-
teriaalin kierrétys- ja hyotykdyttdosuuksista sekd jitejaekohtaiset tiedot. Raportit voi-
daan tuottaa seka yrityksestd kokonaisuutena ettd kohteittain. Ympdristonetti-palvelu
on vuodesta 2014 ldhtien tarjonnut myds jatekirjanpitoraportin viranomaisraportointia

varten (Lassila & Tikanojan www-sivut 2017; Ympdaristonetti 2017.)

Lassila & Tikanoja tyhjentéd Biolan Group Euran toimipisteen ulkona sijaitsevat ji-
teastiat. TuotantotyOntekijat huolehtivat sisdlld olevien jéteastioiden tyhjennyksesti
ulkona oleviin jéteastioihin. Lassila & Tikanoja tyhjentdd myds osan Biolanin tuotan-
tolaitoksen ja Favorit Tuotteen sisdjdteastioista, esimerkiksi Biolanin korjaamon ja-

teastiat. Siistijdt huolehtivat taukotilojen jiteastioiden tyhjennyksistd. Konttorilla ja
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Favorit Tuotteella taukotilojen jitteet tyhjennetddn ulkojéteastioihin ja Biolanin tuo-
tantolaitoksella korjaamon jiteastioihin. L&T:n kerddmid jétejakeita ovat sekajite,
energiajite, paperi ja pahvi, lasi, metalli, polyeteenimuovi (PE-muovi) ja vaaralliset
jétteet. Vaarallisten jatteiden tyhjennys tilataan Lassila & Tikanojalta erikseen. Kier-
ratysmuovi toimitetaan L&T:n Muoviporttiin Merikarvialle (Hyttinen henkilokohtai-
nen tiedonanto 30.1.2017.) Suurin osa L& T Muoviportissa késiteltdvastd muovista on
muoviteollisuuden rejektid. Uusiomateriaalista valtaosa pédétyy raaka-aineeksi koti-
maiselle muoviteollisuudelle ja noin neljinnes menee vientiin. (Lassila & Tikanojan
www-sivut 2017; Suomen Uusiomuovin www-sivut 2017.) L&T toimittaa paperin ja
pahvin Corenso United Oy Ltd:n toimipisteeseen Poriin (Ymparistonetti 2017). Co-
rensolle toimitettavaa paperin ja pahvin voi kerdtd samaan jateastiaan (Hyttinen séh-

koposti 10.4.2017).

Biolan Group Euran toimipisteen jatehuollon kustannukset koostuvat pddasiassa seka-
jétteen, energiajtteen sekd vaarallisten jitteiden késittelymaksuista (Ymparistonetti
2017). Liséksi kuluja aiheuttavat jiteastioiden vuokrat ja huolto. Jiteastian tyhjennyk-
sestd veloitettava maksu perustuu joko arvioituun jatemiirdén tai punnittuun maardén.
Biolan Group Euran toimipisteen etukuormauskontit punnitaan, jolloin tyhjennyksesti
veloitettava maksu perustuu jitteen todelliseen méédrddn. My0s vaarallisten jétteiden
tyhjennyskustannukset perustuvat punnittuun méaédradn. Muiden jéteastioiden tyhjen-
nyksestd aiheutuvat kustannukset riippuvat tyhjennystiheydesti ja ovat laskennallisia.
Sekajitteen hinta on n. 1,5 kertainen energiajétteeseen verrattuna. Paperi ja pahvi ké-
sitellddn veloituksetta. Vaarallisten jitteiden kustannukset riippuvat jitelajista ja —
madrdstd. Vaarallisen jatteen késittely on muihin jédtejakeisiin verrattuna kallista. Vaa-
rallisista jatteistd loisteputket, akut ja paristot sekd voiteludljy kasitellddn veloituk-

setta. PE-muovista maksetaan hyvitystd. (L&T:n palveluerittely 2017.)
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7. JATEHUOLLON NYKYTILAN SELVITYS

7.1 Ympdiristonetti

L&T:n Ympiristonetissd seurattavia Biolan Group Euran toimipisteen jétejakeita ovat
sekajdte, energiajdte, paperi ja pahvi, lasi, metalli ja vaaralliset jdtteet. Euran toimipis-
teessd syntyvid vaarallisia jitteitd ovat mm. 6ljyjéte, acrosolijéte, loisteputket, akut ja

paristot, polymerisoituva jite seka jdtemuste.

L&T:n Ympéristonetistd selvitettiin Biolanin konttorilla ja tuotantolaitoksessa seki
Favorit Tuotteella syntyneiden jéitteiden osuuksien jakautuminen eri jitejakeiden kes-
ken. Ympéristonetistd selvitettiin myos jatekustannukset kolmen edellisen tilikauden
ajalta ja verrattiin niitd litkkevaihtoon. Ndin saatiin yleiskésitys siitd, kuinka merkittdvia
jatekustannukset ovat ja miten ne ovat verrannollisia liikevaihtoon. Liséksi selvitettiin
jatekustannusten jakautuminen Biolanin konttorin, tuotantolaitoksen sekd Favorit
Tuotteen kesken ja kustannusten jakautuminen eri jatejakeiden vililld yksikoittdin. Ja-
tehuollon kustannusten ja merkittdvimpien jdtejakeiden selvittdmisen kautta saatiin
kisitys siitd, minké&laiset kehittdmistoimenpiteet ovat taloudellisesti jirkevid Biolan

Groupilla.

7.2 Havaintoihin perustuva seuranta

Ennen seurantajakson toteuttamista Biolanin ja Favorit Tuotteen laatupdillikké Tanja
Hyttisen kanssa kierrettiin jitepisteet, jotka otettiin mukaan seurantajaksolle. Seuran-
nasta jétettiin pois jéteastioita, joilla ei ollut suurta merkitysti jdtehuollon tehostamisen
kannalta seki jétejakeet, joiden jétehuollosta Lassila & Tikanoja ei vastaa. Téllaisia
jétejakeita olivat mm. biojdte, joka kompostoidaan kiinteist6lld sekd vaihtolavalle ke-
rittdva puutavarajite Biolanin tuotantolaitoksen pihassa. Myos suuret metalliesineet,
eli metalliromu, jétettiin seurannan ulkopuolelle. Konttorin osalta seurattiin ainoastaan
ulkojatepistettd. Ennen seurantajaksoa piirrettiin myos Biolanin tuotantolaitoksen ja
Favorit Tuotteen pelastussuunnitelmien perusteella karkeat pohjapiirustukset tuotan-

torakennuksista.
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Seurantajakso toteutettiin 30.1.—3.2.2017. Seurantajakson alussa pohjapiirustuksiin
merkittiin jitteiden sisd- ja ulkokerdyspisteiden sijainnit ja kerdysastiat jéatelajeittain.
Jatepisteet numeroitiin ja jitelajit merkittiin Asuinkiinteiston jdtehuolto -ohjekortin
(RT 69-11190 2015, 2) mukaisia jitelajien tunnusvireja kiyttden selkeyden lisda-

miseksi.

Viikon aikana Biolanin tuotantolaitoksen, konttorin ja Favorit Tuotteen tarkastelussa
mukana olevat jéteastiat kierrettiin systemaattisesti ldpi ja havainnot kirjattiin ylds.
Seurantajakson tarkoituksena oli kerétd tietoa jitteiden syntypaikkalajittelusta, eli
kiinteistolld tapahtuvasta jatteiden lajittelusta ja jatteiden kertymisesti. Seurantajakson
aikana tarkasteltiin lajittelutottumuksia, jiteastioiden méarai, kokoa, tyyppié ja sijoit-
telua seka jéteastioiden kuntoa. Ulkona olevien ja Biolanin tuotantolaitoksen korjaa-

mon jiteastioiden osalta arvioitiin liséksi sopivaa tyhjennysvélid.

Jétepisteet kierrettiin ja tarkastettiin seurantaviikon aikana jokaisena arkipdivind aa-
mupdivisin. Favorit Tuotteen vaarallisten jitteiden kontissa kiytiin laatupééllikon
kanssa kerran viikon aikana. Jatepisteelld kerdysastiat sekd niiden sisdlto valokuvattiin
ja havainnot kirjattiin ylos. Seurantatietojen kerddmisessé kaytettiin sovelletusti apuna
Kiertokapulan julkaiseman Jdtehuollon kehittiminen. Yritykset ja julkiset organisaa-
tiot — oppaan (2012) liitteend kolme olevaa Syntyvdn jdtteen kartoituslomaketta. Kar-
toituslomakkeeseen kirjattiin jétepisteittdin jdteastiat ja -lajit, jiteastioiden tyyppi ja
koko sekd silmédmairdisesti arvioitu jatemddrd. Lisdksi kartoituslomakkeeseen kirjat-
tiin muut huomiota herattdvét asiat, kuten vairin lajiteltu jite tai rikkindiset jateastiat.
Seurantatiedoista laadittiin Excel-taulukko, jonka avulla seurantaviikon tuloksia arvi-
oitiin ja verrattiin toisiinsa. Pohjapiirustusten tiedot piirrettiin AutoCAD — ohjelmalla

2D-tasokuvaksi.

7.3 Teemahaastattelu

Teemahaastattelulla haluttiin saada syvempi késitys Biolanin ja Favorit Tuotteen jate-
huollosta. Kohdistamalla teemahaastattelu tuotantotyontekijoille haluttiin kiinnittaa
huomiota tuotantotyontekijoiden ajatuksiin ja kokemuksiin jatehuollon toimivuudesta.

Tuotantotyontekijoiden katsottiin olevan merkittdvéssd roolissa jétteiden lajittelussa
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tuotannon isojen jateméadrien vuoksi, minka takia heilld ajateltiin olevan myds todelli-
sin kuva nykytilasta. Vapaamuotoisella haastattelulla pyrittiin saamaan mahdollisim-
man aito ja monipuolinen kuva haastateltavan ajatuksista ja kokemuksista. Haastatte-
lun teemat oli etukiteen mietitty niin, ettd ne palvelevat mahdollisimman hyvin tutki-
mustehtdvdd. Haastattelurunko suunniteltiin tiiviiksi, jotta haastattelu ei veisi litkaa
tyontekijoiden tydaikaa. Haastattelun kautta haluttiin selvittda jatteiden lajittelun ny-
kytila, tyontekijoiden asenne kierrdttdmistd kohtaan ja heiddn motivaationsa jatteiden
lajitteluun. Liséksi haluttiin saada selville mahdolliset jatehuollon puutteet ja ideoita

jatehuollon kehittimiseksi.

Teemahaastattelut tehtiin Biolanilla ja Favorit Tuotteella 15.2.2017. Haastatteluista oli
tiedotettu molemmissa yrityksissé etukiteen sdhkdpostitse sekd viestilld tuotantotilo-
jen ilmoitustaululla ja taukohuoneessa. Teemahaastattelun sisélto ja toteutus olivat sa-
manlaiset molemmissa yrityksissd. Teemahaastatteluun sisiltyi kaksi monivalintaky-
symystd seki viisi avointa kysymysti. Haastattelurungot ovat liitteessd 1. Haastattelut
toteutettiin tehtaiden tuotantotiloissa tyontekijoiden tyopisteilld. Haastateltavat valit-
tiin sattumanvaraisesti. Ennen haastattelun alkua haastateltavilta kysyttiin suostumus
haastatteluun ja kerrottiin, ettd haastattelussa esiin tulevat asiat ovat luottamuksellisia.
Jokaista haastateltavaa varten oli varattu oma haastattelulomake, johon vastaukset kir-
jattiin. Haastatteluja tehtiin yhteensd 10, joista seitsemédn Favorit Tuotteella ja kolme
Biolanilla. Haastattelut tehtiin anonyymisti. Haastattelulomakkeisiin merkittiin yritys
ja tyOpiste. Muita taustatietoja ei haastateltavilta kysytty. Haastateltaville kerrottiin
haastattelun lopuksi, etti jos jdlkeenpdin tulee mieleen jotain lisittdvai, voi haastatte-
lijoihin olla yhteydesséd laatupdéllikon kautta. Haastattelut kestivdt 5—20 minuuttia.

Haastattelut tallennettiin Excel-tiedostoiksi heti haastattelun jéalkeen.

Haastattelujen analysointi aloitettiin koodaamalla jokainen haastattelu erivériselld fon-
tilla. Ndin haastattelut pystyttiin yksiloimdan. Tamin jilkeen vastaukset luokiteltiin
kysymyksittdin eri tiedostoihin. Vastauksista luokiteltiin teemoittain esille nousevat

asiat ja lopulta kysymysten tulokset yhdistettiin toisiinsa.
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7.4 Kysely

Kyselylld haluttiin saada Biolanin ja Favorit Tuotteen toimihenkildiden nédkemys jéte-
huollon nykytilasta ja kehittimisestd. Kysely laadittiin sdhkoisend verkkolomakkeena.
Kysely sisdlsi kolme monivalintakysymysté ja yhden avoimen kysymyksen. Avoimen
kysymyksen kautta toimihenkil6illd oli mahdollisuus antaa omia jatehuollon kehitté-
misehdotuksia. Kyselylomake on liitteessd 2. Kyselystd tehtiin lyhyt, jotta mahdolli-
simman moni vastaisi kyselyyn. Kyselyn vélitti Biolanin laatupdillikko sdhkoposti-
linkkiné Biolanin ja Favorit Tuotteen 45 toimihenkil6lle ja kolmelle johdon edustajalle
14.2.2017. Kysely ldhetettiin sdhkdpostitse, jotta saatiin tavoitettua kerralla mahdolli-
simman suuri joukko potentiaalisia vastaajia. Vastausaikaa oli 15.3.2017 asti. Kyselyn

vastaukset tallentuivat Excel-tiedostoon.
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8. JATEHUOLLON NYKYTILA BIOLAN GROUP EURAN
TOIMIPISTEESSA

8.1 Jateméadrien osuudet jitejakeittain

Konttorin jitemddrien prosenttiosuuksien jakautuminen eri jitejakeiden kesken vuo-
sina 2013-2016 nédkyvit kuviossa 8. Eniten konttorilla syntyi paperi- ja pahvijitetta ja
lahes yhtd paljon sekajitettd. Molempien osuus jétteistd on n. kolmasosa ja se on py-
synyt melko tasaisena vuosien 2013 ja 2016 vilisend aikana. Kolmanneksi eniten kont-
torilla syntyi energiajdtetté, jonka osuus kaikista jitteistd on noussut tasaisesti 16 pro-
sentista 21 prosenttiin tarkasteltuna ajanjaksona. Lasin ja metallin osuus jitteistd on
my0s pysynyt hyvin tasaisena. Lasin osuus on keskimairin 12 % ja metallin alla 5 %.
Muut jétteet koostuivat astian viereen jétetyistd irtojakeista ja niiden osuus on erittdin
pieni. Huomioitavaa on, ettd konttorin jateastioiden jateméddrit perustuvat arvioituun
jatemadradn ja tyhjennystiheyteen, eivétka todelliseen jaiteméédrdan. Tama nikyy kont-
torin jatemiirissd ja — kustannuksissa, jotka ovat pysyneet lihes samantasoisina koko

tarkastelujakson ajan.
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Kuvio 8. Biolan Groupin Euran toimipisteen konttorin jatejakeiden jakautuminen pro-
sentteina vuosina 2013-2016

Biolanin tuotantolaitoksen jitemé&érien prosenttiosuudet jitejackohtaisesti vuosina

2013-2016 on esitetty kuviossa 9. Kuviosta ndhddén, ettd Biolanin tuotantolaitoksella
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syntyy selvésti eniten energiajétettd. Energiajdtteen osuus on noussut tarkastelujak-
solla 42 prosentista 65 prosenttiin. Toiseksi eniten syntyy sekajitettd, jonka osuus on
laskenut tarkastelujaksolla 30 prosentista 23 prosenttiin. Paperin ja pahvin osuus on
viahentynyt 25 prosentista 10 prosenttiin. Vaarallisia jétteitd syntyy Biolanin tuotanto-
laitoksella hyvin vdhén ja niiden osuus on vuosien 2013 ja 2016 vililld ollut enintddn
3 %.
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Kuvio 9. Biolanin tuotantolaitoksen jétejakeiden jakautuminen prosentteina vuosina
2013-2016

Favorit Tuotteella on tyhjennetty vaarallista jatettd ajanjaksolla 2013—-2016 joka toinen
vuosi (kuvio 10), miké vaikuttaa jatekertymien jitejackohtaisiin prosenttiosuuksiin.
Vuosina 2014-2016 Favorit Tuotteella syntyi eniten energiajdtettd. Vuosi 2013 oli
poikkeus, silld silloin suurin jétejae oli paperi ja pahvi. Energiajétteen osuus on tarkas-
teluajanjaksolla vaihdellut 42 prosentin ja 57 prosentin vélilld. Kun vaarallista jatetta
on kerédtty vuosina v. 2014 ja 2016, paperin ja pahvin osuus on ollut n. viidesosa jate-
méadrdstd. Vuonna 2013 paperia ja pahvia kertyi jateméériltddn eniten, 45 %. Vuonna
2015 paperin ja pahvin osuus jétteistd oli 34 %. Vaarallisen jatteen kerdysvuosina sen
osuus on ollut n. neljdsosa. Sekajateméédrdan osuus on Favorit Tuotteella pieni ja sitd
saatu vihennettyd 10 prosentista 3 prosenttiin. Metallin osuus kaikista jitteistd on tar-

kasteluajanjaksolla vaihdellut 2-3 % vililla.
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Kuvio 10. Favorit Tuotteen jitejakeiden jakautuminen prosentteina vuosina 2013—
2016

8.2 Jatehuollon kustannukset

Biolanin konttorilla jatekustannukset jakaantuivat vuosina 2013-2016 kuvion 11 mu-
kaisesti. Liki 60 % kustannuksista aiheutui sekajitteestd, 36 % energiajétteestd sekd 3

% lasinkerdyksestd. Muut 3 % koostuivat irtojakeen kasittelymaksuista.
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Kuvio 11. Biolanin konttorin jatekustannusten jakautuminen prosentteina vuosina
2013-2016

Jatehuollon kustannukset olivat Biolanin tuotantolaitoksella vuosina 2013-2016 hyvin

pienet, alle 0,1 % liikevaihdosta. Kuviossa 12 on esitetty Biolanin tuotantolaitoksen
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jatekustannusten jakaantuminen jétejakeittain vuosina 2013-2016. Kuten kuviosta né-
kyy, jatekustannukset koostuivat ldhes kokonaan energia- ja sekajétteestd. Energiajat-
teen osuus vuosien 2013-2016 jatekustannuksista oli 58 % ja sekajétteen osuus 38 %.
Vaarallisten jétteiden aiheuttamat jatekustannukset olivat melko pienet, vain 4 % vuo-

sien 2013-2016 jatekustannuksista.

H Vaarallinen jate
W Sekajéte

B Energiajate

Kuvio 12. Biolanin tuotantolaitoksen jatekustannusten jakautuminen prosentteina vuo-
sina 2013-2016

Favorit Tuotteella jatehuollon kustannukset olivat vuosina 2013-2016 keskim&érin 0,5
% liikevaihdosta. Kustannukset koostuivat suurimmaksi osaksi vaarallisesta jatteesta,
jonka osuus vuosien 2013-2016 jatekustannuksista oli 83 % (kuvio 13). Sekajitteen
kustannukset samalla ajanjaksolla olivat 4 % ja energiajitteen 13 % jitekustannuk-

sista.
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Kuvio 13. Favorit Tuotteen jdtekustannusten jakautuminen prosentteina vuosina
2013-2016

Kuviossa 14 on esitetty Biolan Group Euran toimipisteen jétekustannusten jakautumi-
nen vuositasolla. Kuten kuviosta niakyy, kustannukset Biolanin tuotantolaitoksen ja
Favorit Tuotteen vililld vaihtelivat vuorovuosin. Tdma johtui vaarallisten jétteiden
tyhjennysrytmistd. Vaaralliset jitteet on tyhjennetty vuosina 2014 ja 2016, mikd on
nostanut Favorit Tuotteen jatekustannuksia ndind vuosina. Keskiméérin jatekustan-
nukset jakautuivat vuosina 2013-2016 Biolanin tuotantolaitoksen ja Favorit Tuotteen
kesken ldhes tasan (kuvio 15). Konttorin jatekustannukset ovat pysyneet tarkastelujak-
son aikana melko tasaisina ja niiden osuus kokonaiskustannuksista on hyvin pieni, 5

%.
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Kuvio 14. Biolanin Group Euran toimipisteen jdtekustannusten jakautuminen prosent-
teina vuosina 2013-2016
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Kuvio 15. Jatekustannusten jakautuminen prosentteina Biolan Group Euran toimipis-
teessd vuosina 20132016

8.3 Havaintoihin perustuva seuranta

Seurantajaksolla jéateastioita seurattiin jatepisteittdin. Kuvioon 16 on merkitty Biolanin
tuotantolaitoksen jétepisteet 1-7 jiteastioittain seké konttorin jatekatos seurantajakson
alkutilanteessa. Kuviossa 17 on esitetty Favorit Tuotteen jitepisteet 1-9 jdteastioittain

sekd vaarallisten jitteiden kontti seurantajakson alkutilanteessa.
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Kuvio 16. Biolanin tuotantolaitoksen jitepisteet 1-7 ja konttorin jdtekatos seuranta-

jakson alkutilanteessa
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Kuvio 17. Favorit Tuotteen jatepisteet 1-9 ja vaarallisten jitteiden kontti seurantajak-
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Konttorin, tuotantolaitoksen ja Favorit Tuotteen lajittelutottumuksissa havaittiin jon-
kin verran eroa. Seuranta-ajanjakso ei ollut Biolanin kiireisintd sesonkia, mutta siitd
huolimatta jatehuollon nykytilasta saatiin hyva kisitys. Syntyvdn jdtteen kartoituslo-
makkeeseen kirjatut havainnot tallennettiin Excel-tiedostoksi taulukon 1 esimerkin
mukaisesti heti havainnoinnin jélkeen pdivittdin. Excel-taulukkoon kirjattiin kerattava
jatelaji, kerdyspaikka, kerdysastia, tyhjennysrytmi, jitteen arvioitu maira ja huomiot

havainnoista (taulukko 1).

Taulukko 1. Esimerkki jateseurantataulukosta, konttorin jiatekatos

Jatelaji Kerayspaikka Keraysastia Arvioitu maara Huomiot
Konttori Jateastia 360 | Pohjallinen -
Konttori Jateastia 360 | Lahes tyhja -
Konttori Jateastia 660 | Pohjallinen -

Maitotolkkeja,
Energia Konttori Jateastia 660 | 3/4 tdynna astian tarra
huonokuntoinen.

Seka Konttori Jateastia 660 | Lahes tyhja -

8.3.1 Biolanin konttori ja tuotantolaitos

Havaintojen mukaan Biolanin konttorin jatekatoksessa lajiteltiin pddsadntdisesti hy-
vin. Jéteastiat olivat sijoitettuna kuvassa 6 nikyvain katokseen. Katoksessa oli jiteas-
tiat lasille (360 1), metallille (360 1), kaksi astiaa pahville ja paperille (360 1 ja 660 1),
energiajitteelle (660 1) seké sekajitteelle (660 1). Jateastiat olivat ehjid ja selkedsti mer-
kittyjd, mutta erillisid lajitteluohjeita ei kuitenkaan ollut. Energiajdteastian tarra oli
huonokuntoinen. Jétteet oli energiajétettd lukuun ottamatta lajiteltu oikein. Energiajit-
teen joukossa oli runsaasti pahvikierrdtykseen kuluvia maitotdlkkejd. Sekajiteastia
tyhjennettiin ldhes tyhjdnd. Toinen pahvin ja paperin kerdysastioista oli sijoitettu mui-
den jdteastioiden taakse jitekatoksen nurkkaan ja se oli koko seurantaviikon ajan tyhja.

Paperi ja pahvijéteastia sekd energiajéteastia olivat tyhjennyspéivand ldhes tdynna.
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el el

Kuva 6. Biolanin konttorin jatekatos (Kuusisto 2017)

Biolanin tuotantolaitoksen ulkojitepisteeseen (kuva 7) kuuluivat etukuormauskontit
energiajitteelle (2 kpl), pahville ja paperille (1 kpl), pahville (1 kpl) seki sekajétteelle
(1 kpl). Liséksi ulkojétepisteessd oli yksi pienempi sekajiteastia, joka ei ollut kdytossa.
Etukuormauskontit olivat hieman huonokuntoisia. Kaikkien kannet olivat rikki. Pape-
rin ja pahvin seki energiajétteen jéteastioiden tarrat olivat huonokuntoisia. Energiaja-
teastian sisdltd koostui ldhes kokonaan PE-muovista ja kierrdtyskelpoisesta pahvista.
Joukossa oli myds jonkin verran puuta rikkindisistd kuormalavoista. Sekajiteastiassa
oli padosin PE-muovia ja jonkin verran energiajétetti ja puuta. Pahvin ja paperin ke-
rdysastia oli tyhjennyspdivana puolillaan ja pahvin kerdysastia oli tyhja. Energiajiteas-

tiat ja sekajiteastia oli tyhjennetty ldhes tiysina.
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Kuva 7. Biolanin tuotantolaitoksen ulkojatepiste (Kuusisto 2017)

Biolanin tuotantolaitoksen sisdtiloissa seurattiin kuutta jatepistettd, joiden jétteet tyh-
jennettiin korjaamoa (jitepiste 7) lukuun ottamatta ulkojétepisteisiin. Jatepisteessd
kaksi kerdysastiana oli energiajétteen kippikontti eli kuuppa (kuva 8). Jéteastiassa oli
paljon PE-muovia. Kerdysastiassa oli energiajitetarra ja kdsin kirjoitettuna ”Sekajéte”.
Jéatepisteessd kolme kerdysastiana oli tarran mukaan paperin ja pahvin kippikontti.
Kaytinndssa kerdysastiassa oli energiajétettd, joka sisdlsi myds PE-muovia ja puuta.

Jatepisteen kolme ldheisyydessi sijaitsi PE-muovin paalain (kuva 9).

Kuva 8. Kippikontti eli kuuppa (Kuusisto 2017)
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Kuva 9. Pakkaamossa sijaitseva paalain (Kuusisto 2017)

Jéatepiste neljd oli kannellinen 660 1 jiteastia, joka oli tarkoitettu energiajétteelle. Ja-
teastia oli ehjd, mutta sen tarrat olivat huonokuntoisia. Kerdysastian jéite oli oikein la-
jiteltu. Viides jétepiste sijaitsi kasvihuoneen edustalla. Sithen kuului energiajétteen ja
pahvin kippikontit sekd jatemuste. Energiajétteen joukossa oli runsaasti PE-muovia
(kuva 10). Kippikontin tarra oli hyvidkuntoinen. Pahvin kerdysastian jdte oli lajiteltu
oikein. Tarra oli hyvéikuntoinen ja astiassa oli kahdet lajitteluohjeet. Jétepisteen vie-

ressd sijaitsi toinen PE-muovin paalain.

Kuva 10. Kasvihuoneen edustalla sijaitseva energiajétteen kippikontti (Kuusisto 2017)
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Laboratorion takaseinustan lattialla sédilytettiin jaitemustetta pahvilaatikossa. Pahvilaa-
tikon etusyrjddn oli kirjoitettu “Helposti syttyvda” ja lisdtietona teksti, ettei jatemus-
tetta kuulu séilyttdd korjaamossa. Yldkerrassa sijaitsevassa taukotilan jatepisteessd
kuusi oli kaksi energiajétteen kerdysastiaa seké biojétteen, metallin ja lasin kerdysas-
tiat. Energiajétteen joukossa oli biojdtetta ja sekajdtettd, kuten tyhjid kahvipakkauksia.
Biojatteen joukossa oli energiajétettd ja metallin joukossa oli lasia. Jdteastioiden tarrat
olivat hyvikuntoisia ja tarroissa oli lajitteluohjeet. Metallia keréttiin paperikoriin. La-
sinkerdysastia oli tyhjd. Taukotilan keittiétason vetokaapissa oli sekajétteen tarra,

mutta ei kerdysastiaa sekajéatteelle.

Korjaamossa sijaitsevassa jitepisteessd 7 kerdttiin vaarallisista jitteistd kiintedd ol-
Jyisté jatettd (360 1), acrosolijatettd (360 1), akkuja, paristoja seké loisteputkia. Tdméan
liséksi korjaamon jétepisteessd oli 660 | kerdysastiat energia- ja sekajitteelle. Kaikki
jéteastiat olivat ehjid. Kiintedn 6ljyisen jtteen ja aerosolien jiteastiat olivat melko uu-
sia ja hyvékuntoisia. Loisteputkia sdilytettiin L&T:n loisteputkien siilytysastiassa.
Akkujen sdilytyspaikkana oli L&T:n jételaatikko romuakuille. Pattereita sdilytettiin
muovisessa lihalaatikossa. Sekajite- ja energiajéteastian tarrat olivat huonokuntoiset.
Energiajiteastiassa oli tyontekijoiden itse laatima lajitteluohje. Energiajétteen jou-
kossa oli jonkin verran pahvia. Sekajitteestd suurin osa oli energiajatettd ja pahvike-
raykseen sopivaa jétettd, kuten tyhjid maitopurkkeja. Kiintedn 6ljyisen jdtteen astia oli

aivan tdynnd. Energia- ja sekajéteastiat olivat tyhjennysajankohtana ldhes tdynni.

8.3.2 Favorit Tuote

Favorit Tuotteen ulkojitepisteeseen kuuluivat etukuormauskontit energiajitteelle (1
kpl) seké pahville (1 kpl) ja paperille (1 kpl). Kuvassa 11 nakyy Favorit Tuotteen ul-
kojiteastiat 1-3. Paperin kerdysastia (nro 4) on rakennuksen toisessa paadyssa. Jateas-
tiat olivat muuten ehjid, mutta niiden kannet olivat rikki. Energiajitteen ja pahvin ke-
ridysastioiden tarrat olivat huonokuntoisia. Ulkojétepisteiden jétteet oli lajiteltu kohta-
laisen hyvin. Energiajitteen joukossa oli jonkin verran PE-muovia ja kierrdtyskel-
poista pahvia. Energiajétteen ja pahvin kerdysastiat olivat tyhjennyspédivind puolil-

laan. Paperin kerdysastia tyhjennettiin ldhes tyhjana.
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Kuva 11. Favorit Tuotteen ulkojatepiste, pahvi ja energiajéite (Kuusisto 2017)

Favorit Tuotteen siséll4 sijaitsevassa jéatepisteessd 2 keréttiin pahvia ja PE-muovia rul-
lakoihin. Jétepiste 3 sijaitsi verstaan seinustalla. Jatepisteessa oli kiintedn 6ljyisen jat-
teen kerdysastia (360 1), kaksi sekajétteen kerdysastiaa (360 1 ja 240 1) sekd yksi ener-
giajéteastia (360 1). 360 litran sekajétteen kerdysastia oli seurantajakson aikana muu-
tettu energiajiteastiaksi vaihtamalla sekajétteen tarra energiajétteen tarraksi. Sekajat-
teen ja energiajitteen tarrat olivat huonokuntoisia. Jatepiste neljd oli rotaatiovalu-
koneen vieressd. Kerdttdvid jdtelajeja olivat energiajéite (360 1), aerosolijite (360 1),
metalli (660 1), maali- ja liimajate (660 ), paristot (pieni muovirasia) seké pahvi (rul-
lakko). Jatepiste neljdd vastapaiti sijaitsi toinen Favorit Tuotteen PE-muovin paalai-

mista (kuva 12).
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Kuva 12. Favorit Tuotteen paalain (Kuusisto 2017)

Energiajitteen ja metallin kerdysastian tarrat olivat huonokuntoiset. Maali- ja liimaja-
teastiassa ei ollut sinne kuuluvaa jétettd, vaan jonkin verran energiajétettd ja todenné-
koisesti polymerisoituvan jétteen tahrimaa kiinteda jitettd. Metallin kerdysastiassa oli
metallin lisiksi myos SER-jdtettd. Paristojen sdilytysastia oli merkitty. Kerdyspis-
teessd 5 keréttiin paperia 360 1 jiteastiassa. Astia oli siisti ja sen tarra oli hyvékuntoi-
nen. Kerdysastian paikka oli merkitty siniselld teipilla lattiaan (kuva 13). Paperin jou-

kossa oli jonkun verran pahvia.

KERAYS-
PAPERI

'-w—»m_..m

Kuva 13. Paperin kerdysastia, Favorit Tuote (Kuusisto 2017)
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Taukotilan jitepisteessd 6 oli jateastiat energia- ja biojitteelle. Molemmat astiat olivat
selkedsti merkittyjd. Biojdteastia oli tdynnd ja energiajitteen joukkoon oli laitettu jon-
kin verran biojétettd. Jatepisteessd 7 oli polymerisoituvan jitteen kerdyspiste. Kerdys-
pisteessd oli esilld keréttédvin jétteen nimi ja vaarallisen aineen tunnistamisessa kéy-
tettdvd UN-numero. Jéte oli sijoitettu nestemdisten jatteiden kerdykseen soveltuvaan
IBC-konttiin (Lassila & Tikanojan www-sivut 2017). Jatepisteessd 8 keréttiin energia-
jatettd (360 1 jiteastia). Jéteastia oli rikki ja sen tarra oli huonokuntoinen. Suuri osa
kerdysastian jétteestd oli PE-muovia. Kerdyspiste 9 késitti kaksi energiajiteastiaa (360
1 ja kippikontti) sekéd rejektimuovin kippikontin. 360 litran energiajdteastiassa oli ener-
giajatteen lisdksi pahvia, puuta ja PE-muovia. Energiajétteen kippikontin tarra oli hy-
viakuntoinen. Rejektimuovin kerdysastiasta puuttui merkintd keréttdvistd jételajista.

Samassa tilassa jétepiste 9 kanssa sijaitsi Favorit Tuotteen toinen paalain.

Vaarallisten jétteiden kontti sijaitsi Favorit Tuotteen takapihan perélld. Kontti oli siisti
ja jéteastiat uudehkoja (kuva 14). Konttiin oli hankala péasti, silld kontin ovet olivat
jaykdt ja vaikea avata yksin. Kontissa oli tyhjillddn kaksi merkitsemitonta jateastiaa
(660 1), aerosolijéteastia (360 1) ja maali- ja liimajitteen kerdysastia (660 1). Lisédksi
kontissa oli tiysindinen 360 litran kiinteén 6ljyisen jdtteen astia, orgaanisen jitteen
360 1 astia, jossa oli pohjallinen jitteitd sekd pahvilaatikot loisteputkille ja SER-
jatteelle. Patterit ja akut kerattiin merkittyyn akkujitteen muoviseen kerdyslaatikkoon.
Lattialla oli my6s kaksi kanisteria jatedljyd. Kontissa oli vaarallisten jatteiden seuran-

tavihko, joka ei ollut kaikilta osin ajan tasalla.

Osa vaarallisista jatteistd oli sijoitettu vaarallisten jdtteiden kontin edustalle kuorma-
lavojen péélle. Ulkona olevat jatteet olivat kuvaushetkelld lumen peitossa ja sen vuoksi

ei nakynyt, olivatko ne kaikki merkittyjd. Ulkona oli my6s hieman SER-jétetta.
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Kuva 14. Vaarallisten aineiden kontti (Kuusisto 2017)

Seki Biolanin tuotantolaitoksella ja Favorit Tuotteella on esilld edelld mainittujen ji-
teastiakohtaisten lajitteluohjeiden lisdksi kaikkia yrityksissd syntyvid jatteitd koskevat
lajitteluohjeet. Kuvassa 15 nékyy Favorit Tuotteen jatteidenlajitteluohjeet. Lajitteluoh-
jeessa on punaisella merkitty jatejakeet, joiden jatekustannukset ovat korkeat (sekajéte
ja vaarallinen jéte). Oranssilla merkitty energiajéte on sekajétettd ja vaarallista jatetta
edullisempaa, mutta aiheuttaa kuitenkin kustannuksia yrityksille. Vihredlld merkityt

jatejakeet voidaan kierréttda veloituksetta tai niistd voidaan saada rahallista hyvitysta.

Favorit Tuotteella on lisdksi esilld kemikaalien varoitusmerkinnit ja kiytossé olevien
vaarallisten aineiden kemikaalikortit. Kemikaalikortit olivat osittain piilossa puku-

kaappien takana.
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Kuva 15. Favorit Tuotteen jitteiden lajitteluohjeet (Kuusisto 2017)

8.4 Teemahaastattelu

Haastateltavien mielipiteet jitteiden lajittelusta ja jatehuollon toimivuudesta Biolanilla
ja Favorit Tuotteella vaihtelivat tyytyméttomyyden ja tyytyvdisyyden vililld. Osa
haastateltavista oli sitd mieltd, etti jateastioita on tarpeeksi ja ne ovat sijoiteltu oikein.
He kokivat, ettd Biolanilla ja Favorit Tuotteella ollaan motivoituneita lajittelemaan ja
jatteet vieddin niille kuuluviin jéteastioihin ja paalaimiin. Monien haastateltavien mie-
lestd jitteiden keruu ja lajittelu ovat Biolanilla ja Favorit Tuotteella pddosin kunnossa
ja hyvin jarjestetty, pienid puutteita lukuun ottamatta. Muutama haastateltava koki, etti
jatteet lajitellaan huonosti ja jatehuolto ei ole toimivaa. Puutteet jatehuollossa johtuivat
haastateltujen mukaan motivaation puutteesta jatteiden lajittelua kohtaan, johtuen
siitd, ettd siistijdt vievdt esimerkiksi taukohuoneiden jatteet samaan jateastiaan lajitte-
lusta huolimatta. Tamén lisdksi kiinnostusta huolehtia jitteistd asianmukaisesti vihen-
sivit kiire, liian véhdinen jateastioiden miérd, jateastioiden huono sijoittelu ja epéso-
pivat jéteastiat, kuten 360 1 ns. ”Sulo”-roska-astiat, joita on hankala tyhjentdd seka

vadrankokoiset jéteastiat.
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Haastatteluissa tuli esille monia asioita, miten jétteiden keruuta ja lajittelua voitaisiin
kehittdd ja parantaa Biolanilla ja Favorit Tuotteella. Lahes kaikkien haastateltavien
vastauksissa tuli esiin jdteastioiden sopivuus ja oikeanlainen sijoittelu. Haastateltavien
mielesté jateastioiden pitdisi olla oikeankokoisia, silld jos esimerkiksi pahvien kerdys-
astia tulee tdyteen, laitetaan pahvit viereiseen energiajiteastiaan, eiké ldhdetd viemaan
niitd toiselle puolelle rakennusta olevaan energiajiteastiaan. Tama liittyy my0s jiteas-
tioiden sijoitteluun, silld jateastioiden sekd muovipaalaimien pitdd olla riittdvén lyhyen
etdisyyden pdidssd. Esimerkkind tdstd mainittiin Novarbo, jossa syntyy pédédasiassa PE-
muovijétettd. Novarbolla muovipaalain on kaukana ja PE-muovi laitetaankin energia-
jatteen kippikonttiin. Haastateltavat kaipasivat my0s tarpeeksi jdteastioita eri jéteja-
keille. Useissa haastatteluissa tuli esiin jdteastioiden kdytettdvyys. Sisdjédteastioiden
pitdd olla helposti tyhjennettivissa ja kiyttotarkoitukseen sopivia. Haastateltavat piti-
vit trukilla helposti tyhjennettivid kuuppia hyvini jétteenkerdysastioina, mutta niiden
heikkoutena on, ettd tyhjennystapansa vuoksi ne vaativat paljon tilaa ympérilleen ja
ovat kompel0itd kdytdssé. Erityisesti Sulo-astioiden tyhjennys ulkojdteastioihin koet-
tiin erittdin haastavaksi, vaikka niitd rullien ansiosta olikin suhteellisen helppo siirtdi.
Sulojen tilalle kaivattiin sujuvammin tyhjennettivdd vaihtoehtoa. Pahvin ja PE-
muovin kerddmiseen kéytetyt rullakot koettiin hyvind vaihtoehtoina jétteiden keruu-

seen.

Useiden haastateltavien mielesti tiedon lisidminen lajittelusta sekd asenteiden muok-
kaus ja koulutus kierrdttdmiseen liittyen voisi parantaa jitteiden lajittelua. Haastatel-
tavien mielestd kaikkien tyontekijoiden pitéisi olla selvilld siitd, miten jétteet tulisi la-
jitella. Erityisesti esiin nostettiin lajitteluohjeiden yksinkertaisuus ja selkeys. Epésel-
vyyttd koettiin esimerkiksi siitd, ettd mihin jatteisiin suursdkit kuuluvat ja millaista
muovia paalaimiin saa laittaa. Lisdksi muutamat haastateltavat toivoivat vaarallisille
jatteille infotauluja ja kemikaalikortteja nikyviin. Muutama haastateltava nosti myos

esille keskuspolynimurien tarpeen Favorit Tuotteen molemmille rotaatiovalukoneille.

Haastatteluissa kdvi ilmi, ettéd jatehuollon toivottiin sekéd Biolanilla ettd Favorit Tuot-
teella olevan paremmin organisoitua. Jiatehuoltoon kaivattiin selkedd systeemid, kuten
ettd sisdroskikset tyhjennetddn aina perjantaisin. Liséksi osa haastateltavista oli sitd

mieltd, ettd jatehuollolle pitdisi nimittdd vastuuhenkildt, ns. talkkarit, jotka pitdisivét
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huolta siité, ettd jatteiden lajittelu, keruu ja astioiden tyhjennys toimivat asianmukai-
sesti. Tuotantotyontekijoiden motivaatiota jatteistd huolehtimiseen voitaisiin haastat-
telujen mukaan lisdtd myos kannustinjdrjestelmélld, jossa tyontekijoille maksettaisiin
rahallinen kannustin, kun jétehuollossa saavutetaan tietty asetettu tavoite. Seka Biola-
nilla ettd Favorit Tuotteella on kdytdssé tuotantolisd, jonka yhtend perusteena on siis-
teys. Tuotantolisi koettiin kuitenkin epdjohdonmukaisena eiki sellaisenaan toimivaksi

rahalliseksi kannustimeksi jatehuollon tehostamiseen.

Haastateltavilta kysyttiin, miten tdrkednd he pitévit jatteiden lajittelua tyopaikalla ja
mikd motivoisi heiti lajittelemaan jétteet paremmin. Vastausvaihtoehtoina oli: ei téir-
kedd, ei kovin tirkedd, hieman tiarkedd, tirkedd ja erittdin tirkedd. Kaikkien vastaajien
mielestd jatteiden lajittelu tyopaikalla oli tirkeda tai erittdin tirkeda (kuvio 18). Tarke-

aksi lajittelun koki 60 % haastatelluista ja erittdin tarkedksi 40 %.

Tarkeda 60 %

M Erittdin tarkedd 40 %
60 %

Kuvio 18. Kuinka tarkedna pidét jéatteiden lajittelua tyopaikallasi? (n=10)

Kysyttdessd mikd motivoisi lajittelemaan jétteitd paremmin, vastaukset jakaantuivat
kuvion 19 mukaisesti. Vastausvaihtoehtoina olivat: lyhyet etdisyydet jdtepisteisiin,
riittdvasti eri jdtelajien kerdysastioita, tiedon lisidminen, rahallinen kannustin ja jokin
muu. Eniten kannatusta (30 %) saivat eri jitelajien kerdysastioiden riittdvd maéara ja
rahallinen kannustin. Viidesosan mielestd lajittelua parantaisivat lyhyet etdisyydet ja-
tepisteisiin. Tiedon lisddmisen ja jonkin muun vaihtoehdon valitsivat 10 % vastaajista.
Yhden haastateltavan mielestd motivaatio jétteiden lajitteluun olisi parempi, jos oma

lajittelu ei olisi turhaa, vaan eri jitejakeet pysyisivit erillddn hyotykéayttoon asti.



68

M Lyhyet etdisyydet jatepisteisiin
M Riittavasti eri jatelajien kerdysastioita
H Tiedon lisddminen

Rahallinen kannustin

H Jokin muu

30% 30 %

20%

. = =

Kuvio 19. Miki motivoisi lajittelemaan jétteet paremmin? (n=10)

8.5 Kysely

Kysely ldhetettiin séhkopostitse Biolanin ja Favorit Tuotteen 45 toimihenkildlle ja kol-
melle johdon edustajalle. Vastauksia saatiin yhteensd 18 kpl ja ndin ollen kyselyn vas-
tausprosentiksi tuli 38 %. Kyselyn tulokset tallennettiin tiedostoon, joka kasiteltiin Ex-

cel-ohjelmalla.

Ensimmadisessd kysymyksessa kysyttiin, kuinka tirkednd vastaaja pitdi jéitteiden lajit-
telua tyopaikalla. Vastausvaihtoehtoina oli: en lainkaan tirkeénd, jonkin verran tar-
keédnd, tarkedna, erittdin tirkednd ja en osaa sanoa. Tydpaikalla lajittelua pidetdan ky-
selyn tuloksen perusteella hyvin tirkednd. Kyselyyn vastanneista 89 % piti tyOpaikalla

lajittelua erittéin tirkednd ja 11 % tdrkedna (kuvio 20).
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W Tarkednd 11 %

Erittdin tarkedna 89 %

89 %

Kuvio 20. Kuinka tarkeédna pidétte jatteiden lajittelua tydpaikallanne? (n=18)

Toisessa kysymyksessd kysyttiin, miten lajittelette jatteet tilla hetkelld. Vastausvaih-
toehdot olivat: en lajittele, erottelen sekajétteestd vaaralliset jatteet, lajittelen vaaralli-
set jétteet, paperin ja pahvin, lajittelen vaaralliset jétteet, paperin, pahvin ja energiajét-
teen, lajittelen kaikki jétteet ja en osaa sanoa. Tulosten perusteella jétteet lajitellaan
my0s hyvin. Kyselyyn vastanneista 78 % lajittelee kaikki jétteet, 11 % lajittelee vaa-
ralliset jétteet, paperin, pahvin ja energiajitteen ja 11 % kertoo lajittelevansa vaaralli-

sen jétteen, paperin ja pahvin (kuvio 21).

W Lajittelen vaaralliset jatteet, paperin
ja pahvin 11 %

W Lajittelen vaaralliset jatteet, paperin,
pahvin ja energiajatteen 11 %

M Lajittelen kaikki jatteet 78 %

Kuvio 21. Miten lajittelette jitteet tdlla hetkelld? (n=18)
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Viimeisessd monivalintakysymyksessd kysyttiin, miten hyvédnd pitdd saamaansa pe-
rehdytystd ja koulutusta liittyen jdtteiden lajitteluun ja kierrdtykseen. Vastausvaihto-
ehtoina oli: heikkona, kohtalaisena, hyvina, erittdin hyviné ja en osaa sanoa. Jétteiden
lajitteluun ja kierrdtykseen saatua perehdytysté ja koulutusta pidettiin pd4dosin hyvéna.
Kyselyyn vastanneista 72 % piti saamaansa koulutusta ja perehdytystd hyvéna, 11 %
kohtalaisena, 11 % heikkona ja 6 % ei osannut sanoa. Ketdédn ei pitdnyt saamaansa

perehdytystd ja koulutusta erittdin hyvana (kuvio 22).

M Heikkona 11 %

M Kohtalaisena 11 %

Hyvana 72 %

M En 0saa sanoa 6 %

72 %

Kuvio 22. Miten hyviné piditte saamaanne perehdytysti ja koulutusta liittyen jattei-
den lajitteluun ja kierrdtykseen? (n=18)

Kyselyn avoimessa kysymyksessd pyydettiin kehitysehdotuksia jétteiden lajitteluun
Biolanin ja Favorit Tuotteen alueelle. Vastauksista selkedsti esille nousivat toiveet pa-
remmasta ohjeistuksesta ja tiedottamisesta. Kuusi vastaajista toivoi selkeampid ohjeita
ja perehdytysté jatteiden lajitteluun. Viisi vastaajaa toivoi konttorille myds uusia ja-
teastioita mm. vaarallisille jatteille, SER-jdtteelle ja biojitteille. Astioiden sijoitteluun
seki konttorille ettd Biolanin tuotantolaitokselle toivottiin selkeyttd. Yhden vastaajan
mielestd "kehittdmiskohteeksi pitdisi ottaa yleisten toimintatapojen muuttaminen toi-
mia niin ettd pidetdén paikat siistind, yhdessd!". Vastaajan mielestd jatteiden keruuta
ja lajittelua parannetaan parhaiten niin, ettd kaikki ovat asennoituneet kantamaan vas-
tuuta jétehuollosta, esimiestasolta asti. Tdméan toteutumiseksi voitaisiin vastaajan mie-

lestd kdyttdad esimerkiksi jonkinlaista kannustinta.
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8.6 Yhteenveto tuloksista

Ympdiristonetin tulosten mukaan konttorilla syntyi v. 2013—-2016 eniten paperia ja pah-
via ja ldhes yhti paljon sekajétettd. Kolmanneksi eniten syntyi energiajdtetti. Biolanin
tuotantolaitoksella syntyi selvisti eniten energiajétetti ja toiseksi suurin jétejae oli se-
kajdte. Paperi- ja pahvijitettd oli selvésti alla viidesosa. Favorit Tuotteella syntyi maa-
rallisesti eniten energiajdtettd. Myos paperia ja pahvia kerittiin Favorit Tuotteella pal-
jon. Vaarallisten jéatteiden osuus oli myos merkittdva. Tulosten tarkastelua vaikeuttaa
se, ettei vaarallisia jétteitd ole Favorit Tuotteella kerétty vuosittain. Sekajatemadrét
olivat Favorit Tuotteella pienet. Seurantajakson havainnot olivat yhtenevéisid Ympa-

ristOnetin tulosten kanssa.

Konttorin jatehuollon kustannuksista yli puolet aiheutui sekajétteesti. Biolanin tuotan-
tolaitoksella taas yli puolet kustannuksista aiheutui energiajitteestd ja 38 % sekajat-
teestd. Favorit Tuotteella kustannukset koostuivat pddosin vaarallisesta jitteestd. Kes-
kimé&érin Biolanin tuotantolaitoksella ja Favorit Tuotteella jatekustannukset olivat yhti
suuret, mutta ne aiheutuivat eri jitejakeista. Biolanin tuotantolaitoksella kustannuksia
aiheuttivat energia- ja sekajite ja Favorit Tuotteella vaarallinen jite. Konttorin osuus

kokonaisjdtekustannuksista oli erittdin pieni.

Havaintojen mukaan konttorin jétekatoksessa lajiteltiin jatteet padosin hyvin. Energia-
jétteen joukossa oli jonkin verran pahvia. Sekajiteastia tyhjennettiin ldhes tyhjana. Ja-
tekatoksessa oli yksi kéyttdmiton jiteastia. Biolanin tuotantolaitoksen jétepisteiden
havainnoinnista tuli selkeimmin esiin védrin lajittelu. Energia- ja sekajitteen joukossa
oli kierratyskelpoista pahvia ja PE-muovia sekd jonkin verran puuta rikkindisista kuor-
malavoista. Suuri osa jiteastioiden tarroista oli huonokuntoisia ja niistd puuttui lajitte-
luohjeet. Ulkojétepisteen pahvin ja paperin kerdysastia oli tyhjennyspéivéna puolillaan
ja pahvin kerdysastia oli tyhji. Energiajéteastiat ja sekajdteastia oli tyhjennetty ldhes

tdysind. Osa vaarallisten jatteiden siilytyspaikoista ei ollut tarkoitukseen sopivia.

Favorit Tuotteella eniten puutteita oli havaintojen perusteella vaarallisten jétteiden sdi-
lyttdmisessd ja kirjaamisessa. Vaarallisen jétteen kontti oli kertyvddn jitteeseen néh-

den liian pieni tai tyhjennysvili liian harva. Tdmén vuoksi vaarallista jitettd oli sijoi-
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tettu kontin etupuolelle ulos, eikd kaikkea Favorit Tuotteella syntyvéé vaarallista jé-
tettd sdilytetty ja kirjattu lain vaatimalla tavalla. Jétteet oli lajiteltu Favorit Tuotteella
melko hyvin. Jiteastioiden tarroista osa oli huonokuntoisia ja niisté puuttui lajitteluoh-
jeet. Ulkojéteastioiden kannet olivat rikkindisid. Energiajétteen ja pahvin kerdysastiat
olivat tyhjennyspéivdna puolillaan, ja paperin kerdysastia tyhjennettiin 1dhes tyhjana.

Kaikki haastateltavat kokivat jitteiden lajittelun vdhintdan tdrkedksi tyopaikallaan.
Erittdin tirkednd lajittelua piti 40 % ja tirkednd 60 % haastatelluista. Tamén perus-
teella voidaan olettaa, ettd tyontekijoilld on motivaatiota lajitella jitteet, kunhan edel-
lytykset lajitteluun ovat olemassa. Haastateltavien mielipiteet jitteiden lajittelun ja ke-
ruun sujuvuudesta kdytdnnOssd vaihtelivat tyytyméttomyydestd tyytyvéisyyteen.
Huono lajittelu johtui haastateltavien mukaan siité, ettd lajittelu ei motivoinut, jateas-
tioita oli lilan vahén, jéteastiat olivat huonosti sijoitettu, jiteastiat olivat vadrankokoi-

sia ja epakdytdnnollisia.

Jétteiden keruuta ja lajittelua voitaisiin haastateltujen mielestd parantaa monella eri
tavalla. Jateastioiden oikea koko ja helppo kdytettdvyys seké tarpeeksi lyhyt matka
jateastialle olivat tarkeitd tekijoitd. Sulo-jiteastiat koettiin erityisen hankaliksi kayttaa.
Esimerkiksi Novarbo nousi haastatteluissa esille. Novarbolla syntyy péddasiassa PE-
muovijitettd, mutta koska 14hin muovipaalain on kasvihuoneen edustalla Biolanin tuo-
tantolaitoksella, PE muovi laitettiin Novarbolla energiajitteen sekaan. Eri jatejakeiden

jateastioita kaivattiin haastatteluissa myos.

Haastateltavat kaipasivat my0s lisdd tietoa ja koulutusta lajitteluun liittyen. Jateasti-
oissa pitdisi olla selkedt ohjeet, mitd mihinkin saa laittaa. Osa haastateltavista oli sitd
mieltd, ettd kielteinen asenne vaikutti paljon kierrdtysinnokkuuteen. Jatehuoltoon toi-
vottiin myds lisdd systemaattisuutta ja sdéannollisyyttd. Jatehuollon sujuvuudesta Bio-
lanilla ja Favorit Tuotteella voisi huolehtia oma vastuunhenkild, ns. talkkari. Yksi tapa
kannustaa lajitteluun olisi tuotantotydntekijoiden mielestd rahallinen kannustin. Eniten

kannatusta saivat lyhyet etdisyydet jitepisteisin ja rahallinen kannustin.

Kyselyyn vastanneista toimihenkil6isti ja johdon edustajista 89 % piti lajittelua erit-
tdin tdrkednd asiana. Térkeda lajittelu oli 11 % mielestd. Vaikka jétteiden lajittelu oli
molemmille sekd tuotantotyontekijoille ettd kyselyyn vastanneille tirked asia, se oli

kyselyyn vastanneille vield hieman tirkedmpdi kuin tuotantotyontekijoille. Lajittelun
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tarkeydestd kyselyyn vastanneille kertoo my®0s se, ettd 80 % vastanneista kertoi lajit-
televansa kaikki jétteet. Kukaan ei jétéd lajittelematta tai tyydy vain erottelemaan se-
kajitteestd vaarallisia jétteitd. Jatteiden lajitteluun ja kierrdtykseen liittyvdd perehdy-
tystd ja koulutusta piti hyvina 72 % vastanneista ja heikkona tai kohtalaisen noin vii-
dennes vastaajista. Kukaan vastanneista ei pitinyt saamaansa perehdytysti ja koulu-

tusta erittdin hyvéna.

Kyselyn avoimissa vastauksissa kaivattiin paremman perehdytyksen lisdksi selkedm-
pid ohjeita jétteiden lajitteluun, mm. konttorin jétekatoksen pahvien litistdmiseen.
My®os tuotantotyontekijoiden haastatteluissa tuli ilmi halu saada lisdéd koulutusta kier-
rattdmiseen ja lajitteluun liittyen. Yhdessa vastauksessa nousi esiin yleisten toiminta-

tapojen ja asenteiden muuttaminen vastuullisempaan suuntaan.
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9. JOHTOPAATOKSET JA KEHITTAMISEHDOTUKSET

9.1 Johtopaitokset

Opinndytetyon merkittdvin padtelma on, ettd parantamalla lajittelun edellytyksié ja te-
hostamalla lajittelua, voidaan vihentaa jatteistd aiheutuvia haitallisia ymparistovaiku-
tuksia sekd seka- ja energiajétteistd aiheutuvia kustannuksia. Suurin osa Biolanilla ja
Favorit Tuotteella syntyvistd jdtejakeista on sellaisia, joita voidaan kierrdttdd uu-
sioraaka-aineeksi. Erityisesti Biolanin tuotantolaitoksella seka- ja energiajite koostui-
vat péddosin kierrdtykseen kelpaavista pahvista ja PE-muovista. Tdméa nostaa turhaan
jatemaksuja, silld oikein lajiteltuna pahvi on ilmaisia kierrittdd ja PE-muovista on
mahdollista saada rahaa. Lassila & Tikanojan ympéristopalveluiden myyntineuvotte-
lija Toni Penttilan mukaan muovipaalaimeen voi laittaa jonkin verran likaista muovia,
silli se menee pesun kautta uudelleenvalmistukseen (Penttild henkilokohtainen tie-
donanto 13.3.2017). Vaarallisten jitteiden kirjaamisessa ja varastoinnissa havaittiin
joitakin puutteita. Vaaralliset jtteet on lain mukaan sdilytettdva niin, ettei niistd ai-

heudu vaaraa tai haittaa terveydelle tai ympéristolle.

Tulosten mukaan lajittelun toimivuuteen vaikuttaa olennaisesti sekd motivaatio etti
jéteastioiden sopivuus ja kdytettdvyys. Motivaatioon vaikuttaa asenne, ohjeistuksen
selkeys seka riittdvi tiedottaminen. Motivaatiota on myds mahdollista lisétd kannusti-
mien avulla. Havaintojen perusteella lajittelu tyOpisteilld on tehokkaampaa silloin kun
kohtalaisen matkan péédssd on tarvittavia jitejakeiden jéteastioita. Jiteastioiden suun-
nittelussa tulee ottaa huomioon niiden kdytettdvyys ja tarkoituksenmukaisuus. Ulko-
jatepisteisiin tyhjennettévien jédteastioiden tulee olla myds helppokédyttdisid, niin jat-

teitd lajiteltaessa kuin tyhjennettdessékin.

Energiajétteelle harkittiin jatepuristinta. Seurantajakson perusteella havaittiin, ettd PE-
muovia syntyy suuria miérié ja olennaista onkin PE-muovin lajittelun tehostaminen
erityisesti Biolanin tuotantolaitoksella. Tadlloin energiajédtepuristimelle ei olisi tarvetta.

Novarbon syntyva jite on pddosin PE-muovia, joka tilld hetkelld vieddan kippikon-
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tissa Biolanin tuotantolaitoksen ulkojétepisteen energia- ja sekajéteastioithin. Lihim-
malle muovipaalaimelle on Novarbolta matkaa, joten oman muovipaalaimen hankinta

Novarbon tiloihin on perusteltua.

Biolanin Groupin liiketoimintamallissa toteutuu teollisten symbioosien periaate. Bio-
lanin tuotantolaitokselta ja Favorit Tuotteelta toimitetaan PE-muovia L& T Muovipor-
tin uusiomuovin raaka-aineeksi. Biolanin tuotannon raaka-aineista suurin osa on mui-
den yritysten sivuvirtoja tai jatteitd, kuten broilerinlantaa ja puukuitupuristetta. Biolan
on lisdksi mukana NSP Pulp — hankkeessa, jossa kehitetddn sellutehtaiden kiinteista
sivuvirroista kestdvian kehityksen tuotteita ja kemikaaleja. Novarbo on mukana koti-
maisessa Teolliset symbioosit — toimintamallissa (FISS). Novarbo kiyttdd kasvualus-
tatuotannossa hyvikseen puunjalostusteollisuuden sivuvirtoja ja lannoitetuotannossa
Biolanin késittelemda broilerkasvattamoiden lantaa. Novarbo on ainoana Biolan Grou-
pin yrityksend mukana FISSin toimintamallissa. Biolanin litkeidea perustuu Jétteesta
tuotteeksi” — ideologiaan, joka mukailee teollisten symbioosien periaatetta. Biolan
Groupin muutkin yritykset Novarbon ohella voisivat olla mukana FISSin toimintamal-
lissa ja sitd kautta edistdd litketoimintamahdollisuuksia ja edistdd vastuullisuutta

omassa toiminnassa.

Biolan Group Euran toimipisteessd toteutetaan jatehuollon etusijajarjestysti. Favorit
Tuotteella jitteen médrdd vahennetddn rejektimuovin uusiokdytdlld. Samalla viltytddan
kayttamastd neitseellisid raaka-aineita. Biolan hyddyntdé tuotannossaan omia sivuvir-
tojaan, esimerkiksi talteenottamalla hygienisointiprosessissa vapautuvan ammoniakin

nesteravinteen raaka-aineeksi.

9.2 Kehittamisehdotukset

Lihtotilanteen kartoituksen ja selvityksen pohjalta sekd haastatteluiden ja kyselyiden
pohjalta laadittiin jatehuollon kehittdmisehdotuksia Biolanille ja Favorit Tuotteelle.
Kehittdmisehdotuksissa otettiin huomioon nykytilan kartoituksessa esiin tulleet puut-
teet ja tyontekijoiden toiveet. Jatehuollosta pyrittiin kehittimain mahdollisimman toi-

mivaa, helposti toteutettavaa ja samalla kustannustehokasta. Suunnittelussa huomi-
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oimme voimassa olevan lainsddddnnon. Mietimme myds kerdysvilineiden soveltu-
vuutta, mitoitusta, kerdyspisteiden sijaintia ja toimivuutta, toimivaa tyhjennyskaytén-
tod sekd kaytto- ja paloturvallisuutta. Pohdimme myos eri teknologioiden kannatta-

vuutta kerdysvilineissa.

Taulukossa 2 esitetdén konttorin jétepisteeseen liittyvét kehittimisehdotukset. Pahvin
ja paperinkerdysastiassa kokonaiset pahvilaatikot vievit paljon tilaa. Pahvi ja paperin-
kerdysastian yhteyteen laitetaan ohjeet ja tyokalu laatikoiden litistimiseen. Toinen
pahvin ja paperin kerdysastia siirretddn Biolanin tuotantolaitoksen korjaamoon. Seka-

jateastiaksi riittdd pienempi 360 litran astia.

Taulukko 2. Biolanin konttorin jdtekatoksen kehittdmisehdotukset

Biolan konttorin jatekatos Astian koko/tyyppi Tyhjennysvdli |Uusitarra| Ohjeet Kehittamisehdotus
3601 joka 8. vko pe
360 joka 8. vko pe
660 | joka toinen vko ti - X Tyokalu ja ohjeet laatikoiden litistamiseen.
3601 - - - Poistetaan kaytosta.
660 | joka vko ti X X -
5. Sekajate 6601 joka vko pe - X Vaihdetaan 3601 astiaan.

Taulukossa 3 ja kuviossa 23 esitetddn Biolanin tuotantolaitoksen jétepisteisiin liittyvét
kehittdmisehdotukset. Jatepisteen 1 (ulkojétepiste) jateastioihin 1-3 (pahvi ja paperi,
pahvi ja energiajite) vaihdetaan uudet kannet. Jateastiat 4—5 poistetaan kdytostd tur-
hina. Jétepisteeseen 2 lisdtddn muovinkerdysteline sekd pahvin kerdys rullakko. Ku-

vassa 17 on esimerkki muovinkerdystelineesté.
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4 . NOVARBO 1. Paperi ja pahvi 1. Kiintea dljyinen jate
8 PAALAIN 2. Paperija pahvi 2. Aerosolijate
. 3. Energiajate 3. Sekajate
KORJAAMO 4. Energiajate
7 2 5. Paperi ja pahvi
) 6. Akut
e 7 _
R LABORATORID 1. Energiajate 7. Paristot
5. \?IZ BE g 2. PE-muovi 8. Loisteputket
A 3 Pahvi 9. SER
PAALAIN 3 8
T][Z ’ ’ )
6 . 3 " 1. Energigjate 1. PE-muovi
TAUKOTILA 2. PE-muovi
YLAKERRASSA . [PAALAIN 4
1. Energiajate
LAHETTAMO )
1. Energiajate KONTTORIN
2. Paperi ja pahvi x
perniap JATEKATOS
201213 6.
1. Energiajate
2. Sekajate
3. Biojate
4. Metalli
MEE 5 Lasi
1 6. Paperi ja pahvi

Kuvio 23. Suunnitelma Biolanin tuotantolaitoksen jétepisteistd jateastioittain

Kuva 16. Muovinkerdysteline (Lassila & Tikanojan www-sivut)

Jétepisteeseen 3 lisatddn muovinkerdysteline ja olemassa olevaan kippikonttiin vaih-
detaan energiajitteen tarra. Jatepisteen 5 jatemuste siirretddn sdilytettdvaksi palotur-
vakaappiin. Jatepisteessi 6 (taukotila) pienempi energiajiteastia muutetaan sekajéteas-

tiaksi ja lisdtddn iso pahvilaatikko pahvin ja paperin kerdysastiaksi. Jitepisteessd 7
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(korjaamo) kiinted 6ljyinen jéte tarvitsee isomman astian. Se vaihdetaan 660 litran as-
tiaan. Korjaamolle lisdtddn myOs SER-jdtteen kerdysastia, jonne my0s konttorin hen-
kilokunta voi viedd SER-jétteen. Uuteen jétepisteeseen 8 (Novarbo) hankitaan PE-

muovin paalain.

Taulukossa 4 ja kuviossa 24 esitetddn Favorit Tuotteen jétepisteisiin liittyvit kehitti-
misehdotukset. Jéatepisteen 1 (ulkojdtepiste) kaikkiin etukuormauskontteihin (1-3)
vaihdetaan uudet kannet. Yleisilmeen siistimiseksi jatepisteeseen 1 lisdtdén vaihtolava
rikkindisille kuormalavoille. Jatepisteen 4 maalin ja liiman kerdysastia poistetaan kdy-
tostd turhana. Jatepisteeseen 6 (taukotila) lisdtdén iso pahvilaatikko pahvin ja paperin
kerdysastiaksi. Jatepisteen 8 energiajdtteen kerdysastia on rikki, joten sen tilalle vaih-
detaan uusi 360 litran astia ja lisdtddn PE-muoville muovinkerdysteline. Jatepisteeseen
9 lisatddn 360 litran metallinkerdysastia. Uusi jatepiste 10 lisdtddn ruiskupuristusko-

neen viereen ja siithen tulee 360 litran rejektimuovin kerdysastia.
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D Vaarallisten j&tteiden kontti

VERSTAS
(2]
[ I=T2]+T5] K EX EN N
|%| 4. 3. )
PAALAIN 1 10. -
7. 5.
o
Jatepisteet 1-9 6. Taukotila
1. 2. 3, 4. 5. 6
1.Paperi ja pahvi 1.PE-muovi 1.Energiajate 1.Energiajate  1.Paperijapahvi 1.Energiajite
2.Energiajdte  2.Pahvi 2. Sekajite 2. Aerosolijite 2.Biojéte )
3.Paperi ja pahvi 3.Energiajite 3.Metalli 3. Paperi ja pahvi
4. Puujate 4.Kiintes Gliyinen 4.Paristot
jate 5.Pahvi
7. 8. 9. 10.
1.Polymerisoituva 1.Energiajate 1. Energiajate 1. Rejektimuovi
jate 2. PE-muovi  2.Energiajate
3. Rejektimuovi
4. Metalli

Kuvio 24. Suunnitelma Favorit Tuotteen jitepisteistd jateastioittain

Taulukossa 5 esitetdédn vaarallisten jitteiden kontin kehittimisehdotukset. Vaarallisten
jatteiden kontista poistetaan ylimadriiset astiat ja vaarallisille jétteille tilataan tyhjen-
nys. Jatkossa vaaralliset jétteet tyhjennetddn kerran vuodessa. Vaarallisten jétteiden
kontin nimedméton jateastia 1 merkitddn polymerisoituvan (ei nestemdisen) jitteen
kerdysastiaksi. Toinen nimedméton (jateastia 2) poistetaan kdytostd turhana, kuten
my06s maalin ja liitman kerdysastia. Kontin ulkopuolella olevien vaarallisten jétteiden
sdilyttamista selvitettiin laatupddllikon kanssa. Favorit Tuotteelta saadun tiedon mu-
kaan kontin ulkopuolella olevien jitteiden siséltd on koneen koeajosta perdisin olevaa
polyolia, mutta tieto on jadnyt merkitsemattd astioihin. Nykyisin jéteastioiden sisaltd
merkitddn. Polyolijédtettd syntyy normaalikdytossd ainoastaan pienid maarid. Yhtend
vaihtoehtona on, ettd vaarallisten jétteiden kontin tilalle rakennetaan lain vaatimukset
tayttidva vaarallisten jitteiden varastohalli. Varastohalliin tulisi olla esteetdn kulku tru-
killa. Riippumatta siitd, sdilytetddnko vaarallisia jétteitd kontissa vai varastohallissa,
merkitddn vaarallisten jétteiden jdtejakeille selkeyden ja turvallisuuden vuoksi niille
omat paikat. Varastohallin rakentaminen voisi olla kannattava ratkaisu, silld kontin

vuokrakustannukset ovat korkeat. Lisédksi jétteiden kuljettaminen varastohalliin olisi



82

helpompaa kuin konttiin, mikd edesauttaa vaarallisten jatteiden asianmukaista sdilyt-

tamista.

Taulukko 5. Vaarallisten jitteiden kontin kehittimisehdotukset

Astian
koko/tyyppi

Vaarallisten jatteiden kontti

Tyhjennysvali Kehittdmisehdotus

6601 tilauksesta  |Polymerisoituva, ei nestemdinen jate.

660 | ! Poistetaan kaytosta.

3601 ! -

660 | " Poistetaan kaytosta.

3601 ! -

3601 ! -

Kanisterit -

Kerdyslaatikko * -

Pahvilaatikko " -

Pahvilaatikko " -

* L&T:n akkujatteen muovinen kerdyslaatikko

Vaaralliset jitteet merkitddn lain vaatimalla tavalla ja kirjanpito (esim. vaarallisten jét-
teiden seurantavihko) pidetdén ajan tasalla. Vaarallisen jitteen pakkaukseen on lain
mukaan merkittdva jdtteen haltijan nimi, jitteen nimi seké turvallisuuden ja jatehuol-
lon jdrjestaimisen kannalta tarpeelliset tiedot ja varoitukset. Jos vaarallisen jétteen
koostumusta ei voida kohtuudella selvittdd, on pakkauksessa oltava merkinti ~’Vaaral-
lista jatettd, koostumus tuntematon". Kirjanpitoon tulee kirjata jétteen nimike ja ku-
vaus, jitteen méird sekd pidasialliset vaaraominaisuudet. Seurantavihossa olisi hyvi
olla esimerkki, kuinka sitd taytetddn. Vaarallisten kemikaalien kemikaalikortit tulisi

olla ndkyvilla.

Taulukoihin 2—4 on merkitty jiteastiat, joihin vaihdetaan uusi tarra ja/tai lisdtdan lajit-
teluohjeet. Koska paperi ja pahvi voidaan lajitella samaan jiteastiaan, kerdysastiat yh-
tendistetddn muuttamalla kaikki paperin tai pahvin kerdysastiat paperin ja pahvin ke-
rdysastioiksi. Paalaimiin lisdtddn tarkat lajitteluohjeet, joissa luetellaan kierrdtykseen
sopivat jatemuovit (mm. tyhjat multasékit ja pakkausmuovi) ja kierrdtykseen sopimat-
tomat jatemuovit (mm. suursékit ja muoviset sidontanauhat). Samat ohjeet lisétddn

my0s muovinkerdystelineisiin.
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Tutkimustuloksien mukaan motivaatiota jitteiden lajitteluun lisdisi toimiva kannustin-
jarjestelmid. Kdytdssd oleva tuotantolisd ei ole tulosten mukaan toimiva jdrjestelma,
silld se perustuu enemmaén siisteyteen kuin lajitteluun. Kannustinjérjestelméssi voisi
olla tavoitteet jatteen médrian viahentdmiselle sekd PE-muovin kierrdttimiselle. Tavoit-
teeseen padstyddn tyontekijdt saisivat ennalta sovitun palkkion. Yhtend keinona jite-
huollon sujuvoittamiseksi voisi olla jdtehuollon vastuuhenkild, joka seuraa ja ohjeistaa
jatteiden lajittelua. Vastuuhenkildlle voisi kuulua myos siistijdlle kuulumattomien ja-
tejakeiden tyhjennys taukotilasta konttorin jatekatokseen sekéd vaarallisten jitteiden oi-

keinsdilytyksen varmistaminen.

Haastatteluiden ja kyselyiden tuloksista kéy ilmi koulutuksen tarve henkilokunnalle ja
siistijoille. Tiedon lisdédmisen avulla olisi mahdollista my0s vaikuttaa tyontekijoiden
asenteeseen, mikd voisi edelleen lisdtd kierrdtysinnokkuutta. Vaarallisten kemikaalien
kisittelystd on pidetty koulutus Biolanin tuotantolaitoksen ja Favorit Tuotteen henki-
l6kunnalle tammikuussa 2017. Konttorin jatehuoltosuunnitelma pdivitetdin ja Biola-
nin tuotantolaitokselle ja Favorit Tuotteelle laaditaan omat jatehuoltosuunnitelmat. J&-
tehuoltosuunnitelmia voidaan kéyttdd mm. tyontekijéiden perehdytyksessd ja tiedon
lihteend tyontekijoille. Tavoitteena voisi olla lisdksi jarjestdd koko henkilokunnalle

koulutustilaisuus, jossa kidyddén kattavasti lapi jatteiden lajittelua.
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10.OPINNAYTETYON LUOTETTAVUUS JA EETTISET
KYSYMYKSET

Opinndytetyon aihealue oli laaja, joten tyd oli perusteltua toteuttaa parityoné. Opin-
ndytetyOssa Riikka Niemenmaan vastuulla oli L&T:n Ymparistonettipalvelun ja kyse-
lyiden analysointi sekd CAD-piirustusten tekeminen. Taru Kuusiston vastuulla oli
haastatteluiden analysointi ja valokuvien késittely. Pddosin tyo tehtiin yhdessd, mika
mahdollisti ndkemyksien ja tulkintojen vertailun. Kaikista asioista ei oltu samaa
mieltd, mutta neuvottelemalla ja sopimalla asioista yhdessi ndkemykset saatiin sovi-
tettua yhteen. Opinnéytetyotd tehtdessa tyoskenneltiin tiiviisti yhdessd, mika vaatii hy-
vid henkilokemiaa. Opinndytetyon onnistumiseen vaikutti se, ettd opinndytetyon teki-
jét tunsivat toisensa ja toistensa tydskentelytavat jo aikaisempien koulutdiden kautta.
Ty0parin tuki auttoi jaksamaan ja eri naikemykset johtivat pohtimaan asioita eri nako-
kulmista ja lopputulos oli parempi kuin miti se olisi ollut yksin tehdessd. Tyoméaaraa

voitiin my0s jakaa ja kdyttdd molempien vahvuuksia.

Opinndytetyon kaikissa vaiheissa pyrittiin luotettavuuteen. Reliabiliteetin varmista-
miseksi tyon eteneminen dokumentoitiin systemaattisesti kirjallisesti seké valokuvien,
taulukoiden ja piirustusten avulla. Tutkimuksen eri vaiheet kirjattiin huolellisesti. Tut-
kimuksen aikana tuotetut kirjalliset dokumentit, kuten seurantajakson kartoituslomake
ja teemahaastattelulomakkeet, suunniteltiin tarkasti etukédteen. Muistiinpanojen tueksi

otettiin valokuvia.

Ty0ssd kaytettiin useita tiedonkeruumenetelmid ja aineistoja sekd ristiinvertailtiin tu-
loksia. Monia tiedonkeruumenetelmii ja aineistoja kayttimalla pyrittiin parantamaan
tyon validiteettia. Tiedon oikeellisuuden varmistamiseksi Biolanin ja Favorit Tuotteen
laatupééllikko kavi opinndytetyon ldpi. Seurantajaksolla jatteiden seuranta perustui sil-
méamadrdiseen arvioon. Epatarkka mittari ja arvioijan henkilokohtainen tulkinta saat-
toivat vaikuttaa tulokseen. Virheen vdhentdmiseksi jdteastiat valokuvattiin, jotta nithin
voitaisiin palata myohemmin. Epéselvissd tapauksissa jatemadrit arvioitiin yhdessa.
Haastattelussa ja kyselyssd on voinut kdyda niin, ettd vastaaja on ymmartinyt kysy-
myksen eri tavalla kuin on kysymysten laatijat. Tall6in kysymys ei ole mitannut oikeaa

asiaa, mikd viiristdd tuloksia. Teemahaastattelu haastattelumuotona antoi vapauden
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tehdd tarkentavia kysymyksid puolin ja toisin, jolloin vaidrinymmarrysten mahdolli-
suus pieneni. Lisdksi haastattelut tehtiin pddosin yhdessé, jolloin haastattelijoiden sa-
mankaltaiset tulkinnat vahvistivat tulosten oikeellisuutta. Kyselyssd kysymykset py-
rittiin muotoilemaan mahdollisimman selkedsti. Liséksi vastaajilla oli mahdollisuus
valita ”En osaa sanoa” — vaihtoehto. Tdmain avulla pyrittiin valttiméén tilanne, jossa

vastaaja joutuisi vastaamaan kysymykseen ymmartdmattd, mitd kysymys tarkoittaa.

Case-tutkimuksen teoriaan tutustuttiin tarkoin, jotta ymmarrettdisiin case-tutkimuksen
periaatteet. Kayttimédmme l&hteet valittiin huolellisesti ja ty0ssd pyrittiin kdyttdméaan
ensisijaisia ldhteitd. Eri ldhteitd my0s verrattiin keskenddn. Tutkimustehtdva, tutki-
muskohde, tiedonkeruutavat, tutkimuksen aineisto ja sen kisittelytapa kuvattiin mah-
dollisimman tarkasti. Lisdksi tehdyt valinnat perusteltiin. Tutkimustulosten luotetta-
vuutta vahvisti useiden eri tiedonkeruumenetelmien ja aineistojen kayttd. Tutkimustu-

lokset raportoitiin vadristelematta.

Seurantajakson aikana jotkut jatepisteet muuttuivat. Jéteastia oli saatettu vieda toiseen
paikkaan tai yksi sekajdteastia oli kesken seurantajakson muutettu energiajéteastiaksi.
Lisdksi ilmaantui muutama uusi jdteastia. Havaitut muutokset raportoitiin tydssé. Seu-
rantajakson havainnointi pyrittiin toteuttamaan tyontekijoitd hdiritsemdtta tai heihin
vaikuttamatta. Siitd huolimatta ulkopuolisten havainnoijien ldsnédolo saattoi vaikuttaa
tyontekijoiden kdyttdytymiseen ja esimerkiksi parantaa seurantajakson ajaksi jatteiden

lajittelua. Tama voi vaikuttaa tutkimuksen reliabiliteettiin.

Tutkittavaan kohteeseen suhtauduttiin puolueettomasti ja havainnot ja tulokset kirjat-
tiin rehellisesti ja asioita védristelemattd. Tutkimukseen liittyvid tietoja sdilytettiin
huolellisesti, eikd niitd luovutettu ulkopuolisten kdsiin. Anonymiteetin varmista-
miseksi haastateltavilta kysyttiin mahdollisimman véhén taustatietoja. Tdma oli erityi-
sen tarkedd siksi, ettd haastateltavia oli vdhén, joten tunnistaminen olisi voinut olla
helppoa. Haastattelulomakkeisiin merkittiin ainoastaan yritys ja tyontekijin senhetki-
nen tyopiste. Jokaiselle haastateltavalle kerrottiin ennen haastattelun tekoa, ettd haas-
tatteluun osallistuminen on vapaaehtoista ja kysymyksiin ei ole pakko vastata. Lisdksi
kerrottiin, ettei kysymyksiin ole oikeita tai vadrid vastauksia ja ettd haastattelutulokset

késitellaan luottamuksellisesti. Haastattelurunko oli etukiteen suunniteltu melko tii-
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viiksi, jottei tyontekijoiden tydaikaa turhaan kuluteta. Haastattelun jidlkeen tuli mie-
leen, ettd haastateltaville olisi pitdnyt antaa opinndytetyontekijoiden yhteystiedot, jotta
haastateltavat olisivat voineet jilkeenpiin ottaa tarvittaessa suoraan yhteyttd opinniy-

tekijédt Biolanin laatupaéllikon kautta.

Anonymiteetin suojelemiseksi myoskdin kyselyssa ei tiedusteltu vastaajien taustatie-
toja. Myos kysely laadittiin lyhyeksi, jotta kyselyyn vastaamiseen ei kuluisi paljon ai-
kaa ja sithen olisi vaivatonta vastata. Kyselyyn vastaaminen oli vapaaehtoista. Kyselyn
monivalintakysymyksissd oli ”En osaa sanoa” — vaihtoehto. Téll6in vastaajaa ei pako-

teta valitsemaan miti4n vaihtoehtoa, jollei hdn osaa tai halua vastata.
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LITE 1

HAASTATTELU BIOLANIN JA FAVORIT TUOTTEEN
TUOTANTOTYONTEKIJOILLE

Kuinka tarkedna pidat jétteiden lajittelua tyopaikallasi? Arvioi asteikolla 1-5.
(1= ei tarkedd 5= erittdin tirkedd)

1 2 3 4 5

Kuinka hyvin tyopaikallasi lajitellaan jatteet? Miksi — miksi ei?

Onko jdteastioita tarpeeksi ja ovatko ne sijoitettu oikein?

Ovatko jatteisiin liittyvét lajitteluohjeet ja koulutus olleet riittavid?

Mika motivoisi lajittelemaan jétteet paremmin? (Valitse yksi vaihtoehdoista.)
a) Lyhyet etdisyydet jitepisteisiin
b) Riittdvasti eri jitelajien kerdysastioita
¢) Tiedon lisdédminen
d) Rahallinen kannustin

e) Jokin muu, mika?

Miten kehittiisit jatteiden lajittelua tyopaikallasi?

Onko sinulla vield jotain lisdttdvada/sanottavaa?



LIITE 2

KYSELY BIOLANIN JA FAVORIT TUOTTEEN TOIMIHENKILOILLE

Kuinka tirkedna pidatte jatteiden lajittelua tyopaikallasi?

1.

wbkh e

En lainkaan tiarkednd
Jonkin verran tirkedna
Tarkedna

Erittdin tirkedna

En osaa sanoa

Miten lajittelette jatteet tialla hetkella?

1.

SANNAEE

En lajittele

Erottelen sekajitteestd vaaralliset jatteet (mm. paristot, lamput ja mustekasetit)
Lajittelen vaaralliset jitteet, paperin ja pahvin

Lajittelen vaaralliset jitteet, paperin, pahvin ja energiajitteen

Lajittelen kaikki jitteet

En osaa sanoa

Miten hyvind piditte saamaanne perehdytystd ja koulutusta liittyen jétteiden lajitte-
luun ja kierrdtykseen?

A

Heikkona
Kohtalaisena
Hyvani
Erittdin hyvina
En osaa sanoa

Miten kehittéisit jitteiden lajittelua Biolanin ja Favorit Tuotteen alueella?




