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Ké&sin ompelun historia juontaa juurensa kivikaudelle asti, mutta ompelua alettiin ko-
neellistaa vasta 1700-luvulla. Sen jalkeen kului yli sata vuotta ennen kuin ensimmai-
nen kunnolla toimiva ompelukone rakennettiin. 1900-luvun vaihteessa lédhes kaikki
mahdolliset peruskeksinnot oli ompelukoneisiin keksitty. Kaikki koneet olivat muut-
tuneet tai muuttumassa vanhanaikaisista pitkdsukkulakoneista pydrosukkulaa tai puo-
laa ja sieppaajalaitetta kayttaviksi. Niin myos opinnéytetyon aiheena oleva sieppaaja-
laitetta kayttava Anker-merkkinen polkuompelukone, joka on rakennettu vuonna 1912
Bielefeldin kaupungissa Saksassa.

Opinnéytetyd on enemman produktiivinen, kuin tutkimuksellinen. Tavoitteista tarkein
oli saada ompelukoneen restaurointity® kokonaisuudessaan valmiiksi ja ompelukone
toimintakuntoiseksi. Tyossa ja tutkimuksessa keskitytaan esineen ja sen valmistajan
historiaan, ompelukoneessa kaytettyihin materiaaleihin ja restauroinnissa kéytettyihin
tyotekniikoihin sekd materiaalivalintoihin. Tyohon sisaltyy ompelukoneen vauriokar-
toitus, restaurointisuunnitelma ja tydkuvaus.

Restauroinnissa oli huomioitava, ettd ompelukone on yksityishenkilon, eik& museon
omaisuutta. Tama asetti tyolle erilaiset vaatimukset, koska ompelukoneen sijoitus-

olivat myds restaurointityon aspekteja.

Ty0osiossa tarkastellaan lyhyesti ompelukoneen ty6tasossa kaytettyja viilutusteknii-
koita seka ompelukoneen ja sen jalustan pintakasittelya.

Tyo6kuvauksessa suurinta osaa nayttelee ompelukoneen ty6tason viilupinnan ja intar-
siakoristeiden korjaaminen ja paikkaaminen, koska niiden tekeminen vie hyvin paljon
aikaa ja ne vaativat erityista tarkkuutta.
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Hand sewing dates back to the Stone Age, but it was not mechanized until the 1700s.
Thereafter, it took more than a hundred years before the first functional sewing ma-
chine was built. By turn of the 1900s, almost every possible invention regarding sew-
ing machines mechanics had been made. All of the machines were changed or chang-
ing from old-fashioned long shuttle machines to round bobbin or central bobbin. The
subject of the thesis, an Anker treadle drive sewing machine, uses a rotary hook and
bobbin. This machine was built in 1912 in Bielefeld, Germany by Anker-Werke vor-
mals Hengstenberg & Co.

This thesis is more productive than investigative. The main aims were to complete the
restoration of the machine and to make it operational again. The study focuses on the
Anker sewing machine and its manufacturer’s history, the material choices made dur-
ing restoration, and the working methods adopted. The thesis includes mapping of
damage to the sewing machine, the restoration plan and a description of the restora-
tion.

The fact that the sewing machine is owned by a private person and it is not museum
property had to be kept in mind during the restoration. The owner sets specific re-
quirements, since the sewing machine will be located in a private home with children
and not in a museum’s showcase, so safety and durability were also aspects to con-
sider during restoration.

The material study focuses more on asphalt lacquer and varnish painting, which have
been used as surface treatment on sewing machines and their pedestals.

The repairing and mending of the sewing machine’s work surface’s marquetry decora-
tions play an important part in the description of working methods used. Marquetry
work generally requires special accuracy.
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1 JOHDANTO

Vuoden 2009 alussa tutkin Kotkassa Ruununmaantatu 7 kellarin hd&mé&rassa vanhaa
ompelukonetta ja rapsin siitd samalla huonolaatuisia valokuvia. Mistédhan sisareni on
saanut niin mielenkiintoisen kapistuksen? Tajuan, etten tiedd ompelukoneista juuri mi-
tadn. Ylaasteella selvitin k&sityotunnit suurimmilta osin lonkkaa vetamalla ja ompelu-
koneet tuntuivat menevén kasittelyssani vain epakuntoon. Yla- ja alalangat olivat sol-
mussa ja kankaassa oli hirvedn nékdinen lankasotku. Siitd asti olen ldhinna kartellut
kaikkea ompeluun liittyvad. Kellarissa oli kuitenkin hieno esine. Toki se oli hieman
surullisen nakdinen, kun se oli niin huonossa kunnossa. Viilut olivat irti ja lakka rapis-
tunut. Se olisi varmaan vaikea laittaa kuntoon tai ainakin siina olisi paljon ty6ta. Om-
pelukoneen paalla olevassa suojakopassa luki Anker. Mikéhén se sellainen Anker on?
En ollut koskaan kuullutkaan sellaisesta ompelukonemerkist4, aina puhutaan vain
Singereista ja Husgvarnoista. Tulisikohan siitd minulle hyvé seminaarityon aihe? Mi-
kéli en tekisi sitd seminaarityond, niin sitten ainakin opinndytetyéna. Olihan noin hie-
noon esineeseen tutustuttava tarkemmin. Samalla voisin kohdata omat ompelukone-
pelkoni, ottaa asioista hieman selvad ja oppia jotain uutta. Jatin koneen kellariin. Se-
minaarityon aiheena restauroin arkun, kesén vietin tyoharjoittelussa Ruotsissa ja syk-
sylla palasin taas opintojen pariin. Joulukuussa olin taas kellarissa Ankerin luona.
Sielld se torrotti samalla paikalla kuin mihin sen viimeksi hylkasin. Talla kertaa kone

kuitenkin lahti mukaani, sillé siita tuli aihe opinndytety6honi.

Kellarista 1ahdon jalkeen ompelukone sai véliaikaisen kodin minun luotani. Otin siitd
mittoja, valokuvasin ja tutkin vaurioita. Tammikuussa 2010 ompelukone matkusti
mukanani Kouvolaan, silla tein ompelukoneen restauroinnin kouluntiloissa. Tyoni
suunta ja aihe alkoivat pikkuhiljaa hahmottua. Halusin keskittya tydsséni restauroita-
van esineen ja sen valmistajan historiaan seka siind kaytettyihin materiaaleihin. Liina
Kuittinen Kirjoitti vuonna 2004 opinndytetydssaan ”Kaksi polkuompelukonetta - mu-
seoesineen 2120:1 konservointi sekd museoesineen 2344.1 restaurointi” varsin laajasti

ompelukoneiden historiasta, joten jatin sen osion kokonaan omasta tydstani pois.

Ty6na ompelukoneen restaurointi eroaa varmasti perinteisestd huonekalurestauroin-
nista, koska kyseessé ei ole kasityona tehty antiikkiesine, vaan tehtaassa valmistettu
kone. Tosin, jouduin tekemé&én sen kaikki korjaukset kasityéna ja tyonjélki on erilai-

nen kuin jos ne olisi valmistettu koneellisesti.
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Restauroinnissa on otettava huomioon, ettd kone on yksityishenkilon omistuksessa ja
se tullaan sijoittamaan lapsiperheen kotiin. Tdmé vaikuttaa osaltaan myds tyén mate-

riaalivalintoihin ja tehtyihin toimenpiteisiin.

Ompelukoneen kokonaisuudessa olevien materiaalien kirjo on varsin laaja, siind on
kaytetty kokopuuta, viilua, vaneria, valurautaa, siirtokuvia, maalia ja lakkaa, joten tut-
kin mahdollisuuksien mukaan materiaaleja tarkemmin. Myds erilaiset tyotekniikat
kuuluvat erilaisten materiaalien restaurointiin. Oikeat tydtekniikat selviavét testaamal-
la ja kokeilemalla. Testien ja kokeilujen perusteella pystyn pois sulkemaan tyotavat,
jotka eivat jostain syystd toimineet. Kirjaan ja dokumentoin kaikki tekniikat res-

taurointiosioon, myos ne jotka eivat toimineet.

Tarkein tavoitteeni oli kuitenkin saada restaurointityd kokonaisuudessaan valmiiksi ja
palauttaa kellarin pimennossa jo vuosia olleen esineen arvo, niin etté se voitiin asettaa

kunniakkaasti néytteille, eiké sitd tarvitse enaé piilotella vinteilla tai kellareissa.

2 RESTAUROITAVAN OMPELUKONEEN VALMISTAJAN HISTORIA

Historiatutkimuksen pohjana minulla oli restauroitavassa ompelukoneessa oleva val-
mistajan nimi- ja logolaatta, jonka perusteella etsin tietoa Anker-Werkesté, nimesta
Hengstenberg ja Bielefeldin kaupungista (Kuva 1.)

Kuva 1. Valmistajan nimi- ja logolaatta (Nivell 2010)

Aloitin tutkimuksen tarkastelemalla Saksassa sijaitsevan Bielefeldin kaupungin histo-
riaa (Kuva 2.). Historiatutkimuksessa kavi ilmi, ettd Bielefeldin alue oli ollut 1800-
luvun puolessa vélissa tekstiiliteollisuuden merkittavé tuottaja. Teollinen vallankumo-

us jyllasi ja 20 vuodessa Bielefeldista tuli yksi Saksan tarkeimmistd ompelukoneteolli-
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suuden keskuksista ja vuonna 1880 jopa 19 Bielefeldin yritysta toimi kyseisell& sekto-
rilla. (Dirkopp Adler 2010.)

Kuva 2. Bielefeldin sijainti Saksan kartalla (Biocrawler 2010)

Siité syystd, etté yrityksié oli useita, hairahduin alkuun valmistajan nimen suhteen
vadrille poluille. Loysin seké kirjallisista lahteista etta Internet-lahteista tietoa Adler
Werke nimisestd ompelukoneiden valmistajasta ja oletin Ankerin olevan Adler Wer-
ken tuotemerkki. Esimerkiksi Brian Jewellin kirjassa Antique Sewing Machines oli
maininta saksalaisesta Adler Werkestd. Samaiseen nimeen térmésin myos Leena
Willbergin kirjassa Ompelukone — Ensimmainen kodinkone. Willbergin kirjan si-
sésivuilla lukee 1930-luvulla valmistetun ompelukoneen valmistajana Anker-Werke
Bielefeldistd, mutta ompelukonekokoelman listauksessa esineen TMM (Tampereen
teknillinen museo) numero 40000 valmistajaksi on merkitty Adler Werke. Lisaa
hdmmennysta nimiongelmaan aiheutti se, etta 16ysin Bielefeldin historiasta maininnan
sieltd kotoisin olevasta Adler-nimisestd ompelukoneverstaasta, mutta en mitéén tietoa
Anker-Werkesta. Bielefeldin Adler Werken liséksi myds Frankfurtissa toimivan Adler
Werken, mutta se ja niin ikdan saksalainen Adam Opel siirtyivat kuitenkin valmista-

maan ompelukoneiden sijasta moottoriajoneuvoja (Jewell 1985: 33).

Oikeaksi valmistajaksi varmistui kuitenkin Anker-Werke, kun selvitin yrityksen osak-
keenomistajan Hugo Hengstenbergin taustaa. Tosin, samat ompelukonemekaanikot
Dirkopp ja Schmidt ovat olleet Bielefeldissa seka Adler Werken ettd Anker-Werken

toimihenkil®ina.
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Oikean valmistajan selvittya jatkoin tutkimusta nimell& Anker-Werke. Yrityksen juu-
ret johtavat siis Saksaan ja vuoteen 1867, jossa herrat Carl Schmidt ja Nickolaus Dur-
kopp aloittivat yhteistydsséd ompelukoneiden valmistamisen. Noin yhdeksén vuotta
my6hemmin Schmidtin ja Durkoppin yhteisty0 paattyi ja Schmidt perusti oman ompe-
lukoneyrityksen. Yrityksen nimeksi tuli Bielefelder Nahmaschinenfabrik Carl
Schmidt. Schmidtin yritys aloitti kenkien valmistukseen tarkoitetun ompelukoneen
tuotannon. My6hemmin han lisasi tuotantoon muita ompelukonetyyppejé, kuten pyl-

vas- ja vapaavarsiompelukoneita. (Wilhelm 2002: 29.)

Vuonna 1878 Hugo Hengstenberg (Kuva 3.) tuli mukaan yrityksen toimintaan ja yh-
tiokumppanin myo6ta yrityksen nimeksi tuli Carl Schmidt & Hengstenberg. Tuotantoa
laajennettiin kotitalousompelukoneisiin ja parivaljakko osallistui vuonna 1882 Han-
noverissa pidetyille teollisuusmessuille. Viisi vuotta yhteistyon alkamisesta eli vuonna
1883 Carl Schmidtin ja Hugo Hengstenbergin tiet erkanivat Schmidtin irtisanoessa yh-
tiosopimuksen. Irtisanomisesta seurasi oikeudellinen kiista, jonka Schmidt havisi ja
hén joutui luovuttamaan seka yrityksen etta sen laitteet Hengstenbergille. Omistussuh-
teiden vaihduttua 1.2.1884 yrityksen nimi muutettiin Bielefelder Nahmaschinenfabrik
Hengstenberg & Co:ksi. Ompelukoneiden p&ésuunnittelijana toimi tuolloin Heinrich
Witter. (Wilhelm 2002: 29.)

Kuva 3. Hugo Hengstenberg (Askaroff 2010)

Ompelukoneiden valmistuksen saralla Hengstenberg jatkoi samalla polulla, kuin useat
muutkin ompelukoneiden valmistajat eli kopioiden vuoden 1865 ompelukoneiden
bestsellerid, joka oli Singerin New Family malli 12. Hengstenbergin ompelukoneet
parjasivét kuitenkin hyvin sen ajan myyntikilpailussa ja hdnen koneensa tayttivat Sak-
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san korkeat valmistusstandardit. (Askaroff 2010: A brief summary of the Hengsten-

berg Sewing Machine Company of Bielefeld.)

Vuonna 1894 yritys laajensi tuotantoaan ja alkoi valmistaa toisella tuotantolinjalla
polkupyorid. Yrityksen pdamyyntiartikkelina olivat kuitenkin yha ompelukoneet ja
niin jatkui vield vuosikymmenen ajan, mutta laajennuksen myota yrityksen nimi
muuttui taas kerran ja nyt siité tuli Bielefelder Ndhmaschinen- und Fahrrad-Fabrik
Hengstenberg & Co. Tata nimed yritys kantoi kuitenkin vain vuoden ajan, koska
vuonna 1895 yrityksesté tuli osakeyhtio ja sen my6ta nimi vaihtui Bielefelder Nahma-
schinen- und Fahrradfabrik AG vormals Hengstenberg & Co:ksi. Kuusi vuotta myo6-
hemmin Hengstenberg laajensi taas tuotantoaan. Télla kertaa tehdas aloitti kassako-
neiden valmistuksen. Ndiden kanssakoneiden tuotemerkiksi tuli Anker. Vuonna 1906
yritys paatti muuttaa nimensé tuotemerkin mukaan ja siita tuli Anker-Werke AG vor-
mals Hengstenberg & Co. Seuraavien vuosikymmenien aikana Anker laajensi tuoteva-
likoimaansa myds muihin toimistotarvikkeisiin ja esitteli vuonna 1912 ensimmaisen
laskukoneensa. Vuonna 1915 yrityksen nimeksi merkittiin lyhyesti Anker-Werke AG.
Yrityksen tuotanto kasvoi tasaisesti vuosina 1920-1930 ja tyontekijoiden maara li-
sééntyi tuhannesta yli kahteentuhanteen néiden vuosien aikana. Jotta yritys pystyi vas-

taamaan kasvavaan myyntitarpeeseen, se avasi toisen tehtaan. (Kuva 4. ja 5.)

Kuva 5. Anker-Werke vuonna 1911 (Wilhelm 2002: 29)
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Toisen maailmansodan lopussa Anker-Werke péétti keskittyd kassakoneiden ja mui-
den toimistolaitteiden valmistukseen. Polkupydrien valmistus lopetettiin, mutta ompe-
lukoneiden valmistus jatkui edelleen. Vuonna 1958 ompelukoneiden valmistus siirtyi
tytdaryhtion Anker-Ndhmaschinen AG:n haltuun. (Fundingverse 2010: Anker BV
Company history.)

Vuotta myohemmin Anker Ndhmaschinen AG sai haltuunsa osake-enemmiston Baer
& Rempelin Phoenix AG:sté ja tasté valtauksesta muodostui Anker-Phoneix Ndhma-
schinen AG. Yhdeksan vuotta myéhemmin yritys lopetti kotitalousompelukoneiden
valmistuksen ja lopulta vuonna 1969 Anker valmistettuaan myi ompelukoneiden tuo-
tenimen (Liite 6.) Toymenka Im- und Export GmbH:lle. (Wilhelm 2002: 31-32.)

Anker-Werke kamppaili olemassa olostaan ja yritti paéastad 1950-luvulla paasta mukaan
elektroniikkamarkkinoille esittelemall& elektromekaanisia laskukoneita vuonna 1956.

Yritys onnistuikin 1960-luvulle tultaessa paasemaan markkinoille elektroniikan tuotta-
jana perustamalla Anker Data Systems tytaryhtion, mutta 1970-luvun puolessa vélissa
Anker Werken talous laski erittdin voimakkaasti ja néin ollen yritys paatyi konkurssiin

vuonna 1976.

Vaikka Ankerin ompelukoneiden valmistus loppuikin jo vuonna 1969, ei yrityksen ta-
rina kuitenkaan péattynyt. Ankerin konkurssipesén osti brittildinen Thomas Tilling
Group. Thomas Tillingin osti sittemmin suuri finanssiryhmittymé& BTR (British Tyre
& Rubber) ja Anker sai jatkaa Bielefeldissé tuotantoa uuden omistajan alaisuudessa
keskittyen valmistamaan elektronisia kassakoneita. 1990-luvulla BTR:ss4 alkoi raken-
neuudistus ja sen my6ta Ankerin johto sai mahdollisuuden palata itsenéiseen toimin-
taan toimittuaan yli 20 vuotta suuren finanssiryhmittymén pienend tytaryhtiona. Anke-
rin johtaja John Foulkes lyottaytyi yhteen sijoitusyhtié European Acquisition
Capitalin kanssa ostaakseen Ankerin BTR:It4 vuonna 1995 ja néin ollen Anker rekis-

terditiin Alankomaissa uudelleen holding-yhtion alaisuuteen.

”Uusi” Anker aloitti 1990-luvun lopulla rakenneuudistuksen sulkemalla osan tehtaista
ja suuntaamalla tuotantoa kassapéatejarjestelmien eli EpoS-jarjestelmien nopeasti
kasvaville markkinoille. Osana uutta strategiaa, Anker kehitti omia siséisia tietoko-
neohjelmistojaan kohdistaen samalla hankinnat niihin liittyville aloille, kuten GPI
(ground-position indicator), jonka yritys vuonna 1996 hankki itselleen. 1999 yritys te-
ki sopimuksen Japanin Omronin kanssa, jolla se sai Omronin tytaryhtididen Euroopan
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valmistajat haltuunsa. Samalla Anker alkoi rakentaa palvelutoimintaansa ja osti palve-
luosaston Britannian MDIS:It4 vuonna 1999. Samana vuonna Anker maksoi 42 mil-
joonaa puntaa ostaessaan Riva Group:n. Integroituessaan Rivan maailmanlaajuisesti
toimivaan verkkoon Anker saavutti johtajuuden Euroopan EpoS-jarjestelmien osalta.
(Answers Corporation 2010: Anker BV.)

3 OMPELUKONEIDEN JALLEENMYYNTI SUOMESSA

Ompelukoneiden maahantuonti alkoi Suomessa 1850-luvulla ja vuosisadan loppuun
mennessé tuontikoneiden jalleenmyynti saavutti myds maaseudun. Kotimaisille mark-
kinoille koneet tuotiin Keski-Euroopasta, Venajalta, Ruotsista ja Amerikasta. (Will-
berg 1988: 16-18.)

Saksalaisia ompelukoneita on ollut Suomessa jalleenmyynnissé useilta eri valmistajil-
ta. 1800-luvun lopun ja 1900-luvun alun tunnetuimpia saksalaisia valmistajia olivat
Kayser, Frister & Rossman, Seidel & Naumann ja Pfaff. Suomessa ompelukoneita
markkinoivat useat eri jalleenmyyjat omilla tuotemerkeilldan ja ainakin saksalaisia
koneita tuotiin myyntiin ilman alkuperdismerkintdja. Saksalaiseen koneistoon ja poy-
tadn teetettiin tavallisesti suomalaisissa valimoissa jalat, joihin valettiin myyntinimi
esimerkiksi ”Suomi” tai kauppiaan nimi, kuten ”Sidorow”. (Museovirasto 2008. Kuu-

kauden esine Suomi-ompelukone.)

Myo6s Anker-Werken ompelukoneita on jalleenmyyty Suomessa, tosin niitd on mai-
nostettu nimella Hengstenberg. LOysin jalleenmyyjista esimerkkeja kansalliskirjaston
digitoiduista sanomalehdistd, sekd yhden pienpainanteen, joka on jyvaskylaldisen kel-
losepén Einar Kailan hintaluettelo. Sanomalehdista ainakin Hdmeen Sanomat, Pohja-
lainen ja Karjalatar ovat mainostaneet Hengstenbergin ompelukoneita. (Kuvat 6.-9.)

GR SﬁllEIII.IIHII‘ o

s I(urutavara o Lt

Kﬁ-

Varasto
HeagstenbergdCa

Bieleteld Lasa.

Hyviksi

Kuva 6. Mainos vuodelta 1895 Karjalatar (Kansalliskirjasto 2010)
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KELLOSEPPA EINAR KEILAN - Jyviskyld 31

Ompelu-
kqneﬁa.

Perhe-ompelukone, hienon
laatikon kanssa, Heng-
stenberg & C:o tehtaan.

Smk. 120: —

N:0 3. Biesolt & Lockes teh-
taan perhe-ompelukone,
laatikon kanssa.

Smk. 110: —

Kuva 7. Einar Kailan hintaluettelo (Kansalliskirjasto 2010)

P. Berg’in

KONEKAUPPA

—40r— JOoCNSUUSSA +<0r—

Suosittaa arv. yleistlle alitnisen
mwnw & C:o om-
pelukoneita, jotka vasta ovat kiy-

tantoon tulleet ja ehtineet ensi-
miisen palkinnon voittas neljissi
eri nayttel Ne ovat mydskin
kayttajiltiin kaikkialla saavutta-
neet suarimman suosion, Koneita
myyn ja vuokraan halvasta, keneen
osia, dljy4 y. m. Korjaan ompe-
lukoneita kohtnullisesta maksnsta
@ Joensuussa Nikolainkadun var-
{ rella, omassa talossa.

&. Berg.

Kuva 8. Mainos vuodelta 1894 Hameen Sanomat
(Kansalliskirjasto 2010)

082038000+ 000/6EDIOROIIES
20 vuotta'

Nyt sisdéntullut:

ennesthin hyviksi tunnetiuja saksalaisia
& Cio) ompelukoneita, joita olen pitinyt
liikkeessini jo kaksikymmentd vuotta ja ovat
ne tilli :j-lln kestiivyytensé ynné halvan hinnan
vuoksi saavuttaneet yleisin suoston, niin uskallan
mini yhii edelleevkin suositella ompelukonsitani
arvoisalle yleisilla, Mydskin on saatavans kaikkia

koneen osia, Hinia kiteismaksulla Smk. 80: —.

Huom.! Viiden vuoden takaus.

G R. Soderlund.
ieHonn Oz

Kuva 9. Mainos vuodelta 1906 Hameen Sanomat
(Kansalliskirjasto 2010)

20 vuotta!
i EHHONA O7

Restauroitavan ompelukoneen suomalainen jalleenmyyja A.B. Th. Neovius O.Y. on

merkitty siirtokuvakirjaimin koneen ylavarteen (Kuva 10.). Selvittéessani yrityksen

historiaa selvisi, ettd kyseinen yritys toimii edelleen Helsingissa. Toimialana yrityk-

selld on lankojen ja kasityotarvikkeiden véhittaiskauppa. Osakeyhtio on perustettu jo

vuonna 1896 ja tuolloin yrityksella oli 3000 osaketta, joiden & hinta oli 100 markkaa.

Ennen yrityksen siirtymista kaupparekisteriin se toimi avoimena yhtiona. (Porssitieto

Ky 2006.)
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Kuva 10. Ompelukoneen ylavarren siirtokuva (Nivell 2010)

Neovius osakeyhtion toimitusjohtajana toimi vuosina 1906-1938 Ernest von Frey-
mann, joka oli syntyjaan Bulgariasta. Insindori ja lilkkemies Freymann oli my6s Anker
Oy:n johtokunnan puheenjohtaja vuosina 1927-1933. (Wikiaineisto 2009.) Vuonna
1917 yritys péasi jopa Huvudstadsbladetin sivuille Helsingin korkeimpia veroja mak-
savien listaukseen (Kruhse 2009: Suomen historian dokumentteja.)

Yritys on mainostanut lahinnd Eriksonin ruotsalaisia neulomakoneita. (Kuva 11.)
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stillningen i Edpenhamn 1888.

P& dessa stickmaskiver, som till sin fordel betydligt skilja suz fr!.n a]]a andra, kunna tillw rrku gar-
w | diner, stramaljer filtar, plader, ticken, dfverkast, dukar, mattor, - och  hes
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Maskizerna tillverkas af bista svensk materiel, &ro enkls, 1att skiitta, eleganta och erfordra obetydligt I

26| mera plats n en vanlig familjesymaskin samt dro forsedda med en awlomatisk rakneapparat, som | fir-
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Kuva 11. Neovmksen mainos vuodelta 1890 (Kansalllsklrjasto 2010)

4 RESTAUROITAVAN OMPELUKONEEN HISTORIA

Saadakseni selville restauroitavan ompelukoneen historian haastattelin sen nykyista
omistajaa Riikka Nivell-Juntusta, sekd hanen appeaan Harri Juntusta ja anoppiaan
Riitta Juntusta. Halusin selvittdd, miten Nivell-Juntunen oli saanut ompelukoneen

omistukseensa ja kuka mahdollisesti oli sen alkuperdainen omistaja.
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Koneen nykyisen omistajan kertoman mukaan, han pelasti ompelukoneen joutumasta
kaatopaikalle vuonna 2004. Tama tapahtui Kotkassa Karhulan kaupunginosassa, Ka-
pylankatu 2 sijaitsevan asunnon vintilla. Haastattelussa selvisi myos, etta koneen ai-
kaisempi omistaja oli ollut Toini Alina Juntunen os. Muuri. Kyseinen henkild oli ny-
kyisen omistajan aviomiehen Kimmo Juntusen isoditi. Nivell-Juntunen ei koskaan
ehtinyt tavata Toini Juntusta, koska han kuoli jo vuonna 1982 ja Nivell-Juntunen meni
avioon Kimmo Juntusen kanssa vasta vuonna 2003. Toini Juntunen omisti Kapylanka-
tu 2:sta asunto-osakkeen ja h&nen kuoltuaan asunto laitettiin vuokralle. Tuolloin osa
asunnon irtaimistosta siirrettiin vinttikomeroon sailytykseen ja niin vintille siirtyi
mya®s restauroitava ompelukone. Toini Juntusen tytér Pirkko Juntunen kuoli vuonna
2004, jolloin Képylankadun asunto-osake paatettiin myyda. Myynnin yhteydessa ir-
taimisto havitettiin ja Nivell-Juntunen pyysi saada vintilta 16ytyneen vanhan ompelu-
koneen itselleen. Uutena omistajana hén siirsi koneen Hovinsaaren kaupunginosassa
sijaitsevan Ruununmaankatu 7:n kellariin, jossa se on odottanut yli viisi vuotta kun-

nostamista. (Nivell-Juntunen 2010.)

Ompelukoneen aiemmista vaiheista ei juuri ole tietoa. Toini Juntusen pojan Harri Jun-
tusen mukaan kone oli aina ollut hanen &idillaan. Riitta Juntunen arveli, ettd Toini
Juntunen olisi saanut ompelukoneen omalta aidiltd&dn Alina Muurilta. (Juntunen H. &
R.2010.)

4.1 Valmistuksen ajoitus

Vanhojen ompelukoneiden keréilijat ja niiden historian harrastajat ovat koonneet eri
ompelukoneiden ajoittamista helpottamaan sarjanumerotaulukoita, joiden avulla saa-
daan selville ompelukoneen tarkka valmistusvuosi ja -paikka. Tunnettujen ompelu-

konemerkkien, kuten Singerin ja Pfaffin koneet on helppo ajoittaa sarjanumeron pe-

rusteella. (Museovirasto 2008: Kuukauden esine, Suomi-ompelukone.)

Restauroitavan ompelukoneen valmistuksen ajoitus osoittautui kuitenkin hankalaksi.
Loysin yrityksen nimen perusteella viitteita mahdollisesta valmistusajankohdasta,
mutta en saanut selville tarkkaa vuosilukua. Yrityksen nimen Anker-Werke AG vor-
mals Hengstenberg & Co. Bielefeld perusteella ompelukone on valmistettu joko
vuonna 1906 tai sen jalkeen, mutta kuitenkin ennen vuotta 1915, perustuen silloiseen
nimen muutokseen, jolloin yrityksesta tuli pelkka Anker-Werke AG. Tata seikkaa kui-

tenkin hammentaa se, etté jalustasta oleva logo on ollut kdytdssa jo vuonna 1903 (Ku-
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va 12. ja liite 7.). Yritin tiedustella useilta eri tahoilta, kuten vanhojen ompelukonei-
den keréilijoilta ja saksalaisista ompelukone museoista mahdollista valmistusvuotta,
mutta en saanut vastausta. Lopulta otin sahkdpostitse yhteyttd Alte Nahmachinen-
kirjan kirjoittajaan Peter Wilhelmiin ja sain h&nelt4 vastauksen. Oma ajoitukseni osui
kohdalleen ja kone oli valmistettu vuonna 1912. Samalla selvisi myds jalustassa ole-
van logon arvoitus, koska Wilhelmin mukaan samaa jalustaa on kaytetty useiden eri-

mallisten ompelukoneiden jalustana useita vuosia. (Wilhelm 2010.)

Kuva 12. Jalustassa oleva logo (Nivell 2010)

4.2 Merkki ja malli

Ompelukoneen tuotemerkki on Anker ja sen valmistusnumero on 3455. Numero 16y-
tyi lahes kaikista koneen osista. Lisaksi ompelukoneen vetolevysta 16ytyi numero
768516, joka on koneen mallinnumero eli tdim& numero 16ytyy kaikista samanmallisis-
ta koneista. Ompelukoneen jalusta on samanlainen, kuin Ankerin mallissa D (Kuva
13.), mutta restauroitava kone on mallia F. (Liite 5.) Kdyttévoimana kaytetaén jalkoja

eli kyseessa on polkuompelukone.

Kuva 13. Anker D (Wilhelm 2002: 30)
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Ompelukoneet voidaan jakaa rakenteellisesti eri ryhmiin, néita ovat tasokoneet, va-
paavarsikoneet ja pylvas- eli tolppakoneet, laatikkoalustaiset koneet ja varresta ulos-
pain tyontyvat koneet. Rakenteeltaan restauroitava kone on taso-ompelukone, jossa
tyblaatta on pdydan pinnan kanssa samalla tasolla. Ompelukoneet voidaan myds ja-
kaa kahteen eri ryhmaan tikkilajin mukaan, lukkotikkikoneisiin ja ketjutikkikoneisiin.
Restauroitava kone tekee lukkotikkia, joka muodostuu neulanlangasta ja sylinterisuk-
kulassa olevasta puolalangasta. Ompelukone kayttaa tikin muodostukseen hakamaista

sukkulaa, joka pyorii ympyraa. (Kuva 15.) (Keskinen 1968: 13-14.)

Kuva 14. Koneen mekanismi ja hakamainen sukkula (Sammler freuende historischer ndhmaschinen
2010)

5 ESINEEN KUVAUS

Ompelukoneen kokonaisuus koostuu itse ompelukoneesta, sen jalustasta ja ty6tasosta,
seka suojakopasta ja ompelukoneen alta I0ytyvista roiskesuojasta ja suojaverkosta. Li-
séksi tyotasoon kuuluu vetolaatikko, seka pieni ilmeisesti puolalankojen ja neulojen
séilytykseen tarkoitettu metallinen kuppi, joka on upotettu tydtasoon. (Kuva 15. ja liite
1)

Ompelukone on valmistettu valuraudasta ja pintakasittelyna siind on kiiltdva musta
maali. Koneen runko ja ty6levy on koristeltu lahes kauttaaltaan siirtokuvin, koneen
rungossa on myas siirtokuvakirjain F ja koneen ylévarressa on sen oletetun suomalai-
sen jalleenmyyjan siirtokuvateksti, jossa lukee A.B. Th. Neovius O.Y. Keskelld ko-
neen ty6levya on valmistajan metallinen laatta, jossa on kuvattuna ankkuri ja yrityk-
sen nimi. Ompelukone on Kiinnitetty tyétasoon kahdella saranapultilla ja saranat on
kiristetty paikoilleen muttereilla. Saranapulttien avulla koneen voi k&antaa pitkalta si-

vulta auki, jolloin koneen alapuolen mekanismi ja roiskesuoja tulevat nakyviin.
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Kuva 15. Yleiskuva ompelukoneesta Kuva 16. Yleiskuva ompelukoneesta

(Nivell 2010) (Nivell 2010)

Tyo6taso on viilutettu seké yla- ettd alapuolelta pahkindpuulla. Tasoa koristaa intarsia-
nauha ja tason etulaidassa kulkee intarsiatekniikalla valmistettu mittanauha, johon on

merkitty senttimetrit ja kymmenen senttimetrin valein siind on niin kutsutulla tunbrid-
ge-tekniikalla tehdyt numerot. Liséksi ty6tason ulkoreunoissa on hentoinen profiloin-
ti. (Liite 2.)

Jalusta on Kkoristeellinen ja sen nelja jalkaa kaartelevat loivasti, materiaalina on valu-
rauta, jonka pintakasittelyna on kiiltdvd mustamaali. Jalkojen etuosissa on nahtavilla
siirtokuvakoristelu. Jalustassa on molemmin puolin koristeelliset metallimaalilla maa-
latut logot, joihin on kuvattu ankkuri, siivet ja vaakuna, jossa on ilmeisesti kirjaimet
HG. Jalustan alaosassa molemmin puolin on ruuvein kiinnitetyt niin ikaan metallimaa-

lilla maalatut valurautaiset koristeet, joissa lukee Anker.

Suojakoppa on valmistettu muotoon taivutetusta vanerista, jonka paalla on pahkinavii-
lu. My6s suojakopan paalla kiert&a intarsiakoristenauha. Suojakopan etuosassa on siir-
tokuva, jossa on teksti Anker. Tekstid kehystaa jugendin muotokielté olevat lehdet ja

kukkaset. Suojakopan kulmissa on paikat sorvatuille koristeille.

Vetolaatikon etuosa on valmistettu kokopuusta ja se on sahattu kaareviin muotoihin.

Vetolaatikon pohja ja kotelo on tehty taivutetusta vanerista ja padhkindviilusta. Taté ra-
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kennetta tukee kokopuinen kehys. Vetolaatikko liikkuu kahden laatikonkannattimen

valissd, jotka on kiinnitetty ruuveilla tyétasonpohjaan. Laatikkoon kuuluu myds lukko.

Roiskesuoja l16ytyy ompelukoneen alta. Se on ohuesta metallilevysta puoliympyrén
muotoon taivutettu suoja, jonka tarkoituksena on suojata koneen kaytt4jaa oljyrois-
keilta ja samalla se peitt44 alleen koneen liikkuvat osat. Roiskesuoja on kiinnitetty
pienilla nauloilla ty6tason pohjaan. Roiskesuojan ja pohjan valissa on eristeend huo-
pasuikaleet. Roiskesuojan yhteydessa on myds suojaverkko, joka on sijoitettu sieppa-
rin ja puolan alle. Verkko est&& osia putoamasta lattialle puolalangan vaihdon yhtey-
dessa ja koneen ollessa kaytdsséd ompelijan vaatteiden joutumista koneen
mekanismiin. Suojaverkko on kiinnitetty tydtason pohjaan kokopuisilla rimoilla ja

ruuveilla.

6 VAURIOKARTOITUS

6.1 Tyo0taso, suojakoppa ja vetolaatikko

Ty®6tason viilupinta on erittéin likainen ja kérsinyt kosteudesta. Sokkoviilu on irronnut
paikoin sokkopuusta seka kosteuden ettd puun eldmisen johdosta. Joistakin kohdista
sokkoviilu puuttuu kokonaan. Pintaviilu ja siiné olevat intarsiakoristeet puuttuvat
my0s paikoin. Pahimmat viilun likatahrat ovat oletettavasti ompelukoneesta valunutta
6ljya ja rasvaa. Liséksi pinnassa on pyoreitd, luultavasti astioista aiheutuneita, tum-
muneita kohtia, sekd maali- ja liimatahroja. Ty6tasossa ollut lakka on kulunut lahes

kokonaan pois, sitd on jaljella vain suojakopan alla koneen takaosan reunassa. (Liite 3.

jakuva 17.)

Kuva 17. Tyétason vaurioita (Nivell 2010)
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Suojakopan lakkapinta on kérsinyt kosteudesta ja se on kulunut, laikikés seka epéta-
sainen. Suojakopan pééalla lakkaa ei ole juuri ollenkaan. (Kuva 18.) Myés viiluvaurioi-
ta on havaittavissa. Viilu on irronnut sokkopuusta etenkin kopan kulmien ja reunojen
kohdalta. Joistakin kohdin pintaviilu puuttuu kokonaan. Suojakopan kulmissa olevista
neljasté sorvauskoristeista puuttuu kokonaan yksi ja yhdesta on jéljelld vain pieni pala.
Kaksi sorvauskoristetta on paikoillaan. Kopassa olleesta nostokahvasta on jaljella vain
sen kiinnitykseen tehdyt reiét. (Liite 3.) Lukko on ruosteessa ja avainkilpi puuttuu.
Kopan tyotasoon lukitsemiseen tarkoitetut metalliset pyoreét salvat ovat ruosteessa ja
niiden ruuvien Kiinnitys on l0ystynyt.

Kuva 18. Suojakopan vaurioitunut lakkapinta (Nivell 2010)

Vetolaatikko on suhteellisen hyvassa kunnossa, mutta likainen. Laatikon lukosta puut-
tuu yksi kiinnitysruuvi ja lukko on jostain syysta kdénnetty vaarinpain. Laatikossa on
ollut myds avainkilpi, mutta sekin puuttuu ja jéljelld on vain sen kiinnitykseen kaytet-
tyjen naulojen tai ruuvien reiét. Seka vetolaatikon etté suojakopan lukkojen avaimet

ovat vuosien saatossa kadonneet.

6.2 Jalusta, roiskesuoja ja suojaverkko

Jalusta on rasvainen ja rasvaan on tarttunut polyd, haméhékinseitteja ja karvoja. Pinta-
késittely on kolhuinen ja paikoin valurauta on kokonaan nakyvissa. Jalustassa olevat
siirtokuvat ovat melkein kokonaan kuluneet pois. Pahimmat pintakésittelyvauriot ovat
koneen valityspyoran puolella. Myds valityspyoran pintakésittely on kulunut hihnan
kulku-urasta lahes kokonaan. Ompelukoneen siirtdmista helpottavat pyorat ovat ju-

missa ilmeisesti ruosteen takia. Ompelukoneen poljin on ruosteinen ja sen pintakasit-
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tely puuttuu l&hes kokonaan. Polkimen alapuolella olevassa tukitangossa on valkoista

maalia ja senkin pintakasittely lohkeillut pahoin. (Kuvat 19. ja 20.)

Kuva 20. Jalustan alapuoli (Nivell 2010) _

Roiskesuoja on sisépuolelta erittdin likainen. Liassa olevaan rasvaan on tarttunut pak-
su kerros polya. Pintakésittelyné oleva mustamaali ndyttaisi kuitenkin, reunoja lukuun
ottamatta, olevan melko hyvassa kunnossa. Reunat ovat hapettuneet ja pintakasittely
puuttuu ruostuneista kohdista. Roiskesuojan reunojen ja puupinnan valissé olevat
huopasuikaleet ovat imeneet itseensé rasvaa ja 6ljyé ja ne ovat erittdin likaiset. Rois-
kesuojan yhteydessé olevan suojaverkon rautalangat ovat purkautuneet verkon péista,

myos verkko on 6ljyn ja polyn peitossa. (Kuvat 19. ja 20.)
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Kuva 19. Roiskesuoja sisaltapdin (Nivell 2010)

Kuva 20. Suojaverkon purkaantuneet rautalangat

6.3 Ompelukone

Ompelukoneen mekanismi ndyttdisi toimivan, mutta nahkainen vélityshihna on liian
I0ysd, joten se luistaa kasipyorassd, eika nain ollen pyorita itse koneen mekanismia.
Pintakasittely on koneen ulkoreunoja lukuun ottamatta melko hyvassa kunnossa. Ul-
koreunat ovat ruosteessa ja pintakasittely on raudan hapettumisen vuoksi irronnut.
Koneen sukkulapesa on erittdin polyinen ja rasvainen. Koneen alapuoli on rasvainen,
mutta pintakasittely on ehja ja siistin nékdinen. Koneen toimintamekanismin vauriot
nékyvét vasta, kun avaan koneen puhdistusta varten. On hyvin oletettavaa, etta kone

on my0s sisélté likainen, rasvainen ja polyinen. (Kuvat 21. ja 22.)
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Kuva 22. Ompelukoneen pohja (Nivell 2010)

7 RESTAUROINTISUUNNITELMA

Aloitan restaurointityon purkamalla ompelukoneen eri osat erilleen toisistaan, jotta eri
materiaalien restaurointi on helpompaa. Irrotan suojakopan, jalustan, ompelukoneen,
ty6tason, roiskesuojan, suojaverkon ja vetolaatikon, seka pienet metalliosat, kuten lu-

kot, séilytyskupin ja suojakopan lukitukseen kéytetyt salvat.

7.1 Tybtaso

Ty0tason restaurointi on tehtdvé useassa eri vaiheessa. Ennen ty6tason puhdistusta on
kiinnitettava osittain irronneet viilut, jotta ne eivat vaurioidu lisédé puhdistuksen aika-

na. Kiinnityksen yhteydessa paikkaan sokkoviilun, jotta saan pinnasta yhtenaisen.
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Puhdistuksen jalkeen voin tehda viilupaikkaukset, koska nden vasta sitten viilujen oi-
kean vérin. Eniten aikaa viilupaikkauksissa vie intarsiakoristenauhojen valmistami-
nen, koska tyo vaatii eritysta tarkkuutta ja oikean valmistustekniikan 16ytaminen sel-
vida vasta kokeilemalla. Kun kaikki viilupaikkaukset on tehty, lakkaan pinnan
shellakalla. Levitan ensin muutaman kerroksen lakkaa pehmealld oravankarva sivel-
timella ja lopuksi Kiillotan ja tasoitan pinnan tullolla. Suoritan lakkakerrosten valilla

tarvittaessa vélihionnan hienolla hiomapaperilla.

7.1.1 Tyotason viilun puhdistus

Viilupintaa puhdistettaessa on oltava varovainen, ettei aiheuta siihen lisad vaurioita.
On huomioitava, ettei viilupintaa voi paljon hioa, jotta jo ennestaan ohut viilu ei kulu
puhki. Veden kayttd ei mydskaan ole vaihtoehto, koska vanhojen esineiden viilut on
yleensd kiinnitetty el&inliimoilla ja ne liukenevat veteen ja néin ollen viilu irtoaa poh-
jasta veden vaikutuksesta. VVaihtoehdoksi jaavat erilaiset liuottimet ja liuotingeelit.
Vanhaa lakkaa on jéljelld vain vahan ja se on liasta pinttynyttd, joten poistan vanhan
lakan kokonaan liuottamalla denaturoidulla alkoholilla ja hankaamalla puolikarkealla
terasvillalla. Samalla saan puhdistettua viilun pinnalla olevan lian. Luulen kuitenkin,
ettd ompelukoneesta valunut 6ljy ja ruoste ovat imeytyneet viilun sisaan. Yritan pois-
taa sen asetonilla. Koska asetoni haihtuu nopeasti, valmistan siitd Klucel-geelin, jonka
annan vaikuttaa muovikalvon alla. Ndin estan asetonin liian nopean haihtumisen. Gee-
lin kanssa tydskentelysséd on omat etunsa. Geelilla voidaan liuottaa tiettya ainetta tiet-
tyyn liuottimeen tehdylld geelilld. Ennen k&yttéa on tosin tiedettdva, mité liuotetaan ja
mistd. Geelin vaikutusaluetta pystyy helposti kontrolloimaan, koska se ei ole valuvaa
nestettd. Tastéd syysta geeli ei myoskaan imeydy huokoiseen pintaan, mutta sailyttaa
kuitenkin kosketuksen puhdistettavan pinnan kanssa, josta poistettava lika imeytyy
geeliin. (The Conservation of Decorative Arts 1999: 122.) Vaihtoehtona Klucel-
geelille kokeilen Attagel 50 kolloidisavea, joka imee 6ljya viilupinnasta. Mikali tarve

vaatii, kdytan oksaalihappoa viilunpintaan tahrojen vaalentamiseen.

7.1.2 Viilu- ja intarsiakorjaukset

Ennen viilukorjauksia on kiinnitettdva olemassa oleva viilu sokkopuuhun ja -viiluun.
Siistin ensin sokkoviilun reunat leikkaamalla repaleiset kohdat pois matto- ja askarte-
luveitselld. Irrotan puun eldmisesté johtuneet irronneet kohdat tarvittavissa maérin,

jotta saan viilun liimattua kunnolla kiinni sokkopuuhun ja -viiluun. Kiinnitan ensin ir-
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ronneen sokkoviilun sokkopuuhun nahkaliimalla. Kéytan liiman levitykseen sivellint,
injektioneulaa ja palettiveistd. Taman jalkeen paikkaan puuttuvan sokkoviilun sopival-
la viilulla. Kéytan paikkaukseen valmiiksi leikattua vaaleaa koivuviilua. Sokkoviilu-
pinnan korjausten jalkeen puhdistan pintaviilun. Puhdistuksen jélkeen paikkaan tyota-
son pintaviilun valmiiksi leikatulla viilulla. Tarvitsen pieneen kohtaan myas
loimukuvioista viilua, joten sen paikkaamiseen kdytan kokopuusta sahattua viilua.
Tyo6tasossa olevat, intarsiatekniikalla tehdyt koristenauhan ja mittanauhan valmistus-
tekniikka varmistuvat vasta kokeilemalla. Koristenauhan teen oletettavasti yhdistamél-
14 kahta erikseen valmistettavaa nauhaa. Niist4 pienemman nauhan tekemiseen kéytén
luultavasti paallekkain liimattuja viilu- tai kokopuusuikaleita, joista leikkaan tai sa-
haan ohutta nauhaa. Suuremman keskell& olevan intarsiakuvionauhan valmistan leik-
kaamalla erivarisista viiluista suikaleita, joista yhdessa muodostuu koristenauha. Lii-
tan pienen ja suuren nauhan yhteen voimapaperin avulla, josta sitten leikkaan sopivia
paloja korjauksia varten. Mittanauhan teen yhdesté viilupalasta, jonka vérjaén ja johon
upotan senttimetrin vélein ohuita viilusuikaleita. Nauhassa kymmenen senttimetrin va-
lein olevat numerot yritdn myds valmistaa samalla tekniikalla, kuin pienemmén Kkoris-

tenauhan eli sahaamalla tai leikkaamalla paallekké&in liimatuista puunsuikaleista.

7.2 Ompelukoneen suojakoppa

Kiinnitan suojakopan reunojen irronneen viilun nahkaliimalla ja paikkaan puuttuvien
viilujen kohdat pahkinaviilulla. Sorvaan puuttuvat kulmakoristeet. Tilaan uuden nos-
tokahvan, mikali 16ydéan sopivan. Teetdn lukkoon avaimen ja yritan etsia siihen myos
sopivan avainkilven. Lakkapinnan elvytan denaturoidulla alkoholilla hankaamalla sit&
terasvillalla ja lisadmalla shellakkaa. Elvytyksen jalkeen teen valihionnan hienolla
hiomapaperilla (400), poistan hiontapdlyn liimaliinalla ja lakkaan pinnan shellakalla.
Lopuksi kiillotan ja tasoitan shellakkapinnan tullolla. Erityistd varovaisuutta lakan el-
vytyksessa vaatii kopassa olevan siirtokuvan ymparisto, etten vahingoita itse siirtoku-

vaa.

7.3 Roiskesuoja ja suojaverkko

Roiskesuojan pintakésittelyn ollessa melko hyvassa kunnossa voin kéyttaa sen puhdis-
tamiseen vettd. Hankaan osan puhtaaksi vaahdottamalla hammasharjalla méntysuopaa
sen pinnalle. Annan vaahdon vaikuttaa hetken, jonka jalkeen poistan vaahdon ja ir-

ronneen lian vedelld kostutetulla pehmedlla paperilla pyyhkimalla. Roiskesuojan on
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annettava kuivua hyvin ennen suojalakkausta. Suojalakaksi kaytan 10 %:sta Paraloid

B72:sta hartsia liuotettuna asetoniin.

Suojaverkon puhdistan samalla tekniikalla. Tarvittaessa kdytan hankaamiseen terasvil-
laa, koska verkko on todella likainen ja ruosteessa. Lopuksi ruiskutan siihen Dinitrol-

ruosteenmuuntoaineen ja suojaan sen samoin kuin roiskesuojan.

7.4 Metalliosat

7.5 Jalusta

Puhdistan lukot, ruuvit ja muut metalliosat ruosteesta liottamalla niita 10 %:ssa sitruu-
nahapossa. Liotuksen jalkeen hankaan ne puhtaaksi mineraalitarpéttiin kostutetulla
puolikarkealla terasvillalla. Annan osien kuivua hyvin, jonka jalkeen laitan niihin Di-
nitrol-ruosteenmuuntoainetta, mikali niissa on vield nakyvéa ruostetta. Dinitrol muun-
taa hapettumat raudaksi ja sen paalle voidaan levittda suojalakka. Metalliosien suojak-

si laitan mikrokristalliinivahan, koska se soveltuu hyvin metallien korroosion estoon.

Jalusta jakaantuu materiaaliensa puolesta kahteen osaa, mustalla maalilla pintakasitel-
tyyn valurautaan ja sen péalle metallimaalein maalattuihin koristeisiin. Jalustan puh-

distuksessa on huomioitava my0s jalkojen reunan siirtokuvat, etteivat ne irtoa.

Teen ensin kuivapuhdistuksen koko jalustalle imuroimalla ja harjaamalla pehmealla
pensselilld, jotta irtolika ja poly irtoavat. Rasvan poistoon kdytan mantysuopavaahtoa
ja niukasti vettd, jotta kosteus ei paase imeytyméaan pintakasittelykerroksen alle aihe-
uttamaan raudan hapettumista. Pahoin vaurioituneet ja rasvasta pinttyneet pintakésitte-
lykohdat puhdistan liuottimella, joko asetonilla tai etanolilla. Ruosteen poistoon kéy-
tan 10 %:sta sitruunahappoa ja puolikarkeaa terésvillaa seka hiilikuitukynaa.
Ruosteenpoistometodi varmistuu kuitenkin vasta tyon edetessa ja vaurioiden laajuu-
den varmistuessa. Puhdistuksen jalkeen annan pinnan kuivua, eristan ja suojaan pin-

nan 10 %:lla Paraloid B72 hartsilla, jonka liuotan asetoniin.

Puhdistan metallimaalatut pinnat rasvasta varovasti asetonilla ja hankaamalla puuvil-
lavanulla. Eristdn maalin 10 %:lla Paraloid B72 hartsilla, joka on liuotettu asetoniin.

Retusoin pinnan pahimmat vauriot, joko kayttaméalla lyontimetallia ja mikstionia tai



27

maalaamalla metallimaalilla. Tarvittaessa patinoin retusoidut kohdat ja lopuksi suo-

jaan pinnan shellakalla.

7.6 Ompelukone

Ompelukoneen pintakasittely on niin hyvassa kunnossa, ettei sen puhdistamiseen tar-
vitse kayttaa luottimia. Puhdistan sen hankaamalla puuvillavanulla, joka on kostutettu
syljella tai triammoniumsitraatilla. Rasva- ja 6ljyvalumat poistan asetonilla. Poistan
ompelukoneen reunoilla olevan ruosteen mekaanisesti hankaamalla teréasvillalla tai
raaputtamalla kirurginveitsell4. Tarvittaessa laitan paélle ruosteenmuuntoaineen. Suo-
jaan pinnan Paraloid B72 hartsilla liuotettuna asetoniin. Venyneen nahkaisen valitys-
hihnan leikkaan sopivan pituiseksi, jotta saan vélityksen taas toimimaan. Koneen toi-
mintamekanismin puhdistusmetodi selviaa vasta, kun avaan koneen ja nden
mahdolliset vauriot. Oletettavasti joudun poistamaan vanhan 6ljyn ja rasvan jaddmat,

seka Oljyamaan koneen mekanismin uudelleen.

8 MATERIAALIT JA KAYTETYT TYOTEKNIIKAT

8.1 Puu- ja viilumateriaalit seké viilutustekniikat

Restauroitavan ompelukoneen sokkopuuna on kaytetty lehtipuuta. Ulkondon perus-
teella sokkopuu voisi olla haapaa tai leppéé. Sokkopuun pééalla on sokkoviilu, joka on
vaaleaa puuta, sekin voisi olla haapaa tai leppad. Sokkoviilun péélla on pintaviilu, jo-
ka on varinsa puolesta eurooppalaista pahkinaa. Tyypillisen ompelukoneen tyétason
sokkopuu on valmistettu mannystd, joka on viilutettu joko pahkinalla tai mahongilla.
Tason reunoja kiertdd samasta jalopuusta tehdyt listat. (ISMACS International 2010:
The Care of Machines.)

Saksalaisissa ompelukoneissa on myds usein tyétason viilupinnassa intarsiakoristeita
ja viilusta tehty mittanauha. Koneiden tyotasojen intarsiatydssa on kaytetty eri teknii-
koita, kuten Tarsia Certosinaa eli umpipuuhun upotusta, jossa nimensa mukaan intar-
siakoristeet upotetaan umpipuuhun. Tata tekniikkaa kaytetdan yleensa koristenauhojen
kanssa. 1900-luvulta alkaen koristenauhat on valmistettu koneellisesti kokopuusta sa-
haamalla ja niitd on tuotettu myds metritavarana myyntiin. (Kuva 23.)(Ramond 2002:

136.) My0s restauroitavan koneen tydtason koristeet on valmistettu teollisesti. Ne on
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upotettu tyétasoon Tarsia Certosina tekniikalla eli ty6tasossa on ollut upotettaville

nauhoille valmiit syvennykset, joihin nauhat on kiinnitetty.

e e e e

SR

Kuva 23. Teollisesti ja kasin valmistettuja viilukoristenauhoja (Metcalfe &
Apps 2003: 92)

Kuva 24. Teollisesti valmistettuja viilukoristenauhoja (Ramond 2002: 88)

Mittanauhassa on kymmenen senttimetrin vélein Tunbrige-tekniikalla tehdyt numerot.
Tunbridge tarkoittaa tekniikkaa, jossa erilaisia puulistoja tai tankoja liimataan palkik-
si. Erivariset tai eri materiaalia olevat listat ja tangot muodostavat kuvion. Palkin péas-

t4 sahataan ohuita siivuja ja ne yhdistellaan koristeaiheiksi. (Nuutti 1988: 20.)

Kuva 25. Tunbridge-tekniikalla valmistettu perhoskuvio (Nuutti 1988)



29

Frisage-tekniikka tarkoittaa pintojen viilutusta yhdistelemalla leikattujen viilujen
syysuuntia eri tavoin (Ramond 2002: 175). (Kuva 26.) Ty6tason pintaviilut on aseteltu
Frisage-tekniikalla. Reunan viilutus on tehty neljasta osasta ja niiden syyt kulkevat
kohti keskustaa. Keskell& oleva viilu on loimukuvioista ja syyt kulkevat tasossa leveys

suunnassa.

ond Diamond

7,
\

Kuva 26. Erilaisia Frisage-tekniikalla tehtyja viilutuksia (Ramond 2002: 176 ja 177)
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8.2 Jalustan ja ompelukoneen pintakasittely

Ennen liukoisuustesteja tarkastelin seké jalustaa, ettd ompelukonetta UV-valon alla.
Jalusta fluoresoi oranssina, mika viittaa siihen, etta jalustan pintakésittelyné on kaytet-
ty shellakkaa. Ompelukone puolestaan fluoresoi p&élta pain vihrednd, mutta pohjasta
oranssina. Vihrean fluoresenssin mukaan oletin, ettd ompelukoneen paalle olisi joskus
myO6hemmin laitettu nitroselluloosalakka, koska sen fluoresenssi on maitomainen ja
vihred. Liukoisuustesti kuitenkin osoitti, ettd lakka liukenee etanoliin, mik& puolestaan
liuottaa shellakkaa, mutta ei nitroselluloosalakkaa. Asetoni puolestaan ei liottanut sita,
mutta se olisi liuottanut nitroselluloosalakkaa. Td&mé vihre& fluoresenssi voi johtua sii-
t&, ettd ompelukoneen suojalakka on lisatty myohemmin. T&t4 tukee myds se, etta
suomalaisen jalleenmyyjan A.B. Th. Neovius O.Y. siirtokuva on lakan alla. On siis

todennakadista, ettd lakka koneen paélla on laitettu vasta Suomessa. (Kuva 27.)
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Kuva 27. Ompelukone UV-valossa (Nivell 2010)

Tutkiessani mahdollisia pintakésittelyn eri vaihtoehtoja térméasin termeihin emalimaali
ja japaninlakka. Nama tarkoittavat periaatteessa samaa asiaa eli lakkaa tai maalia, jon-
ka tarkoituksena on saada aikaan esineelle kova, kiiltava ja kestava pintakasittely. Ol-

jylakkojen ja maalien erot tulevat esiin tutkittaessa termien historiaa.

Perinteinen emalointi tarkoittaa metallin lasitusta eri tekniikoilla. Emalointia on kay-
tetty satoja vuosia metallien koristuksena pééosin kirkkaiden varien ja kovuutensa
vuoksi. Emali on lasia, tarkemmin sanottuna se sisaltaa raakamineraaleja, kuten ka-
liumnitraattia, kalsinoitua soodaa ja silikaattia. Emali kiinnitetdan metalliin polttamal-
la sitd korkeassa lammadssé, jolloin lasi sulaa emaloitavaan esineeseen. Erilaiset va-
risdvyt emaliin saadaan lis&améll& perusmassaan metallioksideja eli varipigmentteja.
Emaloitaviksi sopivat lahes kaikki metallit. Emalilajeja on kolme: opakki eli 1&-
pindkymatdn, transparentti eli lapikuultava seké fondant eli kirkas, lapindkyva emali.
(Darty 2004: 9-13.) Teollisuudessa metallin emalointia on kéytetty talousastioissa ja
ammeissa. Emalimaalit ovat puolestaan 6ljypohjaisia maaleja, eivatkd nimestédan huo-
limatta liity mitenk&an emaliin. Emalimaalit ohennetaan esimerkiksi lakkabensiinilla
tai tinnerilla. Emalimaalien tarkoituksena on antaa esineelle kova ja kiiltdva emaloin-

tia muistuttava maalattu pinta. (Pienoismallit.net 2009: Emalimaali.)

Nimitys japaninlakka juontaa juurensa rokokoon aikaan ja sen muotivillitykseen chi-

noiseriehin, joka tarkoittaa Kiinan ja muiden Aasian maiden ihannointia. Ita-Intian
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Kauppakomppaniat toivat jo 1600-luvulla Eurooppaan ennen nakeméattomiéa esineita.
Ensimmaiset lakatut esineet ja huonekalut tulivat hollantilaisten tuliaisina Japanista.
Tasta sai alkunsa kasite japaninlakka, vaikka huonekaluja tuotiin myds Kiinasta ja
sieltd tuodut lakkahuonekalut olivat yleensa kiiltavid, mustia ja kullalla koristeltuja.
(Nokela 1981: 83-87.) Naista lakkatoistd innostuneena eurooppalaiset alkoivat imitoi-
da omien huonekalujen pintakasittelyssa Aasian taidokasta lakkausta. Nain syntyi ja-
panning eli japaninlakkaus. Japaninlakkauksella on siis usean vuosisadan historia. Al-
kuun lakkaajat (japanners) kayttivat spriilakkoja, mutta 1700-luvun puolestavalista
lahtien kayttoon tulivat 6ljypohjaiset maalit ja lakat. Englantilaiset kehittivat 1730-
luvun paikkeilla mustan lakan, jonka pohjana oli asfaltti. Asfaltti on hitaasti kuivuva
aine, jota syntyy petrolin ja hiilitervan kasittelyjatteend. Aine tunnetaan myds nimella
piki. Tervalakka valmistettiin sekoittamalla pellavadljyé, hartsia, vahaa ja asfalttia, jo-
ka ohennettiin alkoholilla. Kyseisen lakan kayttd puulla oli kuitenkin vaarallista, kos-
ka kuivaus tapahtui uunissa. Niinpa sen kaytto rajoittui metallin ja paper machén pin-
takasittelyyn. Lakka piti levittdd nopeasti esineen pintaan, jonka jalkeen levitetty
lakkakerros kuivattiin uunissa. (Rivers & Umney 2003: 153-156.) Fossiiliset kopaali-
hartsit ja kiinan6ljy olivat pellavadljyn ja siita keitetyn vernissan ja stand-6ljyn lisaksi
maaliteollisuuden tarkeitd raaka-aineita toiseen maailmansotaan asti (Tikkurila 2010:

Maalituotteiden kehitys kautta aikojen).

Saksalaisen ompelukoneteollisuuden asiantuntijan Peter Wilhelmin mukaan saksalais-
ten ompelukoneiden japaninlakkaukseen on kaytetty asfalttilakkaa, joka tarkoittanee
lakkaa, mik& on valmistettu pellavadljystd, hartsista ja varjatty asfalttipigmentilla. Ky-

seistd lakkaa kaytetaan yha edelleen etsauksessa. (Wilhelm 2010.)

Ompelukoneiden valurautaiset osat upotettiin mustaan paksuun maaliin, jonka jalkeen
maalin annettiin kuivua muutaman tunnin ajan uunissa. Nain saatiin aikaan nopeasti
siisti ja kiiltava lopputulos. Pintakasittely myds suojasi tehokkaasti ruostumiselta ja
sen kaytto oli halpaa. Vuoteen 1880 asti mustan lakkamaalin péélle tehtiin koristeita
joko kultalehdista tai kdasin maalaamalla. Tamén syrjaytti kuitenkin siirtokuvien kayt-
t0, koska niiden kaytt0 oli halvempaa, eika vaatinut erityisid k&sityotaitoja. Toinen
yleinen tapa koristella lakattuja pintoja oli kiinnittd4 sithen ohuita helmidislastuja.
Kun pinnan koristelu oli valmis, sen paalle levitettiin kiiltdva suojalakka. (ISMACS
International 2010: The Care of Machines.)
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9 OMPELUKONEEN RESTAUROINTI

9.1 Roiskesuoja, suojaverkko ja tydtason alapuoli

Aloitin restauroinnin purkamalla koneen eri osat irti toisistaan. Ensin irrotin ompelu-
koneen tyotasosta. Tutkaillessani tyotason alapuolta ja eri osien kiinnitystg, 16ysin
epamiellyttavén yllatyksen. Suojaverkon kiinnitysrimat, suojaverkko ja ty6tason ala-
puoli kiinnitysrimojen kohdalta olivat tdynna kuolleita pienia hyonteisia ja niiden mu-
nia. (Kuva 27.)Yritin tunnistaa hyonteislajia, mutta en saanut varmaa vastausta, koska
ne olivat kuolleet jo kauan sitten, eika niista ollut jaljella kuin tyhjat valkoiset kuoret.
Ne olisivat voineet kokonsa puolesta olla museokuoriaisia, joiden koko on 2-3 mm.
Pohdin myds mahdollisuutta, ettd ne olisivat syopaldisisté lutikoita, mutta aikuiset lu-
tikat ovat isompia eli 5-8mm, lutikan toukka-asteet muistuttavat kuitenkin aikuisia,

mutta ne ovat pienempié ja vaaleita. (Helsingin kaupunki 2007, Kodin kutsumattomat

vieraat.)

Kuva 28. Hyonteisia ja niiden munia tyétason alapuolella (Nivell 2010)

Kuva 29. Suojaverkon Kiinnitysriman hyt')nteisi(asauma (N}vell 2010)
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Halusin joka tapauksessa hyonteisistd mahdollisimman pian eroon. Imuroin suurim-
mat kertymat pois imurilla, sitten irrotin varovasti rimat, suojaverkon ja roiskesuojan
irti tyotasosta. Hankasin rimat ja suojaverkon puhtaaksi terdsvillalla. Roiskesuojaan en
voinut pintakésittelyn takia ké&yttaa terasvillaa, joten kaytin sen puhdistamiseen ham-
masharjaa. Osien puhdistusaineena kaytin mantysuopaa ja vettd. Tyodtason alapuolen
puhdistin asetonivedelld (3:1) ja hankaamalla terasvillalla. Annoin kaikkien osien kui-
vua hyvin, jonka jélkeen suojasin ne. Ty6tason alapuolelle levitin siveltimelld kaksi
kerrosta shellakkaa. (Kuvat 30. ja 31.) My0s rimat saivat paallensa shellakan. Rois-
kesuojan suojasin Paraloid B72:1la liuotettuna tinneriin. Liuos oli vahvuudeltaan 10
%. Suojaverkkoon ruiskutin Dinitrol-ruosteenmuuntoainetta, koska siina oli viela na-

kyvilla ruostetta. Seuraavana péivana taivutin suojaverkon hapsottavat rautalangat si-

séanpain. (Kuvat 32.-34.)

w
Kuva 30. Tydtason alapuoli ennen puhdistusta (Nivell 2010)

Kuva 31. Tydtason alapuoli puhdistuksen ja lakkauksen jalkeen (Nivell 2010)
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Kuva 33. Suojaverkko ennen restaurointia Kuva 34. Suojaverkko res-

tauroinnin jalkeen

9.2 Viilun puhdistus

Aloitin puhdistuksen poistamalla vanhan ja likaantuneen lakan. Lakka liukeni etano-
liin, joten se oli oletettavasti shellakkaa. Kostutin terdsvillaa etanolissa ja hankasin sil-
14 pintaa suhteellisen voimakkaasti. Irronneen lakan ja lian pyyhin pois pehmealla pa-
perilla. Toistin toimenpiteen 3-4 kertaa, kunnes pinnasta ei endé irronnut likaa tai
lakkaa. Viilupintaan jai nakyviin useita tummia kohtia. Testasin niiden poistamista
asetonivedelld (3:1) kostutetulla terasvillalla, mutta se ei liuottanut niitd. Kokeilin tah-
rojen poistoon myds hienoa vesihiontaa, mutta sekdén ei auttanut, joten valmistin
Klucel E:sté asetonin kanssa geelin. Klucel on tuotenimi hydroksipropyyliselluloosal-
le ja siitd valmistettuja geeleja voidaan kayttda pintojen puhdistamiseen tai maalin-
poistoon. Kluceleita on saatavina eri molekyylipainoisina. Molekyylipaino vaikuttaa

puolestaan valmistetun geelin viskositeettiin. Koululla oli saatavilla Klucel G:ta ja
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Klucel E:t4. Naista Klucel E muodostaa asetonin kanssa kirkkaan ja tasaisen geelin,
mutta molekyylipainoltaan painavampi Klucel G on liukenevuudeltaan niin kutsuttu
rajatapaus, joten geelistd saattaa tulla epatasainen ja samea. Klucelin liukenevuutta
voidaan kuitenkin manipuloida lisaédmalla sekaan 5-15 % lisaliuotinta, kuten vetta tai
etanolia. (Rivers & Umney 2003: 555.) Annoin geelin vaikuttaa muovikalvon alla
noin 20 minuuttia, jonka jalkeen pyyhin geelin puuvillavanulla pois. Tahra vaaleni
hieman, mutta oli yha selvésti ndkyva. Testasin myds Attagen 50 kolloidisavea 6ljy-
tahrojen imeyttamiseen. Valmistin saviseoksen sekoittamalla 50 % deionisoitua vetta,
50 % asetonia ja tdhan méaaraan lisasin noin puolet savijauhetta. Savesta tuli tasainen
ja helposti levitettdva. Annoin myds saven vaikuttaa pinnalla muovin alla, mutta lop-
putulos oli sama kuin Klucelin kanssa eli pinta vaaleni véhan, mutta tahra jai paikoil-
leen. Seuraavana vaihtoehtona kéytin oksaalihappoa ja vetyperoksidia. Oksaalihappo
on myrkyllinen orgaaninen happo, jota on kaytetty perinteisesti huonekalurestauroin-
nissa muste- ja ruostetahrojen poistoon. Tein oksaalihaposta ja deionisoidusta vedesté
kyllaisen liuoksen. Levitin liuoksen puhdistettavalle pinnalle siveltimen kanssa ja an-
noin vaikuttaa hetken. Happo reagoi melkein heti ja noin minuutin vaikutusajan jal-
keen pyyhin sen pois puhtaalla paperilla. En k&yttanyt pinnan neutraloimiseen emésté,
koska oikean pH tasapainon saavuttaminen on vaikeaa, vaan kaytin hapon poistami-
seen runsaasti vettd huuhtelemalla pinnan nelja kertaa. Oikean vérin saavuttamiseksi
vaalensin puuta 30 %:lla vetyperoksidilla. Vetyperoksidi on voimakkaasti hapettava
vedyn oksidi, jonka valkaisu- ja desinfiointikyky perustuu hajoamisreaktiossa muo-
dostuvaan erittdin reaktiiviseen vapaaseen happiatomiin. Vetyperoksidia voidaan kéyt-
taa puun valkaisuun ilman alkalia, mutta talléin sen valkaisuominaisuudet ovat rajalli-
set. Vetyperoksidi levitetdan pinnalla ja annetaan vaikuttaa kunnes haluttu vaaleusaste
on saavutettu, jonka jalkeen se huuhdotaan pois runsaalla vedella. (Rivers & Umney
2003: 616.) Tyotason tummuneen viilun valkaisussa vaikutusaika oli noin minuutin
verran. Runsaasta veden kaytosta johtuen osa viiluista irtosi pohjasta ja jouduin kiin-

nittdmaan ne nahkaliimalla uudelleen. (Kuvat 35. ja 36.)
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Kuva 35. Lakan poisto ja puhdistus Kuva 36. Klucel ja kolloidisavi muovin alla
(Nivell 2010) (Nivell 2010)

9.3 Viilupaikkaukset ja intarsiakoristeet

Ennen viilujen paikkausta irrotin kupruilleen ja kayttokelvottoman viilun leikkaamalla
sen irti pienelld mattoveitsell&. Yritin poistaa mahdollisimman vahan alkuperaista vii-
lua, mutta viilu oli paikoin niin pahasti noussut irti pinnasta elamisen ja laajenemisen
vuoksi, ettei sen kiinnittdminen olisi ollut mahdollista. Samalla siistin repaleiset viilu-
jen reunat, jotta paikkaaminen olisi helpompaa. Leikkasin reunat seuraten syysuuntaa,
jotta uusi viilupaikka ei olisi niin nakyva. Aloitin paikkaamisen tydtason sokkoviilus-
ta, jonka paikkasin 0,8mm paksulla koivuviilulla. Jaljensin tarvittavan viilupaikan
muodon asettamalla valkoisen paperin paikattavan kohdan péélle, jonka varitin peh-
mealld lyijykynalla paikallaan olevan viilun reunoja seuraten, jolloin puuttuvan viilun
muodot tallentuivat paperille. Tamén jélkeen piirsin muodon uuteen viiluun kalkee-
rauspaperin avulla. Leikkasin viilupaikan irti pienella askarteluveitsella. Paikkapalo-
jen kiinnitykseen kéytin nahkaliimaa. Ennen liiman levitysta puhdistin pohjasta van-
han liiman pois hankaamalla lampimaan veteen kostutetulla liinalla, jotta sain
kovettuneen vanhan liiman liukenemaan. Levitin uuden liiman paikattavan kohdan
pintaan ja sitd ympéaroivan ehjan, mutta pohjasta irronneen viilun alle siveltimen ja pa-
lettiveitsen avulla, jotta koko viilu pinta kiinnittyy kunnolla. Annoin paikattujen koh-

tien olla puristuksissa seuraavaan péivéaan asti. (Kuvat 37.—40.)
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Kuva 37. Siistityt sokkoviilun reunat Kuva 38. Paikattu sokkoviilu
(Nivell 2010) (Nivell 2010)

Kuva 39. Siistityt sokkoviilun reunat (Nivell 2010)

Kuva 40. Sokkoviilu paikka (Nivell 2010)

Kéytin tyotason reunojen ja suojakopan pintaviilun paikkaamiseen Amerikan pah-
kindviilu, jota oli saatavilla valmiina paloina. Amerikan p&hkina eroaa ty6tasossa kay-
tetystd Euroopan pahkinésta variltaan. Amerikan péhkind on harmaata ja Euroopan
pahkina punertavanruskeaa. Varierot voidaan kuitenkin haivyttaa varjaamalla viilu.

Pahkindpuun ominaisuutena on, etta se usein myds punertuu ikdéntyessaan.
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Tyotason keskelld olevan loimukuvioisen paikan tein kokopuusta, jonka sahasin muo-
toon kuviosahalla. Kokopuu paikka oli vannesahalla leikattuna melkein %2 senttimetrin
paksuista, joten ohensin sitd ennen tydtasoon Kiinnittdmistd nauhahiomakoneella. Ta-
ma onnistui parhaiten, kun kiinnitin paikkapalan liimalla suorakulmaiseen puunpa-
laan, jonka avulla pystyin painamaan palaa hiomanauhaa vasten. Ohennuksen jalkeen
kiinnitin paikan ty6tasoon nahkaliimalla. (Kuvat 41.)

Kuva 41. Pintaviilupaikkoja (Nivell 2010)

Sokkoviilun ja pintaviilun paikkaamisen jalkeen ty6tasosta puuttuivat viel& koriste-
nauha ja mittanauha paikat. Koska en tarvinnut koristenauhaa paikkaukseen, kuin 30
cm, paatin leikata sen kokopuun sijaan valmiista viilusta. Valitsin kdytetyt viilut 18-
hinna varin perusteella. Testasin varien sopivuuden lakkaamalla garmond-shellakalla
seka tyotason ehjéa viilua etté viilu vaihtoehtoja. Kaytin variltd&n lahes ruskeaa gar-
mond-shellakkaa, koska tydtason alkuperéinen lakka oli variltddn myds tummempaa.
Lakattujen pintojen perusteella valitsin punertavaksi viiluksi pahkinaa, vaaleaksi koi-

vua ja tummaksi wenged. (Kuva 42.)

Yritin ensin valmistaa nauhaa yhdistdmalla valmiiksi leikattuja paloja yhteen. Kuviota
tehdessa oli huomioitava alkuperéisen nauhan syysuunnat, joten leikkasin koivun
poikkisyin ja wengen syiden suuntaisesti. Valmiit suikaleet liimasin vanerilevyn paal-
le pingotetun voimapaperiin nahkaliimalla. Liimauksen kuivuttua merkitsin leikkaus-
viivat oikeaan 63 asteen kulmaan, jonka mittasin alkuperdisesta nauhasta astelevyllé.
Taman jélkeen leikkasin viilut nauhaksi askarteluveitselld tukien sité terdsviivaimeen.
(Kuva 43.) Punertavan pahkinan leikkasin syidensuuntaan suikaleiksi, jotka leikkasin

samassa kulmassa valmiiksi 1 cm korkeiksi paloiksi. Alkaessani yhdistelld syntyneita
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osia toisiinsa, huomasin, ettd olin tehnyt mittavirheen wengen osalta ja viilunpalat oli-

vat liian korkeita.

Kuva 43. Ensimmainen kokeilu koristenauhan

valmistuksessa (Nivell 2010)

Aloitin koko ty6n alusta. P&&tin tehd4 uutta nauhaa kokonaan valmiista aihiosta, johon
olisi yhdistetty kaikki kolme viilua oikeassa jarjestyksessd. Vaalean ja tumman yhdis-
telmén tein samoin kuin ensimmaiselld kerralla, mutta suikaleiksi leikkaamisen jél-
keen liimasin sen pahkinaviilusuikaleiden kanssa voimapaperiin. Tasta kokonaisuu-
desta syntyi valmista ja oikein mitoitettua nauhaa. (Kuva 44.) Kiinnitin nauhapaikat
tyotasoon nahkaliimalla. (Kuva 45.ja 46.)

Kuva 44. Onnistunut koristenauhan valmistusmetodi (Nivell 2010)



Kuva 45. Kiinnitetty koristenauha (Nivell 2010) Kuva 46. Viilupaikkoja (Nivell 2010)

Pient& koristenauhaa, joka kulkee edell& mainitun nauhan yl&- ja alapuolella tarvitsin
noin 90 senttimetrid. Valmistin nauhan keskell& vuorottelevat pienet vaaleat ja tummat
palat paallekkain liimatuista viiluista. Tein ensin koekappaleen, johon liimasin nahka-
liimalla vuorotellen koivua ja wenged, puristin viilunipun vanerilevyjen valissé puris-
timilla yhteen ja annoin kuivua seuraavaan péivaan. Liimauksen kuivuttua sahasin sii-
t& poikkisyin ohuita siivuja. Syysuunnasta johtuen siivut hajosivat niitd sahatessa.
Kokeilin sahata sita syiden suuntaisesti ja palat pysyivat paremmin kasassa. Koepala
oli kuitenkin sahaamista ajatellen liian pieni, joten valmistin uuden viilunipun isom-
mista paloista. Uutta nippua oli helpompi sahata, koska sain kiinnitettyd siihen ohju-
rin, joka esti sahauksen menemista vinoon. (Kuva 47.) Sahatut suikaleet kiinnitin nah-
kaliimalla voimapaperiin ja leikkasin niistd Imm x 1mm paloja suorateraisella
terdvalla taltalla. Olisin halunnut osista vield pienempid, mutta jos leikkasin tai saha-

sin ohuempia paloja, ne hajosivat. (Kuva 48.) Olin kuitenkin suhteellisen tyytyvéinen

lopputulokseen.
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Kuva 47. Viilunipun sahaus (Nivell 2010) Kuva 48. Valmiiksi leikattuja paloja (Nivell 2010)



41

Palojen kiinnittamista tyotasoon kokeilin ensin liimaamalla nahkaliimalla sokkoviilun
paalle, mutta en saanut asettumaan niita suoraan linjaan. Koska alkuperéisessa intar-
sianauhassa pienien palojen yla- ja alapuolella kulki ohuet kaksivariset (tumma ja vaa-
lea) viilukaistaleet, paatin kokeilla palojen kiinnittamista samanlaisten kaistaleiden va-
liin. Helpoin tapa valmistaa ohuita kaksi- tai kolmivarisié kapeita kaistaleita on liimata
erivarisia viiluja paéllekkain ja leikata niista tarvittavan levyisié kaistaleita. Mikali yh-
teen liimattujen viilujen paksuus ylittda 1 millimetrin, ne kannattaa sahata. (Metcalfe
& Apps 2003: 93.) Niinpé leikkasin yhteen liimatusta wenge-koivuviilusta ohuet kais-
taleet, jotka liimasin nahkaliimalla ty6tason uriin. N&iden viilukaistaleiden véliin sain

laitettua pienet palat suoraan teravakarkisilla pinseteilld. (Kuva 49. ja 50.)

Kuva 49. Viilukaistaleiden kiinnitys (Nivell 2010)

Kuva 50. Pienien palojen asettelu kaistaleiden véliin (Nivell 2010)

Puuttuvan mittanauhaintarsian patkén tein koivuviilusta. Leikkasin tasasyisesta viilus-
ta sopivan pituisen nauhan, jonka liimasin sokkoviiluun nahkaliimalla. Liimauksen

kuivuttua tein siihen viilupaloista upottamalla senttimetrien kohdat. (Kuva 51.)
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Kuva 51. Mittanauhan upotukset (Nivell 2010)

Kun kaikki viilupaikkaukset oli tehty, ohensin viilut oikean paksuisiksi. Viilun ohen-
nuksessa ongelmia eniten tuottivat pienet palat, joiden ohentamiseen kaytin koriste-
veistotalttaa. Taltan kdyttod oli oikeastaan ainoa vaihtoehto, koska palat olivat niin
korkeita, etten olisi saanut niita saanut ohennettua 0,3-0,5 mm paksuuteen hiomalla.
Taltan k&ytto aiheutti kuitenkin sen, ettd osa pienista paloista irtosi pohjasta. Yritin
kiinnittd& ne uudestaan nahkaliimalla, mutta ne eivat kestaneet kiinni pohjassa. Lopul-
ta kéytin irronneiden palojen kiinnitykseen Scanfixin MultiBond-liimaa, joka on vis-
koosinen, nopeasti kovettuva syanoakrylaattiliima (Molyteam 2010: Liimat, lujitteet ja
tilvisteet). MultiBond-liiman kaytto oli eettisesti hieman epéilyttdvad, mutta sain sen

avulla palat kiinnitetty& nopeasti ja pysyvasti.

Jouduin myods ohentamaan kokopuusta tehtya paikkaa melko reilusti. Kaytin myos sii-
hen koristeveistotalttaa. Lopuksi vield siklasin ja hioin kaikki paikatut kohdat, jotta ne

asettuivat tyotason alkuperdisten viilujen kanssa samalle tasolle.

Ohennuksen jélkeen varjasin paikat alkuperdisen viilupinnan kanssa yhteensopiviksi.
Seké kokopuusta valmistettu ettd Amerikan péhkinasta valmistetut pintaviilupaikat
varjasin petseilld. Amerikan pahkinéé piti saada punertavaksi, joten laitoin siihen Her-
dinsin vesipetseista ensin ohuesti Carl-Johanin ruskeaa ja sen paalle muotiruskeaa.
Kokopuupaikan vérjasin Tikkurilan Dicco Color TVT 1510 liuoteohenteisella petsill,

jolla sain aikaan pahkinan tummuuden ja hieman vihertavan sédvyn. (Kuva 52.)

Vérjasin myos osan mittanauhasta, koska alkuperaisessad mittanauhassa viilun vari
vaihtui vaaleasta tummaksi 10 cm valein. Viilun vari vaihtui myds senttimetrien pie-
nissa viilu-upotuksissa. Vaaleassa pohjassa senttimetrien kohdat olivat tummia ja
tummassa vaaleita. Kaytin varjadmiseen Herdinsin Tumma Pahkiné-vesipetsid, johon
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oli lisatty hieman mustaa. Ennen petsausta lakkasin pienell& siveltimelld kohdat, jotka
oli tarkoitus jattaa vaaleaksi, jotta vesipetsi ei imeytyisi niihin. Lakkana kéytin shel-

lakkaa. Lakan kuivuttua petsasin tummaksi tarkoitetut kohdat.

Kuva 52. Petsien testaus (Nivell 2010)

Kuva 53. Mittanauhan varjdys testaus (Nivell 2010)

Paikkausurakan lopuksi taytin viel& viilupintoihin jaaneet pienet kolot ja reiét sulatta-
malla niihin vérjattya shellakka tankoa. Retusoin taytetyt kohdat guassi-vareill pin-
taan sopiviksi. Taman jalkeen ty6taso oli valmis pintakasittelyyn. Lakkasin pinnan
shellakalla, levittamalla sitd kolme kerrosta siveltimella ja lopuksi viel& kiillotin pin-
nan tullolla. (Kuva 54.)

Kuva 54. Ty6taso valmiina (Nivell 2010)
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9.4 Suojakopan lakan elvytys

Suojakoppa ei ollut kovin likainen, joten se ei vaatinut kun paikoin puhdistustoimen-
piteitd. Poistin lian asetonivedelld ja terasvillalla. Pyyhin irronneen lian pois puuvilla-
vanulla. Suurin toimenpide suojakopan restauroinnissa oli lakkapinnan elvyttdminen.
Elvytin sen hankaamalla puolikarkealla terésvillalla ja lisédmélla siihen etanolia ja
shellakkaa. Etanoli liuotti jo pinnassa olevaa vanhaa lakkaa ja terésvilla tydnsi lakkaa
lakattomille alueille. Suojakopan etuosassa olevan siirtokuvan ympariston lakan elvy-
tin niin ikdan hankaamalla terasvillalla, mutta pydritin terdsvillan bambutikun ympa-
rille, jotta sain tarkasti elvytettyd lakan siirtokuvan ympérilta vahingoittamatta itse
kuvaa. Sivelin lopuksi koko suojakopan pintaan kaksi kerrosta shellakkaa ja kiillotin
sen tullolla. (Kuva 55. ja 56.)

Ku-
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Kuva 56. Suojakopan lakkaus valmiina (Nivell 2010)
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9.5 Sorvauskoristeet

Puuttuvien sorvauskoristeiden valmistaminen tapahtui pienelld sorvilla. Kyseessa oli
karkivalisorvaus eli lieridsorvaus, jossa aihio pyorii vaantiokarjen ja siirtopylkén va-
lissa. Kéarkivalisorvauksessa puun syyt kulkevat sorvin johteiden kanssa samassa
suunnassa ja puun tydstdminen tapahtuu aina syiden suuntaan, niin sanotusti alamé-
keen (Rowley 1996: 23 ja 48.)

Valmistin sorvausaihion koivusta, koska sen tyéstdminen sorvilla on melko helppoa.
Koska en tarvinnut pyoreité osia, vaan kaksi ympyrén puolikasta, tein aihion kahdesta
puunpalasta. Liimasin osat yhteen laittaen valiin sanomalehtipaperia. Paperi ja liima
mahdollistavat kahden osan erottamisen toisistaan sorvauksen jalkeen ja nédin saadaan
kaksi samanlaista muotoon sorvattua puoliympyréa. Aihioita voidaan valmistaa myos
neljasta osasta, jolloin saadaan ympyran neljannesosan kokoisia sorvattuja korosteita.
(Wilkie 1998: 126-127.)

Olisin teettanyt sorvatun osan ulkopuolisella taholla, koska en ollut juuri ennen sor-
vannut. Paatin kuitenkin kokeilla, mutta tyd osoittautui vaikeaksi. Harjoittelin ensin
muotojen tekemista toiseen aihioon, jonka jalkeen kiinnitin kahdesta osasta tekemani
aihion sorviin. Alku sujui hyvin, mutta sitten taltta haukkasi puuhun ja aihion valissa
ollut paperi meni kirjaimellisesti kahtia ja osat irtosivat sorvista. Paatin tyoturvalli-
suuden nimissé jatkaa tydskentelya yhdesta osasta valmistetulla aihiolla, jonka sahai-
sin sorvauksen jéalkeen keskeltd kahtia. Puolitoista pédivaa kestdneen sorvausharjoitte-
lun ja noin kymmenen hajonneen aihion jalkeen sain sorvausapua opettaja Muotiolta
ja lopulta sorvauskoristeesta tuli tdydellinen. Aihion paihin oli jatetty suorat puun
paat, joihin merkitsin keskikohdat, joiden mukaan kiinnitin puuhun puristimilla suora-
kulmaisen ohjurin, jonka avulla sahasin sorvatun koristeen japaninsahalla keskelta
kahtia. Tdman jalkeen petsasin osat Tingilegnon Rovere-yleispetsiliuoksella, etanoliin
liuotettuna. Petsin kuivuttua lakkasin osat kolmella kerroksella shellakkaa. Lopputu-
loksena alkuperéisten ja uusien osien tunnistaminen toisistaan on melkein mahdotonta.
Kiinnitin sorvauskoristeet suojakoppaan nahkaliimalla ja pienilla messinkinauloilla,
joiden pé&at katkaisin, koska talla tavalla koristeet olivat myos alun perinkin kiinnitet-
ty. (Kuva 57.ja 58.)



Kuva 57. Sorvauskoriste ennen pintakasittelyd Kuva 58. Sorvauskoristeet pintakasittelyn jalkeen
(Nivell 2010) (Nivell 2010)

9.6 Metalliosat

Irrotettuani kaikki metalliosat ty6tasosta ja suojakopasta laitoin ne muoviastiaan, jon-
ne kaadoin vettd, jossa oli 10 % sitruunahappoa. Annoin osien liota hapossa noin kol-
me tuntia, jonka jalkeen kuivasin ne hyvin pehmealla paperilla. Kuivauksen jalkeen
hankasin loput ruostejadamat puolikarkealla terasvillalla, joka oli veden sijaan kostutet-
tu mineraalitarpéatilla. Kéaytin tarpattid, koska kuivana ruostepdly olisi levinnyt huo-
neilmaan ja veden kéytté metallien kanssa saattaisi edesauttaa jatkossa metallien ha-
pettumista. Osa metalliosista oli niklattu. Niklauksen alla oleva ruoste irrotti liotuksen
yhteydessé paikoin hieman myds pinnoitetta. Ruosteenpoiston jélkeen suojasin osat
mikrokristalliinivahalla, jossa oli 2 osaa vahakiteitd ja 1 osa mineraalitarpattid. Vaha
soveltuu hyvin metallien korroosion estoon, eiké se jat& niin muovisen nékoisté pintaa
kuin Paraloid B72 hartsi. Vahan kuivuttua kiillotin pinnan puuvillakankaalla hanga-
ten. (Kuva 59.)

Kuva 59. Metalliosat sitruunahappokylvyn jalkeen (Nivell 2010)
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Vetolaatikon ja suojakopan lukkojen puuttuvan avaimen kévin teettdméssa Kouvolan
Lukko Oy:ssd. Sama avain sopii molempiin lukkoihin. Voitelin lukkojen mekanismit
lukkodljylla. (Kuva 60.)

Ompelukoneen suojakopasta puuttuvan nostokahvan ulkonddsta ei ole varmaa tietoa,
mutta tutkin useita saksalaisten ompelukoneiden suojakoppien kahvojen kuvia, seka
Anker D:n mallikuvaa, jossa nédkyy nostokahva ja etsin uutta kahvaa néiden tietojen
perusteella. Lukuisat Internet-haut eivat kuitenkaan tuottaneet tulosta, mutta lopulta
I0ysin oikean kaltaisen sattumalta Kouvolan Lukosta. (Kuva 61.) Samalla hakuperi-
aatteella yritin 10yt44 myos puuttuvia avainkilpid ja 10ysinkin 1ahinn& alkuperdaisia
muistuttavat Helsinkildisesta Puupaja Interior-liikkeestd. Koska vanhoja avainkilpié ei
ole, jouduin mittaamaan kilpien koon ruuvin-/naulanreikien mukaan. Uudet Kilvet
ovat ehk& hieman levedmmat kuin alkuperéiset ovat olleet. Materiaalina tilaamissani
kilvissé on messinki. Pitk&n toimitusajan vuoksi en ole viel& ndhnyt heloja, joten en

ole varma, kiinnitankd niita paikoilleen.

Kuva 60. Teetetty avain (Nivell 2010) Kuva 61. Suojakopan nostokahva (Nivell 2010)

Irrotin ensin jalustasta ruuvein kiinnitetyt Anker-tekstikoristeet, koska niiden pintaka-
sittely vaati kiinnittdamistd. Puhdistin ne erikseen hyvin varovaisesti puuvillavanulla ja
asetonilla. Puhdistuksen jalkeen tein niille upotusaltaan maalinkiinnitysta varten. P&al-
lystin altaan polyeteenimuovilla, joka kestéa tinnerid. Kaadoin altaaseen noin 2 desilit-
raa 10 % Paraloid B72 liuotettuna tinneriin, jossa oli 60-80% tolueenia ja 40-20%
asetonia. Altaaseen upotus tapahtui kohdepoistajien alla, ruuvinreikiin kiinnitettyjen
ohuiden rautalankojen avulla. Annoin Paraloidin imeytya noin 2 minuuttia, jonka jal-
keen ripustin koristeet telineeseen kuivumaan. Pohjasta irronneen pintakaésittelyn alla

oleva ruoste kuitenkin aiheutti sen, ettd osa pintakasittelysta kapristyi ja irtosi Para-
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loidin kuivuessa, mutta suurin osa jai kuitenkin paikoilleen. Samalla pinta sai suoja-

kerroksen ja sopivan kiillon. (Kuva 62.)

Kuva 62. Anker-tekstikoristeen upotus Paraloid-tinneriin (Nivell 2010)

Aloitin jalustan restauroinnin puhdistamalla sen. Ensin kuivapuhdistin jalustan imu-
roimalla ja harjaamalla pehmeélla siveltimell4 irtolian pois. Alun perin tarkoitukseni
oli puhdistaa jalusta méntysuovalla ja vedella hankaamalla ja vaahdottamalla saippuaa
hammasharjalla, mutta koska pintakésittely oli vaurioitunut ja valurauta sen alla oli
paikoin nakyvissa, paatin raudan hapettumisen vuoksi kayttaa puhdistukseen nopeasti
haihtuvaa liuotinta. Pinnan shellakan takia en voinut kéyttaa etanolia, koska se sulat-
taisi lakan, joten testasin asetonia, koska se liuottaa hyvin rasvaista likaa. Asetoni
haihtui kuitenkin liian nopeasti, mutta tulokset sen kaytosté olivat lupaavia. Liian no-
pean haihtumisen estdmiseksi lisésin siihen suhteessa 1:3 tislattua vetta. Kostutin puu-
villavanun asetoniveteen ja pyyhin pinnan puhtaaksi. lImeisesti asetoniin lisatty vesi
aiheutti lakkapinnassa vaalentumia, mutta sain tdimén ongelman poistettua pyyh-
kaisemalla pinnan puhdistuksen jalkeen etanolilla, jolloin vaalentumat havisivat. Pai-
koin pahoin pinttyneet kohdat jouduin pyyhkimaan useaan otteeseen. Pienten kolojen
ja rautaosien yhtyméakohtien puhdistamisen avuksi otin puuvillavanupuikon. Jouduin
myos irrottamaan lis&é osia jalustasta, jotta sain osat kunnolla puhdistettua. Hankaus-
tehoa lisatakseni laitoin vanun sekaan hieman hienoa 0000 terésvillaa. Terésvilla irrot-
ti tehokkaasti asetoniveden kanssa rasvaista likaa ja vanu imi irronneen lian itseensa.
(Kuvat 63.-66.)
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Kuva 63. Jalustan likaa (Nivell 2010)

[

Kuva 65. Jalka ennen puhdistusta (Nivell 2010)  Kuva 66. Jalka puhdistuksen jalkeen (Nivell 2010)

Ompelukoneen kayttdvoimanl&hde eli poljin oli erittéin ruosteinen. Pintakésittelya ei
ollut jaljella kuin siind kulkevissa urissa. Hankasin ruosteen pois karkealla terasvillal-
la, joka oli kostutettu mineraalitarpattiin. Paallisosan ruosteenpoiston jalkeen kaansin
jalustan ympari jalustan ja polkimen alapuolen puhdistusta varten. Polkimen pintaké-
sittely oli kolhuinen ja kolhujen kohdista nakyva valurauta oli ruosteessa. Irrotin ruos-
teen bambutikun ympérille kieritetyn terdsvillan kanssa hankaamalla ja kirurginveit-
sellé. Jalustan alaosassa oleva tukitanko oli myds ruosteessa ja liséksi siihen oli
tarttunut valkoista maalia. Poistin valkoisen maalin mekaanisesti kirurginveitsella ja
ruosteen terasvillalla. Ruosteenpoistosta tarttui myos pintakésittelyyn ruosteista likaa,
jonka pyyhin pois etanolissa kostutetulla puuvillavanulla. Jalustan ollessa yha vaéarin-
pain poistin myos sen pyorissa olevan ruosteen samalla tekniikalla, kuin muidenkin
osien. Lopuksi laitoin Dinitrol-ruosteenmuuntoaineen siveltimelld niihin kohtiin, jois-

sa valurauta oli ndkyvissa. (Kuvat 67.—-72.)
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Kuva 67. Polkimen yldpuoli ennen restaurointia ~ Kuva 68. Restauroinnin jalkeen (Nivell 2010)
(Nivell 2010)

Kuva 69. Polkimen alapuoli ennen restaurointia
(Nivell 2010)

- ..

Kuva 71. Pydra ennen restaurointia Kuva 72. Restauroinnin jélkeen

(Nivell 2010) (Nivell 2010)

Jalustan metallimaalattujen koristeiden puhdistus osoittautui ongelmalliseksi. Koris-
teet oli maalattu metallimaalilla mustan pintakasittelyn paalle. Metallimaalia oli hyvin
ohut kerros, paikoin maalia puuttui kokonaan ja sen pinta oli likainen seka pahoin ha-

pettunut. Metallimaalin oikeaa vérid ei juuri ollut ndhtavilla. Poistin ensin maalin
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paalta lian, rasvan ja 6ljyn asetoniin kastetun puuvillavanupuikon avulla. T&mén jal-
keen poistin liasta pinttyneen lakan etanoliin kastetulla puuvillavanulla. Hapettumien
poistoon testasin mekaanista hankausta hienolla terasvillalla (0000), mutta tdmé& ohen-
si maalikerrosta ennestaan. Yritin myo6s saada hapettumat poistettua liottamalla niitd
pari tuntia 10 % sitruunahappoon kastetun puuvillavanun alla, mutta tdmékaéan ei toi-
minut kunnolla. Hapettumien poistaminen kokonaan olisi vaatinut myds maalinpois-
tamista, joten annoin loppujen hapettumien olla, koska sain ne kuitenkin hieman vaa-
lenemaan ja maalin todellisen vérin nakyviin. Pinnassa oli kdytetty pronssi-, kulta- ja
hopeamaaleja. Puhdistuksen jélkeen eristin pinnan 10 % Paraloid B72:1la liuotettuna
tinneriin. Erityksen péélle retusoin pienell& siveltimelld hapettumat ja suurimmat kol-
hut piiloon, jotta sain tasapainoisen lopputuloksen. En kuitenkaan halunnut retusoida
kolhuja liikaa, vaan jatin ne lapikuultaviksi, niin ettei musta pintakasittely paistanut
suoraan l&pi. Tein retusoinnin 15 % Paraloid B72 liuotettuna tinneriin, johon sekoitin
metallijauhetta. Kaytin valmiita kupari- ja kultametallijauheita, joiden valmistaja oli
Eckart. Hopean varistd maalia valmistin Kirjovarien alumiinipulverista. Samalla peri-

aatteella retusoin myos Anker-teksti koristeet. (Kuvat 73.-76.)
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(ANKER) [ANKERY

Kuva 75. Anker-tekstikoriste ennen retusointia Kuva 76. Anker-tekstikoriste retusoinnin jalkeen
(Nivell 2010) (Nivell 2010)

Kun koko jalusta oli puhdistettu, suojasin sen 10 %:lla Paraloid B72 hartsilla liuotet-
tuna tinneriin. Pohdin kauan sopivaa liuotinta, mutta koska jalustan paallimmaisena
kerroksena oli shellakka, en halunnut kdyttaa etanolia ja asetoni puolestaan haihtuu
lilan nopeasti, joten paadyin tinneriin. Levitin Paraloidin jalustaan pehmeélla rengas-

siveltimelld kohdepoistajien alla. (Kuva 77.)

Kuva 77. Jalusta valmiina
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9.8 Ompelukone

Ompelukoneen pinnan suojalakan hyvasta kunnosta johtuen péatin puhdistaa koneen
lakkapinnan syljelld. Kostutin puuvillavanua sylkeen ja pyyhin pinnan puhtaaksi. Syl-
jen entsyymit irrottavat likaa ja rasvaa, mutta menetelma on silti tarpeeksi hellavarai-
nen lakkapinnalle. Puuvillavanun hankaus hioo myos pintaa, joten varoin hankaamas-
ta sitd liikaa. UV-valon alla tarkasteltuna olin havainnut, ettd suojalakka puuttui
pienelté alueelta, jossa kangasta on tydnnetty kohti konetta. Tama oli kuluttanut myds
samaisen kohdan siirtokuvat l&hes olemattomiin. Puhdistin tdman alueen erityisen va-
rovasti. Koneen reunojen ruosteen poistin mekaanisesti kirurginveitsella raaputtamalla

ja hankaamalla terasvillalla. Paélle laitoin Dinitrol-ruosteenmuuntoaineen.

Koneen ulkopintojen puhdistuksen jélkeen puhdistin koneen mekanismin koneen run-
gon pohjasta ja sisalta. Kaytin 6ljyn ja lian poistamiseen puuvillavanupuikkoa, jonka
kostutin asetonissa, seka pieniin koloihin ja rakoihin hammaskivikoukkuja ja bambu-
tikkuja. Puhdistuksen helpottamiseksi irrotin ompelukoneesta neulan, puolakotelon
kiinnityksen, tikki- ja vetolevyt, seka koneen rungon takana olevan 6ljyamista varten
tehdyn luukun kannen. Niin kutsutun otsalevyn, joka on neulatangon, langanvetdjan ja
paininjalan mekanismin kansi, irrottamista harkitsin hetken, koska olin huolissani sai-
sinko koneen viel& kasattua, jos irrottaisin paljon pienié osia. Lopulta tulin siihen tu-
lokseen, ettd mekanismin kunnollinen puhdistaminen vaatii levyn irrottamista. Nain
ollen irrotin kannen ruuvit, paininjalan puristuksen saatimen, ylalangankiristimen, jol-
loin sain kannen auki ja paésin kunnolla kasiksi koneen liikkuviin osiin. Otsalevyn ta-
kana oleva mekanismi oli pahoin ruostunut, joten kuivapuhdistin sen hankaamalla
puolikarkealla terasvillalla, jonka jalkeen pyyhin myds siind olevan 6ljyn ja lian pois
asetonilla. Kun koko koneen mekanismi oli kauttaaltaan puhdistettu, éljysin sen Sei-
ko-ompelukonedljylla. Koneen 6ljykanavia ei ollut erikseen merkitty, mutta liikkuvi-
en, voitelua vaativien osien kohdalla oli selkeét paikat mihin 6ljya laitettiin. Oljyami-
sen ja voitelun jalkeen kiinnitin koneen osat paikoilleen ja testasin sen liikkuvuutta
pyorittamalla kasipyoréastad. Koneen pyoriessa siita syntynyt aani oli hiljainen, eivatka

metalliosat hanganneet toisiaan vasten. (Kuvat 78.-82.)
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Kuva 78. Sukkulapesé ennen puhdistusta

Kuva 79._Sukkulapesé puhdistuksen jalkeen
(Nivell 2010)

(Nivell 2010)

"I'u.'u.”“‘

Kuva 81. Puolauslaitteisto ennen puhdistusta
(Nivell 2010)

Kuva 82. Puolauslaitteisto puhdistuksen jalkeen
(Nivell 2010)
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Kun kone oli kauttaaltaan puhdistettu ja kasattu, suojasin sen rungon Paraloid B72
hartsilla liuotettuna asetoniin. Testasin ensin liuosta koneen pohjaan, jossa se naytti
erittdin hyvalta, mutta kun levitin sita koneen paalle huomasin sen haihtuvan liian no-
peasti ja vaikka levitin lakan pehmeéll4 siveltimelld, ty6levyyn jai nakyviin sivelti-
menjalkid. Myos koneen ylavarren suojalakka jéi epétasaiseksi. Tasoitin tydlevyn lak-
kapinnan my6hemmin ensin hiomalla sit4 varovaisesti hienolla (400) hiomapaperilla,
jonka péalle laitoin uuden kerroksen suojalakkaa ja levyn pinta tasoittui hieman. (Ku-
va 83.)

Kuva 83. Ompelukoneen alapuoli puhdistettuna ja pintakasiteltyna (Nivell 2010)

9.9 Osien kokoaminen

Ennen osien kokoamista taytin kaikki ruuvien reiat mantytikuilla, jotta saan ruuvit
kunnolla kiinni puuosiin. Liimasin tikut reikiin nahkaliimalla, jonka annoin kuivua
seuraavaan paivaan. Seuraavana péivana katkaisin tikut sopivaan mittaan ja porasin
ruuveille uudet reiat. Kiinnitin vetolaatikon ja suojakopan lukot, sek& salvat ja niiden
vastakappaleet ja sailytyskupin. Tdman jalkeen asetin tydtason yldsalaisin ja Kiinnitin
siihen jalustan, laatikonkannattimet, roiskesuojan ja suojaverkon. Roiskesuojan ja tyo-
tason véliin laitoin uudet ekohuopaiset kaistaleet eristeeksi. Taman jalkeen k&énsin ja-
lustan ja ty6tason oikein pain ja tyonsin vetolaatikon paikoilleen, harmikseni se ei liu-
kunut kunnolla. Jouduin irrottamaan laatikonkannattimet ja hdylata niista hieman
puuta pois, jotta sain laatikon liikkumaan sujuvasti kannattimien paalla. Ompeluko-
neen kiinnitin paikoilleen viimeisena. (Kuva 84. ja 85.)



56

Kuva 84. Ompelukone restauroinnin jalkeen Kuva 85. Ompelukone suojakopan kanssa
(Nivell 2010) (Nivell 2010)

10 PAATELMAT JA LOPPUSANAT

Projektina ompelukoneen restaurointi oli varsin mielenkiintoinen kokemus. Mielen-
kiintoisen siita tekivét erilaiset materiaalit ja restaurointi toimenpiteet. Toimenpiteiden
kirjo olikin valtava ja tajusin vasta tyokuvausta kirjoittaessani, kuinka paljon erilaisia

tyotekniikoita olen paéssyt tyota tehdesséni kayttdmaan.

Tutkimuksessa historiaosio tuli kirjoitettua varsin laajasti ja olin itsekin hAmmastynyt
siitd, ettd tietoa 10ytyi niin paljon. Ongelmia saksalaisten ompelukoneiden tutkimuk-
sessa aiheutti kielimuuri, koska 16ysin paljon saksankielista materiaalia, mutta en hal-
litse kyseista kieltd. Onnistuin kuitenkin melko hyvin kaéntamaan esimerkiksi Peter
Wilhelmin Kirjasta tdrkeimpid kohtia, mutta varmasti paljon asioita jéi selvittdmatta-
kin, eika restauroitavaa esinettd voi sen valmistusmaan perusteella valita. Lisaksi oli
mietittdvad, mika tieto antoi itse tyolle lisdarvoa ja mika oli tyon kannalta niin sanotusti

turhaa.

Restauroinnin lopputulosta minun on vaikea arvioida. Ero entiseen on kuitenkin huo-
mattava. Sain myos restaurointityon ajallaan valmiiksi, vaikka valilla tuntui, etta kii-

reen alla tein ensin ja mietin vasta sitten. Eritoten olen tyytyvéinen ty6tasoon ja intar-
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siapaikkauksista koristenauha onnistui hyvin. Olisin my6s halunnut kokeilla valmistaa
mittanauhassa olevia pienid numeroita, mutta ikdava kylla jouduin jattdmaén sen ajan
puutteen takia tyostani pois. Olen sitd mieltd, ettd mittanauha on néinkin tasapainossa
muun ty6tason viilupinnan kanssa, joten en koe numeroiden puuttumista suurena mii-
nuksena tyon kokonaisuuden kannalta. Viilupaikoista tuli muutenkin varsin hyvig, lu-
kuun ottamatta kokopuusta tehtyé paikkaa, joka jai nakyviin selvasti, koska se on
tummempi kuin sitd ymparoiva viilu. Tosin, paikattava kohta oli harmillisesti keskella
loimukuviota ja niiden paikkaaminen on aina hankalaa. Lisdksi on jopa suotavaa, etta

tehdyt korjaukset erottuvat alkuperaisesta pinnasta.

Jalustan metallimaalatut koristeet ndyttavat restauroinnin jalkeen paljon paremmilta,
silla ennen restaurointia niiden maalien varit olivat tuskin silmin havaittavissa. Sa-
moin jalustan jalkojen ulkoreunojen siirtokuvat erottuvat puhdistuksen ja suojalakka-

uksen jalkeen paremmin kuin ennen, vaikka ne ovatkin erittdin kuluneita.

Jalustan ja ompelukoneen pintakasittelya selvittdessani termit emalimaali, japaninlak-
ka ja Oljylakka olivat vaikeita ymmartaa, koska kaikki niista liittyvét toisiinsa ja voi-
vat jopa tarkoittaa samaa asiaa. Olisin halunnut selvittdd materiaaleja tarkemminkin,
mutta minun oli todettava, ettd kaiken mahdollisen tutkiminen ei ole mahdollista. Vai-
vaamaan lahinnd jai viilu- ja puumateriaalit, sek& jalustassa ja ompelukoneessa olevan
mustan maalin sideaine ja koostumus. Toisaalta, vastaus asfalttilakka (asphalt lac) on
minulle riittdva. Tyo oli kuitenkin enemman produktiivinen, kuin tutkimuspainottei-

nen.

Ompelukoneen tulevaa sijoituspaikkaa ajatellen, joka on lapsiperheen koti, olen tyy-
tyvéainen siihen, ettd sain lukot toimimaan ja teetettyd niihin avaimen, jotta ompeluko-
ne neuloineen saadaan kopan alle lukkojen taakse, eivétka perheen pienet lapset paase
siihen késiksi. Samoin suojaverkko on nyt turvallisempi, kun rautalangat eivét hapsota
joka suuntaan. Pohdin myds sen pois jattdmista kokonaan, mutta koska se on alun pe-

rin siind ollut, tulin siihen tulokseen, etta laitan sen myos takaisin paikoilleen.

Tulen myds antamaan ompelukoneen luovutuksen yhteydessé toimeksiantajalle hoito-
ohjeet koneen tulevaa puhtaanapitoa ja sijoitusta silmalla pitéen, jotta ompelukone sai-
lyttad jatkossakin omat arvonsa, eika se enda joudu piiloon kellarin tai vintin hdmé-

raan.
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Ompelukone edesta ilman suojakoppaa
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Valmistajan kotitalousompelukonemallit Liite 5/1

Vuosi

Ompelukoneet

1876

1878

1880

1882

1884

1886

1887

1898

1907

1909

1910

1912

1921

1933

1937

1938

Pylvas- ja vapaavarsi ompelukone

Ompelukone pitkalla sukkulalla

Kotitalous ompelukoneet Singer A, B ja Medium

Gloria mallit A, B ja C (py0rea sieppari)

Gloria alalanka puolalla

Westfalia

Anker Westfalia, Anker-Singer, Anker-Saxonia, Anker Vibrating

Siepparimallin koneet F, J, E Anker (kevyt kotitalousompelukone),

Anker (keskivetoinen)

Anker Alpha R (sylinterisukkula ilman holkkia)

Anker G

Anker RR (keskivetoinen)

Anker-Saxonia, B (pitk&sukkula), O ja P (etenevaésti liikkuva sukkula), F
ja K (sylinterisukkula)

Anker ZZ (nopeaommel)

Anker RZ (keskivetoinen)

Anker T ja RZ (siksak)

Uusi Anker RR



Valmistajan kotitalousompelukonemallit Liite 5/2

\Vuosi

Ompelukoneet

1949

1950

1951

1955

1958

1959

1960

1963

1964

1965

1967

1968

1969

1970

Anker NMZ ja matkaompelukone

Anker RD ja RZ

Apha (Anker-Phoenix-Adler)

Anker FZ, DZ jaRZ

Phoenix Universa KI. C 29, C 49

Anker-Phoenix Celerta Nova, Phoenix KI. 382, 382 F, 383 ja 383 F

Gloria (suoratikki), Anker BZ, Phoenix 182 S

Duplomatic 488, Automatic 483 K, Universa ZZ 482 Gloria Automatic,
Celerta ZZ, Universa 482, 782 F, 783 Perfecta ja 783 F

Celerta siksakompelukone

Freiarm Automatic 483 FK, Universa 482 F (siksak), Universa 482 FK,
Duplomatic 488 F

Anker-Phoenix 603 F ja 602 F ZZ

Universa 782, 782 F, Perfecta 383, Practica

Europa-Modell SL 603 F

Celerta 27



Anker-Werken rekistergidyt tuotenimet Liite 6

Vuosi Nimi
1895 Anker

Gloria
Alpha
La Griolla

Europa

Anchoria
Atlanta
Mothers Help Improved

1896 Helpmate nebst Monogramm H. M.
1900 New Hope

Radiator

Hengstenberg
1904 La Ganga

The Royal Ruby
Vera Originale

Regina Elena
1905 Margherita
1907 Polarstern

Original Anker
1908 Original Gloria

Fehmlinde
1910 Leda

Wereld

1912 Simsonia



Anker-Werken ompelukoneissa kaytetyt logot

Vuonna 1895
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Vuonna 1898

Vuonna 1903
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Vuonna 1904
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Vuonna 1907

Vuonna 1910

Vuonna 1915
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Vuonna 1922

Vuonna 1941
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Vuonna 1942
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