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4 Protopajatoiminta
Ulla Higgblom ja Pawt Vitaharju

I I ANKKEESSA TOTEUTETTUJEN PROTOPAJOJEN tavoitteena oli kehittda toimin-
tatapa, jossa monialaiset tiimit ideoivat toimeksiannon perusteella kesté-

véan kehityksen periaatteen mukaisen uuden tuotteen tai palvelukonseptin.

Hankkeen aikana toteutettiin kolme protopajaa, joiden aikana opiskelijat
suunnittelivat monialaisissa tiimeissd uusia biopohjaisia pakkausratkaisuja. Pro-
topajoista ensimmainen toteutettiin kevaalla 2016, toinen syksylla 2016 ja kol-
mas kevaalla 2017. Protopajojen toteutuksissa ja edelleen kehittdmisessd otettiin

huomioon aina edellisestd protopajasta saadut kokemukset ja palautteet.

Protopajojen monialaiset tiimit koostuivat Tampereen ammattikorkeakoulun
biotuote- ja prosessitekniikan ja litketalouden opiskeljjoista sekd Lahden ammat-
tikorkeakoulun muotoiluinstituutin opiskeljjoista. Kaikissa protopajoissa teema-
na olivat uudenlaiset biopohjaiset pakkausratkaisut tai palvelukonseptit. Toimek-

siantajiksi saatiin yrityksid, joiden rooli ja aktiivisuus vaihteli eri protopajoissa.

Jokainen protopaja aloitettiin tilaisuudella, jossa toimeksiannot esiteltiin ja
opiskelijat jaettiin monialaisiin tiimethin. Aloituspédivan aikana tavoitteena oli
tutustuttaa tiimildiset toisiinsa (kuva 9) ja aloittaa ideointi (kuva 10). Tdmin jél-
keen ideointia tuli jatkaa tiimeissd omatoimisesti erilaisia viestintikanavia hyvak-
sikayttaen. Ensimmaisestd protopajasta saadun palautteen perusteella kuitenkin
havaittiin, ettd omatoimisesti jarjestettyja tiimitapaamisia ja kontaktointeja tiimin
osallistujien kesken oli ylldttdvan vihan. Toisessa protopajassa tahén kiinnitettiin-
kin huomiota ja tiimeille sovittiin etukiteen yhteisia yhteydenottoaikoja ja jarjes-
tettyjd tapaamisia. Kolmannessa protopajassa tiimiytymiseen panostettiin vielakin
enemman ja protopaja aloitettiin kaksipéiviiselld BootCampilld, jossa tavoitteena

oli edellisia protopajoja tiiviimpi yhteisty0 ja aidosti tiimin yhteinen lopputulos.
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Jokaisella tiimilld oli kolmannessa protopajassa myos valmentaja, jonka rooli oli pi-

tad huolta siitd, ettd tiimit toimivat ja suunnitteluty6 sujuu annetussa aikataulussa.

Kuva 10. Protopaja 2:n aloitustapahtuman tiimiytymista
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Kuva I 1. Protopaja 3:n aloitustapahtuman tiimiytyminen tehostui BootCampissa

Kun ideasta oli pdasty yhteisymmarrykseen ja sitd oli ehditty tyostad tiimeis-
sa jo jonkin verran, oli jokaisessa protopajassa valitsekkaus-tilaisuus, jossa tiimit
kertoivat ehdotuksensa jatkotyostamisen kohteesta (kuva 12) projektiryhmalle
ja toisessa protopajassa myos toimeksiantajalle, joilta saivat kommentteja. Ti-
laisuuden tavoitteena oli, ettd tiimeilla on selked ja yhteinen ndkemys ideansa

edelleen kehittamisesta.
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Kuva 12. Protopaja 3:n ideoiden esittely vilitsekkauksessa

Vilitsckkauksen jalkeen tiimit jatkoivat valitun ideansa edelleen kehittdmis-
ta kohti valmista prototyyppid. Prototyyppejd kehitettiin muutaman kuukauden
ajan niin, ettd insindoriopiskelijat vastasivat materiaalin teknisista ominaisuuk-
sista ja tuotteen toimivuudesta pakkauskoneilla tai vastaavassa tuotantoympa-
ristdssd, kun taas muotoilijat suunnittelivat pakkauksesta asiakasta puhuttele-
van ja mahdollisimman myyvan. Monialaisuuden idea oli kuitenkin, etta kaikki
opiskelijat osallistuivat suunnitteluun ja tekemiseen ilman ammattirajoja. Pro-
jektien aikana tdrkedd oli tiivis yhteydenpito LAMKin ja TAMKin opiskelijoi-
den vililla. Opettajat olivat kiytettavissd jatkuvasti, mutta he eivit osallistuneet

itse tuotteen suunnitteluun.
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Prototyypit valmistettiin LAMKissa lukuun ottamatta Protopaja 2:sta, jossa

osa protoista valmistettiin Starcke Oy:lla opiskelijoiden suunnitelmien pohjalta.

Kaikki protopajat huipentuivat tilaisuuksiin, joissa valmiit protoechdotukset
esiteltiin projektiryhmélle. My6s toimeksiantajat ja hankkeen ohjausryhma oli
kutsuttu néihin tilaisuuksiin ja ilahduttavasti tiimit saivat myos nailtd tahoilta

palautetta tyostain.

Kahdessa ensimmadisessa protopajassa tiimit koostuivat kahdesta kolmeen
TAMKIin insinooriopiskelijasta ja kahdesta kolmeen LAMKin muotoiluins-
tituutin opiskelijasta. Kolmannessa protopajassa aloitustilaisuuteen varattiin
kaksi paivaa (BootCamp) ja mukaan otettiin TAMKin liiketalouden opiskeli-
joita ja TAMKissa kansainvalisessa vaihdossa olevia pakkausalan opiskelijoita
MUASista (Munich Univeristy of Applied Sciences). Tarkoituksena oli saada
rakennettua uuden innovaation ymparille litketoimintasuunnitelma niin, etta
tuote olisi projektin jalkeen mahdollista tuoda markkinoille. Tiimeissa oli kaksi
TAMKin insinooriopiskelijaa, yksi TAMKin litketalouden opiskelija sekd kolme
LAMKin joko kaluste-, pakkaus- ja/tai teollisen muotoilun opiskelijaa. Kaikista
protopajoista pyydettiin my0s opiskelijapalautteet.

4.1 NESTEIDEN PAKKAUKSET

Ensimmaiinen protopaja kdynnistyi 9.2.2016 Lahdessa Hartwallin tiloissa.
Aamupaiva alkoi tiimilaisten toisiinsa tutustumisella. Taman jalkeen kuultiin
Hartwallin yritysesittely ja tehtiin tehdaskierros. Protopajaan raaka-aineiksi oli
sellun ja nanosellun lisdksi saatu my0s turvetta, ruokohelpia, tarkkelyksia seka
eri viljojen kuorijakeita. Nama olivat aloituspdivassa naytteilld tutustumista var-
ten ja lopulta sen vuoksi, ettd ne paivan paatteeksi otettiin mukaan TAMKIiin,

jossa TAMKIin opiskelijat tekivat niistd materiaalikokeiluja.
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Protopaja 1:ssd oli seitsemdn monialaista tiimid, joissa oli TAMKin biotuote-
japrosessitekniikan 3. vuosikurssin insinéoriopiskelijoita ja LAMKin ensimmaisen
vuosikurssin muotoiluopiskelijoita. Tiimien tehtavand oli suunnitella ja valmistaa

prototyyppeja uudentyyppisistd nestepakkausratkaisuista. Tehtavanantona oli:

HARTWALL — TULEVAISUUDEN VIRVOITUSJUOMAPULLO 1) Suunnitellaan
kokoon 0.5], 2) pullon muoto “sylinteri”, eli pyorahdyskappale, 3) Pakkauksen

on otettava huomioon lavamitat ja muut logistiset rajoitteet

ARKIPAIVAN NESTE 1) Valitse vapaasti joku arkipéiviinen neste ja brandi
2) pakkauksen muoto “tiliskiviméainen” 3) Pakkauksen on otettava huomioon
lavamitat ja muut logistiset rajoitteet Molemmille pakkauksille konseptoidaan

my0s logistisesti toimiva monipakkaus.

Paivan aikana muodostuneet tiimit olivat nimeltdan: Biowall, Novelle, Oh-
raset, Ryhma 83, Sellusepot, Sellusiiselit ja Turvenuijat. My6s ideoinnin aloitta-

miseen oli varattu atkaa paivan loppuun.

Vilitsekkauksessa opiskelijat kertoivat olivatko saavuttamassa ryhmalle aset-
tamaansa tavoitetta ja esitteliviat ehdotuksensa jatkotyostamisen kohteesta. Ti-
laisuuden tavoitteena oli, ettd ryhmiét tietavat, mita tyostiavit eteenpdin ja saavat
blogia kirjoitettua. Tiimien yhteisty0 toimi padosin sosiaalisen median kautta
tapaamisen lisdksi. Materiaalivaihtoehtoja tutkittiin TAMKin laboratoriossa ja

prototyyppien valmistamiseen kaytettiin mm. LAMKIin kuituvalostekniikkaa.

Valmiit prototyypit esiteltiin LAMKissa kevitlukukauden lopussa 2016. Li-
saksi protopajan tuotokset olivat toukokuussa esilla Designing Cellulose for the
Future -seminaarin yhteydessd. Tapahtumassa oli hankkeen sténdi, jossa proto-
tyyppien esittelijoind toimivat Protopaja 1:een osallistuneet opiskelijatiimit. Hii-
linielun standilld oli vilkasta ja sielld vieraili aktiivista ja asiasta kiinnostunutta
seminaariyleis6d. Esilld olleet prototyypit saivat raikkaudellaan ja kekselidisyy-

delldan aikaan postitiivista hammastelyd.
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Kuva 13. Hiilinielu Design Studion ensimmaisen protopajan tuotosten esittely Designing
Cellulose for the Future -seminaarin yhteydessa (kuva ja suunnittelu: Henri Mertanen)
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Tuotoksena protopajasta oli monenlaisia uusia innovaatioita, joista eras on
kuvan 14 Avena-kaurakahvijuoman pakkaus. Konseptina oli maitovapaa kofe-
iinjjuoma, jonka pakkaus ja tuote on branditty ekologisuutta ajatellen. Avena-
pakkauksen valmistukseen kéytettiin kaurakuitua sekoitettuna selluun. Pakkaus
erottuu massasta muotoilunsa vuoksi ja siind on huomioitu myo6s kayttdjaysta-
vallisyys. Sisdpintaa peittdd ohut muovikalvo, joka tekee pakkauksesta titviin ja

suojaa tuotetta migraatiolta.

Kuva 14. Avena kaurakahvin nestepakkaus, suunnittelijoina Marika Peltola, Pamela Komppa,
Anni Kautto, Saara Lampela ja Oona Seppinen
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Toinen innovaatio ensimmaisestd protopajasta on tulevaisuuden olutpullo.
Pullo on valmistettu sellusta, jonka sekaan on lisdtty muutama prosentti turvetta.
Kuvan 15 turvepullon muotoilua ei haluttu muuttaa litkaa tutusta olutpullon

muodosta, jotta kuluttaja tunnistaa uuden materiaalin takaa myos jotakin tuttua.

kaan hun
S€n scura

Kuva |5. Tulevaisuuden olutpullo, suunnittelijoina Anneli Tyrviinen, Laura Hoppula,
Jukka Taipale ja Olli-Pekka Kuosa
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Juomiin liitty1 aamukahvipakkaus ja virvoitusjuomapullolle tehty suojus,

jota voi kdyttdd kuppina juoman nauttimisessa, kuva 16.

A

- N

Kuva 16. Virvoitusjuomapullolle tehty suojus, jota voi kdyttaa kuppina juoman nauttimisessa,
suunnittelijoina Fanny Tornqvist, Mervi Koistinen, Mikko Javdja ja Henri Sutinen
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CRYSTAL NOVUS

NOVUS

CAYSTAL NOVUS

HIILINIELY

Kuva 17. WC:n raikastinpakkaus, suunnittelijoina Lara Ala-Olla, Jade Mantere,
Timo Roininen, Markus Harila ja Aaro Uusitalo
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Juomapakkauksien lisdksi protopajassa suunniteltiin myos pesuainepakkaus
(Ohraset) ja we-istuimeen heitettava raikastinpakkaus. Raikastinpakkaus (kuva
17) olisi uusiutuvasta materiaalista valmistettu hajustegeelid sisaltava pakkaus.
Sen ideana oli, ettd WC-istuimessa uusiutuva kuitumateriaali absorboi veden ja
sen seurauksena hajoaa, jolloin geeli padsee sekoittumaan veteen. Raikas tuok-

su levittaytyy koko WC:hen vessan vetamisen yhteydessa.

Pesuainepakkauksessa haluttiin tuoda myrkyllisiksi miellettyjen pesuainei-

den markkinoille hieman ckologisempaa ratkaisua, kuva 18.
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Ensimmaisessd protopajassa keskityttiin materiaalien toimivuuteen, saata-

vuuteen, ymparistystavillisyyteen sekd kustannuksiin.

Opiskelijapalautteen mukaan parasta Protopaja 1:ssa oli ryhmatyotaitojen
kehittyminen, omien heikkouksien ja vahvuuksien tunnistaminen sekd mielen-

kiintoiset yritysvierailut.

Krititkkida opiskelijat antoivat etenkin tiimien toiminnasta. Joissakin tiimeis-
sa ryhméddynamiikka ei toiminut, tyénjako ja tyoméara tiimien sisilla koettiin
epatasaiseksi. Monissa tiimeissa kaivattiin ryhmaénjohtajaa. Usean tiimin kehi-
tyschdotuksena oli tiimiin osallistuvien opiskelijoiden tapaamisten lisédminen ja

projektin aikataulun selkeyttaminen.

Palautteiden pohjalta kehitettiin seuraavien protopajojen toimintamallia.
Opiskelijatapaamisten lisadminen olikin aika suuri haaste, silld vilimatka Tam-
pereen ja Lahden valilla on kuitenkin yli tunnin matka yhteensuuntaan ja toi-

saalta ajan kdytt6d protopajatoimintaan rajoittivat lukujarjestystekniset seikat.

4.2 SIVUVIRTAMATERIAALIT JA ARKIPAIVAN TUOTTEET

Toisessa protopajassa oli kaksi erilaista toimintalinjaa yhdeksille tiimille. Neljan
tilmin toimeksiantajana oli Starcke Oy ja viisi muuta tiimid valmistivat erilaisis-
ta biomassoista ja sellusta materiaalia Sastamalan koulutuskuntayhtyman koe-
paperikoneella (SasKy). Aiheensa kaikki timédn protopajan tiimit saivat valita
annetuista kuudesta atheesta. Tiimit valitsivat seuraavat nelja aihealuetta:

Kuva 18. (edellinen sivu) Pesuainepakkaus, suunnittelijoina Anna Lahikainen,
Rosa Martin, Ville Munck-Lagus ja Johannes Vuorenmaa
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1. Aly-konsepti
Luksus-skumppapakkaus

Ruokatoimituksien pakkaukset

= 8 e

Arkipdivan pakkaus, joka nykyisin ei ole biomassapohjainen

Starcke-tiimit saivat materiaalikseen erilaisia kartonkituotteita, joista he ide-
oivat ja suunnittelivat prototyyppimallit. Protojen ja tiimien suunnitelmien poh-

jalta Starcke toteutti pidemmalle jalostetut prototyypit tuotanto-olosuhteissa.

SasKy-tiimit valmistivat pilotpaperikoneella uudenlaista materiaalia yhdis-
taen mantysellua ja elintarviketuotannon sivuvirtoja. Naille ideoitiin ja suunni-
teltiin kéyttokohteita. LAMKin opiskelijat toteuttivat protot. Materiaalin toi-
mittajat ja kiytetyt materiaalit olivat:

*  Fazer Myllyt: kauran kuori ja vehnalese
*  Altia Koskenkorva: ohran kuori
*  Hartwall: maski

*  Vapo Ventures: turve
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Ohran- Kauran-
kuori kuori
Turve Vehnilese
Maski Mantysellu

Kuva 19. Sivuvirtamateriaaleja

Sastamalassa ajettiin koeajoja kolmena paivand 50 cm levedlld koepaperi-
koneella, jonka nopeus oli 5 m/min ja jossa rata kulki tuettuna kuivatusosan
loppuun asti. Vehnélesettd pystyttiin ajamaan usealla eri pitoisuudella ja jopa
50 %:iin asti, hienonnettua turvetta voitiin kayttdd 25 %:iin asti, loppuosa raa-
ka-aineesta oli mantysellua. Miskilld ja ohrankuorijauheella karkeat partikkelit
aiheuttivat perilaatikon kapeiden pillistdjen (lapimitta 9 mm) tukkeutumista 15
% pitoisuuksilla, mutta 5 %:n pitoisuudet onnistuttiin ajamaan hyvin. Kauran-

kuori oli niin karkeaa, ettd se tukki pillistdja jo alimmalla 5 %:n pitoisuudella.
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Kuva 20. TAMKin opiskelijat valmistivat uudenlaista sivuvirtoja hyédyntavaa paperia
SasKyn koekoneella
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Protopajan aikatauluun oli tehty muutoksia ensimmaisen protopajan pa-
lautteiden perusteella ja aloitustilaisuuteen varattiin enemman aikaa ryhméyty-
miseen ja ideointiin. My0s lisad tapaamisia aloitustilaisuuden ja vilitsekkauksen
valiin jarjestettiin. Yhteisissd tapaamisissa tiimit kavivat lapi oman pakkauksen
tilanteen, tulevat tehtavit seka esittelivat tuotostaan muille tiimeille ja projekti-

ryhmélle. Monessa tiimissd pakkaus kehittyi vield loppumetreille saakka.

Protopaja 2:n aikataulu oli seuraava:

6.9. Aloitus TAMK: ryhméytyminen, atheen valinta, ideointi
13.9. Starcke-ryhmien ekskursio Starke Oy ja AR Carton, Eura
15.9. SasKy-ryhmien ekskursio Sastamalaan

21.-23.9.  Sastamalan koeajot

6.10. Ideoiden ty6stoa ja protojen suunnittelua, LAMK
1.11. Protoehdotusten esittely (valitsekkaus), TAMK
22.11. Viimeistellyt protoehdotukset valmiit

13.12. Valmiiden protojen esittelyt tiimeittdin, TAMK
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4.2.1 Starcke-tiimit

Starke-tiimien TAMKilaisilla oli samaan aikaan litketoiminnan opintojak-
so, jonka vuoksi he ottivat tyohon myos kaupallisen ldhestymisen. Tama opetti
teknitkan opiskelijoita ajattelemaan laajemmin tuotteen vaatimuksia ja asiak-
kaan tarpeita. Biotuote- ja prosessitekniikan insindoriopiskelijat suunnittelivat

tuotteensa kaupallistamisen ja tekivat pakkaukselle litketoimintasuunnitelman.

Starcke Oylld viimeisteltiin mm. Safkis take away -pakkaus. Sen ajatukse-
na on, ettd samaan, kevyeen tyokalupakkimaiseen kantopkkaukseen olisi mah-
dollista pakata sekd lounas, juoma ettd ruokailuvdlineet. Kuvassa 21 nikyvin
Safkiksen kdytto olisi nopeaa esimerkiksi junamatkalla ja pakkaus palvelisikin
juuri sellaisten asiakkaiden tarpeita, joiden arki on kiireistd. Safkis -pakkaus on
helppo avata ja sulkea ja kartongin kidytté muovipakkauksien sijaan on myos

ympéristoystavillisempi valinta.

Kuva 21. (seuraava sivu) Safkis lounaspakkaus, suunnittelijoina Pekka Kinnunen, Ville Kiljan-
der, Julia Toyryl4, llari Jounila, Minttu Kettunen ja Marko Viitamaki (kuva: Karoliina Redsven)
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Starckella valmistettiin my6s opiskelijoiden suunnitelma ja prototypoima
alypakkaus (Kuva 22). Muropakkauksen osalta padpainopiste oli osallistavassa
seka pelillisessa ajatusmallissa. Konsepti oli luotu osallistamaan lapsia paukka-
ukseen liittyvin peliympériston kanssa, joka pohjautui mobiililaitteeseen. Alyn
lisadminen NFC-sirun avulla melko yksinkertaiseen muropakkaukseen avaa
pakkaukselle tiysin uudet kayttomahdollisuudet elintarvikekontaktin jalkeen.
NFC-siru sisdltaa tiedot, jotka on helppo liittda esimerkiksi puhelimen pelisovel-

lukseen ja ndin pakkaus saa uuden kayttotarkoituksen pelin muodossa.

PLAY [ JJPACK

PLAY [ T]PACK
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Osa Starcke-ryhmista halusi valmistaa sekundadéripakkauksia, joissa el tarvit-
se ottaa huomioon suoraa elintarvikekontaktia. Kaksi tiimid suunnitteli pakkauk-
sen shampanjalle/kuohuviinille. Juhlallisuutta lahjapakkauksiin saadaan foilaa-
malla ja preeglaamalla pakkauksen teksti- tai kuvaosaa. Protopajassa tutustuttiin

Starcke Oy toimesta my6s moniin erilaisiin foilaus- ja preeglausmalleihin.

Kuva 22. (edellinen sivu) PlayPack, suunnittelijoina Ville Brofield, Vilna Orrenmaa,
Olli-Pekka Kuosa, Taru Kakko ja Tatu Hakala (kuva: Vilna Orrenmaa)
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Kuva 24. Meikkisivellinpakkaus, suunnittelijoina Sarianna Kylmildinen, Jenna Salminen,
Emmi Putkonen, Laura Warijus, Jeanette Laine ja Liisa Syrjanen

Erddn tiimin tuotoksena syntyi toiminnallinen meikkisivellinpakkaus. Kos-
metitkkapakkauksessa keskityttiin pakkauksen kéytettdvyyden maksimoimiseen.
Tavoitteena oli, etta pakkaus toimisi my0s tyylikkdaana meikkivalineiden saily-
tystelineend.

Kuva 23. (edellinen sivu) Shampanjan luksuspakkaus. Suunnittelijoina Emmi Makela,
Atte Sirkkola, Kasimir Karanka, Daria lvanova, Oona Rayhdntausta
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4.2.2 SasKy-tiimit

Sastamalan koekoneella valmistetuista materiaaleista opiskelijatiimit ideoivat:
hedelmien kennopakkauksen, vihannespakkauksen, viinipullon pakkauksen
(kuva 25), viinien hanapakkauksen ja leipapakkauksen. Leipapakkauksen suun-
nitellut tiimi halusi luoda innovatiivisen vaihtoehdon perinteiselle leipapussille.
Materiaalissa selluun yhdistettiin kauran kuorta. Pakkauksen design oli yksin-

kertaisen nayttava ja kerasi paljon kehuja monissa tilaisuuksissa (kuva 23).

Kuva 25. Viinipullopakkaus. Suunnittelijoina Petra Paatero, Annika Teittinen,
Sini-Tuulia Ahonen, Niilo Ulvelin ja Heidi Hansen-Haug (kuva: Henri Airo)
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Kuva 26. Leipapakkaus, jonka pakkauksen raaka-aineena on my6s kauran jyvan kuorta.
Suunnittelijoina Deniz Bilgili, Joel Jarvenpdd, Mikael Malila. Muotoilijana Anniina Mikela
(kuva: Antti Turunen)
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Protopaja 2:n opiskelijapalautteissa toistui sama asia kuin ensimmaisen-
kin protopajan palautteissa: tiimiytymiseen ja keskindiseen vuorovaikutukseen
kaivattiin enemman aikaa. Toisaalta palautteista oli havaittavissa, ettd tiimien
valilla oli suuriakin eroja. Joissakin tiimeissa yhteisty6 sujui huomattavasti pa-
remmassa yhteisymmarryksessa kuin toisissa. Tassdkin protopajassa opiskelijat
kokivat oppineensa vuorovaikutustaitoja ja uudenlaista ajattelutapaa. Vaikka
tahan protopajaan oli varattu enemman aikaa tiimien tapaamisiin, kaivattiin

sita edelleen lisdaa.

4.3 KUITUPOHJAISET KANTOVALINEET

Protopaja 3 toteutettiin kaksipédivaisend "BootCamp” tyopajana Tampereella
Lapinniemen kylpylan tiloissa. Osallistujina oli:
* 12 muotoilualan opiskelijaa LAMKista
* 4 kalustemuotoilun opiskelijaa
* 5 teollisen muotolun opsiekelijaa
* 3 pakkausmuotoilun opiskelijaa
* 6 Biotuote- ja prosessitekniikan opiskelijjaa TAMKista
» 4 Liiketalouden opiskelijaa TAMKista

* 3 TAMKin saksalaista pakkausalan vaihto-opiskelijaa Munchen
University of Applied Science- yliopistosta

Opiskelijoista muodostettiin nelja tiimia, joissa kussakin oli sekd insin66ri-,
litketalous- ettd muotoilualan opiskeljjoita. Koska mukana monialaisissa tiimeis-

sa oli myos ulkomaalaisia opiskelijoita, oli Protopaja 3:n yhteinen kieli englanti.
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Jokaisella tiimilld oli oma valmentaja, jonka tehtavini oli kannustaa ja oh-
jata ryhmid tiimiytymisessd ja toimeksiannon suorittamisessa sekd BootCampin
atkana, ettd sen jalkeisessa tiimien valisessd yhteydenpidossa. Valmentajat olivat

TAMKIin valmentajakoulutuksen kdyneitd opettajia.
Toimeksiantona kaikille ryhmille oli ideoida uusia kuitupohjaisia kantova-
lineitd ja pakkaamisen konsepteja. Opiskelijat pitivat oppimispaivikirjaa koko

protopaja 3:n ajalta.

@ HIILINIELU

Protopaja 3/ Work Shop 3:
BootCamp 20-21.2.2017/ Ulla Haggblom

Uudet paperiin pakkaamisen konseptit/New ideas in paper packaging concepis

Taustaa. Muovipussien rajoittaminen on kansainvalinen trendi. Osa EU:n
ympéristdstrategiaa on muovijitteen vahentadminen. EU tahtdd mm. muovikassien
vahentdmiseen uudella pakkausjitedirektiivillddn. Monet maat maailmanlaajuisesti
ovat rajoittaneet muovikassien/pussien kayttda esimerkiksi pakollisten
kassimaksujen tai jopa tayskieltojen avulla.

Background:

Reducing use of the paper bags is a international trend. As a part of the
environmental strategy EU is targeting to reduce waste of platic EU is aiming to
reduce use of plastic bags by new packaging waste directive and globally many
countires have set limits of platic bags/Carrier bags usage by prohibition or
additional payments.

EUlta Euroopan unioni

20142020  twoeeen Kasimems

Kuva 27. Protopaja 3:n toimeksianto: Uudet paperiin pakkaamisen konseptit/ Ulla Haggblom

Tilaisuus aloitettiin tiimiytymistehtavalld, jossa toisilleen vield tuntematto-
mat opiskelijat laitettiin kertomaan toisilleen arkipédivan tilanteista missa koh-
taavat paperipussit, -kassit tai muut kantovilineet. Opiskelijoiden kertomusten

jélkeen tiimien tuli visuaalisesti havainnollistaa yhteinen nakemyksensd aiheesta.
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Taman jalkeen Jari Koskinen Aternative Futures -yrityksesta piti esityksen
?Co-design mallin mahdollisuuksia ideoimisessa” ja toimi myos koko Boot-

Campin ajan kaikkien tiimien ohjaajana.

Opiskeljjoille selvitettiin ensin taustaa toimeksiannolle. Muovipussien ra-
joittaminen on kansainvalinen trendi. Osa EU:n ympéristostrategiaa on muovi-
jatteen vahentaminen. Maailman meret ja merielaimet karsivat muovijatteestd,
joka palautuu takaisin thmisten ravintoketjuun kalojen ja muiden merieldimien
kautta. Tutkimuksissa on arvioitu, ettd jopa yli 90 prosentilla merilinnuista on
nykyaan ruuansulatuksessaan muovia. EU tahtaa muovikassien vahentamiseen
uudella pakkausjatedirektiivillian. Monet maat maailmanlaajuisesti ovat rajoit-
taneet muovikassien kayttod esimerkiksi pakollisten kassimaksujen tai jopa ta-
yskieltojen avulla, kuten Ranska vuoden 2016 alusta, ja Kaliforniassa USA:ssa.
Suurimpana uhkana pidetdédn kertakdyttoisia ohuita, ldpindkyvid ja ilmaisia he-
delmi- ja vihannespusseja (HeVi). Pelkastaan Euroopassa kdytetdan vuosittain
100 miljardia muovipussia ja maailmanlaajuisesti miljoona pussia minuutissa.

Paperipussi-innovaatioihin perustuvien paperipussien markkinamahdollisuudet

ovat maailmanlaajuisesti suuret.
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Kuva 28. Tunnelmaa Co-design workshopista

Kaksipaivaisen ideoinnin paatteeksi kukin tiimi esitti valmentajille ja Hiili-
nielu-projektille toimintasuunnitelmansa idean toteuttamiseksi. Opiskelijatiimit

pitivat myos oppimispaivikirjaa osana oppimisprojektia.

Protopaja 3:n viliarviointitilaisuus pidettiin TAMKissa reilun kuukauden
paastd padsta BootCamp tilaisuudesta. Tilaisuuteen oli kutsuttu Ane Ahnger
M-Con Partnersilta kertomaan tiimeille kaupallistamisen mahdollisuuksista ja
haasteista. Opiskelijatiimit esittelivit tassa tilaisuudessa valmentajilleen ja Hii-
linielun tyéryhmalle konseptiensa ja ideoidensa vaiheita ja saivat edelleen spar-

rausta ideasta tuotteeksi ja prototyyppien viimeistelyyn.
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Kuva 29. Toimeksiannon suunnittelua kolmannessa protopajassa

Protopaja 3:n loppuseminaari pidettiin huhtikuun lopussa LAMKissa, jossa

opiskelijjatiimit esitteliviat valmiit prototyyppinsé ja konsepti-ideansa.

Tiimien tuotokset olivat seuraavat:
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Kuva 30. Muovikassin korvaajana tilava paperikassi tai -reppu. Suunnittelijoina Jussi Alanen,
Peppi Saarivirta, Arttu Myllys, Teemu Aho ja Oona Lonka. Kassien muotoilu Bodil Stenvall
(kuva: Karolina Redsven)
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Thebag

2 sizes - small & medium size
with long handles

Manufacturing limitations
are considered in
the shape of the bag.

The bags are illustrated

with an urban landscape.

Some “Paptic facts” are

embedded in the illustration. Mot/

PAPTIC* consists mainly The user can customize the
of renewable materials, mostly

wood fibre: bag by writing something
in the label.

Kuva 3 1. Team Apfelin paperikassi vapaa-aikaan. Suunnittelijoina Petteri Tuukkanen, Heini
Jokinen, Emmi Putkonen, Emilia Koskenniemi, Olga Sieve, Jana Brosowske ja Celina Kuhn.

Kuva 32. (seuraava sivu) Hiilinielukassi. Muotoilijoina Petteri Tuukkanen,
Heini Jokinen ja Emmi Putkonen (kuva: Ninni Lahti)
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4.3.1 Palaute
Protopaja 3:n palautteista ja oppimispaivékirjoista saatiin tirkeda tietoa opis-
kelijan ndkokulmasta liittyen monialaiseen ajattelutapaan ja yhteistyotaitojen
kehittymiseen. Tiimityoskentelyyn el opiskelijoiden mielesta tdssakdan protopa-
jassa ollut varattu riittavasti aikaa. Toisaalta tiimien kommunikointi eri some-
kanavien kautta oli tassd toteutuksessa onnistunutta. Toimeksiantoa ei kaikkien

tiimien kohdalla kuitenkaan koettu riittavan selkeaksi.

Yleisia kommentteja kolmannesta protopajasta?

o Opimme lagjasti tuotekehityksestd, materiaaleista ja muototlusta.

e Monialainen ajattelutapa kehittyr.

e Protopajan athe oli kiinnostava, mutta kokonaisuus jar hyvin sekavakst.

o Tumin roolgja tulisi muettid tarkemmun, jotta monialaisuus toteutuisi parem-
min.

*  Enemman aikaa tumiytymiselle.

e Odotukset tuimerltd jéroat epdselvdksi.

o Oppi Yoskentelystd muiden alan thmisten kanssa.

o Skype- ja WhatsApp-palaverit ja Facebook-etdfasilitointi tormivat tivmetssa.
e Hyvad oli atheen tarkastelu monesta ent perspektuvista.

*  hyvdd oli prototlun konkretia.

o L toimyjoiden/kayttdien tapaamiset ja haastattelut hyvid.

o Oppi suti miten luovia eri tovmijoiden ristiriitaisten toweiden kanssa.

o Ensummdiseen protopajaan verrattuna tumityd tovme paremmin.
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BootCamp (Tampereen kylpyld): miten kehittaisitte sita?

Laian intenstivinen atkataulu. Enemmdn atkaa tutustumiselle timin kesken.
BootCamp olv hyvin jarjestetty ja antoi hyvin alun protopajan tyiskentelylle.
Kiva, ettd oli myos ulkopuolisia luennoitsyoita. Enemmdn olist tarvittu aikaa
oman tumin kesken vaihtaa ajatuksia.

Hyidyllinen ja hyvin intensiwinen aloitus protopajalle. Tormeksianto jé silti
epdselviksi ja siti pitdisi parantaa.

Vilitapaaminen (Tampere): miten kehittiisitte sita?

Hyaidyllinen, koska palautteen jélkeen tiesimme, mihin keskittyd tuotteessa.

Hyva, ettd oli vilitapaaminen, koska se motwor tekemddn toitd atkataulussa.
Maelestamme olist tarvittu useampikin vilitsekkaus.

Hyva luento kaupallistamisesta ja saimme paljon vinkkejd kehitykseen.

Tumetlle olist tarvittu enemmdn _yhteistd aikaa.

Loppuseminaari (Lahti): miten kehittaisitte sita?

Hyvid kommentteja ert nakokulmista. Tuotteen jatkokehityksen mahdollisuudet
todellisuudessa jéivdt epaselviksi.

Timan valmentaja antoi hyvin palautteen ja tuotteen esitys ment hyvin.
Jatkossa tarvitsemme enemmdan aikaa tumille ja selkeyttd, jotta tyi jakautuisi
lasaisesti.

Hyvdd palautetta ja keskustelua jokaisesta innovaatiosta. Aikatauluasiaa
LAMEin ja TAMEin yhieistyin vililli tulisi parantaa.
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Eraan opiskelijan oppimispaiva Protopaja 3:sta

“BootCamlla uutta asiaa tuli todella paljon ja olinkin hurjan véisynyt niiden kahden

pdivan jilkeen.

Varsinkin kun kielend toimi englanti, uuden oppiminen ja sisdistaminen on todella
rankkaa. Co-design oli minulle aivan uusi asia, tai ehkd lihinnd termind uusi. En ole
vastaavaa padssyt koskaan tekemddn, mutta ajatuksena tuntuu todella loogiselta yhdistelld
ert alojen thmisid. BootCampilla hauskinta olikin huomata, kuinka eri tavalla meidin
ryhimdssd thmiset lahtiodt lahestymdadn protopajan suunnittelua. Itse insindoriopiskelyjana
alown totta kai ensimmdisend miettid koneita ja materiaaleja, olemassa olevia ja uusia, sekd
sutd, kuinka nditi vottaisun hyatykayttda.

Tradenomiopiskelijalla lihtikohtana oli raha, mitd kaikki maksaa ja mistd rahat
saadaan, kuinka yritys perustetaan. Muotoilun opiskelyjorden ajatukset olivat todella vi-
suaalisia, sellaista luovuutta, johon itselld er ritd mielikuvitus. “ITdamd oli todella antoisaa
Ja seurasin erittéiin mielellini vieresti varsinkin muototlun opiskelijorden tydskentelyd ja
ajatusvirtaa! Ehkd jopa hieman kateellisena, koska niistd asioista olist hauska ymmdrtdd
Ja oppia jotain. Samoin fasilitointi oli minulle uusi termr. Leirt oli kuitenkin antoisa ja
sutd jai todella hyvd filis.

Leirin jilkeen yhteydenpitoa jatkettiin Facebookissa, ajatus suunnitellavasta protosta
tosiaan muuttui kesken matkan. 1dssd vélissa kdvin ensimmdisen kerran Peltolan Pussilla
kuuntelemassa erilaisista paperipusseista ja sain ison kasan néytteitd mukaan. Paperi-
thmisend harmittaa suunnattomasti, ettd kaupoissa HeVi-osastoilla olevat ruskeat paperi-
pussit ewdt tule meidin suomalaisilta paperitehtailta, vaan ne tuodaan ilmeisesti puhtaastt
kustannussyistid Puolasta. Peltolan Pussilla harmaiteltiin myds, ettd nykyiset pussit ovat
hiukan liian ohuita (50g/mZ2), kun atkanaan heidin tekemdnsd pussit olivat pikkuisen
paksumpia (70g/m2) ja titen myis kestaviampid. Myds malliltaan vanhat pussit olivat

erilaisia, levedmpid ja matalampia. CandyKing-ryhmdn kanssa paddyttiin mitoittamaan
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tekemdmme teline néille vanhemman mallisille pusseille, vaikka telineen kokoa onkin helppo
muokata tarvittaessa. Pohdittun myis ryhmdn kanssa, voisiwatko pussit olist rullalla kuten
nykyiset muovipussit ovat, mutta ilmeisesti paperipussien rullaaminen ei olisi logistisesti

kannattavaa, vaan ne veisiwdat paljon tilaa kuljetuksessa.

Vilitsekkaukseen mennessi ajatus paperipussitelineestd oli alkanut muotoutua. Ryh-
malla oli melko selked paamddrd sutd, mitd lihdettaisiin tekemddan. Koska itse pusseja et
haluttu lihted muokkaamaan, oman osaamisent tarpeellisuus jér tissi vatheessa harmit-

lavan piencks.

Mouotoilun opiskelyat vastasivat sekd tuotteen fyysisestd ettd visuaalisesta suunnittelus-
la. En otkein tiedd kuinka olisin omaa bio-osaamistant voinut hyodyntdd tssa enemmdan.
Varsinaisen telineen materiaaleja voist tietysti vield muokata ja miettid, voitaisunko teline
rakentaa kokonaan biopoljaisista materiaaleista. Ja voitaisunkin, teline itsessddn on kui-
lenkin hyvin_yksinkertainen ja helppo muokata. Myds telineeseen voisi lisitd painatusta tai
paperisten kantovilineiden kayttoda tukevia “iskulauseita™. Vilitsekkauksen jilkeen ryhmdn
kanssa alettun hiomaan yksityiskohtia kuntoon ja tradenomiopiskelya teki liketoiminta-
suunnitelmaluonnoksen. Vaikka teline onkin karkea luonnos, olen sithen tyytyvdinen. Idea
on yksinkertainen ja helposti muokatlavissa. Vastaavaa er ole vield markkinoilla, mutta
tuotteelle olist luultavasti kysyntid EU:n muovipussidirektiiin voumaanastumisen myotd.
Nyt edessd olist vield Helsinki Design Weekille tehtdvin esityksen teko, towvottavasti se saa-
daan porukalla kasaan. Loppupresentaatiossa mietittiin, onko meiddn uhanalaisia eldimid
kuvaava painatusidea drsyttivd, jattaistki joku pussin ottamatta tamdén takia. Omasta
maelestini idea painatuksesta oli kuitenkin hyvd ja tosiasiahan on se, etter kaikkia kuluttajia

vor aina millddan maellyttad. Mutd tahansa tekeekin, se varmasti aina drsyttida jotakuta.
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Fiilikset ja palaute

Kaiken kaikkiaan projektista jar hyvd kuva. BootCamp oli loistava ja hyvin toteutettu, vaik-
kakin oman tuman kanssa olist ollut mukava viettdda enemmdn atkaa ja saada suunnitella.
Olen todella tyytyvdinen, eitd lihdin tihin mukaan, vaikka myonndn ettd oma panokseni
olist voinut olla myds suurempt. En vain ole tdysin varma, mitd olisin voinut tehdd enem-
man ja se harmittaa. Projektr kokonaisuudessaan jii todella palion muotoilun opiskelijoiden
vastuulle, koska Tampereelta késin tuotteen fyysiseen suunnitteluun oli hankalaa osallistua.
Hauskaa oli pédsta tekemddan tillaista “rajat ylittivad™ projektia ja nikemddn, kuinka
lowsien alojen opiskelyat tyoskentelevit. Muelellani osallistuisin uudestaankin vastaavanlai-
seen projektun tilaisuuden sattuessa kohdalle, erittiin mukavaa vaihtelua normaalin kou-
lutyiskentelyn rinnalle. Harmittamaan jii vain lian vihéinen atka oman ryhmdn kanssa
byoskentelyyn, olist mukava jos yhteista atkaa olisi jarjestetty enemmdn. Vaikka ymmdrrin
toku, ettd nain ison opiskelyjaporukan ja opettajien atkataulujen yhteensovittaminen on vai-
keaa. Tykkésin CandyKing-ryhmdstd ja heidin kanssaan tydskentelysti paljon, ryhmdssi
hommat toimivat, eikd sen suurempra yhteentormdyksid tullut. Katken kaikkiaan olen tyyty-

vdinen projektin ja ryhmdémme tuotokseen.”
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