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1. ALKUSANAT

Aloittaessani prosessia moni asia oli vield harkinnan alla enkd ollut varma mihin
suuntaan alan viemddn tyOtd niin ajatuksellisesti kuin teknisien ratkaisujen
osalta. Veistoksen aiheena on kaksi ihmishahmoa ikdén kuin ratsastamassa. Tyon
ensimmainen osa ja myos tavallaan  jalustana toimiva hahmo
kuvastaa miespuolista figuuria joka on joogamaisessa silta asennossa selkd kaarella ja
vatsa kohti taivasta. Tdmdn hahmon piilld istuu hajareisin naisfiguuri joka ohjastaen
ratsastaa mieshahmon péélldi. Hahmojen suhdetta voidaan kuvailla alistavaksi,

pornografiseksi sekd tarkkailla hahmojen valtasuhteita ja jannitteité.

Kuitenkin pitkéllisen suunnittelu ja ajattelutyon tuloksena padpiirteet alkoivat
hahmottua ja tyOon toteuttamista varjostavat ongelmat, esimerkiksi kéytdnnon
toteutuksen osalta ovat selvinneet siithen pisteeseen, ettd itse tyOstimisvaiheen voi

aloittaa.

Halusin haastaa itseéni timédn projektin avulla ja kokeilla siksi tdysin uudenlaisia
menetelmid joiden hallitsemisesta tulen varmasti hydtymién jatkossa. Minulle suurin
kynnys kaikessa tekemisessd on idean ja kokonaisuuden hahmottaminen sekd ymmaérrys

siitd, minkd&laisilla ratkaisuilla kyseinen tyo on mahdollista realistisesti toteuttaa.

Materiaalivalintoja tehdessdni halusin keskittyé erityisesti sithen, kuinka hyvin valmis
teos kestdd sddolosuhteita, seka sitd kuinka toimivia nuo materiaalit ovat veistoksellisen

kokonaisuuden kannalta.

Kokonaisuutena tahdoin tehda jotain sellaista, joka haastaa itseni jokaisella aspektilla.
Vaikka usein kokonaisuus omassa tydtavassani muuttaa muotoaan prosessin edetessi
toivon saavuttavani kokonaisuuden, josta kdy ilmi teoksen kaksijakoinen merkitys, sekd

veistoksellisuuden mukaan tuoma visuaalinen miellyttavyys.



2. TYHJAPAAT

2.1. AIHEALUEEN MERKITYS

Tyon tarkoituksena ei ole ilmaista sen merkitystd mitenk&dn suoraviivaisesti, vaan antaa
katsojalle tilaa ja vapauksia tehdd omia tulkintojaan. Tyon asetelma antaa

mahdollisuuden tehda pédételmid siitd, mitéd teoksella on haettu takaa.

Myo6s puhdas visuaalinen miellyttdvyys on mielestdni tirkedd, vaikka helposti néin
ajatteleva saattaa leimautua puhtaan kaupalliseksi toimijaksi. Merkittdvimpiin
visuaalisiin painopisteisiin kuuluvat mielestdni hahmojen ulkorajojen rajaamiseen

kiyttdmani terdstangot.

Linjakkaan ja toimivan kokonaisuuden merkitys on &irimmadisen oleellinen, silld
teoksessani haluan tuoda esille, millé tavalla kyseiset materiaalit toimivat yhdessa.
Veistoksen rakenne ja sen miéritelmd mikd on veistos, voidaan tulkita eri aikoina eri

tavoilla.

On olemassa tiettyjd suuntaa antavia miéritelmid, jotka mielestédni pétevit edelleen
hyvin ja joita apuna kéyttden voidaan erottaa kiyttdesine ja taideteos toisistaan.
Ensinndkin, veistos on tehty konkreettisesta materiaalista, jota hallitsevat muodot.
Toisena voidaan todeta sen olevan tietoisesti rakennettu kolmiulotteiseen tilaan.
Viimeinen mééritelma joka mielestdni on kaikista oleellisin taideteoksen ja muun kiytto
tai koriste esineen madrittelyssd erilleen on se, ettd kéyttoesine palvelee jotain
kdytannon tarkoitusta, mutta taideteos on olemassa ainoastaan ilmaisemaan taiteilijan

tunteita muille ilmaistakseen itsedan.

Veistoksen alkuperdd ensimméisend kuvaili Platon. Ne ovat vain veistoksia-vapaita
kaikesta representaatiosta ja representatiivisuudesta sekd riippumattomia kaikista
arkkitehtonisista funktioista. Ne ovat vain sitd mitd ovat. Mutta eivit siten, ettd ne
olisivat kuin maailmaan heitettyjd, mika viittaa aina johonkin itsestddn kasvaneeseen tai
luonnossa syntyneeseen, vaan ne ovat aina johdonmukaisesti sellaisia, jotka voidaan
suunnitella ja valmistaa- ja ndin ollen olemukseltaan luomuksia, harkitun ajatuksen

perusteella valmistettuja. (Dietrich 2006, 21, 30)



2.2. TEKNISTEN RATKAISUJEN POHDINTA

Teoksen materiaalivalinnat, varsinkin ruostumattoman terdksen kaytto aiheutti ja
edelleen aiheuttaa vaikeuksia tiettyjen ratkaisujen osalta. Puikkohitsauksen opetteluun
kdytin eniten aikaa ja timéd on viivdstyttinyt lopullisen tyon osien liittimistd. Minun
pitdd olla varma, ettd liitokset ovat riittivdn vahvoja kestddkseen pdéille tulevan
rasituksen, jottei turvallisuusriskeja synny. Seuraavassa

lainaus esabin osaamiskeskuksen sivuilta.

"Hitsatessa puikolla palaa valokaari kappaleen sekd hitsattavan materiaalin valilla.
Sydénlangan sulaessa lentdd sulanut metalli valokaaren ldpi hitsisulaan kuonan
ympardimina. Kaasu ja kuona toimivat hitsaustapahtuman suojana. Jahmettynyt kuona
poistetaan jilkeenpdin hitsipalon pééltd. Puikkohitsaus on aina késin hitsausta eikd sitd

voida mekanisoida lyhyen médrdmittaisen lisdaineensa takia.

Hitsauspuikko on miirdmittainen pééllystetty ja suora lisdainelanka. Paillysteelld on
monia tehtdvid, kuten taata kaasu ja kuonasuoja hitsaustapahtumalle, tukea hitsisulaa
kuonan avulla sekd seostaa hitsausainetta seosaineilla. Myos palamista sekd valokaaren
syttymistd helpotetaan ndilld aineilla, sekd riittoisuutta lisdd rautajauheen lisddminen
puikossa. Yleisimmait puikonhalkaisijat ovat 3.3, 2.5 ja 4.0 mm, mutta on olemassa
myos laajasti ndistd poikkeavia eri kokoja Yleisimmaét puikkojen pituudet ovat 350 ja

450 mm."(www-sivu, Esab, 2018)

Koen osaamistasoni olevan riittdvdd kestdvyyden varmistamiseksi. Pienid ongelmia
tuotti myds tarvittavan laitteiston hankinta, jossa ilmeni viikon kdyton jédlkeen jénnitteen
sdatovivussa ongelmia minkd johdosta jannite oli koko ajan liian suurella eikd

hitsaamista voinut suorittaa.

Toinen teknisesti haastava asia on kiviosien liittdminen. Liitosten tulee olla kestdvia ja
myos erilaisissa sddoloissa varmasti pysyvid. Aion porata ainakin kaksi kiinnitysreikaa

jokaiseen palaseen, jotka liitdn kiviliimalla.



Kivend kdytdn yleistd mutta ominaisuuksiltaan erinomaista Kurun harmaata graniittia.
Myos virityksensd puolesta kivilaji sopii erinomaisesti, koska liian suuri kontrasti voisi
hédiritd teoksen kokonaisvaikutelmaa. Suomalainenkivi.fi -sivustolla 10ytyy tarkempi

madritelma.

"Kurun harmaa graniitti Hienorakeinen, suuntautumaton ja tasarakeinen, yleisvériltdin
harmaa graniitti, jonka virisdvy vaihtelee jonkin verran louhimokohtaisesti. Kaikki
kayttokohteet sisélldi ja ulkona, soveltuu hyvin lohkokivituotannon raaka-

aineeksi."(www-sivu, Suomalainen kivi, 2018)

Teoksen valmistamiseen tarvitsen paljon erilaisia laikkoja, hitsipuikkoja sekd
hiontavilineitd. Olen hankkinut tarvittavat tyovélineet, kuten esimerkiksi kunnollisia
hiomalaikkoja terdstd varten. Kiventyostovilineet 16ytyvit koulun puolesta ja ovat
riittdvidn laadukkaita. Kattava kivityovélineiden katalogi 16ytyy esimerkiksi

taaltad. (www-sivu, Levanto, 2018)

Varsinaisesti  teoksen keskeisien ratkaisujen kanssa olen pyrkinyt sdilyttdméén
tietynlaisen selkeyden, jotta kokonaisuuden hahmottaminen jo melko varhaisessa
vaiheessa olisi ainakin itselleni mahdollista. Materiaalina ruostumaton terds on itselleni
uusi tuttavuus, jonka ominaisuuksiin olen vasta alkanut padstd sisélle. Parhaina
ominaisuuksina voisin mainita ainakin sddnkestivyyden, ldhes rajattomat
mahdollisuudet muotoilla seké pintakisittelyn suhteellinen vaivattomuus. Terédstangolla
muotoiltaessa voidaan melko yksinkertaisillakin tavoilla luoda teokselle &dériviivat.
Kari Huhtamon teoksissa mielestdni tdméd piirre ndkyy todella selkedsti. Hin on
valmistanut lukuisia teoksia kdyttdmalld vain yhta terdstankoa ja tavuttamalla luonut

teoksen muotokielen ilman muita elementtejd. (Kanerva et al. 1991. 64.)

Omassa tyosséni en aivan yhtd minimalistiseen toteutukseen pyri. Pelkéstidén runkoon
kohdistuvan rasituksen vuoksi tukiraudoituksen kéytto on valttdimétontd. Pyrkimykseni
on kuitenkin saavuttaa teokseen ilmava ldpikatsottava rakenne, jolla ilmaisen katsojalle
tyon syntyprosessia. Ajatuksenani olisi jittdd tiettyjd tyOstdméttomid kohtia
mahdollisesti rakenteeseen, mutta kyseinen ajatus voi vield muuttua. Mahdollisesti

muuten huolellisesti viimeistelty pinta ja raaka tyostojdlki saattaa kokonaisuudessa



lisdtd litkaa elementtejd ja teoksen kokonaisuuden visuaalinen toimivuus hairiintyy

liiaksi.

3. TYOSKENTELYPAIVAKIRJA

Opinndytetydon ensimmdinen vaihe oli materiaalien hankinta. Koska en ollut aivan
varma, kuinka paljon esimerkiksi terdstankoa tulee lopulta kulumaan. Hankin hieman
yliméérdistd eli noin 50 metrid yhteensd. Eri vahvuisia kdyttokohteesta riippuen varasin

viittd eri paksuutta, 10 millimetrisestd- 2 millimetrin vahvuiseen.

Rungon ty6stdmisen aloitin veistoksen pohjaosasta ja mielestini helpoin tapa saada teos
kasaan oli taivutella suuret linjat ensin kuten selkdranka, jalat, kddet. Niiden
taivuttamisessa kéytin apuna putkivddnninté, jonka kanssa taivuttaminen ei vaadi niin
paljoa voimaa. Osien ollessa haluamani muotoisia aloin liittd niitd yhteen, jotta veistos

pystyisi seisomaan jo ilman apua.

Kuva 1.

Kuvassa ylld ndkyy tydston ensimmdinen vaihe, jossa rungon suurimmat osat ovat
kiinnitettyind. Téssd vaiheessa pystyin hieman jo ndkeméin kokonaisuuden muotokieltd
sekd tekemiin tarvittavia muutoksia, jos sellaisia haluaisin tehdi. Osien taivuttelu on
vield mahdollista johtuen yhden pisteen kiinnityksestd. Seuraavassa vaiheessa, jossa
varsinaisen perusrungon ympérille aloin hitsaamaan tukiraudoitusta ja hakemaan

lopullista muotoa on paljon tyoladmpaa puuttua timén perusosan muotoon.
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Kuva 2.

Kuvassa kaksi on nékyvissd jo ensimmaiset tukiraudoitukset, joiden avulla tyon vaatima
kestdvyys ja kantokyky on tarkoitus saavuttaa. Taka-alalla ndkyvé pieni evéslaukun
kokoinen laite on Kemp-merkkinen puikkohitsauskone, jonka avulla tyon kaikki
metalliliitokset tehdddn. Metallin paksuudesta riippuen olen kiyttdnyt kolmea erilaista
hitsauspuikkoa. Runkoliitoksissa 10 millimetrid halkaisijaltaan olevaan tankoon kéytin
3,25 millimetristd stainlesspuikkoa. Tukiraudoituksissa sopiva koko kayttdd oli 2
millimetrid ja kaikkein ohuimpiin kohtiin kuten myShemmin sormiin sekd varpaisiin
1,6millimetrin vahvuista puikkoa. Puikkohitsaukseen pédddyin pohtiessani muita
vaihtoehtoja, silld ruostumaton terdslanka normaaliin MIG-hitsauskoneeseen olisi ollut

huomattavasti kalliimpi, seké sen liséksi vaatinut erilaisen kaasujohteen (Argon).
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Kuva 3.

Seuraavassa vatheessa oli mielestdni valilld siirryttdva tyostdmddn veistoksen
kivimateriaaleja, jotta tyon kokonaisuuden osalta saisin paremmin hahmotettua
lopullista ilmettd sekd kuinka materiaalit pelaavat yhdessd. Materiaalina oli kaksi
raakalaania, joilla yhteensi pituutta noin 240 senttimetrié, paksuus noin 15 senttimetrid
ja leveys 30 senttimetrid. Osien valmistamisessa ensimmadisend tein pahvisia
sabluunoita kohdista joihin halusin kivimateriaalia kiinnittdd. Ndiden mallien avulla
etsin sopivat kohdat ja merkitsin ne kiveen. Seuraava vaihe oli kiven kiilaus
pienemmiksi palasiksi sabluunoiden mallin mukaisesti. Kiilaustydssd tarvittavat
vilineet olivat iskuporakone, paineilmapistooli reikien puhdistamiseen, kiilasarja seka

moska kiilojen lydmiseen sopivan kireédksi.

Kiven kiilaus on puhtaasti tekniikkalaji, eikd yliméddrdinen voimankdyttd tai
kiirehtiminen auta asiaa eteenpdin. Kiiloja kiristiessd on tirkedd saada mahdollisimman

tasainen kireys jokaiseen kiilaan parhaan lopputuloksen takaamiseksi. Lyddessé kiiloja
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kireammadlle, pystyy metallisen kiilan dénestd péétteleméédn, kuinka kova veto kiveen
kulloinkin kohdistuu. Materiaalin ollessa kuitenkin suhteellisen ohutta ja tasalaatuista
kuten tdssd tapauksessa, on harvinaista, ettd sattuu sen suurempia virheitd. Kurun
harmaa on ominaisuuksiltaan erds parhaiten kiilattava kivi, joka sekin helpottaa jopa

tarkkojakin kappaleirrotuksia talla menetelmaéllé.

Ainoa hieman enemmaén kérsivéllisyyttd vaativa kiilaus oli veistoksen reisipalaksi
tarkoitettu suorakulmaisen kolmion muotoinen kappale, jossa kérjen terdvyyden vuoksi
oli riskind kappaleen katkeaminen ldheltd terdvia kérked. Tallaisessa tapauksessa kiveen
kannattaa lyoda kanttiraudalla halutun kappaleen muotoinen veto, joka kulkee linjassa
porattujen kiilareikien kanssa. Téll4 tavalla kiven kiderakenne rikkoutuu useiden
senttimetrien syvyydeltd ja oikein tehtyné auttaa irrottamaan palasen juuri halutussa
kulmassa. My®ds kiilojen kiristiminen kannattaa tilloin tehda hitaammin kuin tiysin
suoran kappaleen poistamisessa. Kiilat kannattaa jattda niin sanotusti vetiméaén, eli
hitaasti avaamaan kiven kiderakenteeseen vélimatkaa. Nyrkkisddntond on sanottu noin
tupakan polttamiseen kuluvaa aikaa, jonka jdlkeen kiiloja voidaan kiristdi lisdd. Yleensd

jo toisella kiristykselld ndin ohut kappale irtoaakin.

Kuva 4. Kuva 5.

Ylldolevissa kuvissa nédkyvét tyoston alkuvaiheet raakalouhinnasta muotojen
hakemiseen. Kuvassa 4 kiilattuun kappaleeseen on maalitussilla piirretty halutun

ulkokehdn muoto, jonka olen kanttiraudalla hakannut viivanmukaiseksi.
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Kasitydmenetelménd kiven kanttaaminen on nopea ja tehokas tapa poistaa massaa
halutusta paikasta. Kurunharmaa graniitti on erittdin hyvid kived juuri kisityokaluilla
tyOstettdviksi  tasalaatuisen  rakenteensa  ansiosta.  Louhimiseen  tutustuin
tyoskennellessdni kivenhakkaajana ja tdstd taidosta on valtavasti hyotyd, jos haluaa
poistaa ylimédrdistd massaa nopeasti ilman sdhkokoneita. Kulmahiomakoneella
kyseisen mééran poistamiseen olisi mennyt karkeasti arvioiden viisinkertainen mééra

aikaa. (Liebson 1991, 65)

Viidennessd kuvassa on ndhtdvilli veistoksen rintakehdn muotojen tarkempi
madrittiminen. Tassd tyOstOvaiheessa massaa on poistettava jo varoen, koska
kiviveistoksessa ei ole mahdollista korjata jélkikdteen, jos kappaleesta tulee
alamittainen. Olen kulmahiomakoneella katkaisulaikkaa apuna kayttden tehnyt kiveen
uria haluttuihin paikkoihin. Ohuet urat on helppo lyddd pois kayttdmalld kivipiikkia.
My06s reunojen pyristiminen ldhemmaés haluttua mallia on tehty tdlld samalla
menetelmdlld. Kun kiven mitat alkavat olla ldhelld haluttua, on viisainta siirtyd
poistamaan ylimadrdistd milli milliltd kdyttdmalld timanttisegmenteilld varustettua
kuppilaikkaa, jonka kanssa yliméérdistd materiaalia voidaan kuluttaa varovaisemmin

pois.

Kuva 6. Kuva 7.
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Veistoksen painon véhentdmiseksi poistin kiviosista myos sisdpuolelta ylimaérdista
massaa. Tdma oli myds osien kiinnittdmisen kannalta 1dhes valttimétonté, koska ilman
tatd vaihetta kiinnitysreikien poraaminen, metalli rungon upottaminen ja kohdistaminen
olisivat vaikeutuneet huomattavasti. My0s teoksen ajatuksen kannalta on mielestdni
hyvé, ettd katsoja pddsee ndkemddn teoksen rakenteiden sisélle. Olen ajatellut jattda
osien sisdpuolelle ldhes tyostamitontd jélked, jotta rakenteen alkuperdiset ldhtokohdat
ovat havaittavissa teoksessa, mutta siten ettei lopputulos vaikuta siltd, ettd kyse olisi
huolimattomuudesta tai taiteilijan laiskuudesta. Téllaiset padtokset ovat olleet hankalia,
koska esimerkiksi metalliosissa en vastaavaa ratkaisua ole tehnyt, johtuen siitd, ettd
minun mielestdni yli kolme tarkoituksellista elementtid veistoksessa tekevit

kokonaisuudesta 1dhinni sekavan kiinnostavan sijaan.

Kuva 8.

Ensimmadisen kiviosan sovittelussa sain jo jonkinlaisen késityksen tulevasta
kokonaisuudesta. Mielesténi kuitenkin lopullisessa kokonaisuudessa kyseinen rinta,
vatsanseutu tulisi hieman yksinkertaistaa jolloin osa seuraisi paremmin metalliosien

muotokieltd. Tédssd vaiheessa en osaa vield paattdd haluanko jattaa tyoston jalked myos
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tdmin osan ulkopinnalle, joten annan asian nyt hautua ja jatkan seuraavaksi rungon
metalliosien parissa. Veistoksen toisen osan tyOstimisen aloitan vasta kun olen
tyytyvidinen timén painoa kannattelevan osion rakenteeseen. Oleellista on myds se, ettd
tdmin rungon piille koko paino mitd veistoksessa on, joten riittdvd tukevuus tulee
varmistaa. Ongelmana on selkeésti pelkkddn tukemiseen kiytettdvien poikkirautojen
hdvittdminen osaksi runkoa niin, ettei katsoja kiinnitd ndihin huomiota vain

tukirakenteina vaan osana veistoskokonaisuutta.

Seuraavana vaiheena jatkoin rungon tyOstdmistd lopulliseen muotoonsa ennen kuin tein
lisdd kiviosia. Jalkojen ja kidsien lopulliseen vaiheeseen tekeminen, sekd veistokseen
tulevan pulttikiinnityksen toteuttaminen. Nojaavan kdden asentoa jouduin hakemaan
siten, ettd kdytin veistoksen rintakappaletta hyddykseni ja hitsasin kdden suoraan

lopulliseen asentoonsa.

Kuva 9. Kuva 10.

Téssd vaiheessa myods veistoksen yldosa oli tarpeeksi pitkélld kiinnityspaikkojen
tyostdmiseen. Tein 10 millimetrin paksuisesta terdstangosta kehikon, jonka lipi saa
istutettua  kaksi sinkittyd terdstappia. Kiinnityksessd molemmissa liitettdvissa
kappaleissa on samanlainen osa minkd ldvitse pultit kulkevat ja sitovat osat lujasti

toisiinsa kiinni. Alla olevassa kuvassa nékyy teoksen yldosan kiinnityspaikat.
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Kuva 11.

Kiinnityksien jdlkeen rungon lopullisen muodon rakentaminen kévi helpommaksi.
Kokonaisuuden hahmottamisen kannalta oli tdrkedd saada osat tdssd vaiheessa toisiinsa

kiinni, jotta yhteisen muotokielen hakeminen olisi helpompaa.

Kuva 12. Kuva 13.

Tassd vaiheessa kokonaisuuden nidkee rungonpuolesta jo melko kokonaisvaltaisena.
Seuraavaksi aloin suunnitella kiviosien sijoittelua sekd kiinnityspaikkojen tekemisti

joilla liitén tulevat kappaleet metallirunkoon kiinni.
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Aloitin kiviosien tydstdmisen veistoksen naishahmon rinnasta, koska kyseinen osa oli

jéljelld olevista suuritdisin. Raakatyoston tein kulmahiomakoneella, moskalla sekd

kanttiraudalla joiden avulla hain muodon mahdollisimman léhelle tavoitetta.

Kuva 14. Kuva 15.

Raakatyoston  jdlkeen  aloitin  lopullisen muodon  hakemisen  kayttdmalla
timanttikuppilaikkaa. Téssd vaiheessa osan muoto alkoi olla jo selked ja valmis
siirryttdvaksi seuraavaan vaiheeseen. Kaikkien teoksen kiviosien valmistamiseen kéytin

ylldkuvailtua tekniikkaa.

Kuva 16. Kuva 17.

Y1la esimerkkikuvat timanttilaikalla etenemisestd. Milli milliltd materiaalia kuluttaen

hain lopullisen muodon jonka pohjalta kiven hionta sujuisi huomattavasti mukavammin.
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Mitd tasaisemman pohjan tekee ennen hiontaa, sen nopeammin kyseinen tyOvaihe
etenee ilman turhia viivdstyksid. Huolimaton pohjatyé jéttdd kiveen niin paljon
epatasaisuutta, ettd hiomakarkeuksilla niiden kuluttaminen tasaiseksi olisi todella

tyolédstd ja hidasta. Tamén vaiheen suoritettuani jokaiselle kiviosalle oli aika aloittaa

hionta ja viimeistelyvaihe.

" .l

A diiile o

Kiviosia ennen pintojen kiillottamista. Kuva 18.

Hionnan aloittamiseen kdytin paineilmatoimista hiomakonetta johon kiinnittyy
tarrakiinnitykselld halutun vahvuinen, niin sanottu réttihiomalaikka. Itse kéytin

karkeuksia 50, 200, 400, 800, 1500 seka kiillotuslaikkaa viimeistelyyn.

Kuva 19.
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Y14 hiomalaikkoja. Kyseisten laikkojen hiomaaine on erivahvuista timanttipolya.
Isompi lukema tarkoittaa aina hienompaa karkeutta. Hionnan tarkoituksena oli tuoda
kiven rakenne ja viri esiin. Mielesténi valitsemani graniitti toimii kevyesti kiillotettuna

hyvin ruostumattoman terdksen kanssa.

Kuva 20.

Aloituskuva hionnasta ylld. Tussilla merkitsemédlla On helppo havaita, ettd koko pinta-
alan laajuudelta on kdyty aina yhdelld karkeudella osa ldvitse. Samalla tyylilla késittelin
jokaisen kiven. Halutun pinnan saamiseksi tulee kivi kuivattaa aina hiontojen vélissa,
kun siirrytddn seuraavaan karkeuteen. Ndin varmistetaan, ettei aikaisemman karkeuden
jaljiltd ole jadnyt mitddn paikkaa kaymattd lapi. Jos esimerkiksi 800 karkeudella
havaitsee, ettd kivessd on jossain jdlked esimerkiksi kuppilaikasta, on hionta tilldin
aloitettava uudestaan karkeudella 50. Siksi jokaisen karkeuden vilissd kivi tulee
tarkastaa huolellisesti 1dpi, vaikka timé tietysti hidastaa tyoskentelyd, loppupeleissd se
sadstdd aikaa, koska jos vasta kiillotusvaiheessa huomaa jonkin epdkohdan, on kaikki

aloitettava alusta.
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Kuva 21. Halutunlaista viimeisteltya pintaa.

Kokonaisuudessaan osat néyttivat hionnan jélkeen tillaisilta.

Kuva 22.

Seuraavaksi piti aloittaa kiinnitysten suunnittelu. Kiveen hiomattomalle puolelle porasin
timanttiporalla kaksi kiinnitysreikdi. Tein runkoon ensin testin siten, ettd teippasin osat
paikoilleen ja merkitsin kiinnityksille oikeat paikat sekd runkoon ettd kiveen. Alla osat

teipattuina oikeille paikoilleen.
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Kuva 23.

Reikien teko ja lopullisten kiinnitysten valmistus oli viimeisempid tydvaiheita ennen
koko teoksen viimeistelyd. Poraamisessa kéytin tavallista akkuporakonetta jossa terdna
oli putkimainen timanttiporanterd. Estiédkseni liikaa kuumenemista seké terdn kayttdidn

vuoksi poratessa oli kdytettdvé juoksevaa vettd jadhdytykseen.

Kuva24. Kuva 25.

Tédmain jalkeen oli edessd rungon hionta sekd viimeistely. Metallin tasoittamiseen kéytin
terdsharjaa seké erivahvuisia laikkoja, lopuksi hiontatahnaa osiin paikoista. En halunnut

liian siloteltua pintaa, jottei materiaalien ominaisuudet menisi piiloon katsojilta.

Viimeinen vaihe oli osien kiinnitys. Kéytin liimauksessa puolielastista Fix and seal
liimaa, joka ominaisuuksiltaan soveltui hyvin kéytetyille materiaaleille. Alla osat

liimauksessa teipilld tuettuna.
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Kuva 26. Kuva 27.

Tédmain vaiheen jélkeen ty0 oli valmis puhdistettavaksi seké liiman riittdvéasti kovetuttua
pakattavaksi kuljetusta varten. Kuljetusta varten annoin teippien vield olla paikoillaan
osien pysyvyyden varmistamiseksi, koska auto tirisee aina jolloin olisi ollut riski jonkin

painavamman osan irtoamiselle.

Liima ehti kuivua noin 48 tuntia ja oli niin ollen jo riittdvdn vahvasti liittdnyt osat.
Kiinnitykseen kéytin jokaista kived kohden kahta terdstappia, jotka olin uurtanut sieltd

taalta saavuttaakseni lujemman lopputuloksen liiman tarttumisen kannalta.

Tyon kuljettaminen sujui kivuttomasti pakettiautolla, koska figuurit olivat helposti
irrotettavissa toisistaan metallipulteilla. Kéytin styroksia pakettiauton pohjalla
suojaamassa kivid naarmuuntumiselta kuljetuksen aikana. Sidoin molemmat osat
kuormaliinoilla tiukasti kiinni ja laitoin pehmedd kangasta osien viliin, etteivit padise

kuljetuksessa hankaamaan toisiaan niin pahasti.

Itse galleriatilaan tyon asettaminen kdvi kivuttomasti ja nopeasti. Ainoastaan valojen
kanssa piti hetki sddtdd, koska halusin spottivaloilla saada aikaiseksi varjon, jossa

veistoksen siluetti on nékyvissa.
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4. LOPPUSANAT

Ty6 itsessddn oli opettavainen kokemus, jonka aikana sain kosketusta aivan uusiin
tyotapoihin aikaisempaan ndhden. Ruostumaton terds materiaalina oli positiivinen
ylldtys lopputuloksen kannalta. Oman haasteensa kyseisen materiaalin oppiminen
kuitenkin tyOskentelyyn antoi, minkd vuoksi jatkossa vastaavanlaisessa projektissa
aloitan hyvissd ajoin materiaaliin tutustumisen ennen pddtOostd siitd, aionko todella

kayttda sitd vai vaihdanko erilaisilla ominaisuuksilla kdyttdytyvadn materiaaliin.

Haastavin asia hieman yllittden ei ollut metalliosien muotoilu, vaan hitsaaminen
puikkohitsauskoneella. Jatkuva hitsauspuikkojen materiaaliin kiinnipalaminen ja
vaihtaminen uuteen puikkoon vanhan loppuessa osoittautui ajoittain piinallisen hermoja

raastavaksi sekd turhauttavaksi tyoksi.

Toisaalta enemmén olen kuitenkin tyytyvdinen valintaani materiaalin suhteen, silld
kokemuksella mitd tdma tyd minulle antoi, ovat metallinkésittely taitoni parantuneet
huomattavasti. Aion jatkossa hyodyntdd samantyyppistd tekniikka mitd téssd
projektissa, silld vaikeuksista huolimatta lopputulos ja uuden oppiminen siind samalla

ovat todella palkitsevia tekijoita.

Kiviosien tyostdminen sujui kuitenkin tavanomaiseen tapaansa ilman suuria ylldtyksia,
jonka wvuoksi aikataulussa pysyminen onnistui, vaikka hieman tarkalle se menikin.
Liimaus metallirunkoon tuotti hieman pédénvaivaa aluksi, mutta oikeanlaisen tekniikan

oivallettuani itse lopulliseen kiinnitykseen ei sen suurempia ylldtyksia liittynyt.

Toivon ettd opinndytetydni voisi tutustuttaa lukijan sisélle teokseni valmistusprosessiin
ymmarrettdvalld ja selkedlld tavalla, ja kenties lisdtd kiinnostusta materiaalin

merkityksen ymmaérrykseen veistotaiteen instrumenttina.

Lopuksi haluan kiittd4 lukijaa mielenkiinnosta opinniytetyotini kohtaan.
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