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KASITTEIDEN MAARITTELY

ERP jarjestelma

Enterprise Resource Planning System, toiminnanohjausjérjestelma.

Integrointi

Kahden yksittéisen toiminnallisuuden yhdistamisté.

Web-portaali
Web-pohjainen ohjelmisto.

Nimike
Jarjestelmé&én luotu fyysista tuotetta vastaava profiili, jolle voidaan antaa esimerkiksi varastosaldo sek&

erindisia tuotetietoja.

Lomake
Lean Systemisséd lomake on jarjestelman ikkuna, joka sisaltdd toiminnot tiettyd prosessia varten.

Lomakkeilla on yksil6llinen numerointi, joka toimii lomakkeen tunnisteena.

Tausta-ajo
Komennon tai funktion ajo, joka tapahtuu taustalla automaattisesti ilman kayttajan erillista tydpanosta.

Parametrointi

Jarjestelmén toimintaa madarittavien parametrien asettamista.
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1 JOHDANTO

Héggblomin Kokkolan toimipisteessd otettiin kéyttoon tammikuussa 2018 Roima Intelligencen
kehittam& toiminnanohjausjarjestelma Lean System. Jérjestelménvaihdosta varten oli koottu
projektiryhmd, joka ajaisi padasiallisesti jarjestelménvaihdosta eteenpéin. Vaihdosprosessiin kuului
muun muassa asiakkaiden, nimikkeiden, tuoterakenteiden ja muiden vastaavanlaisten liiketoiminnan
kannalta oleellisten tietojen tuomista vanhasta toiminnanohjausjarjestelmastd uuteen, prosessien
kuvausten tekemistd, erindisten jarjestelmédn prosessien kayttoohjeistuksen luomista ja jarjestelmén
parametrointia liittyen yrityksen yksilollisiin tarpeisiin. Lisaksi jarjestelmén k&ayttoonoton jalkeen
projektiryhmalle kuului tyontekijoiden kouluttaminen jarjestelméan toimintoihin, kéyttéonoton

jalkeinen kayttéjien tuki seké toistaiseksi jatkuva kehitystyo jarjestelman parissa.

Aloitin tyot projektiryhméssé opintojeni ohella elokuun loppupuolella 2017. Projekti oli jo tassa
vaiheessa saatu aluille. Sain projektista vastuulleni varaston ja logistiikan toiminnot, prosessin seké
asianomaisen henkildston kouluttamisen uuteen jarjestelmadn ja sen toimintoihin. Haggblom otti
kayttoon myos Roima Intelligencen kehittdmén, Lean Systemin toimintoja kayttavan portaalipohjaisen
alylaitteille suunnitellun ohjelmiston, MatFlow’n varaston ja sen hallinnan tueksi sekd varastotyota
helpottamaan. Ennen MatFlow’n kayttéonottoa taytyi jarjestelméssd varaston prosessit saattaa sille

asteelle, ettd niita pystytdan kayttamaan paivittaisessa tydssa suuremmitta ongelmitta.

Kuvankaappaukset opinndytetyotd varten on otettu jérjestelmén testikannasta, eivétkd esimerkiksi
nimikkeiden saldotapahtumat tai saldot pida paikkaansa. Jarjestelméstd otettujen kuvankaappausten

nimiketiedot on sensuroitu, silld ne eivat ole olennainen osa opinnadytetyon aihetta.



2 TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMA JA SEN VAIHTAMINEN

Toiminnanohjausjarjestelmé eli ERP-jarjestelma on yrityksen toimintaa ja hallintaa tehostamaan
kehitetty ohjelmisto. ERP-jarjestelm& voi pitdd sisallaédn erilaisia osia esimerkiksi laskutukseen,
kirjanpitoon, tuotannonohjaukseen, materiaalin hallintaan ja asiakastietoihin liittyen. Kun sama tieto ja
tilaukset ovat reaaliaikaisesti saatavilla useammassa paikassa samassa jarjestelmassd, tehostuu ja
nopeutuu yrityksen toiminta huomattavasti. Jarjestelman my6td aikaisemmin manuaalinen

informaation kulku helpottuu ja resursseja avautuu muihin tehtaviin. (Klinge 2017.)

Mikali yrityksella on jo ERP-jarjestelmd ja yritys haluaa jarjestelméénsa nykyistd enemmaén
ominaisuuksia ja toimintoja, kannattaa ensin tutkia mahdollisuudet nykyisen ERP-jarjestelman
kehittdmiselle. Miké&li nykyiselld jarjestelmalla ei téllaista mahdollisuutta ole tai jarjestelmé& ei vain
toimi yhteen yrityksen tarpeiden kanssa eikd ndille ongelmille ole ratkaisua, kannattaa yrityksen
harkita jarjestelman vaihtamista. ERP-jarjestelmén vaihtaminen on aina yritykseltd aikaa, rahaa ja
resursseja vaativa prosessi, mistd syystd kannattaa harkita, haluaako yritys vaihtaa ERP-

jarjestelmaansa. (Visma Suunta 2017b.)

ERP-jarjestelmén vaihdoksen onnistuminen edellyttaa sitd, ettd projektille on laadittu selkeét tavoitteet
ja realistinen aikataulu. Myos resursointi projektia varten on térkead, jotta projekti etenee halutussa
aikataulussa ja jotta jarjestelméstd saadaan raataloitya yrityksen yksilollisiin tarpeisiin sopiva. ERP-
jarjestelman vaihdos vaatii yrityksen johdolta sitoutumista projektiin ja sen tavoitteisiin. Myos
yrityksen projektipaallikén on tarkedd huolehtia projektin lapiviennistd, taten olla ajan tasalla
toteutuksesta ja pitaa huoli, ettd projekti on hyvin suunniteltu seka dokumentoitu. (Visma suunta
2017a.)

Héggblomin tapauksessa ERP-jarjestelmad lahdettiin vaihtamaan, koska edellinen jarjestelma oli
erittdin vanha eika palvellut yritystd endd sen haluamalla tavalla. Vanha jarjestelma oli hankittu
yritykseen, kun yritys oli pienempi ja tiedon méé&raa oli helpompi hallita. Vanhasta jarjestelmésta ei
saatu tulostettua ulos haluttuja raportteja, eikd materiaalin sekd tuotannon hallinta ollut tarpeeksi
monipuolista, mika taten edellytti manuaalista tyotd. Uudeksi ERP-jarjestelmaksi valikoitui Lean

System.



2.1 Lean System

Lean Systemissa jokaisella prosessilla on oma paédikkunansa. Paaikkunassa on yleensa yleispéateva
nakyméa péaprosessin alaisten tapahtumien otsikkoriveista seka paaprosessin alaiset jarjestelmén
toiminnot. P&aikkunalla on niin sanottuja lapsi-ikkunoita eli paaikkunan alaisia ikkunoita, joissa
voidaan muuttaa erindisia otsikkorivin alaisia tietoja tai tehd&d erindisid toimintoja p&éikkunan

otsikkoriveihin eli tapahtumiin liittyen. (Roima Intelligence 2017a.)

2.2 Ikkunat ja niiden toiminnot

Esimerkiksi ostotilaus ja tavaran tilaaminen toimittajalta yrityksen varastoon tai asiakkaan tarpeen
mukaan tehddén toimittajalle ostotilausten péadikkunassa. Ostotilauksen alle sy6tetadn rivitiedot, jotka
sisaltdvat nimikkeet, joita toimittajalta halutaan tilata. Ostotilaukselle syotetddn myds yleistiedot,
joissa voidaan maaritelld muun muassa rahti-, osoite- ja maksutiedot toimittajaa varten. Ostotilaus
lahetetddn toimittajalle yleisimmin sahkopostilla PDF-muodossa, jota varten jarjestelmassa on valmis
muokattavissa oleva ostotilauspohja, joka noukkii tulostetta varten tarvittavat tiedot ostotilauksen
otsikkorivin alta. Kun tilattu tavara saapuu tilauksella maéaritettyyn méaéarapaikkaan, ostotilauksen
sisaltdmat nimikkeet vastaanotetaan vastaanoton péaikkunassa saldoille ostotilauksen ja sen

rivitietojen perusteella.

Itse ostotilaustapahtuma on téssa otsikkorivi, kun taas sen siséltdmét rivit ovat sen alaisia tietoja.
Ostotilauksen pééikkunassa Purchase Orders [201] on nékyvilla ostotilausten otsikkorivit. Jokaisella
luodulla ostotilauksella on oma yksil6llinen ID eli tunniste, jonka avulla voidaan jaljittaa tai tunnistaa
tietty ostotilaus muiden joukosta. Ostotilausten padikkunassa voidaan tarkkailla ostotilauksen tietoja

yleispétevasti ja nopeasti.
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KUVA 1. Purchase Orders [201], Ostotilaukset

Data-ikkunasta padsee muokkaamaan esimerkiksi ostotilauksen rahtia, laskutusta ja toimitusta
koskevia vyleistietoja. Jokaisella tilauksella on yksilolliset rivitiedot otsikkorivin alla. Rivitiedot

kertovat, mita nimikkeita kyseinen tilaus pitaa sisallaan.
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KUVA 2. Purchase Order Rows [203], Ostotilauksen rivit



Ostotilauksen rivit voivat koostua esimerkiksi tuotenimikkeistd. Kun ostotilaus lahetetadén toimittajalle,
hakee jarjestelm& toimittajalle lahetettdvaan tulosteeseen ostotilauksen otsikkorivin yleistiedoista
maéadritetyt kentét ja niiden arvot seka rivitiedot, jotka kertovat toimittajalle muun muassa tilaajan,
tilauksen toimitusosoitteen, tilauksen viitteen, laskutustiedot seké tilauksen siséltdméat tuotteet ja
nimikkeet. Tilaus voi my0s siséltad ostajan viitteen, joka on yleensa ostavan yrityksen sisdista
tiedonvalityst4 ja tilausten yhdistdmisté varten. Kun halutut nimikkeet on tilattu toimittajalta, taytyy ne
seuraavaksi vastaanottaa jarjestelméaén saldoille. Vastaanottotapahtumalla voidaan vastaanottaa yksi tai
useampi ostotilaus, joko yksittaisia riveja tai koko ostotilauksen rivit yhden vastaanottotapahtuman

alla.

Myynnin toimintojen padikkuna on Sales Orders [301], josta pédasee tarkastelemaan myyntitilausten
otsikkoriveja sekd rivien tietoja. Samalla tavalla kuin ostotilauksissa myyntitilaus voi siséltada
rivikohtaisena tietona tyotilauksia, tuotteita sekd infonimikkeitd. Niin sanottuja informatiivisia
nimikkeitd ovat sellaiset nimikkeet, joista ei pidetd varastosaldoa mutta kuitenkin nimikkeen mukaan
laskutetaan, esimerkiksi rahti- ja pakkauskulut. Myyntitilauksella on toimituspdivaméaara, joka
syotetaan otsikkorivikohtaiseksi tiedoksi, joka ohjaa varaston toimintaa tavaraa lahetettdessa.
Toimituksilla on my6s rivikohtainen toimituspéaivamaard, jolloin esimerkiksi osatoimituksen kohdalla
osalla myyntitilauksen riveistd on eri toimituspdivaméara merkittynd. Paivamaara toimii varaston
toiminnoissa niin sanottuna tydjarjestyksend sen mukaan, kuinka pikaisesti myyntitilauksen sisaltd

pitéisi saada lahtemaén asiakkaalle varastosta. (Roima Intelligence 2017b, 3-5.)

2.3 Tilausten statukset

Otsikkorivin ”Status”-tieto kertoo, missa tilassa kyseinen tilaus on eli mitd toimintoja kyseiselle
tilaukselle on tarkasteluhetkell& tehty. Osa tiloista on kayttdjan itse tilauksen otsikkoriville muuttamia,
kun taas toiset on tarkoitettu jérjestelmén vaihdettaviksi muiden toimintojen tai tausta-ajon yhteydessa.
Esitan tastd esimerkkind ostotilausten tilat, jotka otettiin prosessissa kayttoon, ostotilauksen prosessin
nékodkulmasta jérjestyksessa:

e “Unfinished” — tilausta viel4& muokataan, ei vield vahvistettu toimittajan suunnalta. (Oletuksena

luodessa.)
e ”Confirmed” — toimittaja on vahvistanut ostotilauksen, jolloin yleensé tilauksille on saatu myos

vahvistettu toimituspédivamaara. (Kayttajan muuttama.)



e ”Delivery Started” — tilaus on vastaanotettu osittain ja jalkitoimituksia odotetaan.
(Automaattinen toiminto vastaanottotapahtuman luomisen yhteydessa.)

e ”Delivery Ended” — toimitus on vastaanotettu kokonaisuudessaan eika jalkitoimituksia ole.
(Automaattinen toiminto kaikkien tilauksen nimikkeiden ollessa vastaanotettuja.)

e “Invoiced” — tilaus on laskutettu. (Automaattinen toiminto laskutuksen yhteydessa.)

Tilausten ja niiden rivien statukset eivat ole pelkastaan kayttdjia varten madritelty visuaalinen tieto,
joka kertoo tilauksen tilan. Statuksilla on myds jarjestelmén kannalta oleellinen merkitys siind, missa
muussa ikkunassa kyseinen myynti-, osto- tai tydtilaus nakyy seka siind, mitd toimintoja kyseiselle
tilaukselle on tehtévissé. Statusten toimintoja, ndkyvyytta ja muita arvoja voidaan muuttaa Parameter
Rows [401] -ikkunasta tietylle tapahtumatyypille. Esimerkiksi Ostotilaus ei ole nahtavissé vastaanoton
Receivings [272] -padikkunasta uutta vastaanottotapahtumaa tehtdessa ostotilauksen perusteella,
mikali ostotilausta ja sen rivejd ei ole muutettu ”Confirmed” -statukseen. Myds “Delivery Started” -
statuksessa olevat vastaanoton ikkunassa, sillé tdssa statuksessa olevat tilaukset ovat vield avoimia niin
kauan kuin ostotilauksella on vield jalkitoimituksia jaljella. Tdma on oikeankin prosessin kannalta
jarkevaa, silld kun ostaja saa vahvistuksen toimittajalta, saa hén vahintddn alustavat
toimituspaivamaarét tilatuille tuotteille ja voi tdten merkita ostotilauksen vahvistetuksi. Vahvistetut
paivdmaadrat voi syottdd tilauksen tietoihin ostotilauksen otsikkorivin alla oleville riveille
rivikohtaiseksi tiedoksi. Toimittajalta saatujen toimituspaivdmaarien avulla voidaan ennakoida
esimerkiksi myyntia asiakkaille tai tyon valmistumista sen mukaan, milloin tarvittua nimikettd on

saapumassa varastoon. (Roima Intelligence 2017c, 5-6.) (Roima Intelligence 2017hb, 5-6.)

2.4 Saldotapahtumat

Saldotapahtumat ovat liikehdintdd suuntaan tai toiseen varastoitavien tai varaston kautta kulkevien

nimikkeiden maédrissa eli saldoissa. Tulevia ja menneitd saldotapahtumia péasee tarkastelemaan
Balance Profile [207] -ikkunasta.
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o TEST - HGB - Balance Profile [207] - Lean System - o x |
Form Edit TJools Show Row Window Help
Planned Dates
v 3
Item Additional Data
o D Lead Time Min Stock 0 \supply Mode | Purchase
vove (D P cose e O] e stoc Suoply Method |Cover it
Suppher _ Buffer Tme Reorder Point LotSize Rude | TMe cyde
Unit pcs £\ Handing T Need Cyde 30 |Order Lot 0
) Event Type Status Work/Ordgq Row | Lot Date Ly et Balance Plarned QConfrmed Optmal DY | A
Sales Lot 2
Balance con R 0 20
13.03.18 0 pcs 0 13.03.18
13.03.18 0 pcs 0 13.03.18
SO100857 20 1 07.02.18 -2 pXs 2 07.02.18 I
SO100858 10 1 07.02.18 pcs -4 07.02.18 f
SO100865 10 1 08.02.18 2 pcs 6 08.02.18 I
SO100864 10 1.038.02.18 -2 pCs 3 08.02.18 I
SO100866 20 1 08.02.18 2 pcs 10 08.02.18 I
SO100867 20 1:08.02.18 2 pcs 12 08.02.18 ¢
SO100870 10 1 12.02.18 2 pcs 14 12.02.18 I
PO100316 20 1 18.02.18 pes 11 18.02.18 L
Saleslot Spare Parts Indelivery SO100919 20 1 13.03.18 2 pcs 13 13,03.18 I
< >

KUVA 3. Balance Profile [207], Saldotapahtumien seuranta

Balance-rivitieto statuksella “Free” nayttdd tdmanhetkisen tilanteen ja yrityksen kokonaisen
tuotekohtaisen varastosaldon (eri toimipisteiden yhteenlaskettu saldo). Tamaéanhetkisen tiedon
ylapuolella olevat tapahtumat ovat menneita tapahtumia, joilla on myos tieto siitd, milla yksittéisella

ID:11a erotellulla tapahtumalla kyseinen saldoliike on tapahtunut Work/Order -sarakkeessa.

Work/Order-sarakkeessa menneissa tapahtumissa siséén tulleella tavaralla on vastaanottotapahtumana
PD-alkuinen (Purchase Delivery) ID-sarjaan perustuva tapahtuma, tydon materiaalivarauksille ja tyolta
valmistuneelle tavaralle W-alkuinen (Work) ID-sarjaan kuuluva sekd jo lahteneelld tavaralla D-
alkuinen (Delivery) ID-sarjaan perustuva tapahtuma. Tapahtuman tyyppi on vérikoodattu (vihred on
lahtevd, oranssi on tuleva), sekd rivilldi myos lukee, onko kyseessa esimerkiksi Purchase”- vai

”Sales”-, eli osto- vai myyntityyppinen tapahtuma.

Tamanhetkisen saldon eli Balance-rivin alapuolella olevat tapahtumat kertovat tulevista tapahtumista.
Téassd tapauksessa ndytetddn “Work/Order”’-kohdassa PO1-alkuinen (Puchase Order) ID-sarjaan

perustuva ostotilaus tai SO1-alkuinen (Sales Order) ID-sarjaan perustuva myyntitilaus. Myos saldon



suunta (+ tai —) Quantity-sarakkeessa indikoi, millainen on tapahtuman luonne. Vasemmanpuoleinen
”Qty”-saldomadra kertoo, paljonko saldoa kyseinen tapahtuma sisaltdd, kun taas oikealla oleva
”Balance”-saldomaard nayttdd, paljonko varastosaldo olisi saldotapahtuman jalkeen. (Roima
Intelligence 20173, 6-8.)

2.5 ID-tunnisteet

ID-sarjoja voi luoda ID Series [423] -ikkunasta, jossa jokaiselle erilaiselle tapahtumalle voidaan luoda
juokseva numerointi itse maaritetylla alkuliitteellda. Kun luodaan uusi tietyntyyppinen ID-sarjaan
kohdistettu tapahtuma, jarjestelm& inkrementoi ja luo tapahtumalle uuden kayttdmattéman ID:n
automaattisesti saman ID-sarjan viimeisimmén kaytetyn numeron, Last ID-kenttddn tallennetun
numeroinnin, perusteella. Esimerkkind tastd kuva ID Seriesin tunnistesarjoista myyntitilauksen ja
ostotilauksen (KUVA 4).

] TEST - HGB - ID Series [423] - Lean System = [[=] =

Eorm  Edit Toels Order Show ERow Window Help

%P0
Serial ID | i | t |d| C |a | Mame Type |P|'eﬁx| Last ID | Min ID | Max. ID |Incremeni Cyde | Std. L |Main 0|~
PO_ORDER Ostotilaus Kayttajan luom PO1 325 0 93999 O
SO_ACT Myyntitilaus Kayttaian luon 501 a19 0 99999 O
s
< >

!'_\. J
[}

Fetched 2 of Z2rows. Prefoc %PO1%, %501

KUVA 4. ID Series [423], ID-sarjojen luonti

Kun uusi ID-sarja on luotu, tdytyy se linkittdd “Linking of” -toiminnon takaa olemassa olevaan

toiminnallisuuteen. T&ta kautta voidaan kertoa, mille tai mink& tyyppiselle tapahtumalle kyseinen ID-



sarja on tarkoitettu. Samalle ID-sarjalle voidaan linkittd4d useampia kuin yksittadinen toiminto, joka
kayttdd saman sarjan ID rullaa. (Roima Intelligence 2017c, 8-9.)

{1 ] TEST - HGB - Linking ID Series [424] - Lean System = [ BI][ 2
Form Edit Tools Order Show Row Window Help
Q i | t | d | a | Dept. Serial ID Data Group Type User ID | Type | ~
100 PO_ORDER PUR_ORDER Alihankinta == SUBC
100 PO_ORDER PUR_ORDER Pysyvaistiaus --- ACT2
100 PO_ORDER PUR_ORDER Tilaus = ACT
100 PO_ORDER PUR_ORDER Vaihealihankinta | --- suBC_0l
110 PO_ORDER PUR_ORDER Order = ACT
W
Fetched 5 of Srows. Senal ID: PO_ORDER 55

KUVA 5. Linking ID Series [424], ID-sarjan linkittdminen

2.6 Vastuualueet ja toimipaikat

Jokaisella toimipaikalle on maéaritetty oma vastuualue, jolla on oma ID-tunniste. Tédssa tapauksessa ID-
tunnisteeksi on madritetty numerosarja. Kokkolan toimipisteen alaiset toiminnot ja varastot kuuluvat
100 vastuualueen alle, kun taas Espoon toimipisteelld on vastuualueena 110 (ks. KUVA 5, Dept.-
kenttd, jolla madritetddn tapahtumat vastuualueittain kuluttamaan samaa ID-sarjaa). Taman
vastuualueen alle sijoitetaan kaikki toimialuekohtaiset varastot, varastopaikat, saldot ja toiminnot seké
tapahtumat, esimerkiksi varastolle tuleville toimituksille ja ndihin liittyville ker&ilypyynnoille.
Vastuualueen toiminnasta voitaisiin esimerkiksi mainita myyntitilauksen tekeminen toiselta
vastuualueelta, jolloin vastuualue taytyy erikseen maéarittdd (tyontekijdn vastuualue maarittyy
oletuksena oman kayttajatiedoissa méaritellyn vastuualueen mukaan), mikali halutaan myyda toisen

toimipaikan varastosta suoraan asiakkaalle. (Roima Intelligence 2017b.)



10

3YRITYSESITTELY

Ab A. Héaggblom Oy on vuonna 1954 perustettu, Pohjois-Euroopan johtava telaketjusovellusten ja
kaivinkoneen kauhojen seké néihin liittyvien palvelutuotteiden toimittaja. Yrityksen kokonaisvaltaisen
palveluketjun muodostava toimintatapa kasittdd asiakaskohtaiseen kartoitukseen pohjautuvan
suunnittelun, tuotannon ja joustavan huollon. Palveluihin kuuluu myos vara- ja kulutusosien toimitus
markkina-alueen suurimmasta varastosta. Trading-liiketoiminta markkinoi ja myy varaosat laajasta
varastosta paitsi itse valmistamiinsa tuotteisiin, myos kaytannossa kaikkiin telaketjusovelluksiin (muun

muassa kaivinkoneiden alavaunukomponentit, moottorinosat, hydrauliikka) seka kauhoihin.

Tyontekijoita Haggblomilla on noin 97, joista tuotannollisissa tehtdvissd noin 50 henkil6a.
Paatoimipaikka sijaitsee Kokkolassa, jossa on kaksi tuotannon toimipistettd sekd varasto. Toinen,
pienempi varasto sijaitsee Espoossa. MyoOs Etela-Ruotsissa on pieni varasto, jota hallinnoidaan
tytaryhtion kautta. (Lydén-Pohjonen 2017.)
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4 TIEDONSIIRTO JARJESTELMASTA TOISEEN

Tietoa siirrettdessa saatiin haluttua tietoa haettua vanhan jarjestelman tietokannasta esimerkiksi Excel-
taulukkoon. Excel-taulukosta voidaan tehdd Lean Systemin tukema, tiedonsiirtoon kéytettdva CSV-
tiedostomuoto, jolla voidaan siirtdd esimerkiksi useita nimiketietoja kerralla uuteen jérjestelméaan.
Tiedonsiirto haluttiin tehdd melko pitkalle hieman manuaalisesti ja tietoa suodattamalla, silla
halusimme suodattaa vanhentunutta tietoa pois jarjestelmanvaihdoksen yhteydessa. CSV on
tiedostomuoto, joka erottelee rivit (pystytaso) ja niiden arvot rivinvaihdolla sekd sarakkeet (vaakataso)
puolipisteelld tai pilkulla. Taten voidaan kohdistaa tietylle riville kohdistetut arvot ja erottaa usea eri
paarivi toisistaan. Esimerkkind kuvitteellisesti tietylle nimikkeelle voitaisiin tuoda brutto- ja
nettopainot. (Microsoft 2016.)

Excel

Nimi Bruttopaino (kg) | Nettopaino (kg)

Tuotel | 140 120

Tuote2 | 60 50

TAULUKKO 1. Excel-taulukko kuvitteellisista nimikkeista

CsVv
Tuotel,140kg,120kg
Tuote2,60kg,55kg

TAULUKKO 2. CSV-tietomuoto kuvitteellisista nimikkeista

Taten kun jarjestelm& on ennalta maéritelty hakemaan rivin tietyltd sarakkeelta tietyt arvot tiettyihin
kenttiin, se ymmartad, ettd ensimmaisen tuotteen (ks. TAULUKKO 1) bruttopaino olisi 140 kg ja
nettopaino 120 kg. Excel-taulukkoon haetut tiedot voidaan muuntaa suoraan tdhan tiedostomuotoon.
Kuten edelldkin mainittiin, k&ytanndssé Excelissa olevat sarakkeiden ja rivien vaihdokset korvataan

vain puolipisteell4 ja rivinvaihdoilla CSV-tiedostossa. (Microsoft 2016.)

Ensimmadisend uuteen jarjestelmaan taytyy siirtdd varastointiin ja tuotteisiin liittyva& perustietoa.

Tahan kuuluvat muun muassa varastoitavat nimikkeet, varastot ja varastopaikat. Tiedot tuodaan
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vanhan jarjestelman tietokannasta Excel-pohjaiseen CSV-siirtotiedostopohjaan. Excel-dokumentti
tallennetaan CSV-tyypissd, joka voidaan tuoda (import) uuteen jarjestelm&&n siihen méaaritetyn
tyokalun avulla. Lean Systemissa on valmiit lomakkeet erilaisten tietotyyppien tuomiseen

jarjestelmaan ja sen tietokantaan.

Tietojen syottadmista varten oli Lean Systemilla CSV-tuontipohja jo valmiina. T&llgin tarvitsee vain
tayttdd tuontipohja ja siirtad se Lean Systemiin tuontilomakkeen avulla. Tietojen tuomisen yhteydessé
voidaan ohjaustietoriveille CSV-pohjassa madrittdd arvo-kenttiin tietoa, seka merkitd esimerkiksi
mihin vastuualueeseen kyseinen siirrettava tietorivi kuuluu. Vastuualue méaarittelee, minka toimipaikan
alle kyseinen tieto kuuluu. Taten voidaan rajata toimintoja vastuualueittain, esimerkiksi asettaa Espoon
toimipaikalle eri oletusvarasto kuin Kokkolan toimipaikan oletusvarasto. Varasto sisaltda
varastopaikkoja, joille voidaan varastoida tavaraa ja kohdistaa tavaran olinpaikka jarjestelméassa, joka
vastaa tunnisteeltaan fyysista, numeroitua hyllyd. Jokainen varastopaikka on nimetty tai numeroitu,
mista syysté voidaan jéljittaa jarjestelmassa olevan tiedon perusteella, missa kyseista nimiketta 10ytyy.
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5 VARASTON PERUSTOIMINNOT

Ennen MatFlow’n kéyttéonottoa varaston tydntekijoiden tyon prosessi toimi  pelkéstdén
toiminnanohjausjérjestelméan tyopoytaversion varassa. Monimutkaisemmasta ja monipuolisesmmasta
jarjestelman n&dkymastd on paljon helpompi siirtyd kevedmpé&an mobiiliversioon, kun taas toisin péin
jarjestelman opettelu voisi olla haasteellisempaa ja saattaisi turhauttaa tyontekijaa. Lean Systemin
kayttd on varastotyontekijoiden hyddyllista hallita myos siitakin syystd, ettd varaston prosessi toimii,
vaikka MatFlow olisi poissa kaytostd hetkellisesti. Kuitenkin osa toiminnoista, kuten esimerkiksi
toimituksen lahetys, tehddén staattisesti tyopisteell& tietokoneella. Varaston perusprosesseihin kuuluu

tavaran vastaanotto, toimitus ja varaston saldojen ylléapito ja inventointi.

5.1 Vastaanotto

Uusi vastaanottotapahtuma tehdaén aina ostotilauksen perusteella, silla varastoon ei tule tavaraa ilman,
etta sitd on tilattu. Jarjestelm& kopioi ostotilauksen rivit ja tiedot vastaanottotapahtumaan, jolloin
voidaan tietty vastaanottotapahtuma kohdistaa tiettyyn ostotilaukseen ja tdten poistaa ostotilauksessa
tilatut tuotteet tulevista saldotapahtumista. Poikkeuksena tdssa ovat tietenkin tuotteet ja hyddykkeet,
joista ei pidetd yrityksen sisalla saldoja, eli esimerkiksi toimistotarvikkeet tai muut automaattisella
taytolla olevat tavarat, joiden tarpeen tdydennys on ulkoistettu. Ulkoistetusti tdydennettévien tuotteiden
kohdalla ei tehda ostotilausta eikd niitd pé&dasiassa vastaanoteta. Tavaran vastaanotto tapahtuu
Receivings [272] -ikkunasta, jolloin luodaan ostotilauksesta eli PO-alkuisesta ID-sarjan tapahtumasta

PD-alkuisen ID-sarjan vastaanottotapahtuma.
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o TEST - HGB - Receivings - -All- [272] - Lean System - g -

Form Edit Tools Order Show Row Window Help

Show: Open

D Freight Bill ID | Packing Li5t| i | t | d | a | Suppl.Name Receiving T‘;‘p4 Rec.Status | Purch. Order | Del.Date | Ord.Date | A

mj >

< |m

+ Using Company-specific display set Currently selected display setis Basic data.

KUVA 6 Receivings [272], Vastaanoton padikkuna

Vastaanottotapahtumaa tehdessé voi valita, otetaanko koko ostotilaus riveineen vastaanottoon vai
halutaanko ottaa yksittdisia rivejd tai vain osa tilauksesta vastaanottotapahtumaan. Yhdella
vastaanottotapahtumalla voi myds vastaanottaa useamman ostotilauksen rivit samalla kertaa.
Vastaanottotapahtumaan kannattaa aina syottda pakkauslistan tai rahtikirjan numero. Se helpottaa
jaljitettavyytta esimerkiksi hankkijan osalta tai haettaessa jalkeenpdin sitd, mitka ostotilauksen tavarat
on vastaanotettu td4han pakkauslistaan tai rahtikirjaan perustuen.

5.2 Toimitus

Toimitus tehdaan péaasiallisesti valmiiseen myyntitilaukseen perustuen. Myyntitilauksen statukset

saatelevat sitd, kuinka myyntitilaus nakyy varaston lahettdmisen ikkunassa, Deliveries [291].
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o TEST - HGB - Deliveries - -All- [291] - Lean System -8 X
Form Edit Tools Order Show Row Window Help
Show: Open
Delivery ID| i | t |d |a | C | Customer Customer Name Freight Bill | Paym.Terms IEI Paym.Terms Load Status |De|.Date |Depart.| -
b
< >
= Using Company-specific display set. Cumently selected display set is Basic data.

KUVA 7. Deliveries [291], Toimituksen tekeminen

Mikéli myyntitilaus on “Unfinished”-statuksessa, voidaan olettaa, ettd myyntitilaus on vield
keskenerdinen tai asiakas ei ole vield vahvistanut myyntitilausta. Myyjan muutettua myyntitilaus
statukseen ’Confirmed” on asiakas vahvistanut myynnin ja myyntitilaus nakyy toimituksen puolella
avoimena, jolloin tilaus voidaan toimittaa. Kun myyntitilauksesta tehd&&n toimitus, muuttaa
myyntitilaus statustaan. Myyntitilaus muuttuu statukseen ”In Delivery”, kun toimituksen puolella
otsikkorivin status on “In Picking” eli Kkerdilyssd tai ”Ready to be Sent” riippuen siitd, onko

toimituksella keréiltavié rivejé vai ei.

Kokkolan toimipaikan kohdalla otettiin kaytt6éon toimitukselle kerdily, jotta varastosaldot ja
varastopaikat pitéisivat paremmin paikkansa ajan saatossa. Espoon ja Ruotsin toimipisteet eivat ota
kerdilyja kayttoon, silla varastot ja tuotteiden varastoitavat maarat eivat ole yhta suuria kuin Kokkolan
toimipisteessd. Kerdily on kaytdnngssa varaston lahettdmon puolella MatFlow’n mukana tuleva
toiminto (kdytetddn myos tyopoytaversiossa Kokkolassa), jolla keréilty tuote voidaan merkitd suoraan
jarjestelmddn reaaliajassa tablettilaitteella kerdillyksi  kohdistetusti varastopaikalta, jolloin

varastopaikkakohtaiset saldot tulevat pitdmaan paikkansa pidempééan.

Jotta toimitukselle voidaan tilata rahditus, tdytyy toimitettavat rivit kollittaa jarjestelméssa.

Kollittaminen tarkoittaa tavaran pakkaamista tiettyyn muotoon toimitusta varten sekd pakkauksen
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tietojen toteamista jarjestelmdssa. Yksi toimitettava yksikko tai pakkaus on yksi kolli, oli se sitten
pahvilaatikko, suuri lava tai pakkaamaton tuote. Kollille voidaan syottd4 rahditusta varten oleellisia
tietoja, esimerkiksi pakkauksen mitat (pituus, leveys, korkeus ja tilavuus), pakkauksen sisallon kuvaus,

pakkaustyyppi seka paino.

Mew Package ILI
Package
Package Weight —
Delivery ID | D0O0O75 Gross Waht 0,00 VARAOSIA
Order ID | 50100136 Met Waht 0,00
Status |Ready Calculate From Package Ttems
Type |Normal
Project . Length 30,00
Activity ven Width 120,00
Customs Code | 84314980 Height 50,00
Packing Type | EUR | EUR-Pallet Volume 0,43
Mame Storage method
Mew Package Items
Pog FRow Item ID Del.Qty |S.Unif Factor Qty  |H.Uni{ Gross Waht] Met Waght Ext.Item ID Ext. [tem Mame @ =

1 4001272 s 0 pes 0,00 0,00 Haarukka HT314 X

g
3

Package Weights: 0,00 0,00

KUVA 8. New Package, Toimituksen pakkauksen tekeminen

N&ma4 tiedot tulevat rahtikirjalle. Rahtia tilattaessa ulkoisen palvelun kautta saadaan toimituskohtaiset
kollitiedot vietyd ulkoisen rahdintilauspalvelun jarjestelmaan toimitettavaan XML-tiedostoon, jonka
sisaltdémien tietojen perusteella voidaan luoda ulkoisessa palvelussa rahtitilaus. Mikali kyseessa on
erikoinen rahditus, on parempi jarjestdé rahtitilaus puhelimitse tai rahtiliikkeen omassa portaalissa

rahtitietojen oikeellisuuden varmistamiseksi.
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5.3 Inventointi ja saldojen hallinta

Inventointi on varaston saldojen hallintaa ja yllapitdmistd. Inventointia suoritettaessa kirjataan
jarjestelmadn varastopaikkakohtaiset nimikkeen saldot, joiden perusteella tiedetddn, mista
varastopaikasta tavaraa tulisi kerdill4&. Toiminnanohjausjérjestelmén vaihdoksen myotéd taytyy koko
varasto inventoida, silld vanha jarjestelma sisélsi ainoastaan nimikekohtaisen varastosaldon (koko

varaston saldo yhteenlaskettuna) seka varastopaikat, joissa kyseista tuotetta varastoidaan.

Lean Systemin inventointi tapahtuu muodostamalla uusi inventointilista ja tdydentdmalla sitd Stock
Balances [361] —lomakkeen avulla, jossa rajataan halutut nimikkeet listaukseksi, jonka kautta voidaan
valita inventoitavat nimikkeet varastopaikkakohtaisesti. Yleensa yksittdisia nimikkeita inventoidessa
kannattaa inventoida kaikki kyseiselle nimikkeelle varatut varastosijainnit, silla tavara on saattanut
kulkeutua paikasta toiseen ajan saatossa ilman mitddn Kirjauksia, ja tdten saadaan kokonaissaldo
nimikkeelle oikeelliseksi. Inventointilistaa voi taydentdd joko inventointia tarkastava esimies tai

tyontekija itse.

Inventointilistan voi tulostaa paperilistana, jéarjestelmén senhetkisilld saldoilla tai ilman, jolla on
tdydennettdva kenttd inventoinnin tuloksena olevalle varastopaikkakohtaiselle saldolle. Jarjestelmdssé
olevan saldon pois jattdminen inventointilistasta ehkaisee inventoinnissa oikomista, jolloin inventointia
suorittavan henkilon taytyy laskea jokainen varastosijainnista 16ytynyt nimike. Inventointilistasta voi
my0s tehdd mobiiliversion, joka luo inventointitehtdvin MatFlow’n tydjonoon. MatFlow’ssa
inventoitaessa paivittdd se inventoidut saldot Lean Systemin inventointilistaan, jossa
inventointitapahtuma tarkastetaan ja maarat hyvaksytdaan. Kun inventointi on hyvéksytty, paivittaa

jarjestelma varaston saldot.

Stock Balances -ikkunasta voidaan my6s luoda varaston sekd varastopaikan siirto kyseiselle
nimikkeelle. Stock Balances listaa jokaisen varastopaikan (ellei rajattu), jossa kyseistd nimiketta
varastoidaan. Nimikkeen ja halutun varastopaikan valittuaan voi kayttdja vaihtaa halutun maaréan
sijaintia. Varaston vaihtaminen toimii samalla tavalla, joskin poikkeuksena t&ssa joutuu maarittdméaan
siirrettdvan nimikkeen maaréan, kohdevaraston seka -varastopaikan. Ikkunasta voidaan myds suorittaa
maéaran korjaus, jossa plus- tai miinus-merkkinen saldokorjaus muuttaa valitun varastopaikkakohtaisen

nimikkeen saldoa.
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6 MATFLOW

MatFlow on mobiililaitteille suunnattu portaalipohjainen ohjelmisto, joka on kehitetty helpottamaan ja
nopeuttamaan varastotyotd. MatFlow’n kayttoonottoon liittyy myos laitehankintaa mobiililaitteiden
osalta, MatFlow voidaan kéayttéonottaa paivittdisen varastotyon tueksi.

Nopeuttaa varaston »
toimintaa

[ Y

Varastohenkild

Mukana kulkeva
paatelaite
(Tabletti) tilan kirjaus

Reaaliaikainen

Sahkoiset tydjonot

Tehostunut sis&i

Tavaran keréys ja logist!

vastaanotto

VELETIETR EVETET] Tuki kevyelle FIFO- Reaaliaikainen ja Materiaalitarpeista
ruostumassa toteutukselle jatkuva inventointi vilitén tieto

KUVA 9. MatFlow’n toiminta

Y1l& oleva kaavio havainnollistaa MatFlow’n toimintaa ja ajatusta siitd, kuinka varastotyota voidaan
helpottaa ottamalla kayttdon kannettavat pééatelaitteet osaksi jokapéivéista varastotyota. MatFlow
avataan péaéatelaitteen verkkoselaimen kautta, joten se ei rasita laitetta 1ahesk&an niin paljon kuin
laitteella paikallisesti kdynnistettdva ohjelma. Kannettavat laitteet ja MatFlow tarjoavat jarjestelmén
toimintojen saatavuutta lahes missa tahansa tyOpaikan alueella, jossa on yrityksen oma langaton
verkko saatavilla. T&td varten taytyisi yrityksen varasto- sekd tuotantotilat ja ulkoalueet kéayda l&pi
verkon ja sen kantavuuden osalta, jotta voitaisiin kartoittaa katvealueet ja korjata yhteysongelmat

esimerkiksi hankkimalla langattoman verkon toistimia tai vahvistimia alueelle.
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MatFlow (TEST)

Shelving (21) Receive (order)

Inventary (2} Inventory (inv_list)
Take from stock [tem supply proposal
Balance query Inside picking (0}
Qutside picking (3) Replenishment request
Receive Stock Transfer

Send Stock Transfer

Inventorytasks Picking Tracking (1)

Receive Checking (0]

I Interrupted pickings (1)

KUVA 10. MatFlow’n péaikkuna

MatFlow’n padikkuna koostuu mobiililaitteella helposti navigoitavista painikkeista, joiden avulla
paasee siirtymaan padikkunasta varaston prosessin kannalta oleellisiin toimintoihin Lean Systemissa.
Numero painikkeen sisélla ilmaisee kyseisen toiminnon alla olevien avoimien tapahtumien maaraa.
Tasta nakee, kuinka paljon on suoritettavia tietyntyyppisid tyotehtavid, jolloin varastotyontekijan ei
valttamatta tarvitse juosta tyoOpisteelld jatkuvasti. Kayttoonotto véhentdd sekd paperityotd ettd
ylimaaraista juoksentelua tyopisteen ja kentan valilla. Tehtdessé toiminnot manuaalisesti: esimerkiksi

keréilyn kohdalla joutuisi jarjestelmastd tulostamaan paperille kerdilylistan eritellyistd nimikkeisté ja
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niiden hyllypaikoista. MatFlow’ssa ndma toimitusta varten keréiltdvat nimikkeet voidaan sijoittaa

yhden kerdilytehtavan alle toimitustapahtuman perusteella.

6.1 Laitehankinta

Mobiililaitetta hankittaessa maéariteltiin ettd laitteessa taytyisi olla langaton verkkoyhteys seka
mahdollisuus viivakoodien lukemiseen. Laitteen tdytyi olla kestdva teollisessa ymparistdssa ja
paivittdisessa kaytdssé varaston olosuhteissa. Konepajan varastotydskentelyssa altistuu paivittéin lialle,
silld tyossé ollaan péivittain tekemisissd esimerkiksi metallipolyn, rasvan ja erindisten metallin
ruostesuojausaineiden kanssa seka kuljetaan trukilla ulkoilmassa ja sisélld. Tasta syysta laitteen taytyy

olla pélysuojattu seké roiskeen- ja iskunkestavd, jottei laite hajoa heti ensikattelyssa toita tehdessé.

Halusimme varastolle laitteen, jolla on yksinkertainen ja helppo lukea viivakoodeja, jolloin saamme
tdyden hyddyn lava- seka hyllymerkinnoistd. Tarkoituksena on viivakoodein merkitd jokainen
hyllypaikka esimerkiksi hyllyn sivuun seka merkitd jokainen hyllytettdva lava nimiketiedoin
viivakoodilla varustettuna. Kun esimerkiksi vastaanotetaan toimittajan l&hettdmaa tavaraa, voidaan
hyllytyksen yhteydessa lukea viivakoodista hyllypaikka, johon tavara varastoitiin, ja saastyd téten
turhalta ndppéilylta, joka on hieman haastavaa tablettilaitteella erillisen néppaimistén puuttuessa.
Laitteessa haluttiin olevan véhintddn 7 tuuman nayttd, jotta kaikki toiminnot olisivat helposti
kaytettdvissa kaikille varastohenkildille. Integrointi trukkiin tulisi olla vaivatonta, silla trukkia ajaessa
laitetta ei voi pitdd ka&dessd, eikd sitd kannata séilyttaa trukin lattialla tai kojelaudalla, mistd syysta

hankimme my0s tableteille trukkitelineet.

Laitehankintana paadyimme lopulta Getac T800 — Fully Rugged, 8,1” -tablettilaitteisiin, joissa on
integroitu viivakodinlukija, kiinnitetty kosketusndyttokyna ja vaihdettava akku. On térke&dd myos etta
laite on suojattu iskuilta ja polyltd. Prosessorina tablettilaitteessa toimii neliytiminen Intel Atom x7-
X8700. (Getac 2017.)
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KUVA 11. Getac T800

Laitteessa on vaihdettava akku, jonka irrottaminen on vaivatonta. Akku on lukittu kolmella
lukituksella. N&iden ollessa auki I&htee akku vain vetamalld irti. Akun taytyy olla lukittuna paikoilleen,

jottei se irtoa vahingossa tyota tehdessé tai trukissa téaristessa.
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KUVA 12. Getac T800, Akun irrotus

Laitteiden yhteydessa hankittiin my0s Getacin laturitelakka, johon mahtuu kahdeksan akkua
samanaikaisesti lataamaan. Laturissa on jokaiselle akulle latausvalot, jotka indikoivat akun lataustasoa.

Laitteita voidaan myos ladata ilman telakkaa, erillisen laturin avulla.
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KUVA 13. Getac lataustelakka

6.2 Vastaanotto

MatFlow’ssa voidaan vastaanottaa nimikkeet suoraan halutulle varastopaikalle tai saapuneet nimikkeet
voidaan vastaanottaa varaston vastaanottoalueelle. Jarjestelmassa pé&stdédn parametroimaan varasto
siten, ettd vastaanottoalueelle vastaanotetuista nimikkeista tulee hyllytystehtava, johon merkitéén,
mihin varastopaikkaan tai -paikkoihin kyseiset nimikkeet hyllytetdaan. Hyllytystoiminnon ansiosta
voidaan kuorman saapuessa tietdd, mitkd nimikkeet on valmiiksi jo tarkistettu ja vastaanotettu
jarjestelmadn vastaanottoalueelle. Taten yksi varastotyontekijd voi suorittaa vastaanottotarkastusta,
kun taas toinen varastotyontekija samanaikaisesti hyllyttdd valmiiksi vastaanotettua ja lavamerkittya
tavaraa. PICKTASKTYPE / SHELVING -parametri liittyy hyllytystehtdvadn. Mééritetddn ettd kun
1/VAST (Varasto/Varastopaikka)-varastopaikalle vastaanotetaan tai siirretddn tavaraa, tulee kyseisesta
nimikkeestd hyllytystehtavd MatFlow’n hyllytyslomakkeeseen. Tata ké&ytetddn vastaanoton puolella
tyolistana, mikali tavaraa on keréantynyt vastaanottoalueelle.



Arvo 3 SHELVING

*TOCEFILL

INVENTORY
STOCEDELIVERY

WORE_FREE
OPERTEANMNSFER

RETUBNDELIVEERY
MATERDELIPROD

Ao 4
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Eyzeesza on hyllvtystyyppinen keratlytehtava.
Eyzeessi on @ydenmyspyyninty yppinen
kerailytehtava.

Eyzes:za on inventointitebtiva

Eys=essa on Varastojen valimen sifrto —{yyppinen
kerailytehtava.

Eyze2:za on Vapaamuotoinen siintopayned —
Tyyppinen kerailytehtava.

Eyssessa on Vathesn stirtopyyntd —Cyyppinen
kerailytehtava. Katso myos OPERTYPE Arva 24
Esivarattu, ei toteutust tuottesssa toistaiseksl
Eerailtyjen materiaalien sifrtopyynit
asenmspaikalle. Taman tyyppinen tehtasa
syntvy, kun jo keraillyt materiaalit pyvdetaan
toimitettavaksi asenruspaikalle.

Mikaki Arve 3 = SHELVING: Madrittaa
hyllytyksen lshdevaraston ja paikan (muodossa
varasiovanastopaikka. Esim VARPEA).

KUVA 14. Lean System Ohjaustiedot, PICKTASKTYPE:n parametrit

SHELVING-tyyppisen tehtdvan arvo 4 maarittad, mista varastopaikasta hyllytystehtavéat luodaan, miké

siis on vastaanottovarastopaikka, 1/VVAST.

o TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System = | =] =
Form Edit Teols Order Show Row Window Help
o~ o " W -
=~ U >/\<
Save Clear \.‘;_u:'z
é @ @ [E Parameter Group: PICKTASKTYPE Parameter Row: shelving ﬁ @
PICKTASKTYPE | shelving
e Parameter Group | Parameter Row | MName Abbr, Value 3 | Value 4 Value 5 Value & |'v'alue|'v'alue |'v'a|u4 Value 10 | A

PICKTASKTYPE  SHELVING Hyllytys SHELVING | 1/VAST Vastaanotto hyllytys 27025

< >
== Fetched 1 of 1rows. Parameter Group: PICKTASKTYPE Parameter Row: shelving 11

KUVA 15. Parameter Rows, hyllytyksen parametrit

Méaritelladn myds arvo 10, joka ilmaisee, mihin lomaketyyppiin kyseinen tehtdva kuuluu. T&ssé

tapauksessa arvo on 27025.



Arva 10 lomaketinenes

Elerailyportaalisza kayiettava lomaketanmus joka
vastaa kyseistd kerdilyhyyppidjonoa

KUVA 16. Lean System Ohjaustiedot, PICKTASKTYPE:n parametrit

Taten

tehtavida muodostuu

vastaanottovarastopaikalle.

hyllytyksen

lomakkeeseen sitd mukaa, kun

MatFlow (TEST)

Kokoonpano hyllytys (19)

Receive [order)

Vastaanotto hyllytys (29

nventory

KUVA 17. MatFlow, hyllytystehtévien navigointipalkki

Lean System - Kokoonpano hyllytys
Source Stock Loc. 1/KKPVAST
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tavaraa sijoittuu

SELECT ITEM ID ITEM NAME qQry UNIT DEST.STOCKLOC. WORK [ OPERATION
4000504 . ] 9 | pes 1/
4001541 . ] 36 | pes 1/KE03
4002408 . ] 8 | pes 1/44A1
4002848 . ] 2 | pes 1
4002079 . ] 10 | pes 1/KAD4B2
4002984 ¢ ] 2 | pe 1/
4009364 2 | pes 1/
4009365 . ] 2| pe 1
4009366 . ] 2 | pes 1
4009678 . ] 20 | pe 1
6005200 | QEEEEEED 8 | pes
7000153 . ] 4 | pe 1
7000198 . ] 8 | pes 1
7002020 . ] 40 | pes 1/KB0O6
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ < =
m MAIN MENU

KUVA 18. MatFlow, hyllytystehtavien luettelo

Hyllytyslistassa on listattu nimikkeet, jotka on hyllyttdmétta vastaanottoalueella

. Né&kymassa ovat

nimikkeen ID, perustiedot, vastaanottoalueella olevien nimikkeiden mé&ara sekd oletushyllypaikka,

joka on syotetty nimikekohtaisiin tietoihin, Items [21]-lomakkeen ”Default Stock Location” -tietoon.

Kun hyllytystapahtumia tai kerdilyad tehtdessa generoituu uusi tehtdvd, ehdottaa MatFlow nimikkeen

takana olevaa oletushyllypaikkaa nimikkeelle.
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Myos kokoonpanon puolella on oma hyllytyslista. Tdma eroaa edellisesta vain sillg, ettd arvoon 4
asetetaan 1/KKPVAST. Taten kun varastolla vastaanotetaan tavaraa, joka kuuluu toisessa
rakennuksessa sijaitsevaan kokoonpanoon, saadaan varastossa vastaanotettua tavara saldoille ja
siirrettya hyllytystehtdvd kokoonpanon vastaavalle henkilélle. Tamén jélkeen kun tavara siirretdan tai
hyllytetdan hyllytystyokalun avulla kokoonpanon vastaanottoalueelle 1/KKPVAST, tietaa
kokoonpanon vastaava tyontekijé, ettd tavarat ovat tulleet kokoonpanon vastaanottoalueelle, joka on
kokoonpanon alueen edessa sijaitseva merkitty alue. Tamén jalkeen kokoonpanon vastaava henkil6 voi

hyllyttaa tavaran halutulle paikalle kayttaen MatFlow’n hyllytystydkalua.

o TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System = | =] =

Form  Edit Tools Order Show Row Window Help

Save Clear

Parameter Group: FICKTASKTYPE Value 4: 1/KKPVAST ¥y

PICKTASKTYPE 1/KKPVAST
[ i| Parameter Group | Parameter Row | Mame Abbr, Value 3 | Value 4 | Value 5 Value 6 |'-.-'alue|'-.-'alue |'-.-'alu4 Value 10 ~
PICKTASKTYPE SHELVING_KKP Hyllytys kokoonpan SHELVING 1/KKPVAST Kokoonpanao hyllytys 27025
W
£ b
<= Fetched 1of 1rows. Parameter Group: PICKTASKTYPE Value 4: 1/KKPVAST 11

KUVA 19. Parameter Rows [401], Kokoonpanon hyllytys

Hyllytystehtéaville pitdd myos luoda oma ID-sarja. Téssé tapauksessa laitettiin etuliitteeksi kenttdén
Prefix, SH (Shelving).
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@ TEST - HGB - ID Series [423] - Lean System = | =] =
Eorm  Edit Toocls Order Show BRow Window Help
Q OO X « @O
Find New Delete Linking of
Z s X @ E H PeicsH S - O]
SH
@ Serial ID i|t|d]| c |a Mame Type Prefix| LastID | MinID | Max. ID |Incremen| Cyde | Std. L | Main ID Seri ~
SHELVING Shelving, picking task User SH 1002 1000 999999 ] [w] L |
v
<] 2
o= Fetched 10of 1rows. Prefic SH 1M1

KUVA 20. ID Series [423], Hyllytystehtdvan tunnistesarjan luominen

Taméan jéalkeen ID-sarja linkitetddn hyllytys-tyyppiseen poimintatehtavadan, jotta jarjestelmé osaa

kayttaa oikeaa ID-rullaa hyvékseen tapahtumia generoidessaan.

o TEST - HGB - Linking ID Series [424] - Lean System

Form  Edit Tools Order Show Row Window Help

Q i|t|d|a Dept. Serial ID Data Group Type User ID Type S
. 100 |SHELVING | STO_PICK_TASK Hyllytys - SHELVING | ]

= [<]

=i

&= Cancelled.

KUVA 21. Linking ID Series, ID-sarjan yhdistdminen toimintoon
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Jokaiselle erilaiselle tapahtumatyypille sekd Lean Systemissé ettd MatFlow’n mobiilitoiminnossa
tehdaan ID series-lomakkeella oma ID-rulla, jota jokainen uusi kyseisen tapahtumatyypin ilmentyma
kayttad. ID-sarja koostuu alkupadssa staattisesta kirjainyhdistelmasta seké lisaksi numerosarjasta, jolle
voi madrittdd muun muassa numeroiden maksimaalisen maaran. Ilman ID-sarjaa ei voida generoida

tapahtumia.

6.3 Lahetys

MatFlow’n toimintoihin kuuluu l&hetyksen puolella lahetykselle tarvittavien tuotteiden kerdily.
Jarjestelma liséa Pick List [665] -lomakkeelle automaattisesti toimituksen perusteella rivit, jotka ovat
kerdiltavia. Poimintalistan perusteella luodaan myds halutuin rajauksin mobiiliset poimintatehtavat.
Poiminnassa voidaan merkitd, mistd varastopaikasta kyseistd nimikettd kerdilladn toimitusta varten,
sillda samaa nimikettd voidaan keréill4 useasta varastopaikasta. Poiminnan yhteydessa voidaan merkité
materiaalitarpeita, mikali niitd ilmenee. Tastd generoituu ostajalle ostoehdotus, jonka perusteella ostaja
voi asettaa ostotilauksen tuotteelle. Kun ostotilaus on tehty merkityn materiaalitarpeen kautta, voidaan
tavaraa vastaanottaessa kohdistaa tuotteet suoraan materiaalitarpeelta saadun tiedon mukaan
myyntitilaukselle tai toimitukselle.

Jotta toimituksia alkaa ilmestymédn MatFlow’n kerdilylistalle, tdytyy Lean Systemin Parameter Rows
[401] -lomakkeella maaritelld keréilytehtaviin muodostuvat toimitukset. Poimintalistan parametrissa
voidaan itse muodostettavalla SQL-lauseella méaritelld, millaisista toimituksista tehdaan MatFlow’n
kerdilytehtdvd. Lauseessa voi my6s maarittdd, millainen kerdilytehtdvd on kyseessa (ulkona
suoritettava, sisalla suoritettava, painava, kevyt ja niin edelleen). Tama tehdadn syéttamalla halutut
ehdot, joilla tapahtuma generoituu, seka kerdilytehtavan tyyppi, jonka alle mobiilitapahtuma
muodostuu, mikéli erilaisia kerdilytehtdvan tehtdvajonoja on tehty. Tama madritell&4&n parametrissa
DEFAULTS/PICKLIST — Arvo 24.
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Vapaasti méisriteltavi SQL, jonka perusteella
tomutukselta luodut kerfilynivin jaetaan en
tyyppisiin kerdilytehtdvim. SQL —lauseen tulee
palauttaa kerdalytehtdvin tvyppi eli
PICKTASKTYPE —oljaustiedon rivin tunnus.
SQL:ssid voi kiiyttii seuraavien etulitteiden
vilitykselld alla mainitiujen taulujen kenttii:

Etulute Taulu

PL
sD
DR
DI
55

STO_PICELIST

SAL DELIVERY

SAL DELIVERYROW
DLG_ITEM
STO_STOCK

STYPE DLG_ENUMITEM / STOCKTYPE

Esimerkki SQL —lauseesta:

Case when stype.ust_value0l = “INT" then ‘INT”
when stype.ust_value0l = “EXT" then ‘EXT" else
NULL end:

KUVA 22. Lean System Ohjaustiedot, PICKTASKTYPE:n parametrit

Taman lisdksi maaritetddn DEFAULTS / PICKLIST — Arvot 25 ja 28.

Arvo 25

Vapaasti maanteltava SQL. jonka perusteella
tormitukselta luoduille kerdlytehtdville masntetiin
kerdlypaivi ja kellonaika. Kerdilypiivi ja
kellonaika on se tieto, jonka perusteella maaravtyy
saman tyyppisten kerdilvtehtivien keskinfiinen
janestys. SQL:ssd vod kdvitda seuraavien
etulutteiden valitykselld alla mainittujen taulujen
kenttid:

Etuliite Taulu

PL STO _PICELIST

5D SAL DELIVERY

DE. SAL DELIVERYROW

DI DLG ITEM

55 S5TO _STOCK

STYPE DLG _ENUMITEM / STOCKTYPE

Esimerkki SQL —lauseesta:
SD.DEL_DATE-1

KUVA 23. Lean System Ohjaustiedot, PICKTASKTYPE:n parametrit
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Arvo 28 PIKCTASK _DELEOW_ Maanttisd tehdianks tommutuksesta muodostettavat
ONLY kerdilytehtdvit suoraan toimutusriverstd vaikka

totmitusrivelsti muodostettaisiinkin kerdilyrivit
tormituksen muodostuksen vhteydessid. Jos tama
kentti on tvhyd. nun nusti tomutusrivesta
muodostetaan omat erilliset kerdilvtehtavat niista
riveistd, joista luodaan kerdilyrivit ja niistd joista et
luoda kersislyniveja.

KUVA 24. Lean System Ohjaustiedot, PICKTASKTYPE:n parametrit

Halusimme maarittdd mahdollisimman yksinkertaisen kerdilytehtavan ainakin aluksi. Vastuualue 100
(Kokkolan toimipaikka) on ainoa, jossa suoritetaan keraily toimitettavien nimikkeiden kohdalla, joten
voimme maédritelld Lean Systemin tekem&&n Kkerdilytehtdvédn jokaisessa tapauksessa, kun
toimitustapahtuma on tehty joko myyntitilauksesta tai ilman toimitusta. Tdma tieto saadaan
toimituksen tyypistd. Pameter Rows [401] -ikkunasta haetaan parametri DEFAULTS / PICKLIST —
Arvo 24, 25 ja 28.

Arvot 25 ja 28 madritellddn ohjaustietoparametrien esimerkkien mukaan, eli arvo 25 luodaan SD:n eli
toimituksen, toimituspaivdmaaran DEL_DATE:n mukaan -1, toimituspdivamaarastd edeltavana
paivana kerailytapahtuma mobiilikerdilyyn, sekd arvo 28, PICKTASK_DELROW_ONLY. Arvo 24
tdydennetddn SQL-tyyppiselld lauseella, joka madrittdd, miten sekd minne erilaisia keréilytehtavié
luodaan MatFlow’ssa. ”CASE”-lause voi siséltad useita mahdollisia ehtoja, joiden tayttyessé voidaan
madrittdd erilainen lopputulema. "WHEN”-lauseen jalkeen madritellddn ehtolause, jonka téyttyessa
maéaritetddn jokin lopputulema. "WHEN IN”-lauseen kanssa voidaan asettaa useampia mahdollisia
chtoja, joilla tapahtuu sama lopputulema. "THEN”-lauseen jalkeen mé&éritelladn lopputulema, joka

tapahtuu maariteltyjen ehtojen tayttyessa.
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TEST - HGB - Deliveries - -All- [291] - Lean System =[]l e

1
Form Edit Tools Qrder Show Bow Window Help

Blﬂxﬂﬁg“sﬁ*’kv

Freight b Prinit Del. from  Delver

Fetched 5of Srows. Paremeter Group: SALDELTYPE

KUVA 25. Deliveries [291], Toimituksen tyyppi

”Type”-sarake toimituksella viittaa SALDELTYPE-ohjaustiedon “Name Abbr.” -kenttdan. SQL-
lauseessa viitataan halutun rivin ”Parameter Row” -kenttddn. Kyseinen rivi on siis tyyppid ”Order” eli
Parameter Row olisi ’ORD”. Toimituksen tyypin mukaan voimme listata MatFlow’n poimintalistaan

ilmestyvét keréilytehtavat.

@ TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System ==
Form Edit Tools Order Show Row Window Help
1 ? @ @ [é H'H Parameter Group: DEFAULTS Parameter Row: picklist ﬁ ®
DEFAULTS picklist
e Parameter Group | Parameter Row Mame Abbr. Value 23 Value 24 Value 25 A
DEFAULTS PICKLIST Picking CASE WHEN SD.DEL_TYPE IN (ORD', 'HMD') AMD SD.DEP IN (100°) THEM 'OUTSIDE' ELSE MULL END | SD.DEL_DATE: | |
™
<] [ [>]
3= Fetched 1of 1rows. Parameter Group: DEFALLTS Parameter Row: picklist 11

KUVA 26. Parameter Rows [401], Kerdilytehtdvien muodostuminen MatFlow
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Ensin madritetddn haluttu kenttd, jonka arvoa tarkkaillaan, sekd arvo, jonka téyttyessa kyseisesta
toimituksesta generoidaan kerdilytehtdva. Valitaan siis lomakkeen SD, kentdn DEL_TYPE perusteella
”ORD”- ja "HND”-tyyppisten toimitusten, vastuualueen 100 (Kokkolan toimipisteen) poimittavat rivit
mobiilikeréilytehtaviin. Koska kyseessa on siis lause, jossa kaksi ehtoa miten sama tulos toteutuu,
kaytetddn "WHEN-toimituksen tyyppi IN (’ehtol’, ’ehto2’, ...) AND vastuualue IN ("ehto’) THEN
’kohde minne kerdily muodostetaan’ -tyyppisté lauserakennetta. Nain voidaan maarittdd "ORD” ja
"HND”-tyyppiset Kokkolan toimipisteessa olevat toimitukset kerdilyjonoon, ulkokerdilyn alle
’OUTSIDE’. Nyt kun toimitustapahtuma, joka sisaltad poimittavia rivejd, tehdaan myyntitilauksesta tai
ilman myyntitilausta, generoi jarjestelma siitd kerdilytehtivin MatFlow’n “Outside Picking” -

tehtavalistan alle.

Ennen kuin mobiilikerdilytehtévia voidaan luoda jarjestelmassa, taytyy ndille maarittaa ID Series [423]
-lomakkeella oma ID-sarja, jota toiminto kuluttaa. Asetetaan staattiseksi kuvaavaksi alkutunnisteeksi
(KUVA 27, ”Prefix” -kenttd) ID-sarjaan ”PT” (Iyh. Pick Task).

@ TEST - HGB - ID Series [423] - Lean System = | =] =
Form Edit Tools Order Show Row Window Help
Prefoc: PT
PT
Serial ID | i | t |d| C |a| Name Type |PI'Eﬁ><| Last ID | Min ID | Max, ID |I|'u:|'emen| Cyde |Std. L |Hain IDg
PICKTASK Keraily Kayttsjan luoma | PT 85 0 99993 O
b
< >
== Row has been saved in the database. 11

KUVA 27. ID Series [423], Kerdilytehtdvien ID-sarja

Nyt kun myyntitilauksesta tehddén toimitus, joka on kerdiltavé, generoituu siitd mobiilikerdilytehtava

MatFlow’n ”Outside Picking” -0sioon.
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MatFlow (TEST)

Shelving (21) Receive (order)

Inventory (inv_list)

Inventory (2)

Balance query Inside picking (0}

Replenishment request

I Take from stock I ltem supply preposal

I Outside picking (3)

KUVA 28. MatFlow, poimintatehtavat

Kun valikosta valitaan ”Outside Picking”, avaa MatFlow néytolle kerdilytehtavien ndkyman.

Lean System - Outside picking

D RESOURCE STATUS NEED DATE PICK TASK ID
D00743 Partly picked 31.1.2018 PT00001
D00749 Partly picked 14.2.2018 PT00007
D00770 Ready to start 9.4.2018 PT00023

m MAIN MENU

KUVA 29. MatFlow, poimintatehtdvien listaus toimituksen mukaan

Ulkokeréilyn tehtavalistauksesta nakyy liittyvéan toimitustapahtuman ID, resurssi (mikali tapahtumalle
erikseen maéritelty suorittaja), toimitustapahtuman status (avoin, osittain kerdilty ja niin edelleen),

tarvepdiva (toimituksen tietojen tarvepdiva) seké kyseisen kerdilytapahtuman ID.
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MatFlow’ssa kerdillyt toimitukset ja niiden rivit tarvitsevat kohdevaraston, jonne ne keréill&dén.

Vastuualueelle 100 eli Kokkolan toimipisteelle taytyy madritelld oletusvarasto t&h&n toimintoon

liittyen.
@ TEST - HGB - Stocks [352] - Lean System = | B 23
Form  Edit Order 5Show Row Window Help
Save Clear
-4 X @ = Stock: %DELIVERY A O®
% DELIVERY
(~] Stock | i |t |c|| c |a| Stock Mame |Order B‘,I Type Dept. | Def, | Description Cost Center | Def. StockL | Supp A
DELIVERY Lahetysvarasto Mormal 100 [[] |Lahetysvarasto PKMO

<
= Fetched 1of 1rows. Stock: %DELIVERY

KUVA 30. Stocks [352], toimitusvaraston luominen

Uusia varastoja voi luoda lomakkeella Stocks [352]. Luodaan "DELIVERY”-nimell& toimitusvarasto,

jonne MatFlow varastoi kerdillyt, l&hetettdvat nimikkeet valiaikaisesti. Asetetaan varaston nimi ja

kuvaus seka oletusvarastopaikka varastolle, jota jarjestelmd tarjoaa ensikadessd varastoa

"DELIVERY” kéytettiessa.
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o TEST - HGB - Stock Locations [353] - Lean System =
Forrn  Edit  Tools  Order  Show  Row  Window  Help
Save Clear
Q Stodk Loc. | i | t |d | C |a | Mame Type Status Allac. Name Explan. Description Properties (siz{ Prog ~
PKMO Pakkaamo/Lahettdmé  Mormal Free
b
< >
== Fetched 1of 1rows. Stock ID: DELIVERY 141

KUVA 31. Stock Locations [353], varastopaikan luonti

Varastolle siis taytyy olla varastopaikka, jotta tavaraa voidaan varastoida. Luodaan varaston
"DELIVERY” alle oletusvarastopaikka, PKMO (lyh. Pakkaamo), sekd asetetaan se
oletusvarastopaikaksi. Varastoa kéytettdessa MatFlow’n oletusvarastopaikkana poimituille toimituksen
riveille taytyy kyseiselle varastolle antaa toimitusvarastotyyppi vastuualueen 100" eli Kokkola

toimipaikan taakse. Tdman voi tehda lomakkeesta Department Stocks [378].
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o TEST - HGB - Department Stocks [378] - Lean System == =
Form  Edit Order 5Show Row Window Help
Save Clear
-4 X @ Stock: %:DELIVERY? ©)
% DELIVERY Yo
: Dept. Stock | i | t ||:I |a |Defau|t Stock Type| Default Stock Type Name -
100 DELIVERY DEL1 Delivery area
b
== Fetched 1of 1rows. Stock: %DELIVERY% 141

KUVA 32. Department Stocks [378], oletusvarasto toimitukselle

Asetetaan vastuualue Department 100>, jolle valitaan oletusvarasto "DELIVERY” sek& oletustyyppi,
joka on "DEL1” eli toimitusvarasto. Nyt vastuualue ”100” kdyttda oletuksena varastoa "DELIVERY”
toimitusvarastona, jolla on oletusvarastopaikkana "PKMO”, jonne MatFlow’n keréilytoiminto siirtaa
nimikkeet odottamaan toimitusta. Tadman jalkeen toimitus taytyy toimittaa tydpisteella Lean Systemin

tyopOytaversiossa.

6.4 Inventointi

Inventointilistasta voidaan tehdd mobiilitehtdva, jolloin jarjestelmd tekee inventointilistasta
inventointitehtdvan MatFlow’n inventointitydkaluun. Tehd&an inventointitapahtuma Lean Systemissé
tyopisteelld ja lisatddn halutut nimikkeet hyllypaikkakohtaiseen inventointilistaan Stock Balances
[361] -lomakkeen kautta.
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@ TEST - HGB - Stock Balances [361] - Lean System -
Form Edit Tools Order Show Row Window Help

H &

[tem Data Profile

[ show WIP Stocks

= M hem ID: 4000029

Item Mame (Long) Quality Supplier

ot

<[] >

<= Fetched 20f Zrows. ltem ID: 4000029 272

KUVA 33. Stock Balances [361], nimikekohtaisten varastopaikkojen lisédminen inventointilistaukseen

Kun halutuista nimikkeistd on muodostettu inventointilista, voidaan listauksesta tehda mobiilitehtava,

jolloin inventointilistaus siirtyy MatFlow’n inventointitehtavaksi.

Form Edit | Tools | Order Show Row Window Help

Remove Selected Rows from Inventory Accounting...
Cancel Entire Inventory Accounting...

Create inventory tasks (mobile stock)...

Make Stock Event..,

Project

<

&= Fetched 2 of 2 rows.

KUVA 34. Inventory Accounting [367], inventointilistan perusteella mobiilitehtdvan luominen
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MatFlow (TEST)

Receive (order)

Inventory (inv.list)

ltem supply proposal

Inside picking (0)

Replenishment request

Receive Stock Transfer

I Picking Tracking (0)
KUVA 35. MatFlow, inventointitehtavat

Lean System - Inventorytasks

Kokoonpano hyllytys (19)

Vastaanotto hyllytys (29)

Inventory (3)

Take from stock

Balamce query

Ulkokergily (14)

Send Stock Transfer

Inventorytasks

Receive Checking (D)

INVENTORY LIST NEED DATE TASK ID

21845831 MI00064
21845850 MI00065
21845910 MIOD069

START MAIN MENU

KUVA 36. MatFlow, inventointilistat ja tehtévéat

Inventointilistan numeron “Inventory list” perusteella voidaan paitelld, mika inventointitehtdva on

kyseessd. Numero on sama seka Lean Systemissa ettd MatFlow’ssa. ”Need date” ilmaisee tarvepdivad

inventoinnille, jonka avulla voidaan madrittdd, kuinka Kiireinen kyseinen inventointitehtava on.

Tehtavian “Task ID” on mobiili-inventoinnin kyseiselle tehtdvalle generoitu, MIl-alkuinen (Mobile

Inventory), yksil6llinen ID, joka on maaritetty ID Series [423] -ikkunassa.
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i ) TEST - HGB - ID Series [423] - Lean System == -

Eorm Edit Tools Order Show Row Window Help

Save Clear

I-4 X @ Prefic: M| Q

MI
: Serial ID i|t|d| c |a Name Type Prefix| LastID | MinID | Max. ID [Incremen) Cyde | Std. L |Main ID Seri ~
STO_PICK_TASK MatFlow inventointi

< ¥
-+ Fetched 1of 1rows. Prefoc MI 1M1

KUVA 37. ID Series [423], MatFlow’n inventointitehtévien tunnistesarjan luominen

Mobiilisten inventointitehtdvien muodostamiseksi, taytyy Parameter Rows [401] -ikkunasta
parametroida DEFAULTS / INVENTORY -ohjaustietoa. Parametrin Arvo 1 maérittdd, minka

inventointitehtavalistan alle kyseinen mobiili-inventointi luodaan.
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Arvol Vapaasti madriteltivi 301, jonla perusteella
iventointilistan rivit jastaan eri tyyppisiin
wventomtitehtiviim (lerfilytehtavim). SQL —lanseen
tules palavttaa kerdilyvtehtivan tyyppi eli
PICKTASKTYPE —chjaustiedon rivin tunnus
(Trvemntointl —tyyppinen kerfilytehtdavy). S0QL: 358 vol
kayttas seuraavien emlittteiden valityleells alla
mainittujen taulujen kenthia:

Etliste Taunlu

=1 STO INVENTORY
55 STO STOCK

sL STO_STOCKLOC
DI DLG ITEM

Ezimerido 301 —lauseesta:

Casze when 853 usr_value(1 = INT" then ‘TNT_INW"
when 38usr valuell = "EXT then ‘EXT INV elze
NULL end;

KUVA 38. Lean System Ohjaustiedot, DEFAULTS / INVENTORY

o TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System = |0 X
Form Edit Tools Order Show Row Window Help

Save Clear

(=t x| " Parameter Group: DEFAULTS Parameter Row: inventory 0,

DEFAULTS inventary
,& Parameter Group | Parameter Row Name Abbr., i|t|d]|a|Pos. |Mot|Default Ro Value 1 ~
DEFAULTS INVENTORY Inwentoint

< >
== Row has been saved in the database. 141

KUVA 39. Parameter Rows [401], MatFlow’n inventointitehtavien paramentrointi

Muodostetaan  yksinkertaisesti varastoon 17 sijoittuvat mobiili-inventointitehtdvat kohteen
“INVENTORY” alle. Tama viittaa PICKTASKTYPE / INVENTORY -parametriin, joka on
inventointi-tyyppinen tehtdva (Arvo 3), sekd MatFlow’n lomakkeeseen nro [27032], joka on
“Inventorytasks” -ikkuna (ks. KUVA 35).
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o TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System = | =] =
Formn  Edit Tools Order Show Row Window Help

Save Clear
-4 X @ = Parameter Group: PICKTASKTYPE Parameter Row: INVENTORY & O
PICKTASKTYPE |IMNVEMTORY
@ Parameter Group | Parameter Row | Mame Abbr, Value 3 Value 4 Value 5 Value & |'-a'a|ue|'-a'a|ue |"."EI|U4 Value 10 | ~
PICKTASKTYPE INVENTORY Inventoint IMVENTORY 27032
W
£ >
-+ Fetched 1of 1rows. Parameter Group: PICKTASKTYPE Parameter Row: INVENTORY 11

KUVA 40. Parameter Rows [401], MatFlow’n inventointitehtdvan lomakepainikkeen parametrit

DEFAULTS / INVENTORY -parametrin toinen oleellinen méariteltava arvo on 2.

Arvo 2 PICKTASE OPEN Varaston mobiilitoimintojen inventoinmizsa
iventointieroa e kirjata automaattizests
jarjestelmain, vaan itvventointilista jAtetddn
avoimeksi odottamaan erillistd tarkistusta ja lopullista
hyvaksymistd (Lean Client —toiminnodlla)

PICKTASK DIFF_OPEN Varaston mobiilitoimintojen inventoinnissa
mventointieroja e kirjata automaattizests
jarjestelmain jos inventoinnizsa on tullut eroja eli
kailkli saldot eivat tismanneet. Jos saldoeroja oli, niin
silloin inventointilista jatetddn avoimeksi odottamaan
erilhsta tarkistusta ja lopullista hyvEksymista (Lean
Client —toiminnodlla)

KUVA 41. Lean System Ohjaustiedot, DEFAULTS / INVENTORY parametrit

Mikéli inventoinnissa on ilmennyt saldoerotuksia vanhaan varastosaldoon verrattaessa, halutaan pitaa

mobiili-inventointia tehdessa inventointilista avoimena erillista tarkastusta varten.
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{® TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean 5y5tem| - | o | - |

Form Edit Tools Order Show Row  Window Help

Save Claar
& x| (@ Parameter Gr w2/
DEFAULTS inventory
& | Parameter Group | Parameter Row Mame Abbr, Value 2 ~

DEFAULTS INVENTORY Inventoint PICKTASE_DIFF_CPEN

< >

=}= Row haz been saved in the databasze. 141

KUVA 42. Parameter Rows [401], MatFlow’n inventointitehtdvien parametrointia

Mobiili-inventointilista odottaa nyt siis tarkastusta ja hyvaksymistda Lean Systemin Inventory
Accounting [367] -lomakkeella. Mikali inventointilistassa ei ilmennyt saldoeroja vanhoihin saldoihin,

ajaa jarjestelméa mobiili-inventoinnin 18pi ja paivittdé varaston saldot inventoiduiksi.

6.5 Muuta parametrointia

Jotta MatFlow’n ikkunaa voitaisiin muokata kéyttajalle sopivaksi, voidaan tarpeettomia ikkunoita
poistaa kayttajaryhmittain. Tama tapahtuu Role Definitions [414] -ikkunasta, jossa voidaan muokata
tietyn kayttajaryhmén oikeuksia eri lomakkeille lomakenumeron perusteella. Téssd tapauksessa
muokataan kidyttdjairyhman “USER”-ndkyméd, silla varastotyontekijoiden kayttdjat kuuluvat tdman

kayttajaryhman alle.



o TEST - HGB - Role Definitions [414] - Lean System == =
Eorm  Edit Tools QOrder Show Row Window Help
Find E Delete Update
F 5 K @ = M Role:USER Fom ID: 27001 27002,27003 27004 27018, 27022 27025 27032 # @
USER 5,27032
[~} Role | i | t |d | C |a Form ID | Farm Mame |Applimﬁon D | Farm |DPU vi4 OPU ec| Read |Insert |U|:ldate| Delete | Tool 1 | Too ~
USER 27001 Stock Transfer Indep. form M O 0O 0O 0 o0 o o ol
USER 27002 Receive {order) Indep. form [#] [l [ [ [l [l ] 1 [
USER 27003 Receve (tem) Indepform | [0 O O O O O O C
USER 27004 Inventory Indep. form M OO0 O O 00 -
USER. 27018 Balance query Indep. form M O 0O 0O 0O|Qg g g
USER 27022 Outside picking Indep.form MO O OO goflg g -
USER 27025 Shelving mepfom | W O O O O O 0O O C
USER 27032 Inventorytasks Indep. form v O O O | | O O O
<] 2
-+ Fetched 8 of 8rows. Role: USER Form 1D: 27001, 27002 27003, 27004,27018 27022 2702527032 88

KUVA 43. Role Definitions [414], kayttdjaryhman lomakeoikeuksien muokkaaminen

Lisatddn Form ID:t (Lomakkeiden tunnisteet), jotka halutaan ndkyvan MatFlow’n ikkunassa kyseisella
kayttdjarynmélla. Téssd tapauksessa lisatyille riveille riittdd, ettd méaéritetddn kayttajaryhmélle
oikeudet lomakkeeseen (Form). Taten voimme rajata kayttajaryhmalle ndkyvid lomakkeita MatFlow’n

etusivulla.
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MatFlow
I Rerdily (199) I Vastaanotto (0)
I Varasto hyllytys (3) I Kokoonpano hyllytys (7)
I Varastopaikan siirto (0) I llventeinti ilman listaa (0)
I Saldokysely (0) I Inventointilistat (0}

I Interrupted pickings (0)

KUVA 44. MatFlow, etusivun rajattu ndkyma

Taten etusivusta tulee paljon helpommin l&hestyttédva ja navigointi helpottuu. MatFlow’n lomakkeille
voidaan muokata kuvaavampi nimi parametreista, mikd helpottaa puolestaan kayttajan navigointia
entisestadn. Tama tapahtuu PICTASKTYPE:n alaisia lomakekohtaisia tietoja muokkaamalla.
PICKTASKTYPEnN parametrin arvo 6 ylitse Kirjoittaa jarjestelmdn oman oletusnimen lomakkeelle

MatFlow’n ndkyméssi etusivulla.
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TEST - HGB - Parameter Rows [401] - Lean System

Form Edit Tools Order

Show Row Window Help

4 5 @ @ [E HH  Parameter Group: PICKTASKTYPE Parameter Row: INVENTORY INVENTORY_FIEL ﬁ‘ @
IMNVENTORY  INVEN

PICKTASKTYPE
@ Parameter Group | Parameter Row Mame Abbr. Value & Value 7 Value 8 Value 9 Value 10 Value 11 | A

PICKTASKTYPE INVENTORY Inventoint Inventointlistat 27032 L |

PICKTASKTYPE OUTSIDE Ulkokeraily Keréily 27022

PICKTASKTYPE  SHELVING Hyllytys Vastaanotto hyllytys 27025

PICKTASKTYPE SHELVING_KKP Hylytys kokoonpan Kokoonpano hyllytys 27025

PICKTASKTYPE STOCKDELIVERY Varastosirto Varastopaikan sirto 27001

PICKTASKTYPE INVENTORY_FIEL Inventoint listatta | Inventointi iman listaa 27004

PICKTASKTYPE QUERY Saldokysely Saldokysely 27018

PICKTASKTYPE RECEIVE Vastaanotio Vastaanotio 27002

™

<| o 5]
<= Row has bsen saved in the databass. 55

KUVA 45. Parameter Rows [401], PICKTASKTYPE:n uudelleennimedminen MatFlow’ssa
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7YHTEENVETO

ERP-jérjestelmédn kayttoonotossa paastiin alun ongelmien jalkeen melko hyvin vauhtiin. Tavaraa
myytiin, lahetettiin ja vastaanotettiin heti kayttéonoton ensimmadisestd pdivasta lahtien, vaikkakin
pienin haparoinnein. Kayttoonoton yhteydesséd oli huomattavissa vastarintaa uutta jarjestelmaa
kohtaan, mik& on melko luonnollinen reaktio, mikéli jarjestelméa ei heti toimi niin kuin haluaisi.
Mielestdni osa koulutuksesta ja perehdytyksestd jarjestelmdd kohtaan olisi pitanyt aloittaa
mahdollisesti vielda aikaisemmin ja intensiivisemmin, vaikkei tdma kuitenkaan korvaa itse jarjestelmén

kayttoa opiskelevan henkilon omaa aktiivisuutta koulutuksissa sekd oppimateriaalin ollessa saatavilla.

Otettaessa kayttoon tablettilaitteita ja MatFlow’ta osaksi péivittdistd tyotehtdvéa varastolla ilmeni
muutamia ongelmia, jotka vaikeuttivat niiden tehokasta ké&ytt6a aputydkaluna kentalla. Suurin ongelma
ilmeni nimikkeiden siirrossa vanhasta jarjestelmastd, jossa ei ollut varastopaikkakohtaisia saldoja,
jolloin ndma puuttuivat myos uudessa jarjestelméssa. Tama ongelma olisi saatu korjattua ainoastaan ja
vain koko varastoalueen Kkattavalla inventoinnilla, jossa jokainen varastopaikka, nimike ja néiden
saldot olisi kaytdva lavitse. Tulevaa tablettilaitteita valitessa haluttujen testilaitteiden toimitus kesti
hieman. Kun tablettilaite oli wvalittu, itse kayttolaitteiden toimitus kesti edelleen. Myds

verkkoyhteydessa ulkoalueilla huomattiin katveita.

Viimeisin tilanne opinndytetyon aikana kuitenkin oli, ettd jokainen varastotyontekija osasi kayttaa
Lean Systemid vastaanotossa sekd lahettdmon puolella melko joutuisasti. L&hes jokaisesta varaston
prosessista oli tehty kuvallinen ohjeistus, joka toimi myods koulutuksissa oppimateriaalina seka
séhkdisesti PDF- tai Word-muodossa sekda sama ohje paperilla tulostettuna tyopisteilld. Vastaanoton
puolella tablettilaitteiden kayttodnotto oli paljon helpompaa, silla vastaanottaessa nimike ei tarvitse
varastopaikkakohtaista tietoa niink&&n kuin verrattaessa ldhetyksen puolelle, jolloin tavaraa noudetaan

varastopaikalta lahettdm6on pakattavaksi lahetysta varten.

Jarjestelm& on omasta mielestani kateva, monipuolinen ja toimii hyvin yrityksen tyokaluna, mikali sita
osaa kayttdd oikein. MatFlow my6s nopeuttaa varaston péivittdista tyontekoa huomattavasti.
MatFlow’n kaikkien ominaisuuksien kayttéonotto kuitenkin edellyttaisi sitd, ettd kaikki yrityksen oma
data ja varaston tiedot saadaan kuntoon sekd MatFlow’ta ja sen ndkymid muutettaisiin yksilOllisesti

kyseisen varaston tarpeisiin sopivaksi. Tama edellyttdisi muun muassa varaston kokonaisvaltaista
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inventointia. MatFlow’n ikkunoiden muokkaaminen yksil6llisiin tarpeisiin sopivaksi taytyisi delegoida
ohjelmiston kehittdjan puoleen.
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