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1 JOHDANTO

Olen pitanyt kestavaa kehitysta ja ymparistoystavallisyytta tarkeana ja
olen miettinyt, miten niita voisi ottaa huomioon vaatealalla. Tutustuin Zero
waste -periaatteisiin Lahden ammattikorkeakoulussa muotoilun FUAS -
kurssilla (Ammattikorkeakoulujen liittouman kurssi, joille voi osallistua
kuka vain jasenammattikorkeakoulun opiskelija). Zero waste vaikutti heti
mielenkiintoiselta, koska siina pyritdan eliminoimaan kangashukkaa luo-
villa ja mielenkiintoisilla tavoilla. Tyoharjoittelussa Varustelekalla tutustuin
syvemmin kestdavaan talouteen, kierratykseen ja ylijdamamateriaalien
hyotykdyttoon. Kiinnitin oma-aloitteisesti jo tyoharjoittelussa huomiota
keinoihin vahentada tekstiiliylijaamaa leikkuuvaiheessa, josta opinnayte-
tyon aihe sai alkunsa. Varusteleka jai myos sopivaksi asiakkaaksi opinnay-
tetydlle.

Kuva 1. Suunnittelin tyoharjoittelussa leikkuusuunnitelman kymmenelle
varustelekan sarkarepulle. Lopputuloksessa tekstiilihukkaa ei ol-
lut melkein ollenkaan.

1.1 Zero waste -periaatteet

Muotiteollisuuden arvioitiin tuottaneen 60 miljardia neliometria tekstiili-
jatettd vuonna 2015. Zero waste on yksi keino, jolla tdta pyritdan eliminoi-
maan. Yksinkertaisesti tiivistettyna, Zero waste on sellainen tapa kaavoit-
taa vaatteita, josta ei muodostu ollenkaan tekstiilijatettd. Siind vaatteen
leikkuusuunnitelma on osa kaavoitus- ja suunnitteluprosessia. (Rissanen &
Mcquillan 2016, 10.)



Periaatteena Zero waste vaikuttaa vain muotiteollisuuden tuottamaan
tekstiilihukkaan (pre-consumer waste), mutta suunnitteluprosessissa voi-
daan keksid myos keinoja vahentda kuluttajien tuottamaa tekstiilijatetta
(post-consumer waste).

1.1.1 Historia

Zero waste ei ole uusi ilmid. Siitda on esimerkkeja kaikkialta maailmasta tu-
hansien vuosien takaa. Hyvin tunnettu esimerkki on japanilainen kimono,
mutta muita esimerkkeja I6ytyy myos Kiinasta ja keskiajan Tanskasta.
Myos antiikin kreikkalainen peplos, kitoni ja intialainen sari voidaan myds
laskea Zero waste vaatteiksi, koska ne koostuvat yhdesta kankaanpalasta,
joka on kaaritty vartalon ympdrille. (Rissanen & Mcquillan 2016, 11-16.)
Todenndkoisesti ndissa tapauksissa raaka-aineiden huono saatavuus ja
tekstiilien valmistamisen pitkakestoisuus johti siihen, etta kaikki materiaali
haluttiin saada kaytettya, kun taas nykyaan silla halutaan eliminoida vaa-
teteollisuuden tuottamaa tekstiilijatetta (Niinimaki 2013, 70).

1.1.2 Zero waste ja tuotannollisuus

Rissanen ja Mcquillan (2016, 87) esittelevat Zero waste -muotisuunnitte-
lun viisi ensisijaista kriteeria: ulkonako, istuvuus, hinta, kestavyys ja valmis-
tettavuus. He sanovat, etta Zero waste -suunnittelu ei saisi menna nadiden
kriteerien edelle, ja antavat esimerkeiksi sen, etta vaatteen ulkonadsta ja
istuvuudesta ei saisi tinkia tekstiilihukan eliminoinnin vuoksi, tai etta vaat-
teen rakenteet eivat saisi olla niin monimutkaisia, etta tuotteen valmista-
misen kustannukset nousevat liian korkeaksi.

Kun suunnittelee Zero waste tuotteita, voi yrittda vaikuttaa myos kulutta-
simmainen ja toinen kriteeri: ulkondkd ja istuvuus. Toisin sanottuna, vaat-
teen tulee nadyttda hienolta ja tuntua istuvalta, jotta kuluttaja haluaa mak-
saa vaatteesta ja pitaa sita paallaan. Toiseksi otetaan huomioon neljas ja
viides kriteeri, eli kestavyys ja tuotannollisuus. Se voidaan tehda ottamalla
huomioon materiaalit, jotka kestavat pitkdan hajoamatta ja ovat helppo
havittaa tai kierrattaa sen jalkeen, kun ne eivat ole enaa kayttokelpoisia.
(Niinimaki 2013, 17.)

Kolme yleista keinoa Zero waste suunnittelussa, jotka Niinimaki (2013, 71)
mainitsee, ovat “planned chaos” (jossa vaatteen perinteisid kaavamalleja
kdytetaan ohjenyodrina ja pienet kaavapalat suunnitellaan mahtumaan ra-
koihin), “geo-cut” (jossa kaavapalat kayttavat suoria geometrisia muotoja)
ja”cut and drape” (joka on vapaamuotoisempi keino ja voi vaihtelevia leik-
kauksia ja laskostuksia). Ndma eivat ole kuitenkaan ainoat keinot. Suunnit-
telija voi kehittdd oman tapansa tai yhdistella edelld mainittuja keinoja.



Suuri haaste Zero waste -suunnittelussa on vaatteiden sarjonta (eri koko-
jen kaavoitus). Tietokoneet ovat tehneet tavanomaisten vaatekaavojen
sarjonnan helpoksi, ja vaikka tavanomaista sarjontaa voi kayttda myos
Zero waste -tuotteissa, niin vain yksi koko on todellinen Zero waste -tuote.
Jokaiselle koolle voi erikseen tehdda omat kaavat ja leikkuusuunnitelmat,
mutta se vie paljon aikaa. Jos se on mahdollista, niin voi myos kayttaa eri
levyisid kankaita. Helppo keino on myds tehda one-size-fits-most -vaat-
teita. Mutta kuten kaavojen suunnittelussa, voidaan kayttaa eri keinojen
yhdistelmia.

1.2 Ydinkysymykset

— Miten Zero waste sopii Varustelekan arvoihin?
— Miillaisille tuotteille Varustelekalla on kysyntaa?
— Miten tehdaan tuotannollisesti kannattavia Zero Waste tuotteita?

Pyrin vastaamaan ydinkysymyksiin padasiassa asiantuntijahaastatteluilla ja
tdydentdamaan niita kirjallisten lahteiden avulla. Sovellan niitd ty6elama-
projektissa ja esittelen tulokset case-menetelmalla.

2  PROJEKTIN SISALTO

Opinnadytetyon yhteydessa suoritin tydoelamaprojektin asiakasyritykselle.
Asiakkaalle tehty projekti sisalsi pienen malliston suunnittelun, ja kyseisen
malliston suunnittelussa hyddynsin opinndytetyossa kerattya tietoa.

2.1 Asiakasyrityksen esittely

Projektin yhteistyokumppani oli Varusteleka, suomalainen armeijatavaran
erikoisliike. Varusteleka myy armeijaylijaamaa, turva- ja retkeilyvarusteita,
tyokaluja, vaatteita ja asusteita. Osa tuotteista on kadytettyja, osa uusia, ja
osa on heidan omaa tuotantoaan.

Varustelekan omatuotannolla on nelji brindid: SARMA, SARMA TST,
TERAVA ja JAMA. SARMA sisiltda arkikdyttoon tarkoitettuja vaatteita ja
asusteita. SARMA TST sisaltaa retkeily- ja taisteluvarusteita varusmiehille,
reservildisille ja ulkoilijoille. TERAVA sisaltaa veitsia ja tyokaluja. JAMA val-
mistaa uusia tuotteita ylijamatuotteista, jotka ovat olleet liian pienia tai
eiviat ole myyneet Varustelekan myymaildssa. Nykydin JAMA valmistaa
myo0s ylijadneestda metritavarasta tuotteita. Suurin osa Varustelekan tuo-
tannosta on ulkoistettu, mutta osa JAMA:n tuotannosta valmistetaan pai-
kan p&alla Helsingissa. (Varusteleka 2018.)

Arvoiltaan Varusteleka vaikutti taydelliseltd asiakkaalta. Omien sanojensa
mukaan “Me olemme hyvien puolella. Puolueettomille riittdisi, ettei
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maailman tule lisda pahaa. Hyvien puolulaiset nakevat vaivaa, ettd maail-
massa olisi enemman hyvaa” (Varusteleka 2018). Lisdksi he valmistavat
kierratystuotteita, myyvat kaytettya tavaraa ja pyrkivat tekemaan omista
tuotteistaan pitkaikaisia (Lindholm 2018).

2.2 Tavoitteet/rajaus

Ty6elamaprojektia tehtiin opinnaytetyon rinnalla ja ne taydensivat toisi-
aan. Projektiin ei kuulunut myytavien tuotteiden valmistus tai markki-
nointi. Opinndyteyohon ja tydelamaprojektiin ei kuulunut myéskaan lasku-
tusta asiakkaalta, koska se tehtiin ilmaiseksi.

2.2.1 Tyobelamaprojekti

Ty6elamaprojektin tavoitteena oli valmistaa kaavat kahdesta neljalle tuot-
teelle, joita JAMA voisi kidyttda valmistaessaan tuotteita. Kaavat kayttivat
Zero waste -menetelmaa ja ne suunniteltiin kdyttdmaan MO05 — materiaa-
leja, eli materiaaleja, jotka kayttavat suomen armeijan M0O5 maastoku-
viota. Projektin aikana suunnittelin kaavat ja tein prototyyppeja. Varuste-
lekan henkilokunta antoi palautetta ja sen perusteella tein tuotekehitysta.
Projekti suoritettiin Varustelekan tiloissa ja kdyttaen heidan resurssejaan.

Kuva 2. MO05-maastokuvion metsaversio



2.2.2 Opinnaytetyo

Opinnadytety0 loi perustan tydelamaprojektille. Kerdsin kirjallisia [ahteita
Zero waste -menetelmista ja periaatteista. Sen jalkeen suoritin asiantunti-
jahaastatteluita Varustelekalla, joilla pyrin kartoittamaan varustelekan
kohderyhmia, tuotteiden kysyntaa, arvoja ja miten Zero Waste heidan mie-
lestaan istuu niihin. Tydelamaprojektin jalkeen tein vield valmistusohjeet
projektin aikana suunnitelluille tuotteille.

2.3 Viitekehys

Viitekehyksessa (Kuva 2) kuvailen suurempaa projektia jadvuorena. Tyo-
elamaprojekti, johon kuuluu tuotteiden suunnittelu asiakkaalle, on kuin
jaavuoren huippu, kun taas kaikki se taustatyo, joka kuuluu opinnaytetyo-
hon, on pinnan alla. Projektiin menee paljon aikaa ja malliston mahdolli-
sille ostajille jaa nakyviin vain viimeiset vaiheet.

AIKA

Palaute & jatkokehittel
/ Suunnittelu &kaavoitus \

TYOELAMAPROJEKTI

Ideointi &
materiaalivalinnat

/ Haastattelut

Tiedonhaku

OPINNAYTETYO

Kuva 3. Viitekehys

3 TOTEUTUSMENETELMAT

Kaytin opinndytetydn materiaaleina kirjallisia lahteita ja asiantuntijahaas-
tatteluita. Niista saatu tieto tuli vaikuttamaan malliston suunnitteluun.

3.1 Kirjalliset lahteet

Perustin opinnaytetydssa esitettavat Zero waste -periaatteisiin ja kasittei-
siin liittyvat vaitteet kirjallisiin ldhteisiin. Asiantuntijahaastatteluiden kysy-
mykset perustuivat myos osittain kirjallisiin ldhteisiin. Tarkein ldhteeni oli
Timo Rissasen ja Holly Mcquillanin kirjoittama Zero waste fashion design.
Kirja antoi hyvan pohjan Zero waste -teorialle ja kattoi perusasiat ja kertoi
historiasta ja haasteista ja esitteli suunnittelukeinoja. Lisdksi se sisalsi
suunnittelijahaastatteluita, jotka toivat aiheeseen monia nakokulmia.



Toinen tdrked ldahteeni oli Kirsi Niinimden Sustainable fashion: New ap-
proaches. Se sisalsi Zero waste -kokeiluja ja kasitteli sita lyhyesti, mutta se
sisalsi paljon laajempaa tietoa kestavasta muotoilusta.

3.2 Haastattelut ja miten ne vaikuttavat projektiin

3.3 Case

Haastattelut olivat tarkedssa asemassa, koska ne vastasivat opinndytetyon
ydinkysymyksiin ja tydelamaprojektin tuotteiden suunnittelu perustui nii-
den tuloksiin. Haastatteluiden tavoitteena oli saada tarkempaa tietoa asia-
kasyrityksen arvoista, tuotteiden kysynnasta, kohderyhmasta, tuotannolli-
suudesta ja tuotteiden elinkaarista, koska kaikki nama asiat vaikuttaisivat
tuotteiden suunnitteluun.

Haastattelut olivat suoritettu Helsingissa Varustelekalla 26. —27.11.2019

Ty6elamaprojektin tulokset esitelladn case-menetelmalla. Siina nakyy, mi-
ten hyoddynsin kaytannossa opinnaytetyossa kerattya tietoa. Se on samalla
myo0s tiedonldahde opinnaytetydssa.

Tybelamaprojektin tavoitteena oli suunnitella kahdesta neljdaan tuotetta
asiakasyritykselle, mutta lopputuloksena oli ajan puutteen vuoksi vain kah-
den tuotteen mallisto. Esittelen opinndytetydssa toisen tuotteen tarkem-
min.

4 HAASTATTELUT

Haastatteluihin valitut henkilot ovat kaikki mukana Varustelekan omatuo-
tannossa ja heidat oli valittu sen mukaan, miten he vaikuttaisivat ydinky-
symyksiin ja miten he voisivat ohjata tuotesuunnitteluvaiheessa.

4.1 Haastateltavat henkilot

Valitut henkil6t olivat:

—  Valtteri Lindholm: Varustelekan perustaja ja SARMA-bréndin luova
ohjaaja. Hanelle esitetyilla kysymyksilla pyrin saamaan lisatietoa Va-
rustelekan arvoista, ekologisuudesta, kohderyhmista ja kysynnasta.

—  Stefan Melander: SARMA TST ja TERAVA-brandien tuotesuunnittelija.
Hin myds suunnittelee JAMA-tuotteita. Hanelle esitetyilld kysymyk-
silla yritin saada lisatietoa M05-materiaaleista, tuotesuunnittelusta,
mita maastokuvio kertoo kayttajasta ja tuotteiden kysynnasta.



— Maria Venttola: JAMA-vastaava. Hinelle esitetyilld kysymyksilld pyrin
saamaan tietoa JAMA:n tuotesuunnitteluprosessista, materiaaleista,
tuotannollisuudesta ja hinnoittelusta.

4.2 Tulokset

Haastattelujen tulokset toivat esiin mielenkiintoisia ndakdkulmia. Niista sain
hyvia ohjenuoria malliston suunnitteluun ja ydinkysymysten vastauksiin.

4.2.1 Valtteri Lindholm

Kysyttdessa Varustelekan arvoista Valtteri Lindholm vastasi “hyvien puo-
lella”. Hanen mukaansa se on tarkoituksella hieman epéaselva, koska se on
hdanen mukaansa kattava ja laittaa ihmiset ajattelemaan, ettd mista on
kyse. Han tarkentaa vield, etta ”ei riita ettei tee pahaa, vaan pitaa erikseen
ndahda vaivaa, jotta olisi enemman hyvdaa maailmassa”. Ei riitd, etta ihmi-
nen tekee minimin, vaan pitaa olla aktiivinen hyvan tekemisen kanssa. Esi-
merkkina tasta hyvan tekemisesta han mainitsi tapauksen, jossa myydyista
kaasunaamareista oli [6ydetty asbestia, ja turvallisuus- ja kemikaalivirasto
oli vaatinut ottamaan yhteytta ainoastaan tiedettyihin asiakkaisiin, mutta
he tekivat vaadittua suuremman tiedotuksen asiasta, vaikka minimi olisi
saattanut olla oman edun mukaista.

Kestavan kehityksen ja ekologisuuden huomioon otosta han sanoi, etta “ei
ole olemassa kestdvaa kehitysta tai ekologisuutta” ja etta yritykset, jotka
sanovat olevansa ymparistoystavallisia vain vahentavat peruuttamatonta
tuhoa, mita ne tekevat. Vaikka hanen mukaansa Varusteleka kuluttaa ym-
paristdd vahemman, he eivat mainosta itsedan silla. He silti yrittavat va-
hentdaa ympariston kuormittamista ja aikovat hankkia ulkopuolista asian-
tuntiuutta selvittdamaan, milld osa-alueella he tuottavat eniten tuhoa. ”Sit-
ten me pystytaan jarjestelmallisesti keskittymaan ensin niihin, missa on
silla puuttumisella suurimmat vaikutukset.”

Varustelekan kiertotaloudesta hdn mainitsee, ettd he ovat siind mukana
eri tavalla kuin muut yritykset. Lindholmin mukaan muut yritykset yrittava
kierrattaa lahinna materiaaleja, mutta he pyrkivat kierrattamaan vaatteita
sellaisenaan. Vaatteiden kierratykseen liittyen han sanoo “kun kayttadjan
tarve vaatteelle loppuu, niin se vaate on jatettd” ja "useimmat vaatteet
hylataan, ennen kuin ne on rikki”. Han puhuu myos siitd, ettd ongelma on
se, ettd vaatteet ovat liian halpoja ja helposti saatavilla, mika johtaa val-
mistuksessa heikkoon lopputulokseen. He yrittdvat taistella tata vastaan
kehittamalla vaatteita jotka ovat pitkakestoisia fyysisesti sekd “muodilli-
sesti neutraalimpia”. He eivat tee vaatteisiinsa vuosittaisia muutoksia,
vaan ainoastaan jos kaytannon syyt vaativat. Varustelekalla on myds kier-
totalousohjelma, jossa he ostavat takaisin tuotteitaan ja myyvat ne edel-
leen samalla markkinointimateriaalilla kuin uudet.



Kun kysyttiin, ettd mista tulevat ideat varustelekan valmistamiin tuottei-
siin, han vastasi ”hirveen paljonhan taa on ollut mun henkilokohtainen
vaatekaappi”. Varusteleka tuottaa siis paljon sellaisia tuotteita, koska han
itse pitda niistd. Tdma on hanen mielestaan hyva asia, koska vaatteet ovat
silloin suunniteltu itselle ilman kompromisseja, sen sijaan, ettd ne olisivat
suunniteltu miellyttdamaan kaikkia, jolloin ne eivat oikeastaan miellyta ke-
tdan. Kdantopuolena tama tarkoittaa sita, ettd ”“se on myos aikamoinen sil-
lisalaatti”. Nyt heidan tavoitteenaan olisi alkaa suunnittelemaan tuoteryh-
makohtaisesti, ja katsoa, ettd onko tuoteryhmissa aukkoja tai tuotteita,
jotka kilpailevat keskenaan.

Valtteri sanoo, etta eniten on kysyntaa mustille miesten arkivaatteille. Yksi
syy mustan varin kysyntaan on se, kuinka helppoa sita on yhdistellda mui-
den vdrien kanssa. He myyvat eniten tavaraa arkikdayttoon metsastys- ja
ulkoilukayton sijaan, vaikka he lahtékohtaisesti myyvat armeija- ja ulkoilu-
vaatteita.

Kohderyhmasta Lindholm sanoo, etta se on 18 — 40 -vuotiaat miehet. Han
laajentaa, ettd kohderyhma on kaikki suomalaiset miehet, mutta kaikkein
huonointen he tavoittavat yli 55 -vuotiaita miehid. Naisia on asiakkaista
10%. Hanen mukaansa he ovat |6ytaneet suomesta kaikki asiakkaansa ja
nyt yrittavat laajentaa ulkomaille ja lisata naisille suunnattuja tuotteita.
"Meidan ei tarvitse |0ytda uutta kohderyhmaa. Meidan pitada vain loytaa
vanhat kohderyhmat ulkomailta”.

Zero waste sopii Lindholmin mielesta erinomaisesti varustelekan arvoihin,
koska he yrittavat vahentaa resurssien haaskausta, mutta se ei ole heidan
suurin ongelmansa, vaan se, etteivat heidan ehjat vaatteet ole tarpeeksi
pitkaikaisia. ”Se tekstiilijatteen osuus siind ongelmassa on pienempi kuin
se, ettd se valmis vaate menee hukkaan”. Han mainitsee esimerkkina hei-
dan merinovillatuotteensa ja sen, ettd villa ei kestd hankausta. Tarkeinta
on kaavoittaa vaatteet kestavaksi ja valita kestavat materiaalit. Toisin sa-
nottuna tuotteet tulisi suunnitella silla ajatuksella, etta tekstiilijatteen eli-
minoinnin sijaan valmis tuote ei paady jatteeksi.

(Lindholm 2018)

4.2.2 Stefan Melander

Stefan Melander suunnittelee Varustelekan SARMA TST ulkoilu- ja taiste-
luvarusteita. Ensimmainen asia, mita Melanderilta kysyttiin, oli, ettd mita
asioita pitda ottaa huomioon naiden tuotteiden suunnittelussa ja han vas-
tasi, ettd se on kaytettavyys ja laatu. Joskus jopa saatetaan laittaa tuotteen
toimivuus ulkondon edelle. Toinen asia mitd han mainitsi oli se, etta tuot-
teiden pitaa toimia toistensa kanssa.

Taisteluvarusteista kun on kyse, niin kysyntaa on paljon tuotteille, jotka
esimerkiksi paikkaavat jotain puolustusvoimien puutetta. ”Asia, joka vain



pitdisi olla saatavissa kenelle tahansa, mutta eipas olekaan, niin sitten kun
tekee sen kaupallisesti, niin huff!”. Eli on tuotteita, joille on kysyntaa,
mutta ei tarjontaa. Muuhun kuin taistelukayttoon on kysyntaa yleiskdytan-
nollisille tuotteille. Esimerkkeinad ndista han mainitsee merinovillaiset alus-
kerrokset.

Esimerkkina ekologisuudesta Melander mainitsee tuotteiden Iahituotan-
non. Siind on hanen mielestaan kaytanndn hyotyja, koska toiminta on jous-
tavampaa, ja koska tuotantoerdt ovat pienempia, niiden valissa on hel-
pompi tehda korjauksia ja muutoksia tuotteisiin. Materiaaleja, joita tiede-
taan valmistettavan Euroopassa tai Yhdysvalloissa, suositaan myds mah-
dollisuuksien mukaan sen sijaan, etta valittaisiin halvin vaihtoehto. Ekolo-
gisuutta lisaa viela se, etta tuotteista tehddaan mahdollisimman pitkaikaisia
ja kestavia.

Vaikka puolustusvoimien kayttamat M05-materiaalit ovat Melanderin mu-
kaan kestadvia ja edullisia, he kayttavat eniten muita, kuin puolustusvoi-
mien hyvaksymia kankaita, koska se muuten rajoittaisi sitd, mita tuotteita
he pystyvat valmistamaan. Melanderin mukaan Puolustusvoimien hyvak-
symat materiaalit ovat “"aikamoinen pullonkaula kehitykselle”. M05-mate-
riaalit, joita varusteleka kayttaa, ovat monin tavoin parempia materiaaleja.
Koska he saavat monenlaisia kankaita MO05-kuvioilla, he pystyvat teke-
maan melkein mita vain tuotteita. “Jos kayttaisitte nditd muita, niin voisitte
tehda vaikka mita superjuttuja!”

Lopuksi aiheena oli maastokuvio kulttuurissa, ja se, mitd se sanoo kaytta-
jastdaan. Omasta henkilokohtaisesta mielipiteestdadan Melander sanoo ”“Se
on irti ehka siitd alkuperaisesta kayttotarkoituksestaan.” ”Silloinhan se on
jonkinlainen tyylijuttu, ellei sitten ole puhtaasti kyse siitd, ettei vain kiin-
nosta.” ”Se voi viestid hyvinkin paljon tai se voi viestid hyvinkin vahan, riip-
puu varmaan kayttdjasta”. Han mainitsee myds, ettd se riippuu jossain
maarin myos katsojasta ja siitd, miten paljon tietaa kyseisistd maastokuvi-
oista ja niiden konteksteista.

(Melander 2018)

4.2.3 Maria Venttola

Tuotesuunnitteluprosessi on muuttunut paljon JAMA:II4. Venttola kertoo
"alkuun meilla oli meidan silloinen ’product manager’, joka oli suunnitellut
jotain malleja valmiiksi ja tehnyt jotain protoja, ja sitten kun mina hyppasin
kelkkaan, niin sitten lahdin kehittdmaan niitd olemassa olevia protoja, ja
siitd lahti jaman ensimmaiset mallit”. Ensimmaiset tuotteet olivat suhteel-
lisen yksinkertaisia ja helppoja kaavoittaa, minka lisaksi niille oli jo mietitty
materiaalit valmiiksi. Nykyaan suunnittelu perustuu pitkalti materiaalien
saatavuuteen ja tuotteiden kysyntdan. Venttola mainitsee, ettda kun on
saatu uutta materiaalia kdytettavaksi, niin mietitdaan, etta ”lahdetaanko te-
kemaan jotain vanhaa mallia uudesta kankaasta, vai kaavoitetaanko ihan
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kokonaan uusi tuote?” Valilla tuotantoon tulee myds Lindholmin tai Me-
landerin suunnittelemia tuotteita.

Varustelekalla on eniten kysyntaa Venttolan mukaan kaasunaamarilaukun
kokoisille olkalaukuille, ja koska kaasunaamarilaukut loppuvat usein Varus-
telekalta ja JAMA:Itd haetaan korvaavia tuotteita. JAMA:II4 on myds paljon
kysyntdd hieman erikoisemmille tuotteille. Esimerkkina tistd on JAMA:n
luhka. Samalla JAMA toimii myds uusien ja erikoisempien tuotteiden ko-
keilijana, ja sen perusteella voi miettia, etta tahdotaanko niita alkaa myy-
maan suuremmassa mittakaavassa.

Asioita, joita Venttolan mukaan pitaa ottaa huomioon tuotteen tuotannol-
lisuuden kannalta, ovat lahinna tyohon meneva aika, ja se, ettd saadaanko
saatavilla olevasta materiaalista valmistettua tarpeeksi suuri era. Yksittai-
sen tuotteen valmistamiseen, leikkuu mukaan lukien, ei saisi hintasyista
menna puoltatoista tuntia pidempaan. Tuotteiden hinnoitteluun vaikuttaa
tydajan lisdksi myds Varustelekan muut tuotteet. He saattavat laskelmoida
tuotteiden hintoja vertaamalla niita muihin saman tyyppisiin myytaviin
tuotteisiin ja miettid, tahtovatko he myyda JAMA:n vastaavaa tuotetta hal-
vemmalla vai kalliimmalla.

Tuotteet, joita ei ole saatu syysta tai toisesta myytya, ovat saattaneet paa-
tya JAMA:n materiaaleiksi. Esimerkkina tista olivat suomen armeijan sar-
kaunivormut, jotka ovat liian pienid nykypdivan ihmisille. Nykydin JAMA
kayttada myos metritavaraa, jota on saatu tehtailta ylijagamana. Varusteleka
pyrkii vahentamaan valmiiden vaatteiden kaytt6d materiaalina, koska nii-
den kasittely lisaa tyoaikaa.

(Venttola 2018)

4.3 Yhteenveto

Haastattelut vastasivat hyvin opinnaytetydn ydinkysymyksiin ja nadyttivat
suuntaa tuotteiden ideointiin ja suunnitteluun. Zero waste sopii Varuste-
lekan arvoihin, mutta ensisijainen tavoite heidan tuotesuunnittelussa on
kestavyys. Tuotesuunnittelussa ei riita, ettd valmistuksessa ei mene kan-
gasta hukkaan, vaan pitdd varmistaa, ettei valmis tuote paady roskiin.
Tuotteen taytyy myos olla helposti valmistettava, jotta sen hinta ei nouse
niin suureksi, ettei sitd haluta ostaa. Tasta syysta suunnittelu- ja kaavoitus-
vaiheessa taytyy tasapainotella kestavyyden ja tuotannollisuuden valilla:
Halutaanko tuote tehda nopeasti vai kestavasti? Voiko tehda molemmat?

Kysyin kaikilta haastateltavilta tuotteiden kysynnasta, koska halusin saada
erilaisia nakokulmia. Paattelin vastauksesta, ettd vaikka eniten kysyntaa
erilaisille arkisille kayttovarusteille, se ei sulje pois vahan erikoisempia
tuotteita.
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5 CASE: ZERO WASTE MO05 -KIMONO

Tybelamaprojektissa suunnittelin Varustelekalle kaksi Zero waste -tuo-
tetta. Niiden suunnittelussa piti ottaa huomioon kirjallisista lahteista ja
haastatteluista saatu tieto. Tuotteiden oli tarkoitus tulla myyntiin, joten
tuotannollisuuteen tuli kiinnittaa erityista huomiota. Tuote piti suunnitella
sellaiseksi, ettei sen valmistamiseen mene liikaa aikaa. Jos se on lilan mo-
nimutkainen, sen hinta nousee liian suureksi ja sen valmistaminen ei ole
taloudellisesti kannattavaa. Tuote piti ennen kaikkea suunnitella kesta-
vaksi ja haluttavan nakoiseksi, koska muuten ne eivat vastaisi Varustelekan
arvoja tai noudattaisi Zero waste suunnittelun ensisijaisia kriteereja (Rissa-
nen & Mcquillan 2016, 87).

Tuotteiden koot olivat oma haasteensa. Koska aikaa oli rajallinen maara,
en halunnut suunnitella tuotetta, jonka koot taytyisi kaavoittaa erikseen.
Paatin, ettd tuotteet olisivat joko one-size-fits-most tai jotain asusteita,
joita voivat kayttaa kaikki. Materiaaliksi valitsin M05-vaatekankaan, josta
suunnittelin kimonon, ja M05-sadetakkikankaan, josta suunnittelin kirja-
laukun.

ZERO WASTE
KIMONO
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Kuva 4. Suunnittelemani Zero waste -kimono

5.1 Suunnittelu/kaavoitus

Sain suunnittelussa vapaat kadet, joten pystyin valitsemaan itse mita tuot-
teita suunnittelin mallistoon. Kimono oli helppo paatds. Se on esteettinen
vaatekappale, sen voi kaavoittaa geo-cut -menetelmall3, sille 16ytyy kaa-
voitusohjeet ja se perustuu valmiiseen Zero waste -vaatteeseen. Lisdksi se
mahtuu monen kokoisille ihmisille paalle. Kimono on viela vahan erikoi-
sempi tuote, joten JAMA:II4 voisi my&s olla kysyntaa sille.

\
\\

f
\
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Kuva 5. Leikkuusuunnitelman luonnostelua

John Marshall esittelee kirjassaan “Make your own Japanese clothes: Pat-
terns and ideas for modern wear” perinteisen kimonon rakenteen ja oh-
jeet kaavapalojen mitoitukseen (Marshall 1988, 44-45). Kaytin niita kaava-

palojen piirtdmisessa. Valitsin vaatteen leveydeksi 68cm, joka on sama,
kuin JAMA:n XL-kokoisessa Blanket shirt:ssa.
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Luonnostelin mahdollista leikkuusuunnitelmaa ensin leikekirjaan, ja kun
olin l6ytanyt toimivan asetelman, piirsin ensimmaisen version kaavoista
1:10-mittakaavassa. Aloitin piirtdmalld miehustan ja etukappaleet, koska
niiden perusteella pystyin mittaamaan kauluksen pituuden. Tein hihoista
sen verran pitkat ja leveat, ettad ne istuivat leikkuusuunnitelmaan. Kaavoi-
hin jai vield tyhja kohta, joka taytyi tayttaa. Paatin tehda taskut ja vyodlenkit
siita.

5.2 Prototyyppien valmistus

Ensimmaisen prototyypin valmistaminen alkoi kankaan leikkaamisella.
Huomasin heti, miten tarkasti leikkuusuunnitelma on piirrettava kankaalle,
koska pienetkin virheet voivat vaikuttaa lopulliseen tuotteeseen. Erittdin
tarkeda on saada leikkuusuunnitelmien paat suoraan, koska muuten se
hankaloittaa seuraavan tuotteen valmistamista, tai pahimmassa tapauk-
sessa tekee siita mahdotonta.
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Kuva 6. Kimonon leikkuusuunnitelma piirrettyna kankaalle.
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Leikkuun jalkeen taytyi paattaa, mita palojen reunoille tulisi tehda. Paatin
huolitella raakareunat, jotka jdisivat esiin, ja padarmata loput. Tiesin, etta
reunojen huolittelu tulisi lisédmaan tydaikaa, mutta huolittelematta jatta-
minen olisi lyhentanyt vaatteen kdyttoikaad. Huolittelemattomat raakareu-
nat lahtevat purkautumaan helposti. Kun olin saanut ensimmaisen proto-
tyypin ommeltua, huomasin, ettd valmistamiseen menee liikaa aikaa. Paat-
telin, etta valmistusaikaa on tosin helppo lyhentda, kun tekijalla on hyvat
ohjeet ja kaulukseen on merkitty hyvin hakit.

Kuva 7. Keskenerdinen kimonon prototyyppi.

Ensimmaisen prototyypin valmistuttua, oli vaatteen sovituksen aika. Sovi-
tin vaatteen kolmelle henkildlle, joista oli yksi leveampi mies (rinnanympa-
rys 109cm), yksi kapeampi mies (rinnanymparys 95cm) ja vielda kapeampi
nainen. Sovituksessa todettiin, ettd vaatteen koko sopi hyvin kaikille sovi-
tetuille henkiloille, ja tulisin kdyttdmaan samaa kokoa seuraavassa proto-

tyypissa.

Toisesta prototyypista oli tarkoitus tulla mallikappale. Ompelin tdhan ver-
sioon my0s vyolenkit ja taskut, jotka olin jattanyt pois edellisesta prototyy-
pistda. Huomasin myos, ettd olin laskenut kauluksen pituuden vaarin, mika
johti siihen, ettd jouduin kaavoittamaan kauluksen lisdksi hihat ja taskut
uudelleen. Sain prototyypin lopulta valmiiksi, mutta sen valmistamiseen
meni aikaa kahdeksan tuntia. Uskon, ettd sen saa ommeltua nopeammin,
koska tassa prototyypissd meni hyvin paljon aikaa saumojen purkamiseen
jauudelleenompeluun. En ole kuitenkaan varma, saako aikaa pienennettya
tarpeeksi, jotta sen voisi viedd tuotantoon JAMA:IIA.
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Kuva 8. Toinen prototyyppi valmiina.
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Kuva 9. Kimono mallin paalla.

5.3 Kaavojen digitointi & tulostus

Tuotesuunnittelun aikana olin tehnyt kasin piirrettyihin kaavoihin merkin-
toja ja muutoksia, joten ne eivat nadyttaneet tarpeeksi siisteiltd. Toinen
huomio jonka tein oli se, etta kasin piirretyt kaavat eivat olleet tarpeeksi
tarkkoja. Koska kasin piirretyissa kaavoissa on aina elementtina ns. “inhi-
millinen virhe”, ei voida olla taysin varmoja esimerkiksi siita, ettd kaikki
suorat kulmat ovat tasan 90°. P44tin piirtaa kaavat puhtaaksi digitaalisesti.
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Kuva 10. Kimonon kaavat

Harkitsin aluksi Grafis-kaavoitusohjelmaa ja AutoCAD:ia, mutta paatin va-
lita Adobe lllustrator:in, koska tunsin kyseisen ohjelman paremmin ja kaa-
voitus vaati paljon geometristen muotojen piirtamistd. Kaavojen
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digitaalinen puhtaaksi piirtaminen oli suhteellisen helppo ja suoraviivainen
prosessi. Siind vaiheessa huomasin muutamia kaavoitusvirheitd, joita olin
tehnyt kasin piirretyissa kaavoissa.

Tulostin kaavat suurkuvatulostimella vedospaperille. Varmistin, ettd mitat
olivat oikein ja pakkasin ne kuljetusta varten. Seuraavana paivana toimitin
ne Varustelekalle.

5.4 Valmistusohjeet

Valmistusohjeet olivat viimeinen vaihe opinndytetyén tuotannollista vai-
hetta ja niiden laatimisen jalkeen olin suorittanut oman osuuteni opinnay-
tety6- ja projektisopimuksista.

Ty6harjoittelussa varustelekalla suunnittelin uuden version heidan sarka-
repustaan, jossa oli uudenlainen tasku. Tein taskulle valmistusohjeet osana
tata suunnitteluprosessia. Tasta syysta itsellani oli aikaisempaa kokemusta
valmistusohjeiden tekemisesta ja pystyin tekemaan opinnaytetyéhon kuu-
luvat valmistusohjeet.

Kuten kaavojen digitoinnissa, kaytin tassakin vaiheessa Adobe lllustra-
tor:ia. Pyrin tekemaan ohjeista mahdollisimman tarkasti kuvitetut, ja piir-
sin kaikki mahdolliset vélivaiheet. Itse olin usein huomannut, ettd monista
ohjeista puuttui valivaiheet tai niita ei oltu kuvitettu, Mika teki niista vai-
keasti ymmarrettavia. Tavoitteenani oli tehda ohjeet, joita kuka tahansa
ymmartaisi. Ohjeiden valmistuttua lahetin ne pdf- ja svg-muodoissa Varus-
telekalle.

5.5 Kirjalaukku: lyhyt esittely

Kirjalaukun suunnitteluprosessi monilta osin hyvin samanlainen kuin kimo-
nossa. Sen sijaan, etta esittelisin sen samalla tavalla kuin kimonon, keskityn
enemman siihen, miten se erosi kimonosta.
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ZERO WASTE
KIRJALAUKKU

/

oA

Kuva 11. Zero waste -malliston toinen tuote: M0O5 maastokuvioitu kirja-
laukku

Kuten kimonossa, Kirjalaukun kanssa taytyi ottaa huomioon aikaisemmin
mainitut viisi ensisijaista kriteerid, ennen kaikkea tuotannollisuus ja kesta-
vyys. Suurin ero oli kuitenkin se, etta koska tuote oli laukku eika vaate, kaa-
voituksessa ei tarvinnut ottaa huomioon kokoja.
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Kuva 12. Kirjalaukun kaavat.

Tein myos laukun kaavat geo-cut -menetelmalla. Laukun rakenne perustuu

JAMA:n oman sarkarepun rakenteeseen. Poikkeuksena kimonosta, suun-

nittelin laukun kaavat niin, etta niitd saa leikattua kaksi kappaletta kankaan

leveydeltd. Toinen poikkeus oli se, etta kaytin kankaan lisaksi muuta met-

ritavaraa: kahta eri levyista polyesterinauhaa, velcropohjaa ja metriveto-

ketjua. Nama metritavarat toimivat hyvin, koska niista ei tule leikkuuja-

tetta.

Kuva 13. Kirjalaukun kaavapalat leikattuna.
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Kuva 14. Kirjalaukun prototyyppi. Velcropohja on mitoitettu niin, etta sii-
hen saa kiinnitettyd suomen puolustusvoimien nimilapun, lipun,
joukko-osastotunnuksen ja koulutushaaramerkin. Mustan hih-
nanauhan on tarkoitus olla vihred myytéavissa tuotteissa.

Kaavojen digitointi ja valmistusohjeiden teko tapahtui samalla tavalla kuin
kimonossa.

6 TULOKSET

Kerasin opinndytetydssa tietoa ja taitoa, jota pystyin hyddyntamaan tyo-
elamaprojektin tuotesuunnittelussa. Kirjallisista lahteista sain tarkeaa tie-
toa Zero waste -periaatteista ja tekniikoista. Naista tarkeimmat olivat luul-
tavasti Rissasen ja Mcquillanin (2016, 87) esitteleméat Zero waste -muoti-
suunnittelun viisi ensisijaista kriteeria.

Haastatteluissa sain my0s ohjausta tuotesuunnitteluun, mutta sen lisaksi
sain myos vastauksia opinndytetyon ydinkysymyksiin.

— Miten Zero waste sopii Varustelekan arvoihin? Se ei ole ristiriidassa
varustelekan arvojen kanssa, mutta se ei ole mydskdan ensisijainen
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huolenaihe, eika se saa olla pois tuotteen kdytettavyydesta tai kesta-
vyydesta.

— Miillaisille tuotteille Varustelekalla on kysyntaa? Kysyntda on eniten
erilaisille arkivaatteille ja asusteille, mutta on myds tarpeeksi kysyn-
taa hieman erikoisemmillekin tuotteille.

— Miten tehdaan tuotannollisesti kannattavia Zero Waste tuotteita?
Tuotteen taytyy olla tarpeeksi yksinkertainen, jotta sen valmistami-
seen ei mene liikaa aikaa, mutta tarpeeksi tukeva, jotta se kestaa
kayttoa. Tuotesuunnittelussa taytyy tasapainotella naiden kahden va-
lilla.

Viimeinen osa opinndytetydn toteutusvaihetta oli valmistusohjeiden teke-
minen. Yhdessa valmistusohjeiden kanssa pystyn esittelemaan seka miten
suunnittelemani tuote valmistetaan, ettd miksi se on suunniteltu niin.

6.1 Kimono

Tybelamaprojektissa ensimmainen valmistunut tuote oli M05-vaatekan-
kaasta. Omat kokemukseni ihmisten kommenteista on se, ettd esteetti-
seltd kannalta kimono onnistui hyvin ja sille voisi olla kysyntaa. Tuotteen
kestavyytta tosin ei ole testattu. Vaikka asiakasyritys oli tyytyvdinen kimo-
noon, siind on tuotannollisia ongelmia, joista suurin on pitka tydaika. Ne
saattavat estaa tuotteen menemista tuotantoon.

Geo-cut -menetelma ja ohjeet perinteisen kimonon valmistamiseen antoi-
vat hyvat lahtokohdat kimonon tuotesuunnitteluun. Vaikka kimono oli vi-
suaalisesti miellyttava, sen kestdvyydesta ei ole takuita. Suurin ongelma on
vaatteessa on sen valmistusaika. Prototyypin valmistamiseen meni noin
kahdeksan tuntia, mika on aivan liian pitka aika. Tein kylla paljon virheita
valmistamisen aikana, ja niiden korjaamisen takia valmistusprosessiin tuli
paljon ylimaaraisia tyotunteja. Sanoin Maria Venttolalle suoraan, etta val-
mistusaika lyhenee huomattavasti, kunhan tietdaa, mita tekee. Silla saisi
tyotunteja pois, ja vield enemman silld, etta valmistamisesta tulee rutiinin-
omaista. Siltikin on mahdollista, etta tyoaikaa ei saa lyhennettya tarpeeksi.

Kimonossa on paljon rakenteellisia seikkoja, jotka vaikuttavat tydaikaan.
Ensimmaisena on tiettyjen kappaleiden saumurointi: miehustassa, eli
rinta- ja selkdkappaleissa, hihoissa ja etupuolen paallekkdiskappaleissa on
reunoja, jotka jaavat nakyviin kimonon sisdapuolelle. Reunoja ei valttamatta
olisi tarvinnut huolitella saumurilla, mutta jos sita ei olisi tehnyt, reuna olisi
erittdin suurella todennakoisyydella alkanut purkautumaan, ja tama olisi
lyhentdnyt tuotteen kayttoikaa huomattavasti. Tassa tapauksessa tydaikaa
lisaa varsinaisen huolittelun lisaksi se, ettd JAMA ei vakituisesti kdyt3 sau-
muria tuotteissaan, joten heidan saumurinsa on aina pakattu ompelimon
hyllylle, eika sille ole varattua paikkaa ompelimossa. Aina kun kimonoa
huolittelee, saumuri pitdisi ottaa hyllysta, laittaa tilapdisesti joko leikkuu-
poydalle tai ompelukoneen tyopoydalle, kytkea sahkoihin ja purkaa ja pa-
kata kayton jalkeen.
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Toinen samankaltainen ongelma on kimonon kaulus. Siihen taytyy kiinnit-
taa tukikangas, koska liman sita se nayttaa visuaalisesti epamiellyttavalta.
Tukikangas liimautuu kankaaseen kiinni kuumassa puristuksessa, joten sen
kiinnittamiseen taytyy kayttaa prassia. Silla on kuitenkin samat ongelmat
kuin saumurilla: Sita pidetdadn ompelimon hyllyssa, silla ei ole vakituista
paikkaa ja se pitdaa aina laittaa kayton jalkeen takaisin hyllyyn. Sen lisaksi
sen taytyy aina antaa lammeta ja jadhtya ja sen pienen koon vuoksi kau-
luksen prassaamiseen menee useampi puristus.

Tybaikaa lisdda myos vyolenkkien ja taskukappaleiden ompelu. Ne ovat toi-
saalta mukava olla olemassa, vaikka ne eivat ihan valttamattomia ole. IlI-
man niita leikkuusuunnitelmaan jaisi aukko, jolloin kimono ei olisi enaa to-
dellinen zero waste -tuote.

6.2 Kirjalaukku

Kirjalaukussa ei ollut samaa ongelmaa kimonon kanssa. Sen valmistami-
seen meni vain muutama tunti, ja siindkin tapauksessa virheet ja niiden
korjaaminen veivat puolet tydajasta. Toisin kuin kimonossa, tydajan saisi
helposti alennettua alle tuntiin. Koska laukku on tehty sadetakkikankaasta,
sen reunat eivat purkaannu ja niita ei tarvitse huolitella saumurilla. Lisaksi
laukun ympari menee vahva polyesterihihna, jonka varassa laukkuun pa-
katuiden esineiden paino on. Sadetakkikangas on tosin hyvin ohutta, joten
se ei todennakoisesti kesta suoraa kulutusta, kuten hankaamista tai viil-
toja.

Ongelma kirjalaukussa on sen visuaalinen ilme. Vaikka se on kdytannolli-
nen laukku kirjoille, se ei ole mitenkaan erikoisen nakdinen. Silld ei ole juu-
rikaan mitaan, mika erottaisi sen muista samankokoisista laukuista.

6.3 Valmistusohjeet

Valmistusohjeista oli tarkoitus tehda visuaaliset ja helposti ymmarrettavat.
Omasta mielestani onnistuin siind. Tein kuitenkin muutamia virheita, ku-
ten pari kirjoitusvirhetta ja merkitsin kirjalaukun lapileikkauspiirroksissa
vetoketjun vaarin. Jouduin ldhettdmaan valmistusohjeet useaan kertaan
asiakasyritykselle. Lopullinen palaute heiltd oli seuraavanlainen:

”"Ohjeet olivat hyvin mietitty ja niiden rakenne oli looginen. Kuvissa olisin
kaivannut enemman eripaksuisten viivojen ja varien hyodyntamista. Sa-
man paksuiset viivat kaavojen ulkoreunoissa ja yksityiskohdissa tekivat oh-
jekuvista hiukan sekavat. Myos yksityiskohtien tarkastaminen kannattaa
tehda huolella ennen esim. tehtaalle ldhettamista. Laukun ohjeistuksen
vetoketjusta olisi voinut tulla matkalla piilovetoketju matkalla tehtaalle. Eli
huolellisuutta ja eripaksuisia viivoja, siind kehityskohteeni tulevaisuutta
varten”. (Venttola 2019.)
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7 POHDINTA

Opinndytetyo antoi paljon uusia ndkdkulmia kestavaan muotoiluun ja Zero
waste -suunnitteluun. Se paransi myds kasitysta omista taidoista ja tie-
dosta.

7.1 Tuotannollisuus, kestdvyys ja ymparisto

Suurin kysymys tuotteiden tuotannollisuudessa oli tydaika. Seka kimonoa
etta kirjalaukkua valmistaessani tein virheita, jotka liittyivat suurilta osin
kaavoituksessa tehtyihin laskuvirheisiin. Tasta syysta jouduin kesken pro-
totyyppien ompelun kaavoittamaan muutamia osia, esimerkiksi kimon
kauluksen, uudestaan. Se merkitsi sita, etta kaulus piti purkaa ja uudelleen
kaavoitettu pala piti leikata ja ommella uudelleen kiinni. Sen lisaksi kaikki
yksittdiseen kaavapalaan tehdyt muutokset vaikuttivat kaikkiin muihin
kaavapaloihin: jos yhta kappaletta suurensi, niin jotain toista piti pienen-
taa, jotta leikkuusuunnitelmaan ei tulisi hukkapaloja.

Valtteri Lindholmin (2018) lause "kun kayttajan tarve vaatteelle loppuu,
niin se vaate on jatettd” jai pyorimaan mielessani. Zero waste -periaate
pyrkii nollaamaan tekstiilijatteen, mutta jos silla periaatteella valmistunut
tuote ei pysy kaytossa, niin silloin sen tekeminen Zero waste -tuotteeksi on
ollut turhaa. Tietyltd ndkokannalta se tarkoittaa sitd, etta ei riita, ettd Zero
waste -tuote on hieno tai kestava: sen pitda olla oikein erityisella tavalla
hieno tai muuten erittdin kestava, jotta se pysyy kaytossa. Se ei voi kayttaa
Zero wastea ainoana kilpailuvalttina. Loppujen lopuksi, Zero waste -vaate,
jota ei kdytetd heittdda enemman kangasta hukkaan, kuin perinteisesti val-
mistettu vaate, joka pysyy pitkdan kaytossa.

Zero waste -kaavoitus ei saa olla haitta tuotannollisuudelle, tai tekosyy yli-
hintaiselle tai huonompilaatuiselle tuotteelle. Jos tuotteesta tulee niin kal-
lis, ettei sille 16ydy ostajia, niin joko tuotteet menevat hukkaan, tai sitten
niita ei pysty myymaan kuin hyvin pienissa erissa.

7.2 Johtopaatokset

Tuotannollisesti kannattavien ja pitkdkestoisten tuotteiden suunnittelu ei
ole helppoa. Asioita viela hankaloittaa se, etta tuotteiden pitaa olla myo6s
esteettisesti miellyttdvida ja noudattaa Zero waste -kaavoitusta. Mahdo-
tonta se ei kuitenkaan ole: Se vaatii paljon harjoittelua ja omistautumista,
mutta kun siitd saa kokemusta, siitd tulee aina vain helpompaa. Zero was-
testa on myos rajallinen maara kirjallista lahteistoa ja sitd on hankala 16y-
tdd, mutta toisaalta oman mielipiteeni mukaan siitdkin olisi apua vain tiet-
tyyn pisteeseen asti. Vaikka pohjalla oleva kirjoista saatu tieto olisi kuinka
kattava tahansa, se ei korvaa luovuutta ja mielikuvitusta.
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Tuotteen suunnittelussa tulisi ennen muuta ottaa huomioon Rissasen ja
Mcquillanin (2016, 87) esittelemat viisi ensisijaista kriteeria, jotka olivat ul-
kondko, istuvuus, hinta, kestavyys ja valmistettavuus. Tama oli alusta asti
selvad, mutta jos tuotesuunnittelussa lahtee Zero waste -ajatus edelld en-
sisijaisten kriteerien sijaan, se voi olla pois tuotannollisuudesta, kestavyy-
destd tai ulkonadstda. Lahtdkohtaisen ajatuksen pitdisi olla "minulla on
hieno idea tuotteelle ja keino tehda siita Zero waste -tuote” eika “nyt ha-
luan suunnitella Zero waste -tuotteen”.

Zero waste on periaatteena hyva idea, ja kaikki, jotka vahentavat raaka-
aineiden hukkaamista, ovat positiivisia. Toisaalta, se pystyy vaikuttamaan
vain prekonsumeristiseen jatteeseen. Jotta siita ei tule postkonsumeris-
tista jatettd, tuotteet taytyy suunnitella niin, ettd se pysyy kaytdssa pit-
kdaan. Tama on pitkalti sitd, Mita Lindolm (2018) sanoi haastattelussaan. Se
ei ole ensisijaista, vaan tarkeampaa on se, etta valmiista tuotteesta ei tule
jatetta.

7.3 lItsearvio

Suuri ongelma koko projektissa oli se, ettd aiheenvalinnan jalkeen |ahdin
tuotesuunnitteluun juuri silla ajatuksella, milla sanoin, ettei pitaisi lahtea.
Ensisijaisena tavoitteenani oli suunnitella kaksi Zero waste -tuotetta, joten
se oli lahtdkohtani. Se johti siihen, ettad yritin saada tuotteet noudattamaan
ensisijaisia kriteereja vasta ideoinnin jalkeen. Tasta syysta prosessi oli pit-
kalti tasapainottelua niiden valilla.

Tulokset olivat ristiriitaisia. Joissain maarin kylla onnistuin, mutta kaikissa
tuotoksissa oli omat ongelmansa. Kimono oli visuaalisesti miellyttava, se
istui hyvin monen kokoisille ihmisille, mutta sen kestavyydesta ei ole var-
muutta, ja sen pitka valmistusaika voi asettaa hinnan liian suureksi. Kirja-
laukku oli ulkonaoltaan kelpaava, vaikkei se mitenkdan erityiseltd nayt-
tanytkdan. Koska se ei ole vaate, istuvuudesta ei myoskaan tarvitse huo-
lehtia. Sen tydaika ei mydskaan ole mahdottoman pitkd, mutta sadetakki-
kankaan kestavyys huolestuttaa. Talla hetkella ei ole tietoa, meneekd kum-
pikaan tuotantoon Varustelekalla.

Asiat, jotka opin, ovat opittu pitkalti virheiden kautta. Tuotteita valmista-
essani tajusin miten vahan kokemusta itsellani on, ja ettda minulla on vield
pitka tie kuljettavana. Jos kukaan henkil6 tahtoo ryhtya Zero waste -suun-
nittelijaksi, se vaati hanelta paljon omistautumista ja sitdkin enemman har-
joittelua.
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