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Abstrakt

Detta examensarbete behandlar planeringen av en snabbservicepunkt at foretaget
Kayttoauto i Narpes. Behovet av denna servicepunkt kommer fran den 6kande mangden
arbete som kraver flera montorer och med denna punkt kunde féretaget anstdlla mera
personal. Huvudsyftet med detta examensarbete var att planera en ny servicepunkt och
darmed anvanda det extra utrymmet i byggnaden som blivit oanvant. Forsta delsyftet
var att fa investeringen ekonomiskt l6nsam. Andra delsyftet var att fa en fungerande

servicepunkt till vilken man kunde ta kunder som kommer direkt in utan tidsbokning.

Metoder som anvandes till den praktiska delen av arbetet var diskussion med
uppdragsgivaren, arbetsledarna och montdrerna samt granskning av miljon dar
servicepunkten skulle placeras. Andra metoder som anvdndes, mer for den teoretiska

delen, var att litteratursékning inom @mnet.

Resultatet blev en kostnadseffektiv och ergonomisk arbetsyta som motsvarar

montdrernas och foretagets behov.
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Abstract

This thesis is about planning a workshop space to a company called Kayttoauto based in
Narpes. The need of this workshop space is coming from the increasing amount of work
which requires more mechanics and due to this investment the company could hire more
staff. The main goal with this thesis was to plan a new workshop space for them to be
able to use all the extra space in the building. The first subsidiary aim was to get the
investment financially profitable. The second subsidiary aim was to get a functioning
working space to which the staff could take customers from the street without having

made an appointment.

The methods used in this thesis were discussions with the outsourcer, supervisors and
the mechanics and examining the environment where the workshop space will be built.
Other methods used, mostly for the theoretical part of the thesis was to search

information about the subject and reading literature.

Language: swedish Key words: workshop
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1 Inledning

Detta examensarbete behandlar planeringen av en snabbservicepunkt for Kéayttdauto i
Nérpes. Arbetet kommer att handla om planering av utrymmen, val av fordonslyft och dvrig
apparatur, samt lonsamhetsberédkningar vid anstélining av fler montorer till

snabbservicepunkten.

Det forsta kapitlet behandlar vad man vill uppnd med detta arbete samt
bakgrundsinformationen till examensarbetet och om foretaget. Handledare fran foretagets
sida har varit Jan Brannback och fran handledningen Yrkeshdgskolan Novia har skots av

Lars Backlund.

1.1 Bakgrund

Foretaget har sin verksamhet i en byggnad fran ar 1974 och man har under arens lopp varit
tvungna att utvidga sina utrymmen pa grund av att deras verksamhet och kundbas i Narpes
med omnejd har 6kat. | och med en utvidgning, som en tid anvandes som bilférséljningshall,
har ett utrymme lamnat oanvént. Foretaget har under langre tid haft tankar pa att infora nagon

sorts verksamhet i detta utrymme och via det dven uttka en verksamhet.

Idén till detta examensarbete kom genom att vi gick igenom lokalerna nér jag paborjade min
praktikperiod vid foretaget och pa den vagen kom vi in pa att de kunde anvanda utrymmen
mer effektivt. Det marks &ven i dagens lage att behovet av en montor som har egen plats och

kan utfora saker som kunder kommer in med direkt fran vagen &r stort.

Det konstanta problemet som foretaget har ar att den montdr som reparerar och servar
paketbilar anvander sig av den 4-pelarlyft som dr tankt att anvandas for
hjulvinkelsinstéllningar for personbilar och paketbilar. | vérsta fall kan montdren halla pa
med ett jobb som kommer att ta langre tid och detta orsakar en véntetid for den mont6r som
har ett sadant arbete dar denne skall utfora hjulvinkelsinstéllning och véntetid i detta fall

betyder inkomstbortfall.

Snabbservicepunkten skulle dven serva kunder under sasong for ringbyten, hést och var,

samt service av luftkonditioneringen. Utifran detta kunde man aven ge tillaggsforsaljning
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sasom reparation av t.ex. styrstag och kulleder som ofta dkar kostnaderna for kunderna om

dessa inte atgardas sa snabbt som mojligt.

1.2 Syfte

Syftet med detta examensarbete var att planera en ny snabbservicepunkt sa att man kunde
nyanstalla en montdr som har hand om denna uppgift och pa sa vis kunna méta kundernas
onskemal om snabb och effektiv service pa ett battre satt an forr. Sma jobb som kunderna
inte har bestallt tid till pa forhand och som t.ex. uppkommit néar bilisten varit ute pa vagarna
kunde snabbt atgardas vid denna punkt. Aven tankt att denna punkt skulle bidra med att det
frigors utrymme i den redan tatt packade befintliga verkstaden.

Denna servicepunkt skulle &ven ge foretaget tillaggsforsaljning och okad effektivitet. Om
montdren, under en vanlig service marker att t.ex. ett styrstag ar glappt, kan denne fortséatta
utfora sin “egentliga” arbetsuppgift utan att arbetet stér still i vintan pa del och efter utfort
arbete fora bilen vidare till snabbservicepunkten dar staget sedan byts. Om denna mojlighet
inte finns kan det leda till att foljande kund far vanta for att féregaende arbete inte ar utfort
eller att kunden aker till en annan verkstad for att fa staget utbytt och dessa bada fall paverkar

foretaget negativt.

Malet med detta arbete var att fa fram en sa effektiv arbetsyta som majligt som uppfyller de
krav som finns i dagslaget pa en verkstadsplats vad galler verktyg och utrustning som stalls
av kunder, foretaget och representerade bilmarken. Aven att f en s& dndamalsenlig och

ergonomisk arbetsmiljo for montdren samt en ekonomisk hallbar 16sning var 6nskvard.

1.3 Avgréansning

Detta examensarbete avgransades till utrymmets golvplan, det vill sdga fordonslyft,
arbetsytor, utrustningens placering, tillganglighet utifran samt marknadsforing. Behovet av
en takhdjning i utrymmet &r stort men i och med bristande kunskap i det &mnet Iamnas det
at annan part att planera. Takhajningen vore anda nédvandig att utfora pa grund av att bilarna
som kunde tas in med dagens takhojd ar lite begransade med tanke pa att bilarna hojs sa

avstandet mellan golv och bilens underrede blir ca 1,5 m.
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Utrymmet som kommer att planeras ar enbart en liten del av den totala byggnaden. | den
andra anden av byggnaden finns tva platser for personbilsmekaniker, tva platser for
paketbilsmekaniker och fem platser for mekaniker pa tunga fordon samt en tvitthall.
Emellan det utrymme som planeras i detta examensarbete och den befintliga verkstaden

finns kundutrymme och arbetsplatser for arbetsledningen.

1.4 Foretaget — Kayttoauto

Har nedanfor ar en kort beskrivning av foretaget taget fran deras egen hemsida.

Familjeforetaget Kéayttdauto grundades 1970 i Seinajoki. Under arens lopp har vi vuxit fran
ett foretag med ett bilmérke till en betydande detaljhandelskedja i bilbranschen som &r
verksam pa 10 orter. Kéyttoautos forsta bilméarke var Datsun. Numera saljer vi Audi,
BMW, Citroén, Dacia, Ford, Honda, Kia, Mercedes-Benz, Mitsubishi, Nissan, Opel,
Renault, Seat, Skoda, Volkswagen och Volvo. Kéyttdautos omsattning var cirka 360
miljoner euro 2017. Hos oss arbetar mer &n 500 experter i bilbranschen. (Kéyttéauto, 2018)



1.5 Disposition

Hér foljer en kort beskrivning om vad kapitlen kommer att handla om.

I inledningen behandlas bakgrundsinfon till examensarbetet och syftet till det, hur jag

avgréansar arbetet och en presentation av foretaget.

| teorikapitlet behandlas teorin som beror arbetet. Teori om verkstadsplanering och

belastningsergonomi.

I metodkapitlet kommer jag att redogora for vilka metoder jag anvant for att komma vidare

i mitt arbetet

Planeringen behandlar steg for steg hur jag tankt att det fardiga utrymmet skulle behdva

planeras.
| kostnadskapitlet redogor jag for alla de kostnader som uppkommer nédr utrymmet planeras.
| kapitlet om I6nsamhet undersoks om investeringen &r I6nsam eller inte.

I diskussionen for jag en diskussion om vad som man kunde ha gjort annorlunda, egna asikter

kommer daven fram i detta kapitel.

Kaéllforteckningen tar upp de kéllor som anvants i examensarbetet.



2 Teori

| detta kapitel redogors for teorin som behdvs for att fa sa effektiv och anvandarvanlig
verkstad som mojligt. Mitt examensarbete grundar sig pd The Toyota Way och

montdrernas och arbetsledarnas erfarenheter, asikter och énskemal.

Om det har funnits problem i arbetsmiljon eller arbetsgangen har de montérer som varit
anstallda under en langre tid sékerligen skapat en viss blindhet for de problem som finns.
En ny person som inte &r insatt i huset fran forr har lattare att marka de problem som

finns i verkstaden och utifran det kunna ge forbattringsforslag.

2.1 Utrymmesbehov

Personbilarnas storlek och utrymmeskrav ar i detta skede viktigt att veta. Utifran det
kan man avgora var i utrymmet all utrustning skall placeras sa det inte blir for lite

utrymme for montGren att arbeta pa.

De bilar som skall servas pa denna punkt &r personbilar och paketbilar pa en vikt upp
till 3500 kg. Finlandska lagen séatter en begransning pa personbilarnas bredd till 2,5 m
och paketbilarnas bredd far inte 6verstiga 2,6 m. (Finlex, 2018)

For att kunna utfora ett arbete pa sakert satt och aven ha en bekvam arbetsstallning
kravs gott om utrymme runt sig. Utrymmet skall &ven vara sa pass stort sa risken att
t.ex. verktygsvagnar eller annan apparatur i misstag skulle orsaka skador pa kundens
bil, vilket da verkstaden star i ansvar for. Dorrarna pa bilen ska dven ga att Oppnas helt

sa man kan arbeta utifran golvet in i bilen.

Enligt figur 1 ser vi att utrymmesbehovet for en ménniska i normal storlek ligger

mellan 700 mm och 1000 mm beroende pa hurudant arbete man utfor.
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For att ha tillrackligt mycket utrymme att réra sig mellan tva olika foremal kravs 550

mm for en man i normal storlek (figur 2). (Nyberg, 2014)

Utifran det utrymmesbehov manniskan har kan vi komma fram till vilken bredd vi
maste ha pa var servicepunkt. Bilens maximibredd 2,6 m adderat med

utrymmesbehovet 1 m pa bada sidorna blir 4,6 m brett.

Langden for en lang pakethil &r ca 7 meter, detta gor ett utrymmet behéver vara minimi
9 meter langt. Minsta matten vi kan anvanda for fordonslyften ar 4,6 m brett och 9 m

langt. Till detta tillkommer extra utrymme for forvaring, arbetsytor och extra utrymme.
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Figur 1: Utrymmesbehov och utstrackning (Tyoterveyslaitos. 2014)
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Figur 2: Utrymmesbehov mellan foremal (TyGterveyslaitos. 2014)

3 Metod

De metoder som anvandes for att utfora detta examensarbete var att granska miljon déar
servicepunkten skulle placeras och att granska vilka behov det fanns. Montdrernas erfarenhet
av vad som fungerar och inte fungerar diskuterades separat med var och en och utifran det
fick man en verklig bild om hurudan arbetsmiljé som kravs for en som utfor detta under

langa perioder.

Aven arbetsledarnas asikter om hur verkstaden borde utformas togs i beaktande. Kéyttdauto
ar markesverkstad at Volvo samt Mercedes Benz och dessa har dven sina 6nskemal pa hur
verkstadsytan som deras bilar servas pa skall se ut och vilka typer av apparatur dar skall

finnas.



4 Planering

Detta kapitel handlar om planeringen for de olika omradena som behover atgardas.
Forklaring 6ver de kriterier som foretaget stiller och hur jag valt att forverkliga dem. Aven

kriterierna som sattes pa underleverantérer som skall leverera utrustning tas upp.

4.1 GAardsomrade

Nuvarande gardsomrade &r valplanerat om man bortser fran det utrymme som finns utanfor
den kommande snabbservicepunkten (inom markeringen i figur 3). Utanfor
snabbservicepunktens dorrar har personalen sina bilar parkerade och bara nagra meter
darifran kommer kundernas bilar som antingen vantar pa att bli reparerade eller

upphamtning. For att minska materiella skador pa bade personalens och kundernas bilar

borde dessa parkeringsrutor flyttas till en mer lamplig plats.

Figur 3. Bild pa gardsplanen (Kayttoauto, 2018)

Personalens parkeringsplatser kunde flyttas till bakre sidan av byggnaden for att 16sgora mer
plats &t kundernas bilar och péd det sittet kunna minska allt “onddigt” spring genom

kunddorren.

Till omradet finns tva infarter/utfarter som har en bra placering med tanke pa att bade sma

och stora fordon kommer att kora in och ut fran omradet.

4.2 Ingang

Till utrymmet finns i dagslaget en lyftdorr som man manuellt maste lyfta upp och dra ned.
Denna borde automatiseras med motorer for att géra montérens arbete sa smidigt och

effektivt som mojligt.



4.3 Val av fordonslyft

Det utrymme som finns till forfogande ar rétt begrénsat och detta gor att det inte finns riktigt

manga olika majligheter for placering av fordonslyften.

For att maximera anvandningen av utrymmet beslots att lyften skulle vara av sax modell pa
grund av att den da gar att fa jamnt med marken och ar latt att kora pa och av, denna typ av
lyft har saledes inga skilda pelare som kan upplevas vara i vagen for en montér och detta
underlattar aven ut- och instigande i bilarna nar man kan undvika att sla upp dorren i en utav

pelarna.
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4.4 Placering av arbetsbankar

Utrymmet som servicepunkten skall placeras i &r avlangt, format som en rektangel. Den
smalaste delen ar pd mitten pa grund av en utbyggnad utav kundutrymmen. Arbetsytorna
borde placeras pa ett sddant satt att det kanns naturligt for mont6ren och med atanke att man

skall halla ned strackorna som montéren gar.

Arbetsytorna i detta fall kommer att placeras utefter vaggen som &ar hégst upp pa ritningen i

figuren nedan (figur 4).

Figur 4. Ritning Gver utrymmet.
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4.5 Forvaring
Storre delar och verktyg samt utrustning man inte anvander dagligen forvaras pa annat stalle,

latt tillgangligt for samtliga mekaniker i verkstaden. For 6vriga delar som anvénds ofta

inforskaffas tva vanliga forvaringsskap.

Figur 5. Forvaringsskap for verktyg (Skap, 2019)

5 Kostnader

Malet var att fa en sa lag kostnad som mojligt men utan att banta pa kvaliteten. En hallbar
l6sning som inte behdver andras om ett par ar eftersoks. | detta kapitel kommer jag att
redogora for kostnaderna for de olika alternativen och de apparater som foretaget behdver

inskaffa till denna punkt.

Beroende pa personalens egna kunskaper inom bygg kunde vissa arbeten utféras internt
under lugnare perioder eller som utfyllning av arbetsdag for nagon, om nagon blir utan jobb

redan till halv dag.

Offertforfragningar skickades ut via Korjaamomaailma. Korjaamomaailma &ar ett
“specialverktyg” péa internet diar verkstaden kan koncentrera sitt specialverktygs- och
maskinregister. Pa detta vis har man allt samlat pa en plats och detta underlattar i sin tur vid

en eventuell auditering samt &ven vid det vardagliga arbetet nar montdren skall anvénda ett
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specialverktyg sa kommer denne att hitta det valdigt enkelt. Man kan &ven via detta verktyg
lana de olika specialverktygen av andra verkstader som man samarbetar med och detta

bokfors da dven i detta system.

Korjaamomaailma har dven en skild funktion dar foretag kan begéra in offerter. Detta gar ut
pa att man som kund fyller i vad man vill ha och med vilka olika funktioner man vill ha,
detta skickas sedan ut till leverantdrer som &r registrerade att de séljer just denna typ man
efterfragar. Under loppet av ett par dagar kom fem olika offerter och det &r utifran dessa jag

kommer att gora beslut pa hurudan utrustning kommer att finnas vid snabbservicepunkten.

Enligt verkstadschef Jan Brannback (personlig kommunikation 3.12.2018) &r det ett par

saker man skall tanka pa nar man skall vélja tjansteleverantor.

Forst och framst priset. Bredden pa priset var i detta fall stor, priset skilde sig valdigt mycket
fran foretag till foretag. Kvaliteten och populariteten kring de olika mérken varierade och
darmed aven priset. Vi hade inkluderat installation i var forfragning och dar skilje sig priset

i vissa fall med flera tusen euro.

Det andra man borde tdnka pa ar reservdelstillgangligheten. Vid en sahar pass stor
investering har man som mal att utrustningen skulle vara duglig att anvanda och i gott skick
aven om 1015 ar s att investeringen hinner aterbetala sig. Tillgangligheten for reservdelar
och service om 10-15 ar spelar da valdigt stor roll nar man véljer leverantér. En leverantor
som kunde garantera reservdelar i fem ars tid i detta fall var inte aktuell utan den som valdes
maste kunna garantera i minimi 10 ar framat samt dven ha majlighet att utfora service pa

utrustningen vid behov samt dven arsgranskning om detta kravs.

Foretagets tidigare erfarenheter utav vissa foretag paverkar aven beslutsfattandet. Under
diskussionens gang med verkstadschefen Brannback (personlig kommunikation 3.12.2018)
fick jag reda pa att ett utav dessa foretag som lamnat offert d&ven hade levererat apparater &t
Kayttoauto Narpes forut men inte hade hallit vad som utlovats i offerten. Darfor forkastades

denna offert helt.
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5.1 Fordonslyft

Det krav som sattes in i Korjaamomaailma (Korjaamomaailma, 2018) néar

offertforfragningen skickades ut var:

1. Lyftkraft 3500 kg (bilar av storre massor an detta kan utféras med laserinstrumentet

som dr tankt for tunga fordon)
2. Installation skall inga utav det levererande foretaget

3. Ibruktagningskontroll skall inga och dven skolning for personalen som skall anvanda

lyften

4. Den skall vara utrustad med tryckluftstyrd lyft for enskild axel, for att pa plats kunna

utfora korrigeringarna for hjulvinklarna
5. Den skall vara godkand for fyrhjulsinstéllning

Vid valet fanns det tva foretags offerter att vélja mellan. Finntest (bilaga 2) och Tecalemit
(bilaga 3). Dessa tva erbjod i stort sett likadana produkter dar Tecalemit var lite billigare.
Valet foll trots prisskillnaden pa Finntests offert (bilaga 2). Den lyft som Finntest erbjod
hade langre korbana och klarade av totalvikten pa 4000 kg.

Lyften for enskilld axel holl &ven den mer &n konkurentens. Tecalemits axellyft klarade av
“enbart” 2000 kg medan Finntest klarade 2500 kg. Finntest har service- och garantipunkt i
Seinajoki medan Tecalemit finns i Esbo, detta borde bidra till kortare vantetid pa service och
att man far professionell hjalp inom rimlig tid samt att helhetskostnaderna for servicen halls

nere i och med kortare korstracka.

I den lyft som Finntest erbjuder ingar dven utdkad garanti pa strommotorer, hydrauliksystem
och dylika smatillbeh6r. Nar man dger en OMCN-lyft och har den utékade garantin i kraft
far man dven 10 % rabatt pa samtliga reservdelar. Den utdkade garantin &r i kraft fem ar efter

ibruktagningsdatum.
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Figur 6. Saxlyft (bilaga 3)

Helhetskostnad for saxlyft inklusive installation: 21 061,40 € inkl. moms
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5.2 Verktygsuppsattning

Onskemalet fran foretaget var att verktygen skulle vara koncentrerade till en och samma
punkt sd langt som det ar mojligt. En tankbar l6sning till detta vore en sakallad

“verktygsvagn” som man latt kan forflytta vart som helst i utrymmet efter behov.

Denna vagn innehaller 388 stycken verktyg av olik typ, 500-abico kontakter for stromarbete
samt dven 25 buntband, utférlig innehallsforteckning ses i bilaga 1. Verktygsvagnen ar gjord
av robust stal och forvantas ha lang livslangd. Pa sidan finns stallning for pappersrulle. Pa
vagnen och dess innehall utlovas 10 ars garanti. | bilaga 1 finns informationsblad om vagnen
samt vilka verktyg den innehaller. Helhetskostnad fér verktygsuppséttning: 1990 € inki.

moms

Figur 7. Verktygsvagn med verktygsuppséttning (IKH, 2018)

5.3 Befintlig utrustning

Den befintliga utrustningen som finns och bedoms att ha gott skick och lang livstid kvar kan
flyttas over till snabbservicepunkten for att halla kostnaderna nere och koncentrera all
”smaservice” till ett och samma stélle. Testers och dylika apparater kunde delas mellan den
befintliga verkstaden och snabbservicepunkten for att inte vara tvungen att investera i ny
apparatur. Den apparatur som kommer att flyttas 6ver ar fyrhjulsinstéllningen for att frigéra

4 pelarlyften som jamnt ar upptagen.
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5.4 Dackmaskin

Foretagets utrustning for dackarbeten ar foraldrade enligt personalen pa grund av att dessa
inte klarar av storre falgdimension dn 18” som i dagens ldge borjar vara standard pa flera
bilar. Foretaget marknadsfor inte aktivt ringforsaljning men vill d&nda kunna erbjuda sina
kunder ett “helhetspaket” om kunden sé vill. Darfor hade inte foretag nagra storre krav pa

hurudan maskin som valdes.
Enda foretaget som lamnade offert pa ringmaskiner var Tecalemit (bilaga 4).

Tecalimit inkluderar en balanseringsmaskin och en maskin for att kranga av och pa dack
samt Ovrig utrustning som kravs for att anvanda dessa maskiner. Utrustning pa basniva

réknas duga i detta skede.

Helhetskostnad for dackarbetspaketet: 9 648,95 € inkl. moms

5.5 Lampjustering

Nutidens fordon har mer avancerad ljusteknik an forr. De nyaste LED-systemen kraver
speciella ljusfilter for att kunna justeras sa exakt som mojligt. (mbusassepp, 2018)
Kayttoauto representerar som tidigare namns Mercedes Benz och dessa satsar hart pa sin
teknik for korbelysning och kréver darfor avancerade apparater for kontroll av lampornas
hojd. Apparaten i fraga kraver plant golv och en noggrant uppmaitt teststracka, i och med
detta ar vi tvungna att anvanda oss av saxlyftsmodell till fordonslyften, denna kan integreras

helt med golvet.

Kéyttbauto har redan inforskaffat denna apparat som tillhor Mercedes-Benz equipment
program. Den inforskaffades redan 19.6.2017 till ett pris pa 1850 €.

5.6 Forvaring och arbetsytor

Skép for forvaring kostar 215 € / styck, totalpris for 2 enheter 430 €.

Arbetsytor kunde personalen tillverka pa arbetstid om ledig tid finns. Kostnad uppskattas till
300 € inklusive ram och bordsyta.
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6 Lonsamhet

Utifran personlig observation och erfarenhet fran att jag varit pa praktik vid foretaget kan
jag sdga att en mekaniker i snitt hinner utféra 3 servicar per arbetsdag, vilket under en
arbetsvecka mandag till fredag blir 15 servicar per mekaniker. Under hela arbetsaret pa 47
veckor (4 veckor sommarsemester och 1 vecka vintersemester bortraknade) utfor
mekanikern teoretiskt sett 705 servicar. Detta anses inte tillforlitligt och jag valjer da att pa
grund av problem som mekanikern eventuellt stoter pa samt en lite simre arbetssituation att
minska antalet till 423 servicar per ar (60% aktiv arbetstid) for att fa lite mer

verklighetsforankring i det hela.

Snittpriset for schemalagt underhall av bilar &r i skrivande stund 327,53 € ( (Autohuoltaja,
2019). Denna summa innehaller bade arbete och delar varav delarnas andel uppskattas till

cirka 40 % utav totalsumman, alltsd 131,01 €.

Kvar i foretagets kassa lamnar 196,52 €, vilket utgaende fran mangden utférda servicar under
ett ar skulle ge foretagaren en Okning av rorelseresultatet pa 83 127,96 €.
Tillaggsforsaljningen som eventuellt uppkommer &r inte beaktade i dessa berakningar.

Enligt (TyOpaikat, 2019) ar medellénen for en bilmekaniker 2300 € per manad vilket under
12 manader inklusive semesterersattning (x*12,5) ger en 16n pa 28 750 € for foretagaren att
betala. Utdver detta tillkommer sidoavgifter for arbetsgivaren som denne maste betala for
att ha en arbetstagare i arbete. Denna koefficient beréknas vara 1,7 som man multiplicerar
med lonen (keskusliitto, 2019). Saledes blir totala kostnaden for arbetsgivaren att anstalla
denna nya mekaniker: 28 750 € * 1,7 = 48 875 €.

Kostnaderna for hela investeringen med denna servicepunkt landar pa 35 280,35 €.

Snabbservicepunkten skulle som namnts tidigare ge en okning av rorelseresultatet pa
83 127,96 € per ar. Detta subtraherat med den anstélldes 16n 48 875 € blir 34 252,96 €. Det

ar fran denna summa foretaget betalar skatt pa 20 % (Yrityksen perustaminen;, 2019).
Efter skatt lamnar det 27 402,37 € i foretagets kassa.

Slutsats, utifran dessa teoretiska berakningar som forutsatter att mekanikern ér sysselsatt och
effektiv under varje arbetstimme och under varje dag pa hela aret kan man konstatera att
foretagets investering med att anstalla en extra mekaniker och bygga en ny serviceplats

skulle vara aterbetald efter 1,25 ar.
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7 Diskussion

Det jag gjort i detta arbete var att planera en snabbservicepunkt at Kayttdautos enhet i
Narpes. Foretaget vill utvidga sina utrymmen och personalstyrka for att fa lite mera flyt i

arbetet.

| det stora hela ar jag n6jd med arbetet och det har gett mig en bredare inblick i bade foretaget
och hur man gar till vdga nar man skall planera med tanke pa foretagets I6nsamhet som ju

oftast ligger som forsta prioritet. Aven arbetstagarnas halsa har tagits i beaktande.

Syftet med detta arbete har uppfyllts och det resultat som jag kommit fram till via detta arbete
ar enbart en “pil 1 ratt riktning” at foretaget. Vid deras planeringsskede hoppas jag detta
arbete tas i beaktande men forstar aven om de har egna 6nskemal, krav och varderingar som
de maste folja. Utvecklingen tar ju dven stora steg framat for var dag som gar och darfor

kanske det finns mer avancerad teknik att anvénda sig av nér detta projekt genomfors.

Jag hade under hela arbetet svarigheter att hitta palitliga kallor som kunde styrka det jag
pastod. Amnet verkstadsplanering i sig verkar vara valdigt svagt representerat pa internet
och dven i bocker. Kanske det har nagot att géra med att det finns lika manga séatt att planera

som det finns planerare.

Forslag pa vidare forskning kunde vara att undersoka marknadslaget grundligt och gdra en
utforlig kostnadsberakning. Aven en kostnadskalkyl pa takhdjningen borde goras eftersom
detta ses som nodvandigt for att kunna fa en fungerande verkstadsyta med tanke pa bilarnas

storlek.

Slutligen vill jag tacka Kayttdauto som foretag och dess personal for att jag fick denna
mojlighet att slutféra mina ingenjorsstudier med detta arbete. Stort tack till min handledare
fran Yrkeshogskolan Novias sida Lars Backlund for den tita och innehallsrika

kommunikation vi fort under arbetets gang.
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Bilaga 1

TYOKALUVAUNU ISO TYOKALUILLA
IKH1501

- sis. 388 kpl tyokaluja + 500 kpl abikoliittimia + 25 kpl nippusiteita
- tukeva tyokaluvaunu terasta

- kaksi kiinteaa ja kaksi kaantyvaa, jarrullista pyoraa seka kahdeksan vetolaatikkoa
liukukiskoilla

- sisaltaa muovisen tydkalukaukalon ja paperirullatelineen

Laatikko 1:

- 1/4" hylsysarja 53-0s.: 13 x hylsyt, 9 x pitkat hylsyt, 1 x joustava jatkovarsi, 1 x
ruuvimeisselivaannin, 1 x T-vaantio varrella, 23 x karkihylsyt: Phillips, Pozidriv,
talttapaat, kuusiokolo, Torx, 3 x jatkovarret, 1 x nivelkappale, 1 x 45-hampainen
raikkavaannin

- 1/2" hylsysarja 22-o0s.

- 1/2" paineilmahylsy/karkihylsysarja 25-os.

- hylsy-/-karkisarja 51-0s.

Laatikko 2:

- kiintolenkkiavainsarja 16-os.
- 75° silmukka-avainsarja 8-os.
- hankoavainsarja 11-0s.

- avosilmukka-avainsarja 8-0s.

Laatikko 3:

- piippuavainsarja 7-0s.

- 6 x elektroniikkameisselit Phillips, talttapaat
- 9 x kuusiokolopallopadavaimet

- 7 x Kuusiokoloavaimet

- ruuvimeisselisarja 7-0s.

- Torx-ruuvimeisselisarja 8-0s.



Laatikko 4:

- lyontituurna-falttasarja 9-0s.; 5 x lydntituumat, 2 x karfiotuurnat, 1 x pistepuntti, 1 x
kartiotaltta

- pihtisarja 3-0s.: 1 % siifoleukapihdit, 1 x kdrkipihdit, 1 x sivuleikkurit
- vasara-ftalitasarja 5-0s.

- tyhja 6-lokeroinen kotelo ruuveille yms.

Laatikko 5:

- raikkalenkkiavainsarja 18-0s.. 14 x raikkalenkit, 1 x 1/4 ruuvauskarkiadapter , 1 x 1/4
hylsyadapteri, 1 x 3/8 hylsyadapteri, 1 x 1/2 hylsyadapteri

- sAhkétarvikesarja 530-0s.. 1 x abikopihdit, 500 x abikolittimet, 25 x nippusitest, 4 x
tiivistetyokalut

- tybkalusarja 8-0s.: 1 x 7 mm letkunkiristinmeisseli, 3 x adapterit, 1 x
johdonkuorintapindit, 1 x piirtopuikko, 1 x tyoniémitta, 1 x jannitekyna 6-24 v

Laatikko 6:

- kierretydkalusarja 41-0s.: 17 x kiemretapit, 17 x kierrepakat, 1 x tappivainnin, 1 x
T-tyypin tappivaannin, 1 x pakkavaannin, 1 x ruuvimeisseli, 1 x kiemekampa, 1 x
terdsharja, 1 x pistepuntti

- ulosvedinsarja 16-0s.. unko-osat 2- ja 3-vartisille ulosvetimille

- lukkorengaspihtisarja 4-0s.- 1 x suorat, puristavat pihdit, 1 x suorat, levittdvat pihdit,
1 x taivutetut, puristavat pihdit, 1 x taivutetut, levittavat pihdit

Laatikka 7:

- tykalusarja 5-0s.- 2 ¥ jakoavaimet, 1 x pitkanokkalukkopihdit, 1 x lukkopihdit, 1 x
peltisakset

- villasarja 10-0s.: 1 x litted viila, 1 x pyorea viila, 1 x puolipydrea viila, 1 x kolmioviila,
6 ¥ neulaviilat

- leikkaustydkalusara 5-0s.; 1 x saksef, 1 x veitsi, 1 x katkoterdveitsi, 1 x
minirautasaha, 1 x rullamitta 5 m

Laatikko 8:

- tydkalusara 158-0s.; 1 x magneettinoukin, 1 x vetoniittipindit, 1 x 1/2 momenttiavain,

1 x Jatkovarsi 5, 1 x litin 1/2-3/8, 1 x rasvapuristin putkella ja letkulla, 1 x
LED-taskulamppu, 10 x ruuvauskirjet, 1 x kotelo akkuruuvivaantimelle

SOVH: : 1990,00 £/ kpl
(Alv 24%=385 16, Alv 0%=1604,84)

TAKUU: 10 vuottafyear/ar



Bilaga 2

e FINNEEeSE  mrious 15186  swn

KAYTTOAUTO OY Piiviys 29112018

Algotsintie & Tarjous voimassa 2912.2018 saakka
Tolm.alka
Tolmitustapa DHL

64200 NARPIO Toimitusehto VAP. FINNTEST OY:N VARASTO
Maksushto 14 PAIVAA NETTO
Viitteenne
As.tunnus 245801
As.merkkl

Toimitusosoite VAT

KAYTTOAUTO OY Liltteet 0 kpl

Algotsintie 6

64200 NARPIO

Kiitimme tarjouspyynndstianne ja tarjoamme Teille tuotteita seuraavasti:

Rivi Tuote Nimitys Midra yks A’hinta  Ale% Yht. Lalv Alv Yhteansa  Alv¥

5 OMS21+4853/A  AJOSILTASAKSINOSTINSOT 1 KPL 11980,00 11590,00 287760 14 867 80 24
SUUNTAUSMNOSTIN, L=5100 mm

OMCN 821 saksinostin suuntausvarustuksella. Edessa kaantolevyupolukset
takana ajosiltaan integroidut liukulevyt. Nostokapasiteetti 4000 kg.
Ajosillan pituus 5100 mm.

10 OM458 KEVENMINNOSTIN 2,5 T 1KPL 2 400,00 240000 576,00 287600 24
PAINEILMA/HYDRAULINEN

15 OM453 LED-WVALOSARJA 4-PILARINO 1KPL 850,00 850,00 204,00 105400 24
TEHDASASEMNETTUNA

20 ACE232500 LETKUSARJA KEVENTIMILLE 1KPL 80,00 80,00 19,20 99,20 24

25 ASENMNUS3 SAKSINOSTIMEN ASENNUS 1KPL 1275,00 127500 306,00 168100 24

PITKAT AJOSILLAT

Asennus sisaltda nostimen asennuksen kayttokuntoon ja kayttiGonotiotarkastuksen.
Asennus ei sisdlla sahkosyotioa sahkokeskuksesta nostimen ohjauskaapille
eikd koekuormituksessa tarvittavaa ajoneuvoa.

30 KULJETUS DHL 1 KPL 380,00 380,00 93 60 48360 24
Yhteensa ilman alv 16 985,00
Alv:n osuus 4 076,40
Yhteensa sis. alv EUR 21 061,40

Toimitusaika 8 viikkoa
Lahin takuuhuolto/huoltopiste Lansi-Suomen laitehuolto oy Seindjoki



Bilaga 3

Tecalemit TARJOUS Sivu1/1
Tecalemit Oy 5Q002527-1
TILAAJA Nro 61674 Péivamadra 28.11.2018
Kayttdauto Oy Narpit Tilausnumeronne
Viitteenne Jan Brannback
Algotsintie 6 Viitteernme
64200 NARPIO Kisittelijd Tapio Antinmaa
Suomi Myyja Tapio Antinmaa
Voimassaolo 27.1.2019
Maksuehto 30 PV NETTO
TOIMITUSOSOITE Toimitusehdot EXW Vapaasli varastossa
Kayttdauto Oy, Narpio Médranpaa MARPIO
) Toimitustapa Kaukokiito
Algotsintie & Yhteyshenkild
64200 NARPIO
Suomi
Rivi  Nimiketunnus Kuvaus Madrd Yks. a-hinta Ale % Summa
10.00 221510000 RAVAGLIOLI RAV 640.2 saksinostin 1.00 kpl 10 590,00 10 590,00
nostisillat 4600mm
20,00 32150450610 AC Hydraulic Kevennin SD20PHL pi- 1.00 kpl 1.480,00 1490,00
hydraulinen ilman paatyja 2
Paineilmahydraulinen, tanskalainen AC kevennysnostin. Ei sisalla paatykappaleita. Nostosillan
leveyssaatt 780-1610 mm, nostoliike 250 mm, nostokyky 2.0 t.
25.00 321504519 AC Hydraulic paineilman sydttasarja 1,00 srj 86,00 86,00
HSD 62.325.00, sis. kann
AC H-8D 62.325.00 Air hose connection
set
30.00 32150452421 62.470.00 RAV 600- sarjan paaty 1.00 pr 138,00 138,00
40.00 321438075 Stenhoj LED-valaisinsarja (4 1,00 srj 690,00 690,00
valaisimella), 758937, Major 40
LED-valaisinsarja 4 valaisimella
asennettavaksi Major 4-pilarinostimen
ajosiltoihin
50.00 34270423858 Saksinostin ajosilloin asennus, Tecalemit 1,00 kpl 2 395,00 2 395,00
60.00 242800610 Matkaveloitus vydhyke 1) alle 50 km 2,00 kpl 88,00 176,00
70.00 342800300 Kokopdivaraha (tybaika matkoineen yli 2,00 kpl 4200 84,00
10 hivrk)
Nettosumma 15 649,00
Kuljetusvakuutus 0,6 % 93,89
Veron perustesumma: 15.742,89 (ALV 24,00%) 3778,29

Summa 19 521,18 cur



Bilaga 4

Tecalemit TARJOUS S 111
Tacalarnit Oy S5Q002528-1
TILAAJA Nro 61874 Paivamddra 28112018
Kayttoaute Oy Marpic Tilausnumeronne
Viitteenne Jan Brannback
intie § Viitteemme
24200 NARFIO Kasittelij Tapio Anfinmaa
Suomi Myyia Tapio Antinmaa
Voimassaolo Zr.1.2018
Maksuehto 30 PV HNETTO
TOIMITUSOSOITE Toimitusehdot EXW Vapaasti varastossa
Kayttoaute Oy Narpid Midrinpas NARPID
Toimitustapa Meutraali kuljstushike
Algotsintie 8 Yhteyshenkils
4200 MARPIO
Suomi
Rivi  Nimiketunnus HKuvaus Midrd Yhks. a-hinta Ale % Summa
1000 371952724 CEmb ERE0 Harmaa (RAL T015) 1,00 kpd 2 290,00 2290,00
tasapainotuskone
2000 321955136 Cemb S33totappilaippa SR 345, 345 1,00 kpd 398,00 393,00
ja © pulttisille, @75-210 mm, lyhyet ja
piticat tapit (41FFAB47E
30D0  3ra5s003 Cemb VL240-G38 Kariofvdlirengas 97- 1,00 kpd 167,00 167,00
170 mim asti (41FFBE174
G 34 disc and VL2 40 mm cone
4000 32207009 Corghi AZ22 227 IV MI T] rengaskone (- 1,00 kpd 3 290,00 3 290,00
1111783201 8)
5000 322071148 Corghi SP2300 palteenpaininnostolaite 1,00 kpd 1 580,00 1 580,00
2 wamella tayd., lie
Hettosumma T 735,00
Kuljetusvakuutus 0,6 % 46,41
Veron perustesumma: T.781,41 (ALV 24,00%) 1 867,54
Summa 9648 93 EUR
Teolts Fuhelin Pankkl THEH TP T doodl
Tecalemit Oy +356 (0)10 655 5200 Mordea Paniid Suomi Oy FI22 1596 3000 0749 57 HDEAFIHH
Faksl Pohjola Pankkl Oy FI45 5000 0120 2577 86 OKOYFIHH
Koskelontie 25 A
02920 ESPOOD ¥-tunnus ALV-funniste Hotipalkka
EnimLsukunimiiecaiemit 1 W tecalemit i ez 1-8 FE22002218 ESPOD



