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Opi nnaytet yossa tu kittiin varastgen jarjestel yi. Mten varasta di sijatettuja mté
varasta hin pystyi varastoi maan? \arastqgentavaroiden jarjestelyja siivous tehtiin ke-
sdlla Syksyild varastat inventaitiin ja kappale ndard latettiin ARTTU
kunnossapitgarjestel nian. Tal vella laitettiin lisétiedat kuntoon seka testattiinta -
vuus.

Varasta siivatiin lgiteltiin jarjestettiin nuodostettiin invertoitiin latettiin kun-
nossapitg arjestel néén ja kaytettiin ohjei den mukaan

Opi nnayt et yossa kaytettiin erilaisiatutki ntanenetel ma

Opi nnaytet yossa nmyods tehtiin opetusdiat kunnossapi don henkil 6kunnalle, mten ae-
taantavara varast osta seka selitettiin nmiten varaston sal dat pysyvat kunnossa.
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The purpose of this thesis was to organize storages and do inventary. How were the
stocks placed and what coul d be stored inthe storages? Sorages were organi zed and
cleaned in the summer. Inthe autunm, storages were inventoried and put irto the
ARTTU nairntenance system In wrter, nore infor nation was put in maintenance
systemand it was tested

The warehouses were deaned sorted arranged, for ned, invented put irtoa nainte-
nance syste mand used accordi ng tothe instructions.

O fferent nethods of investigation were usedinthe thesis.

Inthethesis asoincl uded teachi ng lessons for maintenance staff, howtotake the prop-
erties out of stock and expl ai ning howt he stock will remainin good condition.
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Opi nnayteyontekija on tydskennellyt kohdeyritykselle huhti kuusta 2018 lahtien

11 Pori Energia

Pori Energia on Porin al ueellata mva energayhtio. ” Energiantuctant o- sekd |4 npo-
jajaahdyt ysliiketao mntaomstaaja hallitsee vo mel ait oskapasiteettia nin ettd setud-
taa tehokkaasti sahkod ja kaukol 4 mpoa seka hoyrya, prosessilanpod, prosessivesidja
pai neil naa Porintedlisuuden prosesseiin Kaukol  mpdd, prosessilanpéd, sahkoda ja
pai neil naa tuatetaan Attal uodon, Harjavallan (STEP) ja Kaanaan Porin Prosessi voi-
man (PPV) voi nal aitoksissa seka 1a npokeskuksissa Energan tuctannon vastuulla on
myds kaukd & mmdn ja kaukoj dahdyt yksen mnarkkinoirti ja jakel u asiakkailleen seka
kaukol @ mmdn vara- ja huippuvoi nantuctanta Kaukol & npdata mtetaan asui n-, lii ke-
jatedlisuusrakennuksiin. Padosa lanpo- ja jédhdyt ysliiketa minnasta on keskittynyt
Porin keskustan al ueelle, mitta al uel d npdverkkoja on Porin Reposaaressa ja Noor-

mar kussa sekd Harjavallassaja Kristii nankaupungissa ” (Pori Energian W« si vut)

”Porin Prosessivol nan voi nalaitos sijaitsee Porissa Venatorin (ent. Hantsman) teh
dasal ueella B ovoi nalaitos val mstu vuoden 2008 | opussa
Voi mal aitos kayttaa polttoai nei naan

puuta,

turvetta,

hiiltd,

ki errédt yspolttoai netta (REF) ja
aljya

Laitoksenlanpodteho 212 nmegawattiajasahkdteho on 65 negawattia Setucttaa ener-
giaa a ueentedlisuudelle ja Porin kaupungille

Voi nalaitoksella on sertifiatu ynpéristgérjestelmi 1S0OL4001 ja ener giatehokkuus-
jarjestel ni ISO50001.” (Pohj ol an voi nan www~ Sivut)

”ISO 14001 -sertifiatu ynparistgarjestel né kertoo yrityksen vastuullisuudesta ym
paristondkokul ma kohtaan  Ynpéristosertifikaatin saamseksi yrityksen tuee



noudattaa lainsdddant6d, tunnistaa organisaation aheuttanmat ynpdristdvai Kut ukset
sekd asettaa paanadrid ja tavoitteita ynparistovaiku usten pienentdmseksi. Liséksi

sen avulla kasvat etaan henkil 6st 6n y nparist Gosaami sta, -tietaisuutta ja -asennetta

SO 50001 energanhallinnan sertifi kaatti kertoo yrityksen antavanison painon ja ar-
vostuksen energ atehokkai den ratkaisyen valinnassa ta mntaynparistéssadn 1SO
50001 -standardin rukaisesti sertifiatu energ atehokkuusjarjestel md auttaa organi-
saatiada luonaan syste maattisen lahesty mstavan ener giankayt 6n ja ener giat ehokkuu-
den kysynyksiin Energiatehokkuus ja energ atehokkuusjarjestel né tukevat esi ner-
ki ksi energahallinnan kehittd msessd, tavoitteiden, prosessienjaja koo menpitei den

midrittel yssd sekd suorituskyvyn vahvistamsessa.” (Pori Energiaintranet)

12 Taustat jatavoiteet

Varast gy en uudelleen jérjestel yssé tarkoituksena on yhtendistda kunnossapidon varas-

ton n ned mskaytannd. Sanallalisédan n mkkeille relevantti tieta

Pori Energialla ei de vain yhtd varastoa Kaanaan voi nalaitoksella vaan nonta eri
tasoistaja eritapaista varastoa. \arastga ontyyliltéan kahdenlaisia varaosavarasta ja
polttoai nevarasta. \éraosavarastassa on laitteisiin ja kunnossapitoon kuuluvia vara-
osia Polttoai nevarast ossa on laitoksen kdynnissa pi don kannalta devaa polttoai netta,
kuten esi merkiksi. Puuta. Polttoainevarasta rajataan opi nnaytetyon u kopuolelle
Kohdeyrityksen eli Pori Energiantuctantdaittei den varaosien varastantiaei de dlu
alemmn \arastgen uudelleen jarjestel y ja kehitys ovat opi nnaytetyon aiheita (Pori
Energia Mfiles)

Varasta on kirjattava jarjestel nédn, jatatiedetdan mité tudteita lytyy varastosta ja
mtatilaaan \arastassa onlagalti tavarata Toimttgiaja kohteita on nonia, il man
kunnollista inventaaricta ja jérjestel yd, kukaan ei tiedd mit& varaocsia varastassa on

Varaosat hal waan kunnossapitg érjestel nén piiriin hel pattamaan yeistatoi mntaa

Varastgenjéarjestys ontarkedé yhnteisenja yeisentoi mnnan sel kedksi yilapita mseksi.

Varastgen ta mntaa pidetdan itsestdan sel vana asiana. Kun se el enda toi m tai on



sekaisin se huom oi daan jatehdaan suursiivous. Suursiivoukset disi hyva vélttda H-
tanmdll& varaston siisting, selkednd ja kayttandlla sitd adkein varasto tol mi kuin

unel na.

13 Toteutus jarakenne

Kohdeyrityksen eli Pori Energian tuctantolaitteiden varaosien varastairti on pitkaan
ollu puutteellisesti dokumentoitua. \arastokirjanpito on dlu ensisijaisesti kunnossa-
pitohenkil dston muistin varassa. Pori Energian kunnossapitatietg érjestel né ollaan uu-
si nassa, ja varaosien varasta nti hal uaan saada jarjestel méin piiriin Sanoin hal aan
varasta ntiikaytant G & yhtendistéa eri prosessial ueiden ja kunnossapitdajien kesken
Tuotantd aitteille on tarkoitus rgjaa kriittisyysluokat, ja siten varacsien varast a nti-

kaytanndt eri kriittisyysluokkien laitteille

Moderni mman ja tehokkaa mman kunnossapitgérjestel min sekd varastojdrjestel yn
me.hdollisuuksi en hyodynt & mnen nahdollisi mman tehokkaasti vaatii, etétuctantdai-
tosten tilanteesta on demassa nmahdollisi mman kattavasti tietoa dgtaalisessa mio-

dossa. \arastgen tilarteen saamnen tietgarjestel nidn on yksi tarked osa taé kehi-

tystd

Opi nnayt et yossa kiydaan lapi al uksi taustaa tydlle. Taustan jél keen kerrataan, mten
tyo kdytannossa tehtiin seké esitellddn varasta, sekd niiden luomnen Inventoinnin
seka erilaistentu ki nusten lapi kdyntid kadydaadn nmyos |&pi. Lopuksi opetetaan, niten
varastota mi ja mten kunnossapitg érjestel néé kéytetdan

14 Tutki nuskysynykset jarajaukset

Tut ki muskysy myksiin kuul ui vat opi nnayt et yossd, miten varaaosien varast o ntia on hoi-
dettuaiemmn, nit& varaosia kannattaa varasta da ja kui nka paljon nité varaosia kan-

nattaa varasta da l&helldja mitka voi vat odottaa tilaamsta



Opi nnéyt et yo raj aaan yksit yiskoht ai se npaan suunnittel uun hyll ypai kkojenjatilaam-
sensuhteen Kaikkia varaosia ei nyodskaan yksityiskohtaisesti selitetdtyossa

Varastdla tarkoitetaan rakennusta/tilaa, johon on sijatettu varaosi atuctteita odotta-
mean laittoa pai kalleen Varastdla voi daan tarkoittaa niité tuctteita joka ovat varas-
tatuna varast ossa

21 Meinenta mntaja varaston hallirta

Var ast i ssa jaitseasi assa varast on varaosissa ontarkedd, etté o keat tuctteet ovat ai ke-
assa pai kassa ad keaan aikaan. Ga varacsista voi dlata mttgan tai tudtajan varas-
tassa kunnes niitdtarvitaan Ga varaosista on kriittisig jatatarvitaan heti ri kkout u-
neentildle Ga varaosista on pi kkutavaraa, jatatarvitaan pdivittain Padtehtdva kun-
nossapi don varastdla on varasta da varaosia Hankalan varastao nista onaan kunnos-
sapitovarastoon tekee nuutana asia Kayttgala on korkeat pal vel uvaati mukset, han-
kal asti ennustettava kayttg satunnainen kayttg toi mittgien vaihtelevuus sekd vara-
osien suuri nd&rd Toi mittgalla on korkeat hinnat, riippuen val mstuksen nenette-
lyistd ja vai htel evuus tilauksissa ( Hiskonen 2001)

Varaston hallinta kunnossapi don kannaltatéytyy olla suunniteltua sekéd ohjattua. Om-
nai suuksien perusteella voi daan ryhmtelld varaosat kriittisiksi, péivittd ntarvittav ksi
sekd el-niin-kriittisi ksi. (voi daan odottaa val mstajata tilaaan kun hajoaa) Tami ja-
ottel u auttaa varaston anal ysai nnissa. \araosientarvitse msta va daan yritt& ennustaa

menneisyyden perusteella sekd onko osa hel posti rikkoutuva tai kul uva osa.

Varaston varaosista tuisi dtaa huomoon, varaosien kriittisyys. \araston tulisi n@a-
raytya siitd ettd kuinka kalliiksi tietyn varaosan tilaam nen ri kkout uneen tilalle kus-

tantaa (kesto) versus nitd varastainti naksaa. (varastopai kka, varastairti)
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Varaosien varasta rti Kennedyn nukaan ontdrkedd niissé kohteissa jassaon erityisia
varaosia Htkin seisokin nahdollisuus taytyy dla mni noitu Niné erikoisosat ovat
yieensé kalliita verrattuna vaki o-osiin ( WJ. Kennedy, J. Wyne Patterson, Law ence
D Fedendall, 2002 208)

211 ABG analyysi

Ensi mndi nentekija varaosan kriittisyydessé nadraytyy sen nmukaan, mkaon kyseisen
varaosan MVikaantumsen ta rikkoutumsen nerkitys prosessissa Tatd voidaankin
Hui skosen nukaan kuvata prosessi kriittisyydeksi. Kustannusvai kut us kyseisen vara-
osan puuttumseen voi olla noninkertainen sen hintaan ja varastairti kustannuksiin
ndhden Sllan tavallinen ABG analyysi on puutteellinen varastatavia ni mkkeita
madriteltdessa (Hiskonen 2001, 129)

“ABCanal yysissa varastaitavat tudteet luokitellaan tarpeen mukaan esi nerkiksi
myynnin nédran tuctteen nenekin nyyntikatteentai asiakkai den nddran perusteella
ABG-anal yysin avulla varast oon sitout unutta padonaa voi daan alentaa ja samalla pa-
rantaa tucttei den saatavuutta 8020 -sd&nndn nmukaan A luokkaan kuul uvat ni mik-
keet, jaka muodostavat ensi mméiset 80 % nyyntivol yymstaja namé ni mkkeet ovat

20 %koko ni mke miérésta ” (Logistiikan naail man wwwsivut 2019)

Taul ukko 1 ABG Anal yysi auki selitettynd (Logistiikan maail man wwwsivut 2019)

myynti

-
100 % -
95% -

80 %

20% 50% 100% tuotteet

Kuvio havainnollistaa tilannetta, jossa A-ryhmddn on otettu 80 % myyntivolyymista, B:hen seuraavat 15 % ja C:hen viimeiset

5 %. Tuotteista A-ryhmdsséd on 20 %, B:ssd 30 % jo C:ssd 50 %.
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Prosessi kriittisyyden Hiiskonen on jakanut kol neen ryhnédn: (1) Mka korjataan ja
varaosat saatava valittomasti. (2) M an voi daan antaa dla pienen ai kaa, jonka varaosan
hankki mnen kestéa. (3) M ka el de hdl yttava prosessia varten siihen va hankkia va-
raosat pdemméllakin galla ja korjata laite sitten kun osat saapuvat. Kol me ryhnéa
ovat hyvinsel kedt ja nitd vo ja on suctavaa kaytt&i varastgenjarjestdmsessa ( His-
konen, 2001, 129)

Abc-analyysi ontehty nenneistétapahtumsta Tulevaisuus ei de valttamétté aina sa-
manlainen, kun nenneisyys. Kun tuevaisuudesta tehddan samanlainen anal yysi, voi
olla ettdsamat tuctteet eivit de kérjesséd endd silloin (Sakki, 2014)

212 Lean5sS

Lean 5Ssdn nukaan varastgen hallirnta kul kee viiden tyovai heen kauta jot ka kai kki
alkavat S kirjai nella Qpinndytetyon kaytannon tydssa (suursiivousta tehdessd) kay-
tettiin 5S nenetel mdd \aikkakin Lean 5S nenetel ndd pitdisi kayttaa péivittéisessa

tyoel & niissd, jata valtetdan suursiivoukset, taeuettiin opi nnaytet yéta sanoin

” BS koost uu ni nensd nukaisesti videsta vai heesta

Sortteeraus

Syste natisai rti

Siivous

Sandardisoairti

Seuranta” (Lean lion wwwsivut 2013-2019)

Lean 5S hydtyjd on nonia. Lean 5S parantaa yrityksen jarjestystd, siisteyttdjatyc ur-
vallisuutta sekd nopeuttaa ja hel pattaa tyonteke mistd \araston sel ked jarjestys liséa
tyouvii tyisyyttd ja vahent&a tyovalinei den kustannuksia ja hukkumsta Niné paran

tavat nyos tyontudtavuutta (Lean5 & Lean lion wwwsivut)
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213 FFOG nenetel nd

FIFO eli Arst-infirst-out nenetel ndéd el voida eikd kannata k&yttda kunnossapi don
varastossa Sitdel desamanlaista hyGya, kuinesi nerkiksi kaupoissa elintarvi ke puo-
lella HFO nmenetel né tulee englanni n kielisistd sanoista ja ka tarkoittavat tucttei den
saapumsta varastoon javarastostaldhte mstd Tuotteet, jakatuevat Wi neisend laite-
taan pai kalle Vi neisend jatasinpdi ntuctteet, ja ka ovat tuleet ensinlaitetaan pai kalle
ensin HAlytet&ddn ensinmenevat edelle Niissé varastassatalae de ninsuurta ner-
kitystd koskatucdtteet eivat de pahentuvia/el de vii neistd kaytt Opéi vaa (Logistiikan

maail man www sivut 2019)

Rrstin first out -periaate ei AFQ Ensi mniisend varastoontuevatude l&htee sieltd
ensi mmii send eteenpédin Periaatetta kaytetaan ldpi virtaushyllyissad Lapi virtaushylly
taytetaantakaa, jaen ensi mniiseksi jéd aina aienmi ntulu tucte, joka aetaan hyllyn
kayttd puolelta kayttoon ensi mméisend. LApivirtaushyllyjé ei Kaanaan varastoista
|6ydy, mutta periaatetta kaytetdanlavaoillasamallatavalla Lavan al kupaahén (hel pom
mi n saatavaksi) laitetaan vanhe mmat tuotteet. \aikkaki ntudtteenidld el kunnossapi-

don varastossa de suurta nerkitysta (Intdogin wwwsivut 2019)

214 Miuttuva- ja Kinteatilausjarjestel ni

Lot-for-la nenetel né on muuttuva tilausjérjestel né. Edperusta eli tilauskoko voi-
daantehda nonellatavalla Lot-for-la nenetel néssatilauskoko muuttuu vaati musten
mukaan Tucdtteista kdytetdaninfor maatiata nenneisyydesté hyvaksi, kuinka usein ky-
seistd tuatetta tarvitaan paljonko kyseistd tudtetta kul uu Mikossa/ kuukaudessa/ vuo-
dessa Tilauseran koko on sen verran kuin ontarve jasillan kun kyseiselle tudateelle
ontarve. (Andd J R T, SN Chapman, &L M dive, 2008 282-283)

H xed-order eli kintedtilaus. Kintedssa tilauserassd ni mkkeelle nééritelldan kiinted
tilauskoko, joka tilataan yhdelld kerralla Mnetelmé on hel ppo onmaksua. Menetel né
el mni noi kustannuksia, koska Wi nédrdisia osia saattaa jéada varastoon vie ndén tér-
kea mmltétuateilta varastopai kkgja. (Anod J R T, SN Chapman, &L M Qive,
2008, 282-283)
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Varasta sijaitsevat Kaanaan vol mal aitoksella Pori Energian ja Porin Prosessivol nan

alueella (Kuva 1&2).
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Kuva2 Asenakaava kuva Kaanaan voi nmalaitoksesta (Pohjdan voi nan K onodoc)
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Varastga on fyysisesti neljassa eri pai kassa. Mides pai kka, joka on nerkitty karttaan

on jaedjyn varastanti paikka eli e sellainen varasto jaa tdssd opi nnaytetyossé
tarkoitetaan (Kuva 3

Kuva 3 Lahennetty kuva, jossa ndkyy varastgen sijai nnit nuneroituna a keille pai-
koilleen Satelliittikuva oikealla (Pohjdan voi man Konodoc & Google maps www
si vut)

Varastgensiivous al atettiin kantamalla nosto-trukilla trukilla punppukérryilld seka
pienelld kai vurillatavarat U os yksi varasto kerrallaan Aaitettiinturve siilon alla de-
vista varastoista HB, HLO, HL2ja HB,5 Seuraavaksi siirryttiin Qjyvarastoon eli BO17.
(jyvaraston jad keen Pyroflown verstaan varastoon HL9, H20, H21 Pyroflown jal-
keen H kki happatehtaan peltikoppiin eli HB-varastoon joka jé kesken ja siirryttiin
Cy m c-kattilarakennuksen varastahin CT, C3 G Cymc:n jdkeen palatiin ja ka-
maan R kki happotehdas viela val miksi eli H3.
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3 1 R kkihappatehdas

R kki happatehtaan varasto sijaitsee R kki happotehtaan vieressa \arasto on ni netty
H3. H3 varasto on u kokoppi-varasto jossa on kahdet erilaiset trukki hyll ypai kat. Se
sijaitsee u kona ja siind on seinind peltid \arastossa on H kki happatehtaan varaosia
(Kuva 4)

R kki happatehdas on \enat orin omaisuutta josta Porin Prosessivol ma ja Porin Ener-
gia pitadd huota Pori Energan rikk happotehtaan kunnossapi don varaosat ovat varas-

tatuna H3 varastoon \Araosat ovat \&natorin

lavapaikkoja

lavapaik
koja ja
hylly

Kuva 4 R Kkki happotehtaan H3-varaston pohjapiirros hyll ypai kkojen kanssa. \aras-
ton nerkintéd oven paala

3.2 Povd Cynic varasta

Povo:neli Cymcin varastga on neljassa kerroksessa Povo | yhenne tuee sanaista Po-

rin Prosessi vol na.
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321 BO0l7

Povo:n eli Gymcin varaston alinkerros eli Okrs eli naantaso varaston nm on BO17.

Varastossa on djyja valuma-altailtasekd REF murskan osia (Kuva 5)

hylly

hylly

Kuva 5 B017-varaston pohjapiirros ja hyll ypai kat, pyoreét pai kat ovat djytynny-
reille

322 CS

Pova: n eli Gymicin varaston sahkdvarasto CS on ensi méisessé kerroksessa \aras-
toon padsee BO17 tai CT varaston kautta kul kevia portaita pitkin (B kuul u opi nndy-

tetyohon, varaosat kuul uvat sdéhkdpuol elle)

323 CT

Povo:n eli Gymcin varastontanen kerros eli 2 krs, varaston nim on CT. Varastossa
on paasaantaisesti tiivisteitd Niden liséksi 10ytyy nuutana lattiapai kka, jossa on
isonpaa tavaraa. Tiivisteiden lisaksi on huohaotti maja penté hyllytavaraa (Kuva 6)
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hylly 4

hylly lattiapaikkoja

hyllly 2

péyta

nostokolo !
I hylly 1 I

g e -

Kuva 6 CT-varaston pohjairros, hvilyt ja panoraa'kuva varast osta

324 C3

Pova:n eli Gymcin varaston ka nannes kerros eli 3krs, varaston nim on C3. \ras-

tossa on Cymcinvaracsia, Gl deryksentudtteita suutti mia, rakennustarvi kkeitajalet-
kuja (Kuva 7)

laatikot
hyllyt

[ Fylye ]

Kuva 7. C3-varaston pohjapiirros ja panoraamakuva varastosta
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325 G5

Pova: neli Gymcin varaston viidennes kerros eli 5krs, varaston ni mi on C5. Varast ossa

on Cymcinisa ja painavat varacsat seké luukkuja (Kuva 8)

Kuva 8 Co-varaston pohjapiirros, varastossa pel kkia lattiapai kkgja

3.3 Turvesiilo

Turvesiilo sijaitsee Pyron ja Povon valissa Se on ul kovarasto (Kuva 9)

N

EL T

i
il
il

Kuva 9 HB, HB, 5 & HL0- turvesiilon alakerran varastgen pohjapiirros

]
i
¥
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331 H9

Turvesiilon a kean puol en varaston ni m on Ho. ( Kuva 10) \arastossa on Raunaster:in
liukukiskat sekd hiili murskan osia Miutana k&ytetty osaloytyy nyds varastosta

Kuva 10. HB-varaston panoraama kuva ja pohjapiirros hyllypai kkojen kanssa

332 H9,5

Turvesiilon keski osan varaston nim on H3, 5 (Kuva 11) \arasto on put ki varasto

Hissi

Kuva 11 HB, 5 varaston pohjapiirros jalive-kuva varast osta
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333 HI10

Turvesiilon vase mman puolen varaston nim HLO. (Kuva 12) \arastossa on nootto-

reita su kusyditi mé ja vai hteita

= “' -
TTE
s

s

S

w‘..

Kuva 12 HLO-varaston pohjapiirros hyll ypai kkojen kanssa

334 H12

Turvesiilon Y &kerran varaston nm on HL2 ( Kuva 13) \arastossa onisgatavaraita
Mahdollisesti tuevaisuudessa hissi keskell& varastoa. \arastossa on pesuallas jaisa

ruuvit.

Kuva 13 HL2-varaston pohjapiirros, varastossa pelkki é latiapai kkoja
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3.4 Pyroflowvarasto

Pyr ofl own varasto on jaoteltu kuuteen osaan ( Kuva 14) \arastossa on neljéisoa ovea.
(Kuva 15) Kol ne osaa on lavapaikkga Kol ne osaa on hyllypai kkgja Yksi hylly-
pai kka osa on Onnisen varasto, joka el kuul u opinndaytetyohon Mi nei nen iso ovi on
hyll ypai kaille. Lavahyllyjen pdissd on nerkitty lapuin val mstajat tai lyhyesti, mté
tudteita kyseisessa hyll yssé on esi m noaottorit, pdl ypussit, valiai kai nen séilytys jne.
(Kuva 16)

Kuva 14. Pyrofl own varaston pohjapiirros

Kuva 15 Pyrofl owvaraston ovet ja varastgen nerkinnd ovien idpuolella

VESILAITOS

SANDVIK

Kuva 16. Hylyjen paasséd on nerkitty erilisillalapuilla vield nitd kenentuctteita hyl-

l'yssd varast o daan
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341 H19

Pyr ofl own varaston vasen pudli on ni neltdan HL9 ( Kuval7). \arastossa on Rau naster
ni msenta mttgan varaosia seké tavaroitaja sekalavgatasella puolella Lattialla a-

kealla puolella on "heti pai kalleen” neneville tuotteille jétetty lavapai kkoja hyllyjen
dle

Kuva 17. Raunaster, valiai kaisséilytys (latiiala), sekal avat

342 H20

Pyr ofl own varast on keskimmii nen osa lavapai koista on ni neltddn H20. \arastossa on
venttiilit, palonata ja nuutana tyhé lavapai kka het kelliseen varastairtiin. \araston

keski kohta, josta kuljetaan verstaalle ja u os varastosta.

343 H21

Pyr ofl owvarast on ai kea puoli lavapai kallisista hyllyistd on ni neltdan H21 Varast ossa
on BIVH nta mttama - ja hei din tucttei hinsa sopivia varacsia, Howden:in ta nitta-
m a —ja hei ddntuattei hinsa sopi via varacsia sekd SANDM K nta mittama—ja hei dan
tudtteihinsa sopivia varacsia. \asemnalla pudella H21 on noottoreita vaihteita,
punppujaja pd ypusse a



23

344 HB

Pyroflown varaston o kean pudli, hyllytavaraista on ni neltddn HB \arastossa on
pientd hyll ytavaraa esi mlaakereita (Kuvald)

Kuva 18 HB varaston véli panoraana kuvana

345 HC

Pyroflown varaston vasen pudli, hyllytavaroista on ni neltddn HC \arastossa on
pientd hyll ytavaraa esi mlaakereita (Kuva 19)

Kuva 20, HL9- H21-varasta ja hyll yt (kapeat hyllyt d kealla HB HCja Ohnisen va-
rast o)
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3.5 Qjykoppi

Varasto el kuul u opi nndytetyohon \arasto on ukovarasto ja siell& on kéytetyt djwy
seka raskaat djt.

4.1 Mté& voidaan varastaida m hinkin? \arastgenlgittelu

Pori Energiallae de vain yhté varastoa Kaanaan voi nal aitoksella vaan nonta eri ta-

soistaja eritapaista varastoa

HO, HLO, HB,5 HL2, H3 varastaista on lavapaikallisia u kovarastoita Seindt on ym
parilld mutta varasto on kyl né ja val etun pohjan ja kaarevan peltisei ndn valissa ei de
mtéan \arastossa on uko-ol osuhteet. \arastoon tuatavien tavara den pitda dla sel-

laisia ettd niitd vo U katilassa séil yttéa

HB HC varastossa on hyllypai kat. Nii hin pientavara hyllyille voi varastada piene m

pidtavarota Tavarat ovat Vieensa viela erikseen jactelt ui na laati kkoi hi n

H19, H20, H2lvarastaissa lavapaikat ovat sisétilaissa

Kol neen varastoon (CT, C3 () péasee vain hissilla Porin Prosessivo man Cynic-
laitoksen sisakautta kul ke maan C3 varastoon taytyy asentaa ranppi, jdta paésee si-
sdlle punppukérryjen ja tavaroiden kanssa (t&hdn samaiseen varastoon ei nahdu
ovesta kuin Euro-lava nallinen lava). C5-varastossa on latiapai kkoja johon mahtuu
pallettgja, ewo- ja finavoja \arastoon péaéstédkseen pitdd avata kaksi ovea. CIT-
varastossa on hyll ypai kkoja eli pentavaraa. \arastossa on nmyds nosto aukko BO17-

varast osta, jden sinne saa nostettua nyos isonpaa tavaraa lattiapai kalle.
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VARASTO SEUTE

BO17 Qjyvarastg Qjyt, REF- murskan
varaosat

CcT 2krs POVQ Tiivistevarasto

C3 3krs POVQ Kattil anvaraosat/vill at

C5 S5krs POVQ Luukut

H19 PYRO varastg RAUMASTER

H20 PYROvarastg Venttiilit

H21 PYROvarastg BIVH noottorit,
pu rrput, SANDM K HOWDE N

HC PYRO varastg Varaosat (pi en hyl-
Iytavara), laakerit, stefayns

H9 Turvesiil on d akerta, M hredt muo-
vit (ku utuskiskot), Hili murskan
varaosat,

H9, 5 Turvesiil on d akerta, Putket

H10 Turvesiil on d akerta, Mbottorit,
S kkarit, Vai hteet

H12 Turvesiil on \ dkerta, kujeti nruuw-
vit, pdje pesu aatikko

H3 Ri kki happo-tehtaan pdtikopp va
rastg RHvaraosat
Turkiinisdi, Turkinnvaraosia

4.2 Aoitus

Pori Energian varasta kaipasivat uudelleen jérjestel ya. Itseasiassa varaston luomnen
jajérjestely di jaanyt kokonaanteke nittd, jaen uudelleenjéarjestel y on vadrin sanottu
Hi varastonluomnen aoitettiin kesél1d 2018 Tavaraa di varastaissa paljon. Tavaraa
oli ptkinlatiaaja hyllyissasiellatédllalavga Tuotteet eivét dleet koneella ei k& nis-
sdan i haalla Tuotteet eivat nyGsk&an olleet misséén jérjest yksessa varastoissa. Lava,
joka di tilattu ja saapunut, heitettiin sinne missa di tilaa tai, kuntilaa ei dlu, nin
laitettiin keskelle latiaa tai jonkun taisenlavan paédlle nahdollisuuksien nukaan \a-
rastahindtiintuaturonua, purettyalaitteita venttiilgd jne. Tuotteet divat nostettu
lavalle jatuatu varastoon séil 66n, vai kka niité tuotteita el voisi kayttada endd mssaan
laitteessatai missadntilanteessa edes varalla \arastgensiivous al atettiin yksi varasto
kerrallaan Aoaiti mme turve siilon alla devista varastaista H), HLO, HL2 jaH9, 5 Sew-

raavaksi siirryttiin Qjyvarastoon eli B017. Qjyvaraston ja keen Pyroflow:n verstaan
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varastoon HL9, H0, HL1 Pyroflownjdkeen Rkki happotehtaan peltikoppiineli H-
varastoon, joka ja kesken jasiirryttiin Cy m c-kattilarakennuksen varasta hin CT, C3
C5. Qymc:njdkeen palattiinjatkanaan R kki happotehdas vield val miksi eli H3.

4.3 Tyhjennys

Turve siilon aapudlinen tila H &H9, 5&H10, on dlu varastona Pori Energiala ja
Porin Prosessivo nalla nuutaman vuoden 1kind varastoel deta mnut kunnolla \a-
rastossa di koko lattiatdynnd tavaraalavoillasekd suoraan naassa. Reunoissa di puu-

hyllyt, jassatavarat nakasivat.

Varastgensiivous a aitettiin kantanalla nostotrukilla trukilla punppukarryilld seké
pienell& kai vurillatavara u os yksi varasto kerrallaan Aaiti mme turve siilon alla de-
vista varastasta H) ja HLO. Tyhjennettiin nmolemmat varasta lippusii noin aidatulle
pi ha-al ueelle Tyhjennyksenteki vat Pori Energian kesdtyontekija Nelli Rantanen seka
RTK n u kopudinentydvol ma Mirko Rautianen.

4.4  Sivous, lgittelujajarjestely

Varasta siivatiintyhennyksen jé keeni muroi nalla lakaisenalla ja kerdéméllé ros-
kat lattialta Hivitettiin puuhyllyt H varastosta puutavara kierrétysastiaan. HLO va-
rastosta siirrettiin putki hylly Hp, 5 varastoon, jossaoli joaiemmn ol u kaksi putki hyl-
lya

Tavarat jaaeltiin a ueell e asennuspai kan sekd valm stgjan nukaan

Jaattel unjél keen kutsuttiin nuuta henkil 6kuntaa katsonaan ja kartaittanaan tavaroita
Tavaroita tuki eritasoisia asentgjia, padllikaita sekd tyomehid Jokainen sai antaa
oman melipteensdtavaroista Krjattiinyl6s mitka sdastetdan mtd nenevét korjauk-
seen ja mitka heitetdan romuihin Tilatiin romu roskakori, johon heitettiin romu ne-
talia Sekajéte puujéteja energigdte | Oyt yvét tontilta val mina
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Al oitettiin varastonronutavaro den heittdmsellaromur oskakoriin Tavarat piti heittaa
sinne trukilla sek& pienell& kai vurilla Kun prhamaalla di jdjelld s&astettavat tavarat,
niitdjadeltiin uudelleen omin kasoihin Korjaukseen nenevilletuatteille tehtiin ona

pai kka, koska tiedettiin ettd niitdtuee vieldlisdd mui den varastgen csalta

4.5 Hyllypai kkojen teke mnen

451 Varasta

HO- HLO hyllypai kat tehtiinturve siilon alakerran varasta hin suunnittelemella ja nit-
taamalla Suunniteltiin hyllyt taselle puolelle varastoa, jossa ne divat dleet, hel pat-
tamaan trukilla sisaédn gj oa seké lavojen poistanmista seka laittoa hyll ypai koille. ( Kuva
21,22 23)

Tilatiin sinsid lavahyllyjg jassa kartavuus on 1890-2250kg \élikkokuor ma
(Qmax.) on max 3780-4500 kg Qettiinkahta pituutta, koska saman pitusilla hyllyilla
el disi saanut puolikaaren muotoista varastoa hyctykaytettya kokonaisuudessaan
Osassa varastga on nyds oransseja kuor mauslavahyllyja Qansseja lavahyllyja on
myds eri pitusiajaeri kantavuuksilla Kaikki kuormahyllyt ovat kuitenki nsuunnilleen

samankokoisia (BEran www sivut)

Kuva 22 HD, 5 put ki hyllyt
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[ ] 1

[ 1 ]

Kuva 23 HLO varaston trukki hyllyj en layout

H3 eli rikki happotehtaan varastoon tui nyos uudet siniset hyllyt sekd oranssit hyllyt
siirrettiin tasesta varastosta sinne. R Kkki happatehtaan varastossa ei dlu aun perin
hylly & dlenkaan ( Kuva 24)

Kuva 24 H3 varaston trukki hyll yjen layout

C3 varastoon tehtiin uudet hyllyt. \arastossa on sinisid ja aransseja trukki hyllyja
(Kuva 25)

[ ] 1 I [ S

[ 1 ] [ ] [

Kuva 25 C3 varaston trukki hyll yjen layout

H19- 21 varastaissa di hyllyt pai koillaan \arastossa on oranssejatrukki hyllyja (Kuva
26)

Kuva 26. HL9, H0ja H1 varastqentrukki hyllyjenlayout



29

BO17- varastossa hyllyt divat paikoillaan \arastossa on oransseja trukki hyllyja
(Kuva 27)

— 1100 00

[ 1 | [ ] ] [

Kuva 27. B017 varaston trukki hyll yjen sekd djytynnyrihyllyjen layout

CT varast ossa hyll ykét olivat val mina ( Kuva 28)

/il

Kuva 28 CT-varaston hyllyjen layout

452 Meiset

Kor keuksi a siirrettiin ja muokattiin j okai sessa varast ossa varaosien jatucttei den kor-
keuden nukaan Korkeutta voi muuttaa hyllyissé reunassa devien lukituksen ja nos-
tamsen avulla Lukitustappi detaan pois, nostetaan hyllyd, jata seirtoaa pai koiltaan
Nostetaan hyllypal kki adkeaan kohtaan ja lasketaan se hanpailleen a keaan kohtaan,
jata lukitustapin saa Kinnitettyd hyllyyn ja jakaan Lukitustapit ovat erilaisia joka
hyll yssa. Periaate on kaikilla kuitenki nsama. ( Kuva 29)
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Kuva 29, Hylypal ki nlukitukseen ja pai kalleen laittoon kaytettavat reid sekd yhden-
mallinen lukit ustappi.

Kai kki tilatut hyll yt saapui vat kesan ai kana ja ne kasattiin Kasauksen ja keen kannet-
tiin varastoon sisdlle ja hyll yt ankkuraitiin naahan tai seinddn kinni. Ankkurointia
varten tehdddn maahan rei ké, johon jal koi hin sopiva pellinreikd sopii. Jakojen nu-
kana tuevat sopivat ruuvit, jallalukitus naahan saadaan ankkuroaitua. Ankkuroi nti on

térkedd hyllyjenturvallisuudentakia H/Alyt eivéit kaadu, kun ne on ankkuroitu

453 Hyllypaikat

Kai kkii ntehtiin hyllypaikat suunnittele nallaja kaytta mélla samaa netodiaja standar-
dia joka dtiin sovittu kdytettdvan nuissakin varastaissa Hyllypai kka kostuu ensin
varaston ni mestd, jonka jél keen tuee viiva Mivan jd keinen osa tuee hyllystg ker-
roksesta ja kohdasta, jossa lava hyllyssé on ( Kuva 30)

Esim H0-112
H20 = \arasto
- Miva ercttaa varaston ja pai kan nunera tasistaan,
1 ensi mndi nen lavahyll ykké,
1 ensi mndi nen taso ( naataso 0),
2 tainen lavapai kka
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Kuva 30. Hlypai kkojen nadraytymnen HO0-112 ynpyrdity punaisella

4.6 Inventoirti

Invertointi tarkoittaa varaston tuctteiden laske msta ja nerkitse msté jérjestel néén,

jata pysytdan perilld mté tuctteita on ja kuinka nonta

Invertoirti tehtiin laskemalla kai kki sananlaiset tuctteet yhteenja nerkitsenélla ne

kyseiselletudateelle ARTTU kunnossapitq drjestelnmissa.

4.7 Tarraus

Kun kaikki tucteet ovat luaty inventoitu késin sekd koneelle tehddan niista tarrat
hyll yyn sekd tuatteeseen Tarrat tehdddn ARTTU kunnossapitgérjestel néll&jatietyn
laisella tarratul osti nella  Tul ostuksen jd keen tarrat lii mattiin hyllyihin sekd tuottei-
siin (Kuva 31)

Hyll yreunaan tehddan myds hyllypai kka-lappu, jossa lukee kyseisen hyllyn hylly-
pai kka. N nd tarrat tehdadn erilliselld ohjel nallaja erilaisellatarrat ul osti nella
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§208663
820-212
20

lll'l 208654
4 520-212
JESTTIILI £S3-SORI D815 28320

(R
B20-212

ILI KS3-NORT DN25 28320

Kuva 31 Hylypaikka tarrajatucttei den seka varaosientarrat hyllyreunassa.

51 Tuotejaluonmnen

Tuotteenteke msessd aetaan huomoon nmuutana asia Krjatuskieli ARTTU kunnos-
sapitgdrjestel néissd onsuom. N m jatiedat annetaan perus muodossa sekd ne kirja-
tetaan ainaisalla kirjaimlla ARTTU kunnossapitqg érjestel né ei tunnista pienid kir-

jai ma haussa

Tuote luodaan ARTTU kunnossapitqgdrjestel néissd hel poiten kopi o malla suunnilleen
samanlainentucte onasta varastosta Jos suunnilleen samanlaistael de, ninvo ataa

mi nka tahansa tuatteen ja kopi o da sen (Kuva 32)

¥ Nimikkeen kopiointi

Kopioitavan nimikkeen
Tunnus: m
Nimi: [HAMMASPYORA
Uuden nimikkeen
Twnss [
Nimi. [HAMMASPYORA

Lyhytrimi [HAMMASFYORA

Kopioidaan: [~ Dokumenttilitymat [~ Varaosalittymat ™ Ketut

Kopioi | Palaa |

Kuva 32 N mkkeen kopianninlehti. Krjatetaan n m jalyhyt ni m.

Kopi ai nni n j&@ keen taydennetdan tiedat vastaamaan kyseisen tudteen o keitatietga
(Kuva 33) Miutetaan Nmi ke kohdasta nm 1, nim 2 nm 3 padnat Ik, varasto
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yksi kko, hankinta yksi kko, paavarasta hylly. Kopianninjdkeen kone antaa suoraan
takonu neron Tako-kohtaan Takonunero suurenee, uuden tuateen kohdalla

8 ARTTU ARTT
Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto Tyd Huolto Varasto Osto Myynti CRM Lainaus Ohje Window

e D AR RE EE ][+ e

{8 Nimikkeen tiedot Nimike: N205843 HAMMASPYORA

Mike | Hakima | Lukitehs | Hinatiatianne | Mt | Geiest |
Toko [EIEIE Nimi1: [HAMMASFYORA
Lybgtnimi. [RAMMASPYORE Nimi 2 [BMH
Nimi 3: [248962. 2-20, M=5
Pasmstka (7 FOWEEWOSAT | | Nt
Mat lkan jrioc l— ™ ‘Yisioty
Tommic [ [VARADSANMIE <] Nkeohos [ [ || Morvastaenoto
Varastogksikka: [FFL B Muunickenoine [| e
Harkintagksikka: FPL Laskutapa: [VARYKS. = HANKYKS. X MUUNT =]
Padvaraste. [FPW  POAIN Pnnsssswnlmg Tila: [AKTIVINEN -
Kapttaian varasto: [
Paavaiaston salda: |2 ™ Kaupintavarastomenettely
Hyly: [z
Jakehupksikki —J ™ Tomittajavarastoiava
el Taswsa: [ | || Tehdaantomiuspypnicia
Jaklaskutapa: | rEr——
. i i i 5 Nim.tap... | Korvattavat Korvaavu...

Tulostatara| Kottt | Vaasto. | Nimkooste. | Tilsukset.| Saldot. | Hanklit |Varastohis. | Historia._|Tapat |

Kuva 33 Paélehti, johon téytetdan tiedat. YWdareunassa \Alilehdet N mike, Hankinta,
Luokittely, Hnnat jatilanne, Miut & Selitteet.

Hyllyn saa muutettua al haalla devasta laati kosta Varastat. Hir maalla devia kenttid ei
saa muutettua itse suoraan. Meensd rmuuttoloytyy parin Kikkauksen paasta. Hyly on
har naalla pdanayt Gssd, mutta varasto kohdan alta paédset muuttanaan tai lisad néén
hyll ypai kan ( Kuva 34) Varasto kohtaan laitetaan PPV, Hylly kohtaan laitetaan hyl-

I ypai kka, jossa varacsa on.

M ARTTU ARTT

Tedosty Muckkas Ohjsus Korbsto Tyd Huolio Varasto Osto Mymt CRM Laneus Ohje Window

e (B(E AR wED o t[EE] Bl

Tohor [RE% Pasvoars RN ||
[ [ | I [
[ [ | I .
[ | | [ [ I [
[ | | [ [ I —
[ —
[ —
[ .
[ —
[ .
—
—
[ —
= [ [
il |

Kuva 34 \araston laitto ARTTU kunnossapitqg érjestel niisséa
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Hanki nta kohtaan laitetaan: ostga tekninen vastuuhenkil ¢ ta mttga valmstga Jos
el tiedetd koodejatai n m Iyhennyksi etsitddn aikea koodi/n m sivussa devasta pie-
nesta laati kosta (Kuva 35) Laatikosta aukeaa hakukenttd, joka ta mi samallatavoin
kuin muuallakin haku paalle, hakusana % nerkeilldtai il nan, haetaan (Kuva 35)

8 ARTTU ARTT

Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto Tyd Huolto Varasto Osto Myynti CRM Lainaus Ohje Window

e (B0 | ln] 2[4 <Rl

1 Mimikkeen tiedot Nimike: N205843 HAMMASPYORA
Mimke | Herkita | Luokith | Hinatiatlanne | Mua | Seitest |
Ousje [IOITRMEENMIARE  WSANTIRED | I Hankintakieko
Tekninen vastuvhlg: [MARKKU SANTIKKO — [M.SANTIKKD 8 ™ Tehdaan mpulsseia
Omistaja: [ | 8 I~ Automastiiostettava
Impulssin sasie: | | | E I Lainattava
Toiritsis [ [WHTECHNOIOGY o7 || P llseresiistuen
Vamistia: [10382  [BMHTECHNOLOGY OY | ! I Impulssi vasta varauksesta
Tisuspiste: 0
Minmivaraste: [ Optimointpvm [
Harkintaer: B Optinciutlauspiste: [
Toimitusskapaivissa: [ Optimodu harkintaers [
Pakkauskoko: [
i [—
P 5 Pevstsipns [FRRFROVD[TE5T2075
Iventointivah paiviss: Wustia v FECRET T8
Alkupergmaa: f_lﬁ Tee var.impulssi

Varastohis..| Historia... de'm“al.j

Tunnus Nimi 1 Reskonbia _ Lyhytrimi Postiosolte 3 Tunnus Nimi 1 Reskontia hmm i Pastiosolts 3
= | ZLE = [PMH TECHNOLOGY OV MH TECHNO [RAUMA
;‘ s | C " o | |
[ » ‘ »
Of mukaan (Otetaan mukaan myo:
I Otetaan m -x-:‘ Pom | Ponats | Tedd | r sl FYEER Pomi | Pewts | Tiedot |

Kuva 35 Hankinta vélilehdestd | oyt yvét taytettéavat kohdat.

5.2 KKS-koodi

KKS-koodi eli latepaikka on tdrked tietg jolla liitetd&n tuote/varaosa tiettyyn
laitteeseen KKS-koodit esitddn Kortistosta ja MNavigaattorin kautta Koodia ei
|Oydetd jossei tiedetd missa laite on Hus nerkistd vase mmassa sivussa saa auki
lisdsivya (Kuva 36, 37, 38)
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Kenttétiedoila haku
Kenttatiedodla haku luettelo
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Varaosaliittyma
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Nimen pavitys. | Laitest . | Tiedot |

8 Laitepaikkahierarkia

F P L|[orwemosessvoma [ 4% R¢

Tunnus Nimi Eh Vk
;J POVO-LAITOS K E
P3 VALIPUMPPAAMOT E E
P4 PIHLAWA K E
PR-D PYROFLOW J& OLJYKATTILALAITOKSET K E
FR-R RIKKIHAPPOTEHDAS K E
TYOKALUT &YL-DSAT TYOKALUT JAYLEISOSAT E E

Kuva 36. Kortistosta padsee navi gaattoriin valilehden kautta \Ase mmassa reunassa
navi gaatiolehdell& 16yt yy pl us- nerkki, josta paasee alasiviille ja da keaan
laitepai kkaan

8 ARTTU ARTT [ [=]
Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto Tyd Huolto Varasto Osto Myynti CRM Lanaus Ohje Window
|2 | B E|EE Bl 22| B
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T

Turrus Himi EhVk T Tuus Eh Vi
_«|FRD-02K0101 KDLAPURKAIN + VASTAANOTTOASEMA. KB L[ KO70IMODT (S4HKO) HIHNAKULJETTIMEN KAYTTOMODTTORI € E
PR-D-02-K0201 HIHNAKULJETIN (PURKALS - MURSKAAMO ) KE I KO7MAUTY HIHNAKULJIETTIMEN AUTOMAATIO EE
PR.D-02K0301 HIHNAKULJETIN RAUDANPOISTOMAGNEETTI K E L ko7OIKULY HIHNAKULJETIN MURSKAAMO-TURVESIILD K E
PR-D-02K04M TURPEEN /HIILEN JAKOSUPRILO K E L KO70IMOON HIHNAKULJETTIMEN KAYTTOMOOTTORI EE
PR.D-02K0501 HILIMURSKAIN EE L KO7OIVAN HIHNAKULJETTIMEN KAYTTOVAIHDE EE
PR-D-02-£0502 HIUMURSKAIN, UUDEMPI KE
A.O-02K070 HIHNAKULJETIN (MURSKASMO - TURVESILD) EE
PROG2K1M HIHNAKULJETIN (TURVESHLO - HILISILO]| EE
PR.D02K1201 HILISIILOJEN JAKELL KOLAKULJETIN KE
PR-D-02-K1301 HILEN VARASTOSILO N-O 1 EE
PALD02K1302 HILEN VARASTOSIILO N-0 2 EE
PROO2K14M HIILEN KOLAKULJETIN [SHLOLTA KATTILAAN] K E
PRD02K1402 HIILEN KOLAKULJETIN [SHLDLTA KATTILAAN) EE
PR-D-02-K1501 HIILEN SULKUSYSTIN KE
PRLD02K1502 HIILEN SULKUSYDTIN K E
PR-D-02K1601 HIILEN SYOTTORULM KE
PRD02K1B02 HILEN SYDTTORUUVI EE
I il PALATURPEEN VARASTOSIILO 2000M3 [EI KAYTOSSA) E E |
| o | 12|
s himars | Tuols. | Mg
Kot tures
[Record 777 [ [ [<DSC> <DBG> |

Kuva 37. Pyroflown vi neisin plussakohta, etsitdan pitkastd listasta o kea
laitepai kka. Esi m L=kirjain vesilaitcs.
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POLTTOAINEEM JAKDKULIETIN KE - [E PIHHHOS4FO0TAD]  KOLAKULJETIN E

L PIHHHOSAFODTKED]  LAAKERI 3
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L PIHHHOSAFODTKED  |LASKERI
L PIHHHOSAFOOTKED4  LAAKERI
L PIHHHOSAFODIMGOT | HAMMASYAIHDE

Kuva 38 POVQ n Mi neisen plusssan jéd keen 16ytyy usein yksi tai pari laitepai kkaa.

Kopi odaan navi gaattorista koodi ja liitetdan se varaosalle Tuotteeseen KKS- koodi
liitetddn \araosa liittymistd \araocsa liittymén jékeen valitaan latteet. Liitetdan
kohtaan Tunnus koodi, joka haetaan navi gaattorin kautta Haetaantucte ja poi mtaan

se. Tanin jé keen varaocsa on liitetty laitepai kkaan. (Kuva 39)

7 Kortti PR-D-02-K0701 HIHNAKULJETIN (MURSKAAMO - TURVESIILO)

T Tunnus Mimi Laitepaikka
|~ IP_ [PR-D-02K0701 HIHNAKULJETIN [MURSKAAMO -TUI
[ [
r
[
[
[
=2 I [
A i
Poimi | Peuuta | Tiedot |
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0 Varaosalittymat Tako: N208836 HIHNAHARIAN KIINNIKE M= E3
Jnio Tywppi Tunnus Nimi Maara Yhsikko Liittymain nimi
- l P |PR-D-02K1101 FIHNAKULJETIN (TURVESIILD - HIILISHIL ﬁ HIHNAHARJAN KIINNIKE
i F [FR0-0z2xo701 HNAKULIE TIN [MURGKAAMO - TURVE [FPT [FIFNAHAFIAN FINNIRE
| 2|
Mimen parvitys |  Laiteet.. | Tiedot |

Kuva 39 Aareunassa on laitteet Minta Korttipai kasta poi mtaan laite kyseiselle
varaosalle Poi mnnsnjékeen poi mtu ovat tuleet listaukseen
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5.3 Tuotteen haku

Hae tuate n mkkeet kohdan ni mkel uettel osta Aukeaa hakulehtia Hakul ehtiosté haku
paalle \arastoksi nerkitddn PPVV. N m kohtaan kirjatetaan tuctteen nim, jaa d-
laan hake massa. Jos e tiedetdtarkalleen nitéd haetaan, vaan hal uaan kopioi da esi ner-
ki ksi verttiili, va daan kirjattaa haku kenttdan %vENTTII L %

% merkki tarkoittaa ettd kone hakee, sanan edesséd devana mtétahansa kirjai ma en

nen sanaa verttiili ja sanan ja keen mtétahansa kirjai ma verttiili sanan jél keen

54 Inventoirti

Invertointi ARTTU kunnossapitqdrjestel niissa tapaht uu vélilehdeltd \arasta

Avataan (Kuva 40)
Varasto

Invertoinnit ja keski hi nnat

Inventoitavien valina

PER) Osto Myynti CRM Lainaus Ohje Window
Otot ja varastovaraukset »
Ja muut saapumiset >

FELLI.RANTANEN Lihettset
Nimikkeet
Tomittajat
Varastotapahtumat
Varastot
Laskentatiedot
Littymat

A Varastoraportit

TOIMINNANOHIJAUS

[Record: 1/1 k0SC> <DBG>

Kuva 40, ARTTU kunnossapitgérjestel nén inventa rti

Invertoitavien valinta (Kuva 41) vélilehdelld valitaan varastoksi PPVV. Jos hal uaa
invento da kai kki PPV n varaston tucdteet, valitaan kdynnistad Ai npana ikkunassa

on valinta josta valitaan vii neksi inventoitu g ankohta Jos inventainnista on kul unut
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yii 6kk ta e de kuluvana vuctena inventoitu, invertarti alkaa vain kdynnista
pai ni kkeesta painamalla. Jos dlaan inverntatu ale 6kk sitten keskimmidiseen

8 ARTTU ARTT M [=] I3

Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto TyS Huoito Varasto Osto Myynti CRM Lainaus Ohje Window

o (= I e A A A LA

Kapttaja: [NELLRANTANEN ‘_I . _I

Vaasto: PPN | _I

Tako: | _IT”'“" [ [ ]
Maksimisaldor [

e [ —
Paamal ka |—J = |—|_|
Takon nimi 1: |
Laite: |_[—_I|

I~ Pypdetyt inventonnit

WViimeksi inventoiu:
@ Eikuluvana vuonna eika vimeisen puolen vuoden akana

© Eiinventoitu vimeisten | péiviin akana
£ Inventointivah ssavuletty

Kaprnista.

Record: 171 «<0SC> KDBG> ‘

Kuva 41 ARTTU kunnossapitgéarjestel mén inventa nninteko

55 \Varastosta atoja palautus

Varastosta ato tapahtuu ARTTU kunnossapitgérjestel né& apuna kayttéen. Loytyy
montatapaa, jdla voit tarkistaa on hal uttua tucdt etta varast ossa. Ensi mnii nen tapa on,
ettd katsataan fyysisesti varastaoihinja etsitdan tuote, jatatarvitaan Tané ei de aina
nopeinja hel pointapa, mita jos tiedetdan tuotteen dinpai kka, niin voi daan se hakea
ensinfyysisesti kisiin Taman ja keentuatteet mukaan voit poistaatuctteen varastosta
ARTTU kunnossapitg érjestel néisséd tarvitaan tyonunero (TTP) ja takonunero
(N___ ) aettaessa varastostatuate.

Takonunero | 6ytyy ieensd tuateessa devasta tarrasta ( Kuva 42). Jos tuotteeseen ei
oletarra atanut kinni tai tucte onliian pien tarralle (koko 2 5c mx8c n), 16ytyy Tako-
nunero kahdella nuullaki n tapaa. Ensi mmdinen tapa on ettd hyll yreunassa on tarra
tuatteesta Toinen tapa, jos hyll yreunassa e de tarraa, hyllypai kan mukaan koneelta
ARTTU jérjestel néista
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Kuva 42 Esi nerkki tarralappu. Qkea Widreuna takonunero (N__ ), alapuolella hyl-
l'ypai kka. Vase mmassa reunassa ni m ja nahdollisiatietga

Tyonumero [ 6ytyy tyo madré nestd, joka onteltynd ARTTU un tydtilauksena Tydti-
lauksen teke mnen tapahtuu ARTTU kunnossapitoj &rjestel néin navi gaattorin avulla
Luodaan tyoméérédin kohdennetule tyopisteelle kertoen mitd tyéssa tehdaan Il man
tyondaréind el detydd jaatehdd Il nanty6td el vo dlatudteita jatavarastosta
otetaan

551 \Varastosta ato

Kirjaudutaan ARTTU kunnossapitq érjestel néén nor maalisti sisélle
Kayttg an m/ Username: XXXXXXX
Sal asana/ Pass wor d: - XXXXXXX
Tietokanta/ Database: artt

Varastosta atotapahtuu mene nill & etusi vulle valilehtien paalle \alitaan valilehdista
ensin varasto valilehti. \Alilehti aukeaa aas, josta valitaan ylin vaihtoehtoeli aa ja
varastovaraukset. Qa ja varastovaraukset kohdasta aukeaa uusi vélilenti, josta vali-
taan jaleen ensi mmiinen eli varastosta dtoja palautus. \arastosta ato ja pal aut us
vélilehti el endd aukea vaan pitaa Kikata, jata valilehti aukeaa sivule auki. (Kuva 43)

Varastosta atotapaht uu seuraavasti:
Varasto
Q ot ja varast ovaraukset
Varastosta ato pal aut us
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teko
Varastovarauksen teko (suppea)
Varastovarauksen toimitus

FELLIVRANTANEN

Nepta viesti | Vahda salasansa| Sulle kyttaia | Vahda kapttsiaa |

PRecord 171 f <0SC> kDBG> l

Kuva 43 ARTTU kunnossapitgérjestel miin varastosta attd pal aut us aukeari nen

Varastosta attd pal aut us ikkuna aukeaa ( Kuva 44).

Takonuneron nerkitdan Tako: kohtaan (Esi merkkind N208750).

Midré& kohtaan laitetaan, kuinka rmonta kappal ettatuctetta ctetaan varast osta

Varaston ni mi on dtava PPVV. ARTTU kunnossapitq arjestel missa on mui denkin
voi mal aitosten varastga Kun atetaan onasta varastosta ( mstdan nuusta varast osta ei
voi da edes attaa), pitadtarkastaa koneella devassa \arasto. kohdassa lukevan PPVV.

G kealla reunassa nahdaan tuatteen hyll ypai kka ja tucttei den saldo. Hyllypai kka on
hyva tarkistaa jdtatietdd tuctteen devan o kea

Tyonuneron nerkitdan kohtaan Tyonumnerao Esimer kkind TTP190006. Jos tyo mia-
ré nessa el de nerkittyvieldtekijag nin nerkitddn Henkil62 Krjatetaan kyseisen
henkil 6n ni m tai haetaan viereisestd hake mstosta dkea henkil ¢ kuka tavaraa tarwt-
see. (Kuva 44)

Kai kkien ndiden nerkitsemsien jdkeen tallennetaan Tallentamsen jé keen varas-
tosta atto ontapahtunut ja rekisterditynyt jarjestelmaan.
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Kuva 44. ARTTU kunnossapitgérjestel néin varastosta atotapahtumna

552 Tyo6nuneron haku

Tyonédrd nen alta |6ytyvét, varastosta aon jalkeen tiedat varastosta otosta Tyon
haku tehddan nor maalisti: ( Kuva 45)

Tyo

Toi den haku

Haku padlle

Hae kaikki tydt / Krjata TTP-numnero hakukenttdan

Kuva 45 Toiden haku ARTTU kunnossapitqarjestel mista
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Kun tyonéérdin on l6ytynyt, avataan kohta nateriaalit. (Kuva 46) Tuote, joka on
otettu kyseiselletydle, 10ytyy téta vdlilehdeltd Tyo nddré nestd vol dtaa tu ostetun

version ul os. Tul ostet ussa versi ossa tuctteen atonékyy al haalla (Kuva 47)

8 ARTTU ARTT ]
Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto Tyé Huolto Varasto Osto Myynt CRM Lainaus Ohje Window
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Ve | Kuomiiiotn |  Masash | Aiotet | Fotors |
T_ Tunnus Ni Suunnmss Totmass  Maas valiviovkekko Varasto
| N [Ne0e7ED [SULKUSYOTIN KITKAKYTHIN - T [ [t |
-
e
o
o
e
e
-
-
rr
rr
-
M
I — 2
Tilaukset... | Kehotteet.. IVuaﬂuvaam Uusi kehote..|  Tiedot... |
Kotinkutsu.. | Var. otto... Lainst | Navigasttori. | Varaosakor | Varsosst . |Hakusanasel |

Kuva 46. Miteriaalit védlilehden ndky mi ARTTU kunnossapitqg érjestel néssa

Kuvaus KAYNNISSAPITO finro
3-SULKKARIN KYTKIN RIKKI JA JUMISSA TTP190006
LI LU LI UL DL L DL

Tilaaja: JARI LAHTINEN
moitta Tilauspvm 07.01.2019
Syks 200 TUOTANTO
Kohde 2553510 Toim Proj
V.alve KONE Alkupvm: 08.01.2019 Loppupvm: 08.01.2019
Tyon kuvau
Tyon ohjeis
Pros.paikka P P1ECA KINTEIDENPOLTTOAINEIDEN JAKELU
Laitetyyppi KINTEIDENPOLTTOAINEIDEN JAKELU
Sijainti KULJETTIMET VASTAANOTOSTA KATTILASILOILLE
Suorittaja:
Varaosat:
Tako/Osa Nimi Varast  Hylly Maara Tot. maa Yks. Saldo
WLUUDE UL L
N208750 SULKUSYOTIN PPW  H21-402 1KPL 0.00

KITKAKYTKIN

LSC 63/50

PIIRNRO 292912
Raporttt:

Vaihdettu uusi kytkin.07.01.2019 PNUN

Kuva 47. Paperiner/ Tul ostettu versiotyoniérd nmestg jossa nakyy varaosat dareu
nassa

5.53 Takonuneron haku

Takonu neron hakutapahtuu nene néll& etusivulle jaavaamallasieltd valilehtia Ensin
etusivuta valitaan vélilehti varasto \arastosta avataan Midenneksi yin valilehti
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ni mkkeet. N mkkeet valilehdelté avataan neljanneksi yin valilerti ni mkel uettel o
N m kel uettel o ei aukea alas, vaan pitéa Kikata jotta valilehti aukeaa sivulle auki

Takonu neron haku koneeltatapaht uu seuraavasti. ( Kuva 48)

Varast o
N m kkeet
N m kel uettel o

8 ARTTU ARTT =ox]
Tiedosto Muokkaa Ohjaus Kortisto Tyd Huolto REEUE]

FELLI.RANTANEN
g” Paskaytt.tarkoituska: navigaattori
/‘ Materiaalinavigaattori (suppea)
4 Nemikkeen ABC-analyysi ajo
/- Nimikeen ABC-analyysi raportit
e Nimikeluettelo, ABC-ajon tulokset
Varaosakortti
Nimikkeen luokittelut »
Nimidkeen saldot oletusvarastossa
N&yts viesti  namikkeen hintapaivitys 183
]
| Varastotapahtumien hyvaksynta |
|Record 171 <0SC> kDBG> | PPBESR }7 ”

Kuva 48 Takonu nrer on haku

Porin Prosessivoi man ja Pori Energian varasta ovat pdavarasto. PPVV:nala PPVV
mer kitadn ai na Padvarasto kohtaan kun haetaan varast csta Kaanaary Pori Ener giar/ Po-
rin Prosessivol man varastaissa dewvia tuctteita Jos PPVVit& ei nerkkaa, hakee
ARTTU kunnossapitg érjestel né kai kkien sen kéyttgjien varastasta kyseiset tuctteet,
jaka sopivat hakuehtoi hin Jos tiedetdin tuctteer/varaosan hyll ypai kka, se mer kitaan
Hylly kohtaan (Esi merkkina H21-402) (Kuva 49) Jos tiedet&in tuctteen ni m tai n-
men osa se nerkataan Nm 1 kohtaan N nen eteen voidaan lattaa % merkki
(%I MSTE%, joka tarkoittaa, ettd kone etsii Krjai ma ennen jajé keen tiiviste sa-

nan



8 ARTTU ARTT

Tiedosto Muoidas Ohjauss Kortisto Tyo Huolto Varasto Osto Myynt CRM Lainaus Ohje Window

ENEL R R Ay

R

M (=] Ed

Lajitebgaestys: (* Tako ¢ Lyhgtnmi & MNimi1 ¢ Nimi2 ¢ Nimet ¢ Paamatlka:  PaskaptttarkoRuslka: Sk syt barkoitusha:
Otetaan mukaan [7 Vasastorimike [ Ostonimke [~ Lainaltavarimike Nk & Nimet " Kielnimet  Vaohst  Selte

Nimi 1 Tako

Nimikkeen tyyppi

e —

Paavasaston saldo Kokonaissald

[Record 171 Enter Query k0SC> kDBG>

I

44

Kuva 49, Hdlypai kan merkitse mnen ja hake mnen Salana Wavase mmalla tarkoit-

taa haun devan paala

Esi nerkki tapauksessa hyllypai kalla di vain yksi tavara, jaen haku di helppojasiita
selvisi heti mité kyseisella hyllyila di. (Kuva 50)

Nirni 1

Tako

“S_LILKUSYD'TIN KITKAKYTEIN]

INZIJB?SIJ

Nimikkeen tywppi Paavarasto Hyll
EARAUSANIMIKE FF'W' Fi21-402

Kuva 50, Hakutul os, jossa ndkyy Tako-nurmero sekd varaosan ni m hyllyja paévaras-

ton hakuehdailla

Jos kuitenki n kyseesséa on sellai nen hyll ypai kka, jossa on ene mmin tudtteita Nintua-

teen ni m tai jatakintietoja pitda tietdd, jata pystyy yhdistanéan tuctteen/ varaosan
ol keaksi. Esi nerkiksi hakee ARTTU kunnossapitojarjestel nélla verttiilihyllypai kan
H20-213 ( Kuva 51). Hjilypai kantiedat aukeavat alle Listasta pitd4tietdd minkdlaista
verttiili& | oppupel eissa haetaan, \erttiili KSB- NORI DN20 PN320. DNja PNtiedat

|yt yvat tuctteen ni nesté tal avatessaan tuctteen lisétiedoista

Nimi 1 Tako Nimikkeen tywppi Paavarasto Hully Paavaraston saldo
ISTUKKAVENTTIILI DN25 PNG3 [N 208675 TN TARVIKENIMIKE PV 20-213 1
LUISTINVENTTIILI DN200 N208672 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 1
NELULAVENTTIILI DNS PN400 208666 TH TARVIKENIMIKE PP H20-213 2
PALLOVENTTIILI DNES PN40 N208677 TN TARVIKENIMIKE PPV H20-213 1
VENTTIILI KSB-NORI DN10 PN320 N 208668 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 1
IVENTTIILI KSE-NORI DN15 PN320 N208667 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 4
VENTTIILI KSE-NORI DN20 PN320 208669 TH TARVIKENIMIKE PP H20-213 3
VENTTIILI KSE-NORI DN25 PN320 N208670 TN TARVIKENIMIKE PPV H20-213 1
VENTTIILI KSB-MORI DN32 PN320 N208671 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 1
IVENTTIILI KSE-NORI DN40 PN320 N208676 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 1
VENTTIILI SEMPEL DN10 PN250 N208674 TN TARVIKENIMIKE PP H20-213 1
|VENTT||L| STRACK DN15PN320 N208673 TN TARYIKENIMIKE PP H20-213 4

Kuva 51 Hakutul okset H20-213 hyllysta Taul ukosta nékyy tarvittaviatietoja
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Tut ki muskysy myksiin opi nnaytet yossé kuul ui vat, miten varaosien varasta ntia on hoi-
dettuaiemmn, nitéd varaosia kannattaa varastoi da ja kui nka paljon mtd varaosia kan-

nattaa varasta da lahelldja mitkd voi vat odottaa tilaa msta

Varaosien varastairtia ef de hoidetty varaston tieto on kunnossapitomesten nuistin
varassa. \arastaintikaytant ¢jen suunnittel u kuul uu Weisellatasdla opi nnaytet yon pii-
ritn Hiomoi den esi nerki ksi laitteen kriittisyys, osan to mitusai ka, osan tarpeen to-
puolelle \arastopai kkgen suunnittelu yieiselld tasdla (esi m tahédn tilaan varastai-
daan tandn tyyppiset varaosat.) Yksityiskohtaisempi suunnittelu (esi m hyll ypai kko-

jen suunnittel u) rgjataan tyon u kopuol elle

6.1 M ksi tudteita varast o daan omassa varast ossa?

Tuotteita varast o daan omassa varastossa monen eri syyntakia Paasyitd omaan varas-
tanrtiin ovat tudteiden kdyttdtarvitse minen paivittdin tudtei den pitkét toi mitusa) at,

tucattei den hankal a saatavuus, tucttei den tarkeys laittei denta ninnassa

Erilaisten asiantuntija den haastattel un vastaukset varasta msesta omssa varast assa:

” A uksi jakaisin varastaitavat tudtteet kahteen kategoriaan vastaan ede npéana erikseen
mol e npien osalta a \araosat jatarui kkeet, jdta varasta daan péivittdisen kunnossa-
pitayon sy uvoittamseksi. h Kiittiset varaosat, jata varasta daan tuctannon jat ku-
vuuden takaamseksi. a Sellaisia tuatteita jaden hankki mnen oman henkil st 6n
hanki ntaan kayttand tyopanos ja nahdolliset tamtuskul t huomoiden erikseenjo-
kaistatydtd vartentuisi varasta rtia kallii mnaksi. Myos tavaranto mittgan kaupi nta-
varasto saattaa dla varteenotettava vai toehto omelle varastdle b Sellaisia varaosia,
jaden jétamnen varastoi natta kohdelaitteen kriittisyys tuatannolle ja varaosan tai-
mtusai ka huomoiden aiheuttaisi varastoinnin kustannukseen nahden koht uuttoman
riskintuatannolle ” (R ntal a sdhkoposti 20. 3 2019)
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” Kriittiset varaosat, jotka kartoitetturiskien arvi oinnissa+ revisiassa yeisesti vai hde-
tu osat. Gat nille konponenteille, jaka hajoavat usein Kaytettavyys sdilyy hyvana
varaosa aina ldhell1a” (Rntala sahkdposti 20. 3 2019)

”Péi vittdsi kunnossapi dettdvd bulkki tavara kuten: tulistin putki nateriaalia ja niiden
kayrid muutama yksi kditg, perustaso-, nappi ja punostiivisteet ....J.en., ruuvituotteet,
perusventtiilit ja pitkdaikasta mtuksen omaavat KRII TTISTEN ei kahdennettyen
laittei den varaosat (kriittisten laitteiden lista denassa) Tyon kaynnistymnen nopeu-

tuujatuotannolliset tappiot saadaan mni noitua. ” (R ntala séhkoposti 20.32019)

”Prosessin kriittiset laitteet / varaosat, tarvi kkeet. Huo m oi den onistajan nake nys va-
raston arvosta ” (R ntala séhkdposti 20. 3 2019)

6.2 Varastgen hallinta

Varastgen hallinnassa on aettava huomoon helppokéytt disyys, kustannukset ja va-
rasta nti nahdollisuus. Varacsien tilaamsessa pitdd ataa huom oon varaston koko ja
tucttei den hinnoittel u massat udttei na. Saako tavaraa hal ve mnalla jos dttaa ene mmin,
meneeko tavara pilale gan kuluessa. Meisesti dataen tedlisuudessa ja kunnossapito-
tehtdvissa e de plaantuvia tuctteita Tucdtteita joita kannattaa pitdd onassa varas-

tossa, on perus péi Mittéi ntarvittava tavara sekd kriittiset tuotteet.

”Kun varaston to mnnot ovat opti naalisesti hallussa, saadaan aikaan mm seuraavia
asiata
* autonatisoinnin ansiosta tieto kulkee organisaatiossa nopeammn ja
ta mntatehostuu
» akeanjaluatettavan tiedon johdosta kerélyvirheiden nééréd vahenee
« laht tilanteen o kea tieto takaa nyds pai kkansa pitévit raportit jatilas-
ta
* tyonsuunnittel u on hel po npaa
* tyonoti vaatio kasvaa, kun tylsdt rutiinitydteht avét jadvit jérjestel niin
hoi dettavaksi

* amnatti naiset tyovalineet lisddvit tyoder gonom aa
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* ratkaisu nahdollistaa tuottei den jdjitettivyyden ja seurannan

* tydtapg en yhtendisyys tuo tehokkuutta ta mntaan

* tilapéi st yovoi man perehdyttd mnen on nopeampaa” (Hnn-id Wwwsi-
vut 2019)

”Varast onhallinnan tavoitteena on hallita varastatasga Hillinnassa aetaan huom oon
varasta nti- ja ohjauskustannukset seké pal vel uasovaati mukset. \arast onohjauksessa
rat kaistaan varast on taydennykset ja nii den erékoot. \arasto-ohjatua | ogistii kkaa tar-
vitaan, kunta nitusai kavaati nukset ovat tiukkga tudteita e kannata valmistaa pie-
nerissé ja kun tucttei den kysyntéd on tasaista ja ennustettavaa. \arasto-ohjatu logis-
tiikka soveltuu suurten madrien ohjaamseen ™ (Logistiikan maail nan wwwSi vut
2019)

”Sandardi PSK-6800 nddrittelee kriittisyyden seuraavasti:

Kriittisyys on omnaisuus, joka kuvaa kohteeseen liittyvan riski n suuruutta. Kohde on
kriittinen jos siihen liittyva riski (henkil 6i den l oukkaant umseen, nerkittaviin ai neel-
lisiin vahi nkoi hi n ja tuctannon nenetykseen tai mui hin el hyvaksyttaviin seurauksiin
liittyva riski) e de hyvéksyttavéllatasola ” (PSK Standardointi, 2008, 2)

Erilaisten asiantuntija den varastgen hallinnasta haastattel un vastaukset:

”a: Omen varastgenlukuniidrdd ja sijaintia on ndhdiksen tarkasteltava samoilla pe-
rusteilla kuin sitg varastoi daanko tuctetta Vipaatadn Sellaisia varaosia, joi den vaih-
tamnen kuul uu suunniteltuun huolta yohon (esi m suodatti net) voitaneen varasta da
keskiteeymm nsiell§ mstdasentaat |&htevét hudtoja suorittamaan Sellaisia varaosia
ta tarvikkeita jadentarve saattaatula Wil&téen keskentyon (esi m djynimeyt ysaine
tal tiivisteet, jaka saatetaan kayttda uudelleen tai tarvittaessa vaihtaa), saattaa dla
jarkeva npdé varastoi da hajautetumm n (Fenidtarvi kkeita voi varast o da jopa asenta-
jan pakissa). ln Aenenpid hel pohkosti kuljetettavia varaosia voi daan varasta da kes-
kitetysti. Suurenpia raskaita konponentteja voi daan varastaida jopa tudant ail oissa
kohdel aitteen l1dheisyydesséd, josta ne on hel ppo nostaa paikoilleen” (R ntala sahké-
posti 203 2019)
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”Toi mpistgjaottelu on toi mva pai kalisosien kanssa, térkedi ettd varastot ovat jérjes-
tyksessajainventaity tam nnan pitd4 dlajakuvaa, esi mainarevsiaden jél keenin
vent oi nti. Nykyi nen tapa Radanvarressa yleisosat, PPV:114 pai kalliset on ok.” (R ntala
sahkoposti 20 3 2019)

”Ehdaottomasti varasta mint g a on yhtenéi stettdva tuot ant okokonai suuden pal vel un pa-
rantamseksi jatuote nerkkien yhtendistd mseksi. Pienet vai hteet, noottorit, osat, ja ka
voi daan vai htaa ns. péi vystysporukanta nesta 24/7. Isa konponertit, ja den asennus
kestad >1pv.” (R ntala sahkoposti 20.3 2019)

”Qisi jarkevad. To mpakoille: Pultit, laipat, tarvikkeet, ke mkaalit, jne. Yhteen sa-
maan pai kkaan N mkkeelliset tuatteet.” (R ntala sdhkdposti 20. 3 2019)

6.3 Mta kannattaa varastoida ja niksi?

Varasto hin kannattaa varastada vain térkeitd ja tarvittavia varacsia sekd tudteita,
jata kaytetdan

”Toi mtusketjun hallinnassa autaa nerkittavasti logistiikkastrategia, jonka avullata-
m ntaa suunnitellaan ja linjataan usean vuoden ai kajanteelld Sihen kuul uu jérjestel-
m en ja prosessien suunnittel ua, tateutusta sekd toi nmnnan val vontaa ja ohjausta Lo
gistiikkastrategian avulla tavoitellaan nahdollisimman hyvaa kannattavuutta ja kus-
tannustehokkuutta Sanallaluovutaan turhista vaiheistajata mnnoista gan ja rahan
sdastamseksi. Logistiikkastrategian pad néérind ovat kustannusten alentamnen sitou
tuneen padonan pienentdm nen ja pal vel un paranta mnen

Kustannusten alentamsstrategia keskittyy Vi eensé varast ai rti- ja kulj et uskustannusten
m ni noi ntiin Stoutuneen padonan pienentdmnen taht&a siihen etté logistiseen jér-
jestel n@édn sitoutuu nahdollisi mman vahén rahaa. Liséksi tavoitteena on parantaa si-
jatetun pddonan tudtoastetta Sksi esi nerkiksi tuctteet kuljetetaan suoraan asiak-
kaille varast a nni n vahenta mseksi, kiytetdan yhteisvarastga omen varastojen sijasta
tal kaytetdan kol matta csapuolta eli logistii kkapal vel uentarjoajaa. Niissé tapauksissa
muuttuvat kustannukset saattavat nousta, mutta sijatetun pddonan tucdtto sen sijaan

kasvaa.” (Logistiikan naail nran www:sivut 2019)
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6.31 Paivittdinen pikkutavara

Omassa varast ossa kannattaa varasto da péi vittéin tarvittavia tavaroita Aenid pdiut-
tasiatavarota onturhaléhted hake maan nuualta Muualta hake mseen nenee turhaan
tyOai kaa ja rahaa sekd muita kulya Tallaisia péivittéisia pkkutavaroita ovat esi m
ruuvit, miterit, prikat, tiivisteet, verttiilit jne. Hanskat ja muut sugjai net ovat sellaisia
tavarata jdta kannattaisi varastoida yhdessa ommessa varastossa ene mman, mitta
onmallata mpisteelld nyods pitada pentd varastoa Toinen vai htoehto on esi nerkki nd
hanskat, etta niitd tuee tyopai kalle saanndllisin véligain hanskojen tamittgata
Hanskat ovat kul utustavaraa, jasta voi tulata mtus onalta varastdta sadnndllisesti

tal sitten ul kopuoliselta

6.32 Pitkét ta mtusajat omaavat tudteet/ varaosat

\oi nal aitoksella devia varacsia on nonenlaisia Csalla varaosista on monen kuukau-
den pituiset ta mitusajat. Yl eensd nandé varaosat ovat vield kriittisid varacsia, jatatar-
vitaan nmahdollisi mman pian rikkout uneentilale Vaikka kyse disi e ninkriittisesta
laitteesta esi merki ksi puol en vuoden ta mitusai ka, onjo suhteellisen pitké ai ka odot-

taa kyseista varaosaa.

Erilaisten asiantuntija den pitkistata mtusaj oistaseka tudtteen saatavuudesta haastat-
tel un vastaukset:

”a. H nerlattdvad vai kutusta Ennakkohuollaissa yns. tarvttavat varacsat jatarvi k-
keet voi daan kyllatilaahyvissd gan b \aikuttaa nerkittavasti. \ai keanmmi n saata-
via osia kannattaa pit&d varast ossa tuatannon kannalta véhe mménki n kriittisiinlaittei-
siitn Hskinsuuruus suhteessa varast o nni n kustannuksiin on avai nase massa.” (R ntala
sahkoposti 203 2019)

” M eisesti varaosia on nelko hyvinsaatavilla poi kkeuksena erikoisosat.” (Rintalasah
koposti 20.3 2019)
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”KRII'TTISTENei kahdennettyenlaittei den varaosat tuisi dla varastatuna.” (Rntala
sahkoposti 20 3 2019)

” Melestén ta mitus ai ka jasaatavuus jaavét kriittisyyden taakse” (R ntala séhkoposti
20.3 2019)

6.3 3 Tuottel den hankal a saat avuus

Voi mal aitoksella on nonenlaisiaja erityyppisia laitteita paljon a laitteista on tér-
kednpid kuintaset laitoksen kaynnissd pidon kannalta. Niitétérkeita laitteita on d-
tava onassa varastossa varalla Laitteet/ Varaosat voi dla nodifiatusiten ettd niité el
| 6ydy tavaran ta nittgalta suoraan hyllysta tai ettd niiden val mstamseen menee ai-
kaa. Jos tudte on sellainen, jokatehddén al ustaloppuun standard n mukaan ta tehdaan
al usta loppuun nodifidtuna ja se sopii vainja ainoastaan tiettyyn laitepaikkaan, silla
voi dla hankal a saatavuus seka pitkat ta mtusajat. Hinkal an saatavuuden voi nmyds
tehdd pitkdt vali nat kat seké kieli nuuri.

6.34 Tuotteider/ Varaosientérkeys laitteidenta minnassa

Voi mal aitoksella on laitteita, jad den ri kkout umnen on kriittista kdynnissa pi don kan-
nalta. Jos tdlainen kriittinen laite nenee rikki ja sellaista ei de varalla koko voi ma-
laitos voi pahi mmassa tapauksessa seisoa. Jos voimal aitos seisoo, se ei tuota Jos voi-

melaitos e tuata se on asiakkai den sek& omstaan kannalta epasudt uisa tilanne.
Laitteitaja varacsia jata kuuu paljonja usein on hyvé varastoida nmyds omassa va-
rastossa. Sllan rikkout uneen varaosan tilale saa nopeasti uuden varaosan, eika sita
tarvitse lahted hake maan taiseltata mttgjalta/ valm stgalta

Erilaisten asianturtija den varacsientarkeys tedlisuudessa haastattel un vastaukset:

”a Kysynys el dkeastaan koske té&d kategoriaa. b: Kahdennus jalatteen detettujd-
jella deva kayttakd vaikutavat laitteen kriittisyyteen tuctannon jatkuvuudelle.
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Kahdennus penentédd ja jdjella devan kayttdéan vahentymnen kasvattaa riskia ”
(R ntala séhkoposti 20.32019)

”\arasta ntitarve riippuu komponertin kriittisyydestd pumpuntakia ei voi voi nal ai-
tosta seisattaa, esi m KLV- 3 lauhdepu nppu, tyhjiopumput ovat hywvin krittisid&” (R n+
tala sdhkoposti 20. 3 2019)

” Edelleen KRIITTTI SYYS rat kaisee paljdti tdé asiaa ” (H ntal a sdéhkdposti 20. 3 2019)

”Jos sanma osaan on nonessa eri kohteessa ja kriittisyys on nonessa eri kohteessa,
pitdd varaston tilausraja ni mkkeelle dla vahi ntéan kaksi kappaletta Qetus tuctteen
epél uatettavuudesta ei melestan vai kuta varastaintiin Melestéani kahdennettya lait-
teistga e kannata varastoi da.” (H ntala sdhkoposti 20. 3 2019)

Varast gen uudelleen jarjestel y tyo tadeu ettiin vuoden 2018-2019 aikana. Al oitus ta-
pahtu kesélla 2018 jalopullinen padt6s di 2019 al kuvuodesta

Ty onnistu hyvin \arasta oninvertoituja lisdty ARTTU kunnossapitqéarjestel-
miéan ohjeistuksen nmukaan Kunnossapitgarjestel mé ta mi nyt kunnolla. \araosat

loytyvat ni nelld hyllypaikaltatai val mstgantanmttgan nukaan

Varastoa on hel ppo ké&yttad jalatialae de enddlavoja el ké varacsia Jokaiselletuat-
teelle on onma pai kkansa, seké tydletilatu/heti paikalleen menevilletuatteille on onma

pai kka, joka el de keskell&latiaa/ siind mssd onmillankintilaa

Testattiin parin henkil 6n ta nesta ARTTU kunnossapitgérjestel néin ni mkkeen ha-
kua sekd varastosta atoa. Testaukset sy uivat noitteettonasti. Koehenkil 6t osasi vat
etsidtuatteen ohjeiden nukaan He osasivat nyos ottaatuctteen varastostaja vahent &4

varast on sal doilta
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Tanén opi nnéytetyon tarkoituksena di saada Pori Energian Kaanaan varasta siivot-
tua jérjestettyd, inventaitua ja laittaa ARTTU kunnossapitgérjestel néén. Tyon ta-
voitteena di saada varasto ja varaston kunnossapitgarjestel néin pitd ndan pai kkansa
sekd ta m maan tydskentel yn osana. Tyohon dettiin nukaan hyllyjen jarjestely, in
ventointi, ARTTU kunnossapitgérjestel min oppi ninen ja opetus, asiantuntijaiden

mi elipiteet sekd varastossa kdyvien tyontekijdden mi elipiteet.

Opi nnaytetyon tutki musosuus suoritettiin Pori Energian Kaanaan ta mipisteessa
Opi nnaytetyon tekijatam yhdessa Antti \éttervikin kanssa siivaen jajérjestéen va-
rasta. Qpinndytetyontekijata m yhdessa Jari Lahtisen kanssa tehden varaston vara-
osani mkkeet jainventainnin Qoi nnaytetyontekijateki asiantuntija kysel ynvarastain-
tiin liittyen seuraavien henkildiden Ahonkivi Panu, Mhlanéiki Tapio Pursihel mo
Kari ja Santikko Mrkku kanssa.
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Power Poirnt- esitys varastasta

Varastosta otto

Nelli Rantanen 8.1.2019

Huomioon otettavia asioita

Tarvitset takonumeron (N )
ottaessasi varastosta tuotteen!

Tarvitset
ottaessasi varastosta tuotteen!

Takonumero N

Tuoteessa Hyllyreunassa Hyllypaikan

olevasta tarrasta olevassa tarrassa mukaan koneelta




Tyonumero eli TTP numero

Tyonumero [6ytyy

tyomaaraimesta, joka on
tehtyna Arttuun tyoétilauksena

ARTTU- Sisaankirjaus

o

Kirjaudu Arttuun
sisaan normaalisti:

Kéyttajanimi/Username: XXxxxxx
Salasana/Password: XXXXxxx
Tietokanta/Database: artt

Varastosta otto tapahtuu seuraavasti:

» Varasto

»Otot ja
varastovaraukset

»Varastosta
otto/palautus

-

Pecod 171 [OSES fcDBG: |






* Takonumeron laittamisen jalkeen ikkuna nayttaa talta.
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Haku péille

Paavarasto: PPVV
Hylly: Hyllypaikka,

TOISTAVENTTIU ONZD0

PPALLOVENT TILI DNES P40
NTTELI KS8-NORI DN10 PN 2D
NTTHLI KS8-NORI DN1S PR320
NTTALI KSB-NORI DN20 PN320

NTTALI KS8-NORI DN2S PNI20 X

NTTALI KS8-NORI DN32 PN20

WTTALI SEWPEL ONTO PHZ0
- VENTTIL STRADK ON1S PRG0




ETRA kuor nmal avahyllyjen kayt 6n ohjeist us:

LI TE2

O

limoita kaikki hyllyyn kohdistuneet vahingot
vélittémasti toimipisteesi esimiehelle!

Tarkista varastosi saannollisesti! Varmista etta:
« hyllyja kiytetdidn oikein ja oikeaan kiyttotarkoitukseensa

« hyllyt on lastattu oikein, eikd hyllyvalmistajan ilmoittamia
maksimikuormia ole ylitetty.

« kaikki vahingosta, tai muusta syysti syntyneet pienetkin
viat korjataan vilittémasti.

* epdvarmoissa tilanteissa otetaan aina yhteyttd
hyllyvalmistajaan.

BITO VARASTOTEKNIIKKA Puh: 09 8700 1150

Kuormalavahyllysto

Valmistusvuosi: 2018 Tilaus Nro.: 3592830 / 32168

A B
Tukikehikko: 3.000 x 1.100 mm P1 B145-D
Hyllyvali FA1: 940 mm
Valikkoleveys(FB): | Palkk i kuormaltaso (Q) max.
2.200 mm PTO5L 1.890 k

Vilikkokuorma (@max.): max. 3.780 kg
Hyllystoa ei ole ysalueell

Kaikkien yhdelld tasolla olevien taakkojen summa ei saa ylittdd max
' tasokuormaa(Q)!
Tasokuormien summa ei saa ylittdd max vilikkékuormaa(Qmax)!

®  Kaikki painot

Hyllytarkistukset ja huollot

AYRITIE12B Fax: 09 8700 1131 Suoritettu vimeisten turvalisuusvaatimusten DIN EN 15635 mukaisesti
F|-01 51 o VANTAA |nf0@b|'0.ﬂ HUOM! Tarra el korvaa tarkistusdokumenttial D
Huolto ja tarkistukset
www.bito.fi Email’ info@bito.fi
Kuormalavahyllysto

ikki hyllyyn kohdistuneet vahingot
sti toimipisteesi esimiehelle!

Tarkista varastosi sa@nndllisesti! Varmista etta:

« hyllyja kaytetisn oikein ja oikeaan kiyttétarkoitukseensa
hyllyt on lastattu oikein, eika hyllyvalmistajan iimoittamia
maksimikuormia ole ylitetty.

.

.

kaikki vahingosta, tai muusta syysta syntyneet pienetkin
viat Korjataan valittdmasti.

epavarmoissa tilanteissa otetaan aina yhteytta
hyllyvalmistajaan.

BITO VARASTOTEKNIIKKA Puh: 09 8700 1150

AYRITIE12B Fax: 09 8700 1131

FI-01510 VANTAA info@bito.fi
www.bito fi

Valmistusvuosi: 2018 Tilaus Nro.:3592830 / 32168

A B
Tukikehikko: 3.000 x 1.100 mm P1 B145-D
Hyllyvali FA1: 940 mm
Vilikkdleveys(FB): | Palkkityyppi | kuormaltaso (Q) max.
1.800 mm_ | PT95L I 2.250 kg
Valikkokuorma (Qmax.): max. 4.500 kg

Hyllysté ei ole i y

Kaikkien yhdella tasolla olevien taakkojen summa ei saa ylittaa max
' tasokuormaa(Q)!
Tasokuormien summa ei saa ylittda max valikkkuormaa(Qmax)!

®  Kaikki painot i

Hyllytarkistukset ja huollot
‘Suaritatty vimeisten turvalisuusvastimusten DIN EN 15835 muksisasti
HUOM! Tarrs ei korves terkistusdokumentiis!

Seurssva tarkestus
Huolto ja tarkistukset

Email: info@bito.fi
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Varastokysely:

. Mitd kannattaa varastoida omassa varastossa?

. Miksi nditd tuotteita kannattaa varastoida omassa varastossa?

. Milld tavoin toimitusajat ja tuotteen saatavuus vaikuttavat varastointiin?

. Miten osan kayttd vaikuttaa varastointiin? (Onko siis sellainen tuote, jonka pitiisi kestda esim.10v kdytdssa, mutta saattaa menna
rikki 3v jdlkeen. Varastoidaanko hatavaralle tuote vai odotetaanko, kun menee rikki niin sitten tilataan uusi. Entas, jos on
kahdennettu esim.pumppu niin pitdako varastossa olla varalla pumppu rikkindisen tilalle vaikka varalla oleva pumppu toimii vai
tilataanko uusi sitten kun toinen on mennyt rikki)

5. Olisiko jarkevaa, ettd Pori Energian varastoitavat tuotteet olisivat yhdessd samassa paikassa vai jaoteltuina toimipisteille?

S S e

1. Mitka tuotteet ovat jarkevid varastoida toimipaikoille?
2. Mitka tuotteet yhteen samaan paikkaan?

Kiitos!

Ystdvéllisin terveisin
Nelli Rintala
0447012354

Pori Energia

Varastokysely:

1. Mitd kannattaa varastoida omassa varastossa? Prosessin kriittiset laitteet / varaosat, tarvikkeet. Huomioiden omistajan
ndkemys varaston arvosta.

2. Miksi nditd tuotteita kannattaa varastoida omassa varastossa?

3. Milld tavoin toimitusajat ja tuotteen saatavuus vaikuttavat varastointiin? Mielestani toimitus aika ja saatavuus jadvat
kriittisyyden taakse.

4. Miten osan kdyttd vaikuttaa varastointiin? Jos samaa osaan on monessa eri kohteessa ja kriittisyys on monessa eri
kohteessa, pitda varaston tilausraja nimikkeelle olla vihintdan kaksi kappaletta. (Onko siis sellainen tuote, jonka pitdisi
kestd3 esim.10v kdytdssd, mutta saattaa menni rikki 3v jélkeen. Varastoidaanko hitivaralle tuote vai odotetaanko,
kun menee rikki niin sitten tilataan uusi. Oletus tuotteen epiluotettavuudesta ei mielestani vaikuta varastointiin.
Entis, jos on kahdennettu esim.pumppu niin pitd3ké varastossa olla varalla pumppu rikkindisen tilalle vaikka varalla
oleva pumppu toimii vai tilataanko uusi sitten kun toinen on mennyt rikki. Mielesténi kahdennettuja laitteistoja ei
kannata varastoida. )

5. Olisiko jarkevaa, ettd Pori Energian varastoitavat tuotteet olisivat yhdessd samassa paikassa vai jaoteltuina
toimipisteille? Olisi jarkevaa.

1. Mitkd tuotteet ovat jarkevid varastoida toimipaikoille? Pultit, laipat, tarvikkeet, kemikaalit, jne.
2. Mitka tuotteet yhteen samaan paikkaan? Nimikkeelliset tuotteet.

Hei
Ohessa vastaukset:
Kriittiset varaosat jotka kartoitettu riskien arvioinnissa+revisioissa yleisesti vaihdetut osat. Osat niille komponenteille jotka hajoavat usein

Kaytettdvyys sailyy hyvana varaosa aina lhelld

Yleisesti varaosia on melko hyvin saatavilla, poikkeuksena erikoisosat

PwNe

Varastointitarve riippuu komponentin kriittisyydestd, pumpun takia ei voi voimalaitosta seisottaa , esim KLV-3 lauhdepumppu,
tyhjidpumput ovat hyvin krittisia
5. Toimipistejaottelu on toimiva paikalisosien kanssa, tirkeda etta varastot ovat jarjestyksessa ja inventoitu, toiminnan pitaa olla jatkuvaa,
esim aina revisioiden jalkeen inventointi. Nykyinen tapa Radanvarressa yleisosat, PPV:II3 paikalliset on ok

T.Mahlamaki



Mita kannattaa varastoida omassa varastossa? = Paivittasikunnossapidettdva bulkki tavara kuten: tulistin putkimateriaalia ja
niiden kayrid muutamia yksikditd, perus taso-, nappi ja punostiivisteet......jen., ruuvituotteet, perusventtiilit ja
pitkdaikastoimituksen omaavat KRITTISTEN ei kahdennettujen laitteiden varaosat (kriittisten laitteiden lista olemassa)

jry

2. Miksi nditd tuotteita kannattaa varastoida omassa varastossa? = Tyon kdynnistyminen nopeutuu ja tuotannolliset tappiot
saadaan minimoitua.

3. Mill tavoin toimitusajat ja tuotteen saatavuus vaikuttavat varastointiin? = KRITTISTEN ei kahdennettujen laitteiden varaosat
tulis olla varastoituna.

4. Miten osan kadytto vaikuttaa varastointiin? (Onko siis sellainen tuote, jonka pitdisi kestda esim.10v kdytdssd, mutta saattaa
menna rikki 3v jdlkeen. Varastoidaanko hitdvaralle tuote vai odotetaanko, kun menee rikki niin sitten tilataan uusi. Entds, jos on
kahdennettu esim.pumppu niin pitddko varastossa olla varalla pumppu rikkindisen tilalle vaikka varalla oleva pumppu toimii vai
tilataanko uusi sitten kun toinen on mennyt rikki) = Edelleen KRITTISYYS ratkaisee paljolti tit3 asiaa.

5. Olisiko jarkevaa, ettd Pori Energian varastoitavat tuotteet olisivat yhdess3 samassa paikassa vai jaoteltuina toimipisteille?
—>Ehdottomasti varastoimintoja on yhtendistettdva tuotantokokonaisuuden palvelun parantamiseksi ja tuotemerkkien

yhtendistamiseksi.

1. Mitka tuotteet ovat jirkevid varastoida toimipaikoille? = pienet vaihteet, moottorit...... osat jotka voidaan vaihtaa ns.
pidvystysporukan toimesta 24/7

2. Mitka tuotteet yhteen samaan paikkaan? =*isot komponentit joiden asennus kestda >1pv,
Moi
Téssa ensin vastauksia kysymyksiin:

Aluksi jakaisin varastoitavat tuotteet kahteen kategoriaan, vastaan edempana erikseen molempien osalta:
a. Varaosat ja tarvikkeet, joita varastoidaan péivittdisen kunnossapitotyn sujuvoittamiseksi.
b.  Kriittiset varaosat, joita varastoidaan tuotannon jatkuvuuden takaamiseksi.

1. a: Sellaisia tuotteita, joiden hankkiminen, oman henkildstén hankintaan kdyttama tyGpanos ja mahdolliset toimituskulut huomioiden,
erikseen jokaista tyota varten tulisi varastointia kallimmaksi. Myos tavarantoimittajan kaupintavarasto saattaa olla varteenotettava
vaihtoehto omalle varastolle.

b: Sellaisia varaosia, joiden jattdminen varastoimatta, kohdelaitteen kriittisyys tuotannolle ja varaosan toimitusaika huomioiden, aiheuttaisi
varastoinnin kustannukseen ndhden kohtuuttoman riskin tuotannolle.

2. Tahan oikeastaan vastattiin edellisessd kohdassa.

3. a: Ei merkittdvaa vaikutusta. Ennakkohuolloissa yms. tarvittavat varaosat ja tarvikkeet voidaan kylla tilata hyvissa ajoin.

b: Vaikuttaa merkittévasti. Vaikeammin saatavia osia kannattaa pitda varastossa tuotannon kannalta véhemmankin kriittisiin laitteisiin. Riskin
suuruus suhteessa varastoinnin kustannuksiin on avainasemassa.

4.  a: Kysymys ei oikeastaan koske tatd kategoriaa.

b: Kahdennus ja laitteen oletettu jaljelld oleva kdyttoika vaikuttavat laitteen kriittisyyteen tuotannon jatkuvuudelle. Kahdennus pienentaa ja
jaljelld olevan kayttoidn vahentyminen kasvattaa riskia.

5. a: Omien varastojen lukumdéraa ja sijaintia on ndhdakseni tarkasteltava samoilla perusteilla kuin sitd, varastoidaanko tuotetta ylipaataan.
Sellaisia varaosia, joiden vaihtaminen kuuluu suunniteltuun huoltotyohon (esim. suodattimet) voitaneen varastoida keskitetymmin siell3,
mistd asentajat lahtevat huoltoja suorittamaan. Sellaisia varaosia tai tarvikkeita, joiden tarve saattaa tulla yllattden kesken tyon (esim.
aljynimeytysaine tai tiivisteet, jotka saatetaan kayttda uudelleen, tai tarvittaessa vaihtaa), saattaa olla jarkevdmpaa varastoida
hajautetummin (Pienia tarvikkeita voi varastoida jopa asentajan pakissa.).

b: Pienempid helpohkosti kuljetettavia varaosia voidaan varastoida keskitetysti. Suurempia raskaita komponentteja voidaan varastoida jopa

tuotantotiloissa kohdelaitteen l8heisyydessd, josta ne on helppo nostaa paikoilleen.



