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TIVISTELMA

Tassa opinndytetydssa tutkitaan japanilaisen kimonon obi-vy6n soveltuvuutta uu-
siok&yttoon jailtalaukun materiaaliks. Tutkimus suoritettiin kehittamalld, suunnit-
telemallaja valmistamalla kyseisestd materiaalista kolme iltalaukkua ja raportoimal-
lavamistuksessa ilmenneet seikat. Tyo suoritettiin yhteistydssd Mondai Oy:n kans-
sa

Tamén opinndytetydn teoriaosuudessa perehdytdan aluks kimonoihin ja obeihin,
niiden historiaan, alkuperaan seké niiden eri tyyppeihin ja kuviointitekniikoihin.
Koska kimonojen ja obien eri tyyppeja on hyvin monia, rajattiin tdman opinnayte-
tyon kasittelyyn vain naisten juhlalliset kimonot ja obit. Mielenkiintoisiks juuri
naisten kimonot ja obit tekevét niiden kuvioiden ja kuviointi- ja koristelutekniikoi-
den monimuotoisuus. Teoriaosassa selvitetéan taman liséks myos erilaisiakierré:
tykseen ja uusiokdyttoon liittyvia kasitteita ja perehdytaan etenkin kehdosta keh-
toon -gjatteluun.

Tutkimusosassa selvitetéan kimonon obi-vyosta valmistetun laukun tuotekehittely-
prosessin vaiheet seka tarkeimmét valmistukseen liittyvét seikat. Vamistusta vai-
keuttaviks seikoiksi havaittiin kankaan leveys, joka oli vain 32 cm, kankaan pur-
kautuvuus seka haasteellisen suuret ja voimakkaat kuviot pieneen iltalaukkuun.

Lopuksi tutkitaan obikankaan ominaisuuksia erilaisin testauksin. Testauksien tar-
koituksena oli ensisijassa selvittéa obikankaasta valmistetun laukun hoito-ohjeet.
Kangas osoittautui testauksien perusteella silkiksi, jonka vérien pesu- ja hankauk-
senkesto-ominaisuudet eivét ole kovin hyvét jajonka puhdistaminen on melko han-
kalaa
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ABSTRACT

In this thess the main aim was to find out if the Japanese kimono belt, obi, is suit-
able for reuse, and as material for an evening bag. The study was conducted by
making three bags from this material and studying the factors occurred during the
making. This thesis was made in collaboration with Mondai Oy.

In the theory part of this thesis, kimono and obi, their history, origin and different
types and design techniques are examined. Because there are so many different
types of kimono, this thesis focuses only on women'’s formal kimono and obi.
These kimonos and obis are particularly interesting because of their diverse range
of motifs and embellishments. In addition, the theory part also discusses the differ-
ent concepts associated with recycling and reuse, and puts special emphasis on the
cradle to cradle concept.

In the research part the objective wasto find out the main stages of the designing
and making of an evening bag. The most challenging factors of reusing the obi fab-
ric isits width, which is only 32cm. The fabric also frays very easily, and has big
and powerful motifs for a small evening bag.

The obi fabric was examined by various tests, whose main purpose was to clarify
the care instructions for an evening bag made of the obi fabric. According to the
test results, the fabric is silk, and its colour fastness to washing and to rubbing is
not very good. Also the removal of stains turned out to be very difficult.

Key words. bag, kimono, obi, reuse, recycling, cradle to cradle
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1 JOHDANTO

Kiinnostus eri maiden kulttuureihin tuntuu olevan nykyéan vahva. Etenkin nuorten
kiinnostus Japanin kulttuuriin on kasvanut esimerkiksi musiikin, elokuvien ja man-
gan €eli japanilaisten sarjakuvien myéta. Myos kiinnostus ekologisuuteen ja uu-
siotuotteisiin on kasvussa. Eurooppalaisten ympérist6on kohdistuvia asenteita kar-
toittaneessa tutkimuksessa selvig, etta suomalaiset ovat hyvin tietoisia ympéristoa
koskevista asioista. 85 % suomalaisista on valmiita ostamaan ympéaristoystavallisa
tuotteita, mutta vain 23 % on tehnyt ympéristoystavéllisia ostoksia. 77 % uskoo
voivansa vaikuttaa ympariston suojeluun omilla teoillaan, 89 % puolestaan uskoo,
ettateollisuus on ensisijassa vastuussa saasteista. (Special Eurobarometer 295
2008.)

Materiaalin valinnalla on tarked merkitys uusiotuotteiden valmistuksessa. Se voi
ollaesmerkiks sellaista materiaalia, jota on paljon tai jolle el ailkaisemmin ole kek-
sitty uudelleen- tai uusiokdyttotarkoitusta, tai se voi olla ongelmallistaja maatuma-
tonta materiaalia, jonka havittdminen on vaikeaa. Se voi myos olla materiadli, jolla
on kulttuurista merkitystd, muttei endd varsinaista kayttoarvoa. Uusiokyttda hyo-
dyntéen voidaan tuoda uudelleen esiin kulttuurisesti tarkeita tekstiilejg, kuten esi-
merkiks japanilaisen kimonon obi-vaita, uuden tuotteen muodossa. Vois hyvin
sanoa, ettéa vanhat kimonot ja obit ovat omanlaistaan taidetta. Niiden sdilyttaminen
jaesille tuominen uuden tuotteen muodossa on ideana téna paivanad hyva, sillaih-

miset ovat kiinnostuneet tuotteen alkuperastg, historiasta ja tarinasta.

Tamén opinndytetydn teoriaosuudessa perehdytdan aluks kimonoihin ja obeihin,
niiden historiaan seka niiden eri tyyppeihin. Liséks selvitetdan erilaisia kierrétyk-
seen ja uusiokayttoon liittyvid kasitteita ja perehdytdan erityisesti cradle to cradle-
eli kehdosta kehtoon -gjatteluun. Tutkimusosassa selvitetdan kimonon obi-vyosta
vamistetun laukun suunnitteluprosessin vaiheet seké tarkeimmat valmistukseen

liittyvét seikat.



2 JAPANILAINEN KIMONO

Kimono on japanilainen vaate, jolla on pitk& historia. VVoidaan sanoa, etta ki-
monotyylit, ja jossain méarin myos obityylit, standardisoituivat Edo-kauden (1603—
1868) lopulla ja Meiji-kaudella (1868-1912) (Y amanaka 1986, 40). Kimono-sanan
merkitys tietynlaiseks vaatteekss muotoutui Meiji-kaudella, jolloin [ansmaalaisia
varten tarvittiin sana japanilaiselle vaatteelle. Aikaisemmin ei ollut tarvittu termig,
jolla erottaa japanilainen vaate lansmaisesta ja vaatteita kutsuttiin esimerkiks kan-
kaan tai kayttotilaisuuden perusteella. Muodostui sana kimono, joka k&&nnettyna
tarkoittaa yksinkertaisesti asiaa, jota pitéa padlla. Lisdks muodostuivat termit wa-
fuku, joka tarkoittaa japanilaista asua, seké yofuku, joka puolestaan lansimaalaista
asua. (Dalby 2001, 67.)

L &nsmaissa kimono-sanaa saatetaan kayttda melko |6yhasti eri yhteyksissa. Silla
saatetaan viitata virheellisesti essmerkiks erilaisin kietaistaviin aamutakkeihin tai
paitoihin. Vaatetusalalla on myos totuttu kdyttamaan sanoja kuten kimonohiha ja
puolikimonohiha, vaikka niiden muoto poikkeaakin melko paljon japanilaisen ki-
monon hihoista. Kimono-sana on japania, ja silla tarkoitetaan tietynlaista japanilais-
tavaatetta. My0s tassa opinndytetydssa tarkoitetaan kimonoon viitatessa aina téata

tiettya vaatekappaletta.

Nykyisin tunnettu kimono muodostui samoihin aikoihin, kun Japani alkoi lansmaa-
laistua. Haluttiin luoda yhtendinen kansallinen identiteetti alueen, yhteiskuntaluo-
kan tai ammatin mukaisen erottelun sijaan (Dalby 2001, 70). Kimonosta muodostui
Japanin kansallispuku. Kimonon muoto on peréisin valkoisesta alusvaatteesta, jota
ylhaisbnaiset pitivét useiden kaapukerrosten alla (Dalby 2001, 11).

Ennen sekd miehet etté naiset kayttivat kimonoa arkivaatteenaan, mutta nykyaan
Sité pitéavat vain naiset juhlatilaisuuksissa, kuten esmerkiks aikuistumisen sere-
moniassa, kihlgjaisissaan tal haisséén. Miehet eivat enda juuri kéyta kimonoa, aino-
astaan haissdan tai muissa traditionaalisissa seremonioissa. (Imperatore & Mac-

Lardy 2001, 12.) Tarkastelun kohteena ovat tassa opinndytetydssa pelkastaan nais-



ten kimonot ja obi-vy6t, painopiste erityisesti juhlavammissa ja muodollisemmissa

kimonoissa.

2.1 Kimonon muoto ja osat

Lansimaisessa muodissa on aina hyvin pitkalti ollut kyse erilaisista muodoista seké
vaihtuvista silhueteista. Kimonoissa sen sijaan vaihtuvat vain vérit jakuviot. Vois
sanoa, etta kimono on kuin taideteos, silléa sen yksinkertainen muoto toimii ikaan

kuin taitavan kirjojan, kutojan tai maalaajan maalauspohjana. (Dalby 2001, 18.)

Kaikki kimonot ovat samanmuotoisia ja samankokoisia; kuka tahansa voi pitéa
niité sukupuolesta, pituudesta tai painosta riippumeatta (Y amanaka 1986, 42). Ki-
monot tehd&dn yhdesta peruskaavasta, joka muodostuu n. 30 cm leveista suora-
kulmaisista kappaleista. Siind el ole lainkaan kaarevia, vartalon muotoa hakevia
leikkauksia. Kimono ostetaan perinteisesti kangasrullana. Tata n. 30 cm leveda

kangasta kuluu yhteen kimonoon n. 9 metria.

Kimonokangas leikataan ja ommellaan aina suoraan langansuuntaan. Vamis vaate
voidaan purkaa ja ommella takaisin alkuperaiseen muotoonsa. Nain tehddan kaik-
kein hienoimmille kimonoille pesun yhteydessa. Y ksinkertainen muoto mahdollistaa
sen, etta kimono ja obi voidaan taitella ja viikata suorakulmaisesti varastoimista
varten. (Y amanaka 1986, 42.)

Kimonon eri osat ja niiden nimitykset nakyvéat kuviossa 1. Kimono koostuu neljasta
suorakulmaisesta kappaleesta: kaksi niista muodostaa vartalon peittdvéan osan, toi-
set kaks muodostavat hihat. Naiden neljan kappaleen lisdks kimonoon kuuluu
puolta pienempié kappaleita, jotka muodostavat kimonon etureunuksen ja kauluk-

sen. Kimono voi ollajoko kokonaan tai osittain vuoritettu tai taysin vuoriton.
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KUVIO 1. Japanilaisen kimonon osat (Y amanaka 1986, 42-43)



2.2 Kimonotyypit

Kimonoita on monen tyyppisi, ja niité valmistetaan erilaisa tilaisuuksia varten.
Muodollisuuden ja kimonon arvokkuuden tason mééraa usein kankaan laatu, kuvi-
ointi ja véri. Sama pétee kimonon obeihin. (Dalby 2001, 193.)

Tomesodet ovat naimisissa olevien naisten muodollisimpia kimonoita, niista kaik-
kein muodollisin on kuro tomesode. Se on musta, ja Sind on kolme tai viisi suku-
vaakunaa Siind on lyhyemmét hihat ja hieman pienemmét hihansuut verrattuna
naimattoman naisen kimonoon. Iro tomesode on kuro tomesoden kaltainen, mutta

varikkaampi ja hieman astetta epamuodollisempi. (Y amanaka 1986, 53-54.)

Furisode puolestaan on naimattoman nuoren naisen muodollinen kimono. Siind on
hyvin pitkét liehuvat hihat ja yleensa voimakkaat vérit ja obissa koristeelliset sol-
mut. Furisodessa vy6taron kohdalla e yleensd ole kuviointia, silla se jais koristeel-
lisen obin ale. (Y amanaka 1986, 54.)

Kimonoista kaikkein muodollisin on uchikake, jota pidetdan nykyisin morsiuspuku-
na. Se voi olla pohjavériltdan esimerkiks punainen tai oranss ja kauttaaltaan voi-
makkaasti kuvioitu. Se eroaa muista kimonoista siten, etta sita pidetéén auki toisen
kimonon paalla eika sen kanssa pideta obia (Imperatore & MacL ardy 2001, 178).
Myos sen pituus eroaa tavallisesta, silla se usein yltda maahan saakka. Laahaavassa
helmassa on puuvillatdyte. Morsiuspuku voi olla myds valkoinen, jolloin sitéa kutsu-
taan shiromukuksi. Perinteisesti hdéseremoniassa morsian pukeutuu aluksi shiro-

mukuun ja myéhemmin uchikakeen. (Y amanaka 1986, 54.)

Muita kimonotyyppeja ovat mofuku, joka tarkoittaa surupukua, ja homongi, joka
on naimattoman tai naimisissa olevan naisen vieraillupuku. Muita hieman epamuo-
dollisempia kimonoita ovat mm. monenlaisiin tilaisuuksiin sopiva tsukesage, jonka
juhlavuutta séadet&&n obin valinnalla, yksivarinen iromuji seka pienikuvioinen ko-
mon. Liséks vois mainita hyvin yleisen puuvillaisen yukatan, joka on vuoriton ja
jota kaytetadn yleensa kesdlld erilaisissa festivaaleissa, mutta myds kotona oloasuna
tal kylpytakkina. (Y amanaka 1986, 51-55.)



Kuviossa 2 esitelléan tarkeimmét juhlakimonotyypit ja niiden muodollisuus suh-
teessatoisiinsa. Kuviossa alimmiks sijoittuvat kimonotyypit ovat arvojérjestykses-

s& muodollismpia.

KIMONO

Muodoliinen
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KUVIO 2. Juhlalliset kimonotyypit ja niiden arvojarjestys (Dalby 2001, 194-195)

2.3 Kimonojen erot kantgansa perusteella

Vaikka kimonon perusmuoto onkin aina sama, pienia eroja niissa silti nakyy riippu-
en sitd, kuka sen kantgja on. Selvin ero lienee hihan pituus. Kuviossa 3 nakyy,
kuinka siviilisdéty jaika vaikuttavat hihan pituuteen. Naimattomilla, nuorilla naisilla
hihat voivat olla hyvinkin pitkét jaliehuvat, kun taas vanhemmilla naisilla hieman

vaatimattomammat.
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KUVI1O 3. Hihan pituus ian ja siviiliséédyn mukaan (Dalby 2001, 221)

Nuoremmilla naisilla myds kimonon kuviointi on hieman runsaampi. Myos ku-
vioinnin méara ja sijainti vaihtelee, yleisesti ottaen voidaan sanoa, ettd mita nuo-
rempi on, sitd ylemmas kuviointi yltéa tomesoden helmasta. Kimonojen vérit eroa-
vat hieman sen kantajan mukaan. Y leensi katsotaan, etté kirkkaimmat vérit sopivat
lapsille, kirkkaat pastellisavyt nuorille naisille ja murretut, syvét savyt sekd musta
vanhemmille naisille. (Dalby 2001, 198-199.)

Myos kimonon kaulus takana muotoillaan hieman eri tavalla siviilisdadysta riippu-
en, joko U:n muotoiseks naimisissa olevillatai V:n muotoiseks naimattomilla.
My0s obin pukemisessa on eroavaisuuksia: naimisissa olevilla se sijaitsee hieman
alempana kuin naimattomilla ja se solmitaan hieman yksinkertaisemmalle ja hilli-
tymmalle solmulle. (Y amanaka 1986, 98-99.)



2.4 Kimonokankaat

Vaikka kimonon muoto on aina sama, siina kaytetyt tekstiilit ja niiden kuviot vaih-
televat suuresti. Naisen kimonon monimuotoisuus saadaan juuri erilaisillavareilla ja
kuvioilla. Kimonokankaissa kéytetdan luonnonkuituja, silkkia, puuvillaa, pellavaa,
villaa, mutta nykyisin myds tekokuituja, kuten viskoosia ja polyesteria. (Y amanaka
1986, 44.)

Kimonon muodollisuus riippuu pagsdanttisesti materiaalista. Hienoimmat ja muo-
dollismmat kimonot valmistetaan laadukkaista kankaista, useimmiten silkista. Ar-
kisemmat kimonot valmistetaan puolestaan esimerkiks puuvillasta, villasta tai kiil-

lottomasta, kehrétysta silkista. (Y amanaka 1986, 44.)

2.5 Kuviot kimonokankaissa

Kimonoissa nékee monenlaisia kuva-aiheita, tyypillisimpi& ovat erilaiset kasvi- ja
kukkaraiheet, kuten esimerkiksi krysanteemit ja kirsikankukat. Joskus ndkee myo6s
japaninkielen kanji-kirjoitusmerkkgld. Seka kanjeilla etté kuvilla on erilaisia merki-

tyksid, useimmiten ne ovat onnea tuottavia.

Kuviot, k&sin tai koneella tehdyt, voidaan valmistaa monin eri tavoin: kutomalla,
késinmaalaamalla, sabluunan avulla painamalla, solmu- tai estovarjdamallg, kirjo-
mallatai yhdistelemdlla edell&a mainittuja. Kimonokankaita kudotaan kasin viela
nykyaankin, mutta k&sinkudotut kankaat ovat todella kalliita, siksi suurin osa ki-
monokankaista on koneellisesti vaimistettuja. Kimonot voidaan luokitella sen pe-
rusteella, onko vérjaysprosessi tehty ennen kutomista vai sen jalkeen. (Y amanaka
1986, 44.)

2.5.1 Kudotut kuviot

Saki-zome-kimono tarkoittaa kimonoa, jonka kuviot on kudottu. Kuviot ovat
useimmiten symmetrisid tai geometrisig, kuten esmerkiksi raitoja, ruutujatai kasu-

ri-kuvioita, jotka ovat erédnlaisia " splash”-kuvioita. Nama kuviot voidaan jakaa



omiin kategorioihinsa seuraavasti kankaan materiaalin perusteella: silkkisiin kuulu-
vat kelattu silkki (meisen tai habutae), kreppi (omeshi), kehrétty silkki (tsumugi),
silkkiharso (sha) seka lintuniisikankaat (ro), puuvillaisiin kuuluvat "splash"-
kuvioiset (kasuri), raidalliset (shima) seka ruudulliset tai verkko-kuvioiset (koshi)
jaliséks vois mainita myos pellavaiset (jofu). (Y amanaka 1986, 44.) Kuviossa 4
esitelldan kudottujen kuvioiden luokittelu kaaviomuodossa. Kimonojen kuvioita

voidaan kutoa myds muilla sdoksilla, kuten esimerkiks satiini- ja pomsisidoksilla.

KUDOTUT KUVIOT
SILKKI PUUVILLA PELLAVA
1
l l — kasuri-kuvio
kelattu kehratty
~—raidalliset
- Kreppi - Kkreppi
— riuduliiset
—silkkiharso ——silkkiharso
— |intuniisi — {intuniisi

KUVIO 4. Kudottujen kuvioiden luokittelu (Y amanaka 1986, 44)

Kasuri-kankaiden valmistuksessa halutut kohdat loimi- tai kudelangasta sidotaan ja
varjatéén ennen kutomista. Ta&ma prosessi on vaivalloinen ja hyvin tarkka. Langat
kehitdan kehikolle, jossa valitut kuviokohdat sidotaan ja kastetaan vériin. Loimi-
lankoja varjdamalla tehdyt kuviot ovat yleensd melko yksinkertaisia, mutta kude-

lankoja varjdamalla saadaan aikaan monimutkaisempia kuvioita. (Mallett 1999.)

25.2 Varjayt kuviot
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Kutomisen jalkeen vérjattya kangasta kutsutaan ato-zomeks €li vérjatyks ki-
monoks. Eri varjdystapoja ovat vakoiselle kankaalle varjatyt kuviot (gara-zome),
joihin kuuluu késin maalatut kuviot (tegaki-zome), esimerkiks Y tizen ja batiikki
(roketsu), kaavain kuviot (kata-zome), joihin puolestaan kuuluu kasin piirretyt
yuzen-kuviot (kata Yiizen), pienet kaavain-kuviot (kata komon), pienet yksivariset
kuviot (Edo komon), monivériset vérjaykset sabluunan ja estoaineen avulla (binga-
ta) seka keskisuuret kaavainkuviot (chi-gata, joita kéytetéén ainoastaan yukatas-
sa), solmuvarjaykset (kasuri-zome) seké kuvioton yksivarinen vérjays (muji-zome).
(Yamanaka 1986, 44.) Kuviossa 5 esitellaan varjéttyjen kuvioiden luokittelu kaa-

viomuodossa.

VARJATYT KUVIOT

kasinvarjatyt kuviot kaavainkuviot solmuvarjays
(valkoiselle kankaalle)

| kasinpiirretty
— ylzen ytzen

— pienet kaavain-
— batiikki kuviot

— pienet yksivariset
— ym. kuviot

monivariset varjaykset
— sabluunan ja estoaineen
avulla

keskisuuret
kaavainkuviot

KUVIO 5. Vérjéttyjen kuvioiden luokittelu (Y amanaka 1986, 44)

Yizen on maalauksen ja varjdyksen yhdistelmé, jonka kehitti Miyazaki Y uzensai

1600-luvulla Kiotossa. Sita kéytettiin kimonojen véarjédmisen lisdks myds paperi-
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sissa ja puisissa koriste-esineissa. (Kennedy 1990, 48.) Yiizenin avulla saatiin ai-
kaan suuria ja yksityiskohtaisia kuvioita, joihin aikaisemmilla menetelmilla ei pys-
tytty. Aluks levitetdan erdanlaista riisitahnaa, jonka kuivuttua maalataan haluttu
alue. Riisitahnan tarkoitus on estda varin levidaminen halutun alueen ulkopuolélle.
Myos taustavéri vérjatéan talla samallatekniikalla. Kuvio suojataan aluks riisitah-
nalla, mink& jalkeen voidaan vapaasti maalata tausta. Riisitahnan apuna voidaan
ké&yttéd myos erilaisia kaavaimia. Kun maalaus on valmis, vari kiinnitetéan hoyryt-
tamalla jariisitahna pestéén pois. Koska tama menetelma vaatii paljon aikaa, monia
tyovaiheita ja taitavaa maalagjaa, ovat yiuzen-véarjatyt kimonot kalliita. Ne ovat

my6s useimmiten olleet tilaustoitad. (Mallett 1999.)

Katazome-tekniikassa kuviot luodaan kaavaimien avulla. Riisitahna painetaan tai-
dokkaagti leikatun ja 6ljytyn kaavaimen |8pi kankaalle ja kuivauksen jalkeen kan-
kaat upotetaan véariin. Tat& menetelméaé kaytettiin usein indigon sinisiin puuvillaisiin
yukata-kimonoihin. (Mallett 1999.)

Surihaku on menetelmd, jossa varjayksen yhteydessa kankaan pinnalle levitetéén
kultaistatai hopeista foliota. Riisitahnan levittamisen jalkeen lehtikulta tai -hopea
painetaan osittain kuivuneen riisitahnan padlle. Y mpérdivilta alueilta metalli pu-
toaa pois. Surihaku-koristelua kaytettiin ennen paljon dramaattisissa Noh-teatterin
puvuissa, mutta sité kdytetaan myds nykyadan juhlavissa kimonoissa seka seremoni-
allisessa uchikake-hddkimonossa. (Mallett 1999.)

Shibori-vérjdyksessi kankaaseen sidotaan, ommellaan tai laskostetaan erilaisia

muotoja ennen varjadysta. V érjayksessa sidotut alueet jaéavét valkoisiksi. Kangas

saatetaan jattaa varjyksen jalkeen ryppyiseksi. (Mallett 1999.)

2.5.3 Kirjotut kuviot
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Lis&ks vois mainita kirjonnan, joka on melko yleinen tapa koristaa kimonoja. Ja-
panilaiset kéasityolaiset ovat k&yttaneet kirjontaa luodakseen ylellisia kuvioita eten-
kin ha&kimonoihin. Kuvioinnissa kdytetaan hyodyks silkkikuitujétetta ja erilaisa
pitkan ja lyhyen tikin muunnelmia tai laakapistoa. Kokonaisia kuvioita muodoste-
taan kirjomalla, ja joskus ne vaikuttavat jopa kolmiulotteisilta. Kirjonnassa kéyte-
téadn myos kulta- ja hopealankoja, jotka valmistetaan levittaméalla foliota ohuelle
tallisalankoja e pystyta tikkaamaan kankaan 18pi, ne asetellaan kuvion mukaisesti
kankaan pinnalle jatikataan kiinni ohuella silkkilangalla. Kuvion &riviivat saate-
taan tehda kultalangalla tai kokonainen kuvio saatetaan muodostaa asettamalla
kultalankoja vieri viereen. (Mallett 1999.)

2.5.4 Tsumugi-silkki ja sen kuviot

Japanilaisten kimonokankaiden valmistuksessa kaytetdan erilaisa menetelmia
Tsumugi on perinteistéd kasinkehréttya silkkia. Se kehrétdan toisarvoisista, jdljelle
jééneista kokongeista, kun parhaimmat on myyty eteenpéin. Tsumugissa paaku-
vioita ovat raidat, ruudut ja kasuri-kuviot, jotka kudotaan kankaaseen. Joskus

myos kasnmaalattuja kuvioita voi ndhdéa tsumugeissa. (Y amanaka 1986, 44.)

Tsumugin valmistus alkaa silkkiliiman poistolla kuumassa vedessg, jossa on leivon-
tasoodaa seké rikkihapoketta. Silkki huuhdellaan veteen toistuvasti. Kuivaus tapah-
tuu viiledssa tilassa, auringon valolta suojassa. Jotta filamentti olis helpompi vetaa,
silkkia liotetaan liuoksessa, joka koostuu vedestd ja jauhetuista seesaminsiemenista.
Kehruu tehdaén kiinnittamalla silkki esimerkiksi bambusta tai ruo'oista tehtyyn lait-
teeseen (tsukushi). Useat filamentit vedetaén samanaikaisesti ja kierretdan langaks.
Kehrégja kastaa langan sylkeen, jolloin langasta tulee vahvaa, elastista ja kiiltévaa.
Kuviosta riippuen, langankehruu yhta kimonoa varten kestda 2045 paivaa. Tsu-
mugin valmistuksessa lankaan lisdtdan tarkkia ennen kudontaa, jotta se olisi i-
ledmpi ja jotta se e purkaantuis liian helposti. Aluks kimono on térkin vuoks
melko jaykka, mutta gjan myotatarkki kuluu pois ja vaatteesta tulee mukavampi ja

l[ampimampi. Tsumugista valmistetuissa kimonoissa on yksinkertainen maalaismai-
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nen ja hieman kotikutoinen henki. Siks se sopiikin hyvin arkivaatteeks kotiin tai

epamuodollisiin tilaisuuksin. (Y amanaka 1986, 45-46.)

2.6 Vaérit javuodengjat kimonoissa

Japanilaisessa véarisymbolismissa painotetaan vuodenaikojen merkitysta. Vanhojen
tapojen mukaan tulisi pukeutua siten, etta vérit ja kuviot sopivat kuluvaan vuoden-
aikaan. (Hintsanen 2008.)

" Seremoniallisen kimonon kerrosten vérin pitéis muut-
tua kerran kuukaudessa. Tammikuussa k&y syva purp-
pura javaaleanvihred, helmikuussa karmiininpunainen ja
purppura, maaliskuussa persikka ja khaki, huhtikuussa
valkoinen ja viininpunainen, toukokuussa tummankel-
tainen ja purppura, kesdkuussa vaaleanvihred ja keltai-
nen, heindkuussa punainen ja tummankeltainen, elo-
kuussa ruskea ja taivaansininen, syyskuussa laventelin-
varinen ja viininpunainen, lokakuussa ruusunvérinen ja
harmaansininen, marraskuussa kirkkaanpunainen ja
harmaanvihred, joulukuussa laventelinvarinen ja syvan-
sninen.” (Hintsanen 2008.)

Tammi-helmikuussa suositaan esimerkiks manty-, luumu- ja bambuaiheita, maalis-
huhtikuussa kirsikankukka-, perhos- ja japaninsinisadeaiheita ja touko-kesdkuussa
iiris-, paju- seka lintuaiheita. Heind-elokuuhun puolestaan sopivat lintu-, aalto- ja
simpukka-aiheet, syys-lokakuussa ruoko-, vaahtera- ja krysanteemiaiheet seka mar-
ras-joulukuussa lumiset bambuaiheet seka mantyaiheet. (Dalby 2001, 234.)

2.7  Kimonon pukeminen ja alusvaatteet

Perinteisesti on ollut tapana, etta éiti opettaa tyttarelleen, kuinka kimono puetaan.
Kimonon kéasittelytaito on kuitenkin hiljalleen katoamassa, ja nykyisin on kimono-
kouluja, joissa opetetaan, kuinka kimono puetaan oikeaoppisesti. (Imperatore &
MacLardy 2001, 12.)

Kimonon alle puetaan aluksi aluspaita (hadajuban) ja dushame (susoyoke). Koska

kimonon muoto tulis olla lierién muotoinen, sen alla yleensd kaytetdan erilaisa



14

toppauksia jaliinoja, joiden tarkoituksena on tayttéa vartalon koveria osia. Alus-
paidan, -hameen ja toppausten paélle puetaan tayspitka aluskimono (nagajuban)
vasen puoli oikean péélle. Jos aluskimono on liian pitka, voidaan ylijd8véa kangas

taitella vyotarolle vyotaronauhalla (date-jime). (Y amanaka 1986, 75.)

Kun varsinainen kimono puetaan, on tarkedé varmistaa, etta takasauma on keskella
jasuorassa. Toisin kuin l[&nsimaissa on totuttu, Japanissa seka miehet etta naiset
pukevat kimonon siten, ettd vasen puoli on oikean puolen padla. Kimono puetaan
toisin pdin vain vaingjilla. Jos kimono on liian pitk&, niin ylijd&va kangas voidaan

myds taitella vyon alle kuten aluskimonokin.

2.8  Obi-vyd

Ohilla tarkoitetaan kimonon vy6téd, joka on olennainen osa kimonoa. Sen tarkoi-
tuksena el kuitenkaan ole pitéa kimonoa kiinni, silla sen alla on useita erilaisia nau-
hoja, apuvoité ja kovikkeita, jotka pitdvét kimonon tiukasti kiinni ja obin oikeassa
asennossa. Obegja vamistetaan eri levyisia ja erilaisista kankaista. Juhlavimmat ovat
usein silkkia ja valmistettu kuvioidusta brokadista. Ne ovat keskimaarin 3,5 - 4 m
pitkiaja 30 cm leveita. Arkisemmat ovat puolestaan kapeampiaja yksinkertaisem-
piajavamistettu edullissmmista materiadleista. Obi voi olla kokonaan yksivarinen,
kokonaan kuvioitu paasta padhan (zentsiz) tai 60 % kuvioitu (rokutsi), jolloin ku-

vioitu osa on joko edessa tai solmun kohdalla takana (Y amanaka 1986, 67).

Alun perin obit olivat hyvin kapeita ja nauha- tai nyoriméisia. Seké miesten etta
naisten obit olivat tdmén kaltaisia. Edo-kauden (1603-1868) aikana naisten vaate-
tuksessa tapahtui muutoksia; hihat levenivét ja niista tuli pitemmét ja liehuvammat.
Sen my6ta myos obi leveni, jotta kokonaisuus séilyis esteettisesti tasapainoisena.
(Dalby 2001, 47-48.)

Obi on térke& osa kimonoa, ja sen valinnalla voidaan usein s&&dtda asun juhlavuutta.
Y ks ja sama kimono voidaan muuntaa arkisemmasta muodollisesmmaks yhdisté
mall& se juhlavampaan obiin. Obien kuvioinnin ja solmun valintaan liittyy usein kir-

joittamattomia séantdj&, esimerkiks jotkin solmut sopivat paremmin nuoremmille
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naisille, toiset vanhemmille. Naimisissa olevilla obi sijaitsee hieman alempana kuin

naimattomilla.

Kimonoasu tunnistetaan usein obin suuresta, koristeellisesta, selén puolelle solmi-
tusta solmusta tai rusetista. Obi voidaan solmia monella tavalla. Sanotaan, etta eri-
laisia solmuja on satoja. Ne useimmiten esittavét esimerkiks kukkia, lintujatai mui-
taeldmia Tavallismpianiistd ovat mm. rumpusolmu (taiko), paaskynen (fukura

suzume) ja perhonen (chocho musubi).

2.8.1 Obin pukeminen ja aputarvikkeet

Obi puetaan taittamalla se suunnilleen keskelta kahtia, jolloin vyon leveydeks tulee
15-20 cm, jakiertamalla se 1 - 2 kertaa vartalon ympéri ja solmimalla se koristeel-
liselle solmulle. Obin alle laitettavat aputarvikkeet saattavat vaihdella obista ja sol-
musta riippuen. Tavallisesti obin ale laitetaan obi ita, joka on kankaalla p&éllystetty
pahvilevy. Sen tarkoituksena on pitéa obi silednd ja tasaisena. Obi makura on puo-
lestaan pieni tyyny, jonka tehtéavanad on tukea ja antaa muoto solmulle. Eri solmuis-
sa saatetaan kayttaa hieman erimuotoisiatyynyjd. Obi-age on huivin kaltainen
kangas, jonka tehtdvéa on tukea obi oikealle paikalle, auttaa solmun tekemista ja
peittéé obi makura. Obi-jime on koristenauhatal -nyori, joka sidotaan obin ympé-
rille. PyGredt, nydrimaiset obi-jimet ovat yleensi muodollisempia kuin littedt, nau-

hamaiset. Obi-jimeen voidaan kiinnitt&4 pieni koriste, obidome.

2.8.2 Obi-tyypit

Ohbit luokitellaan valmistustavan sek& sen mukaan, missa niita pidetdan. Kankaita,
vargd jakuvioita on erilaisia eri tilaisuuksiin ja vuodenaikoihin. Kuviossa 6 on esi-

teltynd kolme tunnetuinta obityyppié.
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MARU OBl

NAGOYA OBI

KUVIO 6. Tunnetuimmat obityypit

Maru obi on hienoin ja juhlavin obi. Se valmistetaan n. 66 cm leve&sta brokadista,
jokataitetaan pitkittéissuunnassa kahtia ja ommellaan jaykan vuorikankaan ympé-
rille. Se on hyvin painava, paksu ja jaykka, eiké sita nykyadn enda pideta kuin eri-
tyistilaisuuksissa, paésdantoisesti haissa. Vamiin maru obin leveysonn. 32 cmja
pituus 420 cm. (Y amanaka 1986, 68.)

Fukuro obi on hieman maru obia vahemman juhlallinen ja sopii ké&ytettavaks nyky-
8an hdgpuvun kanssa sekd muissa seremoniallisissa tilaisuuksissa. Se valmistetaan
joko kutomalla putkeksi, jolloin sita kutsutaan honbukuroksi, tai ompelemalla kaks
erillisté kappaletta yhteen, jolloin sité kutsutaan puolestaan nui-bukuroksi. Nyky-
aan fukuro obit ovat useimmiten jalkimmaista tyyppid, joissa nakyvissa oleva puoli
on koristeellista brokadia, joko kokonaan tai 60 % kuvioitua, ja vartaloa vasten
oleva puoli on sen sijaan yksivérist kangasta. Fukuron leveys on 30 cm ja pituus
420 cm. (Y amanaka 1986, 69.)

Nagoya obi melko yleinen. Sen muoto poikkeaa selvasti muista obeista, silla sen
toinen pda on kapea ja toinen leved, jotta solmiminen olisi helpompaa. Sen kuviot

ovat joko kudottujatai varjattyja, mutta sitd valmistetaan myos yksivarisend, mus-
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tanata valkoisena, jolloin sité pidetéan surupuvun kanssa. Nagoyan leveys on 30
cm ja pituus 360 cm. (Y amanaka 1986, 69.)

Fukuro nagoya obi on fukuron ja nagoyan yhdistelma. Se on kevyt ja mukava paal-
I& Fukuro nagoyan leveys on 30 cm ja pituus 360 cm. Odori obi on pisin obi (pi-
tuus 450 cm, leveys 31 cm), ja se on suunniteltu pidettavaks japanilaisen tanssin
(odori) esiintymisasun kanssa. Mulita obeja ovat arkikimonon tai yukatan kanssa
kéytettava hitoe obi, jota valmistetaan eri leveyksilla ja pituuksilla, han haba obi

seka tsuke obi, jossa on valmiiksi ommeltu solmu. (Y amanaka 1986, 69.)

2.9 Kimonon hoito

Téarkein seikka kimonon hoidossa on yksinkertaisesti se, etta valttéa kimonon li-
kaantumista pesemélla kadet ennen sen pukemista jariisumista. Kasien rasvaiset
tahrat saattavat houkutella koita ja muita hyonteisia. Kaula, késivarret jajaat tulis
myos olla puhtaat ennen pukeutumista. Kun kimonon kanssa lhtee ulos, tulisi mu-
kana olla kolme nendliinaa. Yks pitsinen nendliina on kaunis lisa asusteena, jota voi
pitéd kasien allaistuessa. Toisen liinan tulisi olla valkoinen ja melko suuri, jonka
vois levittda syliin ruokailtaessa. Kolmannen liinan tulis olla suuri ja vérillinen.
Sitd vois kayttda kun esmerkiks kuljetaan autolla javoi pyyhkiétahrat kimonosta
jakasista. (Yamanaka 1986, 118.)

Kimono tulis tuulettaa hyvin ennen vaatekaappiin laittamista. Paras tapa on levit-
téé se pitkalle tangolle, jotta hihat saadaan levitettya sivuille mahdollisimman suo-
riksi. Kimono tulis ripustaa viiledan, ilmavaan tilaan, jotta kosteus ja ruumiinlamp6
haihtuisivat helposti jarypyt slidgisivét. Kun poly harjataan kaulukselta, olalta ja
miehustalta tulisi harjata kuteen suuntaan. (Y amanaka 1986, 118.) Harjaus ja puh-
distus muutenkin kannattaa tehda kuteen suuntaan, silla kudotuissa kuvioissa kul-

kee usain pitki& lankagjuoksuja, joiden vetamista ja vaurioittamista tulis valttaa.

Kun tahroja poistetaan, syliin tulisi levittda valkoinen pyyhe, jonka paélle kimono

levitetdan. Jos kimonoon tulee mutatahroja, tulis niiden antaa kuivua kokonaan
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ennen niiden harjaamista pois pehmeélla harjalla. Taman jdkeen due tulis kasitella
samettipalasella kuteen suuntaan. (Y amanaka 1986, 118.)

Kuten kimonokin, my6s obi tulisi tuulettaa hyvin séannollisesti. Rypyt tulis silittda
aina nurjalta puolelta. Kimono ja obi taitellaan hyvin ennen vaatekaappiin laittamis-
ta. Koska kaikki leikkaukset ja saumat ovat suoria, kimono voidaan taittaa saumo-
jen kohdalta ja viikata suorakulmaiseksi pinoksi. Obin taittelussa kaytetaan taitos-
ten kohdalla kangasta tai paperirullia estémaan teravien ryppyjen muodostumista.
(Y amanaka 1986, 119.)

2.10 Kimonojen ja obien hankinta

Vaikka useimmiten kimonot valmistetaankin silkistd, niita ssa myds paljon muista-
kin materiaaleista, kuten esmerkiks viskoosista, polyesterista ja muista teko-
kuiduista seké erilaisista sekoitteista. Paljon ndkee myos esimerkiks polyesterisia,
satiinisia kimonoita, joissa on toki kimonon kaltainen muoto, mutta jotka ovat en-
nemminkin aamutakkeja, kuin perinteisia kimonoja. Kaytettyja kimonoja etsiessa
netista kannattaa etsia ” kimono” -sanaa tarkemmilla hakusanoilla, kuten esimerkiks

furisode, homongi jne. tai obeja etsiessa sanoilla fukuro obi, maru obi jne.

Tarkein ominaisuus, jokatulisi ottaa huomioon, on ensinndkin se, milla tekniikalla
kuviointi on saatu aikaan eli onko kuviot vérjatty vai kudottu. Jos kuviot on esi-
merkiks késinmaalattu, saattaa hinta olla korkea, mutta my6s puhdistus voi olla
erittdin vaikeaa. Jos ostaa online-kaupasta, olisi hyva nahda kuva koko tuotteesta.
Kéaytettyjen tuotteiden kohdalla on erityisen térkeds, ettd mahdollisista tahroista ja
kulumista on ndhtavissa myos kuvat ja selvitykset, joista selvidd niiden sijainti tuot-

teessa.

2.11 Kimonollatulevaisuus

Globalisaation ja nopeasti muuttuvan vaestorakenteen vuoks: kimonokauppa on
romahtanut. Japanin kasvava vauraus on tuonut mukanaan uudet kulttuuriset arvot.

Kimonojen kysynta on vahentynyt huimasti, silla yha véhemman inmisia paattéa
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menna naimidiin ja perustaa perheen ja yha useammat valitsevat l[ansimaisen hddpu-
vun traditionaalisen kimonon sijaan. Kimonon tekijéat ovat joutuneet vaihtamaan
Jjapanilaisen silkin halvempaan, kiinalaiseen silkkiin, jayli 90 prosenttia uusista ki-
monoista on valmistettu kiinalaisesta silkista. Monet ikivanhat kimonotalot ovat
avanneet kutomoja Kiinassa ja monet nuoret japanilaiset kasityolaiset ovat jattaneet
kimonoteollisuuden. Todellisia kimonomestareita, jotka osaavat valmistaa kimonon

alugta lahtien itse, el ole endd kuin muutama. (Faiola 2006.)
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3 KIERRATYSJA KEHDOSTA KEHTOON -AJATTELU

Nykyaén kaytetéan paljon ymparistoon ja kierrdtykseen liittyvia sanoja, jotka tun-
tuvat tarkoittavan samoja asioita ja saattavat menna helposti sekaisin. Tekniikan
sanastokeskuksen TEPA-termipankin mukaan kierrétys tarkoittaa jatteiden, kay-
tosta poistettujen hyddykkeiden tai tuotannosta yli j&8neen materiaalin hyodynté
mista. Uusiokaytolla tarkoitetaan jatteiden kierrétysta takaisin tuotannon raaka-
aineeks. Uusiotuote on uusiomateriaaleista valmistettu tuote, esimerkiks uusiopa-
peri. Uudelleenkaytolla tarkoitetaan tuotteen palauttamista uudelleen kayttoon
sellaisenaan tai korjattuna tai muuttamalla sen kayttotarkoitusta. (TEPA-
termipankki 2010.)

3.1 Ekotehokkuus

Ekotehokkuus tarkoittaa sitd, ettd pyritéén tuottamaan enemman kayttéen mahdol-
lissimman vahan materiaalgja, raaka-aineita ja energiaa. Tuotteen elinkaaren alkana
ilmenevia haitallisa ympéristévaikutuksia pyritdan véhentdmaan. Tuotteen ekote-
hokkuutta voidaan lisétéd esmerkiks ”valitsemalla raaka-aineita ja energia- ja kulje-
tehostamalla tuotantoprosessien raaka-aineen ja energian kéyttoa, minimoimalla ja
tehostamalla kuljetuksia ja pakkaamista, kehittéméalla tuotteen palvelevuutta, pit-

kaikaisyyttd, monikayttoisyytta ja huollettavuutta ja kehittaméalla tuotteen ja sen
osien uudelleenkéyttojarjestelmid’. (Valtion ympéristohallinto 2010.)

3.2 Elinkaarigjattelu

Tuotteiden suunnittelussa ja materiaalien valinnassa tulis ottaa huomioon valmis-
tukseen tarvittavien raaka-aineiden seka tuotteiden kaytosta aiheutuvat ymparisto-
vaikutukset ja pohtia valmiiks tuotteiden kierrétettavyytta Y mparistovaikutuksia
voidaan jarjestelmdllisesti tarkastella selvittdméalla aluks tuotteen elinkaari. (Valtion
ymparistohallinto 2010.) Elinkaaren tarkastelussa tulisi ottaa huomioon valmistuk-
sen jokainen vaihe, aina raaka-aineilden hankinnasta tuotteen havittamiseen asti.

Tarkastelun kohteena tulisi siis olla raaka-aineiden ja energialdhteiden otto luon-
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nosta, jalostus ja kuljetus, materiaalien valmistus ja kuljetus, puolivamiiden ja val-
miiden tuotteiden valmistus, jakelu ja kéyttd, kdytetyn tuotteen tai materiaalin
mahdollinen hy6tykayttd seka loppusijoitus ja ainesosien palautuminen luontoon.
Jokaisessa vaiheessa kaytetdan erilaisia panoksia, kuten materiaaleja, energiaa, vet-
ta sekd maapinta-alaa ja aiheutetaan erilaisia paastoja ilmaan, veteen ja maaperaan.
Taman lisdks saatetaan aiheuttaa muitakin muutoksia luonnonolosuhteissa. (Ketola
1999.)

3.3  Uudelleenkaytto jakierrétys

Tuotteen uudelleenkayttt tarkoittaa tuotteen k&yttamisté uudelleen kokonaisena
joko samaan tai johonkin uuteen tarkoitukseen. Y mpériston kannalta on parempi,
ettel tuotteen alkuperdinen muoto muuttuis, silloin ylimdaraisia kasittelyja el tarvi-
ta. Tuotteen uudelleen kaytto eddlyttad, etta tuote on gjaton ja kestdva. Jos tuotet-
tasndldan e pystyta kayttamaan uudelleen, tulis selvittda onko mahdollista uudel-
leenkayttda joitain sen osia. Kierrétettavaa tuotetta suunnitellessa tulis ottaa huo-
mioon, etta tuotteen taytyy olla helposti purettavissa osiin. Siina kaytettavien mate-
riaalien taytyy myos olla kierrdtykseen sopivia. Materiaalin kierrétettavyydella el
juuri ole kovin suurta merkitystg, jos sille el ole olemassa sopivaa kierratygéarjes-
telmad. (Ketola 1999.)

3.3.1 Tekstiilien kierrétys

Kaytettyjen tekstiilien kerdys ja muokkaaminen uudelleen raaka-aineiksi e ole uus
keksint6. Vuosisatojen gjan vanhoja vaatteita on kaytetty esmerkiks matonkutel-
din jaerilaisnataytemateriaaleina. Kierratystekstiileista on myds valmistettu mm.
setelirahojen raaka-aineena kaytettyd lumppupaperia. Tekstiilien teollinen Kierrétys
alkoi 1800-luvulla, jolloin kehitettiin repimakoneet, joilla tekstiilit revittiin tehok-
kaasti silpuksi ja muokattiin ndin uudelleen kuitumuotoonsa. (Tavenmaa 1993,
68.)
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Tekstiilien kierrétyksessa puhutaan ns. suljetusta sekd avoimesta kierrosta. Suljettu
kierto tarkoittaa, etta kierrétysmateriaalia kdytetddn samanlaisten tuotteiden val-
mistuksessa; taman myo6ta tuotteen raaka-aineen tarve véhenee. Avoin kierto puo-
lestaan tarkoittaa Sité, etta kierrétetysta materiaalista valmistetaan jokin muu tuote,
kuin mik& se on aun perin ollut. Tall& tapaa jonkin muun tuotteen valmistuksen
raaka-aineen tarve vahenee. Avoimessa kierrossa uusiomateriaalin arvo alenee kier-
rétyskertojen mukana, tata kutsutaan down-cyclingiksi. Avointa kiertoa k&ytetaan
useimmiten teollisuudessa, kun taas suljettua kierrosta kaytetdan usein esimerkiksi
yksittéisten vaatteiden kohdalla. (Suojanen 1997, 60-61.)

Mekaanisessa kierrétyksessa tekstiilien repimisen jalkeen kuitu karstataan janain
saadusta kuitukuidusta voidaan kehrété lankaa tai valmistaa kuitukangastuotteita.
Uusiokuitua voidaan myds kayttaa taytemateriaalina esmerkiks peitoissa ja pe-
tauspatjoissa. Mekaaninen menetelma kay kaikille kuituraaka-aineille, mutta halu-
tuinta kierratysmateriaalia ovat villatekstiilit. Niistd voidaan valmistaa esimerkiks
tweed-tyyppista lankaa, paloturvahuopia ja 6ljynimeytysmattoja. (Talvenmaa 1993,
68.)

Tekstiilien sulatusmenetelma sopii ainoastaan synteettisille tekokuiduille. Tassa
menetelméssa kuituaines sulatetaan [ammaon avulla ja se valmistetaan edelleen
muovituotteiden raaka-aineiks. Synteettiset kuidut ja muovit on valmistettu sa-
moista léhtéaineista. Sulatetusta materiaalista voitaisin periaatteessa myds vamis-
taa uudelleen kuituja, mutta ne eivét olis tarpeeks hyvélaatuisa. Ongelmalliseks
taman menetelméan tekee myos se, etté nykyisin suuri osa tekstiileista valmistetaan
sekoitemateriaaleista. (Talvenmaa 1993, 68.)

Kemiallinen kierrdtys on myds ainoastaan synteettisille tekokuiduille sopiva mene-
telma. Tassd menetelméssa tuotteet palautetaan kemiallisilla prosesseilla alkuperdi-
sks lahtbaineiks. Kemialliseen kierrdttamiseen tarvittavat laitteet ovat hyvin kallii-
taja Euroopassa niitd on vain muutamillaisoilla kuidunvalmistgjilla. (Talvenmaa
1993, 68.)
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Talla hetkella hyvin redlistinen kierrdtysmenetelma tekstiileille on polttaminen ja
siten [ampdenergian talteen ottaminen. Polttolaitosten ympéristdissa asuvien kes-
kuudessa tamé kuitenkin heréttd8 usein vastustusta. Sité paitsi jételakikin velvoittaa
hy6dyntéaméaén ensisjaisesti jétteen sisditdman aineen ja vasta toissijaisesti energian
jasihen tarvitaan aina ympéristéviranomaisten lupa. Polttoon kannattais kéayttaa
tiettyja synteettisia tekokuituja. Paras tekokuitu tdhan tarkoitukseen on polypro-
peeni, koska sen lampdarvo on ldhes polttoaineen luokkaa. Luonnonkuidut ja
muuntokuidut kannattais ensisijaisesti kierrdttéd mekaanisella menetelmalla. (Jate-
laki 6 8§, Talvenmaa 1993, 68.)

Suomessa redlistisin kierrétystapa on kirpputori- ja vaatekerdystoiminta, mutta
my6s mekaaninen kierrétys seka tekstiilijatteen poltto. Tekstiilien kierrétys el ole
teknisesti vaikeaa. Teollisuuden tekstiilijdtteet ovat useimmiten puhtaampia ja pa-
remmin hyodynnettavia kuin kotitalouksista perdisin olevat tekstiilit, niissé e yleen-
sd ole nappga, vetoketjujatal muita poistettavia osia. Useimpien kierrétysmerkkien
kriteerien mukaan teollisuuden tekgtiilijéte el kuitenkaan ole varsinaista kierrétys-

kuitua, silla se el ole kaynyt 18pi kulutusta ja kéyttoa. (Talvenmaa 1993, 68-69.)

Tekdtiili- ja vaatetusalalla olis varmasti halukkuutta kierrétykseen, mutta se el ole
taloudellisesti vield kovin kannattavaa. Y mpéristéviranomaiset eivét ole kovin kiin-
nostuneita tekstiilijétteiden kerédmisesta, koska tekstiilijatemaara on hyvin pieni
muihin jateméériin verrattuna. Kierrdtysmateriaaleille tulis miettia sille parhaiten
soveltuva kéayttotarkoitus, sen myos pitais olla halvempaa kuin alkuperéinen raaka-
aine. Kierrétyksella hyvin kehitettyna on monia mahdollisuuksia. (Talvenmaa 1993,
69.)

3.3.2 Vintage jakerédilykohteet

Noin 1 - 2 % kierrétetyista tuotteista voidaan luokitella keréilykohteiks ja vintage-
tuottelks. Vintage-vaatteiks mielletédén yleensa vaatekappaleet ja pukineet, jotka
on valmistettu 1920-1960-luvulla. Hawleyn essee Hethornin ja Ulasewiczin ko-
koamassa kirjassa Sustainable Fashion kasittelee vaatteiden kierrdtysta ja vintage-

vaatteita. Hanen mukaansa vintage-termi on kuitenkin hieman harhaanjohtava, ja
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han ehdottaa kéytettavaks mieluummin keréilykohde-sanaa. Tuotteet, joillaon
kerdilyarvoa, ovat esimerkiks vanhat huippumuoti-vaatteet ja -asusteet, 1950-
luvun keilapaidat ja esiliinat, vanhat Levi's, Lee tai Wrangler — farkut seka erilaiset
antiikkiset asusteet. Pois heitetyt vintage- ja kerdilyvaatteet ovat usein huonossa
kunnossa ja ne vaativat huoltamista ja korjaamista, mutta siten niiden arvo kuiten-
kin kasvaa. Vintage-vaatteiden ja muiden keréilykohteiden huoltaminen ja tuomi-
nen takaisin kaytt6on voidaan gjatella myos uudelleenkayttdmiseks. (Hethorn &
Ulasewicz 2008, 218-220.)

3.4 Kehdosta kehtoon -gjattelu

Cradleto cradle- €li kehdosta kehtoon gjattelun esittivat William McDonough ja
Michadl Braungart kirjassaan Cradle to Cradle: Remaking the way we make things.
Se rakentuu jatkoksi cradle to grave- €li kehdosta hautaan — gjatteluun, joka pai-
nottaa tuotteen koko elinkaaren tarkastelun térkeytta ympériston kannalta. Sen
mukaan materiaali el vaan ilmesty ja katoa muodin kiertokulun mukaan, vaan ne
ovat perdisin luonnosta ja palaavat lopulta takaisin luontoon. Elinkaaren jokaista
vahetta tulis seurata, jotta voitaisiin minimoida niiden ympéristovaikutukset. Keh-
dosta hautaan -gjattelutavassa on kuitenkin puutteita, koska se ei ota huo-mioon,
etta luonnonvarat eivét ole loputtomat, materiaalildhteind tulis kayttda enemmén
uusiutuvia luonnonvaroja. Liséks on otettava huomioon, ettei jatetta voida varas-

toida loputtomiin. (Braungart & McDonough 2009, 102-103.)

Kehdosta kehtoon on vertauskuva sille, etta tuotteen elinkaaren lopussa se liittyy-
kin toisen, uuden tuotteen elinkaareen. Vanha tuote tai osia siita kéytetéan mate-
riaalina uudessa tuotteessa. Tall6in suunnittelulla ja tuotekehityksella on suuri roo-
li. Kehdosta kehtoon -gjattelun mukaan e tulis gjatella lineaarisesti, kuten on to-
tuttu, vaan kehéméisesti. Tuotteitatulis tuottaa siten, etteivat ne koskaan paatyis
jétteeksi. Niista tulisi sen sijaan uusien, laadukkaiden tuotteiden " ruokaa’. Kehdos-
ta kehtoon -kiertokulkuja kehittéessa tulis McDonoughn ja Braungartin mukaan
ottaa mallia luonnosta. Tuotteita, joiden elinkaari pohjautuu kehdosta kehtoon -
gatteluun, ovat esimerkiksi kierrétyslasipullot. (Braungart & McDonough 2009,
105-109.)
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Tuotteen kestavyys on tarkeimpi& ominaisuuksia ekologisuuden kannalta. Braun-
gartin ja McDonoughin mukaan osa Y hdysvalloissa valmistetuista tuotteista, jotka
on valmistettu kestévaksi, n. 90 % tuotteen valmistukseen kaytetysta raaka-aineista
padtyy miltel heti jatteeks. Usein itse tuotekaan el kesta kauempaa; jotkin tuotteet
valmistetaan siten, etta ne hgjoavat l1dhes heti ja uuden tuotteen ostaminen tilalle on

halvempaa kuin vanhan korjaaminen. (Braungart & McDonough 2009, 27-28.)

On my0s térkedd, ettei tuote sisdlla mitdan ylimaaraistd, kuten esimerkiks haitalli-
Saaneita. Tuotteet, jotka sité huolimatta, etta ne ovat séddoksien mukaisia, tar-
peeks kestavia ja edullisesti valmistettavia, saattavat Silti SisAltdd ylimdaréisia aine-
crude products. Ne ovat tuotteita, jotka sisdltévét aineita, jotka eivét ole valttamét-
tomié jajotka saattavat ollaihmiselle tai luonnolle haitallisa. (Braungart & McDo-
nough 2009, 37-38.)

V @hentdminen, uudelleenkayttaminen, kierrdttaminen ja séételeminen (Reduce,
Reuse, Recycle & Regulate) ovat eko-tehokkuuden periaatteita. Vahentédminen voi
tarkoittaa haitallisten aineiden, paastojen, raaka-aineiden kayton tal itse tuotteen
koon pienentdmistd ja vaéhentamistd. Braungartin ja McDonoughin mukaan vahen-
taminen el kuitenkaan lopeta luonnonvarojen ehtymistd, vaan ainoastaan hidastaa,
mutta kuitenkin antaa ehtymisen tapahtua pienissa maarissa ja pidemmalla aikavalil-
& (Braungart & McDonough 2009, 53-55.)

Uudelleenk&ytdssé puolestaan jétteet ja niiden ssdltamét haitalliset aineet eivét
katoa, vaikka niin saatetaan kuvitella. Tosiasiassa ne vain siirtyvét toiseen paik-
kaan, jossa ne saattavatkin olla haitallisa. Térkedd uuddleenkéytdssa on, etta tuote
on alusta lahtien suunniteltu uudelleenkytettavaks ja siten myos turvalliseks
luonnolle jaihmisille. Kierrétys, recycling, on Braungartin ja McDonoughin mu-
kaan ennemminkin down-cycling, jossa materiaalin laatu laskee joka kierratysker-
ralla. Sen lisdks haitallisten aineiden erottaminen kierrétettavasti materiaalista on
usein vaikeaatal jopa mahdotonta, jolloin ne saattavat esimerkiksi polttaessa pé&-
tyaluontoon. (Braungart & McDonough 2009, 55-59.)
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Sadteleminen, €li lakien laatiminen ja niiden valvominen, on jo itsessdan Braungar-
tin jaMcDonoughin mielestd merkki suunnittelun epgonnistumisesta. Vaikka ym-
parist6a koskevat lait ovatkin erittéin térkeitd, hyvan designin ei tulis tarvita sééte-
lya lainkaan. Vaikka eko-tehokkuus ja sen periaatteet ovatkin ihailtava konsepti, se
e kuitenkaan Braungartin ja McDonoughin mukaan ole strategia, joka menestyis
pitkalla aikavdilla. Se toimii saman systeemin mukaisesti, joka alun perin myos
ongelman aiheutti. (Braungart & McDonough 2009, 59-63.)

Braungart ja McDonough painottavat, etté ihmisten tulis ottaa luonnosta mallia.
Luonnon tehokkaassa kehdosta kehtoon -systeemissa mitdén e hukata ja heiteta
pois. Jatteen kasitetta el luonnossa yksinkertaisesti ole. He painottavat myaos, ettei
mitd8n edes voi heittéa” pois’, koska mikéén e vain katoa maan pddlta. Maan sys-
teemi on suljettu, eikd mitdan poistu. Kaikki peruselementit mitd Maassa on luon-
nostaan, ovat hyvin arvokkaita, etka suinkaan loputtomia. (Braungart & McDo-
nough 2009, 103.)

Braungart ja McDonough esittéavéat kasitteet biologinen ja tekninen aineenvaihdunta
(biological and technical metabolism). Materiadlit ja tuotteet, jotka on suunniteltu
palaamaan biologiseen kiertokulkuun, ovat heidan mukaansa biologisia ravinteita.
Teknisi@ravinteita ovat puolestaan materiaalit ja tuotteet, jotka on suunniteltu pa-
laamaan tekniseen kiertokulkuun, takaisin teollisuuden raaka-aineiksi. (Braungart

& McDonough 2009, 105-115.)

Kehdosta kehtoon -gjattelussa monimuotoisuuden kunnioittaminen on tarkega.
Muotoilussa ja suunnittelussa se tarkoittaa Sitg, etta otetaan huomioon, miten tuote
vamistetaan, kaytetdan ja kuka sitd kayttda. Kehdosta kehtoon -gjattelussa tuot-
noen tuotteen muuntuvuus on etu. Myds tuotteen pakkauksella voi olla monia
kayttotarkoituksia. Esimerkkina hyvin muuntuvasta ja monipuolisesta pakkauksesta
Braungart & McDonough mainitsivat ranskalaisen hillopurkin, jota voi kéyttda

juomalasina hillon loputtua. (Braungart & McDonough 2009, 139-140.)
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3.5 Obin uusio- ja uudelleenkéytto

Obit soveltuvat melko hyvin uudelleenkéytettavaks. Ne ovat kulttuurisesti merkit-
tavid ja tunnettuja, ne soveltuvat siten hyvin keréilykohde-kategoriaan. Vanhoilla,
hyvin séilytetyilla ja hyvakuntoisilla obeilla voi olla antiikkiarvoa, mutta my6s uu-
demmilla on keréilyarvoa. Niita voi uudelleenk&ytté& monin tavoin, ellei niiden
leen. Obin ké&yttodtarkoituksen voi muuttaa muuttamatta itse obia, se soveltuu hyvin
esimerkiks pdydan koristeeks tavallisen kaitaliinan tapaan tai osan sité voi solmia
koristeellisen solmun japanilaiseen tapaan, jolloin saadaan kaunis poytakoriste.
Obin voi my6s ripustaa seindvaatteeks, tilanjakajaks, sermiks tai verhoks, mutta
on kuitenkin muistettava, ettel esimerkiks silkkiset obit kesta auringon valoa hy-
vin. Obista voi myos taitella erilaisa koristeellisia asetelmia. Ennen laukun valmis-
tusta, kokeiltiin rakentaa fukuro obista asetelmia, jotka voisivat toimia koristeina
esimerkiks juhlissa. Asetelman rakentamiseen tarvitaan vain poyta, somistusneulo-
jajapieni rekki tai teline, jonka padlle obi ripustetaan. Kuvioissa 7, 8 ja9 on esitel-

tyna erilaisia asetelmia, jotka taiteltiin fukuro obista.



KUVIO 7.

Fukuro obista taiteltu asetelma
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KUVIO 8. Fukuro obista taiteltu asetelma

KUVIO 9. Fukuro obista taiteltu asetelma
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Jos obi el sovellu sellaisenaan uudelleenkaytt6on esimerkiks tahrojen tai kulumien
vuoksl, sen voi kayttéa materiaalina johonkin uuteen tuotteeseen. Siita voi valmis-
taa erilaisia koristeellisia laukkuja, pussukoita, kukkaroita tai vaikkapa koriste-
tyynyj& Vaihtoehtoja on loputtomasti. Rgjoitteet, jotka obi materiaalina asettaa,
ovat kankaan kapeus, paksuus ja jaykkyys. Vaatteeks paksu obi kangas ei valttad
métta sovellu parhaalla mahdollisella tavalla, mutta erilaisia asusteita, kuten voita
tal lilvgjd, sité vois mahdollisesti valmistaa. My6s téman uusiotuotteen jalkeenkin
meateriaalia voidaan viela hyddyntda, tuotteen voi purkaa osiksi ja valmistaa uuden
tuotteen. Kankaan voisi myos esimerkiks purkaa ja sen langoista vois kehrédta

paksualankaa, jota voisi kdyttda askarteluun.
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4 LAUKUN SUUNNITTELU

4.1 Toimeksanto

Toimeksiantgjana tassa projektissa oli Mondai Oy, jonka verkkokauppa Vikto-
riaanaa varten tultaisiin suunnittelemaan laukkuja vanhasta kimonon obi-vyosta
Viktoriaana myy verkossa kdyttdantiikkia, kuten vanhoja koruja, korurasioita ja
hopeaa. Viktoriaanan tuotteet ovat padosin 1800-luvun lopun ja 1900-luvun alun
Englannista seka jonkin verran myos Keski-Euroopasta. Viktoriaana myy myos
retro- ja vintagekoruja 1940-1970-luvuilta.

Kohderyhméksi gjateltiin sopivan Japanista ja mangasta kiinnostuneet nuoret. Lau-
kusta toivottiin nuorekasta, muodikasta ja edullista. Kohderyhmana voi toisaalta
olla my6s aikuisemmat naiset, jos laukku olis iltalaukuks sopivaja sihen valittu
kangas ylellinen. Haluttiin myds, etta laukun suunnittelussa tulis ottaa myds huo-
mioon ekologisuus. Laukun materiaalina toimiva obi oli kaytetty ja sataprosentti-
sesti silkkid, joten toivottiin, etté laukun mahdolliset lisitarvikkeet eivét olis esi-

merkiks muovia vaan jotain ympéaristoystavallisempéd materiaalia.

4.2 Laukun suunnittelun lahtokohdat

Tuotteiden suunnittelu ja valmistaminen uusiomateriaaleista poikkeaa jonkin verran
tavanomaisesta tuotteiden suunnittelun toimintamallista, etenkin kun kyseessé on
vanhat obi- tai kimonokankaat. Taman vuoks alettiin pohtia juuri téle projektille
sopivaa toimintamallia, joka voidaan kyll& halutessa toistaa, mikali kyseessi on

samanlainen projekti vastaavanlaissta materiaaleista.

Suunnittelussa l&hestyttiin aluks kartoittamaan materiaalin eli obin tarjoamia mah-
dollisuuksia. Suunnittelussa oli térkeinta pitéa koko gjan mielessa materiaalin aset-
tamat rgjoitteet, silla kangashan oli vain n. 30 cm leveda. Mit&én erityistd moodbo-

ardia @ kasattu, silla materiaalien ja vérien suhteen ei valintoja tarvinnut tehda
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4.2.1 |deamaailma

Tarkeimpana inspiraation l&hteend toimivat obikankaat ja niiden kuviot. Suunnitte-
lussa pidettiin mielessa myds Viktoriaanan verkkokauppa ja pohdittiin, mink&laiset
laukut sinne sopisivat. Suunnittelussa el kuitenkaan pyritty suunnittelemaan histori-
alisen oloisia laukkuja, vaan ensisijassa kohderyhmélle sopivia. Silti tietty omalaa-
tuinen maailma ja tunnelma niista sais valittya. Suurten brandien tai designereiden

merkkilaukut elvét mielesténi sopisi obilaukuille esikuviks.

4.2.2 Materiadiin tutustuminen

Laukun suunnittelu l8hti siis liikkeelle obien mittoja ja rakenteita tutkimalla. Tar-
keinta oli ottaa selvad, minkdainen materiaali obi oli, kuinka leveda ja kuinka pak-
sua se oli. Koskajotkin obit elvét ole kokonaan kuvioituja, oli myds tarkeda selvit-
té&, kuinka paljon obissa oli laukkua varten soveltuvaa kuvioitua osaa. Toinen erit-
tain térked seikka oli kuvio seka vaérit ja etenkin se, oliko kuvio vérjétty vai kudot-

tu, silla se vaikuttaa ommeltavuuteen, pesuominaisuuksiin seké& myos kestavyyteen.

Kun materiaalin mitat olivat tiedossa, ryhdyttiin tutkimaan erilaisa laukkuja jailta-
laukkuja internetissa ja kaupoissa. Erityisesti tarkkaliltiin erilaisia leikkauksia ja
muotoja, jotka voisivat sopia kuviolliseen brokadiin. Inspiraatiota haettiin myds
tutustumalla netissa perinteiseen japanilaiseen pukeutumiseen ja hakemalla lisda
tietoa kimonoista kirjallisuudesta. Tutkittiin myos minkdaisia laukkuja ja pussukoi-
tajuhlavien kimonoiden kanssa kaytetéan, vaikkei tarkoituksena ollutkaan tehda
kopiota perinteisista japanilaisista laukuista. Mitaan tiettyja laukkuja el otettu mal-
leiks ja esikuvaks, vaan lahdettiin hahmottamaan laukun muotoja piirtamala. Sa

malla mietittiin, kuinka obin vuori voitaisiin hyodynt&a.

Suunniteltiin kolme tyyliltdan hyvin erilaista laukkua, joista ommeltiin my6s kokei-
luversiot. Tavoitteena oli suunnitella laukkuja, jotka toisivat obikankaan hyvin esil-
le. Hankalan materiaalin vuoks muotojen ja leikkausten tuli olla melko yksinkertai-

sa. Pyrittiin siihen, ettei laukkuihin tarvitsig liséta lisdtarvikkeita, kuten solkia,
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nappeja, vetoketjujata kukkaron kehyksia. Pé&osassa olisivat ainoastaan kaunis

kangas ja sen kuviot.

4.3 Laukkumallit

Ensmméinen laukkumalli oli pydredmuotoinen, kahvallinen ja melko tyttoméinen
iltalaukku, jossa hauskana yksityiskohtana suurehko 18ppa. Pulleaa muotoa koros-
tavat pienet laskokset etu- jatakakappaeella. Laukun mitat ndkyvéat kuviossa 10.
Laukun kahva ja suu on obin vuorikangasta, koska juuri niiden osien laukusta jou-
tuu kdytdssa kaikkein kovimmalle kulutukselle. Kuviottomassa vuorikankaassa e
ole vaarana, etta kuviot kuluisivat rikki kéytdssa. Se on muutenkin mukavamman
tuntuinen k&dessa kuin kuvioitu brokadi. Laukun vuori on samaa materiaalia kuin
kahva jalaukun suu. L&pan kiinnityksend on kankaan véreihin sopiva kultainen

magneettineppari.

2,5¢cm

10 cm
2,5¢cm

20 cm

28 cm

KUVIO 10. Laukkumalli 1.

Toinen malli oli hieman modernimpi, yksinkertaisempi ja kassimaisempi laukku.
Laukun mitat nékyvét kuviossa 11. Kassin suuta kiertda levedhko, obin vuorista
valmistettu kanttaus, joka jatkuu kahdeks kahvaksi. Taman laukun koristeellinen
yksityiskohta, johon ensimmaéiseks kiinnittéd huomiota on kaks symmetrista, kaa-

revaa leikkausta, jotka jakavat laukun etu- seka takaosan kahteen kolmion muotoi-
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seen osaan sivuilla ja yhteen suurempaan, keskimméiseen osaan. Myos téssa lau-

kussa on obin vuorista valmistettu vuori seka kiinnitys magneettinepparilla.

28 cm

23 cm

19 cm

KUVIO 11. Laukkumalli 2.

Kolmas laukkumalli on kaikista yksinkertaisin ja melko arkinen olalla pidettéava
laukku. Sen mitat nakyvét kuviossa 12. Myds tassa laukussa on vuori, joka on
vamistettu obin vuorikankaasta. Nain ollen olkap&sta vasten olis kestdvampaa
vuorikangasta. Kuten edellisissakin, myos t&ssa mallissa on piilossa magneettinep-

pari.
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4,5¢cm

22.cm

21cm

23 cm

KUVIO 12. Laukkumalli 3.

4.4 Paaute javalmistettavan laukun valinta

Saatu palaute malleista oli positiivista. Malli 1 koettiin hyvin sisdistetyksi japanilai-
sen naisen laukuksi, omintakeiseks, mutta kulttuurille ominaiseksi. Malli 2 ol
myds mieluisa, selkedlinjainen jamoderni. Se toi kankaan hyvin esille. Malli 3 koet-
tiin vahan liian hippihenkiseks, eika vattamétta nuorisolle niin mieleinen. Laukkui-
hin toivottiin myos jonkinlaista Sisétaskua tai lokerointia. Vamistettavaks malliks
valittiin malli 1, eli 18pallinen iltalaukku, johon liséttéisiin viel& sisitasku.

4.5 Laukun materiaali eli fukuro obi

Laukkujen materiaaliks valittiin suurikuvioinen, vuoritettu fukuro obi. P&allipuoli
on valmistettu melko paksusta ja ryhdikkaasta silkkisesta brokadista, vuori puoles-
taan on yksivérista, kuviotonta silkkia. Viuhka-aiheinen kuviointi on kudottu sa-

tiinisdoksella oranssin ja keltaisen eri savyilla tehosteena runsaasti kultalankaa.
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Kuvion tekee erityisen kauniiksi viuhkaa koristavat pienet, yksityiskohtaiset kuk-
kakuviot seka liukuvat vérit. Y ksityiskohtia obista nékyy kuviossa 13.

KUVIO 13. Yksityiskohtia obista

Obin arveltiin olevan peréaisin 1960-1980-luvulta ja tarkoitettu nuorehkolle naisel-
le. Vaikka obi on kéytetty, se on erittéain hyvassa kunnossa. Kangas on hyvin tuke-
van oloista, eika se vaikuta juuri ollenkaan kuluneelta. Se on myos taysin tahraton,
miké& helpottaa suunnattomasti leikkuusuunnitelman tekoa. Muutamissa kohdissa

oli muodostunut lankalenkkegjd, mutta ne saatiin helposti pujotettua piiloon.
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KUVIO 14. Laukun pddmeateriaali, fukuro obi

Ohin leveys oli 30,5 cm ja kokonaispituus oli 424 cm. Obi oli rokutst €eli siita oli 60
% kuvioitu, jolloin kuvioidun osuuden pituus oli 267 cm. Liséks obin loppupéassa
oli viela pieni 42 cm:n pituinen osa kuviota. Obi on esiteltynd kuviossa 14. Obi oli

melko painava, silléa sen paino oli 818 g. Obin leveys saumavarat mukaan lukien oli
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32 cm, mika oli tarkeimpia huomioon otettavia seikkoja suunnittelussa. Laukun

leveys el voinut sis olla kovin suuri.

4.6 Prototyypit

Valitusta laukkumallista valmistettiin kaks prototyyppid. Ensmméisessa prototyy-
pissd kahva oli valmistettu nauhamaiseks ja littedksi. Malli hyvaksyttiin muilta osil-
ta, mutta siithen haluttiin kokeilla pyoredd, taytettya kahvaa. Vamistettiin uus pro-
ton, jossa kahva téytettiin vanulla. Pohdittiin myds kankaisen kahvan korvaamista
erillisella, esmerkiks puisella kahvalla. Lopulliseks malliks valittiin kuitenkin
laukku kankaisella, vanulla taytetylla kahvalla. Lopullinen, hyvaksytty prototyyppi
nékyy kuviossa 15.

KUVIO 15. Lopullinen prototyyppi
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5 LAUKUN VALMISTUS

5.1 Leikkuusuunnitelmaja asettelu

Aluksi kuvio vaikutti todella vaikealta saada sopimaan melko pieneen laukkuun.
Leikkuusuunnitelmaa hahmoteltiin etukéteen tietokoneella. Obi valokuvattiin nel-
jéssa osassa ja ne yhdistettiin kokonaiseks obiks tietokoneelle, mink& jalkeen piir-
rettiin kaavojen &riviivat, joitavois dirrelléa ja etsid parasta mahdollista kohtaa

kuviossa laukkua varten. Kuva leikkuusuunnitelmasta on nahtavissa liitteessa 1.

Kaavat paadyttiin asettelemaan siten, etté jokainen laukku olisi erilainen jatéysin
omanlaisensa. " Uniikkius’ lisda tuotteen arvoa ja mielenkiintoa. Y hteen laukuista
kohdistettiin melko kirjavaan kohtaan obista, jolloin laukusta tuli Idhes kauttaaltaan
kultainen ja tasaisesti kirjava. Nain ollen sen yleisimeesta sain melko rauhallisen.
Toiseen laukkuun mahdutettiin my6s mustaa osaa obin kuviosta, jotta siihen saatai-
din elavyytta ja enemman kontrastia. Musta osa Sijoitettiin laukun toiseen laitaan,
jolloin musta jatkuis kahvaan. Myo6s kolmanteen laukkuun sovitettiin mustaa osaa
liséémaén viuhkakuvion dynaamisuutta. Musta osa sijoitettiin laukun alaosaan,

jolloin se tasapainottais laukun ilmettd kahvan jalaukun suun ollessa myds mustia.

Leikkuusuunnitelma el ndyta kovin taloudelliselta, ja hyotyprosentti on melko huo-
no. Ensisijaisen tarkeda leikkuusuunnitelman teossa kuitenkin oli, etta jokaiseen
laukkuun tulisi sopiva kohta kuviota ja lopputulos nayttéisi hyvélté. Jos kaavat olisi
aseteltu tehokkaammin, ottamatta huomioon kuviointia, olis laukkuja mahdollisesti
saanut enemman, mutta niiden ulkondko el olisi ollut tarpeeks hyva. Leikkuun
jakeen ja pienia hukkapalojajonkin verran. Lisdks kayttaméttaja obin musta
kuvioton alue. Jédljelle jdaneista kappaleista sais mahdollisesti viela yhden laukun,
jos mallin kanssa vois tehdd kompromissgja, esmerkiks laukun toinen pdallikap-
pale jouduttaisiin valmistamaan obin yksivarisesta osasta. My6s kuvion kohdista-
minen olis t&ssa tapauksessa hieman vaikeampaa. Pienet hukkapalat kuitenkin

hyodynnettiin, silla ne kuluivat erilaisiin testauksin.
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5.2 Laukun vamistus obikankaasta

Tarkein seikka laukun valmistuksessa on tukikankaan kayttd. Varsinainen kuvioitu,
brokadinen obikangas ei periaatteessa paksuutensa ja tukevuutensa takia tarvitsis
kovin paljon tukemista, mutta koska kankaan nurjalla puolella kulkee hyvin pitki&
lankajuoksuja, on tarked4, etta ne kiinnitetdan liimatukikankaalla. Liimatukikangas
kiinnitetéén ennen leikkausta. Talla estetdan kankaan purkautuminen leikkauksen ja
ompelun aikana. Seka |8pan ulompaan kappaleeseen etta laukun paéllikappaleisiin
kiinnitetdan kauttaaltaan ohuehko liimatukikangas. Myos kahva ja laukun suu tue-
taan tukikankain, silla ne valmistetaan obin kuvioimattomasta vuorikankaasta, joka

on huomattavasti ohuempaa kuin kuvioitu brokadi.

Laukun tukikankaaks sopii palttinasidoksinen puuvillatukikangas, jossa liima on
levitetty ohueks tasaiseks pinnaksi. Sen kiinnitysd@mpdtila on 120 astetta, joten se
sopii silkille melko hyvin. Kiinnitysgjaks télle tukikankaalle riittéd 10 sekuntia.
Tukikangasta on saatavilla sek& valkoisena ettd mustana, mutta téhan laukkuun kay
kumpikin, silla sitd el ndy paksun kankaan |&pi. Palttinasidoksinen tukikangas antaa
laukulle ryhdikkdamman tuen kuin esimerkiksi kokeilemani kuitukankaiset tuki-
kankaat, jotka venyivéat helposti. Palttinasdoksinen tukikangas ei venynyt, vaan piti
muotonsa hyvin. Siind on my6s hyva tasainen liima, joka sitoo brokadin pitkéat lan-

kajuoksut.

Toinen tarked setkka on kappaleiden huolittelu. Kaikki kappaleet on hyva huolitella
heti leilkkaamisen jalkeen, koska seké& obin kuvioitu kangas etté sen vuorikangas
ovat todella purkaantuvia ja ne joutuvat melko kovalle rasitukselle valmistuksen
aikana. Jokaisen kappaleen huolittelu tosin hidastaa valmistusta aika lailla, muttel
kallisarvoisen obikankaan kanssa kannata ottaa turhia riskgja. Huolitteluksi sopii
SFS 4887 -standardin mukainen tikki 504. (SFS-kasikirja 27-3 2001, 394-395.)
Vamistuksessa kdytetéén normaalia paininjalkaa ja paininjalan kireytta. Syottgjiks
sopivat karkeat tavalliset sy6ttdjét ja neulaks teravakérkinen kangasneula. Vamis-
tuksessa el kannata kdyttda voimakasta prassaysté silitysraudalla. Jos kangas on

oikein ryppyinen, sen voi silittéa nurjalta puolelta silitydiinan kanssa miedolla sili-
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tyddmmolla, korkeintaan 150 asteella. Vamistuksen aikana saumoja kannattaa

mieluummin muotoilla ja painella sormin silitysraudalla prassdyksen sijaan.

Laukku ommellaan SFS 4887 -standardin mukaisella lukkotikilla 301 ja tikinpituu-
deks séédetaan 4 tikkid/cm. Langaks iltalaukun ompeluun sopii musta 3-séikeinen
kerrattu polyesterinen ompelulanka 120 Nm. (SFS-kasikirja 27-3 2001, 376.)

Laukun valmistusprosessia hahmoteltiin vuokaaviolla, joka on esiteltynd kuviossa
16. Prosessi alkaa mallin valinnalla. T&ssa projektissa valittiin malli 1, johon valit-
tiin vuorillinen obi. Taman mallin valmistamiseen sopii ainoastaan vuorillinen obi,
silla vuorista vamistetaan laukun suu ja kahva. Seuraavaks tehdaén leikkuusuunni-
telma, jonka mukaisesti kangas leikataan. Jos kangas on purkautuvaa, sen reunat
on huoliteltava ja siihen on kiinnitettava liimatukikangas. Taman jalkeen laukku
voidaan ommella. Vamiit obikankaasta vamistetut laukut nékyvét kuvioissa 17, 18
jal9.
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KUVIO 16. Vuokaavio obhilaukun valmistuksesta




KUVIO 17. Vamis obilaukku 1

KUVIO 18. Valmis obilaukku 2



KUVIO 19. Vamis obilaukku 3
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6 OBIKANKAAN TESTAUS

Jotta obikankaasta valmistetulle laukulle voisi méaritell& hoito-ohjeet, taytyi suorit-
taa erilaisatestauksia materiadlille. Aluks tehtavana oli tunnistaa kuitu, josta ma-
teriaali €li obi koostui. Sen jélkeen suoritettiin myds kankaan véreille testgld, joissa
tutkittiin véarin kestoa ja mahdollista levidmista seka pesussa ettéa hankauksessa
Lisaks tutkittiin myods materiaalin hankauksenkestoa. Néiden standardien mukais-
ten testien lisaks tehtiin erilaisia k&ytannon kokelluja, joissa tutkittiin vaikeiden

tahrojen poistoa erilaisilla menetelmilla.

6.1 Silkin tunnistaminen ja polttokoe

Jotta obikankaan materiaali varmistuis silkiks, suoritettiin polttokokeen seka obin
vuorille ettd paéllikankaalle. Koska obi on kulta- ja hopealangoin koristeltu, valit-

tiin polttokokeeseen kankaasta vain tavallisia lankoja metallilankojen sijaan.

Silkkikuitu palaa tyypillisen proteiinikuidun tavoin. Se syttyy huonosti ja palaa ki-
tuen eika yllgpida palamista liekista poistettuna. Silkin palamigdannos on kokka
remainen ja helposti mureneva. Haju on sama, kuin palaneella hiuksella. (Boncam-
per 1999, 204.)

Kasvikuidut, viskoos-, modaali-, lyocell- ja kuprokuidut syttyvét helposti ja pala
vat nopeasti. Ne haisevat palavalta paperilta, ja palamigéénnoksena j&a vahan har-
maanvalkoista tuhkaa. Asetaatti- ja triasetaattimuuntokuidut puolestaan palavat ja
sulavat samanaikaisesti antaen etikan hgjua muistuttavan hajun. Palamig&annis on
kiinted ja kuulamainen. Synteettiset kuiduille sulaminen on tyypillistg, ja palamis-
jéénnds on aina kiinteda hiiltd. Akryyli on herkasti syttyvaa, ja palamigaannoksena
on pyoreitd jyvia Silla el ole ominaista hagjua. Polyesteri on puolestaan vaikeasti
syttyvéa ja palamigéddnndksena jéa mustia jyvid. Muita synteettisia kuituja ovat
esimerkiks polyamidi, jonka voi tunnistaa sellerin- tai karvanhgusta jajosta jéa
kovia kuulia palamig&énnoksené. Polyeteenin palamishaju muistuttaa parafiinin
hajua, kun taas polypropeeni asfalttia. Viimeistelyaineet saattavat kuitenkin muut-
taa kuidun palamisominaisuuksia. (Markkula 1999, 140.)
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Obin materiaali osoittautui polttokokeen mukaan silkiksi. Seka vuori etté brokadin
metallilangoista erotetut langat paloivat vain liekin padla, mutta melko nopeasti.
Haju muistutti palaneen hiuksen hajua. Palamigaénnos oli helposti mureneva musta
kokkare.

6.2 Véarin pesunkesto

Padlli- ja vuorikankaan vérien pesunkestoa tutkin SFS-EN 20105-CO05 -standardin
mukaisesti. Testissa tutkitaan vérin pesunkeston liséks vérin irtoamista kahteen
vertailupalaan, jotka standardin mukaan ovat sataprosenttisesti polyamidia ja sata-
prosenttisesti puuvillaa. Testit suoritettiin Lahden ammattikorkeakoulun tekstiilila-
boratoriossa Gyrowash-pesukoneella, joka nakyy kuviossa 20.

Seka testattavat kappaleet padli- ja vuorikankaasta etta vertailupalat polyamidi- ja
puuvillakankaasta leikattiin standardin mukaisesti 40 mm x 100 mm kokoisiksi.
Standardisaippualiuos valmistettiin saippuajauheesta ja liuoksen saippuapitoisuu-
deks mitattiin 5 g/ | vettéjaliuoksen lammitin 50 °C:seen. Sen jalkeen kuhunkin
testattavaan kappaleeseen kiinnitettiin seka polyamidinen etta puuvillainen vertailu-
kappale. Taman jalkeen punnittiin jokainen testipalanippu erikseen. Saippua-liuosta
mitataan pesuastiaan testipalanippua kohden 50 kertainen méard. Testipalanipun ja
saippualiuoksen lisdks pesuastiaan laitettiin 10 teraksista pesukuulaa, jotka lisdavét
testin mekaanista kulutusta. P&dlli- ja vuorikankaiset testipalat pestiin 40 asteen
lampotilassa 30 minuutin gjan. Lisdks suoritettiin saman testin myds 60 asteessa.
Pesun jalkeen testipalat huuhdeltiin viiledssa vedessa ja annettiin kuivua rauhassa.
Véarinmuutokset ja vérin irtoamista arvioitiin harmaa-valkea-asteikon avulla valo-
kaapissa. Testattavat palat arvioin asteikolla 1-5 (1 = huono ja 5 = erinomainen).
(SFS-kasikirja 27-3 2001, 133-136.)
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KUVI10 20. Gyrowash-pesukone

Taulukon 1 tulokset osoittivat, etta obin brokadinen padallikangas on pesunkesto
ominaisuuksiltaan hyva, varinmuutosta el juuri ilmennyt, mutta kangas padasti véria
vertailupaloihin. Vuorikankaassakaan e ilmennyt selvid varinmuutoksia, mutta ver-
tallupalat vérjdantyivét voimakkaasti. Paéllikankaan kohdalla puuvillainen vertailu-
pala véarjaantyi tasaisesti vaalean vihredks 40 asteessa ja 60 asteessa hieman selke-
ammaks vihredks. Polyamidinen vertailupala puolestaan el vérjéantynyt tasaisesti,
vaan siindilmeni harmaita juovia seka 40 etta 60 asteessa. V uorikankaan kohdalla
puuvillainen vertailupala varjéantyi 40 ja 60 asteessa voimakkaan vihredksi, poly-

amidinen puolestaan hyvin epétasaisesti harmaaks.
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TAULUKKO 1. Padllikankaan ja vuorin pesunkeston testitulokset

Pesunkesto Véarien pesunkesto | Vertailu, polyami- | Vertailu, puuvilla
di 100 % 100 %

Padllik., 40 °C 5 3 2,5

Vuori, 40 °C 5 3,5 2

Padllik., 60 °C 4,5 35 2

Vuori, 60 °C 4,5 3,5 1

6.3 Vérien hankauksenkesto

Padlli- ja vuorikankaan vérien hankauksenkestoa tutkittiin SFS-EN 1SO 105-X12
-standardin mukaisesti. Testissa hangataan erikseen seké kuivalla etta maralla puu-
villaisella hankauskankaalla 9 N:n suuruisella voimalla. Testipala kiinnitettiin han-
kauslaitteen pohjalevyyn 18pindkyvan muoviosan piikkien avulla. Hankauksessa
kéytetadn kevyemmille tekstiilellle tarkoitettua sylinterin muotoista hankaustappia,
jonka halkaisija on 16 mm. Hankauskankaan koko on standardin mukaisesti 50 mm
x 50 mm. Hankauskangas kiinnitetéan hankaustappiin ennen jokaista testid. Testin
aikana hankaustappi litkkuu suoraviivaisesti 10 kertaa edestakaisen 100 mm mat-
kan jaaiheuttaa 9 N suuruisen aaspain suuntautuvan voiman. Hankauskankaiden
tahriutumista arvioidaan harmaa-asteikkoa kayttéen asteikolla 1 - 5 (1 = huono ja5
= erinomainen). (SFS- kasikirja 27-3 2001, 286-289.)

Testi suoritettiin Crockmeter-hankauslaitteella, joka nékyy kuviossa 21, Lahden
ammattikorkeakoulun tekstiililaboratorion tiloissa ja hankauspaloja arvioitiin valo-
kaapissa harmaa-asteikkoa apua kéayttden. Testitulosten arvioinnissa apuna oli
my0s toinen arvioija, jotta slmaméaraisen tarkastelun erot voitiin minimoida. Paal-
li- javuorikangas testattiin seké loimen- etta kuteensuuntaan seka kuivalla etté

mardlla hankauspalala.




KUVIO 21. Crockmeter-hankaudlaite
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Taulukossa 2 esitettyjen testitulosten mukaan testattavien kankaiden véreilla on

melko hyva hankauksenkesto. Padllikangas oli vuorikangasta hieman parempi tes-

tissg, seka kuiva- ettd méarkahankauksen tuloksiks tuli 4. Vuorikankaan vérien

hankauksenkesto oli sen sijaan huonompi erityisesti méralla hankauspalalla. Kuiva

hankauksen arvoksi tuli 3,5 ja mérkéhankauksen arvoksi 3.

TAULUKKO 2. Pééllikankaan ja vuorin hankaustestin tulokset

Hankaustesti

vérien kuivahankaus

véarien markahankaus

Pailik., loimen suuntaan

4

4

Padlik., kuteen suuntaan | 4 4
Vuori, loimen suuntaan 3,5 3
Vuori, kuteen suuntaan 35 3
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6.4 Tahranpoistokokeiluja

Seuraavaks tutkittiin erilaisten tahrojen poistoa obikankaasta. Aluks kokeiltiin
kuulakarkikynan tahran poistamista. Kostealla liinalla harjaaminen el poistanut tah-
raa lainkaan. Tahra ei myodskaan lahtenyt kokonaan lakkabensinilla ja se jétti k&
van hajun kankaaseen. Huulipunatahra oli yhté vaikea poistaa, kostealla liinalla
tahra vaan levis pahasti, lakkabensinillak&an ei ollut vaikutusta. Punaviinitahra
puolestaan l&hti melko hyvin, kun sen pyyhki kostealla liinalla heti, ennen tahran
kuivumista. Kuivuttuaan punaviinitahra oli Iahes mahdoton poistaa kotioloissa.
Kaiken kaikkiaan tahrojen poisto paélli- ja vuorikankaasta oli erittéin vaikeaaja sen
vuoks suositeltavaa olig, etenkin ndiden vaikeiden tahrojen kohdalla, etta tekstiili
vietaisiin huollettavaks pesulaan, jolla on kokemusta erikoisten silkkituotteiden

hoidosta.

6.5 Hoito-ohjeet laukulle

Erilaisia kimonotekstiilgja on hyvin paljon: kdsinmaealattuja, batiikkivarjattyja, kir-
jalltujajabrokadisia. Sen vuoks e ole mitéén yleispatevaa sdant6a, miten ki-
monosta tai obista valmistettu tuote tulis pestd. Periaatteessa niihin pdtee samat
sdannot, kuin itse kimonoon tai obiin; tahriintumista tulis ennen kaikkea valttaa.
Kimonotekstiilgjd, etenkin vintage-kankaita, puhdistaessa tulis noudattaa erityista

varovaisuutta, niita e voi pesta pesukoneessa.

Myo6skadan téta laukkua el kannata pesté pesukoneessa, eika kuivattaa kuivaus-
rummussa. Vaarana on varien haaleneminen ja leviaminen muihin kankaisiin seka
obikankaan epétasainen kutistuminen ja rypistyminen. Jos laukun séilyttda hyvin
diten, ettel ryppyja pddse muodostumaan, ei sita silloin mydskadan tarvitse silittaa.
Kokonsa ja muotonsa puolesta laukku on muutenkin hyvin hankala silittaa, joten
gté e suositella. Laukun tahriutumista tulis valttéd, mutta jos vaikeita tahroja kui-
tenkin ilmaantuu, tulisi ottaa yhteytta pesulaan, jolla on kokemusta erikoisten silk-

kituotteiden huollosta. Kuten kimonokin, tulisi my6s laukku tuulettaa vilpoisassa,
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varjoisassa paikassa muutaman kerran vuodessa jos Sité e pitk&an aikaan kayteté.
Samalla laukku tulisi tarkistaa hyonteisista. Laukkua el saa tuulettaa kuumassa
paikassa elka suorassa auringon valossa. Vaarana on silkin haurastuminen ja varien
haalistuminen. Jos kimono esimerkiks ripustetaan seindlle sisustuselementiks, se
kannattaa vieda kehystettavaks ja hankkia uv-suojattu las suojaamaan tekstiilia
auringolta. Laukun kéyttssa tulis ottaa myos huomioon silkin huono hienkesto ja
olla varovainen, ettei esimerkiksi laukun kahva likaannu ndin. Laukun tuuletuksen
tarkeys korostuu myds taman seikan my6ta. Kuviossa 22 nékyvét laukun hoito-

ohjemerkinnét, laukkua ei saa pestg, silittéd, valkaista eik& rumpukuivata.

P PRPAG |

KUVIO 22. Laukun hoito-ohjemerkinnét
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7 YHTEENVETO

Japanilaiset kimonot ja obit ovat muodoltaan ja rakenteeltaan hamméstyttévan yk-
sinkertaisia. Lansimaisen siimissa ne vaikuttavat olevan vaatteena melko kompel6i-
ta, epakéaytanndllisia ja jopa huonosti toimivia. Erityisen mielenkiintoista on se, etta
vastapainona kimonojen ja obien yksinkertaiselle muodolle, niiden vérit ja kuvioin-
nit ovat erittdin monipuoliset. Kimonossa vaihtelevat vaaleat hennot pastellisavyt ja
rauhalliset kuvioaiheet, murretut sdvyt ja maanldheiset kuvioaiheet seka raikegt
tulen sdvyt dynaamisine kuvioineen. Perinteisia kuviointitekniikoita on monia, jane
ovat alkojen saatossa kehittyneet ja valitettavasti nykyisin myos osittain korvattu
nykyaikaisemmilla ja tehokkaammilla menetelmill&. Kimonon ja obin yksinkertai-
suuden vastapainoks voisi myds gjatella niihin liittyvan monimutkaisen arvohierar-

kian seka etikettisdannot.

7.1 Obhin soveltuvuus iltalaukun materiaaliks

Japanilaisen kimonon obi on monipuolinen materiaali uudelleen- ja uusiokayttoa
gatellen. Se on alkuperansa vuoksi mielenkiintoinen ja kulttuurisesti merkittava. Se
on myos kaunis, ja siina ilmenee ammattitaito ja taidokkuus luoda taidetta tekstii-
lellla. Mielesténi obeista ja niiden tarkkaan harkituista kuvioista huokuu kérsivali-

syys ja pyrkimys erinomaisuuteen.

Téassa tutkimuksessa kaytetty fukuro obi oli ompeluominaisuuksiltaan melko haas-
tava purkaantuvuutensa ja jaykkyytensa vuoksi, mutta erittdin palkitseva valmiissa
tuotteessa. Kangas on mielestani tdysin omaa luokkaansa ja sen hienoutta oppi
arvostamaan etenkin laukun valmistuttua. Kangas sopii hyvin iltalaukun materiaa-
liksl, silla se on nayttéva, metalilankojen myéta hohtava ja juhlallinen, se on myo6s
ryhdikés paksuutensa vuoksi ja pitéa muotonsa melko hyvin. Obin suuret ja voi-
makkaat kuviot asettivat myos haasteita leikkuusuunnitelman tekoon, mutta loppu-
jen lopuks juuri ndiden kuvioiden my6ta laukuista tuli mielenkiintoisiaja ominta-
keisia. Laukun rakenteiden kestavyys vastaa hyvin iltalaukulta vaadittua kestévyyt-
t4, laukkua e sis ole tarkoitettu painavien tavaroiden kuljettamiseen tai muuten-

kaan kovaan kulutukseen.
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Obikankaan puhdistamisen vaikeus on selkeésti laukun huonoin puoli. Toisagta
iltalaukun, kuten myds sen kanssa kaytettavan iltapuvun kanssa totutusti ollaan
varovaisia ja véltetdan likaantumista, siksi laukun puhdistamisen vaikeus ei liene
niin suuri puute. Jos laukusta huolehtii hyvin ja véalttéa sen tahriutumista, ei suurta
ongelmaa synny. Myos silkin huono hien- ja auringonvalonkesto voi osoittautua
haitaks. Siks laukun sdannéllinen tuuletus tulis muistaa ja samalla myos varoa,
ettei laukku altistu auringonvalolle pitkaksi aikaa. Laukun suojaksi voisi hankkia

sdilytyspussin, joka suojais sité sen ollessa kayttaméattomana.

7.2 Obilaukun merkitys jatarina

Voidaan gjatella, etta néillailtalaukuilla on kaks ulottuvuutta; toisaalta se osttain
edustaa kankaansa ja alkuperansa vuoksi Japanin kulttuuria, mutta toisaalta laukku
on valmistettu kaytetystd materiaalista, jolloin se edustaa uusiokaytt6a ja ekologisia
arvoja. Uuden tuotteen, eli tassa tapauksessa iltalaukun, muodossa tama japanilai-
nen kangas on jalleen esilla ja kdytdssa sen Sjaan, etta se olis piilossa kayttamét-
tomana ja toimettomana. Koska kimonot ja obit ovat omanlaistaan taidetta, ne pi-
tais mielestani ollaihmisten nahtavana. Ja se, ettd ndama " taidetektiilistd” valmiste-
tut laukut on tehty kdyttdesinelks, el mielestani alenna tekstiilin arvoa. Tarkeinta
on, ettei mitdan heitetd hukkaan, eika unohdeta. Kenties ndma pienet, kirjavat, ko-
runomaiset laukut voisivat jatkaa obin vérien ja kuvioiden tarinan kertomista edel-
leen. Obilaukkuun void liittda kuvitteellisen tarinan obilaukun synnysté ja matkasta

nykyiseen muotoonsa:

Obilaukun tarina alkoi langasta. Tulen savyin hehkuvista silkki-
langoista kudottiin vahva kangas. Kultalangoin siihen piirtyi
kuvat krysanteemeista ja viuhkoista. Aluksi sitd ommeltiin kau-
nis obi juhlavan kimonon seuraksi. Se nayttaytyi loisteliaissa
juhlissa ja seremonioissa. Mydhemmin se kuitenkin paatyi riis-
paperiin k&arittyna odottamaan, koska sille el en&a ollut kayt-
t6a. Se odotti, kunnes paatyi myyntiin muiden kauniiden obien
joukkoon. Juuri taman obin lopulta valitsi suomalainen. Obi
matkas Japanista Suomeen, jossa sitd monet ihailivat. Se e kui-
tenkaan paatynyt kimonon seuraksi, vaan sita ommeltiin laukku.
Kenties se ndkisi vield monia loistdliaita juhlia uudessa muodos-
saan iltalaukkuna.



7.3 Omaarviointi jakehitysehdotuksia

Projekti onnistui mielestani hyvin. Teoriaosuutta oli mukava tehdd, silla mielenkiin-
toista tietoa kimonoista sekd uusiokdytosta |0ytyi melko paljon. My6s tutkimusosa
jalaukun valmistus oli mielenkiintoista, koska sain tyoskennella niin erikoisen ma-

teriaalin parissa. Tété projektiavois kehittda viela eteenpain tutkimalla esmerkiks
laukun valmistusta myds muista uusiomateriaaleista. Lisaks laukulle vois kehitella

Sitd suojaavan séilytyspussin, joka voist myds olla valmistettu uusiomateriaaleista.



55

LAHTEET

Boncamper, 1. 1999. Tekstiilioppi, kuituraaka-aineet. Hameen ammattikorkeakou-

lu.

Braungart, M. & McDonough, W. 2009. Cradle to cradle, Re-making the way we
make things. Lontoo: Vintage.

Dalby, L. 2001. Kimono, Fashioning culture. Lontoo: Vintage.

Faiola, A. 2006. Twilight for the Kimono. Washington Post Foreign Service [Vvii-

tattu 19.01.2010]. Saatavissa: http://www.washingtonpost.com/wp-
dyn/content/article/2006/12/12/A R2006121200997.html

Finlex 3.12.1993/1072, Jitelaki 6 § [viitattu 12.4.2010]. Saatavissa:
http:/Awww.finlex.filfi/laki/ajantasal 1993/19931072

Hethorn, J. & Ulasewicz, C. 2008. Sustainable fashion, why now? A conversation
about issues, practices and possibilities. New Y ork: Fairchild books.

Hintsanen, P. 2008. Vérit Japanissa. Coloria [viitattu 27.1.2010]. Saatavissa:

http://www.coloria.net/kulttuurit/japani.htm

Imperatore, C. & MacLardy, P. 2001. Kimono: Vanishing Tradition: Japanese tex-
tiles of the 20" century. Schiffer Publishing.

Kennedy, A. 1990. Japanese costume, history and tradition. Konecky & Konecky.

Ketola, H. 1999. Vihred Konsti, Kuopion k&si- ja taideteollisuusakatemian Arcade-
projekti, kési- jataideteollisuusalan laatu- ja kehittamishanke. Taitemia-
julkaisusarja [viitattu 3.3.2010]. Saatavissa:

http://www.mindcom.fi/vihreakonsti/maksi/frame.htm



http://www.washingtonpost.com/wp-
http://www.finlex.fi/fi/laki/ajantasa/1993/19931072
http://www.coloria.net/kulttuurit/japani.htm
http://www.mindcom.fi/vihreakonsti/maksi/frame.htm

56

Mallett, M. 1999. Japanese kimono design techniques. Marla Mallett: Textilesand
tribal oriental rugs [viitattu 4.2.2010]. Saatavissa:
http://www.marlamallett.com/k_design.htm

Markkula, R. 1999. Tekstiilitieto. 9. uudistettu painos. Porvoo: WSOY .

SFS-késikirja 27-3. 2001. Suomen standardisoimigliitto SFSry.

Special Eurobarometer 295. 2008. Attitudes of European citizens towards the en-

vironment [viitattu 4.3.2010]. Saatavissa:
http://ec.europa.eu/public opinion/archives/ebs/ebs 295 en.pdf

Suojanen, U. 1997. Vihredt tekstiilit. 2. uudistettu laitos. Helsinki: Y liopistopaino.

Talvenmaa, P. 2002. Tekdtiilit ja ympéristd. 2. uudistettu painos. Tekstiili- ja vaate-
tusteollisuus ry, Tekstiili- ja Jalkinetoimittajat ry, Tekstiilikauppiaiden Liitto ry.

TEPA-termipankki. 2010. Tekniikan sanastokeskus [viitattu 31.3.2010]. Saatavis-
sa http://www.tsk.fi/tepa/netmot.exe?Ul =figr& height=159

Valtion ymparistohallinto. 2010. Ekotehokkuus. [viitattu 15.3.2010]. Saatavissa:
http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=217364& lan=fi

Y amanaka, N. 1986. The book of kimono. Kondansha international.


http://www.marlamallett.com/k_design.htm
http://ec.europa.eu/public_opinion/archives/ebs/ebs_295_en.pdf
http://www.tsk.fi/tepa/netmot.exe?UI=figr&height=159
http://www.ymparisto.fi/default.asp?contentid=217364&lan=fi

