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Yritysten tulee noudattaa valtakunnallista jätelakia ja paikallisia jätehuoltomääräyksiä 
suunnitellessaan omaa jätehuoltoaan. Nykyaikaisen jätelain perustana on jätteen etusijajärjestys, 
jonka pääpaino on jätteen synnyn ehkäisyssä sekä ympäristöä ja luonnonvaroja säästävässä 
jätteen käsittelyssä. Jätehuoltoviranomaiset säätävät laissa määrättyjä asioita kunnioittaen 
jätehuoltomääräykset kyseisen alueen vaatimuksiin sopiviksi, sillä esimerkiksi eri alueiden jätteen 
käsittelymahdollisuudet saattavat erota toisistaan. 

Naapurin Maalaiskana Oy on vuonna 2014 perustettu liha-alan yritys, jonka broilertuotantolaitos 
sijaitsee Liedossa. Tuotantolaitos pitää sisällään koko tuotantoprosessin teurastuksesta 
pakkaamiseen. Yritys on perustamisensa jälkeen kasvanut nopeasti, mikä on asettanut haasteita 
tilan riittävyyden, mutta myös jätehuollon suhteen.  

Tämän opinnäytetyön tarkoituksena oli kartoittaa yrityksen jätteiden koostumus sekä jätehuollon 
nykytila, ja löytää kehityskohteita. Tavoitteena oli jätekartoituksen ja tuotantolaitoksen 
jätehuoltoon perehtymisen avulla löytää ratkaisuja jätemäärän vähentämiseen sekä yrityksen 
sisäisen jätehuollon ja lajittelun kehittämiseen. 

Työn teoriaosuudessa selvitettiin jätehuoltoon liittyviä asioita mm. lakitekstistä, Lounais-Suomen 
jätehuoltomääräyksistä sekä eri jätehuoltoyritysten ja -yhdistysten internetsivuilta. Käytännön 
osuutta tehtiin tuotantolaitoksella reilun kolmen viikon ajan. Alussa tutustuttiin yrityksen 
aikaisempien vuosien jätemääriin ja -kustannuksiin, tuotantolaitoksen jätevirtoihin sekä  
perehdyttiin eri osastojen prosesseihin ja niissä syntyvään jätteeseen. Lisäksi selvitettiin yleisen 
jätehuollon eli lajittelun, keräyksen ja keräyspaikan toimivuus. Kahden viimeisen viikon aikana 
selvitettiin tuotantotiloissa syntyvän jätteen koostumusta punnitsemalla kaikki aamuvuorojen 
aikana syntyvät jätteet. 

Tuloksena on jätteen koostumuksen raportointi sekä käytännön työn aikana havaittuihin 
puutteisiin, joiden on nähty vaikuttavan jätemääriin, -kustannuksiin tai yleiseen jätehuollon 
toimivuuteen, liittyvät kehitysehdotukset. 

 

 

 

ASIASANAT: 

jätehuolto, etusijajärjestys, kehittäminen, elintarviketeollisuus 

  



BACHELOR´S THESIS | ABSTRACT 

TURKU UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES 

Chemical and Materials Engineering 

2019 | 44 pages 

Supervisor: Liisa Lehtinen 

Jarno Karjalainen 

IMPROVEMENT OF CHICKEN PRODUCTION 
FACILITY WASTE MANAGEMENT SYSTEM 
 

Companies have a responsibility to comply with the waste act and local waste management 
regulations when planning their own waste management solutions. The basis of the modern waste 
act lies in the priority order of waste treatment, which highlights the importance of waste 
prevention and resource-efficient treatment methods. Waste management regulations are 
compiled by local authorities to meet the requirements of the area in question. For example, waste 
treatment possibilities may differ between regions. 

Naapurin Maalaiskana is a company operating in the poultry industry sector. It was established 
in 2014 and its chicken production facility is located in Lieto, Finland. The facility houses all the 
stages in the chicken production process, from slaughterhouse to packaging department. The 
company has grown quickly, which has posed challenges regarding the sufficiency of the 
premises, but also waste management. 

The purpose of this thesis was to chart the composition of the waste and examine the state of the 
facility’s internal waste management system to find issues that need improvement. Solutions were 
sought for reducing the amount of waste and improving the company’s waste management 
system. 

The project was begun by studying important topics related to this work. The background research 
mainly focused on the waste act, the waste management regulations of southwestern Finland and 
the websites of different waste management companies. The practical part was executed at the 
facility during a slightly over 3-week period. The work was started by getting acquainted with the 
waste amounts and expenses of previous years and studying the waste streams and processes 
of different departments and the type of waste generated in them. Also, the functionality of the 
current waste management system was investigated. During the final two weeks, the composition 
of the waste was investigated by weighing all the waste generated during morning shifts. 

As a result, the composition of the waste is reported, and development suggestions related to 
detected issues are listed in the final chapters of this thesis. 
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1 JOHDANTO 

Suomen jätehuoltojärjestelmä perustuu jätelakiin, jossa on suuri rooli siinä määritellyllä 

jätteen etusijajärjestyksellä. Etusijajärjestys luo jätehuollolle raamit, joita jokainen on 

velvollinen noudattamaan. Raamien sisällä toimivat alueellisesti vaihtelevat 

jätehuoltomääräykset, esittäen yksityiskohtaisemmat ohjeet ja määräykset kyseisen 

alueen jätehuollollisten toimintojen toteuttamiseksi.  

Yritykset suunnittelevat oman jätehuoltonsa noudattaen lakia ja jätehuoltomääräyksiä 

parhaansa mukaan. Tämä opinnäytetyö tehtiin vuonna 2014 perustetulle Naapurin 

Maalaiskana Oy:lle, jonka kasvu on ollut perustamisvuoden jälkeen nopeaa. 

Taloussanomien taloustietojen mukaan Liedossa toimivan yrityksen liikevaihto oli 

vuonna 2017 (34,1 M€) yli seitsemänkertainen vuoteen 2015 (4,8 M€) nähden.  

Kasvu on johtanut siihen, että myös jätehuollollisiin haasteisiin on pitänyt keskittyä 

aiempaa enemmän. Tämän opinnäytetyön tavoitteena olikin kartoittaa yrityksen 

tuottaman jätteen koostumusta, löytää keinoja jätteen määrän vähentämiseen sekä 

kehittää yrityksen jätehuoltoa lajittelun ja yleisen toimivuuden osalta. 

Työ suoritettiin kahdessa osassa. Teoriaosassa kerättiin pohjatietoa jätehuoltoon 

liittyvistä asioista tehtaalla suoritettavan osuuden toteutuksen helpottamiseksi. 

Pohjatietoa kerättiin jätelaista, Lounais-Suomen jätehuoltomääräyksistä, yleisistä 

jätehuollon toiminnoista, jätehuoltosuunnitelman laatimisesta, jätejakeiden 

lajitteluohjeista sekä erilaisista jätteen käsittelymenetelmistä. Käytännön osuudessa 

keskityttiin tuotantolaitoksen jätehuollollisten ongelmakohtien selvitykseen sekä 

jätteiden koostumuksen selvittämiseen punnituksia hyödyntäen. 

Työn tuloksina ovat jätekoostumuksen selvitys sekä jätteen vähentämiseen ja 

jätehuollon kehittämiseen liittyvät kehitysehdotukset. 
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2 JÄTELAINSÄÄDÄNTÖ JA MÄÄRÄYKSET 

Jätehuoltoa ja siihen liittyviä toimenpiteitä Suomessa ohjaa jätelaki. Lain tarkoituksena 

on jätteiden ja jätehuollon terveydelle ja ympäristölle aiheuttaman vaaran ja haitan 

ehkäiseminen, jätteen määrän ja sen haitallisuuden vähentäminen, luonnonvarojen 

kestävän käytön edistäminen, toimivan jätehuollon varmistaminen sekä roskaantumisen 

ehkäiseminen. (1, § 1) 

Jätelaki pohjautuu Euroopan Unionin jätepolitiikkaan, jossa on määritelty jätteisiin ja 

jätehuoltoon liittyvät perusperiaatteet: 

• jätteen tuottamista ja haitallisuutta vähennetään ja jos mahdollista, ehkäistään 

• jätehuoltokustannuksista vastaa jätteen tuottaja 

• eräiden tuotteiden tapauksessa jätehuollosta vastaa jätteen tuottajan sijasta 

tuotteen valmistaja tai maahantuoja (tuottajavastuu) 

• jätteistä ja jätehuollosta koituvia riskejä ennakoidaan 

• jätteet käsitellään syntypaikan lähellä 

• jokainen EU:n jäsenmaa on omavarainen jätteen käsittelyn suhteen. (2) 

2.1 Keskeiset määritelmät 

Laki määrittelee jätteen aineeksi tai esineeksi, joka poistetaan tai aiotaan poistaa 

käytöstä sen haltijan toimesta, tai jonka käytöstä poistamiseen sen haltija on velvollinen. 

Jätteeksi ei kuitenkaan luokitella sellaista ainetta tai esinettä, joka syntyy 

tuotantoprosessissa, jonka pääasiallisena tarkoituksena ei ole kyseessä olevan aineen 

tai esineen valmistaminen. Tällaisissa olosuhteissa syntyvä aine tai esine luokitellaan 

sivutuotteeksi, jos sen jatkokäytöstä ollaan varmoja, sitä voidaan käyttää sellaisenaan 

tai normaalin teollisen käytännön mukaisesti muunnettuna, se syntyy oleellisena osana 

tuotantoprosessia sekä täyttää sen käyttöön liittyvät tuotekriteerit ja ympäristön- ja 

terveydensuojeluvaatimukset. (1, § 5) 

Jätteen haltijaksi kutsutaan osapuolta, jonka hallussa jäte on. Jätteen haltijoita voivat olla 

mm. jätteen tuottaja tai kiinteistön haltija. Jätteen tuottaja puolestaan on taho, jonka 

toiminnan seurauksena jäte syntyy tai jonka toiminnan tuloksena jätteen ominaisuudet 

tai koostumus muuttuvat. 
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Jätehuolto kattaa jätteen keräyksen, kuljetuksen, hyödyntämisen ja loppukäsittelyn sekä 

kyseessä olevan toiminnan tarkkailun ja seurannan. (1, § 6) 

2.2 Jätteen etusijajärjestys 

Kaikessa toiminnassa tulee noudattaa etusijajärjestystä, jonka tärkeimpänä 

tarkoituksena on minimoida jätteen määrä ja sen haitallisuus. Jos jätettä kuitenkin 

syntyy, tulee se uudelleenkäyttää tai valmistella uudelleenkäyttöä varten, tai toissijaisesti 

kierrättää se. Mikäli uudelleenkäyttö tai kierrätys ei ole mahdollista, tulee jäte hyödyntää 

muulla tavalla, esimerkiksi hyödyntämällä energiana. Viimeisenä ja epäsuotuisampana 

vaihtoehtona on jätteen loppukäsittely (1, § 8). Etusijajärjestystä havainnollistetaan 

Kuvassa 1. 

 

Kuva 1. Jätteen etusijajärjestys. 

Toiminnanharjoittajan, tässä tapauksessa broilertuotantolaitoksen, on noudatettava 

etusijajärjestystä siten, että saavutetaan lain tarkoituksen kannalta paras mahdollinen 

lopputulos. Tämä tarkoittaa, että toiminnanharjoittajan tulee noudattaa etusijajärjestystä 

parhaansa mukaan, kuitenkin ottamalla huomioon tuotteen ja jätteen elinkaaren aikaiset 

vaikutukset, ympäristönsuojelulliset periaatteet sekä laitoksen tekniset ja taloudelliset 

edellytykset tämän toteuttamiseen. (1, § 8) 
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Toimijan on mahdollisuuksiensa mukaan huolehdittava, että tuotannossa käytetään 

säästeliäästi raaka-aineita, vältetään ympäristöä ja terveyttä haittaavien raaka-aineiden 

käyttöä sekä käytetään tuotantomenetelmää, jossa syntyy mahdollisimman vähän 

jätettä. Lisäksi tulee välttää tuotteen tarpeetonta pakkaamista, käyttää kestävää, 

kierrätettävää ja mahdollsimman vähän jätettä synnyttävää materiaalia sekä välttää 

syntyvästä jätteestä mahdollisesti aiheutuvaa haittaa ja vaikeutta jätehuollon 

järjestämiselle. (1, § 9) 

2.3 Jätehuoltomääräykset 

Jätelain 646/2011 täytäntöön panemiseksi voidaan laatia tarkentavat, alueellisista 

olosuhteista johtuvat, määräykset. Määräykset voivat liittyä 

• jätehuollon järjestämiseen 

• jätemäärän vähentämiseen 

• terveys- ja ympäristöhaittojen ehkäisemiseen 

• jätteiden lajittelun, keräyksen, kuljetuksen tai käsittelyn järjestämiseen 

• jätehuoltoon liittyviin teknisiin vaatimuksiin 

• roskaantumisen ehkäisemiseen. 

Elinkeinotoiminnan jätteisiin liittyviä määräyksiä voidaan antaa ainoastaan liittyen jätteen 

keräyksen, vastaanoton ja kuljetuksen järjestelyihin sekä jätehuollon teknisiin 

vaatimuksiin, kuten jäteastioiden sijoittamiseen jätteen keräyspaikalla. (3) 
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3 JÄTEHUOLTO 

Jätehuollolla tarkoitetaan kokonaisuutta, johon kuuluu jätteiden keräys, kuljetus 

jatkokäsittelyyn sekä jatkokäsittely joko jätteen hyödyntämisen tai loppukäsittelyn 

muodossa (Kuva 2). Lisäksi jätehuolto vastaa edellä mainitun toiminnan tarkkailusta ja 

seurannasta sekä loppukäsittelypaikkojen jälkihoidosta ja toimimisesta välittäjänä. (1, § 

6) 

 

Kuva 2. Jätehuollon kokonaisuus. (4) 

Elinkeinotoiminnassa syntyvän jätteen jätehuolto on toimijan järjestettävä 

pääsääntöisesti itse, eikä sen järjestäminen näin ollen kuulu kunnan velvollisuuksiin. 

Yritysten, kauppojen, yksityisen palvelutoiminnan sekä teollisuus- ja tuotantolaitoksien 

on siis itse vastattava omasta jätehuollostaan hankkimalla jätehuollon palvelut 

haluamaltaan palveluntarjoajalta. Lisäksi toimijan on tunnistettava, lajiteltava, 

varastoitava sekä toimitettava toiminnassaan syntynyt jäte vastaanottopaikkaan, jolla on 

siihen tarvittavat luvat. (5) 

Poikkeustilanteissa jätelaki antaa yrityksille oikeuden pyytää kunnalta jätehuollon 

järjestämistä. Tällaiseen tilanteeseen voidaan päätyä, jos markkinoilla ei ole 

kohtuullisesti saatavilla yksityistä jätehuoltopalvelua. Jatkuvaluonteisessa palvelussa 

kunta voi tehdä yrityksen kanssa pisimmillään kolmen vuoden sopimuksen. (5) 
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3.1 Jätehuoltosuunnitelman laatiminen 

Yrityksen on hyvä laatia toimintaansa varten jätehuoltosuunnitelma, jonka tarkoituksena 

on luoda mahdollisimman toimiva jätehuoltojärjestelmä, jossa otetaan huomioon 

vähintään lainsäädännölliset ja kunnallisissa jätehuoltomääräyksissä esitetyt asiat. 

Jätteiden keräys- ja lajittelujärjestelmän suunnittelussa kannattaa tietenkin ottaa 

huomioon myös taloudelliset asiat. (6) 

Jätehuoltosuunnitelma laaditaan jätekartoituksessa saatujen tietojen pohjalta, ja siinä 

keskitytään erityisesti kartoituksessa havaittujen puutteiden korjaamiseen. Kartoitus on 

hyvä aloittaa selvittämällä ensin yrityksen sen hetkiset jätemäärät ja jätehuollon 

kustannukset. Tämän jälkeen selvitetään jätteiden laatu, syntypaikka ja koko sen 

hetkisen jätehuoltojärjestelmän toimivuus ja järkevyys, jotta saadaan tietoon syntyvät 

jätejakeet ja niiden virrat. Kartoituksessa tulee selvittää myös keräysjärjestelmän 

toimivuus: keräyspaikan toimivuus, jäteastioiden määrä, kunto, tyyppi ja tilavuus sekä 

sillä hetkellä kerättävät jätejakeet, niiden tyhjennystaajuudet ja kerääjät. On myös hyvä 

tiedustella jätehuollon kanssa tekemisissä olevien ryhmien (työntekijät, 

jätteenkuljetusyritys jne.) toiveita ja näkemyksiä jätehuollon kehittämisen suhteen. (6) 

Yrityksen jätehuoltoon liittyvistä menetelmistä ja muutoksista tiedottaminen koko 

yhteisölle on tärkeää ja uudet työntekijät tulee perehdyttää jätehuollollisiin asioihin. 

Lisäksi on hyvä nimetä yksi henkilö vastaamaan yrityksen jätehuollosta. Nimetty henkilö 

voi hoitaa mm. jätehuollon järjestämisen, muutoksista henkilöstölle tiedottamisen, 

perehdytyssuunnitelman teon ja muunlaiset jätehuoltoon liittyvät toimenpiteet. (6) 

3.2 Jätteiden keräys 

Jätteenkeräys on jätteen kokoamista tuottajan järjestämään keräyspaikkaan 

omatoimista käsittelyä tai jätteenkäsittelyyn kuljettamista varten. Keräykseen luetaan 

mukaan alustava lajittelu ja varastointi. Lajittelu liittyy jätteen erilliskeräykseen, joka 

tarkoittaa lajiltaan ja laadultaan erilaisten jätteiden kokoamista toisistaan erilleen, 

helpottaen uudelleenkäytön valmistelua, kierrätystä, muunlaista hyödyntämistä tai 

muuta erityistä käsittelyä. (1, § 6) 
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3.2.1 Jätteiden keräyspaikka 

Jätteiden keräyspaikalla tulee olla riittävä määrä jäteastioita, jotka on mitoitettu syntyvän 

jätteen määrän perusteella. Astioiden kannet tulee aina olla suljettavissa ja astiat 

itsessään tulee olla soveltuvia siihen kerättävälle jätejakeelle. Astioiden koko ja jätteen 

määrä tulee ottaa huomioon myös astioiden tyhjennysväliä määritettäessä. 

Kiinteistöttäisessä jätteenkuljetuksessa käytettävät jäteastiat tulee olla 

• koneellisen kuormauksen ja pesun kestäviä, käsin siirrettäviä, muovisia, kahvoin 

ja pyörin varustettuja astioita 

• kiinteistöllä koneellisesti tyhjennettäviä kannellisia jätesäiliöitä 

• koukku- tai vaijeritartunnalla varustettuja vaihtolavasäiliöitä, joissa jäte 

kuljetetaan vastaanotto- tai käsittelypaikkaan 

• kiinteistöllä koneellisesti jäteautoon tyhjennettäviä, maahan upotettuja 

jätesäiliöitä 

• erikoiskeräykseen soveltuvia muita astioita, joihin kerätään tilapäisesti 

poikkeuksellisia jäte-esineitä tai suuria jätemääriä. (7, § 22) 

Jokaiseen jäteastiaan saa laittaa vain siihen tarkoitettua jätettä, eikä astiaa saa täyttää 

siten, että se aiheuttaa tyhjentäjälleen työturvallisuusriskin. Mahdollisia  

työturvallisuusriskejä aiheutuu mm. keräyspaikan olosuhteista, jäteastioiden rakenteesta 

sekä jätteiden painosta ja muista ominaisuuksista. Lisäksi jätteet tulee sijoittaa 

jäteastiaan siten, että sen koneellinen tyhjennys on mahdollista. (7, § 24) 

Jäteastiat on sijoitettava keräyspaikalle siten, että ne on saavutettavissa ilman kynnystä, 

porrasta tai muuta estettä. Mikäli keräyspaikka on aitauksessa, katoksessa tai 

jätehuoneessa, tulee sinne päästä suoraan ulkotiloista ja mahdollinen ovi on 

varustettava laitteella, jolla ovi pysyy auki. (7, § 28) 

Keräyspaikan alustan tulee olla vaakasuora, kulutusta kestävä ja astioiden siirtoon 

sopiva, ja mitoitus on tehtävä siten, että eri jätelajien astiat saadaan tyhjennettyä ilman 

muiden astioiden siirtämistä. Lisäksi kiinteistön haltijan on minimoitava tyhjentäjälle 

aiheutuvat työturvallisuusriskit tarjoamalla tyhjentäjän käyttöön jäteastioiden siirtoa ja 

tyhjentämistä helpottavia laitteita ja rakenteita sekä järjestämällä talvella keräyspisteelle 

lumen auraus ja liukkauden torjunta. Kiinteistön haltijan on myös huolehdittava 

keräyspaikan kunnosta, siisteydestä ja riittävästä valaistuksesta. Jätehuoneessa 
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sijaitsevan keräyspaikan suunnittelussa on huomioitava edellä mainittujen lisäksi 

ilmastoinnin ja viemäröinnin riittävyys. (7, § 28) 

Keräyspaikan sijanti tulee valita siten, että se on riittävän kaukana rakennuksen 

ilmanottoaukoista. Jäteauton on päästävä esteettä tyhjentämään sellaiset jäteastiat, 

jotka eivät ole käsin siirrettäviä. Käsin siirrettävät pyörälliset astiat puolestaan on 

sijoitettava siten, että jäteautolla on mahdollisuus päästä vähintään kymmenen metrin 

etäisyydelle niistä. (7, § 28) 

3.2.2 Jätteiden lajittelu 

Jätteet lajitellaan tehtaassa tarkkuudella, joka noudattaa etusijajärjestystä ja jätelain 

tarkoitusta parhaalla mahdollisella tavalla. Jokaisen erilliskerättäväksi tarkoitetun 

jätejakeen lajittelu tehdään valitun jätehuoltoyrityksen lajitteluohjeiden sekä paikallisten 

jätehuoltomääräysten mukaan keräyksen ja muiden jätehuollollisten toimenpiteiden 

helpottamiseksi.  

Yritys valitsee erilliskerättävät jätejakeet sen mukaan miten kannattavaa se on (luku 2.2), 

poislukien polttokelpoinen jäte, joka Lounais-Suomen jätehuoltomääräyksien mukaan 

tulee kerätä jokaisessa kiinteistöittäisen jätteenkuljetuksen piiriin kuuluvassa 

kiinteistössä. Kunnallisessa jätehuollossa muiden jätejakeiden lajittelu perustuu joko 

asuinkiinteistön huoneistojen lukumäärään tai eri jätelajien viikottaiseen määrään (7).  

Polttokelpoisen jätteen lisäksi yleisimpiä erilliskerättäviä jätejakeita ovat mm. biojäte, 

energiajäte, pahvi, paperi, metalli, lasipakkaukset, muovi, sähkö- ja elektroniikkaromu ja 

vaarallinen jäte. Jokainen kerättävä jätejae lajitellaan muista erilleen omaan 

jäteastiaansa.  

Seuraavana jakeiden pääpiirteittäiset lajitteluohjeet etusijajärjestyksessä. Lajittelutiedot 

on kerätty pääosin Lassila & Tikanojan (L&T) ja Lounais-Suomen Jätehuollon (LSJH) 

internetsivuilta. 
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Biojäte 

Biojätteellä tarkoitetaan biohajoavaa elintarvike- ja keittiöjätettä, jota syntyy muun 

muassa kotitalouksissa, ravintoloissa ja elintarviketeollisuudessa. Biojätettä on myös 

biologisesti hajoava puutarha- ja puistojäte. (8) 

Biojätteestä valmistetaan biojätteen käsittelylaitoksissa biokaasua ja lannoitetta. 

Biojätettä ovat 

• ruoantähteet ja pilaantuneet elintarvikkeet 

• hedelmien ja vihannesten kuoret sekä perkausjätteet 

• kiinteät ruokarasvat 

• kahvin- ja teenporot suodatinpapereineen 

• talouspaperit ja lautasliinat 

• kasvit ja pienet määrät puutarhajätettä. 

Biojätteeseen ei tule lajitella esimerkiksi nesteitä, metallia, lasia, tupakantumppeja, 

hygieniatuotteita, siivousjätteitä tai jätöksiä ja eritteitä. (9) 

Pakattu biojäte 

Pakattu biojäte eroaa tavallisesta biojätteestä siten, että siihen voi sisällyttää kaikki 

pakkaukset paitsi metalli- ja lasipakkaukset. Lisäksi suuret määrät nestettä tulee jättää 

keräysastiasta pois. (10) 

Muovi 

Yrityksen lajittelemasta muovijätteestä voidaan tuottaa uusiomuovin raaka-ainetta tai se 

voidaan polttaa energiantuotantotarkoituksessa. Yrityksissä syntyvä muovijäte on usein 

kalvomaista pakkausmuovia. Kalvomuovin keräykseen kuuluvat 

• tyhjät muovipakkaukset ja kääreet 

• kutiste- ja kiristekalvot 

• lavahuput ja tyhjät sisäsäkit 

• tyhjät raaka-ainesäkit 
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• muunlainen PE-kalvomuovi. 

Kalvomuovin joukkoon ei kelpaa verkot, suursäkit, pakkausvanteet, styroksi, 

vaahtomuovi, lasikuitu, suuret määrät teippiä tai mustat jätesäkit. Kierrätykseen 

kelpaava muovi tulee olla puhdasta. (11) 

Pahvi 

Kerätty kartonki kierrätetään kartongiksi, mutta eritoten hylsykartongiksi. Keräyspahviin 

tulee lajitella muun muassa 

• pahvilaatikot 

• ruskea kartonki 

• voimapaperi ja aaltopahvi 

• ruskeat paperikassit. 

Lajiteltaessa pahvin tulee olla puhdasta ja kuivaa, eikä joukkoon tule lajitella styroksia, 

muovia tai nestekartonkipakkauksia. Nestekartonki menee erilliseen 

kartonkikeräykseen. (12) 

Paperi 

Paperi on puukuitumassasta valmistettua materiaalia. Puukuitumassa valmistetaan 

massatehtaalla irrottamalla puukuidut toisistaan joko mekaanisesti tai kemiallisesti, 

jonka jälkeen massa jalostetaan paperitehtaalla paperiksi. Paperia kierrättämällä 

saadaan raaka-ainetta uusiopaperin valmistukseen (13).  

Keräyspaperijakeeseen tulee lajitella yrityksissä seuraavat jätteet: 

• sanoma- ja aikakauslehdet 

• mainokset ja esitteet 

• värilliset paperit 

• kirjekuoret 

• uusiopaperi 

• valkopohjainen paperi. 
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Jakeeseen ei tule lajitella lahja- ja käärepapereita, pahvia tai kartonkia, kopiopapereiden 

kääreitä, tietosuojapapereita tai muovia. (14) 

Metalli 

Metallia kierrättämällä saadaan uutta raaka-ainetta metallituotteiden valmistukseen ja 

sitä voidaan kierrättää lähes loputtomiin. Keräysmetalliin kuuluu 

• metalliromut- ja pakkaukset 

• pellit, putket ja tyhjät tynnyrit 

• metallihuonekalut 

• tyhjät ja paineettomat aerosolipurkit 

• tyhjät ja kuivat maalipurkit 

• pienmetalli, kuten metallipakkaukset (säilyketölkit, korkit, pantittomat tölkit ym.). 

Keräysmetalliin mukaan ei  tule lajitella mm. vaarallisia jätteitä, sähkö- ja 

elektroniikkaromua tai astiaa suurempia metallijätteitä. (15) 

Lasi 

Lasijakeeseen lajitellaan ainoastaan tyhjä ja puhdas pakkauslasi, kuten pullot ja purkit. 

Muun kuin pakkauslasin (ikkunalasi, kristalli, posliini, hehkulamput, lämpölasi et al.) 

laittaminen lasin keräysastiaan on kielletty. Lasipurkeista tulee poistaa metalli- ja 

muoviosat ennen keräysastiaan laittamista. (16) 

Energiajäte 

Energiajätteeseen lajitellaan PVC-muovia lukuunottamatta kaikki muovit, likaiset paperit 

ja kartongit, puupakkaukset, paperipyyhkeet sekä vaatteet. Jakeeseen ei tule kuitenkaan 

lajitella polttokelpoiseen jätteeseen kelpaavia, energiantuotannon kannalta hyödyttömiä 

jätteitä, kuten keramiikkaa tai hygieniatuotteita. Energiajäte hyödynnetään 

energiantuotannossa kierrätyspolttoaineena, jolla korvataan fossiilisia polttoaineita 

rinnakkaispolttolaitoksissa. (17) 
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Puujäte 

Puujäte voi olla esimerkiksi pakkauspuujätettä tai rakentamisesta syntyvää puujätettä. 

Painekyllästettyä puuta ei luokitella puujätteeksi, vaan vaaralliseksi jätteeksi. Kerätty 

puujäte murskataan, siitä poistetaan metalli ja aikaansaatu murske hyödynnetään 

kierrätyspolttoaineena energiantuotannossa. (18) 

Polttokelpoinen jäte 

Polttokelpoinen jäte on kierrätykseen kelpaamatonta päivittäistä jätettä, joka poltetaan 

jätteenpolttolaitoksella joko ilman energian talteenottoa tai energian talteenotolla, jolloin 

sen sisältämä energia käytetään sähkön ja lämmön tuotantoon. Polttokelpoinen jäte 

tarkoittaa Lounais-Suomessa samaa asiaa kuin sekajäte. Polttokelpoisen jätteeseen 

lajitellaan muun muassa 

• likaiset muovi- ja kartonkipakkaukset 

• hygieniatuotteet 

• kissanhiekka ja lemmikkieläiminen kuivikkeet 

• siivousjätteet, kuten pölynimuripussit 

• muoviesineet ja toimistotarvikkeet 

• astiat 

• vaatteet ja kengät. 

Jakeeseen ei tule lajitella erilliskerättäviä hyötyjätteitä, eikä vaarallisia jätteitä. (19) 

Sähkö- ja elektroniikkaromu 

Sähkö- ja elektroniikkaromuun lajitellaan käytännössä kaikki käytöstä poistetut, sähköllä, 

akulla tai paristolla toimivat laitteet, kuten pienkoneet, sähkölaitteet, näppäimistöt ja 

mikroaaltouunit. Jakeen joukkoon ei tule lajitella muita vaarallisia jätteitä, 

kaatopaikkajätettä tai hyötykäyttöön kelpaavia jätteitä. (20) 
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Vaarallinen jäte 

Vaaralliset jätteet tulee lajitella erikseen muista jätteistä ja toisista vaarallisista jätteistä. 

Vaarallisiin jätteisiin lukeutuvat mm. akut ja paristot, liuottimet, hapot ja emäkset, muut 

kemikaalit, elohopeaa sisältävät jätteet, tuholaismyrkyt, jäteöljyt ja muut öljyiset jätteet. 

Mahdollisimman suuri osa vaarallisista jätteistä pyritään jalostamaan raaka-aineita 

kierrätykseen ja hyötykäyttöön. (21) 

Muut jätteet 

Laitoksella kerätään myös tietosuojamateriaalia ja terveydenhuollon erityisjätettä. 

Tietosuojamateriaalia ovat kaikki arkaluontoiset paperit, joita ei ole tarkoitettu sivullisten 

nähtäväksi. Tällainen paperijäte kerätään lukittuun jäteastiaan ja toimitetaan 

tuhottavaksi. 

Terveydenhuollon erityisjätteenä laitoksella kerätään teräviä työkaluja ja teriä, kuten 

puukkoja ja erilaisten laitteiden teriä. 

3.3 Jätteiden hyödyntäminen 

Jätteen hyödyntämisellä tarkoitetaan toimintaa, jossa jäte käytetään hyödyksi 

tuotantolaitoksessa tai muualla taloudessa korvaamalla sillä kyseiseen tarkoitukseen 

muutoin käytettävät aineet tai esineet (1, § 6). Jätteet voidaan hyödyntää materiaalina 

eli kierrättää tai hyödyntää jätteessä oleva energia sähkön ja lämmön tuotantoon. 

Hyödyntämisessä materiaalihyödyntäminen on etusijajärjestyksessä 

energiahyödyntämisen edellä, sillä se vähentää neitseellisten raaka-aineiden käyttöä 

tuotteiden valmistuksessa eli samalla pienentää tuotteen valmistukseen kuluvaa 

energiamäärää. 

3.3.1 Hyödyntäminen materiaalina 

Materiaalihyödyntäminen eli kierrätys on toimintaa, jossa jäte valmistetaan tuotteeksi, 

aineeksi tai materiaaliksi joko alkuperäiseen tai toiseen tarkoitukseen (1, § 6). 
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Seuraavana on esitetty jae kerrallaan, minkälaisen kierrätysprosessin yleisimmät 

jätejakeet (biojäte, pahvi, paperi, metalli, lasi ja muovi) käyvät läpi ennen kuin ne ovat 

valmiita uusiokäyttöön. 

Biojäte 

Biojäte voidaan hyödyntää kompostoimalla, jolloin lopputuotteena on multaa, tai 

mädättämällä, jolloin lopputuotteena syntyy biometaania eli biokaasua. Joissain 

laitoksissa, kuten Ämmässuon biojätteen käsittelylaitoksessa, osa biojätteestä 

käsitellään kompostoimalla ja osa mädättämällä, seulomalla biojätemassa kumpaankin 

prosessiin soveltuviin osiin mekaanisesti (Kuva 3). Biojätteen hyödyntäminen on 

määritelty lähteestä riippuen joko materiaalihyödyntämiseksi tai jätteen biologiseksi 

käsittelyksi. 

 

Kuva 3. Ämmässuon biojätteen käsittelylaitoksen prosessikaavio. (22) 

Ämmässuon käsittelymenetelmä on nimeltään osavirtamädätys, jossa saapuva biojäte 

murskataan ja seulotaan partikkeleiden koon perusteella mädätykseen ohjattavaan 

hienoon jakeeseen ja kompostointiprosessiin ohjattavaan karkeampaan jakeeseen. 
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Kompostoinnissa karkea jae, tukiaine sekä mädätysprosessissa syntyvä mädäte 

sekoitetaan keskenään sopivaksi seokseksi. Seosta kompostoidaan 2-3 viikkoa, jonka 

jälkeen syntynyt komposti kypsytetään ulkoaumoissa ennen käyttöä mullan raaka-

aineena. (22) 

Mädätysprosessissa mikrobit hajottavat anaerobisissa ja lämpimissä olosuhteissa 

murskattua biojätettä pääosin metaaniksi ja hiilidioksidiksi. Mädätys tapahtuu 

bioreaktorissa. Reaktorissa tuotettu biokaasu puhdistetaan epäpuhtauksista ja 

hiilidioksidista biometaaniksi ennen kuin se on valmista kuluttajien käyttöön. (23) 

Paperi ja pahvi 

Kerätty paperi lajitellaan, puhdistetaan ja paalataan lajittelulaitoksessa ennen sen 

toimittamista tehtaille raaka-aineeksi. Tietoturvamateriaalia oleva paperi silputaan 

turvalliseksi ennen paalaamista ja tehtaille toimittamista. Paperitehtaalle saapunut 

paperi siistataan eli siitä pestään painoväri pois, jonka jälkeen siistattua massaa 

käytetään painopaperin, pehmopaperin tai hylsy- ja pakkauskartongin valmistuksessa. 

(24) 

Pahvi irrotetaan muoveista pesemällä ja metalleista lämmittämällä, jonka jälkeen muovi 

toimitetaan kierrätyspolttoaineen raaka-aineeksi ja alumiini uusiokäyttöön. Pahvista 

saaduista kartonkikuiduista valmistetaan hylsykartonkia. (24) 

Metalli 

Käsittelylaitoksissa metallit lajitellaan eri metallilaatujen perusteella ja jalostetaan 

teollisuuden tarpeisiin. Metallit murskataan, lajitellaan ja eri metallilaaduista valmistetaan 

uusiometalleja. Metallin kierrättäminen säästää huomattavan määrän energiaa 

verrattuna neitseellisen raaka-aineen käyttöön. (25) 

Lasi 

Kerätty lasipakkausjäte murskataan ja puhdistetaan, jonka jälkeen eri väriset lasin 

sirpaleet erotellaan toisistaan. Värieroteltua lasimurskaa käytetään uusien 

lasipakkausten tai lasivillan valmistuksessa. (25) 
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Muovi 

Muovijalostamolla muovijäte kulkee muutaman prosessivaiheen läpi ennen päätymistä 

uusiomuoviksi. Ensin laitokseen saapunut muovi lajitellaan koneellisesti eri laaduiksi, 

jonka jälkeen lajiteltu muovi murskataan. Murske pestään vedellä ja kuivataan lämmintä 

rumpua hyödyntäen. Lopuksi muovi sulatetaan ja rakeistetaan muovirakeiksi, joka on 

valmista uusioraaka-ainetta teollisuuden käyttöön. (26) 

3.3.2 Hyödyntäminen energiana 

Jätettä käytetään energiantuotantoon jätteenpolttolaitoksissa tai jätteen 

rinnakkaispolttolaitoksissa, joissa jätettä lämpökäsittelemällä saadaan tuotettua sähköä 

valtakunnan verkkoon tai kaukolämpöä kaupunkien kaukolämpöverkkoihin sekä 

teollisuuden tarpeisiin. Ympäristönsuojelulain määritelmien mukaan 

jätteenpolttolaitoksella tarkoitetaan laitosta, jossa jäte lämpökäsitellään riippumatta siitä, 

otetaanko poltossa syntyvä energia talteen vai ei, kun taas jätteen 

rinnakkaispolttolaitoksessa pääasiallisena tarkoituksena on energiantuotanto, jossa 

käytetään pääasiallisena tai lisäpolttoaineena jätettä (27, § 108). 

Erilliskerättävästä energiajätteestä muodostuu kierrätyspolttoainetta valmistusprosessin 

aikana. Prosessissa jäte murskataan ensin halutun kokoiseksi silpuksi, jonka jälkeen 

massasta poistetaan metallit, jotka muutoin voisivat aiheuttaa vaikeuksia polttoprosessin 

eri vaiheissa. Laitosmaisissa valmistusprosesseissa jätteen joukosta voidaan erottaa 

monia muitakin erilaisia materiaaleja, kuten ei-magneettisia metalleja, mineraaleja sekä 

biohajoavaa ainesta, jolloin kierrätyspolttoaine on parempilaatuista. (28) 

Arinapoltto 

Arinapoltto-tekniikka on Suomessa yleisesti käytössä oleva jätteenpolttotekniikka, jota 

käytetään polttokelpoisen jätteen polttamiseen. Siinä jätteet siirretään kahmarilla 

jätebunkkerista syöttösuppiloon, josta mäntä työntää jätteet jätekattilan arinalle. Arinalle 

syötetään alakautta ilmaa palamisen tehostamiseksi, jonka johdosta lämpötila 

jätekattilan alaosassa nousee yli 1000 °C (Kuva 4). 
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Palamisessa syntyvät savukaasut johdetaan sähkösuodattimelle, joka erottaa 90 % 

kaasujen sisältämistä hiukkasista. Sähkösuodattimelta kaasut etenevät vaiheeseen, 

jossa ne puhdistetaan kalkilla ja aktiivihiilellä, jotka sitovat savukaasuista rikkidioksidin 

ja raskasmetallit, jonka jälkeen puhdistetut kaasut voidaan vapauttaa ulkoilmaan. 

Puhdistusprosessin aikana kuumista savukaasuista talteenotettu lämpö johdetaan 

kaukolämpöveteen. (29) 

Sähköä puolestaan tuotetaan pumppaamalla vettä tulikuuman jätekattilan 

putkiseinämiin, joissa vesi höyrystyy ja siirtyy putkistoja pitkin painelieriöiden ja tulistimen 

kautta höyryturbiinille. Turbiinin tuottama sähkö siirretään valtakunnallisen 

sähköverkkoon ja sähköntuotosta yli jäävä höyryenergia käytetään kaukolämpöveden 

lämmitykseen. (29) 

 

Kuva 4. Jätteenpolttoarinan periaate. (30) 

Kaasutus 

Suomen ainoa kaasutusteknologiaa jätteen energiahyödyntämisessä käyttävä laitos on 

Lahti Energian Kymijärvi II -laitos. Kaasutuksessa sähköntuoton hyötysuhde on 
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huomattavasti suurempi kuin muissa jätteenpolttoratkaisuissa, johtuen puhdistetun 

kaasun palo-ominaisuuksista ja korkeille höyrynarvoille suunnitellusta polttokattilasta. 

Tekniikkaa voidaan käyttää ainoastaan kierrätyspolttoaineen hyödyntämiseen. (31) 

Kierrätyspolttoaine kaasuuntuu korkeassa lämpötilassa reagoidessaan ilman ja leijuvan 

kalkki- ja hiekkapedin kanssa. Tuotettu kaasu ja sen mukana kulkeutuvat pienet 

partikkelit etenevät kaasun jäähdyttäjille, kun karkeat partikkelit jäävät kiertämään 

kaasuttimeen. Petimateriaaliksi kelpaamaton aines poistuu kaasutusprosessista 

pohjatuhkana, joka poistetaan vesijäähdytetyllä ruuvikuljettimella kaasuttimen 

alaosasta. (31) 

Tuotekaasu jäähdytetään reiluun 400 °C, jolloin korrosoivat aineet ja raskasmetallit 

muuttuvat kiinteään olomuotoon ja tämän jälkeen kyseisistä aineista puhdistunut kaasu 

suodatetaan. Lopuksi suodatettu ja puhdas tuotekaasu johdetaan tavalliseen 

kaasukattilaan poltettavaksi, jolloin palokaasujen lämpötila on 1100 – 1300 °C, riippuen 

kierrätyspolttoaineen laadusta. (31) 

Poltossa syntynyt savukaasu puhdistetaan typpioksideista, happamista kaasuista ja 

raskasmetalleista ennen ilmaan päästämistä. Päästöjä mitataan jatkuvatoimisella 

päästömittarilla. (31) 

3.4 Loppukäsittely 

Jätteen loppukäsittely on etusijajärjestyksen viimeisenä ja vältettävimpänä 

käsittelymuotona. Sillä tarkoitetaan jätteen sijoittamista kaatopaikalle, jätteen polttamista 

ilman että poltossa syntyvä energia otetaan talteen tai muuta vastaavaa toimintaa, jonka 

tarkoituksena ei ole jätteen hyödyntäminen (1, § 6). 

Orgaanisen jätteen kaatopaikkasijoitusta rajoitettiin vuonna 2016 voimaan astuneilla 

asetuksilla. Asetusten tavoitteena on kasvihuonepäästöjen ja kaatopaikkojen 

vesistökuormituksen vähentäminen sekä luonnonvarojen säästeliään käytön 

edistäminen. Rajoitukset koskevat yli 10 % orgaanista ainesta sisältävää jätettä. (32) 
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4 YRITYKSEN JÄTEHUOLLON KARTOITUS 

Yrityksen nykyisen jätehuoltojärjestelmän kartoitus aloitettiin tutustumalla aikaisempien 

vuosien jätemääriin, jätekustannuksiin ja erityisesti vuoden 2018 jätejakeiden väliseen 

jakaumaan. Tuotantolaitoksessa vertailtiin eri osastoilla syntyviä jätteitä keskenään 

perehtymällä osastojen prosesseihin ja tutkimalla kullakin osastolla syntyvän jätteen 

sisältöä. Lisäksi selvitettiin laitoksen sisäisen jätteiden keräysjärjestelmän toiminta ja 

keräyspaikan toimivuus. 

4.1 Jätemäärät ja kustannukset 

Yrityksen tuotantomäärät ovat kasvaneet vuosittain lähes kiihtyvällä tahdilla 

perustamisvuodesta 2014 alkaen. Suurin muutos tapahtui aikavälillä 2015 – 2017, jossa 

yrityksen tuotantomäärät lähes viisinkertaistuivat, eikä tällainen kehitys voi olla 

vaikuttamatta myös yrityksen tuottaman jätteen määrään ja jätehuollosta koituviin 

kustannuksiin (kts. kuva 5). Luottamuksellisista syistä jätemääriä, tuotantomääriä tai 

jätehuollon kustannuksia ei ilmoiteta lukuina, vaan ne esitetään toinen toistaan 

vertailevina kuvaajina tai prosenttiosuuksina. 

 

Kuva 5. Tuotantomäärät, jätekustannukset ja kokonaisjätemäärä 2014 - 2018. 
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Kuvasta 5 nähdään, miten yrityksen vuosittainen kokonaisjätemäärä on kasvanut 

tuotantomäärien mukana, aina vuoteen 2017 saakka. Vuosien 2017 ja 2018 jätemäärien 

välinen ero on seurausta kevään 2017 aikana toteutetusta pysyvästä muutoksesta erään 

sivutuotteen hyödyntämisen suhteen. Aikaisemmin biojätteeksi luokitellun sivutuotteen 

hyödyntäminen vähensi jätemäärää, mutta pienensi myös jätekustannuksia. 

Ilman keväällä 2017 tehtyä muutosta jätekustannukset olisivat todennäköisesti jatkaneet 

kasvuaan jyrkästi ylöspäin, mutta sen sijaan kustannukset taittuivat vuoden 2016 jälkeen 

laskuun. Tehty muutos on esimerkki siitä, miten hyvällä tuotannon ja jätehuollon 

suunnittelulla saadaan vähennettyä jätteen määrää, mutta myös pienennettyä yrityksen 

jätekustannuksia merkittävästi. Muutosta kuvaa Kuva 6, joka esittää muutoksen 

aikaansaaman vaikutuksen jätehuollon kustannusrakenteessa. 

 

Kuva 6. Biojätteen osuus jätehuollon kokonaiskustannuksista 2014 - 2018. 

Yrityksen ensimmäisinä toimintavuosina suurin osa jätehuollon kustannuksista tuli 

biojätteen keräyksestä, sillä vuosina 2014 ja 2015 biojätteen kustannukset olivat noin 85 

% kokonaiskustannuksista. Vuonna 2018 biojätteen osuus oli pudonnut 13 %:iin. 
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4.2 Jätteiden jakautuminen jakeittain 

Yrityksessä lajiteltiin vuonna 2018 erikseen polttokelpoinen jäte, pahvi, biojäte, puujäte, 

energiajäte, sähkö- ja elektroniikkaromu, metallijäte, kaatopaikkajäte, keräyspaperi, 

tietosuojamateriaali, terveydenhuollon erityisjäte (viiltävä ja pistävä jäte) ja paristojäte. 

Ylivoimaisesti suurin osa koko yrityksen tuottamasta jätteestä on polttoon menevää 

jätettä. Lisäksi suuret osuudet kokonaisjätemäärästä kuuluvat biojätteelle, pahville, 

energiajätteelle ja puhtaalle puujätteelle. Polttoon menevän jätteen suuri määrä selittyy 

tuotannossa syntyvällä jätteellä, joka on usein likaista, märkää ja sisältää useita erilaisia 

materiaaleja. Likaisuus ja kosteus aiheuttavat sen, että kyseisten materiaalien 

kierrättäminen tai hyödyntäminen kierrätyspolttoaineen valmistuksessa ei ole 

mahdollista, eikä niiden uudelleenkäyttö tule kyseeseen elintarviketeollisuuden tarkkojen 

hygieniavaatimuksien takia. 

Yrityksen vuoden 2018 määrälliset jätejaeosuudet (Kuva 7) olivat polttokelpoiselle 

jätteelle 61 %, biojätteelle 20 %, pahville 6 %, puhtaalle puujätteelle 3 %, energiajätteelle 

3 % ja jäljelle jäävälle muulle jätteelle 7 %. Muihin jätteisiin lukeutuvat kaikki kerättävät 

jakeet, joita ei erikseen mainita. Vuonna 2018 muihin merkittäviin pienempiin jätejakeisiin 

lukeutuivat mm. sekalainen puujäte, teräsromu ja rakennusjäte. 

 

Kuva 7. Yrityksen vuoden 2018 määrällinen jätejakauma. 
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Yrityksen jätehuolto jakautuu kahteen kohteeseen: itse tuotantolaitokseen ja eri 

osoitteessa sijaitsevaan terminaaliin. Erillinen terminaali otettiin käyttöön vuoden 2017 

kesällä tuotannon kasvun myötä. Jätemäärien jakautuminen tuotantolaitoksen ja 

terminaalin välille vuosina 2017 ja 2018 on esitetty alapuolella kuvassa 8.  

 

Kuva 8. Jätteiden jakautuminen tuotantolaitoksen ja terminaalin välille vuosina 2017 ja 

2018. 

Tuotantolaitoksessa ja terminaalissa syntyvät jätteet eroavat laadultaan huomattavasti 

toisistaan. Terminaalissa syntyvä jäte on pääosin biojätettä ja energiajätettä, mutta myös 

pahvijätettä syntyy jonkin verran. Energiajätteeseen lajitellaan mm. purettujen lavojen 

kelmutusmuovit ja tulostetarrat. Terminaalissa syntyvä biojäte on pakattua biojätettä, jota 

syntyy, kun jokaisesta tuote-erästä poistetaan yksi pakkaus lämpötilamittauksia varten. 

Jakeeseen kuuluva biojäte lajitellaan sinne pakkauksineen. Eri jätelajien jakautuminen 

tuotantolaitoksen ja terminaalin välille on esitetty kuvassa 9. 
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Kuva 9. Jätelajien jakautuminen tuotantolaitoksen ja terminaalin välille vuonna 2018. 

Kuten kuvasta 9 selviää, polttokelpoinen jäte on dominoiva jae tuotantolaitoksen 

puolella. Siellä jätteet koostuvat noin 75 %:sti polttokelpoisesta jätteestä, muiden 

yksittäisten jakeiden osuuksien ollessa alle 10 %:ssa. Kohteiden välinen ero jakeissa 

selittyy sillä, että tuotantolaitoksessa syntyvä jäte on usein pakkausmateriaalia, joka on 

ollut suorassa kosketuksissa lihan kanssa ja näin ollen jäte on likaista ja märkää, tehden 

siitä energiajätteeseen tai kierrätykseen kelpaamatonta. Terminaalissa jätteet ovat usein 
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henkilökohtaisten jätteiden määrää. Tällaisia jätteitä ovat mm. tuotantotiloissa 

käytettävät kertakäyttöiset suojavarusteet, käsipaperit ja ruokailusta syntyvä pakkaus- ja 

biojäte. 
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4.3 Jätteiden jakautuminen tuotantolaitoksen osastojen välillä 

Myös tuotantolaitoksen eri osastojen välillä jätteet poikkeavat toisistaan. Teurastamolla 

jätteet ovat pääosin työntekijöiden kertakäyttöisiä suojavarusteita (kumihanskoja, 

hihasuojia, muovisia esiliinoja jne.) tai käsipaperia, jota käyttävät erityisesti osastolla 

työskentelevät ripustajat ripustuslaitteidensa siistimiseen ennen taukoja. Likaantuneet 

kertakäyttöiset suojavarusteet on hygieniasyistä vaihdettava aina taukojen yhteydessä 

puhtaisiin. Teurastamon yhteydessä toimivalla sivutuoteosastolla (ts. rehuosastolla) 

syntyvä jäte on pääosin peräisin muovihupuista, joilla peitetään sivutuotteiden 

säilömiseen ja kuljettamiseen käytettävät metalliset ja pyörälliset astiat, mollat. Mollat on 

peitettävä hygieniasyistä säilytyksen ajaksi. 

Leikkaamon jätteistä valtaosa syntyy lihan välivarastoimisesta, johon käytetään joko 

mollia tai tilavuudeltaan noin kaksi kertaa suurempia, pyörättömiä ja muovista 

valmistettuja altaita. Altaat on suunniteltu siten, että ne on pinottavissa päällekkäin, mikä 

säästää varastoimiseen käytettävää lattiapinta-alaa. Koska lihan keräämisen aikana 

altaan pohjapinta on tuotanto-osaston lattiaa vasten, on altaaseen hygieniasyistä 

pantava tarpeeksi suuri suljettavissa oleva sisäpussi, joka altaita pinottaessa estää 

päällimmäisen altaan pohjasta valuvan lattiaveden päätymisen kosketuksiin alemman 

altaan lihan kanssa. Kun liha otetaan käyttöön, altaasta avataan ensin sisäpussi ja liha 

kipataan pienempiin astioihin tai lapioidaan suoraan tuotantolinjojen käyttöön. Jäljelle 

jäävä märkä ja likainen sisäpussi poistetaan altaasta ja laitetaan jäteastiaan. 

Muita leikkaamosta tulevia jätteitä ovat mm. työntekijöiden suojavarusteet, 

punnitsemisessa tulostuvat tarrat sekä leikkaamon yhteydessä sijaitsevan maustamon 

jätteet, joita ovat mm. mausteiden punnitsemiseen käytettävät mustat kertakäyttöiset 

muoviastiat, maustepussit sekä marinadien likaamat mollahuput. Tarroja 

lukuunottamatta edellä mainitut jätteet ovat likaisia, eivätkä ole kierrätettävissä. 

Pakkaamossa jätettä syntyy mollahupuista, työntekijöiden suojavarusteista ja tarroista, 

kuten leikkaamossakin, mutta suurin osa on osastolle tunnusomaista jätettä. Tällaisia 

jätteitä ovat mm. vialliset, virheellisesti pakatut tai rikkinäiset pakkausrasiat. Lisäksi 

pakkaamossa syntyy paljon puhdasta muovijätettä, jota kertyy pakkauskoneiden 

leikatessa laminaattikalvoa pakkausrasioiden sulkemiseksi. Kone sulkee pakkauksen 

leikkaamalla syötetystä laminaattikalvorullasta rasian kokoon nähden sopivan palasen, 

jolloin materiaalista jää jäljelle kehykset. Käytetystä laminaattikalvorullasta puolestaan 
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jää jäljelle kartonkinen hylsy, jonka ympärille on jätetty muutamia kierroksia kalvoa rullan 

vaihdon yhteydessä. Tämänlaiset hylsyt, joissa on muovikalvoa kietoutuneena olisivat 

energiajätteeseen kelpaavaa materiaalia. 

Tyhjät pakkausrasiat sekä edellä mainittu pakkauslaminaattikalvo ovat myös pakattu 

ohueen muovikääreeseen, joka poistetaan ennen rasioiden asettamista pakkauslinjoille. 

Muovikääreet ovat yleensä puhdasta läpinäkyvää tai sinistä muovia, jotka olisi 

mahdollista hyödyntää materiaalina tai energiana. 

Kunnossapito-osaston tiloissa syntyvä jäte on suurelta osin metallia tai sähkö- ja 

elektroniikkaromua, jota kertyy hyvin satunnaisesti. Kunnossapidon tiloista löytyy myös 

terveydenhuollon erityisjätteen keräyslaatikko, jonne lajitellaan kaikki käytöstä poistetut 

terävät esineet, jotka voivat aiheuttaa tapaturman vaaran käsittelijälleen. 

4.4 Jätteiden keräys tuotantotiloissa 

Jätteiden keräämisestä tuotantotiloissa (sis. leikkaamo ja pakkaamo) vastaa kyseiseen 

tehtävään määrätty työntekijä. Yhden 8 h työvuoron aikana leikkaamon ja pakkaamon 

jätteet kierretään keräämässä 3 - 4 kertaa tasaisin väliajoin. Kun jätteet on kerätty 

tuotantotiloista, jätesäkit viedään lähettämössä sijaitsevalta ulko-ovelta ulos kahteen 

660-litraiseen pyörälliseen jäteastiaan, joissa jätteet on tarkoitus kuljettaa keräyspaikalle. 

Siirrettyään jätteet ulkona oleviin astioihin, työntekijä kulkee pukuhuoneen kautta 

vaihtamassa työvaatteet ulkovaatteisiin ja kiertää laitoksen ulkokautta päästäkseen 

jäteastioille, jotka hän työntää noin 20 m:n etäisyyden päässä olevalle keräyspaikalle ja 

kippaa ne jätepuristimeen. Tämän jälkeen hän palauttaa tyhjät astiat takaisin lähettämön 

oven viereen, käy vaihtamassa päälleen työvaatteet ja menee jatkamaan työntekoa 

tuotantotiloihin.  

Mikäli jätettä kertyy normaalia enemmän ja jäteastiat täyttyvät jo jätteenkeräyssyklien 

välisenä aikana, joku tuotantotyöntekijöistä vie jätteet ulos odottamaan jätteistä 

vastaavan työntekijän kierrosta. Lisäksi tuotantotyöntekijä asentaa tyhjentämäänsä 

jäteastiaan uuden säkin paikalleen. Tällä toiminnalla varmistetaan se, että jäteastiat eivät 

ylitäyty ja että lattialle ei päädy roskaa. Lattialla oleva jäte aiheuttaa työntekijöille 

työtapaturmariskin, heikentää tuotantotilojen yleistä hygieniatasoa sekä vie tuotannon 

lattiapinta-alasta tilaa, joka puolestaan heikentää tuotannon soljuvuutta aiheuttaen 

tilanpuutetta ja kulkuväylien tukkiutumista. Lisäksi työntekijöiden työviihtyvyys kärsii.  
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Teurastamon jätteiden kerääminen tehdään päivän päätteeksi, sillä teurastamossa 

työskennellään vain yhdessä vuorossa ja päivittäiset jätemäärät ovat niin pieniä, ettei 

jätesäkkejä tarvitse vaihtaa teurastuksen aikana ollenkaan. Teurastamolla, kuten 

muuallakin laitoksessa jätteet kerätään umpipohjaisiin jäteastioihin. 
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5 JÄTTEIDEN KOOSTUMUKSEN KARTOITUS 

PUNNITUKSILLA 

Paras tapa jätteiden koostumuksen kartoitukseen on punnita jätteitä tietyn ajanjakson 

ajan. Ajanjakson pituus tulee valita siten, että otoskoko kasvaa riittävän suureksi, sillä 

liian pienellä otannalla yksittäisten päivien poikkeamat vääristävät punnituksilla 

saavutettua lopputulosta. Tutkimuksesta ei tällöin saada riittävän tarkkaa kuvaa 

jätekoostumuksesta. Lisäksi punnituksissa käytettävän vaa’an tulee olla 

ominaisuuksiltaan sellainen, että se soveltuu käyttötarkoitukseen vääristämättä 

lopputulosta. Tuotantolaitoksen mittakaavassa tehtävässä jätekoostumuksen 

kartoituksessa vaa’an ei kuitenkaan tarvitse olla erityisen tarkka, sillä jätemäärät ovat 

niin suuria, että liiallisesta tarkkuudesta ei saavuteta oleellista hyötyä.  

5.1 Punnituksen periaate 

Punnitusten tarkoituksena oli kartoittaa tuotantotiloissa syntyvän jätteen koostumusta ja 

eri jätelajien suhdetta jätteen kokonaismäärään. Lisäksi tarkastelun kohteena oli 

pakkauskoneilla syntyvän puhtaan laminaattikalvojätteen määrä, sen yhteys 

päivittäiseen pakkausmäärään ja tarve mahdolliselle kalvomuovin erilliskeräykselle. 

Osuudessa vertailtiin myös osastojen välisiä jätemääriä. 

Tuotantotiloissa syntyvän jätteen koostumusta tutkittiin punnitsemalla kahden viikon ajan 

kaikki aamuvuorojen aikana syntyneet jätteet. Punnitseminen tapahtui 

sivutuoteosastolla, josta löytyi kuiva, lämmin ja tilava paikka työskennellä. Koska osasto 

ei ole hygieniavaatimuksiltaan korkea ja se sijaitsee lähellä jätteenkeräyspaikkaa, ei 

punnitsemista varten tarvinnut tehdä erikoisjärjestelyjä. Jätteistä vastaavia työntekijöitä 

informoitiin punnitsemisesta ja pakkausosaston työntekijöitä informoitiin kalvojätteen 

erillisestä keräämisestä. 

Punnitsemisessa käytettiin vaakaa, jonka tarkkuus oli 0,1 kg ja punnitusalue ulottui 150 

kg:aan asti. Punnitseminen toteutettiin jätesäkki kerrallaan, levittämällä jätesäkin sisältö 

lattialle ja lajittelemalla erilaiset jätteet erilleen ennalta määriteltyjen kategorioiden 

perusteella. Kategorioita olivat likaiset sisäsäkit, pakkausrasiat, pakkausrasioiden 

monipakkausmuovikääreet, työntekijöiden suojavarusteet sekä mollahuput. Kategoriat 
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määritettiin neljännen luvun jätekartoituksen perusteella. Jäljelle jäävät jätteet, jotka eivät 

kuuluneet mihinkään erilliseen kategoriaan, punnittiin nimikkeen ”muut” alle. 

Poikkeukselliset ”muut” -ryhmän jätteet, kuten pesuainekanisterit, kirjattiin muistiin 

punnitsemislomakkeelle.  

Lajittelun jälkeen kuhunkin kategoriaan kuuluvat jätteet säkitettiin uudelleen ja punnittiin 

kategoria kerrallaan. Tuotantotyöntekijät keräsivät laminaattikalvojätteet jo 

tuotantotiloissa erilliseen jätesäkkiin, jotta vältyttäisiin niiden likaantumiselta ja toisaalta 

nopeutettaisiin punnitusprosessia. 

Jätteiden alkuperä leikkaamon ja pakkaamon välillä määriteltiin pakkausrasioiden 

perusteella. Jokainen punnittu jätesäkki, joka sisälsi pakkausrasioita määritteli kyseisen 

säkin muunkin sisällön olevan pakkaamosta peräisin. Tämän vuoksi jätteiden jakautuma 

osastojen välillä on suuntaa-antava, eikä absoluuttinen totuus. Teurastamon jätteet ovat 

puolestaan varmuudella peräisin ko. osastolta, sillä kyseessä on eristyksissä oleva 

osasto, minne ei ole kulkua leikkaamon ja pakkaamon puolelta. 

5.2 Punnitusten tulokset 

Punnitusten tulokset on esitetty kuvassa 10. Likaiset ja märät lihan välivarastoimiseen 

käytetyt sisäsäkit olivat suurin jae tuotantotiloissa syntyvästä jätteestä. Sen 

prosenttiosuus kaikesta kahden viikon aikana punnitusta tuotannon jätteestä oli 33,4 %. 

Toiseksi suurin osuus jätteestä oli peräisin pakkaamossa pois heitetyistä tyhjistä 

pakkausrasioista, niiden osuus oli 25,4 %, joka on erittäin suuri määrä. Kolmanneksi 

eniten jätettä syntyi laminaattikalvosta, jonka osuus oli 18,5 %. Lähes viidesosa kahden 

viikon mittaisen ajanjakson aikana punnituista jätteistä olisi siis varmuudella ollut 

hyödyntämiskelpoista muovia. Pakkausrasioiden monipakkausmuovikääreet, 

suojavarusteet ja mollahuput kattoivat n. 10 % jätteistä ja jäljelle jäävien muiden jätteiden 

osuus oli 12,6 %. Suuri osa muista jätteistä koostui laminaattikalvorullien hylsyistä, 

pesuainekanistereista, käsipaperista sekä pakkauslaitteiden puhdistamiseen käytetyistä 

räteistä. 
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Kuva 10. Leikkaamon ja pakkaamon jätteiden koostumus kahden viikon ajalta. 

Jätteet jakautuivat punnituspäivien välille melko tasaisen kaavan mukaisesti (Kuva 11), 

poislukien päivä 7, jolloin pakkausrasioiden prosentuaalinen osuus oli huomattavasti 

tavanomaista suurempi. Tämä johtui kyseisenä päivänä ilmenneestä 

jäljitettävyysvirheestä, jonka seurauksena tuotteet oli pakattava uusiin rasioihin ja 

käytetyt rasiat poistettava käytöstä. Kuudentena päivänä puolestaan 

laminaattikalvojätteen osuus oli normaalia pienempi, mutta tälle ei ole löytynyt selittävää 

tekijää. Yksi mahdollinen skenaario on, että kalvojätteen keräyksessä on tapahtunut 

virhe, jonka seurauksena osa kalvojätteestä ei ole päätynyt jätesäkkeihin aamuvuoron 

aikana ja on näin ollen jäänyt punnitsematta. 
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Kuva 11. Jätteiden prosentuaaliset koostumukset eri päivinä. 

Suurin osa jätteistä syntyi pakkaamossa, kuten kuvasta 12 nähdään. Tämä johtuu 

suurilta osin pakkausrasiajätteen ja laminaattikalvomuovin suuresta määrästä, sillä niitä 

ei synny muilla osastoilla. Prosenttiosuuksina jätteet jakautuivat seuraavasti: pakkaamo 

55 %, leikkaamo 39 % ja teurastamo 6 %. Kuten aikaisemmin on kerrottu, jakauma on 

leikkaamon ja pakkaamon osalta vain suuntaa-antava, eikä ei ole absoluuttista 

varmuutta siitä, että jätesäkit olivat peräisin kyseisiltä osastoilta. 
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Kuva 12. Jätemäärien jakautuminen osastoittain. 

Laminaattikalvojätteen määrällä ja päivittäisellä pakattujen rasioiden määrällä on yhteys, 

kuten kuvasta 13 nähdään. Ainoastaan punnituspäivinä 2 ja 8 kalvojätteen määrä on 

huomattavasti suurempi kuin muina päivinä, joten niitä voidaan pitää poikkeuksina. 

Kalvojätettä syntyy keskimäärin n. 1,15 g / pakattu rasia, jos päiviä 2 ja 8 ei huomioida. 

 

Kuva 13. Kalvojätteen määrä suhteessa päivittäiseen pakkausmäärään. 
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Teurastamossa on kolme pienempää alaosastoa, joissa syntyy jätteitä: ripustamo, 

suolistamo ja sivutuoteosasto eli rehuosasto. Ripustamossa ja suolistamossa jätteet 

koostuvat lähes yksinomaan työntekijöiden suojavarusteista ja käsipaperista. 

Tarkemmin ottaen ripustamon jätteet ovat hyvin pitkälti kumihanskoja. Molempien 

osastojen jätemäärät riippuvat teurastusmääristä, sillä mitä kauemmin teurastus kunakin 

päivänä kestää, sitä enemmän työntekijöillä kuluu suojavarusteita. Sivutuoteosastolla 

jätteet koostuvat mollahupuista, eivätkä jätemäärät täysin riipu teurastusmääristä. 

Kuvasta 14 on nähtävissä teurastamon osastojen välinen jätemäärien jakautuminen. 

 

Kuva 14. Teurastamon alaosastojen jätejakauma. 

5.2.1 Jätteiden lajiteltavuus 

Tällä hetkellä kaikki tuotantotiloissa syntyvä jäte on polttoon menevää jätettä, mutta 

mahdollisuuksia olisi monipuolisempaan lajitteluun lähinnä muovin ja energiajätteen 

osalta (Kuva 15). Punnitusta jätteestä vähintään 19 % eli laminaattikalvon osuus kelpaisi 

muovin kierrätykseen. Lisäksi reilu 3 % jätteestä oli kääremuovia, josta ainakin 

läpinäkyvät kääreet soveltuisivat materiaalihyödyntämiseen. Tämä tarkoittaisi, että 

viidesosa tuotannon jätteestä olisi kierrätettävissä, mikä nostaisi paljon yrityksen 

kierrätysastetta. Kuvassa 15 muovikääreet ovat kuitenkin luokiteltu energiajätteeksi.  
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Mikäli tuotantotiloihin järjestettäisiin vain energiajätteen lajittelumahdollisuus 

polttokelpoisen oheen, olisi laminaattikalvo energiajätettä, jolloin 22 % jätteestä 

soveltuisi energiajätteeksi. Näiden lisäksi jätteiden seassa oli täysin energiajätteeksi 

soveltuvaa materiaalia, kuten laminaattikalvojen hylsyjä ja puhtaita pakkausrasioita, joita 

ei voida työssä huomioida, koska niitä ei punnittu erikseen. Niiden myötä todennäköisesti  

22–30 % kaikesta jätteestä soveltuisi energiajätteeksi. Molempien, energiajätteen ja 

muovin, lajittelu veisi paljon tilaa tuotanto-osastoilta, joten toteutus tulisi suunnitella 

hyvin. 

 

Kuva 15. Potentiaalisten hyötyjakeiden osuudet kokonaisjätemäärästä. 
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6 KEHITYSEHDOTUKSET 

Kehitysehdotuksia ei laadittu minkään tietyn budjetin mukaan, mutta niiden laatimisessa 

otettiin kuitenkin realistisesti huomioon ehdotusten mahdolliseen toteuttamiseen 

vaadittava taloudellinen ja tekninen panostustarve. Mikään ehdotuksista ei siis olisi 

taloudellisesti kovinkaan suuri investointi, tai aiheuttaisi tuotantolaitokseen tai sen 

prosesseihin merkittäviä muutoksia. 

Kehitysehdotukset on jaettu kahteen osaan taulukoin: jätteiden määrän vähentämiseen 

vaikuttaviin ehdotuksiin ja yleisen jätehuoltojärjestelmän kehitystä koskeviin ehdotuksiin.  

Taulukko 1. Jätteen määrän vähentämisen kehitysehdotukset. 

Kehityskohde Kehitysehdotus 

Pakkausrasiajätteen määrä Pakkausrasiajätteen suureen määrään 

vaikuttavien syiden tutkiminen ja 

paikallistaminen 

Laminaattikalvojätteen määrä Laminaattikalvojätteen suureen määrään 

vaikuttavien asioiden kehittäminen 

Sisäsäkkien nestemäärä Sisäsäkkeihin kippauksen jälkeen jäävän 

lihasnesteen tyhjentäminen viemäriin 

ennen jäteastiaan laittamista 

Kertakäyttöisten astioiden 

käyttäminen apuastioina tuotannossa 

(mm. mausteiden punnitsemiseen ja 

putsattavien lihojen säilyttämiseen) 

Tilalle riittävä määrä pestäviä 

muoviastioita 

Sivutuotemollien peittäminen 

kertakäyttöisillä mollahupuilla 

Tilalle pestävät kannet tai huput 

Käsipaperijätteen määrä Käsipaperin korvaaminen 

käsipyyherullajärjestelmällä 

tuotantotilojen ulkopuolisissa tiloissa 

(esim. tauko- ja toimistotilojen WC-

tiloissa) 
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Taulukko 2. Yleiseen jätehuoltoon liittyvät kehitysehdotukset. 

Kehityskohde Kehitysehdotus 

Jätepuristimien sijainti Jätepuristimet lähemmäksi: säästää 

työntekijän aikaa, vähentää fyysistä 

rasitusta sekä karsii mahdollisia 

työturvallisuusriskejä pois 

Tuotantotilojen lajiteltavat jakeet Tuotantotiloihin polttokelpoisen jätteen 

oheen lajittelumahdollisuus 

energiajätteelle ja/tai muovijätteelle 

Tuotantotilojen jäteastiat Umpipohjaisten astioiden tilalle 

jätesäkkitelineet: työergonomia ja 

laitoksen hygieniataso paranevat 

Jätteen keräyspaikka Pienempien jakeiden jäteastioille 

tasapohjainen ja muutoinkin toimiva 

katos (kts. luku 3.2.1) 

Keräyspaikan astioiden merkinnät Jokaiseen jäteastiaan maininta, mitä ko. 

astiaan kuuluu laittaa 

Käyttämättömät jäteastiat Eräitä jäteastioita (esim. kaatopaikkajäte) 

ei tarvita, joten ne voidaan poistaa 

keräyspaikalta 
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7 LOPPUPÄÄTELMÄT 

Työn tuloksena oli tavoitteisiin eli jätemäärän vähentämiseen ja jätehuollon 

kehittämiseen johtavat kehitysehdotukset sekä yrityksen jätteiden koostumusta 

selvittävän kartoituksen tulokset. Käytännön työn pituuteen nähden tulokset olivat hyvät 

ja monia tärkeitä kehityskohteita saatiin paikallistettua ja koottua tähän työhön. 

Kartoitusmenetelmänä käytettyä jätteiden punnitsemista voidaan pitää onnistuneena, 

sillä siinä saadut tiedot pakkausrasia- ja laminaattikalvojätteen määrästä antoivat hyvät 

edellytykset jätehuoltojärjestelmän kehittämiseen tulevaisuudessa. 

Punnitsemistuloksissa olisi kuitenkin voinut kartoittaa myös iltavuorojen aikana 

syntyneiden jätteiden koostumuksen, joka jätteistä vastaavien työntekijöiden 

kertomusten mukaan on hieman erilainen aamuvuoroon nähden. Iltavuoron jätteet 

jätettiin huomioimatta, sillä punnitseminen olisi käynyt hyvin työlääksi, jota se jo 

pelkästään aamuvuorojen osalta kiistatta oli. Iltavuoron jätteisiin perehtyminen, tavalla 

tai toisella, voisi olla yrityksen jätehuoltoon liittyvissä tulevaisuuden suunnitelmissa 

yhtenä osa-alueena ja se voitaisiin tehdä tässä työssä käytettyä punnitustapaa 

hyödyntämällä. 

Jätteen määrään liittyvissä kehitysehdotuksissa tärkeimpinä kohtina olivat pakkausrasia- 

ja laminaattikalvojätteen määrän vähentäminen. Kyseisiin osa-alueisiin tulee keskittyä 

tulevaisuudessa, sillä ne kattavat todella suuren osan koko tuotantotilojen jätemäärästä. 

Koostumuskartoituksesta saatujen tietojen mukaan erityisesti pakkausrasiajätteen 

määrä on niin suuri, että siihen olisi tärkeää kiinnittää huomiota ja paikallistaa suurimmat 

ongelmat siihen liittyen. Pääpiirteittäin pakkausjätteen määrä johtuu 

elintarviketeollisuuden tarkoista laatuvaatimuksista, joiden takia esimerkiksi väärin 

pakatut tai lattialle pudonneet rasiat hylätään kokonaan. Sen lisäksi, että 

pakkausrasiajätettä syntyy paljon, se on usein likaista eli sitä ei voi kierrättää, kuten 

puhtaan laminaattikalvojätteen voi. Tämä lisää pakkausrasiajätteen kohdalla sen 

määrän vähentämisen tärkeyttä. Asiassa voisi olla paljonkin kehittämisvaraa ja tuloksia 

saadaan varmasti, mikäli kehittämiseen käytetään aikaa ja ammattitaitoa. 

Jätteistä yllättävän suuren osan hyödyntäminen energiana tai jopa kierrättäminen olisi 

mahdollista, joten siinä on yrityksellä paljon kehitettävää. Ainakin 20 % kaikesta jätteestä 

olisi mahdollista kierrättää uudeksi muoviksi, jos yritys päättäisi alkaa keräämään 

muovijätettä erikseen. Energiajätteeksi saattaa puolestaan soveltua jopa 30 % kaikesta 
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jätteestä, eikä tähän ole laskettu puhtaita pakkausrasioita, joita oli jonkin verran jätteiden 

joukossa. Molempien, muovijätteen ja energiajätteen, lajittelu olisi mahdollista, mutta se 

veisi paljon tilaa tuotantotiloista, jonka takia sen toteuttaminen vaatisi paljon miettimistä 

ja suunnittelua sekä keskusteluja yrityksen jätehuoltoyhtiön kanssa. Tuotantotilojen 

lajittelumahdollisuuksia lisättäessä tulee myös henkilökunta kouluttaa perusteellisesti 

oikeaoppiseen lajitteluun, sillä on todella tärkeää, että puhtaat ja likaiset jätteet eivät 

mene keskenään sekaisin. 

Tuotantolaitoksen jätehuollon kehittämiseen tämän työn tarjoamat ehdotukset ovat hyvä 

alku ja kehittämiskohteita jäi varmasti paljon mainitsematta. Kuten todettua, tärkeimpinä 

lisätutkimisen kohteina ovat pakkausrasia- ja laminaattikalvojätteen määrän 

vähentäminen. Kuitenkin, jos työn tarjoamat ehdotukset toteutetaan, on laitoksen 

jätehuolto hieman paremmissa kantimissa ja siitä voidaan jatkaa keskittymään 

seuraaviin ilmaantuviin kehittämiskohteisiin. Yritys voi jatkossa keskittyä enemmän myös 

tuotantolaitoksen toimisto- ja taukotilojen sekä terminaalin jätehuollon kehittämiseen, 

joita ei tämän opinnäytetyön puitteissa juurikaan huomioitu. 
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