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1. Johdanto

Naytot otetaan kayttoon kaikkiin 1.8.2006 alkaviin ammatillisena peruskoulu-
tuksena suoritettaviin tutkintoihin. Naytdissa opiskelija osoittaa, miten hyvin
han on saavuttanut ammatillisten opintojen tavoitteet ja tydelaman edellytta-
man ammattitaidon. Naytot ajoittuvat koko koulutuksen ajalle, ja ne jarjeste-
taan yhteistydssa tyoelaman kanssa. Ammattiosaamisen nayttdjen lukumaaréa
tulee olemaan 4-6 kpl. Naytodissa osoitetaan keskeinen osaaminen kaikista
ammatillisista opintokokonaisuuksista. Ammatillisessa koulutuksessa naytot
ovat osa opiskelija-arviointia, opiskelija ei suorita koko tutkintoa naytailla. Nay-
toilla pyritdan parantamaan ja varmistamaan ammatillisen koulutuksen laatua.
Tybelaman edustajat ovat mukana varmistamassa, etta opiskelijan saavutta-

ma ammattitaito on sellaista, jota tyoelama edellyttaa.

Ammattiosaamisen nayttojen syksylla 2006 tullessa kaytantoon toisella asteel-
la pitda olla tehtyna koulukohtainen nayttdsuunnitelma, opiskelijan arvioinnin
suunnitelma, joka pitaa sisallaan; nayttdjen arvioinnin seka muun arvioinnin
suunnitelman, koulutuksen jarjestgdjan opetussuunnitelma, joka pitaa sisallaan;
yhteisen osan, tutkintokohtaisen osan seké& henkilokohtaisen opiskelusuunni-
telman(HOPS). HOPS:ssa menn&an vasta tyttehtava tasolle seka tutkin-
to/ammattialakohtainen opintojaksosuunnitelma, 120 ov, tarpeiston valmistus,

koulutuksen jarjestajan vaatimus.

Mista lahdetaan liikkeelle ammattiosaamisen nayttdjen sijoittamisessa opetus-
suunnitelmaan?

1. Maaritellaan tydelaman tarkeimmat prosessit, oikeat tyotehtavat.

2. Tutkintokohtainen opetussuunnitelma opintokokonaisuuksittain, naytot kir-
jattuna mukaan

1. Opintojaksojen nimet kertomaan sen, mitd nimi& tydelamassa tybprosessei-
ta kaytetaan.

3. Kirjataan ylos/analysoidaan mita tyotehtavia tydssaoppimispaikoilla on oi-

keasti paasty tekemaan



brielaman ammathtaitovaatimusten
kartoitus haastattelemalla tyGeldman
edustaijia.

Tavoitteena lovt23 tyydyttSvan tason eli
alimman tason ammatilliset
vaatimukset, joilla vaatetus- ja
jalkinealoilla tyollistyy

Keskeisen ammatillisen
osaamisen magnittehy
opintokokonaisuuxsitiain

Tydpaikkojen "normaalien” MNAYTTO-
tyitehtivien maarithely = AINEISTO:
millaisessa tyossa p
osaaminen voidaan ? Dh.]EEt

+ Nayton kuvaus

= Nayttoymparisto

= Nayton arvioint
+ Dokumentointi

maarttely = mitd
kussakin bydssa
arvicidaan

Maéntet3an, miten
arviointi
kaytannossa
toteutetaan

Kehittdmistehtavassa tutustutaan kasi- ja taideteollisuusalan perustutkinnon
kansalliseen nayttGaineistoon. Kasi- ja taideteollisuusalan nayttdaineistosta on
rajattu kehittamistehtavaan esinesuunnittelun ja -valmistuksen koulutusohjel-
ma. Nayttbaineiston perusteella muokataan yhteen opintokokonaisuuteen
nayttotehtava ja siihen liittyvat arviointikriteerit. Meilla Salpauksessa kasi- ja
taideteollisuusalan naytoissa kaytetaan lkatan pilotissa kehittamia lomakkeita
ja papereita ja muutenkin Helen Kiveld Ikatan ESR-rahotteisesta Kulttuurinayt-
t0, Hyvien nayttokaytantdjen levittdmisprojektista on ollut konsultoimassa
nayttoja. Olen osallistunut useampiin nayttékoulutuksiin, joista viimeisimpana
maaliskuussa 2006 Opetusalan koulutuskeskuksen jarjestaméan kahden pai-
van koulutukseen Ammattiosaamisen naytot tydelamayhteistyona —
kokemuksia ja toteutusmalleja.

Nayttdjen suunnittelussa otetaan huomioon paikalliset olosuhteet eli tydelama-

l&htdinen ndkdkulma, todelliset tydtehtavat ja toimintakokonaisuudet. Mité



prosesseja tybelaméassa on? Miten prosessit lomittuvat keskendaan? Missa
opintokokonaisuuksissa tai opintokokonaisuuksien osissa ne ovat l6ydettavis-
sa? Lahdessa on télla hetkella vain yksi luotettava/kunnollinen néayton vas-
taanottamispaikka eli Lahden kaupunginteatteri. Lahden kaupunginteatterin
kanssa on pitkat perinteet yhteistyosta tydssaoppimisen kautta, tydpaikkaoh-
jaaja ollut vuoden tarpeistonvalmistuksen opettajana Lahden kasi- ja taideteol-
lisuusoppilaitoksessa ja min& olen ollut tarpeistonvalmistajana siella. Opiskeli-
joita on kerralla keskiméaarin 15 kpl:ta ja jokainen suorittaa naytot yhta aikaa
tydssaoppimisen yhteydessa, ei voi kuvitellakaan sen onnistuvan yhden yh-
teistybkumppanin kanssa. Mité pitda tehda, etta 10ytyy lisaa tydssaoppimis-
paikkoja ja sita kautta lisaa nayttopaikkoja? Missd muualla on samaa osaa-
mista kuin meilla? Onko syyta laajentaa nayttdymparistdja? Onko syyta miet-

tid otetaanko joka kolmas vuosi uusi porukka sisaan?

Kehittdmistehtavassa otetaan kantaa myds koulutusalan tulevaisuudennaky-
miin. Muuttuvia tydelaman tarpeita on vaikea ennakoida, jos selkeé visio
oman alan tulevaisuudesta puuttuu. Siksi tulee keskustella oman alan ty6ela-
man edustajien kanssa ja pohtia, millaisia ammatillisia valmiuksia alalla toimi-
misessa ja sen kehittymisessa tarvitaan. Monia aloja koetellut yhteiskunnan
rakennemuutos edellyttdd koulutuksen tason nostamista ja entista laaja-

alaisempaa ammattitaitoa.

Opetussuunnitelmien jatkuvan kehittdmisen pohjaksi on jo tehty valtavasti ty6-
ta. Pysyvan tiedon rinnalla on yha enemman muuttuvaa tietoa. Tiedon maaran
nopeasti lisdantyesséa oppilaitos voi vélittaa vain osan tiedosta. Talléin joudu-
taan tarkkaan harkitsemaan, milla perusteella opiskeltavat sisallot valitaan ja

erotetaan olennaisin.

Ammatilliset opintokokonaisuudet on muodostettu ammattialan kuvauksessa
esitettyjen tydelaman toimintakokonaisuuksien pohjalta. Opintokokonaisuuksi-
en nimet ovat tyoelaman toimintaa kuvaavia. Opintokokonaisuuksien tavoitteet
on maaritelty sellaisena kiitettdvan tason osaamisena, jota tybelamassa toi-
miminen ja sen kehittaminen edellyttavat. Keskeiset sisallot on maaritelty ydin-
toimintoina ja tehtavina, jotka kullakin toiminta-alueella on hallittava. Lisaksi on
maaritelty tyydyttava taso eli sellainen osaaminen, joka kaikkien tutkinnon

suorittaneiden on tyollistyakseen vahintdan saavutettava. Edella todetuista



lahtokohdista oppilaitokset maarittelevat opetussisallot ja tdsmentavéat arvioin-
tikriteerit. (Opetussuunnitelman perusteet 2001, liiteosa.)

Ammatillinen osaaminen on ammattiteorian ja kaytannon taitojen integroitunut
kokonaisuus, joka nakyy sujuvana toimintana, kaytannon taitoina ja kykyna
ratkaista ongelmia tydtilanteissa. Ammatilliseen toimintaan sisaltyvat tiedolli-
nen perusta, harjaantumisen kautta muodostunut kaytannon taito seka myos
"aaneton” tieto, tunteita, kokemuksia ja oivallusta. Osaamisen piirteitd ovat
liséksi oman osaamisen arviointitaito, itsendinen ongelmanratkaisukyky seka
kyky suhtautua tietoon kriittisesti ja oppia uutta kokemusta hyddyntaen. Am-
matissa kehittyminen ja tyokaytantojen uudistamien sek& muuttuvat tyoela-
man vaatimukset edellyttavat itsearviointi- ja oppimistaitoja ja halua oppia jat-
kuvasti lisaa.

Hatonen, H. EI&akdon opetusssuunnitelma. Helsinki. 2001.
Ammatillisten opintokokonaisuuksien tarkentamien

2. K&si- ja taideteollisuusala

2.1 K&si- ja taideteollisuusalan kuvaus

Kasi- ja taideteollisuusala kuuluu kulttuurialaan yhdessa audiovisuaalisen
viestinnan, kuvallisen ilmaisun, tanssialan ja musiikkialan kanssa. Kasi- ja tai-
deteollisuusalalta valmistuneet toimivat monilla toimialoilla ja eri ammateissa.
Tydssa korostuvat yksilollinen tekeminen, kadentaidot sek& tuotteiden korkea-
tasoinen suunnittelu ja valmistus. Alan ammattilainen hallitsee materiaalit, tyo-
valineet ja menetelmat laaja-alaisesti. Hanella on valmiudet toimia kasityon,
tuotannon ja palvelun tehtavissa. Ne ovat tyovaltaisia ja niissa korostuvat kult-
tuurin ja ympariston taju, esteettinen ja luova osaaminen, tyyli- ja laatutietoi-
suus, tietojen ja taitojen soveltaminen ja yhteistyokyky tuotantoprosessin ai-

kana.

Alan ominta toimintaymparist6a ovat tuotteiden valmistus, kasity6, uniikki- tai
piensarjatuotanto, suunnittelu ja muotoilu, rakennettu ja rakentamaton ympa-
ristd, korjaaminen ja restaurointi, taideteollisuus, taide ja taidekasity6. Tyo-

elamassa voi toimia omien tavoitteidensa mukaan joko toisen palveluksessa



tai yrittdjana ja itsendisend ammatinharjoittajana. Alalle tyypillistd on asiakas-
l&htodinen toimintatapa ja oman tuotteen tai palvelun tarjoaminen. Tydskente-
lyssa korostuvat sisainen yrittajyys ja valmiudet kehittda jatkuvasti omaa

osaamistaan.

Verkostoitunut pienyritystoiminta sekéa alihankintatyon lisaantyminen edellytta-
vat pitkdjanteistd erikoistumista, panostusta tuotekehitykseen ja yhteistydha-
kuisuuteen. Kansainvalistyvassa ymparistossa vaaditaan yhd enemman vies-
tintd- ja vuorovaikutustaitoja seka kieli- ja kulttuuriosaamista. Lisaa tarvitaan

my6s myynnin ja markkinoinnin osaamista.

2.2 K&si- ja taideteollisuusalan koulutus

Kasi- ja taideteollisuusalaan kuluu kolme erilaista koulutusohjelmaa, esine-
suunnittelun ja — valmistuksen, tekstiilin ja vaatetuksen suunnittelun ja valmis-
tuksen seka ympariston suunnittelun ja rakentamisen koulutusohjelmat. Kasi-
ja taideteollisuusalan perustutkinto sisaltaa tyo-, elinkeino- ja kulttuurielamasta
l&htoisin olevia ammattialoja, jotka eroavat toisistaan materiaalin ja/tai erityis-
osaamisen perusteella ja joiden koulutus toteutetaan koulutusohjelmien mu-

kaan. Koulutukseen otettavista ammattialoista paattaa koulutuksen jarjestaja.

Esinesuunnittelun ja -valmistuksen koulutusohjelman tulee tuottaa opiskelijalle
sellaisia valmiuksia, ettd han pystyy tydskenteleméd&an ammattialan erilaisissa
valmistus-, korjaus-, palvelu- ja ohjaustehtavissa suorittavana tyontekijana ja
itsendisend ammatinharjoittajana.

Opiskelijan on pystyttdva valmistamaan ammattialansa esineité ja tuotteita
kokonaisprosessina alusta loppuun asti. Hanen tunnettava ja osattava ottaa
huomioon niin tydntekijana kuin esineen ja tuotteen suunnitteluun osallistuva-
na valmistajanakin kulttuuriperinteen, esteettisyyden, tydtapojen ja tydnjaljen

osuus tuotteen menestymisen laatutekijana.

Opiskelijalla on oltava ammattialansa esine- ja tuotevalmistuksen kannalta
kasityolaiselta ja ammatinharjoittajalta vaadittavat tiedot ja taidot uusista ja
perinteisistd materiaaleista, tuoterakenteista, tydtavoista, valineista seka ko-

neista ja laitteista. Hanen on tunnettava alansa tyosuojelua, tuotannollista



valmistamista, asiakassuhdetyttapoja seké yksittaistuotteiden ja sarjavalmis-
tuksen periaatteitta. Hanen on osattava laatia ja kayttaa ammattialansa mu-

kaisia tyosuunnitelmia ja teknisia piirustuksia. Opiskelijan on pystyttava doku-
mentoimaan ja tuomaan esille tuotteita ja niiden valmistuksen tyévaiheita. H&-
nen on oltava perilla tuotevastuu- ja tuotesuojamaarayksista ja ymmarrettava

kestavan kehityksen periaatteita.

Kasi- ja taideteollisuusalan ammatillista peruskoulutusta annetaan eri puolilla
maata noin 45 koulutusyksikdssa. Opintojen valinnaisuus ja joustavuus ovat
koulutusalalle ominaisia piirteita. Opiskelija voi kehittaa taitojaan ja valmiuksi-
aan korkeakoulututkintoon asti. Luontevia jatkokoulutusvaylia kasi- ja taidete-
ollisuusalan perustutkinnon suorittaneelle ovat ammattikorkeakoulun ar-
tenomin tai muotoilijan opinnot. Aikuiskoulutukseen on luotu valtakunnallinen
ammattitutkintojarjestelma, joka pohjautuu perinteisten kasitybammattien op-
pipoika-kisélli-mestari -jarjestelmaan.

Koulutuksen paamaarana on kasvattaa tyémarkkinoille luovia, ympariston ko-
konaisvaltaiseen hahmottamiseen ja tuotannolliseen toimintaan pystyvia, es-
teettisesti suuntautuneita ja kulttuuritahtoisia, omasta ammattitaidostaan tie-
toisia ja kehityskykyisia ammattilaisia. Koulutuksessa painotetaan tydelaman
vaatimuksia idean tuotteistamista, piensarjojen tekemista ja tuotteen markki-
nointia. Kasi- ja taideteollisuuden perustutkinnon ammattinimikkeena on kaikil-

la aloilla artesaani.

2.3 Mitd vaaditaan tarpeistonvalmistajalta

Mika on ammatti-identiteetti missdkin ammatissa? Systeemit, menetelmat,
materiaalien innovatiivinen kayttd seka sosiaaliset taidot on tarpeistonvalmis-
tajan ydinosaamista. Ammattinimikkeena fakemaker vai tarpeistonvalmistaja?
Tarpeistonvalmistaja on monialainen osaaja. Ammattitaito pitaa sisalladn mo-

nen eri ammattikunnan osaamista.

Tarpeistonvalmistaja on koulutuksen kannalta valmistusammattilainen, tar-
peistotuote on sivuasia, mutta tydelamassa asia on juuri toisinpain. Siella ke-

taan ei kiinnosta milla tekniikalla, joku tuote on valmistettu tai mista materiaa-
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lista, kunhan se toiminnallisesti ja visuaalisesti palvelee tarkoitusta. Tietynlai-
nen Pelle Peloton taytyy loytya kaikista tarpeistonvalmistajista. ” Tarpeiston-
valmistaja lahtee aina nollasta liikkedlle. Ei koskaan osaa mit&an, ty6t on aina proto-

tyyppeld” sanoo koko ikansa teatteria tehnyt tarpeistosuunnittelija.

Tarpeistonvalmistajan ammatillinen ydinosaaminen on seuraavanlainen:

Materiaalituntemus - tuntee monipuolisesti eriammattikuntien kayttamia
materiaalgja - Teknokemian tietamysta - Eri liimoihin/eri
valmistajien liimoihin perehdyttdminen. Slikoneihin pereh-
dyttaminen. Kipg, kalkki, mikropallo yms. kaytt6 — osaa
hyodynt&a ja soveltaa niiden kayton tar pei stonval mistukses-
sa - koko ajan paivittda materiaalitietamysta — liikkuessaan
maailmalla pidettava silmét ja korvat auki - esim. onko tar-
peistotuote raskas/kevyt.

Esityksen epookin/tyylilajin hahmottamisen — Aikakauden, tai sité van-
hempien tavar oiden kéyttaminen - pitéda aina ottaa selvaa
aikakaudesta ja sen tuotteista, vasta sitten voi kayttada muu-
ta - ensin on tiedettava fakta ennen kuin voi tehda/kayttaa
fiktiota

Valmistustekniikoiden tuntemus ja tieto, taito — osata mahdollisen
monta eri ammattikunnan kayttamaa tekniikka — soveltamis-
taito — opeteltava |Oydyttaessa/ tarvittaessa uus tekniikka

Kyky itsendiseen tytskentelyyn

Vari-muototaju

Materiaalin hankinta, koska materiaalit ja tekniikat ovat eriammattikun-
tien kaytossa pitaéd koota tiedosto, jossa on tietoa eri mate-
riaalien ostopaikoista ja koko ajan paivittaa sita

Tiedon haku

Miten tarpeistotuotetta kaytetadn — kuka tarpeistotuotetta kayttaa — yh-
teistyd ohjaajan, nayttelijan ja lavastajan kanssa lavalla —
Teatteri on aina osiensa summa

Tyoympariston sisteys - Koulussa olisi opetettava siisteytta, eika vasta
tybssdoppimassa tai tyoelamassa, aina tavarat paikoille,
maalipurkit kiinni, tydpdydan siisteys, pensseleiden pesu, el

saa jattaa likoamaan.
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2.4 Tarpeistonvalmistajan koulutus

Tarpeistonvalmistajan koulutus on kasi- ja taideteollisuusalan perustutkinto,
jonka laajuus on 120 ov ja se kuuluu esinesuunnittelun ja -valmistuksen koulu-
tusohjelmaan. Koulutuskeskus Salpauksessa kéasi- ja taideteollisuusalan pe-
rustutkintoja, joissa kaytetaan esinesuunnittelun ja -valmistuksen koulutusoh-
jelmaa ovat tarpeistonvalmistuksen liséksi metallikalusteet, mallipuusepanty6,
huonekaluentisdinti, mallinrakennus, tilarakennus, taidekehystys, hopease-
pan-, kultasepan- seké kaiverrusala.

Tarpeiston valmistuksen koulutuksessa painottuvat taide- ja kulttuurihistorian
tuntemus sek& monipuoliset tiedot erilaisista materiaaleista ja tekniikoista ja
niiden kayttomahdollisuuksista pienesineiston valmistuksessa. Opiskelu sisal-
taa mm. naamioiden, nukkien ja patsaiden valmistamista, muotti- ja tekstiilitoi-
ta ja kaikenlaisten tekoruokien ja tarjoiluastioiden valmistamista. Opiskelu
koostuu teoriaosuuksien lisdksi materiaaliharjoituksista, projektitoista ja tyos-
saoppimisjaksoista. Koulutuksen tavoitteena on antaa perustiedot monista eri
kasityotavoista, paljon virikkeitd ja materiaalitietoja, sekd avata mahdollisuuk-

sia uusille tavoille tydskennella ja kasitella eri materiaaleja.

Tarpeiston valmistuksen koulutus alkoi ensimmaisen kerran Lahden kasi- ja
taideteollisuusoppilaitoksessa syksylla 2000. Sen jalkeen joka toinen syksy on
aloittanut uusi 16:sta opiskelijan rynma. Aikaisemmin on ollut tarpeiston val-
mistuksesta vuoden pituisia kursseja kaksi Savonlinnassa joskus 90-luvun
alussa ja yksi Lahdessa 90-luvun lopussa. Télla hetkella tarpeiston valmistuk-
sen koulutusta antaa Koulutuskeskus Salpauksen (entinen Lahden kasi- ja
taideteollisuusoppilaitos, koulun nimi on muuttunut 1.1.2006) lisaksi Satakun-
nan kasi- ja taideteollisuusoppilaitos. Satakunnan kasi- ja taideteollisuusoppi-
laitoksessa koulutus on alkanut viime syksyna ja se on aikuisten ammatillista
koulutusta. Savonlinnassa saa AMK tasoisen jatkotutkinnon tarpeiston valmis-

tukseen ja maskeeraukseen.
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3. Tarpeistonvalmistajan ammatti

3.1 Tarpeistonvalmistajan ammatinkuvaus

Nain kuvaa ammattia Helsingin kaupunginteatterin tarpeistosuunnittelija Juha-
ni W. Rytkdla ja Lahden kaupunginteatterin tarpeistonvalmistaja Maarit Salli-

nen:

” Tar peistonvalmistajan ensisijainen tehtava on valmistaa niité teatteri-
esityksessa tarvittavia tavaroita ja esineitg, joita el voida valmiina hank-
kia. Syyna voi alla, etta niitd el saa juuri nyt kaupoista tai niita el ole
koskaan ollutkaan. Tai ne ovat vanhoja/harvinaisia essm. museo esinei-
ta. Koska teatteritarpeisto joutuu kovalle kulutukselle noin 50 harjoitus
kertaa ja 50 ndytosta el mik&an museo lainaa esneitdan teatteriin. St-
ten on helposti pilaantuva ruoka kattauksissa. Tai syyna voi olla myos
raha i kallis tuote ostettaessa voi aiheuttaa korvaavan tuotteen valmis-
tuksen. Kierratys on osa tarpei stonval mistajan ammattitaitoa. Jos tava-
raa ostetaan se tapahtuu padasiassa kirpputoreilta. Pitais ollaluovaa
ajattelukykya ja visuaalista silméaa nakemaan kaikenlaisessa roinassa

tuleva tarpeistotuote.

Useln myos alkuperainen kayttotar koitus muutetaan muuksi. Esim. kay-
tettdvan esineen materiaali, koko, vari tai muu ominaisuus elvat tayta
|&heskaan aina naytelman tekijoiden vaatimuksia. Usein pitkaa pitaa ly-
hentaa. Tekstid vaihtaa. Sanomalehti syddaan. Ruskeasta on tehtava si-
ninen. Valkoinen loistaa kuin neon valo teatterin teho valoissa, se on ai-

na teell taitettava. Ja on paljon muita vastaavia asioita.

Valmiina hankittavissa olevat tavarat eivat useinkaan sovellu nayttamol-
le sellaisenaan, vaan ne on muokattava teatterikayttéon sopiviksi. Uudet
esineet on patinoitava vanhoiksi. Asia erikseen on johonkin tiettyyn ai-
kakauteen ndytelman valmistaminen ja muutenkin koti milj6ot, asioiden
pitaa olla pitkan ajan kertymia elka kaikki uusia kaupasta juuri hankittu-

jaesineta. Helposti rikkoutuvat kohdat on osattava ennakoida ja vahvis-
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taa. Lukko- ja kiinnityssysteemit on hel potettava. Naytelma kulkee koko
ajan eteenpain ja kaikelle on varattu oma aikansa ja jos laukku el aukea

tai e pysy kiinni, koko kohtaus on piloilla.

Tarpeistonvalmistajan tehtaviin kuuluu valmistaa erilaiset naamiot,
eldimet, oliot ja seké naamioinnissa tarvittavat irto-osat, tekohampaat,
hammasraudat ja ruhjevammat. Tarpeistonvalmistaja valmistaa muutkin
irto-osat kuten sormet, kédet, korvat ja fantasiakummajaiset. Tarvittaes-
sa tarpeistonvalmistaja valmistaa voita, vyonsolkia, laukkuja, viuhkoja,
hattuja, peruukkeja ja muuttaa kenkien ulkondkod. Ompelee, vérjaa ja

painaa lavastuskankaat.

Tarpeistonvalmistaja osallistuu my6s lavastuksen pintakasittelyyn ja
valmistaa patsaat seka kristallikruunut, lamput ja lyhdyt. Sahkoises-
ti/akullisesti/patterillisesti toimivat vempaimet esm. radio-ohjattavan
auton paalle rakennettavat elaimet. Nukketeatteri toiminta, nukkien val-
mistus ja siihen liittyvien lavasteiden valmistus kuuluu osana tar peiston-
valmistajan toimenkuvaa. Kuvankadttel ytaitoja tarvitaan sanomalehtien

ja muiden nayttamoll& tarvittavien papereiden val mistukseen.

Aseet, toimivien aseiden kéyttd ja huolto. Pyrotekniset efektit ja tupa-
kointi. Nayttamolla kaytettavat epatavalliset materiaalit; hiekka, ved,
savivelli, veri, hake ja heind. Naméa ovat yleensa sellaisia ongelmia joita
saa olla ratkomassa niin tarpeistonvalmistaja kuin muukin tekninen hen-
kil6kunta. Moni el varmaan edes huomaa kuinka paljon pient&, mutta
merkittavaa tavaraa naytelmaan kuuluu. Jokainen tavara on kuitenkin
tarkkaan harkittu.

Teatterissa tyoskennellessa on tosi tarkedd sosiaaliset taidot. Koska tyo
on yhtei styta muiden teatterin ammattilaisten kanssa, alalla toimivien
tulee olla yhtei styokykyisd, mutta itsendi seen tyoskentel yyn ja paatoksen
tekoon pystyvid. Jatkuvasti uusien ja erilaisten tyotehtavien kanssa pai-
niskelu ja uusien materiaalien markkinoille tuloja niiden kayttdmahdol-
lisuudet vaativat jatkuvaa kokeilua ja itsensa kehittamista. Alalla tarvi-

taan ammattilaisiksi sekad moniosaajia etta erityisosaajia.”
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3.2 Tydelaman todelliset tydtehtavat

Opintokokonaisuus | Opintojakso Mita tehdaan Mista tehdaan, materi-
aalit
Tuotteen tekninen | Puutyot - Koneiden ajokortti | - puulajit
valmistus ja ka- 20v - Kehyksia kan- - puun sahaus
dentaidot kaanpainoseuloihin | - puuliitokset
- Tukirakenteita
tuotteisiin
Tuotteen tekninen | Metallityot - Koneiden ajokortti | - metallien tunnistami-
valmistus ja ka- 2o0v - Vyo6n soljen pohja | nen
dentaidot - Kukkaraudat - metallin leikkuu
- tukirakenteita tuot- | - metallin hitsaus
teisiin
Tuotteen tekninen | Muottityot Kuolin/kipsinaamio | - kipsin kaytté muotin
valmistus ja ka- 3ov Muotit valmistuksessa

dentaidot

- avomuotti

- kaksiosainen muotti
- kolmiosainen muotti;
hammasmuotti, kor-
vamuotti

- ontelomuotti

Muotit

- ruokiin

- merkkeihin

- irto-osiin; kasiin,
jalkoihin, hampaisiin,
korviin

- alginaatin kaytto
muottia ottaessa

- akryylin kayttd ham-
paita valaessa

- Plastoliinista malli-
neen muotoilu

Tuotteen tekninen
valmistus ja ka-
dentaidot

Tietotekniikan
perusteet

1ov
Tietotekniikka,
kuvankasittely
1ov

Paperityot

- ikonit

- taulut

- kirjat

- sanomalehdet

- menu

- raha

- kirjeet

- lomakkeet

- arvopaperit

- tekijanoikeuslaki,
rahan ja taulun vaa-
rennos; rikoslaki

- tekstin ja kuvan kasit-
tely tietokoneella

Tuotteen tekninen
valmistus ja ka-
dentaidot

Pintakasittely
2o0v

Pintakasittelyn pe-
rusteet 1 ov,
Mukaelmamaalaus 1
oV

- teknokemian tietamys-
ta

- erilaisiin seka erival-
mistajien liimoihin, lak-

- patinointi koihin ja maaleihin pe-

- marmorointi rehdyttaminen

- ootraus - perinteisia pintakasit-

- sabloonat telytapojen lapikayntia

- kaljan kaytto

Tuotteen tekninen | Tekstiilityot - verhoilu -kankaanpainanta
valmistus ja ka- 4 ov - irtohuput - silkkimaalaus
dentaidot - lavastekankaat - seulan valotus

- verhot - aplikointi

- liput - limaharson kaytto

- tyynyn paalliset, - veteen liukenevan

- paivapeitot harson kaytto

- matot

- poytaliinat
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Perinteen taitami- | Kattaukset Tekoruuat - finnfoamista veistami-
nen 3ov - kalat nen
- kakut, leivonnaiset - silikonin kaytto
- hedelmat, vihannek- | - akryylimassan kaytto
set - superlonin kaytto
- lihat - revultex valu
Astiat - astian muuttaminen
- isot ja nayttavat epookkiin
tarjoiluastiat - hahmottamiskyky ja
idearikkaus
- kierrattdminen
Kukat - taikapaperi
- kukkarautojen kaytto
- liivatteen kayttod
Perinteen taitami- | Patsaat Patsaat - kaikissa puurunkora-
nen 20v - rintakuvat kenne, kanaverkko
- kokopatsaat muotoilu ja paperila-
- pienoismallit minointi ja siihen paalle
sitten joko
- paperimassa
- kipsi + kangas
- liimat + kangas
- sementti + kangas
Tuotteen suunnit- | Naamiot Naamiot - plastoliinin muotoilu
telu ja valmistus 20v - kokonaamio kipsipaén paalle
- puolinaamio - paperista erilaisten
- irto-osat liimojen kanssa la-
minoimalla
- huovasta apretuurin
kanssa kovettamalla
- nahkasta pakottamalla
- revultex
- superlonista saksilla
tai katkoteraveitsella
muotoilemalla; irtokor-
vat, irtonenét
Tuotteen suunnit- | Nuket Nuket - erilaisten nukkien ra-
telu ja valmistus 3ov - keppinukke kenteet
- késinukke
- mollamaija

- vanhanajan poslii-
ninukke

- Martta nukke

- kuollut ihminen

- irto-osat

Tuotteen suunnit-
telu ja valmistus

Mekaaninen tar-
peistotuote

Mekaaniset liike,
aani, valot, kauko-

- sahkotyot
- moottorin, valojen ja

5 ov ohjaus aanen kokoaminen
Esinevalmistuksen | Tuotesuunnittelun | Tarpeiston suunnit- | Plarin luku ja siita tar-
suunnittelu perusteet telu peistolistan tekeminen,

1ov harjoitus tarpeiston

Tuotesuunnittelu
3o0v

keruu varastosta ja
valmistettavan tarpeis-
ton suunnittelu yhteis-
tyssa tarpeiston hoita-
jan, lavastajan ja ohjaa-
jan kanssa.

Valinnaiset

Maskottipuvut

- ihminen siséalla
- ihminen osittain sisal-
14, nivel-veikko

Fantasia asut
siivet
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- lepakko
- enkeli
- lintu

Elaimet

Suurennokset Abloy avain metrisena,
kahvikuppi Liisa ihme-
maahan

Séarkyvat lasit ja Hartsin kaytto
pullot

Valaisimet
- kristallikruunut
- lyhdyt

Taide-vaarenndkset
- ikonit

- rasiat

- munat

- taulut

- patsaat

Asusteiden muok- - juotos

kaus - pitsin kovetus
- korut

- kruunut

- viuhkat

- paivavarjot
- soljet

- vyOt

- laukut

- kengat

3.3 Tarpeistonvalmistajan koulutuksen opintokokonaisuuksien keskei-

nen sisaltd

Tarpeistonvalmistajien koulutus pitaa sisallaan pakollisia ammatillisia opintoja

90 ov, joiden keskeinen sisaltd on seuraavanlainen

Esteettinen, visuaalinen ja

kulttuuriosaaminen, 10 ov
Keskeinen sisaltd on visuaalisten esitystapojen esteettinen soveltaminen il-
maisun ja kommunikoinnin valineena.

Keskeinen sisaltd on kasi- ja taideteollisuuden historia ja kulttuuriperinto.
Perinteen taitaminen, 5 ov

Keskeinen sisaltd on ammattialan kulttuurihistorian tunteminen ja soveltami-
nen esinesuunnittelussa ja -valmistuksessa.

Esinevalmistuksen suunnittelu, 5 ov

Keskeinen sisalté on ammattialan tuotekehittelyn ja valmistusprosessin tyota-

pojen kayttod yhteistyon ja suunnitelmallisen tydskentelyn vélineena.
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Tuotteen tekninen valmistus ja kadentaidot, 20 ov
Keskeinen sisalté on ammattialan vaatima tuotevalmistuksen tekninen ja tyo-
turvallinen osaaminen seka kadentaito. (Ammatilliset perusteet)

Tuotteen suunnittelu ja valmistus, 10 ov
Keskeinen sisalté on suunnitteluun pohjautuva tuotevalmistus. (Sovella itselle)
Tuotteen asiakaslahtoinen valmistus, 10 ov
Keskeinen sisaltd on tuotteen valmistaminen asiakkaan tarpeen mukaan.
(Sovella asiakkaalle)

Tilaustdiden valmistus 10 ov
Keskeinen sisaltd on ammattialan tavan mukainen tilaustyévalmistus.
(Itsenéinen asiakastyo)

Tuotekehittely ja valmistus, 10 ov

Keskeinen siséltoé on tuoteideoiden, tuotteiden ja valmistuksen kehittdminen.
4. Ammattiosaamisen nayton toteuttaminen

Tarpeiston valmistuksen nayttéjen toteuttamissuunnitelmassa selvitetaan nay-
tettavat opintokokonaisuudet tai niiden osat, sekd nayttdjen sijoittuminen opis-
kelijan opinto-ohjelmaan. Liséksi siina annetaan naytdn ja nayttoympariston

kuvaus, esimerkkeja naytoista seka selvitetaan arviointi.

Oppilaitoksemme on tehnyt linjauksen, etta taman kevaan aikana tulee olla

valmiina ensimmaisena vuonna annettavan nayton osalta kaikki tarvittava tie-
to. Tarpeiston valmistuksen koulutuksen osalta on ajateltu ensimmaisen nay-
ton siséalloksi esteettinen, visuaalinen ja kulttuuriosaaminen 10 ov opintokoko-

naisuus seka perinteen taitaminen 5 ov opintokokonaisuus.

Tydelaman edustajien haastattelujen perusteella visuaalisia esitystapoja ovat
erdan tarpeiston valmistajan mukaan "Tyopoydalla paperi, piirtdmalla esite-
taan, koko ajan, nopeaa luonnostelua, jatkuvalla syotolld, ideakuvia, miksi
tehdaan vaarien mielikuvien poistamiseksi.” Toinen tarpeistonvalmistaja ker-
too ettd, visuaalisilla esitystavoilla ” Havainnollistetaan asioita, esitetaan
ideakuvia, esim. tietyn ajan juttu/epookkiin tekeminen, etsii valmiita kuvia sen
ajan esineistdsta esiteltavaksi. Jos tehdaan tyylitelty juttu, lavastus hyvin tietyn

tyyppinen, tarpeiston pitaa olla sitd samaa linjaa, silloin joutuu ehka enemman
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piirtdméaan.” Kolmas tarpeistonvalmistaja taas katsoo, etté visuaaliset esitys-
tavat ovat "Tuotteen ulkonakd. On myas tietysti se, etté kuinka se toimii kun
se on nayttelijalla kadessa, niin tietysti se on myos kuinka nayttelija kayttaa
sita rekvisiittaa ja pystyy ja kykenee, millainen mekanismi siina milloinkin on ja

onko siind mekanismia.”

Tydelaman edustajien haastattelujen perusteella kulttuuriperintéa on

" Aikojen alusta asti on kaytetty naamioita ja rekvisiittaa, eri kulttuureissa
omat, esim. nukenrakennus. Se liittyy siihen, etté tarpeisto lahtee oikeasta
aidosta esineistosta, esineitten kulttuuriperintoa.”

Tydelaman edustajien haastattelujen perusteella ammattialan materiaaleja
ovat yhden tarpeistonvalmistajan mukaan ” Perinteisid materiaaleja ovat puu,
paperi, rauta/metalli, nahka, luonnonmateriaalit. Nykyaikaisia taas muoviai-
neet, solumuovi, superlon.” Toisen tarpeistonvalmistajan mukaan

" Perinteisia, jos aattelee niin puu, metalli, kangas ja levytavarat, jota on ollut
aikaisemmin (vaneri). Jos tata paivaa aatteloo niin polyuretaani on aika ylei-
nen ja styroksi, kuinka paljon enda inmiset haluaa styroksia kayttaa. Sitten on
muovit, teollisuuden tarvikkeet ja raaka-aineet mita voimakkaasti tullut mu-
kaan teatteri tekemiseen.” Kolmas tarpeistonvalmistaja kertoo ” Ma luulen,
etta perinteinen on ollut aikoinaan kipsi, Kipsista on tehty tosi paljon ja pape-
rista ehk& jonkun verran, mutta sekin on aika uusi kayttomuoto, mutta talla
hetkella varmaan solumuovi, erindkdiset lattialaattalimat. Laminointi nailla
aineilla ja paperilla. Mutta ma luulen, etta kipsista ja tammaoisista on kuitenkin
ennen tehty tarpeistoa. Ennen on paljon enemman kunnioitettu sita esinetta
siella lavalla paljon kuin nyt. Tarpeistotuotteet eivét ole olleet superkestavia

ennen niin kuin niiden nykyaan tarvitsee olla, on erilailla naytelty ennen.”

19



Alla olevassa taulukossa on havainnollistettu ensimmaisen vuoden opintojak-

sot opintokokonaisuuksien alla oppilaitoksessamme.

Ensimmaisen vuoden opinnot:

1. vuosi
1. jakso

Moduuli 1

Tarpeiston valmistuk-

sen perusteet 1

1. vuosi
2. jakso

Moduuli 2
Tarpeiston valmis-
tuksen perusteet 2

1. vuosi
3. jakso

Moduuli 3
Tarpeiston valmis-
tuksen perusteet3

1. vuosi
4. jakso

Moduuli 4
Tarpeiston valmis-
tuksen perusteet 4

1. vuosi
5. jakso

Moduuli 5
Tarpeiston valmistuk-
sen perusteet 5

Esteettinen, visuaa-
linen ja kulttuu-
riosaaminen
Kansatiede 1 ov
Vérioppi 1 ov
Portfolio 1 ov

Tuotteen tekninen
valmistus ja kaden-
taidot

Tietotekniikan perus-
teet 1 ov
Opiskeluvalmiudet 1
ov

Esinevalmistuksen
suunnittelu
Tuotesuunnittelun
perusteet 1 ov

Perinteen taitaminen

Patsaat 2 ov

Esteettinen, visu-
aalinen ja kulttuu-
riosaaminen
Tyylihistoria 1 ov
Kuvallinen ilmaisu 1
ov

Tuotteen tekninen
valmistus ja ka-
dentaidot
Metallityot 2 ov
Muottity6t 3 ov

Tuotteen asiakas-
lahtéinen valmis-
tus
Yritystoiminnan
perusteet 1 ov

Esteettinen, visu-
aalinen ja kulttuu-
riosaaminen

Kési- ja taideteolli-
suuden historia 1
ov

Esitystekniikka 1 ov

Tuotteen tekninen
valmistus ja kéa-
dentaidot

Puuty6t 2 ov

Tuotteen tekninen
valmistus ja kéa-
dentaidot
Tekstiilityot 4 ov

Tuotteen tekninen
valmistus ja kéa-
dentaidot
Pintakasittely 2 ov
Tietotekniikka,
kuvankasittely 1 ov

Tuotteen suunnit-
telu ja valmistus
Naamiot 2 ov

Perinteen taitami-
nen
Kattaukset 3 ov

Oppilaitosnayttd 1.

Esteettinen, visuaa-
linen ja kulttuu-
riosaaminen
Taidehistoria 1 ov
Plastinen sommittelu
2 ov

Esinevalmistuksen
suunnittelu
Tuotesuunnittelu 1 ov

Tuotteen suunnittelu
javalmistus
Nuket 3 ov

Tuotteen asiakaslah-
téinen valmistus
Yritystoimintaan
tutustuminen 1 ov

Kaikki naytdssa olevien opintokokonaisuuksien opintojaksot sijoittuvat ensim-

maiselle opiskeluvuodelle. Nayttd annetaan naista opintokokonaisuuksista

neljannessa jaksossa ensimmaisena opiskeluvuonna.

Seuraavassa kaaviossa on kuvattu nayttéjen toteuttamissuunnitelma tarpeis-

tonvalmistuksen koulutuksessa. Tarpeistonvalmistuksen koulutukseen on kaa-

vailtu pidettavaksi yhteensa nelja nayttoa, jotka kaikki on suoritettava hyvaksy-

tysti tutkintotodistuksen saamiseksi. Naytoista kirjoitetaan opiskelijalle koulu-

tuksen paattyessa erillinen todistus, jonka myontéaéa kolmikantainen toimielin.

Nayttd 1 ja 4 ovat oppilaitoksessa toteutettavia nayttoja ja naytot 2 ja 3 tyos-

saoppimisjaksoilla toteutettavia nayttoja.
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1. opiskeluvuosi

2. opiskeluvuosi

3. opiskeluvuosi

Jaksot

Jaksot

Jaksot

1 2 | 3

5|6 |7 ]8]9

10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15

4.1 Nayton kuvaus, nayttéympariston kuvaus seké esimerkkeja naytoista

Seuraavassa taulukossa on nayton-, nayttbympariston kuvaus seka

esimerkkeja naytoista.

Esteettinen, visuaalinen ja

kulttuuriosaaminen

Perinteen taitaminen

Naytoissa esille
tuleva keskei-

nen osaaminen

Visuaalisten esitystapojen esteet-
tinen soveltaminen ilmaisun ja
kommunikoinnin vélineena seka
kasi- ja taideteollisuuden historia
ja kulttuuriperinto.

Ammattialan kulttuurihistorian
tunteminen ja soveltaminen esi-
nesuunnittelussa ja -
valmistuksessa.

Nayton kuvaus

Ammattiosaamisen naytdssa
opiskelija kayttaa ja soveltaa es-
teettista ja visuaalista tietoa (véari-,
muoto- ja tilasommittelu) seka
kulttuurihistorian tietoa ammat-
tialalle ominaisissa materiaali-,
rakenne- ja tyOtaparatkaisuissa
ammattialan suunnittelu-, valmis-
tus-, toteutus- ja markkinointitilan-
teissa.

Ammattiosaamisen naytdossa
opiskelija valmistaa tuotteen
madrattyyn tilaan ja aikaan sopi-
vaksi. Han ottaa huomioon tuot-
teen kohderyhman, kulttuurialu-
een ja asiakkaan toivomukset ja
kayttaa hyvakseen ammattialan-
sa kulttuurihistorian léhdeaineis-
toja. Opiskelija kayttaa joko pe-
rinteisia tydtekniikoita ja materi-
aaleja tai soveltaa niita nykyai-
kaisiin tydmenetelmiin.

Nayttoymparis-

ton kuvaus

Esteettisen ja visuaalisen osaa-
misen nayttdymparistot voivat olla
hyvin erilaisia. Kun tuotteesta
tehdaan mallia, nayttéymparistos-
sé tulee olla ammattialan materi-
aalien kasittelyyn tarvittavat ko-
neet ja laitteet, jotka tayttavat
turvallisuusmaaraykset.

Piirtdmiseen tarvitaan vélineet,
joilla ammattialalla tarkoituksen-
mukainen esityskuva voidaan
toteuttaa. Tietoteknisen esityksen
tekemiseen tarvitaan asianmukai-
set laitteet, ohjelmat ja kayttdop-
paat.

Malleja, piirustuksia tai tietotekni-
sia esityksia tehtaessa voidaan
tyoskennella tilassa, jossa myos
muut tyoskentelevat samanaikai-
sesti omien tehtéviensa parissa.

Perinteen taitamisen ammat-
tiosaamisen naytét voidaan teh-
da kasityokeskuksessa, pienyri-
tyksessa, suuressa tuotantolai-
toksessa, harrastuspiirissa, tyo-
keskuksessa, oppilaitoksessa tai
muussa paikassa, jossa on valit-
tuun alan tydhon sopivat tyévali-
neet, koneet ja laitteet. Naytto
voidaan tehda yksin tai ryhma-
tai parityona.

Perinteen taitaminen naytetaan
mahdollisimman joustavasti
opiskelun aikana joko muiden
nayttdjen yhteydessa tai omana
nayttonaan.
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Kulttuuriosaamisen nayttéympa-
ristdna voivat olla tydpaikan tai
oppilaitoksen Internet-yhteyksin
varustetut tilat, kirjastot ja/tai ym-
paristo/tila, jonka valittdma visu-
aalinen tieto on kulttuurihistorialli-
sesti riittdvan merkittévaa doku-
mentoitavaksi visuaalisesti. Visu-
aalista ja kirjallista tietoa tayden-
netaan tarvittaessa haastatteluin.
Ymparistén havainnoinnin avuksi
ja tiedon hankintaan tarvitaan
kamera tai videokamera tai piirus-
tusvalineet tai muistiinpanovéli-
neet ja nauhuri haastattelun tai
muun kuullun tiedon dokumen-
toimista varten.

Kulttuuriosaaminen naytetéan
ottaen huomioon paikalliset eri-
tyispiirteet: materiaalit, esineet,
perinteiset ammatit ja tyokalut,
rakennustapa, koristeaiheet, kult-
tuurimaisema, muinaismuistot ja
paikallisten yritysten kulttuuri.
Kulttuuriosaaminen tulee tydpro-
sessin liséksi esille arviointikes-
kustelussa, jossa opiskelija kertoo
tyostaan ja perustelee valintojaan
seka arvioi tydskentelydan ja
tyonsa lopputulosta.

Esimerkkeja

naytoista

Opiskelija tekee ammattialan,
esimerkiksi puualan, tekstiilialan
tai restaurointialan, tavan mukai-
sen esityskuvan tai mallin, jota voi
kayttaa ilmaisun valineena tuote-
kehitysprosessin jossakin vai-
heessa.

Opiskelija tekee perinteisin esitys-
teknisin keinoin, videona, cd:na
tai muulla tarkoituksenmukaisella
tavalla portfolion oman osaami-
sensa markkinointivalineeksi.

Opiskelija laatii valmistusohjeen
vanhasta valmistusmenetelméasta.

Opiskelija etsii ja hankkii tietoa ja
kuvia nykyaikaisista tuotteista,
jotka ilmentavat esimerkiksi 1900-
luvun vaihteessa vallalla olleen
art nouveaun sisustusfilosofiaa.

Opiskelija kokoaa tietoa ja kuvia
yritys- tai tuote-esitetta varten.

Opiskelija uudistaa ammattialan-
sa, esimerkiksi puualan tai me-
tallialan, tuotteen ilmeen asiak-
kaan toivomusten mukaan ta-
man paivan tarpeisiin. Opiskelija
joko korjaa vanhan esineen tai
valmistaa kokonaan uuden esi-
neen kayttden vanhaa esinetta
mallina.

Opiskelija valmistaa ammat-
tialansa tuotteen kayttéaen perin-
teisia tydtekniikoita. Valmistetta-
va tuote voi olla tarkka kopio
vanhasta esineestd, ja mallina
voi olla piirustus tai itse esine.
Tuote voi olla myds uusi esine,
joka tehdaan perinteisilla tyétek-
niikailla.

Opiskelija valmistaa ammat-
tialansa tuotteen osan kayttaen
perinteisia tyttekniikoita. Tyo-
tekniikoita voi kehittaé tdméan
paivan tarpeita vastaaviksi.
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4.2 Nayton arviointi

Esteettinen, visuaalinen ja kulttuuriosaaminen

Arvioinnin kohteet

Arviointikriteerit

TYYDYTTAVA (T1)

HYVA (H3)

KITETTAVA (K5)

Opiskelija

Opiskelija

Opiskelija

Ty6tehtavan hallinta

Véri-, muoto- ja tilasommitte-
lun ja visuaalisten esitystapo-
jen seka kulttuurihistoriallisen
tiedon kaytto

ammattialan suunnitteluty6s-
sé seké valmistuksen, toteu-
tuksen ja markkinoinnin apu-
na

kayttaa ohjeiden mukaan
sommittelun seka vari- ja
muoto-opin perusasioita
seka kasi- ja taideteolli-
suuden historian tietoa
suunnittelun ja ammatti-
tyon apuna.

kayttaa ja ohjattuna so-
veltaa sommittelun seka
vari- ja muoto-opin pe-
rusasioita seka kasi- ja
taideteollisuuden histori-
an tietoa ammattityon
apuna.

kayttaa ja soveltaa ilmai-
sussaan véri-, muoto- ja
tilasommittelua sek& kayt-
taa esteettista ja visuaalis-
ta tietoa seka kasi- ja tai-
deteollisuuden historian
tietoa ammattitydssa.

tulkitsee ndkemadansa
rakennettua ymparistoa,
tuotteita ja teoksia.

Tydn perustana olevan
tiedon hallinta

Sommittelun perusasiat seka
kasi- ja taideteollisuuden
historia, kansanperinne ja
taidehistoria

ammattialaan sovellettuna

tunnistaa ja erottaa lahde-
aineistoja kayttaen tuot-
teen aikakausien tunnus-
piirteita.

esittdd omia ideoitaan ja
suunnitelmiaan visuaali-
sesti.

yhdistéa ohjattuna véri-,
muoto- ja tilasommittelun
vaikutukset seka kasi- ja
taideteollisuuden histori-
an, kansanperinteen ja
taidehistoriallisen tiedon
materiaali-, rakenne- ja
ty6taparatkaisuihin.

yhdistaa vari-, muoto- ja
tilasommittelun vaikutuk-
set seka kasi- ja taideteol-
lisuuden historian, kan-
sanperinteen ja taidehisto-
riallisen tiedon materiaali-,
rakenne- ja tyGtaparatkai-
suihin ja ekologisiin seu-
raamuksiin.
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Perinteen taitaminen

Arvioinnin kohteet

Arviointikriteerit

TYYDYTTAVA (T1)

HYVA (H3)

KITETTAVA (K5)

Opiskelija

Opiskelija

Opiskelija

Ty6tehtavan hallinta

Perinteisten materiaalien,
rakenteiden ja tydmenetelmi-
en kayttd ammattialan tyéteh-
tavassa nykyajan arvostusten
mukaan

erottaa toisistaan ammat-
tialan perinteiset ja nykyai-
kaiset materiaalit ja tyo-
menetelmat ja kayttaa niita
ohjattuna kohderyhmén ja
kulttuurialueen vaatimus-
ten mukaan.

kayttda ammattialansa
perinteisia materiaaleja,
rakenteita ja tydmene-
telmi& aikakausien tuot-
teiden tunnuspiirteiden
mukaan.

kehittéda ohjattuna mate-
riaaleja, rakenteita ja
tybmenetelmia nykyajan
tuotevalmistuksen laa-
dun nékokulmasta.

kayttaa ohjattuna tyos-
kentelyssaan kulttuuritie-
toa ottaen huomioon
tuotteen kohderyhman.

kayttda ammattialansa
perinteisia materiaaleja,
rakenteita ja tydbmenetel-
mi& aikakausien tuottei-
den tunnuspiirteiden mu-
kaan.

soveltaa ja kehittd& mate-
riaaleja, rakenteita ja tyo-
menetelmid nykyajan tuo-
tevalmistuksen laadun ja

arvostuksen nakokulmas-
ta.

kayttaa tydskentelyssaan
kulttuuritietoa ottaen huo-
mioon tuotteen kohde-

ryhman ja kulttuurialueen.

Tydn perustana olevan
tiedon hallinta

Ammattialan kési- ja taidete-
ollisuuden historian tuntemus

tunnistaa ammattialan
kasityon ja taideteollisuu-
den historian péaapiirteet.

tunnistaa ammattialan
esineiden ja tuotteiden
tyylisuuntien ominaispiir-
teet lahdeaineistoja kayt-
taen.

tuntee suomalaisen esi-
nevalmistuksen, kasityon
ja taideteollisen tuotan-
non menneisyytta ja
nykytilaa.

tuntee ohjattuna tuotteen
valmistuksen ja tuottei-
den kayttotavat siten,
etta ohjattuna pystyy
soveltamaan niita esine-
suunnittelussa ja -
valmistuksessa.

tuntee suomalaisen esi-
nevalmistuksen, kasityon
ja taideteollisen tuotannon
menneisyytta ja nykytilaa.

tuntee tuotteen valmistuk-
sen ja kayton keskeiset
tyylit, merkittavat tuotteet
ja tuotteiden kayttotavat
siten, etta pystyy sovelta-
maan niitd esinesuunnitte-
lussa ja -valmistuksessa.
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tunnistaa perinteisten ja
nykyaikaisten materiaali-
en ja tyotekniikoiden erot
ja yhtalaisyydet siten,
etta pystyy kayttamaan
niitd esinesuunnittelussa
ja -valmistuksessa.

tunnistaa ja ajoittaa oh-
jattuna alansa tuotteet ja
tunnuspiirteet.

tuntee perinteisten ja ny-
kyaikaisten materiaalien ja
ty6tekniikoiden erot ja
yhtélaisyydet siten, etta
pystyy kayttamaan niita
esinesuunnittelussa ja -
valmistuksessa.

tunnistaa, ajoittaa ja sijoit-
taa oikein alansa tuotteet
ja tunnuspiirteet.

Ammattiosaamisen naytdssa arvioija seuraa opiskelijan tydskentelya ja tekee
siitd huomioita. TyOpaikan edustajan osallistuminen oppilaitoksessa toteutet-
taviin ammattiosaamisen nayttdihin ei ole aina mahdollista, eika opettaja voi
osallistua kaikkiin tyopaikalla toteutettaviin ammattiosaamisen nayttoihin. Kou-
lutuksen jarjestajan hyvaksymaan opetussuunnitelmaan on kirjattu suunnitel-
ma siita, miten opintokokonaisuuden ammattiosaamisen naytto tai naytot arvi-
oidaan ja mitk& osapuolet naytt6a ohjaavat, seuraavat ja arvioivat. Koulutuk-
sen jarjestajan asettama toimielin hyvaksyy ammattiosaamisen nayttdjen arvi-
ointisuunnitelmat. Koulutuksen jarjestaja ja opettaja huolehtivat siita, etta am-

mattiosaamisen nayton arviointi toteutetaan toimielimen hyvaksymalla tavalla.

Ammattiosaamisen nayton jalkeen kaydaan arviointikeskustelu, johon osallis-
tuvat tavallisesti opettaja, tybelaméan edustaja ja opiskelija. Arviointikeskuste-
lussa hyddynnetdan tydssaoppimisen ohjauksessa ja arvioinnissa saatuja ko-
kemuksia. Joissakin tapauksissa arviointikeskustelu voidaan toteuttaa esimer-
kiksi sahkoisella keskustelufoorumilla. Opiskelijan itsearviointi on olennainen
osa nayttojen arviointia. Arviointikeskustelussa kukin arvioitsija tuo esille arvi-
ointinsa perusteluineen. Naiden arviointien seka mahdollisesti asiakkailta ja
muilta tydntekijoiltd saadun palautteen pohjalta muodostetaan yhteinen nake-
mys opiskelijan osaamisesta. Ammattiosaamisen nayttéa arvioivien opettajien
ja tydeldman edustajien tulee olla kyseisen ammattialan asiantuntijoita, jotka
toimielin on maarannyt tehtavaan. Opiskelijaa arvioidaan suhteessa ennalta
asetettuihin tavoitteisiin, ja hanen osoittamaansa osaamista verrataan ennalta

maariteltyihin arvioinnin kohteisiin ja arviointikriteereihin.
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Arvioinnin kohteet ammattiosaamisen naytoissa ovat
tyoprosessin hallinta
tyotehtavan hallinta (tydmenetelmien, vélineiden ja materiaalin hallinta)
tyon perustana olevan tiedon hallinta
tyoturvallisuuden hallinta
kaikille aloille yhteinen ydinosaaminen

yhteiset painotukset.

Kansallisen ammattiosaamisen nayttdaineiston luvussa 3 on konkretisoitu ar-
vioinnin kohteet ja arviointikriteerit opintokokonaisuuksittain. Arviointikriteerit
on maaritelty kohteittain tasoille T1, H3 ja K5. Ammattiosaamisen naytott arvi-
oidaan kayttden samaa arviointiasteikkoa kuin muussakin opiskelijan arvioin-
nissa: T1, T2, H3, H4 ja K5 (A 603/2005).

Tyon perustana olevan tietopohjan hallinnasta tehdaan huomioita tydsuorituk-
sen aikana. Mikéli tietopohja ei tule tydskentelysta selkedasti esille, se selvite-

taan tarkentavilla kysymyksilla tyon lomassa tai arviointikeskustelussa.

Ammattiosaamisen nayttotilanteen jalkeen kaytavassa arviointikeskustelussa
tehdaan ammattiosaamisen nayton arvioinnit, jotka tallennetaan opintokoko-
naisuuksittain ja arvioinnin kohteittain. Nama arvioinnit toimivat perustana
opintokokonaisuuden ammattiosaamisen naytén arvosanalle. Jokaisesta am-
matillisten opintojen opintokokonaisuudesta annetaan arvosana. Ammat-
tiosaamisen nayton arvosanan paattavat toimielimen maaraamat opettajat ja
tydelaman edustajat yhdessa tai erikseen, paasaantoisesti kuitenkin yhdessa.
Opintokokonaisuuden ammattiosaamisen naytdn arvosana perusteluineen on

tallennettava ja merkittava nayttotodistukseen.

Oppilaitokset suunnittelevat ammattiosaamisen naytdn arviointitietojen tallen-
tamista varten selkeat lomakkeet. Niitd on helppo kayttdd myos tydpaikoilla
tydelaman edustajien kanssa yhteisissa arviointitilanteissa. Kun arviointitiedot
tallennetaan, arviota voi tarvittaessa perustella myds jalkikateen. Erityisen tar-
keaé arviointiin palaaminen on silloin, kun opintokokonaisuuden keskeinen

osaaminen osoitetaan useammassa ammattiosaamisen nayttotilanteessa
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(ammattiosaamisen osanaytt6ina). Nayttdjen arviointi on haasteellista myos
silloin, kun yhden ammattiosaamisen nayttotilanteen aikana osoitetaan kah-
den tai useamman opintokokonaisuuden osaamista (yhdistetty naytt6). Naissa
tilanteissa arvioinnin kohteet on pystyttava erottelemaan ja tallentamaan opin-
tokokonaisuuksittain. Arviointitiedon tallentamisesta vastaa yleensa opettaja.

Arviointiin tulee tallentaa ainakin seuraavat arviointikeskustelussa esille tule-

vat asiat:

ammattiosaamisen nayton antaja

naytettava opintokokonaisuus tai opintokokonaisuuden osa
ammattiosaamisen nayton toteuttamispaikka

kuvaus ammattiosaamisen nayton sisallosta

arvioijien yhteisndkemyksen pohjalta annetut arvosanat arviointikohteit-
tain

perustelut ammattiosaamisen naytén arvosanan muodostumiselle opin-
tokokonaisuuksittain

perustelut ammattiosaamisen nayton arvosanan muodostumiselle sil-
loin, kun naytt6 muodostuu osanaytoista

nayton tadydentaminen tai uusiminen sellaisessa tapauksessa, jossa ei
vield ole saavutettu vahintaan tyydyttadvan tason osaamista

opiskelijan kehitettavat osaamisalueet

arviointiin osallistuneiden allekirjoitukset.

Tulevaisuudessa kansallinen oppimistulosten arviointi tullaan tekemaan am-
mattiosaamisen naytdista saatujen oppimistulosten pohjalta. Kun siirrytadan
ammattiosaamisen nayttodihin perustuvaan kansalliseen oppimistulosten arvi-
ointiin, ammattiosaamisen nayton arvosanan tallentamiseen tullaan liitthmaan

arvioinnin taustatietoja ja tallentamisesta annetaan erilliset ohjeet.
Kasi- ja taideteollisuusalan perustutkinnon ammattiosaamisen nayttdjen suun-

nittelussa ja toteutuksessa tulee selkeasti ndkya koulutuksen jarjestajan hy-

vaksymat ammattialat.
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6. Pohdinta

Opettajan kontaktit ty6elamaan syvenevat ja hdnen on sopeuduttava liilkkumi-
sen lisaantymiseen tydssaoppimisen yhteydessa annettujen nayttdjen vuoksi.
Opettajan kyky toimia intensiivisenda ja aktiivisena alansa kehittajana korostuu.
Tahan liittyy ammattialan kehityksen seuraaminen ja oman ty6n suunnittelu.
Nayttdjen kautta nousevat tarkasteluun opettajan vuorovaikutustaitojen lisaa-
minen, tydelaman kouluttaminen jarjestelmééan, opettajan kyky ottaa itselleen
asiantuntijan rooli arviointikeskustelussa, opettajan asenne tydelaman edusta-
jaan tyon asiantuntijana seka markkinointitaitojen herattaminen opettajassa.
Resurssointiin, laadulliseen ja strategisiin paatoksiin liittyvat kysymykset seka
opetusjarjestelyjen organisointi kuuluu koulutuksen jarjestajatasolle. Mita te-
kee oppilaitosnaytdssa 17 muuta, kun yksi antaa nayttoa. Opettajan kyky tar-
kastella tydelamaa ops-perusteiden kautta.

Tybelaman edustajien kanssa kaytyjen keskustelujen sekd nayttokoulutukses-
sa saatujen kokemusten pohjalta on viela paljon t6itd edessa ennen kuin nay-
tot ovat toimiva yhteistyokuvio koulutuksen jarjestajan ja tydelaman valilla.
Kuka maksaa nayttt ja tydpaikkaohjaajan ajankayton, kuka on saanut koulu-
tusta ja kuinka paljon arvioimiseen. Yritysten I6ytaminen tyopaikkaohjaajakou-
lutukseen on yllattavan hankalaa. Tyopaikkaohjaajista tulee naytén kautta
ammatillisen osaamisen lisaksi myds ohjaamisen ja arvioinnin osaajia ja yh-
teistyO ei olisi en&a vaivautunutta vaan luontevaa. On ollut puhetta, etta tyo-
turvallisuus maaraa tulevaisuudessa joka tydpaikalle koulutetun tyépaikkaoh-
jaajan, joka perehdyttaa kaikki uudet tyontekijat. Tasta tulee mahdollisuus kyt-
kokseen nayton vastaanottajien koulutukseen. Pohditaan myG@s tydpaikkaoh-
jaajien pistekoulutusta, joka tarkoittaa sita, ettd lyhyissa jaksoissa voisi suorit-
taa tyopaikkaohjaajakoulutuksen (katso vakuutusalan sivut). Nayttdjen sa-

manarvoisuus opiskelijaa kohtaan mietityttda ja huolestuttaa opettajia.

Muutama iso yritys ja niiden kanssa tiivis yhteistyd, syventaa yhteistyota ja luo
hyvat suhteet, mutta onko se liian raskasta yrityksille? Jarjestelma on synnyt-
tanyt kateutta muilla yrityksilla silla koulutuksen kiinnostavuus kasvaa. Aluksi
on oltu yhteyksiss& useampiin yrityksiin mutta mukaan ei lahtenyt kuin kaksi
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suurta yritystd. Nama esimerkkitapauksen yritykset ovat tuotannoltaan erilai-
sia, ndin naiden kahden suuren yrityksen valilla toimii opiskelijoiden kierto,
ensin 4 viikkoa toinen opiskelija ja sitten 4 viikkoa toinen opiskelija, yhteensa 8
ov. Voi olla, ettéd joudutaan menemaan siihen, etta koulu etsii tydssaoppimis-
paikat ja ohjaa sitten opiskelijat niihin, joissa nayttdja suoritetaan. Tama takai-
si naytt6jen antopaikan laadun ja tasa-arvoisuuden.

Nayttopilottihankkeiden mukaan naytot ovat mahdollista toteuttaa, jos ei luoda
liian raskasta jarjestelméd, naytot saadaan osaksi oppilaitoksen normaalia
toimintaa, tybelama saadaan mukaan, naytot viedaan tyopaikalle, mikali suin-
kin on mahdollista seké& opiskelijoiden ohjaus- ja tukitoimet tukevat nayttoa.
Yhteisten aineiden on joustettava ja ammatilliset maaraavat ajankohdat kaikel-
le opiskelulle.

Oppilaitoksellamme on haasteen paikka saada tulevaisuudessa tydelaméan
edustajat mukaan kehittdmiseen, suunnitteluun ja arviointiin. Tama koskee
seka oppilaitosnayttoja etta tydéssdoppimispaikoilla annettavia nayttoja. Erityi-
sesti se haaste kohdistuu opettajiin, koska opettajan tehtdva on markkinoida
naytot tyopaikoille ja niiden kannattavuus yrityksille. Mita yritykset sitten saa-
vat naytdista? Yritykselle, jotka tarvitsevat tyontekijoitd on naytot helpompi
markkinoida, mutta entds kulttuuriala, suuri raha kysymys. Kulttuurialalla, jos-
sa on paljon maaraaikaisia tydsuhteita, vaikeaa voi olla myds se, etta tyopaik-
kaohjaaja kokee harjoittelijan kilpailijana eik& halua jakaa osaamistaan.

Tydssaoppimispaikkaa kysyttdessa seka naytosta sovittaessa tulisi olla hyvis-
sa ajoin lilkkenteessa. Nayttoon vaikuttavat teatterimaailman tyopiikit ja valmis-
tamisen vahyys eli hiljainen kausi. Hiljaisen ty6kauden aikana joudutaan kek-
simaan tyota tydssaoppijoille. Tyodpiikin aikana tydpaikkaohjaaja taas ei ehdi
opastamaan tydssaoppijaa, koska han valmistaa kahteen samaan aikaan en-
si-iltaan tulevaan naytelmadan kerralla paljon tarpeistoa. Uusia tarpeita syntyy
harjoiteltaessa ja osa valmistettavista tuotteista tippuu pois kesken harjoitus-
ten. Joskus tehdaan joku juttu 2-3 kertaa, ennen kuin siité tulee toivottu tuote.
Mahdollisuuksia ja vaikeuksia ja juuri teatterin luomia ja tuomia ongelmia ovat
2,5 kk harjoitusjakso, jolloin tehd&an aina uusia juttuja, ei ole toistoa, tehdaan
aina protoja, eikd ole sdannollisyytta tehtavissa ja materiaaleissa. Joskus os-

tetaan tai otetaan varastosta, jopa kahden vuoden ajan kaikki tarpeistotuot-
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teet, silloin ei ole edes isossa teatterissa valmistamista. Missa sitten ndytetaan

ja mita.

Koulutuksen tulevaisuuden ndkymat ovat hyvat, kunhan aletaan markkinoida
koulutusta jatkokoulutusmahdollisuudeksi esimerkiksi hoitopuolen koulutuksen
saaneille tai toisin pain. Meilta valmistuneita opiskelijoita on nytkin hakenut
ammattikorkeakouluun hoitopuolelle ja osa heistd on paassyt paasykokeisiin.

Lasten, nuorten, vammaisten ja vanhusten kanssa olisi nailla taidoilla kaytt6a.

Toinen markkinoinnin paikka on kaikki yritysmaailmaan ja koteihin liittyva si-
sustaminen ja somistaminen. Tarpeistonvalmistajan on viel& niin uusi koulu-
tus, ettd kaikki ihmiset eivat ole meista tietoisia edes ammattikuntana saati
koulutuksena. Kaiken kaikkiaan yrityksilla on halu kehittéda alaa ja siihen liitty-

vaa koulutusta, koska se nostaa alan arvostusta ja tunnettavuutta.

Varsinaisesti tdsséa kehittamishankkeessa tuotettu nayttdihin liittyva materiaali
on viela testaamatta. Ensi syksynéa kun, teen koenaytén muutamalle kolman-
nen luokan opiskelijalle, niin sitten ollaan taas astetta pitemmall&a naytoissa ja

niiden kaytt6on otossa.
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