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Tyon tarkoitus oli saattaa Rauman tehtaan rasvavoitelukohteet kaikkien ymmarretta-
véksi. Tarkoitus oli keratd tarvittavat tiedot yhteen mappiin, jota selaamalla saa tarvit-
tavan tiedon ennakkohuoltojen suoritukseen ja nopeaan ongelmanratkaisuun.

Tyo aloitettiin tekemalld SAP-listaus kohteista ja paikantamalla niiden olemassa oleva
dokumentaatio. Tiedot tallennettiin uudelleen mappiin ja M-Files-tietojarjestelmaan.
Sen jalkeen etsittiin layout-kuvat osastoilta ja sijoitettiin ne myds ndihin sijanteihin.

Lopputuloksena saatiin kansio, joka on keskenerdinen tyén vaatiman suuren tyomaa-
rén takia. Kansioon taytyy keratad kokonaiset huolto-, annostelu- ja tekniset dokumen-
taatiot. Kuvat taytyy myos péivittad, kunhan Xref-tiedoston késittely on saatu toimi-
maan M-Files-tietokannan kanssa.
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The purpose of the work was to make the Rauma mill's greasing sites understandable
to everyone. The purpose was to collect the necessary information in one folder, which
you can browse through to get the information you need for performing pre-mainte-
nance and quick problem solving.

The work was started by making SAP listings and locating their existing documenta-
tion. The data was re-stored in the folder and in the M-Files system. Then, layout lay-
outs were searched for and placed in these locations as well.

The result was a folder that is incomplete due to the high workload required by the job.
Complete maintenance, dosing and technical documentation must be collected in the
folder. Images must also be updated as long as the processing of the Xref file is enabled
to work with the M-Files database.
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1 TYON TAVOITTEET

1.1 Lahtétilanne

Rasvavoitelukohteiden dokumentointi Rauman tehtaalla on toteutettu sekavasti.
Dokumentteja on ripoteltu sinne té&nne ja niiden olemassa olosta ja sijainnista tietavéat
vain harvat ja asiaan perehtyneet. Huoltotdiden ennakointi ja niihin varautuminen on
hankalaa, koska edellisistd toimenpiteistd tiedot ovat missé sattuu ja saatdarvotaulu-
koita on hankala l16yta4. Botnia Mill Servicelld on kuitenkin toive tilanteen parantam-
isesta.

1.2 Tyon tavoite

Tyon tavoitteen on, ettd Rauman tehtaalle voi tulla taysin asiaan perehtymatén henkil®
ja ottaa joko fyysisen mapin tai avata M-Files tiedostokansion. Niissa olevat tiedot
auttavat henkil6a asioiden selvityksessé ja kertovat hénelle jokaisesta keskuksesta, an-
nostimesta, voitelukohteesta ja annostintaulukoista sekd ohjauskeskuksista, jotka
ohjaavat pumppuja. Liséksi kansioon keratadn huolto-ohjeet ja tehdyistd hankinnoista

saadut tarjoukset ja dokumentaatiot.

1.3 Tyon tilaaja

Tyon tilaajana toimii Botnia Mill Service, joka on vuonna 1997 perustettu Metsa Fi-
bren ja Caverionin omistuksessa oleva kunnossapidon palveluyhtid. Se toimii
seitsemélld paikkakunnalla Suomessa: Vantaalla, Joutsenossa, Kemissd, Kuopiossa,
Tampereella, Aanekoskella sekd Raumalla. Yhtio tuottaa kayttdvarmuutta ja
asiantuntijapalveluita metsa- ja prosessiteollisuudelle. Henkiléstévahvuuus on noin
370 henkilda. Se tarjoaa kaikki prosessiteollisuuden kaynnissapito-, kunnossapito- ja
asennuspalvelut seka projektointi- ja suunnittelupalvelut yksittdisista tyotilauksista
taydelliseen teollisuuslaitosten kunnossapitoon.

(Caverion www-sivut 2018)



2 DOKUMENTOINNIN MUOTO

2.1 Fyysinen kansio

Dokumenteista on tarkoitus luoda fyysinen kansio vield digitalisaation ajalla varmuus-
kopioksi tehtaan arkistoon, jos tietojarjestelmét pettdd. Fyysiseen kansioon laitetaan
kaikki sama tieto kuin M-Files tiedostoarkistoon. Tamé kansio toimii tyon aikana poh-
jana M-Filesiin rakennettavalle kansiolle jolloin jokainen tiedosto, joka lisataan M-

Filesiin tulee tdman kansion kautta.

2.2 M-Files

M-Files on Rauman tehtaalla kaytettava tiedostojen hallintajarjestelma, joka on otettu
kayttoon vuodenvaihteessa 2018. Sitd ennen on ollut e-Docs-jarjestelma ja opinnéyte-
tyota tehtdessa huomaa jarjestelmén olevan vield alkukuopissaan. Ohjelmisto tarjoaa
mahdollisuudet monenlaiseen dokumentointiin, mutta sitd kéytetaén vield aika pinnal-
lisesti. Ohjelmaan on tarkoitus skannata kaikki fyysiseen kansioon tulevat dokumentit
PDF-muotoon ja taten kansio olisi kaikille avoin omalta tydkoneelta seka myds alypu-
helimista ohjelmiston k&yttéonoton edistyessd. Asentajien kentalld tapahtuva ty6 hel-
pottuisi, kun mahdollinen tarvittava dokumentti olisi luettavissa omasta alypuheli-
mesta ty6td tehtdessa. Se vahentdisi dokumenttien etsintdkuormaa ja mahdollistaisi
enemman itsendistd tyoskentelyd. Samalla helpottuisi toimihenkildiden tyokuvat ja
mahdollistuisi heidan keskittymisensa kunnossapitotdiden ennakointiin ja suunnitte-
luun. Kansion kaytto edellyttaisi myds tyontekijoiden kunnollista perehdyttamista tie-

tojarjestelmaén, mutta loisi heille tdrkedmman aseman organisaatiossa.



3 TIETOLAHTEET

3.1 SAP

SAP on saksalainen toiminnanohjaukseen ja sen jérjestelmiin keskittyva ohjelmisto-
alan yritys. Yrityksen tarjonta koostuu erisisaltdisistd toiminnanohjauksen ohjelmisto-
paketeista, jotka tukevat ja yhdistdvat tuhansia eri prosesseja. Ohjelmistopaketit toi-
mitetaan kayttdvalmiina, mutta organisaatioiden on mahdollista muokata niité sovel-
luksiinsa sopivammiksi.

Rauman tehtaalla SAP-ohjelmistoa kéytetdan kaiken toiminnan organisointiin. Se si-
séltdéd mm. ty6tehtdvid, varastonimikkeitd ja varaosatilauksia. Rasvavoiteluun liittyen
sieltd 16ytyy toimintopaikat kaikille rasvavoitelukohteille Rauman tehtaalla. Tata lis-
tausta kéaytetddn apuna dokumenttien etsinnésta kansiosta ja M-Filesista. Tama toimii
perustana télle opinnaytetyolle. Kuva 1 nayttad, miltd SAP-listaus nayttaa ja mita se
kertoo kohteista.

(itewiki www-sivut 2018)

Kaylfoalue Sijainti  Toimintopaikka  Toimitopaikan nimitys Laite Nimitys Kaytioalue e Sijinti b
R10 10012 RMA_12C071  SULATUSVESIALTAAN PUHD KULJ VOITELU RMAB17176  Rasvavoitelulaite Multlubs Jait
R1D 10012 RMA_12H039  OLIVVOITELULAITE RMAZ00168  Olfyvattelulaite 1 Puunkisitiely  Ofvaitelu kuoripuristimen- ja kiekkoseula
R10 10013 RMA_I2HO0  RASVAVOITELU OHJAUSKESKUS RMAB13448  Logikia Puunkasiticly  Ohjauskeskus
R10 10012 RMA_12H081  KUORIMON KESKUSVOITELU Puutiuu Rasvavoilelulaite 1 R: kuorimon yms
o Jopr FMAT2HS  SULATUSKULJETTIMET YLAOSA (UUSIlisataan 22017)  Pustiuu Rasumvoitlite 2 Puurksitely ms:;:?;?‘”me sulatuskuljetfimen yl5osan lamslien
R10 10012 RMA_2HOS3  RUUVIPUMPPU ALALAAKERI VOITELU Puutiuu Rasvavoilelulaite 3 R: n alalaakeri
R10 10012 RMA_12H034  KUORIPURISTIMEN VOITELU RMAR00168  Rasvavoitelulaite 4 Puunkisitiely  Rasvavoitelulaite kuoripuristin
R1D 10012 RMA_I2H095  SULATUSKULJETTIMIEN SYLINTERIALUE VOTELU Puutiuy Rasvavoilculaite 5 P i jetin ialue liukupinnat
R10 10013 RMA_T3HO0S  MAHTYREKLAIMERIN KAANTOKEHAN VOITELU Puutiuu MantyHKR Ve Mulfilub
R10 10013 RMA_T3HO06  KUUSISTAKKERI KAANTOKEHAN VOITELU Puutiuu KuusiHKR-Voitelukoneikko forninlaakerit Mulfilub
R1D 10013 RMA_I3HO16  OSTOSTAKKERI KAANTOKEHAN VOITELY Puutiuy OstoHKR i it P Mulilu i
R10 10013 RMA_13H019  MANTYHAKEKASA RECLAIMERI KETJUVOITELU RMABTTITS  ManiyHKR-kefiuvoitelu Puunkisitiely  STS -1100s ruiskuvoteluiate
R R MantyHKR Ve )
R10 101z TMAISHO0 e TVREKLAIMERIN KAANTOKEHAN VOITELU kantokehavoitelu Puunkisitiely | itlube-rasvavoilelulaite
R10 10013 RMA_T3HO21  MANTYKARHIN PYORASTON VOITELU Puutiuy MantyHKR-Ve 2 Mulilub
R10 10013 RMA_T3H022  KUUSIHAKEKASA RECLAIVERI KETJUVOITELU RMARTTITS  KuusHKR-kefiuvaitelu Puunkssitiely  STS -1100s ruiskuvoteluiate
, KuusiHKR-Voitelukoneikka )
R10 10013 FMASTIHOZD 4 imEKt AIMERIN KAANTOKEHAN VOITELU Puttuu Kantokehavoitely P Wil
R10 10013 RMA_13H022  KUUSIKARHIN PYGRASTON VOITELU RMABT7285  KuusiHKR- Multilub
R1D 10013 RMA_3H025  OSTOHAKEKASA RECLAIMERI KETJUVOITELU RMAR71TS  OstoHKR-kefjuvoitelu Puunkssiticly  STS -1100s ruiskuvoteluiate
. . OstoHKR-Votelukangikko
R10 10013 FMATIHIZE oot OREKLAIMERIN KANTOPYORAN VOITELU Putiuy Kantokshavoitelu Puukasttely  lube-rasvavoichlate
R1D 10013 RMA_13H027  OSTOKARHIN PYORASTON VOITELU RMAR17281  OstoHKR-vaitelukaneikka kantopyarit Multilub i
R10 10014 RMA_T4HO0S RMAB01930  SEULOMON KESKUSVOITELY Puunkasiticly  SEULOMO voitciulaite
R20 20020 RWMA_20H130 Logiiikka
R20 20020 RMA_20H13 Massalehdas  Kanaval Valkaisu
R20 20020 RMA_20H132 ALAKERTA TASO Massalehdas  Kanava 2 Happivalkaisu
R20 20020 RWMA_20H133 2Ctaso Massalehdas  Kanava 3 keittam alakerta
R20 20020 RWA_20H134 1-Caso Massalehdas  Kanava 4 keittamo C- faso ja GKE
R20 20020 RMA_20H13S 1-Claso Massalehdas  Kanava 5 valkaisu pesurien apulaitieet.
R20 20020 RWMA_20H136 ALAKERTA TASO Massalehdas  Kanava 6 Lajitimet
R20 20020 RWA_20H137 Massatehdas 6. kerros Massalehdas  Kanava 7 keittamo painesuotimet
R20 20020 RMA_20H138  Uusi Valkasu DD-pesurit Massalehdas  Kanava 3 valkaisun DD-pesurien laakerit
R30 30031 RMA_31H3S0 Kuivaamo Kanava 1 Rasvavoitelu viiran osa
R30 30031 RMA_31H350 Kuivaamo Kanava 2 LT0-Taso
R40 40040 RMA_40H131 Talteenoiic Kanava 1 Seodakalia 43 ks
R4D 40040 RMA_40H132 Talteenctto Kanava 4 Haihduttamo
R40 40040 RMA_40H133 Talteenoito Kanava 5 kaustisointi 1 krs
R40 50040  RWMA_40H13S KANAVA 7 OLJYVOITELUKESKUS Talteenotto Kanava 7 Olfyuoitelukeskus
R4D 40040 RMA_40H13 Talteenctto Kanava 2 soodakattia tkrs
R40 40040 RMA_40H137 Talteenoiic Kanava 3 savukaasu puhaltimet 3krs
R40 50045 RWMA_46K236 Talteenoito Hammaskehan rasvavoitelulaite
R4D 40049 RMA_4SH134 Talteenctto Kanava 6 Meesa itapaa
R20 20020 RMA_H13120 ALAKERTA TASO Massalehdas  Kanava 1 valkaisu
R40 KX-7? Talteenotto Kanava sakkasuodatimen taso
R4D Xx-Kasirasvaus PUUTTUU  PUUTTUU Talteenctto Hammaskytkimet ja ristinivelet, kasin rasvaukset

Kuva 1: SAP-Listaus Rauman tehtaan rasvavoitelukohteista



3.2 Dokumenttiarkisto

Dokumenttiarkistoon on tehdasta rakennettaessa lisatty kaikki tehtaan dokumentaatio
paperiversiona. Se on jarjestelty uudelleen kesén aikana, joten osa dokumenteista on
siirretty tai mappeja on purettu osaksi muita mappeja. Lisdksi kaikista tehtaalle teh-
dyistd muutoksista ei valttdmatta enda ole paperiversiota toimitettu, joten arkistoon on
syyté suhtautua varauksella. Osa dokumenteista saattaa vield olla toimittamatta. Tama
hankaloittaa tyon tekemistd. Arkistosta 10ytyy muutama mappi rasvavoiteluun liittyen,
mutta ne ovat vanhoja ja vaativat paivitysta. Arkisto on kuitenkin helposti l&hestyttava
jasinne ei vaadita kayttajatunnuksia, kuten M-Files-ohjelmistoon, joten se on helpom-
min lahestyttavéa alihankkijoille, jotka usein tekevat uudet investoinnit ja parannukset.
Taten paperiarkisto myos sailyttédd arvokkuutensa helposti lahestyttdvéné ja nopeana.
M-Files-tunnusten saanti kestéda kauan, eikd ole varmaa annetaanko niité alihankki-
jalle. Muuten projektille on pakko maarittad yhteyshenkild, joka vastaa dokumentoin-
nista ja arkistoinnista. Kuva 2 nayttda millaisia dokumentteja kansio siséltaa.
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Kuva 2: Kuva saatoarvotaulukosta



3.3 M-Files

M-Files-ohjelmaan rasvavoitelukohteen toimintopaikan syotettyddn saadaan haku-
tuloksia, joiden kuvakkeista nakee sen tiedostomuodon esim. AutoCad. Nyt haetaan
kuitenkin mappia, joka nékyy paperilehtiong, jonka numerolla se 16ytyy tehtaan arkis-
tosta paperimappina. Paperimapit pitavat sisallaan saatdarvotaulukoita (Kuva 2), hu-
olto-ohjeita, asennuspoytékirjoa jne. Ne ovat tarkeitd kunnossapitoyhtiolle, jotta void-
aan vikatilanteissa selvittdd asia mahdollisimman nopeasti ja ennaltachkéistd mah-
dollisia rikkoutumisia.

M-Files on dlykés tiedonhallintaratkaisu, joka on rakennettu kolmen pilarin varaan: se
perustuu metatietojen kéayttoon, on alykés eika ole riippuvainen yksittaisista tietova-
rastoista tai jarjestelmistd. Se mahdollistaa tiedostojen etsimisen niiden siséllon eika
sijainnin perusteella. M-Files toimii pilvessé tai omassa konesalissa tai naiden yhdis-
telmand ja on kaytettavissa monilla eri alustoilla esim. tietokoneilla ja alypuhelimilla.
(M-Files www-sivut 2018)

4 ONGELMAT DOKUMENTOINNISSA

4.1 Layout-kuvien lisays

Kansioon lisataan myos kaikkien alueiden layout-kuvat, missé nédkyvét pumppauskes-
kus ja kaikki niiden alaiset toimipisteet. Ne loytyvat M-Files-ohjelmistosta positioiden
perusteella. M-files on kuitenkin tehtaalla toiminut vasta vuoden 2018 alusta, joten se
aiheutti suuren ongelman. AutoCad-kuvaan on liitetty Xref-tiedosto. Tiedostossa esi-
tetdan tehtaan seindt ja pilaristo. Xref-tiedostojen tarkoitus on helpottaa eri toimialu-
eiden kuten esim. putkistokuvien, rakennekuvien ja toimilaitelayouttien luomista kun
yhdelle pohjalle on voitu sijoittaa kuvan vaatimat komponentit. M-Files-ohjelmiston
myotéd nditd Xref-tiedostoja ei ole saatu vield toimimaan, joten kuvissa nakyi vain
laitteisto ja otsikkotaulu (kuva 3). Se tekee kuvien tulkinnasta hankalaa. Kuvassa 4

nakyy taas tiedosto, johon on lisatty Xref-tiedosto.



Kuva 3: Layout ilman Xref -tiedostoa
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Kuva 4: Sama Layout Xref-tiedoston kanssa
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4.2 Xref-tiedoston lisays

Normaalisti toimiessaan AutoCad loytdd Xref-tiedoston automaattisesti AutoCad-
kuvaa avattaessa. Ongelmana on télla hetkelld, ettd Xref-tiedostoja ei tallenneta Auto-
Cad méarittelyn mukaiseen paikkaan.

4.3 Xref-ongelman ratkaisu

Xref-tiedostojen puuttumisesta kyseltiin tehtaan M-Files-vastaavilta ja ongelman rat-
kaisu on tyon alla. Tyoté tehtdessa ongelmaan oli jo saatu kehitettyd ratkaisu, jonka
pitéisi olla toimintakunnossa piakkoin. Tasta syysta ongelmaan ei enempaa paneuduttu
vaan todettiin, etté lisdtdan layout kuvat nykyisessd muodossaan ja Xref-tiedostojen
toimiessa péivitetadn kuvat niissé olevien kuvanumerojen avulla toimiviin taysiin ver-
sioihin kuvista.

(AutoCad 2018:n perusteet/Cadlink Oy, 2018)

5 TYON TULOSTEN ARVIOINTI

5.1 Tyo6n valmistuminen

Tyon edetessd, huomattiin sen laajuuden alkavan kasvaa erittdin suureksi. Ty olisi
ollut helppo toteuttaa tehtaan tdman hetkiseen tilanteeseen luomalla sille jo aluksi jér-
jestelmd, jolla dokumentoidaan tiedot. Tyota tehtdessa ideoita alkoi hahmottua siita,
miten jarjestelmaa voisi vield parantaa, mutta péaaasia olisi ensin kerata kaikki doku-
mentit talteen. Ty0 onnistui hyvin, lukuun ottamatta sen laajuuden suurenemista.
Dokumentteja saatiin kerdttya yksiin kansiin ja ne myods saatettiin digitaaliseen
muotoon. Paljon tydsta jai kuitenkin vield tekemattd. Tama vaatii pitkajanteista doku-

menttien etsintda ja yhteydessa oloa laitetoimittajiin.



12

5.2 Kansion sisalto ja sahkoinen kansio

Lopulta kansiosta jai viela puuttumaan téarkeita tietoja. Kansioon tallennettiin kuo-
rimolta: layout-kuvat, tarjouspyynnét ja asennuspoytakirjat vuosilta 2011 ja 2017.
Pesurialueen uudelleen kanavoinnista tallennettiin layout-kuvat, tarjoukset, asen-
nusdokumentaatio ja sadtdarvotaulukot. Massatehtaasta tallennettiin layout-kuvia ja
talteenotto-alueesta kansioon tallennettiin sivu, jossa oli oli layout-kuvien piirustusnu-
meroita. Lisaksi kansioon tallennettiin huolto-ohjeet positioille 20H130-132 ja
40H130-134 seka massakuljettimen rasvavoitelujarjestelméan dokumentaatio. Doku-

mentit ovat nyt alueittaisessa jarjestyksessa uusimmasta vanhimpaan.

5.3 Parannuksia dokumentointiin

Tulevaisuudessa layout-kuvista pitad ladata kansioon ehjat kuvat, jossa Xref toimii.
Muuten ne ovat hyodyttomia tai erittain tyolaita kayttaa digitaalisessa muodossa. Hu-
olto-ohjeet laitteille 20H130-132 ja 40H130-134 ovat paivétty vuodelle 1996, jonka
jalkeen jarjestelmid on péivitetty, joten dokumentaatiokin on paivitettava. Saatoar-
votaulukot puuttuvat muilta alueilta kokonaan paitsi pesurialueelta, koskien sen
uudelleen kanavointia. Massakuljettimen dokumentointi on myds vanhaa, joten sen
oikeallisuus tarvitsee tarkistaa. Turvallisuus ndkékannalta kansioon pitdaa myos laittaa
kaytettavien rasvojen kemikaaliturvallisuusohjeet ja menetelmét hairittilanteissa.
My0ds kansion jérjestely parantuisi jarjestyksen ollessa keskuksittain eika alueittan,
kun keskusten numerointi menee kuitenkin alueittain. Silloin olisi helpompi paikantaa
tarvittavat materiaalit jo keskuksen nimellda ja tietéisi vélilehdestd jo, mihin

keskukseen mikékin haara johtaa ja mitéd sen alla operoidaan.
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