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THVISTELMA

Kiilto Oy:n Lempé&éalan tehdas on viimevuosina kasmamintuvasti. Kasvun johdosta
tehtaan prosessit, koneet ja laitteet ovat lisénnbaoltokohteiden maaraa.
Huoltotarpeen kasvaessa on kunnossapitoon joudekitytoimaan lisaa henkilostoa.
Kunnossapidon henkiloméaaran kasvettua eivat raswiikaan tahdo riittéa kaikkien
toiden tekemiseen.

Tassa kehitystehtdvassa tarkastellaan Kiilto Oyumnkssapidon toimintamallin
kehittamista. Nykyinen toimintamalli oli muokkautmnvuosien saatossa ja mitdan
ohjauksia sen muuttamisen ei ollut tehty. Tarkastepohjalta huomattiin, etta
toimintaa kannatti l&hted kehittamaan parantamafigkyistd toimintamallia.

Parannuksissa keskityttiin kehittamaan ennakkobjesit ohjausta ja huoltoseisokkien
suunnittelua.

Kehitysideoiden pohjalta rakennettiin erillinen akkohuoltoseema ja seisokkityo-
listat. Ideat kehitettyihin parannuksiin saatiin nkoessapidon kirjallisuudesta ja
benchmarkkauksesta. Uuden toimintamallin mukaineiminta aloitettiin kokeilu-

jaksolla vuonna 2009. Kokeilujakson jalkeen uudemintamallin mukaan edettiin
vuosi 2010. Uuden toimintamallin tuomaa kehitystéitattin kunnossapidon
indikaattoreilla.

Indikaattoreiden mukaan uusi toimintamalli toi Kghta kunnossapidon toimintaan.
Ennakkohuoltojen ja korjaustdiden maarat lahtiedatantumaan, minka johdosta tyot
kuormittuvat nyt henkilostolle tasaisemmin.

Uuden toimintamallin tuomat kehitysideat vakiinrttite Kiilto Oy:n kunnossapidon
toimintamalliksi. Vuodelle 2011 tehtiin uusi ja paneltu ennakkohuoltoseema. Liséksi
kunnossapitoon harkitaan erillisen ennakkohuoltorgh ja vikamiesparin
perustamista.

Avainsanat Kunnossapito, ennakkohuolto, kehittamit@mintamalli
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ABSTRACT

The factory of Kiilto Oy has grown significantly the last few years. Because of this
growth the amount of maintenance has increasedvard and more personnel have
been recruited. Although the number of personneéhacreased, the resources witch
are needed to get the work done, are still not ghou

In this developing task the focus was to improvedperation model of maintenance in
Kiilto Oy. The old operation model had been the sdor many years and no changes
had ever been made. The new operation model imprtve guiding of advanced
service and maintenance planning when the facsosyoipped.

The new operation model of maintenance was puggbin the year 2009 and in 2010 it
was in use the whole year. The realized improvemevire measured by certain
indicators of maintenance.

The indicators of maintenance showed that the nperation model improved the
maintenance. The advanced services and the amdumpairing works reached a
balance and the existing work load was distribtitetthe personnel more reasonably.

The new operation model of maintenance and theideas were established in Kiilto
Oy. A new and improved advanced service plan has beade for the year 2011. Also
advanced service team and malfunction repairingp teas been planned to set up.

Keywords Maintenance, advance maintenance, devgjppperation model
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1 JOHDANTO

1.1 Kehittamistehtavan taustaa

Kiilto Oy:n toiminta on viimevuosina laajentunutntuvasti. Lempaalassa sijaitsevia
tehtaita on modernisoitu ja laajennettu. Uusimpéaaennuksena voidaan mainita
vuonna 2006 valmistuneet laasti- ja tasoitetehdk& polymerointilaitoksen laajennus.
Tehtaiden laajentumisen ja kasvaneen konekannaksiviallon kunnossapito-osaston
henkildstd on kasvanut tuntuvasti. Lahes puoletyisykta henkildista on palkattu
viiden viime vuoden aikana. Kunnossapidon toimirddinon pysynyt pitkdan samana.
Kasvaneen konekannan ja laajentuneen tehtaan rky@t@ossapidon toimintamallin

tarkastelu on tullut ajankohtaiseksi.

1.2 Kehittamistehtavan tavoite

Kehittdmistehtdvan tavoite on kehittdd Kiilto Oy:kunnossapidon toimintaa
tehokkaammaksi. Toimintaa lahdetaan muuttamaan ailk@iigten hyvaksi havaittujen
mallien mukaiseksi, joista on olemassa riittavdioa ja nayttéd. Toimintamallin
muuttamisella tavoitellaan ensisijaisesti koneidennakkohuoltojen tehostamista,
parempaa seisokkisuunnittelua ja kunnossapidonilbstin ajankayton priorisointia.
Kehitettya uutta toimintamallia noudatetaan vuo®il@ ja toiminnan tehokkuutta
tarkastellaan kunnossapidon mittareista. Vuodentaisén kokeilujakson jalkeen

tutkitaan saadut tulokset ja tehdaan tarvittavaitgeehdotukset.

1.3 Kehittamismenetelmien valinta

Kehittdmismenetelmiksi poimitaan Kiilto Oy:n kunmsagitoon sopivia ratkaisuja
useista eri kunnossapidon menetelmista. Kunnossaplghittdmisesta ja tehtaiden
huoltoratkaisuista on runsaasti kirjallisuutta jdagsia toimintamalleja. Naista pyritaan
l6ytamaan sopivimmat ratkaisut, joiden avulla uesémintamalli rakennetaan. Naiden

lisdksi tehdaan muiden tehtaiden bencmarkkaustaajpoimitaan toimivia ideoita.
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1.4Kiilto Oy

Kiilto Oy on vuonna 1919 perustettu suomalainen ieetehdas, joka kuuluu
laajempaan Kiilto Family- konserniin. Kiillon tefgasijaitsevat Lempaalassa. Kiillon
paatuotteiksi valittiin vuonna 1960 liimat ja kaiiktuotteita on nykydan lahes tuhat.
Kiillon p&&tuotteita ovat muun muassa liimat, lak@amassat, vesieristeet, tasoitteet,
saumalaastit ja hartsit. Kiillon asiakkaita ovainnkotitaloudet kuin teollisuus ja
rakennusteollisuus. Kiillolla on oma tutkimuskeskaKiillon tuotevalikoimasta 98 %
perustuu omaan kehitykseen. Kiillolla on henkil@stiin 190, joista tyontekij6ita 80 ja

toimihenkilditéa 110. Kiillon tehdas alue on esiyetuviossa 1. (www.kiilto.com/yritys)

7
KUVIO 1. Kiilto Lempaaléan tehdas (Kuva: Kiilto Oy)
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2 KUNNOSSAPITO

2.1 Kunnossapito Kiilto Oy:ssa

Kiilto Oy:n kunnossapito toimii perinteisella mdli. Tuotannon henkilokunta ajaa
koneita ja kunnossapitohenkildkunta kutsutaan teéiem huollot ja korjaukset.
Kunnossapito tekee sekéd ehkaisevaa etta korjaavasksapitoa. Kunnossapito toimii
keskitetysti yhdelta korjaamolta, jolla on keskeinsijainti tehtaassa. Korjaamolla
toimii yhdess& mekaaninen ja s&hkdinen kunnossagunnossapidon toimialuetta on
koko tehtaan kaikki koneet ja laitteet sekd tehidess kiinteistot. Liséksi
kunnossapito huolehtii myds tehdasalueella sijaisse sailiovarastoista. Kiillolla on
myo6s sadilibvarastoalue Rauman satama-alueella, nokd& myds kunnossapidon
vastuulla. Kunnossapito huolehtii |&hes kaikistaollnista ja korjauksista omilla
resursseilla. Ainoastaan vuosiseisokkien yhteydekagtetaan ulkopuolista lisa-

resurssia.

2.2 Kunnossapidon resurssit

Kiillon kunnossapidon resurssit ovat tehtaan kokgonyotehtdvien maaraan nahden
pienet. Mekaanisella puolella toimii 4 koneasemtaja sahkopuolella 3 s&hko-
automaatioasentajaa. Asentajien lisédksi kunnossapad toimii 3 toimihenkilda.
Lisdresursseina kaytetdan saanndllisten ja eréitost vaativien huoltojen yhteydessa
ulkopuolisia asentajia. Naitd ovat esimerkiksi kileitteistojen huoltajat ja koneiden
logiikkojen ohjelmoijat.

2.3 Tekninen kehitys ja kunnossapito

Kunnossapidon asentajat ja toimihenkil6t muododtghdessa teknisen kehityksen ja
kunnossapidon. Teknisen kehityksen ja kunnossamdgenisaatio on esitetty kuviossa
2. Tekninen kehitys ja kunnossapito toimivat Kiilgotukiprosessina ydinprosessille,

joka on tilauksesta toimitukseen. Teknisen kehiykga kunnossapidon tehtaviin
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kuuluu paljon muutakin kuin koneiden huoltaminerkgajaus. Paatehtavia ovat lisaksi
tehtaan tuotannon kaynnissapito yhdessa tuotanaossk, kone- ja laitehankinnat,
erilaiset modernisointi- ja kehitysprojektit, masalihankinnat ja budjettiseuranta.
Teknisesta kunnossapidosta vastaa Tekninen pé&illigk hanella on tukenaan

Kunnossapito- ja Kayttdinsingori.

[ Tekninen Paallikkd

Kunnossapitoinsingori

[ Koneasentajat J

Kayttdinsindori

L -

( Sahko- ja automaatioasentajat |

b A

KUVIO 2. Tekninen kehitys ja kunnossapito

2.4 Artturi — kunnossapitojarjestelma

Kunnossapidon laajan tietokannan kayttaminen enwédollista ilman asianmukaista
kunnossapitojarjestelmaa. Kiillolla kunnossapideitojarjestelmané on Soltec:n Artturi
— kunnossapitojarjestelma. Artturi voidaan luokéelperinteiseksi kunnossapidon
tietojarjestelmaksi. Artturi sisaltdd toiminnan py@miseen tarkeimmat osa-alueet,
joita ovat muun muassa kunnossapitokortistot, tdidwllinta, ennakkohuollot ja
varaosienhankinta. Kehittamistehtavan osalta kagteirtturin kahta sovellusta, jotka
ovat ennakkohuollot ja korjauspyynnét. Ennakkohuotoll ja  korjauspyynnot
muodostavat rungon kunnossapitotdiden ohjaukskllwiossa 3 on esitetty Artturin

aloitus-sivu.
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KUVIO 3. Arturin aloitus-sivu

2.4.1 Ennakkohuollot

Ennakkohuollon ty6t muodostuvat saanndllisesti isetbavista toistd, joita ovat
voiteluhuolto, maaraaikaistarkastukset, kalibrainf@a muut ennakoivan huollon
toimenpiteet. Naiden ohjaus tapahtuu kahdella tgpia kalenterin mukaan tai koneen
kayttétuntien mukaan. Sovelluksen avulla voidadok&aammin valvoa téiden oikea-
aikaista suorittamista ja huomiota voidaan siig@mman tyén suorittamiseen seka
siihen, tehd&anko oikeita toitd oikeaan aikaangeithék huoltovélineillda ja oikealla
tavalla (Kunnossapidon tietojarjestelmat 2000, Fuoltovélit ja huoltotavat on
maaritelty koneen tai laitteiston toimittajan anieamohjeiden mukaan, sekd omaan

kokemukseen perustuen. Artturin ennakkohuoltosivesitetty kuviossa 4.
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KUVIO 4. Artturin ennakkohuoltosivu

2.4.2 Korjauspyynto
Korjauspyyntd -sovelluksen kautta hallitaan muitainkossapidolle osoitettuja
tyotilauksia. Nama jakautuvat kahteen osaan, jetkidaan jakaa hairidiksi ja kerta-
luonteisiksi toiksi. Hairiotyot ovat luonteeltaankeja tai hairioita, jotka vaativat
Naihin pitdd utipa

Vikaseurantasovellukseen tallennetaan tiedot isittga laitoksessa esiintyvista vioista

pikaista  korjaamista. kunnossapidon viipymatta.
ja hairidista (Kunnossapidon tietojarjestelmét 2000 Kertaluonteiset ty6t ovat toita,
joita ehditddn suunnitella ja jotka eivat ole nkireellisia. Nama tyot voivat olla
pienia, ei niin kiireellisia korjauksia tai isojauutos- tai uudist6ita, joiden suoritukseen
kunnossapito-osasto osallistuu (Kunnossapidonjdigestelmat 2000, 7). Kuviossa 5
on esitetty Artturin tyotilausten kirjaus-sivu. Kiogsa 6 on esitetty tyotilausten kirjaus-
sivu, josta on avattuna alavalikosta tdiden luekitttaulukko. Tdiden luokittelua

kasitelladn tarkemmin luvussa 4: Kunnossapidorkamtitorit.
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3 KIILTO OY:N LAITEKANTA

Kiillon tehtaan laitekanta on laaja ja tehtaalla wseita erilaisia tuotantoprosesseja.
Kiillon kunnossapito huolehtii paasaantoisesti ksik Kiillon koneista, laitteista,
prosesseista ja kiinteistoista.

3.1 Kemiantehdas

Kiillon ydintoiminta muodostuu kemiantehtaalla té#hen tuotteiden mukaan.
Kemiantehdas on yhteinen nimitys laajemmalle latelalle, joka sijaitsee
kemiantehtaan eri osa-alueilla. Kemiantehdas koostimanvalmistusosastosta,

polymerointilaitoksesta, sulateliiman valmistuksgst pakkaamosta.

3.1.1 Liimanvalmistus

Liimanvalmistus koostuu kahdesta osastosta, jotka dispersioliman valmistus ja
liuotinlimaosasto sek& polyuretaanimassan valmistDispersioliman valmistus-
osastolla kaikki valmistettavat tuotteet perustuviiillon itse valmistamaan
dispersioon, joka tehdaan polymerointilaitokselaspersioliimaosaston tuotteet ovat
vesiohenteisia. Liuotinlimaosaston ja polyuretasssaosaston tuotteissa kaytetddn
liuottimia. Tama osasto on eriytetty siksi, ettatteiden tekeminen vaatii korkeammat
suojainvaatimukset ja tuotantotilat ovat raahdgsafliseksi luokiteltuja.
R&jahdysvaaralliseksi luokittelu tarkoittaa tilg@gsa tuotteen tekemisen yhteydessa on
riskind syntya rdjahdysvaarallinen seos ja joka r@ahtaa esimerkiksi staattisesta
kipindsta. Molempien osastojen laitekanta koosttilaisista sekoittajista ja osastot
kayvat usein kahdessa vuorossa. Perinteinen sagkoittn esitetty kuviossa 7.

Liimanvalmistus muodostaa Kiillon ydintoiminnan.
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KUVIO 7. Liimasekoittaja (Kuva: Sami Laakso 2010)

3.1.2 Polymerointilaitos

Polymerointilaitoksella valmistetaan emulsiopolyoianilla dispersiota, mikd on
vesiohenteisten liimojen raaka-aine. Polymeroirsubritetaan kolmella eri linjalla,
joissa jokaisessa on polymerointia varten reakt@eaktori on esitetty kuviossa 8.
Prosessissa  veteen liukenemattomat ~monomeerit  pobidaan  veteen
liukenemattomaksi polymeeriksi initiaattoreiden, dgaattorien ja suojakollodin seka
lammon avulla. Tuloksena saadaan dispersio ekdatééhes koko polymerointilaitos

on luokiteltu rajahdysvaaralliseksi tilaksi. Polymoiatilaitos sijaitsee omana

yksikkdnaan Kiillon tehdas-alueella.

KUVIO 8. Polymerointireaktori (Kuva: Sami LaaksolZ)
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3.1.3 Sulateliimaosasto

Sulatelimaosastolla valmistetaan sulatelimojaodessi rakentuu kahdesta linjasta,
joiden nimet ovat Hkt -linja ja Paj -linja. Hkt lgimne tarkoittaa huonekaluteollisuutta ja
paj lyhenne paperijalostusteollisuutta. Paj -linjaahdytyskuljetin on esitetty kuviossa
9. Valmistusprosessissa raaka-aineet sekoitetaanlatetaan reaktorissa. Hkt -linjalla
valmistetaan kestomelt-limoja ja Paj -linjalla anelt-limoja. Reaktorista tuote
johdetaan pumppauksen kautta pillerdintiin. PilietiGehdaéan kahdella eri tavalla. Hkt
-linjalla pilleréinti tapahtuu vedenalaisesti jajPénjalla jaahdytyskuljettimen avulla.
Sulatelimaosasto toimii omana osastonaan kemitadba ja sita kaytetddn usein
kahdessa vuorossa.

KUVA 8. Jaahdytyslinja (Kuva: Sami Laakso 2010)

3.1.4 Pakkaamo

Pakkaamo toimii rakenteellisesti liman valmistussion alapuolella. Tama johtuu
siitd, ettda sekoittajat ovat rakenteeltaan saili8@éaja valmiin tuotteen pakkaus
tapahtuu niiden pohjaventtiilien kautta.. Pohjatiéntsijaitsevat juuri pakkaamossa.
Pakkaamo ja sekoittajien pohjat on esitetty kundo$8. Pakkaustoiminta on osittain
automatisoitua, mutta laajan tuotevalikoiman tgkiadutaan tekemaan paljon myos

kadsin pakkausta. Pakkaamon laitekanta koostuu iststla pakkauslinjoista ja
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pienemmista kasin pakkaus pisteistd. Pakkaamo itop@ivavuorossa ja se on

henkilomaaréltaan tuotannon suurin osasto.

KUVIO 10. Pakkaamo ja sekoittajien pohjat (Kuvantbaaakso 2010)

3.2 Laasti- ja tasoitetehdas

Laasti- ja tasoitetehdas on omana tehtaanaan Kii#bdasalueella. Tehdas on vuonna
2006 valmistunut ja moderni. Laasti- ja tasoitesshdloimii yhten& prosessina, jossa
raaka-aineet otetaan siiloista vaaoille reseptietkaan, sekoitetaan ja pakataan joko
suursakkeihin tai piensakkeihin. Laasti- ja tagehlitaan tuotteet pakataan suoraan
niiden valmistuttua linjojen pééassa. Tehtaassa igdkdi erillinen saumalaastin
pakkauslinja, jolla tuotteet pakataan erikokoigiarkkeihin. Laasti- ja tasoitetehdas
toimii kahdessa vuorossa.

3.3 Kiinteisttt ja sailiovarastot

Kiillon tehdasalueen kiinteistot ja sailibvarasmiat yksi osa huollettavia kohteita.
Kiillon tehdas koostuu paaosin yhdesta suurestengisesta kiinteistosta. Erillisina
Kiinteistbind ovat laasti- ja tasoitetehtaan Kiisti@ seka polymerointilaitos.

Kiinteistjen yhteydessa on lammitys- ja ilmanveakaneet, joiden huolto kuuluu
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kunnossapidolle. Sailibvarastoalueita Kiillon tetddueella on useita, joista kaksi
suurin erillisina alueinaan ulkotiloissa. Sailibastoilla ei ole varsinaista laitteistoa,
mutta niiden valvonta ja kunnossapito kuuluvat lassapidolle. Kiillon tehtaan

kiinteistot ja sailiovarastot on nahtavilla kuviadt.

3.4 Tutkimuskeskus

Kiillon tutkimuskeskus toimii omana yksikkdnaan. tkimuskeskus on laajuudeltaan
noin 2440 m2. Tutkimuskeskuksessa ei tehda tuothstaaty6td, vaan se toimii Kiillon
tuotteiden tuotekehityspaikkana. Tutkimuskeskusskao laboratoriotiloista, tutkimus-
ja testauslaitteista seka ja tuotantoa jaljittedvipienprosesseista. Naiden laitteistojen

huoltoihin ja muutoksiin kunnossapidolle tulee #gon tydpyyntoja.
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4 KUNNOSSAPIDON INDIKAATTORIT

4.1 Indikaattoreiden tarkoitus

" Kunnossapidon mittaaminen on sindnsa varsin ongkista, koska sen tulos
muodostuu niin - merkittdvassa maarin epasuoristkutaisista, kuten tuotannon
menetyksistd ja toimitusajoista. Kunnossapidonstialga tehokkuutta ei tasta syysta
voida mitata samanlaisilla yksinkertaisilla ja ydditteisilla mittareilla kuin normaalia
tuotannollista toimintaa.” (Aalto 1994, 50.)

Kiillolla kunnossapidon indikaattorit on pyritty kantamaan mahdollisimman
yksinkertaisiksi. Indikaattoreiden antamien tunoksgjen pohjalta kunnossapidon
tilasta saadaan monenlaista tietoa. Luotettavark$eh saamiseksi pitdd samaan aikaan
tarkastella useita samankaltaisia indikaattoreitAaltd 1994, 51). Kiillon
kunnossapidossa on kaytdssa useita erilaisia iatlik@ita ja tdman kehitystehtavan

tarkastelussa kaytetaan niista yhdeksaa.

Aalto (1994) toteaa, etta toimivilla indikaattofailon monta tarkoitusta. Indikaattorit
vastaavat ja edistavat yrityksen kunnossapitogfiatetavoitteita seka kattavat koko
kunnossapitotoiminnon alueen. Ne ovat yksiselitieja niitd voidaan suoraan kayttaa
kunnossapidon tavoitteiden toteutumista arvioitae$sinnuslukuja voidaan kohdentaa
suoraan jonkun organisaation osan tai henkilonuudlst ja kayttda pohjana toiminnan
kehittamiselle. (Aalto 1994, 50.)

4.2 Kehitystehtavassa kaytettavat indikaattorit

Kiillon kunnossapidon indikaattorit on rakennettuikkbsoftin Excel-ohjelmaan.
Jokainen indikaattori on omanlaisensa kuvaaja, jokasketaan kirjatuista
tunnusluvuista. Tunnusluvut saadaan Kiillolla k#geastd Artturi — kunnossapito
jarjestelmasta ja liitetddn Exceliin tehtyihin laskakaavoihin. Numeraaliset lukemat
naytetdan erilaisten trendien ja pylvaskuvaajienullavtarkastelua helpottamaan.

Kehitystehtavan tarkasteluun valittin kymmenen lagsta indikaattoria Kiillon
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kunnossapidosta. Valituilla indikaattoreilla seagat kehitystehtdvan paaalueita, jotka
ovat ennakkohuollot ja korjaava kunnossapito. Lssadn valittu nelja indikaattoria,

joilla seurataan korjauspyyntdja tyéluokituskohésis.

4.2.1 Uudet korjauspyynnot - indikaattori

Uudet korjauspyynnoét -indikaattori nayttdd trendijgka kuukauden kirjautuneet
korjauspyynnot Artturiin.  Indikaattorista nékyy Ilsak osaa, jotka ovat uudet
korjauspyynnot jokaista kuukautta kohden ja kaholetd kuukauden liukuva
keskiarvo. Indikaattorista tarkkaillaan p&aosin deftoista kuukauden keskiarvoa.
Tama trendi kertoo kuinka paljon Artturiin kirjataausia korjauspyyntoja. Trendid voi
tulkita muutamalla tapaa. Jos kunnossapidon enwakbuollot toimivat, silloin trendin
suunnan pitaisi olla vakaa. Tama oletus perustinersi etta koneet toimivat tehtyjen
saanndllisten huoltojen ansiosta paremmin ja h#arié synny. Jos trendi on nouseva
tai laskeva, syy on kahdessa asiassa: joko Arttiinjataan normaalia enemman tai
vahemman korjauspyyntdja tai korjauspyyntoja oretiixliudessa kirjattu enemman tai
vahemman. Uudet korjauspyynnot -indikaattorin epdnveaustekijana on juuri Artturiin
tehtyjen kirjauksien paikkansapitavyys. Mitd varnmeim kaikki korjauspyynnot
saadaan Artturiin kirjattua, sita luotettavampiikaattori on. Uudet korjauspyynnot -

indikaattori on esitetty kuviossa 11.

Uudet korjauspyynnot
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KUVIO 11. Uudet korjauspyynnot



20 (55)

4.2.2 Valmistuneet korjauspyynnot - indikaattori

Valmistuneet korjauspyynnot -indikaattori on hyvsamankaltainen kuin uudet
korjauspyynnot -indikaattori. Valmistuneet korjaygpnot -indikaattori kertoo kuinka
paljon kuukauden aikana Artturiin kirjatuista kargoyynnoistd on valmistunut.
Indikaattorista nékee kaksi arvoa, jotka ovat vatomeet korjauspyynnot jokaista
kuukautta kohden, sek& kahdentoista kuukauden Jarkukeskiarvon trendina.
Valmistuneiden korjauspyyntdjen trendista voidaalkita kuinka paljon kunnossapito
tekee korjauksia. Jos trendi on vakaa tai laskemaksspain, voidaan kunnossapidon
katsoa tekevan korjaavaa kunnossapitoa tasaisE&tA voidaan tulkita niin, etta
kunnossapidon resurssia kohdistetaan korjaavaamoksapitoon riittavasti. Mikali
trendi on nouseva tai korkea, kunnossapidon aikenemep&dosin korjaavaan
kunnossapitoon. Tama kertoo siitd, etta ennakoktamnossapitoa ei tehda riittavasti.

Valmistuneet korjauspyynnot -indikaattori on esytéduviossa 12.

Valmistuneet korjauspyynnot
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KUVIO 12. Valmistuneet korjauspyynnot
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4.2.3 Tekemattomat korjauspyynnot - indikaattori

Tekemattomat korjauspyynnot -indikaattori naytté@kemattomien korjaustilausten
maaran Artturissa. Indikaattori nayttdaa numeroaavkaukautta kohden tekeméattomat
korjauspyynnot ja alle 6 kuukautta vanhat tekenmédt korjauspyynnét. Naiden
arvojen liséksi indikaattorista nakee trendind mef@Omien Kkorjauspyyntdjen

kahdentoista kuukauden keskiarvon. Indikaattormkaidgus on nayttaa, kuinka paljon
Artturissa on tekemaéattomia korjauspyynt6ja. Indikaa kertoo myos sen, kuinka
paljon tekemattomista korjauspyynndista on yli @kautta vanhoja. Yli 6 kuukautta
vanhoja korjauspyyntdja ei saisi olla paljoa. Tarkértoo siita, ettd toita jaa
jarjestelmé&an “lojumaan” ja korjauksia ei tehdaahKentoista kuukauden trendista
voidaan tulkita, ettd jos trendi on vakaa, silloiArtturin tekemattomien

korjauspyyntdjen maara on tasainen. Jos trendi ouseva, Artturiin kirjaantuu

enemman korjauspyynt6ja tai niitd tehddan vahemnias. trendi taas on aleneva,
silloin korjauspyyntja ei kirjaannu Artturiin liga tai korjauspyyntdja korjataan
enemman. Tekemattomat korjauspyynnot -indikaathoresitetty kuviossa 13.

Tekemattomat korjauspyynnot
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KUVIO 13. Tekemattomaét korjauspyynnot
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4.2.4 Kuitatut ennakkohuoltoty6t - indikaattori

Kuitatut ennakkohuoltoty6t -indikaattori kertoo kka paljon kuukauden aikana on
tehty ennakkohuoltotditéa. Kuitatut ennakkohuoltdtyindikaattorista ndhdaan kaksi
asiaa, jotka ovat kuitatut ennakkohuoltotytt jotai&kuukautta kohden ja néiden
kahdentoista kuukauden keskiarvon. Lukuarvot ovataktu trendeina. Mikali trendi
kulkee tasaisesti, ennakkohuoltoja tehdéan tasmiskxss trendi on aleneva, silloin
ennakkohuoltoja ei tehda yhta paljoa. Jos trendnouseva, silloin ennakkohuoltoja

tehdaan enemman. Kuitatut ennakkohuoltotyo6t -iretikei on esitetty kuviossa 14.

Kuitatut ennakkohuoltoty6t
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KUVIO 14. Kuitatut ennakkohuoltotyot

4.2.5 Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t - indikaattorit

Kuittaamattomat  ennakkohuoltoty6t  -indikaattori tker  kuinka  paljon
ennakkohuoltotdita on tekematta Artturin ennakkdtoj@rjestelmassa.
Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t -indikaattorigtdhdaan kolme asiaa. Jokaista
kuukautta kohden néhdaan kuittaamattomat ennakloityit yhteensa ja viimeisen 6
kuukauden  ajalta  kuittaamattomat  ennakkohuoltotyttlisdksi  n&hdaan
kuittaamattomien ennakkohuoltotdiden kahdentoistaukiuden liukuva keskiarvo

trendina. Yli 6 kuukautta vanhoja kuittaamattomianakkohuoltotditéa ei saisi olla.
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Tama kertoo siitd, ettd Artturin ennakkohuoltojatgtmaan luotuja toita ei silloin olisi

tehty tai tyon jaksotus on vaarin. Jos trendi kelkeakaasti, kuittaamattomien
ennakkohuoltotbiden maara on vakio. Jos trendi lemexa, ennakkohuoltoja tulee
tehdyksi enemman, kuin niitd jaksotuksen mukaasetalktiiviseksi. Jos trendi on taas
nouseva, silloin ennakkohuoltoja ei tehda riittdivies kuittaamattomien téiden maara

kasvaa. Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t -inditcaabn esitetty kuviossa 15.

Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t
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KUVIO 15. Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t

4.2.6 Resurssien kohdistus tydlajeittain ja hairibkrjausten suhde suunniteltuihin

toihin — indikaattorit

Tehtyjen korjauspyyntdjen ja ennakkohuoltojen sttade seurataan kahdella
indikaattorilla. Indikaattorit on esitetty kuviossl6 ja 17. Resurssien kohdistus
tyolajeittain ja hairibkorjausten suhde suunnitélitu téihin kuvaavat samaa asiaa,
mutta pylvasdiagrammina esitetyt kuvaajat esitet@énlailla. Resurssien kohdistus
tyOlajeittain -indikaattori nayttaa, kuinka montgdta kappalemaarallisesti jokaista
kuukautta kohden kunnossapito on tehnyt joko enolak&ltona, suunniteltuna
korjauksena tai hairiokorjauksena. Hairibkorjaustawrhde suunniteltuihin téihin -

indikaattori toimii samoilla arvoilla ja pohjallaukn resurssien kohdistus ty6lajeittain -
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Erona on indikaattoreiden esitystapa. Numeroarvojatetty pois ja pylvaat kuvataan
suhteina tehtyihin tyolajeihin. Tassa kuvaustavagdsana on se, ettda né&hdaan
suunniteltujen tdiden suhde suunnittelemattomiiehtyjen ennakkohuoltotdiden ja
suunniteltujen korjausten summa pitaisi yhteensda oyli 80 % kaikista
yhteenlasketuista toista. Hairiokorjaukset ovat nsuttelemattomia tditd ja naiden
osuus saisi olla alle 20 % kaikista tdista. 80/BAde kertoo siita, etta kuinka hyvin
kunnossapidon tydt on ennalta suunniteltu. Hyvaitaarvo on 80 % tai enemman.
(Jarvio, 2006, 86 — 87; Jarvio, 2010, 10 — 15.)

Resurssien kohdistus tydlajeittain
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KUVIO 16. Resurssien kohdistus tydlajeittain

Hairidkorjausten suhde suunniteltuihin téihin
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KUVIO 17. Hairiokorjausten suhde suunniteltuihimhia
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4.2.7 Aiheuttaa laatuvikaa - indikaattori

Artturiin kirjatut korjauspyynnét luokitellaan etuokkiin sen mukaan, mika niiden
tekemattdmyyden seuraus on. Jos korjauspyynto akitéltu "Aiheuttaa laatuvikaa”,
silloin koneen vika aiheuttaa valmistettavaan eegeen laatuvikaa. Naita ei saisi tulla
kahdesta syysta: ensiksi pyritdéan tekemaan hyvaduda joka tayttdd tuotteen
ominaisuudet ja toiseksi, huono laatu menee usgilkyyn ja siitd seuraa vain
havityskustannuksia. Aiheuttaa laatuvikaa -indit@atnayttaa pylvasmallina, kuinka
paljon kuukautta kohden tulee laatuvikaa aiheuttarrjauspyyntdja. Maara ei saisi
kuukaudessa olla kolmea suurempi. Aiheuttaa lakfiaviindikaattori esitetty kuviossa
18.

Seurantajakson aikana aiheuttaa laatuvikaa luokitel  lut tyot
(tyoluokitus 3)

KUVIO 18. Aiheuttaa laatuvikaa

4.2.8. Aiheuttaa tuotantolinjan pysahdyksen - indilaattori

Tuotantolinjan pysahdyksen aiheuttaneet korjauspyynluokitellaan erikseen ja
tarkoittavat sitd, ettd vika tai hairio on pysamgitikoko linjan. Pysahdyksen pituudet
on maaritelty ajallisesti osastokohtaisesti. Taradntelee Kiillon tehtaalla ja ajat ovat
10 — 30 minuuttia. Mikali hairiobn tai vian korjausestaa yli sallitun ajan, tyo

luokitellaan aiheuttaneeksi tuotantolinjan pysalsdyk Aiheuttanut tuotantolinjan
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pysahdyksen -indikaattori nayttdd kuukautta kohgs#@hdyksen aiheuttaneiden tdiden
maaran. Maaré ei saisi kuukaudessa olla kuuttaespir Aiheuttaa tuotantolinjan
pysahdyksen -indikaattori esitetty kuviossa 19.

Seurantajakson aikana tuotantolinjan pysaytyksen
aiheuttaneet korjauspyynnot
(ty6luokitus 1)

KUVIO 19. Aiheuttaa tuotantolinjan pyséhdyksen

4.2.9 Heikentéaa turvallisuutta ja tydolosuhteita -indikaattori

Turvallisuutta ja tydolosuhteita heikentavat kogpwynnot luokitellaan erikseen ja
niitd seurataan oman indikaattorin avulla. Heikantdrvallisuutta ja tyoolosuhteita -
indikaattori nayttdd jokaista kuukautta kohden,nkai paljon tdh&n luokitukseen on
Kirjattu toita Artturiin. Turvallisuutta ja ty6oledteita heikentavid korjauspyyntéja ei
saisi jaada tekematta, koska henkiloston tybolemihpyritdan pitdmaan kunnossa.
Indikaattorin tarkoitus on kertoa, kuinka paljonrvallisuutta ja tydolosuhteita

heikentavia korjauspyynt6ja syntyy. Heikentdd tlisautta ja tydolosuhteita -

indikaattori esitetty kuviossa 20.
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Seurantajakson aikana heikentda tyoturvallisuuttaj a
tydolosuhteita luokitellut ty6tilaukset ( tydluokit usb)
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KUVIO 20. Heikentaa turvallisuutta ja tydolosuhgeit

4.2.10 Tekemattomien tdiden maara - indikaattori

Tekemattomien tdiden maaraa Artturi jarjestelméssadrataan omalla indikaattorilla.
Indikaattori nayttaa pylvasmallina tekemattomiemdeéd maaran jokaista kuukautta
kohden. Perusarvoksi on valittu 2, joka tarkoitsatd, ettd kunnossapitojarjestelmassa
on 2 kuukauden tyomaara tekematta. Tama arvo cl $askemalla seurantajakson
lopussa keskeneréiset ty6t jakamalla se seurastajabikana valmistuneilla téilla. 2
kuukauden tekematbn tydmaara on viela hyvaksyttyttartydmaara ei saisi siita enda
kasvaa. Indikaattoria voidaan tulkita kahdella ti@vaJos tdiden maara on alle 2
kuukautta kohden, tilanne on kunnossa. Jos lukemgi® kuukautta kohden, silloin
jarjestelmaan kirjataan enemman toita tai kunnaossapei niitda ehdi tekemaan.

Tekemattomien tbiden maara -indikaattori on esjtiefitviossa 21.
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Seurantajakson lopussa keskeneraiset tyét/ seurant  ajakson aikana
valmistuneet tyot
( Jos mittarin arvo=2 on seurantajakson vaihtuessa toita
kunnossapitojarjestelman mukaan tekematta 2*kuukaud en aikana
tehtyjen téiden maara)
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KUVIO 21. Tekemattomien tdiden maara



29 (55)

5 KUNNOSSAPIDON TOIMINTAMALLIN KEHITTAMINEN

5.1 Kehittdmis-strategia

Uutta toimintatapaa ei voi lahted rakentamaan sghjéeika sita voi kopioida. Jokainen
yritys on erilainen ja tarvitsee omanlaisensa totarnallit. Tasta syysta jokainen
joutuu kehittdmaan omat toimintamallinsa itse. IKil kunnossapidon toimintamallin
kehittamis-suunnittelussa lahdettiin siitd ajatgkae ettd mikaan toimintamalli ei ole
ikind valmis. Tastd syystd parhaaksi tavaksi kaisotahted kehittdmaan nykyista

toimintamallia. (Laamanen, 2005, 38.)

Nykyisen toimintatavan kehittamismalliksi valittipatkuvan parantamisen ympyra eli
Demingin ympyra. Demingin ympyra on esitetty kugas22. Demingin ympyralla

kuvataan toiminnan kehittamista. Ympyra kuvaa nmsgis, etta kehittdminen on jatkuva
prosessi, eikd siis koskaan valmis. Ympyrd koostaljgsta osa-alueesta, jotka ovat

suunnittelu, toteutus, mittaaminen ja kehitys. (kéiken, 2009, 23.)

4. Kehitys 1. Suunnittelu

3. Mittaaminen 2. Toteutus

KUVIO 22. Demingin ympyra

Ensimmaisena tehtiin suunnittelu, josta kerrotaarkemmin luvuissa 5.2 — 5.5.
Suunnittelun jalkeen oli toteutus, jota kasitell&ikseen kehitystehtavan luvussa 6:
Kehitetyn toimintamallin toteutus ja seuranta. khitista kasitelladn luvussa 7:
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Tulokset ja johtopaattkset. Viimeisena pohditaarampausehdotuksia luvussa 8:

Jatkotoimet ja kehitysehdotukset.

5.2 Toimintamallin kehittaminen

Ensimmaisend tehtiin suunnittelu. Suunnittelun goaj kaytettiin  kunnossapidon
nykyista toimintamallia, jota tarkastellaan toin@wi ja ei-toimivien osien suhteen.

Suunnitteluun otettiin lisdksi ideoita kehityskestaluista ja benchmarkkauksesta.

5.2.1 Nykyisen toimintamallin tarkastelu ja parannuskohteet

Kiillon kunnossapidon nykyinen toimintamalli on p#einen tehtaissa oleva malli.
Kunnossapitohenkildstd on sijoitettuna yhdelle &amolle ja sieltéd kaydaan tekemassa
tyot jokaiselle kohteelle erikseen. Asentajarestujakautuvat mekaanisiin asentajiin ja
sahko-automaatioasentajiin. Téiden kohdistumiseimitdamalli on muokkautunut
kunnossapitojarjestelman mukaisesti niin, etta t@g@ntoimivat lahes omatoimisesti.
Tama kaytantd on muodostunut siitd, ettd varsingmeinteisen tyonjohtamisen rooli
on vahentynyt. Tyonjohtorooli on vahentynyt siksetta asentajien esimiesta
kuormitetaan muilla tyotehtavilla liikaa, eikd tyohtamiseen jaa riittdvasti aikaa.
Asentajien omatoimisuuden tarkoitus on toimia netta asentajat hakevat Artturi -
kunnossapitojarjestelmasta omatoimisesti heillensatut tyét. TAman jalkeen he itse
priorisoivat tGiden tarkeyden ja jarjestyksen, ssk@ivat toimeenpanon ajankohdan
tuotannon kanssa. Nykyista toimintamallia tarkdessskh havaittiin, etta asentajat
tekevat toitd suhteellisen pienella tyokuormallwatka kuormita itselleen riittavasti
toitd. Lisaksi heidan aikansa menee asennustdidgstas tbiden priorisoinnin
miettimiseen ja tuotannon kanssa korjausajankadg@gpimiseen. Nykyisessa toiminta-
mallissa todettiin hyvaksi juuri omatoimisuus jatatalahdettiin kehittamaan.
Omatoimisuuden nahtiin tuovan lisaksi tyon mielekky, koska nain téiden omalla

priorisoinnilla téihin saa vaihtelua.
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5.2.2 Kehityskeskustelut

Toimintamallin kehittamista lahdettiin tarkasteleana myos kehityskeskustelujen
kautta. Kehityskeskusteluissa asentajien kansdaugestiin heidan toimenkuvastaan ja
omatoimisuudestaan. Omatoimisuus todettiin mielékkR mutta ajoittain todiden

priorisointiin kaivattaisiin tukea. Asentajat kaxtat omien tdiden priorisoinnissa
ongelmaksi sen, ettéd tuotannon kanssa ei saawsokitneille huolto- tai korjausaikoja.
Liséksi sovitut ajat paasivat usein unohtumaan gaekt eivat olleetkaan valmiit

huoltoja varten sovittuina ajankohtina. Kehityskestielun pohjalta saatiin lisdé tukea
jo aikaisemmin syntyneelle omalle ndkemykselle,séisuurimmaksi ongelmaksi ol

muodostunut tdiden priorisoinnit.

5.3 Ennakkohuoltoseeman suunnittelu

Kunnossapidon toimintamallin tarkastelun ja ketkggkustelujen pohjalta huomattiin,
ettd tdiden priorisointi ja toiminnan aikataulutiaen nousivat avainasemaan
toiminnan kehittamiseksi. Lisdksi haluttiin sdi8dt asentajien omatoimisuus tdidensa
priorisoinnissa. Naiden pohjalta mietittin ennakkoltoseema. Ennakkohuoltoseemat
olivat tulleet tutuksi myos aikaisemmista tyopagktaj joissa olin tydskennellyt. TA&méan
johdosta benchmarkkaus oli jo suoritettu. Ennakdtbseemoja kaytetaan muun
muassa Nokian Renkailla ja UPM-Kymmenelld, joissanaikkohuoltoseemojen
kaytostd on tullut osa kunnossapidon vakiintunuttanintaa. Toiminnan liséksi
ennakkohuoltoseemat on vuosien mittaan hiottu toksi ja kehitys jatkuu edelleen.

Ennakkohuoltoseeman suunnittelussa otettin  huomiotirkeitd reunaehtoja.
Kunnonvalvonnan ja ennakkohuoltojen tulisi tapahtustantoa hairitsematta ja
tuotannon rytmia noudattaen. Liséksi huollot tuligystya suorittamaan pienella
kunnossapidon henkilokunnalla siten, etta henkihdlan kayttbaste on korkea. Tama
edellytti ennakkohuoltoseemalta sita, ettd tyokuworon mahdollisimman tasaisesti
jaettu. Reunaehtojen lisdksi tarkasteltin seemanmnsittelussa myds tuotannon
nakokulmaa. Tuotannon nakokulmalla oli suuri mekit koska tuotannon

toimintakulttuuria ei voi kerralla lahtea muuttamaa Ennakkohuoltoseeman
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huoltokohteiden ja alueiden rajaaminen tehtiin Wsdetuotannon esimiesten kanssa.
(Aalto 1994, 57; Jarvio 2006, 68).

Suunnittelun tuloksena syntyi pitkdn tahtdimen sutbelu, jossa pyrittiin ottamaan
huomioon tuotannon mahdollisimman hairiéton kayjdai kunnossapitoresurssien
tasainen jakaminen (Aalto 1994, 57). Liitteestda hahddan suunnitellun
ennakkohuoltoseeman rakenne. EnnakkohuoltoseertehtynExcel-ohjelmaan. Seema
rakentuu taulukosta, joka on jaettu vuoden jokas2riikon mukaan. Viikot on liséksi
pilkottu arkipaiviin maanantaista perjantaihin. eB@n oikeaan laitaan on lueteltu eri
alueet, jotka sisaltavat ennakkohuolto-ohjelmassdevab tuotantokoneet.
Tuotantokoneet on yhdessé katsottu tuotannon estiemid&kanssa ja priorisoitu tarkeiksi
huoltokohteiksi. Tarkeys tulee siitd, ettd konegtitpdn pitamaan tuotannossa léhes
koko ajan ja ennakkohuoltoajankohdan pitéisi olivida tuotannon suunnittelua
tehdessa. Lisaksi koneet muodostavat jokainen anmdaltaan tiettyjen tuotteiden
ydintekemisen ja varakonetta ei valttamatta I6yfiyotantokoneet on jaettu tasaisesti
jokaiselle viikolle puolivuosittain. Lisaksi jokaBe viikolle on merkattu
kiinteistopéiva seka laasti- ja tasoitetehdas. t€igtOpaiva tarkoittaa sita, etta silloin
yksi asentajista tekee Kiillon kiinteistdihin liyitid huolto- ja korjaustditd. Laasti- ja
tasoitetehdas on merkattu jokaisen viikon perjflatalama tarkoittaa sita, etta laasti-
ja tasoitetehdas pyséahtyy perjantaisin puolen paai&oihin ja silloin tehd&an sinne
kuuluvia isompia korjaus- ja huoltot6itda. Tuotardokiden osalta ennakkohuollot
toteutuvat tasaisesti puolivuosittain ja tuotarmalh hyvissa ajoin tieto lahestyvasta
huoltopaivasta. Ennakkohuoltoseemaan on lisdkigtiaiisommat huoltoseisokit, joita
tehdddn nelja kertaa vuodessa. Ennakkohuoltosegmajalta nyt n&hdaan, etta
huoltoajankohtia on laitettu tasaisesti pitkin waoja kunnossapidon ennakoivan
huoltotoiminnan kuormitus on tasainen. Tarkeimp&rinakkohuoltoseemassa on
kuitenkin se, ettd nyt asentajat pystyvat ennak&tibseeman mukaan paremmin
priorisoimaan omat tyonsa, koska seemasta nakdmimmihuoltokohteet vapautuvat

tuotannosta huolloille.
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5.3.1 Palaveriseema

Ennakkohuoltoseeman liséksi suunniteltin palaeenmsa. Palaveriseema on esitetty
litteessd 2. Palaveriseema on rakennettu samall&celfpohjalle kuin
ennakkohuoltoseema ja se on jaettu 52 viikkoon.awsiseemassa on merkitty
ennakkohuoltopalaveri neljan viikon véalein. Palaseeman tehtavd on varmistaa
ennakkohuoltoseeman mukaisten huoltojen toteutumirfealaveriseeman mukaan
tuotannon ja kunnossapidon henkilot katsovat jamistavat tulevat huollot. Nain
toimintaa pidetdéan varmemmin ylla ja henkilot eivgidase unohtamaan
ennakkohuoltoseeman tulevia huoltoja. Liséksi paliaeeman palavereissa on viela
hyva tehda muutoksia tulevien huoltojen aikatautyitmikali esimerkiksi tuotannon

suunnittelu niin edellyttaa.

5.4 Seisokkityolistojen suunnittelu

Ennakkohuoltoseemassa liitteestéa 1. on nahtaviskd ajanjaksoa, jotka on merkattu
huoltoseisokkeja varten. Huoltoseisokkiviikot pagldeat normaalista kunnossapidon
viikkotoiminnasta. Huoltoseisokkiviikolla keskityia tekemaan huoltoja ja korjauksia
pelkastadn tietyille osille tehdasta. Nama ovatmgaraltaan niin massiivisia, etta
niidenkin osalta katsottiin parhaaksi tehda toimamrkehittamista. Huoltoseisokkien
kehittdmisessa olivat samat lahtokohdat, kuin ekolakoltotoiminnan kehittdmisessa.

Toiden priorisoimiseksi ja aikataulujen parantarksséehtiin seisokkitydlistat.

Liitteista 4 ja 5 nahdaan kemian tehtaan seisokk#iat seka liitteesta 6 ja 7 laasti- ja
tasoitetehtaan seisokkityodlistat. Seisokkityoligtattehty Excel-pohjalle ja sen rakenne
on yksinkertainen. Lista koostuu tyoluettelosta lyatellut tyot liittyvat seisokilla
tehtaviin to6ihin. Jokaiselle tydlle on oma tydonumerama tybnumero on sama, jolla
tyd on kirjattuna Artturi-jarjestelmaan. Liséksiote on merkitty ajankohta, tekija,
varaosatietoja, sekd muuta huomioitavaa. Listoj&edntelty kehitystehtavan edetessa
ja uusimmissa listoissa nakyy parannuksena tyotlieele suoritusajankohta ja tuleva
suoritusajankohta. Suoritusajankohdat on laitestalle tdiden seurantaa helpottamaan.
Tama tarkoittaa sitd, etta pystytddn paremmin kadésm seisokilla ajankohtaisena

olevat tyot. Esimerkiksi vaakoja ei tarvitse katilola puolen vuoden valein ja nain
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ollen seuraava suoritusajankohta on vasta kahdeadevu kuluttua. Valmiit
seisokkityolistat jaettiin asentajille ja ty6t kagtheidan kanssaan lapi. Huoltoseisokin
alkaessa asentajien ei tarvinnut |&hted katsomaatturidta omia toitaan ja
suoritusajankohtia, koska ne l6ytyivat suoraanadit. Tama antoi asentajille
mahdollisuuden lahtea helposti priorisoimaan onasakkitoitaan eika tydnjohdolla
kulunut tdhan enempdaé aikaa. Seisokkitydlistojansiteltiin vuoden jaksolle nelja
kertaa, koska huoltoseisokkeja oli nelja. Nama atlikaksi kertaa laasti- ja
tasoitetehtaalla sekéa kaksi kertaa kemiantehtadialemmilla tehtailla listat ovat

rakenteeltaan samat, mutta tydmaarissa on eroja.

5.5 Toiminnan johtaminen

Uuden toimintamallin jalkauttaminen toiminnaksi sattiin tarkeéksi kulmakiveksi,
koska hyvillakin ideoilla on tapana jaada vain palanuistioiden teksteiksi.
Toiminnan kaynnistamiseksi ja yllapitamiseksi p#ateruveta kayttamaan aikaa ja se
otettiin osaksi rutiininomaista paivittaisjohtanaist Usein uuden toimintamallin
kayttoonoton ongelmaksi tulee se, ettd vanha, tjgtypuutteellinenkin malli elaa
tekijoiden mielessa. Tata kautta vanha malli otetaglposti uudelleen kayttdon. Uuden
toimintamallin katsotaan tuntuvan turhalta ja ylardiseltd, koska onhan sitd parjatty
aikaisemminkin. Juuri naiden asioiden takia kaytisa ratkaiseviksi tekijoiksi
nousevat toiminnan johtaminen ja valvonta. Tat&kigtan myos paivittaisjohtamiseksi.
(Laamanen 2005, 107 - 108.)

Uuden toimintamallin pohjalta kerrottiin ennakkoloseemojen idea kunnossapidon
asentajille. Samalla kaytiin lapi toimintamalline®l Ideana on, etta tulevat huollot on
sovittu etukateen ja aikataulujen luvataan pitadkimnossapidon seka tuotannon
puolesta. Tulevat huollot lydd&dan lukkoon neljakkoa etukateen, mitk& on sovittu
ennakkohuoltopalavereissa. Naiden varmistumisastauutoksista tyonjohto ilmoittaa
asentajille, jolloin he ottavat muutokset huomiodParhaaksi tavaksi sovittujen
huoltojen ilmoittamiseen katsottiin sahkoposti. IE#yostiin kirjattiin toteutuvat huollot
tai muutokset ja se oli jakeluna kaikille asenl@jilN&ain tieto saatiin viikkoja ennen
molemmille osapuolille. Toiminnan johtamista eigy pelkdn sahkdpostin varaan,

vaan liséksi kayttoon otettin joka-aamuinen aanygEi asentajien kanssa.
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Aamupalaverissa kaytiin tulevan paivan toita lapi nuistutettiin vield tulevista
ennakkohuolloista. Aamupalaverilla saatiin lopwgmistus, etta asentajat noudattavat

uuden toimintamallin ideaa ja priorisoivat omatrigé tehokkaammin.
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6 KEHITETYN TOIMINTAMALLIN TOTEUTUS JA SEURANTA

6.1 Kaynnistys ja harjoittelujakso 4.5.2009 — 31.12009

Uuden toimintamallin ja ennakkohuoltoseeman hdghitja kokeileminen aloitettiin
4.5.2009 ja sita toteutettiin vuoden 2009 loppuamki&a. Liitteesta 3. nahdaan vuodelle
2009 rakennettu ennakkohuolto- ja seisokkiseemlga joli toiminnan kehittdmisen

ensimmainen versio. Liitteen 3 versio kehitettomtinnan aloittamistydkaluksi.

Ennakkohuoltoja ja seisokkeja lahdettiin tekemagensan mukaan. Aluksi ongelmiksi
muodostuivat juuri ne seikat, ettéa sovittuja ajdrtkoei noudatettu. Seeman mukaan ol
sovittu huoltoja, mutta naiden toteutusajankohdallessa joko koneet eivat olleet
valmiit huoltoa varten tai asentajat olivat katseigsellensa jotain muuta tyota. Tata
saatiin seeman edetessa pikkuhiljaa korjattua kataulut alkoivat pitéda. Liséksi
tormattiin - muihinkin  ongelmiin. Koneiden ennakkoltotytét ovat Artturi-
kunnossapito jarjestelmassa ja niiden toteutusaikat olivat edellisten huoltojen
mukaan. Taté ei ollut otettu huomioon, kun ennakicdioseemaa oli rakennettu. Tahan
l6ydettiin kuitenkin ratkaisuksi se, ettd huoltd§ndettiin joka tapauksessa tekemaan
uuden ennakkohuoltoseeman mukaisesti ja huolldakim Artturiin tehdyiksi. N&in
ollen vuoden 2009 toteutuneen harjoittelujaksoram@ékosa koneista tuli ylihuolletuksi
ja toisten osalta huoltovali venyi yli sallitun. m& ongelma onneksi huomattiin ja
koneille, joiden huoltovali alkoi venya lilan pitksi, tehtiin muun muassa tarkkailua ja

pienia valiaikaishuoltoja.

Huoltoseisokit toteutuivat seeman mukaan normaalstoden 2009 huoltoseisokkien
tyolistoja ei ollut viela erikseen tehty, koska k&@mmaksi katsottiin
ennakkohuoltoseeman kayntiin laittaminen. Ennakkdibtdiden priorisoiminen osaksi

huoltoseisokkien to6ita tuli osaksi kehittAmistataasioden 2010 jaksolle.

Vuosi 2009 meni ennakkohuoltoseeman ja toimintamakhuuttumisen myo6ta
harjoittelun ja totuttelun merkeissa. Liitteestd Bahdaan, ettd vuoden 2009
ennakkohuoltoseema on varsin valja ja etenkin lgpptena oli tyhjad. Tama ei

kuitenkaan tarkoittanut sita, etta silloin ei telmyoltoja. Koneiden huoltovalia oli jo



37 (55)

saatu kaannettya ja vuoden 2010 ennakkohuoltoseem#man koneiden huollot
aloitettaisiin heti vuoden alusta. Nain katsottiettd koneiden ylihuoltamista tai
huoltovalien liian pitk&a valia ei paase enaa patsasmtymaan. Lisdksi vuoden 2009
ennakkohuoltoseeman tyhjempi loppuvuosi antoi hyaikda kehittdéd ja miettia tulevaa
vuoden 2010 ennakkohuoltoseemaa. Vuoden 2009 lapusshtin  myo6s

seisokkity6listat, joiden pohjalta huoltoseisokkteteutus ja johtaminen helpottui.

6.2 Toteutusjakso 1.1.2010 — 31.12.2010

Vuoden 2010 ennakkohuollot ja huoltoseisokit tatéin liitteiden 1, 2, 3,4, 5,6 ja 7
mukaan. Kunnossapidon ja tuotannon osalta saaiittisa hyvin toteutuvat huollot ja
aikataulut. Sovituista aikatauluista pidettiin kiina ennakkohuoltojen merkityksesta
keskusteltiin aktiivisesti eri palavereissa. Etenkseisokkisuunnittelun tyolistat
katsottiin tarkeiksi, koska huoltoseisokin aikatastia pidettiin kiinni ja téiden mé&aréa
piti tietda etukateen.

6.2.1 Ennakkohuollot

Koneiden ennakkohuollot sovittin ennakkohuoltopal®issa liitteen 2. mukaan ja
toteutettiin [&hes liitteen 1. mukaan. Ennakkohmymdiaverit tehtiin aluksi omina
palavereinaan, mutta myo6hemmin toiminnan rutindidyt huollot ja ajankohdat
sovittiin joko kahvipoytakeskusteluna tai sdhkoplastTama tapa havaittiin lahes yhta
tehokkaaksi kuin palaverikaytantd, joten toimintatdottiin onnistuvaksi. Sovittujen
ennakkohuoltojen osalta piti kuitenkin jatkaa ptiiisjohtamista. Asentajien
omatoimisuus oli ajoittain hieman kateissa ja ekolkoltoseeman merkitysta piti
heille muistuttaa. Parhaaksi tavaksi tahan osdiitajpka-aamuinen palaveri, jossa

paivan toita kaytiin lapi.

Koneiden varsinaiset ennakkohuollot sujuivat lahmsgelmitta. Koneet varattiin
huoltoja varten yleenséa koko paivéksi, mutta usansinaisten huoltojen tekemiseen ei
kulunut laheskaan niin paljoa aikaa. Usein huoliwiré yhteydessa tehtiin koneelle

my0s parantavaa kunnossapitoa. Koneen huollon salttua kone otettiin yleensa heti
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kayttoon. Tama osoittautui hyvaksi tavaksi, kos&Hoin kunnossapito ja tuotanto
huomasivat, jos huollossa koneeseen oli tullut ijotpoikkeavaa tai kone ei
toiminutkaan normaalisti. Huoltotoimintaa pyrittisamalla myos kehittdm&an niin,
ettd tarkastettiin koneelle tehtavat ty6t ja mititniiden tarpeellisuus. Juuri télla
pyrittiin valttdmaan koneiden yli- tai alihuoltartas Ennakkohuoltoseeman yhteydessa
huomattiin, etta Artturissa on samalle koneelleegk& paallekkaisia huoltotehtavia.
Paallekkaiset huoltotehtavat pyrittiin poistamaanakkohuoltojarjestelmésta. Samalla
huomattiin myds puuttuvat ennakkohuoltoty6t. Taar&dittaa sitd, etta huoltoseemaan
otetuille koneille ei kaikille ollut ollenkaan oleasa ennakkohuoltotydkorttia Artturin
tyojarjestelmassa. Puuttuvat ennakkohuoltotytt iisaaheti luotua ja koneiden

saanndllinen huoltaminen tuli osaksi jarjestelmaa.

Ennakkohuoltojen toteuttamisessa ennakkohuoltoseemaaan oli myds ongelmia.
Isoin ongelma oli siind, ettd jokaiselle huollobb& valmiiksi nimetty tekija Artturin
ennakkohuoltojarjestelmassa. Huoltopaivan koittaetgsna tekijd saattoi olla joko
sairas tai muuten poissa. Taman takia usein etemakmuisten palaverien merkitys
korostui. Puuttuvalle tekijalle saatiin tuuraajanktulevat ennakkohuoltoty6t tiedettiin
ennalta. Nain konetta ei seisotettu turhaan. Tsisekgelmaksi muodostui tdiden
kuittaamattomuus Artturiin. Kuittaamattomuudellatghdyt ennakkohuoltoty6t jaivat
edelleen rasittamaan huoltojarjestelmaa. Kuittawmatus nousi usein esille varsinkin
silloin, kun varsinaisen ennakkohuollon oli koneetehnyt joku muu kuin tyolle
nimetty henkild. Tama ratkaistiin niin, etta hualleehnyt henkild kuittasi tekemansa
tyon Artturiin, vaikka tyo ei ollutkaan hanelle laibtettuna. N&in ty6t saatiin kuitattua,
mutta asentajakohtaisiin indikaattoreihin alkoilguheittoa. Kolmanneksi ongelmaksi
muodostui tehtaan muiden koneiden ja prosessienthda vikakorjaukset. Nama
tulivat usein yllattaen ja paras asiantuntija l@rkorjaamiseen oli juuri tekemassa
ennakkohuoltoa. Tama sotkikin ajoittain ennakkotopiivad ja usein ratkaisu oli

vaihtaa asentaja kesken huollon.

6.2.2 Huoltoseisokit

Vuoden 2010 aikana pidettiin nelja huoltoseisoklaoltoseisokit olivat jo ennalta

sovittu liitteen 1. ennakkohuoltoseemaan. Huoltmdiien tyot tehtiin liitteiden 4, 5, 6
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ja 7 mukaan. Huoltoseisokit sujuivat paaosin su@mien mukaan ja aikataulussa.
Isojen huoltoseisokkien yhteydessa tulee ainalfmtgllatyksia, mutta niiden osalta ei

ollut suurempia ongelmia. Huoltoseisokkien toindithiyn ensisijaisesti tekemaan niita
huoltoja ja korjauksia, jotka eivat normaalin toiman aikana olleet jarkevid. Vuoden
2010 ennakkohuoltoseeman mukaan saatiin tehtyadmdvina paljon juuri sellaisia

huoltotoitd, jotka olivat aikaisemmin rasittanegbkuormana huoltoseisokilla. Taman
johdosta seisokkityolistat olivat pienentyneet jarkentuneet, minka johdosta
seisokkitdiden priorisointi helpottui. Lisaksi vastuttiin siitd, etta asentajien aika riitti

seisokilla varmasti heille osoitettujen téiden tekseen.

Kemiantehtaan huoltoseisokit tehtiin ennakkohuelmsan osoittaman normaalin
vuosilomasuunnitelman mukaan siten, etté kesaldiaaehdas oli noin kolme viikkoa
seisoksissa ja jouluna yhden viikon. Tuotannonssheseisoksissa, piti kunnossapidon
ehtid huoltamaan osoitetut kohteet. Etenkin kemehtaan osalta tamé oli tarkeaa,
koska polymerointilaitos ja sulatelimaosasto toati jatkuvana prosessina. Tasta

johtuen osastojen huoltaminen pysayttaa aina keskston toiminnan.

Laasti- ja tasoitetehtaan osalta huoltoseisokit tiiteh osittain  huoltoviikon

viikonloppuna. Huollot tehtiin torstain ja sunnuntaalisend aikana. Tahan ratkaisuun
paadyttiin, koska tuotanto pitdd olla taysin sesssda huoltoseisokin ajan. Na&in
tuotannolle ei tullut kuin kahdenpaivan tauko. kisa laasti- ja tasoitetehtaan
huoltoseisokki on tuotannon loma-aikojen ulkopualeljoka tarkoittaa sita, etta
kemiantehdas toimii normaalisti. Tasta johtuen lagssapidolle tulee kemiantehtaalta

hairiokorjauksia sek& muita akillisia korjaustatpei

6.3 Paivittaisjohtaminen

Ennakkohuoltoseeman ja seisokkien lapivieminenia#ituvaa paivittaisjohtamista.
Toiminta saatiin hyvalle tasolle, mutta vanhat tiotamallit tahtoivat ajoittain tulla
takaisin. Vaikka toimintaa oli jo harjoiteltu vuomr2009, vuosi 2010 meni edelleen
osittain harjoittelun piikkiin. Tama ratkaistiin tamalla uuden toimintamallin tapaa
tehokkaasti ylla jatkuvalla paivittaisjohtamisell®aivittaisjohtamisen tarkoitus ol

etenkin seurata ja varmistaa, ettd ennakkohuolteseemukaiset huollot tehtiin ja
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aikatauluja pyrittiin noudattamaan. Liséksi kunragsdolle ja tuotannolle muistutettiin
asiasta saannollisesti. Voidaankin todeta, ett@® kolminnanmuuttamisen tarkein tekija

on juuri paivittaisjohtamisessa.
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7 TULOKSET JA JOHTOPAATOKSET

Ennakkohuoltoseeman ja seisokkisuunnittelun tuonkamnossapidon toiminnan
kehittymistd  tarkastellaan p&&osin  korjauspyyntdjefa  ennakkohuoltojen
indikaattoreista ja liitteina olevista tunnusluvaisTarkasteluajaksi valittiin vuosi 2010,
koska ennakkohuoltoseema ja seisokkilistat olid#bin kaytdssa. Vuosi 2009 tehtiin
osittain ennakkohuoltoseeman mukaan, mutta vubkajionaiseksi ja meni toiminnan
muuttamisen merkeissd. Taman takia se jatetaanastatkista pois. Toiminaan
kehittymistd tarkastellaan ja analysoidaan luvunndikaattoreiden avulla. Liséksi

tehdaan omia johtopaatoksia.

7.1 Korjaavan kunnossapidon kehittyminen

Kuvioiden 23, 24 ja 25 indikaattoreista seka liden 8, 9 ja 10 tunnusluvuista nahdaan
korjaavan kunnossapidon kehittyminen ennakkohuedinen 2010 aikana. Uusien
korjauspyyntdjen kirjaaminen on vakiintunut noin5l4appaleeseen kuukaudessa.
Trendi on hieman laskeva, joka kertoo siita, etigaduspyyntdja on tullut kuukausittain
kokoajan muutamia vahemman. Korjauspyyntbjen vamesen katsotaan johtuvan
siita, etta ennakkohuolloissa on onnistuttu jaitiéi# sek& korjaustarpeita ei ole paassyt
enda yhta paljon esiintymaan. Valmistuneiden kepgyntojen kuittaaminen on myos
vakiintunut noin 148 kappaleeseen kuukaudessa. igtlneiden korjauspyyntéjen
trendi on my6s hieman laskeva. Indikaattoreista lijteista nahdaan, etta
korjauspyyntdja on valmistunut kuukausittain noikappaletta enemman, kuin niita on
Kirjattu Artturiin.  Tdm&n johdosta nahdaan kuvioskdb ja liitteestd 10, ettd
tekemattdmien korjauspyyntdjen maara on lahtersdmaan. Laskua on tullut vuoden
aikana 31 tyon verran. Kuviosta 23 ndhdéan myds, alte 6 kuukautta vanhojen
tekemattomien korjauspyynttjen méaara on pudonmmiadaksi. TAma kertoo siita, etta
kirjattuja korjauspyyntoja myos tehdaan aikaisempapgeammin. Kuvioiden 23, 24 ja
25 mukaan voidaan ennakkohuoltoseeman katsoa tudweg@mavaan kunnossapitoon
saanndllisyytta. Saanndllisyyden johdosta korjaysgija tehdéaén tasaisesti ja niita
valmistuu tasaisesti. Nain kunnossapidon ty6kuorntarkastelu korjauspyyntéjen

osalta saadaan luotettavammaksi ja nahdaan parekonaustdiden tuoma tyokuorma.
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KUVIO 23. Uudet korjauspyynnét 2007 - 2010
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KUVIO 24. Valmistuneet korjauspyynnét 2007 - 2010
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KUVIO 25. Tekemattomaét korjauspyynnot 2007 - 2010

7.2 Ennakkohuoltojen kehittyminen

Kuvioiden 26 ja 27 seka liitteiden 11 ja 12 tunmowsiista voidaan tulkita vuoden 2010
aikana toteutuneiden ennakkohuoltojen kehitys. &stda 27 nahdaan, etta
ennakkohuoltoja on kuittaamatta Artturista noin 3G{ppaletta. M&ara tuntuu akkia
suurelta ja se johtuu siita, ettd Artturiin on ldiikaa erilaisia ennakkohuoltot6ita,
joita ei tehda. Artturin ennakkohuoltojarjestelmagkasteltaessa huomattiin, ettd osa
ennakkohuoltotdistd on tuotannon henkilokunnallensattuja ja naitd ei ole tyon
luomisen jalkeen ikina tai korkeintaan muutaman rd&er kuitattu. Myos
kunnossapidolle on osoitettu ennakkohuoltotditédiajei ole kuitattu. T&ma johtuu siita,
ettd tyoOlle ei ole nimetty tekijdd tai se on jaamtiestelmaan esimerkiksi koneen
poiston jalkeen lojumaan. Kuittaamattomien ennakiadiojen maara on liukuvan
keskiarvon mukaan lahtenyt pieneen kasvuun vuoii®.2vVuoden aikana kasvua on
tullut liukuvaan keskiarvoon 18 kappaletta. Enndikkaltotoita tarkisteltaessa
huomattiin, ettd vuoden 2010 aikana Artturiin on ryséettu 58 uutta
ennakkohuoltoty6td. Taméa selittdd kuittaamattomiennakkohuoltojen liukuvan
keskiarvon kasvun, vaikka kuvion 26 indikaattomnlijtteen 11 tunnuslukujen mukaan

ennakkohuoltoja on tehty hieman aikaista enemmaéaronyWa 2010 ennakkohuoltoja
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kuitattiin tehdyksi keskimaarin 143 kappaletta kau#tessa. Liukuvan keskiarvon
trendista ja liitteen 11 tunnusluvuista huomadj ettnakkohuoltoja tehtiin vuonna 2010
tasaisesti. Tastd voidaan paatelld, ettd toiminnehittamiseen Iluotu

ennakkohuoltoseema on hyodyttanyt.

Kuitatut ennakkohuoltoty6t
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KUVIO 26. Kuitatut ennakkohuoltoty6t 2007 - 2010
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KUVIO 27. Kuittaamattomat ennakkohuoltoty6t 2002010
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7.3 Hairiéttoman toiminnan kehitys

Hairiokorjausten suhdetta suunniteltuihin  korjauksija ennakkohuoltotdihin

tarkastellaan kuvioista 28 ja 29, seka liitteid@nd 14 tunnusluvuista. Hairiokorjauksia
ei saisi olla 20 % enempaa kaikista toista. Kuv#ois tunnusluvuista ndhdaan, etta
hairibkorjausten suhde on pysynyt hyvin 20:n %:ntimassa. Heina- ja elokuun
hairiopiikit johtuvat kesan huoltoseisokin aiheuttsta tilanteesta, jossa laitoksen
ylosajossa syntyy aina kymmenia pienid hairiditdaalskuun hairiopiikki johtuu

kahdesta asiasta. Ennakkohuoltoja tehtiin normaal#nemman kunnossapidon
henkiloston talvilomista johtuen ja taas hairidkoil{sia tuli normaalia enemman.
Keskiarvollisesti katsottuna kunnossapidon resyassen kohdistettu oikeisiin

paikkoihin. Tavoitteena olevaan 20 %:n tasoon dresdpaasty, vaikka samalla seka

ennakkohuoltojen etta korjaustdiden tydmaarat kaavaneet vuonna 2010.

Resurssien kohdistus tyolajeittain

400

OEhtyét
56 B Suunnitellut korjaukset
O Hairiokorjaus, tavoite <20%

KUVIO 28. Resurssien kohdistus ty6lajeittain 2010
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Mittari 3, Hairiokorjausten suhde suunniteltuihint  6ihin

O Tehdyt EH tyot
B Suunnitellut korjaukset
@ Hairiokorjaus, tavoite <20%

KUVIO 29. Hairiokorjausten suhde suunniteltuihimia 2010

7.4 Tyolukitusten tarkastelu

Kuviosta 30 ndhdéaén, ettd laatuvikaa aiheuttanéidseissa pysyttiin kahta kuukautta
lukuun ottamatta tavoitteessa. Liitteestd 15 nahd@§os laatuvian aiheuttanut syy.
Toiden tarkastelussa selvida, ettd noin puolettisi@ on ennakkohuollon alaisia toita.
Naiden osalta tarkastettiin tyon ennaltaehkaisymdoldisuus ennakkohuoltotoimintaa
lisddamalld. Ennakkohuoltojen tason todettiin olevautenkin riittavalla tasolla ja
hairion syntyminen voidaan hyvaksya rajojen pwtai Osa hairidista tuli laasti- ja
tasoitetehtaalta, minka huoltaminen on viela kedaisyeella. Tama tarkoittaa sita, etta
tehdas on viela elinkaarensa alkuvaiheessa jaditanlat ja vikaantuvat kohteet alkavat
vasta nyt pikku hiljaa paljastua. Taméan indikaatt@ohjalta naitd pystytdan kuitenkin

paremmin jatkossa ennakoimaan.
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Mittari 1, seurantajakson aikana aiheuttaa laatuvik  aa
luokitellut ty6t ( tydluokitus 3)
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KUVIO 30. Aiheuttaa laatuvikaa 2007 - 2010

Kuviosta 31 voidaan tulkita, ettd tuotantolinjansgiyttaneiden téiden osalta pysyttiin
loppuvuoden osalta tavoitteessa, mutta alkuvuodestaite ylitettiin. Liitteestd 16

nahdaan, ettd muutamaa tyota lukuun ottamattditiggvat laasti- ja tasoitetehtaaseen.
Tuotantolinjan pysayttaneet tyot kohdistuvatkin rjuulaastitehtaaseen, koska
laastitehtaan tuotanto on prosessi. Jos jokin pedseosa pysahtyy, niin pyséhtyvat
kaikki muutkin. Tuotantolinjan pysayttaneet tyottdattiin kaikki aina erikseen ja

mietittiin jatkotoimet vastaavan hairion varallenalysoitujen tbiden ja parempien
ennakkohuoltojen katsotaan auttavan vasta tulewdessa, koska silloin vastaavat
hairit on huoltotoiminnan parantamisella valtettiCeskiarvollisesti tuotannon

pysayttaneiden téiden osalta on pysytty tavoiti@egden ennakoivan huoltotoiminnan

voidaan katsoa onnistuneen.
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Mittari 2, seurantajakson aikana tuotantolinjan pys  aytyksen
aiheuttaneet korjauspyynnot
( ty6luokitus 1)
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KUVIO 31. Aiheuttaa tuotantolinjan pysahdyksen 260@010

Kuviosta 32 nédhdaan, etta turvallisuutta ja tytohisita heikentévid tyotilauksia on
tullut keskimaarin 12 kappaletta kuukaudessa. buwtitorille ei ole asetettu mitaan
tavoitetta, koska indikaattoria voidaan verrata meskiksi valmistuneiden
korjauspyyntdjen -indikaattoriin. Kunnossapidon @kldmasta indikaattori nayttaa
kunnossapitoon kohdistuneen kuormituksen kuukaiisitNaméa tydt menevat usein
tarkeysjarjestyksessa karkeen ja ne pitda sikgildtehiipymatta pois. Vertaamalla
kuvion 32 indikaattoria muihin indikaattoreihin,agkaan suuntaa siita, paljonko tdista
on ollut akuutisti korjattavia. TAma myos selittéén, miksi esimerkiksi kyseiselta
kuukaudelta on saattanut ennakoiva huoltotoimiéa§ vahemmalle.
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Mittari 3, seurantajakson aikana heikentaa
tyoturvallisuutta ja ty6olosuhteita luokitellut
tyotilaukset ( tydluokitus 5)
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KUVIO 32. Heikentaa turvallisuutta ja tydolosuhsei010

Keskeneraisten tdiden suhde valmistuneisiin toriihdaan kuviosta 33 ja liitteen 17
tunnusluvuista. Tavoitearvoon 2 ei ole paasty kahtena kuukautena. Lisdksi heina-
ja elokuu ovat olleet reilusti yli tavoitteen. Hainja elokuun osalta liitteen 17
tunnusluvuista voidaan tulkita, ettd suunnitelttjed on tehty vahan ja vastaavasti
korjauspyyntdja kirjautunut enemmaén. Pitemman a&ikav tarkastelu kuitenkin

osoittaa, etta indikaattorin arvo on menossa alaspasta voidaan tulkita, ettd vuonna

2010 on onnistuttu ja tavoitearvo saavutetaan searavuoden kuluessa.

Mittari 4, seurantajakson lopussa keskeneraiset ty6 t/ seurantajakson
aikana valmistuneet ty6t
(Jos mittarin arvo=2 on seurantajakson vaihtuessa toita
kunnossapitojarjestelman mukaan tekemétta 2*kuukaud en aikana
tehtyjen téiden maara)
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KUVIO 33. Tekemattomien tdiden maara 2007 - 2010
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8 JATKOTOIMET JA KEHITYSEHDOTUKSET

8.1 Ennakkohuoltoseema 2011

Ennakkohuoltoseeman kayttd  todettin  hyvéksi, jotervuoden 2010
ennakkohuoltoseemaa l&ahdettiin parantamaan. lsitiee 18. nahdaan
ennakkohuoltoseema vuodelle 2011. Uusi ennakkobsedima on lahes vuoden 2010
seeman kaltainen, mutta siihen on tehty parannukisiden seeman mukaan tuotannon
konekantaa on tarkasteltu ja puuttuvia kohteitdisfitty seemaan. Lisédksi koneita on
jaettu  tasaisemmin  koko  vuodelle. Myds  vuosilom@@gn  tuoma
kunnossapitoresurssien muutos on mietitty ennakilbbeeemaan siten, ettd kesén
huoltoseisokin jalkeen ei kunnossapitoa lahdetéakuetrmittamaan ennakkohuolloilla.
Nain varmistetaan tuotannon kaynnissa pidettavyyankssapidon osalta, vaikka

kunnossapidon henkildsto on osittain lomalla.

8.1.1 Ennakkohuoltoseeman kehitys

Ennakkohuoltoseeman kehittamista pitda jatkaa, &oskminnan ei katsota ikina
olevan valmis. Ennakkohuoltoseeman seuraavien ysaskeleiden pitdd olla
konekohtaisen huoltovalien tarkastaminen ja kongksten tydnumeroiden
yksinkertaistaminen. Konekohtainen huoltovalitatkhs pitdd tehda niin, etta jokaisen
koneen kohdalta kaydédan koneen kayntiaste ja Haol® [&pi. Taman mukaan
pystytaan paremmin arvioimaan konekohtainen huéliov Nykyisen

ennakkohuoltoseeman mukaan huoltovaliksi on p&atéogisesti noin  kuusi

kuukautta. Uuden tarkastelun pohjalta huoltovaligaataisiin todellinen huoltovali.
Todellisen huoltovalin pohjalta  kone  voitaisin afjaa  uudelleen

ennakkohuoltoseemaan juuri niin, ettd huolto tatsusaannollisesti. Nain valtettaisiin
etenkin koneiden yli- tai alihuoltaminen. Lisdkshnakkohuoltoseema rakentuisi
todellisten huoltovalien mukaan. Todellisten huedtieen mukaan

ennakkohuoltoseemalla vapautuisi juuri tilaa enemréoltoa tarvitsevien koneiden
osalle ja vahemman huoltoa tarvitsevat koneet enlii ennakkohuoltoseeman

rasitteena.
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Toisena kohtana oli konekohtaisten tydonumeroidesinfdertaistaminen. Nyt yhdelle
koneelle on olemassa useita ennakkohuoltotditéa jovat lahes toistensa kaltaisia tai
osalle etenkin vanhemmista ja pienemmistd konegtaole ennakkohuoltot6ita
ollenkaan. Ennakkohuoltoty6t pitdd kayda lapi jkdataa. Puuttuvat tyot taytyy luoda
ennakkohuoltojarjestelmaan. Nyt konekohtaisia toutéat esimerkiksi 6ljyjen tarkastus,
suodattimen tarkastus ja tarvittaessa vaihto, kdogn tarkastus, sahkomoottorin
laakerien voitelu, laakereiden ja johteiden rasgatk Lisaksi toilla on vield eri
huoltovalit. Tahan parempi ratkaisu on laittaa kaiyot samalle huoltotydlle ja sille
katsoa sopiva huoltovali edellisen kappaleen eldetn mukaan. N&in Artturin
ennakkohuoltokannasta poistuu ylimaaraisia toitéojminta selkeytyy. (Nurmilaukas
2006, 26 — 27.)

8.1.2 Seisokkitydlistojen kehitys

Seisokkitydlistoja on kehitetty jokaista toteutuiauseisokkia varten. Nykyinen lista

todetaan toimivaksi, mutta listoille on kirjattunggaraisia toita. Listan kehittdmisessa
pitda edetd niin, ettd listoille tullaan kirjaamaeain ja ainoastaan ne tyot, jotka on
kullakin seisokilla tarkoitus toteuttaa. Tamé& ketéén listaa ja tekee siita

helppolukuisemman. Lisaksi Exceliin rakennettuaddiilistaa voi lahted parantamaan
ohjelmallisesti. Tama tarkoittaa sitd, etta esinksiklistaan saadaan poimittua tyot
vaikka asentajakohtaisesti niin, ettd valitaan kedfia asentajan nimi. Tama olisi
mahdollista, jos tyot integroitaisiin asentajakaseati.

Toisena kohtana seisokkitydlistojen kehittAmisgstdisi selvittda mahdollisuus siihen,
miten nykyisesta Artturi- kunnossapitojarjestelmastaadaan ajettua tyot Excel-
ohjelmaan. Tamé&n toiminnon avulla listan paivittdem ja rakentaminen helpottuu.
Nyt vastaava tyo tehdd&n manuaalisesti hakemalia Artturista. TA&mé on hidasta ja

virheiden mahdollisuus kasvaa.
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8.2 Kunnossapidon resurssien uudelleen organisointi

Nykyisen kunnossapidon toimintamallin mukaan kumsapgdon asentajat tekevat
kaikki ennakkohuoltoja, hairiokorjauksia ja paraata kunnossapitoa. Juuri tdman
johdosta toiminta vaikuttaa olevan hieman hajapaikbska kukaan ei paasaantoéisesti
ole vastuussa tietyista osa-alueista. Lisaksi karkksa-alueiden osaaminen on erittain
haastavaa. Toimintaa tulee kehittaa niin, etta i@tk keskitetddn enemman tekemaan
tiettyja tehtavia juuri nilden ominaisuuksien mukagtka he parhaiten osaavat. Tama
tarkoittaa sitd, ettd tietyille henkil6ille tuleeneamman vastuuta esimerkiksi
ennakkohuolloista ja heidan roolinsa hairibkorjaeks suhteen vahenisi. Muiden
menestyvien teollisuusyritysten kunnossapidon berackkaamisessa on huomattu, etta
heilla kunnossapitoa on juuri kohdennettu tiettyiloisa-alueisiin tietyilla henkilGill&.
Osa kunnossapidon henkilostosta tekee paaosin loimadltoja ja toiset taas
hairiokorjauksia ja parantavaa kunnossapitoa. Nstyioimintaa kannattaa jakaa niin,

etta perustetaan erillinen ennakkohuoltoryhmékamiespari.

8.2.1 Ennakkohuoltoryhméan perustaminen

Ennakkohuoltotdiden tekemiseen ja kehittamiseenn&taa perustaa oma ryhma.
Ryhman paasaantdiseksi tehtavaksi tulee Kiillon ekden ja laitteiden

ennakkohuoltojen toteutus ja suunnittelu, varaosiankinta, koneiden ja prosessien
tarkastaminen sekd ennakoivan kunnossapidon kehiyan mittaan ryhmalle

muodostuisi erittdin vankka osaaminen koneiden thootesta ja huoltotarpeen
priorisoinnista. Ryhman myo6td ennakkohuoltojen teiselle saataisiin vastuulliset
tekijat ja nain nykyisen toiminnan tuoma hajanassya vastuuttomuus parantuisivat.
Ennakkohuoltoryhman vahvuus olisi kahdesta kolmaseantajaa ja ryhma toimisi
omatoimisesti. Ryhma toimisi ennakkohuoltoseemankaan ja sopisi tuotannon
kanssa lahestyvat huollot. Ennakkohuoltopadivina m§h ei kuormiteta muilla

tyotehtavilla ja nain voidaan paremmin taata teletiivennakkohuoltojen laatu.
Ennakkohuoltotoiminta ei kuormittaisi henkildita itankaan koko viikkoa, joten

ryhman henkildille pystyisi katsomaan lisatehtgwédvittaisesta kunnossapidosta.
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8.2.2 Vikamiespari

Tehtaan koneisiin, prosesseihin ja kiinteistGjetomaatioon tulee paivittain erilaisia
hairiéita ja vikoja. Nama tyollistavat tyonjohtogka joutuu paivittdin priorisoimaan
jokaiselle hairidlle omat korjaajat erikseen. Lisakasentajien tyodtehtavat usein
keskeytyvat, koska heidat komennetaan korjaamaaeelisempaa vikaa tai hairiota.
Vikojen ja hairibiden korjaamiseen kannattaa peashiin sanottu vikamiespari.
Vikamiesparin tehtdva olisi paasaantoisesti honaa sanottujen tulipalokeikkojen
korjaukset. Hairibn tai vian sattuessa otettaisinsisijaisesti yhteytta vikamiespariin.
Vikamiespari kavisi katsomassa tilanteen ja pramsis tyon joko itselleen tai
tapauksesta riippuen eteenpéin. Vikamiesparin vehtd kuuluisi normaalien
konerikkojen korjaukset, sahkohairiot ja kiinteeidomatiikan hairiot. Tarvittaessa ja
vian salliessa, sen korjaaminen voitaisiin tehdé&sngnnakkohuoltojen yhteydessa
ennakkohuoltoryhman toimesta. Vikamiesparin myoliangarainen puhelinlikenne
vahenisi ja muilla kohteilla olevat asentajat saisityorauhan. Vikamiesparilta saisi
lisdksi tarkemman arvion vian tai hairion korjaaapgkohdasta, koska he priorisoivat
oman tyonsa ja vikojen korjausaikataulun tapauskebsti. Vikamiesparin

muodostaisivat yksi mekaaninen asentaja ja yksiGaltomaatioasentaja.

8.3 Kunnossapidon ja tuotannon yhteistoiminnan keltiaminen

Kiillolla kunnossapito tekee tehtaan kokoon néhdattain pienella resurssilla kaikki
huollot ja korjaukset. Valilla kunnossapitoa kudtethan sellaisilla tydtilauksilla,
minka tekeminen onnistuisi tuotannolta itseltddnunkossapidon ja tuotannon
yhteistoimintaa voi kehittdd muutamalla tapaa. Kkhkohuoltopdivind ja
huoltoseisokkien yhteydessa huolto- ja korjaustdidekemiseen olisi hyva ottaa
mukaan tuotannon tyontekijoita, jotka koneilla papsessilla paasaantoisesti ajavat.
Tama helpottaa ja parantaa yhteistyotd kunnossapjdotuotannon valilla seka
kannustaisi jaettuun vastuuseen. Parempi yhtetsiyiannon ja kunnossapidon valilla
parantaa tutkitusti keskim&arédista odotusaikaa gakiknaaraista viankorjausaikaa.
Liséksi tuotannolle tuli parempi kasitys koneidanprosessien toiminnasta, ja alkavat
viat ja ongelmat havaittaisiin aikaisemmin. Tuntésen kasvaessa myos koneita ja

prosesseja ajettaisiin oikeammin. (Hagberg 1996; 48.)
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Kemiantehtaan kesaseisakki 2010 Polymercini
514862010 Sulateliima,
Limanvalmistus
Ukopuslinen
Mikko Vahssalo MV, Tommi Raiva TR, Ao Lagpi ALs Jar Nakkia I Mikko Vahasslo 2.5.21,2
anne Linden Ji Jari Vitala JaV, Jukka Ustinen JU Tommi Rha 2,233
Wiarka Tammiia. 26 lma, Kimmo Kapyman o, 30 lma ja 597 vapas. JaiNakdta EIEE
Huolllot Stcalkas ko, 2. Ao Lo 27,55
Edell Tuleva  Tysnumers Tyén wimi Laite  Tekiji Varassat Tehty  Muuta huomisitava
POLYMEROINTI vko. 28
Reakforin pesu, lauhduttimen, putkistojen pesut, I-linja LeT, sta Sulakkeet pois ja laippalitosten avaus/ Paineanturit irroitettava fai suojattava pesun ajaksi
(Taghdytys-sailion pesu, L-linja LeT, sta Kiinnitys. Apuna Kimmo tai Marko 1- ja 3-linjan reaktorilta o ja vaihtimelta
Reakforin pesu, lauhduttimen, putkistojen pesut, 2-linja LeT. sta menevat linvat tulee pesta.
Taghdytys-sailion pes, 2-linja LaT. sta Monomeeri ja suojakolloodi systtoputket tulee pesta
Reaktorin pesu, lauhduttimen. putkistajen pesut, 3-inja LT, sta
[Taghdytys-sailion pesu, 3-Tinja Le, sta
6010 322010 1830, 1829, 9331 |Reaktoreidan murtolevyjen tarkastus Jati, Marko 9331 edellinen 452009 tuleva 442010
Nakslosien puhdistus farvittaessa, kaikki linjat Jar tarko Kaikkien linjojen nakslasit tulee puhdistaa
Nayttecnottoventtiilien puhdistukset Jari, Marko
13010 262010 117, 114, 113, 111, |Sekoittimien vaihteistosljyjen tarkastukset Ennokkohuolto Erdantyvien ennakkohuoltojen mukaon. 195: edellinen 262005 tuleva 392005.
73,70, 25,195 25: edellinen 62010 tuleva 192010
W5 2820111728, 115, 112, |SeKoittimien vaihteistodljyjen vaihdot 115 edellinen 532009 tuleva 522014 112: edellinen 472004 tuleva 462009
5310 192010134 Pumppujen vaihteistosljyjen tarkastukset Emokkohuolto Eraontyvien ennakkohuoltojen mukaon, 2011 erdantyy useita sljyn vaihtoja
AV 252012 11160, 11159, Pumppujen vaihteisoolyjen vaidot Tommi, Kimmo Eraontyy 2011 11158: edellinen 152010 tuleva 152015, 11157: ¢. 262007 1
8. 11157, 252012 11156: ¢. 262007 +. 252012, 11155: c. 152010 +. 152015. 11154 ¢
11156, 1155, 262007 +. 252012 . 11153 @. 262007 +. 252012, 11152 a. 262007 +
1154, 11153, 252012, 11151 ¢ 262007 1. 252012. 11150 . 262007 . 252012 11149 ¢
1152, 1151 262007 1. 252012. 11148 ¢. 262007 1. 252012, 11147 . 262007 1. 252012
11150, 11149 11146 ¢. 132009 1. 122014, 11145 ¢. 132009 1. 122014, 11144 ¢. 132009 1
42005 402011 10103, 10102 Konttiesemien annostelupumppujen oljyn vaihdot Tommi, Kinino 10110 edellinen 262008 tuleva 252010
10110, 10100,
122002 11201010090 8ljyjen torkostukset
ivisteiden SLa. ALo
282011560 Voa'an tarkastus. menomeerisailio, 1-linja JaV. Ves
282011242 Vaa'an tarkestus, suojakollodisiilis, 1-linja JaV, Vel
2620111113 Vaa'an tarkestus, aktivaattorisailio 701, 1-linja Jav. Ved
26201111161 Vao'an tarkestus, okfivaattorisdilio 2301, L-linja Jav. Vod
2620111114 Voa'n tarkestus, katalyyttisailis 701, 1-linja Jav. ved
28201111162 Voa'an tarkastus, katalyyttisailis 2301, I-linja Jav, ved
282012253 Vaa'an tarkestus, ylatasanne 600kg, 1-linja Jav, Ved
282011240 Voa'an tarkostus, monomeerisiilis, 2-linja Jav, ves
282011244 Voa'on tarkestus, 2-linja Jav. ved
26201111163 Voa'an tarkestus, oktivaattorisailio 701 2-linja Jav. ved
28201111164 Vaa'an tarkastus, katalyyttisailic 701, 2-linja JaV, Vel
282012246 Vaa'an tarkestus, ylatasanne 600kg, 2-linjo Jav, Ves
Vao'an tarkestus, 3-linja Jav. Ved
262010 9266 tarkastus, 3-linjo, Jav. Ved
2820109293 tarkestus, 3-linjo, Jav. veJ
432010 12985 Reaktorin paineanturin tarkastus 1-linja Ja Ves
432010 12986 Reaktorin paineanturin tarkastus 2-linja Jav, Ves
292010 10127 Reaktorin paincanturin tarkastus 3-linja Jav, ves
472007 44 Polymeroinnin lampapumpun vuosihuolto Viimeksi 28.9.2008. Konetta pitda kuormittaa huollon aikana,
52011 9391, 9354, 9257 |VAM.-. dispersio- ja PYOH-lammenvaihtimen puhdistus. 3-linja oK 9354: tulevo 362008 9257: tuleva 362008
3-linjan levylamménvaihtimen levyjen vaihto o Vaihdettu 5.2.2010
B0 292009 1375, 1374 t-linjan levylammonvaihtimen levyjen vaihto Puhdistetaan pakkaamossa ok Vaihdettu 04/2010
W 29201574529 N huolto Aro oK Seuraava huolfo 2014
M3 29201110092, 10091 [Kenttiasema 1 kemex-onnostelijoiden moaracikaishuolto Arto ok Seuraava huolfo vuonna xxoxx
[Taghdytyskoneiden vuosihuollot w 6.4, alkoen
12172,12173 | Monomeerilinjan putkiin venttiilit Wikko
Sohkokeskuksien littimien forkostus/Kiristys J0.ves
29201010106 - ja 3-linjan PVOH sykloonien susdattimien vaihto/tarkistus Tomni, Kimimo
Polynpoistojen huslto Tomi, Ki Tyhjennys jo suodattimien tarkastus. PVOH ja Extor
Vesisammioiden tyhjennys. pesu jo taytts. Ton oK Tehty 2009 kesd.
A0 292008 10115, 10114 Alipainckompressorin huolta Busch Vaku oK 10114: edellinen 412006 seuraava: 412009
Sommioiden korvaaminen kovalla putkella sta, it oK
14163 Palloventtiili vuotaa laipostoan, I-linja Jari tarko
4319 Monomeerisilion sekoittimen vaihde vuotaa sljyd. I-linja Jari, Warko
[Nostimen huolto Sta. Algol Tarvitsee felineen fai nostimen, jotta padsee huoltamaon
PVOH-suursakkinostimien huollot SLa. Algol Nostimien pitd olla vapaat huoltoa varten
LIIMANVALMISTUS vko. 29
010 162010 1405, 1269, 1270, |Polynpoiston suodattimien vaihdot Emokkohuolloissa, jos aikoa vaihdetaan it ensisijaisesti vaihtamaon ennakkohuoltoseaman mukaisesti
1271, 1271, 1273 scisakin loppupuolella ennakkohuollaissa. 1269 - 1273: . 12010 +. 12011, 1274 e. 472009+
1274, 1275, 1276, 462010, 1275 ¢. 532009 1. 522010. 1276 - 1277 ¢. 12010 +. 12011 1278 -
1277, 1278, 1279, 1280 ¢. 532009 1. 262010, 1281 ¢. 532009 1. 342010. 1283 . 292009 1.
1260, 1261, 1263, 262010, 1287 ¢. 302009 1. 292010. 1288 . 262009 1. 12010, 1289 c.
1287, 1268, 1269, 262009 1. 12010, 1324 - 1325 ¢. 532009 1. 352010, 1327 - 1329 ¢
1324, 1325, 1327, 532009 +. 352010. 1364 . 302009 1. 292010. 2922 - 2923 ¢. 302009 +.
1328, 1329, 1364, 292010. 3502 - 3503 c. 42010 +. 182010, 5175 - 5176 e 532009 +
2922, 2923 322010
ST T [Sekoittajien pesat LaT Vesicriste, Rokoll, Mossa, Couless
i i Busch valaut, ok Huollettu 24-26.3.
Mikko, Kimmo
Dispersiosekoittajien vaakojen forkastusket Ja Ves
0 272010 12201 M5 Grieserin vaihteiston/akseli/liukulackeri farkastus ja vortelu Jati, Marko Tarvittaessa enakkohuollossa
4340 Vesieristesckoittimen kaavarimuutos Mikko, K

(jatkuu)



30700
02009
02009
g
0009
262009

2009
342009
342009

182002

2008

s309

522009

2107

010
152010

242010128
47200998
332010127

152003 872, 871, 870,
868,867, 863,
862, 861, 859,
856, 857. 856,

22007 879, 877, 876
875,873

1322
2520103439
2520103440
2520106678
2820103534
2820113449
2820125719
2520103519
3120103537
2220103547
1220116818
1220116817
1920117284
332010 5201
12010 9495, 9494
2620104975
2620104974
272010 4073
252010 3437, 3436

2010 572,573
2720105516
242010 3548, 3549
30201012988
252010 6748
252010 7442
252005599
472007 4495, 3565

152010 14428
4322
14081

292010 402, 5943, 5942
192010 11869

13070
13055
1593

14696

Lempérele. LMB sekoittajon moottori

A-sekoifin hides nopeus

B-sekoitin hidos ja nopea nopeus

Eiger kaovarin moottori

Eiger tyhjopumppu

Lempérele. PU Hubbes hydraulimoottori

Lempérele. livotinvarasto 1 pumppu 17

[Takoventtiilin hulte, 10 MS-Grieser

[Takoventtiilin huolto, 20 sulateliima

[Takoventtiilin huolte, 30 vesieriste

[Takoventtiilin huolte, 20 vesieriste

[Tokoventtiilin huslto, 10 vesieriste

Lahettimen I3ppavent. sisépesén voihdot

Potojen ennosteluun fippo-/chjainlevy

Blackmer jo STHI-pumppujen farkastus /vaitelu

Dispersiopumput, tarkistus

Blackmer pumput. farkistus/voitelu

[Massasekoittajon okselin sySpymien korjous

[Mottoliimasekoitfajan okselin syspymien korjous

[Massasckoittajon_kaavarciden vaihde vuotaa aljy

Seind 5 kierrukanvaihde vuotao oljya

Seind 3 kierrukonvaihde vuotaa oljyd

1-puoli_ vaihde vuotaa dljyd

A-sekoittajon amnosteluyhteen putsous

B-sckoittajon annosteluyhteen putsaus

PU-pajoen ja hartsin kelvinplast

nostimen huolto

Vesieristesekoittimen pesuveden fyhjernysputken lohdén muutos

Sailistarkistukset

Sailistarkostukset Rauman varasto

VALIMOHARTSIN VALMISTUS

[Muovisten palloventtitlien asennus

SULATELIIMA vko 27

PAT2-poden amnstelun suuntaus mustos

PAT1 ja PAT2 imusykloonin suodottimen mittaus/vaihto

[HKT imusykloonin suodatfimen mittaus/vaihto

Sakinpurkuasemien siirtoputkiston suodattimen puhdistus

Rollomatin huolto

Rollomotin i w

n
[Termodljylinjojen metalliletkujen vaihto

[Tashdytyskuljettimen ilmonsuodottimen voihto

HKT valisailion varoventtiilin farkastus

Pillerien kuivaimen laakerien tarkastus/voitelu

HKT valisailion tarkastus

PAT tuoteputkiston poinekytkimen farkostus

PAT pakkausvoa'on farkestus

[PALPATZ jo HKT imusykloonan vaa'at tarkastus

PAT1 jo PAT2 honkaputken puhdistus

HKT imusykloonan luistiventiilin tarkastus

PAT1 imusyKloonan luistiventtiilin farkostus

PATZ imusykloonan luistiventiilin tarkostus

PAT jo HKT sakinpurkeusasemien suodatfimien vaihto

PT100 lampémitfarien farkestuksef

uosihuolto

tarkastus

Tagjuusmuutagien forkestus/puhdistus

Extor polynimurin suedattimien voihto

Sulateliiman pélynpoiston suodattimen vaihfo

Sehkolaitteiston tarkastus

Kyimévesiasemen farkestus

tarkastus

PAT mossopumpun poksien fiivisteiden vaihto

[PAT-patojen hankaimurin farkastus

[Amosteluyhteiden muutos

PAT-1 padan fluidisoinnissa haikkad

HKT n karkeasuodattimen vaihdon muutos

HICT n Kiertopumppu vuotea laskeripesaltain aljya

HKCT -sckoittajon voihdelaatikon féyttokerkki hajornut

IPAKKAAMO vko. 27

Wraptecin perushuolto, kiérintakane ja kuljetin

Wraptecin hissin rattaiden tarkostus

Wraptec lavanostimen kunnostus

Nestoleven ajoluisken kerjaus

KEMIANTEHTAAN YHTEISET

T g

Livoti 1- 510

Valimohartsin tikkaat kuntoon

[Hommelmanin osennus

Sailivaraston portaat

PAT -koneen vesisailion muokkous

Tommi

Tommi
sta

Wikko, Kimmo
Tor

Ennakkohuolto
Tommi Ennakkohuolto

Tommi Ennakkohuolto

sta Téiytehitsaus ja pinnoitus
sta Taytehitsous ja pinnoitus
Sta

Wikko, Kimmo.
sta. Algal

Sta

W SLa, Ved 513 jo 517 tarkastetaon 06/2010
Sta, projektionovi  Viikko 24,

Jari, Marko.

Ao
Jari, Marko.

Jari, Marko.

Jari, Marko.
Jari, Marko.

Jari, Marko. Kunnossapito
i, Marko, Kunnossapito
Tommi, kimmo

Tervittaessa ennakkohuollossa

Mallin mukaon hiflex tai polarteknik

Vko. 27. huolto.
Steelkas Korjous vko. 29.

Sta, Steslkas

Sa. Stoslkas

Sta. Stoslkas

sta Saapuu vko. 28. Ei tehdd

SLa, Steclkas
SLa, Steclkas

Voidoan teh myss seisokin ulkopuolella

282288

1(2)

Seuraava huolto 2012
‘Seuraava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
‘Seuraava huolto 2011

Sysvyttavat kemikaalit ym.> PH

Sekoittajat. joissa varoventtiili. Paine>
Linjon tyhjennys ja korjaus. Seisakkitys
Pikku vuotaja

Tarkastukset 1 vuoden vélein jo lagjempi farkastus 7 vuoden vélein.
Suuri osa erdéntynyt! 870 ¢. 262002 1. 262003. 868 ¢. 372001 +. 372002
867 1. 132009. 863 . 362003 1. 362004, 862 ¢. 212001 1. 202008, 861 ¢
22004 1. 12005 . 859 ¢. 512006 1. 512007, 858 ¢. 422005 1. 422006. 857 ¢.

Tarkastukset 1 vuoden vélein ja laajempi tarkastus 7 vuoden vélein.
Suuri osa erdéntynytl

Arton tys.

Sulateliman huolteja tarvittacssa jatketaan vke:lla 28

Tehty 215. Asennetaan korjattu fela vield ennen seisakkia

seuraava tarkastus 2011
Voo'at VAI3B, VA139, VAL40

Vaihdettu toukokuu 2010

3549: edellinen 212009 tuleva 202010

3565 edellinen 142010 tuleva 222010
Mustamassa pumpussa vuotoje!

Tarvitsce katsoa ja toteuttaa erikseen

5943: edellinen 342008 tuleva 132013. 5942: edellinen 302009 tuleva 252010

Ei tehda

‘Sahksistys suunnitelmo ei velmiina



Kemiantehtaan Jouluseisokki 2010
SLa 21122010

27 - 31.12.2010

Miko Vahisalo AVa, Tommi Roina TR, Arto Loppi ALo, Tari Nakkila N

Polymerointi 2312.- 31122009
2712.- 31122010

2312.- 31122011

Sulatelima
Liimanvolmistus
Ukkopuolinen

Hikko Vatasalo

LITE 5: 1 (3)

Tanne Linden JL, Jani Viala Jav, Jukka Ustinen 1U Tonni Raiha.
JariNokkila
Arta Logpi
Jukka Ustinen
Huolllot 27,28,29,30
Edoll Tuleva  Tysmumere Tyén nimi Tarve Varaesat huomisitavaa
POLYMEROINTI vko. 52
1-Tinjon menomeerisailic x LT, st ‘Sulakkeet pois ja laippaliitosten avaus/ Paincanturit irroitettava fai suojattava pesun ajoksi
3-linjon reaktori x LT, st Kiinnitys 1- jo 3-linjan recktorilta ja vaihtimelta jashdy
Reaktoraiden tayttoyhteat 1-3-reoktorit x LT, st menevat linvat tulee pesta
1-3-linjon lamménvaih jach séilién putket x LT, st Monomeeri jo suojokolloodi systtaputket tulee pestd.
kaikki lauhduttimet N LT, st
LT, st
62010 322010 1830, 1629, 9331 |Reaktoreiden murtolevyjen tarkastus x Mikko Lavyt pois pasujon ajoksit 9331: edellinen 452009 tuleva 442010
Nakslasien puhdistus tarvittaessa, kaikk linjat x Mikko Kaikkien linjojen nakslasit tulee puhdistoa
Nayteenottoventtiilien puhdistukset x Mikko
132010 262010 117, 114, 113, 111, |Sckoittimien vaihteistojen farkostukset Mikko Ennakkohuolto, fark vali 13 vko Erdsntyvien ennakkohuoltojen mukaan. 195: edellinen 262005 tuleva 392005,
73,70, 25,195 25 edellinen 62010 tuleva 192010
252006 282011 1728, 115, 112, |Sckoiftimien vaihteistosljyjen vaindot Mikko 115: edellinen 532009 tuleva 522014, 112: edellinen 292010 tuleva 292015
62010 192010134 Pumppujen vaihteistosljyjen farkastukset Mikko Ennakkohuolto, tark.vali 13 vko Eréintyvien ennakkohuoltojen mukaan, 2011 erdantyy useita sljyn vaihtoja
262007 252012 11160, 11159, Pumppujen vaihteisosljyjen vaihdot Tommi, Mikko Erddntyy 11159: edellinen 172010 tuleva 172015, 11158: ¢. 152010 1. 152015,
11158, 11157, 11157: ¢. 262007 1. 252012. 11156: ¢. 262007 +. 252012, 11185: ¢ 152010
11156, 14155, +.152015. 11154 ¢. 262007 1. 252012 11153 e. 262007 +. 252012
11154, 11153 11152 o. 262007 +. 252012, 11151 e. 262007 1. 252012, 11150 e. 262007
1152, 11151 +.252012. 11149 ¢. 262007 1. 252012. 11148 . 262007 1. 252012 11147
11150, 11149 262007 1. 252012, 11146 e. 132009 1. 122014, 11148 e. 132009 1. 122014,
412006 402011 10103, 10102 Konttiasemien annostelupumppujen aljyn vaihdot x
10110, 10100, 10110 ¢. 262008 1. 252010. 10100: . 412006 1. 402011, 10099: ¢. 412006 1.
122009 11201010090 sljyjen x Jari
15455 Sailisiden mieshukkujen fivisteiden tarkastus/vaikto x Sta, Alo
252009 282011560 Vaa'an tarkestus, monomeerisailis, I-linja Jav, VeI
02000 282011242 Voo'an tarkastus, suojakollodisiilis, 1-linja Jav, Vel
252009 282011 11113 Vaa'an farkestus, aktiveattorisailic 701, 1-linja Jav, Vel
202000 282011 11161 Vaa'an tarkastus, aktivaattorisiilic 2301, 1-linja Jav, ver
292009 28201111114 Vaa'an tarkastus, katalyyttisilis 701, 1-linja Jav, VeI
202000 28201111162 Vaa'an tarkastus, katalyyHtisailio 2301, t-linja Jav, Vel
252009 282012253 Voa'an farkastus, ylatasanne 600kg, Llinja Jav, Vel
202000 2820117240 Vaa*an tarkastus, monomeerisiilis, 2-linja Jav, VeI
292009 2620117244 Vaa'an tarkastus, suojakollodisiilis, 2-linja Jav, ver
202000 28201 11163 Vaa'an tarkestus, aktivaattorisailic 701, 2-linja Jav, Vel
292009 26201111164 Vaa'an tarkastus, katalyyttisilis 701, 2-linjo Jav, ver
292000 262012 246 Vaa'an tarkastus, ylatasanne 600kg, 2-linja Jav, Vel
PVOH-suursakkiannostelijat vaa'an farkastukset o, Je7
Vaa'an tarkastus, 3-linja Jav, Vel
272010 2720119266 tarkastus, 3-linja. TV, ver
77200 2720119293 tarkastus, 3-linja. Jav, VeI
302010 30201112985 Reakforin paincanturin tarkastus 1-linja Jav, VeI
30200 30201112986 Reaktorin paincanturin tarkastus 2-linja Jav, VeI
302010 30201110127 Reaktorin paincanturin tarkastus 3-linjo Tav, ver
202007 472007 4494 Polymerainnin lampapumpun vuosihuolto w Viimeksi 28.9.2008. Konetta pitia kuormittaa huollon aikana,
52010 52011 9391, 9354, 9257 |VAM-, dispersio- ja PVOH-lamménvaihtimen puhdistus, 3-linjo sta TARKISTUS 9354: tuleva 362008. 9257: tuleva 362008
3-linjon levylamménvaihtimen levyjen vaihto sta Vaihdettu 43/2010.
252007 1375,1374 1-Tinjon levylammonvaihtimen levyjen vaihto sta Vaihdetty 04/2010
302000 2920154529 M A-annostelijoiden huolto arto Seuraava hualto 2014
302009 292011 10092, 10091 [Konttiasema 1 kemex-onnostelijoiden mécraaikaishuolto arto Seuraava hulto vuenna 29/2011
vaosihuollot w
12172, 12173 Monomeerilinjan putkiin venttiilit x Mikko Pitéa katsoa Juken konssa
Sahkskeskuksien litfimien farkastus/kiristys x U Vel
262010 28201110106 1- jo 3-linjan PVOH sykloonien suodattimien vaihto/farkistus Tommi
Polynpoistojen huolto N Tommi Tyhjennys ja suodattimien forkastus. PUOH ja Extor
292009 Vesisammioiden tyhjennys. pesu ja 13116 Tommi Tehty 2009 kesd.
30200 42011 10115, 10114 ipai in huolto Busch Vakuum 10114 edellinen 302010 seuraava: 302013
202010 2920011 Nostimen hulto sta, Algol Osa huolletaon 472010 Tarvitsee telineen tai nostimen, jotta padsee huoltamacn
292000 29201 PUOH-suursakkinostimien huollot Sta, Algol Nostimien pitad olla vapaat huoltoa varten
11650 Hommelmann korkeapainepesuyksikan huolto x Tommi
Te917 tarkastus yhteydessa x Tommi
Kattilon tarkastus/huolto Mikko W
13527 Pumppausaseman rakentaminen polymerointiin Sla, AP0
12794 PVOH-vastaonottosykloonien logiigan muutos x Jukka, Vel
12577 Siirrettavan pumpun yhde 4rto Onko endia ajankohtainen?
15458 PVOH-lappéventtiilit jumittaa x Sla
14444 Konttiannostelun alteen tyhjentaminen Jari
13506 Konttiaseman uudelleen kiinnittaminen Jukke, Vel Onko ajonkohtainen?
Tynnyrinostin
LIIMANVALMISTUS vko. 52
172010 332010 1405, 1269, 1270, [Polynpoiston suodat timien vaihdot x Emnakkohuolloissa, jos aikoa vaihdetaon Py vaihtamaon mukoisesti
12711271, 1273, seisakin loppupuolella. Paivaméarit ennakkohuolloissa. 1269: @.12010 +.12011. 1270: «.12010 +.12011
1274,1275, 1276, paivitetty 1111, Sla 1271 ¢.422010 +.422011. 1272: ¢ 412010 +.412011 1273: ¢12010
1277, 1278, 1279, 112011, 1274 ¢. 472009 1. 462010. 1275 532009 +. 522010. 1276
1280, 1261, 1263 12010 +.12011. 1277 ¢12010 112011 1278: ¢.372010 +.112011
1267, 1288, 1289, 1279: @ 372010 +.112011. 1280 ¢372010 +.112011. 1281 ¢532009
1324,1325, 1327, 1342010. 1283 ¢. 292009 1. 262010. 1287 292010 1.292011. 1288
1328, 1329, 1364, 452010 1192011, 1289 ¢ 452010 1192011, 1324: @ 532009 + 352010
2922, 2923, 1325 2362010 1.192011. 1327: ¢.532009 +.352010. 1328: ¢ 532009
3502, 5175, 5176 +.352010 1329 ¢532009 1. 352010. 1364 ¢302009 1292010, 2922:
.302009 +.292010. 2923: ¢. 302009 1. 292010. 3502: ¢.362010
72010 372011 1313, 1314, 1315 | Vackesailisiden 10, 20 jo 30 suodattimien vaihdot AR R e e R
531,532,533 x

[Tauhelshetin 10. 20 ja 30 vaa'an tarkastus

(jatkuu)



362010

302009
302008
302009
302009
302008
282009

452008
432010
342000

152002

22006,

512009 14017, 14018
184

200814019
512009 2967, 2968, 2969
512009 3419
512009 5937, 5938, 5939
5120095936
512009 5935
5120095934
5120095933
512009 5932
512009 5931

20075928
5120095930
512009 11905, 5959
512009 12627, 12625
512009 215
512009 14020

3542 3541, 3543

10201112201

12376
12377
12378
12381
12385
12386
12383
2920125521
2920125520
2920125519
2920125518
2920125517
2720111909
14324
442010128
4201198
332010127

152003 872, 871, 870
868, 867, 863,
862, 861, 859,
858, 857. 856,

22007 879, 877.876.
875,673

14417

pesut

[Tyhjépumppujen huollot

Hartsimurshous, hydrouliikka hullof, hyd 10 ja hyd 11

Uusi Diaf, hydrauliikke huolto, hyd 24.

[Comec_ hydraulikka huolto

Eiger, hydrauliikke huolto hyd 1 hyd 12 ja hyd 14.

PU-Sckoitin, hydrauliikka huolto, hyd 2, hyd 3 ja hyd 13

[Tso Diaf, hydrauliikka huolto. hyd 23

Seinlima 5. hydraulitkka huolto, hyd 4

Puuliima, hydreuliikka huolto, hyd 5.

[Couless, hydrauliikka huolto, hyd 6

 hyds

hyd 7.

Kreiss. hydraulikkka huolto

Vesieristesekoittajo, hydrauliikka huolto

cone, hydrouliikka huolfo, hyd 15.

hydrauliikka hulto

Neuno, hyrrouiikka huolto, hyd 17

Suloteliima, hydrauliikka huollot

[ Tayteainelahettimien ennakkohuollot

vaakojen far

MS Grieserin vaihteiston/akseli/liukuloakeri tarkostus ja voitelu

Vesicristesckoittimen kaovarimuutos

Lamporele, LMB sekoittajon moottori

Lampsrele, A-sckoitin hides nopeus

Lempérele. B-sckoitin hidas ja nopea nopeus.

Lemporele. Eiger kaavarin mootfori

Lampsrele, Eiger fyhjspumppu

Lamporele_ PU Hubbes hydraulimoottori

Lempérele.liuotinvarasto 1 pumppu 17

[Takoventtiilin huolto, 20 vesieriste

[Takoventtiilin huolto, 10 vesieriste

Lihettimen lappavent. sisapesan vaihdot

Patajen annosteluun fippa-/chjainlevy

Blockner jo STHI-pumppujen farkestus/vaitelu

Dispersiopumput. tarkistus

Blackmer pumput. tarkistus /voitelu

[Massasckoittajan akselin syopymien korjous

akselin syspymien korjous

[Mossasckoittajan_keavarciden vaihde vuotaa aljyd

Seind 5 kierrukanvaihde vuotaa oljya

Sein 3 kierrukanvaihde vuotea 8ljya

Vesieristesckoittaja, 1-puoli, vaihde vuotaa oljyé

[C-sekoittajan rappusten muokkaus

Kloorivesilinjossa useita vuotoja

[Nostimien huollot

Puulimasckoittajon okseliiiviste veuriotunut

ki

issin hydraulitkan nostosylinferi vuotaa

Konttihuollossa vustaa paineilmalinja

Seina3, dissolver

‘alapaén loakeri kay kuumana

Vesieristesekoittajon 1-poden okseloinnin fivistyksen korjous

PU-/hartsikaapin-agrekaattin varoventtiil vuotaa

[Massasekoittajaan sojaverkon palouttaminen

Sailistarkistukset

Sailistarkastukset Roumon varasto

VALIMOHARTSIN VALMISTUS

Happolinjojen muoviventtiilien vaihto

B3

X X X X X X X X X X X X X X X X

ey
Busch vakuun,

mekaani

Polar teknik
Folar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Folar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Folar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Folar teknik
Polar teknik
Polar teknik
Polar teknik

Sto, Algol

Telatek Nokia

W, sta, Vel

Arto, Sta

hyd 14 ja hyd 12 ei huollottu 2009

Ensisijaisesti enakkohuollossa
Herkistelldan kaavari

Ennakkohuolto
Ennakkohuolto
Ennakkohuolto
Taytehitsaus jo pinnoitus
Taytehitsous ja pinnoitus

513 ja 17 torkastetaan 06/2010

oK

2 (3)

Katsotaan erikseen.
Huollettu 28.5.2010
Hydrauliikkehuelloisto erillinen tarkempi lista

Kopsa huclsi sylinterin vuodon korjauksen yhteydessa

HUOM. sylinteri vuotaa

Seuroava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
Seuraava huolto 2012
Seuroava huolto 2012
Seuraava huolto 07/2011

Syavyttavat kemikaalit ym 2 PH 25 - 135

Linjan tyhjennys jo korjous. Seisakkitys.
Erillisen sopimuksen mukan

Verkko pitas otfoa paincettomaksi

Somo, kuin tehtiin 2-padlle

Tarkestukset 1 vuoden valein ja laajempi tarkastus 7 vuoden valein.
Suuri osa erdantynytl 870 e. 282002 . 262003. 868 e 372001 1. 372002
867 1.132009. 863 ¢ 362003 1. 362004 862 e. 212001 1. 202008, 861 ¢
220041.12005 . 859 ¢. 512006 1. 512007, 858 <. 422005 1. 422006. 857 ¢
Tarkestukset 1 vuoden valein ja loajempi farkestus 7 vuoden valein.

Suuri osa erdantynyt!

(jatkuu)



272010
522009
32010
272010
272010
302010
292009
202009
272010
252010
102010
122010
122010
202008
342008
522009
372010
262010
372010
272010
12008
272010
302010
312000
262010
262010
262004
212007

27200
152010

12011 3439, 3438
512010 3442
320113447
120113440
120116678
420113534
2820113449
2820125719
120113519
5120103537
120113547
1220116818
1220116817
192011284
332010 5201
402010 9495, 9494
1201174975
2201174974
120114973
120113437, 3436
522000 5772, 5773
2720115516
42011 3548, 3549
302010 12988
220116748
220117442
252005599
472007 4495, 3565
15473

28201114428

ures
15474
15475
15476
15494

12011 402, 5943, 5942
482010 11869
12431

11593

SULATELIIMA vko. 52

PATI jo PATZ imusykloonin suodattimen mittaus /veihto

HKT-PAT imusykloonien farkastus

PA: veto- ja Toakerien

HICT imusyKloonin suodattimen mittaus /veihto

Sakinpurkuasemien siirtoputkiston suodattimen puhdisfus

Rollomatin huolto

Rollomatin termodljyletkujen uusiminen

[Termosljylinjojen metalliletkujen vaihto

[Taohdytyskuljettimen ilmonsuodattimen vaihto

HKT valiscilion varoventtiilin tarkestus

Pillerien kuivoimen laakerien tarkostus/voitelu

HKT valiscilion painekytkkimen tarkastus

PAT tuoteputkiston painekytkimen tarkastus

PAT pakkousva'on tarkestus

PAIPAT2 ja HKT imusykloonan vaa'at tarkastus

PAT1 ja PATZ hénkaputken puhdistus

HICT imusyKloonan luistiventtiilin farkostus

PAT1 imusykloonan luistiventtiilin tarkastus

PAT2 imusykloonen luistiventtiilin tarkastus

PAT ja HKT sekinpurkausasemien suodattimien vaihto

PT100 lampomittarien tarkastukset

[Takoventtiilin vuosihuolto

Kuumasjykettilen tarkestus

| Tagjuusmuuntajien tarkastus/pubdistus

Extor polynimurin suodattimien vaihto

Suloteliiman pslynpoiston suodattimen veihto

Sahkalaitheiston tarkastus

Kylmévesiasemen tarkestus

Oljypumppujen tarkastus

PAT massopumpun poksien tiivisteiden vaihto

PAT-petojen hinkimarin farkostus

Annosteluyhteiden muutos

HKT:n karkeasuodattimen vaihdon muutos

HKT:n sy6ttopumpun tarkastus
HKT.n piller

innin terien ja vastakappaleen vaihto

HIT n kuivaimen tiiviste pullohtanut

HKT:n jo PAT:n sakinpakkauspéiden huolto

PAT-1-padan fluidisointi ei foi

IPAKKAAMO vko. 52

Wreptecin perushualto, kaarinfakene ja kuljetin

Wraptecin hissin rattaiden tarkastus

Wraptec lavanostimen kumostus

Kontinpesun Hommelmaninn huolto

|KEMIANTEHTAAN YHTEISET

Valimohart:

kkoat kuntoon

X X X X X XX

X X X X %

X X X X X

Jomne

Janne

Tommi

Sko, Stestkas

Kunnossapito

Kunnossapito

Tervittaessa ennakkohuollossa

Ei tchda

Ei tehda

Varaosat tilattava

Vko. 27 huolto.

3 (3)

Sulateliiman huolteja tarvittaessa jotketaan vko:lla 28

seuraava farkostus 2011
Vao'at VAI38, VA139, VAL40

3549: edellinen 212009 tuleva 202010

3565: cdellinen 372010 tuleva 452010
Muutamassa pumpussa vuotojal

Tarvitsee katsoa ja toteuttaa erikseen
ok Avous ja valyksien tarkastus

5943: edellinen 342008 tuleva 132013. 5942: edellinen 272010 tuleva 232011

Ensimmainen 6ljynvaito 1000h, sitten 3000h valein



Laasti- ja tasoitetehtaan kevat-seisakki 2010

Sla 2932010

VKO 19
torstai 13.5. - sunnuntai 16.5.

Sekoitustorni

Plensakkipakkaus, Lavaus, Kaarinta
Saumalaastin pakkauslinja

LITE 6: 1 (2)

Ulkopuolinen
Mikko Vahasalo Mva, Tommi Roiha TR, Arto Loppi ALe, Jari Nakkila JN Mikko Vahasalo
Janne Linden JLi, Jani Viitala JaV/, Jukka Ustinen JU ‘Tommi Roiha
Jari Nakkila Jukka Uotinen
Arto Lopgi
Tilausnro T Tyén nimi Laite (=] Varaosat (z]_Tehty[op
SEKOITUSTORNI
12445 [Bulk siilojen kulutuska ja laatikoiden tarkastus h ittar mva TEHTY |«
9725 PNEUMATAYTTOSIILON 3101 SUODATINYKSIKON 7501 HUOLTO ™® TEHTY |« Suodatiimien vaihdot paine-eromittauksen mukaan.
9726 VAA AN 4151 SUODATINYKSIKON 7521 HUOLTO ™® TEHTY |« Vaihtovai 52 vko.
9727 5111 SEKOITT ATAN SUODATINYKSIKON 7541 HUOLTO T® TEHTY | Seuraavat vaihdot 11/2010
9728 SUURSAKKILINT AN SUODATINYKSIKON 7552 HUOLTO T™® TEHTY |«
9729 1742 -2 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7531-32 HUOLTO T® x EI TEHTY, EILOYDY
9731 7711 KESKUSSIIVOUST ARTESTELMAN SUODATINYKSIKON HUOLTO ™® TEHTY |«
9732 YLITAAMAN PAKKAUKSEN SUODATINYKSIKON 7553 HUOLTO T™® TEHTY |«
9929 1742 -1 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7535-36 HUOLTO ® TEHTY |«
"9930 1742 -3 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7542 TA T™® TEHTY |«
9931 1741 -3 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKON 7534 HUOLTO ® TEHTY |«
9932 1741 -1 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKON 7537 HUOLTO ™® TEHTY |«
9933 1741 -2 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKON 7533 HUOLTO T® x POISTETTU KAYTOSTA
9934 4051 KASISYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7538 JA 7539 T® TEHTY |«
9935 VAA AN 4251 SUODATINYKSIKON 7522 HUOLTO T™® TEHTY |«
9936 VAA AN 4351 SUODATINYKSIKON 7523 HUOLTO T® 7525 TEHTY |« KOHDENUMERO? OIKEA 7525
9937 VAA AN 4851 SUODATINYKSIKON 7528 HUOLTO ™® 4751 TEHTY |« KOHDENUMERO? OIKEA 4751
9938 VAA AN 4451 SUODATINYKSIKON 7524 HUOLTO T® TEHTY |«
9939 VAA AN 4651 SUODATINYKSIKON 7526 HUOLTO T® TEHTY |«
9940 VAA AN 4981 SUODATINYKSIKON 7529 HUOLTO ™® TEHTY |«
10065  [PNEUMATAYTTOSIILON 3102 SUODATINYKSIKON 7502 HUOLTO T® TEHTY |«
10066 [PNEUMATAYTTOSIILON 3103 SUODATINYKSIKON 7503 HUOLTO ™® TEHTY |«
10067 [PNEUMATAYTTOSIILON 3104 SUODATINYKSIKON 7504 HUOLTO ™® TEHTY |«
10068 [PNEUMATAYTTOSIILON 3105 SUODATINYKSIKON 7505 HUOLTO ® TEHTY |«
10069 [PNEUMATAYTTOSIILON 3106 SUODATINYKSIKON 7506 HUOLTO T™® TEHTY |«
10070 [PNEUMATAYTTOSIILON 3107 SUODATINYKSIKON 7507 HUOLTO T® TEHTY |«
10071 PNEUMATAYTTOSIILON 3108 SUODATINYKSIKON 7508 HUOLTO ™® TEHTY |«
10072 [PNEUMATAYTTOSIILON 3201 SUODATINYKSIKON 7509 HUOLTO ™® TEHTY |«
"10073 PNEUMATAYTTOSIILON 3202 SUODATINYKSIKON 7510 HUOLTO T® TEHTY |«
10074 [PNEUMATAYTTOSIILON 3204 SUODATINYKSIKGN 7512 HUOLTO ™® TEHTY |«
10075 [PNEUMATAYTTOSIILON 3205 SUODATINYKSIKON 7513 HUOLTO T® TEHTY |«
10076 [PNEUMATAYTTGSIILON 3206 SUODATINYKSIKGN 7514 HUOLTO T™® TEHTY |«
10077 [PNEUMATAYTTOSIILON 3207 SUODATINYKSIKON 7515 HUOLTO ® TEHTY |«
10078 [PNEUMATAYTTOSIILON 3208 SUODATINYKSIKON 7516 HUOLTO ® TEHTY |«
"9657 Sckoittajan voitelulaitteen tarkastus MVa TEHTY [Tehdaan myos oliyn vaihto ja katsotaan samalla vaihteen sisaan
9761 Sckoittajon perushuolto mva TEHTY |«
10756 [Rauten jarj vaakojen ¥, myshassa
"9691 Vaaka, VA0180 500kg %, seuraava suoitus 312011
9681 Vaaka, VA0181 500kg %, seuraava suoitus 312011
"9684 Vaaka, VA0182 50kg . seuraava suoitus 32011
9797 Vaaka, VA0183 100kg %, seuraava suoitus 312011
"9685 Vaaka, VA0184 30kg x, seuraava suoitus 32011
"9798 Vaaka, VA0185 200kg %, seuraava suoitus 32011
9686 Vaaka, VAO175 2500kg x, seuraava suoritus 52012
"9687 Vaaka, VA0176 3000kg . seuraava suoitus 52012
9682 Vaaka, VA0177 500kg %, seuraava suoitus 312011
"9688 Vaaka, VA0178 20kg x, seuraava suoitus 32011
9689 Vaaka, VA0179 20kg . seuraava suortus 972012
9793 Vaaka, VA0200 400kg x, seuraava suoritus 52012
"9794 Vaaka, VA0201 400kg . seuraava suortus 52012
9795 Vaaka, VA0202 400kg %, seuraava suoritus 52012
9796 Vaaka, VA0203 400kg x, seuraava suortus 52012
"9690 Vaaka, STI0075 300kg x, seuraava suoritus 5/2012
"9683 Vaaka, VA0204 1500kg x, seuraava suoitus 1172012
546 Vaaka, VA0109 12 1kg x, seuraava suortus 52012
12443 [LokerosydHtimen huolto / tarkastus N TEHTY [« Uusien lamellien vaihto
"12444 Jakoventtiilin huolto / tarkastus IN TEHTY |x Saadetty 12/2010. Puretaan ja vaihdetaan uudet huopatiivisteet ym.
‘9712 Annosteluruuvien ja kuljettimien laakerien voitelut TEHTY |x TOMMI huolsi
1517 Siltanostimen, taso22m puhdistus /huolto Kaynnin aikana/seisakissa TEHTY |« ALGOL teki huollon
11516 Siltnostimen, taso36m puhdistus/huolto Kaynnin aikana/scisakissa | TEHTY |x ALGOL teki huollon
1515 iltanostimen, taso27m puhdistus /huolto Kaynnin aikena/seisakissa TEHTY |x ALGOL teki huollon
"9810 G ligiden yli- ja alipait testaus MVE TEHTY |x, Seuraava suoritus 2012
"14051 USEIDEN VAAKOTEN SUKAT VUOT AVAT 2- JA 3-KERROKSESSA n Arto tilaa sukat TEHTY
14050  [SIILOON 3502 TARVITAAN UUSI KANSI TAI VANHA KORTATAAN
128602 [BULK-SIILOJEN PINNANMITT AUSANTUREIDEN TARKISTUS Vel
14294 |Purkuputken 3105 kulutuskayrd kulunut puhki Steelkas Uusi kdyrd 6-kerroksessa Varaosa puuttuu, vaihdetaan myshemmin
14323 Purkuputki 3101 kulunut puhki vaakaosuudelta Staelkas Uutta putkea 1-kerroksessa = TEMTY [Tehdaan 155
Mittalaitteiston purku jakoluukun ja sulkusysttimen tieltd TP-kunnossa. TEHTY
Téyttoputkien lohtskouluksien tarkistu/vaihto Steelkas TEHTY
14394 [PL-moottorin asennus méyhentimeen Steelkas. Pi-moottori tilattu 2.3 TEHTY [Toimittaja preumacon

(jatkuu)



9710, 1023

9683
11518
14173

10352
10351
10350
13415
14327

9663, 28
10146
9782
9784
14258

PIENSAKKIPAKKAUS, LAVAUS, KAARINTA

HEB Rotopacker perushuolto

H&B Vackojen tarkestus 20kgn punnuksella

H&B Tarkestus vekausta varten / vakejen vokous

H&B kuljettimien huollot (tunneli)

H&B voitelulaitteen tarkastus

Beumer piensakkien lavauskoneen perushuolto

Haloila Octopus perushuolto

7551 SUODATINYKSIKON HUOLTO, H&B

Beumer lavaajan jarrujen ennakkohuolto

HEB liukurengasyksikon tarkastus/puhdistus

Ju Hiilien vaihto

SUURSAKKIPAKKAUS

Suursakkipakkausvacka

‘Suursakkinostimen puhdistus /voitelu

- Kaymin oikena

SAUMALAASTIEN SUURSAKKIASEMALT A HUKKAPUTKI POIS Steelkos
SAUMALAASTIN PAKKAUSLINJA

pakkauskoneen (Hassia, Saco) huolto e

Pakkauskoneen suodatin huollot Wa Tarkostus

Pakkauskoneen voiteluhuolto e

Vaakekuppien toiminan farkestus Ma

Vackojen ylapuolen lappaventtiilien farkostus Ma varaosavarasto

LAASTI- JA TASOITETEHTAAN YHTEISET

jo

Tamrotor, JLi__|Huolto 14.5

‘Alipainepumppujen médraaikaishuollot, rack aine siirto Busch Huolto 20.5.
I in huolto 7711 ivousjarjestelma Busch Huolto 20.5.
I in huolto 6321 pi preu Busch Huolto 20.5.

PAINEILMAVUOTOJEN KORTAUS Sla

Vaihdelaatikoiden 6ljynvaihdot kokotehtaalle 2010, katso artturi
l losti huolto

‘Soumalaastikoneen lappaventtiilin kadnts ja putken lyhennys

Tehdaidn ehkd 20122

Keskuspalynimur

imuyksiken kaitean lyhennys

Staelkas

TEHTY
TEHTY

TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY

TEHTY

TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY
TEHTY

TEHTY

TEHTY
TEHTY
TEHTY

x, seuraava suoritus 072012

x Varaosajart tilattava

., seuraava suaritus 1172012

x, myohassa

. tarkastus

Kahtest arilisen listan mukaan

2 (2)

Paineilmavuodot:
-kerros, molermpien pr-saztoventiilien putkilit
B-kerros, 7510 asivetilin palla etkulitos
Bkerros, 7504 Kasiverttili

G-kerros, 7505, 7503 ja 7511 pimittarin takaa
5-kermos, Meh 7.1 ylapuolella oleva putkiitos
Akerros - ok

Fkemos, 3504 palkesssa reiki

2kermos, 306 sylinterin iviste, AVS 61M-2P-0
p.max 10bar KORJATTU

-kerros, painensaatoventilin mittarin juurests
Festo, 172956 ja 162591

O-kenros, roto-packerin suljertapaan paineans:



Laasti- ja tasoitetehtaan syys-seisakki 2010

SlLa23.11.2010

VKO 47,25.-28.11.

Mikko Vahasalo My, Tommi Raiha TR, Arto Loppi ALo, Jari Nakkila JN

Sekoitustorni

Piensakkipakkaus, Lavaus, Kaarinta
Saumalaastin pakkauslinja

Ulkopualinen

Mikka Vahasalo

Janne Linden JLi, Jani Viitala JaV/, Jukka Ustinen JU Tommi Roiha
Jari Nakkila Jukka Ustinen
Arto Loppi
Tilausnro  Tysnumero Tyén nimi Laite Tekija Varaesat (z__Tehty<p
SEKOITUSTORNI
12445 [Bulk siilojen kulutuskyrien ja laatikoiden tarkastus aineenveh Ma
9725 PNEUMATAYTTOSIILON 3101 SUODATINYKSIKON 7501 HUOLTO ™®
9726 VAA AN 4151 SUODATINYKSIKON 7521 HUOLTO ™
9727 5111 SEKOITTATAN SUODATINYKSIKON 7541 HUOLTO ™®
9728 SUURSAKKILINT AN SUODATINYKSIKON 7552 HUOLTO ™®
9731 7711 KESKUSSIIVOUST ARTESTELMAN SUODATINYKSIKON HUOLTO ™®
9732 YLITAAMAN PAKKAUKSEN SUODATINYKSIKON 7553 HUOLTO ™
9929 1742 -1 SYGTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7535-36 HUOLTO ™
"9930 1742 -3 SYGTTOSUPPILON SUODATINYKSIKOIDEN 7542 TA ™
9931 1741 -3 SYGTTOSUPPILON SUODATINYKSIKON 7534 HUOLTO ™®
9932 1741 -1 SYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKON 7537 HUOLTO ™®
9934 4051 KASISYOTTOSUPPILON SUODATINYKSIKGIDEN 7538 JA 7539 ™®
9935 VAA AN 4251 SUODATINYKSIKON 7522 HUOLTO ™®
9936 VAA AN 4351 SUODATINYKSIKON 7523 HUOLTO ™® 7525
9937 VAA AN 4851 SUODATINYKSIKON 7528 HUOLTO ™® 4751
9938 VAA AN 4451 SUODATINYKSIKON 7524 HUOLTO ™®
9939 VAA AN 4651 SUODATINYKSIKON 7526 HUOLTO ™®
9940 VAA AN 4981 SUODATINYKSIKON 7529 HUOLTO ™
10065  |[PNEUMATAYTTOSIILON 3102 SUODATINYKSIKON 7502 HUOLTO ™
10066 [PNEUMATAYTTOSIILON 3103 SUODATINYKSIKON 7503 HUOLTO ™
10067  [PNEUMATAYTTOSIILON 3104 SUODATINYKSIKON 7504 HUOLTO ™®
10068 [PNEUMATAYTTOSIILON 3105 SUODATINYKSIKON 7505 HUOLTO ™
10069  [PNEUMATAYTTOSIILON 3106 SUODATINYKSIKON 7506 HUOLTO ™®
10070 [PNEUMATAYTTOSIILON 3107 SUODATINYKSIKON 7507 HUOLTO ™®
10071 [PNEUMATAYTTOSIILON 3108 SUODATINYKSIKON 7508 HUOLTO ™®
10072 [PNEUMATAYTTOSIILON 3201 SUODATINYKSIKON 7509 HUOLTO ™®
10073 [PNEUMATAYTTOSIILON 3202 SUODATINYKSIKGN 7510 HUOLTO ™®
10074  [PNEUMATAYTTOSIILON 3204 SUODATINYKSIKGN 7512 HUOLTO ™®
10075 [PNEUMATAYTTOSIILON 3205 SUODATINYKSIKON 7513 HUOLTO ™®
10076 [PNEUMATAYTTOSIILON 3206 SUODATINYKSIKON 7514 HUOLTO ™
10077 [PNEUMATAYTTOSIILON 3207 SUODATINYKSIKON 7515 HUOLTO ™
10078 [PNEUMATAYTTOSIILON 3208 SUODATINYKSIKON 7516 HUOLTO ™®
"9657 Sekoittajen voitelulaitteen tarkestus M
9761 Sekoittajan perushuolto na
10756 [Rauten jarjestelmin vackojen automaattitarkastus
"9691 Vooka, VAO180 500kg
"9681 Vocka, VAO181 500kg
9684 Vooka, VAO182 50kg
9797 Vooka, VAO183 100kg
9685 Vooka, VA0184 30kg
"9798 Vaaka, VAO185 200kg
9686 Vooka, VAO175 2500kg
"9687 Vaaka, VAO176 3000kg
"9682 Vaaka, VA0177 500kg
"9688 Vaaka, VAO178 20kg
9689 Vooka, VAO179 20kg
9793 Vocka, VA0200 400kg
9794 Vooka, VA0201 400kg
9795 Vooka, VA0202 400kg
9796 Vocka, VA0203 400kg
9690 Vooka, STT0075 300kg
9683 Vooka, VA0204 1500kg
546 Vooka, VAO109 12,1kg
12443 [Lokerosysttimen huolto / tarkastus N
12444 [Takoventtiilin huolto / tarkestus N
9712 Annosteluruuvien ja kuljettimien lookerien voitelut
11517 Siltanostimen, taso22m puhdistus /huolto ALGOL To 25.11.
1516 Siltanostimen, taso36m puhdistus/huolto ALcoL To 25.11
1515 Siltanostimen, taso27m puhdistus/huolto ALcoL To 25.11
"9810 ssiilisiden yli- ja alip tiilien testous M
14051  [USEIDEN VAAKOJEN SUKAT VUOTAVAT 2- JA 3-KERROKSESSA N
12802 [BULK-SIILOTEN PINNANMITTAUSANTUREIDEN TARKISTUS VeJ, Jav
15266 |Vaa'at - sukkien tarkastus vuotojen varalta mekaaninen, IN
15267 [Kuituhihna alkanut taas luistamaon mekaaninen TEHTY
15000 [Sakitnpurkausasemien tykitysilman liittimien siirto mekaaninen
14067 [Purkuasemien tiiveys lattican - tarkestus mekaaninen
15268 |Sckoittajan pohjaluukun tiivisteen vaihto Ma
15269 [Sckoittajan kulutuslevyjen korjauksia 10-Asennus___|levyt saapuvat 24.11,
15270 [Sckoittajan lavan taytehitsaus/korjous MVa, 10-asennus
15284 [Poistopuhaltimella vuotoja mekaaninen, TN
15286 |kuitulinjan luistiventtiili jumittoa mekaaninen TEHTY
15287 |Sekoittajalla vuoto tulolijanssa mekaaninen
15290 [Takoluukun palkeen vaihto N
15395

Annosteluruuvin 4732 poksi
Oljynruiskutuslaittei: P n asennus mekaaninen | Osat SLalla.

LITE 7: 1 (2)

huomicitavaa

Suodattimien vaihdot paine-eromittauksen mukaan.

Vaitovai 52 vko.
Seuraavat vaihdot 11/2010

KOHDENUMERO? OIKEA 7525
KOHDENUMERO? OIKEA 4751

x, myohassa
. seuraava suoritus 32011
. seuraava suoritus 312011
. seuraava suoritus 32011
. seuraava suoritus 32011
x, seuraava suoritus 32011
x, seuraava suoritus 32011
x, seuraava suoritus 52012
x, seutaava suoritus 52012
x, seuraava suoritus 32011
. seuraava suoritus 32011
x, seuraava suoritus 92012
x, seuraava suoritus 2012
x, seuraava suoritus 2012
x, seuraava suoritus 2012
x, seuraava suoritus 52012
x, seuraava suoritus 52012
x, seuraava suoritus 1172012
x, seuraava suoritus 52012

|Jareernpien jousien vaihtol

ALGOL huoltanut kevat2010
ALGOL huoltanut kevat2010
ALGOL huoltanut kevat2010

[Vihreat sukat tuntuvat paastavan polya lapi

Kiristys, tarkastus, suodatin kangas

10-asennus aloittaa To 25.11

(jatkuu)



9710, 1023
>
12611
"o711
"9709
9734
9735
9730
13572
13573
15217
12613
15383
15408
>

9683
11518

10352
10351
10350
13415

14327
15265
14965
14974
15312

15307
15448

9663, 28
10146
9782
9784
14258

PIENSAKKIPAKKAUS, LAVAUS, KAARINTA

H&B Rotopacker perushuslto

H&B Vaakojen tarkastus 20kgin punnuksella

H&B Tarkastus vakausta varten / vaakajen vakaus

H&B kuljettimien huollot (tunneli)

H&B voitelulaitteen tarkastus

Alo, JaV, TR

Alo

Beumer piensakkien lavauskoneen perushuolto

Haloila Octopus perushuslto

MV, JLi

Varaosat L&T:n varastossa

Ammeraal

7551 SUODATINYKSIKON HUOLTO, H&B MVa
Beumer lavaajon jarrujen ennakkohuolto Ju
H&B liukurengosyksikin tarkastus/puhdistus v
H&B lahtevin hihnan uusinta Ammeraal
Unisealin paanpuhalluksen parannus Ju

Rotopackerin tuloyhde vuotaa

Beumerin tulohihnassa vekkejd

Piensiikkilinjon mustesuihkun huolto

To 25.11. Ammeraal

SUURSAKKIPAKKAUS

Suursakkipokkausvaaka

Suursakkinostimen puhdistus/voitelu

‘Ammeraal
-Kﬂv""i" cikena

SAUMALAASTIN PAKKAUSLINJA

pakkauskoneen (Hassia, Saco) huolto mva
Pakkauskoneen suodatin huollot MV Tarkastus
Pakkauskoneen voiteluhuolto MVa
Vaakakuppien toiminan tarkastus mva
Vaakejen ylapuolen lappaventtiilien tarkestus MVE
Oikean puolen lineaarijohde nykii MVa Varastiossa
Hoitotason laajennus Steelkas To 25.11.
Tosoitevackojen sulkusylsintereiden huollot Alo
Uunin verkon vaihto Mmvé, TR Osat saapunut
Uunin vastuksien vaihdot v Osat saapunut
Uunin vapaanpdin rullaimen vaihto MVa, TR Osat saapunut
I lostimen huolto
LAASTI- JA TASOITETEHTAAN YHTEISET

Paineilmakompressorin ja oheislaitteiden médraaikaishuollot Tamrotor, JLi
Alipainepumppujen médrdaikaishuollot, raak ainesiirto Busch

i in huolto 7711, fivousjarj Busch

in huolto 6321, pcu. Busch
PAINEILMAVUOTOJEN KORTAUS Sla, mekaaninen
hdel 1)) htaalle 2010, katso artturi Tehddan ehka 20122

Kaeser kompressorin absoptiokuivaimen halytykset Kasser To 25.11. kaapelin veto JLi
Paineastioiden tarkestus, tamrotorin 2kpl. Inspecta To 25.11.

TEHTY

TEHTY

2 (2)

Katsotaan myss rép sisaan. Helajen toimintatlani

seuraava suoritus 07/2012

[Janne kaveriksi.

|Vilkuttelee punaista, suodattimet tukkoisia. sla 13.10

[Vaito ennakoidusti?

[Tommi kaveriksi.
12 kpl. hiinoja vaihdettava.

seuraava suoritus 1172012

myohassa

Pakkausiinjan huoltoon Paineilmavuodot:

Tormmi kaveriksi,

Tya sovittu

Osat I8-tehtaalla

[Tuntien mukaan
kevailla
kevailla
kevailla
Kohteet erilisen listan mukaan

Kagser tekee ohjelmamuutoksen halytyksien poistamiseksi

[Varoventtit i ja pohjaluukut auki




Maaliskuu 2001
Huhtikuu 2001
Toukokuu 2001
Kesakuu 2001
Heinakuu 2001
Elokuu 2001
Syyskuu 2001
Lokakuu 2001
barraskuu 2001
Joulukuu 2001
Tammikuu 2002
Helmikuu 2002
Maaliskuu 2002
Huhtikuu 2002
Toukokuu 2002
Kesakuu 2002
Heinakuu 2002
Elokuu 2002
Syyskuu2002
Lokakuu 2002
Marraskuu 2002
Joulukuu 2002
Tammikuu 2003
Helmikuu 2003
Maaliskuu 2003
Huhtikuu 2003
Toukokuu 2003
Kesakuu 2003
Heinakuu 2003
Elokuu 2003
Syyskuu 2003
Lokakuu 2003
Marraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarmmikuu 2004
Helmikuu 2004
haaliskuu 2004
Huhtikuu 2004
Toukokuu 2004
Kesakuu 2004
Heinakuu 2004
Elokuu 2004
Syyskuu 2004
Lokakuu 2004
Parraskuu 2004
Joulukuu 2004
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
Maaliskuu 2005
Huhtikuu 2005
Toukokuu 2005
Kesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2005
Marraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tammikuu 2006
Helrmikuu 2006
taaliskuu 2006
Huhtikuu 2006
Toukokuu 2006
Kesakuu 20085
Heinakuu 2008
Elokuu 20085
Syyskuu 2006
Lokakuu 2006
Marraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tammikuo 2007
Helmikuu 2007
Maaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesikuu 2007
Heinakuu 2007
Elokuu 2007
Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
Marraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tammikuu 2008
Helmikuu 2008
Maaliskuu 2008
Huhtikuu 2008
Toukokuu 2008
Kesakuu 2008
Heinakuu 2008
Elokuu 2008
Syyskuu 2008
Lokakuu 2003
Marraskuu 2008
Joulukuu 2008
Tarmmikuu 2008
Helrmikuu 2002
taaliskuu 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Kesakuu 2009
Heinakuu 2009
Elokuu 2009
Syyskuu 2009
Lokakuu 2009
barraskuu 2009
Joulukuu 2009
Tammikuu 2010
Helmikuu 2010
Maaliskuu 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesikuu 2010
Heinakuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
Marraskuu 2010
Joulukuu 2010

Uudet korjauspyynnit
[=3=]

122

158
164
108
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liukuva 12 kk keskiarva

145
145
143

LIITE 8



baaliskou 2001
Huhtikuu 2001
Toukokuu 2001
Fesakuu 2001
Heinakuu 2001
Elokuu 2001
Syyskuu 2001
Lokakuu 2001
tlarraskuu 2001
Joulukuo 2001
Tammikuu 2002
Helmikuu 2002
Maaliskuu 2002
Huhtikuu 2002
Toukokuu 2002
Kesikuu 2002
Heinakuu 2002
Elokuu 2002
Syyskuu2002
Lokakuu 2002
harraskuu 2002
Joulukuu 2002
Tammikuu 2003
Helmikuu 2003
Maaliskuu 2003
Huhtikuu 2003
Toukokuu 2005
Kesakuu 2003
Heinakuu 2003
Elokuu 2003
Syyskuo 2003
Lokakuu 2003
Marraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarnrnikuu 2004
Helmikuo 2004
haaliskuu 2004
Huhtikuu 2004
Toukokuu 2004
Kesakuu 2004
Heinakuu 2004
Elokuu 2004
Syyskuu 2004
Lokakuu 2004
barraskou 2004
Joulukuu 2004
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
Maaliskuu 2005
Huhtikuu 2005
Toukokuu 2005
Kesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2005
karraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tarnrnikuu 2006
Helmikuu 2006
baaliskuu 2006
Huhtilkuu 2006
Toukokuu 2006
Kesakuu 2008
Heinakuu 20065
Elokuu 2005
Syyskuu 2006
Lokakuu 2006
Marraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tammikou 2007
Helmikuu 2007
Maaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesikuu 2007
Heinikuu 2007
Elokuu 2007
Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
barraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tammikuu 2003
Helmikuu 2008
Maaliskuu 2008
Huhtikuu 2008
Toukokuu 2008
Kesakuu 2005
Heinakuu 2008
Elokuu 2005
Syyskuo 2003
Lokakuu 2008
karraskuu 2005
Joulukuu 2008
Tarnrnikuu 2009
Helmikuu 2008
tlaaliskuu 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Kesakuu 2009
Heinakuu 2009
Elokuu 20029
Syyskuu 2009
Lokakuu 2002
hlarraskuu 2009
Joulukuo 2009
Tammikuu 2010
Helmikuu 2010
kaaliskuu 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesikuu 2010
Heindkuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
Marraskuu 2010
Joulukuu 2010

“almistuneet korjauspyynnot
a7
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livkuva 12 kk:n keskiarnno

144
140
141
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Maaliskuu 2001
Huhtikuu 2001
Toukokuu 2001
Kesakuu 2001
Heinakuu 2001
Elokuu 2001
Syyskuu 2001
Lokakuu 2001
barraskouu 2001
Joulukuu 2001
Tammikuu 2002
Helmikuu 2002
kaaligkuu 2002
Huhtikuu 2002
Toukokuu 2002
Kesakuu 2002
Heinakuu 2002
Elokuu 2002
Syyskuu2002
Lokakuu 2002
Marraskuu 2002
Joulukuu 2002
Tammikuu 2003
Helmikuu 2003
Faaliskuu 2003
Huhtikuu 20035
Toukokou 2003
Kesakuu 2003
Heinakuu 2003
Elokuu 2003
Syyskuu 2003
Lokakuu 2003
Marraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarnmikou 2004
Helmikuu 2004
haaliskuu 2004
Huhtikuu 2004
Toukokuu 2004
Kesakuu 2004
Heinakuu 2004
Elokuu 2004
Syyskuu 2004
Lokakuu 2004
Marraskuu 2004
Joulukuu 2004
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
Faaliskuu 2005
Huhtikuu 2005
Toukokuu 2005
Kesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2005
Marraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tarmmikuu 2006
Helmikuu 2006
baaliskuu 2006
Huhtikuu 2006
Toukokuu 20065
Kesakuu 2008
Heinakuu 2008
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2006
Marraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tarmmikuu 2007
Helmikuu 2007
Maaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesakuu 2007
Heinakuu 2007
Elokuu 2007
Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
karraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tammikuu 2008
Helmikuu 2008
Faaliskuu 2008
Huhtikuu 2008
Toukokuu 2005
Kesakuu 2008
Heinakuu 2008
Elokuu 2003
Syyskuu 2003
Lokakuu 2008
Marraskuu 2008
Joulukuu 2008
Tarnmikuu 2009
Helmikuo 2009
baaliskuu 2009
Huhtikuu 2003
Toukokuu 2009
Kesakuu 2009
Heinakuu 2009
Elokuu 2009
Syyskuu 2009
Lokakuu 2009
barraskuu 2009
Joulukuu 2009
Tammikuu 2010
Helrmikuu 2010
Faalizgkuu 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesakuu 2010
Heindkuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
Marraskuu 2010
Joulukuu 2010

Tekermattirmat korjauspyynnit Alle Bkk vanhat tekemattdmat k-pyynnit
100

108
139
127
141
156
139
163
157
153
149
147
142
138
168
176
177
168
174
160
187
125
137
145
126
139
134
138
150
167
174
212
196
202
199
206
179
17E
182
231
185
159
159
138
154
153
157
178
164
168
167
165
143
166
147
148
180
190
216
186
1584
183
184
173
161
152
142
169
176
170
171
189
183

103
116
125
146
149
160
184
185
180
223
228
265
275
189
194
211
210
202
227
210
165
198
184
217
224
261
231
206
218
206
209
208
221
225
222
201
180
177
170
178
186
184
180
159
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Liukuwa 12 kk:n keskiaro

140
143
146
148
152
155
156
159
159
162
159
158
158
157
157
154
151
149
149
149
153
154
160
165
170
175
178
182
190
192
192
191
154
181
177
173
171
170
169
168
162
159
159
158
159
161
164
169
170
172
173
174
175
177
175
175
177
176
175
171
171
171
164
157
152
149
149
149
149
149
151
151
154
158
172
186
192
195
204
209
212
216
218
217
215
211
207
203
209
212
211
212
211
212
211
211
216
218
219
216
213
206
202
200
197
195
192

Tavoitetaso <
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100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100



Faaliskuu 2001
Huhtikuu 2001
Toukokuua 2001
Fesakuu 2001
Heinakuu 2001
Elokuu 2001
Syyskuu 2001
Lokakuu 2001
Parraskuu 2001
Jdoulukua 2001
Tarmmikuu 2002
Helmikuu 2002
Plaaliskuu 2002
Huhtikuo 2002
Toukokuu 200022
Kesiakuu 2002
Heinalkuu 2002
Elokuu 2002
Syyskau20O02
Lokakuu 2002
Plarraskuu 2002
Joulukuu 2002
Tammikuu 2003
Helmikuu 2003
Plaaliskuu 2003
Huhtilkuo 20035
Toukokuu 20035
Hesakuu 2003
Heinakuu 2003
Elokuu 2003
Swyyskuu 2003
Lokakuu 20035
Plarraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarmmikuu 2004
Helmikuu 2004
Faaliskuu 2004
Huhtikuu 2004
Toukokuu 2004
Fesakuu 2004
Heinakuu 2004
Elokuu 2004
Syyskua 2004
Lokakuu 2004
Flarraskuu 2004
Joulukuu 2004
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
Plaaliskuu 2005
Huhtikuo 2005
Toukokuu 2005
Hesakuu 2005
Heinalkuu 2005
Elokuu 2005
Syyskua 2005
Lokakuu 2005
PFlarraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tarmmikuu 20065
Helmikuu 2006
Praaliskuu 2006
Huhtilkkuo 2006
Toukokuu 2005
Hesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 20085

Sy yskuu 2005
Lokakuu 2006
Plarraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tarmmikuu 2007
Helmikuu 2007
Paaliskuu 2007
Huhtilkkuu 2007
Toukokuu 2007
Fesakuu 2007
Heinakuu 2007
Elokuu 2007
Syyskua 2007
Lokakuu 2007
Farraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
Plaaliskuu 2005
Huhtikuo 2005
Toukokuu 2005
esakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005
Swyskuu 2003
Lokakuu 2005
Plarraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tarmmikuu 2009
Helmilkuu 2009
Paaliskuu 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Fesakuu 2009
Heinakuu 2009
Elokuu 2009
Syyskuu 2002
Lokakuu 2009
Parraskuu 2009
Jdoulukua 2009
Tammikuu 2010
Helmikuu 2010
Plaaliskuu 2070
Huhtilkkuu 2010
Toukokuu 2010
Fesakuu 2010
Heinalkuu 2010
Elokuu 2010
Syyskua 2010
Lokakuu 2010
Plarraskuu 2010
Joulukuu 2070

Huitatut ennakkohuohoty &t
109
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hdaaliskuo 2001
Huhtikuu 2001
Toukokuu 2001
Kesakuu 2001
Heinakuu 2001
Elokuu 2001
Syyskuu 2001
Lokakuu 2001
hlarraskuu 2001
Joulukuu 2001
Tammikuu 2002
Helmikuu 2002
hlaaliskuu 2002
Huhtikuu 2002
Toukokuu 2002
Kesakuu 2002
Heinakuu 2002
Elokuu 2002
Syyskuuz002
Lokakuu 2002
harraskuu 2002
Joulukuu 2002
Tammikuu 2003
Helmikuu 2003
Mlaaliskuu 2003
Huhtikuu 2003
Toukokuu 2003
Hesakuu 2003
Heinakuu 2003
Elgkuu 2003
Syyskuo 2003
Lokakuu 2003
Mlarraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarnrnikuu 2004
Helmikuu 2004
hdaaliskuu 2004
Huhtikuu 2004
Toukokuu 2004
Kesakuu 2004
Heinakuu 2004
Elokuu 2004
Syyskuu 2004
Lokakuu 2004
harraskuu 2004
Joulukuu 2004
Tammikuu 2005
Helmikuu 2005
hlaaliskuu 2005
Huhtikuu 2005
Toukokuu 2005
Kesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2005
hlarraskuu 2005
Joulukuu 2005
Tarnrnikuu 2006
Helmikuu 2006
hlaaliskuu 2006
Huhtikuu 2006
Toukokuu 2006
Hesakuu 2008
Heinakuu 2006
Elgkuu 2006
Syyskuu 2006
Lokakuu 2006
Mlarraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tamrmikuu 2007
Helmikuu 2007
hlaaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesakuu 2007
Heinakuu 2007
Elokuu 2007
Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
harraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tammikuu 2008
Helmikuu 2005
hlaaliskuu 2008
Huhtikuu 2008
Toukokuu 2008
Kesakuu 2005
Heinakuu 2008
Elokuu 2003
Syyskuu 2008
Lokakuu 2008
harraskuu 2008
Joulukuu 2008
Tarnrnikuu 2009
Helmikuu 2009
hlaaliskuu 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Kesakuu 2009
Heinakuu 2009
Elokuu 2003
Syyskuu 2009
Lokakuu 2009
hlarraskuu 2009
Joulukuu 2009
Tammikuu 2010
Helmikuu 2010
hlaaliskuu 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesakuu 2010
Heindkuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
harraskuu 2010
Joulukuu 2010

Kuittaamattormat ennakkohuoltoty it

128
183
182
221

203
177
200
205
244
204
204
176
221

213
252
262
256
292
239
178
165
139
201

180
213
255
311

316
356
316
245
197
2

156
147
251

235
258
261

220
224
129
123
141

141

141

141

165
143
189
200
193
169
183
239
218
254
302
333
273
277
279
259
240
252
285
438
357
3589
363
335
378
365
349
399
503
526
570
564
557
514
579
5389
618
654
595
530
596
594
595
584
B33
623
547
4585
456
435
452
533
520
494
AFT
494
520
451

467
459
547
420
450
505
556
577
521

512
550
547

eytetyt mu Wiimeisten Gkk:n ajalta kuittaamattomia | ytetyt m

562
527
511

526
B12
595
872
551

568
594
526
540
542
596
s
ABT
546
602
625
570
561

B00
597

127
136
125
101
138
188
188
167
193
216
156
146
138
107
[=1:]
95
131
281
200
221
150
156
204
191
141
244
339
334
379
367
363
325
310
265
271
283
222
306
241
224
222
215
241
189
189
145
137
170
174
262
252
222
182
193
254
166
180
156
234
130
155
203
266
270
197
190
200
186

147
139
173
177
265
257
229
185
196
256
167
181
156
236

131
205
268
274
199
192
204
190
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Livkuva 12 kk:n keskianno

189
194
202
204
211

215
219
229
232
229
223
217
217
217
217
220
225
229
237
239
240
242
245
245
243
249
251

251

247
239
228
212
202
197
191

189
189
182
174
168
163
161

156
161

170
177
187
201

217
226
237
244
249
253
260
289
285
297
307
312
313
322
329
335
347
369
391

415
425
445
453
431

502
522
546
567
590
595
604
B0E
BO07
B11

612
B09
501

587
569
557
545
539
530
521

519
514
500
455
452
436
434
485
489
490
494
4965
499
s03
s06



LIITE 13

Joulukuu 2008 15 r a3 Hairikorjaus, tavoite <20%  Suunnitellit korjaukset Tehdyt EH tyit Hairidkorjauksiin kulutettu resurssi keskiarvo
Tarnrrikuy 2009 160 r % 102 al 157 HHh o H%
Helrmikuy 2009 13 r 2] 63 L 152 D% A%
Maaliskud 2009 13 r 104 ) G4 144 % A%
Huhtikuu 2003 173 r 104 56 o7 162 N% A%
Toukokuu 2009 13 r 108 56 79 1A A% U%
Kesakuu 2009 177 r 13 9 14 £l % 3%
Heinakuu 2009 17 r 14 et i 198 3% 2%
Elakuy 2009 124 r 14 2 72 132 D% 2%
Syyskuu 2009 182 r 19 g2 o0 13 B X%
Lokakuu 2009 il r 14 i 14 i n% A%
Marraskuu 2009 154 r 128 g0 u 142 N%H 3%
Joulukuu 2009 L r 133 I u 7 3% 2%
Tarnmikuy 2010 161 r 138 B4 Ly 128 D% 1%
Helmikuu 2010 14 r 142 2 74 118 A% 2%
Maaliskud 2010 164 r 147 i 79 it % A%
Huhtikuu 2010 156 r 150 72 il 168 2% A%
Toukokuu 2010 120 r 149 it 2 i 7% 2%
Kesakuu 2010 m r 146 4 65 148 /% 2%
Heinakuu 2010 i r 144 4 A 5 BH A%
Elokuu 2010 7 r 143 i Gl 2 BH A%
Syyskuu 2010 154 r 144 i i 198 7% 3%
Lokakuu 2010 158 r 145 42 116 114 B% 3%
Marraskuu 2010 164 r 145 g3 il 182 /% 2%
Joulukuu 2010 104 r 143 i 79 158 nh 2%



Tarnrmikug 2009
Helmikuu 2009
Maaliskuu 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Kesakuo 2009
Heindkuu 2009
Elokuu 2009

Sy yskuu 2009
Lokakuu 2009
Marraskuu 2009
Joulukuu 2009
Tarmmikuu 2010
Helmikuu 2010
Maaliskou 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesdkuo 2010
Heindkuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
Marraskuu 2010
Joulukou 2010

Hairidkarjaus
109
B3
b7
B6
56
59
39
52
g2
85
il
47
B4
52
4]
72
B5
46
44
=]
51
42
B3
29

LIITE 14

suunnitellut karjau Tehdyt EH Hairidkorja keskiano

51
74
B4
107
=,
118
ata
72
100
115
4
84
87
74
79
g4
55
B&
24
B1
83
116
101
79

157
152
144
162
128
141
1596
152
134
85
142
217
125
116
8o
166
252
145
g7
g2
196
114
184
156

34 %
22 %
24 %
20 %
21 %
19 %
13 %
20 %
2B %
30 %
20 %
13 %
22 %
21 %
34 %
22 %
17 %
18 %
28 %
39 %
17 %
15 %
18 %
11 %

22 %
21 %
21 %
22 %
22 %
22 %
21 %
23 %
24 %
23 %
22 %
22 %
22 %



Toukokou 2003
Kesakuu 2003

Heingkuu 2003

Elokuu 2003

Syyskuu 2003

Lokakuu 2003

Marraskuu 2003
Joulukuu 2003
Tarnmikuu 2004

Helmikuu 2004
Maaliskuu 2004
Huhtikuu 2004

Toukokuou 2004
Kesakuu 2004
Heinakuu 2004

Elokuu 2004

Syyskuu 2004

Lokakuu 2004

Marraskuu 2004
Joulukuu 2004

Tarnmikuu 2005

Helmikuu 2005

Maaliskuu 2005
Huhtikuu 2005

Toukokuou 2005
Kesakuu 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2005

Syyskuu 2005
Lokakuu 2005

Marraskuu 2005
Joulukuu 2005

Tarnmikuu 2006
Helmikuu 2006
Maaliskuu 2006
Huhtikuu 2006

Toukokuu 2006
Kesakuu 2006
Heinakuu 2006

Elokuu 2006
Syyskuu 2008
Lokakuu 2006

Mittari 1 [ tydluokitus 3 ) Mittarin 1 tavoite

1
1

3

-~

[=]

El=1{=11%]

(L]

[N] R B3t m

(]

[SICSINIES)

tarkastettu

wirhe. ..

wirhe... (tos

LITE 15: 1 (2)

Téiden numerot | Tdiden otsikot

4796
4927
8023, 4954,
4953

5215, 5147,

5124, 5111,

5105, 5100,
089

5403, 5390,
5276, 5256

5583, 5562,
5561, 5548,
5422

5729, 5725,

5592, 5E90,

5652, 5643,
5539
5758

6173, 6160
5299

B527, B518,
B454
6718

6865, 6334

7057, 7026,
946

7158

7203, 7266,
7246

a1 74TE S
7455

794 /7853 f
7550

TI2E 77247
7646

7870/ 7863

G086

8262 /8279
8315
0467 /5454 f
8435
8511
0567 35687 7
8616 / BB35
5703, 5718
G745
8804

0913 7 6942

9126 /9226
9273
9416 /9459

LANGGLITHIIN TARWII ASENTAA TUKIKISKOT

TASOITTEEN 1-PAKKAUSP-- El TOIMI,S-KIT YLIPAINOISIA,

LABRAN JWS LIMATELASTON PYORIMISMOPEUDEN MUUTOS ||
KAAVARIN WAIHTO || LLISTIVENTTIIL JURMISSA

PAKTANKISSA SAILIGN S108 PUMPPU ANTAA WAARIN. PUMPATTU
121KG ||| TASOITTEELLA 2-PAKKAUISP--LL- S-KKIEN PAINOT EW-T PYSY
KOHDA ||| MS GRIESER SEKOITUSPADASSA EI PYSY TYHJO ||| MS-
GRIESER. OLJYLINJASSA LAIPPALITOS WUOTAA, ||| PAKKAUPAINOT
HEITTELEVAT EDELLEEN PAKIKAUSMOPELIS PITAA KUITEN ||| PU-
SEKOITTAJAN LUUKUN TINVISTE PITAA UUSIA TYHIOA El SAADA S |
LIMANYALMISTUKSESSA IN-TOUCH JARJESTELMA ALHAALLA, JA
SAMALL

HAITARILETKUN UUSINTA (PUHKD (I ANNOSTELIA wUOTAA
HYDRAULIOLJYA ||| TASOITTEEM 1-PAKKAUSPAAN PAINOT ENVAT PYSY
KOHDALLAAN ||| 2-PAKKAUISPAALLA PAINOT ENAT PYSY
KOHDALLAAN.

VESIERISTE-2:N REAKTORIMNAAKA NAYTTAL VAARIN. ||| ASENNETAAN
5 TONNIN REAKTORIM LAMPOMITTARL. REAKTORIN KYL |||
ASENNETAAN 10 TONNIN REAKTORIIN LAMPOMITTARI. REAKTORIN
KYL Il VESIMITTARI COWLEKSEEN ANTAA LILAN VAHAN. |
HARTSIOSASTO. PESULETKUM WAIHTO.

SAUMALAASTILLA EAN-KOODITARRAT ENVAT KIINNITY KUNNOLLA, |||
5115 POHJAVENTTILIN TOIMILAITTEELLE PIKAPOISTOWENTTIILL (|| PAJ-
SULKULLA NESTEMAISEN WAHANSY OTTOLATTEEN SUUTIN GAINAKIN |||
SUUTTIMIA TUKDSSA (|| 2-PAKKAUSPAAHAN JAA TAVARAL
LAADUNYAIHDON YHTEYDESSA. ||| B-SAILION PUMPPL W3260 ANTAA
YL 3% LIKAA ||| TARRATULOSTIN TEKEE HUONOA JALKEA
PAKKAAMON LAMPOKIRJOITTIMEN KIRJOITUSPAAN VAIHTOTY O

SAUMALAASTIN PAKKAUSLAITE ANTAA VAARAN PAINOISIA
SAKKEIA,OLI ||| PAKIAAMON SUCDATIN"POTTOJEN" MUUTTAMINEN
AVATTAVIKSI (PANTA)

10 TONMIN DISPERSIOSIRTOPUMPUN HUUHTELUN TARKASTUS

POLYMEROINNIN 10 T LINJAN MONOMEERISAILION WVAAKA E|
KATKAISE ||| PAKKAAMOON TARVITAAN 2 KPL TRATTEIA 1-
KOMPONENTTISEN PAKKALS ||| MASSAPATOIEN LITTIMIN TARWITAAN
STOPRUUVEILLE KIERREREWAT

JAUHETEHDAS, 2-PAKKAUSKONMEEN LAPPAVENT-

TASOITTEEN 2-PAKKAUSPALSSA TAVARAN DLLESSA LOPUSSA,
PAKKAUSPA ||| TAYTEAMESIILOILLA WVAAKA NRO 30 NAYTTAL WVAARIN
T-5-SIILOSTA TULEE LAHES 10% LilkiaaA, |||
PATRUUNAPAKKAUSKONEELLE LETKUTELINE JOHOMN LETKUT JA,
PUTKET % ||| T3-SIILOSTA TULEE LIAN WAHAN
MASEASEKOITTAJALLE PUUTTUI YLI

TAZOITTEELLA PUTKIKOLAKULIETTIMEN KAUKALON POHJALAIPAN
Tt

A-SALION PUMPPU ANTAA WAERIN P YNT] 1260KG, TULI 1188KG. Il 2
PAKKALSPAAALLA PAINOT HEITTELEWAT ||
LASIKUITUDISPERSIOSAILIQIDEN YAROWENTTILIEN HERKISTAMINEN
POLYMERQINNIN PORTTIEN MAALALS HUOMIOWARILLALUIOKITUS
TODEMNAKOISESTI WAARA, TARKISTETAAN % KL muutetaan luokitus /
JAEUHELAHETTIMEM VAAKDJEN MOLLAUKSEN MUUTOS / SILOSTA T3
TULEE SULATELIMALLE LIKAA TAVARAA YL 10%
LAKKADISPERSIOIDEN VIRITYKSLA, ANNOSTELLL ANTANUT LIAN
WAHAM f EIRICH SEKOITTAJAN POHJALUUKUN TIMISTE YUOTAA f 270N
ANTURI EI TOIMI

Tydnumerat 7725 ja 7724 ovat 0sa samaa vikaa ja sen korjausta,
JAUHETEHTAALLA, 2-SILON FLUIDIZSOINNIN TARKISTUS / SILO OU
OTETTU TYHIAKS], MUTTA SEURAAVAN SAAPUMISERAN KOHDALLA,
HAVAITTIN, ETTA SILOON OLI SEINAMILLE JAANYT 5 TOMRIA TAVARAA
, SILOA KAYTETAAN USEILLA RAAKA-AINEILLA J& ON TARKEA ETTEA
SAADAAN TYHIAKSI, ENNEN SEURAAVAN RAAKAAINEEM TILAUSTA,
TARKASTETAAN TOIMIKO FLUIDISOINTI / MS-GRIESERIN AKSELIN
JUURESTA WUOTAL OLIYA,

WCH pienpakkauskone, jokaiselle pumpulle orma huuhtelovesiventtiili £ Trokki
nro 7 vaaka nayttas vaarin

Tasoitesekoittajan pohjaluukun tivistevaoto

jaahdytysvesi pumppu pysahtyi kesken ajon / etikettiprintterin telojen hualto
liiman valmistus sailidvarasto 2

Liuatinliimavalmistuksen vaaka nayttada vaarin / Tasoitesekoittajan
pohjaluukku vuotaa / Etikettiprintteri taytyy huoltaa
Saumalaastisekoittajan pohjaluukku vuotaa

G567 8587 Saumalaastisekoittajan pohjaluukku vuotas £ 8616 Seina S:een
vuotaa vesiventtiili 1api / 8635 Ex-trukin vaaka vaatii huoltoa

5703, 8718 Seinalima 3:een vuosi kuumavesiventtiili [3pi

G745 Primer sekoitajan vesilinjan toimilaiteventtiili vuotaa

3804 1-pakkauspidin painojen heittely

53913 Akselitivisteiden korjaus 02-7/P4 pre-emulsiopumppu £ 8342 PU-
sekoittajalle ei jouhoja oikeata maarad

9126 1-pakkauspad, painot heittelee £ 9226 MS-Griesern kuivaussiilo
puhdistettava

9273 MS-Grieser kannentiiviste

9416 Limanvalmistus kuumavesiventtiili /£ 9459 Saumalaastin huputusuuni

(jatkuu)



Marraskuu 2006
Joulukuu 2006
Tarnrmikuu 2007
Helmikuu 2007
Maaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesakou 2007
Heinakuu 2007
Elokuu 2007

Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
Marraskuu 2007
Joulukuu 2007
Tarnmikou 2008
Helmikuu 2008
Maaliskuu 2008

Huhtikuu 2005
Toukokuu 20038

Kesakou 2005
Heinakuu 2005
Elokuu 2003

Syyskuu 2003

Lokakuu 2008
Marragkuu 2008

Joulukuu 2008
Tarnrmikuu 2009

Helrikuu 2009

Maaliskuu 2009

Huhtikuu 2009

Toukokuu 2009

Kesakuu 2009

Heinakuu 2009

Elokuu 2009

Syyskuu 2009

Lokakuo 2009

Marraskuy 2009

Joulukuu 2009

Tarnrmikuu 2010

Helmikuu 2010

Maaliskou 2010

Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesakuu 2010
Heinakuu 2010
Elokuu 2010

Syyskuu 2010

Lokakuu 2010

Marragkuu 2010

Joulukuu 2010
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oo—- oo
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9545

9742

9920

10268

10449 /10419 /
10389
10465

10817

10885 / 10348

11179 /11103 /
11093

11297
11365 / 11386
11811 /11484 /

11462
11732

11883 / 11848

12176 /12196

V2277 P 12327
12380

12407 /12409 /
12606

12638 / 12687 /
12699

12733 / 12866 /
12867

12809
13054 /13148

13215 /13237 /
13312 /13332

13378 /13409 /
13473 113514

13867 / 13587 /
13668 £ 13675

13312 /13735

13874 /13935 /
14023

14157 /14126

14242 /14232

14505 /14503 /

14471 114426 ¢
14383
14540
14745

14952 /14949 /
14825

15185 / 15150 /
15175

15304 /158278 /
16259 /16242
15223

15435 / 16432 /
15416

15650 / 15644 /
16562

2 (2)

9545 Rollomat korjaus
9742 B-sekoittajan miesluukun tivisteen vuoto

9920 LIVOTIMLIMAVALMISTUKSESSA HARTSIMURSKAIMEN
YLAPUOLELLA KATTO YUOTAA

10268 konttien pesupaikan pesupsd ei toimi

10449 kuurnavesilinjan venttiili ei sulkeudu kunnolla, votaa / 10419
pillerdintiyksikka kulunut £ 10389 hihna rata nousee rollomat:n kohdalla ja
aiheuttaa pillerdinti ongelmaa

rollomat:n vailito

10817PU sekoittaja, panosluukun saranat valjistyneet, etta luukku voi menna
vinoon ja alipainetta ei saada
10885 Laastisekoittimeen jd&neen turhan huohotusputken hitsaaminen ja
ritilanpoistaminen / 10948 Saurnalaastipakkauksessa toleranssihirioita

TEKSTI HUONOA PIKKUSAKKILINJIAN MUSTESUIHKUSSA / TARRAKONE
EITOIMI / SAILIOIDEN 5120 JA 5121 (R3485) PUMPPU ANTAL REILUSTI
Lilkcas

UNISEAL RIKKI, ARTO KORJAAMASSA,
TRUKKIWVAMKA ERPAKUNNOSSA, / SAUMALAASTIEN PAKKAUSKONE
ANTAA 10KG: N PURKKEJA PAKATESSA VA
VAAKA N0 125 NAYTTAA VAARIN / KOME TEKEE YLIPAINOISIA
SAKKEJA (ROTO PACKER) f ROLLOMATIN HUOLLOM JALKEEN
PILLEREIHIN OM ILMESTYNYT AlKA AJOIN JOTAIN TUMMAA (OLIYA?)
ANNOSTELUPUMPPUJEN HUUHTELUWESI NOUSEE LIMASAILIOON

WAA AN NAYTTO HEITTELEE / HOBBERIN PINTARAJA TOIMII
EPAVARMASTI, NAYTTAA TYHIAA VAIKKA HOBBERISSA O TAVARAA,

B-PAKKAUSPAASTA TULEE SILLOIN TALLAIN SAKKI ULOS
AVONAISENA / COMECIN KAAWARI TELINEEN KORJAUS
TRUKIM NRO. & WAAKAAN El VOI LUOTTAA, WALILLA MAYTTAA QIKEIN /
WAL HOBBERIN RAJAKYTKIN EI TOIMI # B- SEKOITTAJAN
DISPERSIOANNOSTELUN YHDE O TUKIKOIMEN JA TAVA
TAYTEAINESILO T5 ANTAL LIKAA REI73:A AINAKIN SULATELNIMAL /
WAMKA VADES NAYTTAL VAARIN JA TOIMINTA TOKKIL /
LIVOTINLIMAVALMISTUS B-SEKOITTAJAN DISPERSIOYHTEEN
AUKAISU
HOBBERIN ANTURI El TOIMI VIELAKAAN, SEKOITTAJAN POHIALUUKUT
/ SAUMAUSLAASTIPAKKAUSKONEEN KANSITUSLAITE RIKKOO
PURKKEJA f / ROTOPACKER SAKINSUUN PUHDISTIMEN TAKAISIN
ASEMMUS
B- JAKOTUKK] MASSAVIRTAMITTARIN TOIMINMAN TARKISTUS / A-
JAKOTUKK] MASSAVIRTAMITTARIN TOIMINRNAN TARKISTUS / HKT
REIKALEYY ON KULUNUT JA SE PITAISI WVAIHTAA --= PILLERIT JAAY

WARASTON SAILIGIDEN VESILUKOT TULISI KAYDA LAPI JA TARKISTAA
LIUOTINVARAZTO 1:N S8 SAILION VESILUKON KORJAUS JA
OHITUSYENTTILIN ASEMNUS £ LAASTI JA TASCITEHDAS
WAA AN 4551 TARKASTUS JA PUHDISTUS

310 SAILION ISOSY ANAATTILINJAMN YKSISUUNTAVENTTILIEN / WAAKA
VA8 NAYTTAA VAARIN / EPAILLAAN, ETTA AMMONIAKKIANNOSTELY
(R4440) EI TOIMI # UNISEALIN REMMI KULUNUT
5301 WALISAILION FLUIDI EI TOIMI. / SAILIQIDEN PESUJA 3 KPL. 82 JA
LS5 PINNALLA KASYUSTOA f ROTAATIOSUODATIN 1 TINISTEIDEN
WAIHTO 7 WAAKA N:O WVADBS NAYTTAA YAARIN
TARRAKIRIDITTIMESSA HUONO TEKSTI # WAAKA N:0115 NAYTTAA
WAARIN £ LIVOTINPAAN PINONTAKARRY N VAAKAAN El VOI LUOTTAA
KALLE TIET / PUMPUN KIERTOYETEEN ON SEKOITTUNUT
DISPERSIOTA. TIVISTEVUOT
EPAILLAAN, ETTA AMMONIAKIIANNOSTELU (R4440) El TOMI KUNNOLL
 VALKA 04012 MAYTTAA VALARIN
WAA ALL JATKUNWASTI TULVIMISTA JA YLITAYTTOA, PURKIT YLIPAINO f
KULJETINHIHMA KULUNUT, AIHEUTTAA SAKKIEN LIUKULISTA / RAAKA-
AINEEN WAIHDUTTUA PUMPPLU ANTAL REILUSTI LIKAA,

YAKIO-OLOSUHDEHUCGNEESSA LAMMIN, KONEIKKO HAIRIOLLA, /
DISPERSIOVARASTO 1 ILMASTOINTI PUTKISTA METALLI SUOQDATTIMIEN
UNISEAL, SULJENTARULLAN SYLINTERIN N/ TULOSTUSPAASTA PISTE

FALANUT
PAJ-PILLERIT MUODOSTUVAT RADALLE / SILON 3204 POHJAVENTTIILI
J 7 PUULIMASEKOITTAJAN YAAKA / HKT:N REIKALEYY KULUNUT /
SILON 3204 POHJAVENTTIILI
SILON 3402 POHJAVENTTILI JA] AUKI ANMOSTELUN JALKEEN
RE664-SILOM POHJALAPPA WVUOTAR

SISAISEN REIKAPUTKEN REIAT OVAT OSITTAIN TUKOSSA. NE PITAA P
{KREIS 1:N WAAKA El NAYTA OIKEIM. / KLOORIPUMPPU EI TOIMI.
1-LINJAN JAAHDYTYSSAILION JA PUMPUN JALKEINEN WYENTTIILI (SUL /
WIDEN PAKKAUSPAAN SAKSWENTTIL WVUOTAA, LISAKS! YHDEN
PAKK / YAAKA VA8 NAYTTAA VAARIN
UNISEAL El SULIE SAKKEJA. # LAT TEHDAS. ROTOPACKER
TAYTTOPUTKIEN KUMIT YUOTAVAT YIIDESS / DISSOLVER El LAHDE
KAYMTIN. FPIENSAKKILINIA MUSTESUIHKU YS! VENTTIIL! JUMILTUU
WALILLA./ SEIMALIMA & SEKOQITTAJAN DISSOLVERIN KIEKKO
MUSTESUIHKL LEIDD14 TULOSTAA YALILLA SOTKUISTA /
MUSTESUIHKU LEI D016 SOTKEE JA El TULOSTA f PAKKAAMOMN YAAKA
N:0 118 NAYTTAA VAARIN
SILON 3402 POHJAVENTTILI El SULKEUDU. / PYSTYSAUMA EI
SAUMAUDU KUNNOLLA, TEFLON UUSITTAVA, f OLINGER
SULATELIMATESTERIN YOIMANAYTON NOLLAUS.
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Mittari 2 ( tydluokitus 1) laasti kemia  Mittarin 2 tavoite
Tarmmikuu 2003 17 15
Helmikuo 2003 9 15
Maaliskuu 2003 10 15
Huhtikuu 2003 13 15
Toukokuu 2003 ] 15
Kesakuu 2003 3 15
Heindkuu 2003 15
Elokuu 2003 15 tarkastetty
Syyskuu 2003 15
Lokakuu 2003 11
Marraskuu 2003 "
Joulukuu 2003 11
Tammikuu 2004 Il
Helmikuu 2004 11
Maaliskuo 2004 Il
Huhtikuu 2004 11
Toukokuo 2004 Il
Kesakuu 2004 11
Heinakuu 2004 11
Elokuu 2004 1
Syyskuu 2004 11
Lakakuu 2004 "
Marraskuu 2004 11
Joulukuu 2004 "
Tammikuu 2005 11
Helmikuu 2005
Maaliskuu 2005
Huhtikuu 2006
Toukokuu 2005
Kesakuu 2005
Heindkuu 2005
Elokuu 2005
Syyskuu 2005
Lokakuu 2005
Marraskuu 2005
Joulukuy 2005
Tammikuu 2006
Helmikuu 2006
Maaliskuo 2006
Huhtikuu 2006
Toukokuu 2006
Kesakuu 2006
Heinakuu 2006
Elokuu 2006
Syyskuu 2006
Lakakuu 2006
Marraskuu 2008
Joulukuu 2006
Tarmmikuw 2007
Helmikuu 2007
Maaliskuu 2007
Huhtikuu 2007
Toukokuu 2007
Kesakuu 2007
Heingkuu 2007
Elokuu 2007
Syyskuu 2007
Lokakuu 2007
Marraskuu 2007
Joulukuuy 2007
Tammikuu 2008
Helmikuu 2005
Maaliskuu 2008
Huhtikuu 2008
Toukokuu 20058
Kesakuu 2008
Heinakuu 2005
Elokuu 2008
Syyskuu 2008
Lakakuu 2008
Marraskuu 2005
Joulukuu 2008
Tarmrmikuu 2009
Helrmikuu 2009
Maaliskuo 2009
Huhtikuu 2009
Toukokuu 2009
Kesakuu 2009
Heindkuu 20039
Elokuu 2003
Syyskuu 2009
Lokakuu 2009
Marraskuu 2009
Joulukuu 2009
Tarnrnikuw 2010
Helmikuo 2010
Maaliskuu 2010
Huhtikuu 2010
Toukokuu 2010
Kesakuu 2010
Heinakuu 2010
Elokuu 2010
Syyskuu 2010
Lokakuu 2010
Marraskuu 2010
Joulukuu 2010
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Saurnalaastipakkaus 3 kpl, Haver 4 kpl (suljenta 2kpl), Beurner 2 kpl

Saumnalaastipakkaus 3 kpl, Haver 2 kpl (suljenta 2 kpl), Beumer 4 kpl, kemiantehdas 3 kpl
Saurnalaastipakkaus 3 kpl, kemiantehdas 1 kpl

Saumalaastipakkaus 3 kpl, Haver 1 kpl, Beumer 1 kpl, Torni 1 kpl, kemiantehdas 1 kpl
Sekoitustarni B kpl, Haver 1kpl, kemiantehdas 3 kpl

Saurnalaastipakkaus 3 kpl, Haver 1 kpl, Octopussy 1 kpl, kemiantehdas 5 kpl

Sekotustomi 5 kpl (siilo 3501 mayhennin), Beurmer 1 kpl, kemiantehdas 2 kpl

Sekoitustorni 1 kpl, Saumalaastipakkaus 4 kpl

Sekoitustorni 3 kpl, saumalaastipakkaus 1 kpl, Haver 1 kpl, kemiantehdas 2 kpl

Sekaoitustorni 5 kpl, saumalaastipakkaus 2 kpl, kemiantehdas 1 kpl

Sekoitustorni 1 kpl, Saumalaastipakkaus 2 kpl, Octopussy 1 kpl, kemiantehdas 3 kpl
Sekaoitustorni 2 kpl, Saumalaastipakkaus 1 kpl, Haver 1 kpl, Beurer 1 kpl, kemiantehdas 2 kpl
Sekoitustorni 3 kpl, Saumalaastipakkaus 3 kpl, Haver 1 kpl, Beumer 2 kpl

Sekaoitustorni 1 kpl, Haver 1 kpl, Beumer 1 kpl, kemiantehdas 1 kpl

Haver 1 kpl, Makkarapakkaus 1 kpl

Sekoitustarni 1 kpl, kemiantehdas 4 kpl

Sekoitustorni 1 kpl, Autojet 1 kpl, Haver 1 kpl, Beumer 1 kpl, keriantehdas 1 kpl
Sekoitustarni 1 kpl, Haver 1 kpl, Beurmer 2 kpl, Saumalaastipakkaus 1 kpl, kemiantehdas 5 kpl
Sekaoitustorni 1 kpl, Haver 3 kpl, kemiantehdas 2 kpl

Sekoitustorni 1 kpl, Haver 1 kpl, kemiantehdas 1 kpl
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Mittari 4 { tekemattdmat tyat £ tehdyt tydt ) Mittarin 3 tavoite Tekemattd Tehdyt kor Yhteensa
Kesakuu 2001 3.7 2 Selitys: B84 393
Heinakuu 2001 3.1 2 362 117 4793
Elokuu 2001 2.7 2 3559 135 494
Syyskuu 2001 1.7 2 316 185 =01
Lokakuu 2001 28 2 363 130 493
harraskuu 2001 22 2 365 162 533
Joulukuo 2001 35 2 397 112 S0
Tarnmikuu 2002 20 2 353 176 529
Helmikuo 2002 33 2 351 106 457
Faaliskuu 2002 1.8 2 318 177 495
Huhtikuo 2002 22 2 359 160 519
Toukokuu 2002 25 2 381 150 531
Kesakuu 2002 4.9 2 438 [=2=] 527
Heinakuu 2002 26 2 439 171 BE10
Elokuu 2002 28 2 424 152 576
Syyskuu2002 2.3 2 ABE 200 BEG
Lokakuu 2002 1.9 2 399 215 614
Marraskuu 2002 1.7 2 365 214 579
Joulukuu 2002 1.2 2 290 247 537
Tarnrmikuu 2003 1.4 2 276 201 AT
Helmikuu 2003 2.3 2 346 152 495
Faaliskou 2003 1.2 2 306 260 S66
Huhtikuu 2003 2.2 2 352 163 S15
Toukokuu 2003 19 2 392 205 597
Kesakuu 2003 30 2 449 149 95
Heindkuo 2003 3.2 2 466 145 611
Elokuu 2003 258 2 koriaantun 523 188 711
Syyskuo 2003 2.0 2 490 245 735
Lokakuu 2003 1.8 2 455 251 o9
hlarraskuu 2003 1.7 2 393 230 623
Joulukuu 2003 1.8 2 “irhe oli ta 423 241 BE4
Tarnrmikuu 2004 15 2 355 241 596
Helmikuu 2004 1.7 2 353 210 =]
hlaaliskuu 2004 20 2 430 215 645
Huhtikuo 2004 19 2 411 217 B25
Toukokuu 2004 2.1 2 440 205 645
Kes&kuu 2004 2,55 2 492 193 B85
Heinakuu 2004 2,52 2 405 161 SEG
Elokuu 2004 1,41 2 383 271 BS54
Syyskuu 2004 1,06 2 282 271 =59
Lokakuu 2004 1.20 2 261 217 478
Marraskuu 2004 1,24 2 295 237 532
Joulukuo 2004 1,44 2 294 204 498
Tarnmikuu 2005 1,81 2 203 165 AE3
Helmikuo 2005 193 2 319 165 484
Faaliskuu 2005 1,65 2 329 200 s29
Huhtikuo 2005 1,44 2 311 216 527
Toukokuu 2005 1,66 2 356 214 S70
Kesakuu 2005 1.82 2 365 201 566
Heinakuu 2005 2,53 2 336 133 ABS
Elokuu 2005 1.33 2 335 252 557
Syyskuu 2005 1,95 2 330 169 499
Lokakuu 2005 276 2 387 140 527
Marraskuu 2005 2,04 2 395 195 593
Joulukuu 2005 3,63 2 454 125 579
Tarnrmikuu 2006 4,89 2 518 106 624
Helmikuu 2006 3.15 2 519 165 654
Maaliskou 2006 1.87 2 457 244 7Oo1
Huhtikuu 2006 263 2 460 175 B35
Toukokuu 2005 2,35 2 463 197 [5=in]
Kesakuu 2006 267 2 432 162 S94
Heindkuu 2006 1,91 2 401 210 611
Elokuu 2006 2,38 2 404 170 a7
Syyskuu 2006 251 2 430 171 601
Lokakuu 2006 4,45 2 BO7 157 Fa4
harraskuu 2006 2,18 2 533 245 =]
Joulukuo 2006 5,32 2 559 105 BG4
Tarnmikuu 2007 257 2 534 202 742
Helrmikuo 2007 3,42 2 827 154 681
hdaaliskuu 2007 4,45 2 561 126 657
Huhtikuo 2007 1,95 2 463 237 FOoOo
Toukokuu 2007 1,58 2 452 286 i=i=]
Kesakuu 2007 5,92 2 515 a7 602
Heinakuu 2007 7.7a 2 B25 a1 o9
Elokuu 2007 9,68 2 672 [==] 740
Syyskuu 2007 5,53 2 19 130 849
Lokakuu 2007 4,28 2 724 169 893
Marraskuu 2007 4,46 2 77 173 244
Joulukuu 2007 713 2 799 112 911
Tarnrmikuu 2008 4,44 2 == 171 =930
Helmikuu 2005 B354 2 512 128 =40
hlaaliskuu 2008 5,53 2 546 153 999
Huhtikuu 2008 5,89 2 219 156 1075
Toukokuu 2005 4,22 2 873 207 1080
Kes&kuu 2008 6,16 2 [=1=1=] 141 1010
Heinakuu 2002 2,79 2 7an 283 1073
Elokuu 2005 7,39 2 805 =) 214
Syyskuu 2008 4,79 2 s0s 162 o973
Lokakuu 2008 3,28 2 Fi==] 240 1026
harraskuu 2003 4,30 2 SE0 200 1060
Joulukuo 2008 3,50 2 833 238 1071
Tammikuu 2009 1,98 2 12 359 1071
Helrmikuu 2009 252 2 583 271 954
Faaliskuu 2009 2,36 2 640 271 =11
Huhtikuu 2009 2,21 2 555 296 o951
Toukokuu 20029 2,57 2 =7 =1 263 939
Kesakuu 2009 267 2 799 299 1093
Heindkuo 2009 241 2 751 312 1063
Elokuu 2009 267 2 Foo 262 o952
Syyskuu 2009 2.2 2 B95 314 1009
Lokakuu 2009 2,35 2 Foo 295 995
hlarraskuu 2003 265 2 729 275 1004
Joulukuo 2009 1,75 2 Bag 377 1056
Tarmmikuu 2010 2,50 2 [=1505] 275 f=l=]
Helmikuo 2010 2,920 2 694 239 933
haaliskuu 2010 3,03 2 7E2 254 1023
Huhtikuo 2010 1,98 2 621 313 =234
Toukokuu 2010 1,58 2 530 400 1020
Kes&kuu 2010 2,43 2 BE2 281 2963
Heinakuu 2010 4,45 2 =) 163 f=i=i=]
Elokuu 2010 3.78 2 F=i=] 200 955
Syyskuu 2010 2,00 2 o7 353 1060
Lokakuu 2010 261 2 =215 267 f=l=]
Marraskuu 2010 2,12 2 730 344 1074
Joulukuu 2010 2 70E 301 1007
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SEISAKKI JA ENNAKKOHUOLTOSEEMA 2011
vk pv_Alue/kone vk _pv Aluekene vk_pv_Alue kone vk _pv_Alue kong vk _pv_Alue’kone
W& MALValimohartsi [ Iiay LIIMAN VALMISTUS JA PAKKAAMO
Tl Tl |Kinteistd T |imati) Tl |Kiinteistd Tl ALUE1
1 |KE 12 |KE|Rskol 23 |KE 34 |KE |lsossyanittiannostelu |45 |KE Vesieniste
TO |LOPPIERERN |10 TO |Kinteist 10 T0 I Kreiss
PE PE |L&T-tehdas FE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE
WA A MA MA WA Mattoliima
Tl Tl |Kinteistd T |Kiinteisté T |Kiinteistd Tl |Pienlimapakkaush Hartsisul
2 |KE 13 |KE|Puuliima 24 |KE 35 |KE |Kreiss 46 |KE |Kinteista
TO TO TO TO TO |Seinafima 3 Massa
PE PE|L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE [Seinslima 5 Raksahubbes
WA A A MA] WA Konaet:
Tl |Kiinteisid Tl |kiinteisia L Tl |Kiinteistd Tl |Kiinteistd ALUE2 KONE1 Wraptec k3arntikone
3 |KE|Mattolimahansisula |14 |KE|Cowless 25 |KE 36 |KE |Vesieriste 47 |KE |MS-Grieser (to-pe) Cowless KONE2  SITE jauhejarjestelma
TO TO TO TO TO |Iso Diaf (to-pe) Rakol KONE3 Makkarapakkauskone
PE |L&T tehdas PE|L&Ttehdas PE [JUHANRUST  |PE|LaTtehdas PE [L&T-tehdas Puuliima KONE4  Patruunapakkauskane
WA A MA) MA) WA KONES  PFienliimapakkkauskone
T (Kinteisto Tl |Makkarapakkauskone T T |Kiinteisto T (Kiinteisto Seinaliima 3 KONEE  Lannguth etiketointikone
4 |KE|Neumo 15 |KE|Pat pakkaush 26 |KE 37 |KE |Raksahubbes 4B |KE |PU Hubbes, Eiger, Seinaliima 5 KONE?  Neumwe pakkauskone
TO TO TO TO TO |PU-Comec, LMB KONES CA Isosyanaattiannostelu
PE |L&T-tehdas PE|L&8T-tehdas PE |L&T-tehdas PE [L&T-tehdas _b_-c_w KONES  Uusi primer-pakkauslinja
12 i MA) W&y MS Grieser
Tl [Kiinteista Tl [Kiinteistd Tl |Kiinteisto I [TSENAISYYSPANA | Iso Diaf
5 |KE|lsossyaniitliannostelu |16 [IKE|Pienlimapakkauskone KE |Massa 49 |KE
TO TO TO (Uusi Primer-finja PU Hubbas
PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas Eiger
WAy WA Wy PU Comec
T (Kiinteistd T [Kiinteistd T |Kiinteistd LMB
6 |KE |Kreiss 17 KE |Lannguth 50 |KE [ALLIE 4, ksikk konaet
TO T0 TO [tehdaan ma-ti ALUES
PE [L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE [L&T-tehdas A-sekoittaja
WA MS-Grieser (marti) MA] MaValimohartsi B-sekoittaja
Tl [Kiinteistd Tl |lzo Diaf (ma-ti) T |Kiinteistd Tl |(ma-ti) Vanha Cowless
7 |KE|Vesienste 18 |KE KE |SITE-jauhejinesteimd (51 |KE |Kiinteisio
TO TO TO TO C-sekoitaja
PE [L&T-tehdas PE PE |L&T-tehdas PE
WA A MA Uusi Diaf
TI [Kiinteisia Tl |Kinteistd T |Kinteista T |Kiinteistd Tl Pikku Diaf
8 |KE|Raksshubbes 19 |KE|PU-Hubbes, Eiger 30 |KE 41 |KE [Rakol 52 |KE Silwersson
TO TO TO TO TO Primer
___|PE |L&Ttehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE Moritz
MA| Zm_ MA] MA]
T (Kiinteisto Tl |PU-Comec, LMB T |Kinteisto T |Kiinteisto ALUES
9 |KE|Massa 20 [KE 31 |[KE 42 |KE [Puulima VYalimohartsi
TO TO |Kiinteistd TO TO
PE [L.&T-tehdas PE|L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas
W VA A MA ;
Tl |Kiinteisia Tl |Uusi Primerlinja Tl |Kinteista Tl |Kiinteistd L&T-tehdas Laast- ja tasoitetehtaan b pitoon varattu lisa
10 |KE |Lannguth 21 [KE 32 |KE|Mattolimathartsisula |43 |KE |Cowless
T0 TO [iinteistd T0 T0 |Kiinteisto |Viinteistan huoltoon varattu
PE [L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas PE |L&T-tehdas
WA MAJALUE 4, kaikki konest WA MA) Atkipyha
Tl |Kiinteista Tl |tehddin ma-ti Tl |Kinteists Tl |[Makkarapakkauskone
11 |KE |SITE-jauhejarjestelma |22 |KE 33 |KE|Meumo 44 |KE |Patruunapakkauskone Ennakkohuoko Kengiden ja laitteiden ennakkohuoltoon varatty piiva (konekohtainen)
TO 3] 0 | |70 |Kiinteista
PE |L&T-tehdas PE|[L&T-tehdas PE|L&T-tehdas PE [L &T-tehdas Seisakki 0




