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THVISTELMA

Tama opinnaytetyo kasittelee jalkineiden materiaali- ja laatuvaatimuksia. Tyo on
tehty yhteistydssa Seppadla Oy:n kanssa. Tarkoituksena oli laatia tiivistetty ohje
ulkomaisille jalkineiden valmistgjille. Ohje perustuu seitsemdan 1SO:n, kansain-
vélisen standardisointiyhdistyksen, tekniseen raporttiin, ja se keskittyy naisten
kéavelyjalkineisiin, arkijalkineisiin ja muotijalkineisiin. Ohjetta el ole liitetty téhan
tyohon.

Laatua kasitelldan tassa tydssa tutkimalla Seppalan jalkinereklamaatioita seitse-
man kuukauden gjalta. Ratkaisemalla reklamaatioiden yleissmmét syyt voidaan
parantaa jalkineiden laatua. Jalkineen ulkopohjan murtuminen oli huomattavasti
suurin syy tuotevalituksille tutkitulla ganjaksolla. Reklamaatioiden méaéréa voi-
daan vahent&a testaamalla jalkineita standardien mukai sten testien mukai sesti.

Teoria, johon tama opinndytety® painottuu, selventda ohjeistukseen liittyvia asioi-
ta Teoriaosuus antaa lukijalle kasityksen jalkineiden valmistuksesta ja maahan-
tuonnista. Myos eettiset ja ekologiset nakokulmat on otettu pohdittavaksi.

Ohjagjina tassa tyossa toimivat yliopettga Lea Heikinheimo Lahden ammattikor-
keakoulusta ja Ulrika Hedman, tuotepaallikko, Seppalasta.

Avainsanat: jalkineet, Seppdd, materiaali, tuonti, laatu, testaus, ekologisuus, eetti-
Syys
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ABSTRACT

This bachelor’ sthesis is about material and quality requirements for footwear.
The study was made in collaboration with Seppéléd Ltd. The purpose was to creae
summarized instructions for foreign footwear manufacturers. They are based on
seven technical reports by 1SO, the International Organization for Standardization.
The instructions concentrate on women'’s town footwear, casual footwear and fa-
shion footwear. The instructions are not enclosed with this thesis.

Quality is considered in this thesis with examining the product complaints of
Seppala. Complaints are from a seven month period. By solving the main prob-
lems causing the complaints, quality can be improved. Outsole cracking was noti-
ceably the biggest reason for the complaints. Complaints can be avoided with
standard testings.

The theory, which in this study is emphasized, clarifies the matters conserning
instruction. It offers the reader an insight into manufacturing and importing foot-
wear. Ethical and ecological aspects are also taken up for consideration.

The ingtructors in this thesis have been Lea Heikinheimo, Principal lecturer, from
Lahti University of Applied Sciences and Ulrika Hedman, Product Manager, from

Seppéla

Key words: footwear, Seppald, material, import, quality, testing, ecologicity, ethi-
cality
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SANASTO

Arkijalkineet (casual footwear): Jalkineet, jotka on suunniteltu ja valmistettu va-
paa-ajan aktiviteetteihin sopivaksi.

Etupadllinen (vamp): Paéllisen etuosa. Peittéa varpaat jajalkateran etuosan.

Kannan kappi (heel seat): Osa korosta, joka koskettaa paéllista.

Korkolappu (top piece): Kavelypintaa koskettava koron osa, jokaon yleensi irral-

linen.

Kuitunahka (fiber leather): Materiaali, johon on kaytetty sidosaineillalevyks pu-
rigettua nahkakuitua. Vamistetaan nahan valmistuksessa syntyneista jétteista.
Materiaali imee hyvin kosteutta ja on edullinen.

Kérki (toe cap): Padllisen kérkiosa. Ulottuu jalkineen kérjesta etupaédllista ylos
tietyn matkan.

Kérkikovike (toe puff): Vahvike, joka séilyttéa kengan karjen muodon.
Kérkilappu (cap): Peittéa etupééllisen varvasosan.
Kéavelyjalkineet (town footwear): Jalkineet, jotka on suunniteltu ja valmistettu

paa.

Lenkkituki (shank): Materiaaliliuska, joka jaykistéa jalkaholvia jaestéa liiallista
taipumista. Liuska on usein ohut ja puustatal terdksesta valmistettu.

Martio (grain): Nahkavuodan ominaiskuvio, jonka avulla nahkalaji voidaan tun-
nistaa. Muodostunut vuodan nystykerroksesta. Martioinnilla tarkoitetaan mar-
tiokuvion puristamista nahkaan. Kuvio kaiverretaan terdslevyyn, minka jalkeen se



painetaan nahkaan kuumuuden ja paineen avulla. Martiointi liséa kulutuskestd-
vyytta.

Muoctijalkineet (fashion footwear): Jalkineet, jotka on suunniteltu ja valmistettu
kevyeen kayttoon. Tyyli on vallitseva.

Parkitseminen (tanning): Vuota muutetaan nahaksesta nahaksi parkitsemisainei-
den avulla. K&sittelyn jalkeen nahalle saadaan hyva veden ja lammon kesto. Kro-
miparkitsemi sessa kromisuola saadaan kromimineraaleista. Kasviparkitseminen
tehdaén pensaista ja puista saatavilla orgaanisilla parkitusaineilla. Kasviparkit-
tunahka on yleensa vaalean ruskeaa.

Pohjallinen (insock): Osa, joka peittda sisdpohjan. Muodostuu yleensa useammas-
takuin yhdesta kerroksesta. Tarkoituksena on parantaa pohjan mukavuuttajais-
kunvaimennusta.

P&éllinen (upper): Uloimman pinnan materiaali.

Sisgpohja/pinkopohja (insole): Osa, joka muodostaa kengan rungon. Paallinen
Kiinnitetdan sisgpohjaan lestityksessa.

Rakennepohja (construction sole): Jalkineen pohja on valmistettu useasta eri osas-
ta

Sisdpohjan vuori (sock): Sisgpohjan jalanpuoleiseen pintaan sidottu materiaaliker-

ros.

Siula (feather edge): Pohjan ja p&éllisen liitoskohta.

Ulkopohja (outsole): Alin osa jalkineesta, joka koskettaa maata.

Vuori (lining): Materiaali, joka on jalkineessa jalkateréa tai saérté vasten.

Vélivuori (interlining): Materiaali vuorin ja paéllisen valissa.



Vélipohja (midsole runner): Materiaalikerros, joka on pohjan ja sisdpohjan vélis-

A,



1 JOHDANTO

Tama opinnaytetyo on tehty yhteistydssa Seppéla Oy:n kanssa. Aihe syntyi yri-
tyksen tarpeestatiivistettyyn ohje stukseen jalkineiden materiaali- jalaatuvaati-
muksista. Tarkoituksena oli laatiatiivis ohjeistus jalkineiden ulkomaisia valmista:
jiavarten seitseman jalkineita koskevan teknisen raportin pohjalta. Ohjeistus laa-
dittiin englannin kielella Ohjeistusosaa el ole liitetty t&han tyéhon, koska se tulee
yrityskayttoon. Tyon tavoitteena on saada markkinoille laadukkaampia jalkineita
jasita kautta vahennettya reklamaatioiden méaréd. Ohjeistuksessa méaratyt tes-
tausarvot ovat standardien mukaisia suosituksia. Koska Seppéla val mistaa paéasi-
assa naisten jalkineita, ohjeistuksessa on annettu arvot naisten kavelyjalkineille,
arkijalkineille seka muotijalkineille.

Tama opinndytetyd painottuu teoriaosuuteen. Teoriaosuuden tarkoituksena on
tukea ja selventda ohjeistukseen liittyvia asioita, kuten standardien kéytt6a osana
kansainvélista toimintaa. Teoriassa kaydaan 18pi jalkineen valmistuksen ja maa-
hantuonnin vaiheita yleisesti seké Seppalan ndkokulmasta. Suomessa jalkineval-
mistuksen hiipumisen my6ta tuonnin maéra on kasvanut ja nykyaan suurin osa
markkinoilla olevista jalkineista on tuontitavaraa. Maahantuontiin liittyvét lain-
séd&danndlliset médraykset on otettu tydssa huomioon. Koska téana pdivana myos
ymparistbasiat ja eettiset kysymykset ndkyvét maailmankuvassa vahvasti, niitd on
pohdittu my6s kengan valmistuksen kannalta. Jalkineen rakenne, materiaalit ja
laadulliset seikat ovat oleellinen osaty6téa.

Kokeellisessa osuudessa tutkitaan Seppéaldlle seitsemén kuukauden agjalta tulleet
jalkinereklamaatiot. Niiden avulla pyritéan selvittdmaan yleisimmét heikot koh-
dat, joihin tulisi kiinnittda huomioita jalkineiden valmistuksessa muun muassa
testauksen avulla.

Koska jalkineita koskevia teoriakirjoja on hyvin véhan, tarkoituksena on saada
aikaan kattava tietopaketti aiheesta Seppadla Oy:n ké&yttoon. Alkuun on laadittu
sanasto, jonka tarkoituksena on selvittda jalkineal aan liittyvia termeja



L &hteind téssa tydssd on kaytetty aiheesta |0ytyvéaa kirjallisuutta sekd suullisia
haastatteluja. Haastatteluja tehtiin Seppalan henkildkunnalle seka jalkinetoimitta-
jille, Suomen Tullin henkilokunnalle, Tyoterveyslaitokselle ja Suomen SGS —
testauslaitokselle. Lisaksi tydssd on kéytetty Seppéldta saatua kirjallistatietoa.



2 SEPPALA

2.1 Yrityksen historia

Seppéla perustettiin jo vuonna 1930, kun Seppalan veljekset avasivat Kyminteh-
tadlla vaatetus- ja lyhyttavaraliikkeen. Viela siihen aikaan vaatteita ostettiin
enemman tarpeen kuin muodin vuoksi. 1950-1960 lukujen vaihteessa Seppéd a
kasvoi vaatekaupasta muotitaloksi. Vuonna 1970 avattiin Seppélan litke Helsingin
Kaisaniemeen, javiis vuotta my6hemmin liikkeen pdakonttorikin muutti padkau-
punkiseudulle. Liike alkoi suunnitella omia mallistojaan, ja tdméan myota syntyi-
vét eri tuotemerkit. Seppédld avasi ensimmaisen liikkeensa Berliiniin vuonna 1984,
ja kolme vuotta my6hemmin kokeiltiin kaupank&yntid New Y orkissa. Vuonna
1991 tuotevalikoimaan liitettiin kosmetiikka. Vuonna 2002 kenk&mallisto otettiin
myyntiin kahdeksassa myymalassa. Ketju kansainvalistyi nopeasti: vuonna 1996
Seppéla lagjeni Viroon, 2003 Latviaan, vuotta myohemmin Vengjdlle seka 2005
Liettuaan. (Seppéla 2008.)

2.2 Seppdla osana Stockmann-konsernia

Seppélasta tuli osa Stockmann-konsernia vuoden 1988 marraskuussa. Stockmann
on kotimainen vahittaiskaupan alan porssiyhtio, joka perustettiin vuonna 1862, ja
tana paivana yhtiolla on jo yli 40 000 osakkeenomistgjaa. Y htioon kuuluu nelja
liiketoimintayksikkoa: tavarataloryhmé, Hobby Hall, Seppal a sekéa uusimpana
Lindex. Stockmann —konsernin myymalaketjut toimivat Suomen liséksi Ruotsissa,
Norjassa, Virossa, Latviassa, Liettuassa, Vengjalla, Tsekissd, Ukrainassa ja Saudi-
Arabiassa. Stockmannin myynti vuonna 2008 oli noin 2265,8 miljoonaa euroa ja
sen liikevaihto oli 1878,7 miljoonaa euroa. Vuoden 2008 liikevoitto oli 121,9 mil-
joonaa euroa. (Stockmann 2008.)



2.3 Seppdlatand paivana

Seppala on Suomen lagjin muotiketju, joka tarjoaa asiakkailleen naisten, miesten
jalasten muotivaatteita seka asusteita, kenkia ja kosmetiikkaa. Myymaoita on
Suomen 132 myymalan liséksi myos Virossa, Latviassa, Liettuassa, Vendjalaja
Ukrainassa. Suurin osa myynnista koostuu kuitenkin kotimaan myynnista. Y h-
teensd myymaldita on talla hetkella 203. Henkil6stéa Seppélassa oli vuoden 2008
lopussa 1636. Vuonna 2008 myynti oli 182,6 miljoonaa euroa ja liikevoitto 14,6
miljoonaa euroa. Seppaén osuus Stockmannin myynnista oli 8,1 prosenttia seké
liikevoitosta 10,5 prosenttia. Seppélan tuotevalikoimaan kuuluvat naisten, miesten
jalasten vaatteet sekd asusteet, kengét ja kosmetiikka. Tarkeimpana tuoteryhmana
ovat naisten tuotteet, jotka kattavat 64 prosenttia yrityksen myynnista. Vuonna
2008 kenkien osuus koko Seppédlan myynnistd oli noin seitseman prosenttia.
(Stockmann 2008.)

M yynti tuoteryhmittain / 2008

13% 4% : _
0 B Naisten muoti

B L asten muoati
1 Miesten muoti
O K osmetiikka

19%

64 %

KUVIO 1. Seppédlan myynti tuoteryhmittain vuonna 2008 (Stockmann 2008).

Seppalan paakonttori ja logistiikkakeskus sijaitsevat Vantaalla. Pédkonttorilla
toimivat muun muassa muotisuunnittelijat, osto- ja myyntihenkil6t, markkinointi-,

hallinto- ja talousosastot, seka myymal&oimintojen osastot. Muotiketjun toimitus-



johtajana toimii talla hetkella Terhi Okkonen. (Stockmann 2008; Stockmann
2007.)

2.4 Menestyksen tekijét ja markkinointi

Menestyksen perustana ovat omat trenditietoiset suunnittelijat, asiakastuntemus,
markkina-alueiden tunteminen, tuotevalikoiman hallitseminen sek& muodikkuus.
Seppéld on yksi harvoista suomalaisista muotiketjuista, joiden tuotteet suunnitel-
laan kotimaassa. Suurena vahvuutena yrityksella on asukokonaisuuksien tarjoa-
minen, joka ndkyy laajassa tuotevalikoimassa. Missiona on tenda ihmisistd hy-
vannakoisia innostamalla ja rohkaisemalla heité nauttimaan muodista oman tyy-
lins& mukaisesti. (Stockmann 2008; Stockmann 2007.)

Suurin ja ndkyvin osa Seppalan markkinointia on ”Oman Elamansa Supermalli” —
konsepti. Kampanjan verkkosivuillaon ollut yli 50 000 viikoittaista k&vijda. Teks-
tiilli- ja vaatetusteollisuus ry Finatex on palkinnut konseptin tammikuussa 2008
vuoden suomalaisena muotitekona. Maaliskuussa 2008 otettiin kaytt6on Seppélan
oma kanta-asiakasjarjestelma., jatalla hetkella Seppaéa Klubissa on jo yli 30 000
asiakasta. Lisaksi Seppéalassa toimii Seppéla Spirit -henkilokunnan val mennusoh-
jelma, jonka avulla pyritdan vaikuttamaan koko ketjun menestykseen. (Stockmann
2008; Stockmann 2007.)

Tana paivana Seppdla haluaa tuoda nékyvimmin esille tuotteiden kotimaisen
suunnittelun, ja kaikki vaatemallistot ovat viidentoista oman suunnittelijan k&
sialaa. Suunnittelutyon tunnettavuuden parantamista tukien syyskuussa 2008 lan-
seerattiin Seppédla By Hanna Sarén —mallisto. Lokakuussa lanseerattiin Seppélén
kahden oman suunnittelijan yhteistyona toteutettu mallisto Seppaléd By Nykanen
& Frigren. (Stockmann 2008.)



2.5 Jalkineet osana mallistoa

Vuonna 2002 Seppalatoi mallistoihinsa myds kengét. Seppdla myy padasiassa
naisten kenkid, ja myymalaan tulee kenkatyypeittéin naisten jalkineita seuraavasti:
sisakengét, kavelykengét ja nilkkurit, saappaat, vapaa-ajan kengét ja sandaalit.
Lisdksi joulusesongin aikaan myynnissa on naisten, miesten seka lasten aamutos-
suja. Myynnissa on myds miesten ja lasten kenkid, mutta huomattavasti véhem-
man kuin naisten jalkineita. Vuonna 2008 myydyista kengista suurin osaoli erilai-
sia ballerinojaja avokkaita. (Seppadla 2008; Hedman 2009.)

Seppdlélla el ole omaa kenk&suunnittelua, vaan mallit valitaan yleensa toimittajien
mallistoista. Mallien valitseminen tapahtuu messuillata tapaamisissa toimittajien
kanssa joko ulkomaillatai Seppalan konttorilla. Malleihin saatetaan kuitenkin
joskus tehda muutoksia; esimerkiksi tennareiden padllisiin tehdaén omia printteja.
Muutokset tekee Seppdan oma suunnittelija. (Hedman 2009.)

Valikoima vaihtelee myymaléyypeittdin. Myyméalé ovat luokiteltu A-, B-, C- ja
H-myymal6ihin. A-myymal6issa on kaikista suppein mallisto, ja myymalét sijait-
sevat pienemmissa kaupungeissa, kun taas H-myymalassa on lagjin mallisto seka
myyméalét sijaitsevat suurissa kauppakeskuksissa. Esimerkiks Helsingissa Forum-
kauppakeskuksessa sijaitseva myymala kuuluu H-myymal6ihin. Myymalétyypit,
voivat vaihdella myymal6issa tehtyjen uudistuksien ja remonttien myota. (Seppadé
2008; Hedman 2009.)



3 HYVATIETAA JALKINEISTA

3.1 Jakineiden luokitus

Jalkineet voidaan luokitella esimerkiksi kayttotarkoituksen, rakenteen tai valmis-
tustavan mukaan. Rakenteen mukaan kengét voidaan luokitella mm. nauhaken-
kiin, solkikenkiin, remmikenkiin, mokkasiineihin, avokkaisiin, sandaaleihin ja
sandaletteihin, sagppaisiin ja sagpikkaisiin sekéa erilaisiin urheilu- javapaa-ajan
kenkiin. Urheilu- ja vapaa-gjan kengét ovat suuri ryhma Suomen kenkamarkki-
noilla; parimaaréisesti niiden osuus on léhes kaksi kolmasosaa. (Aartelaym. 1995,
68-71.)

Kayttotarkoituksen mukaan kengét voidaan luokitella essmerkiks sisdkenkiin,
ulkokenkiin, tyokenkiin, juhlakenkiin seka turvakenkiin. Jalkineelta vaadittavat
ominaisuudet vaihtelevat kayttotarkoituksen mukaan. Juhlakengdssd muodikkuus
on ergonomisuutta térkeémpi, kun taas tyojalkineessa pdinvastoin. (Aartela ym.
1995, 72-73.)

Jalkineita koskevien standardien mukaan ne luokitellaan yhdeksaan eri luokkaan:
yleiskéayttdiseen urheiluun tarkoitetut jalkineet, koulujalkineet, arkijalkineet, mies-
ten kévelyjalkineet, kylman sdan jalkineet, naisten kavelyjalkineet, muotijalkineet,
pikkulasten jalkineet ja sisdjalkineet. Tassa tyossa olennaiset jalkineet ovat arki-
jalkineet, muotijalkineet ja naisten kavelyjalkineet. (ISO/TR 20879-20882.)

3.2 ldeastavamiiksi jalkineeksi

Ensimmaéinen vaihe jalkineen valmistusprosessissa on suunnittelu. Suunnittelija
suunnittelee kengan vallitsevan muodin sekatrendien perusteella. Suunnittelijan
taytyy ottaa huomioon myos jalan anatomia ja toiminta, kuluttajan tarpeet seka

erilaiset jalkineiden valmistustekniikat, jottatuotteesta tulee toimiva ja myyva.



|dean jalkeen kengan mallista valmistetaan lesti, joka on ollut valmistuksen perus-
ta gité lahtien, kun jalkineilta alettiin vaatia tiettyd muotoa, kokoa ja sopivuutta
Ennen lestit valmistettiin puusta, mutta nyky&an ne on korvattu muovilesteillg,
jotka kestavat nykyajan valmistustekniikan rasituksia paremmin. Vamiin lestin
ympérille rakennetaan varsinainen kenka. Kenkétehtaiden tulisi pyrkia kaytettévi-

en lestien standardisoimiseen kilpailukykya parantaakseen. (Lehto ym. 2005, 219;
Saaristo 1989, 59.)

KUVIO 2. Lestista vamistettu paperinen lestikopio (Lehto ym. 2005, 219).

Mallimestari tekee lestista kaksiulotteisen lestikopion, jonka pohjata tehdéén jal-
kineen kaavat. Taman jéalkeen jalkineista valmistetaan ndytepari eli protot, joiden
avullatestataan mallin toimivuutta. Jos malli valitaan tuotantoon, sen kaavat sar-
jotaan eri kokoihin. Meistdmossa leikataan valituista materiaal eista anturat,
pinko-, sis&- ja valipohjat, kérki- ja kantakovikkeet, korkolaput seka lenkkipalat.
Koska jalkineen valmistus on muuttunut kokoonpanoluonteiseksi eli komponentit
ostetaan alihankkijoilta, nykyaikaisissatehtaissa ei valttamétta ole meistamoa
endd ollenkaan. Mallin teko sirtyy meistdmon jalkeen leikkaamoon, jossa leika
taan kengan paéllisosat seka vuoriosat. Nahkaiset osat saatetaan vielakin leikata
kasin, mutta tietokonetekniikka on kuitenkin yleistynyt, joten leikkuuta varten
kéaytetddn usein erilaisia leikkuuautomaatteja. L eilkkaamosta tulleet kappaleet koo-
taan ompelimossa. Ompelua varten on erilaisia erikoiskoneita sekd nykyaan yleis-
tyneitda ompeluautomaatteja. Vamis kenka aihio lahetetdan pinkomoon, jossa se
pingotaan lestille. Aihio [ampo- ja hoyrykasitellaan lestillg, jotta se saa halutun

muodon. Ennen pinkomista pinkopohja kiinnitetdan lestiin ja karki- ja kantako-



vikkeet asetetaan paikoilleen. Pinkomisen jalkeen kenk& saapuu pohjaamoon, jos-
sa siihen kiinnitetéén antura eli pohja seka mahdollinen korko. Kenka viimeistel-
[&an lopulliseen ulkomuotoonsa viimeistamdssag, minka jalkeen kenkéa on valmis
pakattavaksi. (Lehto ym. 2005, 219-228.)

Nykyaikana kenkéteollisuus on automatisoitunut hyvin pitkélle. Tietokoneavus-
teinen suunnittelu eli CAD on korvaamassa kaksiulotteisen paperin avulla tapah-
tuvan suunnittelun. Mallia voidaan CAD-jérjestelmén avulla tarkastella kolmiulot-
teisesti tietokoneen naytolla Malli on helppo suunnitella kolmiulotteisena lesti-
mallin paélle seka sitéd on helppo muunnella lisddmalla sithen oikesat vérit ja yksi-
tyiskohdat. N&in saadaan mahdollisimman oikeanlainen kuva tuotteesta. CAD-

jarjestelméa kéaytetaén hyvaksi myos kaavoituksessa ja sarjonnassa seké esimer-
kiksi kustannuslaskelmissa. (Aartelaym. 1995, 64.)

Gl
Bl | TS waw  Le Flen Lrs Pkt Pecs A Lk R Somifuion  Pramnision  Took  Med

KUVIO0 3. Jalkineen suunnittelu CAD —ohjelmalla (Shoemaster 2009).
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3.3 Jakinerakenteet

Jalkineita valmistetaan eri kéyttotarkoituksiin, esimerkiksi tyéhon, vapaa-aikaan
jajuhlaan, janiilta vaaditaan erilaisia ominaisuuksia. Taman vuoksi kengan ra-
kenteita ja valmistustapoja on erilaisia. Kengélle asetetut vaatimukset taytyy ottaa
huomioon kenk&a suunniteltaessa ja val mistettaessa. Y leisimmaét pohjausmene-
telmét ovat liimapohjaus, mokkasiinipohjaus, Welt-pohjaus sekéa Kalifornia-
pohjaus. (Lehto ym. 2005, 238.)

Liimapohjaus on nykyisin tyyppilisin pohjausmenetelmé. Liimakenka on nopea ja
edullinen valmistaa, ja se on kevyt jataipuisa kéytdssa. Taman tyylisessa kengés-
s4 pinkovara kéénnetdan pinkopohjan paélle ja pinkominen tapahtuu liimaamalla.
Rakenne on tyypillinen esimerkiks juhlakengissa. (Lehto ym. 2005, 238.)

Paallinen
Liima Rﬂ@ﬁnmy#

Antura

KUVIO 4. Liimakengén rakenne (Lehto ym. 2005, 238).
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Mokkasiinirakenteiset jalkineet ovat kevyité ja notkeita kdytossa Vamistuksessa
voidaan kayttaa mitd tahansa pinkomis- ja pohjausmenetelmaa, mutta kuitenkin

ulkon&dltdan kenka muistuttaa aitoa mokkasiinia. Mokkasiinikenka on kaytossa

joustava ja mukautuva. (Lehto ym. 2005, 230.)

KUVI0 5. Mokkasiinikenka (Lehto ym. 2005, 230).
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WEelt-pohjauksessa pééllisen pinkovara k&annetéan poikkeuksellisesti ulospéin ja
kiinnitetéan pinko- tai valipohjan ulkoreunaan. Pinkovaran reuna voidaan vahvis-
taa niin sanotulla Welt-remmilla Tama pohjausmenetelma on vanhimpia mene-
telmid, mutta se on yha kaytdssa lahinna jalkineeseen saatavista ulkonddllisista
syisté. Welt-pohjausta kéytetdan esimerkiksi miesten kengissa. (Lehto ym. 2005,
235.)

Welt-reunoshibina P/h/mmﬁn’/y

J/;m‘)ao/y'n Antura

KUVIO 6. Welt-kenka (Lehto ym. 2005, 235).
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Kalifornia-pohjaus e vaadi suurta konekantaa etlka ammattitaitoa. Se on edullinen
jayksinkertainen valmistaa. Kalifornia-kengan tunnistaa paéllisen kanssa samasta
materiaalista valmistetusta siulasta, joka on k&annetty koron ja valipohjan reunan

yli siséénpain. Pohjauksessa el kayteta pinkopohjaa. (Lehto ym. 2005, 237.)

Paallinen

Sivla

Antura lesﬁjaa/r/b

K arké/vﬁ/z/'oo/r/ki

KUVIO 7. Kalifornia-kengan rakenne (Lehto ym. 2005, 237).

3.4 Komponentit

Jalkineteollisuudessa puhuttaessa kengan komponenteista tarkoitetaan kengan eri
osia. Komponentit voidaan jakaa kolmeen ryhméan: paallis-, jaykiste- ja pohja-
komponentteihin (Saaristo 1989, 211). Padllismateriaalit ké&sitelldan seuraavassa

luvussa.
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3.4.1 Jaykistekomponentit

Jaykistekomponentteihin kuuluvat karki- ja kantakovikkeet eli kapit (toepuffs and
stiffeners). Karkijéyke eli -kovike antaa kengan kérjelle sille halutun muodon.
Kovike kiinnitetédn kengan karjen paalliseen tai pdallisen ja vuorin valiin.
Useimmissa kenkatyypeissa kaytetéan karkikoviketta, jotta karjesta tulisi kestdva
ja sen muoto saataisiin kestdmadan mahdollismman pitkaan. Hyva kérkikovike on
tarpeeks ohut, jottel se ndy péadllisen 18pi, mutta antaa kuitenkin karjelle kiintean
muodon. Kovikkeen joustavuus méaraytyy kengan kayttotarkoituksen mukaan.
Kovikkeen tulee olla hyvin kiinnittyva ja muotoutuva, jotta kengélle saadaan pitka
kayttéikd. On myds huomioitava, ettd kovike on hygieeninen, jotta bakteerit eivat
paése pesiytymaan siihen kengan kostuttua. (Saaristo 1989, 211-212.)

Kantakovike eli kappi on kengén kantaosan mukaan muotoiltu vahvike ja jaykiste,
joka asetetaan padallisen ja vuorin valiin. Useimmiten kapit valmistetaan nahasta,
kuitunahasta, tekgtiilisté tai PV C-muovista. Kapit voivat olla levykappeja, puoli-
muodonnettuja tai tadysmuodonnettuja eli valmiiksi kannan muotoon muotoiltuja.
Kapin tulee olla kestava, jotta kantaosan muoto séilyy, mutta myds tarpeeksi ohut,
jotta se el muodosta ulkonemia kengén pintaan. Tarkea kapin ominaisuus on, etta
se tukee jalan oikeaa asentoa. Laadukas kappi on myos joustava, hyvin muotoutu-
vajakiinnittyva seka silla on hyva lammonkestavyys. (Saaristo 1989, 213-214.)

3.4.2 Pohjakomponentit

Jalkineen pohjakomponentteihin kuuluvat anturat, korot, pinkopohjat ja lenkki-
jaykkeet seka vali- ja sisdpohjat (Saaristo 1989, 217).

Anturalla (outsole) tarkoitetaan jalkineen kulutuspohjaa eli ulkopohjaa. Antura-
materiaalia valittaessa on otettava huomioon muodin vaikutukset, kayttbominai-
suudet, materiaalien hinnat ja tuotantokelpoisuus. Esimerkiksi anturan heikko
laatu vaikuttaa pohjan liimauksen kestavyyteen. Y leisimpi& anturamateriaaleja
ovat nahka, kumit ja erilaiset tekomateriaalit. Anturamateriaal ellta vaaditaan seu-
raavat ominaisuudet:
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- kulutuksenkesto

- taivutuskestavyys kylmaéssa ja kuumassa

- kemiallinen kestavyys

- valon jaotsonien kesto

- kiinnityksen pitavyys

- joustavuus

- eristavyys

- veditiiviys

- kitka- €eli pito-ominaisuudet, luistamattomuus
- keveys

- ergonomia.

Hyvan anturamateriaalin ominaisuudet eivét myodskéan muutu olosuhteiden tai
gjan vaikutuksesta. (Saaristo 1989, 217.)

Antura voidaan valmistaa eri tapoja kayttden. Rakennepohjat valmistetaan joko
levymateriaalista, valetusta pohja-aihiostatai valmiiksi muotoon valetusta pohjas-
ta. Vamistukseen tarvitaan kolme osaa: pohja, korko ja korkolappu. Rakennepoh-
jia kaytetdan usein naisten korkokengissi. Rakennepohjien valmistus on suhteelli-
sen kallista, minka takia niiden kéayttd vahenee jatkuvasti. Muottianturat ovat me-
talimuoteissa valettuja, valmiiksi muotoiltuja pohjia. Ne valmistetaan yhdesta
materiaalista, nykyaan useimmiten kestomuoveista, kuten polyuretaanista tai

PV C:std. Usein muottiin kaiverretaan jokin kuvio kengén pohjakuvion aikaan-
saamiseksi. Tata valmistustapaa kaytetdan sellaisille jalkineille, joiden vamistus-
sarjat ovat suuret. Muottipohjat ovatkin téna pdivana yleisin pohjatyyppi. Suora-
valupohjauksessa pohja valetaan suoraan kengan neulokseen. Téssa valmistusta-
vassa etuna on hyva pohjan kiinnityksen pitavyys. Y leismpand materiaalina kay-
tetddn polyuretaania. (Saaristo 1989, 226-227; Aartelaym. 1995,49.)
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KUVIO 8. Kengan rakenne. 1 pallinen, 2 ulkopohja, 3 pohjan tayte, 4 sispoh-
jalpinkopohja.

KUVIO 9. Jalkineen pohjan eri kerrokset.
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Korko (hedl) voi liittya kiinteana jalkineen pohjaan ta olla kokonaan erillinen
komponentti. Tana paivana koroissa kdytetyin materiaali on muovi. Muoveista
yleisin korkomateriaali on polystyreeni, jota voidaan kayttda joko viimeistelymaa-
lattunatal paallystettyné nahallatal tekomateriaalilla. Liséksi korkomeateriaalina
kaytetddn esimerkiksi puuta. Térkein puulaji korkomateriaalina on pyokki, jonka
tiivis syyrakenne tekee korosta lujan ja kestdvan. Nykyaan puuta kéytetdan paa-
osin vain kiilakoroissa, ja usein puu- tai muovikorot padlystetaan. Paallystéminen
suoritetaan yleensa ruiskuliimauksella ja paallystysmateriaal eina kaytetéan nah-
kaa, kangastatai erilaisia tekoaineita. (Saaristo 1989, 228-229.)

) |
1. 7 el

suora korko edesta ja takaa edestd kaarrettu korko  taakse istutettu
kaarrettu korko korko

sarmiitty korko neula- L. stiletro korko ministiletto pompadourkorko
kiilakorko 1/2-kiilakorko kartiokorko sotilaskorko
al;nem@ takaa vinottu korko edestd vinottu korko  muottiantura
takaa symmetrisesti edustasta pydristetty vyitirsity korko laakakorko
kaarrettu korko korko

KUVIO 10. Tavallisempia korkotyyppeja (Aartela 1995, 57).
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Pinkopohja (insole) on jalkineen perusta, ja se pit&4 jalkineen halutussa muodos-
saan. Pinkopohjan tehtévana on imeé kosteutta jalkapohjasta. Siksi yksi térkeim-
mista pinkopohjalta vaadittavista ominaisuuksista on hyva kosteudensitomis- ja
luovutuskyky. Muita vaadittavia ominaisuuksia ovat taipuvuus, hyva hankauksen
kesto, kiinteys, venyméttomyys, keveys jalisaksi sillatulee ollatiivis pinta. Pin-
kopohjia valmistetaan muun muassa synteettisistd huovista, selluloosakartongista
seké nahasta ja kuitunahasta. Korollisten kenkien pinkopohja vahvistetaan lenkki-
palalla seka lenkkijousella. Lenkkipalan ja—ousen tehtdvana on estda pinkopoh-
jan taipumista vaaditusta muodosta seka tukea kengan, anturan ja koron liitosta.
(Saaristo 1989, 233-235.)

: > M eistattu pinkopohja-
aihio

Meistattu | enkki-
-paa-aihio

Lenkkijousi

Lenkkijayke

Valmis pinkopohja

KUVIO 11. Pinkopohjan osia (Saaristo 1989, 237).
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Yleensd kengissé el kayteta erillisia pohjallisia (insock). Kuitenkin esimerkiksi
urhellujalkineissa pohjallisten kayttd on toivottua, jotta jalka saadaan tuettua oi-
kein. Kumisaappaissa pohjallisia kdytetdan hygieenisista syistd, jotta sagpas saa-
daan kuivattua mahdollisimman hyvin. (Saaristo 1989, 237.)
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4  JALKINEISSA YLEISIMMIN KAYTETTAVAT MATERIAALIT

Jalkineissa kaytettaviin materiaaleihin vaikuttavat muun muassa muoti, sesonki,
laadukkuus ja hinta, kéyttotarkoitus seka tekniikan kehittyminen. Kuviossa 9 on
esitetty jalkineissa ké&ytetyt materiaalisymbolit.

Seppala myy enimmakseen kenkid, joissa paéllinen on muovia ja ulkopohja muo-
viatai kumia. Pohjat ovat suurimmaksi osaks polyuretaania. Materiaaliosuudet
vaihtelevat paljon sesongin ja muodin mukaan. Nahkan osuus jalkineissa on kar-
keasti sanottuna noin 15 prosenttia. (Hedman 2009.)

alf J=l=1=1=

a) ii) g

KUVIO 12. Materiaalisymbolit: @)i) nahka, a)ii) pinnoitettu nahka, b) tektiilit, c)
tekoaineet, muut materiaalit (Aartela 1995, 130).
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4.1 Paallismateriaalit

4.1.1 Nahka

Nahka on jalkinemateriaalina laadukas, ja silla on ominaisuuksia, joita el ole pys-
tytty saaman edes korkealaatuisiin tekomateriaal eihin. Nahan kuiturakenne sitoo
hyvin ilmaa, mika tekee materiaalista hengittavan; jalkine tuntuu kesalla viiledlta
jatalvellalampimalta. Nahalla on erinomainen kosteuden sitomis- seké 1&-
paisykyky, se imee jalan kosteuden ja luovuttaa sen hitaasti pois. Taman takia
jalka pysyy kuivana elka kenké tunnu kostealta. Nahkainen jalkine on joustava, ja
se mukautuu hyvin jalan muotoon menettamatta kuitenkaan ryhdikkyytta. Silla on
myos hyvét hygieeniset ominaisuudet, ja se on helppohoitoinen. Nahan valmis-
tusprosessi on kallis, koska se viela tanakin pdivana sisaltéa joitakin kasityovai-
heita. Valmistus on hidasta, ja se vaatii tekijoiltddn ammattitaitoa. Ongelmana
valmistuksessa ovat suuret materiaalihukat ja niista syntyvét jateongelmat. Vaikka
nahkaa yritetéan korvata erilaisilla tekomateriaaleilla, siitd huolimatta se on mate-
riaalina yha suosituin korvaamattomien ominaisuuksiensa vuoksi. (Saaristo 1989,
107; Nahkaopas 1991, 13; Aartela 1995, 35-36.)

Nahan lopullinen ulkondk® saadaan erilaisilla viimeistelyilla Viimeistelyaineet
vaikuttavat myos jalkineen kdyttbominaisuuteen. Viimeistelyssa tarkeda on, etta
nahka ei meneta sen luonnollista ulkongkda eika sen hyvid ominaisuuksiaan. Vii-
meistelyaineilla voidaan vaikuttaa esimerkiksi kosteuden kestoon, kulutuskestoon,
likaantumiseen, naarmuuntumiseen, martion sileyteen, véarisdvyihin sekd pinnan
kiiltavyyteen. Nahkaan késitelldan usein kolme eri kerrosta: pohjustus-, peite- ja
viimeistelykerros. Pohjustus tasoittaa nahan pinnan, jotta viimeistely tarttuu pa-
remmin. Peitekerroksen avulla voidaan vaikuttaa varisavyihin seka peittoastee-
seen. Peitekerros sisdltéa variainettatai pigmenttid, sideaineita, ohennusaineita,
pehmiketta ja apuaineita. Apuaineiden avulla voidaan parantaa mm. pakkasenkes-
toa Viimeistelykerros antaa jalkineelle lopullisen tunnun seka ulkonddn. Tama
kerros voi vaikuttaa hankauskestoon, vedenkestoon seka liiman- ja valonkestoon.
(Aartela 1995, 42-43.)
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Jalkineissa kaytettavien nahkatyyppien ja—ajien maéra on suuri. Kéytettava ma-
teriaali mééritellaan kayttotarkoituksen ja muodin mukaan. Nykyisin kaytetyimpia
paéllismateriaalga ovat nappanahat. Raaka-aineena nappanahkaan kéaytetdan kor-
kealaatuista nautaeldmen nahkaa tai vuotaa. Vamistusvai heessa nahan karvapuo-
lestatulee siled, ja siind on havaittavissa nahalle luonteenomaiset pintakuviot.
Nappanahka on usein kromiparkittua ja vérjatty véarikylvyssd Nappa viimeistel-
|&8n yleensd kaseiiniviimelstel yaineilla, mutta myds erilaiset polymerisaattipoh-
jaiset viimeistelyaineet ovat yleistyneet. Nappaa valmistetaan eri ryhdikkyysastei-
sena: kovana, normaalina ja pehmeénaeli softina. (Aartelaym. 1995, 44.)

Pintahiottu nahka on martiokerrokseltaan hiottu nahka, 1ahinna pintavikojen peit-
tamiseksi. Jotta hionta onnistuisi, nahka yleensa tiivistetdan ennen hiontaa, mista
johtuu pintahiotun nahan ryhdikkyys. Viimeistely voidaan suorittaa monin erilai-
sin menetelmin: usein pintahiottu nahka martioidaan, joka liséé hieman kulutus-
kestavyyttd. Nahka voidaan vérjata yksivariseksi tai patinoida kaksivariseksi.
(Aartelaym. 1995, 44-45.)

Nukkapintaisista nahoista mokkanahka on tunnetuin. Raaka-al neena kaytetéan
usein lampaan, pukin tai vasikan nahkaa. M okkanahka on niin sanotusti nurin
k&annettya nahkaa; se on lihapuoleltaan samettimaiseksi hiottua nukkapintaista
pintanahkaa, jonka martiopinta ja&a sisgpuolelle. Mita pienemmasta eléimesta
mokkanahka on valmistettu, sitd hienompaa mokka on. Haljasmokka on paksusta
nahasta halkaistu alapuoli, joka on hiottu nukkapintaiseksi. Siita puuttuu siis na-
han luonnollinen pinta. Haljas voidaan viimeistella esimerkiksi tekemalla siihen
pinta ja painamalla sithen martiokuvio tai imeyttamalla siihen rasvoja ja vahoja
Nupukki on pintanahkaa, joka on hiottu hyvin hienolle nukalle. Nupukki voi olla
joko siledpintaista tai martioitua. Raaka-aineena kaytetéaan vasikan, naudan, sian
tal puhvelin nahkaa. (Aartelaym. 1995, 45.)

Kiiltonahka €li lakeeri on pinnaltaan lievasti hiottua. Siind on paksu ja korkeakiil-
toinen lakkamainen viimeistely. Lakeeri ei 18péise ilmaa, ja usein sen pinta halkei-
lee vanhetessaan. Kiiltonahka on helppo pitda siisting, se kestda taivutusta ja pak-
kasta noin —15 asteeseen. Vamistukseen kaytetdan kaikkia vuotalajeja. L akeeri-
tyypit on eroteltu kolmeen ryhméan val mistustapansa mukaan:
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- Lakeeri, jonka valmistuksessa kaytetdan voimakaskiiltoisia kollodiumvéreja.
- Lakeeri, jonka valmistuksessa kaytetdan synteettisté uretaanilakkaa.
- Lakeeri, jonka valmistuksessa nahan pintaan kiinnitet&an ohut ja kiiltéva

muovikalvo. Muovikalvo on yleensa polyuretaaniatal PV C:ta (Aartelaym.
1995, 45.)

KUVI0 13. Seppalén nahkasandaali kevaan 2009 mallistosta.

4.1.2 Tekomateriaalit

Tekomateriaalien kaytto kenkéteollisuudessa yleistyy koko ajan. Niiden etuina
ovat muun muassa edullinen hinta verrattuna nahkaan, tasalaatuisuus, keveys,
joustavuus, kestavyys, helppohoitoisuus ja melko hyva kosteuden kesto. Tekoma-
teriaaleihin ei kuitenkaan ole onnistuttu saamaan nahan ominaisuuksia, ja ne ovat-
kin usein hengittaméattomié ja hiostavia. (Aartelaym. 1995, 46.)

Useimmat kengan paallisissa kaytetyt tekomateriaalit ovat tekstiilipohjaisia poly-

uretaanilla (PU) tai polyvinyylikloridilla (PVC) pinnoitettuja materiaal eja. Paél-

lystetyt materiaalit koostuvat useista kerroksista, jotka pdallimmaisesta kerrokses-

ta alkaen ovat:

1. viimeistelykerros, joka on useimmiten polyuretaania

2. pintakalvo, jonka ominaisuudet ja paksuus vaikuttavat muun muassa kosteu-
denldpéi sykykyyn ja hankaus- ja repéisylujuuteen.

3. mikrohuokoinen kerros.
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4. sisdkerros, jokaon yleensa kudottua kangasta. Lisda lujuutta ja maksimoi ve-
nymisen.

5. pohjakerros, joka on usein polyuretaanilla kyll&stettyé ja sidottua kuitukangas-
ta

vaan ne voivat koostua kauttaaltaan esimerkiksi mikrohuokoisesta polyuretaanis-

ta. (Saaristo 1989, 122.)

Martioiduilla tekoaineilla tarkoitetaan tekomateriaaleja, joissa yleensé tekstiili-
pohjan p&élle on ruiskutettu tai puristettu peittava kalvo. Kalvoon painetaan eléi-
men martiokuvio, jolloin materiaali muistuttaa hyvin paljon nahkaa. Samanlaisen
ulkonddn takia téllaisiatekomateriaaleja on vaikea erottaa aidosta nahasta. Mate-
riaalien tunnistamisessa erottavia seikkoja ovat pinnan tasaisuus ja tuntu seké ha-
ju. Martioiduista tekomateriaal eista tehdaan |ahinna naisten saappaita, avokkaita
jakavelykenkia (Aartelaym. 1995, 46.)

Gore-Tex ja Sympa-Tex ovat jalkineen vuoriin tai paallisen sisdpinnalle laminoita:
viakalvoja Kalvo on vesitiivis ja hengittava; sen huokostineys on 1,4 miljardia
huokosta senttimetrill& ja yhden huokosen koko on noin 20 000 kertaa pienempi
kuin vesipisara. Y limaaréinen lampo ja kosteus padsevét poistumaan kalvon |&pi,
koska huokonen on 700 kertaa suurempi kuin vesihdyrymolekyyli. Vedenpitavyys
varmistetaan teippaamalla saumat. Gore-Tex ja Sympa-Tex kalvoja kaytetéén
sekatekstiili- ettd nahkajalkineissa. (Aartelaym. 1995, 47.)

4.2 Vuorimateriaalit

Vuori- javalivuorimateriaal eina kaytetdan lahinnad tekstiili- ja muovisekoitteita.
Eniten kaytettyja ovat polyesterin ja polyakryylin sekoitteet niiden hyvien hygie-
nia-, kesto- ja jousto-ominaisuuksien vuoksi. Ndiden sekoitteiden huonoja puolia
ovat heikko kosteuden sitomis- jaimemiskyky. Puuvillataas sitoo jaimee hyvin
kogteutta, mutta se on kestévyydeltéaan huono. Heikon kestéavyyden takia puuvillaa
ka&ytetaankin usein sekoitteena polyesterin tai polyakryylin kanssa. (Aartela ym.
1995, 47.)
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Vuorimateriaalina kaytetdan tekstiili- ja muovisekoitteiden lisaksi my6s nahkaa.
Parhaiten vuorinahaks soveltuu kasviparkitusta nahasta valmistettu vuori. Tallai-
nen vuorimateriaali imee jaloista kosteutta, jolloin kenka tuntuu kuivalta. Kasvi-
parkitseminen on kuitenkin kallista, minka takia se kustannussyista korvataan
nykyisin kromiparkituksellatai kasvi- ja kromiparkituksen yhdistelmalla. VVuo-
rinahkaa valmistetaan lampaan, sian ja nautaeldimen nahasta. Lampaan vuorinah-
ka saattaa kaytossa kovettua ja kdpristya kostuttuaan ja kuivuttuaan lilan nopeasti.
Sian vuorinahka on rasvapitoisempaa ja se sdilyttda ominaisuutensa myos kuivu-
essaan kostumisen jalkeen. Naudan vuorinahka val mistetaan usein haljaksesta,
johon tehd&an keinotekoinen martioitu pinta voimakkaalla vérikerroksella. Tama
vérikerros heikentda nahan hengittavyytta. (Nahkaopas 1991, 18; Aartelaym.
1995, 45-46.)

MATERIAALIT JA KENGAN KAYTTOOMINAISUUDET

PAALLINEN VUORI
i il Nahkaa Nahkaa Paras
2. Nahkaa Tekst.sekoite PV/PA
3 Tekomateriaalia Nahkaa
4. Tekomateriaalia Tekst.sekoite PV/PA
5, Nahka Tekomateriaalia
6. Tekomateriaalia Tekomateriaalia Heikoin

KUVIO 14. Materiaalien yhteensopivuus jalkineissa, arvioitu asteikolla 1-6, 1 =
paras ja 6 = huonoin (Aartelaym. 1995, 47).

4.3 Anturamateriaalit

Anturamateriaalit voidaan jakaa luonnonmateriaaleihin ja erilaisiin tekomateriaa-
leihin. Luonnonmateriaalien kayttd on vahentynyt koko ajan. (Aartela ym. 1995,
49))
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4.3.1 Luonnonmateriaalit

sadekeleihin eika talvijalkineisiin, ja kdyttdalue rajoittuukin [&hinn& juhla- ja siséd-
kenkiin. Lisaksi materiaalikulujen vuoksi pohjanahka on myds kallista. Parhaiten
nahka sopii sellaisiin jalkineisiin, joiden pohjauksessa ei kayteta liimaa, silla hen-
gittavyys kérsii liimakerroksen takia. Nahka on pohjamateriaalina kevyt ja hios-
tamaton. Y leensa pohjanahat valmistetaan kasviparkituksella, mutta myds kromi-
parkitus on yleistynyt jalkineeseen saatavan hyvan kulutuksenkeston vuoksi. Kui-
tunahkaa kaytetéan pinkopohjien materiaalina. Kuitunahan valmistukseen kayte-
téan nahan val mistuksessa syntyneita jétteitd, kuten nahkajauhetta, jota syntyy
nahan ohennusvaiheessa. Myo6s ylijdavéa nahkasi|ppu jauhetaan ohueksi jauheeks.
Jauheen sekaan sekoitetaan liimamaista sidosainetta, minka jalkeen syntynyt mas-
sa puristetaan levyksi. Kuitunahassa kéytetysta jauheesta suurin osa on peraisin
kasviparkitusta nahasta ja pienempi osa kromiparkitusta nahasta. Tasta sekoituk-
sesta syntyy hyvin pinkopohjien materiaaliksi soveltuva kuitunahka. (Aartela
1995, 49-50; Nahkaopas 1991, 18.)

Raakakumia e enaa nykyaén esiinny anturoissa sellaisenaan, vaan ne ovat sekoi-
tettuina tekokumiin. Raakakumin tunnistaa sekoitteessakin sen pistavéasta hajusta.
Raakakumi on vériltaan kellertavéa tai vaalean ruskeaa, liséksi se on hyvin raskas-
ta. Oljyjen ja liuottimien kesto on heikko, jasilla on huonot liimauksenkesto-
ominaisuudet. Raakakumi kovettuu pakkasella ja muuttuu liukkaaksi. Raakaku-
mista valmistetut anturat ovat myos kalliitta valmistaa. (Aartelaym. 1995, 50.)

Puuta ja korkkia kaytetdan nykypaivina melko vahan. Niita kaytetdan lahinna kii-
loinajakorkoina. Korkki on kevytta, mutta silléa on heikot kestéavyysominaisuu-
det. (Aartelaym. 1995, 50.)



27
4.3.2 Tekomateriaalit

Tekomateriaaleihin kuuluvat tekokumit ja muovit. Koska kumit vulkanoidaan, eli
niiden molekyyliketjujen valille muodostetaan rikkisiltoja, kumien elastisuus py-
syy samana kylmassa seké kuumassa. Muovit sen sijaan usein kovettuvat kylmas-

sd ja pehmenevét lampimassa. (Aartelaym. 1995, 50; Kurri ym. 2002, 222.)

Anturan valmistusvaiheessa kumiseoksen koostumuksella voidaan vaikuttaa jalki-
neen kayttdominaisuuksiin, kuten sd8n ja otsonien kestoon, 6ljyjen ja liuottimien
kestoon, kulutuskestavyyteen seka kitkaan €li pitavyyteen. Kumia kdytetdan antu-
ramateriaalina nykyaan yha véhemman. (Aartelaym. 1995, 51.)

KUVIO 15. Nauhalenkkari Seppalan kevaén 2009 mallistosta kumisella anturalla
jacanvas-paallisella

Massivikumilla on hyva kylmankesto, kohtuullinen kulutuskesto, siisti ulkonako
seké hyvét liimausominaisuudet. Massiivikumi on melko painavaa, jasillaon
korkea hinta sen pitkasta valmistusprosessin vuoksi. Kayttd anturamateriaalina on
vahentynyt 1970-luvun jalkeen roimasti. (Aartelaym. 1995, 51.)

Transparenttikumia eli 1&pikuultavaa massivikumia kaytetadan lahinna vérillisissa
kumisaappaissa. Se on hyva raakakumin jaljitelma. Transparenttikumillaon hyva
kulutuksen-, valon- ja kylménkesto seké hyvét kitkaominaisuudet. Lisdksi se on
painavaajasillaon vaihtelevat liimausominaisuudet. (Aartelaym. 1995, 51.)
Solukumi on huomattavasti massiivikumia kevyempaa. Solukumia valmistetaan

levytavarana, koska sen suuri paisuminen valmistusprosessissa estéd mitoiltaan
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tarkkojen pohjien valmistamisen. Taman takia valmistus on vahaista seké kallista.
Solukumilla on hyvéa kylmaneristyskyky. Se kutistuu hieman vanhetessaan ja eri-
tyisesti kuivatessa kenkid liiallisessa lammadssa. (Aartelaym. 1995, 52.)
Mikrosolukumi on hienojakoista tekokumia, joka on hieman kevyempaa kuin
massiivikumi. My6s mikrosolukumia valmistetaan levytavarana. Sité kéytetdan
naisten kevyiden kenkien ja saapikkaiden rakennepohjien materiaalina. Mik-
rosolukumilla on kaunis pinta ja hyvét liimausominaisuudet, ja se soveltuu hyvin
Welt-kenkien vélipohjaksi. (Aartelaym. 1995, 52.)

Kovakumia eli hartsikumia kaytetddn muovikoroissa kulutuspintana eli korkolap-
puna seka jonkin verran miesten kenkien pohjamateriaalina. Kovakumilla on mui-
ta kumeja huonompi kylman- ja kulutuksenkesto. Talvella kovakumipohjainen
jakine voi olla jopavaarallisen liukas. (Aartelaym. 1995, 52.)

Nitriilikumia kaytetdan jalkineissa, joissa vaaditaan hyvaa happojen, liuottimien ja
Oljyjen kestoa (Aartelaym. 1995, 52).

Vulkokumi on raemainen tekokumimateriaali, joka paistetaan suoraan kenk&an
metallimuoteissa. (Aartelaym. 1995, 52.)

EVA dli etyylivinyyliasetaatti on etyylivinyyliasetaatin seké kumien sekoite. EVA
on erittdin kevytta ja joustavaa levymateriaalia, ja se on ulkonabltéén solukumien
kaltainen. Sité kaytetéén eri kovuuksina urheilu- ja vapaa-ajankenkien vélipohja ja
—kiilamateriaalina. EVA:n hyvida ominaisuuksia ovat sen keveys ja kirkkaat vérit.
Sen kaytto- ja litmausominaisuudet ovat huonompia kuin solukumilla. EVA kutis-
tuu suuressa lampotilassa, ja siksi EV A-pohjaiset jalkineet on kuivattava ilmavas-
sa ja huoneenlampdisessa tilassa. Koska EVA on myos liukas ja heikko kulutus-
kestoltaan, se soveltuu huonosti pohjan pintamateriaaliksi. (Aartelaym. 1995, 53;
Saaristo 1989, 219.)
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Kestomuoveja ovat muovit, jotka sisdltavét suoriatai haarautuneita polymeeriket-
juja. Kestomuovia voidaan toistuvasti muovata |l&mmaon ja paineen avulla, eli ne
ovat termoplastisia. Kun muovia lammitetdan, sen molekyyle a yhdessa pitavét
voimat heikkenevét ja painvastoin vahvistuvat muovia jaahdytettdessa. (Kurri ym.
2002, 21.)

Polyuretaani (PU) on yksi kaytetyimmista anturamateriaaleista. Polyuretaanista
valmistetaan valmispohjia, ja sitd voidaan valaa suoraan jalkineeseen. Suorapoh-
jauksella pohjia tehdaén yleisimmin mm. vapaa-ajan ja lasten kenkiin sek& myos
tyoturva ja hiihtokenkiin. Polyuretaani solutettuna (paisutettuna ilmalla) on erit-
tain kevyttd, ja silléa on hyva kylmaneristyskyky. Polyuretaanilla on hyva kulutuk-
sen kestavyys, kohtuullinen 6ljyjen jaliuottimien kesto seké hyvét liimausominai-
suudet. PU on myds melko joustavaa, mutta se kovettuu kylmassé ja voi muuttua
liukkaaksi. Paksut (yli 8mm) anturat murtuvat herkasti kylmissa olosuhteissa.
Poikittainen urakuviointi liséd murtumisherkkyyttd, ja lisdksi pienet teravasirmai-
set kuviot ovat kitkaominaisuuksiltaan isoja kuvioita paremmat. (Aartelaym.
1995, 53; Saaristo 1989, 219.)

KUVIO 16. Seppalan kevadn 2009 malliston sagpas polyuretaani pohjalla.
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TR-kumi €li termoplastinen kumi on kumimaista kestomuovia, joka sulaa ja muo-
toutuu kuumassa lampétilassa. TR-kumia kdytetéan useimmiten syys- jatalvijal-
kineissa. Etuinatermoplastisella kumilla on hyva kulutuksen ja taivutuksen kesté-
vyys, hyvét liimausominaisuudet jalammoneristyskyky, joustavuus seka keveys.
Silla on myds hyvét kitkaominaisuudet, jotka kestéavéat myos kylmissa olosuhteis-
sa. Heikkouksia ovat heikko valonkesto sek& huono 6ljyjen ja rasvojen kesto.
(Aartelaym. 1995, 54; Saaristo 1989, 218.)

PV C eli polyvinyylikloridi on kestéva, edullinen, hienopintainen sekéa hyvin vér-
jaytyvéa anturamateriaali. PV C kovettuu pakkasessa ja on liukas, minké takia sen
kaytto talvikengissd on vahaista. (Aartelaym. 1995, 55; Saaristo 1989, 219.)

4.4 Korkomateriaalit

Korkomateriaal eina kdytetdan 1ahinna muoveja ja puuta. Muoveista eniten kaytet-
ty korkomateriaali on polystyreeni, jota voidaan kéyttaa joko paallystettyna nahal-
latai tekomateriaalillatal viimeistelymaalattuna. Polyeteenid kaytetdan esimer-
kiksi miesten jalkineiden valikoroissa. Se e sovellu kulutuspinnaksi, joten se tar-
vitsee aina korkolapun. Polypropeeni on hinnaltaan edullinen vélikiila ja korko-
materiaali. Téarkein puulaji korkomateriaalina on pyokki. Sen tiiviin syyrakenteen
vuoksi korko on luja, ja siitéd saadaan helposti viimeisteltava. (Aartelaym. 1995,
55; Saaristo 1989, 228.)

45 Liimat

Jalkineteollisuudessa liimoja kaytet&dan yleisimmin pohjakomponenttien kokoami-
seen seké niiden kiinnittamiseen p&alliseen. Teollisuudessa kaytetyt liimat voi-

daan jakaatérkkelyspohjaisiin litmoihin, muovidispersioliimoihin, kontaktiliimoi-
hin, sulateliimoihin ja kumiliimoihin. (Aartelaym. 1995, 56; Saaristo 1989, 207.)

Tarkkelyspohjaisia liimoja on kaytetty erilaisten nahkakappaleiden liimaukseen.
Niiden k&yttd on vahentynyt, ja muovidispersioliimat ovat korvanneet térkkelys-

liimat. Muovidispersioliimoja kaytetdan lisaksi p&éllisen ja vuoriosien liimaami-
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seen. Nama liimat ovat vesiliukoisia eivitka siksi sisélla liuottimia. (Aartelaym.
1995, 56; Saaristo 1989, 208.)

Sulateliimoja kaytetéén pinkomisessa. Sulateliimat ovat joko polyamidejatai po-
lyestereita. Liima on kiinted&, joten se sulatetaan 120-200 asteen |&mmossa juok-
sevaks jaohjataan liimattavien pintojen valiin. (Aartelaym. 1995, 56; Saaristo
1989, 208.)

Kumiliimoja kaytetaan 1&hinna vain vuorien liimauksessa (Aartelaym. 1995, 56;
Saaristo 1989, 207).

Kontaktiliimoja ké&ytetédan pohjauk sessa seka pohjakomponenttien valmistuksessa.
Naméa liimat ovat yleisimmin kaytettyja jalkineteollisuudessa. Kontaktiliimat jae-
taan kahteen ryhmaan: polykloropreeniliimoihin ja polyuretaaniliimoihin. Poly-
kloropreeniliimoja kaytetdan synteettisestd kumista valmistettujen pohjien ja nah-
kapéallisten liimaukseen, kun taas polyuretaaniliimoja kdytetédan PU -pohjien liit-
tamiseen paalliseen. Suurin osa liimoissa kaytettavista liuottimista ovat myrkky-
lain tai palavia nesteitd seka vaarallisia aineita koskevien sdanndsten alaisia. (Aar-
telaym. 1995, 56; Saaristo 1989, 208-209.)
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5 JALKINEIDEN TUONTI JA TUONNIN VALVONTA

Jalkineteollisuuden hiipumisen my6ta Suomessa on alettu sirtya jalkineiden tuon-
tiin. Nyky&an suurin osa markkinoilla olevista jalkineista Suomessa on val mistettu
muualla kuin kotimaassa. Kuviossa 17 on havainnollistettu Suomessa markkinoil-

laolevien kotimaisten jalkineiden suhdetta tuontijalkineisiin.

Arvioitu jalkineiden tarjonta Suomessa, milj. paria

09 03

O Nahkajalkineet*
O Muut jalkineet*
B Tuodut nahkajalkineet
Bl Tuodut muut jalkineet

KUVIO 17. Jakineiden tarjonta Suomessa. * = kotimainen valmistus (Kenké&- ja
nahkateollisuus, Vuosikirja: 2006, 39).

5.1 Siirtyminen Suomen jalkineteollisuudesta tuontiin

Suomessa jalkineteollisuus alkoi 1870-luvulla. Teollisuus oli lagjentunut ja tyo-

laisten mé&ara kasvanut; kaupungissa tarvittiin jalkineita. Tuontirgjoitusten poistut-
tua Suomeen alettiin tuoda kenkid muun muassa Amerikastaja Vengadta Talloin
teolliset jalkineet olivat kotimaisia halvempia Kotimaiset kenkéehtaat saivat vai-
kutteita ulkomaisista tehdastekoisista jalkineista. Ensimmaisia Suomeen perustet-
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tuja kenkétehtaita oli vuonna 1875 toimintansa aloittanut Jalintehdas. (Lehto ym.
2005, 13-211; Aartelaym. 1995, 9-14.)

1900-luvun aku oli Suomen tullipolitiikan ansiosta hyvaa aikaa kotimaiselle val-
mistukselle. Uusia yrityksid alkoi syntya ja jalkineiden valmistus alkoi keskittya
Tampereelle. Menestyneimpia tehtaita olivat esimerkiksi Tampereen kenkéteolli-
Oy. Vuosi 1910 oli kenkéteollisuudelle kasvun aikaa, ja tuolloin kotimaisten jal-
kineiden valmistus ylitti tuonnin. (Lehto ym. 2005, 13-211; Aartelaym. 1995, 9-
14.)

Laman my0ta syntyi myos raaka-ainepula seké sisallissodan alettua valmistus
loppui Idhes kokonaan. Sodan jalkeen alkoi kuitenkin elpyminen ja Suomeen pe-
rustettiin kahdeksan uutta yritysta. 1920 vuoden lopussa Suomessa valmigtettiin
lahes 1,5 miljoonaa pariajalkineita, joista puolet Tampereella. Vuonna 1926 jal-
kineteollisuus tyollistikin Tampereel la yli 2000 ihmista. 1930-luvulla tekomateri-
aalien kehitys alkoi syrjayttda nahkajalkineet. (Lehto ym. 2005, 13-211; Aartela
ym. 1995, 9-14.)

Talvisodan puhjettua elettiin uutta laskukautta. Koska materiaalien saanti hanka-
loitui, alettiin kayttda korvikemateriaal g a, joiden kaytto jatkui vield sodan jal-
keen. Tehtaat menettivat myos tydvoimaansa. Vuonna 1959 viennin osuus oli vain
0,4 prosenttia ja Suomessa myydyistéa nahkajalkineista ulkomaisia oli alle 0,5 pro-
senttia. Samana vuonna Tampereel la jalkineteollisuus tydllisti 3600 tyontekijaa.
Tekniikka alkoi kehittya ja sitd hyddynnettiin valmistuksessa, ja Suomi liittyi
EFTA:n vapaakauppa-alueeseen 1960-luvulla, jolloin sekatuonti etté vienti kas-
voivat. Vuonna 1962 elettiin huippukautta, ja talléin Tampereella oli peréti 34
kenkétehdasta. Kasvu jatkui vuoden 1970 luvun alkuun asti. (Lehto ym. 2005, 13-
211; Aartelaym. 1995, 9-14.)

1973-74 koettiin 6ljykriisi, ja raaka-aineiden hinnat nousivat seka kenkien tuonti
kehitysmaista alkoi kasvaa. Jalkineiden vienti Neuvostoliittoon romahti 60 pro-
sentilla neljan vuoden aikana 1989 loppuun mennessa. Suomessa alettiin panostaa
koulutukseen, jatietotekniikka tuli osaksi suunnittelua. 1990-luvulla Euroopan
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jalkinevalmistuksessa elettiin vaikeaa aikaa ja Aasiasta tuotiin runsaasti jalkineita.
2004 kotimaisissa jalkinetehtaissa tyoskenteli 1800 henked, jatélldin valmistettiin
2,9 miljoonaa paria kenkia. Kotimaassa tuotanto alkoi pikkuhiljaa siirtyé ulko-
maille, ja téné péaivana Suomessa jalkineita valmistetaan endd muutamassa teh-
taassa. (Lehto ym. 2005, 13-211; Aartelaym. 1995, 9-14.)

5.2 Jalkineiden tuonti Suomeen

Suomen kenkéteollisuuden hiipumisen my6ta jalkineiden tuonti on kasvanut koko
gjan. 1980-luvun lopussa Suomessa valmistettiin vield 12 miljoonaa jalkineparia,
mutta vuonna 2001 luku oli tippunut 3,2 miljoonaan pariin ja edelleen vuonna
2005 2,7 miljoonaan pariin. (Kenk& ja nahkateollisuus, Vuosikirja: 2006, 23;
Grundstrom 2002, 29.)

Tuonti vuonna 2001 oli melkein 12,4 miljoonaa paria, kun vuonna 2005 luku oli
kasvanut noin 17,4 miljoonaan paria jalkineita. Naista nahkajalkineiden osuus oli
noin 6,6 miljoonaa paria. Vuodesta 2004 tuonti kasvoi maarallisesti noin 14 pro-
sentilla. Suurimmat tuontimaat vuonna 2005 olivat Kiina, Vietnam ja Saksa. Ku-
viossa 18 on esitetty nahkajalkineiden tuonti maittain vuosina 2004 ja 2005 sekéa
kuviossa 19 tekgtiilien, vaatteiden ja jalkineiden tuonti ja vienti vuodesta 2004
vuoteen 2008. (Kenk&- ja nahkateollisuus, Vuosikirja: 2006, 23; Grundstrom
2002, 29.)
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Nahkajalkineiden tuonti maittain, paria M 2004
M 2005
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KUVIO 18. Nahkajalkineiden tuonti maittain (Kenk& ja nahkateollisuus, Vuosi-
kirja: 2006, 23).
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KUVIO 19. Tekstiilien, vaatteiden ja jalkineiden tuonti ja vienti vuosina 2004-
2008 (Suomen tulli 2009).
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Seppéldlla el ole omaa tuotantoa, vaan tuotteet valmistutetaan alihankkijoilla.
Seppélan tarkeimmét kengan valmistusmaat ovat Kiina, Vietham, Kambodza ja
Intia, joista Kiina on selvasti suurin alkuperédmaa. VVuonna 2008 Seppal dan ostet-
tiin tuotetyypeittdin eniten erilaisia ballerinoja ja avokkaita, liséksi ostettiin myos
nilkkureita, vapaa-gjan kenkia ja saappaita. Eniten tuotiin jalkineita, joissa paalli-
nen on muovia ja ulkopohja muoviata kumia. Nahkaisia jalkineita Kiinasta ei
tule juuri lainkaan. (Hedman 2009.)

5.3 Tuonti EU-alueen ulkopuolelta

EU laatii direktiivit Unioniin tuotaville tavaroille, joita ennen kaikkea maahan-
tuojat joutuvat ottamaan huomioon tuodessaan jalkineita ulkomailta. S&8nnoksia
sovelletaan yhdenmukaisesti kaikissa EU:n jdsenmaissa. Tulli el laadi mink&anlai-
sia standardeja tuotteille, kuten jalkineille, mutta se joutuu ottamaan direktiivit
huomioon tarkastaessaan tavaroita maahantuonnin yhteydessa. Jalkineiden osalta
direktiivit koskevat yleisimmin tyo- ja suojakenkid. Yks tullin rooli maahantuon-
nissa on varmistaa, ettajalkineet tariffoidaan eli niille |6ydetdan oikeat nimikkeet,
jotta verotus hoidetaan asianmukaisesti. Oikean nimikkeen I6ytaminen voi johtaa
vdlilla siihen, etta jalkineista otetaan ndytteet Tullilaboratorion tutkittavaksi. Ken-
kien maahantuojat, valmistajat ja valmistuttajat ovat muokanneet nimikkeiston
algjakoa EU:ssa, jatdlla hetkella jalkinenimikkeistd onkin epéselvé ja monimut-
kainen. (Virtanen 2008.)

5.3.1 Tullinimikkeet

Kun tuotteita tuodaan EU:n ulkopuolelta, tuojan on ensin selvitettava tuotteen
tullinimike, silla tuontima&réykset ovat nimikekohtaisia. HS, harmonisoitu tava-
rankuvaus- ja koodausjarjestelma (Harmonized System), on kansainvélisesti kay-
tossa oleva kauppatavaroiden tullinimikkeist6. HS-nimikkeisté on Maailman tulli-
jarjeston WCO:n julkaisema. EU kaytt&a tuonnissa kansainvalistd 10-numeroista
TARIC—rnimikkeistba, Euroopan yhteisojen yhteista tullitariffia (Integrated Tariff
of the European Communities), joka on HS-nimikkeistoa tarkempi. Se sisiltda
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myos tullietuuskohteluun oikeuttavista sopimuksista ja jarjestelyista seka muista
tulliméérayksista johtuvat alanimikkeet jatullimédaréa. CN-nimikkeistd, Euroopan
yhtei sojen yhdistetty nimikkeistd (Combined Nomenclature) muodostuu tulli- seka
tilastojakojen yhdistelméasta. CN-nimikkeita kaytetédn mm. sisdkaupan tilastoil-
moituksissa ja viennissa. (Tuontiopas 2002, 75; Pehkonen 2000, 216; Suomen
tulli, 2009.)

Tullilaitoksen julkaisema Suomen kayttotariffi valmistui vuoden 1994 lopulla. Se
muodostuu harmonisoidusta nimikkeistosta (HS), yhdistetysta nimikkeistosta
(CN) jayhtenaigtariffista (TARIC). Kolmansista maista EU:n tullialueelle suun-
tautuvassa tuonnissa kaytetdan yhtenaistariffin 10-numeroisia nimikkeité. (Pehko-
nen 2000, 216.)

123456 78 90

TARIC -kood

CH-kood

Hz-kood

KUVIO 20. Kayttotariffin nimikkeisté koostuu kuvan osoittamalla tavalla. (Suo-
men Tulli, 2009)

5.3.2 Tuonnin valvonta

Tullillaon kayttsséan liikkuva l&pivalaisulaite, jota voidaan kayttda myos verrat-
taessa lastin oikeellisuutta kuljetusasiakirjoihin. Tulli voi myos fyysisesti tarkistaa
tavaran avaamalla pakkaukset. Lisdksi tullilla on oikeus Iahettda Tullilaboratori-
oon naytteet maahan tuoduista tavaroista selvittédkseen, onko méarayksia nouda-
tettu esimerkiksi aingjémien tai pakkausmerkintdjen osalta. Yritysten kirjanpi-
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don, varaston, kirjeenvaihdon ja muiden asiapapereiden tarkistaminen on salittua
tullin jalkitarkastuksena. Myos yhteydenotto tavaran alkuperémaan viranomaisiin
on mahdollista. (Thomasen 2009.)

Suurin osa tutkimuksista suoritetaan ennakkoepéilyjen jariskiarvioinnin perus-
teellaongelmallisiksi epdillyille tuoteryhmille jatuotteille. Viimeisten viiden
vuoden aikana Seppél an jalkineita on tutkittu Tullilaboratoriossa kerran. Vuoden
2007 tammikuussa tutkittiin lasten tossuista Atso-vériaineet, eiké kiellettyja ainei-
taloytynyt. Sen sijaan fyysisid tavaran tarkastuksia on ollut useammin. Kuiten-

vastainen, ei ole ollut yhtéén. (Thomasen 2009.)

EU asetti nahkapadllysteisille kiinalaisille, vietnamilaisille ja macaolaisille jalki-
neille (pois lukien urheilujalkineet jatohvelit) valiaikaiset polkumyyntitullit. Pol-
kumyyntitulli voidaan asettaa silloin, kun tavaroita tuodaan EU:n alueelle koti-
markkinoiden normaal g a kauppahintoja alemmilla hinnoilla. M&éritelty polku-
myyntitulli voi olla huomattavankin korkea ja téll6in nostaa tuotteen kustannuksia
jopakymmenill& prosenteilla. Polkumyyntitulli maksetaan tavallisen tullimaksun
lisdksi, ja ne lisatdan arvonlisaveron alaiseen arvoon. Polkumyyntitulli on 9,7-
16,5 prosenttia Kiinasta tuoduista tavaroista, 10 prosenttia Vietnamistaja 16,5
prosenttia Macaosta. Vdliaikaiset polkumyyntitullit paéttyivat 5.10.2008, mutta
EU:ssa aloitettiin 6.10.2008 niin sanottu pagttotutkielma, joka kestéé enintéén 15
kuukautta. Tané aikana polkumyyntitullit on edelleen maksettava. (Thomasen
2009; Tuontiopas 2002, 78.)

5.3.3 REACH -kemikaaliasetus

REACH -kemikaaliasetus tuli voimaan kevaalla 2007. EU:n uus kemikaaliasetus
velvoittaa valmistgjia ja maahantuojia valvomaan tuotteissa kaytettyjen kemikaa-
lien pitoisuuksia 1.6.2011 alkaen. Jos haitallisen kemikaalin maara ylittéa 1000
kilon rajan vuodessa tuotetta kohden ja pitoisuus 0,1 painoprosenttia, tulee tasta
tehda ilmoitus kemikaalivirastolle. Kuluttajalle on annettava saatavilla olevat tie-
dot tuotteen sisdltamista vaarallisista aineista 1.6.2007 alkaen, mikali tuotteessa
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aineen pitoisuus ylittda 0,1 painoprosenttia. Vastuu kemikaalien turvallisuudesta
siirtyy teollisuudelle. REACH koskee myos tekstiili- ja muotialojen yrityksig, jos
tuotteet sislltavét vaaralliseks luokiteltavia aineita. EU:n kemikaalilaki pakottaa
jalkineiden maahantuojia ja valmistgjia jakamaan tietoa tuotteissa esiintyvista
aineista. Myos tyontekijalla on oikeus saada tiedot vaarallisista kemikaaleista,
joille he voivat tydssaan altistua. Kemikaaliviraston REACH —jérjestelman tieto-
kantaan rekisterdidaan kaikki valmistuksessa kéytettavét tai maahan tuodut kemi-
kaalit, jotkaylittavat tuhannen kilon rajan. Euroopassa téllaisia on kéytdssa noin
30 000, ja uusia aineita tulee noin 300 kappal etta vuodessa. Aineita, joitaei ole
rekistergity, el saa valmistaa eiké tuoda maahan. (Kemikaali-tyokalupakki 2008.)

Tuotteen maahantuojan tulee ostosopimuksissa kieltéa tai rajoittaa vaarallisten
aineiden esiintyminen materiaaleissa, tarvikkeissaja valmiissa tuotteissa. Kiellet-
tyjajavaarallisiaaineita tulee myos seurata jatestata. 1.6.2011 alkaen maahan-
tuojan tulee tehda ilmoitus, jos jonkin vaarallisen aineen méara tuotteessa ylittda
sallitun rajan. (Kemikaali-tyokalupakki 2008.)

5.3.4 Direktiivi 94/11/EY

EU:n lainsdadanndssa on vaatimukset jalkineiden materiaalimerkinngille. Suo-
messa ndiden méaaraysten valvominen kuuluu Kuluttgavirastolle ja kuluttga-

asiamiehelle. Tulli kuitenkin tekee taman valvonnallisen tyon. (Thomasen 2009.)

" Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 94/11/EY, annettu 23 paivana maa
liskuuta 1994, kuluttajalle myytavaksi tarkoitettujen jalkineiden pédasiallisissa
ainesosissa kéaytettavia materiaaleja koskevia merkint6ja koskevien jasenvaltioi-
den lakien, asetusten ja hallinnollisten méaraysten lahentamisestd’ (EUR-lex, Di-
rektiivi 94/11/EY.) Merkinnét ja niiden maaritelmét on esitetty liitteessa 1.
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6 JALKINEIDEN LAATU JA LAADUNVALVONTA

Laatu vaikuttaa kuluttajan ostopaétokseen. Tekemalla hyvalaatuisia tuotteita saa-
daan tyytyvaisia asiakkaita seké pystytéan vahentdmaan tuotevalitusten maéraa.
Laatu muodostuu monen tekijan summasta, ja sita pystytaan tekemaan koko tuot-
teen elinkaaren aikana. Laadunvalvonta on myos térked osa valmistus- tai osto-

prosessia

6.1 Laadun maaritys

" Laadulla tarkoitetaan tuotteen tai palvelun kaikkia piirteité tai ominaisuuksia,
joillatuote tai palvelu tayttaa asetetut tai oletettavat tarpeet” - SFS-1SO 9004-
2,1992. (Luentomateriaali. Laadunohjaus 2007.)

Jalkineen laadun méarittamiseen vaikuttavat tekijat kehittyvét koko gan. Pelkka
kestévyys ei ole yksinomaan laatua, vaan laatutekijdita voivat olla myos esimer-
kiksi myyvyys, muodikkuus, kysyttavyys, sopivuus jalkaan tai jalkineen rakenne.
Liséksi materiaali ja sen sopivuus kayttotarkoitukseen vaikuttaa olennaisesti laa-
tuun. Se mika laatutekija on tarkein, vaihtelee muun muassa kuluttajan tai valmis-
tajan mukaan. Markkinoilla laadun méarittelee asiakas, minka takia laadun tulisi
vastata kuluttajan tarpeita. Tuotannossa laatutekijét ja —vaatimukset maérittyvat
myynnin mukaan. (Saaristo 1989, 291.)

6.2 Laadun tarkastaminen ja valvominen

Laatua tehdaén suunnittelulla ja valmistuksella. Laaduntarkastuksen avulla voi-
daan todeta aiheutuneet virheet, ja laatua voidaan valvoa tuotteen koko elinkaaren
gjan — suunnittelusta kayttoon. Suunnittelija voi jo mallia suunniteltaessa ottaa
huomioon laadun tekemalla toimivan mallin ja valitsemalla kestévan ja hel ppohoi-
toisen materiaalin seka kestévét lisdtarvikkeet. Ennen kengén varsinai sta tuotantoa
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laatua voidaan parantaa tarkastamalla ja testaamalla siité valmistetut proto-
kappaleet. Tuotannossa laatuun vaikutetaan valitsemalla kengélle parhaiten sopi-
vat tyotavat. Tuotannosta saadut naytteet tarkastetaan ja ohjeistetaan mahdollisten
virheiden korjaukset tai mallin muutokset.

Ostettaessa tuotteita alihankkijalta laatua valvotaan mm. valmistajalta saatavien
ndytteiden avulla. Halutusta tuotteesta pyydetéén vastanayte (counter sample).

V astandytteesta tarkastetaan tuotteen mitat ja istuvuus seka tuotteen vastaavuus
malliin tai suunnitelmaan. Naytteesta havaitut mahdolliset virheet tai muutokset
kommentoidaan jatarvittaessa pyydetdan uusi nayte. Vastanaytteen jalkeen tuot-
teesta pyydetéén nayte, jolla hyvaksytaan tuotteen tuotannon aloittaminen (pre-
production sample). Taméan ndytteen avulla varmistetaan, etta laatu ja kaikki ma-
teriaalit ovat hyvaksyttavid Materiaalien jalisdtarvikkeiden tulee olla samojakuin
lopullisessa tuotteessa. Toimittgja ei voi aloittaa tuotantoa, ennen kuin néyte on
hyvéksytty. Tuotteesta voidaan pyytaa myos tuotantondyte (production sample),
joka lahetetéén todellisesta tuotannosta. Tuotteesta pyydetdan viela laivausnayte
(shipment sample). Laivausndyte on nayte todellisesta tuotannosta, ja sen tulee
olla ostgjalla ennen tavaran lastausta. Hyvaksymalla laivausnaytteen, annetaan
tuotteelle laivauslupa. Tavara voidaan tarkastaa viela sen saapuessa ostgjalle esi-
merkiksi varastonaytteella.

Laatua voidaan seurata myos myymalasta tai asiakkailta tulleiden reklamaatioiden
avulla. Virheita el tosin tassi vaiheessa pystyta enda korjaamaan, muttatieto voi-
daan hyodyntda esimerkiksi tuotekehittelysséa.

6.3 Seppalan kenkéreklamaatiot

Tassatydssa tutkittiin Seppaldlle tulleita asiakasreklamaatioita seitsemén kuukau-
den gjalta Huomattavasti eniten reklamaatioita oli tullut jalkineista, joissa ulko-

pohjaoli haljennut tai jokin lisdosa (t&ssa koriste) oli irronnut.
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Tuotevalitukset 8/07-2/08

9% 6% B Pohja haljennut

B Koristeet irronneet
B Vetoketju rikkoutunut
O Pohja irronnut

O Pinta kulunut

10 %

36 %

KUVIO 21. Viis yleisinta reklamaatio syyta Seppalan jalkineista aikavéalilla elo-
kuu 2007 — helmikuu 2008. (Seppélan reklamaatiotiedot.)

KUVI0 22. Seppalén asiakasreklamaatio; kuvassa murtunut kengén ulkopohja,
jossa liséksi poikittainen urakuviointi.
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Pohjan kestavyyteen vaikuttaa olennaisesti sen materiaali. Seppélén kengissa kay-
tetyin pohjamateriaali on polyuretaani. Polyuretaanista valmistetut paksut anturat
murtuvat herkasti kylméssg, ja poikittainen pohjakuviointi lisdé& murtumisherk-
kyytta. (Saaristo 1989, 219.)

| SO/TR 20880 —teknisen raportin mukaan taivutuksen kesto on olennainen arki-
jalkineiden, naisten kévelyjalkineiden seka muotijalkineiden ulkopohjille suoritet-
tava testi. Tekemalla ulkopohjalle taivutuksen kestotesti ja valitsemalla kestava
materiaali, voidaan parantaa pohjien laatua. Myo6s oikean materiaalin valitseminen
kengan kayttotarkoitusta varten on otettava huomioon. Esimerkiksi pakkasen kes-
to vaihtelee eri materiaaleilla, joten suunniteltaessa talvikenkid on valittava kest&
vamateriaali. (ISO/TR 20880.)

KUVI0 23. Seppalén asiakasreklamaatio; kuvan kengasta irronnut koriste.

Koristeen kiinnittyvyyteen vaikuttaa olennaisesti sen kiinnitystapa. Valitsemalla
oikeanlainen kiinnitin tai liima jatestaamalla se kiinnitettéviin materiaaleihin,
voidaan ennaltaehkai sta lisdosien irtoamista. Teknisessa raportissa |SO/TR 20572
(Performance requirements for components for footwear — Accessories) el ole
madritelty vaatimuksia koristeiden kiinnityksesta. Raportti kasitté4 ainoastaan
nauhojen ja sirkkojen hankauksen keston, metallisten lisdosien korroosion keston

seka tarranauhojen tarraus- ja aukaisuvoiman. (ISO/TR 20572.)



KUVIO 24. Seppalan asiakasreklamaatio; kuvan kengan kérjesta pintamateriaali

kulunut.

Paallismateriaalin kestavyyteen vaikuttaa muun muassa oikeanlainen hoito ja

kaytto. Padllismateriaaleja voidaan kuitenkin ennen valmistusta testata esmerkik-
si hankauksen kestotestillg, jonka avulla voidaan valita kestavampia materiaaleja.
Nahkaisten jalkineiden kulutuksen kestoon ja naarmuuntumiseen voidaan vaikut-

taa muun muassa erilaisillaviimeistelyaineilla

Jalkineen laatuun vaikuttaa myos oikeanlaisten lisétarvikkeiden valinta, ja niiden
sopivuus kengan materiaaleihin. Muun muassa vetoketjun irtoamiseen voidaan
vaikuttaa valitsemalla laadul lisesti hyvia vetoketjuja. Materiaalien yhteensopivuus
vaikuttaa myos osien kiinnipysyvyyteen. Vamiille jalkineille voidaan tehda testi,
tegtilla voidaan estéa pohjan irtoaminen. My6s liiman sopivuus ja kiinnittyvyys

seka jalkineen rakenne vaikuttaa kiinnipysyvyyteen.

6.4 Jalkineiden hoidon vaikutus laatuun

Laatuun voidaan vaikuttaa antamalla kuluttgjalle ostamaansa kenkéatyyppiin oikea
hoito-ohje. Kengét edellyttavét hoitoa ja huoltoa kestéékseen mahdollisimman
pitkaan ja sailyttddkseen siistin ulkonakdnsa. Ennen kayttod kengét tulisi kasitella
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sopivalla hoitoaineella, jaliséks kengét tulisi puhdistaa aina kayton jalkeen. Nah-
kapintaisille, mokkapintaisille ja tekstiilipintaisille sek& muun muassa Gore-Tex-
jakineille on olemassa omat hoito- ja kiillotusaineensa. Hoito- ja suoja-aineet
puhdistavat ja hoitavat kengan p&éllysmateriaaleja seka suojaavat kenkaa lialta ja
kogteudelta. Useimmat nahkakengille tarkoitetut kosteudensuoja-aineet soveltuvat
my6s mokkapintaisille jatektiilipintaisille jalkineille. Kosteudensuoja-aine muo-
dostaa tuotteen pinnalle rasterimaisen, vetté ja likaa hylkivan kalvon. Kosteus-
suoja suihkutetaan kengan pintaan noin 25 cm:n etéisyydelta, ja kasittely tulisi
uusia viikoittain. Nahkajalkineille on olemassa erilaisia kiillotusaineita, jotka pi-
dentévét kengan ikda ja ennen kaikkea parantavat ulkondkoa. (Aartelaym. 1995,
74-76.)

Tekstiilipintaisiajalkineita el yleensa saa pesta pesukoneessa, vaan pesu tulee
tehda haalealla, miedosti pesuainepitoisella vedell&. Oikean hoidon liséksi tulisi
muistaa, etté kastuneet kengét tulee aina kuivata ilmavassa paikassa, enintéan +35
asteen lampoétilassa. (Aartelaym. 1995, 74-76.)

Hoito- jakiillotusaineiden liséksi esimerkiks kenkalusikan kaytto ja oikeanlainen
kayttoikda. Muun muassa korollisten kenkien kantalaput tulisi kdyda uusimassa

suutarilla.
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7 STANDARDIT OSANA LAADUUN VALVONTAA

Standardien kéayttoé on osa laadunvalvontaa. Jalkineteollisuudessa niiden avulla
pystytdan muun muassa hel posti testaamaan tuotteita. Kun tiedet&dn jo valmistus-
vaiheessa tuotteen kestéavyydestd, selvitédn jatkossa ilman ongelmia.

7.1 Standardien tarkoitus

Standardit ovat tehty helpottamaan viranomaisten ja kuluttgjien elamaa seka elin-
keinoelamaa. Niiden avulla pystytéén lisdamaan tuotteiden yhteensopivuutta ja
turvallisuutta ja suojelemaan ympéristoa Lisdks standardit helpottavat kotimaista
jakansainvalista kauppaa. Y ksi tarkeimmisté tehtévista on vahentda merkitykset-
tomid erilaisuuksia tuotteiden valilla. Standardisoinnillavarmistetaan, ettatuotteet
jajérjestelmét sopivat toisiinsa sekatoimivat yhdessa. Tuotteiden tulee myos olla
keskendan vaihdettavia. Vaihdettavuus koskee esimerkiksi mittojatai toiminnalli-
siaominaisuuksia. (SFS 2009; SFS-kasikirja 1 2002, 6-9.)

Standardit ovat yleisesti saatavilla olevia asiakirjoja. Vaikka standardin julkaisu
on maksullinen, niiden kaytto on kuitenkin maksutonta. Standardien kaytto on
vapaaehtoista, mutta viranomaiset voivat edellyttéa paatoksissaan niiden noudat-
tamista. Standardit laaditaan tyoryhmissa ja komiteoissa yhteistyona. K oska tek-
ninen kehitys on tana péivana nopeaa, tulee standardit tarkastaa ja uudistaa séén-
ndllisesti. (SFS 2009; SFS-kasikirja 1 2002, 6).

Kansainvdlisella standardilla tarkoitetaan kansainvalisen standardisoimisjérjeston
hyvaksymaé standardia. Alueellinen standardi on vastaavasti alueellisen ja kansal-
linen standardi kansallisen standardisoimisjarjeston hyvaksyma. Paikallinen stan-
dardi on kéytossatietylla maantieteellisella alueella tietyssd maassa. Standar-
disoinnista vastaavat teollisuusmaissa vapaaehtoiset organisaatiot ja standardisoi-
migliitot. Lagjin standardisoimisjérjesto kansainvalisellatasollaon 1SO (Interna-
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tional Organization for Standardization). Keskeinen eurooppalainen standardisoi-
misjarjesté on CEN (European Committee for Standardization). Suomessa toimii
SFS Suomen Standardisoimisliitto. (SFS 2009; SFS-kasikirja 1 2002,6-13).

Standardit voidaan luokitella niiden kayttétarkoituksen mukaan: perus-, tuote-,
menetelmé&-, suunnittelu-, turvallisuus-, sanasto-, liitant&-, erottelu- ja testausstan-
dardeihin. Testausstandardien avulla méaéritell&an tuotteiden testausmenetelmia.
Standardeissa on usein myds ehtoja essmerkiksi testauksessa tarvittavien nayttel-
den valinnan perusteista tai tulosten analysoinnin menetelmista. (SFS-kasikirja 1
2002, 6-8.)

7.2 Standardien kaytt6 ja hyoty yrityksissé

Kansalliset standardit ja tekniset méaraykset vahentavét sellaisten tuotteiden
markkinoille péésy4, jotkakilpailevat kotimaisen tuotannon kanssa. Y hdenmu-
kaisten kansainvalisten maardysten kdyttoon otto helpottaa eri valmistgjien tuot-
teiden vertailua, ja ndin tekninen kehitys nopeutuu. Tuotteiden vapaa liikkuvuus
hyodyttaa kuluttajia; kun tarjotaan useita vaihtoehtoja, hintataso laskee ja asiakas-
palveluun kiinnitettddn enemman huomiota. (SFS-késikirja 1 2002, 10.)

Aiemmin yritykset laativat omia standardeja, mutta teknisten méaraysten
yhdenmukaistaminen on vahentanyt niiden merkitysta. Nykyaan yristysten
standardisointity® on kansallisella ja kansainvalisel|& tasolla tapahtuvan
standardisointityon seuraamista ja soveltamista omaan toimintaan. Standardeja
kayttédmalla voidaan kehittda seké tuotevalikoimaa etta yrityksen tuottavuutta ja
toimintaa. Osallistumalla standardeja laativien tydryhmien toimintaan pystyt&an
Seuraamaan teknisté kehitysté ja luomaan yhteyksia seka saamaan tietoa eri
maiden kansallisista méédrayksista (SFS-kasikirja 1 2002, 15-16.)

Koska tuotteiden merkityksettomét erot vahenevét, tuotannosta saatavat edut
kasvavat. Taméa vaikuttaa myonteisesti myds kustannusten vahenemiseen
varastoinnisssa ja kuljetuksissa. Esimerkiksi 1SO-standardin mukainen
kuljetuskontti on vaikuttanut kansainvéliseen kauppaliikenteeseen. Standardimitat
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pakottavat valmistajat mitoittamaan omat pakkauksensa sen mukaan. Standardit ja
tekniset mééraykset vahentavét kotimaisen tuotannon kanssa kilpailevien
kansainvalisten tuotteiden paasya markkinoille. (SFS 2009.)

Standardeissa on huomioitu my6s ympéristondkokohdat, ja niissa pyritaan
huomioimaan tuotteen elinkaaren aikana vaikuttavat ympéristohaitat. Niiden
avulla pyritéan valttamaan ihmiselle, elaimille ja ympéristolle aiheutuvat riskit.
(SFS 2009.)

Euroopan Unionin maissa otettiin vuonna 1985 kayttoon “New Approach” —
menetelma, jonka tarkoituksena oli nopeuttaa ja yksinkertaistaa lainsd&dantoa.
New approach, eli uusi |dhestymistapa on térkea tuotteisiin kohdistuvan
sdanndstelyn valine. Menetelmén direktiiveissa esitetadn vain olennaiset terveytta,
ymparistod, turvallisuutta ja kuluttajasuojelua koskevat vaatimukset. Jos tuote
tayttaéa edella mainitut vaatimukset, viranomaiset elvét voi estéd sen vapaata
litkkuvuutta, ja sité voidaan kaupata koko EU:n aluedlla. (SFS 2009; SFS
kasikirja 1 2002, 19-20.)

7.3 Standardien mukaiset testaukset

Jalkineille suoritetaan erilaisia testgd, jotta varmistustaan, tayttaako se asetetut
vaatimukset. Jalkineita voidaan testata testauslaboratorioissa tai koekaytén avulla.
Koekéayttotestaus on valvottua ja ennalta suunniteltua. Koekéyton avulla pystytaéan
selvittamaan parhaiten jalkineen k&yttbominaisuudet seké materiaalien tuntu ja
miellyttavyys. Mutta esimerkiksi kulutuksen kestévyyden testaamiseen koekaytto
on litan hidas menetelmé. Laboratoriotestauksen avulla voidaan selvittéa jalkinel-

den eri osien ja materiaalien ominaisuuksia ja kestoja. (Saaristo 1989, 105.)

Testi voidaan tehda seka valmiille jalkineelle etta jalkineen materiaaleille ennen
taoleellisia ovat taivutuksen kesto, kylmankesto, véarinkesto (hankauksen-, hien-
javaonkesto) seka lujuustestit (repéisylujuus, hankauksenkesto). Jalkineen ulko-
pohjalle tehtavid oleellisia testeja ovat edellisten lisdksi pohjan kovuus ja liukkaus
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seka repdisylujuus halkaistaessa. Valmiille jalkineille tehtavilla testeilla pyritéén
varmistamaan tuotteen toimivuus seka koossa pysyminen, jolloin yleensi testa-
taan pohjan ja jalkineen yl&osan seké kannan toisissaan kiinnipysymista. Lisaksi
jalkineen tyypista riippuen voidaan testata mm. vedenpitévyytta. SFS-luettelosta
ryhmaésta 61.060 10ytyy luettelo voimassaolevista jalkinestandardeista. (Tissari
2009; SFS-luettelo 2009; Saaristo 1985, 105.)

Suomessa testataan padasi assa ammattikayttoon soveltuvia tyo- jaturvajalkineita
Esimerkiksi Tyoterveyslaitos testaatyo- jaturvgakineita, joille tyyppitarkastus
on pakollinen. Liukkaustesti on heill& eniten tehty testi niin sanotuille tavallisille
jakineille. SGS teettdd Suomessa jalkineille 18hinna varinkestotesteja seké toteaa
valmiin jalkineen toimivuuden ja virheettdmyyden visuaalisesti laatutarkastuksel-
la. Muualla kuin Suomessa SGS teettéd joitakin kenkien toimivuustestgd, kuten
vedenpitavyytta ja testauttavat kengissd ilmenevia haitta-aineita. (Tissari 2009;
Mannelin 2008).

7.4 Jalkineille yleissmmin tehtavia testga

Taivutuksen kesto (flex resistance) tehdaén kengén ulkopohjalle. Kanta poistetaan
pohjastatarvittaessa ennen testin aloittamista. Pohja puristetaan laitteeseen stan-
dardin vaatimusten mukaan. Pohjaan merkattuun kohtaan tehd&én viilto laitteessa
olevan leikkurin avulla. Viillon tulee olla samansuuntainen taivutuslinjan kanssa.
Viillon pituus mitataan, mink& jalkeen pohjaa taivutetaan koneessa 30 000 taivu-
tuskertaa. Viillon pituus mitataan uudestaan taivutusten jalkeen ja lasketaan viil-
lon pituusero. Myds mahdolliset muut taivutuksista aiheutuneet halkeamat mittoi-
neen kirjataan ylos. (EN 1SO 17707.)

Liukkaus testi (dip redstance) tehddan kengéan ulkopohjalle ja korko materiaaleil-
le. Testattava osa kengasté laitetaan laitteen pinnalle, ja siihen kohdistetaan annet-
tu normaali voima. Testattavaa osaa liikutetaan horisontaalisesti pintaan néhden,
tal pintaa liikutetaan horisontaalisesti testattavaa osaa nahden. Mitataan kitkavoi-
ma ja lasketaan dynaaminen kitkakerroin. (1SO 13287.)
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Varinkestotestissa (colour fastness) materiaalindytetta hangataan kuivan tai méran
villahuopapalan kanssa vakio voimalla. Menetelma B:11& huopapal aa pyoritetdan
materiaalin pintaa vasten, kun taas menetelma A:lla huopapalaa hangataan edesta-
kaisin materiaalin pintaa vasten. Testi pysdytetdan testauksessa ennalta méaritetyn
kierrosmaéran jalkeen ja vérin kesto arvioidaan kayttden harmaa-asteikkoa. Tes-
tattavalle materiaalille voidaan tehda myds vérin hienkestotesti samalla periaat-
teella. Vérinkesto testi voidaan tehda esimerkiksi vuorimateriaaleille. (1SO
17700.)

Hankauksen kesto (abrasion resistance) voidaan tehda esimerkiksi kuvion 25 mu-
kaisella Martindale -laitteella. Testattavasta materiaalista leikataan oikean kokoi-
set ndytepal at, jotka asetetaan laitteeseen. Koneeseen asetetaan ennalta méaréatty
kierrosméédra, minkéa jalkeen testi aloitetaan. Naytepalaa hangataan standardin
mukaisella voimalla villakangasta vasten. Tuloksia arvioidaan asetettujen kierros-
ten padtyttya jatesti lopetetaan, kunnes testattava materiaali puhkeaa. Tuloksia
voidaan arvioida mikroskoopin avulla, silléa lankojen katkeamista el valttamatta
huomaa paljaallasiiméalla Testi voidaan tehda jalkineen paallismateriaaleille,
kankaille seka nahoille.

KUVIO 25. Martindale —testaudaite.
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8 KENGAN VALMISTUKSEN EETTISET JA EKOLOGISET
NAKOKULMAT

Eettisyys ja ekologisuus ovat tana péivana paljon puhuttuja aiheita. Tarkein eetti-
nen aihe tdman tyon kannalta on kehitysmaatuonti ja siihen pohjautuvat aiheet.
Kehitysmaatuonnin mukana herédvat usein kysymykset myos lapsitydvoiman
kéytosta seka tyontekijoiden tydoloista.

8.1 Kehitysmaatuonti

Suomessa tuonti kehitysmaista on kasvanut runsaasti 1990-luvulla. Vuonna 2000
kehitysmaatuonti oli noin nelja miljadia euroa, mika on kasvanut 40 prosentilla
vuodesta 1999. Tullihallituksen mukaan kehitysmaita ovat lahes kaikki Euroopan
ja OECD:n eli taloudellisen yhteistyon ja kehityksen jérjeston (Organisation for
Economic Cooperation and Development) ulkopuoliset maat. Kehitysmaatuonnin
osuus Suomen kokonaistuonnista oli vuonna 2000 10,8 prosenttia. (Grundstrom
ym. 2002, 8.)

Jalkineita tuotiin vuonna 2000 noin 55 miljoonalla eurolla, suurimmaksi osaksi
Kiinastaja Vietnamista. Jalkineiden valmistus on sirtynyt yha enemman maihin,
joissa kustannukset ovat pienid. Y li 50 prosenttia maailman jalkineista onkin
vamigtettu Aasiassa. Jalkineteollisuus on yksi nopeimmin kasvavigta teollisuuden
aloista Vietnamissa, ja vuonna 2005 jalkineet oli yks seitsemasta eniten
tuottavammista vientitavaroista. Listallaolivat riisi, raaka-6ljy, vaatteet ja
tekdtiilit, jalkineet, kalat ja ayriaiset, elektroniset laitteet seka puu tuotteet.
Vuonna 2006 Vietnamista vietiin maailmalle 3,59 miljardin USA:n dollarin
arvosta jalkineita, ja luku kasvoi edellisvuodesta 20 prosentilla. Urheilujalkineet
ovat suurin ryhma tuontijalkineista, joita valmistetttin vuonna 2007 381 miljoonaa
paria, mika oli 73 prosenttia koko jalkineiden tuottamasta liikevaihdosta
Vietnamissa. (Business in Asia 2009; Grundstrom ym. 2002, 8.)
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Alkuperdmaa tuntematon —kirjan mukainen esimerkki havainnollistaa, mika
kengassi maksaa. Y ksinkertainen synteettisista materiaal eista val mistettu naisten
ké&velykenkapari maksaa Viethamissa 4-7 euroa, Suomessa noin 35-50 euroa.
Matkalla Kaukoidéasta Suomeen kenkien hintaan lisétaéan huolinta,
kuljetuskustannukset, satamamaksut, vakuutus ja tulli. Tullimaksu vaihtelee
kenkétyypin ja alkuperan mukaan. Agentuurin palkkio on 5-20 prosenttiaja
vahittaiskaupan myyntikate noin 40 prosenttia kengadn myyntihihnnasta ennen
arvonlisveroa. Kauppojen myyntikatteet voivat vaihdella suuresti. Kuluttaja
maksaa kengésta arvonlisiveroa 22 prosenttia. Esimerkki kustannukset samasta

kenkdparista:

Hinta Vietnamissa 6€
Kuljetus, vakuutus, ym. kustannukset 4,5 €
Tulli (t&ssi tapauksessa 11,9%) 12€

Tukkuliikkeen palkkio

(20 % myyntihinnastaennen ALV:ta) 6€
Kaupan myyntikate

(40 % myyntihinnastaennen ALV:ta) 12€
ALV 6,6 €
Kenkd&parin hinta kaupassa 36,6 €

Er&an Vietnamilaisen kenkétehtaan tyontekijoiden keskipalkka on noin 20 senttid,
jatyopalkkojen osuus kenk&parin hinnasta on korkeintaan noin 50 senttia.
(Grundstrom ym. 2002, 92).

8.1.1 Lapsitydvoima

ILO:n (International Labour Organization) mukaan lapsitydvoima kategoriaan
kuuluu 5-11 vuotiaiden tyonteko kodin ulkopuolella; 12-14 vuotiaiden tyonteko,
jos seylittéa 14 tuntia viikossa seka 15-17 vuotiaiden lapsityon pahimmat
muodot, kuten terveytta vaarantava ty6. Vuonna 2000 ILO:n mukaan tallaisessa
tyodssa tyoskenteli 186 miljoonaa 5-14 vuotiasta seka 60 miljoonaa 15-17
vuotiasta. Globalisaatio liséa kilpailua ja etenkin halvemman tydvoiman tarvetta.
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Tamaon yksi suurimmista syista lapsitydévoiman kayttéon, joka on tutkimusten
mukaan lisdantynyt kaikkialla maailmassa. ILO:n internet —sivujen mukaan yli
200 miljoonaa lasta tekee tyotd, joka vahingoittaa lapsen henkista tai fyysista
kehitystd. Vaikka yritykset valvovat alihankkijoidensa toimintatapoja, ei télaisia
asioita valttamétta saada kuitenkaan selville. (ILO 2009; Grundstréom ym. 2002,
9)

8.1.2 SA 8000

SA 8000 on kansainvélinen standardi, jonka avulla voidaan parantaa tydoloja.

Standardin on laittanut alulle SAI (Social Accountability International). Standardi

on muotoutunut SO 9001 ja 1SO 14001 laatu- ja ympéristostandardien mukaan.

Standardi perustuu kansainvadisiin ihmisoikeus sopimuksiin. Standardin avulla

pyritéan lisddmadn nama normit kaytannon tyoelamaan. SA -kriteerien padkohdat

ovat seuraavat:

- Lapsityovoima: alle 15-vuotiailta kielletédan tyonteko, poikkeustapauksissa ale
14-vuotiailta.

- Pakkotyo: kaikki muodot pakkotyosté ovat kiellettyja.

- Tyoterveys- jaturvallisuus: tydnantajan on varmistettava tydympéariston ter-
veellisyys.

- Jarjestaytymisoikeus: tyontekijoilla on oikeus kuulua ammattiliittoon.

- Syrjint&: syrjinta (mm. rotu, uskonto, sukupuoli, ikd) ja seksuaalinen hairinta
on kiellettya.

- Kurinpidolliset menettelyt: ruumiillinen rangaistus on kiellettya.

- Tyoajat: tyéviikko saa olla korkeintaan 48-tuntinen, ja ylitoita saa teettda kor-
keintaan 12 tuntia per viikko.

- Palkkaus: palkkauksessa taytyy noudattaa tyoehtosopimuksia.

- Johtaminen: SA 8000 —kriteerien noudattaminen on oltava varmaa.

(SAI 2009; Grundstrom ym. 2002, 32.)

SA 8000 rinnalle on syntynyt useita vastaavia kriteereitd ja jarjestelmia. Yksi
ndistd on FLA (Fair Labour Association), jossa ovat mukana muun muassa Nike
jaAdidas. FLA:n kriteereita e tarvitse tayttaa sataprosenttisesti, ja sen noudatta-



minen on tilagjan vastuulla, toisin kuin SA 8000 standardissa. Muita vastaavia
kriteereitd jajéarjestdjad ovat muun muassa WRAP (Worldwide Responsible Ap-
parel Production), Code of Conductit, BSR (Business for Social Resbonsibility),
CCC (Clean Clothes Campaign), ETI (Ethical Trade Initiative) seka Global Com-
pact. Lisdksi eri alojen ammattiliitot ovat sopineet raamisopimuksia esimerkiksi

ILO:n perusnormien noudattamisesta. (Grundstrom ym. 2002, 84.)

8.2 Ekologinen jalkine

Tana paivana ekologisuus on noussut pinnalle etenkin tekstiili- ja vaatetusalalla.
Ekologisuuteen liittyy muun muassa REACH —kemikaaliasetus, joka on esitelty
luvussa 5. Monet vaateketjut tarjoavat asiakkailleen essmerkiks ekologisesta puu-
villasta valmigtettuja vaatteita. Olisiko mahdollista valmistaa ekologinen jalkine?

8.2.1 Jakineiden ekotehokkuuden mittaaminen MIPS —menetelmalla

Nykyisin luonnonvaroja kaytetaan tuhlailevasti. Luonnonvaroilla kasitetadan talou-
den luonnosta ottamia aineita, eli taloudelliselle toiminnalle hyddyllisia ainesosia.
Suurin osa luonnosta saaduista aineista ei kuitenkaan péady itse tuotteeseen, vaan
ne poistuvat tuotannon eri vaiheissa syntyvina jatteind. Ekotehokkuudella tarkoite-
taan luonnonvarojen kayton tehostamista suhteessa niisté saatavaan hyétyyn. Y m-
paristénsuojelu ja taloudellinen toiminta yhdistyy ekotehokkuudessa. Ekotehok-
kuuden mittaamiseksi on kehitetty erilaisia mittareita, joista yksi yleinen on MIPS
-menetelméa. Mittarit mittaavat tuotteen elinkaaren aikaista luonnonvarojen kayt-
t6a suhteessa esimerkiksi tuotettuun taloudelliseen arvoon. (Lettenmeier ym.

2008, 2-6.)

MIPS (Material Input per Service Unit, MI/S) on materiaalivirtojen mittaamiseksi
kehitelty menetelmg, joka kuvaa tietyn tuotteen tai palvelun vaatimia materiaali-
panoksia elinkaaren aikana (M) suhteessa saatuun hyotyyn (S). Mité pienempi on
materiaalipanos ja mitéa suurempi hyoty, sitd parempi on luonnonvaratuottavuus.

MI-kerroin sisdltda kaikki raaka-aineiden prosessoinnin aikana siirretyt materiaalit
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painoyksikkda kohden. Selvittamalla tuotantovaiheiden vaatimat materiaalipanok-
set voidaan selvittéa tuotteen elinkaaren aikana vaatima luonnonvarojen kulutus.
Tuotantovaiheita ovat muun muassa tuotteen valmistus, kuljetus ja kaytto. Mita
jalompi raaka-aine on, sitéa suurempi on MI-kerroin. Materiaalipanokset lasketaan
eri luonnonvaraluokissa: abioottiset eli uusiutumattomat luonnonvarat (esimerkik-
s kivet, hiekka, hiili, maadljy, maakaasu), bioottiset eli uusiutuvat luonnonvarat
(esimerkiksi viljeltavét kasvit), vesi, ilma seka siirretty maapera eli eroosio. Palve-
lusuorite (S) kuvaa tuotteen tarjoamien palveluiden mééréa sen elinkaaren aikana.
Palvelusuorite voi olla esimerkiksi kestoikd, kayttoaika, kayton tiheys tai kéyttgji-
en méara. (Lettenmeier ym. 2008, 14-15.)

TAULUKKO 1. Esimerkki tavaroiden aiheuttama luonnonvarojen kulutus koko-
naiskulutuksesta. (Lettenmeier ym. 2008, 19)

MI (kg)

Tavararyhma abioot. bioot. \esi iima
Tekstiilit ja jalkineet 1153 1387 609288 6581
Huonekalut 704 347 24058 204
Sahkolaitteet 11618 97193 640

TAULUKKO 2. Esimerkkitavaroiden aiheuttama luonnonvarojen kulutus kaytto-
vuosien mukaan. (Lettenmeier ym. 2008, 19)

MIPS (kg/a
Tavararyhma abioot. bioot. \esi iima S (a)
Tekstiilit ja jalkineet 154 185 81238 878 7,5
Huonekalut 70 35 2406 20 10
Sahkolaitteet 1367 11434 75 8,5

Tekstiilit ja jalkineet osoittautuvat merkittévaksi ryhmaksi bioottisten luonnonva-
rojen, veden jailman kulutuksessa. Tama ryhma muodostaa 68 prosenttia bioottis-
ten luonnonvarojen kulutuksesta, noin 80 prosenttia veden ja 90 prosenttia ilman

kulutuksesta. Merkittavin tekija ilman kulutuksessa on kuljetus. Suurin osa tekstii-

lien jajalkineiden tuotannosta tapahtuu Kaukoidassa (Lettenmeier ym. 2008, 19.)
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Michael Ritthoff on tutkinut erilaatuisten miesten jalkineiden luonnonvarojen ku-
lutusta. Erot jalkineiden palvelusuoritteissa ovat suuret: heikkolaatuisilla vuoden
jakasintehdyilla 15 vuotta. Heikkolaatuisten jalkineiden aiheuttama abioottisten
luonnonvarojen kulutus on kuusinkertainen sarjatuotannolla tehtyihin, kymmenen
vuoden kayttoian jalkineisiin verrattuna. Ritthoffin tutkimuksen perusteella jalki-
neet, jotka on tuotettu sarjatuotannolla, ovat ekotehokkain vaihtoehto. Sarjatuo-
tannolla tuotettujen kenkien méaritelma on epéselva, koska oletetaan, etta heikko-
laatuiset kengétkin valmistetaan sarjatuotannolla. Ritthoffin miesten kenkien
luonnonvarojen kulutus on esitetty taulukossa 3. (Lettenmeier ym. 2008, 25-26.)

TAULUKKO 3. Erilaatuisten miesten jalkineiden luonnonvarojen kulutus. (Let-
tenmeier ym. 2008, 26)

KENKAPARI PALVELUSUORITE | abioot. bioot. \esi iima
(wotta) (kg/a) (kg/a) (kg/a) (kg/a)
heikkolaatuinen 1 6,1 1,2 688 0,9
keskimaarainen 3 2,1 2,8 264 0,6
korkea laatu 8 1,1 2,8 54 0,3
sarjatuotanto 10 1 2,6 48 0,3
kasintehty 10...15 1,4 2,6 63 0,4

8.2.2 Kaotitalouksien kulutuksen vaikutukset

Y mpéristbvaikutuksia on tutkittu Suomessa myds niin sanotulla ENVIMAT —
hankkeella (" Suomen kansantalouden materiaalivirtojen ympéristvaikutusten
arviointi ENVIMAT —mallilla”). Hanketydssa on tutkittu kotimaisen kuormituk-
sen liséksi tuonnin valityksell& aiheutuneita ympéristovaikutuksia. Tutkimuksessa
on otettu huomioon tuotteen koko elinkaaren aikaiset vaikutukset, ja tutkimustyon
pohjana ovat vuosin 2002 ja 2005 tilastotiedot. Tuonnin arvioitu luonnonvarojen
kokonaiskayttd oli vuonna 2002 304Mt ja vuonna 2005 312Mt. (Harmaym. 2009,
16.)

Hankkeessa on selvitty erikseen kotitalouksien kulutuksen ympéristovaikutukset.
Kotitalouksien kulutuksen arvioinnissa kaytetdan COICOP —uokitusta, yksilolli-
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sen kulutuksen kayttotarkoituksen mukaista luokitusta (Classification of Individu-
al Consumption by Purpose). Vaatetus jajakineet kuuluvat luokkaan CO3. (Hér-
maym. 2009, 45-46.)

Tutkimuksessa kulutusl @htdisessa tarkastelussa perustana on ostajan maksama
hinta. Hintaan lisdtéan verot, tuet, kauppa seka kuljetus. Kotitalouksien kulutus-
menoilla tarkoitetaan sitd, mité kotitaloudet ostavat. Todellinen yksilollinen kulu-
tus kattaa kulutusmenojen liséksi julkisen sektorin ja niin sanotun kolmannen sek-
torin (yksityisen voittoa tavoittelemattomien yhteisojen) kotitalouksille kustanta-
mat palvelut. Kotitalouksien kulutusmenot olivat vuonna 2002 69,0 miljardia eu-
roajavuonna 2005 77,7 miljardia euroa. Todellinen yksil6llinen kulutus oli vas-
taavasti vuonna 2002 91,6 miljardia euroa seka vuonna 2005 103,3 miljardia eu-

roa

CO1 Elintanikkeet |
C02 Alkoholijuomat & tupakka ——1
C03 Vaatetus ja jalkineet [——]
CO04 Asuminen, vesi, 1amps & s3hko |
C05 Sisustus ja kodinhoito [
CO6 Tereys | |
CO7 Kujetus | |
C08 Tietolikenne =]
C09 Virkistys ja kulttuuri | )
C10 Koulutus [ | | |2 Kotitaloudet
C11 Ravintolat ja hotellit [——o O Julkiset ja ywy yhteisdt
C12 Sekalaiset tavarat & palwelut | | |
P312% Matkailumenot ulkomailla _:I

0 5 10 15 20 25
Miljardia euroa

KUVIO0 26. Kotitalouksien todellinen yksil6llinen kulutus vuonna 2005 (Harma
ym. 2009, 46).
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Kulutuksen vaikutuslgjit on luokiteltu eri ryhmiin, joista ensimmaéinen on kulutuk-
sen rahallinen arvo, toinen luonnonvarojen kokonaiskayttd (TMR), kolmas kasvi-
huonepaéstdt, neljas kaikkien muiden ymparistovaikutusten painotettu summa
(ekoindeksi) ja viides tydllisyysvaikutukset. Ekoindeksill& tarkoitetaan kokonais-
ympéristovaikutuksia kuvaavaa lukua. Tutkimustulokset on esitetty liitteessa 3.
(Harmaym. 20009, 46.)

8.2.3 Markkinoiltaloytyvét ekojalkineet

Talla hetkella markkinoilta 16ytyy jo joitain jalkineita, joita markkinoidaan ekolo-
gisina jaeettisina. Luettelo lahteina kaytetyista internetsivuista [6ytyy liitteesta 2.
Brittiléinen Terra Plana kayttaa tuottei ssaan mahdollisimman ymparistoystavalli-
si&d materiaalgja, kuten kromitonta nahkaa, kasviparkittua nahkaa, kierréatettyja
materiaaleja, puhtaita kumipohjaisia materiaaleja seka kierréettyja kumipohjia.
Yritys kayttda myos niin sanottua E-nahkaa, joka on nahkan sivutuote. E-nahka
on nahkan jatekstiilikuitujen sekoitus, joka on viimeistelty niin, etta sitd tuskin
erottaa hyvasta nahkalaadusta. E-nahkan valmistuksessa kéytetdan kierratettya
vetta ja ehka stdan mahdollisimman hyvin saasteiden syntymista. Terra Plana teet-
téé tuotteensa alihankkijoilla, joista suurin osa on Kiinassa. (Terra Plana 2009.)

Ranskalaisella Vg alla on kolme pédperiaatetta: kayttaa ekologisia materiaalgja,
kayttaareilun kaupan puuvillaa ja kumia seké kunnioittaa tyontekijoitdan. Yritys
kayttaa kromiparkitun nahkan sijaan orgaanisilla aineilla parkittua nahkaa. Yksi
tarkeimmista puuvillan tuottajamaista VVejalle on Brasilia. (Veja 2009.)

Beyond Skin on Englantilainen eettinen kenkamerkki, jonka tuotteet on tehty k&
sin. Kengét ovat ommeltu ja viimeistelty kasin pienessa tehtaassa Lontoossa. Yri-
tys etsii mahdollisimman ympéaristoystavallisia ja luonnonmukaisia materiaaleja.
Pakkausmateriaalit ovat valmistettu ympérist6a sédstavistd materiaaleista ja kaikki
markkinointiin kaytettavat materiaalit on tulostettu kierrétetylle paperille, kayttden
soijapohjaista mustetta. Kaytetyt materiaalit vaihtelevat polyesteristéa ja mok-
kanahasta orgaaniseen puuvillaan. Satiini on valmistettu polyesterista, koska se on
ymparistoystavallisempaé kuin viskoosista valmistaminen. Synteettiset nahat ovat
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puuvillalla vuorattua polyuretaania. Polyuretaanin kayttd on PV C:ta luonnonmu-
kaisempaa. Beyond Skin ei kayta ollenkaan aitoa nahkaa vaan kokee polyuretaa-
nin ekologisemmaksi. Nahan valmistusprosessi elamesté valmiiksi nahaksi
kuormittaa hyvin paljon luontoa ja kuluttaa suuren maarén energiaa. (Beyond Skin
2009.)

Ekologisia kenki valmistaa myds muun muassa Chileldinen Camila Labra. Dac-
ca nimisen malliston paallismateriaalit ovat tehty yhdistamalla monta kerrosta
muovipusseja yhteen. Kengén sisdpuoli on puuvillaa. Y hteen kenk&pariin menee
kahdeksan muovipussia, ja materiaalista saadaan taysin vettahylkiva (Vihredt
vaatteet 2009.)

Y hdysvaltalainen Smple Shoes kayttaa kengissddn materiaaleina silkkig, raaka-
kumia, orgaanista puuvillaa, huovutettua villaa, kookosta, kierrétettyja autojen ja
pyodrien renkaita ja renkaiden sisdkumeja, hamppua, Kierrétettyd muovia, juuttia,
standardien mukaan tuotettua nahkaa ja mokkanahkaa, korkkia, bambua seka ve-
sipohjaista liimaa. Lisdksi kenk&laatikot on tehty Kierrétetysta paperista. (Simple
Shoes 2009.)

El Naturalista on espanjalainen merkki, joka valmistaa ekologisia kenkid. El Na-
turalista kéyttdd muun muassa luonnonmateriaaleja ja kasvivéreja seka kierréttéa
materiaaleja. Myos tuottajien palkkaus on otettu huomioon. El Naturalistan kenkia
saa my0s Suomesta, kuten Helsingin Aleksi 13:sta. (El Naturalista 2009.)

Brittildinen PO-ZU valmistaa jalkineita, jotkaovat 1&hes kokonaan biohajoavia
Kengissi ei kdyteta haitallisia kemikaalejatai liimoja. Tuotteet valmistetaan Inti-
assa ja Portugalissa, joissa tyotekijoiden tydolosuhteet ja palkkaus on otettu huo-
mioon. Kengét pakataan sataprosenttisesti biohajoaviin kookoksesta tehtyihin
pakkauksiin. (Vihreét vaatteet 2009.)

Lalesson kengét valmistaa The Bidii shoe makers —niminen ryhmé, joka koostuu
Nairobin slummin asukkaista. Yrityksen tarkoituksena on tyollistéa paikallisia
asukkaita. Kenkien pohjat on tehty kierréatetystéa nahasta ja paéllinen perinteisesta
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afrikkalai sesta kankaasta, khangastatai Lalesson omien vaatteiden ylijddma kan-
kaista. (Vihreét vaatteet 2009; Lalesso 2009).

Blackspot —kengét on Adbusters —kampanjan tuote. Kengissé on kaytetty satapro-
senttista luomuhamppua. Pohjat on valmistettu vanhoista auton renkaista. Blacks-
pot —kengét valmistetaan Portugalissa, jossa tydolosuhteet on otettu huomioon.
(Vihredt vaatteet 2009; Adbusters 2009).

8.2.4 Ekologisen jalkineen mahdollisuudet

Valmistettaessa suurta eréé jalkineita val mistusprosessiin menee materiaalin eko-
logisuudesta huolimatta suuri méaré raaka-aineita ja energiaa. Taysin ekologisia
jalkineita on mahdotonta valmistaa. Mutta ympérist6 voidaan ottaa huomioon eri
materiaalivalinnoilla seka valitsemalla véhemman ympéristoa kuormittavampi
vamistustapa.

Ekologiset jalkineet ovat kustannuksiltaan korkeampia kuin niin sanotut tavalliset
jakineet. Ovatko ihmiset valmiita maksamaan enemman ekologisesta tuotteesta?

Miten kuluttaja voi olla varma tuotteen ekologisuudesta, ja ovatko ekologiset ma-
teriaalit kestavia?
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9 YHTEENVETO

Jalkineen laatuun voidaan vaikuttaa monella tapaa. Jo suunnitteluvaiheessa kan-
nattaa valita kayttotarkoitukseen sopivat materiaalit. Eri jalkinetyyppien materiaa-
leilta vaaditaan erilaisia ominaisuuksia. Materiaaleja valitessa kannattaa huomioi-
da, miten eri materiaalit sopivat ja kiinnittyvét toisiinsa seké valita kengélle oikeat
valmistustavat. Ostaessa jalkinetoimittajilta valmiita malleja kengén suunnittelu-
vaiheeseen ei pystyta enda vaikuttamaan, mutta malliin pystytéén kuitenkin viela
tekemdan joitakin muutoksia. Mallin laatua voidaan kontrolloida pyytamalla ken-
gasta ndytteita ja ohjeistamalla niihin tarvittavat muutokset.

Yksi térked laadun tekija on standardien mukainen testaus. Testaamalla jalkinei-
den materiaalit ja komponentit, saadaan todennakdisesti tuotevalituslukuja pie-
nennettyd. Haastatellessani Seppalan jalkinetoimittajia ilmeni, ettd useammat toi-
mittagjat eivét testaa jalkineita mitenkaén. He kuitenkin kertoivat, ettatarvittaessa
on mahdollista testauttaa jalkineet ulkopuolisessa testauslaboratoriossa. Sain yh-
delta toimittajalta kattavan vastauksen heidan tekemistéan testeista ja testaudait-
teistaan.

Suurin syy Seppalan reklamaatioihin oli tarkastelemallani gjanjaksolla jalkineiden
ulkopohjan halkeaminen. Taman ajanjakson jalkeen reklamaatiot samaisesta syys-
ta kuitenkin vahenivéat huomattavasti. Jatkotutkimusaiheena olisi hyodyllista tut-
kia uudempia reklamaatioita.

Jatkotutkimusaiheina hyodyllista olisi lisdksi paneutuatarkemmin standardeihin ja
niiden mukaiseen testaukseen. Yrityksen valmiita malleja kannattais testata ja
tehda niistd havaintoja ja verrata tuloksia mallista tulleisiin tuotevalituksiin.

méara. Loytyneet jalkinealan kirjat olivat kattavia ja erittéain hyodyllisid, mutta
toisaalta myds vanhoja. Koska teollisuuden alat kehittyvét koko ajan, myos joltain

osin kirjallisuudessa olevatieto vanhenee.
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LITE1

Direktiivin 94/11/EY mukaiset materiaalimerkinnét.

)

Paallinen / Upper
Jalkineen pé&éllinen on ulkopohjaan kiinnitetyn rakenneosan ulkopuoli.

Vuori jasisgpohja/ Lining and sock
Kyseessa ovat kengan paallisen vuori ja sisdpohja,

jotka kasittavét jalkineen sisdosan.

e

A

Ulkopohja/ Sole
Kyseessa on jalkineen alapuoli, joka kuluu kaytossa

jajokaon kiinnitetty paalliseen.



a) i)

a) i) Nahka

Y leiskésite sellaisen eldimen nahan tai vuodan kuvaamiseksi, joka on séilyttanyt
jossain maarin alkuperdisen sdikeisen rakenteensa ja jota on parkittu sten, ettei se
météne. Karvat javilla on joko poistettu tai jatetty poistamatta. Viimeistelty nahka
voi olla perdisin nahasta tai vuodasta, joka on halkaistu kaistaleiksi tai leikattu
palasiksi joko ennen parkitsemista tai sen jadlkeen. Sen sijaan jos parkittu nahka
tal vuota on hajotettu mekaanisen ja/tai kemiallisen menetelman avulla séikeiksi,
kappaleiks ja jauheeksi ja jos se taman jalkeen kootaan uudelleen joko sideaineen
avullatai ilman sideainetta kalvomuotoon tai johonkin muuhun muotoon, siité ei
voida kayttda nimitysta " nahka’. Jos nahan pintaa kasitellaan mill& tahansa mene-
telméllata siihen kiinnitetdén kerros, namaeivét saaollayli 0,15 millimetrin
paksuisia. Tama maaritelma késittaa siten kaikki nahat sen estéméttd, mitd muita
oikeudellisia velvoitteita aiheutuu esimerkiks Washingtonin yleissopimuksesta.
Jos osana 5 artiklassa tarkoitettuja vapaaehtoisiakirjallisia lisétietoja kaytetdan
nimitysta " tayspintanahka’, se koskee vuotaa, jonka pinta on alkuperainen eli sel-
lainen, ettd siind on orvaskeden poistamisen jalkeen nakyva alkuperdinen mar-
tiopinta, eik& pinnasta ole poistettu mitéan hiomalla, kiillottamalla tai halkaise-

malla



a) ii)

a) ii) Pinnoitettu nahka
Tuote, jonka pinnoituksen tai siihen kiinnitetyn kerroksen paksuus ei ole suurempi

kuin kolmasosa tuotteen kokonaispaksuudesta, mutta paksumpi kuin 0,15 milli-

metria

b) Luonnontekstiilit ja tekokuitutekstiilit tai neulomattomat tekstiilit
"Tekstiileilld' tarkoitetaan kaikkiatuotteita, joihin sovelletaan direktiivia
71/307/ETY ottaen huomioon kaikki sen mukautukset.

c)

¢) Muut materiaalit



LITE?2

Luettelo internet sivuista, joista lOytyy tietoa ekologisista jalkineista.

http://adbusters.org

http://www.beyondskin.co.uk/html/

http://www.elnaturalista.com/index.php/en

http://www.lalesso.comn/LALESSO content.html

http://www.po-zu.com/english.html

http://www.simpleshoes.com/index.aspx

http://www.terraplana.com

http://www.veja.fr/
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LIITES

Kotitalouksien kulutuksen vaikutukset.

f 1 _ I I
C01 Elintanikk et —

C02 Alkoholijuomat & tupakka

C03 Vaatetus ja jalkineset

CO4 Asuminen, vesi, Iampd & sahkd | .

C05 Sisustus ja kodinhoito

C06 Teneys

CO7 Kuljetus

C038 Tietoliikenne

L . B Kulutuksen raha-aro

C09 Virkistys ja kulituuri B Luonnonvarojen kaytts

O Kasvihuonek aasut
G0 Kot O Ekoindeksi

C11 Ravintolat ja hotellit W Kotimainen tyollisyys
C12 Sekalaiset tavarat & palwelut
P312Y Matkailumenot ulkomailia

15 20 25 30 35
Y-osUUs

KUVIO 27. Kotitalouksien kulutusmenojen raha-arvon, ympéristovaikutusten ja
tyollisyyden prosenttijakaumat vuonna 2005 (Harmaym. 20009, 47).
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KUVIO 28. Todellisen yksil6llisen kulutuksen raha-arvon, ympéristévaikutusten

jatydllisyyden prosenttijakaumat vuonna 2005 (Harmaym. 2009, 47).
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KUVIO 29. Kasvihuonekaasupaastot, muut ympéristovaikutukset (ekoindeksi) ja
luonnonvarojen kokonaiskaytté (TMR) vuonna 2005 (Harméaym. 2009, 48).



