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Jadlohkarekaappi kehittyi teollisen vallankumouksen my6tia 1800-luvulla, jolloin elin-
tarvikkeiden sdilyvyyttd pyrittiin parantamaan niin teollisuudessa kuin kotitalouksis-
sakin. Jadlohkarekaappi on elintarvikkeiden séilytystd varten tehty jddlld kylmettyva
puinen kaappi, joka on siséltd vuorattu ja eristetty. Vaikka jadlohkarekaappien vaiku-
tusaika historiassa oli melko lyhyt, oli sen keksiminen ja kehittiminen edistysaskel
kohti sdhkolld kayvad jadkaappia. Suomen markkinoille jadlohkarekaapit tulivat 1800-
luvun lopulla. Opinndytetyon aiheena oleva jddlohkarekaappi on 1800-luvun lopulta ja
se on saksalaista tuotantoa.

Tutkimuksessa selvitetddn jiddlohkarekaapin kehitystd ja yleistymistd maailmalla ja
Suomessa sekd tarkastellaan, minkélaisia kaappimalleja markkinoille ilmestyi. Mate-
riaalia jddlohkarekaapeista ja kaappimalleista on saatu saksalaisten ja suomalaisten
museoiden avulla sekd jddhdytystekniikkaa ja kotitalousteknologiaa kisittelevistd te-
oksista. Ty0Ossé kdydddn l4pi, miten jaddlohkarekaappi kdytdnndssi toimi kotitalouksis-
sa sekd mitd materiaaleja jadlohkarekaapeissa kdytettiin.

Aiheena oleva jadlohkarekaappi on alkuperdisessd kunnossa. Siksi produktiivisen tyon
tavoitteena oli restauroida ja konservoida jdidlohkarekaappi niin, ettd sen vaurioitumi-
nen pysdytetddn ja sen alkuperédinen ulkoniko siilyy puhdistuksen ja suojauksen avul-
la. Tyossd selvitetddn jddlohkarekaapin vuorauksessa kéytetyn sinkkimetallin kor-
roosiota ja sen muodostumista. Tyohon siséltyy esineen dokumentointi, restaurointi-
suunnitelma ja tydkuvaus.
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The ice-box is a household appliance which was developed during the industrial revo-
lution in the 19" century. It was an attempt to increase the longevity of food supplies
for industrial and domestic needs. The ice-box is a wooden box which was sealed and
lined. A block of ice was placed inside it to keep it cool. Although its time in history is
rather short, this object is meaningful in the development towards the electric refriger-
ator. It was first introduced to the public at the world’s fair in London. For the wealth-
ier Finnish public, it became available at the end of the 19" century. The subject of
this thesis is an ice-box for domestic use. It was manufactured in Germany at the end
of the 19" century or at the beginning of the 20™ century.

In this research, the development and history of ice-boxes in Finland and elsewhere is
established. How did the ice-box worked in domestic use and what materials were
used in ice-boxes are also included in the research. When ice-boxes became popular,
variety of models appeared on the market. A few of the models are considered in this
study. The ice-box is in its original condition, but during the time when it has not been
used, it has deteriorated and become dirty. In the productive work, it was important to
maintain the original appearance of the ice-box and to prevent the progressive deterio-
ration of the materials.

With the help of Finnish and German museums and research on household technology
and refrigerating engineering, information on the history, development, and models of
ice-boxes was gathered. Information about the corrosion of zinc and its emergence
was important when determining the appropriate methods of restoration.

The productive work was executed with the original condition of the ice-box, there-
fore many of the methods used in restoring the object were cautious. Specific infor-
mation about the history of the object in question is limited. Important information of
these appliances, many of which were perhaps later destroyed because they were no
longer needed, is included in this research.
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1 JOHDANTO

Kesilla 2010 olin tyoharjoittelussa entisoijd Anna Paavilaisella. Han esitteli minulle
esineen, joka heritti mielenkiintoni ja ajatuksen mahdollisesta opinndytetydstd. Ensi
alkuun esine nidytti pelkdstdén kauniilta huonekalulta, mutta selvisikin, ettd kyseessa
on jéédlohkarekaappi. Se on alun perin perdisin Pirkanmaalta Vesilahdesta, Mantereen
kylastd. Sen edellinen omistaja ei halunnut enéé pitdé esinetti ja antoi sen pois. Hian
on kertonut, ettd jadlohkarekaappi on ollut useita vuosikymmenié varastorakennukses-
sa sdhkoisen jddkaapin tultua taloon. En ollut aikaisemmin kuullut jadlohkarekaapeis-

ta, joten kiinnostukseni herési esinetti kohtaan.

Jadlohkarekaappi on jalallinen, ovellinen kaappi, joka on usein vuorattu sinkkipellilla.
Se on my®ds eristetty. Puukaapin sisdlld olevaan sdilioon laitettiin jdélohkareet, jotka
sulaessaan pitivét ruuan viilednd. Sulamisvesi poistettiin hanasta. Jadlohkarekaappi
esiteltiin ensimmaisté kertaa vuoden 1851 Lontoon maailmannéyttelyssd. Suomessa

kaappien lapimurto tapahtui 1880-luvulla ja ne olivat kdytossa vield 1940-luvulla.

Tyoni aiheena oleva jddlohkarekaappi on valmistettu todennikdisesti 1800-luvun lo-
pulla tai 1900-luvun alussa. Se on saksalaista alkuperdi. Kaapin etuosassa oleva siir-
tokuva esittdd mitaleja, joita esine on voittanut teollisuusndyttelyissd. Kyseessa on siis
lajissaan laadukas tuote. Rakenteeltaan ja pintakisittelyltddn se on alkuperdisessd

kunnossa.

Jadlohkarekaappeja on aikanaan tehty paljon, mutta koska esine on valmistettu tiet-
tyyn tarkoitukseen, ei sille ole ollut kdytttarvetta sdhkdisen jadkaapin tullessa kotei-
hin. Tastd on voinut koitua monen jidlohkarekaapin hivitys. Jadlohkarekaapin merki-
tys on siind, ettd se oli keinotekoisen kylmésailytyksen ensimmadinen edustaja ja edel-
lakédvijd. Vaikka jddlohkarekaappi oli epdkdytdnnollinen, oli silld merkityksensa koti-

talousteknologian kehityksessd ennen sdéhkomoottorilla kdyvin jadkaapin keksimista.

Ammatillisesti ty6 on mielenkiintoinen, koska tyon aikana kisittelen ja tutustun jaa-
lohkarekaapissa kiytettyihin materiaaleihin. Varsinkin metallien puhdistaminen ja
suojaaminen on kiinnostavaa ja ammatillisesti hyddyllistd. Tyo on tehtdvé niin, ettd
ajan ja kdyton tuomaa patinaa ei hivitetd. Esineen omistajan toiveena on saada esine
puhdistettua ja suojattua niin, ettei sen vaurioituminen jatku. Tavoitteenani on selvit-

tad jadlohkarekaapin yleista historiaa, toimintaa sekd malleja. Tavoitteena on ehkaisti
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ja pysdyttad esineen vaurioiden kehittyminen. Painotus on itse produktiivisessa ty0ssa,
mutta tutkimuksellinen puoli esineeseen liittyvén historia kannalta on tarked. Koska
tyOssd ei ole suuria rakenteellisia vaurioita, tyd rajoittuu pintakésittelyn ja metallien

puhdistukseen ja suojaamiseen.

2 JAALOHKAREKAAPIN HISTORIA

Elintarvikkeiden sdilyvyyttd on aina pyritty parantamaan. Perinteisid ruuan sdilonté-
menetelmid ovat olleet kuivaaminen, savustaminen, suolaaminen ja hapattaminen.
Varsinkin lampimissi maissa ihmiselld on ollut tarve kehittda jaidhdytysmenetelmia.
Ymmirrettiin, ettd veden haihtumisen avulla elintarvikkeet sdilyivét paremmin séilot-
tyné luoliin sekd huokoisiin keraamisiin vaaseihin. Yleinen keino jién ja lumen saa-
miseksi, oli hakea sitd vuoristoista. My0s ilman ldmpdétilan lasku y6114 mahdollisti
jdan valmistamisen. Myohemmin huomattiin suolan ja veden merkitys kylmaséilytyk-
sessd. Varsinkin lumen kanssa timé menetelma toimi hyvin. Talvella pohjoisissa
maissa jdrvisti ja joista hakattiin jadtd. Ne keréttiin varastoihin ja jddkasa peitettiin sa-
hanpurulla, jolloin kylma séilyi paremmin. J4été kuljetettiin myds muihin maihin.
(Teollisuustyon jaljilla 2011; Thévenot 1979: 22-24; Enbom 1995: 8; Lepisto 1994:
150; Pihlaja & Salmenperd 1993: 14.)

Jadlohkarekaappi oli tavallaan vélivaihe luonnollisen ja keinotekoisen jadhdyttdmisen
valilld (Thévenot 1979: 22-23). Jadlohkarekaapit yleistyivét teollisen vallankumouk-
sen ja kaupungistumisen myotd uuden kotitalousteknologian kehittyessd. Ensin ne
omaksuttiin elintarviketeollisuuteen ja melko nopeasti myds kotitalouksiin. Tdmé johti
sithen, ettd jddn tarve ja kysyntd kasvoivat. Jiin kerddminen, varastoiminen ja kuljet-
taminen jarvistd ja joista paisui 1800-luvulla suuriin mittakaavoihin. Jaita yritettiin
valmistaa myds keinotekoisesti. Jadlohkarekaapin rinnalla kehitettiin mekaanista jaa-
kaappia. Vuonna 1755 William Cullen keksi laitteen, joka teki jadtd pienentdméllé
painetta veden haihtuessa. 1800-luvulla kehitettiin jadhdytystd nesteytetylld kaasulla.
Vuonna 1851 James Harrison keksi, ettd eetteri jaddhdyttdd metallia haihtuessaan.1800-
luvun lopulla alkoi jarjestelméllinen tutkimus, joka johti termodynamiikan juurille.
Tata tutkimusta kehitti erityisesti Carl von Linde. Pariisin maailmanndyttelyssa vuon-
na 1862 ranskalainen keksijé Ferdinand Carré¢ esitteli kehittimansd automaattisen

jadhdytyskaapin, jossa oli jadntekolaite. Baltzar von Platen ja Carl Munters kehittivit



absorptiokoneen, jonka toiminta perustui hoyryn imeytymiseen nesteeseen vuonna
1922. Laite toimi sdhkolld, kaasulla tai palo6ljylld. Vuonna 1925 ruotsalainen yritys
Electrolux osti keksinndn ja jalosti sen myyntiin. (Thévenot 1979: 21-22; Lepisto
1989: 174; Suomen jadhdytystekniikan museo 2011.)

2.1 Uutta kotitalousteknologiaa

Suomessa teollistuminen alkoi 1860-luvulla. Ennen tétd suurin osa thmisistd asui maa-
seudulla, mutta teollistumisen myo6té alkoi tapahtua muuttoa kaupunkeihin. Elinkeino-
jen vapauttaminen 1860-luvulla lisdsi teollisuusyritysten mairéd; teollinen tuotanto ja
teollisuusteknologia olivat nousussa. Tastd ajasta kdytetddn nimitystd ensimméainen
laaja kaupunkiaikakausi. Tehtaiden ja yrityksien ldsndolo lisdsi kaupunkien asukas-
madrad. Tdma vaikutti kithdyttdvisti myos asunto-, ruuanjakelu-, puhtaanapito ja lii-

kennejérjestelyihin. (Lepistd 1989: 30; Rakennusperintd 2011.)

My®ds kotitalousteknologian kehityksessé tapahtui muutoksia teollistumisen ohella.
1800-luvun Euroopassa keksittiin kotitalouskoneita ja ne saivat yhd enemman jalansi-
jaa kotitalouksissa. Yksi vdyld uusien keksintdjen esille tuomiseen olivat kansainvili-
set maailmanndyttelyt. Ne olivat suosittuja ja niiden kautta keksintdja tuotiin suuren
yleison tietoisuuteen. Muutokset Euroopassa johtivat myos siihen, ettd Suomessa alkoi
kaupan vapautumisen myotd saapua uutta teknologiaa ulkomailta. Vuoden 1959 ylei-
sen tuontikiellon lieventymisen sekd metallituotteiden tuontitullien alenemisen vuoksi

koneita alettiin tuomaan Suomeen. Kotitalousteknologia alkoi levitd maahan. (Lepistd

1994: 13-14.)

Julkaisut ovat aikansa vdyla, jonka kautta suomalaiset saivat vinkkeja uusista kotitalo-
uslaitteista ja modernin kodin rakentamisesta. Suomen Kuvallinen Keittokirja vuodel-
ta 1899 sekd Anna Olsonin kirjoittama Keittokirjan toinen osa vuodelta 1901 neuvoi-
vat perheitd siind, mitd moderniin vuokra-asuntoihin tarvittiin. Keittokirja opasti muun
muassa keittion varustamisessa. Kirjan mukaan keittioon kuului kylméa ruokakaappi,
jonka ulkoilma jadhdytti talvisin ulkoseindventtiilin kautta. Teos kehotti, ettd ruoka-
kammioon sijoitettaisiin jddlohkarekaappi, joka vastaisi varsinaisesta kylmasailytyk-

sestd. (Lepistd 1989: 48-49, 59.)



2.2 Jailohkarekaappien yleistyminen

Suomessa maaseudulla ja maaseutukartanoissa maa- ja jadkellarit toimivat kylmasai-
lytystiloina. Maaseudulla on perinteisesti sdilytetty elintarvikkeita luonnonjéédn avulla.
Vanhan perinteen tapaan jérvisti nostettiin helmi-maaliskuussa jaiti (kuva 1), joka
sitten varastoitiin jadkellareihin tai sivusta laudoitettuihin sahanpurukasoihin. Jait ha-
kattiin kirveelld tai sahattiin kdsisahalla 30-35 cm:n paksuisiksi lohkareiksi. Jddvaras-
tojen sahanpurulla taytetyt kaksinkertaiset puuseinit varmistivat jaén sdilymisen.
Kaupungeissa ruokakomero toimi usein vain kuivatavaran sdilytyspaikkana, sillé se ei
pysynyt vilttdmattd kylménd. Kesélla ruokatavara oli varastoitava kellariin. Elintason
nousun myo6td 1800-luvulla jaén kdyttd ennen kaikkea urbaaneissa oloissa kasvoi
voimakkaasti. Suuret puiset jddvarastot kehitettiin ja niitd kdytettiin vield pitkdan
1800-luvun lopulle. (Suomen jadhdytystekniikan museo 2011; Enbom 1995: 14, 148;
Lepisto 1989: 59.)

Kuva 1. Jadnnostoa Vantaanjoesta 1900-luvun alussa (Enbom 1995: 14).

Yhdysvaltalainen maanviljelija Thomas Moore Marylandista patentoi ”jaélla jadhdyt-
tdmisen” vuonna 1793. Vuonna 1803 hin esitteli ”’jdédkaapin”. Tama oli itse asiassa
laatikko, joka jadhdytettiin jddn ja suolan sekoituksella. Jidhdyttdmistd kéytettiin en-
sin maitotuotteiden kuljettamiseen kauppoihin (Giedion 1955: 598). Aluksi keksinnos-
td ei ollut kdytdnndnsovellusta. Lontoon maailmanniyttelyssd vuonna 1851 jadlohka-
rekaappi esiteltiin yleisolle. Vuonna 1876 Helsingissé pidettiin ensimmaéinen teolli-
suus- ja taidendyttely, jossa esiteltiin my0s jddlohkarekaappeja ja jadtelokoneita. Ne

olivat silloisen suuren yrityksen Osberg & Badenin osastolla. [hmisten kiinnostus esi-
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nettd kohtaan kasvoi ja patentteja haettiin maailmalla tuhansittain vuoteen 1880 men-
nessd. Laitetta esiteltiin Yhdysvalloissa keittokirjoissa 1800-luvun puolivilissi, joista
se levisin myds muualle maailmaan. Konsulaatit olivat liséksi reitti ulkomaalaisten
tuotteiden levidmiseen Suomeen. Helsingissd Yhdysvaltojen konsulaatti oli vuonna
1890 kiinnostunut amerikkalaisten jdélohkarekaappien markkinoinnin mahdollisuuk-
sista Suomessa. Tuohon aikaan Suomessa oli kuitenkin jo myynnissa néité laitteita

(Thévenot 1979: 66; Lepistd 1994: 150; Enbom 1995: 14.)

Vuoden 1870 aikana alkoi Ruotsissa jddlohkarekaappien myynti. Ruotsalaiset yrityk-
set markkinoivat niistd my0s Suomessa. Kaappien myynnin ldpimurto Suomessa alkoi
1880-luvulla, jolloin Suomessa oli useita laitetta myyvid yrityksid. Suomessa oli tar-
jonnassa kotimaisia ja ulkomaalaisia malleja kotitalouksiin ja elintarviketeollisuudelle.
Ruotsalaisista yrityksistd Carl Jacobsen & K.:n maahantuoja Helsingissd myi jééloh-
karekaappeja ja jddlaatikoita. Heiddn myyntiluettelossaan oli vuonna 1882 ilmoitus,
jossa mainostettiin 12:sta eri kokoa olevia jadlohkarekaappeja. Uusi Suometar ja Nor-
diska Bosittningsmagasinet mainostivat niitd myos. L.P.Froberg ja Suomalainen Ka-
lustekauppa vuonna 1885 tarjosivat jadlohkarekaappeja, kuten myods Helsingin tynny-
rintekotehdas vuonna 1887 (kuva 2). He markkinoivat kahta eri mallia. He myivit
myo0s voijddkaappeja, joissa sdilytettiin voipaloja kuljetusta ja myyntid varten. Sitd oli

saatavana tammesta, kuusesta tai hongasta (Kansallisarkisto 2011.)

T T e
e = 0
= SR b

=Fh

Kuva 2. Helsingin tynnyrintekotehtaan malleja vuodelta 1887. Isompi malli (korkeus 1,04m, leveys
0,81m, syvyys 0,64m) Sen hinta oli 90,-. Pienempéi sai kahta eri kokoa. Hinta oli 70 tai 65,-
.(Kansalliskirjasto 2011.)
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Kuva 3. Helsingin tynnyrintekotehtaan mainoksen jadkaappi vuodelta 1887. Kaapin hinta oli 40 tai 55,-
(Kansalliskirjasto 2011.)

Kahta vuotta my6hemmin Suomen Teollisuus-kauppa aloitti laitteiden myynnin. Tar-
jontaa jatkui aina vuoteen 1909 asti, jolloin niitd myivét G.F.Stockmann, Suomalainen
Kone- ja maanviljelyskalustokauppa, Adolf Pettersson ja K.H.Renlund. Jdilohkare-
kaappi maksoi vuonna 1909 koosta riippuen 65-165 markkaa. Yleisesti ottaen tyova-
enperheiden palkat olivat niin pienid, ettd mitddn ylimaaraista ei hankittu. Monilla oli
varaa vain esimerkiksi primuskeittimeen tai kahvipannuun. Jdélohkarekaapit olivatkin
yleisid vain varakkaamman véeston keskuudessa (Enbom 1995: 14). Jadlohkarekaap-
peja el kdytetty vain Helsingissd vaan niitd tiedetdén kdytetyn my6s esimerkiksi Tam-

pereella. (Lepistd 1994: 150-152, 154; Teollisuustyon jiljilla 2011.)

AURAN RAUTATEOLLISUUS O.Y., TURKU

Jadkaappi ,, Temperator.

Omatessamme yksinvalmistusoikeuden parhaimmiksi tunnetuille

lulsille ,Temp -jéiikaapeille, wvalmistamme sanottuja j4&-
kaappeja yksityistalonteen, kahvila- ja ruokailuliikkeitd, hotelleja, lai-
voja y. m. varten. Kaappien sisivuoraus on parhaasta galv. pellists,
vilihyllyt vahvasta lasisia. Kaapit on maalatiu valkoiseksi, vaan tila-
usta tehtdessd erikseen mainittaessa toimitamme tilaajan haluaman
virin mukaisesti.

Nio 7—8 kaappi on 3:lla lasihyllylld.

Nio 10 kaappi on varustettu 2:la sisdovella ja erikoisen vah-
valla 3:la lasihyllylld.

N 12 kaappi on pulloja varten, faetfu keskeltd kahtia eri-
koisella kehyshyllylld, mahtun noin 200 kpl. *fe pulloja.

Erikoismitat ja hinnat.

Ulkomitta jalkoineen Sisdmitta i
Mo inta
korkeus leveys ’ syvyys korkeus leveys sYVyyS Smk
sl Sk, 1. S sm. S,

il 132 61 47 60 41 35 900: —
8 148 61 47 78 41 35 1000; —
10 160 7 53 88 57 38 1550: —
12 160 77 53 88 57 38 2000: —

Paitsi tanlukossa mainitiuja kokofa valmistamme sitdpaitsi saman jirjestelmdn mukaan erikoistarkoituk-
siin soveltuvia kaappeja tilaajan haluamien mittojen mukaan — ja tehdddn niistd kustannusarvio pyydettdessd.

J

Kuva 4. Auran Rautateollisuus Oy:n hinnasto N:o 23 vuodelta 1928 (Kansalliskirjasto 2011).
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Suomessa jadlohkarekaappien patentointi oli harvinaista. Auran Rautateollisuus Oy
Turussa valmisti jddlohkarekaappeja. Temperator-merkkinen jadkaappi oli
amerikkalainen tuontitavara. Vuonna 1924 Auran Rautateollisuus Oy:114 oli
yksinoikeus Suomessa valmistaa rekisterdityjd Temperator-kaappeja (kuva 4).

(Lepistd 1994: 152—153; Enbom 1995: 33.)

2.3 Laitteen materiaalit ja kdytto

Jadlohkarekaappi oli jalallinen ja ovellinen puukaappi, jonka hyllyille sijoitettiin huo-
nosti sdilyvit ruokatavarat, kuten maito, voi, liha ja kala (kuva 5). Jddlohkarekaappien
korkeus oli yleensd metri, syvyys noin 80 cm ja leveys 70 cm. Sisélti se oli vuorattu
sinkkipellilld, kivella tai hajuttomalla ja mauttomalla puulla sekd mydhemmin myos
posliinilla. Kaapit oli eristetty yleisimmin puuhiilelld, tuhkalla, huovalla, merilevalla,
oljilla tai turpeella. Tilaa sdilytykseen ei ollut paljon, silld paksut seinit eristyksineen
seki jadkotelot veivit suuren osan tilasta. Kaappiin mahtui vain pdivin aikana kéytet-
tdvét ruoka-aineet. Jddlohkareet ladottiin kaapin pdélld olevasta aukosta kaappia ym-
paroiviin koteloihin tai kaapin pohjalle. J44 kylmensi tavarat, mutta suli véhitellen.
Sulamisvesi valui pohjalle sinkkiastiaan, josta se poistettiin hanasta. Myohemmin oli
my0s saatavana eri puulajeista valmistettuna kaappeja, jossa oli lasi- ja marmorihyllyt
ja lasiset ikkunat. 1900-luvun puolivilissd jadlohkarekaapit rakennettiin arkun yla-
osaan ja ruoka laitettiin alaosaan. Kylmempi ilma jddlohkarekaapista laskeutui ruoan
paille samalla, kun limmennyt ilma nousi sulattamaan jaata. (Lepistd 1994: 150, 152—

153; Pihlaja & Salmenperd 1993: 14; Seymour 1987: 45.)

Kuva 5. Tyypillisid jadlohkarekaappimalleja Suomessa. Vasemmalla uudempi malli. (Enbom 1995: 14.)
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Talvella jaata sai jarvistd tai merestd. Kesilla kaupunkilaiset olivat riippuvaisia maa-
seudun jddvarastoista ja joutuivat ostamaan jaatd. Kaupunkilaiset tekivit sopimuksia
litkkeiden tai talonmiehen kanssa jddn toimittamisesta koteihin. Jos kaappi saatiin py-
symdin kylménd, oli siitd naisille suuri apu. Enda ei valttdmatta tarvinnut hakea hyo-
dykkeita kellarista tai kylmésté vintistd. Hygieenisyys parani, silld aikaisemmin kiu-
sana olleet rotat ja hiiret eivatkd kérpdset padsseet elintarvikkeiden kimppuun. Ruoka
sdilyi kuitenkin vain osittain, silld vaikka aluksi kaappi pysyi kylménd, se ldampeni
melko nopeasti. Télloin home ja bakteerit alkoivat lisdéntyivit kosteassa ja limmen-
neessi kaapissa. Jadtd piti lisitd tasaisin véliajoin, jotta kylma saatiin pysymaién. Vaih-
tojddpalat sulivat komerossa ja tekivit ymparoivastd ilmasta kostean, minkd vuoksi
uudet palat voitiin tuoda keittioon vasta paloja vaihdettaessa. Sinkkilevy suojasi kaa-
pin sisdosaa, mutta kulumakohdat ja reidt padstivét kosteuden sisélle. Yleensa jaéloh-
karekaappia pidettiin lukittuna, silld aina kun kaapin ovi avattiin, pdési sen sisdin
lamminta ilmaa, joka edisti jadn sulamista. Jos kaappi oli laitettu kylmaétiloihin, on-
gelma viéheni. Keittioon laitettu jddlohkarekaappi kérsi ruuanvalmistuksen tuomasta
lammdstéd. Sen vuoksi kaappi sijoitettiin talvella yleensd eteiseen, kylmidkomeroon tai

vintille. (Lepistd 1989: 59; Lepistd 1994: 152—-153.)

Puinen jadlohkarekaappi oli melko epdkdytidnndllinen keksintd, mutta se oli kuitenkin
parempi kuin pelkkd ruokakomero. Suomessa jaélohkarekaappi ehti olla vajaa puoli
vuosisataa kdytossa. Esinehistoriallisesti sen vaikutusaika oli lyhyt, mutta merkittava
edistyksen kannalta. Kaapin kdyttoajan aikana kaasu ja sdhko keksittiin, ja sitd kautta
sahkomoottorilla kdyvi jaddkaappi tuotiin markkinoille. Kaapin merkitys oli siind, ettid
se oli keinotekoisen kylmisidilytyksen ensimméinen edustaja ja edelldkévija. Keskus-
lammitys ja kuumavesijohdot tekivét jddlohkarekaapista entistd huonomman kylmé-
kaapin. Uusi infrastruktuuri teki monet vanhan laitteen tarpeettomaksi. Vuonna 1928
ensimmaiset koneelliset Frigidaire kaapit tuotiin Suomeen (liite 5, kuva 33). (Enbom

1995: 33; Lepistd 1994: 155; Lepistd 1989: 31, 174.)

2.4 Jailohkarekaappimalleja

Ensimmadiset jddkaapit olivat eristettyja jddarkkuja, jotka oli vuorattu sinkilld, liuske-
kivelld tai hajuttomalla ja mauttomalla puulla. Jd4 oli samassa tilassa kuin ruoka, mut-
ta joissakin malleissa oli erillinen lokero jdille, jossa esimerkiksi viini voitiin jddhdyt-
tad. 1890-luvun mallissa oli parannettu metallivuoraus, jonka piti kylmén ilman kaa-

pissa. Se oli tehty médnnystd ja se oli ootrattu ndyttiméan tammelta. Sitd sai monessa
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eri koossa. Englannissa ndmai kaapit olivat luksusta. Ne oli yleensa tarkoitettu enem-
maénkin hotelleihin ja ruokakauppoihin kuin yksityisiin koteihin (kuva 6). Toukokuus-
sa 1891 The Cowkeeper and Dairyman’s Journal mainosti erityistd ndyttely-
jadkaappia, jota oli saatavilla pahkinésti, mahongista ja tammesta tai mustana ja kul-
taisena. Se voitiin tehdd mittatilaustyonai ja siind oli lasi tai marmorihyllyt sekd koris-

telaattoja (kuva 7). (Hardyment 1988: 137-138.)

Kuva 6. Kaupalliseen kayttoon, esimerkiksi hotelleihin tehty jadkaappi vuodelta 1882 (Hardyment
1988: 602).

Kuva 7. Cowkeeper and Dairyman’s journal-lehden vuonna 1891 mainostama jadkaappi (Hardyment

1988: 138).

Vihemmain hienoja jadlohkarekaappimalleja oli ilmestynyt maailmanniyttelyn katalo-
geihin ja niiden myynti jatkui mekaanisen jadkapin tuloon asti. USA:ssa jddlohkare-

kaappeja oli useimmissa kodeissa ja niitd sai halvemmalla. Postimyyntikatalogeista sai



15

monenlaisia kaappeja, joista monet ndyttivat huonekaluilta. Sears Roebuck mallit oli
tehty saarnista ja ne olivat kauniisti kiillotetut ja koristeveistetyt. (Hardyment 1988:

139.)

Vuonna 1896 patentti myonnettiin Suomessa ruotsalaiselle Christian Fredrik Madlun-
gille. Hin keksi, ettd jddlohkareet sijoitettaisiin kaapista ulosvedettdviin seindkkeisiin.
Silti kylmyyden sdilyttiminen pysyi jddlohkarekaapin suurimpana ongelmana. Birger
Serlachius lisdsi jadlohkarekaapin eristysti kaksinkertaistamalla seindt ja eristamélla
vdliin jddneen tilan. Han pyrki my0s hidastamaan jddpalan sulamisveden valumista
kierrdttdmalld vettd kaapin sisdseindmien putkiverkostossa. 1900-luvulla teknisisti pa-
rannuksista huolimatta jadlohkarekaapit olivat usein keskitasoisesti tai riittdméttomasti
eristettyji. Joissakin malleissa otettiin kidyttoon balsapuu vuonna 1923. Tama eristi
kaapin paremmin, koska jdata piti lisitd vain kerran viikossa joka toisen pdivén sijaan.

(Lepistd 1989: 59; Thévenot 1979, 172.)

Suomen kansallismuseon tutkija Jouni Kuurne kertoi kansallismuseon kokoelmissa
olevan kaksi vastaavan tapaista ja -aikaista jddlohkarekaappia. Ne ovat hieman pie-
nempid. Toinen on perdisin Louhisaaresta Askaisissa, toinen on perdisin Hvittraskisti
Kirkkonummelta. Hén ei 10ytényt valokuva-aineistosta vertailuesineistdd. Hanen mie-
lestéén se, ettei niitd ole tullut vastaan enempidi kertonee siitd, etteivét ne ole olleet
kovin yleisid. Maaseutukartanoissa maakellarit lienevit yleisesti toimittaneet samaa
virkaa. Kuurnen mukaan jos tillaisia esineitd on kéytetty kaupungeissa, niitd on hivi-
tetty sitd mukaa kun kodinkoneistusta on uusittu. Se selittdisi sen, ettei niitd ole ilmei-
sesti sdilynyt runsaasti. Varsinais-Suomen maakuntamuseosta tutkija Riitta Kajala
kertoi, ettd museon kokoelmissa on yksi jadlohkarekaappi noin 1910-1920-luvulta. Se
on kaappimallinen ja siind on kaarevanmalliset jalat. Se on 157 cm korkea, 71,5 cm
leved ja 49,5 cm syvyydeltdan. Hanen ei ollut mahdollista 1dhettdd kaapista kuvaa.
Rosenlew-museossa on yksi 1900-luvun alussa Auran Rautateollisuuden valmistama
Temperator-merkkinen jadkaappi (liite 5, kuva 30). (Kuurne, 2011, Kajala 2011, Sten-

roos 2011). My6s muita malleja on kuvattuna liitteessa viisi.



16

3 ESINEEN KUVAUS

Esine on alkujaan perdisin Pirkanmaalta Vesilahdesta, Mantereen kyldsti. Sen alkupe-
rdinen omistaja on kertonut, ettd jidlohkarekaappi on ollut hinen perheelldédn niin
kauan kuin hian muistaa ja useita vuosikymmenia varastorakennuksessa sahkodisen jaa-
kaapin tultua. Jadlohkarekaappi olisi viety hdvitykseen, mutta Anna Paavilainen otti

esineen talteen.

Esineessd on renessanssin ja barokin tyylipiirteitd. Esineen valmistusajankohtaa on
vaikea sanoa tarkasti. Kaapin etuosassa olevassa siirtokuvassa on kuvattuna mitaleja,
joita esine on voittanut teollisuusniyttelyissi. Siirtokuvassa on lueteltu kaupunkeja ja
vuosilukuja, jolloin teollisuusnéyttely on kussakin kaupungissa jérjestetty. Kuvan
tekstissd lukee: Goldene Medaille u. Erste Preise in Cassel, Niirnberg, Berlin, Hanno-
ver, Chemnitz, Leiping etc. Fach Ausstellung (kuva 8). Suomeksi kuvassa lukee: Kul-
tainen mitali ja ensimmdiinen palkinto Kasselissa, Niirnbergissa, Berliinissd, Hannove-
rissa, Chemnitzissé, Leipzigissa jne. teollisuusnéyttely. Osasta tekstié ei saa selvii.
My®6haéisin kuvattu vuosi on 1879, joten tistd voi pdételld milloin tallaisia jdélohkare-
kaappeja alettiin valmistaa, mutta kaikkein aikaisimmasta vuosiluvusta ei saa selvii.
Siirtokuvassa olevan tekstin perusteella voi péétella, ettd jadlohkarekaappi on saksa-

laista tuotantoa.

Kuva 8. Jaélohkarekaapin siirtokuva (Viitaniemi 2011).

Esine on puinen kaappi, jossa on kaksi ovea ja sorvatut jalat (kuva 9). Sen korkeus on
105 cm, leveys 122 cm ja syvyys 65 cm. Kaapin runko on méntyé, joka on pintakési-

telty 6ljymaalilla ja lakalla tammea mukaillen. Pohjavéri on keltainen, johon on tehty
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tammen suonistus ruskealla sdavylld. Ovissa seki sivujen peileissi on valkoinen maali,
jossa my0s tammen suonistusta. Kaapin sivujen peileji seké keskiosan puukoristetta

reunustaa punaruskea maali, jota on myds ovien profiloiduissa listoissa. Kaapin taka-
seindsséd on sabluunalla painetut punaiset numerot 1718. Kyseessi saattaisi olla sarja-

numero.

Kuva 9. Jailohkarekaappi Vesilahdelta (Viitaniemi 2011).

Kaapin seinit on eristetty olkisilpulla. Kaapin sisdosat sekd ovien taustat on vuorattu
sinkkipellilld, jotka on naulattu kiinni. Sisdlld on sinkkimetallista tehdyt hyllylevyt.
Niitd voidaan siirtdé eri tasoille raudasta tehdyille kannattimille. Keskelld kaapin sisél-
13 on kannellinen jdésiilio. Sdilion kansi on rautaa ja sen pohja on sinkkimetallista
tehty kotelo, jonka sisdosa on tdytetty puuhiilelld. Puuhiili toimi eristeend. Metallisen
sdilion voi nostaa pois kahvoista. Sdilion alapuolella on ritild, jonka alle sulamisvedet
ovat tippuneet. Kaapin etuosassa on hana, josta sulamisvedet poistettiin. Kaapin ala-
puolella on my06s vedenpoistoaukko seké kaapin sisélld takaseindssd on kaksi ilman-
vaihtoaukkoa. Ovissa on lukot ja muotoillut messinkiset avainhelat sekd kahvat, jotka
on pinnoitettu nikkelilld. Kaapin jalat ovat sorvatut. Kaapin poytilevya reunustaa pro-
filoidut listat edestd seké sivuilta. Eri museoiden kokoelmissa olevia vastaavanlaisia

jaédlohkarekaappeja on kuvattu liitteessd kuusi.

Dr. Thomas Kosche, Saksan Mannheimissa sijaitsevan tekniikan ja tyon maakuntamu-
seon kokoelmien osastopééllikko kertoi, ettd samantyyliset jddlohkarekaapit olivat

yleisid Saksassa 1800-luvun lopulla ja 1900-luvun ensimmaisillé vuosikymmenilla.
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Koschen mukaan néité esineitd ei yleensd valmistettu tehtaissa, vaan niité tekivét kési-
tyoldiset pajoissaan. Hén lahetti kuvia 1920—1940-luvun jdélohkarekaappimalleista,

joista osa on teollista valmistusta (liite 5 ja 6, kuvat 31,32 ja 40). (Kosche, 2011).

Stuttgartin museon kokoelmissa on samannékdinen jédélohkarekaappi, mutta se aukeaa
my0s kannesta (liite 6/1, kuvat 34 ja 35). Stuttgartissa sijaitsevan Wiirttenbergin maa-
kuntamuseon kuraattori Frank Lang kertoi, ettd he ajoittivat kaapin 1900-luvun vaih-
teeseen. Hén kertoi siirtokuvaan merkattujen vuosien kertovan suunnilleen ajankoh-
dan, jolloin kaappi on valmistettu. Hinen mukaan téllaiset jddlohkarekaapin olisivat-
kin tehdastuotantoa. Pirkanmaan maakuntamuseon kuva-arkistoista 10ytyi luultavasti
saman valmistajan tekema jadlohkarekaappi, mutta se on yksiovinen (liite 6/3, kuva
39). Samoin Kouvolan kaupunginmuseon kokoelmissa on samanlainen yksiovinen
jddlohkarekaappi. Tdmédn kaapin siirtokuvan teksti on erilainen (liite 6/2, kuva 36-38).
Siini lukee, kuinka timé kyseinen kaappi on voittanut diplomeja Kasselin kaupungis-

sa jarjestetyssé teollisuusnéyttelyssd vuonna 1878 (Lang, 2011.)

4 VAURIOKARTOITUS

Jadlohkarekaapin vauriot ovat kuvattu liitteessd kolme. Jadlohkarekaapissa ei ole suu-
ria rakenteellisia vaurioita. Kaapin alapuolella pohjan puumateriaali on kutistunut kui-
vuessaan ja siksi kaapin eristykseen on tullut noin 5 mm:n kokoinen rako, josta tippuu
eristysmateriaalina kéytettya olkisilppua. Kaapin oikeanpuoleisen sivun alaosassa on

hyonteisen toukkien, mahdollisesti tupajumin aiheuttamia lentoaukkoja.

Pédosin kaapin vauriot liittyvit pintakésittelyyn. Se on kuivunut, likainen ja samea.
Alueittain kaapin pintakasittely on kulunut kokonaan pois ja lakkaa on vain paikoit-
tain jéljelld. Kaapin poytilevyssi sekd ovien yldosassa on rasva- ja 6ljytahroja. Kaapin

takaosassa ja pohjassa on suuria harmaanvalkoisia lika-alueita.

Silmiinpistévin vaurio on kuitenkin sisdosien sinkkimetallin korroosio. Metallin pin-
nalle on kertynyt paksu valkoinen kerros korroosiotuotetta. Kaapin sisélla ja pohjalla
on myds siind sdilytettyjen tuotteiden jaamid. Yksi hyllytaso on vddntynyt ja hiukan

haljennut. Hyllytasojen kannattimet ovat ruostuneet. Sinkkipellistd tehdyn séilion
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kannen pohja on irronnut paikoittain saumoistaan ja sieltd tippuu eristeeni kaytettya

puuhiilta.

Kaapin oikeanpuoleinen lukko on jumissa ja toisen lukon kahva on viintynyt. Ovien
heloissa ja ilmanvaihtoaukkojen heloissa on vihredé kupariruostetta ja likaa. Hana on
hapettunut jumiin. Saranat on pintakésittely, joka on kulunut osittain pois. Néihin koh-

tiin on muodostunut ruostetta.

5 SINKKIMETALLIN OMINAISUUDET JA KORROOSIO

Jadlohkarekaapit vuorattiin usein sinkkipellilld. Taménkin kaapin sisdosat ja ovien
taustat ovat vuorattu sinkkipellilld, joka on naulattu kiinni kaapin sisustaan. Myos jaa-

sdilio ja sen kannen pohja ovat samasta materiaalista.

Mietin aloittaessani esineen tutkimisen olisiko kyseessd oleva metalli lyijyd, mutta
metallin rakenne ei ole lyijylle luonteenomaisen pehmeéd. Tutkittuani jadlohkarekaa-
pin historiaa selvisi, ettd ne olivat usein vuorattu sinkkipellilld. Lisdksi metallin pin-
nalla oleva korroosio néyttii sinkille ominaiselta. Se on huokoista, kuohkeaa ja irto-
naista jauhetta, jota muodostuu kun sinkki on jétetty tiiviiseen, kosteaan ja huonosti

ilmastoituu tilaan (Selwyn 2004, 154).

Sinkki on ei-magneettinen, sinertivian-valkoinen kiiltdva metalli. Se on pehmedmpéaa
kuin rauta. Silld on heikko vahvuus ja se on taipuvainen muuttamaan hitaasti muoto-
aan rasituksen alla. Sinkki on haurasta 25 °C:ssa, mutta siitd tulee taottavaa, kun sitd
lammitetédén noin 100 °C:ssa. Sinkin korroosiotuote on valkoista tai véritontd. Sinkista
tuli yleinen kattomateriaali Euroopassa 1800-luvun alussa. 1800-luvun lopulla sité
kéytettiin my0s arkkitehtonisissa koristeissa. Vuosien varrella sinkkid on kéytetty ko-
likoissa ja terdksen pinnoitteena 1940-luvun Yhdysvalloissa tai sinkkimetalliseoksena
Ensimmadisen ja Toisen Maailmansodan aikana Saksassa, Belgiassa ja Alankomaissa.
Sinkki aineseoksia on myds kdytetty valkoisena pigmenttind, kuten sinkkioksidi, sink-
kisulfaatti ja litoponi. Pigmenttid saadaan polttamalla sinkkid 300 asteessa tai hapet-
tamalla sinkkihOyryjd ilmassa. Sinkkioksidi on myrkytontd. Sinkkioksidilla on monia
hyodyllisid ominaisuuksia. Silld on voimakas UV-valon absorptiokyky ja sitd on usein

kdytetty maaleissa, muoveissa, kumissa ja aurinkorasvoissa. Se on amfoteerinen aine,
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jolla on sekéd happamat ettd eméksiset ominaisuudet.. (Selwyn 2004, 149-150; Coloria
2011.)

Kosteissa olosuhteissa sinkkimetalli reagoi ilman kanssa muodostaen ldpikuultavan
kerroksen sinkkioksidia. Sinkki-ionit reagoivat veden kanssa muodostaen joko sinkki-
oksidia tai sinkkihydroksidia. Niin kauan kuin liuoksen pH pysyy 6—12 sisilld, nima
seokset pysyvit stabiilina. Niilld on taipumusta muodostaa melko takertuva kerros
sinkin pinnalle. Sinkissé tapahtuu kiithtyvii korroosiota, kun se altistetaan olosuhteil-

le, jotka ovat liian happamiksi tai litan eméksisiksi. (Selwyn 2004, 153.)

Sinkki ei yleensa ruostu sisdtiloissa, puhtaassa olosuhteessa ennen kuin suhteellinen
ilmakosteus on yli 70 %. Kun sinkki menettéd hitaasti sen alkuperdisen kiillon, metal-
lipinnan tummuminen alkaa paikoista, joihin on kertynyt polyd. Ajan my6ti pinnan
sinkkioksidi ja sinkkihydroksidi reagoivat ilman hiilidioksidin kanssa, jolloin ne
muuttuvat karbonaateiksi, padasiassa sinkkikarbonaattihydroksidiksi. Sinkkikarbo-
naattihydroksidikerros pitdd korroosion etenemisen hitaana, jos olosuhteet ovat puh-
taat. Jos olosuhteet ovat epdpuhtaat, sinkki muodostaa vesiliukoista sinkkiasetaattia ja

sinkkiformaattia ja korroosio vauhdittuu. (Selwyn 2004, 153.)

Jos kiillotettua sinkkid késittelee paljain kdsin, se voi syovyttyd hien suoloista jota jad
metallin pinnalle. Vaikka sormenjéljet tuskin nikyvit aluksi, ne voivat kehittyé hitaas-
ti parissa pdivassd ja muuttua silmiinpistidvéksi. Sinkki ruostuu myos typpioksidista.
Valkoinen ruoste (white rust, white stain, wet storage stain) on korroosiotuote, jota
ilmestyy sinkkilevyyn. Se on huokoista, kuohkeaa ja irtonaista valkoista jauhetta, jota
muodostuu kun sinkki on jétetty tiiviisti pakattuun tai varastoituun kosteaan ja huo-
nosti ilmastoituun tilaan. Niissé tapauksissa kosteus on jda pintojen véliin. Hapen ja
hiilidioksidin vdhdinen taso sekoittaa normaalin harmaan tiiviin kerroksen muodostu-
mista, jota tapahtuu normaalissa ilmankosketuksessa. Néin ollen muodostuu irtonaista

valkoista materiaalia. (Selwyn 2004, 154.)

6 JAALOHKAREKAAPIN RESTAUROINTISUUNNITELMA

Vauriokartoituksen jdlkeen tein restaurointisuunnitelman, jonka tavoitteena on tehda

vaurioita ehkidisevid ja pysdyttdvid toimenpiteitd. Tyo on tehtdva niin, ettd ajan ja kéy-
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ton tuomaa patinaa ei hivitetd. Suunnitelmaa varten tutkin kaapissa kdytettyjen mate-
riaalien ominaisuuksia. Koska tydssé ei ole paljon rakenteellisia vaurioita, tyo keskit-
tyy suurilta osin pintakésittelyn ja metallien puhdistukseen ja suojaamiseen. Tein
my0Os muutamia testejé, jotta saisin selvyyttd puhdistuksessa kéytettdviin aineisiin ja
tekniikoihin. Liuotintesti, sinkkipellin korroosiotuotteen selvitys seké tarkastelu UV-

valolla toivat lisitietoa restaurointisuunnitelman tekoa varten.

Tein liuotintestit jadlohkarekaapin pintakésittelyn tunnistamiseksi. Poistin ensin
enimmat liat koealueesta. Koealue on kaapin vasemmalla sivulla alhaalla. Testasin en-
sin tislatutta vedettd, jota oli kastettu pumpuliin. Pintakisittely ei reagoinut siihen,
vaan poisti hiukan likaa pinnasta. Etanoli ei pehmittidnyt pintaa, mutta pumpuliin tart-
tui vihan kellertavaa varid. Kokeilin etanolia kohtaan, josta olin poistanut helan. Sen
alta paljastui hyvin sdilynyttd alkuperéista pintakésittelyd. Kokeilemalla etanolia tdhdn
kohtaan pumpuliin tarttui kellertdvid véria ja pinnasta tuli hiukan tahmea. Niin ollen
voisi olettaa pintakisittelyn olevan sellakkaa. Myos kokeilemalla asetonia pinnasta
tarttui kellertdvad virid pumpuliin. Kaapin pinta reagoi voimakkaasti isopropanoli

(50 %), ammoniakki (25 %), vesi (25 %)-liuokseen. Pinta pehmittyi ja muuttui tahme-
aksi sekd pumpuliin tarttui maalia. TAma osoittaa, ettd pintakdsittelynd on todennakoi-

simmin 6ljymaali, jonka pailla sellakkaa.

Tarkastelin jddlohkarekaappia UV-valon kanssa. Pinta néytti paikoittain oranssilta.
Kaapin takaosasta ja alaosasta puuttui selvisti lakkapinta, jota on kaapin etu- ja si-
vuosissa. Se nikyi selvidnad rajana kaapin sivuilla. Helan alla oleva pintakésittely ndytti
voimakkaan oranssilta (kuva 10). Voidaan paitelld, ettd kaapin alkuperdisessi pinta-

kasittelysséd on kéytetty sellakkaa.
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Kuva 10. Helan alla oleva pintakésittely

UV-valolla tarkasteltuna (Viitaniemi 2011).

Sinkin pinnalla olevan aineksen selvittdmiseksi tein muutamia testejé. Niilld voidaan
selvittdd, onko kyseessé sinkkioksidi vai sinkkikarbonaatti. Selvitin my0s aineen pH-
tason. Tdlloin voin suunnitella ruosteen kasittelyn. Aloitin aineen pH:n selvittdmisen
raaputtamalla sinkin pinnasta irtonaista materiaalia niytteen verran. Siihen sekoitin
tislattua vettid. Aineen pH:n voi todeta indikaattoripaperilla. Kastoin liuskan aineeseen
ja vertasin indikaattoripaperia vériskaalaan. Tulos oli 7-8 vililld. Aine on neutraalia

tai heikosti eméaksista.

Sinkin pinnalta otin ndytteen. Jauhoin sen morttelissa hienoksi ja sekoitin sithen

5 %:sta arabikumiliuosta sideaineeksi. Sain aikaiseksi vérindytteen, jonka sivelin ak-
varellipaperille. Vertasin laitteella ndytteen spektrofotometrikdyrda sinkkioksidin
muodostamaan kiyrddn. Ndin saadaan selville tdsmadko se, eli onko esineen sinkin
pinnalla oleva aines sinkkioksidia. Nayte ei tdismannyt sinkkioksidin kdyrdan. Nayt-

teessd oleva muu aines saattoi vaikuttaa tulokseen.

IR-laitteella voidaan varmistaa, onko aines sinkkioksidia. Otin nédytettd sinkkipellin
pinnasta ja vertasin sité laitteeseen ajetun sinkkioksidin muodostamaan kdyrdan. Laite

osoitti, ettd sinkkipellin pinnassa oleva aine vastasi 74,02 % sinkkioksidia.

Jarmo Kilpeldisen ohjeilla tein myds osoitustestin, jolla voidaan varmistaa aineen ole-
van sinkkioksidia. Naytetti laitetaan koeputkeen, johon sekoitetaan 4 molaarista suo-
lahappoa, johon aine liukenee. Sen jidlkeen ndytteeseen lisdtddn kaksi tippaa heksasy-

anoferraattia. Koeputkeen muodostunut sakka oli koostumukseltaan ja variltdan sa-
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manlaista kuin sinkkioksidille tyypillisesti muodostuneessa sakassa. Tdma testi var-

misti aineen olevan sinkkioksidia. (Muhonen 2001)

6.2 Metallit

Esineessd on paljon metalliosia. Suurin tyd on sisdpinnoille naulattujen sinkkipeltien
puhdistuksessa ja ruosteenpoistossa. Irtoavaa materiaalia on paljon ja sinkin paélla
oleva korroosiotuote ja muu lika on polydvéa, joten niiden poisto on hallittava. Tydssi
on suunniteltava kuinka pitkélle puhdistus kannattaa viedd. Helojen, hanan ja kahvo-
jen osalta haasteena on nikkelipinnoite, joka on paikoittain kulunut. Patina tulee sii-

lyttdd ja puhdistus on tehtdvé tarkoin, jotta kaapin ulkondkd sdilyy tasapainossa.

6.2.1 Sinkkipinnat

Kaapin pohjalla oleva irtonainen materiaali poistetaan imuroimalla. Irrotettavat metal-
liosat, kuten jadsiilion kansi, jadsiilio ja sen alla oleva ritila sekd hyllylevyt nostetaan
pois. Valkoinen ruoste (kuva 11), jota on sinkkimetallin pinnalla, poistetaan ensin me-
kaanisesti, koska korroosiotuotetta on paksulti. Poistettaessa sinkkioksidia se pollyéda
ja on hallitsematonta. Poistoa varten sekoitan selluloosaliisterid, jota levitin alueittain
ja kaavin sinkkioksidia pois. Néin korroosiotuote ei padse pélydamidn hallitsematto-

masti ymparistoon.

Kuva 11. Valkoista ruostetta sinkkipinnalla (Viitaniemi 2011).

Aloitan sinkkioksidin poiston hyllylevyisti ja jatkan niistd kaapin sisdosiin. Jadsailio
ja sen kannen pohja ovat sinkkid, joten ne puhdistetaan samalla lailla kuin kaapin
muutkin sinkkipinnat. Sen jilkeen metallin pinnat puhdistetaan sitruunahappogeelilld
(20 %), joka on tehty selluloosaliisteriin. Sen annetaan vaikuttaa ja korroosio poiste-

taan mekaanisesti.



24

Ruosteenpoiston jélkeen pinnat suojataan. Kriteerit pintakésittelyn valinnalle ovat kes-
tdvyys, poistettavuus, lapdiseméttomyys epdpuhtauksille tai ilmankosteudelle seka ul-
konéko. Pddasiana on korroosion esto. Vaihtoehtoina ovat 6ljyt, hartsit, lakat ja vahat.
Suojalakaksi kdytetddn esimerkiksi 10 % Paraloid B72:sta hartsia liuotettuna aseto-

niin. (Rivers & Umney 2003: 686.)

Siilion kansi muodostuu levysti, johon on liitetty kotelo, eristeend kaytettyd puuhiiltd
varten (kuva 12). Se uppoaa kaapin sisddn, pitden séilidssi olevan jddn eristettyna.
Kannen kotelo on irronnut levysti ja puuhiiltd pdédsee tippumaan raoista. Raot kiinni-
tetddn lilmaamalla. Kotelon hitsaaminen kiinni ei ole mahdollista, koska sen pinta on
maalattu ja siind on paljon likaa. Liiman on oltava kyseiseen aineeseen ja kuormituk-
seen sopivaa. Epoksiliima on yksi vaihtoehto kotelon liimaamiseen. Epoksihartsit ovat
metallien liimaukseen sopivia, kun tarvitaan kovempaa voimaa. Joissakin epoksilii-
moissa on amiinikovetetta, joka on myrkyllistd, ihoa drsyttdvia ja aiheuttaa yliherk-
kyyttd. Kovettunut epoksiliima on myrkytontd. Myos Paraloid B72 50 % liuotettuna
asetoniin sopii metallien liimauksiin. (Rivers & Umney 2003: 683; Airasmaa et al.

1991: 176-1717.)

Kuva 12. Siilion kansi ylosalaisin (Viitaniemi 2011).

Epoksiliimat ovat yksi- tai kaksikomponenttisia, joko huoneenldmpétilassa tai lisé-
lampotilassa kovettuvia liimoja. Epoksien adheesio ja koheesio ovat erittdin hyvit,
minkd ansiosta epoksit nimetddn usein parhaiksi liima-aineiksi. Haittana ovat epoksien
pitkdhkot kovettumisajat. Metallien liimauksessa liitettdvien pintojen puhtaus on tér-
kedd. Liimattavat pinnat puhdistetaan ja harjataan messinkiharjalla tai terdsvillalla.
Rasva poistetaan pinnasta asetonilla. Liimaa levitetiin molemmille liimattaville pin-
noille ohut tasainen kerros puhtaalla siveltimelld. Liimattavat pinnat puristetaan vas-
takkain ja puristusta ylldpidetdén koko kovettumisprosessin ajan. (Katainen & Maki-

nen 1994: 280283, Airasmaa et al. 1991: 176-177.)
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6.2.2 Helat, kahvat, hana ja ilmanvaihtoaukkojen helat

Jadlohkarekaapin kahvat ja ilmanvaihtoaukkojen helat ovat messinkid, jonka pdalla on
nikkelipinnoitus. Nikkelin elektrolyysipinnoitusta on tehty 1870-luvulta asti. Nikkeli-
kerros on tarpeeksi kovaa, jolloin se estdd naarmuuntumisen ja se on myos suhteelli-

sen kestéva korroosiota vastaan. (Selwyn 2004: 127.)

Messinki on metalliseos, jossa on kuparia ja sinkkid. Kuparikarbonaattia tulee hapet-
tumisen tuloksena kuparipohjaisiin seoksiin, kuten messinkiin ja yleensi se poistetaan.
Aktiivinen korroosio kuparissa ja kupariseoksissa ilmenee vaaleanvihreiné ruostelaik-
kuina pinnassa. Kaikkea korroosiotuotetta ei pinnasta kannata kuitenkaan valttimatta

poistaa. (Koskinen 2003: 22; Selwyn 2004: 12,53.)

Kahvan kédantdosa on niklattua messinkié, mutta sen varsi on terdsti. Kahvojen nikke-
lipinnoite on osittain kulunut pois. Toisessa kahvassa on pienid maalirdiskeitd, jotka
voidaan poistaa varovasti kirurginveitselld naarmuttamatta pintaa. Kaapin vasemman
puoleisen oven kahva on véédntynyt, eikd ndin ollen avaa ovea. Kahvan teréksinen osa
oiotaan suoraksi kylmiltdan. Itse kahvan suoristamiseen olisi kaksi vaihtoehtoa. Yhte-
nd vaihtoehtona on yrittdd oikoa sitd kylmiltdén, mutta tdll6in messinki todennakdises-
ti murtuu ja katkeaa. Toisena vaihtoehtona on kuumentaa messinki (400-600°C) ja
naputtaa se vasaralla suoraksi. Télloin messingin péélld oleva nikkelipinnoite palaa ja

tummuu. Tummuneet kohdat voisi retusoida lyontimetallilla.

Hana on kuparia tai sen metalliseosta (kuva 13). Siind on turkoosin virista ruostetta.
Hana on hapettunut jumiin. Hanan voi puhdistaa etanolilla tai myds parafiinioljylla
hangaten, jonka jdlkeen se suojataan Paraloid B72:1la. Ovien ja ilmanvaihtoaukkojen
helojen (kuva 14) irrottamisessa on varmasti riskinsé. Parasta on, jos niitd ei tarvitse
irrottaa puhdistamisen vuoksi. Helojen nikkelipinnoite on osittain kulunut (kuva 15).
Kuparikarbonaattia tulee niklauksen ldpi, jolloin korroosiotuote pitdd poistaa mekaa-
nisesti. Haluan sdilyttdd patinaa heloissa. Ennen korroosiotuotteen poistamista, taytyy
pinnoista poistaa rasva ja lika. Pinnat harjataan ja irtonainen korroosiotuote poistetaan

kirurginveitselld. Hiomista pitda valttad, silld se vaurioittaa nikkelipinnoitetta.
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Kuva 13. Jddlohkarekaapin hana (Viitaniemi 2011).

Kuva 14. Ilmanvaihtoaukon hela (Viitaniemi 2011). Kuva 15. Oven kahva ja hela
(Viitaniemi 2011).

Pinnat kiillotetaan liitu ja parafiinidljyseoksella. Liitua voi kayttdd myos puhdistamat-
tomalle pinnalle silloin, kun kaikkea ei haluta poistaa pinnalta. Helojen suojaksi sopii
mikrokristallivaha tai Paraloid B72. Ne ovat helposti poistettavissa. Késittelyn pitdd
luultavasti toistaa, jotta pintaan ei jdi aukkoja. (Rivers & Umney 2003: 682; Carlozzo
2011.)

6.2.3 Hyllylevyjen kannattimet

Hyllylevyjen kannattimet ovat rautaa. Niistd poistetaan irtonainen ruoste mekaanisesti.
Rautaosista on my0s poistettava rasva alkoholilla. Tdmain jdlkeen ne kasitelldén ruos-
teenmuuntajalla (esimerkiksi Can-Trust/Dinitrol). Nama kemikaalit muuttavat tasa-

painottoman korroosiotuotteen stabiilimmiksi yhdisteiksi ja ruoste jda patinaksi. Can-
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Trust muuttaa ruosteen kuivaksi, mustaksi ja se estéé korroosion etenemisen (NCH
Suomi Oy, 2011). Hyllylevyjen kannattimien ruuvitkin késitellddn ndin. Tdmaén jil-
keen pinnat suojataan. Suojaksi laitetaan esimerkiksi 10—12% Paraloid B72 asetonis-

sa. Vaihtoehtona voi kayttda parafiinidljyd. (Rivers & Umney 2003: 686.)

6.2.4 Lukot, saranat ja avain

Lukot ovat rautaa ja osittain myos kuparia. Lukot irrotetaan ovista. Irtonainen lika
poistetaan lukoista siveltimelld. Ne puhdistetaan rasvasta ja liasta alkoholilla. Témén
jélkeen niiden rautaosat kédsitelldin ruosteenmuuntajalla (Can-Trust). Kupariosat niyt-
tavit olevan hyviassd kunnossa, koska ne ovat olleet upotettuna oven sisddn. Raudan
suojaksi levitetddin parafiinidljyd. Parafiinioljyd hangataan pumpulilla ja 6ljyjadmat
poistetaan etanolilla. Kupariosien suojaksi laitetaan Paraloid B72 (Ahonen 2008, 68).
Toinen lukoista on jumittunut. Lukon jousi on rikki. Sen korjaamiseen en halua itse

ryhtyé ajan ja taitojen puitteissa, joten se on vietdva alan ammattilaiselle korjattavaksi.

Saranat ovat rautaa ja ne on maalattuja ja/tai lakattuja. On hyvé, jos ne pystyisi puh-
distamaan irrottamatta niitd ovista mutta niin, ettei kaapin pintakisittely vaurioidu. Sa-
ranoissa on kuitenkin ruostetta, joten ruosteenpoiston yhteydessi ne pitéisi irrottaa. Ne
késitelladn 10 % sitruunahapolla. Parafiinidljy on hyvé vaihtoehto metallin puhdista-
miseen, koska se soveltuu myos pintakésitellyille pinnoille. (Rivers & Umney 2003:
682—-683.) Kaapin ovien lukkoihin kuuluu avain, mutta se ei ole sdilynyt. Avaimen voi

teettd lukkosepalla.

6.3 Pintakisittely

Jadlohkarekaapin pinta on kulunut ja likainen (kuva 16). Sitd tarkasteltaessa voi ndhda
kohtia, joista pintakdsittely on kulunut kokonaan pois. Toisaalla pohjustus on nikyvis-
s4, kun puu on kutistunut esimerkiksi ovien peileissi. Oljymaalista tulee ajan kuluessa
hapettumisen myo6té hauras ja ldapikuultava seki kellertdva. Pigmentin irtoaminen joh-
taa maalin ohenemiseen ja usein pohjusteen tai pohjan ndkymiseen. Valo, [dmpé ja
kosteus vaikuttavat pinnan vaurioitumiseen. Yleisin muutos on ldpikuultavuuden
muutos erityisesti luonnonhartsien kanssa. Pinta on kellastunut, tummunut seka kiillo-

ton. (Rivers & Umney 2003: 335, 337.)
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Kuva 16. Kulunut ja kellastunut pintakésittely (Viitaniemi 2011).

Vanhat lapikuultavat pintakisittelyt ovat yleisesti ottaen poolisia seké hapettuneita ja
siksi hiukan happamia materiaaleja, joissa on likaa kiinnittyneené. Voi olla tarpeen li-
sdtd suojaava kerros alueille, missd alkuperdistéd pintakésittely on kulunut pois, jotta
estettdisiin puhdistavan aineen tunkeutumisen puuhun tai pintakésittelyjen véliin.
Lakkaa on vain paikoittain ja hyvin ohuesti. Puhdistuksessa voi kéyttdi sienti tai kan-
kaanpalasta, joka on kastettu veteen. Sen jilkeen pinta kuivataan réitilld. Vaha tai ras-
vainen kertymi voidaan poistaa sienelld, joka on kastettu alifaattisiin tai aromaattisiin
hiilivetyliuottimiin. Pintojen puhdistukseen voi kokeilla veden kanssa Miniriskid, ki-
desoodaa, sitruunahappoa tai ammoniakkia. (Rivers & Umney 2003: 608-609.) Sel-
lakka liukenee etikkahappoon, mutta hyvin miedolla etikkahappo/vesi seoksella pysty-

tddn puhdistamaan seki kiillottamaan lakkaa.

Kaapin yldosassa on kaksi isompaa 6ljytahraa (kuva 17). Niiden puhdistamiseen kiy-
tetddn mineraalitdrpéttid tai asetonia. Asetoni pitdd poistaa vedelld. Jos lika ei lahde,

kokeillaan isopropanoli-, ammoniakki- ja vesi-liuosta. (Ahonen 2008: 47.)
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Kuva 17. Oljytahra kaapin pdytilevyssi (Viitaniemi 2011).

Kaapin pdytilevyn pintakisittely on kulunut melkein kauttaaltaan pois. Vetyperoksi-
di-ammoniakki-vesi-liuosta kdytetdin tummentuneiden puupintojen puhdistamiseen ja
vaalentamiseen (Hovirinta, 2011). Yldlevyn pinnassa on jddmia sanomalehdestd ja
muusta pinttyneesti liasta. Pinta puhdistetaan sopivalla puhdistusaineella (vesi, saip-
puat, triammoniumsitraatti, tdrpitti, etanoli, asetoni, ammoniakki, isopropanoli ja nii-
den seokset) ja hienolla hiomapaperilla. Lopputuloksen perusteella tidytyy arvioida tu-
leeko levyyn laittaa jokin suojaus. Jddlohkarekaapin pintakésittelyssd on takaosassa ja
pohjassa isoja lika-alueita. Takaosassa ei ole lakkakerrosta. Kohtiin voi testata eri

puhdistusmenetelmii aloittaen miedommista.

Paikoittain kaapin pintakésittely on kulunut kokonaan pois (kuva 18). Kaapin ovien
yldosassa suurehkoilta alueilta pintakésittely on kulunut pois ja puu on nikyvissa.

Kohtien retusoimisen tarpeellisuuden voi arvioida kun pintakésittely on puhdistettu.

Kuva 18. Osa ovien pintakasittelystd on kulunut kokonaan pois (Viitaniemi 2011).

Alue puhdistetaan ensin huolella. Pohja eristetién sellakalla, eldinliimalla tai Paraloid
B72:11a. Alue voidaan jattdd myos tdyttamattd, mutta retusoidaan silti. Kun alue tdyte-

tadn, tdyttdaineena kaytetddn liitu-liimakittid. Sitd varten sekoitetaan eldinliimaa, liitua
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ja hiukan vernissaa. Vernissa tekee kitistd joustavamman, eiki se halkeile kuivuttuaan.
Kittiin voi lisidtd my0s pigmenttejd. Tayttoaine ei saa peittdd alkuperdistd materiaalia.
Taytto pitdd olla poistettavissa ilman pinnan vahingoittamista. Tayton jilkeen alue
eristetddn sellakalla ja suojataan sellakalla, eldinliimalla tai Paraloid B72:1la. (Rivers

& Umney 2003: 574, 576.)

6.4 Rakenteelliset vauriot

Kaapin oikeanpuoleisella sivulla alhaalla nikyy tupajumin aiheuttamia reikid, niin sa-
nottuja lentoreikid (kuva 19). Ne ovat halkaisijaltaan 1,5-2 mm. Niité ei ole paljon, jo-
ten niiden tdyttdminen ei ole vilttdmatta tarpeellista. Ne voidaan kuitenkin tiyttad ki-
tilla. Kaapin pohjalevy on kutistunut ja eristeend kéytettyi olkisilppua putoilee poh-
jaan muodostuneesta aukosta. Aukko on noin 5 mm leved (kuva 20). Aukkoon pitdd
sovitetaan sopiva pala puuta. Jadlohkarekaapin jalat ovat sahatut. Jalkoihin lisétdin
tappiliitoksella jatkopalat. Ne sorvataan sopiviksi. Mallin jalkoihin saan samanlaisien

jadlohkarekaappien kuvien avulla.

Kuva 19. Tupajumin aiheuttamat lentoaukot (Viitaniemi 2011).
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Kuva 20. Pohjalevy, jonka kutistuminen on tehnyt aukon eristykseen (Viitaniemi 2011).

7 TYOVAIHEET

Aloitin produktiivisen tyon sinkkimetallin puhdistuksesta, koska ndilld pinnoilla oli
paljon irtoavaa materiaalia. Sinkkioksidin poiston aloitin jadlohkarekaapin hyllyle-
vyistd (kuva 21). Niitd on yhteensi viisi kappaletta; kaksi pienempéé ja kolme suu-
rempaa. Sivelin puhdistettavalle alueelle ensin paksua selluloosaliisterid (Kiilto Jauhe-
liisteri), jotta irtonainen sinkkioksidi ei pdllyd ilmaan ja helposti irtoavan materiaalin
poisto olisi helpompaa. Pinnasta irtosi paksu kerros sinkkioksidia ja muuta materiaa-
lia, jota hyllylevyille on kertynyt ajan my6td. Kun kaikki mahdollinen irtonainen kor-
roosiotuote ja materiaali oli poistettu, pyyhin pinnoista ylimaéraiset liisterit. Tamén
jélkeen sivelin pinnoille 20 %:sta sitruunahappoa selluloosaliisterissé ja annoin sen
vaikuttaa muovin alla noin tunnin ajan. Raaputin pinnasta sitruunahapon irrottamaa
materiaalia puukolla ja kirurginveitselld. Sitruunahappo poisti korroosiotuotetta pai-
koittain todella hyvin, mutta esimerkiksi kahdessa hyllylevyssé, todella kova ja paksu
valkoinen materiaali ei ldhtenyt. Kova materiaali voi olla tulosta kaapissa siilytettyjen
tuotteiden jadmisti, joka on sitten sekoittunut sinkkioksidin kanssa. Ndihin kohtiin
kokeilin hiukan vikeviampaa sitruunahappoa (25 %) sekd pidempéd, kahden tunnin
vaikutusaikaa. Kokeilu osoittautuivat tehottomaksi, joten testasin ohjaajan neuvosta

lipedd sekd nitromorsea, jotka eivit kumpikaan tehonneet alueisiin. Naméi kohdat oli-
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vat siis todella tiukasti kiinni, joten en jatkanut kokeiluja niiden poistamiseksi. Jatko

olisi vain vaurioittanut pintaa.

Puhdistetut hyllylevyt késittelin hiomalla parafiinidljyé (Oriola) pinnoille hiomapape-
rilla (karheus 180) ja terdsvillalla (karheus nro.1). Tdmén avulla pinnoista l&hti vield

hiukan korroosiotuotetta. Poistin pinnoista ylijaidmaét etanolilla. Suojasin sinkkimetal-
lin hiukan vikevammalld, 15 %:1la Paraloid B72:1la, joka oli liuotettu asetoniin (kuva

22). Vahvempi Paraloid B72 muodostaa paksumman ja tehokkaammin suojaavan ker-

roksen sinkin pinnalle.

Kuva 21. Hyllylevy ennen restaurointia Kuva 22. Hyllylevy restauroinnin jilkeen (Viitaniemi

(Viitaniemi 2011). 2011).

Kuva 23. Jaisiilio ennen restaurointia Kuva 24. Jaisiilio restauroinnin jilkeen

(Viitaniemi 2011). (Viitaniemi 2011).
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Kaapin sisdosien puhdistusta varten irrotin jaédséilion (kuva 23), ritildn ja hyllylevyjen
kannattimet ruuveineen. Imuroin jddlohkarekaapin sisiltd paljon irtonaista materiaalia,
jota oli kaapin pohjalla. Ryhdyin jaddlohkarekaapin puhdistukseen kaapin ovista, siir-
tyen sisdosiin, alue kerrallaan. Puhdistustoimenpiteet seké suojaus olivat samat kuin
hyllylevyjen kohdalla (kuva 24). Myds jddsdilion puhdistaminen ja suojaaminen teh-

tiin samoilla materiaaleilla ja tekniikalla.

Jadsdilion siséllé oleva rautaritild oli paikoittain ruostunut. Rautaritildstd poistin me-
kaanisesti lian terdsvillalla (nro.1). Puhdistin pinnan etanolilla ja sivelin ensin pienelle
alueelle ruosteenmuuntajaa (Can-Trust, Partsmaster). Kohdassa tapahtui outo viri-
muutos, joten poistin aineen asetonilla. Vaihtoehtona ruosteenmuuntajalle, poistin
paikoittaiset ruosteet 10 % sitruunahappoliisterilld ja terdsvillalla. Puhdistin ritila eta-
nolilla. Késittelin lopuksi ritildn pariin kertaan 10 % Paraloid B72:1la liuotettuna ase-

toniin.

Hyllylevyjen kannattimista (kuva 25) ja ruuveista poistin ruosteet 10 % sitruunahapol-
la. Asetin kannattimet sitruunahappoveteen muutamaksi tunniksi. Ruuvit olivat liuok-
sessa kaksi pdivdd. Pinnalle jdéneen materiaalin poistin hienolla terédsvillalla. Tdimén
jélkeen huuhtelin ne vedessi ja kuivasin ne kuumailmapuhaltimella. Osat kasittelin

muutamaan kertaan 10 % Paraloid B72:1la, joka oli liuotettu asetoniin.

Kuva 25. Jadlohkarekaappi hylly-

levyjen kannattimet restauroinnin jidlkeen (Viitaniemi 2011).
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Kahvoista poistin pienet varovasti maalirdiskeet kirurginveitselld. Ne irtosivat helpos-
ti. Vddntyneen kahvan (kuva 26) suoristamisessa sain apua pajamestari, Joni Yrjosel-
td. Irrotin kahvan avainhelasta, jossa se oli kiinni pienelld metallitangolla. Se oli hyvin
tiukasti kiinni, joten se piti sahata poikki kahvan irrottamiseksi. Vaéntynyttd kahvaa
kuumennettiin kaasuliekilla ja sité yritettiin suoristaa kankeamalla. Kahvan sisélle asti
ulottunut terdsvarsi oli kuitenkin se osa, joka oli védntynyt. Tdstd johtuen kahva kat-
kesi messingin ollessa pehmentynyt sitd suoristettaessa. Kun kahvan toinen osa oli irti,
se pystyttiin suoristamaan helposti. Timin jélkeen kahvan osat juotettiin yhteen. Lii-
toskohdassa oli alkuperdisen vaantymisen takia tullut rako, joka piti tdyttdd. Tama teki
juottamisen onnistumisesta ja kestdvyydestd epdvarmaa. Juoksute vietiin saumaan juo-
telangalla, jolloin hopeajauhe tarttui lankaan ja kulkeutui juotteen mukana rakoon.
Koska esine ei tule endé alkuperidiseen kiyttoonsé, ei juotoksen tarvitse kestdd kovaa
kasittelyd. Osien liittdmisen jdlkeen ylimiiréiset hopeat viilattiin pois. Kahvan tum-
muneet kohdat hioin pois kangaspohjaisella hiomapaperilla. Mielestini kahva vaati re-
tusoimista, koska juotoskohdat nékyivit melko selviasti. Koska kahva oli alkujaan ku-
lunut, pddtin retusoida sen vain niisté kohdista, joissa nikkelipinnoite ei ollut alun pe-
rinkdédn kulunut kokonaan pois. Retusoimisen tein alumiini lyontimetallilla, joka on
hopean jdljitelméa. Laitoin retusoitaviin kohtiin ohuen kerroksen pikamixtionia (K&lner
Instacoll System) ja sen kuivuttua lyontimetallia (kuva 27). Késittelin kahvan 15 %
Paraloid B72:1la, joka oli liuotettu asetoniin Tédmén jdlkeen hioin kirkkaita retusoituja
kohtia hiukan himmedmmiksi hienolla terdsvillalla. Kiinnitin kahvan takaisin avainhe-

laan alumiinitangolla.

Kuva 26. Vaintynyt kahva ennen Kuva 27. Kahva restauroinnin

restaurointia (Viitaniemi 2011). jélkeen (Viitaniemi 2011).
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Irrotin lukot ja hanan kaapista, mutta ilmanvaihtoaukkojen helat jitin paikoilleen. Nii-
den takaisin saaminen olisi ollut vaikeaa, koska ne on kiinnitetty pienilld nauloilla.
Lukot, avainhelat, hanan sekd ilmanvaihtoaukkojen helat puhdistin pumpuliin kaste-
tulla parafiinioljylld, jossa oli liitua. Tama tekniikka sopii puhdistamattomille pinnoil-
le. Niin metalliosiin kertynyttd vihred kuparikarbonaattia ei poisteta kokonaan, jol-
loin patina ja tasapaino sidilyvit esineen kokonaiskuvassa. Puhdistin pinnoista yliméa-
rdisen Oljyn etanolilla. Lopuksi suojasin ne 10 % Paraloid B72:1la asetonissa muuta-

maan kertaan. Lukon rautaiseen osaan hankasin parafiinioljya terdsvillalla.

Jadsdilion kanteen on kiinnitetty sinkkipellistd tehty kotelo. Sen sisélld on eristeend
puuhiiltd. Kotelo oli irronnut paikoittain saumoistaan. Padtin kéyttdd auenneiden sau-
mojen kiinnittimiseen liimaa, koska saumat olivat tasaisia. Puhdistin liimattavat pin-
nat liasta ja rasvasta terdsvillalla ja asetonilla. Terdsvilla karhentaa pintoja liimaamista
varten. Liimaamiseen kdytin Bostic epoxy rapid-epoksiliimaa. Se on kaksikomponent-
tinen, nopeasti kovettuva epoksiliima. Epoksit ovat liuotinvapaita aineita, jotka kutis-
tuvat hyvin viahén kovettuessaan. Ne ovat hyvid rakojen tiyttoaineita, eivitkd ne vaadi
suurta puristusvoimaa. Vaikka ne tummentuvat ajan myo6td, ne eivit kuitenkaan mene-

td liimausvoimaansa. (Rivers & Umney 2003: 185.)

Levitin liiman pinnoille ja laitoin kohdan kevyeen puristukseen. Tdysi pitolujuus saa-
vutettiin noin tunnin kuluttua. (Bostik epoksiliima Rapid, 2011). Puhdistin kannen ko-
telon samaan tapaan 20 % sitruunahapolla ja se suojattiin Paraloid B72:1la. Kannen
rautainen levy on maalattu, mutta maali on kulunut paikoittain kokonaan pois ja alueet
ovat ruostuneet. Samoin kannen vedin oli ruosteessa. Poistin ruosteet alueista 20 %
sitruunahappo-liisterilld. Hankasin kohtia myds terédsvillalla (karheus nro.1). Puhdistin
alueet etanolilla. Kannen maalipinnoissa oli 6]jy- ja rasvatahroja. Poistin ne liuoksella,
jossa oli 1 osa asetonia ja 1 osa vettd. Lopuksi suojasin kannen liséksi 10 % Paraloid
B72:1la muutamaan kertaan. Myos saranoiden ruostekohtien puhdistuksen ja suojauk-

sen tein samaan tapaan.

Pintakésittelyn puhdistuksen aloitin kaapin kansilevystd. Kokeilin puhdistusta ensin
tislatulla vedelld, jolla likaa 1dhti melko hyvin. Lisdsin veteen 3 % Minirisk-saippuaa,
jota hankasin kankaalla ja paikoittain hienolla terdsvillalla (nr.0000). Terdsvillaa kiy-

tin alueisiin, joissa ei ollut lakkapintaa tai joista pintakisittely oli kulunut kokonaan



36

pois. Rasvaisiin kohtiin kokeilin asetoni-vesi-liuosta, jossa oli 1 osa asetonia ja 1 osa
tislattua vettd. Kokeilin rasvakohtiin myds mantysuopaa. Mintysuopa ei tehonnut niin
hyvin kuin asetoni-vesi-liuos. Kédvin rasvakohdat lapi asetoni-vesi-liuoksella. Varsin-
kin jadlohkarekaapin takaosa ja pohja (kuva 28) vaativat huolellista puhdistamista, sil-
14 niissé oli paksulti likaa. Pdétin puhdistaa minirisk-vesi-seoksella kaapin kaikki pin-
nat (kuva 29). Se ei ole haitallinen pintakésittelylle, mutta puhdistaa pinnat tehokkaas-
ti. Puhdistettujen pintojen suojaamiseksi pditin kayttdd Paraloid B72:sta.

Kuva 28. Pohjalevyn likaa (Viitaniemi 2011).

Kuva 29. Pohjalevy puhdistuksen jilkeen (Viitaniemi 2011).

Uuden pintakdsittelyn laittaminen voi olla tarpeen, kun lakka on kellastunut ja hajon-
nut. Pintakésittelyn tulisi olla valokemiallisesti tasapainoinen. Silla pitdisi olla erilai-
nen liukoisuusparametri kuin alkuperiiselld pintakisittelylld. Poistettavia pintakasitte-
lyja on esimerkiksi Paraloid B72 (5-10 % aromaattisessa hiilivetyliuotteessa). Paraloid
B72 on akryylihartsi. Se ei kellastu eikd muuta véridén ja se voidaan erottaa alkuperai-

sestd materiaalista. Se voidaan poistaa poolittomilla liuottimilla, jotka eivét vaurioita
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vanhaa lakkaa. Silli saadaan aikaiseksi hieno ohut kerros suojaamaan alkuperiista

pintakisittelyd. (Webb 2000: 83; Rivers & Umney 2003: 627-629).

Valmistin Paraloid B72:sta 10 % liuoksen asetoniin. Kokeilin sitéd pienelle alueelle.
Pinnasta tuli melko kiiltdva, joten vdhensin liuoksen vahvuutta 7 %:ksi. Tdma osoit-
tautui paremmaksi jadlohkarekaapin pintakasittelyn suojaamiseksi, joten késittelin
pinnat silld. Himmensin vield hiukan kiiltoa hienolla terdsvillalla (karheus nro.0000).
Siirtokuvaan hyvin pienelle alueelle testasin puhdistusta tislatulla vedelld, mutta kuva
oli hyvin hauras ja vaikutti liukenevan siihen. Pdétin ainoastaan suojata sen Paraloid

B72:1la.

Pohjalevyssé oleva rako on kapea, mutta ulko- ja sisdseindn vélisesta eristyksestd paa-
see putoilemaan olkisilppua. Pohjalevyn korjaamiseksi oli vaihtoehtona pohjaa reu-
nustavan listan irrottaminen, jolloin saadaan tilaan paikkapalan liimaamista varten.
Lista on naulattu kiinni ja mahdollisesti my®os liimattu. Sen irrottaminen olisi haasta-
vaa ja se voisi aiheuttaa vaurioita. Padtin kuitenkin liimata pohjalevyyn balsapuusta
paikkapala. Balsapuu on tarpeeksi pehmeéé, jolloin se voidaan ujuttaa rakoon ja liima-

ta kiinni levyyn. Tupajumin aiheuttamat lentoaukot taytettiin puupdly-liimakitilla.

8 PAATELMAT JA LOPPUSANAT

Produktiivisessa tydssd oli tarkedd sdilyttdd jddlohkarekaapin alkuperdinen ulkondko
ja kdyton tuoma kuluminen seké patina. Keskeisté oli estdd materiaalien vaurioitumi-
sen jatkuminen. Esineen omistajan toiveena oli restauroida kaappi, mutta sdilyttia esi-
neen alkuperédinen ulkoniko. Esineessi kdytetyt materiaalit ovat laadukkaita ja ne ovat
taitavasti tehtyjd. Esineessd on kéytetty muutamia eri materiaaleja. Restauroinnissa ja
konservoinnissa en kdyttdnyt monenlaisia eri tekniikoita ja materiaaleja vaan tyo pysyi
kokonaisuudessaan melko yksinkertaisena. Vanhaa materiaalia ei tarvinnut poistaa.
Varsinkin metalliosat olivat tirkedéd saada puhdistettua ja suojattua, niiden likaisuuden
sekd korroosion laajuuden ja runsauden vuoksi. Pintakasittelyn likaisuus ja kulunei-
suus kattoi 1dhes koko kaapin. Pintakisittelysséd kdytetyn lakkaa on hyvin ohuelti ja
tammiootrauksen suonistus on hyvin heikosti nikyvissd, joten kaapin puhdistuksessa

ja oli oltava varovainen.
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Jadlohkarekaapin osat, jotka ovat tehty sinkkimetallista vaativat melko tehokasta res-
taurointitoimenpidetti. Sinkin korroosio kattoi kaikki sinkkipinnat. Sinkkipintoja puh-
distettaessa huomasin, ettd korroosiotuote oli paikoittain erilaatuista ja paikoittain tiu-
kemmin kiinni kuin muualta. Puhdistus oli aikaa vievii ja ty0lasti, koska pintoja oli
paljon. Sisdosien lisdksi oli puhdistettava myds irrotettavat osat, kuten jadsiilio ja hyl-
lylevyt. Puhdistuksessa kdytetty sitruunahappo toimi korroosiotuotteeseen, paitsi pint-
tyneissd kohdissa. Nami kohdat eivit kuitenkaan vaikuta jadlohkarekaapin kokonais-
kuvaan. Silld myos jddlohkarekaapin muihin metalliosiin jétettiin patinaa, joka on
mielestdni luontevaa kaappiin tehdyn restauroinnin kanssa. Vaantynyt kahva vaati
huomattavan korjauksen. Oven toimivuuden vuoksi kahva oli kuitenkin suoristettava.
Kahvassa olevan terdksen ja messingin erilaisuuden vuoksi oikomisessa toimittiin ma-
teriaalien mukaan. Jumittuneen lukon korjaamista en ldhtenyt itse kokeilemaan. Myds
avaimen teettdmisen voi esineen omistajan kiinnostuksen mukaan toteuttaa luk-

kosepélla.

Uutta puumateriaalia ei tarvinnut rakenteellisten vaurioiden vihyyden vuoksi lisdta
paljon, mutta alkuperdisen materiaalin sdilymisen kannalta oli tirke&a lisdta paikkapa-
la pohjaan ja liimata jadséilion kansi. Néin eristeend kiytetyt materiaalit pysyvét pai-
koissaan. Jadlohkarekaapin jalat ovat sahatut. Vaikka sain kuvamateriaalia samanlai-
sista jadlohkarekaapeista Internetistd, en valmistanut jatkopaloja kaapin jalkoihin. Mi-
nusta tuntui, ettd asia vaati lisdselvitystd enkd voinut varmuudella sanoa, minkélainen

muoto jalkoihin kuuluisi.

Pintakasittelyn puhdistustekniikan ja materiaalin valitsin ilman suuria ongelmia, silld
valitsemani vaihtoehto oli tehokas, mutta ei liilan voimakas pintakasittelylle eika liuot-
timia tarvinnut kdyttdi paitsi rasvatahrojen kanssa. Niiden poistamiseen olisin voinut
kokeilla tehokkaampia menetelmid ja aineita. Varsinkin rasvaiset kohdat kaapin ovissa
eivit ldhteneet kokonaan. En jatkanut niiden poistoa, silld se tuntui vaurioittavan myds
pintakisittelyd ndiltd kohdin. Pintakésittelyn kohdalla puhdistusta ei viety liian pitkal-
le. Alkuperidinen lakka olisi saattanut vaurioitua entisestdin. Kaiken kaikkiaan jdiloh-
karekaapissa oli melko paljon alueita, joista puuttui pintakisittely kokonaan ja puu oli
nikyvissd. Alun perin restaurointisuunnitelmassa kasiteltiin nididen alueiden retusoin-
tia. Kun olin suorittanut puhdistuksen, huomasin ettd retusointi erottuisi selvisti muus-
ta pintakdésittelystd ja se ei sopisi kaapin kokonaiskuvaan ja tehdyn restauroinnin ta-

S00n.
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Ty0ssé kasittelin jadlohkarekaapin historiaa ja kehitystd Suomessa ja maailmalla. Mie-
lenkiintoista tutkimuksessa oli selvittdd, miten jddlohkarekaappi kdytdnndssa toimi ko-
titalouksien kéytossd ja mistd materiaaleista ne oli valmistettu. Erilaisten jadkaappi-
malleista en tehnyt vertailee tutkimusta tyon rajauksen vuoksi, mutta esittelin muuta-
mia esimerkkeja yleisistd malleista. Opinndytetyon aiheena olevasta jadlohkarekaapin
valmistajasta en 10ytényt tietoa. Vaikka tutkimuksessa tuli vastaan yllittavin useita
luultavasti saman valmistajan tekemié kaappeja, kyseisen kaapin valmistajaa en pys-
tynyt tdmén ty0 puitteissa selvittimdan. Koska samanlaisia kaappeja 10ytyy Suomesta,
se kertonee siitd, ettd niité tilattiin tdnne aikanaan varmasti useita. Tutkimalla jadloh-
karekaappeja myyvien liikkeiden historiaa, saattaisi vastaan tulla myds timén kaapin

valmistaja.

Suomalaisten ja saksalaisten museoiden avulla sain kuvamateriaalia ja tietoa jddlohka-
rekaapeista. Kahden saksalaisten museon kiinnostus esinetti kohtaan oli suuri, mutta
hyvin merkittdvaa ja ratkaisevaa tietoa he eivét pystyneet tarjoamaan. Kotitaloustek-
nologian ja jddhdytystekniikkaa kisittelevistd tutkimukset olivat hyva 1dhde tutkiessa-
ni kylmaélaitteiden kehitysté ja sitd, miten jadlohkarekaappi vaikutti kotitalouksien ar-
keen. Ammatillisesti tyd oli mielenkiintoista tehdé, koska sen aikana kasittelin ja tu-
tustuin jddlohkarekaapissa kdytettyihin materiaaleihin. Varsinkin metallien puhdista-
minen ja suojaaminen oli kiinnostavaa ja ammatillisesti hyodyllistd. Tutustuminen
sinkkimetallin korroosioon ja sen muodostumiseen toi uutta tietoa. Ennestddn minulle
oudon ja erikoisen esineen tutkiminen oli kokonaisuudessaan mielenkiintoinen proses-
si ja kohteen restaurointi toi ammatillista kokemusta ja valmiutta restaurointiprojektin

tekemisesta itsendisesti.
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Kuva 30. Rosenlew-museon Temperator- Kuva 31. Mannheimin Technoseum,

merkkinen jadkaappi 1900-luvun alusta. tekniikanmuseon kokoelmien

(Rosenlew-museo 2011). jédlohkarekaappi 1900-luvun alusta. (Kosche
2011).

Kuva 32. Technoseum, tekniikanmuseon Kuva 33. Pirkanmaan maakuntamuseon
jadlohkarekaappi. (Kosche 2011). Frigidaire-jaékaappi (Tampereen
museot 2011)
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Kuva 34. Wiirttenbergin maakuntamuseon kokoelmien
jédlohkarekaappi. (Lang 2011).

Kuva 35. Kuvan 34. jadlohkarekaapin siirtokuva. Se on samanlainen kuin kohteessa.
(Lang 2011).
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Kuva 37. Kuvan 36. jadlohkarekaapin takaseindssi oleva
numero 1715 (Viitaniemi 2011).

Kuva 36. Kouvolan kaupunginmuseon kokoelmien
jadlohkarekaappi (Viitaniemi 2011).

Kuva 38. Kuvan 36. jaélohkarekaapin etuosassa oleva siirtokuva (Viitaniemi 2011).
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Kuva 39. Pirkanmaan maakuntamuseon kokoelmien
jadlohkarekaappi. (Tampereen museot 2011).

Kuva 40. Technoseum, Tekniikanmuseon kokoelmien
jédlohkarekaappi 1900-luvun alusta. (Kosche 2011.)
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Esineen vastaanottotiedot

Jaalohkarekaappi Saapunut
11.1.2011

Omistaja Puhelin

Anna Paavilainen

Laskutusosoite Sahkoposti

Ty6n vastaanottaa Kyamk, Restaurointi Tydsta vastaava opettaja
Diego Carlozzo

Valokuva

Jaalohkarekaappi on rakennettu 1800-luvun lopussa tai 1900-luvun alussa. Saksalaista
valmistusta. Se on perasin Vesilahdelta.

Katso dokumentointikuvat ennen restaurointia Liite1. Mittapiirustukset Liite 2.
Dokumentointikuvat restauroinnin jalkeen Liite 4
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Esineen vastaanottotiedot

DOKUMENTOINTI 1

Liite 7/2

Esine Opiskelija
Jaalohkarekaappi Anette Viitaniemi
Omistaja Ryhma

Anna Paavilainen REOQO7

Esineen kuvaus

Yleiskuvaus

Esine on puinen kaappi, jossa on kaksi ovea ja sorvatut jalat. Pohjavari on keltainen, johon on
tehty tammen suonistus ruskealla savylla. Ovissa seka sivujen peileissa on valkoinen maali, jossa
myOs tammen suonistusta. Kaapin sivujen peileja seka keskiosan puukoristetta reunustaa
punaruskea maali, jota on myds ovien profiloiduissa listoissa. Kaapin sisaosat seka ovien taustat
on vuorattu sinkkipellilla, jotka on naulattu kiinni. Sisalla on hyllylevyt. Keskella kaapin sisalla on
kannellinen sailio. Sailion alapuolella on ritila, jonka alle sulamisvedet ovat tippuneet. Kaapin
etuosassa on hana. Kaapin alapuolella on myos veden poistoaukko. Kaapin ovissa seka sisalla
takaseinassa on kaksi ilmanvaihtoaukkoa. Kaapin ovien sisalla on lukot. Ovissa on muotoillut helat
seka kahvat. Kaapin poytalevya reunustaa profiloidut listat edesta seka sivuilta.

Materiaalit

Kaapin runko on mantya, joka on pohjustettu ja pintakasitelty oljymaalilla seka
lakalla tammea mukaillen. Kaapin seinat on eristetty olkisilpulla ja vuorattu
sinkkipellilla. Hyllylevyt ovat sinkkimetallia. Hyllylevyjen kannattimet ovat rautaa.
Sailion kansi on rautaa ja sen pohja on sinkkimetallista tehty kotelo. Se on
taytetty puuhiilelld. Hana, helat, kahvat ja iimanvaihtoaukkojen helat ovat
niklattua messinkia. Lukot ovat rautaa ja messinkia. Saranat ovat rautaa ja ne

on pintakasitelty maalilla ja lakalla.

Mitat

Korkeus: 105cm
Leveys: 122cm
Syvyys: 65cm

Varien esiinottotekniikka

Numero
(vanhinon I.)

Koodi

Varimalli

Kaytetty varikartta ja vuosi

Vareihin liittyvat kuvat / liitenro

Pigmentti- ja sideainemaaritykset

[ wviis Ei

Raportit liitteessa nro
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E;nﬂﬂmlﬁﬂﬁ%,ﬁﬂﬂu VAURIOKARTOITUS Liite 7/3
Esineen vastaanottotiedot
Esine Opiskelija
Jaalohkarekaappi Anette Viitaniemi
Omistaja Ryhmé
Anna Paavilainen REOQ7

Esineen vauriot

Rakenne

Kaapin alapuolella pohjan puumateriaali on kutistunut, jolloin on muodostunut noin 5 mm:n
kokoinen rako, josta tippuu eristysmateriaalina kaytettya olkisilppua.

Puumateriaali

Kaapin oikeanpuoleisen sivun alaosassa on hyonteisen toukkien, mahdollisesti tupajumin
aiheuttamia lentoaukkoja.

Metallit

Sinkkimetallin pinnalla on paksu valkoinen kerros korroosiotuotetta. Yksi hyllytaso on vaantynyt
ja hiukan haljennut. Hyllytasojen kannattimet ovat ruostuneet. Sailion kannen pohja on irronnut
paikoittain saumoistaan ja raoista tippuu eristeena kaytettya puuhiilta. Kaapin oikeanpuoleinen
lukko on jumissa ja toisen lukon kahva on vaantynyt. Ovien heloissa ja ilmanvaihtoaukkojen
heloissa on vihreaa korroosiotuotetta ja likaa. Hana on hapettunut jumiin. Saranat ovat hiukan
ruostuneet. Niissa on pintakasittely, joka on kulunut osittain pois.

Pintakasittely

Pintakasittely on kuivunut, likainen ja samea. Alueittain pintakasittely on kulunut kokonaan pois
niin, ettd puupinta on nakyvissa. Nain on tapahtunut paikoittain poytalevysta ja ovien ylaosasta.
Koko kaapissa pintakasittelyna kaytetty lakka on kellastunut ja kulunut paikoittain kokonaan
pois. Kaapin pdytalevyssa seka ovien ylaosassa on rasva- ja dljytahroja. Kaapin takaosassa ja
pohjassa on suurempia harmaanvalkoisia lika-alueita.

Muita huomioita vaurioista
Jalat saattavat olla sahatut.

Vaurioihin liittyvat muut kuvat ja piirrokset, liite nro

Vauriokartoituskuvat Liite 3 ja kuvat 10-20, 21, 23, 26 ja 28.
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Esineen vastaanottotiedot

DOKUMENTOINTI 3
RESTAUROINTI-
SUUNNITELMA

Liite 7/4

Esine Pvm
Jaalohkarekaappi 11.1.2011
Opintojakso Opiskelija

Jakso |V Anette Viitaniemi

Ohjaaja Ryhma

Diego Carlozzo REQ7

Suunnitelma

Toimenpiteet

Sinkkimetallin puhdistus ja suojaus. Hyllylevyt,
jaalohkarekaapin sisaosat, jaasailio ja sailion
pohja.

Kahvan suoristus ja retusointi.

Jaasailion kannen liimaaminen ja puhdistus.

Lukkojen, hanan, avainhelojen ja
iimanvaihtoaukkojen helojen kiillotus ja
suojaus.

Saranoiden, jaasailion ritilan ja jaasailion
kannen ruosteenpoisto, puhdistus ja suojaus.

Pintakasittelyn puhdistus ja suojaus.

Paikkapalan lisaaminen pohjalevyyn.

Tupajumin aiheuttamat lentoaukot.

Materiaali/tekniikka

20 %:nen sitruunahappo selluloosaliisterissa.
Aine annettiin vaikuttaa muovin alla yhden
tunnin ajan. Korroosion poisto mekaanisesti.
Puhdistus etanolilla ja suojaus 10 % ja

15 %:lla Paraloid B72:lla asetonissa.

Kahvan kuumentaminen ja oikominen. Osien
juottaminen yhteen hopealla. Retusointi
pikamixtioni (Kélner Instacoll System) ja
alumiini lyontimetallilla.

Liimauspintojen puhdistus asetonilla ja
terasvillalla. Liimaaminen Bostic epoxy rapid-
epoksiliimalla.

Kiillottaminen pumpulilla, jossa parafiinioljya ja
liitua. Puhdistus etanolilla. Suojaus 10 %:lla
Paraloid B72:1la asetonissa.

10 %:nen sitruunahappo selluloosaliisterissa.
Puhdistus etanolilla. Suojaus 10 %:lla Paraloid
B72:lla. Jaasailion kannen puhdistus 1 osa
asetonia ja 1 osa vetta.

Rasvakohtien puhdistus 1 osa asetonia 1 osa
vetta. Pintojen puhdistus tislattu vesi ja 3%
Minirisk

Paikkapala balsapuusta ja sen liimaaminen
elainliimalla (nahkaliima).

Kittaus puupdly-liimakitilla (pvac-liima)
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