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SAMMANDRAG

Syftet med mitt examensarbete var att utgdende fran strukturprover stickade pd maskin
designa och tillverka en tréja for foretaget Stentorp. Min uppgift var att ta fram maskinstickade
strukturer som sticktekniskt passar Stentorps garn, planera en tréja som passar bade min,
kvinnor och féretagets produktsortiment samt gar att producera. Trots att trjan stickades pa
maskin skulle den dnda efterlikna en handstickad.

I detta examensarbete beskriver jag arbetsprocessen och berittar hur tréjan vaxt fram. Jag har
tordjupat mig i maskinstickning och stickat strukturprover i Stentorps garn. Proverna har jag
sedan analyserat for att ta reda pa hur tredimensionella strukturerna blir, hur materialet passar
tekniken och vilken maskfasthet som bor anvindas. For att fa en stickning som efterliknar en
handstickad har jag prévat olika maskfastheter och efterbehandlingar. Min kund valde sedan ut
strukturer och utgaende frain dem planerade jag tr6jan. Jag tillverkade sedan en prototyp av den
slutliga designen. Vigor dr en tréja dar hav moter sten.
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SUMMARY

The purpose of my Bachelor’s Thesis was to design and knit a sweater on machine for the
company Stentorp, based on knitted structural samples. My task was to knit structures on
machine that stick technically suits Stentorp’s yarn, plan a sweater that fits both men, women
and the company’s product range and can be produced. Despite that the sweater was knitted on
machine, it still should imitate a hand-knitted.

In this thesis, I describe the work process and explain how the sweater has been formed. I have
immersed myself in machine knitting and knitted samples with structure in Stentorp’s yarn.
I have analyzed the samples to find out how three-dimensional the structures are, how the
material suits the technique and the mesh compactness that should be used. To get a stitch that
imitates a hand-knitted, I have tried different mesh compactness’s and after treatments. Then
my client chose structures and based on them, I planned the sweater. Afterwards I made a
prototype of the final design. “Vagor” is a sweater where sea meets stone.
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Bild 1. Unga farskotare.
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INLEDNING

ett projekt tar form

Min barndom priglas av hemmastickade
trojor, handarbete och far. Mamma har klatt
oss barn i varma ulltrGjor och lirt oss att
skapa med hinderna. Pappa har litit oss vara
med vid farskotsel och ullklippning édnda
sedan vi var sma. Detta har lagt grunden for
att jag idag virderar trojor, handarbeten och
far sa hogt.

Vi har haft far sa linge jag kan minnas. Jag
och mina systrar har tagit hand om flasklamm
nistan varenda var, sa det dr inte konstigt att
jag har ett speciellt band till dessa djur. Vi
har sett dem som vilka husdjur som helst.
I och med min uppvixt kinner jag till hela
produktionslinjen, fran hur ett lamm f6ds till

att det blir garn. Det ér forst nu da jag flyttat
hemifrin och borjat studera formgivning
som jag borjat se virdet i ull och anviand-
ningen av den. Ull dr en rikedom med
fantastiska egenskaper.

Handarbete och skapande ir intressen som
tor mig gatt fran hobby till ett karridrs-
val. Samtidigt som jag fir utlopp f6r min
kreativitet genom skapande ger det dven en
sorts tillfredsstallelse.

Jag har stickat f6r hand dnda sedan lag-
stadiet. Det var forst varen 2009 som
stickmaskinen  introducerades  for mig
och da 6ppnades en helt ny dorr. Jag ser
otaliga méjligheter 1 maskinstickning och har
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darfor sa ofta som mojligt forsokt involvera
maskinstickning i mina projekt. Under mina
formgivningsstudier har jag ocksa fitt upp
Ogonen for héllbar utveckling, Jag tycker att
ekologiskt tainkande och lokal produktion ar
ledord f6r framtiden.

Under hésten 2010 kontaktades Novias
formgivningslinje av féretaget Stentorp. De
erbjod ett projekt att planera en maskin-
stickad tr6ja av foretagets yllegarn. Jag
bestimde mig fér att ata utmaningen for att
térdjupa mina kunskaper i maskinstickning
och for att fa arbeta med ull.

UPPGIFTSBESKRIVNING OCH
AVGRANSNINGAR

I mitt examensarbete behandlar jag produkt-
utveckling for foretaget Stentorp. Min

uppgift ar att planera och tillverka en proto-
typ av en tréja med strukturer. Arbetet sker
med stickmaskin och det ar fOretagets garn
som anvands.

Hittills tillverkas storsta delen av deras
stickade produkter f6r hand av stickerskor
runt om i Abo-trakten. Det finns endast ett
fatal maskinstickade plagg i deras kollektion.
Trots att trojan kommer att stickas pa maskin
skall den dnda efterlikna en handstickad.

Min utmaning dr darfor att ta fram maskin-
stickade strukturer som sticktekniskt passar
Stentorps garn, planera en tréja utgaende
fran de valda strukturerna, férverkliga den
pa stickmaskin och ha en slutprodukt som
motsvarar kundens férvintningar.

Min kund har gett mig direktiv om tréjan
som avgransar mitt arbete. Forst och framst
kommer jag att anvinda mig av foretag-
ets eget garn ndr jag stickar. Trojan skall

Bild 2. Fantastiska far.
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passa bade min och kvinnor. Modellen skall
dirfor inte vara atsittande utan rak och ha en
16s passform. Trojan skall vara enfirgad och
enbart ha strukturer. Den skall dven passa in
1 Stentorps produktsortiment.

SYFTE OCH FRAGESTALLNINGAR

Syftet med mitt examensarbete dr att
utgaende fran strukturprover stickade pa
maskin designa och tillverka en tréja for
Stentorp. I mitt arbete forsoker jag fa svar
pa foljande fragor. Vilka strukturtekniker
stickade pa maskin passar foretagets garn,
vilka strukturstickningar dr moijliga att
torverkliga med hjalp av stickmaskin, vilka

strukturer dr l6nsamma i produktion samt
vilken maskfasthet ger ett resultat som
efterliknar handstickat?

I detta examensarbete beskriver jag
arbetsprocessen och beritta hur tréjan vixer
fram. Som material anvinder jag Stentorps
yllegcarn med TEX 180x2. Forverk-
ligandet sker pa stickmaskin i Novias
arbetsutrymmen.

Under arbetets ging kommer jag regel-
bundet ha moéten med min kund. Da far
jag feedback och kommentarer om mitt
arbete med strukturerna och tréjans design.
Forutom méten har vi haft telefon- och mejl-
kontakt nir jag snabbt behéver svar pé fragor.

INLEDNING et projekt tar form ~ 5
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Bild 4. Stentorphuset.
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STENTORP

en farfarm vid havet

Firfarm Stentorp ir beliget i Abolands
skirgard, i Kirjala. Eldsjalen bakom féretag-
et 4r Jill Christiansen, och hon har drivit
foretaget sedan ar 1987. Det hela boérjade
redan 5 dr tidigareioch med flytten till huset vid
Stentorp och anskaffningen av en fartacka.
Tackan hade hon frimst for att halla gris-
mattan i skick, men med tiden blev det fler
far.

Hon har ocksa alltid tyckt om att sticka och
viva, vilket hon senare kunde borja géra med
den egna ullen. Verksamheten satte igang dels
for att utveckla Stentorp och dels som en
torlingning av hobbyn. Christiansen berittar
att foretaget vuxit lite mer for varje ar och
blivit 16nsamt. Idag lever hon pa verksam-
heten. (Personlig kommunikation, 4.3.2011)

Ett koncept Stentorp star hart fast vid ar
hallbar utveckling och milj6tinkande. Pa
farmen foéder Christiansen upp far av finsk
lantras. Hon berittar att etisk uppfod-
ning alltid varit viktig f6r henne. Faren
tas val hand om, exempelvis sommartid
betar de ute pa holmar och Christiansen har
endast sa manga djur som hon hinner och
kan ta hand om.

I aveln édr det ullens kvalitet; sa som firg,
finhet, mjukhet och glans, som ligger i fokus.
Christiansen vill dven bevara gamla tradi-
tioner genom sina produkter. I de stickade
plaggen syns till exempel olika sticktekniker.
Aven inspiration fran skirgird, historia och
mytologi kommer fram i produkterna.
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Stentorps kunder dr vuxna, med ett intresse
for ekologiska och lokala produkter. Aven
dldre personer som kan kdnna att de har allt,
brukar hitta produkter frin Stentorp som de
tycker om, sdger Christiansen.

Priset pa produkterna ér naturligtvis hogre,
eftersom det dr hantverk rakt igenom, men
kunderna 4r beredda att betala. Storsta
delen av kunderna idr finlindare, men pa
senare tid har dven europeiska kunder borjat
kopa produkterna.

PRODUKTSORTIMENT

Stentorp  erbjuder  hantverksprodukter
tillverkade av garn och skinn frin egen-
uppfédda far. Det dr i huvudsak tréjor
som finns till forsiljning. Under drens gang
har dven andra produkter si som skinn-
produkter, mdssor, vantar och viskor
tillkommit. Christiansen betonar att hall-
bar utveckling har en central roll i hennes
produkter. Hon anvinder allt fran faren,

pa ett eller annat sitt. S& vixer ocksd nya
produkter fram.

Det ir Christiansen som star for planeringen
av produkterna. Forverkligandet gors sedan
av underleverantérer och till viss del dven av
henne sjilv.

Nya produkter tas fram pa olika sitt.
Ibland ér det hennes kunder som ger henne
idéer och ibland har idén funnits linge, men
bara inte blivit férverkligad dn. Christiansen
berittar att idéer till nya produkter till och
med kan komma ndr hon ser firen ute pa
bete eller vid lamning,

Produktutbudet ér resultatet av en lang
utveckling. Christiansen har forminskat
kollektionen och wvalt att vidareutveckla
och hilla kvar de bista plaggen. Dagens
kollektion bestir av bade nya och gamla
produkter, monster och strukturer. Storsta
delen av de stickade produkterna dr
handstickade men det finns 4dven nagra
maskinstickade produkter i sortimentet.
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Bild 5. Stentorpprodukter.
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Bild 6. Ull med fantastiska egenskaper.

Produkterna finns till salu vid Stentorp och
hos en del aterforsiljare. Dessutom deltar
Stentorp flitigt pa missor och marknader
dir de salufoér sina produkter. (Personlig
kommunikation, 4.3.2011)

MATERIAL

Pa farfarmen fods far av finsk lantras upp.
Christiansen ullbedomer baggen noggrant
for att fa lamm med fin ullkvalitet. For
tillfallet har Stentorp bara bruna och vita
far. De koper sedan in svart och gra ull. Av
finullen spinns ett garn med TEX 180x2 och
beroende pi tillgang, ett tunnare av kamgarn
med TEX 90x2 (Stentorp).

Garnet finns att fa i fem bruna nyanser, tva
grda samt i svart och vitt. Aven blandningar
av farger, samt ett garn spunnet ton i ton,
dir alla firgerna anvinds, spinns. Garnet ir
ofirgat och skonsamt behandlat, utan

STENTORP en firfarm vid havet ~ 11

kemikalier, for att bibehilla lanolinet. Tack
vare det, dr garnet fukt- och smutsavstétande.

Skétseln av vara  ullprodukter  dr
dafor litt, sdger Christiansen (personlig
kommunikation, 21.3.2011).  Det ricker
med att vidra dem flitigt. De kan dven vid
behov handtvittasihogst 35 grader och torkas
planliggande.

Christiansen vill behalla Stentorp-konceptet
och har darfor valt att endast ha ofirgade
garn, eftersom det 4r mest naturligt. For
att ha tillgang till dnnu fler farger anvander
hon sig i stillet av optiska fenomen i sina
produkter.

Genom att blanda de olikfirgade fibrerna
kan hon fi sammansmaltningar dir fargen
ser ut att vara en annan. Christiansen berittar
exempelvis att gratt bredvid beige ger ett
resultat som ser rosa och gront ut. Detta
fenomen fascinerar Christiansen och hon
anvinder sig ofta av det i sina produkter.
(Personlig kommunikation, 21.3.2011)
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TERNIRK

att sticka strukturer

I detta kapitel presenterar jag de olika
stickteknikerna som jag provat pa for att
sticka strukturer pa maskin. Sticknings-
arbetet inleddes med att sticka provlappar av
foretagets garn. Jag borjade med att sticka
pa en tunngarnsmaskin men kunde snabbt
konstatera att den inte klarade av att sticka
det tjocka garnet. Stickningen blev dessutom
valdigt tit trots den l6saste maskfastheten.

Dirfor beslot jag mig for att anvinda
grovbaddsmaskinen Brother KH-270, som
ar en dubbelbdddsmaskin, i mina prover och
vid tillverkning, En férteckning Gver stick-
proverna finns i bilaga 1.

TEKNIKPROVER

For att hitta limpliga strukturtekniker som
passar foretagets garn och som skulle kunna
anvindas i en tréja har jag analyserat mina
stickprover. Under arbetets giang har jag
gjort anteckningar om stickproverna som jag
sedan har haft nytta av vid analysen.

Jag borjar med att kort beskriva hur
tekniken fungerar. Sedan har jag forsokt bes-
vara foljande fraigor om de olika struktur-
proverna. Hur tredimensionellt blir slutre-
sultatet? Vilken maskfasthet limpar sig bast?
Passar materialet tekniken? Ar tekniken
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tidskrivande/effektive Stotte jag pa problem
med tekniken? Hur skulle jag kunna anvinda
tekniken 1 min produktplanering?

Slitstickning

Redan fran borjan poingterade Christiansen
vikten av att stickningen inte far bli for tit
och kompakt. Hon ville att tréjan fortfarande
skulle ha kinslan av att vara handstickad. Jag
bérjade dirfér med att f6rséka hitta den ritta
maskfastheten att kunna anvinda i tréjan.

Pa grovbiddsmaskinen dr det mojligt att
sticka med maskfasthet 0-10. Jag provade
forst sticka med maskfasthet 0-5. De tre
forsta maskfastheterna, 0-2, blev vildigt tita
och kompakta och limpar sig darfor inte f6r
slutprodukten, se bild 8. Maskfasthet 5 blev

alldeles for gles i sin tur, se bild 9. Maskfast-
heterna 3-4 blev enligt mig lagom tita och
luftiga.

Jag konstaterade att ett virde mellan
dem skulle vara ypperligt. Pa ratten for
val av maskfasthet finns tvd mellanvirden
mellan alla hela tal. Jag kunde darfor sticka en
provlapp med maskfastheterna 3.1 och 3.2,
se bild 10.

Jag visade proverna med de olika mask-
fastheterna for Christiansen och hade henne
att vilja ut sin favorit. Hon tyckte ocksa att
maskfasthet 3 eller 4 skulle vara mest lamplig,
Jag visade henne idven provet med
mellanvirdenas maskfasthet och vi kom fram
till att 3.2 var mest tilltalande och passande
utseendemassigt. Den maskfastheten
kommer jag dirfor att anvinda i partier med
slatstickning och en del strukturstickning,

Bild 8. Slitstickning mfh: 0.

Bild 9. Slitstickning mfh: 5.

Bild 10. Slitstickning mfh: 3.1 & 3.2.




Bild 11. Vixande hal.

Bild 13. Bortlimnade nalar ur arbetet.

Bild 12. En och tvd bortlimnade nilar ur arbetet.

»
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Bortlamnade nalar ur arbetet

Genom att inte ha alla nalar i arbete bildas
langa spring mellan maskorna. Resultatet blir
ganska platt men spinnande beroende pa hur
manga nalar som limnats bort, se bild 11-13.
For att fa en uppfattning om hur tekniken
fungerade pa grovbiddsmaskinen med ylle-
garnet stickade jag en provlapp med 1-4 nalar
ur arbetet.

Eftersom avstindet mellan nalarna ar langt
pa grovbidddsmaskinen, blir tradsprangen litt
langa. Jag kunde darfor konstaterade att med
4 nalar ur arbetet blir det alltfér langa sprang.
Tradlinkarna kan litt fastna i smycken och
vara till besvir nir man exempelvis klir pa

TERNIRK att sticka strukturer ~ 17

tréjan. Jag provade darfor att sticka hal som
”vixet” och smalnar av for att forhindra att
linkarna blir f6r langa, se bild 11.

Tekniken ér litt och snabb om arbetet bara
bestar av slitstickning. Som maskfasthet
fungerar den valda (3.2) bra. Materialet
limpar sig vil for denna teknik. Garn-
sprangen som bildas gor sig fint 1 yllegarnet
och ger stickningen ett levande resultat.

Tekniken kan anvindas i hela tréjan for att
framhdva andra tekniker eller skapa effekter
med sprangen. Jag skulle dven kunna tinka
mig att planera in den hir teknik pd endast
utvalda stillen, exempelvis drmar, for att ge
plagget ett speciellt utseende.
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Tuck- och partmoénster

Tuckménster bygger pd att maskinen samlar
tradlankar pa nalarna nagra varv. Sedan stick-
as dessa och direfter samlas linkar igen. Det
ir monstret som avgor pa vilka nélar linkar
samlas, hut ofta och nir de sedan skall stickas.

Partmonster i sin tur bygger pa att maski-
nen inte stickar maskorna pa alla nalar varje
varv. I stillet bildas sprang dir och si byggs
ett moénster upp. I bada teknikerna dr det
avigsidan pd arbetet som idr stickningens
ritsida. (Instruction Manual for Ribbing
Attachment)

Jag kunde snabbt konstatera att dessa
tekniker dr effektiva och litta att sticka struk-
turer med, eftersom det bara ar att vilja mon-
ster och trycka in ritt knappar. For att se hur
materialet gor sig i denna teknik valde jag ut
nagra av de tuck- och partménster som redan

fanns inprogrammerade i maskinen och prov-
stickade dem, se bild 14-17.

Stentorps yllegarn och grovbiddsmaski-
nens kraftiga nalar limpar sig vil for att
sticka tuck- och partménster. Sprangen och
linkarna som bildas syns tydligt och ger ett
vackert och tredimensionellt slutresultat tack
vare garnets tjocklek.

Som maskfasthet fungerar 3.2 bra eftersom
tekniken bygger pd en slitstickad botten.
Trots samma maskantal markte jag stora skill-
nader i stickningens bredd. Med partmonster
blir slutresultatet markvirt smalare an med
tuckmonster.

Anvindningsomradenafértuck-ochpartmon-
ster 4r manga eftersom de kan stickas enbart
som motivstickning eller 6ver hela arbetet. I
planeringen skulle jag anvinda bada mojlighe-
terna for att ge trdjan ett speciellt utseende,
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samtidigt som strukturerna binder samman
tréjan. En kombination av de bada skulle ge
en vackert tredimensionell tréja, men med
olika bredd. Det skulle man diremot kunna
utnyttja och anvinda till exempel 1 ett form-
stickat plagg,

De firdigt inprogrammerade monstren ar
diremot olika beroende pa maskintillverkare.
Man kan ocksé ifragasitta anvandningen av
redan firdiga moénster i en tréja som skall
bérja produceras. En mojlighet ar i stillet att
programmera in egna monster.

Resar

Ett enkelt och effektfullt sitt att sticka struk-
tur dr genom resarstickning, Tekniken bygger
pé rita och aviga maskor dir upplidggningen
gbrs turvis pa den 6vre och nedre bidden (se

bilaga 2). Nar man stickar blir maskorna pa
6vre badden aviga och rita pa nedre biadden.
Resultatet blir darfér mycket elastiskt.

Jag gjorde prover pa resar 1x1, 2x2 och 4x4,
se bild 18-20. Utmaningen jag stdtte pa i
samband med den tekniken var frimst att
hitta den perfekta maskfastheten for att fi en
tillrickligt elastisk resar.

Jag borjade med att sticka resiren med
den wvanliga maskfastheten 1 resir 4x4.
Stickningen blev da alldeles f6r gles och inte
alls elastisk. I de andra resarerna anvinde
jag i stillet maskfasthet 2. Aven da blev slut-
resultatet alldeles f6r 16st och téjde knappt.

Dirfér provade jag sticka med dnnu
spandare maskfastheter, 1 och 0. Maskfasthet
1 visade sig vara den bista. Den mask-
fastheten dr alltsi mest limplig att
anvinda for en elastisk och snygg stickning,

Bild 18. Resar 1x1.

Bild 19. Resar 4x4.

Bild 20. Resar 2x2.




Jag prévade ocksa péd att sticka en annan
variant av resar. Den strukturen bygger pa
dubbelribb, dir alla nalar 4r i arbetet pa Gvre
bidden och endast utvalda pd nedre (se
bilaga 2). Jag lekte fram olika strukturer i
ribbmonstret med att variera antalet nélar i
arbete och mellanrummet mellan dem pa
nedre bidden, se bild 21.

Trots att maskorna bara l6per rakt blir
slutresultatet stilrent och vackert. Man kan
litt fa fram en intressant struktur genom att
variera nalarna som ir i arbete pa nedre bad-
den. Aven iden hir tekniken fungerade mask-
fasthet 3.2 bra. Pa den nedre sliden hade jag
maskfasthet 2, for att de rdta maskorna inte
skulle bli for 16sa.

Anmarkningsvirt med tekniken dr att arbetet
pé en del stillen blir aningen tjockt eftersom
det 16per dubbla maskor dir. Ribbmonster
blir inte lika elastisk som resar.
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Jag stotte inte pa nagra problem med dessa
tekniker. De 4r snabba och anvindbara. Vid
produktplaneringen tinker jag mig att resar
frimst kan anvindas till atsittande delar och
som avslutningar i plagg. Ribbménster kan
anvindas 1 hela plagg som inte behéver vara
atsittande.

Rutmonster

Ett rutmonster kan stickas
variera grupper med aviga och rita maskor.
Aven denna teknik bygger pi dubbelribb.
Forst stickas nagra varv med utvalda nalar i

genom  att

arbete pa 6vre och nedre bidden. Sedan flyttas
6vre biddens maskor ner och nedre biddens
maskor upp och man fortsitter att sticka.
Tekniken bygger pd dessa tva steg, men kan
varieras beroende pa antal varv och maskor.
(Instruction Manual for Ribbing Attachment)
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Jag gjorde prov med olika breda och
linga rutor, se bild 22. Tekniken dr vildigt
tidskrivande eftersom forflyttningarna sker
manuellt och alla maskor byter plats vid
varje flytt. I tekniken kan den vanliga mask-
fastheten (3.2) anvindas, men en spandare
instillning pa den nedre sliden ir till férdel.

Jag stotte inte pa nagra problem med den
hir tekniken. Stickningen far ett tydligt rutigt
utseende dir kontrasten mellan rita och aviga
maskor blir vildigt vacker. Strukturen kom-
mer bist fram 1 ett ljust garn.

I en tréja skulle jag planera in rutmonstret
som avslutning pa plagg eftersom upp-
liggningen med dubbelribb blir stadig
och fin. Alternativt skulle jag planera in
strukturen endast pd ett utvalt omrade,
eftersom den ar sa tidskravande. C)vergﬁngen
fran den hir tekniken till en annan som ocksi

bygger pa dubbelribb, ér litt och blir fin.

Struktur med vridhandtaget

Den hir tekniken bygger ocksd pa dubbel-
ribb med utvalda nalar pa nedre bidden. Nir
vridningar gors forflyttas nedre biaddens na-
lar i sidoldge och en struktur stickas. Med
dubbelbddden pa Brother KH-270 ir
vridningar mojliga att gbéra mellan nal-
positionerna HO-6. Beroende pa hur ofta
och langa vridningar som gbrs uppstar
fascinerande monster. (Instruction Manual
for Ribbing Attachment)

Jag borjade med att gora vridningar dir jag
anvinde alla nalpositioner pa skalan, HO-
6. Da blir sicksackstrukturen allra tydligast.
Vridningarna gors frin en nalposition till
nésta, darfor utgér maskor som stracks for
langt inget problem.

Variationer kan goéras med att variera
mellan

antalet varv vridningarna.
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Sicksackmonstret fir spetsiga och vassa kant-
er nir vridningar gors varje varv, se bild 23.
En lugnare och lingre variant av sicksack fas
genom vridningar vartannat varv, se bild 24.
Den hir tekniken, med vridningar varje eller
vartannat varv, har jag kallat sicksack 1.

Sedan provade jag pa att goéra vridningar
enbart mellan tva nalpositioner, HO-1. Pi
grovbiaddsmaskinen var resultatet inte alls
tilltalande. Eftersom vridningarna blir sa kor-
ta ser det mest ut som att maskinen stickat
fel, se bild 27.

Genom vridningar dir man hoppar 6ver
en nélposition, exempelvis anvinder HO och
2 men hoppar éver H1, blir utseendet direkt
mer intressant. Jag provade att gbra vrid-
ningar varje och vartannat varv.

Hoppen mellan tva nalpositioner ger en

stickning som ser vriden ut, men dnda har
kvar sicksackmonstret, se bild 26 och 28.
Resultatet blev vackert och spinnande. Den
hir tekniken har jag valt att kalla sicksack 2.

Problem med sicksack 2 kan dock uppsta
nir maskorna pa nalarna stricks sa pass langt.
Vridningar fran HO till H2 fungerade bra,
men nir jag férsokte hoppa dnnu lingre var
det ndstan omdijligt att sticka. Da var sliden
trog att dra 6ver, maskorna hoppade av och
garnet gick av.

Beroende pd avstindet mellan de nalar
som dr i arbete pa nedre bidden stickas liv-
fulla strukturer. Jag mirkte att med endast en
nal ur arbete mellan de olika nalgrupperna
stricktes maskan sa lingt att det ser ut som
linga sprang, se bild 28. Med tva eller flera
nalar ur arbete mellan grupperna syns dire-
mot tydliga aviga maskor, se bild 26.
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Bild 31. Nitpatent.

Materialet gjorde sig fint i tekniken med
vridhandtaget. Nir sicksackmonstret stickas
i yllegarn blir strukturen tydligare och mer
levande 4n exempelvis bomullsgarn. Garnets
tjocklek var dven till férdel. I stickproverna
har jag anvint mig av maskfasthet 3.2. Pa
den nedre sliden har jag anvint maskfasthet
2, si att de rita maskorna inte blir for 16sa.
Tekniken kan tiankas vara tidskravande efter-
som vridningarna sker manuellt.

Jag kunde didremot konstatera att det gick
ratt snabbt att sticka sicksackmonstren. Med
en hand pa svinghandtaget och den andra
pa sliden gors vridningarna snabbt och utan
problem. Tekniken dr inte heller sdrskilt svar
eftersom den bygger pa hur ofta och linga
vridningar som gors.

Sicksackmonster dr effektfulla att anvanda i
grupp eller enskilda. De kan litt kombineras
med andra dubbelribbtekniker, se bild 29-30.
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Genom att variera vridningarna och hop-
pen mellan nalpositionerna kan spinnande
strukturer stickas.

Eftersom teknikens uppliggning gors pa
samma sitt som till dubbelribb, blir bérjan
stadig och kan anvindas som kant i exem-
pelvis drmar. I en tr6ja skulle jag anvinda
sicksackstrukturer over hela arbetet eller i
kombination med andra. En bred sicksack
kan ocksa gora sig fint ensam pa en troja.

Nitpatent

Nitpatenten dr en variation av helpatent dir
man kombinerar patenttekniken med att
anvinda vridhandtaget. Vid forsta varvet
limnas linkar pa nalarna som sedan stickas
vid nésta varv. Vridningar gors vartannat varv
mellan tva nalpositioner . Nir linkarna vrids
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och sedan stickas bildas en nitstruktur, diarav
namnet.

Tekniken 4ar snabb och litt att anvinda.
Resultatet blir aningen haligt och tjockt, men
har ett tydligt tredimensionellt utseende,
se bild 31. (Instruction Manual for Ribbing
Attachment)

Nitpatenten gor sig fint i ett tjockt yllegarn
stickat pa grovbiaddsmaskin. Nar arbetet t6js
ser man tydligt det nitmonster som bildas.
Dirfér tinker jag mig att nitpatenten 1 en
tréja skulle kunna anvindas i ett parti 6ver
bysten.

En spind maskfasthet bor anvindas. Jag
anvinde mig av instillning 2 bade pa Gvre
och pa nedre sliden. Jag stétte pd problem
endast ndr jag forsokte gora lingre vridnin-
gar in mellan tvd nalpositioner. Da strick-
tes maskorna sd langt att de hoppade av nir
sliden drogs 6ver.

Flitmonster

Nir man stickar flitor pa maskin flyttar man
maskorna med hjilp av en 6verforingsnal, sa
att de byter plats med varandra. Maskorna
flyttas manuellt, vilket gor att tekniken dr val-

digt tidskrivande. Variationsméjligheterna

1 tekniken dr manga. Jag provade att gora
flitmonster didr maskor flyttas en eller tva
nalar. Nir jag férsokte stricka maskorna dnnu
lingre blev det trogt att sticka och dessutom
var det litt hint att maskorna hoppade av
eller garnet gick av.

Jag prévade pa flitmonster bade pa 6vre och
nedre bidden. Pa 6vre bidden kom flitorna
tydligast fram med nalar ur arbetet bredvid,
sa att det blir linkar bredvid flitan, se bild
37-38.

Med dubbelbidden gérs flitvridningar pa
nedre biddens nilar, da ligger aviga maskor
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Bild 33. Flitor stickade pa dubbelbidd med olika méinga varv fore vridning, Bild 36. Flitor stickade pa 6vre bidden med vridningar runt mittenmaskan. Bild 37. Nilar ur arbetet bredvid flitan.

Bild 34. Flitor stickade pd dubbelbidd med vtidningar runt mittenmaskan. Bild 35. Flitor stickade pa dubbelbidd. Bild 38. Flitor stickade pd 6vre biadden.
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bredvid flitan vilket gor att den framhivs
dnnu tydligare, se bild 32-35.

Flitor dir maskan i mitten inte flyttas, ger
ocksa en tydlig tredimensionell struktur, med
ett lite annotrlunda utseende, se bild 34 och

36.

Jag mirkte att en intressant struktur kan
stickas genom variation av lingden pa flitan.
Den ger liv dt stickningen samtidigt som
formen pa flitan blir spinnande, se bild 32.

Det ar litt att 6verga till en ny teknik fran
flitan, exempelvis sicksackmonster, om den
stickas med dubbelbidden. Som maskfasthet
fungerade den vanliga (3.2) bra.

Eftersom  tekniken dr  tidskrivande
tinker jag mig att flitorna kan anvindas pa
endast ett fatal, utvalda stillen med tanke pa
produktion.

Tankar om teknikproverna

Utseendemissigt dr det sicksackmonstren
som tilltalar mig mest. De ér relativt litta och
snabba att sticka. Slutresultat blir dessutom
vackert och har ett tydligt tredimensionellt
utseende.

Jag gillar ocksa att det enkelt gar att variera
strukturen och monstret beroende pa hur
linga och hur ofta som vridningar gors. Sick-
sackstrukturerna dr vildigt anvindbara och
jag kan tinka mig planera in dem i andra
plagg, forutom en troja.

Utéver sicksackménstren blev jag vildigt
fortjust i tuck- och partménstren. Aven
dir far stickningen en tydlig ytstruktur och
monstren  har  mdnga  anvindnings-
mojligheter.

Bild 40. Angad lapp till vinster, tvittad till héger.
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Tekniskt sitt gillade jag de tekniker bidst dir
dubbelbidden anvindes. D4 stickas bade rata
och aviga maskor, vilket enligt mig ger en
mycket fin kontrast.

I en tr6ja skulle jag vilja att kombinera flera
olika sorters strukturer for att fa ett speciellt
utseende. Sedan beroende pa tréjans kostnad
skulle jag vilja hur manga och vilka tekniker
som anvands.

EFTERBEHANDLINGAR

En maskinstickad lapp kinns vildigt striv
och hird da den tas ner ur stickmaskinen.
Den ser dessutom vildigt ”maskinstickad”
ut nir maskorna loper sa jamnt, se bild 39.

For att fa stickningen mer behaglig och
tor att den skulle motsvara min kunds
forvintningar, om ett mer handstickat ut-
seende, provade jag olika efterbehandlingar.

Forst angade jag stickningen. Kinslan och
utseendet blev direkt annorlunda. Efter ang-
ningen blev stickningen mjukare och fick ett
mer ’levande” utseende, nir maskorna inte
l6pte lika jamt lingre.

For att fi en dnnu behagligare och
mjukare kinsla pa min stickning prévade
jag att blota den. Nar stickningen torkat
efterliknade den dnnu mer en handstickad
produkt, jamfor stickningarna i bild 40.

Genom att bade anga och blota en trdja
som blivit stickad pa maskin, kan man litt
och effektivt fa ett utseende och en kinsla
som dr likt en handstickad tréja.

For att se om materialet krymper vid tvitt,
stickade jag tva lappar med lika manga
maskor och wvarv. Den ena angade jag
endast och den andra blotte jag. Jag markte
att krympningen inte ar alltfér betydande.
Nir jag storleksmaissigt jimforde de bada
bitarna kunde jag konstatera att den tvittade

biten knappt dragit ihop sig pa lingd eller
bredd. Mirkbart var diremot mjukheten och
utseendet, till férdel for det tvittade provet.

UTVALDA STRUKTURER

Efter att jag hade stickat de olika struktur-
erna hade jag ett méte, den 25.2.2011, med
min kund for att visa dem. Tillsammans
diskuterade vi de olika provernas utseende
och anvandningsmojligheter.

Jag Dberittade hur det tekniskt var att
sticka dem, var jag tycker att de skulle kunna
anvindas, kombinationsmoijligheter — och
mina personliga favoriter. Direfter gav
Christiansen kommentarer och valde ut sina
egna favoriter.

Christiansen fastnade direkt for sicksack-
monstren och berittade att hon linge
velat anvanda ett sidant monster i sina
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produkter. Resarerna gillade hon ocksa och
tyckteattde var praktiskaochanvindbara. Hon
ansag dven att kombination av dubbelbidds-
tekniker var intressant och nagot att halla
fast vid. Bortlimnade nalar ur arbetet ar en
teknik hon redan anvint i plagg, men dnda en
struktur som ér fin och anvindbar. Flit- och
rutmonstren didremot tyckte hon att vi skulle
vilja bort eftersom de ir sa flitigt anvinda.
Aven nitpatent samt tuck- och partménstren
var tekniker som valdes bort.

De strukturer som Christiansen tyckte att
jag skulle jobba vidare med var resar, ribb-
monster, sicksack 1 och 2, flitmonster
samt bortlimnade nalar ur arbetet. De
strukturerna tyckte hon att skulle passa in
1 Stentorps sortiment. Utgdende frin dem
kommer jag dirfor att borja planera tréjan.
Christiansen papekade att det inte var
nédvindigt att anvinda alla strukturerna sam-
tidigt. (Personlig kommunikation 25.2.2011)



Bild 41. Skiss pa sicksackmonster i troja.
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PRODURTPLANERING

strukturerna hittar sin plats

Det hir kapitlet kommer att handla om hur
trojan vaxt fram och fatt sitt slutliga utseende.
I produktutvecklingsprocessen har jag fraimst
haft strukturproverna som utgangspunkt,
men 4ven materialet, stickbocker samt
diskussioner med Christiansen och handle-
dare Berit Bragge.

Jag har dven funderat pa tréjans produk-
tion ndr jag planerat. Trojan skall kunna
forverkligas relativt snabbt och enkelt for
l6nsamhetens skull men dnda vara tillrickligt
speciell och tilltala Stentorps kunder.

DESIGNPROCESSEN

I planeringen har jag lagt fokus pd struk-
turerna och deras placering pa tréjan. Min
kunds Onskemal var att tréjan skall ha
strukturer, passa biada kénen och Stentorps
produktsortiment samt ha sddana tekniker
som passar materialet.

Trojmodellen skall vara rak och utan
knappning. Trojan skall vara tickt med
strukturer och stickas 1 ett av Stentorps
enfirgade garn.
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Planering

Min storsta inspirationskilla har varit
strukturproverna. Redan nir jag boérjade
sticka dem fick jagt tankar och idéer om
hur de skulle kunna anvindas i en tréja. Vid
skissandet har jag vridit, vint och satt ihop
de olika bitarna for att hitta spinnande
kombinationsméjligheter.

I mina forsta skisser har jag frimst tinkt pa
kombinationer av de valda strukturerna och
fritt blandat dem 6ver hela tréjan, se skisser
i bild 42.

Vid senare diskussion med min handle-
dare Bragge konstaterade vi att de fOrsta
forslagen inte gar att forverkliga, efter-
som hela arbetet vrids nar tekniker med
svinghandtaget anvinds. Flera strukturer
kan stickas om de kommer efter varandra.

$ild 42. Frsta skisserna.
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Jag borjade dirfér tinka om och anvinde
istillet de fOrsta skisserna som inspiration
nir jag jobbade vidare. Jag visade dnda de
skisserna f6r min kund och hon fick
kommentera dem. Hon gillade att tréjan
helt ticks i strukturer och ville att jag skulle
fortsatta planera si (personlig kommunika-
tion 28.2.2011).

Nir jag skissade vidare borjade jag med att
vilja ut delarna jag gillade i mina f6rsta skiss-
er. Sedan koncentrerade jag mig pa att endast
anvinda en strukturteknik pa livstycket och
kombinera flera i armarna i stillet, med tanke
pa forverkligandet, se skisser i bild 43-44.
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Bild 44. Skisser del 2.

Jag kunde ocksa konstatera att en tréja med
manga tekniker efter varandra pa livstycket
fick ett oroligt utseende. Trots det tyckte jag
att endast en teknik pa livstycket blev trakigt
och enformigt.

Med de forsta skisserna i tankarna borjade jag
ddrfor igen fundera pa en variant med flera
strukturer bredvid varandra. Jag diskuterade
det med min handledare och fick svaret att
det dr mojligt om man stickar dem 1 skilda
delar som man sedan syr thop. Da blir tréjan
direkt mer tidskrivande men jag ville anda ha
med sadana forslag f6r variationens skull.
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Fran de andra skisserna valde jag ut struktur-
er och kombinationer att vidareutveckla. Jag
fortsatte sedan att arbeta utgaende fran dem.

I de skisserna har jag gjort olika struk-
turforslag till drmar och framstycken. Efter-
som en del av de utvalda strukturerna stickas
pa dubbelbidd, gar och ir de fina att kom-
binera.

Jag gjorde dirfoér skisser dir man skulle
kunna vilja ut och kombinera drmar frin en
trja med livstycket fran en annan, se bild 45

Dessa forslag mejlade jag sedan till min kund.
Vid nista mote hade Christiansen valt ut
den drm och det livstycke som hon gillade.
Hon valde drmarna fran tréja nummer 1 och
livstycke fran tréja nummer 3. Utseendet pa
dem var hon sa n6jd med och tyckte inte att
indringar var nédvindiga.

Med tanke pa l6nsamheten i produktion
toreslog jag att bakstycket endast skulle ha
sicksackmoénster och hon héll med.

Trojmodell

Eftersom tr6jan skall passa bada konen ville
Christiansen ha en helt rak modell. Férutom
att det gynnar 16nsamheten vid produktion
passar en sidan modell in i hennes produkt-
sortiment.

En rak modell ger dven spelrum foér anvin-
daren. Tr6jans axellingd behéver inte sitta
perfekt, utan armsommen kan fa falla ner en
bit pa armen.

Min kund ville dessutom att tréjmodellen inte
skulle ha en traditionell drmurringning, det
vill sdga helt rak, utan med ett litet intag, se
bild 47. Samtidigt som jag har uppmairksam-
mat de riktlinjer jag fick, har jag dven fort
fram egna idéer och férslag till tréjmodellen
som vi sedan diskuterat.

Pa méten har vi bollat med idén om model-
len férutom rak skulle vara lik en fiskartréja

Il

MLl

Bild 45. Forslag pa arm och livstycke



48 ~ PRODURKTPLANERING strukturerna hittar sin plats

med knappar pa ena axeln, vilket skulle passa
in 1 Stentorps skirgardstema. Fran det kom
senare idén om en krage, med kndppning pa
sidan, som skulle kunna vikas ner.

Idén med kragen gillade min kund vildigt
mycket och tyckte att vi skulle hélla fast vid.
Med det i tankarna gjorde jag olika forslag pa
en tréja med krage som gar att filla ner pa
olika satt, se bild 46.

Tillsammans diskuterade vi de olika f6rsla-
gen. Christiansen ville inte ha en krage med
Oppning mitt fram eller vid axelsémmen,
men gillade diremot kragen med Sppning
lite pa sidan.

Oppningen pa sidan ger ett osymmetriskt
och effektfullt utseende, bade nir den dr 6p-
pen och stingd. Vi kom fram till att kragen
som gar ner en bit pa framstycket var den

jag skulle gora. Dels for att den skulle fora
nagot nytt till produktsortimentet och dels
for att man da kan variera hur mycket av
kragen som viks ner. Som kragéppning valde

vi dragkedja.

I mina skisser ritade jag omedvetet oftast
resirer 1 bide 4rmar, hals och i slutet av
tréjan. Vi var bada av den asikten att det var
nagot att halla fast vid och anvinda 1 tréjan.

Utgdende fran provlapparna i resir kom
vi ocksd fram till att resdr 2x2 4r den mest
limpliga, bade med tanke pa utseende och
funktion, och den jag skall anvinda.

For ett annorlunda utseende bestimde vi
att tréjan dven skulle ha linga resarkanter. 1
armarna kan de vara funktionella eftersom de
gar att dra ner 6ver handen eller vikas upp.

RNt

DRAGKED ELLER

Bild 46.
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Bild 47. Den valda designen.

|

I

DEN VALDA DESIGNEN

I detta kapitel kommer jag att beskriva den
valda tréjans utseende genom ord och bilder.
Tr6jan kommer att ha resar 2x2 i drmar, krage
och trojslut.

For ett osymmetriskt och intressant ut-
seende kommer jag vid strukturstickning att
variera antalet nilar och avstind mellan dem
pa nedre biadden.

Armarna kommer att tickas av olika struk-
turer. Efter resiren kommer sicksack 2, med
vridningar varje varv, foljt av en Gvergang
till sicksack 1, med vridningar varje vary,
och avslutningsvis rakt l6pande maskor i
ribbmonstret.

Eftersom dessa strukturer bygger pa
samma princip med utvalda nalar pa
nedre bidden och vridningar mellan olika
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nédlpositioner, gir O6vergangen till en ny
struktur smidigt.

Livstyckets framsida kommer besta av
tre delar. Mittendelen bestar av ett ribb-
monster som gar upp till kragens bérjan. Bada
sidorna omges av sicksack 1, men med
vridningar vartannat vary, for lainga sicksack.

Aven hir kommer jag att leka med
antalet nalar och avstinden, samt spegel-
vinda sicksacken pd sidorna om mitt-
delen for ett intressant utseende.

Bakstycket dr enbart tickt av sicksack 1, med
vridningar vartannat varv. Intag for drmhal
gors pa bade fram- och bakstycke.

Kragen gar ner en bit pa framstycket och har
en Oppning pa sidan som kan 6ppnas hela
vagen med en dragkedja. (Se bild 47)






Bild 48-51. Tillverkningens olika arbetsskeden.
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TILLVERRNING

vdgorna stickas

Det hiir kapitlet beskriver hur férverkligandet
av trojan har gitt till och varit. Min kund ville
att jag skulle sticka tr6jan i storlek L i ett beigt
garn, spunnet av vit och brun ull.

Jag fick firdiga matt for storleken att
anvinda ndr jag skulle géra utrikningar. En
Stentorp-tréja 1 storlek L dr 72 cm lang, 60
cm bred och har en drmlingd pa 61 cm.

Vid tillverkningen har jag gjort antecknin-
gar om hur stickandet gick, problem och
sadant som bor tinkas pa vid produktion.

TILLVERKNINGSPROCESSEN

Jag inledde tillverkningen med att rita upp
tréjans delar. Sedan gjorde jag utrikningar

fér maskor och varv utgiende frin prov-
lappen med ritt maskfasthet pa 10x10 cm.
Dir blev varvantalet 28 och maskantalet 19.
Jag riknade dven antalet maskor och varv pa
en lapp med struktur och fick samma antal.

Jag fick fria hinder av min kund att bestimma
nélgrupperna for strukturerna pa tréjan. Nir
jag gjort utrikningarna for de olika struk-
turdelarna bestimde jag sicksackmaskornas
plats genom att dra fram nalgrupper pa stick-
maskinen och granska mina provlappar.

Eftersom det har ir ett kundarbete dir tro-
jan kommer att borja produceras finns inga
tekniska bilder med. Utrikningarna for tréjan
ir hemliga och finns inte heller med i arbetet.



Bild 52-54. Utrikningar dir centimetrar omvandlas till maskor och varv.
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Efter mina utrikningar mirkte jag att
grovbiddsmaskinen Brother KH-270 har
114 nalar pa 6vre bidden. Det var exakt
sa madnga nalar jag behovde for att sticka
bakstycket till tréjan 1 storlek L. Vid
tillverkning pd en sidan maskin skulle darfor
inga storre storlekar kunna forverkligas.

Nir jag stickade drmarna konstaterade jag att
sicksack 2 brakade ibland. Jag var tvungen att
noga kontrollera att alla maskorna fanns kvar
efter vridningarna.

Jag hade mest problem med den forsta
irmen, men med den andra drmen fungerade
vridningarna battre. Vid produktion skulle
darfor stickandet av sicksack 2 méjligen inte
vara lika problematiskt.

Ett annat problem jag stOtte pa var resirens
uppliggning. Boérjan blev ful med vanlig
uppliggning for resar 2x2. Garnet fran det
torsta varvet hinger 16st och uppliaggnings-

kammen och vikterna gér att den tojs dnnu
mera och blir 16s som firdigstickad.

Efter angning ser det lite bittre ut. Jag
provade att flytta upp uppliggningskammen
efter att resaren stickats, vilket hjalpte lite.

Nir drmen stickas gors 6kningar med jimna
mellanrum och fler maskor tillkommer hela
tiden till arbetet. Dérfér tojde jag nu som da
maskor till nedre biaddens nalar for att hela
armen skulle tickas av strukturer.

Det var svirt att veta exakt ndr detta skulle
gobras eftersom arbetet hela tiden vreds 1 sick-
sack-monstren. Strukturerna i kanterna pa de
fardigstickade drmarna blev dirfér hackiga
och ojamna nir nya maskor kom till i arbete
mitt 1.

I fram- och bakstycke var detta inget problem
tack vare tréjans raka modell. Det enda som
var viktigt att tinka pa dir var att bérja med
vridningarna vid samma nalposition.
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Bild 58-64. Stickande pd maskin.
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’ R N ) I framstyckets mittendel limnade jag med
' L% y flit aviga maskor i kanterna med tanke pa

Bild 65-68. Efter stickningsarbete foljer hopsémnad.

- hopsémnaden med siddelarna. Nir jag skulle
& sy ithop delarna kunde jag konstatera att jag
borde gjort tvirtom.

Sommen blev inte alls snygg. Jag virkade
darfor i efterhand dit en rad med extra

maskor for att d6lja sémmen.

Nir jag stickade kragen med samma
maskantal som livstyckens halshal t6jdes
resaren alldeles for mycket. Jag Okade

darfér maskantalet for ett snyggare slutresul-

tat. Eftersom resaren ér sd pass elastisk gor

det ingt?t nir kragen skall s;zs foast 1 ]iv?yckena. \ i _Hm.— TTTTTITT ]
Jag stickade dessutom tva linga, slit- UL | g

stickade remsor att sy fast pd bada sidorna i

kragens 6ppning. Dir kan sedan en dragkedja

snyggt och enkelt fallas in.

Det var svart att hitta en dragkedja i ritt langd
och med ritt firg, Min forsta tanke var att en
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tjock dragkedja skulle passa bist. Dessvirre
fick jag bara tag i en tunn som hade ritt lingd
och firg. Vid diskussion med Christiansen
tyckte hon att den tunna dragkedjan smalte in
bra och gick att anvinda.

DEN FARDIGA TROJAN

Nir jag kontrollmitte den firdiga tréjan
kunde jag konstatera att matten frin ut-
rikningarna inte riktigt stimde. Det var
frimst tréjans bredd som hade dndrat fran
60 till 68 cm. Aven lingden pa livstycket och
drmarna hade blivit ndgra centimeter lingre.
Den firdiga tréjan motsvarar dirfér storlek
XXI.

Nir jag kontrollriknade varv- och maskan-
talet 1 tréjan pa ett 10x10 cm omrade skilde
de lite fran provlappen jag utgick ifrin vid
utrikningarna. Varvantalet var nu 26 och
maskantalet var 18, troligen pa grund av
olika viktanvindning i en liten provlapp

och i1 den stora tréjan. Dirfér har hela
trojans mattandrats. Nar trojan var fardigstick-
ad borjade jag tillsammans med Christiansen
fundera pa ett namn till den. Stentorps tréjor
har beskrivande namn sa som Dimma, Jung-
frudans och Tirna (Stentorp). Vi foérsokte
darfor jobba vidare fran tréjans utseende for
att hitta det ritta namnet.

Redan vid vara forsta moten kallade
Christiansen ofta sicksack 1 fo6r fiskben. Jag
1 min tur sag krusande vagor i sicksack 2 vid
stickningen av strukturproven. Dirfor var
skirgard och hav ett tema att utga ifran.

Kombinationen av olika stora och breda
sicksack foljt av ribbmonstrets raka linjer gav
oss namnet Vagor. Havets vagor kan i ena
stunden vara smi och snabba, som sicksack
2, for att sedan bli storre, som sicksack 1, och
slutligen lugna ner sig och bli lugna och gora
havet spegelblankt, som ribbménstret. Vagor
ir en tréja ddr hav méter sten.

Bild 69. Delarna till Vigor sys ihop.
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Bild 70-80. Tr6jan Vagor pa dam. §
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Bild 89. Tr6jan Vigor pa man och dam.
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AVSLUTNING

en fardigformad troja

Syftet med mitt examensarbete var att ut-
giende fran strukturprover stickade pa
maskin designa och tillverka en tréja for
Stentorp. I och med det fick jag en chans att
férdjupa mig i maskinstickning,

Nir arbetet inleddes utgick jag fran
foljande fragor. Vilka strukturtekniker
stickade pa maskin passar foretagets garn, vilka
strukturstickningar 4r mojliga att forverk-
liga med hjilp av stickmaskin, vilka
strukturer dr 16nsamma i produktion
samt vilken maskfasthet ger ett resultat som
efterliknar handstickat?

Efter provstickning, anteckningar och dis-
kussioner har jaglyckats svara pa dessa fragor.
Det jag kan konstatera ér foljande.

Det gar att sticka pa maskin och fa ett slut-
resultat som efterliknar handstickat med
hjilp av maskfasthet och efterbehandlin-
gar. Vid stickning pa grovbiddsmaskin med
Stentorps yllegarn med TEX 180x2 dr mask-
fasthet 3.2 den bista att anvinda. Sticknin-
gens utseende dndrar annu mer mot ett hand-
stickat efter angning och blotning,

I maskinstickning finns otaliga mojligheter att
sticka strukturer. Jag provade pa sju struktur-
tekniker och fick slutresultat med mangsidigt
tredimensionella utseenden. Stentorps ylle-
garn var tacksamt att jobba med i teknikerna.

Strukturerna gjorde sig fint i garnet eft-
ersom ullfibern dr sa levande. Grovbadds-
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maskinens kraftiga nalar och deras mellan-
rum var ocksa till férdel i strukturstickningen.

De flesta tekniker jag provade pa ir
lonsamma 1 produktion tack vare att de ar
snabba och enkla att sticka. Endast rut- och
flitmonster dr sa pass tidskrivande tekniker
att de bor anvindas sparsamt med tanke pa
l6nsam produktion.

Av de olika strukturproverna valde min kund
ut de strukturer som jag skulle anvinda i
planeringen. Bade min och Christiansens
favorit var sicksackmonstren och darfér
kinde jag mig motiverad 1 produkt-
planeringen.

Jag gjorde minga olika forslag pa troj-
designen, en del foérkastades medan andra
vidareutvecklades. Produktplaneringen har
samtidigt varit en utmaning f6r mig eftersom
trojan skall kunna forverkligas relativt snabbt

och enkelt f6r I6nsamhetens skull.

Med tanke pd utseendet valde jag dnda
att gora forslag pa tréjor som inte alltid var
de mest effektiva. Slutligen var det just en
sadan tréja som min kund valde ut och som
jag forverkligade.

I denna fraga ansag Christiansen att ut-
seendet var viktigare an effektivitet i produk-
tion. Det dr jag glad Over, eftersom jag sjilv
gillade mina idéer dar strukturerna blandades
6ver hela tréjan bist. Syftet lyckades jag alltsa
uppna tack vare varierande arbetsuppgifter
och ett fungerande samarbete.

FORBATTRINGSFORSLAG

Tréjan jag tillverkat dr en prototyp. Det
finns en del saker jag skulle dndra pa dels f6r
utseendets skull och dels med tanke pa

produktion. Pa grund av tidsbrist hann jag
inte gora dndringarna under tillverkningen
utan har endast antecknat dem.

Upplidggningen av tréjans resirer dr det
forsta som jag skulle forbattra. I prototypen
ar forsta varvet i resarerna lost och fult pa
grund av upplaggningen och upphingning-
skammen. I stillet skulle resarens uppligg-
ningsvarv kunna stickas fér hand och sedan
plockas upp i maskinen.

Alternativt kan borjan liggas upp som till
en dubbelribb, det vill siga med alla nalar pa
ovre och nedre bidden, och efter uppligg-
ningsvarven flyttas maskorna till nalarna i
resar 2x2.

Strukturstickningen i drmarna blev hackig
och ojimn eftersom det var svirt att veta nir
nya nalgrupper for strukturerna skulle tas
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med 1 arbete. Vid tillverkning skulle man dar-
for kunna ha strukturer enbart pa de maskor
som 4r med 1 arbetet frain bérjan.

Trots att det da blir partier med aviga
maskor 1 kanterna kommer de inte att synas
tydligt eftersom de hamnar under armen vid
sommen. Alternativt skulle man kunna t6ja
fler maskor till nedre bidden forst nir en ny
struktur paborjas och inte mitt i.

I fram- och bakstycket skulle grupperna
for sicksackmonstret som fortsitter upp till
axelsémmen kunna vara likadana. Det skulle
underlitta axlarnas hopsémnad och dessu-
tom bli snyggare.

Nilgrupperna  for  ribbmonstret  pa
framstyckets mittendel skulle kunna ha de
yttersta maskorna ar rita. Da blir sommen

osynlig och framstycket ser ut att vara en
enda del.
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AVSLUTANDE DISKUSSION

Jag dr glad att mitt examensarbete borjade
med att sticka strukturproverna. Det var
motiverande samtidigt som det satte igang
planeringsprocessen for mig. Jag fick en
ufattning om hur materialet tog sig i uttryck
1 de olika teknikerna och hur strukturerna
skulle kunna kombineras.

Det var sedan till stor fordel nir jag skiss-
ade. Pa sa sitt var jag heller inte obekant med
materialet och maskinen nir tillverkningen
satte igang,

I produktplaneringen koncentrerade jag mig
pa strukturernas plats pa tréjan. Redan fran
bérjan gav min kund mig ritt klara direktiv
om trojans modell. I efterhand kan jag kon-
statera att avgransningarna var till min fordel.

Med tanke pa den knappa tiden for detta

projekt skulle planeringen blivit lidande om
jag dven planerat trojans modell.

Under arbetets gang har jag dnda fatt
komma med férslag och idéer kring tréj-
modellen. En del av dem blev dessutom valda
tor den slutliga designen. Jag tycker att det ar
ett bra exempel pa ett fungerande samarbete.

Under tillverkningen mirkte jag om de
olika strukturerna fungerade i produktion. I
bérjan kranglade en teknik men bara jag kom
igang med stickandet gick det smidigare. Jag
tror dirfor att framtida tillverkning av tr6jan
kommer att ga utan problem.

Vid utrikningen mirkte jag att grovbadds-
maskinen Brother KH-270 hade si mainga
nalar jag behévde for att sticka bakstycket till
tréjan i storlek L. Eftersom tréjan jag stick-
ade 1 stallet blev en XXL ér det alltsa mojligt

att sticka storre storlekar dn det jag forst
konstaterade. Vid tillverkning pa en sadan
maskin skulle alltsd storlekar upp till XXL
kunna forverkligas.

FRAMTIDSVISIONER

Nir jag ser tillbaka pa projektet kan jag kon-
statera att det varit innehallsrikt, inspirerande
och givande. Samarbetet med Stentorp och
férdjupningen 1 maskinstickning dr grunder
att bygga vidare pd. Jag ser utvecklings-
mojligheter i bide anvindningen av struktur-
erna och i maskinstickade tr6jor f6r Stentorp.

Hirndst kommer tréjan att stillas ut vid
Galleri Campus och sedan levereras tillsam-
mans med monster till min kund. Jag hop-
pas att produktionen sitter igang direkt sa att
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den finns till salu i flera storlekar pa hostens
marknader.

Mitt arbete med Stentorp tar inte slut har.
Jag har fatt forfragan om fortsatt samarbete
av Christiansen. Jag dr dessutom sugen pa att
fortsitta jobba med ull och stickning.

Jag ar mycket n6jd med min arbetsinsats. Det
har varit ett intensivt men samtidigt mycket
givande projekt. Stickningsarbetet har fatt
mig att se de oerhorda moijligheterna som
finns 1 maskinstickning,

Christiansen har i sin tur lirt mig mycket
om ull och knutit mina band till materialet
dnnu starkare. Dirfor har jag nu planera pa
att gbra nagot av vira egna fars garn.

Stickningsarbetet var sa medryckande att
jag under projektets gang blev dgare till en
stickmaskin. Jag kan hddanefter sticka vidare
pa min alldeles egna stickmaskin.
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BILAGA 1

FORTECKNING OVER STICKPROVER

PROV NR: 1
TEKNIK: Slitstickning

PROV NR: 2
TEKNIK: Slitstickning (angad)

PROV NR: 3
TEKNIK: Slitstickning (tvittad)

PROV NR: 4
TEKNIK: Slitstickning (obehandlad)

PROV NR: 5
TEKNIK: Bortlimnade néilar ur arbetet

PROV NR: 6
TEKNIK: Tuck- och partménster

PROV NR: 7
TEKNIK: Resar 1x1

PROV NR: 8
TEKNIK: Resar 2x2

PROV NR: 9
TEKNIK: Resir 4x4

PROV NR: 10
TEKNIK: Ribbmonster

PROV NR: 11
TEKNIK: Rutmonster

PROV NR: 12
TEKNIK: Struktur med vridhandtaget
(sicksack 1)

PROV NR: 13
TEKNIK: Struktur med vridhandtaget

PROV NR: 14
TEKNIK: Struktur med vridhandtaget
(sicksack 2)

PROV NR: 15
TEKNIK: Struktur med vridhandtaget
(sicksack 1 & 2, ribbménster)

PROV NR: 16
TEKNIK: Nitpatent

PROV NR: 17
TEKNIK: Flitor (KH)

PROV NR: 18
TEKNIK: Flitor (KR)

Stickproverna forvaras i Yrkeshogskolan
Novias arkiv i Abo.

BILAGA 2

TEKNISK BILD FOR RESAR OCH RIBBMONSTER

TECKENFORKLARING
KH = 6vre bidden - = avig maska 0 = tom nal
KR = nedre bidden I = rit maska

RESAR 2x2 (nalposition P)

KH --00--00--00--00--00--00--00--

KR oolIToolIToolIlIoolIlIoolIlIoolIlIoollIoo

RIBBMONSTER (nalposition H)

KR ooolIIlIoolIlIooloIIlIoIoITIoolIlIIooo




BILAGA 3

UTVARDERING AV ARBETET

Studerande Hanna Lindholm har utfort sitt slutarbete i samrad med undertecknad. Uppgiften
var att planera och slutféra en tréja av Stentorps garn. Arbetet innebar:

- att testa stickmaskiner fOr att hitta en som ger 6nskad tithet och kinsla hos produkten

- att testa olika strukturmonster och skissa fram modeller f6r den slutliga produkten

- att forverkliga en troja efter givna matt

Samarbetet fungerade inspirerande och litt. Vi utbytte tankar och idéer pa ett konstruktivt sitt.
Slutproduktens matt blev tyvirr tydligt storre dn de givna matten vilket liksom den slutliga

finishen av produkten kunde ha atgirdats med mera tid.

Garna for min del kunde virt samarbete fortsatta.

Pargas 12.4.2011

Jill Christiansen
Ky Stentorp kb




