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Alun perin oli tarkoituksena kehittad Isme Sales Oy:n varastonhallintaa viivakoodein.
Tutkimusten jalkeen ilmeni kuitenkin, ettd yritys tarvitsi kokonaan uuden laskutusoh-
jelmiston. Paadyimme lopulta laajaan toiminnanohjausjarjestelméaan. Yritys tarvitsi

myo0s jarjestelman vaatimat verkkoyhteydet, joita ei ennestaan ollut.

Tassa tyossa kasittelen jarjestelmén valintaprosessia ja kdyttoonottoa. Jarjestelmid 16y-
tyi etsinnoissa melko paljon. Tarkan vertailun jalkeen jéarjestelméksi valittiin Logica
Suomi Oy:n valmistama C9000-toiminnanohjausjarjestelma. Verkkoyhteydet pystytti
Kauhajoen Datainfo Oy.

Ty0n tuloksena yritykselle saatiin uusi toiminnanohjausjarjestelma seka jarjestelman
vaatimat verkkoyhteydet. Jarjestelmé helpottaa merkittavasti yrityksen varastonseuran-

taa sekd myyntityota.
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ABSTRACT

Originally the idea of this Thesis was to develop the inventory management of Isme
Sales Ltd by barcodes. After researches the conclusion was that the company needs a
new ERP (Enterprise resource planning) system. Eventually we ended up to a large ERP
system. The system that we decided to take was C9000 which is made by Logica. Com-
pany needed also network connections for the system. Company did not have any net-

work connections before.

In this thesis | will tell about the process of system selection and the implementation of
a new system. As a result of this thesis, company got a new ERP system. ERP system
will help inventory management of the company.
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1 Johdanto

1.1 Tyon aihe ja taustat

Tyon aiheena oli nykyaikaistaa varaston hallinta. Ensin oli tarkoituksena saada ké&yttssa
olleeseen laskutusohjelmaan viivakoodijarjestelma varaston seurannan helpottamiseksi.
Asiaa tutkiessa kuitenkin selvisi, ettd kaytossa olleen laskutusohjelman varaston hallinta
oli niin alkeellinen, ettei siihen pystynyt lissdmé&an viivakoodeja. Se olisi vaatinut koko
ohjelman uudelleen kirjoittamista. Koska laskutusohjelma oli muiltakin osin hieman
vanhanaikainen, niin padatimme etsia uuden ohjelmiston. Tyéhoni kuului myds asiakas-,

toimittaja- ja tuotetietojen syéttdminen ohjelmaan sekéa kayttokoulutus henkildstolle.
1.2 Tyon tavoite

Ty0n tavoitteena oli helpottaa varaston hallintaa ja seurantaa sek& myos helpottaa
myyntity0td. Nykyaikaistaminen paatettiin suorittaa uusimalla koko laskutusohjelmisto.
Vanha laskutusohjelma vaihdettiin toiminnanohjausjérjestelméan, jossa on mukana tuo-

tannonohjauksen liséksi talous-ohjelmat ja palkanlaskenta.

Ennen toiminnanohjausjarjestelman hankkimista varaston seuranta hoidettiin kynalla ja
paperilla. Liséksi yrityksen konttori sijaitsee kaukana tehtaasta, joten tiedonsiirto reaa-
liajassa konttorille oli kdytdnndsséa mahdotonta, koska yrityksella ei ollut verkkoyhteyk-
sid konttorin ja tehtaan valilla. Uuden jarjestelman myotd myos verkkoyhteydet laitettiin
ajan tasalle. Uuden jarjestelman ja verkkoyhteyksien luonnin jalkeen myynti nékee
konttorilla vélittdmasti onko tuotetta varastossa. Aiemmin myynti joutui soittamaan

tehtaalle ja varmistamaan asian.
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2 Isme Sales Oy /3/

2.1 Yrityksen historia ja sijainti

Isme Sales Oy toimii Isojoen kunnassa Etelda-Pohjanmaalla. Isme -etukuormaimia on
valmistettu hieman yli 20 vuoden ajan. Toiminta aloitettiin vanhassa navetassa, Isojoen
Vanhassakylassa, muutaman henkilén voimin. Toiminnan laajennettua oli tarvetta suu-
remmille tiloille ja nykyisin toimitilat sijaitsevat Isojoen keskustan tuntumassa Isojoen
Konehalli Oy:n (IKH) vanhoissa tiloissa. Nykyisin toiminta tyollistad, Isme Oy seka

alihankkija- hitsaajat mukaan luettuna, noin 20 henkil6a.
2.2 Tuotteet ja toimintaperiaate

2.2.1 Tuotteet

Padtuotteina ovat traktorin etukuormaimet, joita on 14 eri mallia. Etukuormain mallit on
nimetty nostokyvyn mukaan. Etukuormaimista pienin on Isme 100, jonka nostokyky on
1000 kg ja suurin etukuormain on Isme 230B, jonka nostokyky on 2300 kg. Loput mal-
lit jakautuvat tasaisesti naiden vélille. Etukuormaimen soviteosia valmistetaan l&hes
jokaiseen Suomessa myytévaan traktorimerkkiin ja — malliin. Pienimmét traktorit ovat
teholtaan noin 70 hv ja suurimmat traktorit ovat yli 200 hv. Alla kuva Massey Ferguson

traktorista, jossa on Isme 180B etukuormain.

Kuva 1: Massey Ferguson 7465 Isme 180B etukuormaimella (Isme Sales Oy, 2009)
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Liséksi tuotteina ovat erilaiset etukuormaimella kéytettavat tydvalineet. Kauhoja on
useita eri malleja, pienin on 1,25 metrié leved sorakauha ja suurin 2,5 metrid leveé lu-
mikauha. Kauhavalikoimaan kuuluu myds karkikippaavia kauhoja, joilla paéastaéan kip-
paamaan korkeammalle kuin normaaleilla kauhoilla. Trukkipiikkeja on kolmea eri mal-
lia, nostokyvyltédén 1,3 tonnista 2,5 tonniin. Rehukahmareita, lantatalikoita ja kivitali-
koita valmistetaan kolmea eri leveyttd, 1,4 ja 1,7 sekd 2,0 metrisid. Paalipihti kuuluu
mya0s valikoimaan, silla pystytaan késittelemaén pyoropaaleja. Liséksi valikoimassa on

paalipiikki seka suursékkinostin.
2.2.2 Toimintaperiaate

Isme Sales Oy myy Isme Oy:n valmistamat Isme -etukuormaimet seké niihin tarkoitetut

tydvalineet. Etukuormaimet myos asennetaan Isme Sales Oy:n toimesta.

Isme Oy valmistaa ja maalaa etukuormaimet ja niihin kuuluvat osat, traktoriin kiinnitet-
tavét etukuormaimen soviteosat sekéd etukuormaimen tyGvalineet. Isme Sales Oy:lle
tuotteet tulevat maalattuina, jonka jalkeen ne kasataan. Eli kuormaimiin asennetaan ni-
veltapit, laakeripuslat, sylinterit, vakaimet, varustelevy, hydrauliikkaputkistot ja — letkut
sekd mahdolliset lisdvarusteet, kuten sahkoinen lisahallintaventtiili ja hydraulinen vai-
mennin. Lisaksi Isme Sales Oy kokoaa traktorikohtaiset hydrauliikkasarjat ja hallinta-
laitteet sekd asentaa etukuormaimet joko koneliikkeessd, asiakkaan luona tai Ismen teh-

taalla.
2.3 Asiakkaat

Etukuormaimet myydaan pééasiassa kotimaan markkinoille, jalleenmyyjind toimivat
Valtra, Kesko, Agrimarket sek& muut pienemmét koneliikkeet. VViime vuosina my0ds
vienti on lisddntynyt, suuntana on ollut padasiassa Norja. Etukuormaimet menevat paa-

asiassa maatalouskayttoon, mutta myos urakointi- ja isdnnditsijakayttoon.
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3 Miké on toiminnanohjausjarjestelma

3.1 Maaritelma

Toiminnanohjausjérjestelmé, kaytetddn myds englanninkielisti nimitystd ERP (Enter-
prise Resource Planning), on jarjestelmd, joka kattaa yrityksen kaikki keskeiset toimin-
not. Jarjestelméaan sydtetdan tiedot vain kerran. Se auttaa vahentaméan virheita ja no-
peuttaa toimintaa. Toisaalta kirjoitettaessa tiedon on todella tarkeaa olla oikeaa. /1 s.
31-32/

Jarjestelméat koostuvat yleenséd moduuleista, jolloin yritys voi hankkia kayttoonsa vain
ne moduulit, joille on tarvetta. Yrityksen on jatkossa helppo laajentaa ohjelmistoa tar-
peen mukaan, yrityksen tarvitsee vain hankkia uusia moduuleja. Moduuleja ovat esi-

merkiksi taloudenhallinta, varastonhallinta ja palkanlaskenta. /1 s. 31-32/

Jarjestelman tarkoitus on auttaa yritysta kilpailukyvyn ja kannattavuuden kannalta. Sen
avulla pystytdan ennustamaan tuotantoa, jolloin toimitusnopeus ja laatu paranevat. Jar-

jestelméan avulla yritys pystyy vahentaméaan kustannuksia. /7 s. 7/
3.2 Jarjestelman toiminta

ERP -jarjestelmad ja jarjestelman tietokanta sijaitsevat yleensa palvelinkoneella, jota
jarjestelman kayttajat hyodyntavat verkon vélityksella. Palvelimella oleva jarjestelma
toteuttaa samaan verkkoon kytketyilla koneilla tehdyt komennot. Tietokanta tarjoaa
tietoa eri ohjelmistomoduuleihin, esimerkiksi myynnin tai varastonhallinnan moduulei-
hin. Tietokantaan voidaan sy6ttda uutta tietoa jossain pain maailmaa ja se on heti eri
ohjelmistomoduulien kaytettadvissa missd pdin maailmaa tahansa, koko jarjestelmén
laajuudessa. Seuraavassa kuvassa on havainnollistettu toiminnanohjausjérjestelméan pe-
rusrakenne. /1 s. 32-33/
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Kuva 2. Toiminnanohjausjarjestelméan perusrakenne. /1 s. 33/
3.3 Jarjestelman hankinta

Uuden toiminnanohjausjérjestelman hankinta on suuri projekti. Projektin tarkein tavoite
on liiketoiminnan kehittdminen. Jarjestelman hankinta saattaa tulla eteen esimerkiksi,

kun yritykseltd vaaditaan sdhkoista tiedonsiirtoa yritysten valillg ja vanha jarjestelma ei
sité tue tai vanha jarjestelmé on vain yksinkertaisesti vanhentunut. Projekti saattaa kes-
t&& jopa vuosia, suurin osa ajasta menee jarjestelman etsintadn seka tavoitteiden ja vaa-
timusten maarittelyyn. Kayttéonottoon kuluva aika on suhteellisen lyhyt koko projektin

kestoon verrattaessa. /7 s. 11-12/

Uuden jarjestelman hankinta aiheuttaa usein myos muutoksia yrityksen toimintatapoi-
hin. On helpompaa muuttaa yrityksen toimintatapoja kuin yrittaa 10ytaa jarjestelma joka
vastaa yrityksen toimintatapoja. Pienemmissa yrityksissa hankkeeseen on vaikea loytaa
resursseja ainakaan koko projektin ajan. Yrityksen on jatkettava toimintaansa koko pro-
jektin ajan. Projekti kannattaakin yrittdd mahdollisuuksien mukaan ajoittaa sellaiselle

ajalle, ettd siihen pystytaan keskittymaan tarpeeksi hyvin. /7 s. 12/
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4 Toiminnanohjausjarjestelman valinta

4.1 Valintakriteerit ja toiveet

Tarkeimpana jarjestelmén valintakriteering oli ohjelmiston kayton helppous, koska van-
ha ohjelmisto oli varsin yksinkertainen kéyttdd. Koulutuksen kannaltakin oli parempi,
ettd ohjelmiston kaytto ei olisi vaikeaa ja, ettd sen kaytdn oppisi mahdollisimman hel-
posti ja nopeasti. Uuden ohjelman kaytto tuntuu tietysti aina aluksi hieman vaikealta,

mutta pyrkimyksené oli saada esittelyissa hyva kuva ohjelmiston kaytosté.

Yhtena suurena kriteerind oli myés ohjelmiston hankintakustannus. Ohjelmistoon ei
haluttu tehd& suuria investointeja, mutta kuitenkin sen verran, ettd ohjelmisto on luotet-

tava ja pitkdikainen.

Koska yrityksell4 ei ollut ennestadn omaa palvelinta, eikd ndin ollen verkkoyhteyksia
toimitilojen vélilla, niin yhten& toiveena oli, ettd ohjelmistotoimittajalta saisi samassa
paketissa my6s ndma toiminnat. Toisena vaihtoehtona oli, etta toimittajalla olisi ollut
palveluna tarjota palvelin yrityksen kéyttéon. Verkkoyhteyksien luonti, palvelin- ja ty6-
asemalaitteet sek& muut tarvittavat tarvikkeet otettiin lopulta Kauhajoen Datainfo
Oy:It4, hyvan ja nopean palvelun vuoksi. Ongelmatilanteessa he ovat myos lahella, jos

avulle on tarvetta.

4.2 Vaadittavat ohjelmistomoduulit

Vaadittavia ohjelmistomoduuleja oli ostotilaus, laskutus, myyntitilaus, asiakas- ja tuote-
rekisteri, varastonhallinta, tuoterakenteet, monikielisyys, myynti- ja ostoreskontra seka

palkanlaskenta. Lopulta pdatimme ottaa mukaan vield kirjanpidonkin.

Ty0n teon aikana Isme Oy:n omistus vaihtui ja yrityksille (Isme Oy ja Isme Sales Oy)
tuli sama omistaja. Ohjelmistolta vaadittiin siis myds moniyrityskaytt6-ominaisuus,

jotta yrityksia pystyisi hallinnoimaan samalla jarjestelmalla.

Jarjestelmélta vaadittiin myds verkkolasku-ominaisuus, koska tulevaisuudessa sita tul-
laan luultavasti vaatimaan. Myds yritysten valisen séhkoisen tiedonsiirron (EDI-yhteys)
I6ytyminen jarjestelmasta oli toiveena. Siité olisi hyotyd Isme Oy:n ja Isme Sales Oy:n

valisessé yhteydenpidossa esimerkiksi tilausten tekemisessa.
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4.3 Jarjestelman etsinta

Aloitin ohjelmiston etsinnén Internetist4, hakemalla ohjelmistoja eri hakusanoilla. Oh-
jelmistoja 16ytyi melko paljon ja arvioin ohjelmistotoimittajien kotisivujen ja sielta 10y-
tyneiden esitteiden perusteella parhaiten Ismelle sopivat ohjelmistot. Hyvilta vaikuttavi-
en ohjelmistojen 10ydyttya l&hetin sahkopostitse kyselyn, jossa oli selitetty melko tar-
kasti millaista ohjelmistoa haetaan ja mitd vaatimuksia ohjelmistolle on, kysyin myds

ohjelmiston hintaa (Liite 1).

Lahes kaikkien toimittajien vastauksena oli, etta heilta 16ytyy yrityksen tarpeita vastaa-
va ohjelmisto. Muutamia sellaisiakin ohjelmistoja oli, joista ei 16ytynyt kaikkia tarvitta-
via ominaisuuksia, ndma ohjelmistot jatettiin pois vélittomasti. Yksi toimittaja totesi
heti, ettd heidan ohjelmistonsa on todennékaisesti liian arvokas, heidan tuotteensa on
suunnattu suuremmille yrityksille. Suurin osa toimittajista ehdotti tapaamista, jotta voi-
sivat tulla esittelemdan ohjelmistoaan ja tarkentamaan yrityksen tarpeita. Lahes kaikki
lupasivat antaa tarjouksen vasta tapaamisen jalkeen, osa kuitenkin antoi suuntaa antavan

hinnan jo puhelinkeskustelussa.

Teimme niin, ettd kdvin ensin henkilékohtaisesti toimittajien luona ohjelmistoesittelys-
s&. Toimittajia, joiden kanssa tdma jérjestely onnistui, olivat Bitmill Oy (ohjelmistona

Exact), Ohjelma-Aitta Oy (ohjelmistona Lemonsoft), Oscar Software Oy (ohjelmistona
Oscar) seké Avenla Oy (ohjelmistona HansaWorld). Suurin osa toimittajista antoi suun-
taa antavan tarjouksen jo tapaamisessa. Kirjallinen tarjous tuli séhkdpostissa muutaman

paivan péasta.

Ohjelmistot jotka vaikuttivat hyviltd ja hinta oli kohtuullinen, kutsuimme ohjelmis-
toesittelyyn Isojoelle. Téassa vaiheessa Bitmill Oy:n tarjoama Exact — ohjelmisto jatettiin
pois, koska ohjelma vaikutti vaikealta kayttaa, eika siita 16ytynyt aivan kaikkia kaipaa-
miamme ominaisuuksia. Toimittajista Rauhala Yhtiét Oy (ohjelmistona Sonet), DL-
Software Oy (ohjelmistona DL Prime) ja Lepéankorva Oy (ohjelmistona C9000) halusi-
vat tulla suoraan Isojoelle esittelemaén ohjelmistonsa. Heiltd saimme suuntaa antavan

hinnan tapaamisessa ja kirjallinen tarjous tuli sahkopostissa myéhemmin.

Isojoella jérjestettyjen esittelyjen jalkeen ohjelmistoista jaivét jaljelle C9000, Lemon-
soft, Oscar sekd HansaWorld. Sonet oli aivan liian arvokas ja DL Prime vaikea kayttaa.
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Jéljelle jaaneisté neljéstd ohjelmistosta tein vertailutaulukon, jonka avulla ohjelmia oli
helppo vertailla (Liite 2). Taulukosta selvida mitd moduuleja ohjelmaan kuuluu, kaytta-
jalisenssien méaara seka ohjelmiston, yllapidon ja kayttoonottokoulutuksen hinta. Taulu-
kosta I0ytyy myos raataléinnin hinta, tyyppikilven tulostamiseen tarvittavat tarvikkeet
ja hinnat seka palvelinlaitteiden hinnat miké&li toimittajalla oli tarjota sellaisia. Listasin
taulukkoon omasta mielesténi ohjelmistojen hyvia ja huonoja puolia. Esittelen kyseiset

nelja ohjelmistoa tarkemmin jéljempana.

Pohdintojen ja hinnantarkistusten jalkeen paadyimme ottamaan ohjelmistoksi Lepén-
korva Oy:n toimittaman C9000-toiminnanohjausjarjestelman. Se oli mielestamme help-
pokéyttoisin ja selkein ohjelmisto vaihtoehtoina olevista. C9000 oli myds hinnaltaan

kohtuullinen ja Logican myota ohjelmisto on todennakdisesti myos pitkaikéinen.
4.4 Jarjestelmavaihtoehdot

4.4.1 Lemonsoft

Ohjelma-Aitta Oy:n tarjoama Lemonsoft-tuotannonohjausjarjestelma on Lemonsoft
Oy:n valmistama. Lemonsoft Oy on kotimainen ohjelmistotalo, jonka paatuotteita ovat
yritysohjelmistot. Lemonsoft Oy on perustettu vuonna 2006. Tyontekijoitd Lemonsoftil-

la on yhteensa 21 henkil6a. /4/

Lemonsoft-toiminnanohjausjarjestelma koostuu monesta eri ohjelmasta, tietokantana
toimii SQL Server 2008. Lemonsoft -toiminnanohjaus on jaettu osiin, joita ovat talous-
ja henkilostohallinto, projektin- ja asiakkuudenhallinta, logistiikka, tuotannonohjaus,
huoltotdiden kasittely, kassa, johdon tyokalut, mobiiliratkaisut, palvelurajapinnat, web-
portaalit seké toimialakohtaiset erityispiirteet. Ajoalustana Lemonsoft -ohjelmille toimii
Lemonsoft -peruspaketti, joka sisaltad asiakas-, toimittaja-, henkilo- ja tuoterekisterit

seka laskutus- ja myyntireskontra-ohjelmat. /4/

Ohjelma-Aitalla oli tarjota taydellinen paketti, siséltden Lemonsoft -
toiminnanohjausjarjestelman, palvelimen seka muut oheislaitteet. Heiltd olisi ohjelmis-
ton saanut myds vuokraamalla eli siten, ettd ohjelma olisi sijainnut heidan palvelimel-
laan ja me olisimme kayttaneet sité Internet-selaimen avulla. Lemonsoft-pakettiimme

kuuluivat seuraavat osat: peruspaketti, kirjanpito, ostoreskontra, monipankkiyhteys,
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palkanlaskenta, varastokirjanpito, myynti- ja ostotilaukset, tuotannonohjaus, kuormitus

seka johdon raportointi.

Ohjelmisto oli varsin laaja ja vaikutti hyvalta. Vaikka Lemonsoft Oy on nuori yritys,
niin ohjelmisto olisi varmasti ollut pitkdikainen ja luotettava. Palvelu oli myds todella
hyva ja nopeaa. Viikkolistan raatalointi olisi myds onnistunut ja siité ei olisi tullut edes
lisakustannuksia, vaan se olisi tehty kdyttoonoton yhteydessd. Huonoina puolina oli
ohjelmiston vaikeahko kéytto, esittelyn perusteella ohjelmisto oli hieman monimutkai-
nen kayttad. Ikkunoissa oli paljon tietoa ja se ei ole helppokéyttdinen sellaisille, jotka
ovat tottuneet kdyttdmaan yksinkertaista ohjelmaa, opetteluun kuluu paljon aikaa. Oh-
jelmistolle oli my6s rajallinen maara kayttajalisensseja. Yksi lisenssi tulee ohjelman
mukana, mutta lisdkayttajista pitdd maksaa tietty summa. Lisékayttajasta maksettava
summa riippuu siitd mihin kaikkiin moduuleihin lisdkayttajan haluaa. Hankintahinnal-
taan Lemonsoft on melko kallis, lisdkayttajistd joutuu maksamaan melko paljon. Néist4

syista ohjelmistoa ei valittu.
4.4.2 Oscar

Suomalainen Oscar Software Oy on vuonna 2005 perustettu yritysten tietojarjestelmiin
erikoistunut yritys. Oscar on yksityisten omistama ja omistajat ovat tiiviisti mukana
yrityksen toiminnassa. Vaikka yritys on perustettu vuonna 2005, niin taustalta [0ytyy yli

20 vuoden kokemus yritysten toiminnanohjauksesta. /6/

Oscar Pro — toiminnanohjausjérjestelman tietokantana toimii Oracle. Oscar Pro koostuu
osista, joita voi jarjestelmaansa ottaa tarpeidensa mukaan, osia ovat toimitusketjun ja
materiaalivirtojen hallinta, tuotannonohjaus ja projektien hallinta, talouden hallinta,
asiakkuuden hallinta, henkildsto- ja palkkahallinto, huolto- ja laitehallinta seké integraa-

tiot ja rajapinnat. /6/

Oscarilta tarjottiin pelkk&a ohjelmistoa, ei mitédén oheislaitteita. Heilt4 olisi ohjelmiston
saanut vuokraamalla ja se vaihtoehto on heilla erittéin yleinen. Meille tarjottuun paket-
tiin kuului: toimitusketjun ja materiaalivirtojen hallinta, tuotannonohjaus ja projektien

hallinta, talouden hallinta sekéd henkildsto- ja palkkahallinto.

Ohjelmisto oli meidan kayttoomme tarpeeksi laaja. Palvelu oli todella hyvaa. Raaté-

I6innit olisivat my0ds onnistuneet, tosin viikkolistan kéytt6 olisi ollut hankalaa, koska



Sivu14/31

haluamiensa tilausten valinta listalle olisi ollut vaikeaa ja néin ollen listaa ei pystyisi
kunnolla kayttdmaan. Hinta oli edullinen, mutta ohjelmisto oli hankalahko kayttaa. Esit-
telyjen perusteella ohjelmisto oli todella sekava, ikkunoissa oli aivan liian paljon kai-
kenlaista tietoa. Ohjelman hintaan kuului kaksi kéyttajalisenssia, lisakayttajisté olisi
joutunut maksamaan melko paljon ohjelmiston hintaan ndhden. Vaikka ohjelmisto olisi

ollut edullinen, niin sita ei valittu sen huonojen puolien takia.
4.4.3 C9000

Logica Suomi Oy:n valmistamaa C9000-toiminnanohjausjérjestelm&& meille tarjosi
Lepankorva Oy. Logica on eurooppalainen IT — alan yritys, joka toimii 36 maassa.
Henkil6stod Logicalla on yhteensa 41 000, joista Suomessa on 3 200. /5/

C9000 - toiminnanohjausjarjestelma on suunniteltu ja tarkoitettu erityisesti valmistaval-
le teollisuudelle. Se on Windows — pohjainen ja tietokantana C9000:ssa toimii MySQL.
C9000 sopii hyvin omia tuotteita valmistavan yrityksen kayttoon, parametriohjattavuu-

tensa ansiosta. C9000 koostuu paketeista, joita ovat tuotanto, materiaalihallinto, tiedon-

keruu, taloushallinto seké palkanlaskenta. Paketit muodostuvat vield eri moduuleista. /5/

Lepéankorva Oy tarjosi meille C9000 — jarjestelmén yhteydessa kaiken lukuun ottamatta
palvelinlaitteita. Heilt4 ei ohjelmistoa olisi vuokraamalla saanut. Meille tarjottiin C9000
— jarjestelmaa seuraavilla moduuleilla: rekisterit, tilaustenkasittey/tuotanto, tuoteraken-

teet, toimitus, ostotilaus, varastonvalvonta, tiedonkeruu, jalkilaskenta, laskutus, moni-

kielisyys, myynti- ja ostoreskontra, palkanlaskenta seka kirjanpito.

C9000 -jarjestelmé oli todella laaja ja vaikutti hyvalta. Ohjelmistosta tuli heti esittelyssa
hyvin selked kuva. Vaikka esittelija ei paras mahdollinen ollutkaan, niin silti ohjelmisto
vaikutti todella helpolta kayttaa. Palvelukin oli asiallista. Viikkolistan sai taysin vanhan
kaltaiseksi, tosin raataloinnilla, mutta silti melko edullisesti. Ohjelmistoon sai myds
rajattoman méaaran kayttajia, ilman lisdkustannuksia. Logican ollessa kyseessé, ohjel-
mistosta pystyi olettamaan sen olevan pitkaikéinen ja luotettava. Ainoina huonoina puo-
lina oli hankinta- ja yllapitohinta. Hinnan ollessa ainoa huono puoli, ohjelmisto pééatet-

tiin valita uudeksi toiminnanohjausjarjestelméaksemme.
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4.4.4 HansaWorld

Avenla Oy:n tarjoama HansaWorld Enterprise — toiminnanohjausjérjestelmé on Han-
saWorldin valmistama ohjelmisto. HansaWorld on kansainvalinen Ruotsissa vuonna
1988 perustettu yritys, Suomeen tytaryritys on perustettu vuonna 1990. HansaWorld
tyollistdd yhteensé noin 300 henkil6a Euroopassa, Etela-Amerikassa, Afrikassa, Aasias-
sa ja Lahi Idassa. /2/

HansaWorld Enterprise — toiminnanohjausjarjestelma on kehitetty alun perin Apple
Macintosh — kayttojarjestelmalle. Se on kehitetty C++ ohjelmointikieltd k&yttaen. Jar-
jestelméd tukee MS SQL, IBM:n DB2 ja Oraclen tietokantoja. Jarjestelma koostuu 45
moduulista, joita ovat asiakkuudenhallinta, kirjanpito, tuotanto, ostoreskontra, ostotila-

ukset, myyntireskontra, myyntitilaukset, varasto sekd monia muita. /2/

Avenla Oy tarjosi HansaWorld Enterprise — jarjestelmén lisadksi vuokrapalvelinta. Heilta
olisi myos saanut omat palvelinlaitteet. He tarjosivat meille HansaWorld Enterprise —
jarjestelmad, jossa oli peruspaketti (sisaltden Kirjanpidon, myynti- ja ostoreskontran,
laskutuksen, osto- ja myyntitilaukset, varaston, tarjoukset), lisdyritys, tuotanto seka pal-

kanlaskenta.

Tarjottu ohjelmisto oli tarpeeksi laaja meidén kayttdémme. Ohjelmisto vaikutti varsin
hyvalta ja selkeéltd. HansaWorld on sen kokoinen yritys, etta ohjelmisto olisi ollut to-
dennékoisesti pitkéikdinen. Ohjelmiston kaytto vaikutti helpolta. Viikkolistan raatalointi
olisi onnistunut vanhan malliseksi, mutta se olisi ollut todella kallista. Raataldinti olisi
maksanut 1&hes saman verran kuin perusohjelmisto. Kayttajalisenssin sai kahdelle kéyt-
tajélle, lisakayttajat olisivat maksaneet lisaa. Hinta oli jo ilman raatéldinteja lahes sa-
malla tasolla kuin muiden ohjelmien hinta raataldinneilla. Joten paatimme hyléta ohjel-

miston sen korkean hinnan vuoksi, ohjelmisto vaikutti silti hyvéalta.

4.5 Raatalointi

Raatalointi on sité, kun tehddén uutta ohjelmakoodia vain yhta yritysta varten. Raata-
I6innit saattavat aiheuttaa ongelmia ohjelmiston paivittamisessa. Raatéldinti on usein

mya0s kallista, joten raataléinnit ovat vahentyneet. /7 s. 15/
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Yrityksen vanhassa ohjelmassa oli erds raportti, joka haluttiin ehdottomasti pitédé ennal-
laan tai ainakin hyvin pitkélti entisen kaltaisena. Raportista kaytetaan nimitysta "viikko-
lista”. Se on lista johon pystyy itse poimimaan haluamansa tilaukset, esimerkiksi viikon
aikana tulleet uudet tilaukset tai seuraavalla viikolla toimitettavat tuotteet. Lista on erit-
tain toimiva, koska siihen saa mahtumaan 13 tilausta yhdelle A4-arkille. N&in tarvittava
paperien maara on vahainen eika ole liikaa papereita pydriméassa poydilla, jolloin toden-
nakoisesti jokin paperi hukkuu. Lista on my0s kateva siina, etta tyontekijat nakevat lis-
talta tilauksista kaiken tarvittavan etukuormaimen kokoamista ja toimitusta varten. Lista

on siis kaytannossa myads tyomaarain.

Ohjelmistotoimittajille 1ahettdméssani tiedustelussa kysyin viikkolistan ennallaan pité-
misesta tai 16ytyisikd heidan ohjelmastaan samankaltaista raporttia. Lahetin tiedustelun
mukana malleja vanhan ohjelman valmiista viikkolistasta sek& sen teosta eli tilausten
poimimisesta listalle. Yhdeltak&an toimittajalta ei 10ytynyt vastaavaa raporttia, eika edes
ldhes samankaltaista. Monesta jarjestelmasta pystyi erilaisilla raporteilla tulostamaan
samantyyppisen listan, mutta tilausten valinta listalle oli hankalaa. Osa ei ymmartényt

listaa lainkaan, vaikka mallit olivat todella selkeét.

R&4talointia pohdittiin pitkaén, koska se saattaa aiheuttaa ongelmia ohjelmiston paivi-
tysten yhteydessa. Paatimme lopulta ottaa ohjelmiston kéyttéon ilman raataléintia. Ar-
velimme, ettd ohjelmistosta saattaisi 10ytya sellainen raportti, jolla parjaisimme. Ohjel-
miston oltua hetken kdytdsséa paadyimme kuitenkin ottamaan raataloinnin, koska to-
tesimme, ettd vanhan mallin viikkolista on todella k&ytdnndllinen. Paatokseen vaikutti
mya0s pieni vaarinkésitys tyyppikilven teosta, jonka luulimme kuuluvan ohjelmistoon,
mutta se kuuluikin raataldintiin. Tyyppikilven uusiminen oli yksi niistéd tarkeimmista
asioista, joita lahdimme alun perin hakemaan. Jouduimme siis joka tapauksessa raata-

I6imé&é&n, joten otimme samalla viikkolistan raataldinnin.
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5 Kayttdonotto ja koulutus

5.1 Kayttoonotto ja toimittajan antama koulutus

Kéyttoonotto aloitettiin heindkuussa 2010, jolloin yritykselld oli meneilld&n kesaloma.
Nain saatiin varastonhallinta heti ajan tasalle. Aikaa oli myds paremmin keskittya jar-

jestelmén kayton opetteluun.

Kéyttoéonotto haluttiin toteuttaa siten, ettd koulutuspaivia olisi mahdollisimman véhan,
kustannuksien sééstamiseksi. Jarjestelman kayton oppii kenties paremmin, kun joutuu
itse opettelemaan sen kdyttod ilman liiallista apua. Suunnitelmana oli pitdé kaksi koulu-
tuspéivaa pienelld aikavalilla ja kolmas koulutuspdiva hieman myéhemmin. Kolmas
paiva haluttiin pitdd myéhemmin sen takia, etta jarjestelméasta ehtisi heréata kysymyksia

ké&yton yhteydessa. Jolloin niihin saataisiin vastaukset viimeisené koulutuspaivéana.

Ensimmaéisend paivana jarjestelma asennettiin palvelimelle ja tybasemille. Samalla pi-
dettiin my6s ensimmadinen koulutuspdivé, jossa jarjestelméaan syotettiin yrityksen perus-
tiedot seké saadettiin ohjelmiston perusparametrit kohdalleen. Opettelimme myds syot-

tdmaan asiakastietoja.

Ennen toista koulutuspdivaa syotimme jarjestelmaan vanhojen asiakkaiden, toimittajien
sekd paatuotteiden tiedot. Tilauksien kirjaamista harjoiteltiin myds omin péin téssa vai-

heessa.

Toisena paivana kaytiin 1api jarjestelman muut toiminnot, tilausten, toimitusten ja las-
kujen seka tuoterakenteiden teko. K&vimme myads lapi jo tassa vaiheessa ilmenneita
kysymyksid. Pé&asiassa tassé vaiheessa ilmenneet kysymykset liittyivét asiakkaiden

perustietojen ja tilausten kirjaamiseen.

Taman jalkeen syotin jarjestelmaan loput tuotteet ja aloin tekemaan tuoterakenteita,
joihin kului melko paljon aikaa. Aikaa meni paljon miettimiseen, ett4 miten ja missa
vaiheessa tuotteet ja niihin kuuluvat tuotteet poistuvat varastosta. Tuotteen rakenteisiin
liittyi alarakenteita ja alarakenteisiin paljon tuotteita. Joten tuoterakenteet piti muodos-
taa siten, etta jarjestelméaa olisi mahdollisimman helppo kayttdd. Myyntitilausta tehdessa

el tarvitsisi miettid varaston toimintaa ja tilauksen teko olisi helppoa ja yksinkertaista.
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Rakenteiden muodostus onnistui hyvin monien testaamisien jalkeen. Myyntitilausta
tehdessé vain yksi tuote pitadé hakea tilausriveille rakenteiden kautta. Muutoin tilauksen
pystyy tekemaan pelkilla tuotteilla. Muiden tuotteiden osalta paatuotteen rakenteisiin
kuuluvat tuotteet poistuvat varastosta siind vaiheessa, kun paatuote valmistetaan. Nama

tuotteet ovat siis puolivalmisteita.

Kolmantena ja samalla viimeisené koulutuspaivéana toimittaja asensi tyyppikilven tulos-
tusta varten tarratulostimen. Samalla kdvimme l&pi kysymyksia ja ongelmia, joita jarjes-

telmasta oli syntynyt sithen mennessa.

Kéyttoonotto jatkui minun osaltani jarjestelmén testauksella. Sy6tin jarjestelmaan myos

vield sieltd puuttuvia tuotteita seké tuoterakenteita.

5.2 Kayttokoulutus henkilostolle

Henkildston koulutus aloitettiin hieman ennen vuoden vaihdetta. Tarkoitus oli ottaa
jarjestelman todelliseen k&ytt6on uuden vuoden alussa. Ensiksi kéytiin 1api myyntitila-
usten tekoa. Tein siitd myds oman ohjeen (Liite 3). Ohjelmiston mukana tuli ohjeet,
mutta ne olivat hieman vaikeat ymmartaa, joten tein omat ohjeet. Ohjeessa on esitelty
toiminnot havainnollisten kuvien seka tekstin avulla. Ohjeen avulla aloittelijakin pystyy

tekemadn myyntitilauksen hyvin helposti.

Tilausten teon opettelun yhteydessé kaytiin 1api myds uusien asiakkaiden syotto jérjes-
telmaén seka tuotteiden muutos ja lisdys. Jarjestelmaan tuli paljon uusia tuotteita van-
haan verrattuna ja oikean tuotteen haku tilauksiin on entista tdrkedampaa varaston seu-
rannan vuoksi. Vanhan jérjestelmén aikana ei varastoa seurattu jarjestelmén avulla, vaan

manuaalisesti.

Tuoterakenteet olivat my6s uusi tuttavuus, joten niiden opettelussa meni myos aikaa.
Myyntitilauksissa oli muutenkin paljon uusia ominaisuuksia vanhaan jarjestelmaan ver-

rattuna.

Sen jélkeen siirryttiin toimituksen ja lahetteen tekoon seké laskun kirjoittamiseen. Van-
hassa jarjestelméssé ei toimitus ominaisuutta ollut lainkaan. Siind tilaukset menivét suo-

raan laskutukseen. uudessa jarjestelméssa ei tilauksia pysty laskuttamaan ellei niisté ole
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tehty toimitusta. Se oli uusi asia, joten siihen meni aikaa. Tein myds tasta osuudesta
ohjeet.

Laskujen kirjoittaminen on sinansd melko helppoa, koska kun tilauksesta on tehty lahete
ja toimitus, niin laskulle tarvitsee hakea vain l&hete, ja lasku on silla valmis. Uutta oli-

kin l&hetteen haku laskulle ja sen opettelussa meni jonkin aikaa.

Koulutuksen ohessa my6s vanha jarjestelma on edelleen ollut k&ytdssa. Joten tahan asti
kaikki tilaukset ja laskut on tehty molempiin jarjestelmiin. Se on ollutkin luultavasti
hyva asia, néin ei ole tullut paineita oppia uutta jarjestelmaa nopeasti. Pikku hiljaa uusi
jarjestelma on kuitenkin opittu ja pian on aika siirtya pelkéstaén sen kayttoon.
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6 Yhteenveto

Projekti alkoi vuonna 20009 silla, etté yrityksen kdytossa olleeseen laskutusohjelmaan
pyrittiin samaan varastonhallinta nykyaikaiseksi. Se ei kuitenkaan onnistunut, silla oh-
jelma olisi pitanyt tehdad kokonaan uudestaan. Joten paadyttiin etsiméén uutta jarjestel-

maa.

Vuoden 2010 kevaalla oli paddytty etsiméén toiminnanohjausjarjestelmaa ja toimittajia
I6ytyikin paljon. Lopulta p&d&dyttiin ottamaan Logican valmistama C9000 — toimin-
nanohjausjarjestelma. Kayttoonotto aloitettiin vuoden 2010 kesalla ja todelliseen kéyt-

toon jarjestelma saatiin vuoden 2011 alussa.

Projekti on siis ollut pitka ja se oli etukateen tiedossa. Useissa toiminnanohjausjérjes-
telmén hankintaa késittelevissa kirjoissa on kerrottu, ettd projekti on usein pitkd. Emme
tosin odottaneet, etta siitd nain pitka projekti tulee. Projekti kuitenkin eteni hyvélla

vauhdilla sen jalkeen, kun selvisi, etta yritys tarvitsee uuden jarjestelman.

Ké&yttoonottoa on hidastanut se, etté sitd on tehty osittain muiden tdiden ohessa. Silti
mielestani se on onnistunut kohtuullisen hyvin. Ja mielestani on hyva asia, ettd vanhaa

jarjestelmad on kaytetty koko ajan uuden rinnalla, jolloin opettelu on ollut joustavaa.

Uusi jarjestelma sopii hyvin Isme Sales Oy:lle, mutta silti valintaprosessin aikana olisi
voinut vertailla jarjestelmi& viel& tarkemmin. Toimittajilta olisi esimerkiksi voinut pyy-
t&a vield lisaa esittelyd. My0s vierailu yritykseen, jossa jarjestelméa on kdyt6ssa, olisi
ollut hyvé idea. Néill& asioilla valinnasta olisi luultavasti tullut helpompaa ja se olisi

onnistunut varmasti vielakin paremmin.

Uuden jérjestelman myotd myos verkkoyhteydet laitettiin kuntoon, niitd ei ennestaan
ollut. Se oli hyvé asia, koska myyntikonttori sijaitsee 15 kilometrin padssa tehtaalta.
Verkkoyhteyksien my6td myos konttorilla tiedetadn reaaliajassa varaston tilanne. Sa-
moin tehtaalla nahdaéan valittdmasti, kun tulee uusia tilauksia. Yhteydet on toteutettu
VPN -verkolla.

Uuteen jarjestelméén tuli paljon lis&é tuotteita verrattuna entiseen ohjelmaan, koska
entisessa ohjelmassa ei ollut tdydellistd varastonvalvontaa. Entisessé ohjelmassa ei ollut

myo6skaan tuoterakenteita, joten silla ei seurattu paatuotteisiin kuuluvien pienempien
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tuotteiden varastosaldoa. Uudessa jérjestelméssé tulee olla tarkka, ettd myyntitilauksissa

Kirjataan oikea tuote, jotta varastosaldot pitavét paikkaansa.

Kaiken kaikkiaan projekti oli onnistunut ja yritys sai sen mité lahdettiin hakemaan. Isme
Oy:n puolella ei vield ole jarjestelmaa otettu kayttéon. Kunhan jarjestelma saadaan siel-
lakin kayttoon, niin yritysten vélinen tilausten kasittely helpottuu. Projekti tulee ole-
maan iso heillakin, todennakdisesti kuitenkin hieman nopeampi, koska mallia voi ottaa
ja neuvoja kysyé Isme Sales Oy:n henkilostolta.
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LIITTEET

LITE1

Tuotannonohjausjarjestelman kysely:

Hei!

Yrityksemme, Isme Sales Oy, valmistaa traktorin etukuormaimia ja siihen kuuluvia tydvalineita
(kauhoja, trukkipiikkeja, ym.). Nyt tarkoituksena olisi saada varaston seuranta ajan tasalle ja
helpommaksi viivakoodein.

Artikkeleita on paljon ja varaston seuranta aika vaikeaa, koska télla hetkella kaytdssamme on
"kyné/paperi" -menetelma, eli kun esim. 2,5 m levea kauha saapuu konepajan puolelta varas-
toon, niin se merkitaan paperille oikean artikkelin kohdalle ja sitten kun kauha lahtee maailmal-
le, niin se vahennetaén listasta. Eli varaston seuranta on erittéin hankalaa, eika tieto vality kont-
toriin reaaliajassa ja merkinnat voi helposti unohtua ja ndin lista ei enda pade.

Itse olemme miettineet, ettd kun tuote tulee konepajalta, niin siihen liimattaisiin viivakooditarra.
Sitten siihen syétettaisiin tuotteen tiedot (malli ja sarjanumero) ja tilausnumero. Esimerkiksi
kauha, joka on vaikka 1,5 m leved, voi olla monella eri kiinniketyypill& ja sarjanumero on usein
erilainen, etukuormaimissa sarjanumero on aina erilainen. Nama asiat pitéisi saada jollain taval-
la mukaan.

Sitten etukuormaimeen kuuluvat pienemmat artikkelit kuten letkut, nipat, venttiilit jne. pitaisi
my06s saada varastoon ja niiden pitéisi kulua varastosta automaattisesti kun etukuormain koo-
taan ja luetaan koneelle. Ohjelmaan pitéisi saada muistiin mita artikkeleita tietyn malliseen
kuormaimeen kuuluu ja miten paljon, ettei niité joka kerta tarvitse luetella. Ja sitten ohjelman
pitaisi antaa jonkinlainen halytys, kun artikkeli alkaa olla véhissa.

Liséksi tama varastonhallinta pitéisi saada yhdistettya tilaus ja laskutusohjelmaan. Eli kun tuo-
tetta kysytaan, niin nékisi heti onko varastossa kyseista tuotetta. Niin myynti pystyisi sanomaan
onko tuotetta heti saatavilla. Tarvitsisimme siis laskutusohjelman, jossa on varaston hallinta. Ja
varaston hallinnan yhteyteen pitdisi saada viivakoodilaitteisto.

Laskutusohjelmassa pitéisi olla sellainen mahdollisuus, etté tilauksista pystyisi tulostamaan A4
kokoisen paperin, johon itse saisi poimia tietyt tilaukset. Ja tilauksista pitaisi nakya tarkeimmat
tiedot (esim. etukuormaimen tilauksesta tulisi ndkya mita varusteita kuormaimeen tulee ja mita
tydvalineita tulee mukaan). Lista on periaatteessa viikkolista uusista tilauksista. Siita kuor-
maimien kasaajat nakevat mita tehda ja kuorman tekijat mita laitetaan kyytiin. Eli se on samalla
kaytannossa tydmaarainkin.

Naista asioista haluaisimme lisétietoa. Eli miten ndma asiat pystyisi ratkaisemaan, mita laitteita
tarvitaan, onko tdm& mahdollista Teidan ohjelmistoillanne ja mink& hintainen ohjelmisto olisi?
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LIITE 2
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LITE3

Ohje: Myyntilausten teko:
Sivu 1(7)

Paaikkuna

Toimittajat Yarastonvalvonta Ostoreskontra

Ostotilaus

Tilauksen teko:

1. Paina pééikkunassa tilaus-painiketta (punaisella ympyroity kuvassa), sen jélkeen
avautuu myyntitilaukset-ikkuna (alla).
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Paina ensimmaiseksi Liséé-painiketta, (punaisella ympyroity) nain paéset teke-
maan uuden tilauksen.

Keltaisella ympyroéityyn kohtaan ilmestyy uusi tilaus- ja tydnumero, sita voit
muuttaa jos on tarvetta.

Merkkaa sinisella ympyroityyn Nimitys-kohtaan tilauksesta jotain tarkead tietoa
viikkolistaa varten, esim. traktorin merkki ja etukuormaimen malli.

Sitten tilaukselle haetaan tilaaja, mene ruskealla ympyroityyn laatikkoon. Kirjoi-
ta laatikkoon tilaajan nimesta ensimmadinen kirjain, esim. jos tilaaja on Valtra,
niin laita laatikkoon V-kirjain, Sitten painat laatikon vieressa olevaa nuoli-
painiketta, jonka jalkeen avautuu alaspéin valikko, jossa olet heti v:114 alkavien
asiakkaiden kohdalla. Valitse sieltd oikea asiakas. Taman voi tehdd myds niin
péin, ettd avaa ensin valikon ja painaa sitten asiakkaan ensimmaista kirjainta.
T&ssa vaiheessa voit valita my0s tilaajan yhteyshenkilon.

Kirjoita sitten toimitusasiakkaan tiedot. Muista merkata puhelinnumero osoite-
kohdan ylimmalle riville, koska toimitusasiakkaalle ei ole varattu omaa lokeroa
puhnroa varten.

Toimitusaika valitaan ikkunan vasemmasta alareunasta (ympyroity vihrealla).
Sitten kun tdman ikkunan tiedot on kohdallaan, niin painetaan ikkunan alareu-
nasta ok-painiketta yhden kerran. Jos painat kahdesti, niin ikkuna menee kiinni.
Sen jalkeen myyntitilaukset-ikkunan ylareunassa oikealla olevat painikkeet
muuttuvat valittaviksi (teksti muuttuu mustaksi). Sielta pystytaan nyt valitse-
maan Tilausrivit-painike (ympyroity purppuralla), jolloin paastaan syottamaan
tilaukselle tuotteet.

£ MYYNTITILAUSRIVIT [ )
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11. Aukeaa myyntilausrivit-ikkuna.

12. Voit kirjoittaa tuotteen tuotetunnuksen, jos muistat tai tiedat mika se on, niin
tuotetunnus tai piirustusnro- kohtaan (ympyroity vihreélld). Toinen vaihtoehto
on kaksoisklikata hiirelld tuotetunnus-kohdan p&élla silla rivilla johon tuote tu-
lee. Silloin aukeaa tuotehaku-ikkuna, joka nékyy seuraavalla sivulla.

55 TUOTTEEN HAKL (= =k

Tiedosto
RYHMA TUOTE

TUDOTETYYPPI | j ﬂ TUNNUS | | e
MATERIAALIRYHMA | j . HNIMI | |
TUDTERYHMA | j Etukuormaimen osat - | |

E tukuormaimet
HINNASTORIVIT - Hydrauliikkaventtiilit E Jokerimerkit: 7 tai *

Hydraulinipat ja letkut

Hydrauliputk et

FIIR.NUMERO L Kuormaimen varustelu

Mask_suojat ja auraustuet

Myyntituote, netto x|

-

Valitze
kaikki oK Peruuta ‘

13. Paina hiirella Materiaaliryhmén vieressa olevan pitkan laatikon vieresta nuoli-
painiketta (ympyroity punaisella). Jolloin aukeaa valikko eri materiaaliryhmista,
valitse sieltd se ryhma jossa hakemasi tuote sijaitsee. Esim. ryhmasté ”Kuor-
maimen varustelu” 10ytyy kuormaimeen tulevat lisdvarusteet, kuten vaimennin
ja sdhkoventtiilit. Kun olet valinnut ryhman, niin paina ikkunan oikeassa reunas-
sa olevaa Haku-painiketta (ympyrdity siniselld), sen jalkeen ikkunaan ilmestyy
ryhmassa olevat tuotteet (kuva seuraavalla sivulla).
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| O | hyes hyes Hydsaulinen esiohjaus, lizihinta
| O | hpes-LS hyez LS Hypdvaulinen essohjaus LS, laahinta
=1 li Hydsauhikan lizaputkitus omizta pikalittimists
| ml [P Is LS-wendtnlin hisahmia
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14. Valitse nyt ikkunasta haluamasi tuote tai tuotteet laittamalla ruksi tuotteet va-
semmalla puolella olevaan laatikkoon (punaisella ympyroity kuvassa). Mallissa
ollaan lisddmassé kuormaimeen lisdvarusteita ja koska ne sijaitsevat samassa
materiaaliryhmassa, niin ne voidaan kaikki valita samalla kertaa.

15. Etukuormain tilausta tehdessa traktoriin kuuluva hydraulisarja pitad hakea "Hae
rakenne”-painikkeen takaa (ympyroity punaisella myyntilausrivit-kuvassa), au-
keaa seuraavalla sivulla ndkyva ikkuna.
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53 Tucterakenne: hyVN101cik - Hydraulisarja Valtra N 101-141 cikea — o
] -

Tiedosto  Ohjaustiedot

HAKU

PLP-TUNNUSl hy¥N1010ik » § Haku=F2 TUOTETUNNUS | ﬂ Hae rivit

HIMITYS | -

1l21214i51e1718191+]

bytM107 oik. - Hydraulisarja altra N 101141 oikea
Ba lz_WM101 - Letkusaria ‘alra N101-sara

-] we2. 5o - Venttiil 2.5m cikea

e [] vip - Kattdvivusto kahwalla, Indemar

&1 [+] wip1 - Kapttdvivusto 1-nappisslla kahvala, Indemar
e [] wip2 - Kaptivivusto 2-nappisella kahvala, Indemar
wipd - Kayttavivusto 3-nappisella kahvalla, Indemar
- [v] wipghM o - Wipu ' N 5350-5850,5050-8450, T classic alkea

[ Siirrd rakenteet valitulle positiolle

L Walitse tazon
%5 raaka-aineet [® Summaa tyivaiheet [ Tyovaiheita ei siineta

piir.ozat

Vo [ Position hinta on rakenteen laskettu hinta
! ‘ [ Siirrd myds valittujen poistuvien puolivalmisteiden osat/aineet Siirra ‘ Sulie

Poista valinnat

16. Kirjoita PKP-tunnus-kohtaan (ympyroity punaisella) tuotteesta kolme ensim-
maisté Kirjainta eli esim valtran kohdalla "hyv” ja sen jalkeen paina laatikon vie-
ressa olevaa nuoli-painiketta ja valitse oikea vaihtoehto. Kuvan tapauksessa on
kyseessa Valtran N-sarjan traktori, johon vipu tulee oikealle kadelle.

17. Paina sitten ikkunan alareunassa sinisella ympyroitya Valitse kaikki-painiketta.
Sen jélkeen valitset mika kahva vipuun tulee (ympyroity vihrealld).

18. Sitten painetaan ikkunan alareunassa olevaa Siirré-painiketta (ympyroity keltai-
sella). Tuote siirtyy tilausriveille ja voit sulkea tdmén ikkunan.

19. Muista vield tarkistaa tilausriveiltd kpl-maaréat, ettd ne ovat oikein!!! Seuraavalla
sivulla nékyy valmiit tilausrivit.
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20. Sitten painetaan OK-painiketta. Ja palataan Myyntitilaus-ikkunaan.
21. Sitten tulostetaan tilaus eli painetaan tilausvahvistus-kohdasta myyntitilaus-
ikkunan yldosasta (alla olevassa kuvassa ympyroity punaisella).
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22. Aukeaa seuraava ikkuna (kuva alla), painetaan vain OK-painiketta.
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23. Sitten aukeaa tulostuksen esikatselu (kuva seuraavalla sivulla). Sieltd painetaan
tulostin nappia, jolloin tulostus alkaa (nappi ympyroity punaisella kuvassa).
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