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ALKUSANAT
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taan paperikonelinjalle 10. Kiitdn Metsa Tissueta mahdollisuudesta tehda
paattotyoni Mantén tehtaalla.
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jaajina toimivat kunnossapitopaallikké Petteri Nousiainen ja kunnossapitoinsi-
noori Jyrki Leppéaho. Haluan kiittéd& edelld mainittuja henkilsita hyvasta yh-
teistyOsta seké saamastani tuesta ja ohjeistuksesta. Lisaksi kiitokset hyvéasta
yhteistyOsté ja positiivisesta suhtautumisesta tydtéani kohtaan menevat tehtaan

kunnossapidon tyénjohdolle ja ennakkohuoltomiehille.
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1 Johdanto

1.1 Opinnaytetytn tausta ja tavoitteet

Kunnossapito ala muuttuu ja kehittyy jatkuvasti. Kunnossapito ei enaa ole vain
hajonneita laitteita korjaavaa toimintaa, vaan kunnossapitotoiminnassa pyritaan
ennaltaehkaisemaan laitteiden vikaantuminen ja I6ytdma&an viat ennen laitteen
hajoamista. Toimivan ennakkohuollon avulla voidaan pienentaa yrityksen tuotan-
totappioita ja tehostaa laitteiston toimintaa. Tuotannon laitteille tehtyjen kriit-
tisyysanalyysien, riskikartoituksien ja toimivan kunnonvalvonnan avulla, voidaan
parantaa kunnossapidon ja tuotannon henkildiden tietoisuutta prosessin ja sen
laitteiden toiminnasta ja kunnosta seka selvittda tuotannolle kriittisimmat laitteet.

Tama opinnaytetyo tehtiin Metsa Tissue Oyj Mantan paperitehtaan pehmopaperi-
konelinjalle 10. Yrityksessa on menossa kunnossapitoprojekti, jonka yhtena ta-
voitteena on tehtaiden laitteille tehtavat kriittisyysanalyysit. Analyysin tulosten
avulla voidaan tunnistaa laitteiden aiheuttamia riskeja toiminnalle ja turvallisuu-
delle ja saadaan selville tuotannon kannalta tarkeimmat laitteet. Paperitehtaan
konelinjalla 10 tehd&aéan jatkuvasti ennakkohuoltoa, mutta yrityksella ei ole ollut
koottua ennakkohuolto-ohjelmaa konelinjan laitteille.

Opinnaytetyon tarkoituksena oli selvittda paperikoneelle ja sen pituusleikkurille
tehtavan ennakkohuollon nykytila ja koota yhteen konelinjalla tehtavat ennakko-
huoltotydt. Lisaksi tydhon kuului kriittisyysanalyysin teko konelinjan laitteille. Ny-
kyisen kootun ennakkohuolto-ohjelman toimivuutta voidaan arvioida kriittisyys-
analyysista saatujen tulosten avulla. Tall6in ndhdaan kohdistuuko paperikonelin-
jalla 10 tehtava ennakkohuolto oikeille laitteille. Lopuksi tydssa oli tarkoitus luoda
konelinjalle uusi ennakkohuolto-ohjelma.

Opinnaytety6 jakautuu kahteen osioon. Ty6n alussa on toimeksiantaja yrityksen

esittely seka aiheeseen liittyva teoria, jonka jalkeen siirrytaan tyon toteutukseen,



tuloksiin ja tulosten analysointiin. Opinnaytety6 tehtiin kevatlukukauden 2011 ai-
kana ja raportti kevaan ja alkukesan aikana.

1.2 Metsa Tissue Qyj

Metsa Tissue Oyj on suomalainen metsateollisuus yritys, joka tuottaa pehmopa-
peri- ja tiivispaperituotteita. Yritys on yksi Euroopan johtavimpia pehmopaperi-
tuotteiden toimittajia. Yritys on pehmopaperimarkkinoiden johtava toimittaja poh-
joismaissa, Baltiassa seka Itd-Euroopassa. Baking & Cooking -tuotteissa (ruoan-
laittopapereissa) yritys on markkinajohtaja maailmassa. Yritys valmistaa mm. ta-
lous- ja wc-paperia, kasipyyhkeita, nendliinoja, servietteja, leivin- ja voipaperia

seka ruokapusseja. (Who we are 2010)

Yritys on aluperin tunnettu nimell& G. A. Serlachius Oy ja yrityksen toiminta alkoi
Mantassa vuonna 1868. Yritys aloitti WC -paperin tuotannon vuonna 1908 ja tii-
vispaperin tuotannon vuonna 1924. Vuonna 1987 yritys yhdistyi Metséaliiton teolli-
suus Oy:n kanssa, jolloin syntyi Metsa Serla Oyj. Yrityksen pehmopaperituotanto
on kasvanut ulkomaille yrityskauppojen seurauksena. Yhtio on ostanut 1980- ja
1990-luvuilla sen omistuksessa olevat tehtaat Ruotsissa, Saksassa ja Puolassa.
Nykyinen omistuspohja yrityksella on ollut vuodesta 2004 alkaen. 2000-luvulla
yritys on hankkinut pehmopaperitehtaan Slovakiasta ja perustanut jalostusteh-
taan Vendjalle. (Who we are 2010)

Metsa Tissue Oyj kuuluu Metsaliitto -konserniin. Metséliitto omistaa yrityksesta
70,55 %. Muita pienempid omistajia ovat Josef Antosik ja vakuutusyhtiot Varma
ja Mandatum. Metsa Tissue on listattu Helsingin pdrssiin vuonna 1998. (TellUs
2011.) Yrityksella on 11 eri tuotantoyksikk6d Euroopassa. Yrityksella on kolme
tehdasta sekéa Saksassa ettd Ruotsissa, kaksi tehdasta Puolassa seka yksi teh-
das Suomessa, Slovakiassa ja Venajalla. Yrityksen paakonttori sijaitsee Espoos-
sa. (Who we are 2010)



Yritys tuottaa vuosittain noin 630 000 tonnia paperia, josta noin 600 000 tonnia
on pehmopaperia (TellUs 2011). Vuonna 2010 yrityksen liikevaihto oli noin 938
ME ja tydntekijoita yrityksella oli 3200. Yrityksen tulos oli voitollinen, ollen 50 M€.
Yrityksen liikevaihto nousi noin 9 % edellisvuodesta, jolloin lilkkevaihto oli 890M€
(taulukko 1). (Metsaliitto 2010, 24—-25.) Metsa Tissue Oyj:n paaomistaja Metsaliit-
to -konsernin liikevaihto oli vuonna 2010 noin 5,38 miljardia euroa ja konsernilla
oli noin 13150 tydntekijad. Konsernilla on toimintaa kaikkiaan 30 maassa. Kon-
sernin viime vuoden tulos oli voitollinen, ollen noin 497 M€. (Metsdliitto 2010, 2—
3)

TAULUKKO 1. Metsa Tissuen talousluvut. (Metsaliitto 2010, 25)

Avainluvut
Miljoonaa euroa

| 2010 2009 2008
Liikevaihto 938 890 930
EBITDA 94 135 98
Poistot ja arvonalentumiset -44 -42 -96
Liiketulos 50 93 42
Kertaluonteiset erat -9 0 -1
Liiketulos ilman kertaeria ) 93 43
ROCE ilman kertaeria, % 2.1 14,4 6,6
Bruttoinvestoinnit 49 35 33
Henkilosto vuoden lopussa 3198 3150 3222

1.3 Mantéan paperitehdas

Mantéan tehdas on perustettu vuonna 1868. Toiminta Mantassa alkoi apteekkari
G. A. Serlachiuksen sinne perustamalla puuhiomolla. Ensimmainen paperikone
Méantéan tehtaalle valmistui vuonna 1881. Yrityksen Mantan paperitehtaalla val-
mistetaan pehmo- ja tiivispaperia sekéa naista jalostettuja tuotteita. (Who we are
2010) Tehdas tuottaa noin 130 000 tonnia pehmo- ja tiivispaperia vuosittain ja
tehtaalla tydskentelee noin 450 tyontekijaa (TellUs 2011). Kuviossa 1 on nahta-

vissa ilmakuva Mantan tehdasalueesta.



Nykyisin kaytossa olevat kolme pehmopaperikonetta ovat alun perin Beloit
Walmsleyn valmistamia ja tehty vuosina 1961 (PK8), 1965 (PK9) ja 1969 (PK10).
Kaikkia kolmea konetta on sittemmin uusittu mm. Valmetin ja Vaahdon toimesta.

Mantan tehtaan pehmopaperikoneet tuottavat noin 100 000 tonnia paperia vuo-
dessa. (TellUs 2011.)

Méantan tiivispaperikoneet ovat Voithin valmistamia. Vanhempi PK5 on k&ynnis-
tetty 1928 ja uudempi PK7 vuonna 1952. Koneet tuottavat toistaiseksi kaiken yri-
tyksen valmistaman tiivispaperin, noin 30 000 tonnia vuodessa (TellUs 2011).
Vanha PK5 ajetaan alas loppukevaén 2011 aikana ja koneen tuotanto korvataan

Saksan Direnin tehtaalla olevalla koneella.

Paperitehtaan kahdella uusiomassalaitoksella tuotetaan noin 60 000 tonnia kier-
ratysmassaa vuodessa. Kierrdtysmassa valmistetaan kierratetystd sanoma- ja
aikakausilehtipaperista ja kaytetddn paaasiassa pehmopaperin raaka-aineeksi.
Uutta sellua kaytetaan noin 75 000 tonnia vuodessa. (TellUs 2011.)



Pehmopaperia jalostetaan Mantan tehtaalla valmiiksi tuotteiksi kaikkiaan 12 eri
jalostuslinjalla. Mantassa valmistetusta pehmopaperista noin 60 000 tonnia jalos-
tetaan itse. Tiivispaperia on jalostettu tehtaalla 11 000 tonnia vuodessa seitse-
malle eri jalostuslinjalla. (TellUs 2011.) Kevaan 2011 aikana tiivispaperin jalostus-
toiminta Mantassa loppuu ja tiivispaperinjalostuskoneet siirtyvat Durenin tehtaal-

le.

1.3.1 Paperikone 10

Paperikone 10 on Mantén tehtaan viimeisin kokonaan uusi paperikone. Alkupe-
rainen paperikone oli Beloit Walmsleyn rakentama ja tehty vuonna 1969. Konetta
on vuosien saatossa uusittu useaan otteeseen. Viimeisin suuri uusinta tehtiin ke-
vaalla 2010, jolloin koneesta uusittiin perdlaatikko, koko viiraosa, imupuristintela
kuormituslaitteineen seka koko rullainosa. Uusinnan suoritti suomalainen Vaahto
Oy. Paperikoneen uusinnan tarkoituksena oli parantaa paperin laatua. Kuviossa

2 on periaatekuva ko. paperikoneesta.

Paperikone 10 tuottaa neliopainoltaan 11-21 g/m? pehmopaperia, josta valmiste-
taan paaasiassa wc- ja talouspaperituotteita. Paperikoneen radan leveys on viisi
metria ja koneen mitoitusnopeus on 1500 m/min. Paperikoneen raaka-aineena

kaytetaan paljon uusiosellua ja kone tuottaa noin 39 000 tonnia pehmopaperia

vuodessa. (Metsa Tissue Oyj 2008)

KUVIO 2. Paperikone 10 periaatekuva. (Metsa Tissue)



1.3.2 Pituusleikkuri 10

Nykyinen pituusleikkuri koostuu kolmen yrityksen rakentamista osista. Varsinai-
nen pituusleikkuri on italialaisen A. Cellin vuonna 2003 rakentama. Leikkainyksik-
ko on kaksiosainen, ja sen osat ovat pituusleikkainyksikkt 882 ja akselien ja hyl-
syjen siirtoyksikko 552. Aukirullaimet 1 ja 2 ovat alkuperaisesta Beloitin leikku-
rista vuodelta 1969. Aukirullain 3 on lisatty vuonna 1991 ja on Valmetin rakenta-

ma.

Pituusleikkurilla tehdaan raakapehmopaperista joko kaksi- tai kolmikerroksisia
rullia. Pituusleikkuri on viisi metria levea ja raakarulla voidaan leikata sen kym-
menella leikkuriyksikolla 2-9 pienempaan halutunlevyiseen rullaan. Pituusleikku-
rin maksimi leikkausnopeus on 2000 m/min. Kuviossa 3 on esitetty ko. pituusleik-

kurin periaatekuva.

KUVIO 3. Pituusleikkuri 10 periaatekuva. (Metsa Tissue)



1.3.3 Kunnossapito-organisaatio

Méantan tehtaan kunnossapito-organisaation johdossa on kunnossapitopaallikko,
joka on vastuussa tehtaan johtajalle. Kunnossapitopaallikbn alaisuudessa ovat:
e kunnossapitoinsindori,
e kolme tydnsuunnittelijaa,
e LVI- ja rakennusasiantuntija,
e tehdaspalvelun ostaja, joka on myos varaston esimies, seka

e tekninen piirtdja, joka toimii myds siivouksen esimiehena.

Tehtaalla on yksi mekaanisen kunnossapidon ja yksi sdhko- ja automaatio kun-
nossapidon tydnjohtaja, jotka ovat paperitehtaan tuotantopaallikon alaisuudessa.
Tehtaan kunnossapito on jaettu mekaaniseen kunnossapitoon seka sahko- ja au-

tomaatio kunnossapitoon.

Tehtaalla on yhteensa 58 kunnossapitotyontekijaa, joista 28 mekaanisen kun-
nossapidon asentajaa ja vuorokorjausmiesta seka 30 sahko- ja automaatio asen-
tajaa ja vuorokorjausmiesta. Kunnossapitoasentajat ovat jaettu paperitehtaan ja
jalostustehtaan kesken ja osalle paperitehtaan mekaanisen kunnossapidon asen-
tajista on annettu laitosmiesalueet. Kaksi tehtaan mekaanisen kunnossapidon
asentajista on nimetty ennakkohuoltomiehiksi, joiden toimenkuvaan kuuluu mm.
mittaava kunnonvalvonta. Vuorokorjausmiehilla on normaaleissa ajotilanteissa

tuotannonvakanssit, joista he irtaantuvat tarvittaessa.

Mantéan tehtaan kunnossapidon kaytossa ei ole yksittaista CMMS (computerized
maintenance management system) -ohjelmistoa. 1980 -luvun lopulla tehtaalla on
otettu kaytt6on merkkipohjainen MATEK -ohjelmisto. Ohjelman avulla on hallittu
tehtaan osasto- ja laitehierarkiaa, laitetietoja, varastonhallintaa, materiaalin ja va-
raosien tilaukset seka kunnossapidon hairidilmoitukset, historiatiedot ja ennakko-
huoltoty6t. Ohjelman hairidilmoitusten teko ja kasittely sek& ennakkohuoltotdiden
hallinta on koettu hankalaksi ja ne ovat jdaneet lahes kokonaan pois kaytosta.
Edelleenkin ohjelmistoa kaytetdéan tilausten tekoon, varastonhallintaan seka lai-
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tehierarkian yllapitoon. Ohjelma on vanha ja osittain vanhentunut, mutta looginen

ja helppokayttéinen.

Kunnossapitotilausten tekoon ja yllapitoon on 1990 -luvulla otettu kaytt6én KUN-
Pl -tietokanta. Ohjelma toimii Windows ymparistéssa. Ohjelman avulla voidaan
sitoa kunnossapitotydt konelinjojen ja seisokkien alle ja seurata mitka tyot on te-
kematta ja mitka tehty. Ohjelma on helppokayttdinen ja selked, mutta ohjelman
avulla ei voida seurata laitteille kertyvia kunnossapitokustannuksia eika yksittaisil-

le laitteille kertyvia vikoja.

Lisaksi kunnossapidon kaytéssa on mm. Autocad -ohjelmistoja piirustuksien kat-
somiseen ja kasittelyyn seka erilaisia tietokantoja. Metsa Tissue on ostanut kayt-
toonsd MAXIMO kunnossapito-ohjelmiston, joka on tulossa seuraavan viiden

vuoden aikana kaytt6on kaikilla yrityksen tehtailla ja korvaa Mantan tehtaalla nyt

kaytdssa olevat Matekin ja Kunpin vuoden 2012 lopulla.

2 Kunnossapito

Perinteisesti kunnossapito on ymmarretty olevan vikaantuneiden laitteiden korja-
usta. Nykyaan tdma kasitys on vain osa modernia kunnossapitoa. Kunnossapito
on yleisesti katsoen kayttbomaisuuden tuotanto- ja tuottokyvyn yllapitamista ja
sailyttamista. (Jarvio 2006, 11) Standardissa SFS-EN 13306 (2010, 8) kunnossa-
pito maaritellaan seuraavasti:

Kunnossapito koostuu kaikista kohteen elinjakson aikaisista teknisista, hal-
linnollisista ja likkeenjohdollisista toimenpiteista, joiden tarkoituksena on
yllapitaa tai palauttaa kohteen toimintakyky sellaiseksi, etta kohde pystyy
suorittamaan vaaditun toiminnon.
Nykypéaivan kunnossapito on laitteiden toimintakunnon yllapitamista, jolloin lait-
teiden kunnon ei anneta heikentyé ja laitteen suunnittelematon hajoaminen pyri-
taan estaméaan. Kun laite &killisesti hajoaa tai havaitaan laitteen tarvitsevan huol-

toa, korjataan laite uutta vastaavaksi ja palautetaan sen toimintakyky. Kunnos-
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sapitoon lasketaan kuuluvaksi myos laitteen suunnitteluheikkouksien korjaami-
nen, laitteiden oikeiden kayttbolosuhteiden ja kayttétapojen noudattaminen seka

kaytto- ja kunnossapitoammattitaidon kehittdminen. (Jarvié 2006, 11-12)

Kunnossapidon keskeisia tavoitteita ovat korkea tuotannon kokonaistehokkuus
seka hyva laitteiden kayttovarmuus, joka koostuu laitteiden toimintovarmuudesta,
kunnossapidettavyydesta seké kunnossapitovarmuudesta. Kun nama tavoitteet
ovat saavutettu, on yrityksella mahdollisuus hyvaan kayttdasteeseen ja kaytetta-
vyyteen. (PSK 6201, 2003, 4-5) Lisaksi kunnossapidossa on tarkeada loytaa lait-
teille oikeat huoltotoimenpiteet ja niille oikeat huoltovalit. Kunnossapitotoimenpi-
teiden huoltovalit eivat saa olla lilan lyhyita eivatka lilan pitkia. Liian usein tapah-
tuvat toimenpiteet lisdavat kustannuksia ja saattavat heikentaa laitteen kuntoa.
Jos huoltovali on taas liian pitk&, voi laite vikaantua suunnittelemattomasti. Kun-
nossapitotoimenpiteiden ajoitukseen vaikuttavat niin viranomaismaaraykset kuin
myo6s miten Kriittisia laitteet ovat yrityksen tuotannolle. (Ennakkohuolto ja ehkéi-

seva huolto)

Kunnossapito on usein pddoma ja raaka-ainekustannuksien jalkeen yksi suurim-
mista yrityksen kustannuseristd. Kunnossapitotoiminnan vaikutus yrityksen tulok-
seen on valillinen. Kunnossapidonkustannukset voivat olla monissa yrityksissa
suurin hallitsematon kustannusera ja hyvin johdetuissa yrityksissa onkin panos-
tettu kunnossapidon ja sen kustannuksien hallintaan. (Kuntoon perustuva kun-
nossapito 2009, 38) Yrityksen hyvalla kunnossapitotoiminnalla ja tehokkaalla en-
nakoivalla kunnossapidolla on merkittava taloudellinen vaikutus. Usein suunnitel-
lun kunnossapidon kustannukset voivat olla noin puolet pienemmat kuin havait-
semattoman vikaantumisen aiheuttamista suunnittelemattomista hairiéseisokeista
aiheutuvat korjaus- ja tuotannonmenetyskustannukset. Tuotantotoiminnasta riip-
puen tuotannonmenetyksista aiheutuvat valilliset kustannukset voivat olla huo-
mattavasti suuremmat kuin kunnossapidosta aiheutuvat valittomat kustannukset.
(Jarvio 2006, 69)
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2.1 Kunnossapitolajit
Kunnossapitolajit ovat kunnossapidon toimenpiteita, joiden avulla voidaan todeta

laitteen toimintakunto, korjata laite haluttuun kuntoon tai pitaa laite halutussa toi-
mintakunnossa (PSK 6201, 2003, 21). Kunnossapidon standardissa PSK 6201

kunnossapitolajit luokitellaan kuvion 4 mukaisesti.

Jaksotettu

| kunnossapito

Pre-determined
maintenance
Eﬂ‘#ﬁéssi‘f o Kunnonvalvonta
[ Preventivg Condition
g monitoring
maintenance
Suunniteltu
| kunnossapito Kunnostaminen Egm:&r:,a
Pla.nrt‘ed Refurbishment suunniteltu
maintenance | korjaus
Parantava Conditon based
kunnossapito planned repairs
Improvement

Kunnossapitolajit
Maintenance types |_|
and strategies

maintenance

Valittomat
korjaukset
Immediate

Hairiékorjaus repairs

— Breakdown

maintenance
Siirretyt
korjaukset

Deferred repairs

KUVIO 4. Kunnossapitolajit. (PSK 6201, 2003, 21)

Jarvio (2006, 41-42) luokittelee kirjassa Kunnossapito kunnossapitolajit hieman
eritavoin. Jarvion mukaan kunnossapidon toiminnassa on seuraavat paalajit:
1. Huolto,
ehkaiseva kunnossapito,
korjaava kunnossapito,

parantava kunnossapito seké

a > 0N

vikaantumisen selvittdminen.
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Seké& PSK 6201-standardista etta Jarvion kunnossapitolajien maarittelysta 1oytyy
molemmista korjaava, ehkaiseva seka parantava kunnossapito. Huolto on myés
molemmissa maarittelyissa, PSK -standardissa kunnostaminen voidaan katsoa
huolloksi. Kunnossapidon standardit SFS-EN 13306 ja PSK 6201 eivét toistai-
seksi laske vikojen ja vikaantumisen selvittamista kunnossapitolajiksi, mutta Jar-
vion mukaan viime vuosina on kunnossapidossa saavutettu hyotyja ko. menetel-
man kayttamisesta (Jarvié 2006, 45). Kunnossapitolajit ja niiden tarkeimmat toi-
minnot on esitetty tarkemmin jaljempéana. Kasitettd RTF (run to failure) ei ole ké&-
sitelty miss&an kunnossapitolajissa. Joskus laitteelle ei I6ydeta jarkevad kunnos-
sapitotoimenpidetta tai laitetta ei ole taloudellisista tai kaytannon syista jarkevaa
huoltaa. Talloin laitteen annetaan vikaantua ja laite vaihdetaan tai korjataan vasta

vikaantumisen jalkeen. (Jarvio 2006, 42)

2.1.1 Korjaava kunnossapito

Korjaavassa kunnossapidossa vikaantunut laite korjataan vasta vikaantumisen ja
sen havaitsemisen jalkeen. Korjaava kunnossapito on perinteisin ja menneina
vuosikymmeniné hallitsevin kunnossapitomuoto. Korjaavan kunnossapidon avul-
la vikaantunut laite korjataan taas toimintakuntoiseksi. Korjaava kunnossapito voi
olla vian havaitsemisen jalkeinen laitteen suunniteltu kunnostus tai suunnittele-
maton hairiokorjaus. Jarvion (2006, 43—44) mukaan korjaavan kunnossapidon
toimet voidaan jaotella seuraavasti:

e Vian maaritys,

e vian tunnistaminen,

e vian paikallistaminen

e Kkorjaus

e valiaikainen korjaus ja

e toimintakunnon palauttaminen.

Yleisin korjausmuoto on toimintakyvyn palauttava korjaus. Talléin vikaantunut lai-

te korjataan toimintakykyiseksi paikan paalla tai lahetetaan esim. laitevalmistajal-
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le korjattavaksi. Valiaikainen korjaus joudutaan tekemaan, jos ei ole mahdollista
tarvittavan pituiseen seisokkiin tai tarvittavia varaosia ei ole saatavilla. Tallgin
varsinainen korjaava toimenpide joudutaan tekemaan myéhemmin. (Aalto 1994,
28-29)

2.1.2 Ehkaiseva kunnossapito

SFS-EN 13306 standardi (2010, 20) maarittelee ehkéaisevan kunnossapidon seu-
raavasti:

Ehkaisevaa kunnossapitoa on maaratyin valein tai suunniteltujen kriteerien
tayttyessa suoritettu kunnossapito jolla pienennetdan vikaantumisen to-
dennékdisyytta tai kohteen heikkenemista.

Standardi jakaa ehkaisevan kunnossapidon toiminnot kahteen lajiin. Nama ovat
kuntoon perustuvat seka jaksotetut kunnossapitotoimenpiteet. (SFS-EN 13306,
2010, 34)

Kuntoon perustuvia kunnossapitotoimenpiteitéa tehdaan laitteen kunnon mukai-
sesti. Toimenpiteilla pyritddn seuraamaan laitteen toiminta- ja suorituskykya ja
niiden muutosta. Laitteen kuntoon ja suorituskykyyn liittyvia tietoja saadaan lait-
teille tehtdvan kunnonvalvonnan, tarkastuksien ja testaamisen avulla. Jaksotetut
kunnossapitotehtavat ovat laitteille maaraajoin tehtavia vaihto ja huoltotoita, jotka
tehdaan tietyn aikajakson tai kayttomaaran tayttyessa. Nama toimenpiteet teh-

daan yleensa koneen kunnosta riippumatta. (Jarvio 2006, 43—46)

Ehkaisevassa kunnossapidossa on kolme paatoimintoa. Nama ovat:
e Toimintaolosuhteiden vaaliminen,
e kunnostaminen ja

e tarkastaminen.

Toimintaolosuhteiden vaalinta kasittd& toimenpiteet, joiden avulla laite voi toimia

suunnitellulla tavalla. Naita toimenpiteita ovat esim. laitteen voiteluhuolto, laitteen
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puhdistukset ja s&dadot seka laitteen toimintaympériston puhtaanapito. Kunnosta-
villa toimenpiteilla eli huollolla ja suunnitellulla korjaavalla kunnossapidolla laite
pyritdan korjaamaan ennen kuin se hajoaa vikaantumisen seurauksena. Tarkas-
tamisella pyritdan lIoytaméaan havainnonvaraisesti tai mittaamalla alkava vikaan-
tuminen ja varmistamaan laitteen toiminta toimintaedellytyksien mukaisesti. (Jar-
vid 2006, 66)

Ehkaisevaan kunnossapitoon kuuluu myés ennustava kunnossapito. Ennustaval-
la kunnossapidolla (kunnonvalvonnalla) tarkoitetaan erilaisia mittaavia kunnon-
valvontatoimenpiteitd, joilla valvotaan ja pyritaan selvittamaan laitteiden ja niiden
osien kunto. Mittaavia kunnossapitomenetelmia ovat varahtelymittaukset, oljy-

analyysit seka lampokamerakuvaukset. (Jarvio 2006, 66)

Mitd ehkaisevia kunnossapitotehtavid kannattaa tehda ja kuinka paljon ehkaise-
vaa kunnossapitoa tehdaan, riippuu kahdesta isommasta tekijasta. Ehkaisevan
kunnossapidon kustannuksien tulee olla pienemmat kuin vikaantumisesta aiheu-
tuvat korjaus- ja puutekustannukset. Lisaksi tulee 16ytaa tehokas ja jarkeva huol-
totehtava, jolla ko. vikamuoto pyritdéan estamaan. Mikali nama kaksi kohtaa eivat
tayty, ei ehkaisevia kunnossapitomenetelmia kannata tehda, vaan tulee Ioytaa

toinen tapa toiminnan varmistamiseksi. (Jarvio 2006, 69)

2.1.3 Huolto

Huollon avulla on tarkoitus yllapitaa laitteen kayttbominaisuuksia tai pyrkia palaut-
tamaan laitteen heikentynyt toimintakyky ennen kuin laite vaurioituu. Huoltotoimet
ovat usein jaksotettuja. Jaksotettuja huoltotoimenpiteitd ovat mm. laitteiden voite-
lu- ja puhdistustehtavat seka laitteen toimintaedellytyksien yllapitaminen. Huol-
toon liittyy myos kunnostamistoimenpiteita. Naita ovat mm. laitteen kuluvien osien
vaihtaminen, huoltaminen ja toimintakyvyn palauttaminen. (Jarvio, 2006, 44)

Huollon toimenpiteet ovat osittain samoja kuin ehkaisevasséa kunnossapidossa.
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2.1.4 Parantava kunnossapito

Parantavan kunnossapidon tarkoituksena on lisata laitteen luotettavuutta, kaytto-
varmuutta ja kunnossapidettavyyttd parantamalla laitteen komponenttien laatua
tai vaihtamalla komponentteja, kuitenkin niin ettei laitteen varsinainen toiminto
muutu. (PSK 6201, 2003, 22)

Parantavaa kunnossapitoa voidaan tehda eri tavoin. Yksi tavoista on uudelleen-
suunnittelu. Uudelleensuunnittelun tarkoituksena on, poistaa laitteesta ei toivottu-
ja ominaisuuksia seké parantaa laitteen toimintavarmuutta ja luotettavuutta. Toi-
nen tapa on, muuttaa kohteen rakennetta vaihtamalla siihen uudempia osia tai
komponentteja. Naissa kahdessa tavassa laitteen varsinaista suorituskykya ei
muuteta. Kolmas tapa on laitteen modernisointi tai uusinta. Talldin kohteen suori-
tuskykya muutetaan tai parannetaan, jolloin myos prosessissa saattaa tapahtua
muutoksia. Nailla muutoksilla pyritdan lisddmaan kohteen kayttbvarmuutta. (Jar-
vid 2006, 45; Aalto 1994, 36)

2.1.5 Vikojen ja vikaantumisen selvittdminen

Ko. kunnossapitolajin kunnossapitomenetelmilla pyritaan selvittdmaan vikaantu-
misien perussyita ja vikaantumisprosessia. Menetelmista saatujen tulosten avulla
voidaan tehda tarvittavat muutokset, joiden avulla vikaantuminen pyritd&n estéa-
maan. Vikaantumisen selvittamiseksi yleisimpia menetelmia ovat: (Jarvio 2006,
42, 45-46)

¢ Vika-analyysi,

e vikaantumisen selvittaminen,

e mallintaminen,

e juurisyyn selvittaminen,

e materiaalianalyysit,

e suunnittelun analyysit seka

e riskinhallinta ja riskianalyysi.
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2.1.6 Kayttajakunnossapito

Tana paivana vastuu koneiden ja laitteiden kaynnissapidosta on yhda enemman
koneen kayttajilla. Talléin kayttajien on ymmarrettava entista paremmin koneiden
ja laitteiden toimintaa ja hallittava niiden kayttd hairidtilanteissa. Varmistaakseen
laitteiden parhaan toimintakyvyn, on kayttajien huolehdittava kayttamiensa laittei-
den toimintaedellytyksien toteutumisesta. Tarkeimpia kayttajakunnossapidon toi-
menpiteitd on: (Aalto 1994, 30; Kuntoon perustuva kunnossapito 2009, 83—84)

e Toimintaympariston jarjestyksen ja siisteyden yllapito,

e laitteiden puhdistukset,

e asetus- ja sdatbtehtavat,

e pienet kunnossapitotehtavat,

e kunnonseuranta ja

e yhteydenpito ja yhteisty0 kunnossapidon kanssa.

2.2 Kunnossapidon toimintamallit

Kunnossapidossa on viime aikoina kehitetty useita erilaisia toimintamalleja, joi-
den avulla pyritddn kuvaamaan kunnossapitoa. Kunnossapidon toimintamallien
varsinainen tarkoitus on kuvata kunnossapitoon liittyvia tekniikoita, tekijoita, toimi-
joita ja vaikutuksia. Kuntoon perustuva kunnossapito (2009, 70) kirjan mukaan
merkittavimmat toimintamallit ovat:

e Laatujohtaminen,

e logistikkamenetelmat,

e tuottava kunnossapito TPM (total productive maintenance),

e |uotettavuuskeskeinen kunnossapito RCM (reliability centered main-

tenance),

e tuotanto-omaisuuden hallinta.

Kunnossapidon toimintamalleista laatujohtaminen sopii parhaiten kappaletavara-
tuotantoon ja konepajoihin seka logistikkamenetelmat kuljetus- ja tavaranjakelu-

yrityksille. Tuotantotoiminnan kunnossapidon toimintamalleiksi kaytetyimmat ovat
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TPM ja RCM. Naista luotettavuus keskeinen kunnossapito RCM on saanut mer-
kittavan aseman tuotantolaitosten kunnossapidon kehittamisessa. Tuotanto-
omaisuuden hallinta on kasvattanut suosiota viimeisten vuosien aikana. (Kuntoon

perustuva kunnossapito 2009, 70-71)

2.2.1 RCM

Luotettavuuskeskeisen kunnossapidon tarkoituksena on varmistaa tuotantovali-
neiden toiminta. RCM -toiminnan avulla voidaan lisatd kunnossapidon ennakoin-
tiastetta ja ndin vahentaa korjaavan kunnossapidon osuutta. Menetelman avulla
luodaan laitteille sellaiset kunnossapito-ohjelmat, joiden avulla saavutetaan lait-
teille asetetut vaatimukset ja voidaan parantaa laitteiden luotettavuutta (SFS-IEC
60300-3-11, 2001, 10). Menetelman avulla opitaan tuntemaan tuotantoprosessia
paremmin ja I6ydetdan laitteissa sdannollisesti esiintyvia vikoja. RCM -analyysin
avulla voidaan l0ytaa seka tuotannon ettd kunnossapidon kannalta kriittisimmat
laitteet ja selvittda laitteiden vikamuodot ja vikaantumisen syyt. Kuviossa 5 on

nahtavissa luotettavuuskeskeisellda kunnossapidolla saavutettavia asioita.

/ Kunnossapidon / Laitteiston

T lr"' kustannustehokkuu-| kayttsian \
| den paraneminen | piteneminen =
/ Turvallisuus-ja \ | N Y !
| ympéristoasioiden \| /" Motivaation i
[ . ‘ otivaation ja
| integroituminen RCM:n avulla )

tiimitydskentelyn |

\“‘muihin tavoitteisiin saavutettavat asiat \ paraneminen )

)

. '.// “\
Laitoksen \  Kunnossapito- |

( Laadun Tl S o ) :

( paraneminen l‘ kaytettgvyyden " tietokannan |

‘ AT muodostuminen |/
varmuuden [ ‘

/ //“
paraneminen /

KUVIO 5. RCM:n hyddyt. (RCM Luotettavuuskeskeinen kunnossapito 2000, 127)
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2.2.2 TPM

TPM eli tuottava kunnossapito on toimintamalli, jonka lahtékohtana on pyrkia
luomaan optimaaliset tuotannon toimintaolosuhteet ja yllapitdéa ne. TPM ei ole
puhtaasti kunnossapitostrategia vaan pohjautuu osittain laatuajatteluun. Toimin-
tamallin tavoitteena on maksimoida tuotannon tehokkuus ja laatu. Tavoitteena on
pitaa kaikki tuotantolaitteet optimikunnossa ja nain maksimoida tuotanto. Toimin-
tamallissa koko yrityksen henkilostd sitoutuu kunnossapidon periaatteisiin ja kun-
nossapito huomioidaan kaikissa yrityksen toiminnoissa. Tuottavassa kunnossapi-
dossa pyritaan jatkuvasti vahentdmaan laiterikkoja ja pitaméaan laitteet optimikun-
nossa esim. suunnittelemalla laitteelle koko elinian kattava huoltosuunnitelma.
Laitteiden kunnossapidosta tehddan osa paivittaista tuotannon rutiinia, jolloin
kayttajakunnossapito ja yhteistyé kunnossapidon kanssa korostuu. Lisaksi pyri-
taan jatkuvasti kehittamaan kayttohenkilostdn ja kunnossapitdjien ammattitaitoa.
Tuotantoprosessia ja sen laitteita kehitetd&n niin, etta ne ovat turvallisia ja help-
poja huoltaa seké vaativat vahan kunnossapitoa. Kuviossa 6 on esitetty tuottavan

kunnossapidon osatekijat. (Kuntoon perustuva kunnossapito 2009, 79-80)

Laadun
yltipito

Motivoitunuc
ja ammactitai-
toinen henki-
|5ste

Tuottava
Kunnossapito
Productive
Maintenance

Siisteys ja
jarjestys

Tuotanto-
tekniilka

KUVIO 6. Tuottavan kunnossapidon osatekijat. (Kuntoon perustuva kunnossapito
2009, 80)
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2.3 Kunnossapidon kustannustehokkuus

Laineen (2010, 39) kirjan Tehokas kunnossapito mukaan kunnossapidon kustan-
nustehokkuutta voidaan parantaa jos:
1. Tehdaan oikeita kunnossapitotdita oikeaan aikaan
valitaan oikeat ja osaavat kunnossapitotdiden tekijat
yritykselld on olemassa selkeat prosessikuvaukset ja tyéohjeet
tehdyista kunnossapitotoista jaa tallenne yrityksen tietojarjestelmaéan
kayttokokemuksista kirjataan tiedot tietojarjestelméaan
saatuja tietoja analysoidaan sdéanndllisesti ja

N o gk~ wDd

olemassa olevaa kunnossapito-ohjelmaa paivitetadn kokemusten perus-

teella.

Kustannustehokkuuden lisaamiseksi pitéisi tehdéa vahan kunnossapitot6itd mah-
dollisimman vahaisella tydajalla ja -voimalla. Tuotannolle kriittiset laitteet kuiten-
kin vaativat erityista huomiota ja lisatdita kayttévarmuuden yllapitdmiseksi. Oleel-
lista on myds se, ettd kunnossapitotyot tehdéaén huolellisesti ja etta tekijat omaa-
vat korkean ammattitaidon. Yrityksen tuleekin varmistaa, etté koneiden kayttajat,
oma kunnossapitohenkilostd seka ostettavien kunnossapitopalvelujen laatu ja
osaamistaso on korkea. Kaikkien kolmen edella mainitun ryhman osaamista pitaa
pystya jatkuvasti kehittdm&an. Oman henkilostdn osaamista tukee se, etta kun-
nossapidon tehtavisté ja kohteista on selkeét prosessikuvaukset ja tyoohjeet. Li-
saksi yrityksen on huolehdittava, ettd annettuja ohjeita noudatetaan. (Laine 2010,
39)

Kunnossapidon kustannustehokkuuden lisaaminen vaatii myds, etta yrityksella on
kaytossaan ajan tasalla oleva kunnossapidon tietojarjestelmé, jota kaytetdén
saanndllisesti ja jonne kirjataan tehdyt toimenpiteet selkeasti. Tietojarjestelmaan
tulee kirjata myos kayton aikaisia havaintoja laitteiston toiminnasta. N&in voidaan
tehda ennakoivia kunnossapitotoimenpiteita ajoissa, jolloin estetaan yllattavia rik-
koontumisia ja turhia seisokkeja. (Laine 2010. 39)
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2.4 Kriittisyysanalyysi

Kriittisyysanalyysin (riskianalyysin) tarkoituksena on saatavissa olevan tiedon
avulla tunnistaa toiminnan tai laitteiden aiheuttamia vaaroja seka inmiselle, ympéa-
ristblle etta tuotantotoiminnalle. Analyysin avulla pyritaan selvittdmaan riskien
kohteet, niiden vakavuus seka riskin toteutumisen seuraukset ja todennékaisyys.
Analyysin avulla saadaan lisatietoa tuotannon ja laitteiden toiminnasta, jota voi-
daan kayttaa hyodyksi suunniteltaessa ko. toiminnalle tai laitteilla kunnossapito-
tai ennakkohuoltosuunnitelmaa. Kriittisyysanalyysin tulosten perusteella, voidaan
valita kriittisimmille laitteille ja toiminnoille toimenpiteet, joiden avulla edellda mai-
nittujen tapahtumien riski voidaan joko poistaa tai riskitapahtuman esiintymisto-
dennékdisyytta pienentdaa. Analyysia voidaan hyodyntad myds uusien laitteiden
hankinnassa, jolloin analyysin avulla méaaritellaan laitteen ominaisuuksia ja laatu-
tasoa. (PSK 6800, 2008, 2-3; SFS-IEC 60300-3-9, 2000,10)

Teknisten jarjestelmien riskianalyysi -standardin (SFS-IEC 60300-3-9, 2000, 10—
12) mukaan kriittisyysanalyysin hy6tyja paatoksenteossa ovat:

1. Todennakoiset vaarat voidaan tunnistaa jarjestelmallisesti,

2. voidaan tunnistaa vikaantumismuotoja,

3. voidaan arvioida riskien laatua ja keskinaista suuruutta,

4. voidaan arvioida kayton, kayttgjien ja laitteen muutosten aiheuttaman vai-

kutuksen merkitysta,

o

mahdollisuus l6ytaa toiminnan heikot kohdat ja tarkeimmat riskit,

6. ymmarretddn paremmin omaa toimintajarjestelmaa,

7. voidaan verrata omaa ja vaihtoehtoista toimintajarjestelmaa riskien suh-
teen,

8. apuna paatettaessa eri toimenpiteista ja niiden tarkeysjarjestyksesta,

9. toimii perustana ennakkohuoltoa suunniteltaessa ja optimoitaessa,

10. voidaan kohdistaa laitteen vaatimaa kaytt6- ja kunnossapitokoulutusta.

Kriittisyyden maarittaminen tehdaan yleensa erilaisten arvotaulukoiden ja pistey-

tyksien avulla. Yritys voi itse arvioida mité kriteereja tarvitsee tai halutaan ottaa
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mukaan kriittisyysanalyysiin. Kriittisyysanalyysi voidaan tehda lahtokohtaisesti
taloudellisten, tuotannollisten tai turvallisuusnakdkohtien kannalta. Naiden pohjal-
ta maaraytyvat ne laitteiden arviointikohteet, jotka otetaan mukaan arviointiin.
Yleensa kriittisyysarvioinneista 16ytyy ainakin seuraavat kolme arviointikohdetta:
1. Turvallisuus (henkil6turvallisuus, ymparistoturvallisuus),
2. tuotantovaikutukset (tuotannon menetykset, laatukustannukset),

3. korjaus- ja seurauskustannukset.

Naiden edella mainittujen kohtien lisaksi voidaan tarvittaessa arvioida myos esi-
merkiksi laitteiden vikaantumisvalia, vikaantumisherkkyytta tai huollettavuutta.
Ennen kriittisyysanalyysin tekoa on paatettava myos vikaantumisen vakavuuden
luokittelusta. Yleensa vakavuus luokitellaan joko neli- tai viisitasoiseksi. (PSK
6800, 2008, 4-11) Taulukossa 2 on standardissa SFS 5438 oleva esimerkki tur-
vallisuus kohdan nelitasoisesta vakavuuden luokittelusta. Taulukossa 4 on taas

nahtavilla viisitasoinen luokittelu.

TAULUKKO 2. Esimerkki vian vakavuuden luokittelusta. (SFS 5438, 1988, 11)

Kriittisyys- Kriittisyyden ehdot
taso

1\ Tapahtuma, joka saattaa aiheuttaa jdrjestelman ensisijaisen toimintatavan puuttumisen johtaen jarjestelman
tai sen ympariston huomattaviin vahinkoihin ja kuolemantapauksiin ja muuten vakaviin henkilvahinkoihin.

1] Tapahtuma, joka saattaa aiheuttaa jérjestelmén ensisijaisen toimintatavan puuttumisen johtaen jarjestelmén
tai sen ympéristdn huomattaviin vahinkoihin mutta vahapéatdisiin henkildvahinkoihin.

] Tapahtuma, joka huonontaa jarjestelman suorituskykya, mutta ei vahingoita jarjestelmaa merkittavasti eika
aiheuta huomattavia henkilévahinkoja.

| Tapahtuma, joka saattaa huonontaa jarjestelmén suorituskykyé johtaen vain vahapatdisiin jarjestelma-
tai ympéristvahinkoihin. Tapahtuma ei aiheuta henkildvahinkoja.

Kriittisyysanalyyseissa vakavuustasot on pisteytetty. Laitteen kriittisyys saadaan
selville joko laskemalla kohteille saadut vakavuuksien pistemaarat yhteen tai las-
kemalla keskiarvo vakavuuksien pisteisté. Joissakin tapauksissa arvostelukohteil-
le on annettu painoarvokertoimia. Nain on haluttu painottaa tiettyjen kohteiden
vikaantumisten seuraukset tarkeammiksi kuin toiset. Mitda enemman pisteita laite

saa, sita kriittisempi laite on yrityksen tuotantotoiminalle. Yritys itse asettaa tasot,
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jonka ylittavat pistemaarat vaativat toimia kriittisyyden seurauksena. On kuitenkin
huomioitava, jos laitteen saama kriittisyyspistemaara aiheutuu paasaantoisesti
turvallisuuskohdan pisteista, tulisi laitteen toimintaan reagoida vaikka sen koko-

naispisteet jaisivatkin laadittujen rajojen alapuolelle. (PSK 6800, 2008. 4-11)

Taulukossa 3 on esimerkki erdalle paperikoneelle tehdysta kriittisyysanalyysista,
jonka kriittisyydet ja niiden pisteytys on tehty standardin PSK 6800 mukaisesti.
Taulukossa 4 on nahtavissa PSK 6800 standardin mukainen kriittisyysluokittelu ja
pisteytys. Mallissa on viisi arvostelukohdetta ja niiden painoarvokertoimet. Kriitti-

syyksien vakavuudet arvostellaan viisitasoisen pisteytetyn asteikon mukaisesti.

TAULUKKO 3. Esimerkki eraasta kriittisyyspisteytyksesta. (Kuntoon perustuva
kunnossapito 2009, 151)

Loppu-
iy |Toral Ymsie | | | i
Toiminto- (1...8) o e menetys | kustan- | nus .o
paikan | Toimintopaikan nimitys (Bl [l (0...4) | nus (0...4) iceks
tunniste 0...4)
Paino-
arvot W | 30 20 100 30 20 K
=5
KO-248 3.puristin ylitela 3 8 0 3 2 3 1980
KO-247 3.puristin alatela 3 8 0 3 2 3 1980
KO-250 2.kuivausryhmin kiyttd 3 4 4 3 2 2 1800
KO-244 |.puristin ylitela 3 4 0 3 2 3 1620
KO-243 |.puristin alatela 3 4 0 3 2 3 1620
KO-242 2.puristin alatelan kiyttd 2 2 8 4 2 3 1480
KO-241 2.puristin alatelan kiyttd 2 2 8 4 2 3 1480
KO-239 l.puristin  kkl alahuovan | 3 2 0 2 2 2
johtotelat 3 kpl 1080

N
o
N
N
[

KO-233 3.puristin kartonginjohtote- | 3
la 1080

KO-210 Viiran imutela Z 4 2 3 3 ) 1220
KO-210 Viiran imutelan kaytté 2 4 4 2 2 2 1000
KO-238 Puristin | alatelan kaytts 2 2 2 | 2 2 600
KO-209 Viiran vetotela 2 4 2 2 2 2 920
KO-232 Kk I:n painesihti 2 2 2 | 2 | 560
KO-204 Rintatela 2 2 2 | 2 | 560
KO-266 3.kuivausryhmin kaytté 2 2 2 | 2 | 560
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TAULUKKO 4. Eras laitteiden kriittisyyden pisteytystapa. (PSK 6800, 2008, 7)

s Fl
Vikaantumisvali

Kaohde Painoarvo Kerroin Valintakriteeri
W] [p] M]
= M:=0 Ei turvallizuusriskid
(] . . -
3 Turvalisuusriskit M;=2 | Vihdinen turvallisuusriski
=3
f‘—n W. =30 M. =4 Kohtalainen turvallisuusriski
§ : M:=8 Merkittava turvallisuusriski
- M, =16 Vakava turvallisuusriski
E‘ M.=0 Ei ympdristdriskia
=
a2 I s
@ Y mpdristdriskit M,=2 \ahdinen ymparistariski
=3
E o M.=4 Kohtalainen ymparistoriski
3 W.=20
E M:.=8 Merkittava ympdaristoriski
. o M.=16 | Vakava ympéristoriski
1= Pitka vikaantu- Laitteen toimimattomuudella ei merkitysta osaprosessille tai osastol-
mizvali esimer- M:=0 I
kiksi i 5 vuotta M. =1 Laittgen t_oimin_ﬁatltomuus pysayitdd osaprosessin tai osaston het-
Tuotannon mene- | 2 = Pitkihka vikaan- F keksi (esimerkiksi £3 h)
tys tumisvili esi- M. =2 Laitteen toimimattomuus pysdyitdd osaprosessin tai osaston lyhyek-
merkiksi 2 -5 s si ajaksi (esimerkiksi =10 h)
- We=0...100 vuotta Mo=3 Laitteen toimimattomuus pysayttdd osaprosessin tai osaston merkit-
S o F tavaksi ajaksi (esimerkiksi 10- 24 h)
f‘g 4= Lyhyehko. v M. =4 Laitteen toimimattomuus pys&yitdd osaprosessin tai osaston pitkaksi
E kaantumisvali .= ajaksi (esimerkiksi >24 h)
T esimerkiksi 0,2
ﬁ — 2 vuctta M;=0 Laitteen toimimattomuus ei aiheuta lopputuotieen laatukustannuksia.
c
2 ]
g & = Lyhyt vikaantu- M= 1 Laitteen toimimatiomuus aiheutiaa lopputuottsen laatukustannuksia,
- - a misvali esimer- i jotka vastaavat hetkellista tuctannonmenetystd (esimerkiksi =1 h)
Laatukustannus kiksi 0 - 0.5
v{Js’:ta - M.=2 Laitteen toimimattomuus aiheuttaa lopputuottesn laatukustannuksia,
W,=30 i jotka vastaavat Iyhytaikaista tustannonmenetystd (ssimerkiksi 23 h)
M.=3 Laitteen toimimattomuus aiheuttaa lopputuottesn laatukustannuksia,
N jotka vastaavat merkittdvaa tuctannonmenetysta (esimerkiksi 3-8 h)
M.=4 Laitteen toimimattomuus aiheuttaa lopputuottesn laatukustannuksia,
i jotka vastaavat pitkdaikaista tuotannonmenstysta (esimerkiksi =8 h)
M=0 Korjauskustannuksilla tai seurauskustannuksilla ei ole merkitystd
r suhteessa muihin menetyksiin.
% - ] ] M= 1 ihaiset korjauskustannukset tai seurauskustannukset, jotka vas-
5§ Korjaus- tai seu- r taavat hetkellistd tuotannonmenetysts (esimerkiksi £2 h)
3= rauskustannus . . - - .
— M=2 Keskinkertaiset korjauskustannukset tai seurauskustannukset, jotka
ﬁ E W. =20 T vastaavat lyhytaikaista tuotannonmenetysta (esimerkiksi =10 h)
r
A E Mo=3 Korkeat korjauskustannukset tai seurauskustannukset, jotka vastaa-
s ’_ vat merkittévaa tuctannonmenetystd (esimerkiksi 10-24 h)
"4
Mo=4 Korkeat korjauskustannukset tai seurauskustannukset, jotka vastaa-

vat pitk&aikaista tuotannonmenetysta (esimerkiksi >24 h)

" Lukuarvot ovat ohjeellisia
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2.5 Kunnossapito-ohjelma

Kunnossapito-ohjelma muodostuu erilaisista kunnossapidollisista tehtavista, me-
netelmisté ja resursseista, joita tarvitaan laitteiden elinkaaren aikaisen toiminnan
yllapitamiseen. Tehokkaan kunnossapito-ohjelman tavoitteita on, etta: (SFS-IEC
60300-3-11, 2001, 14,18-20)

e Kyetaan yllapitamaan laitteiden turvallisuus,

e voidaan optimoida kaytettavyys,

e saadaan informaatiota laitteiden toiminnasta ja vioista,

e voidaan parantaa kunnossapidon kustannustehokkuutta ja

e voidaan jatkuvasti kehittdd olemassa olevaa kunnossapito-ohjelmaa.

Tehokkaassa kunnossapito-ohjelmassa tulee huomioida vain ne toimenpiteet,
jotka ovat tarpeellisia toiminnan yllapitamiseen. Kokemus on osoittanut, etta lait-
teiden toimintavarmuus heikkenee, jos niille tehdaan toistuvasti tarpeettomia
kunnossapitotehtavid. Kunnossapito-ohjelma koostuu ehkaisevan- ja korjaavan
kunnossapidon tehtavista. Ehkaisevan kunnossapidon tehtavien (esim. voitelu,
kunnonvalvonta, kunnostaminen) tarkoituksena on, tunnistaa ja estaa laitteiden
vikaantuminen ja niiden kunnon heikkeneminen. Korjaavalla kunnossapidolla
reagoidaan suunnittelemattomiin vikaantumisiin ja palautetaan vikaantuneiden
laitteiden toimintakunto. (SFS-IEC 60300-3-11, 2001, 20)

Kunnossapito-ohjelmat muodostuvat yleensa laitteiden alkuperéisista ohjeista
seka jatkuvasta kunnossapito-ohjelmasta. Naista laitteiden alkuperaiset kunnos-
sapito-ohjelmat luodaan ennen laitteiden kayttoonottoa. Alkuperaiset kunnossapi-
to-ohjelmat saadaan yleensa laitteen toimittajalta. Kunnossapito-ohjelmaan on
laitetoimittajan puolelta listattu huoltokohteet ja aikavalit. Kunnossapito-ohjelman
luonnissa on usein kaytetty RCM -menetelmia seké laitetoimittajan saatavilla ole-
vaa tietoa laitteen toiminnasta. Alkuperainen kunnossapito-ohjelma voi olla tehty
myos yhteistydssa laitetoimittajan ja kayttdjan kanssa. Tyypillista alkuperaisille
kunnossapito-ohjelmille on, ettd ne ovat usein ylimitoitettuja todelliseen huollon
tarpeeseen ndhden. (SFS-IEC 60300-3-11, 2001, 16-17,42)
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Laitteiston kayttoonoton jalkeen alkuperaistd kunnossapito-ohjelmaa aletaan ke-
hittaa laitteista saatujen kayttokokemuksien perusteella. Kayttdonoton jalkeen
laitteiden toiminnasta on kerattava tietoja niiden toiminnasta, kaytosta ja vikaan-
tumisesta. Tarvitaan tietoa esimerkiksi laitteen vikaantumisten lukumaéarasta, vi-
kaantumisajankohdista, vikaantumisen syista seka laitteille tehdyista kunnossapi-
totoimista. Kunnonvalvonnan tuloksista voidaan saada selville laitteen kunnon
heikkeneminen ja heikkenemisen nopeus. Saatujen tietojen avulla alkuperaista
kunnossapito-ohjelmaa voidaan muokata jatkuvaksi kunnossapito-ohjelmaksi,
mik& huomioi paremmin laitteen nykyisen kunnossapidon tarpeen. (SFS-IEC
60300-3-11, 2001, 42)

3 Ennakkohuollon nykytilan selvitys

3.1 Kunnossapito- ja kdynnissapitohenkilékunta

Tehtaan normaalissa ajotilanteessa paperikone 10 alueella ennakkohuoltotdita
tekee mekaanisesta kunnossapidosta kolme henkiléa. Alueelle on nimetty laitos-
mieheksi yksi mekaanisen kunnossapidon asentaja ja alueella tytskentelee
saanndllisesti myos kaksi ennakkohuoltomiesta ensisijaisesti mittaavan kunnos-
sapidon tehtavissa. Sahko- ja automaatio kunnossapidossa ei konelinjalle ole
asetettu vakituista laitosmiesta, vaan sahko- ja automaatio asentajat tekevat alu-
eella ennakkohuoltotditéd ennakkohuoltosuunnitelman mukaisesti. Lisaksi paperi-
koneen kayttohenkilostd tekee omien kaynnissapitotehtaviensa ohessa havain-

nonvaraista kunnonvalvontaa.

Paperikonelinja 10:n alueella tytskentelevan mekaanisen kunnossapidon laitos-
miehen tehtaviin kuuluvat konelinjalla kaynnin aikana tehtavat havainnonvaraiset
kunnonvalvontaty6t ja muut huoltoty6t, jotka voidaan toteuttaa kdynnin aikana.

Laitosmies saa tarvittavat tiedot edellisen illan tai viikonlopun tapahtumista ja
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mahdollisista ongelmista aamuisin kunnossapidon tyonjohdolta ja konelinjan
kayttomiehilta. Laitosmiehen jokapaivaiseen tydohon kuuluu oman alueensa lai-
tosmieskierrokset. Nailla kierroksilla laitosmies suorittaa havainnonvaraista kun-
nonvalvontaa. Kierroksen seurauksena suoritetaan tarpeelliset kunnossapitotyot
ja kirjataan havaitut vikaantumiset, joita ei voi normaalin k&aynnin aikana korjata,
tehtaan kunnossapitotietokanta Kunpiin. Naiden vikojen korjaukset ja huollot suo-
ritetaan myohemmin seisokeissa. Mikali jollain toisella paperikonelinjalla on pesu-
ja kunnossapitoseisokki, joutuu alueen laitosmies yleensa mukaan seisokkitdihin.
Talldin oman alueen paivittainen laitosmieskierros voi jaada suorittamatta. Pape-
rikone 10 alueen laitosmies on tehnyt omasta alueestaan kirjallisen laitosmies-

kierrosohjeen. Paivitetty laitosmieskierrosohje on liitteena 1.

Alueella tydskentelevan ennakkohuoltomiehen toimenkuvaan paperitehtaalla
kuuluu seuraavia tehtavia:
e Vardhtelymittaukset, tulosten analysointi ja mittausohjelman paivitys,
e voiteluohjelman kaytto ja paivitykset,
e laitteiden tasapainotus, tahystys ja lampdkamerakuvaus,
e mittausantureiden ja varahtelylaukkujen asennus,
e tehtaan laitevaurioiden ym. dokumentointi ja kuvatietokannan yllapito,

e mittaavan ennakkohuollon ja voitelun kehitys- ja koulutustehtavia.

Mittaavan kunnossapidon kaytdsséa on useita tyohon liittyvia ohjelmistoja seka
tarvittavat mittavalineet. Ohjelmistoista tarkeimmat ovat varahtelymittauksissa
kaytettdva AMS Machinery manager ja Mobilin voiteluohjelmisto Eplus. Paperi-
kone 10 tarkeimmille laitteille on tehty varahtelyohjelmistoon mittausreitti. TA&man
hetkisessa mittaavan kunnossapidon reitissa on mukana paperikoneen alueella
132 laitetta. Ennakkohuoltomiehet kiertavat mittausreittid saanndllisesti, niin etta
kunkin laitteen mittaukset tehdaan keskimaarin kuukauden vélein. Ennakkohuol-
tomiehet analysoivat saamansa mittaustulokset ja tekevat tarvittavat kunnossapi-
totyotilaukset vioista kunnossapitotietokantaan. Voiteluohjelmisto Eplussan avulla

voidaan organisoida ja ajoittaa paperikoneelle tehtavia voitelutdita. Ohjelmistoon
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on kirjattu ja ajoitettu laitteille tehtavat voiteluun liittyvat ennakkohuolto- ja maara-
aikaistyot seka niihin tarvittavat varaosat ja voiteluaineet.

PSK 6201 standardin mukaan koneen kayttéhenkiloston tehtaviin kuuluu myos
oman varsinaisen tuotantotehtavan lisdksi oman alueensa laitteiden ja ymparis-
ton puhtaanapito. Konehenkilokunnan tulisi tehda tyonsa aikana havainnonva-
raista kunnonvalvontaa alueellaan puhdistus- ja tarkastustehtavien yhteydessa.
Liséaksi standardin mukaan kayttajien tehtaviin kaynnissapidossa tulisi sisaltya
my0s pienimuotoisia kunnossapito-, voitelu-, ja asetustehtaviéa. Paperikone 10
kayttohenkilosto tekee tuotantotehtaviensa liséksi puhtaanapitotdité, havainnoi ja
tarkastaa koneen toimintakykya seka tekee tarvittavat asetustyot. Koneen kaytto-
henkilosto ei kuitenkaan tee voitelu- tai kunnossapitotehtavia. Kun konehenkil6s-
t0 havaitsee vian, ilmoittaa henkilosta asiasta ongelman vakavuudesta riippuen
joko alueen laitosmiehelle tai vuoromestarille ja tekee viasta tyoétilauksen tehtaan

kunnossapitotietokanta Kunpiin.

3.2 Ennakkohuolto-ohjelman koonti

Paperikone 10 alueella ei ollut olemassa koottua ennakkohuolto-ohjelmaa. Kone-
linjalla on kuitenkin tehty jatkuvasti ennakkohuoltoty6té, mutta ennakkohuollon
yleiskuvan saaminen oli vaikeaa edella mainitusta syysta. Taman tyon yhteydes-
sa oli tarkoitus koota yhteen paperikoneen ja sen pituusleikkurin alueella nykyisin
tehtavat ennakkohuoltoty6t ja luoda myés uusi ennakkohuoltosuunnitelma. Aika-
taulullisista syista johtuen uutta ennakkohuoltosuunnitelmaa ei ehditty tehda.

Olemassa olevat ennakkohuoltoty6t saatiin kuitenkin kasattua yhteen.

Paperitehtaalla pidettiin maaliskuun alkupuolella ennakkohuoltoon liittyva palave-
ri, jossa mietittiin tehtaan ennakkohuoltotoiminnan kehittdmista ja toteuttamista.
Kokouksessa paatettiin, ettd paperikonelinjan 10 olemassa olevat ennakkohuolto-
tehtavat kootaan yhteen. Olemassa olevien ennakkohuoltotehtavien kokoamisek-
si pidettiin kolme erillista kokousta. Kokouksiin osallistuivat opinnaytetyontekija,

kunnossapitoinsinddri, kunnossapidon tyonsuunnittelijat sek& ennakkohuoltomie-
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het. Ensimmaisessa palaverissa koottiin yhteen alueella tehtavat mekaaniset en-
nakkohuoltoty6t, toisessa alueen LVI -ty6t ja kolmannessa palaverissa koottiin
konelinjalla tehtavat sdhko- ja automaatioennakkohuollot. Taman jalkeen tehtiin
yhteinen ennakkohuoltotdiden Excel -pohja johon ennakkohuoltotydt syotetaan.

Excel pohja tallennettiin yhtion verkkolevylle, jossa se on yleisessa kaytossa.

Tehdysta ennakkohuollosta oli parhaiten tiedossa paperikonelinjalla tehtavét voi-
telutehtavat seka mittaavan kunnossapidon toiminta ja mittauskohteet. Ennakko-
huoltomiehet kayttavat ohjelmistoja, joihin on koottu voiteluhuollon ja mittaavan
kunnossapidon tehtavat ja niiden suoritusvalit. Yrityksella on kayttssa voitelussa
Mobilin Eplus -ohjelmisto, jossa olevat PK10 ja PL10 huoltoreitit tulostettiin ja
syotettiin Excel -taulukkoon. Paperikonelinjalla on kaikkiaan 104 voiteluohjelmas-
sa mukana olevaa laitetta, joista 14 on pituusleikkurilla. Voitelusta koottu ennak-

kohuoltolista on liitteena 2.

Mittaavassa kunnossapidossa on kaytéssa AMS Machinery manager -ohjelmisto.
Ohjelmistosta tulostettiin paperikonelinjan nykyiset mittausreitit ja saadut tiedot
syotettiin Excel -taulukkoon. Paperikonelinjalla mittaavan kunnossapidon mittaus-
reittiin kuuluu 132 laitetta ja laitteen osaa, joista 29 on pituusleikkurilla. Yhdelle
laitteelle suoritetaan yleensa useita mittauksia eri kohdista ja esim. eri taajuuksil-
la. Yleisin varéhtelymittaustaajuus on 1000 Hz. Laitteesta rippuen mittaustaa-
juuksina kaytetadn myos 200 Hz ja 5000 Hz. Lisaksi kaytetaan Peak Vue mitta-

usmenetelmaa. Varahtelymittauksista koottu ennakkohuoltolista on liitteena 3.

Mekaanisessa ja sédhko- ja automaatio kunnossapidossa tehtavia ennakkohuolto-
toita ei ollut aikaisemmin kirjattu kootusti ylos. Osasta ennakkohuoltotoista oli tal-
lennettu yrityksen verkkolevyille jonkunlainen Word -tiedosto, jossa oli [&hinn&
kerrottu tietyn laitteen tai laiteryhnman ennakkohuoltovalit. Osa ennakkohuoltotdis-
ta ja niiden suoritusvaleista on taas kulkenut tydnjohtajien ja tydnsuunnittelijoiden
mielessa. Poikkeuksena tasta on osa LVI -laitteiden ennakkohuolloista sekéd koko
tehtaan ja paperikonelinja 10 infrastruktuuriin liittyvistd ennakkohuoltotehtavista,

joille on luotu ennakkohuoltotehtavat ja -reitit Mantan tehtaan kaytdssa olevaan
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kunnossapito-ohjelmisto Matekiin. Kevaan aikana pidetyissa palavereissa koottiin
ylos paperikonelinjalle 10 tehtdvat mekaaniset ja sahko- ja automaation ennak-
kohuoltotehtavat. Mekaanisen kunnossapidon alueelta I6ydettiin 36 ennakkohuol-
totehtavaa (lite 4). Sahko- ja automaatio kunnossapidon puolella yksi ennakko-
huoltotehtéva saattaa esim. tarkoittaa useita eri moottoreita, joten tehtavien lu-
kumaara ei kerro koko totuutta. Sahko- ja automaatio kunnossapidon ennakko-
huoltotehtavia loytyi 50. Sahko- ja automaatio kunnossapidossa tehtavat ennak-

kohuoltoty6t ovat liitteessa 5.

3.3 Ennakkohuollon nykytilan yhteenveto

Yrityksen paperikonelinjalla 10 tehtavan ennakkohuollon mééra osoittautui pa-
remmaksi kuin oli oletettu. Kaytannossa kaikki paperikoneessa ja pituusleikkuris-
sa olevat telat, vaihteet ja moottorit seka prosessiin kuuluvat pumput ja puhalti-
met kuuluvat sdanndéllisen varahtelymittauksen piiriin. Samat edella mainitut lait-
teet ovat myos joko kiinni keskusvoitelussa tai laitteille tehddan kasin maaraai-
kaiset rasvaukset ja 6ljynvaihdot.

Kriittisyysanalyysin tuloksia katsottaessa 30:n kaikkein kriittisimman laitteen jou-
kossa vain seitsemélle laitteelle ei tehd& ennakkohuoltoa. Naisté laitteista kuusi
on sahko- ja automaatiolaitteita, joille ei valttamatta 16ydy kustannustehokasta tai
jarkevaa ennakkohuoltotehtavaa. Tarkeimmat A -kriittiset laitteet joille ennakko-
huoltotehtavaa ei talla hetkella ole ovat: paperirainan nelibpainon saadon auto-
maatioventtiili ja sen kayttopiiri, huovanohjain seka Yankee sylinterin spraysuih-
kuputken laitteisto. Naista nelibpainosdadon venttiilin vioittuminen aiheuttaa va-
kavimman ongelman. Tall6in ei koneella kyeta ajamaan haluttua paperilaatua ja
kaytdnndssa paperikone joudutaan pysayttamaan venttiilin korjauksen ajaksi.
Huovanohjaimen tai spraysuihkuputken laitteiston vioittuminen voidaan ratkaista
valiaikaisesti niin, etta paastaan lahimpaan suunniteltuun seisokkiin. Kriittisyys-
analyysin tekohetkella ei nelidpainoventtiilille ollut vaihtolaitetta, joten télle laitteel-

le tulisi miettia joko maaraaikainen ennakkohuoltotehtava, esim. toiminnan ja
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kunnon tarkastus pesuseisokissa tai todennakoéisemmin hankkia kokonainen au-

tomaattiventtiili varalaitteeksi.

Kriittisyysanalyysissa B ja C -kriittisiksi luokitelluille pumpuille, vaihteille, puhalti-
mille ja ndiden kayttdmoottoreille tehdaan ennakkohuolto-ohjelman mukaiset va-
rahtelymittaukset ja voitelutehtavat. Muita mekaanisia tai sahko6- ja automaation
ennakkohuoltoa tehdaan lauhdesailidille, nestekaasun hoyrystimille, kattopuhal-
timille seké sahkémoottoreille. Lauhdesailidille ja nestekaasulaitteille tehtavat
maaradaikaiset tarkastukset ovat lakisdateisia ja tasavirtamoottoreille on valttama-
tonta tehda maaraaikaiset hiilihuollot. Kokemus on taas osoittanut, etta kattopu-
haltimien toiminta ja kunto on syyté tarkastaa ennen talvipakkasien tuloa. Vaihto-
virtamoottorien maaraaikaiset puhdistukset ja nestekaasuhdyrystimien maaraai-
kaiset huollot on hyva tehda, mutta naiden kahden ennakkohuoltotehtavan koh-
dalla voidaan miettia onko nykyiset huoltovalit sopivat vai voidaanko niitd esim. C

-kriittisten moottoreiden ja hoyrystimien kohdalla pidentaa.

Ennakkohuollon nykytila on paperikonelinjalla yleisesti ottaen hyvéalla tasolla. En
l&htisi tekem&&n suurempia lisdyksia tai vahennyksié nyt koottuun ennakkohuol-
to-ohjelmaan vain muutoksen takia. Kunkin lisattavéan ja poistettavan ennakko-
huoltotydn tarpeellisuus tai tarpeettomuus tulisi pystya perustelemaan. Turhat ja
tarpeettomat tyot aiheuttavat helposti sen, etta ne jaavat tekematta. Talléin myos
naiden laitteiden ympariston havainnoiminen védhenee, mika saattaa lisata enna-
koimattomien vikaantumisten maaraa. Kriittisimmat laitteet kuuluvat kattavasti
ennakkohuollon piiriin, eika turhaa ennakkohuoltoa nahdékseni tehda. Huomiota
tulisi kiinnittd& mm. joidenkin konetason ja alakerran sahkémoottoreiden puh-
taanapitoon sekéa konetason yleiseen puhtauteen etenkin Yankee sylinterin ja
kreppikaavarin alueella. Liitteessa 6 olevasta taulukosta on nahtéavissa mille A -

kriittisille laitteille tehdaan ennakkohuoltoa.
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4 Laitteiden kriittisyysanalyysi

Yrityksessa on menossa kunnossapitoprojekti MIP (maintenance improvement
project). Projekti on kdynnissa kaikissa yrityksen yksikoissa. Tarkoituksena on
kehittd& kunnossapidon laatua seka lisata toiminnan tehokkuutta seka pyrkia las-
kemaan yrityksen kunnossapitokustannuksia. Projektin tarkoituksena on loytaa
parhaat yrityksen sisaiset ja ulkoiset kaytannot kunnossapidon toimintaan. Lisaksi
tarkoituksena on yhtenaistaa yksikéiden kunnossapidon organisaatioita ja toimin-
tatapoja. Yrityksen kayttoon on tehty kunnossapidon kasikirja. Késikirjassa kun-
nossapidon eri toiminnoille on tehty prosessikuvaukset ja annettu ohjeellisia arvo-
ja prosessien tavoitteista. Lisdksi kullekin prosessille on asetettu vahimmais- ja
lopulliset vaatimukset, joihin projektin lopulla kunkin yksikdn tulisi paasta. (MIP
2009)

Yrityksen kunnossapidon kehittamis - ja yhtenaistamistoimenpiteisiin kuuluu teh-
dashierarkioiden yhtenaistaminen ja tehtaiden laitteille tehtavat kriittisyysanalyy-
sit. Kriittisyysanalyyseista saatavia tuloksia hyédynnetdén yrityksen kunnossapi-
totoiminnan kehittamiseksi. Tulosten avulla saadaan ajankohtaista tietoa siita,
mitka laitteet ovat turvallisuuden, toiminnan ja talouden kannalta kriittisimmat tuo-
tannolle. Tulosten avulla voidaan arvioida tehtaan nykyistd ennakkohuoltosuunni-
telmaa ja tarvittaessa kohdistaa uudelleen, luoda uusia tai poistaa tarpeettomia
ehkaisevén- ja jaksotetun kunnossapidon sek&a kunnonvalvonnan tehtavia. Kriit-
tisyysanalyysin tuloksien pohjalta voidaan kriittisimmille laitteille suorittaa varao-

satarkastelut.

Yrityksen kunnossapidon kasikirjassa on annettu malli, jonka mukaan kriittisyys-
analyysi tuli tehd&. Analyysissa laitteet arvioidaan kolmen kohteen perusteella ja
vian vakavuus ja seuraukset neliportaisen asteikon mukaan. Kriittisyysanalyysis-
sa laitteen vikaantuminen arvioidaan seuraavien kolmen kohteen perusteella:

1. Laitteen vikaantumisen aiheuttama turvallisuusriski,

2. vikaantumisen merkitys tuotannolle ja

3. laitteen korjaamisen aiheuttamat kunnossapitokustannukset.
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Edella mainituille kolmelle kohteelle annetaan 1-4 pistetta vian vakavuudesta,
kestosta ja kustannuksista riippuen. Laitteen kriittisyys saadaan kun kolmen koh-
teen arvot lasketaan yhteen ja otetaan niiden keskiarvo. Jos keskiarvo on kolme
tai yli, on laitteen kriittisyysluokka vakavin eli A. Jos keskiarvo on <3-2, on laitteen
kriittisyysluokka B ja jos keskiarvo jaa alle kahden on laitteen kriittisyysluokka C.
(MIP 20009) Liitteessa 7 on nahtavissa yrityksen kunnossapidon kasikirjassa maa-

ritellyt kriittisyysanalyysin kriteerit.

4.1 Kriittisyysanalyysin suorittaminen

Opinnaytetyon osana oli tehda kriittisyysanalyysit yrityksen Mantéan tehtaan pape-
rikone 10 ja sen pituusleikkurin laitteille. Kriittisyysanalyysi tehtiin yrityksen kun-
nossapidon kasikirjan mallin mukaisesti. Yrityksen Ruotsin tehtaalla oli jo tehty
kriittisyysanalyysia ja siella kaytettya Excel -pohjaa kaytettiin myos tassa tapauk-
sessa. Tehtaan kunnossapitop&aéllikko halusi, etta kriittisyysanalyysi tehdaan
useammalle tasolle kuin se oli Ruotsin tehtaalla tehty. Tama tarkoitti sita, etta
esimerkiksi sailion sekoitinta ei kasitelty yhtena laitteena vaan se jaettiin seuraa-
viin osiin:

e Sekoitin (sekoittimen runko-osa, akselisto, laakerointi ja potkuri),

e vaihde,

e kytkimet,

e kayttomoottori seka

e sekoittimeen liittyvat sdhko- ja automaatiopiirit.

Taman jaon seurauksena yhdelle laitteelle tuli useampia osalaitteita, joiden kaik-
kien kriittisyydet arvioitiin. Tyon tarkoituksena oli arvioida kriittisyydet laitteille se-

k& mekaanisten etta sahkoisten osien kannalta.

Tyo alkoi paperikone 10 ja sen pituusleikkurin hierarkian kasaamisella. Hierarkia
koottiin Ruotsista saatuun Excel -taulukkoon, johon oli lisatty yksi hierarkiataso

edelld mainituista syista. Yrityksessa on luotu uusi yhtenainen tehdashierarkia,
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joka tulisi ottaa kayttoon kaikissa yksikoissa. Kriittisyysanalyysissa tuli kayttaa
uutta hierarkian osastojakoa ja osastonumerointia. Laht6tietoina uuden hierarkian
kasaamiseksi kaytettiin Mantan tehtaalla kaytdssa olevan kunnossapito-ohjelma
Matekista l10ytynyttd osasto- ja laitehierarkiaa. Matekissa ollut hierarkia ei ole tay-
dellinen ja sisaltaa jonkin verran vaaraa tietoa. Jarjestelmasta ei ole poistettu
kaikkia todellisuudessa poistuneita laitteita, eika kaikkia kaytossa olevia laitteita
taas l0ydy jarjestelmasta. Mekaaniset laitteet ja osat I6ytyvat jarjestelmasta mel-
ko hyvin, mutta sahko- ja automaatiolaitteita ja -piireja l0ytyy vain osa kaytossa
olevista. Tama siksi, etté kun jarjestelma on alun perin otettu kaytt66n, on luotu
hierarkia vain mekaanisille laitteille. Muuta tietoa laitteista ja niiden osista etsittiin
valmistajien ohjekirjoista ja prosessi Pl -kaavioista. Mekaanisten laitteiden osalta
hierarkia on lahes taydellinen, mutta sahko- ja automaatiolaitteista ja -piireista
mukana on vain noin kolmannes. Edella mainituista laitteista hierarkiassa on kat-
tavasti vain moottorit ja niihin liittyvat piirit. Kaikkia muita sahko- ja automaatiopii-

reja ei aikataulullisista syista ehditty ottaa mukaan analyysiin.

Kun hierarkia alkoi valmistua, aloitettiin kriittisyyksien arviointi. Ensimmaiseen
kriittisyyspalaveriin osallistui opinndytetydntekijan ja kunnossapitoinsinddorin li-
saksi ko. paperikoneen tuotantoinsintori, laitosmies, ennakkohuoltomiehet seka
mekaanisen ja sahko- ja automaatio kunnossapidon tyénsuunnittelijat. Koko ryh-
malla pidetty kriittisyyspalaveri eteni tahmeasti ja paadyttiin jakamaan ryhma
osiin. Mekaaniselle kunnossapidolle, sdhko- ja automaatio kunnossapidolle ja
tuotannolle pidettiin vastaisuudessa omat kriittisyyspalaverit. Pienemmissa ryh-
missa kriittisyyksien lapikayminen oli helpompaa ja nopeampaa. Liséksi palave-
reihin osallistuneet henkil6t jaksoivat keskittya aiheeseen paremmin. Kun konelin-
jan laitteiden kriittisyydet oli kayty ryhmien kanssa lapi, pidettiin yhteinen kriit-
tisyyspalaveri, missa koko hierarkian laitteiden kriittisyydet kaytiin Iapi ja tehtiin
tarvittavat muutokset. Paperikoneen laitteille ja niiden osille saadut kriittisyydet

ovat liitteessa 8 ja pituusleikkurin laitteiden kriittisyydet ovat liitteessa 9.
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4.2 Kriittisyysanalyysin tulokset

Paperikonelinjalle tehdyn hierarkian mukaan kriittisyysanalyysissa arvioitiin kaik-
kiaan 737 laitteen ja laitteen osan kriittisyys. Naista 644 laitetta ja laitteen osaa oli
paperikoneella ja 93 laitetta ja laitteen osaa pituusleikkurilla. Kriittisyyksien jakau-

tuminen ja niiden prosentuaaliset osuudet on nahtavissa taulukossa 5.

TAULUKKO 5. Kriittisyysanalyysin tulokset.

PK10 PL10 yhteensa
B 165 53 218
C 388 30 418
yhteensa 644 93 737
B 25,6 % 57,0 % 29,6 %
& 60,2 % 32,3 % 56,7 %
yhteensa 100,0 % 100,0 % 100,0 %

Taulukossa 5 nahtava jako A, B, ja C -kriittisiin laitteisiin noudattaa hyvin yrityk-
sen kunnossapidon kasikirjassa annettuja arvovéleja. A -kriittisten laitteiden
osuus on hieman pienempi kuin kasikirjassa (15—-20 %). On kuitenkin todenna-
koista, etta A -kriittisten laitteiden osuus olisi suurempi, jos analyysissa olisi mu-

kana kaikki konelinjalla olevat sahko- ja automaatiopiirit.

Toiminnan kannalta kriittisimpia laitteita olivat laitteet joiden oletettiinkin olevan
kriittisimpia. Suurempia yllatyksia ei ollut. Taulukossa 6 on néhtavissa paperiko-

neen laitteiden ja laiteosien kriittisyyksien jakaantuminen osastoittain.



TAULUKKO 6. Kriittisyyksien jakaantuminen paperikoneella.

36

PK10 osasto A -kriittisia | B -kriittisia | C -kriittisia | Laitteita yht. | A -kriittisia %
Massan kasittely 7 42 120 169 4.1 %
Peralaatikko 3 5 13 21 14,3 %
Viiraosa 10 5 25 40 25,0 %
Huopa- ja puristinosa 18 4 14 36 50,0 %
Yankeesylinteri ja huuva 20 16 58 94 21,3 %
Kuivanpaan kyyppi 2 9 7 18 11,1 %
Rullain 10 11 25 46 21,7 %
Vesikierto 2 31 64 97 2,1%
Tyhj6jarjestelma 7 17 4 28 25,0 %
Voitelujarjestelma 0 9 23 32 0,0 %
Hydrauliikka 2 7 14 23 8,7 %
Muut 9 10 23 42 21,4 %

Massankasittelyssa tarkeimmiksi laitteiksi osoittautui massan sy6ton lyhyessa

kierrossa oleva sekoituspumppu ja pumpun kayttd seka paperin nelibpainon saa-

toventtiili. Peralaatikon toiminnoista tuotannon kannalta tarkein on laatikon ala-

huulen sdatd. Viiraosan tarkein ja kriittisin laite on muodostustela kayttdineen.

Huopa- ja puristinosalla tarkein ja kallein laite on imupuristintela ja sen kaytto.

Seka viira- etta huopaosan kaikki telat ovat myds A -kriittisia. Paperikoneen kui-

vassa paassa kriittisimpia laitteita ovat Yankee kuivaussylinteri kayttdineen, pa-

periradan hoyrylaatikko, huuvan kaasupolttimet, Yankeen kreppikaavin seka rul-

laimen ensidvarret. Paperikoneen vesikierrossa tarkeimmaksi laitteeksi osoittau-

tui poksivesipumppu. Muita koneen kriittisimpia laitteita ovat tyhjépuhaltimet, ter-

mokompressori ja puristintelojen hydrauliikka.

Taulukosta 7 nahdaén pituusleikkurin laitteiden kriittisyyksien jakautuminen. Pi-

tuusleikkurin kriittisimpia laitteita ovat aukirullauksien pyorityksien vaihteet ja

vanhan aukirullauksen vaihteen moottori. Muut pituusleikkurin Kriittiset laitteet

ovat uudelleenrullauksen kantotelat ja niiden kayt6t. Pituusleikkurin kohdalla on

huomioitava, ettd leikkurin kriittisyysanalyysista puuttuu lahes kaikki leikkurin

sahko- ja automaatiopiirit. S&Ahko- ja automaatiosta mukana ovat moottorit ja nii-
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den kayttopiirit. Pituusleikkurin kriittisyysanalyysin pohjalta voidaankin paatella
vain laitteiden mekaaninen kriittisyys tuotannolle.

TAULUKKO 7. Kriittisyyksien jakaantuminen pituusleikkurilla.

PL10 osasto A -kriittisia | B -kriittisia | C -kriittisia | Laitteita yht. | A -kriittisid %
Aukirullaus 1 & 2 2 7 2 11 18,2 %
Aukirullaus 3 1 13 3 17 5,9 %
Leikkuri 0 9 0 9 0,0 %
Uudellenrullaus 6 5 2 13 46,2 %
Akselijarjestelma 0 1 3 4 0,0 %
Hylsyvarasto 0 5 6 11 0,0 %
Tuotteen poisto 1 3 0 4 25,0 %
Hydrauliikka 0 6 6 12 0,0 %
Kemikaalit 0 0 1 1 0,0 %
Muut 0 2 2 4 0,0 %
Polynpoisto 0 2 5 7 0,0 %

4.3 Kriittisyysanalyysin yhteenveto

Kriittisyysanalyysin tulosjakauma noudattaa hyvin yrityksen kunnossapitokasikir-
jassa ja kunnossapidon teorialahteissé olevia jakaumia. Taman lisdksi analyysin
tuloksina saadut laitteiden kriittisyysluokitukset eivat tuoneet ilmi mitddn suurem-
pia yllatyksia. Kriittisyysanalyysipalaverit sujuivat hyvin ja niihin osallistuneet kun-
nossapidon ja tuotannon henkil6t osallistuivat Kiitettéavasti prosessiin, mika auttoi
analyysin loppuun saamista. Naiden asioiden johdosta voidaan katsoa kriittisyys-
analyysin onnistuneen hyvin. Analyysin ainoana heikkoutena tosin on jo edellakin
mainittu asia, etta sahko- ja automaatiolaitteista mukana on vain osa. Paperi-
konelinja 10 laitteiden kriittisyysanalyysin tuloksia on hyédynnetty vertaamalla
saatujen kriittisyyksien tuloksia konelinjan laitteille tehtavan ennakkohuollon koh-
teisiin. Liséksi analyysin A -kriittisille laitteille tehdaan varaosatarkastelut. Kriit-
tisyysanalyysin tulokset toimivat omalta osaltaan dokumentaationa konelinjan lait-

teiden tarkeydesta tuotannolle.
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Kriittisyysanalyysin runkona kaytettiin yrityksen omaa, liitteesséa 7 olevaa, kolme
kohteista mallia. Mallissa vakavuuksien pisteytys oli nelja tasoinen. Tdméan seu-
rauksena moni laite sai samat kriittisyyden loppupistemaarat. Jos vakavuuden
pisteytys olisi ollut viisiportainen, esimerkiksi standardin PSK 6800 mukainen, oli-
si laitteiden valinen hajonta ollut suurempaa ja olisi saatu saman pistemaaran
saaneet laitteetkin paremmin tarkeysjarjestykseen. Toinen asia mika lisasi kriit-
tisyyspistemaaran tasaisuutta oli analyysin turvallisuus kohta. Analyysia tehtaes-
sa katsottiin suurimman osan laitteista aiheuttavan kayttajille ja ymparistolle pie-
nen turvallisuusuhan. Viisikohtainen vakavuuspisteytys olisi varmasti aiheuttanut
tdhankin hajontaa. Toisaalta mitda vahemman valinnan varaa on, sita helpommin
ja sujuvammin kriittisyysanalyysi saadaan etenemaan. Tall6in ei tarvitse jokaisen

analyysiin osallistuvan yrittda muistella eri pisteytysvaihtoehtoja.

Suurimpana erona PSK 6800 standardin mukaiseen kriittisyysluokittelumalliin on,
etta yrityksen kayttamassa kriittisyysanalyysimallissa ei oteta huomioon laitteiden
vikaantumisvalia. Standardissa vikaantumisvalilla on melko suuri merkitys laittei-
den kriittisyyksien loppupisteytykseen. Vikaantumisvalin mukaan ottaminen yri-
tyksen kriittisyysanalyysiin lisdisi huomattavasti analyysin haastavuutta. Laittei-
den vikaantumisvalien arvioiminen vaatii paljon kokemusperaista tietoa yrityksen
laitteiden toiminnasta ja historiasta seka kattavan laitteiden vika- ja korjaushisto-
rian. Yrityksen oma kriittisyysanalyysimalli toimii tassé tilanteessa paremmin,
koska se tehddan ensimmaista kertaa tietylle konelinjalle tai laitteistolle. Lis&ksi
laitteiden kriittisyysanalyysit on tarkoitus toteuttaa yrityksen kaikissa tuotantoyksi-
koissa, jolloin analyysimallin tuleekin olla helposti siséistettava. Mikali yrityksessa
on my6hemmin tarvetta tarkastaa konelinjan laitteiden kriittisyydet tai tarvitaan
tarkempaa tietoa kunnossapito-ohjelman tueksi, on syyta harkita analyysin teke-

mist& uudelleen ja mahdollisesti talloin ottaa vikaantumisvali mukaan analyysiin.
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5 Varaosa tarkastelu

Laitteiden kriittisyysanalyysin tuloksia voidaan hyédyntaa kunnossapidon kehit-
tamisessa monin tavoin. Sen lisaksi, etta analyysin avulla saadaan tietoa tuotan-
non kannalta kriittisimmista laitteista, voidaan analyysin tuloksia hyodyntad myos
laitteiden varaosatarkastelun yhteydessa. Varaosatarkastelun tarkoituksena on
selvittad, ovatko yrityksen materiaaliresurssit riittavat vikaantuneen laitteen kor-
jaamiseen nopeasti ja mahdollisimman pienin tuotantomenetyksin. Varaosatar-
kastelun perusteella voidaan tehdé johtopaatoksia siitd, mitka laitteet tarvitsevat
vaihtolaitteen tai mille laitteille varaosia pitaisi hankkia lisdé. Liséksi voidaan tut-

kia, ovatko yrityksen varastoissa olevat varaosat oleellisia ja tarpeellisia.

Varaosatarkastelu kannattaa suorittaa kriittisyysluokittain ja aloittaa kaikkein kriit-
tisimmista laitteista. Yrityksen kannalta vioittuneiden laitteiden varaosien saanti
on helpointa, kun varaosat ovat omassa varastossa. Tama on yleensa varsin kal-
lis vaihtoehto ja kun laite aikanaan poistetaan kaytosta, huomataan etta varas-
toon jaa paljon kayttdmattomia varaosia. Talléin varaosiin kaytetty pAdoma on
mennyt hukkaan. Yrityksen kannattaa hankkia varastoonsa tuotannolle tarkeim-
pien laitteiden kriittisimpia komponentteja. On syyta harkita varaosan hankintaa,
jos varaosalla on pitka toimitusaika, varaosan saatavuus on heikko tai laite on
tuotannolle kriittinen ja sen vikaantuminen on epamaaréaista ja vaikeaa ennakoi-
da. (Laine 2010, 142-143)

Kriittisyysanalyysin valmistumisen jalkeen listattiin konelinjan laitteet omaan Ex-
cel taulukkoon kriittisyyksien mukaan. Tydn aikana kaytiin [&pi paperikoneen ja
sen pituusleikkurin A -kriittisten laitteiden varaosia. A -kriittisten laitteiden vara-
osatiedot keréttiin taulukkoon yrityksen kunnossapitojarjestelmasta. Lisaksi kay-
tiin 1&pi laitteiden valmistajien ohjekirjoja ja piirustuksia ja lisattiin niista tauluk-
koon varaosa tietoja. Varaosaselvitysté varten tutkittiin, mille A -kriittisille laitteille
yritykselta I6ytyy joko kokonainen vaihtolaite tai oleellinen laitteen osan vaihtoyk-
sikk6. Jos yrityksella oli laitteelle vaihtolaite ja varastossa oleelliset varaosat,

esim. laakerit tai tiivisteet, on laitteella talloin riittavat varaosat laitteen korjaami-
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seksi tai vaihtamiseksi tuotannonmenetyksien kannalta lyhyessa ajassa. Jos taas
vaihtolaitetta ei ollut ja varastosta ei [0ytynyt riittvasti oleellisia varaosia tai vara-
osien riittavyydesta ei ollut varmuutta, laitteen kohdalle merkattiin kysymysmerk-
ki, jolloin sen varaosien ja varalaitteen tarve tulee kayda tarkemmin lapi kunnos-
sapidon tyonsuunnittelijoiden kanssa. Kriittisyysanalyysin tuloksissa paperi-
konelinjalla oli 101 A -kriittista laitetta. Liitteess& 10 on ote muutaman paperiko-

neen A-kriittisen laitteen varaosatarkastelusta.

Paperikoneella oli kriittisyysanalyysin tulosten mukaan 91 A -kriittista laitetta.
Katsottiin, etta yrityksella on valmiudet korjata vikaantunut laite riittavan nopeasti,
jos yrityksella on olemassa ko. laitteelle varalaite tai laitteen osan vaihtoyksikka.
Esimerkiksi kaikille viraosan seka huopa- ja puristinosan teloille on olemassa va-
ratelat. Kriittisimpien pumppujen osalta Metsa Tissuen Mantéan paperitehdas si-
jaitsee hyvalla paikalla, silla samalla paikkakunnalla on kaksi pumppualan yritys-
ta. Yrityksella on tiettyjen pumppujen huolloista ja nédiden varaosista sopimus
Sulzer Pumpsin kanssa. Esimerkiksi tuotannolle tarkeimmalle sekoituspumpulle
ei ole vaihtopumppua, mutta Sulzerin Mantan huoltopisteessé on varastoituna ko.
pumpun vaihtoyksikkd, joka kasittaa pumpun kokonaisen akseliston ja juoksupyo-
ran. Myos useimmille paperikonelinjan vaihteille ja sahkomoottoreille 16ytyy vara-

laitteet.

Kaikille laitteille ei kustannus ja kdytannon syisté voi olla varalaitetta. Tallgin kriit-
tisella laitteella tulisi olla oleellisimmat varaosat toiminnan turvaamiseksi. Tallai-
sista laitteista voidaan esimerkkind mainita paperikoneen konesihdit ja Yankeen

spraysuihkuputken laitteisto.

Varaosaselvitysta tehtdessa nousi esiin joitakin laitteita, joiden varaosatarve pitaa
tulevaisuudessa kayda lapi. Naille laitteille ei ole olemassa varalaitetta, eika niille
katsottu olevan riittdvasti varaosia huollon tai vikaantumisen varalle. Konetasolla
tallaisia laitteita ovat mm. muodostustelan kayttévaihde, muodostustelan kytkimet
seka nelidpainon saatoventtiili. Koneen alakerrassa olevista laitteista tulisi kayda

lapi sekoituspumpun 1000 kW moottorin mahdollinen palaminen. Varamoottoria
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laitteelle ei ole. Nestekaasupolttimien varaosatilanne on myds selvitettava. Poltin
laitteita ja niiden varaosia ei [0ytynyt yrityksen tietojarjestelmasta.

Pituusleikkurilla oli kriittisyysanalyysin mukaan kymmenen A -kriittista laitetta. Va-
raosatarkastelun tuloksena pituusleikkurin kriittisille moottoreille 16ytyy vaihto-
moottorit ja tasavirtamoottorien tarvitseman hiilivaraosat. Aukirullaus 1 kaytto-
vaihteelle, kantoteloille ja painotelalle ei varalaitetta |6ydy, mutta varastossa on
tarpeelliset varaosat. Aukirullaus 1 vaihteen ja painotelan korjaaminen tosin tulee
aiheuttamaan leikkurille pitkan seisokin, vaikka varaosat |0ytyvatkin. Varalaittei-
den hankkiminen edella mainituille laitteille on todennékdisesti liilan kallis vaihto-
ehto. Kantotelojen kayttovaihteille ei ole varalaitetta, eikéa vaihteista l6ytynyt tar-
kempaa tietoa, lisaksi laskupdydan varaosien riittdvyydesta ei ollut taytta var-

muutta. Naiden laitteiden varaosatarkastelu on syyta kayda lapi tarkemmin.

6 Yhteenveto

Opinnaytetyon aihe oli mielenkiintoinen ja motivoiva, mutta samalla myos laaja ja
haastava. Tyohon kuului ennakkohuollon nykytilan selvittaminen, konelinjalla teh-
tavan ennakkohuollon kokoaminen seka kaikille paperikoneen ja sen pituusleik-
kurin laitteille tehtava kriittisyysanalyysi. Lisdksi tydhon olisi pitanyt sisaltya uuden
ennakkohuolto-ohjelman luominen. Lopulta tyémaara oli niin suuri, ettd en ehtinyt
kokoamaan konelinjalle uutta ennakkohuolto-ohjelmaa. Sen sijasta sisallytin ty6-

hon kriittisimpien laitteiden varaosaselvityksia.

Opinnaytetyon aiheeseen liittyvaa teoriamateriaalia ja standardeja on hyvin saa-
tavilla. LOysin tarvittavan materiaalin helposti. Jalkiviisaana voi todeta, etta opin-
naytetyon kirjallinen osuus olisi pitdnyt aloittaa valittomasti tydn alussa. Nyt rapor-
tin lopullinen valmistuminen venyi kesélle asti. Ty paperitehtaalla sujui hyvin ja
sain tehtaan kunnossapidon ja tuotannon henkil6ilta tarvitsemani avun ja tiedon
kiitettavasti. Tyon alkua helpotti se, etta olin edellisend vuonna tehtaalla ty6har-

joittelussa. Kriittisyysanalyysia varten rakennetun tehdashierarkian tekisin tule-
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vaisuudessa hieman toisin. Selvitin laitteisiin liittyvia varaosia liian aikaisin, mika
hieman hidasti paperikoneen laitehierarkian valmistumista. Onnistuin luomaan
mekaanisten laitteiden osalta kattavan hierarkian, jonka osastojako noudattaa
uutta myéhemmin kaikilla yrityksen tehtailla kayttdon otettavaa osastojakoa. Sah-
ko- ja automaatiolaitteista hierarkiassa ja kriittisyysanalyysissé kasiteltiin vain
osa. Tama siksi, etta tehtaan kunnossapito-ohjelmisto Matekiin ei ole rakennettu
kattavaa sahko- automaatiohierarkiaa. Jos kaikki sahko- ja automaatiolaitteet olisi

keratty mukaan, olisi tydn valmistuminen venynyt huomattavasti.

Yrityksen kunnossapidon tietojarjestelma alkaa tulla tiensa padhéan. Paasaantoi-
sesti Matek on helppo kayttaa ja sielta 10ytyy tarvittava tieto, mutta valitettavan
usein tehtaalta jo poistetut laitteet ovat jaaneet poistamatta jarjestelmasta. Sama
koskee laitteille liitettyja varaosia. Valilla on hankala tietaéa, mika nimike on kay-
tossé ja mika on poistunut tai korvattu. Yritys saa kayttoonsa uuden CMMS oh-
jelmisto Maximon vuoden 2012 loppupuolella. Mutta uusikin ohjelmisto on yhta
toimiva ja luotettava kuin sen kayttgjat. Selkeadsta ja yhtenaisesta laitetietokan-

nasta tiedon loytaa helposti ja nopeasti.

Opinnaytetydssa tuli selvittda ko. paperikonelinjalla tehtéavan ennakkohuollon ny-
kytila ja koota yhteen konelinjan ennakkohuollot. Ennakkohuoltotdiden kokoami-
sen jalkeen havaitsin, etta konelinjalla tehtiin kattavammin ennakkohuoltoa kuin
olin olettanut. Konelinjalle on nimetty oma kunnossapidon laitosmies. Alueella
paivittain tydskentelevan henkilon on helpompi havaita laitteiden kaynnissa ja
kunnossa tapahtuvia muutoksia kuin alueella satunnaisesti kayvien henkildiden.
Pidan laitosmies toimintaa toimivana menetelmana ja sisallyttaisin laitosmiehet
jatkossakin tehtaan kunnossapito toimintaan. Talloin jokaisella konelinjalla on yk-
si henkilo, joka tuntee alueensa laitteet paremmin kuin muut. Tama voi nopeuttaa
ja helpottaa alueella tehtavia kunnossapitotoita. Laitosmiehen ohella alueella
tyoskentelee sdanndllisesti kaksi ennakkohuoltomiesta. He suorittavat alueella
kunnonvalvontatehtavia. Konelinjan pumput, vaihteet, moottorit ja telat ovat kat-
tavasti mukana niin varahtelymittauksissa kuin voiteluohjelmassa. Myds tuotanto-

tyontekijoiden osuus ennakkohuollossa on huomioitava. Konelinjan kayttohenki-
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I6kunta on eniten tekemisissa linjan laitteiden kanssa ja heidan tulisikin tehda ha-
vainnon varaista kunnonvalvontaa ja tehd& havaitsemistaan vioista vikailmoituk-
set. Paperikoneelle ja pituusleikkurille muut tehtavéat ennakkohuoltotydt kohdistu-
vat padsaantoisesti kriittisimmille laitteille. Nykyiselle kootulle ennakkohuolto-

ohjelmalle ei tarvitse tehda suurempia muutoksia.

Konelinjan laitteille tehty kriittisyysanalyysi onnistui hyvin. Analyysin palavereihin
osallistui kiitettéavasti kunnossapidon ja tuotannon henkilditéa ja analyysi eteni su-

juvasti. Yrityksen kayttama oma kriittisyysanalyysimalli on yksinkertainen ja mel-

ko selkea sisaistaa. Malli soveltuu hyvin laitteiden kriittisyyksien arvioimiseen en
simmaisella kerralla. Kun kunnossapitoa yrityksessa kehitetaan ja tulee tarve ar-
vioida PK10 laitteiden kriittisyydet uudelleen, tulisi miettia vikaantumisvalin huo-
mioiminen analyysissa. Kriittisyysanalyysin lopputulokset noudattavat hyvin teo-
rialahteiden ja yrityksen kunnossapitokasikirjan tavoitteita. Tulokset eivat aiheut-
taneet suurempia yllatyksia. Esimerkkind voidaan mainita pieni poksivesipumppu,
jonka vaurioitumien ja pysahtyminen aiheuttaa paperikoneen pysahtymisen ja
pahimmillaan lukuisten sekoittimien ja pumppujen mekaanisten tiivisteiden vauri-
oitumisen. Vertasin paperikoneella ja pituusleikkurilla tehtavid ennakkohuoltoteh-
tavia kriittisyysanalyysin tuloksiin. Havaitsin, etta A -kriittisille laitteille tehtiin var-
sin kattavasti ennakkohuoltoa. Ne kriittisimmat laitteet joille ennakkohuoltoa ei
tehd&, ovat paasaantoisesti sahkolaitteita ja automaatiopiirejd. Vahemman kriitti-
sille laitteille oli vAhemman ennakkohuoltotehtavia, miké osoittaa etta nykyinen
EH -ohjelma on kohdistettu oikein. Kriittisyysanalyysia voidaankin pitaa yhtena
kunnossapitotoiminnan tydkaluna, jolla saadaan informaatiota ja dokumentaatio

laitteiden kriittisyydesta tuotannolle.

Uuden ennakkohuolto-ohjelman luomisen sijasta tutkin A -kriittisten laitteiden va-
ralaitteita ja varaosia. Talla oli tarkoitus selvittaa, mille laitteille on olemassa riitta-
vat varaosat tai vaihtolaite ja mitka laitteet mahdollisesti vaativat jatkotarkastelua.
Varaosaselvityksessé nousi esille muutamia kriittisia laitteita joiden varaosien riit-
tavyyttd, saatavuutta seka mahdollista varalaitteen hankkimista tai ennakkohuol-

totehtavan lisdamista tulisi harkita. Naita laitteita ovat mm. paperikoneen muo-
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dostustelan vaihde ja kytkimet, neliopainon saatoventtiili, nestekaasu polttimet
seka pituusleikkurin kantotelojen vaihteet.

Yrityksen Mantéan tehtaalla on tarkoitus, osana kunnossapidon kehittamista, teh-
da kriittisyysanalyysit kaikista tehtaan konelinjoista. Tama opinnéaytety6 toimii ta-
vallaan pilottina talle hankkeelle. Kriittisyysanalyysin pohjana on kaytetty samaa
pohjaa kuin yrityksen Ruotsin tehtaalla. Paperikonelinja 10 kriittisyysanalyysin
tulokset, koottu ennakkohuolto-ohjelma ja varaosaselvitys on tallennettu yrityksen
tietojarjestelmaan. Toivon, etta tekemastani tyosta on yritykselle kaytannon hyo-
tya tulevien kriittisyysanalyysien tekemisessa seka paperikone 10 ennakkohuolto-

ohjelman kehittamisessa.
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LAITOSMIESKIERROS.

Laitosmieskierrosta laatiessani olen kéyttanyt erdita kirjainlyhenteita.

S = silmamaaréainen
K = kuunnellen
T = tunnustellen

seka otsikon perdssé oleva numero 1-5 on tieto kuinka usein kohde on
reitilla viikossa.

Joka arkiaamu kdydaan ensimmaiseksi paperikoneen valvomossa
haastattelemassa konehenkilokunta ja lukemassa flappitaulu.

Varsinainen laitosmieskierros aloitetaan kellarikerroksen kuivasta
paéasté konetason méranpéaén kautta poltinhuoneeseen ja ulkokatolle.

KELLARIKERROS.

REUNANAUHAPUHALLIN.5.S.K.T.

POLYNPOISTO.1.S.K.T.
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KIERTOVOITELU.5.S.T.

-0ljyn pinta

-0ljyn lampétila n. 40 ¢

-0ljyn vesipitoisuus alle 200 ppm

-suodattimien kunto, paine-eron tarkastelu yli suodattimen

LAUHDEKESKUS.5.S.K.
-lauhdepumppujen laakerointien 6ljyjen pinta
-tarkistus hoyry ja lauhde laitteille seka putkistoille
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POPEN HYDRAULIIKKA 5.S.K.T.
-0ljyn pinta

-0ljyn lampétila n. 40 ¢

-0ljyn vesipitoisuus alle 200 ppm

POPEN IMUPUHALLIN 5.S.K.T.
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POPE PULPPERI.2.S.K.T.
-sekoittajan laakeroinnin 6ljyn pinta
-hajoittajan poksi ja poksivesi

JENKIN LAAKEREIDEN KIRTOVOITELU.5.S.K.T.
-0ljyn pinta

-0ljyn lampétila n. 50 ¢

-0ljyn vesipitoisuus alle 200 ppm

o1
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NASH IMUPUMPUT.5.S.K.T.
-vaihdelaatikon 6ljyn pinta

SULZER IMUPUMPUT.5.S.K.T.
-0ljyn pinta

-0ljyn lampétilan. 40 ¢

-0ljyn paine 1-2 bar

RASVAVOITELU..S.
-halytys nayton selaus
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JAUHIMET.5.S.K.T.
-vaihdelaatikoiden 6ljyjen pinta
-poksivedet

-poksit

SEKOITUS PUMPPU.5.S.K.T.
-poksivedet
-poksit

KONEKYYPIN SEKOITTAJAT JA PUMPUT.5.S.K.T.
-poksivedet

-poksit

-vaihdelaatikoiden 6ljyjen pinta
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HYLKYKYYPPIN PUMPUT, SEKOITTAJA JA KUIDUTIN.
5S.K.T.

-poksivedet

-poksit

-vaihdelaatikon 6ljyn pinta

LISAMASSAKY YPIN SEKOITTAJA, PUMPPU JA KUIDUTIN.

5S5.K.T.

-poksivedet

-poksit

-vaihdelaatikon 6ljyn pinta
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PAALIPULPPERI.5.S.K.T.
-pulpperin vaihdelaatikon 6ljyn pinta
-0ljyn lampétila n. 30 ¢

-0ljyn paine 2.5 bar

Kellarikerroksessa on lukuisa méaara pumppuja ja muita oheislaitteita,

jotka vaativat silméllapitoa: mm putkistot valaistus ja yleinen siisteys.
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KONETASO JA SEN MARKAPAA,

ALGAS SUODIN.2.S.K.T.
-suodatinkankaat
-laakeroinnit

-suihkuputket
-pystypumppu

-vaihde

VARI ASEMA.2.S.
-putkistot
-annostelupumput
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PAPERIKONE OHEISLAITTEINEEN.5.S.K.T.
-telat ja niiden laakeroinnit

-vaihdelaatikot

-pumput

-suihkuputket

-tambour raudat

PITUUSLEIKKURI.5.S.K.T.
-aukirullaushihnat
-vaihdelaatikot
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VALVOMOT (paperikone ja pituusleikkuri) 5.S.K.T.
-halytysnayttojen selaus

-kiinteiden mittausten tarkistus

-kayttohenkilokunnan kommentit

Konetasossa on myos paljon muuta silmélldpidettévad ja huollettavaa:
mm tyokalujen ja nostoapuvélineiden kunnon tarkkailu, seké yleiseen
siisteyteen tulee Kiinnittdd huomiota.
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POLTINHUONE .3.S.K.T.
-palamisilmapuhaltimet

-raitisilmapuhaltimet

-lammon talteenotto (LTO) ja sielld olevat sdleikot

ULKOKATTO.1.S.K.T.
-puhaltimet ja niiden laakeroinnit

Poltinhuoneessa kulkiessa on hyva myds havainnoida nestekaasun
tuoksua, useimmiten se hiukan tuoksahtaa mutta tarvittaessa sen
pitoisuus huoneilmasta mitataan.

Myds poltinhuoneen ja ulkokaton yleiseen siisteyteen tulee kiinnittaa
huomiota.

Laitosmieskierros on tehty ja laitosmies on tehnyt muistiinpanovali-
neisiinsa merkinnéat niisti kohteista jotka ovat huollon tarpeessa,
misté ne siirretddn kunnossapidon tietojarjestelmaan.
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Ennakkohuoltotydn kohde

Ennakkohuoltotehtavén kuvaus

Osasto | Toiminto-paikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus Huolto- | Vaatii Tyén
tunnus vali seisokin kesto
PK10 MASSANKASITTELY XP8 Lisémassakyypin sekoitin Sekoittajan vaihteen VL29 &liyn vaihto 5v. kyll&
PK10 MASSANKASITTELY XP7 Hylkykyypin sekoitin Sekoittajan vaihteen VL24 &liyn vaihto 5v. kyll&
PK10 MASSANKASITTELY XP9 Konekyypin sekoitin 1 Sekoittajan vaihteen VL48 &liyn vaihto 5v. kyll&
PK10 MASSANKASITTELY XP10 Konekyypin sekoitin 2 Sekoittajan vaihteen VL25 &liyn vaihto 5v. kyll&
PK10 MASSANKASITTELY 1P4 Lisémassapulpperi 10 Hammaskytkimen rasvan lisdys 6 kk kyll&
20 Vaihteen 6liyn vaihto 1v. kylla
30 Oliynsuodattimen vaihto 1v.
PK10 MASSANKASITTELY IK26 Konemassan jauhin 1 10 Vaihteen VL28 6liyn vaihto 5v. kylla
20 Liukupinta ? 2 kk
30 Kuormituslaitteen 6liyn vaihto 5v. kylla
40 Kuormituslaitteen vaihteen &liyn vaihto 5v. kyll&
PK10 MASSANKASITTELY IK24 Konemassan jauhin 2 10 Vaihteen VL28 éliynvaihto 5v. kylla
20 Liukupinta ? 2 kk
30 Kuormituslaitteen dliynvaihto 5v. kylla
40 Kuormituslaitteen vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
PK10 VESIKIERTO PK814 |Suihkuputken korkeapainepumppu Pumpun laakeripesan oéliynvaihto 1v. kylla
PK10 TYHIOJARIJASTELMA PI10 Sulzer tyhjépuhallin 1 10 Hammaskytkimen rasvan lisdys 1v. kylla
20 Pumpun kiertovoitelusailién dliynvaihto 1lv. kylla
30 Oljynsuodattimen vaihto 1v.
PK10 TYHIOJARJASTELMA PI11 Sulzer tyhjépuhallin 2 10 Hammaskytkimen rasvan lisdys 1v. kylla
20 Pumpun kiertovoitelusailién éliynvaihto 1lv. kylla
30 Oliynsuodattimen vaihto 1v.
PK10 TYHIJOJARJASTELMA PI12 Sulzer tyhiépuhallin 3 10 Hammaskytkimen rasvan liséys (lamellikytkin??) 1v. kylla
20 Pumpun kiertovoitelusailién éliynvaihto 1lv. kylla
30 Oliynsuodattimen vaihto 1v.
PK10 TYHIJOJARJASTELMA PI8 Imupumppu 1 Vaihteen 6liynvainto 5v. kylla
PK10 TYHIJOJARIJASTELMA PI9 Imupumppu 2 Vaihteen 6liynvainto 5v. kylla
PK10 KUIVANPAAN KYYPPI 1710 Kuivanp&an kyypin hajoittaja Vaihteen 6liynvainto 5v. kylla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1003 |Lauhdepumppu 1 Pumpun laakerien éliynvaihto 1v. kylla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1004 |Lauhdepumppu 2 Pumpun laakerien éliynvaihto 1v. kylla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1005 |Lauhdepumppu 3 Pumpun laakerien éliynvaihto 1v. kylla
PK10 KIERTOVOITELU 5563 Kiertovoitelupumppu 1 10 Sahkomoottorin laakereiden rasvan lisdys 6 kk ei
20 Pumpun laakereiden rasvan lisays 6 kk ei
PK10 KIERTOVOITELU 3764 Kiertovoitelupumppu 2 20 Pumpun laakereiden rasvan lisays 6 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK55 Vesipumppu vedenerotussoilioltd Sahkémoottorin laakereiden rasvaus 6 kk ei
vesiliukkoaltaaseen
PK10 MASSANKASITTELY Lisamassakulietin 10 Kuljettimen sahkdmoottorien laakerien rasvaus 6 kk ei
20 Kuljettimen vaihteen VT9 6liynvaihto 5v. ei
30 Kuljettimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 MUUT Soodapulpperin sekoittaja 10 Sekoittimen laakerien rasvaus 6 kk ei
20 Sé&hkdmoottorin 4816 laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 MUUT APK91 |Konesalin kuivauspuhallin 10 Puhaltimen séahkomoottorin laakerein rasvaus 6 kk ei
20 Puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 MUUT PK63 | Soodapulpperin tyhjennyspumppu Pumpun laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 MUUT PK62 Nyanssivéripumppu Pumpun laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 VESIKIERTO RA5 Algas -suodin Suotimen vaihteen 6liynvaihto 5v. ei
PK10 VESIKIERTO APK38 |Algas -suotimen puhallin Puhaltimen séhkémoottorin laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ406 | Viiranjohtotela 4 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPM51 |Viiranjohtotelan 4 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen 6liynvaihto 1v. ei
PK10 VIIRAOSA OA12 Korkeapaine neulasuihku Oskillaattorin vaihteen 6liynvaihto 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA OA43 Viiranjohtotela 4 suihkuputki Vivun rasvanippa rasvan lisays 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ409 |Viiranjohtotela 3 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPM56 | Viiranjohtotelan 3 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen 6liynvaihto 1v. ei
PK10 VIIRAOSA OA36 Korkeapainesuihkuputki Oskillaattorin vaihteen 6ljynvaihto 6 kk ei
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Ennakkohuoltotydn kohde

Ennakkohuoltotehtavén kuvaus

Osasto | Toiminto-paikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus Huolto- | Vaatii Tyén
tunnus vali seisokin kesto
PK10 VIIRAOSA OA45 Viiranjohtotela 3 suihkuputki Vivun rasvanippa rasvan liséys 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ410 |Viiranjohtotela 2 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPM55 | Viiranjohtotelan 2 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saéatélaitteen 6liynvaihto iv. ei
PK10 VIIRAOSA OA46 | Viiranjohtotela 2 suihkuputki Vivun rasvanippa rasvan liséys 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPI27 _|Viiranjohtotelan 2 nostolaite 10 Trapetsiruuvin rasvaus 6 kk ei
20 Paanivelen tapin rasvaus 6 kk ei
30 limamoottorin sumuvoitelukupin dljynlisays 1 vk. ei
PK10 VIIRAOSA TJ411  |Viirankiristystela 5 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPM52 | Viirankiristystelan 5 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskill orin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen 6liynvaihto 1lv. ei
PK10 VIIRAOSA OA44  |Viirankiristystela 5 suihkuputki Vivun rasvanippa rasvan liséys 6 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPI25 |Viirankiristystelan 5 nostolaite 10 Trapetsiruuvin rasvaus 6 kk ei
20 Paanivelen tapin rasvaus 6 kk ei
30 lImamoottorin sumuvoitelukupin dljynlisays 1 vk. ei
40 Nostoruuvin nivelen rasvaus 1 kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ407 Viiran rintatela Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 VIIRAOSA KPM53 | Viiran rintatela 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epékeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatolaitteen 6liynvaihto 1v. ei
PK10 VIIRAOSA KPI126 Viiran rintatela 10 Trapetsiruuvin rasvaus 6 kk ei
20 Pé&anivelen tapin rasvaus 6 kk ei
30 IImamoottorin sumuvoitelukupin dljynlisays 1 vk. ei
PK10 VIIRAOSA VL208 |Muodostustelan kéyton kytkin Maina -hammaskytkimen rasvaus 6 kk kylla
PK10 VIIRAOSA KPM54 | Muodostustelan kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen 6liynvaihto 1lv. ei
40 Viiranohjausventtiilin kaantonivelen rasvaus 1 kk ei
PK10 PERALAATIKKO 792010 |Profillinsaatd 10 Huulensaadon trapetsikierreruuvin rasvaus 1 kk kylla
20 Peralaatikon saadon trapetsiruuvin rasvaus 1 kk kylla
PK10 HUOPAOSA TJ24 Huovanijohtotela 7 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 HUOPAOSA TJ23 Huovanijohtotela 17 Laakeripesien pantojen rasvaus 3 kk ei
PK10 HUOPAOSA KPM56 |Huovanijohtotelan 17 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epékeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen oliynvaihto 1v. ei
PK10 HUOPAOSA OA48 Huovanijohtotelan 17 suihkuputki Vivun rasvanippa rasvan lisays 6 kk ei
PK10 HUOPAOSA OA47 Huovan pesun suihkuputki Rattipyoran navan rasvan lisays 6 kk ei
PK10 HUOPAOSA KPI124 Huovankiristdja JUD TL506 10 Kiristinvarren HP tuen rasvaus 1 kk ei
20 Kiristinvarren KP tuen rasvaus 1 kk ei
30 Kartiopyoravaihteen dljyn tarkastus ja liséys tarvittaessa 1v. kylla
PK10 HUOPAOSA OA37 Korkeapaine neulasuihku 10 Oskillaattorin vaihteen 6liynvaihto 6 kk ei
20 Keskilakerin rasvaus 6 kk ei
30 Cyclo -vaihteen rasvaus 6 kk ei
PK10 HUOPAOSA KPM19 |Taittotelan 11 kaavari 10 HP ja KP pantojen rasvaus 3 kk ei
20 Oskillaattorin haarukan ja epakeskon rasvaus 6 kk ei
30 Oskillaattorin saatélaitteen 6liynvaihto 1v. ei
PK10 HUOPAOSA VL41 Imupuristintelan kayttd 10 Hammaskytkimen rasvaus 6 kk kylla
20 Nivelakselin rasvaus 6 kk kylla
PK10 HUOPAOSA TI25/TI125 |Imupuristintela 10 HP laakeriholkin rasvaus 1 kk kylla
20 KP laakeriholkin rasvaus 1 kk kylla
30 HP V-iivisteen rasvaus 1 kk kylla
40 HP Imuleveyden s&&don rasvaus 1 kk kylla
50 KP Imuleveyden saadon rasvaus 1 kk kylla
60 Kierukkavalityksen laakerien rasvaus 1 kk kylla
70 Kuormitussylinterien nivelien rasvaus 1 kk kylla
PK10 JENKKI JA HUUVA KPM17 | Puhdistuskaavari, ylakaavari Oskillaattorin vaihteen (3301 Ge90) rasvan lisdys 6 kk kylla
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PK10 JENKKI JA HUUVA KPM10 |Kreppikaavari 10 Kaavarin vaihteen (3211) éliynvaihto 5v. kyll&

20 Kaavarin trapetsiruuvien rasvaus 6 kk kylla
PK10 JENKKI JA HUUVA VT8 Yankee -sylinterin kaytté 10 Kuivanpaan hammaskytkimen rasvaus 6 kk kylla

20 Méarénpééan hammaskytkimen rasvaus 6 kk kyll&
PK10 JENKKI JA HUUVA KPH10 |Huuva 10 Méranpaan ilmamoottorin dliynvaihto iv. kyll&

20 Maranpaan vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla

30 Kuivanpééan ilmamoottorin 6liynvaihto 1lv. kylla

40 Kuivanpaan vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
PK10 RULLAIN TE1 Mountohope levitystela HP laakerin rasvan liséys ???? 3v. ei
PK10 RULLAIN TU10 Popesylinteri Popen kaavarin hoitopuoli ???? 6 kk ei
PK10 RULLAIN VL44 Popen kayttd Kaytén hammaskytkimien (2 kpl) rasvaus 6 kk kylla
PK10 RULLAIN VL45 Tambourtelan kéynnistimen kéyttd 10 Kéyttévaihteen LA-140 dliynvaihto 3v. kyll&

20 Kayton sahkomoottorin laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 RULLAIN KPZ21 Ensi6varret Sylinterien nivelpaiden rasvaus 6 kk ei
PK10 RULLAIN KPZ22 |Toisiovarret Sylinterien nivelpaiden rasvaus 6 kk ei
PK10 RULLAIN TT22 Tambourtelat Tambourtelojen laakerien rasvan lisays 6 kk ei
PK10 HYDRAULIIKKA QH46 Hylkyrullaleikkurin hydrauliikka 10 Oliyn vaihto 3v. kylla

20 Suodattimen vaihto 3v.

30 Huohottimen vaihto 1v. ei
PK10 HYDRAULIIKKA QH11 Spraysuihkuputken hydrauliikka 10 Oliyn vaihto 3v. kylla

20 Suodattimen vaihto 3v.

30 Huohotimen vaihto 1lv. ei
PK10 HYDRAULIIKKA QH51 Rullan vastaanottovaunun 10 Oljyn vaihto 3v. kylla

hydrauliikka .

20 Suodatimen vaiho 3v
PK10 HYDRAULIIKKA QH50 Puristintelojen hydrauliikka 10 Oliyn vaihto 3v. kylla

20 Suodattimien vaihto 3v.

30 Kiertosuodatimien vaihto 3v.

40 Suodattimen vaihto 3v.

50 Huohottimen vaihto 1lv. ei
PK10 KIERTOVOITELU Q018 Yankeen vaihteen kiertovoitelu 10 Oliynayte 6liysailiosta, dliynvaihto néytteen perusteella 1v. ei

20 Suodattimien vaihto

30 Huohottimen vaihto 1v. ei
PK10 HYDRAULIIKKA QH55 Popen hydrauliikka 10 Oljyn vaihto 3v. kylla

20 Painesuodattimen vaihto 1v.

30 Paluusuodattimen vaihto 1v.

40 Huohottimen vaihto 1v. ei
PK10 KIERTOVOITELU Q014  |Yankeen laakereiden kiertovoitelu 10 Oliynayte 6liysailiosta, 6liynvaihto naytteen perusteella 1v. ei

20 Suodattimien vaihto

30 Huohottimien vaihto 1v. ei
PK10 KIERTOVOITELU Q010 |Paperikoneen kiertovoitelu 800 L 10 Oliynayte 6liysailiosta, 6liynvaihto naytteen perusteella 1v. ei

20 Suodattimen vaihto

30 Huohottimen vaihto 1v. ei
PL10 HYDRAULIIKKA QH44 PL10 kuivanpaan hydrauliikka 10 Oljyn vaihto 3v. kylla

20 Suodattimien vaihto 3v.

30 Paluulinjan suodattimen vaihto 3v.

40 Huohottimen vaihto 1v. ei
PL10 HYDRAULIIKKA QH52 Sabatini vaaka 10 L 10 Oljyn vaihto 3v. kylla
PL10 HYDRAULIIKKA QH53 Luovutuspdydén hydraulikka 170 L |10 Oliyn vaihto 3v. kylla

20 Suodattimen vaihto 3v.

40 Huohottimen vaihto 1v. ei
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tunnus vali seisokin kesto
PK10 KATTO APK51 | Skrupperin puhallin Sahkdmoottorin ja puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APA30 | Algas-suotimen poistopuhallin Puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APA43 | Salin poistopuhallin 1 Sahkdmoottorin ja puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APAG1 | Salin poistopuhallin 2 Sahkdmoottorin ja puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APAG2 | Salin poistopuhallin 3 Sahkdmoottorin ja puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APAG3 | Salin poistopuhallin 4 Sahkdmoottorin ja puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APA79 |Salin lisatuuletuspuhallin KP Sahkdmoottorin laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APAB80 |Salin lisatuuletuspuhallin MP Sahkdmoottorin laakerien rasvaus 6 kk ei
PK10 KATTO APA31 |Perélaatikon poistopuhallin Puhaltimen laakerien rasvaus 6 kk ei
PL10 AUKIRULLAUS 1&2 KRA10 |Aukiraullaus 1&2 kayttd 10 Hammaskytkin rasvan lisays 6 kk ei
20 Vaihteen 6liynvaihto 5v. kyll&
PL10 AUKIRULLAUS 1&2 VK120 |Paperinjohtotelojen kéytdn vaihde Vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
PL10 AUKIRULLAUS 1&2 KRA10 |Tambourhaarukat Sylinterien sumuvoitelukuppien dliyn liséys 6 kk ei
PL10 AUKIRULLAUS 1&2 KRA10 |Rullan poikittaissiirto 1 10 Iimamoottorin sumuvoitelukupin &liyn liséys 6 kk ei
20 Sylinterin sumuvoitelukupin 6liyn lisdys 6 kk ei
PL10 AUKIRULLAUS 3 VK119 |TE3 Mounthopetelan vaihde Vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
PL10 AUKIRULLAUS 3 VL58 Aukirullaus 3 kayttovaihde 10 Aukirullauksen kayton vaihteen éliynvaihto 5v. kylla
20 Hammaskytkimeen rasvan liséys 6 kk kylla
PL10 RULLAIN KT1 Kantotela 1 (PK10 puoleinen) Kantotelan vaihteen dliynvaihto 5v. kylla
PL10 RULLAIN KT2 Kantotela 2 (jalostuksen puoleinen) |Kantotelan vaihteen éliynvaihto 5v. kylla
PL10 RULLAIN KRT7 Painotelan hydrauliikka 10 Hydrauliikan 6liynvaihto 3v. kylla
20 hydraulikkan suodattimen vaihto 3v.
PL10 RULLAIN KRT7 Kitasuoia 10 Kitasuojan noston vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
20 Hammasijohteiden rasvaus 6 kk kylla
PL10 RULLAN POISTO KRT8 Laskupoyta 10 Poydan telojen laakerien rasvaus 6 kk kylla
20 Telojen kayttovaihteen éliynvaihto 5v. kylla
PL10 RULLAN POISTO Siirtopoyta 10 Hydrauliikan 6liyn ja suodattimen vaihto 3v. ei
20 Akselin laakerien rasvaus 6 kk ei
30 Vaunun kayttovaihteen éliynvaihto 5v. ei
PL10 AKSELIEN HALLINTA KRU3 Hylsyn/akselin sy6tto ja ulosveto 10 Noston kulmavaihde 1 (valvomon puoleinen) éliynvaihto 5v. kylla
20 Kulmavaihteen 1 ketjujen rasvaus 6 kk kylla
30 Noston kayton vaihteen éliynvaihto 5v. kylla
40 Noston kulmavaihde 2 (PK5 puoleinen) éliynvaihto 5v. kylla
50 Kulmavaihteen 2 ketjujen rasvaus 6 kk kylla
60 Hylsynsyoton vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
70 Akselin ulosvedon vaihteen 6liynvaihto 5v. kylla
PL10 HYLSYVARASTO Hihnojen kelaus 10 Kelausvaihteiden 6liynvaihto 5v. ei
20 _Akslein laakerien rasvaus 6 kk ei
104
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Ennakkohuoltotyon kohde

Ennakkohuoltotehtévan kuvaus

Osasto Toimintopaikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus Huolto- | Vaatii )
tunnus vali seisokin? |Tyon kesto
TELAT JA NIIDEN KAYTOT
PK10 VIIRAOSA TJ410 |Viiranjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ409 |Viiranjohtotela, ohjaustela 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin iaalimittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ406 Viiranjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varéahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ411 |Viiranjohtotela , kiristys 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin iaalimittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA TJ407 Viiran rintatela 1. K01 = KP Laakerin varéahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA T™M21 Muodostustela 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. K21 = KP Laakerin varahtelvmittaus 200Hz 1kk ei
3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
4. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
5. KA2 = KP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
6. KAP = KP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
7. HO1 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
8. H21 = HP Laakerin véréhtelvmittaus 200Hz 1kk ei
9. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
10. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
11. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 200 Hz 1kk ei
12. HAP = HP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
PK10 VIIRAOSA Muodostustelan kéytté 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 5000Hz 1kk ei
3. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei
5. V01 = Ensioakselin moottoripuolen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
6. V02 = Ensidakselin telapuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
7. V03 = Toisioakselin moottoripuolen véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
8. VA3 = Toisioakselin moottoripuolen aksiaalimittaus 1kk ei
9. V04 = Toisioakselin telapuolen laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
10. VA4 = Toisioakselin telapuolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 7 |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 8  |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 9 |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 11 |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 13 |Huovanohjaustela 1. KO1 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 14 |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
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tunnus vali seisokin? |Tyon kesto
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 15 |Huovankiristystela @476 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 16 |Huovanjohtotela 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA pos. 17 |Huovanjohtotela 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin iaalimittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA TP121 2. Puristintela 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. K21 = KP Laakerin varahtelymittaus 200Hz 1kk ei
3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
4. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
5. KA2 = KP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
6. KAP = KP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
7. HO1 = HP Laakerin véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
8. H21 = HP Laakerin varéhtelymittaus 200Hz 1kk ei
9. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
10. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
11. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
12. HAP = HP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA TI24 Imupuristintela 1. KO1 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. K21 = KP Laakerin varahtelvmittaus 200Hz 1kk ei
3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
4. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus telan puolelta 1 kk ei
5. KA2 = KP Laakerin aksiaalimittaus ulkopuolelta 1kk ei
6. KAP = KP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
7. KX2 = Nipin varahtelymittaus X-akseli klo6->12 1kk ei
8. HO1 = HP Laakerin véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
9. H21 = HP Laakerin varéhtelymittaus 200Hz 1kk ei
10. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
11. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
12. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
13. HAP = HP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
14. L01 = Perapaan kelkan laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
15. L21 = Perépaan kelkan laakerin véréhtelymittaus 200Hz 1 kk ei
16. LP1 = Perapaan kelkan laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA Imupuristintelan kéyttd 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 5000Hz 1kk ei
3. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei
5. SA2 = Moottorin kvtkinpuolen laakerin aksiaalinenmittaus 1kk ei
6. V01 = Ensitakselin moottoripuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
7. V02 = Ensidakselin telapuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
8. V03 = Toisioakselin moottoripuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
9. VA3 = Toisioakselin moottoripuoeln aksiaalimittaus 1kk ei
10. V04 = Vaihteen toisioakselin laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
11. VA4 = Vaihteen toisioakselin laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 JENKKISYLINTERI JA HUUVA KPY3 |Yankee -sylinterin laakerit 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. K02 = KP Laakerin varahtelymittaus 200Hz 1kk ei
3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
4. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
5. KA2 = KP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
6. KAP = KP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
7. HO1 = HP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
8. HO2 = HP Laakerin varéhtelymittaus 200Hz 1kk ei
9. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
10. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei
11. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei
12. HAP = HP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei
PK10 JENKKISYLINTERI JA HUUVA VT8 Yankeen vaihde 1. V01 = Ensidakseli moottoripuoli MP laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei
2. V02 = Ensitakseli jenkinpuoli MP laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
3.V03 = 2.porras moottoripuoli MP, laakerin varéhtelumittaus 1000Hz 1 kk ei
4. VA3 = 2.porras moottoripuoli MP, laakerin iaalimittaus 1 kk ei
5. V04 = 2.porras jenkinpuoli MP, laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
6. VA4 = 2.porras jenkinpuoli MP, laakerin iaalimittaus 1 kk ei
7. V05 = Toisioakseli moottoripuoli, laakerin varéhtelumittaus 1000Hz 1kk ei
8. VA5 = Toisioakseli moottoripuoli, laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
9. V06 = Toisioakseli ienkinpuoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
10. VA6 = Toisioakseli ienkunpuoli, laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
11. VO7 = 2.porras moottoripuoli KP laakerin véaréhtelumittaus 1000Hz 1kk ei
12. VA7 = 2.porras moottoripuoli KP, laakerin iaalimittaus 1kk ei
13. V08 = 2.porras jenkinpuoli KP, laakerin varahtelumittaus 1000Hz 1kk ei
14. VA8 = 2.porras jenkinpuoli KP, laakerin iaalimittaus 1kk ei
15. V09 = Ensitakseli moottoripuoli KP laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
16. V10 = Ensidakseli jenkinpuoli KP laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 JENKKISYLINTERI JA HUUVA 3803 Yankeen séhkomoottori KP 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S21 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelvmittaus 200Hz 1kk ei
3. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 5000Hz 1 kk ei
4. SP1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin PaekVue mittaus 1kk ei
5. SA1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin aksiaalinenmittaus 1 kk ei
6. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
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7. S22 = Moottorin kvtkinpuolen laakerin vérahtelvmittaus 200Hz 1kk ei

8. S52 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varéhtelymittaus 5000Hz 1 kk ei

9. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1kk ei

10. SA2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin aksiaalinenmittaus 1kk ei

PK10 JENKKISYLINTERI JA HUUVA 3801 Yankeen sahkémoottori MP 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S21 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 200Hz 1kk ei

3. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 5000Hz 1 kk ei

4. SP1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin PaekVue mittaus 1kk ei

5. SA1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin aksiaalinenmittaus 1kk ei

6. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

7. S22 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 200Hz 1kk ei

8. S52 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 5000Hz 1kk ei

9. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei

10. SA2 = Moottorin kvtkinpuolen laakerin aksiaalinenmittaus 1kk ei

PK10 RULLAIN TE1 Mount Hope tela ja kéyttd 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

3. HO1 = HP Laakerin véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

4. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei

5. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1kk ei

6. S51 = Moottorin tuulisivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 5000Hz 1kk ei

7. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

8. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei

PK10 RULLAIN TU4 Pope -sylinteri 1. K01 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. K02 = KP Laakerin vardhtelvmittaus 200Hz 1kk ei

3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

4. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1000Hz 1kk ei

5. KA2 = KP Laakerin aksiaalimittaus 200Hz 1kk ei

6. KPA = KP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei

7. HO1 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

8. H02 = HP Laakerin véréhtelvmittaus 200Hz 1kk ei

9. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

10. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

11. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

12. HPA = HP Laakerin aksiaalinen PeakVue mittaus 1kk ei

PK10 RULLAIN Popen kayttd 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 5000Hz 1kk ei

3. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

4. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei

5. V01 = Vaihteen ensioakselin laakerin véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

6. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

7. VA4 = Toisioakselin telapuolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PK10 RULLAIN VL132 Popen rullaaja 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
Tambourin kaynistin 2. S51 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 5000Hz 1 kk ei

3. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. SP2 = Moottorin kytkinpuolen laakerin PaekVue mittaus 1 kk ei

5. V01 = Ensioakselin moottoripuoli laakerin véréhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

6. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 1 & 2 Aukirullaintela 1 (PK10 puol.) 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 1 & 2 Aukirullaintela 2 (PL10 puol.) 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN1 & 2 3804 Aukirullaimen sahkémoottori 1. S01 = Moottorin tuulisiivepuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 1 & 2 Aukirullaimen vaihde 1. V01 = Ensioakselin moottoripuoli laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PL10 AUKIRULLAIN 1 & 2 TJ41 Paperinjohtotela pos. 21 1. KO1 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 1 & 2 TJ72 Paperinjohtotela pos. 22 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. K02 = Vetopy6ran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. KO3 = Vetopydran véarahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. HO1 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

7. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei

8. HA1 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

9. S01 = Moottorin tuulisivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

10. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

11. V01 = Ensiéakselin moottoripuoli laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

12. V04 = Toisioakselin telapuolen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 1 &2 TJ71 Paperinjohtotela pos. 23 1. K01 = KP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

PL10 AUKIRULLAIN TJ74 Paperinjohtotela pos. 24 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1Kk ei
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3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. K02 = Vetopyéran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. KO3 = Vetopydran varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

6. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

7. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

8. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN TJ75 Paperinjohtotela pos. 25 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. K02 = Vetopyoran varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

5. KO3 = Vetopyéran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. K04 = Vetopyoran varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

7. K05 = Vetopyéran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. K06 = Vetopyoran varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

9. KO7 = Vetopyorén varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

10. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

11. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

12. HA2 = HP Laakerin imittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN TE2 Mount Hope tela pos. 26 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
javaihde 2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. K02 = Vetopyéran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. KO3 = Vetopyoran varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

6. V01 = Ensi6akselin moottoripuoli laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

7. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

8. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

9. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

10. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 3 3807 Aukirullain 3 kayttémoottori 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

3. V01 = Ensi6akselin moottoripuoli laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei

4. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

5. KO1 = Vetopy¢ vérghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. K02 = Vetopyc varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

7. KO3 = Vetopy¢ vérghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. K04 = Vetopyoran varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 3 Uratela pos. 27 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO1 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP1 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA1 = HP Laakerin iaalimittaus 1kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 3 10589 Uratelan s&hkémoottori 1. SO1 = Moottorin tuulisiivepuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PL10 AUKIRULLAIN 3 Aukrullain 3 ylalaakerit 8kpl 1. K01 = Ylalaakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. K02 = Ylalaakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. KO3 = Ylalaakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. 1 kk ei

5. 1 kk ei

6. 1 kk ei

7. KO7 = Ylalaakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. K08 = Ylalaakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PL10 TE3 Mount Hope tela pos. 28 1. K01 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 Uratela pos. 29 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 Uratela pos. 30 1. KO1 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

PL10 TE4 Mount Hope tela pos. 31 1. K01 = KP Laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin ak limittaus 1kk ei

PL10 UUDELLEENRULLAUS Kantotela 1 1. KO1 = KP Laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei

3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei

4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei

6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

PL10 UUDELLEENRULLAUS Kantotelan 1 vaihde 1. V01 = Ensidakselin moottoripuoli laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei

PL10 UUDELLEENRULLAUS 3805 Kantotelan 1 séhkémoottori 1. SO01 = Moottorin tuulisiivepuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PL10 UUDELLEENRULLAUS Kantotela 2 1. K01 = KP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1Kk ei
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3. KA1 = KP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
4. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. HP2 = HP Laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. HA2 = HP Laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PL10 UUDELLEENRULLAUS Kantotelan 2 vaihde 1. V01 = Ensibakselin moottoripuoli laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. V04 = Toisioakselin telapuoli laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PL10 UUDELLEENRULLAUS 3829 Kantotelan 2 séahkémoottori 1. S01 = Moottorin tuulisiivepuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PL10 UUDELLEENRULLAUS Painotela 1. K01 = KP Telan laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. K02 = KP Telan laakerin varahtelymittaus 200Hz 1kk ei
3. KP1 = KP Laakerin PeakVue mittaus 1Kkk ei
4. KE1 = KP Telan in varghtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. KE2 = HP Telan keskilaakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
6. KEP = Keski ien PeakVue mittaus 1kk ei
7. HO1 = HP Laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
8. HO2 = HP Laakerin varahtelymittaus 200Hz 1kk ei
9. HP1 = HP Laakerin PaekVue mittaus 1Kkk ei
PL10 UUDELLEENRULLAUS 5352 Painotelan séahkdmoottori HP 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PL10 UUDELLEENRULLAUS 3816 Painotelan séahkémoottori KP 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin kytkinpuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PUMPUT, JAUHIMET, SEKOTTAJAT
PK10 MASSAN KASITTELY XP7 Hylkykyypin sekoitin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. V01 = Ensidakselin puoleisen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. V04 = Toisioakselin puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. P01 = Sekoittajan vaihteen puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK35 Hylkykyypin massapumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY IG3 Hylkylinjan kuidutin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. KU1 = Kuiduttimen moottorin puoleisen laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei
4. KU2 = Kuiduttimen puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK36 Poksivesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY P4 Lisamassapulpperi 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin vaihteen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. V01 = Ensitdakseli moottoripuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. V02 = Ensitakseli vaihteenpuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. V03 = 2.akselin ylalaakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
6. V04 = 2.akselin alalaakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
7. V05 = Toisioakselin vldlaakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
8. V06 = Toisioakselin keskimmaisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
9. V07 = Toisioakselin in varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
10. PP8 = Pulpperin rungon mittaus 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK38 Pulpperin massapumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY XP8 Lisar kyypin sekoitin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. V01 = Ensidakselin puoleisen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. V04 = Toisioakselin puoleisen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. P01 = Sekoittajan vaihteen puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK37 Lisamassapumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY IG1 Lisamassan kuidutin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. KU1 = Kuiduttimen moottorin puoleisen laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei
4. KU2 = Kuiduttimen puoleisen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY XP9 Konekyypin sekoitin 1 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. V01 = Ensidakselin puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. V04 = Toisioakselin puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
5. P01 = Sekoittaian vaihteen puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY XP10 Konekyypin sekoitin 2 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. V01 = Ensitakselin puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. V04 = Toisioakselin puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. P01 = Sekoittaian vaihteen puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK39  |Konekyypin apumassapumppu |1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véaréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY PK40 |Konemassalinjan pumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY IK2 Konejauhin 1 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
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2. S02 = Moottorin vaihteen puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. V01 = Ensitakseli moottoripuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. V04 = Toisioakseli iauhimenpuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
5. J01 = Jauhin kytkimen puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
6. JAL = Jauhin kytkimen puolen laakerin iaalimittaus 1kk ei
7.J02 = Jauhimen puolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
8. JA2 = Jauhimen puolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 MASSAN KASITTELY K3 Konejauhin 2 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin vaihteen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. V01 = Ensidakseli moottoripuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. V04 = Toisioakseli jauhimenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
5. J01 = Jauhin kytkimen puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
6. JAL = Jauhin kytkimen puolen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
7.J02 = Jauhimen puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
8. JA2 = Jauhimen puolen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK47 0-vesipumppu kuivanpaankyyppi|1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK50  |0-vesipumppu Vargolle 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK51  |0-vesipumppu saatevesisailidlle |1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véaréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK52  |0-vesipumppu sakeudensaatd |1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véaréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO ?? Korkeapainepumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin v& telymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. P02 = Pumpun puoleisen, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK48  |0-vesipumppu LTO:lle 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK49 Saatevesipumppu 0-vesikyypppii 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK44  |0-vesipumppu pulpperiin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK786 |2. puristimen jaghdytysvesipump|1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK41 Vesilukkoaltaalt strain suotimelle|1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 LYHYT KIERTO PK46 Sekoitupumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S51 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 5000Hz 1 kk ei
3. SP1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
4. SA1 = Moottorin tuulisiivenpuoli, laakerin ak limittaus 1 kk ei
5. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
6. S52 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 5000Hz 1 kk ei
7. SP2 = Moottorin pumpunpuoleisen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
8. SA2 = Moottorin pumpunpuoleisen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
9. P01 = Pumpun kytkinpuolen laakerin varahtelymottaus 1000Hz 1 kk ei
10. PP1 = Pumpun kytkinpuolen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
11. PA1 = Pumpun kytkinpuolen laakerin iaalimittaus 1 kk ei
12. P02 = Pumpun puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
13. PP2 = Pumpun puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
14. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
PK10 LYHYT KIERTO RN2 Konesihti 1 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin hihnapuoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. LO1 = Hihnapyoran puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. L21 = Hihnapydréan puoleisen laakerin véréhtelymittaus 200Hz 1 kk ei
5. LP1 = Hihnapydran puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
6. L02 = Sihdin puoleisen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
7. L22 = Sihdin puoleisen laakerin varahtelymittaus 200Hz 1 kk ei
8. LP2 = Sihdin puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei
PK10 LYHYT KIERTO RN3 Konesihti 2 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin hihnapuoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
3. LO01 = Hihnapyéran puoleisen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. L21 = Hihnapydran puoleisen laakerin véréhtelymittaus 200Hz 1 kk ei
5. LP1 = Hihnapyoran puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
6. L02 = Sihdin puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
7. L22 = Sihdin puoleisen laakerin véréhtelymittaus 200Hz 1kk ei
8. LP2 = Sihdin puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1kk ei
PK10 LYHYT KIERTO RN21 Rejektisihti 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin hihnapuoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. LO1 = Hihnapyoran puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. L02 = Sihdin puoleisen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 TYHJOJARJESTELMA PI10 Sulzer tyhjépumppu 1 1. PO1 = Pumpun moottoripuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. PA1 = Pumpun moottoripuolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
3. P02 = Pumpun puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
4. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 TYHJOJARJESTELMA PI110 Sulzer 1 vaihde 1. V01 = Ensidakseli moottoripuoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
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2. V04 = Toisioakseli pumpun puoli, laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA 3368 Sulzer 1 sdhkémoottori 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. S04 = Oliypumpun moottorin tuulisiivenp. Laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

4. S05 = Oljiypumpun moottorin kytkinpuol. Laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PI11 Sulzer tyhjopumppu 2 1. P01 = Pumpun moottoripuolen laakerin véaréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. PA1 = Pumpun moottoripuolen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

3. P02 = Pumpun puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

4. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PI11 Sulzer 2 vaihde 1. VO1 = Ensidakseli moottoripuoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. V04 = Toisioakseli pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA 5697 Sulzer 2 séghkémoottori 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. S04 = Oliypumpun moottorin tuulisiivenp. Laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

4. S05 = Oljypumpun moottorin kytkinpuol. Laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA P112 Sulzer tyhjopumppu 3 1. PO1 = Pumpun moottoripuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. PA1 = Pumpun moottoripuolen laakerin iaalimittaus 1kk ei

3. P02 = Pumpun puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin imittaus 1kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PI12 Sulzer 3 vaihde 1. V01 = Ensidakseli moottoripuoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. V04 = Toisioakseli pumpun puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA 3666 Sulzer 3 sé&hkémoottori 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

3. S04 = Oljypumpun moottorin tuulisiivenp. Laakerin mittaus 1000Hz 1 kk ei

4. S05 = Oliypumpun moottorin kytkinpuol. Laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PK55 Vedenerotussailiolta vesilukkoalti 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PI18 Imupumppu 1 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. V01 = Ensidakseli moottoripuoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. V04 = Toisioakseli pumpun puoli,laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. PO1 = Pumppu vaihteenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. PA1 = Pumppu vaihteenpuolen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

7. P02 = Pumpun puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei

PK10 TYHJOJARJESTELMA PI19 Imupumppu 2 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. V01 = Ensidakseli moottoripuoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. V04 = Toisioakseli pumpun puoli,laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

5. P01 = Pumppu vaihteenpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. PA1 = Pumppu vaihteenpuolen laakerin iaalimittaus 1 kk ei

7. P02 = Pumpun puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. PA2 = Pumpun puoleisen laakerin imittaus 1 kk ei

PK10 KUIVANPAAN KYYPPI 1210 Popepulpperin hajoitin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S51 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 5000Hz 1 kk ei

3. S02 = Moottorin hajottajan puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

4. S52 = Moottorin hajottajan puoli, laakerin véarahtelymittaus 5000Hz 1 kk ei

5. P01 = Hajottajan moottori puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

6. PP1 = Hajottajan moottori puolen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei

7. P02 = Hajottajan puoleisen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

8. PP2 = Hajottajan puoleisen laakerin PeakVue mittaus 1 kk ei

PK10 KUIVANPAAN KYYPPI XP11 Popepulpperin sekoitin 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin vaihteen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Sekoittaian vaihteen puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 KUIVANPAAN KYYPPI PK42 Kuivanpaankyypista hylkykyyppii 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

1 kk ei

PK10 LAUHDELAITTEET PK57 Lauhdepumppu 1 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 LAUHDELAITTEET PK58 Lauhdepumppu 2 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 LAUHDELAITTEET PK59 Lauhdepumppu 3 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

PK10 PK664 |Vedenerotussailio 2 pumppu 1. SO1 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 XY3 Bentoniittisailion sekoitin 1. SO01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin hihnan puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

3. P01 = Sekoittaian hihnan puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 PK62  |Bentoniitin tyhjennyspumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 XY4 Soodapulpperin sekoitin 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin hihnan puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei

3. P01 = Sekoittaian hihnan puolen laakerin mittaus 1000Hz 1kk ei

PK10 PK61 Suihkuvesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
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2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 PK64 Luuliimasailién pumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 PK61 Suihkuvesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin pumpun puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. P01 = Pumpun kytkimen puoli, laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK805 |Viiran KP-suihkuvesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK805 |Viiran KP-suihkuvesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
PK10 VESIKIERTO PK805 |Viiran KP-suihkuvesipumppu 1. S01 = Moottorin tuulisiiven puoli, laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
Puhaltimet
PK10 POLTINJARJESTELMA APK28 |Kiertoilmapuhallin markapéaa 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PK10 POLTINJARJESTELMA APK29 |Kiertoilmapuhallin kuivapaa 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1Kkk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vardhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1Kkk ei
PK10 POLTINJARJESTELMA APA27 | Polttoilmapuhallin 1 kuivapaa 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 POLTINJARJESTELMA APA28 | Polttoilmapuhallin 2 markapéa |1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KIERTOVESIJARJESTELMA APA30 |Algas -suotimen puhallin 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 MUUT PK10 LAITTEET APK50  |Moottorien jaghdytyspuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin véréhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PL10 MUUT PL10 LAITTEET APK109 |Reunanauhapuhallin, leikkuri 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
PL10 MUUT PL10 LAITTEET APK110 |Reunanauhapuhallin, hylkypulppq1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1kk ei
Kattopuhaltimet
PK10 KATTOPUHALTIMET APA43 | Salin poistopuhallin 1 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APAG1 | Salin poistopuhallin 2 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA62 | Salin poistopuhallin 3 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin véarahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APAG3 | Salin poistopuhallin 4 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin varéahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APK51 | Poistoilmapuhallin 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PA1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
5. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
6. PA2 = Puhaltimen puoleisen laakerin aksiaalimittaus 1 kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA93 |Viiran poistopuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA31 | Peralaatikon poistopuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
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Ennakkohuoltotyon kohde

Ennakkohuoltotehtévan kuvaus

Laite-

Osasto Toimintopaikka Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus Ruolto- [ Vaaii ,
tunnus vali seisokin? |Tydn kesto
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA30 |Algas -suotimen poistopuhallin_|1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA32 |Liima-aseman poistopuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vardhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APK97 |Jalostuksen hitsaamon poistoput|1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin varéhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET AP??? |Kuivausilmapuhallin 1. SO1 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varéhtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
3. PU1 = Puhaltimen moottorin puolen laakerin vérahtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
4. PU2 = Puhaltimen puoleisen laakerin vardhtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA80 |Lisé&tuuletuspuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varahtelymittaus 1000Hz 1kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vardhtelymittaus 1000Hz 1Kkk ei
PK10 KATTOPUHALTIMET APA79 |Lisé&tuuletuspuhallin 1. S01 = Moottorin tuulisiivenpuolen laakerin varghtelymittaus 1000Hz 1 kk ei
2. S02 = Moottorin puhaltimen puolen laakerin vérahtelvmittaus 1000Hz 1kk ei
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Ennakkohuoltotyén kohde

Ennakkohuoltotehtévan kuvaus

Osasto Toimintopaikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtéavan kuvaus " Vaatii )
tunnus Huoltovéli | seisokin? JTyon kesto
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA TI124/TI25 |Imupuristintela Imupuristintelan maéaraaikainen vaihto 6 kk kylla
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA TP212/TP154 | 2. Puristintela Puristintelan maaraaikainen vaihto 6 kk kylla
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA TP212/TP154 |2. Puristintela Puristintelan maéaraaikainen vaihto 12 kk kylla
PK10 TYHIOJARIESTELMA PI10 Sulzer tyhjopumppu 1 Sulzer tyhjopuhaltimen méaaraaikainen huolto. Pumppu 5v. kylla
puretaan ia kuluneet ia vaurioituneet osat vaihdetaan.
PK10 TYHIOJARIESTELMA PI11 Sulzer tyhjopumppu 2 Sulzer tyhjopuhaltimen méaaraaikainen huolto. Pumppu 5v. kylla
puretaan ia kuluneet ia vaurioituneet osat vaihdetaan.
PK10 TYHIOJARIESTELMA PI12 Sulzer tyhjopumppu 3 Sulzer tyhjopuhaltimen méaaraaikainen huolto. Pumppu 5v. kylla
puretaan ia kuluneet ia vaurioituneet osat vaihdetaan.
PK10 JENKKI KPY3 Yankee svylinteri Jenkin hdyrylinian varoventtiilin testaus 1lv. kvlla
PK10 JENKKI KPY3 Yankee svylinteri Yankee-sylinterin sisédpuolinen tarkastus. lv kvlla
PK10 JENKKI KPY3 Yankee svylinteri Yankee-sylinterin padtypulttien ultradénitarkastus 10v. kvlla
PK10 JENKKI KPM50 Kreppikaavari Jenkin kreppikaavarin kunnon ja toiminnan tarkastus ? kvlla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1003 Lauhdesailio 1 Lakisééateiset paineastiatarkastukset
10 Sisapuolinen tarkastus ja kayttokoe 4v. kylla
20 Vesipainekoe 8v. kvlla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1004 |Lauhdesaili6 2 Lakisééateiset paineastiatarkastukset
10 Sisapuolinen tarkastus ja kayttokoe 4v. kylla
20 Vesipainekoe 8v. kvlla
PK10 LAUHDELAITTEET CA1005 Lauhdesailio 3 Lakisééateiset paineastiatarkastukset
10 Sisapuolinen tarkastus ja kayttokoe 4v. kylla
20 Vesipainekoe 8v. kvlla
PK10 LAUHDELAITTEET HJ10 Termokompressori Toimilaitteiden ia toiminnan tarkastus lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA WS3 Hovrystin 1 Hoyrystimen vuosihuolto lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA Ws4 Hovrystin 2 Hoyrystimen vuosihuolto lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA WS5 Hovrystin 3 Hoyrystimen vuosihuolto lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA WS6 Hovrystin 4 Hoyrystimen vuosihuolto lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA Ws7 Hovrystin 5 Hoyrystimen vuosihuolto lv kvlla
PK10 POLTINJARJESTELMA ? Poltin marképaa Polttimen vuosihuolto. Polttimen puhdistus ja turvalaitteiden 1v kylla
testaus
PK10 POLTINJARJESTELMA ? Poltin kuivapaa Polttimen vuosihuolto. Polttimen puhdistus ja turvalaitteiden 1v kylla
testaus
PK10 KATTO APK51 Skrupperin puhallin Kattopuhaltimen vuositarkastus 1lv. ei
PK10 KATTO APA30 Algas-suotimen poistopuhallin_|Kattopuhaltimen vuositarkastus 1lv. ei
PK10 KATTO APA32 Liima-aseman poistopuhallin | Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APA43 Salin poistopuhallin 1 Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APAG1 Salin poistopuhallin 2 Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APAG2 Salin poistopuhallin 3 Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APA6G3 Salin poistopuhallin 4 Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APA79 Salin lisatuuletuspuhallin KP__|Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APA80 Salin lisatuuletuspuhallin MP | Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KATTO APA93 Viiraosan poistopuhallin Kattopuhaltimen vuositarkastus 1v. ei
PK10 KONESALI Sprinklerlaitteet Sprinkler laitteiden méaraaikainen koestus 1 kk ei
PK10 KONESALI Savunpoistoluukut Savunpoistoluukkujen kunnon ja toiminnan tarkastus ? ei
PK10 KONESALI Palo-ovet Palo-ovien kunnon ja toiminnan tarkastus ? ei
PK10 KONESALI Palopostit Palopostien kunnon ja toiminnan tarkastus ? ei
PK10 MUUT LVI-huoltokierros matekista ? ?
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Ennakkohuoltotyén kohde

Ennakkohuoltotehtévan kuvaus

Osasto Toimintopaikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus . L
tunnus Huoltovali jpatii seisokifTyén kesto
PK10 POLTTIMET ? Poltin méarkapaa Polttimen vuosihuolto. Polttimen puhdistus ja turvalaitteiden 1v. kylla
testaus
PK10 POLTTIMET ? Poltin kuivapaa Polttimen vuosihuolto. Polttimen puhdistus ja turvalaitteiden 1v. kylla
testaus
PK10 POLTTIMET ? Poltin kuivapaa Polttimen palamisilmasuodattimen vaihto 1v. kylla
PK10 POLTTIMET ? Poltin mérkapaa Polttimen palamisilmasuodattimen vaihto 1v. kylla
PK10 VIIRAOSA 3800 Muodostustelan moottori GLAU99 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kéyttoien takoien vaihto 2v kylla
PK10 HUOPA- JA PURISTINOSA 3802 Imupuristimen moottori GLAU99 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kéyttéien takoien vaihto 2v kylla
PK10 JENKKISYL. JA HUUVA 3803 Yankeesylinterin moottori GLAU99 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kéyttéien takoien vaihto 2v kylla
PK10 JENKKISYL. JA HUUVA 4060 Yankeesylinterin moottori 6 vko kylla
1v. kylla
DC -kéyttéien takoien vaihto 2v kylla
PK10 RULLAIN 5373 Popesylinterin moottori GNAU 5625 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kéyttoien takoien vaihto 2v kylla
PL10 AUKIRULLAIN 1&2 3804 Aukirullaus 1&2 moottori GNAU 5625 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kévttéien takoien vaihto 2v kylla
PL10 AUKIRULLAIN 1&2 3824 Paperinjohtoteloien moottori | GNAU 4526 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kévttéien takoien vaihto 2v kylla
PL10 AUKIRULLAUS 3 10589 Johtotelaryhmé&n moottori 1GH6186 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kévttéien takoien vaihto 2v kylla
PL10 RULLAIN 3805 Kantotelan 1 moottori GNAU 5625 moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kévttéien takoien vaihto 2v kylla
PL10 RULLAIN 3829 Kantotelan 2 moottori GNAU 5625/E moottorin DC -hiilihuolto 6 vko kylla
DC -kayton vuositarkastus 1v. kylla
DC -kévttéien takoien vaihto 2v kylla
PK10 SAHKOKAYTOT useita Konetaso AC-sahkémoottorit |AC-moottorien puhtauden tarkistus ja putsaus puhaltamalla 6 vko ei
tarvittaessa
PK10 SAHKOKAYTOT useita Alakerran AC-séhkémoottorit |AC-moottorien puhtauden tarkistus ja putsaus puhaltamalla 6 vko ei
tarvittaessa
PK10 SAHKOKAYTOT useita AC-sahkémoottorit Taajuusmuuttajien puhdistus 6 vko ei
PK10 MASSAN KASITTELY 31D03 Lisamassapulpperin kuljetin Vacon NXS 0004 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 MASSAN KASITTELY 32D03 Konemassasailién Vacon NXS 0168 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
tyhiennyspumppu
PK10 MASSAN KASITTELY 35D06 Konejauhin 1 Vacon NXS 0004 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 MASSAN KASITTELY 35D07 Konejauhin 2 Vacon NXS 0004 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 PERALAATIKKO 35D402 Alahuulen vaakaliike Vacon NXS 0012 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 PERALAATIKKO 35D401 Ylahuulen vaakaliike Vacon NXS 0004 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 PERALAATIKKO 35D400 Ylahuulen pystyliike Vacon NXS 0012 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 PERALAATIKKO 35D403 Kallistus ja jakotukin avaus Vacon NXS 0012 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 POLTINJARJESTELMA 35D804 Kiertoilmapuhallin 1 Vacon NXC 0590 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 POLTINJARJESTELMA 35D805 Kiertoilmapuhallin 2 Vacon NXC 0590 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 POLTINJARJESTELMA 35D810 Poistoilmapuhallin Vacon NXS 0205 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 RULLAIN 35D426 Popesylinterin imupuhallin Vacon NXS 0105 taajuusmuuttajan puhdistus 6 vko ei
PK10 JENKKI HT10 Hoyrylaatikko Hoyrylaatikon huolto 18 vko kylla
PK10 KONESALI useita Kylméakoneiden maaréaikaishuolto 6 kk ei
PK10 SAHKONJAKELU useita Muuntajien katkaisija huollot ? kylla
PK10 PK10 useita pH anturien huolto 1 kk kylla
PK10 OPS (HMI) Damatic back up nauhat 2 vko ei
PK10 OPS (HMI) Damatic "repository" huolto 6 kk ei
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Ennakkohuoltotyén kohde Ennakkohuoltotehtévan kuvaus
Osasto Toimintopaikka Laite- Laite Ennakkohuoltotehtavan kuvaus " | L | )
tunnus Huoltovali atii seisoki] Tyoén kesto

PK10 OPS (HMI) XD laitepuhaltimen ja suodattimen huolto 6 kk ei

PK10 MUUT DC-jaahdytysilmasuodattimen huolto 6 vko kylla

PK10 POLTINJARJESTELMA Kaasulinjan suodatin huolto 12 vko kylla

PK10 KONESALI Turvavalaistuksen testaus 1kk ei

PK10 KONESALI Valohuolto / polttimoiden ryhméavaihto 2v ei/kylla

PK10 SAHKONJAKELU Akku kierros 6 kk ei

PK10 SPS (PLC) Logiikoiden paristojen vaihto 1v ei

PK10 SAHKONJAKELLU Sahkokeskus kierros 6 vko ei

PK10 MUUT Lampokuvaus 6 kk ei

PK10 MUUT PL10? Vaakan kalibrointi ? ei

PK10 KONESALI Siltanosturien tarkastus/huolto ? ei

PK10 KONESALI Paloilmoitinjarjestelman testaus 1 kk ei

PK10 MUUT Laboratoriolaitteiden huolto ? ei

PK10 KONESALI Silmasuihkujen testaus ? ei

PK10 VARIASEMA Kemikaalipumppujen tarkastus 6 vko ei
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Hierarchical Plant Structure

Kriittisyysarviointi

Ennakkohuoltotehtéavét

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Keskiarvo Tarve EH-
tunnus C | (S+P+C) | Kriittisyys | K V WMEK | SA Ttehtavalle ? HUOM!

Matek K=kylla

45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA TM21  Vaahto Oy piir. No: 8003762 4 4] 4] 4,00 A K Tela onkiertovoitelussa

45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN TI24 Imupuristintela Vaahto piir. No: 7001266 4 4 4] 400 A K K K Ki , Voi uolto, laite

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN WIC-35J550 1.Pur. Nippi kuormitus 4| 4] 4] 400 A \ \ [ |1aitteelle tehdzén kuuluu saannéllisen

45100310 07 |HUOPA- JA PURISTINOSA 2. PURISTINTELA TP121 " Valmet P-24820-D 4 4l 4] 400 A K K K saannolliset 1| voiteluhuollon

45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  |JENKKI KPY3  Yankee sylinteri Valmet 4| 4] 4] 400 A K K K | _|varahtely taillaite

45100310 05 |VIIRAOSA VIIRANKIRISTYSTELA TJ411  Vaahto Oy piir. No: 8003467 3 4] 4] 367 A K K T P S —

45100310_05 |VIIRAOSA VIIRAN RINTATELA TJ407 Vaahto Oy piir. No: 8003535 3 4 4 3,67 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA KIRISTYSTELA, positio 15 T327 6047 x 476 P-19174-C 3 4] 4] 367 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio ? TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4] 4] 367 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 16 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4] 4] 367 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, OHJAUSTELA TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4] 4] 367 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANOHJAIN KPO8  Tampella 3 4] 4] 367 A \ [

45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI 3803 Séhkémoottori 1 (kuivapéd) 340 kW, GLAU 99 B3 3 4] 4] 367 A K K K

45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI 4060 Sahkdmoottori 2 (markapaa) 340 kW, GLAU 99 B3 3 4] 4] 367 A K K K

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 10963  Jakelumuuntaja 20C10A ABB CTMP 24 NA 3150 3 4] 4] 367 A K K ija huolto

45100310 99 |MUUT MUUNTAJAT 11221  Jakelumuuntaja 20C10B ABB CTMP 24 NA 3150 3 4] 4] 367 A K Katkaisija huolto

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7755 Kayttémuuntaja C7 kuiva LD 503/3 3 4] 4] 367 A K K ija huolto

45100310 99 |[MUUT MUUNTAJAT 7756 Valaistusmuuntaja S5 Kemppi LMMD 300/500S 3] 4] 4] 367 A K Katkaisija huolto

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7757 Sekoituspumpun muuntaja kuiva LD 806/3 3 4 4 3,67 A K K ija huolto

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7760 Instrumenttimuuntaja Kemppi LMMD 20/500S 3 4 4 3,67 A K Katkaisija huolto

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7761 Kayttémuuntaja C3 Strémberg KTMU 4x6229 3] 4] 4] 367 A K K ija huolto

45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 8240 Kayton apujénnite muuntaja Trafotek KTK 550 3 4 4 3,67 A K Katkaisija huolto

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 3802 Imupuristimen moottori 340 kW, GLAU 99 B3 2| 4] 4] 333 A K K K

45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA 2. PURISTINTELA WIC-35J?? 2. PR Kuormitus 2| 4 4] 333 A | [

45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET KPZ21  Vaahto Oy 2| 4] 4] 333 A K

45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET WIC-35J560 Popen ensidhaarukoiden kuormitus 2 4 4 3,33 A

45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET WIC-35J561 Popen ensiéhaarukoiden kevennys 2| 4] 4] 333 A

45100310 17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET GIC-35J564 Popen ensi6haarukoiden kaanto 2| 4 4] 333 A

45100310_17 |RULLAIN POPEN TOISIOVARRET WIC-35J565 Popen toisiohaarukoiden kuormitus 2| 4] 4] 333 A

45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHIJOPUMPPU SULZER 1 PI10 Tyhiépuhallin 1 Sulzer KRC 52-25 4 RT 3] 3] 4] 333 A K K K

45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11 Tyhjépuhallin 2 Sulzer KRC 52-25 4 ST 3] 3] 4 333 A K K K

45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12 Tyhiépuhallin 3 Sulzer KRC 52-25 4 ST 3] 3] 4] 333 A K K K

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI HIC-32J12 Nelibpainon s&até 1 4] 4] 300 A \ |

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PK46 Sekoituspumppu Serla U-700/M 1 4 4 3,00 A K K Laakerit keskusvoitelussa

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PK46 Kytkin Tappikykin 1 4] 4] 300 A | [

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 32D08  Sekoituspumppu 1 4] 4 300 A | |

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) ? Sekoituspumpun moottori 1000 kW, HXR 500LN6 1 4] 4] 300 A K K Laakerit keskusvoitelussa

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) RN2 Konesihti 1 Jylhasihti JS 150 1 4] 4 300 A K

45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) RN3 Konesihti 2 Jylhasihti JS 150 1 4] 4] 300 A K

45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX KPR8  Vaahto Oy HQT-Headbox, piir.7001365 1 4] 4 300 A

45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX PIC-35J500 Perélaatikon kokonaispaine 1 4] 4] 300 A

45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX ? Alahuulen siirtolaite BK30-14U/D09XA4-TF/C3 1 4] 4 300 A

45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANJOHTOTELA 4 TJ410  Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_05 |VIIRAOSA VIIRAN OHJAUSTELA TJ409  Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4] 4 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA \/L208 | Vaihde Moventas D1IPSF50/23 i=5.000 1 4] 4] 300 A K K Vaihde on kiertodliyvoitelussa

45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA TM21  Lamellikytkin tela/vainde HBSX 2500/8 aks. Véli 1700 1 4] 4 300 A \ [

45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA ™21 Hammaskytkin vaihde/moot. GO-3A, poraus 85/95 1 4 4 3,00 A K

45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA 3800 Sahkdmoottori 340 kW, GLAU99 1 4] 4] 300 A K K K

45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANJOHTOTELA 2 TJ406  Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 7 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 17 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 8 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 9 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4] 4] 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 11 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4] 4 300 A K K Tela on kiertovoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN VL66 Lierishammasvaihde Valmet LA-355 i=3,152 1 4] 4] 300 A K K Vaihde on kiertodliyvoitelussa

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 2301264 | Hammaskytkin HK 305 1 4] 4] 300 A K

45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 2301256 | Kytkin HKAU 105 1 4] 4] 300 A K

45100310_27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA QH50  Metso Karlstad HU001, piir. KSD7458966 1 4] 4 300 A K

45100310_27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA QH50 2. pur. Kuormituspumppu 1 Vickers PVH74QIC-RF-1S-11-C25- 1 4] 4] 300 A |

45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI Jenkin paine 3] 3] 3 300 A |

45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI VT8 2. portainen lierivaihde Valmet 2 x TB1000 i=14,88 1 4] 4] 300 A K

45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI KPY3  Kytkin jenkki/vainde Hammaskytkin 1 4] 4] 300 A K

45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKKI KPY3  Kytkin vaihde/moottori Hammaskytkin 1 4] 4] 300 A K

45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKIN HUUVA KPH10  Beloit Yankee aircap 1 4] 4] 300 A K

45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [JENKIN KREPPAUSKAAVIN KPM50 BTG CBC-726 1 4] 4] 300 A K K

45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [HOYRYLAATIKKO HT10 Devron Devronizer D5A/29-Y 1 4] 4] 300 A K

45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [HOYRYLAATIKKO PIC-36J11 Hoyrylaatikon paineensaatd 1 4] 4] 300 A | |

45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS OA13 Spraysuihkuputki & oskillointi ja nosto | Fekomet 1 4 4 3,00 A \ \
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Kriittisyysarviointi

Ennakkohuoltotehtéavét

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Keskiarvo Tarve EH-
tunnus C (S+P+C) | Kriittisyys K V | MEK] SA | tehtavalle ? HUOM!
Matek K=kylla
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JAHUUVA  |HOYRYLAITTEET HI10" " Termokompressori Kérting 1| 4] 4] 300 A K
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [POLTINJARJESTELMA ? Poltin markapaa 18003 NM-C Nozzle Ml Burner 3 2] 4] 300 A K K
45100310_11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA  |POLTINJARJESTELMA ? Poltin kuivapaa 18003 NM-C Nozzle MIX Burner 3 2| 4 300 A K K
45100310 11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA _ [POLTINJARJESTELMA APK28  Kiertoilmapuhallin 1 markapaa Carter Fan size 60" 2| 3] 4] 300 A K K
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  |POLTINJARJESTELMA 35D804  Huuvan kiertoilmapuhallin MP 2| 3] 4 300 A \ \
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  [POLTINJARJESTELMA APK29' Kiertoilmapuhallin 2 kuivapaa Flékt HACX-100-170 2| 3] 4] 300 A K K
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA  |POLTINJARJESTELMA 35D805  Huuvan kiertoilmapuhallin KP 2| 3] 4 300 A \ \
45100310 13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 1210 Pulpperin terghajoittaja Serla halk. 40" 1| 4] 4 300 A K K Laakerointi keskusvoitelussa
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 3669 Hajoittajan sahkémoottori 110 kW, HXUR 712 G5 B3 1| 4] 4] 300 A K K Moottori keskusvoitelussa
45100310 17 |RULLAIN MITTAPALKKI EM10  Metso ? 1| 4] 4 300 A \ \
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERI TU4 Vaahto Oy Piir. No: 8003754 1| 4] 4] 300 A K \
45100310 17 |RULLAIN POPESYLINTERI VL44 | LierisShammasvaihde Valmet LA-200 i=2,0 1| 4] 4 300 A K K Vaihde on kiertosljyvoitelussa
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERI 5373  Vaihteen DC-s&hkomoottori 97 kW, GNAU 5625, B3 1| 4] 4] 300 A K K K
45100310 17 |RULLAIN POPEN TOISIOVARRET KPZ22 | Vaahto Oy 2| 4 3] 300 A K
45100310_20 |VESIKIERTO POKSIVESIPUMPPU PK36 Keskipakopumppu Serlachius DC-40/200 1 4 4 3,00 A K \
45100310 20 |VESIKIERTO POKSIVESIPUMPPU ? Pumpun s&hkémoottori 5,5 kw, IEC132S38 1| 4] 4 300 A K \
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 3381 Puhaltimen 1 sahkomoottori 250 kw, HXUR/E 718 G1 B3 1| 4] 4] 300 A K K Laakerit keskusvoitelussa
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 3666 Puhaltimen 2 sahkémoottori 250 kW, HXUR/E 715 H1 B3 1| 4] 4f 300 A K K Laakerit keskusvoitelussa
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 Puhaltimen 3 sahkémoottori (palanut pois pelista 1.6.2011) 1 4] 4] 300 A K K Laakerit keskusvoitelussa
45100310 99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APK50  DC-moottorien jaghdytyspuhallin MLBR-90-3-V2 1| 4] 4f 300 A K K Laakerit keskusvoitelussa
45100410_01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO VL56 | Aukirullaus kayttsvainde Wallwork MAC 39 1 4] 4] 300 A K K
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO 3804  Aukrirullaus 1&2 moottori 97 kW, GNAU 5625 B3 1| 4] 4f 300 A K K K
45100410_03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 VL59  Aukirullain 3 kayttovainde Valmettransmec LA-180 1 4] 4] 300 A K K
45100410 15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT Kantotela 1 piir. no: 882.01.000 1| 4] 4f 300 A K
45100410_15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT Kantotela 2 piir. no: 882.01.000 1 4] 4] 300 A K
45100410 15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT Kantotelojen_kayttd piir. no: 882.02.000 1| 4] 4f 300 A K
45100410_15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT Kantotelan 1 vaihde G. Elii Riduttori Seites C1.160.1 1 4] 4] 300 A K K
45100410 15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT Kantotelan 2 vaihde G. Elii Riduttori Seites C1.160.1 1| 4] 4f 300 A K K
45100410_15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT 3805 Kantotelan 1 moottori 97 kW, GNAU 5625, B3 1 4] 4] 300 A K K K
45100410 15 |UUDELLEEN RULLAUS KANTOTELAT 3829 Kantotelan 2 moottori 97 kW, GNAU/E 5625, B3 1| 4] 4f 300 A K K K
45100410_15 |UUDELLEEN RULLAUS PAINOTELA Painotela Bearoll P-29085-1 1 4] 4] 300 A K \ \ \
45100410 25 |RULLAN POISTO LASKUPOYTA A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.15.000 2| 3] 4 300 A K | \
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Pisteet :

4

3

2

1

S = Turvallisuus

Korkea vaara

Kohtalainen vaara

Pieni vaara

Ei aiheuta vaaraa

P = Tuotanto

Vika laitteessa aiheuttaa
tuotannon pysahtymisen,
jonka kesto on yli 8
tuntia

Vika laitteessa aiheuttaa
tuotannon pysahtymisen,
jonka kesto on yli 2
tuntia

Vika laitteessa aiheuttaa
tuotannon pysahtymisen

Laitteen vika ei aiheuta
tuotannon pysahtymista

C = Kunnossapito
kustannukset

Vika laitteessa aiheuttaa
tuotannon pysahtymisen,
jonka kesto on alle 6
tuntia ja jonka varaosa-,
huolto-, seka
tuotannonmenetyskustann
ukset ovat yli XXXX €

Vika laitteessa aiheuttaa
tuotannon pyséahtymisen,
jonka kesto on alle 2
tuntia ja jonka varaosa-,
huolto- seka
tuotannonmenetyskustann
ukset ovat yli XXXX €

Laitteen vian
seurauksena, varaosa- ja
huoltokustannukset ovat
yli XXXX €

Laitteen vian
seurauksena, varaosa- ja
huoltokustanukset ovat
alle XXXX €
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Hierarchical Plant Structure

Kriittisyysarviointi

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Keskiarvo
tunnus Safety|| Prod. || Cost|| (S+P+C) | Kiriittisyys
Matek
45100310_01 [MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 31B3 G. A. Serlachius 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI XP7 Hylkykyypin sekoitin Serlachius halk. 40" 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI VL?? Sekoittajan vaihde Valmet A-20, 6:1 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI XP7 Kytkin sekoitin/vaihde 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI XP7 Kytkin vaihde/moottori 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 31D14  Hylkymassaséilion sekoitin 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 2404 Sekoittajan sdhkdmoottori 22 kW, HZUR 462 B3 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI QIC-31J24 Hylkymassasailion sakeudenséatd 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI PK35 Massapumppu annostelulaatikkoon Ahlstrom APP31-100 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI PK35 Kytkin Nor-Mex H128-140 D42H7/D48H7 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 31D15 Hylkymassaséilion tyhjennyspumppu 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 6470 Pumpun sahkdémoottori 22 kKW. IEC180L48, HXUR 368 A2 B3 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI IG3 Hylkymassan kuidutin Jylh& Fiberizer JF-75 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI IG3 Kytkin Tappikytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 31D17 Hylkymassalinjan kuidutin 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY HYLKYKYYPPI 4765 Kuiduttimen séhkémoottori 75 kW, IEC280S75, HXUR 505 G1 B3 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY HYLKYRULLALEIKKURI JA12 Metallirakenne J. Mé&kinen Roll Cut 2500 2 1 1 1,33 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA HYLKYRULLALEIKKURIN HYDRAULIIKKA QH46 Hydoring Oy HDK 250 L 1 1 1 1,00 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA HYLKYRULLALEIKKURIN HYDRAULIIKKA QH46 Oliypumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA HYLKYRULLALEIKKURIN HYDRAULIIKKA ? Oljypumpun sahkémoottori 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN NKO4 Lénnstrom P-17094-1 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN VT9 Tappivaihde Benzler TV 103 1 1 2 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN NKO4 Kytkin kuljetin/vaihde 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN NKO4 Kytkin vaihde/moottori 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN 31D03  Pulpperin kuljetin 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERIN KULJETIN ? Tappivaihteen moottori 1 1 2 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI IP4 Tampella HD 4250 GK 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI WIA-31J01 Paalipulpperin paino 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI LIA-31J02 Paalipulpperin pinta 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI FIQ-31J07 Pulpperi 0-vesi virtaus 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI HS-31J52 Pulpperi hata-seis 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI VS1 Pulpperin vaihde Santasalo 2PKC280PP 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI P4 Hammaskytkin HKBR-303, H=500mm 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI VS1 Painevoiteluyksikkd MHP12-EC140 1 1 2 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 31D08 Vaihteen dljypumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 7294 Pumpun sahkémoottori 1,1 kW, IEC24FF165, HXUR 182A2V1 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI TIC-31J10 Vaihteen 6ljyn lampétilansaatd 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI PIA-31J11 Vaihteen dljynpaine 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 31D01  Pulpperin roottori 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 6441 Pulpperin sahkémoottori 200 kW, HXUR 638G2B3 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI PK38 Pulpperin massapumppu Serla DC-150/360/MD300 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI PK38 Kytkin Serko 3? 1 1 1 1,00 ©
45100310 _01 [MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 31D02  Pulpperin tyhjennyspumppu 1 1 1] 1,00 c
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI 4282 Pumpun sahkémoottori 55 kW, IEC225M60, HXUR455G2H3 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI HS-31J06 Paalipulpperin kemiallinen vesi 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAPULPPERI HS-31J08 Paalipulpperi 0-vesi 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI 31B2 G. A. Serlachius 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI HS-31J09 Laponesto paalipulp.->lisémassasailioon 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI QIC-31J13 Lisamassasailio sakeudensaatd 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI LIA-31J12 Lisamassalinjan pinta 1 1 1 1,00 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI HIC-31J15 Liséamassalinja takaisinkierratys 1 1 1 1,00 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI XP8 Lisdamassakyypin sekoitin Serla halk. 40" 1 1 1 1,00 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI VL?? Sekoittajan vaihde Valmet A-20 i=6:1 1 1 4 2,00 B
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI XP8 Kytkin sek./vaihde Tappikytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI XP8 Kytkin vaihde/moot. Tappikytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI 31D04 Lisdmassaséilion sekoitin 1 1 1 1,00 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI 3748 Sekoittimen sédhkémoottori 22 kW, HZUR 462 B3 1 1 2 1,33 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI PK37 Lisdmassapumppu Ahlstrom APP32-125 1 1 3 1,67 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI PK37 Kytkin Nor-mex H128-140 D42H7/D48H7 1 1 1 1,00 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI 31D05 Lisamassasailion tyhjennyspumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPPI ? Pumpun sdhkémoottori 22 kW, IEC180L48 1 1 2 1,33 (¢
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Kriittisyysarviointi

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Keskiarvo
tunnus Safety|| Prod. || Cost|| (S+P+C) | Kiriittisyys
Matek
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPIN KUIDUTIN IG1 Kuidutin Sundsdefibrator JF-160 TCF104192 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPIN KUIDUTIN 2301594 Hammaskytkin GO0-4ASC 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPIN KUIDUTIN 31D06 LML Kuidutin 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSAKYYPIN KUIDUTIN 6951 Kuiduttimen séhkémoottori 110 kW, HXUR 565 G2 B3 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY LISAMASSALINJA FFIC-31J16 Virtauksensaatd 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO 32B3 Annostelulaatikko piir. ? 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO HS-31J29 DI-60 massaventtiili 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO HS-21J30 DI-80 massaventtiili 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO FFIC-31J17 DI-60 virtauksensaato 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO FFIC-31J18 DI-70 virtauksensaéto 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO FFIC-31J19 DI-80 virtauksensaéato 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO FFIC-31J20 Pitk&kuitumassa virtauksensaatd 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ANNOSTELULAATIKKO FFIC-31J21 Lyhytkuitumassa virtauksensaatd 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 32B2 G. A. Serlachius P-8989-A 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI HIC-32J12 Nelidpainon séatd 1 4 4 3,00 A
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI FIQ-32J09 Konemassalinjan virtaus 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI HS-32J11 Konemassalinja pikasulku 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI HS-31J53 Konemassasailio tyhjennys kanaaliin 1 3 3 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI QIC-32J01 Konemassaséilion sakeudensaatd 1 3 3 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI QIC-32J08 KV-suodin apumassa sakeudensaato 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP9 Sekoitin 1 Serla halk. 40" 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI VL144 | Sekoittajan 1 vaihde Valmet A-20, i=6:1 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP9 Kytkin sek./vaihde 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP9 Kytkin vaihde/moot. Tappikytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 32D01 Konemassasailio sekoitin 1 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 4193 Sekoitin 1 sghkdmoottori 22 kW, HXUR 368 G2 B3 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP10 Sekoitin 2 Serla halk. 40" 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI VL26 Sekoittajan 2 vaihde Valmet A 20i=6:1 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP10 Kytkin sek./vaihde Tappikytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI XP10 Kytkin vaihde/moot. Tappikytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 32D02 Konemassasailio sekoitin 2 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 6680 Sekoitin 2 Sahkdmoottori 22 kW, MBT 180 L 1 2 2 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI PK40 Konemassalinjan pumppu Ahlstrom APP33-125 1 3 3 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI PK40 Kytkin Nor-Mex H, 168-140 D42H7/D60H7 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 32D03 Konemassasailio tyhjennyspumppu 1 3 4 2,67 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 5101 Pumpun sahkémoottori 55 kW, IEC225M60, HXUR 455G2B3 1 3 3 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI PK39 Apumassapumppu Sulzer APP31-100 1 1 3 1,67 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI PK39 Kytkin Nor-Mex H, 112-140 D42H7/D42H7 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 33D22 Kiertovesisuodin apumassapumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI 6477 Pumpun sahkémoottori 11 kW, IEC160M42, HXUR 325A2B3 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK26 Kartiojauhin, konejauhin 1 Jylh& Jordan JC-2 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK26 Kuormituslaite JC-2 1 2 3 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 32D06 Jauhin 1 kuormituslaite 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 10857 Kuormituksen sahkdmoottori 0,55 kW, CFG5G072-211/DK84-200 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET VL194 |Jauhimen vaihde Metso drives LA-315 JH i=4,033 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK26 Kytkin jauhin/vaihde 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK26 Kytkin vaihde/moottori 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 32D04  Jauhin 1 paamoottori 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET ? Jauhimen sahkodmoottori 250 kW 1 2 4 2,33 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PIZA-32J34 Jauhin 1 tiivisteveden paine 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET FZA-32J35 Jauhinl VTl virtaus pesa 1 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET FZA-32J36 Jauhinl VTl virtaus pesa 2 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET EIC-32J05 Jauhin 1 tehosaato 1 2 1 1,33 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET EIC-32J43 Jauhin 1 EOK laskennallinen 1 2 1 1,33 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET TI-32J03 Jauhinl massan lampdétila 1 2 1 1,33 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PI-32J02 Jauhin 1 massan tulopaine 1 2 1 1,33 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PI-32J04 Jauhin 1 massan ldhtopaine 1 2 1 1,33 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J13 Jauhin 1 tulo 1 2 1 1,33 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J14 Jauhin 1 1&htd 1 2 1 1,33 c
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J15 Jauhin 1 ohitus 1 2 1 1,33 (¢
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45100310_01 |MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET GIS-32J06 Jauhin 1 teravali 1 2 il 133 ©
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK24  Kartiojauhin, konejauhin 2 Jylh& Jordan JC-2 1 2 4] 233 B
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET K24 Kuormituslaite Jc-2 1 2 3] 200 B
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 32D07  Jauhin 2 kuormituslaite 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 10858  Kuormituksen sahkémoottori 0,55 kW, CFG5G072-211/DK84-200 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET VL27  Jauhimen vaihde Valmettransmec LA-315 i=4,033 1 2 4] 233 B
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET IK24  Kytkin jauhin/vaihde Tappikytkin 1 2 1 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET K24 Kytkin vaihde/moottori Tappikytkin 1 2 1 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET 32D05  Jauhin 2 paamoottori 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET ? Jauhimen 2 s&hkémoottori 250 kW 1 2 4] 233 B
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PIZA-323?? Jauhin 2 tiivisteveden paine 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET FZA-32J?? Jauhin 2 VTl virtaus pesé 1 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET FZA-32J?? Jauhin 2 VTl virtaus pesé 2 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET EIC-32J?? Jauhin 2 tehos&ato 1 2 1l 133 €
45100310_01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET EIC-32J?? Jauhin 2 EOK laskennallinen 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET TI-32J24 Jauhin 2 massan lampétila 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PI-32J23 Jauhin 2 massan tulopaine 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET PI-32J25 Jauhin 2 massan lahtopaine 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J?? Jauhin 2 tulo 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J?? Jauhin 2 1ahtd 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET HS-32J?2? Jauhin 2 ohitus 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KONEJAUHIMET GIS-32J07 Jauhin 2 teravali 1 2 1 133 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 32B1 |G.A. Serlachius P-8969-A 1 1 1 1,00 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PK46  Sekoituspumppu Serla U-700/M 1 4 4] 3,00 A
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PK46  Kytkin Tappikykin 1 4 4] 3,00 A
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 32D08  Sekoituspumppu 1 4 4] 3,00 A
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) ? Pumpun sahkémoottori 1000 kW, HXR 500LN6 1 4 4] 3,00 A
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PI-32J44 Sekoituspumppu lghtépaine 1 1 1 1,00 €
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PI-32J42 Sekoituspumppu imupaine 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PIA-32J47 Sek.ppu tiivistevesi paine 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) XIA-32J48 Sekoituspumppu térina 1 1 2] 133 ©
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) TIA-32J46 Sek.ppu kaamin lampétila 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) TIA-30J08 Sek.ppu TAMU poistoilman lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) RN2 | Konesihti 1 Jylhasihti JS 150 1 4 4] 3,00 A
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 32D12  Painesihti 1 1 4 1| 200 B
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 10835  Painesihti 1 sahkémoottori 37 kW, I[EC225M60 1 4 3] 267 B
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) RN3 | Konesihti 2 Jylhasihti JS 150 1 4 4] 3,00 A
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 32D13  Painesihti 2 1 4 1| 200 B
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 10015  Painesihti 2 sahkémoottori 37 kW, I[EC225S/M60, M2AA 225SMC 6 1 4 3] 267 B
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) RN21  Rejektisihti Tampella TAP100 (TL100T) 1 3 4] 267 B
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 35D408 Rejektisihti lyhyt kierto 1 3 1 167 ©
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) 6160  Sihdin sahkémoottori 45 kW IEC225SM60, HXUR 452G2B3 1 4 3] 267 B
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PDI-35J506 Rejektisihti paine-ero 1 2 1 1,33 ©
45100310 _01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) HI-35J507 Rejektisihti akseptisaatd 1 2 3] 2,00 B
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) FI-35J508 Rejektisihti rejektivirtaus 1 1 1 1,00 ©
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) HI-35J509 Rejektisihti rejektins&atd 1 2 3] 2,00 B
45100310 01 |[MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) FSA-35J527 Tiivisteveden virtaus 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN RA5  |ALGAS -rumpusuodin AMF-125HP A 1 1 4] 2,00 B
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN RA5  Suihkujen oskilloinin vaihde Sumitomo CNVMS012-6065DAG-143/G 1 1 2] 133 ©
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN ? Oskillointivaihteen moottori 0,12 kW Sumitomo V63S/4 IEC34MG1 1 1 1 1,00 ©
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN RA5  Kayttovaihde Brevini EQ4090 FS/1000/A 1 1 3] 167 ©
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN ? Vaihteen moottori 2,2 kW, IEC100L4 1 1 1 100 ©
45100310_20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN PK518  Suihkuvesipumppu Kolmeks ALS-1105/2 1 1 3] 167 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN ? Suihkuvesipumpun moottori 1 1 2 1,33 @
45100310 20 [VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN APK38 . Suotimen puhallin Flakt HCBB-040-71-6-1-2 1 1 3] 167 ©
45100310 20 [VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN ? Puhaltimen sahkdmoottori APK38 1 1 i/ 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN APA30  Algas -suotimen poisopuhallin PMCA-3-071-3-01-6 1 1 2 1,33 ©
45100310 20 [VESIKIERTO KIERTOVESISUODIN ? Puhaltimen sahkdmoottori APA30 ? 1 1 2] 133 ©
45100310 01 |MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN K22 Metso Optifiner RF-2 1 1 4] 2,00 B
45100310 01 |MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN K22  Terityslaite 1 1 3] 167 ©
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45100310_01 |[MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN VL197 |Vaihde Metso 1C200RE, i=1.96 1 1 4 2,00 B
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN K22 Kytkin jauhin/vaihde Hammaskytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN K22 Kytkin vaihde/moottori Hammaskytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310_01 |MASSAN KASITTELY ESIJAUHIN ? Jauhimen sahkdmoottori 400 kW, IEC 1 2 4 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX KPR8 Vaahto Oy HQT-Headbox 1 4 4 3,00 A
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX PIC-35J500 Perélaatikon kokonaispaine 1 4 4 3,00 A
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHS-35J51¢ Peralaatikon turvarajat 1 3 1 1,67 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX HI-35J501 Perélaatikon massanjakotukin ohikierto 1 2 4 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX PIC-35J503 Perélaatikon jakotukin paine-ero 1 2 1 1,33 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX ? Alahuulen siirtolaite BK30-14U/D09XA4-TF/C3 1 4 4 3,00 A
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHI-35J514 Alahuulen vaakaliike 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GIC-35J515 Alahuulen vaaka-asema 1 1 2 1,33 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX 11431 Etusiné&na vaakaliike BG30-37/D08LA4-TF/C3 1 2 4 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHI-35J512 Ylahuulen vaakaliike 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GIC-35J)513 Perélaatikon huuliero 1 3 3 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX 11432 Etusinén pystyliike BK30-14U/D11MA4-TF/C3-SP 1 2 4 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHI-35J510 Ylahuulen pystyliike 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GIC-35J511 Perélaatikon huuliaukko 1 3 3 2,33 B
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX 2323144 Yldhuulen hienosaatdvaihde KVA 500MV, W105734 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX Lampodkompensointiyksikkd Kolmeks L40 A/4X, 90 I/min 1 1 3 1,67 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX 11433 Kolmeks pumpun moottori OP-752N13 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX TIC-35J502 Peralaatikon lampdkompensointi 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX 11430 Perélaatikon Kkallistus BG40-37/D11SA4-TF/C3 1 1 3 1,67 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHI-35J516 Peralaatikon kaanto 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GIC-35J317 Peralaatikon kaantokulma 1 1 1 1,00 ©
45100310_03 |PERALAATIKKO VAAHTO HQT-HEADBOX GHS-35J518| Peralaatikon jakotukin avaus 1 1 1 1,00 ©
45100310_05 |VIIRAOSA CRESCENT FORMERI Vaahto Oy piir. 8004074 ja 8003790 1 1 1 1,00 ©
45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANJOHTOTELA 4 TJ410 Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4 4 3,00 A
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 4 KPM51 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 4 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 4 11426 Sahkdmoottori 0.37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA VIIRANKIRISTYSTELA TJ411 Vaahto Oy piir. No: 8003467 3 4 4 3,67 A
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN KIRISTYSTELA KPM52  Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN KIRISTYSTELA 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN KIRISTYSTELA 11423 Sahkdmoottori 0.37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA AUTOMAATTIKIRISTIN KPI25  Vaahto Oy piir. No: 8003557 1 3 4 2,67 B
45100310 _05 |VIIRAOSA AUTOMAATTIKIRISTIN GHC-35J53z Viiran kireys 1 3 3 2,33 B
45100310 _05 |VIIRAOSA VIIRAN OHJAUSTELA TJ409 Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4 4 3,00 A
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN OHJAUSTELA KPM56 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN OHJAUSTELA 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN OHJAUSTELA 11428 Sahkdmoottori 0.37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA AUTOMAATTIOHJAIN KPO15 | Vaahto Oy piir. No:t 8003412 & 8003921 1 3 3 2,33 B
45100310_05 |VIIRAOSA AUTOMAATTIOHJAIN GC-35J533 Automaattiohjain 1 3 1 1,67 C
45100310 _05 |VIIRAOSA VIIRAN RINTATELA TJ407  Vaahto Oy piir. No: 8003535 3 4 4 3,67 A
45100310 _05 |VIIRAOSA VIIRAN RINTATELAN NOSTOLAITE KPI126 Vaahto Oy piir. No: 8003718 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN VIIRANRINTATELA KPM53 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN VIIRANRINTATELA 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310 _05 |VIIRAOSA KAAVIN VIIRANRINTATELA 11424 Sahkomoottori 0.37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310_05 |VIIRAOSA SUMUIMURI Vaahto Oy piir. No: 8003556 1 1 4 2,00 B
45100310_05 |VIIRAOSA SUMUIMURI APA93 | Viiraosan poistopuhallin Famex 100-3 1 1 2 1,33 ©
45100310_05 |VIIRAOSA SUMUIMURI 11420  Puhaltimen sahkomoottori 37 kW, K21R 225 S4 NSHW, B3 1 1 3 1,67 C
45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA TM21  Vaahto Oy piir. No: 8003762 4 4 4 4,00 A
45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA VL208  Vaihde Moventas D1PSF50/23 i=5.000 1 4 4 3,00 A
45100310 _05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA TM21 Lamellikytkin tela/vaihde HBSX 2500/8 aks. Vali 1700 1 4 4 3,00 A
45100310 05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA T™M21 Hammaskytkin vaihde/moot. GO-3A, poraus 85/95 1 4 4 3,00 A
45100310_05 |VIIRAOSA MUODOSTUSTELA 3800 Sahkdémoottori 340 kW, GLAU99 1 4 4 3,00 A
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN MUODOSTUSTELA KPM54  Lantier S.A. L-75N 1 3 3 2,33 B
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN MUODOSTUSTELA 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 c
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN MUODOSTUSTELA 11425 Sahkdémoottori 0,37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 (¢
45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANJOHTOTELA 2 TJ406  Vaahto Oy piir. No: 8003467 1 4 4 3,00 A
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45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANJOHTOTELA 2 NOSTOLAITE KPI27 Vaahto Oy piir. No: 8003859 1 1 3 1,67 ©
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 2 KPM55 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 3 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310_05 |VIIRAOSA KAAVIN JOHTOTELA 4 11436 Séahkdmoottori 0.37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310_05 |VIIRAOSA REUNAPILLIT Vaahto Oy piir. No: 8004169 1 1 1 1,00 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 7 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 17 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 17 KAAVIN KPM57 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 17 KAAVIN 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 17 KAAVIN 11429 Séahkdmoottori 0,37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA KIRISTYSTELA, positio 15 TJ27 6047 x 476 P-19174-C 3 4 4 3,67 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANKIRISTAJA KPI24  JUD TL506 1 4 3 2,67 B
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANKIRISTAJA ? Séahkdmoottori 1,1 kW, BG90 B5 1 3 1 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANKIRISTAJA KPI24  Vaihde MAS 30/F i=24,19 1 4 3 2,67 B
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANKIRISTAJA WI-35J77 Huovan kireys 1 3 3 2,33 B
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOPAIMULAATIKOT KPU7 Beloit P-17368-2 1 1 1 1,00 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 8 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 14 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4 4 3,67 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 16 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4 4 3,67 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 16 KAAVIN KPM ei matekissa kpm19/kpm26? 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 16 KAAVIN 2207004 Oskillaattori Pneumatic oscillator type 100/16 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, OHJAUSTELA TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 3 4 4 3,67 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANOHJAIN KPO8 Tampella 3 4 4 3,67 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 9 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELA, positio 11 TJ 6100 x 527 tela:P-19175-C, kokp:P-21000-2 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 11 KAAVIN KPM59 | Lantier S.A. L-75N 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 11 KAAVIN 2207007  Oskillaattori Lantier RL-21-A 1 1 3 1,67 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA HUOVANJOHTOTELAN 11 KAAVIN 11427 Séahkdmoottori 0,37 kW, DK80/4K 1 1 1 1,00 ©
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN TI24 Imupuristintela Vaahto piir. No: 7001266 4 4 4 4,00 A
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN PI-35J151 1.PR. Puristuspaine 1 2 1 1,33 ©
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN WIC-35J550 1.Pur. Nippi kuormitus 4 4 4 4,00 A
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN KPM61  Ylempi kaavin Bonetti Bonfiflex super 1 3 3 2,33 B
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN KPM62  Alempi kaavin Bonetti Bonfiflex super 1 1 1 1,00 ©
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN VL66 Lieriohammasvaihde Valmet LA-355i=3,152 1 4 4 3,00 A
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 2301264 Hammaskytkin HK 305 1 4 4 3,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 2301256  Kytkin HKAU 105 1 4 4 3,00 A
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA IMUPURISTIN 3802 Imupuristimen moottori 340 kW, GLAU 99 B3 2 4 4 3,33 A
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA 2. PURISTINTELA TP121 | Valmet P-24820-D 4 4 4 4,00 A
45100310_07 |HUOPA- JA PURISTINOSA 2. PURISTINTELA WIC-35J?? 2. PR Kuormitus 2 4 4 3,33 A
45100310_27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA QH50 Metso Karlstad HUO001, piir. KSD7458966 1 4 4 3,00 A
45100310_27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA QH50 2. pur. Kuormituspumppu 1 Vickers PVH74QIC-RF-1S-11-C25-31 1 4 4 3,00 A
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA ? Kuormituspumpun moottoril 30 kW, M2AA 200MLA 4 B35 1 2 3 2,00 B
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA 35D44 PR hydrauliikan hydraulipumppu 1 2 1 1,33 ©
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA QH50 Kierratyspumppu Vickers V201B11B-1C-11-EN1000 1 2 3 2,00 B
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA ? Kierratyspumpun moottori 2,2 kW, M2AA 100LA 4 B35 1 2 1 1,33 ©
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA 35D43 PR hydrauliikan kierratyspumppu 1 2 1 1,33 ©
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA 2. puristimen venttiilipaneeli JMS Systemhydraulik 2 3 3 2,67 B
45100310 27 HYDRAULIIKKA PURISTINTELOJEN HYDRAULIIKKA KK-35.15 1. puristimen venttiilipaneeli Vaahto Oy / Rexroth 2 3 3 2,67 B
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA VIISTOPILLI KPU6 0. Kemppi P-16704-B 1 1 2 1,33 ©
45100310 _07 |HUOPA- JA PURISTINOSA VIISTOPILLI HS-35J307 Viistopilli 2-leveys 1 1 2 1,33 ©
45100310 11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI KPY3 Yankee sylinteri Valmet 4 4 4 4,00 A
45100310 11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI SI-35D104 Yankeen nopeus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI HIC35J30 Yankeen lammitys 2 1 3 2,00 B
45100310 11 |[JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI Jenkin paine 3 3 3 3,00 A
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI TIA36J36 Yankeen tulohdyryn lampdtila 1 1 1 1,00 (¢
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI VT8 2. portainen lieribvaihde Valmet 2 x TB1000 i=14,88 1 4 4 3,00 A
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI KPY3 Kytkin jenkki/vaihde Hammaskytkin 1 4 4 3,00 A
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI KPY3 Kytkin vaihde/moottori Hammaskytkin 1 4 4 3,00 A
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI 3803 Sahkdmoottori 1 (kuivapaa) 340 kW, GLAU 99 B3 3 4 4 3,67 A
45100310 11 JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI 4060 Sahkomoottori 2 (markapaa) 340 kW, GLAU 99 B3 3 4 4 3,67 A
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45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKIN HUUVA KPHIOM Beloit Yankee aircap 1 4 4] 3,00 A
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA 3707006 |limamoottori Globe RM300/BG/C 1 2 2] 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA KPH10  Kytkin 1 1 2] 133 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA TIC-35J802 Huuvan ldmpétilansaétd markapaa 2 3 1| 200 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HIC-35J811 Huuvan liséilmaséleikkd markapaa 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HIC-35J812 Huuvan poistoilmaséleikkd markapaa 1 3 1 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HS-35J848 Huuvan kiertoilmaséleikkd markapaa 1 3 1 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HS-35J804 Huuvan siirto markapa 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA TIC-35J803 Huuvan ldmpétilans&atd kuivapaa 2 3 1| 200 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HIC-35J821 Huuvan lissilmaséleikkd kuivap&a 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HIC-35J822 Huuvan poistoilmasaleikkd kuivap&aa 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HS-35J868 Huuvan kiertoilmasaleikké kuivapaa 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN HUUVA HS-35J805 Huuvan siirto kuivapa 1 3 1l 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN YLAKAAVIN, PUHDISTUSKAAVIN | KPM17 | Lamort 1 3 3 233 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN YLAKAAVIN, PUHDISTUSKAAVIN || KPM17 | Oskillaattori ESR 3 M vaihde 1 2 2| 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN YLAKAAVIN, PUHDISTUSKAAVIN 10530  Oskillaatorin moottori 1,5 kW, VEM K21R 90L4 B3 1 2 1 133 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKIN YLAKAAVIN, PUHDISTUSKAAVIN  35D20  Yldkaavarin oskillointi 1 2 1 133 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN KPM50 BTG CBC-726 1 4 4] 3,00 A
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN KPM50  Oskillointi vaihdemoottori Benzler/WEG TXM0632220BNM/0004 1 3 3 233 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN 10916  Kreppikaavarin oskilloinnin moottori 1,1 kW, VEM K21R90S4 1 3 1 167 ©
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN 35D29  Kreppikaavarin oskillointi 1 3 1 167 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN HS-35J206 Kreppikaavarin kuormitus 1 3 3 233 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN GA-35J75 Kreppikaavarin liikevalvonta 1 1 1 1,00 €
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN HS-35J208 Kreppikaavarin kuormitus 1 3 3 233 B
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN 85D051  Kiertovesipumppu ldmméntasaus CR3-3-A-A-A-E-HUBE 1 1 3] 167 ©
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN 11331  Kiertovesipumpun moottori 0,37 kW, MG71A2.14FT85-C 1 1 1 1,00 €
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKIN KREPPAUSKAAVIN 35D051 Kreppikaavarin lammdéntasauksen kiertovesipumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN 35D052 Kreppikaavarin lamméntasauksen lammitysvastus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA [JENKIN KREPPAUSKAAVIN FS-35J209 Virtausmittaus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |HOYRYLAATIKKO HT10  |Devron Devronizer D5A/29-Y 1 4 4] 3,00 A
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |HOYRYLAATIKKO PIC-36J11 Hoyrylaatikon paineens&até 1 4 4] 3,00 A
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |HOYRYLAATIKKO TIC-36J12 Hoyrylaatikon lampétilans&ato 1 4 3] 267 B
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS OA13  Spraysuihkuputki & oskillointi ja nosto Fekomet 1 4 4] 3,00 A
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS TIC-34J16 Kouttauksen veden lampétilans&atd 1 3 1 167 ©
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS TI-34J21 Kouttaussuihkun Iampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS PK806  Grundfos kemikaalipumppu CRN 3-27 A-PJE-G-V-HQQE 1 4 3] 267 B
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS 10843  Liimankouttauspumpun moottori 2,2 kW, NG90LA2.24FT115-C2 1 4 1| 200 B
45100310 11 |JENKKISYLINTERIJA HUUVA |SPRAYSUIHKU / KOUTTAUS 2310020 Annostelupumpppu Prominent Gamma 5 1 2 1 1,33 ©
45100310 27 HYDRAULIIKKA SPRAYSUIHKUPUTKEN HYDRAULIIKKA QH11 | Vickers 100 L.PVB5.11 kW 1 3 2] 2,00 B
45100310 27 HYDRAULIIKKA SPRAYSUIHKUPUTKEN HYDRAULIIKKA Hydraulikkan pumput Vickers PVB5-RSY-20-C-11 1 2 2| 167 ©
45100310 27 HYDRAULIIKKA SPRAYSUIHKUPUTKEN HYDRAULIIKKA Hydr. pumppujen moottorit 1,5 kW, B5 1 2 1 1,33 ©
45100310 _27 HYDRAULIIKKA SPRAYSUIHKUPUTKEN HYDRAULIIKKA  TI-34J22 Kouttaushydrauliikan 6ljysailién lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |KAAVARITASANTEEN KAANTOPELTI KPZ11  Kaantopelti P-23248-1 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |HOYRYLAITTEET HJ10  Termokompressori Korting 1 4 4] 3,00 A
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA ? Poltinjarjestelma P-25423-R 0 0 0| 0,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA WS3  Hoyrystin 1 Haato Tuote Oy 3 1 1 167 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA 35D811 Hoyrystin 1 lammitysvastus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA WS4 Hoyrystin 2 Haato Tuote Oy 3 1 1 167 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA 35D812 Hoyrystin 2 lammitysvastus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA WS5  Hoyrystin 3 Haato Tuote Oy 3 1 1 167 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA 35D813  Hoyrystin 3 lammitysvastus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA WS6  Hoyrystin 4 Haato Tuote Oy 3 1 1 167 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA 35D814  Hoyrystin 4 lammitysvastus 1 1 1 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERI JA HUUVA |[POLTINJARJESTELMA WS7  Hoyrystin 5 Haato Tuote Oy 3 1 1 167 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D815 Hoyrystin 5 lammitysvastus 1 1 i/ 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA XA-35J801 | Polttimien yhteinen hairidsireeni 1 1 i/ 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA ? Poltin markapaa 18003 NM-C Nozzle MIl Burner 3 2 4] 3,00 A
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA TSA-35J836 Poltin MP ylilampésuoja 1 2 i 133 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA FIQ-35J815 Poltin MP kasun virtaus 1 1 i/ 1,00 ©
45100310 11 [JENKKISYLINTERIJA HUUVA |POLTINJARJESTELMA T1-35J816 Poltin MP kaasun lampétila 1 1 i 100 ©
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45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA PI-35J817 Poltin MP pa&kaasulinjan paine 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA ? Poltin kuivapaé 18003NM-C Nozzle MIX Burner 3 2 4 3,00 A
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA TSA-35J856 Poltin KP ylilampdsuoja 1 2 1 1,33 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA FIQ-35J818 Poltin KP kasun virtaus 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA TI-35J819 Poltin KP kaasun lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA PI-35J820 Poltin KP pa&kaasulinjan paine 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APA27  Palamisilmapuhallin Alcosa 18SP50 1 2 4 2,33 B
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 4983 MP Palamisilmapuhaltimen sahkdémoottori 37 kW, HXUR 408 G1 B3 1 2 2 1,67 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D806 Poltin MP palamisilmapuhallin 1 2 1 1,33 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APA28  Palamisilmapuhallin Alcosa 17SP45 1 2 4 2,33 B
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 5007 KP Palamisilmapuhaltimen sahkémoottori 37 kW, IEC200L, HXUR 408 G1 B3 1 2 2 1,67 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D807 Poltin KP palamisilmapuhallin 1 2 1 1,33 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APK28  Kiertoilmapuhallin 1 markapéa Carter Fan size 60" 2 3 4 3,00 A
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 3664 MP kiertoilmapuhaltimen moottori 400 kW, IEC400M110, HXUR 805 G2 B B3 1 3 4 2,67 B
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D804 Huuvan kiertoilmapuhallin MP 2 3 4 3,00 A
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APK29  Kiertoilmapuhallin 2 kuivapéa Flakt HACX-100-170 2 3 4 3,00 A
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 8408 KP Kiertoilmapuhaltimen sahkémottori 400 kW, IEC400L/M, 1LA6407-4AB50Z400L 1 3 4 2,67 B
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D805 Huuvan kiertoilmapuhallin KP 2 3 4 3,00 A
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APK48 | MP kiertoilmapuhaltimen laakerien jadhdytys EMB-20-1 1 2 1 1,33 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 37D38  MP kiertoilmapuhaltimen laakerien jaahdytyspuhallin 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 6970 MP kiertoil.puh. laakerien jadhdytyspuhalitimen moottori 0,49 kW, TEA 01-225-4EX 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APK124  KP kiertoilmapuhaltimen laakerien jagdhdytys EHB-16-1-330-9-V1 1 2 1 1,33 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 37D39 KP kiertoilmapuhaltimen laakerien jagdhdytyspuhallin 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 6970 MP kiertoil.puh. laakerien jadhdytyspuhalitimen moottori 0,49 kW, TEA 01-225-4EX 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA APA29  HoOyrystinhuoneen tuuletuspuhallin VA 4 C 084-47 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA ? Puhaltimen moottori ? 1 1 1 1,00 ©
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 35D810 Kaapujen yhteinen poistoilmapuhallin 1 3 4 2,67 B
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |POLTINJARJESTELMA 4435 Kaapujen YHT poistoilmap. Moottori 110 kW, HXUR 635 G3 B3 1 3 4 2,67 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 35B1 G. A. Serlachius P-8968-A 1 1 1 1,00 ©
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI HS-35J03 Pulpperin 0-vesiventtiili 2 1 3 3 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI HS-35J04 Pulpperin kem. Vesiventtiili 1 3 3 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI HS-35J24 PK10 Katkosuihku 1 3 3 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI HS-35J27 Pulpperin tyhjennys kanaaliin 1 3 3 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 1210 Pulpperin teréhajoittaja Serla halk. 40" 1 4 4 3,00 A
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 35D01 Popepulpperin hajoitin 1 4 2 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 1210 Kytkin Tappikytkin 1 3 3 2,33 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 3669 Hajoittajan séhkdmoottori 110 kW, HXUR 712 G5 B3 1 4 4 3,00 A
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI XP11 Pulpperin sekoittaja Sulzer SLG-100.15 MX4 1 1 4 2,00 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI ? Sekoittajan vaihde SLG-100, i=6,08:1 1 1 4 2,00 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 35D02 Popepulpperin sekoitin 1 1 1 1,00 ©
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI XP11 Kytkin vaihde/moottori IPL 11-1610-1 38-ME-U 42 1 1 1 1,00 ©
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 3739 Sekoittajan sahkdmoottori 37 kW, HXUR 408 G2 B3 1 1 3 1,67 ©
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI PK42 Pulpperista hylkykyyppiin Sulzer APP31-100 1 2 3 2,00 B
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 35D03  Popepulpperin tyhjennyspumppu 1 2 1 1,33 @
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI PK42 Kytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310_13 |KUIVANPAAN KYYPPI POPEPULPPERI 3149 Pumpun sahkémoottori 22 kW, IEC180L48, HXUR 368 G3 B3 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MITTAPALKKI EM10 Metso ? 1 4 4 3,00 A
45100310 _17 |[RULLAIN MITTAPALKIN PUHALLIN APK52 | Keskipakopuhallin DKE 315-4 1 3 3 2,33 B
45100310 _17 |[RULLAIN MITTAPALKIN PUHALLIN 35D40  Mittapalkin jaahdytysilmapuhallin 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MITTAPALKIN PUHALLIN ? Puhaltimen sahkdmoottori ? 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN LEVITYSTELA MOUNTHOPE TE1 Finbow FB 190 KR 5190 J 5520 K 50 1 2 4 2,33 B
45100310 _17 |[RULLAIN LEVITYSTELA MOUNTHOPE 11048 Levitystelan moottori 11 kW, VEM K21R 160M 4HW 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN POPESYLINTERI TU4 Vaahto Oy Piir. No: 8003754 1 4 4 3,00 A
45100310 _17 |[RULLAIN POPESYLINTERI VL44 Lieriohammasvaihde Valmet LA-200i=2,0 1 4 4 3,00 A
45100310 17 |RULLAIN POPESYLINTERI TU4 Kytkin sylinteri/vaihde 1 3 2 2,00 B
45100310 17 |RULLAIN POPESYLINTERI TU4 Kytkin vaihde/moottori 1 3 2 2,00 B
45100310 _17 |RULLAIN POPESYLINTERI 5373 Vaihteen DC-sé&hkdmoottori 97 kW, GNAU 5625, B3 1 4 4 3,00 A
45100310 17 |RULLAIN POPESYLINTERI APK127 |Popen imupuhallin F.lli Ferrari FC1121 N4A RD 250 1 2 3 2,00 B
45100310 17 |RULLAIN POPESYLINTERI 35D426 Popesylinterin imupuhallin 1 2 3 2,00 B
45100310 17 [RULLAIN POPESYLINTERI 11419 Imupuhaltimen moottori 55 kW, 1LG6253-2AA50 1 2 3 2,00 B
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45100310 _17 |RULLAIN POPESYLINTERI HS-35J566 Popesylinterin imupuhaltimen paikallisohjaus 1 1 1 1,00 C
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERIN KAAVIN KPM60 |Lantier FL-4, CR.55 1 1 3 1,67 ©
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERIN KAAVIN KPM60 | Oskillaattori NHL 25/3/97.4P14/140 1 1 3 1,67 ©
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERIN KAAVIN 11422 Osakillaattorin moottori 0,37 kW, Lantier TIPO 80/80 1 1 1 1,00 ©
45100310_17 |RULLAIN POPESYLINTERIN KAAVIN WC-35J569 Popesylinterin DST-kaavarin kuormitus 1 1 1 1,00 ©
45100310_17 |RULLAIN TAMBOURIN KAYNNISTIN ? Kaynnistin 3 2 3 2,67 B
45100310_17 |[RULLAIN TAMBOURIN KAYNNISTIN VL132 Lieriohammasvaihde Valmet LA-140i=1,608 1 2 3 2,00 B
45100310_17 |RULLAIN TAMBOURIN KAYNNISTIN ? Kytkin 1 2 1 1,33 C
45100310_17 |RULLAIN TAMBOURIN KAYNNISTIN ? Kytkin vaihde/moottori 1 2 1 1,33 C
45100310_17 |RULLAIN TAMBOURIN KAYNNISTIN 3150 Kaynnistimen sahkémoottori 15 kW, HXUR 328 G2 B3 1 2 1 1,33 C
45100310_17 |RULLAIN TAMBOURTELAT TT22-TT33 Beloit P-14671-3 1 1 4 2,00 B
45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET KPZ21 Vaahto Oy 2 4 4 3,33 A
45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET WIC-35J560 Popen ensidhaarukoiden kuormitus 2 4 4 3,33 A
45100310_17 |RULLAIN POPEN ENSIOVARRET WIC-35J561 Popen ensidhaarukoiden kevennys 2 4 4 3,33 A
45100310_17 |[RULLAIN POPEN ENSIOVARRET GS-35J562 Popen ensidhaarukat rauta leuoissa 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN POPEN ENSIOVARRET XA-35J563 Popen ensidhaarukat turvaraja 2 2 1 1,67 ©
45100310 _17 |[RULLAIN POPEN ENSIOVARRET GIC-35J564 Popen ensidhaarukoiden kéantd 2 4 4 3,33 A
45100310 _17 |[RULLAIN POPEN TOISIOVARRET KPZ22 | Vaahto Oy 2 4 3 3,00 A
45100310 _17 |[RULLAIN POPEN TOISIOVARRET WIC-35J565 Popen toisiohaarukoiden kuormitus 2 4 4 3,33 A
45100310_17 |RULLAIN POPEN TOISIOVARRET WC-35J572 Popen toisiohaarukoiden jarru 2 4 1 2,33 B
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA QH56 Popen hydrauliikka Rexroth 1 4 3 2,67 B
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA HU-35J570 Popen hydrauliikkajoneikko 1 4 3 2,67 B
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA QH56 Hydrauliikka pdapumppu 1 Rexroth AL A10VS0O100 DFR1/31R-PPA12N00 1 2 3 2,00 B
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA QH56 Hydrauliikka pdapumppu 2 Rexroth AL A10VS0O100 DFR1/31R-PPA12N00 1 2 3 2,00 B
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA 11416 Hydraulipumppu 1 moottori 37 kW, IEC22554, VEM K21R 225 S4 NSHW 1 2 2 1,67 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA 11417 Hydraulipumppu 2 moottori 37 kW, IEC22554, VEM K21R 225 S4 NSHW 1 2 2 1,67 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA QH56 Hydrauliikan jaahdytyspumppu Rexroth PVQ2-1X/045RA15UVB 1 1 1 1,00 ©
45100310_27 HYDRAULIIKKA POPEN HYDRAULIIKKA 11418 Jaghdytyspumpun moottori 3 kW, IEC100LX4, VEM K21R100LX4 1 1 1 1,00 ©
45100310 _17 |[RULLAIN JARRU- JA SIIRTOASEMA KPZ23 | Vaahto Oy 1 2 2 1,67 ©
45100310 _17 |[RULLAIN PAATEASEMA KPZ24 | Vaahto Oy 1 1 1 1,00 ©
45100310 _17 |[RULLAIN PAATEASEMA HS-35J573 Tampuuri padteasema 1 1 1 1,00 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J92 Pope katkokenno ilmapuhallus 1 1 1 1,00 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT XA-35J98 Katko/rullavalmis halytystorvi 1 1 1 1,00 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J331 Katkopuhallus 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J332 Popen h&nnan nostoilma 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J230 Paperin ohjauspelti 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J222 Paanvientikanava 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J212 Paanvienti viiston tuki 1 2 1 1,33 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J567 Poperullain liikkeet PIKA-SEIS 3 1 1 1,67 ©
45100310 _17 |[RULLAIN MUUT HS-35J568 Poperullain Rullan vaihto OK 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO POKSIVESIPUMPPU PK36 Keskipakopumppu Serlachius DC-40/200 1 4 4 3,00 A
45100310 _20 |VESIKIERTO POKSIVESIPUMPPU PK36 Kytkin Serko 2 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO POKSIVESIPUMPPU ? Pumpun sahkémoottori 5,5 kW, IEC132S38 1 4 4 3,00 A
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO 33B01/02 G. A. Serlachius P-8988-A 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK44 0-vesisailidlta pulpperiin Ahlstrom APP31-150 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK44 Kytkin Nor-Mex H, 148-140 D42H7/D55H7 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 30 kW, IEC200M55 500/50 1 3 3 2,33 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK47 Kuivanpaén kyyppiin ja hylkypulpperiin Serlachius DC-150/360 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK47 Kytkin Serko 3 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 15 kW, HXUR 368 G3 1 3 2 2,00 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK48 0-vesipumppu LTO:LLE Ahlstron APP31-100 1 2 4 2,33 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK48 Kytkin Nor-Mex H168-140 D42H7/D60H7 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 75 kW, IEC250M60 1 2 4 2,33 B
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK49 Saatevesipumppu LTO:lle Serla DC-125/330 1 1 4 2,00 B
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK49 | Kytkin Serko 2 1 1 1] 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sédhkémoottori 11 kW, HXUR 325 G2 ?? 1 1 1 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK824  Algas suotimen sydttdpumppu Sulzer A42-200 1 1 4] 2,00 B
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK824  Kytkin Rex-Viva VS 215 FBH 48H7/75H7 1 1 1 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sédhkémoottori 55 kW, IEC280S75 1 1 4 2,00 B
45100310 _20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK51 Saatevesisailidlle Serlachius DC-125/330 1 1 4 2,00 B
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45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK51 Kytkin Serko 3 1 1 1 1,00 ©
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 18,5 kW, HXUR 365 G2 tai B3 1 1 2 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK52 Sakeudensaétdpumppu Sulzer APP31-125 1 3 4 2,67 B
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK52 Kytkin Nor-Mex H128-140 D42H7/D48H7 1 3 1 1,67 ©
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 22 kW, IEC180L48 1 3 2 2,00 B
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK814 | Monijaksoinen KP-pumppu viiran suihkuputken KP-ppu Sulzer MBN80-255/03 1 2 4 2,33 B
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO PK814 | Kytkin PK814 Rex-Viva V190 FBH 48H7/65H7 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO 0 - VESISAILIO ? Pumpun sahkémoottori 132 kW, IEC 315M 1 2 4 2,33 B
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN MATALAPAINESUIHKUT ? Viiranpesu MP pos. 1 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA46 Johtotela 4 MP pos. 2 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA45 Kiristystela MP pos. 3 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA43 Ohjaustela MP pos. 4 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA44 Johtotela 2 MP pos. 5 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT OA12 Neulasuihku KP pos. 1 Trial 1 3 1 1,67 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT 2399118 Oskillaattori Hasegawa SL3B-250S 1 1 3 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT 10309 Viiran KP-suihkun oskil. Moottori 0,1 kW, Sumito CNVM-01-4075DA-1247 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT OA36 Viiran KP-suihku KPpos. 2 Trial EVU 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT 2399118 Oskillaattori Hasegawa SL3B-250S 1 1 3 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT 11265 Viiran KP-suihkun oskil. Moottori 0,12 kW, Sumito F63S/4 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT PK804 | Viiran KP-suihkuvesipumppu Grundfos CRN 10-20 A-P-G-EHQQE2 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO VIIRAOSAN KORKEAPAINESUIHKUT HS-35J17 Viiran KP-suihkuvesi 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO PERALAATIKON SUIHKUT Vaahto Oy HQT Headbox 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA47 Huovan pesu MP pos. 6 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT OA48 Johtotela 17 MP pos. 7 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT Kiristystela MP pos. 8 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT Huovan pesu MP pos. 9 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT Huovan pesu MP pos.10 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT Johtotela 16 MP pos. 11 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT Johtotela 11 MP pos. 12 Trial EVU 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT PK819 | Matalapaine suihkuvesippu Sulzer A32-125 1 2 4 2,33 B
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT PK819 | Kytkin Rex-Viva VS 150 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN MATALAPAINESUIHKUT ? Pumpun PK819 moottori 37 kW, IEC225S60-75 1 1 2 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU OA37 Huovan pesu KP pos. 3 Aquapro 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU 2399118 Oskillaattori Hasegawa SL3B-250S 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU ? Oskillaattorin OA37 moottori 0,12 kW x 4 P laippamalli 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU PK803 | Huovan KP-suihkuvesipumppu CRN 10-20 A-P-G-EHQQE2 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU 10307 KP-suikuvesipumpun moottori 7,5 kW, 132SC2-38FF265-C 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO HUOPAOSAN KORKEAPAINESUIHKU 11421 Viisto- ja reunapillit VKE-pumppu 2,2 kW, KSB DCSEEK

45100310 _20 |VESIKIERTO VESILUKKOALLAS 33B3 G. A. Serlachius P-9364-B 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VESILUKKOALLAS PK41 Keskipakopumppu Sulzer APP41-200 1 1 4 2,00 B
45100310 _20 |VESIKIERTO VESILUKKOALLAS PK41 Kytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VESILUKKOALLAS ? Pumpun PK41 moottori 1 1 2 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO 33B5/6 | G. A. Serlachius P-9310-A 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO PK664 | Sailion tyhjennyspumppu Sulzer APP11-40 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO PK664 | Kytkin 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO ? Pumpun PK664 moottori 1 3 1 1,67 ©
45100310 20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO PK786 2. pur jaahdytydvesipumppu Kenflo 1ISO65X40-200 1 3 3 2,33 B
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO 4792 Jaahdytysvesipumpun moottori 5,5 kW, IEC132S38, HXUR 262 A1 B3 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO 35D05 2. PR.jaahdytysvesipumppu 1 3 1 1,67 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO TIC-35J10 2.PR.Jaahdytysveden lampdtilansaato 1 1 1 1,00 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO TI-35J13 2.PR. Palaavan jaahdytydveden lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310_20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO PK55 Sailiolta vesilukkoaltaaseen Serla DC-100/300 1 3 4 2,67 B
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO Kytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310 _20 |VESIKIERTO VEDENEROTUSSAILIO 3238 Pumpun sahkémoottori 5,5kW, HXUR 265 G3 B3 1 3 1 1,67 ©
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET CA1003 Lauhdesailio 1 Matti Eloranta & Co. 8438 Al 3 3 1 2,33 B
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET PK57 Lauhdepumppu 1 Chesterton SD 50X80-150 1 1 4 2,00 B
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET 9263 Lauhdepumppul moottori 3 kW, IEC VDE0530, VEM KPER 100 L2 1 1 1 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET 36D01 Lauhdesailié 1 lauhdepumppu 1 1 1 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET TIA-36J29 Lauhdesailio 1 lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310 20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET HIC-36J20 Lauhdesailié 1 tyhjennys kanaaliin 1 1 1 1,00 ©
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45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET CAT004™ Lauhdessilis 2 Matti Eloranta & Co. 8420 B1 3 3 1| 233 B
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET PK58  Lauhdepumppu 2 Chesterton SD 50X80-150 1 1 4] 2,00 B
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET 9264  Lauhdepumppu 2 moottori 3 kW, IEC VDE0530, VEM KPER 100 L2 1 1 1l 1,00 €
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET CA1005 |Lauhdessili6 3 Matti Eloranta & Co. 8438 Al 3 3 1| 233 B
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET PK59  Lauhdepumppu 3 Chesterton SD 50X80-150 1 1 4] 2,00 B
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET 10142  Lauhdepumppu 3 moottori 3 kW, ABB M2AA 100L 3GAA 1 1 1 1,00 €
45100310_20 |VESIKIERTO LAUHDELAITTEET CB1008 | Lammonvaihdin Lamménsiirrin Oy BEU32 1 2 3] 2,00 B
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 PI10  Tyhjopuhallin Sulzer KRC 52-25 4 RT 3 3 4] 333 A
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 PI10  Hammasvaihde MAAG GN-13 1 3 4] 267 B
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 PI10  Kytkin puhallin/vaihde 1 3 3 233 B
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 PI10  Kytkin vaihde/moottori 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 PI10  Vaihteen 6liypumppu MAAG GP-35 1 3 3 233 B
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 3381  Puhaltimen s&hkémoottori 250 kW, HXUR/E 718 G1 B3 1 4 4] 3,00 A
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 P10 Kaynnistyséliypumppu vaihteelle MNNP45/45 1 3 3 233 B
45100310_22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 1 10297  Kaynnistysdljypumpun moottori 1,5 kW, VEM K21R90L4, B5 1 3 3] 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11  Tyhjopuhallin Sulzer KRC 52-25 4 ST 3 3 4] 333 A
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11  Hammasvaihde MAAG GN-13 1 3 4] 267 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11  Kytkin puhallin/vaihde 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11  Kytkin vaihde/moottori 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 PI11  Vaihteen 6liypumppu MAAG GP-35 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 3666  Puhaltimen sdhkémoottori 250 kW, HXUR/E 715 H1 B3 1 4 4] 3,00 A
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 P11 Kaynnistyséliypumppu vaihteelle MNNP45/45 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 2 10298  Kaynnistysoliypumpun moottori 1,5 kW, VEM K21R90L4, B5 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12  Tyhjopuhallin Sulzer KRC 52-25 4 ST 3 3 4] 333 A
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12  Hammasvaihde MAAG GN-13 1 3 4] 267 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12  Kytkin puhallin/vaihde 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12  Kytkin vaihde/moottori 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 PI12  Vaihteen 6liypumppu MAAG GP-35 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 Puhaltimen s&hkémoottori (palanut pois pelista 1.6.2011) 1 4 4] 3,00 A
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 Kaynnistysoljypumppu vaihteelle MNNP45/45 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOPUMPPU SULZER 3 10300  Kaynnistysdljypumpun moottori 1,5 kW, VEM K21R90L4, B5 1 3 3 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI8 Imupumppu 1 Serla I-250 1 3 3] 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT VL62  Imupumpun vaihde Kumpulainen L1-200E i=3,75 1 3 4] 267 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI8 Kytkin pumppu/vaihde Tappikytkin 1 3 1 167 @
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI8 Kytkin vaihde/moottori Tappikytkin 1 3 1 167 @
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT 11071 Pumpun s&hkémoottori 75 kW, HXUR 505 G2 B3 1 3 4] 267 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI9 Imupumppu 2 Serla I-250 1 3 3] 233 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT VL64  Imupumpun vaihde Kumpulainen L1-200E i=3,75 1 3 4] 267 B
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI9 Kytkin pumppu/vaihde Tappikytkin 1 3 1 167 @
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT PI9 Kytkin vaihde/moottori Tappikytkin 1 3 1 167 @
45100310 22 |TYHJOJARJESTELMA TYHJOJARJESTELMAN IMUPUMPUT ? Pumpun sahkémoottori 1 3 4] 267 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 RASVAVOITELUJARJESTELMA QR10  Safematic SG 2000 1 1 1 1,00 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA Q010 |Vvalmet Oy V=8m3 1 3 3 233 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA Q010 | Kiertoéliyn ruuvipumppu 1 Leistritz LN 70/96-F1-C 1 3 3 233 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA 5563  Kiert. Pumppu 1 moottori 7,5 kW IEC265G2 1 2 1 1,33 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA 35D41  Kiertovoitelupumppu 1 1 2 1 1,33 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA Q010 | Kiertoéliyn ruuvipumppu 2 Leistritz LN 70/96-F1-C 1 3 3 233 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA 3764  Kiert. Pumppu 2 moottori 7,5 kW IEC265G2 1 2 1 1,33 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA 35D42  Kiertovoitelupumppu 2 1 2 1 1,33 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA PK10 KIERTOVOITELUJARJESTELMA  TIA-35J145 Kiertovoitelun lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU | Q014  Flow control 1 3 3 233 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU [ Q014 | Kiertovoitelupumppu 1 IMO ACE 032L3 1 2 3] 200 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU ? Kiertovoitelupumppu 1 moottori 22 kW, IEC34-1 1 2 1 133 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU ~ 35D37  Laakerin kiertovoitelupumppu 1 1 2 1 1,33 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU Q014 | Kiertovoitelupumppu 2 IMO ACE 032L3 1 2 3] 200 B
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU ? Kiertovoitelupumppu 2 moottori ?? kW, IEC34-1 1 2 i 133 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU [1/85D37 | Laakerin kiertovoitelupumppu 2 1 2 i 133 ©
45100310 26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN LAAKEREIDEN KIERTOVOITELU TIC-35J325 Yankeen laakerien kiertovoitelun lampdétilansaatd 1 1 1 1,00 ©
45100310 26 [VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU Q018 | Metso Drives Oy V-500 (90 I/min, 500 I) 1 3 3] 233 B
45100310 26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU Q018 Kiertovoitelupumppu 1 Kracht KF63RF1 1 3 3 233 B
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45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU ? Pumpun 1 moottori 4 kW, M2AA112MB35 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU 35D18 Vaihteen kiertovoitelupumppu 1 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU Q018 Kiertovoitelupumppu 1 Kracht KF63RF1 1 3 3 2,33 B
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU ? Pumpun 1 moottori 4 kW, M2AA112MB35 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU 35D19 Vaihteen kiertovoitelupumppu 2 1 2 1 1,33 C
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU LIA-35J28 Vaihteen voiteludljysailion pinta 1 2 1 1,33 C
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU PIA-35J29 Vaihteen voiteludljysailion lahtdépaine 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU TIC-35J31 Vaihteen voiteludljyn 1ahtd LT-saatd 1 1 1 1,00 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU PIA-35J32 Vaihteen voitelun tulopaine 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU FSA-35J33 Vaihteen voitelun virtaus 1 2 1 1,33 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU TICA-35J34 Vaihteen voiteludljysailion lampdtilan saato 1 1 1 1,00 ©
45100310 _26 |VOITELUJARJESTELMA JENKIN VAIHTEEN KIERTOVOITELU TI-35J35 Vaihteen voitelun paluudljyn lampétila 1 1 1 1,00 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA ZA2 Metsé-Serla Oy P-23911-1 1 1 2 1,33 C
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA 2310020 Annostelupumpppu Prominent Gamma 5 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA Annostelupumpppu Prominent Vario HM24-120PP 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA Annostelupumpppu Prominent Vama 05075 PP 000 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA Annostelupumpppu Filter A 45 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA APA32 Liima-aseman poistopuhallin PPM40-6-1 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA ? Poistopuhaltimen moottori 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PK62 Varinsekoitus- ja syottoPPU Serlachius DA 50/28 1 2 3 2,00 B
45100310 _99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PK62 Kytkin 1 2 1 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA ? Varinsekoitus ja syéttdpumpun moottori 1 2 2 1,67 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PK63 Soodapumppu Serlachius DA 50/28 2 1 3 2,00 B
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PK63 Kytkin 1 1 1 1,00 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA Pumpun sahkémoottori 1 1 2 1,33 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PR2 Annostelusailion pumppu MONO SH 60 R5/X 0 0 0 0,00 ©
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA PZ8 Lipedpumppu Johnson F80S2-19000 3 1 2 2,00 B
45100310_99 |MUUT VARIASEMA / LIIMA-ASEMA Lipedpumpun moottori ? 1 1 2 1,33 ©
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APKS51 | Skrupperin puhallin (LTO) SMA100-MY5 1 2 4 2,33 B
45100310 99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Puhaltimen moottori 1 2 4 2,33 B
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA43  Salin poistopuhallin 1 APS-125 2 1 3 2,00 B
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Poistopuhallin 1 moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA61  Salin poistopuhallin 2 APS-125 2 1 3 2,00 B
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Poistopuhallin 2 moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310_99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA62  Salin poistopuhallin 3 APS-125 2 1 3 2,00 B
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Poistopuhallin 3 moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA63  Salin poistopuhallin 4 APA-124 2 1 3 2,00 B
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Poistopuhallin 4 moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310_99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APAT79  Salin lisatuuletuspuhallin KP PPM-80-6-2 1 1 1 1,00 C
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Puhaltimen moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310_99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA80  Salin lisatuuletuspuhallin MP PPM-80-6-2 1 1 1 1,00 C
45100310 _99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Puhaltimen moottori 1 1 3 1,67 ©
45100310_99 |MUUT MUUT PUHALTIMET APA50  DC-moottorien jaghdytyspuhallin MLBR-90-3-V2 1 4 4 3,00 A
45100310 99 |MUUT MUUT PUHALTIMET ? Jaahdytyspuhaltimen moottori 1 4 3 2,67 B
45100310 _99 |MUUT LAMMON TALTEENOTTO KPZ18 LTO 1 1 1 1,00 ©
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 10963  Jakelumuuntaja 20C10A ABB CTMP 24 NA 3150 3 4 4 3,67 A
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 11221  Jakelumuuntaja 20C10B ABB CTMP 24 NA 3150 3 4 4 3,67 A
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7755 Kayttomuuntaja C7 kuiva LD 503/3 3 4 4 3,67 A
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7756 Valaistusmuuntaja S5 Kemppi LMMD 300/500S 3 4 4 3,67 A
45100310 99 |MUUT MUUNTAJAT 7757 Sekoituspumpun muuntaja kuiva LD 806/3 3 4 4 3,67 A
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7760 Instrumenttimuuntaja Kemppi LMMD 20/500S 3 4 4 3,67 A
45100310_99 |MUUT MUUNTAJAT 7761 Kayttdmuuntaja C3 Stromberg KTMU 4x6229 3 4 4 3,67 A
45100310 99 |MUUT MUUNTAJAT 8240 Kayton apujannite muuntaja Trafotek KTK 550 3 4 4 3,67 A
45100310 99 |MUUT PAINEILMAVERKKO PIA-30J03 Paineilmaverkon paine 1 1 1 1,00 ©
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45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 RULLAN PYORITYS KRA10 Beloit piir. no: US66-156 1 3 2 2,00 B
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO VL56  Aukirullaus kayttévaihde Wallwork MAC 39 1 4 4 3,00 A
45100410 _01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO 3804  Aukrirullaus 1&2 moottori 97 kW, GNAU5625 B3 1 4 4 3,00 A
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO Voitelupumppu EF-N1CO 0 Friz Stoz 1 4 2 2,33 B
45100410 _01 |AUKIRULLAUS 1 PYORITYKSEN KAYTTO 5175  Voitelupumpun sahkémoottori  |0,55 kW, RF 0.55/4-7, B35 1 3 1 1,67 C
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 AUKIRULLAUSPUKIT Beloit 1 3 3 2,33 B
45100410 _01 |AUKIRULLAUS 1 PAPERINJOHTOTELAT TJ71  Paperinjohtotela, pos 21 US44-135 1 3 3 2,33 B
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 PAPERINJOHTOTELAT TJ41  Paperinjohtotela, pos 23 US44-135 1 3 3 2,33 B
45100410 _01 |AUKIRULLAUS 1 PAPERINJOHTOTELAT TJ72  Paperinjohtotela , pos 22 US44-165, 5780,8x403,2 1 3 3 2,33 B
45100410 01 |AUKIRULLAUS 1 TELOJEN KAYTTO VK120 Telojen pyorityksen vaihde Valmet H-10 E 1 3 3 2,33 B
45100410 _01 |AUKIRULLAUS 1 TELOJEN KAYTTO 3824 Vaihteen sahkdmoottori 35 kW, GNAU 4526, B3 1 3 4 2,67 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 KRA11 | Valmet Valmetin piir. No: OM481245 1 3 3 2,33 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 VL59  Aukirullain 3 kayttévaihde Valmettransmec LA-180 1 4 4 3,00 A
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 3807 AR3+hihnakayttémoottori 97kW, GNAU 5625 B3 1 3 4 2,67 B
45100410_03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 Sivuttaissiirtolaite Valmet piir. No: 1M481251 1 3 3 2,33 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIN 3 8487 Hammasvaihdemoottori 2,2 kW, SEW R60DT100LS4 1 3 1 1,67 c
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIMEN MEKAANINEN KAYTTO Valmet Valmet piir. No: OM481447 1 3 3 2,33 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIMEN MEKAANINEN KAYTTO Hihnan kirist&ja 1M489022 1 2 2 1,67 c
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIMEN MEKAANINEN KAYTTO Hihnan kayttotela 2M819755 1 3 2 2,00 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 AUKIRULLAIMEN MEKAANINEN KAYTTO Hihnan kayttotela 2M819756 1 3 2 2,00 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 HIHNAKAYTTO Valmet Valmet piir. No: OM481345 1 3 3 2,33 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 HIHNAKAYTTO Vapaakytkin piir. No: 1M481535 1 3 2 2,00 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 HIHNAKAYTTO Ohjaustela halk. 405 mm 1 3 3 2,33 B
45100410 03 |AUKIRULLAUS 3 PAPERINJOHTOTELAT Paperinjohtotela pos. 24 US44-134, 6365x403,2 1 3 3 2,33 B
45100410 _03 |AUKIRULLAUS 3 PAPERINJOHTOTELAT Paperinjohtotela pos. 25 US44-134, 6365x403,2 1 3 3 2,33 B
45100410 03 |AUKIRULLAUS 3 PAPERINJOHTOTELAT Kaareva levitystela Finbow FB 190 KR 5182 J 5461 K50 | 1 3 4 2,67 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT Paperinjohtotela pos. 27, D=450 1 3 3 2,33 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT Levitystela pos. 28, D=231, piir: 88103000 1 3 4 2,67 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT Leikkurin ylatela pos 29, D=398 1 3 3 2,33 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT Leikkurin alatela pos. 30, D=398 1 3 3 2,33 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT 10589 Leikkurin telojen moottori 67,5 kW, 1GH6186-ONA40-7NV3-Z 1 3 4 2,67 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURIN TELAT Levitystela pos. 31, D=231 1 3 4 2,67 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURI A. Celli Rewinder 882 Superslitto piir: 882.22.000 1 3 3 2,33 B
45100410 _14 |LEIKKAUSYKSIKKO PITUUSLEIKKURI 3524124 | Teramoottori "pannukakku” Ziehl MK137-4DK.15.N 1 3 3 2,33 B
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT Kantotela 1 piir. no: 882.01.000 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT Kantotela 2 piir. no: 882.01.000 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT Kantotelojen kéayttd piir. no: 882.02.000 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT Kantotelan 1 vaihde G. Elli Riduttori Seites C1.160.1 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT Kantotelan 2 vaihde G. Elli Riduttori Seites C1.160.1 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT 3805 Kantotelan 1 moottori 97 kW, GNAU 5625, B3 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |KANTOTELAT 3829 Kantotelan 2 moottori 97 kW, GNAU/E 5625, B3 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 [UUDELLEEN RULLAUS |RULLAN KIINNITYSALUSTAT A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.08.000 1 3 3 2,33 B
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |PAINOTELA Painotela Bearoll P-29085-1 1 4 4 3,00 A
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |PAINOTELA 3815 Painotelan KP-moottori 5,5 kW, GNAK 3621, B3 1 3 3 2,33 B
45100410 _15 |UUDELLEEN RULLAUS |PAINOTELA Telan liikutuslaitteet A. Celli, 882.10.000 1 3 2 2,00 B
45100410 _15 |[UUDELLEEN RULLAUS |PAINOTELA XIA-39J07 Painotelan tarind 1 1 1 1,00 C
45100410 _15 |UUDELLEEN RULLAUS |KITASUOJA A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.12.000 2 3 2 2,33 B
45100410 15 |UUDELLEEN RULLAUS |KITASUOJA 10588 Oikosulkuvaihdemoottori Sew SA67 R=41.89 DV112M FC=M1,| 1 3 2 2,00 B
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Keskiarvo
tunnus Safety|[Prod |[Cost|[ (S+P+C) || Kriittisyys
45100410_15 |UUDELLEEN RULLAUS |KATKAISU A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.09.000 3 1 2 2,00 B
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY AKSELEIDEN KUORMITUS A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.13.180 1 2 2 1,67 ©
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY PAISUVAT AKSELIT A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.26.000 1 1 2 1,33 C
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY AKSELIN POISTO A. Celli Extractor 529 Celli piir. No: 529.04.000 2 3 3 2,67 B
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY AKSELIN POISTO 10789 Oikosulkuvaihdemoottori SEW S57 DT80 R=94,08. 0,6kW 1 3 3 2,33 B
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY IRROTIN (Extractorin runko) A. Celli Extractor 529 Celli piir. No: 529.01.000 2 3 3 2,67 B
45100410 20 |AKSELIN KASITTELY IRROTIN (Extractorin runko) ? Vaihdemoottori SEW K97 R=105,13 DV112M FC=M4 1 3 3 2,33 B
45100410 21 |HYLSYVARASTO HYLSYVARASTO A. Celli Extractor 529 Celli piir. No: 529.02.000 1 1 2 1,33 ©
45100410 21 |HYLSYVARASTO HYLSYVARASTO Lyhyen hylsyn nostin 1 1 2 1,33 ©
45100410 21 |HYLSYVARASTO HYLSYVARASTO 10592 Oikosulkuvaihdemoottori 0,37 kW, R67DT71D4/BMG 1 1 1 1,00 ©
45100410_21 |HYLSYVARASTO HYLSYVARASTO Pitk&n hylsyn nostin 1 1 2 1,33 C
45100410_21 |HYLSYVARASTO HYLSYVARASTO 10593 Oikosulkuvaihdemoottori 0,37 kW, R67DT71D4/BMG 1 1 1 1,00 C
45100410 _21 |HYLSYVARASTO HYLSYJEN KUORMITUS A. Celli Extractor 529 Celli piir. No: 529.03.000 1 3 2 2,00 B
45100410_21 |HYLSYVARASTO HYLSYJEN KUORMITUS 10590 Oikosulkuvaihdemoottori SEW S37 DT63N4 R=37,66, 0,26 kW 1 3 3 2,33 B
45100410 _25 |RULLAN POISTO RULLAN ULOSTYONNIN A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.04.000 1 3 2 2,00 B
45100410_25 |[RULLAN POISTO KALLISTETTAVA POYTA A. Celli Rewinder 882 piir. No: 881.18.000 1 3 3 2,33 B
45100410_25 |RULLAN POISTO LASKUPOYTA A. Celli Rewinder 882 piir. No: 882.15.000 2 3 4 3,00 A
45100410_25 |[RULLAN POISTO LASKUPOYTA ?7? Vaihdemoottori SEW KA77/T/IAM100 1=64,75 FC-M6 1 2 3 2,00 B
45100410 28 |HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA QH44 | Oleodinamica Sabatini 02155 SG150V v24CC 2 3 3 2,67 B
45100410 _28 |[HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Oljypumppu 1 Sauer J-V38 A4RX-95 1 2 2 1,67 C
45100410 28 |HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Pumpun 1 moottori 11 kW, 4P B5 1 2 1 1,33 C
45100410_28 |[HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Oljypumppu 2 Sauer J-V23 A4RX-30 1 2 2 1,67 C
45100410_28 |HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Pumpun 2 moottori 7,5 kW, 4P B5 1 2 1 1,33 C
45100410 _28 |[HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Ohjausyksikko A 1 3 2 2,00 B
45100410_28 |HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Ohjausyksikkd B 1 3 2 2,00 B
45100410 _28 |[HYDRAULIIKKA PITUUSLEIKKURIN HYDRAULIIKKA Ohjausyksikko C 1 3 2 2,00 B
45100410_28 |HYDRAULIIKKA LASKUPOYDAN HYDRAULIIKKA QH53 | Oleodinamica Sabatini 100 200 503 080 108 000 2 3 2 2,33 B
45100410 _28 |[HYDRAULIIKKA LASKUPOYDAN HYDRAULIIKKA Hydrauliikan 6ljypumppu ? 1 3 2 2,00 B
45100410_28 |HYDRAULIIKKA LASKUPOYDAN HYDRAULIIKKA 5097 Oljypumpun moottori 7,5 kW, HXUR 265 A3 B3 1 3 1 1,67 C
45100410 _28 |[HYDRAULIIKKA VAAKA QH52 | Vaa'an hydrauliikka 0. Sabatini 1002005 03080 108949 1 1 2 1,33 C
45100410_29 |KEMIKAALIT HANTALIIMAUS Nordson 1 1 2 1,33 C
45100410 _99 |PITUUSLEIKKURI MUUT |REUNANAUHAPUHALLIN APK109 Metso KKL-31 1 2 4 2,33 B
45100410_99 |PITUUSLEIKKURI MUUT |REUNANAUHAPUHALLIN ? Puhaltimen sahkdmoottori 30 kW, 1 2 3 2,00 B
45100410 _99 |PITUUSLEIKKURI MUUT |REUNANAUHAN PUHALLUS PULPPERIII APK110 Suomen Teollisuusilmastointi Oy |EHT-25-3 1 1 2 1,33 C
45100410_99 |PITUUSLEIKKURI MUUT |REUNANAUHAN PUHALLUS PULPPERIIT ? Puhaltimen sahkdmoottori 1 1 2 1,33 C
45100310 29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA LSP6 |ABB Installaatiot Oy 1 1 1 1,00 C
45100310_29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA APK45 | Polynpoistopuhallin Valmet KPT 71-VY5 1 1 4 2,00 B
45100310 29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA Sahkomoottori HXUR 565G2 110 kW 0 0 0 0,00 C
45100310_29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA APK79 | Polynpoistopuhallin Flakt HCMT-3-040-6-1-X 1 1 3 1,67 C
45100310 29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA Sahkomoottori APAL-4-03000-5-0 0 0 0 0,00 C
45100310 29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA APK80 | Tuloilmapuhallin Flakt HCBB-020-56-6-3-3-X 1 1 2 1,33 C
45100310 29 POLYNPOISTO PL 10 POLYNPOISTOJARJESTELMA Sahkomoottori 0 0 0 0,00 C
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Kriittisyysarviointi

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Tarvittava | Varaosatarkas- Keskiarvo
tunnus maara telu c || s+P+c) || kriittisyys
Valmistajan Varaston OK/ ?
suositus norm. Saldo
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KONEKYYPPI HIC-32J12 Nelidpainon s&ato Neles saatoventtiili 4 3,00 A
Varalaite EI OLE
Matekissa olevat varaosat:
3423013 |Virtalahde PR 2220 B1 230VAC/24VDC
3116045 |Puolijohderele RR14005HDP
3218054 |Induktiivinen lahestymiskytkin IF|IME 2020-FBOA/IM0010
45100310 01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Viirakaivo) PK46  Sekoituspumppu Serla U-700/M 4 3,00 A
Varalaite EI OLE
Matekissa olevat varaosat:
0804026 |Lieriorullalaakeri N-319 E 1 kpl 1 kpl
0803015 | Viistokuulalaakeri 7318 BG 2 kpl 89
5016001 |Akselisto kokonainen U-700/M 1 kpl 1 kpl
1008033 |Varaosasarja halkaistulle liukure|442 110M SPK ? saldo=0
Muut varaosat:
Laakeripesa+kansi, vapaapaa |piir 43400, osat 13 ja 15 1 kpl
Laakeripesa+kansi, kytkinpaa |piir. 43400, osat 13 ja 14 1 kpl
Sivulevy piir. 43400, osa 3 2 kpl
Akselimutteri piir. 43400, osa 18 2 kpl
Poksiholkki piir. 43400, osa 12 2 kpl
Vesi/heittorengas, kytkinpaa piir. 43400, osa 9 1 kpl
Vesi/heittorengas, vapaapaa piir. 43400, osa 8 1 kpl
?, kytkinpaa piir. 43300, osa 7 1 kpl
?, vapaapaa piir. 43300, osa 17 1 kpl
45100310_01 |MASSAN KASITTELY KIERTOVESISAILIO (Lyhyt kierto) RN2 Konesihti 1 Jylhéasihti JS 150 OK 4 3,00 A
Varalaite ElI OLE
Matekissa olevat varaosat:
0811101 |Laakerointi yksikkd Jylhasihti JS 150 1 kpl 1 kpl
0112026 | Akseliholkki P-16876-3 1 kpl 1 kpl
0123019 |Akseliholkki osa 57478, Jylha piir. 406878-A 1 kpl 6 kpl
0123020 |Akseliholkki osa 57476, Jylha piir. 406878-B 1 kpl 1 kpl
0123021 |Akseliholkki osa 58989, Jylha piir. 406292 1 kpl 1 kpl
1003016 | Kumikdysi D10 Simrit (4m’) 4m 8m
1010004 |V-rengas V80S 1 kpl 2 kpl
1011262 | Sateisakselitiiviste 100x120x10 1 kpl 6 kpl
2007071 |Tiivisterengas Jylha piir. 57483 1 kpl 1 kpl
3605023 | Virtausmittari 1-6L/min H20 EH-5DA 1 kpl 1 kpl
1901168 |Kiilahihna SFS 2491 SPB 3800 6 kpl 6 kpl
0526122 | Silmukkaruuvi M24x150 14 kpl 35 kpl
2404008 |Reikésihtirumpu JS-150, 691480 832 1,6mm/14,5% 1 kpl 1 kpl
kaytdssa ?| 2404067 |Rakosihtirumpu JS150, 994024-1-1 0,70T 5,08 1 kpl 1 kpl
onko romutettu ? Ei raportissa| 2404071 |Rakosihtirumpu JS150, 813209, 1,6mm /19,7 % 1 kpl 1 kpl
sama numero kuin alla, koneessa| 2404019 |Rakosihtirumpu JS150A, 81194, 0,7mm, 5,08 1 kpl 1 kpl
koneessa ?| 2404019 |Rakosihtirumpu JS150, 85169, 0,70 T 5,08 1 kpl 1 kpl
koneessa ?, ei raportissa| 2404079 |Rakosihtirumpu JS150, 85169. 0,7mm, 5,08 mm 1 kpl 1 kpl
2404080 |Rakosihtirumpu JS150, 695229-02, 0,7mm, 5,00mm 1 kpl 1 kpl
kayttoa ei suositella| 2404091 |Rakosihtirumpu JS150, 84029/84030, 0,7mm 5,08mn] 1 kpl 1 kpl
kayttoa ei suositella] 2404092 |Rakosihtirumpu JS150, 90121, 0,70T 5,08 1 kpl 1 kpl
Muut varaosat:
0521017 |Akselimutteri KM18 1 kpl
0519044 |Varmistinlaatta MB18 1 kpl
Pallomainen rullalaakeri 23218 C 1 kpl
Pallomainen rullalaakeri 22219 CK 1 kpl
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Kriittisyysarviointi

Osaston Osaston nimi Toimintopaikan nimi Tunnus Laitteen/osan nimi Laitteen/osan tyyppi Tarvittava | Varaosatarkas- Keskiarvo
tunnus maara telu c || s+P+c) || kriittisyys
Valmistajan Varaston OK/ ?
suositus norm. Saldo
Vetoholkki AHX 319 1 kpl
O-rengas Simrit R 88-3 2 kpl
kumpi hihnapyoérista vaihdettiin eri Kiilahihnapyora 7x5Vx240 1 kpl
kokoiseen 2010 kesélla ?? Kiilahihnapyora 7x5Vx900 1 kpl
Roottori 10782-V2 1 kpl
45100310_05 |VIIRAOSA VIIRANKIRISTYSTELA TJ411 | Vaahto Oy piir. No: 8003467 OK 4 4 3,67 A
Varalaite ON, TJ412 1kpl 1 kpl OK
Matekissa olevat varaosat:
0805143 |Pallomainen rullalaakeri 22218 CC/W33 C3 2 kpl 89
0805093 |Pallomainen rullalaakeri 23226 CCK/W33 C3 2 kpl ei ?
0521025 |Akselimutteri KM26 2 kpl 3 kpl
0519030 |Varmistuslaatta MB26 2 kpl 13 kpl
2013032 |Lukkorengas D90 DIN471 A4 2 kpl 2 kpl
0507051 |Pidatinruuvi HK M8x8 DIN916 A4 6 kpl 20 kpl
0503115 |Kuusiokoloruuvi lierdkanta HK  |M12x80 DIN912 A4-80 32 kpl 32 kpl
0503116 |Kuusiokoloruuvi lierékanta HK |M6x16 DIN912 A4-80 8 kpl 56 kpl
0502057 |Kuusiokoloruuvi uppokanta HK |M6x60 DIN7991 A4-80 16 kpl 32 kpl
0507053 |Tulppa R 1/8" DIN906 2 kpl 2 kpl
Muut varaosat:
Laakeripesa KP 1 kpl
Laakeripesa HP 1 kpl
Kuusiokoloruuvi uppokanta HK |M6x16 DIN7991 A4-80 8 kpl
Aluslaatta M12 DIN125 ISO7089 A4 16 kpl
45100310_11 |JENKKISYLINTERI JA HUUVA |JENKKI 3803 Séhkdmoottori 1 (kuivapad) |340 kW, GLAU 99 B3 OK 4 4 3,67 A
Varalaite ON, 3801 ?
Matekissa olevat varaosat:
0801115 |Urakuulalaakeri 6320 C3 2 kpl 89
3507021 |Hiilenpidin ZRJW 1332C-02 ? 20 kpl
3508056 |Harjahiili N19X 40 kpl 200 kpl
4060 Sahkémoottori 2 (markapaa) |340 kw, GLAU 99 B3 OK 4 4 3,67 A
Varalaite ON, 3801 ?
Matekissa olevat varaosat:
0801115 |Urakuulalaakeri 6320 C3 2 kpl 89
3507021 |Hiilenpidin ZRJW 1332C-02 ? 20 kpl
3508056 | Harjahiili N19X 40 kpl 200 kpl




