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Jenni Toivanen ja Markus Kinnunen

Robottihitsaus on yksi keino vastata taman
paivan haasteisiin osaavan tyévoiman 10yty-
misesta hitsausalalla, mutta ei robottikaan
hetkessa ole valmis tekemaan monen ihmi-
sen tydt. Eivatka robotit poista tydvoiman
tarvetta. Tyonkuva ja osaaminen muuttuvat.
Robottijarjestelman suunnittelu tulee tehda
hyvin, jotta se palvelee tarkoitustaan. Usein
monipuolinen ja joustava robottisolu on pk-
yritysten valinta.

Kirike Oy Outokummusta ajattelee hit-
saustuotannon kehittamisesta ja robottihit-
sauksesta avoimesti ja on ennakkoluulot-
tomasti jakamassa omia kokemuksiaan ja
pohtimassa myds yhdessa muiden kanssa
taman paivan ja tulevaisuuden ratkaisuja.

Robotti-investointi on asia, missa lahtokohtia
on monenlaisia. Osa yrityksistd on pohtinut
investoinnin tarpeet hyvin tarkasti, toiset lah-
tevat investoimaan nopeasti ja sen hetkiseen

tilanteeseen. Yrityksen tarpeet robotisoida
hitsausta ovat erilaisia eikd suora vertailu
ole valttamatta paras ratkaisu. Investoinnin
tulee olla kannattava ja tuoda apua tuotan-
toon. Toisilla robotti voi olla yksittainen rat-
kaisu hitsaavassa tuotannossa, toisille se
saa kipinan etsia lisda automaation ja digi-
talisoinnin ratkaisuja toimintaan.

Hitsaus on Kirike Oy:sséa keskeisessa roo-
lissa ja automaation merkitys on nyt ja tu-
levaisuudessa tarkeassa asemassa. Yritys
investoi ensimmaisen hitsausrobotin vuon-
na 2011. Avuksi yritys otti Savonia-ammatti-
korkeakoulun ja nain ensimmainen yhteinen
projekti lahti kayntiin. "Analysoimme ja tes-
tasimme tuotteet yhdesséd Savonian kanssa
Ja saimme heiltd uskonvahvistuksen niin hit-
sattavuuteen kuin hitsaussoluunkin. Siita asti
hitsausautomaation kehityksen osalta olem-
me hyddynténeet Savonian osaamista use-
amman kerran. Yleensa polku menee siten,
ettd kehityshankkeen aikana analysoimme
Savonian kanssa tuotteiden hitsattavuutta,
ldpimenoa ja kehitdmme kiinnittimia”, kertoo
Kirike Oy:n toimitusjohtaja Markus Kinnunen.
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Hitsauksen mekanisointiratkaisut voivat
my0ds olla hyva vaihtoehto monessa tapa-
uksessa pk-yrityksille. Kirike Oy on tutkinut
asiaa, mutta ovat kokeneet heille toimiviksi
lahinnad kappaleenkasittelylaitteet. Suurem-
man hyddyn ovat tuoneet investoinnit hit-
sausrobotteihin. Nyt robotteja on kaksi, tu-
levaisuudessa enemman.

Mita hitsauksen robotisointi sitten on
tuonut Kirike Oy:lle? "Tydmenetelmien va-
kiointia, operaattorien koulutusta yhtenéis-
ten toimintatapojen saamiseksi ja tarkkuutta
osavalmistukseen. Nama luovat perustan,
jotta kaikki operaattorit tekevat samalla ta-
valla ja railotilavuudet pysyisivat mahdollisim-
man vakioina, silla robotti toistaa tasaisella
laadulla”, Kinnunen sanoo ja jatkaa: "Teh-
taan toiminta madrittelee sitten sen, etta on-
ko laatu hyvaa vai huonoa. Olenkin todennut
maanléheisesti, etta robotilla annostelee 0,5
litran tuoppiin 0,5 litraa olutta ja mikali meil-
1a on toimintamme my0ta tullut jonkin muun
kokoinen tuoppi, niin tuoppi jaa joko vajaak-
si tai olut tulee tuopista yli lattialle valuen
— molemmat johtavat tyytymattomyyteen.”




Monen pk-yrityksen kehitystydlistalla ovat au-
tomaatio ja erilaiset digitaaliset ratkaisut.
Myds Kirike Oy panostaa naihin teemoihin.
Kinnunen kertoo, ettd yhten4 isona kehitys-
alueena on bitin hyédyntaminen tuotannos-
sa. "Olemme tehneet oman mobiilisovelluk-
sen, minké kantavana teemana on paperiton
tuotanto ja tata kehitetdan pala kerrallaan.”
Yritys ei jata digiloikkaansa téhan, vaan on
luonut tehtaastaan my6s 3D-tehtaan, mihin
saa visuaalisesti kerattya yhteen monia yri-
tykselle térkeitd mm. turvallisuuteen, tuotan-
toon ja huoltoon liittyvia asioita.

Kirike Oy on valinnut omat tuotannon mit-
tarit, yksi niistd on koneiden ja laitteiden
kayttdaste. Sieltad I6ytyy usein myds aiheita
seuraaviin kehitysprojekteihin. “Isossa roo-
lissa meilld on jatkuvan parantamisen hen-
ki, mihin koko henkil6sté osallistuu tittelista
Ja asemasta riippuen. Néiden bittiprojektien
mydté tehostamme omaa tuotantoamme ja
véhennén turhaa pédpdilyd seké lippulap-
pujen kuskailua sekd luomme edellytykset
vakioidulle "Kirike way to do” -tuotannolle”,
Kinnunen kertoo. "Meilld robottihitsaus on

tuonut sitd tasalaatuisuutta ja ennustetta-
vuutta sekd resurssiriippumattomuutta, ei
niinkdan korkeita kaariaikasuhteita.”

Yritysten toiminnan kehittdmien on ajan-
kohtaista oikeastaan aina, mutta usein se voi
Jjaada kiireen keskell&, kun business nayttaa
suuntaa. Kehittdmistyd ja pienetkin toimenpi-
teet tuotannon toimivuuden parantamiseksi
ovat kuitenkin tarkeita silloinkin, vaikka sil-
le ei tuntuisi olevan aikaa. Muuten voi olla
haastavaa olla reagointikykyinen uusille asi-
akkaille ja vaatimuksille tai hallita tuotantoa
poikkeustilanteessa. "Investoinnin ovat yksi
osa kehittamisty6ta”, sanoo Kinnunen.

Kirike Oy on investoinut uusiin hitsaus-
koneisiin muutama vuosi sitten, hitsaamon
kappaleenkasittelylaitteisiin ja uuteen isoon
aarporaan. T&lla hetkell yritys suunnittelee
seuraavaa investointihanketta, mika on tar-
koitus toteuttaa vuosien 2020 - 2021 aikana.
Tama hanke on osa seuraavaa strategista
kolmivuotiskautta. "Suunniteimien ja tavoit-
teiden asettaminen on térkedd, silla asioilla
on tapana mennd haluttuun suuntaan, kun
on jokin pohjantahti, mité kohti laivan keula
osoittaa. Luonnollisesti kuuntelemme asi-
akkaitamme ja investoimme tarpeen vaati-
essa”, Kinnunen toteaa.

Kirike Oy haluaa tulevaisuudessa hyddyn-
taa entistd enemman toiminnassaan uutta
teknologiaa. Suunnitelmissa on tekoalyn
hy6dyntédminen "konepajamiehen silmin”
eli kuinka tekoalya voidaan hyddyntaa val-
mistuksessa, myynnissa ja markkinoin-
nissa. Toiminnan keskidss& ovat myos
automaatioasteen nostaminen, offline-
ohjelmointi, bitin hyddyntadminen entista
paremmin tuotannossa ja toimintakulttuu-
rin kehittéminen. Kinnunen haluaa mainita
myds yrityksen kehittamisen kokonaisuute-
na: "Olemme kasvu- ja kehittymishaluinen
yhtié. Myds hallitustyéhén olemme hake-
neet uutta ndkemysté riippumattoman ja-
senen myéta ja tatéd rohkeaa askelta voin
suositella kaikille.”

Hitsaavissa pk-yrityksissa robottihitsaus
on ollut osa tuotantoa jo jonkin aikaa, har-
kintavaiheessa tai ainakin tiedostettu mah-
dollisuus. Joidenkin tuotanto sisaltaa naita
vasymattémia hitsaustydn suorittajia enem-
mén, apulaitteiden kanssa seka erilaisilla an-
tureilla ja "lisatylla alylla” varustettuina. Jois-
sakin yrityksissa suunnitellaan ensimmaista




robotti-investointia. Aihe tuntuu olevan joka
tapauksessa kiinnostava ja saa keskustelua
aikaan. Verkostoituminen ja ajatusten vaih-
taminen muiden yritysten kanssa voi tuottaa
hyvié inspiraatioita omaan toimintaan. Taysin
samanlaista robottisolua hitsattavine tuot-
teineen ei kuitenkaan helpolla 16yda, joten
"monistaminen” ei valttamatta tuo parasta
ratkaisua. Taltakin osalta tuotannon kehitys-
tyé ja robottihankinta ovat jokaisen yrityksen
omanlainen prosessi.

Jenni Toivanen, tutkimuspaallikko
Savonia-ammattikorkeakoulu
jenni.toivanen@savonia.fi
www.savonia.fi ja hit.savonia.fi

ja

Markus Kinnunen, toimitusjohtaja
Kirike Oy
markus.kinnunen@Kkirike.fi
www.kirike.fi

Kirike Oy on Outokummussa sijaitseva sopimusvalmistukseen
erikoistunut konepaja. Yritys valmistaa "mustasta” teréksesta

jausjarjestelmalla. Korkea laatu-ja toimitusvarmuus ovat tarked
osa toimintaa. Yrityksessa on myds patevoitetyt NDT-tarkastajat

hitsaamalla, koneistamalla ja maalaamalla valmistettuja osako-
konaisuuksia suomalaisille tybkonevalmistajille, jotka toimivat
kansainvalisilld markkinoilla. Liikevaihto yrityksella vuonna 2019
oli 5,4 M€ ja henkilostdéd n. 40 henkilda.

Kirike Oy:n perustivat vuonna 1982 kolme kaveria. Vuosien
2008-2013 aikana tapahtuneen sukupolvenvaihdoksen jalkeen
tana péivana toimintaa jatkaa kolme uuden sukupolven kaveria.
Vuosikymmenien saatossa yritys on kasvanut monikertaiseksi. Ki-
rike-tarinaan liittyva kaveruuden henki nakyy tanakin paivana vah-
vana panostuksena aitoon kumppanuuteen asiakkaiden kanssa.

Maalaisjarien lisaksi yrityksen toimintaa ohjaa asiakkaiden
omat standardit seka sertifioidut 1ISO 9001 ja ISO 3834-2 -laa-
tujarjestelmat. Tilaus-toimitusprosessia, kuten muitakin yritystoi-
minnan osa-alueita, ohjataan isolta osin Lemonsoft-toiminnanoh-
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(VT/MT/UT). Tavoitteena on olla teraksesté valmistettujen osa-
kokonaisuuksien luotettavin, laadukkain ja kilpailukykyisin avain-
toimittaja suomalaisille tydkonevalmistajille. Toimitettuja kappa-
leita oli vuonna 2019 yhteensd 18 825, laatuvarmuus 99,5 %
ja toimitusvarmuus 99,8 %.

Yritys panostaa osaavan henkildstonsa liséksi verkostotoimin-
taan ja haluaa olla toimitusvarma ja laadukas yhteistydkumppani.
Kirike Oy nakee itsensa osana laajempaa verkostoa ja haluaa
pitda omalta osaltaan asiakkaan virtaustehokkuuden korkealla
ja nain vaikuttaa tuotteiden matkaan koko valmistusketjussa. Te-
kemisessa korostuu koko henkilostdn vahva panostus asiakasar-
von tuottamiseen ja halu kehittyd yhdessa asiakkaiden kanssa.

Mukana: Teknologiamuutos hitsaavassa teollisuudessa (Hit-
Tek) -hanke
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