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Erikoisvarjaysmenetelmien kehittdmisen toimeksiantaja oli muokkaamoyritys
Panfur 2000 Oy. Yritys tarjoaa muokkaus-, varjays-, erikoisvarjays- ja
erikoiskasittelypalveluita turkisnahoille. Panfur 2000 Oy:ssé kasitellaan eniten
siniketunnahkoja. Siniketunnahassa karva on pitkaa ja vaaleaa.

Opinnaytety6n tarkoitus oli suunnitella ja kehittdd Panfur 2000 Oy:n
varjaysvalikoimaan uusia erikoisvarjaysmenetelmia siniketunnahoille.
Erikoisvarjayksella tarkoitetaan turkisnahan varjaysta niin, etté karvapeitteeseen
muodostuu useampaa kuin yhta varia. Turkisvarjayksessa variaineina kaytetaan
tekstiilivareja. Opinnaytetydn tarkoituksena oli uudistaa my6és yrityksen
mainosesite ja kayntikortit. Esitteen kuvissa kaytettiin pukinetta, jonka
materiaalina kaytettiin uudella menetelmalla erikoisvarjattya siniketunnahkaa.
Pukine valmistettiin opinnaytetydn yhteydessa.

Uusien erikoisvarjayksien suunnittelu aloitettiin taustaselvitykselld, joka toteutettiin
case- eli tapaustutkimuksena. Taustatietoa saatiin kirjallisuudesta,
ammattilehdista ja Internetista. Tietoa turkisvarjayksesta ja yrityksesta kerattiin
tutkimushaastatteluilla ja havainnointivideolla.

Opinnaytety6ssa luotiin kuusi uutta erikoisvarjaysmenetelmaa siniketunnahoille.
Kehitetyissé varjaysmenetelmissa sovellettiin pddasiassa printti-, liuku- ja
solmuvarjaysmenetelmia seka kokeiltiin nahkapuolen késittelya. Yritysesitteen ja
kayntikorttien kuvallista ja kielellista informaatiota uudistettiin tukemaan yrityksen
brandia.
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The client for the project of developing new special dyeing methods for blue fox
skins was dressing company Panfur 2000 Oy. The company offers dressing, ton-
ing and dyeing of fur skins. Blue fox skins are the most treated skins in the com-
pany. A blue fox skin is long-haired and light-coloured.

The purpose of the thesis was to enlarge Panfur 2000’s selection of special dye-
ings for blue fox skins. Special dyeing is to dye fur skin with more than one colour.
The fur skins are dyed with textile colourants. The company leaflet and business
cards were also renewed during the thesis. A garment with special dyed blue fox
skin is used in the pictures of the new leaflet. The garment is made in pursuance
of the thesis.

Work was started with the background research that was made with case study.
Information was gathered from literature, professional journals and Internet. The
information about fur dyeing and the company was received from interviews and
an observe film.

Six new special dyeing methods for blue fox skins were created during the thesis.
The new methods were based on a different ways of using print, gradient and bow
dyeing. Dyeing treatment for the leather side was also tested. New ways of using
graphic and verbal information were used in the new leaflet and business cards.
The new image supports the brand of the company.
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1 JOHDANTO

Opinnaytetyén  toimeksianto  oli  erikoisvarjadysmenetelmien  kehittdminen
siniketunnahoille. Toimeksiantaja on muokkaamoyritys Panfur 2000 Oy, joka
tarjpaa muokkaamo-, varjays-, erikoisvarjays- ja erikoiskasittelypalveluita
turkisnahoille. Erikoisvarjayksella tarkoitetaan turkisnahan varjaysta, jonka
tuloksena nahan karvapeitteessa on useampaa kuin yhta varia. Panfur 2000 Oy
on Suomen suurin turkismuokkauspalvelua tarjoava yritys. Suurin osa
muokkaamoon tulevista nahoista on siniketunnahkoja. Kehittyvan yrityksen
tavoitteena on mm. monipuolistaa tarjoamaansa varjays- ja kasittelypalvelua

siniketunnahoille.

Toimeksiantaja uskoi, ettd opinnaytetyén toteuttajalla, turkisalaa opiskelevalla
vestonomiopiskelijalla, on tuore ndkdkulma varjaysmenetelmien kehittamiseen. Se
voisi synnyttda uudistavia ja ennakkoluulottomia ideoita. Todellisen hyédyn
aikaansaamiseksi on suunnittelussa ja toteutuksessa otettava huomioon
tuotannon mahdollisuudet seka yrityksen ymparistd- ja laatujarjestelmat.
Kaytannén varjayskokeilut aloitettin  vasta tarkan suunnittelun jalkeen.
Varjayskokeilut tehtiin muutamassa erillisessa vaiheessa, jolloin kokeilujen valilla
oli mahdollista kehittdd ideoita yha toimivammiksi. Varjadysmenetelmien
kehittAmista toivottiin seka siniketunnahan karvapeite- ettd nahkapuolelle.

Erikoisvarjaysmenetelmien kehittdminen luo uusia mahdollisuuksia
siniketunnahkojen kaytettavyyteen turkispukinevalmistuksessa. Siniketunnahkojen
erikoisvarjadysmenetelméavalikoiman laajentuminen tarjoaa monipuolisemman
turkismateriaalien valikoiman pukinevalmistajille. Monivériset nahat antavat
pukineelle vaihtelevan turkispinnan, mutta eivat tuo lisatyétd ompeluun.

Erikoisvarjatyt nahat voivat jopa vahentda ompelemiseen tarvittavaa tyota.

Tyoén teoreettinen viitekehys haettiin kirjallisuudesta ja muista tekstilahteista seka
tutkimushaastatteluiden ja havainnoinnin avulla. Tiedonkeruumenetelmana

kaytettiin siis monipuolista case- eli tapaustutkimusta. Haastateltavat olivat



yrityksen ja varjddmoén henkiléstéad. Havainnointi  suoritettiin - videokuvaten
henkildstdn tybtapoja ja toimia varjaddmdssa seka muualla muokkaamossa.

Opinnaytetyén tekija toivoi, ettd opinnaytetydhdén sisaltyisi myds yrityksen
mainosesitteiden ja kayntikorttien uusiminen. Esitteiden uudistavana tekijana ol
turkispukine, jonka materiaalina kaytetdan kehitetylla erikoisvarjaysmenetelmalld
varjattyja nahkoja. Turkispukine ja yritysesite suunniteltin ja toteutettiin

opinnaytety6n yhteydessa.

Erikoisvarjaysmenetelmien naytenahoiksi tarvittavan turkismateriaalin sponsoroi
Pohjois-Suomen Turkiselainten Kasvattajat ry. Mainosmateriaalien
toteuttamisessa olivat mukana mainostekniikan osaajat Kaj Kustnetsov ja Maiseri
Oy.

Tuotekehitystyd, tuotesuunnittelu ja markkinointiosuus kerasivat yhteen
vestonomiopiskelijan koulutuksen vaihtelevan siséllén. Opinnaytetyd toi esiin

opiskelijan monipuolisen osaamisen.



2 TOIMEKSIANTONA TUOTEKEHITYSTYO

2.1 Toimeksiantaja

Opinnaytetyén toimeksiantaja Panfur 2000 Oy on Etela-Pohjanmaalla Kurikan
Panttilassa sijaitseva turkismuokkaamo. Yhtié on perustettu vuonna 2000, mutta
turkisten muokkaustoimintaa on kiinteistéssa harjoitettu jo vuodesta 1890. Yhtién
toiminta kasittdd tarhattujen kettujen ja minkkien sekd Iuonnonturkiksien
muokkausta, savytystd ja varjaysta toimien turkisteollisuuden ensimmaisena

jalostusasteena. (Panfur 2000 Oy.)

Muokattavat nahkaerat saapuvat tehtaalle padasiassa turkishuutokaupoista,
turkistarhoilta, turkispukinevalmistajilta ja yksityisiltd asiakkailta. Panfur 2000 Oy
tarjpaa muokkaus- ja varjayspalveluja asiakkaan ostamille ja omistamille nahoille.
Muokkaamossa viennin osuus on yli 85 %. Padosa muokkaus- ja
varjayspalveluiden myynnistd ja markkinoinnista tapahtuu kansainvalisissé
turkishuutokaupoissa. Asiakaskunta keraantyy naihin tilaisuuksiin n. 10 kertaa
vuodessa. Muokattavien erien maarat, hinnat, toimitusaika ja maksuaikataulu
sovitaan huutokaupan aikana. Erat kuljetetaan muokkaamoon, josta ne siirtyvat
tuotantoon ja valmiit muokatut tai varjatyt nahat lahetetdan takaisin asiakkaalle.
(Halkola 2007a; Lahti 2007; Panfur 2000 Oy.)

Panfur 2000 Oy:n tavoitteena ovat tasainen tuotanto vuoden ympari, laadukkaat
tuotteet, toimitusajoissa pysyminen, jatkuva asiakaspalvelun kehittdminen ja
ymparistéhuollon kehittdminen. Yrityksen johto laatii toiminnalle
ymparistdpadamaarat sekad laatu- ja ymparistétavoitteet pitkalle ja lyhyelle
aikavalille. Panfur 2000 Oy:n tavoitteena on kehittdd alan asiantuntemusta
asiakkaille, parantaa ymparistdsuojelun tasoa sek&@ kehittdd prosessia laadun
parantamiseksi ja kustannusten pienentdmiseksi. (Halkola 2007a; Panfur 2000

Oy.)



2.2 Toimeksianto

Panfur 2000 Oy kehittdd muokkaus- ja varjadysmenetelmidan. Yrityksessa pyritdan
koko ajan parantamaan muokkaus- ja varjaysprosessien laatua ja |6ytdmaan
tehokkaampia ratkaisuja mm. aineita kierrattamalla tai tyévaiheistuksen

kehittamisella.

Kehittyvan yrityksen tavoitteena on monipuolistaa tarjoamiansa varjays- ja
kasittelypalveluja siniketunnahoille. Panfur 2000 Oy:hyn saapuvista nahoista 40 %
varjataan. Varjattavista nahoista n. 90 % on siniketunnahkoja. Siniketunnahoille
suunnattua tuotekehitystd tarvitaan tuotanto-, muokkaus-, vérjays- ja
kasittelyvaiheisiin. Systemaattista kehitystydtd ei ole pystytty henkiléstén
rittAmattdmyyden takia toteuttamaan. Opinndytetyén tarkoituksena on toteuttaa
jarjestelmallinen erikoisvarjadysmenetelmien tuotekehitystydprojekti ideoinnista
toteutukseen. (Halkola 2007a; Halkola 2007b.)

Opinnaytetyén tarkoituksena on kehittdd uudenlaisia erikoisvarjadysmenetelmid
siniketunnahoille. Erikoisvarjaysmenetelmiin kuuluvat turkisvarjaykset, jotka eivat
ole tasaisen yksivarisid. Erikoisvarjayksid ovat kaksi- ja monivarjaykset seka
erilaiset kuviointivarjadykset. Huomioon on erityisesti otettava varjayksen
toistettavuus, joka on ehdoton vaatimus kaupalliselle erikoisvarjaysmenetelmalle.
Erikoisvarjays taytyy olla toteutettavissa samanlaisena tai tarpeeksi samanlaisena
suurellekin nahkaerélle. Erikoisvarjaysmenetelmien suunnittelussa  ja
toteutuksessa on huomioitava tuotannolliset mahdollisuudet sekad yrityksen
noudattamat ymparistd- ja laatujarjestelmat. (Aitaneva 2007; Mansikkamaki 2007.)

Varjaysmenetelmien kehittdminen niin karvapeite- kuin nahkapuolelle tuo uusia
mahdollisuuksia nahkojen kaytettavyyteen turkispukineteollisuudessa.
Karvapeitteen monivarisyys erikoisvarjatyissd nahoissa mahdollistaa tydvaiheiden
vahenemisen pukineen ompelussa. Esimerkiksi monivaristd kaulusta ei tarvitse
luoda yhdistelemalla erivarisia nahkoja ompelemalla, kun eri vérit ovat valmiiksi
varjattyind yhdelld nahalla. Vérin vaihtelu karvapeitteen latvan ja juuren valilla
aikaansaa vaihtelevan pinnan, joka on helposti yhdisteltdvissa savy savyyn
pukineen kangas- tai nahkakuosien kanssa.



Nahkapuolen ké&sittelyjen ansiosta nahkapuolen voi tuoda esiin pukineessa.
Hiottua, varjattyd tai pinnoitettua nahkapuolta voi kéayttaa silloin pukineen
paallipuolella, jolloin turkis saadaan sisdpuolelle miellyttavaksi ja nayttavaksi
efektiksi. Nahkapuolen kasittelyt antavat moninaiset mahdollisuudet kayttaa

siniketunnahkaa kaksipuolisissa pinnoissa.

Opinnaytetyén yhteydessa uudistetaan yrityksen mainosesitteet ja kayntikortit.
Esitteitd varten valmistetaan pukine, jonka materiaalina k&ytetdan kehitetylla
erikoisvarjadysmenetelmélla  varjattyja  nahkoja.  Opinnadytetydn laajuuden
rajaamiseksi teoreettinen viitekehys yritysesitteen ja pukineen osalta jatetaan

suppeaksi.



3 SINIKETTU

Ensimmaiset hopeaketut tuotiin Norjan Alesundista Kékisalmen seudulle vuonna
1916. Jo vuodelta 1924 |6ytyy maininta, ettd maassamme oli myds sinikettuja.
Kettutuotanto vaheni vuosisadan puolivadlissa rajusti, kunnes 1960-luvun lopulla
muoti alkoi jalleen suosia kettupukineita vaatetusteollisuudessa. Kettutarhaus alkoi
laajeta myds Itad- ja Pohjois-Suomeen. 1970-luvulla Suomen kettutuotannossa
koettiin rajahdysmaéinen lisdys, ja Suomesta tuli ylivoimaisesti merkittavin
ketunnahkojen  tuottaja maailmassa. 1970-80-luvulla koko  maailman
ketunnahkojen tuotanto kasvoi yli 5 miljoponaan nahkaan, ja Suomen osuus siita oli
3,5 miljoonaa. Talousromahdus 1990-luvun vaihteessa romahdutti ketunnahkojen
myynnin ja tuotannon alas. Vuodesta 1993 alkaen hintataso parani, silla
siniketunnahat levisivat Kiinan markkinoille. 1990-luvulla tuotantoa vavisutti
kuitenkin vield tarkedn markkina-alueen, Vengjan, talousromahdus. (Hernesniemi
2000, 8-10.)

Sinikettu on tarhatuin kettu ja se edustaa koko kettutuotannon perustaa.
Turkistarhaus on keskittynyt Pohjoismaihin sekd Hollantiin, Puolaan, Venajalle,
Baltian maihin, Pohjois-Amerikkaan ja Kiinaan. Tarkeimmat
turkispukinevalmistuksen alueet Euroopassa ovat Kreikka, Italia, Saksa ja
Espanja. Turkisten valmistus lisdantyy voimakkaasti Vengjalla, Ukrainassa ja
Valko-Vengjalla. Hongkong on kansainvélisen turkiskaupan keskus, ja manner-
Kiinasta, jonne turkisten valmistus on keskittyméassa, on tulossa entista tarkeampi
turkiskaupan toimija. (STKL 2008; Turkistuottajat 2008.)

Sinikettu on naalin sininen varimuoto ja se sailyttdd sinisdvyisen varinsd ympari
vuoden. Luonnonvaraisesta siniketusta tunnettiin kaksi erillista paikallisrotua, joista
vankempi, Alaskan sinikettu, on vériltddn tumman harmaa, hieman ruskeaan
vivahtava, kun taas kevyempi, Grdnlannin sinikettu, on vériltddn vaaleampi.
Tarhattu sinikettukanta polveutuu osittain molemmista tyypeista, mutta on aikojen
kuluessa jalostettu turkin laadun ja varin suhteen lahinna arktista tyyppia
vastaavaksi. Siniketun tarhattavista varimuunnoksista talla hetkelld yleisin on



dominoivasti periytyvd Shadow. Shadow on suhteellisen vaalea sinikettumuunnos,
jonka tunnusmerkkeihin kuuluu paassa oleva piirto, lahes valkoiset kyljet ja maha
sekd tummempi siima seldssd. Vaaleimmat shadow-muunnokset ovat ldhes
valkoisia. Siniketusta esiintyy myds muita varimuunnoksia, mutta niiden tarhaus on
talla hetkella vahaista. (Hernesniemi 2000, 117; STKL 2008.)

Siniketun karvan pituus vaihtelee nahan eri osissa (KUVIO 1). Pituussuunnassa
karva on pitkda niskasta ja seldsta, mutta selvasti lyhempaa ristinkohdasta el
lapaluiden kohdalta. Selassd karva on pitkdd ja tasapituista kunnes nahan

alaosassa karva tihenee ja sen pituus lyhenee. Poikkisuunnassa karvanpituus

lyhenee tasaisesti keskiselasta vatsaa kohti. (Sorvari & Niemi & Vanska 2002, 8,
12.)

a) Pituussuunnassa:
ristinkohta on suora-
karvaisilla usein
matalampaa karvaa kuin
niska ja selka. Selassé on
pisin karva. Peran
alaosassa karvan pituus
lyhenee.

h) Poikkisuunnassa:
Karvanpituus lyhenee
tasaisesti keskiseldsta
vatsaa kohti.

karvansuunta

-_.-_-______
-
-
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karvansuunta

-

KUVIO 1. Siniketunnahassa karvanpituus vaihtelee pituus- ja poikkisuunnassa
(Sorvari jne. 2002.)



Oikean tyyppinen sinikettu on lieriomainen ja massa ulottuu kyljille ja kaulalle.
Peitinkarva on tiheda, suhteellisen lyhyttd, mutta kuitenkin peittdvaa. Massa ja
peittdvyys ovat aina olleet turkin laadun tarkeimméat ominaisuudet. Hyvalla
massalla tarkoitetaan, ettd pohjavilla on tihed, vahva, joustava ja silkkimainen
sekd ulottuu mahdollisimman pitkalle myds vatsan puolelle ja kaulalle. Hyva
massa myds tukee peitinkarvaa, mikd antaa turkille ryhdikkyyttd. Hyvan
peittdvyyden omaavalla eldimelld on tihed, joustava, tasapitkd ja kauttaaltaan
peittdva peitinkarva, joka on sopivassa suhteessa pohjavillan pituuteen. Massa ja
peittdvyys yhdessad antavat eldimen ulkomuodolle miellyttdvan kokonaisuuden.
(Hernesniemi 2000, 125.)

Hyvan varinpuhtauden turkissa peilautuu pohjavilla sinisdvyisena, kun taas
heikoimmissa puhtauksissa pohjavillan vari on kellertdvampi tai ruskehtavampi.
Varin tummuuden ja puhtauden merkitys on taloudellisessa mielessa vahaisempi
kuin koon ja laadun. Merkitys vaihtelee markkinatilanteen mukaan. Nahkojen
varjaystekniikan kehittyminen on tasoittanut varin tummuus- ja puhtausluokkien
hintaeroja. Siniketuilla selvasti perinndllisia virheitd ovat esimerkiksi villaisuus,
laikullisuus ja hopeakarvaisuus. Virheiden vaikutukset nahan hintaan vaihtelevat
esiintymisasteen ja markkinatilanteen mukaan. (Hernesniemi 2000, 126.)

Turkisnahan nahkaosa sisaltda vettd, valkuaisaineita eli proteiineja, rasvoja ja
erilaisia mineraaleja. Valkuaisaineista tarkeimmat ovat kollageeni ja keratiini seka
globulaariset proteiinit. Keratiini on nahan ulkopinnan téarkein rakennusaine. Siitéd

ovat rakentuneet myds karvat ja kynnet. (Mantysalo & Pakkala 1989, 27-28.)

Nahkaosa koostuu kolmesta kerroksesta, jotka eroavat toisistaan rakenteeltaan,
kemialliselta koostumukseltaan ja fysiologisilta ominaisuuksiltaan (KUVIO 2).
Kerrokset ovat orvaskesi, verinahka ja nahan aluskerros. Orvaskedessa
tapahtuvat kaikki elavan elaimen ihon varsinaiset elintoiminnot. Orvaskesi suojaa
eldimen ruumista ulkopuolisilta iskuilta ja toytaisyiltd. Se séatelee myds ruumiin
lampd- ja kosteustaloutta ja suojaa bakteereilta. Orvaskesi on verinahan paalla ja
peittdd sen kokonaan. Paksuudeltaan se on vain noin sadasosa ihon
vahvuudesta. (Eskelinen & Frank 1999, 9.)



Turkisnahan rakenne.

Marraskesi

Orvaskes ltukerros

Nystykerros

Verinahka

|
|
IL i

|lhonalaiskudos

KUVIO 2. Turkisnahan rakenne (Sorvari jne. 2002.)

Heti orvaskeden alla on verinahka, joka on nahanvalmistuksen kannalta tarkea
kerros. Verinahka on orvaskeden tukikerros ja ruumiin lisdsuoja mekaanista
vahingoittumista vastaan. Se on ihon vahvin osa, ainakin 80 % ihon
kokonaisvahvuudesta on verinahkaa. Verinahassa on sidoskudos, joka koostuu
sisaisesti toisiinsa kietoutuneista hienoista, erivahvuisista valkuaiskuiduista. Nama
kuidut kietoutuvat toisiinsa taysin sattumanvaraisesti ja kaikkiin suuntiin, jolloin
syntyy erittéin luja verkko. (Eskelinen & Frank 1999, 11; Mantysalo & Pakkala
1989, 26.)

Nahan alin kerros on aluskerros, joka liittyy alimman kerroksensa avulla elaimen
ruumiin lihaskudokseen. Aluskerros poistetaan muokkausvaiheessa turkisnahasta,
koska silld ei ole nahanvalmistuksen kannalta merkitystd. (Eskelinen & Frank
1999, 11-12; Méantysalo & Pakkala 1989, 21.)

Turkisnahan karvapeite on kemialliselta rakenteeltaan 1&hes kokonaan erilaisten
valkuaisaineiden eli proteiinien muodostamaa sarveisainetta eli kreatiinia. Karvat
ja villa suojaavat turkiseldaintd kylmaa ja mekaanista vahingoittumista vastaan.
Karvat pistavat enemman tai vahemman pitkina ulos ihon pinnasta, niiden alaosat
katkeytyvat sitd vastoin putkimaiseen orvaskeden poimuun. Nam& poimut, joita
kutsutaan karvanjuuritupeiksi, tyéntyvat syvélle alla olevaan verinahkaan.
(Eskelinen & Frank 1999, 12—13; Hernesniemi 2000, 161.)
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Karvat kasvavat nippuina, joihin kuuluu yksi peitinkarva ja useita pohjavillakarvoja.
Siniketulla talviturkissa on keskimaarin 40—45 pohjavillakarvaa nipussa, mutta
yhdess& nipussa voi olla jopa yli 60 karvaa. Peitinkarvan paksuus vaikuttaa
osaltaan nipun karvamaaraan: kun peitinkarva on paksu, mahtuu pohjavilloja
vahemman nippuun. Ohuen peitinkarvan nipuissa on useampia pohjavillakarvoja.
Siniketun peitinkarvan paksuus on noin 30-50 mikronia, pohjavillakarvan 7-15
mikronia. 1 mikroni on millin tuhannesosa. Pitkan peitinkarvan keskimaarainen
kasvuaika on siniketulla kolme kuukautta. Siniketun pohjavillakarva tarvitsee
kasvaakseen valmiiksi ainakin 3,5 kuukautta. (Hernesniemi 2000, 161-162, 165—
166.)

Karvapeitteessa havaitaan eri tarkoituksia palvelevia karvatyyppeja. Karvatyyppeja
voidaan erottaa kolme: peitinkarva, villakarva eli pohjavilla ja tuntokarva.
Turkiseldimen karvapeitteen perusrakenteen muodostavat peitinkarvat ja
pohjavillakarvat. (Mantysalo & Pakkala 1989, 45; Hernesniemi 2000, 161-162.)

Peitinkarvat eli karkikarvat ovat turkispeitteen pisimpid karvoja. Peitinkarva on
huomattavasti pitempaa, karkeampaa ja joustamattomampaa kuin pohjavillan
karvat, ja se suojaa pohjavillaa kastumiselta. Karki on peitinkarvassa varsiosaa
levedmpi, nk. lansetti. Peitinkarva on varreltaan suora, mutta ohuemmissa
peitinkarvoissa aaltomaisuus varsiosassa kasvaa. (Eskelinen & Frank 1999, 13-
14; Hernesniemi 2000, 161-162; Mantysalo & Pakkala 1989, 45.)

Pohjavillakarvat ovat Iyhyitd, ohuita ja aaltomaisia sekd varreltaan melko
tasapaksuja. Silla ei ole karvaydinta juuri ollenkaan, joten se on hyvin joustavaa.
Pohjavilla muodostaa karvapeitteen massan. Sen tiheydesta ja pituudesta riippuu
turkin lammoneristyskyky ja oleellisesti myds kosteussuoja. Karvapeitteeseen
kuuluu myds tuntokarvoja. Tuntokarvat ovat peitinkarvan kaltaisia, jaykkia ja pitkia.
Niiden tehtdva on johtaa kosketuspaine nahan tuntoelimille. (Eskelinen & Frank
1999, 13-14, Méantysalo & Pakkala 1989, 45.)

Karvan poikkileikkauksessa (KUVIO 3) havaitaan kolme kerrosta: suomukerros,
kuorikerros ja ydin. Suomukerros on karvan uloin kerros. Se koostuu litteista,

suomumaisista karvan ympari kiertavista soluista, jotka ovat osittain paallekkain.
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Suomukerros kestaa kulutusta ja suojaa ulkoisilta vaikutuksilta. Suomukerros on
paksuin peitinkarvan lansettiosassa. Kuorikerros eli kortex on karvan valikerros,
jonka solut ovat tdynna saiemaista kreatiinia. Ydin sijaitsee karvan keskella. Ydin
on koostunut pehmedastd sarveisaineista sekd ilma- ja rasvapitoisista soluista,
jotka takaavat hyvan lamméneristyskyvyn. Karvan karkeus kasvaa ytimen koon
kasvaessa. (Eskelinen & Frank 1999, 13; Hernesniemi 2000, 162; Mantysalo &
Pakkala 1989, 46.)

Karvan rakenne.

Kuorikerros
(cortex)

Suomukerros
Pintakerros

KUVIO 3. Karvan rakenne (Sorvari jne. 2002.)

Siniketun karvapeite uusiutuu kesaksi ja jalleen talveksi, joten silla on kaksi turkkia
vuodessa. Siniketun turkki on kesélla tumma ja talvella vaalea. Kesaturkki on
massattomampi ja lyhytkarvaisempi kuin talviturkki, ja se on peitinkarvojen alta
paistavan pohjavillan varinen. Syksylla kesaturkki alkaa vaihtua talviturkkiin.
Eldimen ensimmainen talviturkki on turkki, josta saadaan myyntinahka. Siniketun
turkin valmistuminen tapahtuu marraskuussa ja se alkaa hannasta ja etenee kohti
paata, jossa kesaturkki vaihtuu talviturkiksi viimeisend. Niin kauan kuin karva
kasvaa eldimen iho on selvasti sinisdvyinen, mik& johtuu hiusverisuonistosta.
(Eskelinen & Frank 1999, 14-15; Hernesniemi 2000, 167, 169, 171, 178; STKL
2008.)
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Karvan kypsymisajankohta vaihtelee suuresti tarhan olosuhteiden, ruokinnan,
lampdtilan sekd pentujen ian ja tyypin mukaan. Yleensd vaaleat tyypit valmistuvat
nopeammin kuin tummat. Siniketun turkki kypsyy ensin hanta- ja takaosasta.
Kypsyminen etenee sitten sivuille ja selkdan. Viimeksi kypsyvat lapa- ja niskaosa
sekd otsa korvien edestd ja valistd. Turkki on valmis, kun eldimen paa nayttaa
pyOrealta eli peitinkarva on niskastakin pitkda. Talviturkin valmistuminen voidaan
todeta karvan pituudesta ja karvan kirkkaudesta. Talvikarva on saavuttanut oikean
massan tai pituuden, kun alusvilla ja peitinkarva ovat yleisvaikutelmaltaan
keskendan sopusuhtaiset ja tumma variaine on siirtynyt ihosta karvaan. lho on
talléin muuttunut vaalean kellanharmaaksi. Valmiissa turkissa karvat taipuvat
helposti jakaukselle, koska valmis karva on tyvestdan ohut ja taipuisa. Karvojen
valkoinen tyvi ja vaalea nahkapohja saavat jakauksen nayttdmaan levealta.
Nahkaosa kuultaa vaaleana ja karvan tyviosa on ilman variainetta. Mikali turkki ei
enda ole pélyinen ja vari nayttdd puhtaalta ja kirkkaalta, on nahkonta
ajankohtainen. (Eskelinen & Frank 1999, 14-15; Hernesniemi 2000, 169, 171,
178; STKL 2008.)

Parhaaseen nahkatuotokseen paastdan, kun eldinten kehitys kulkee hairibitta
koko kasvatuskauden ajan, pennusta nahkontaan. Koko vuoden ponnistelu ja
laadukas tuotanto voidaan kuitenkin suureksi osaksi tuhota virheellisella
nahkontatyélla. Hyvan nahkontatyén lopputuloksena saadaan nahka, jossa hyvat
ominaisuudet korostuvat eikd puutteita esiinny. Siihen voidaan péaéasta vain
noudattamalla huolellisuutta ja kayttamalla oikeaa tekniikkaa kaikissa vaiheissa.
Nahkonnassa kasitelldan erittdin vaativaa tuotetta, joka joutuu myéhemmassa
vaiheessa lajitteluhenkiléstdén ja ostajien arvioitavaksi; juuri heidat on saatava
vakuuttumaan tuotoksen erinomaisuudesta. (Hernesniemi 2000, 177.)

Oikea nahkonta-aika tarkennetaan kunkin eldimen ihonvarin ja turkin
yleisvaikutelman perusteella. Nahkottavat eldimet lopetetaan kivuttomasti ja
nopeasti, siniketut lopetetaan sahkaélla. Tuotantoeldin on lopetuksen aikana noin
puolivuotias. Nahka irrotetaan eldimen ruhosta ja puhdistetaan tarkoin
ylimaaraisesta lihasta, veresta ja rasvasta. (Eskelinen & Frank 1999, 47-49, 51;
Mantysalo & Pakkala 1989, 8; Sjéholm 2005, 19.)
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Raakanahka konservoidaan ja toimitetaan turkishuutokauppayhtiéén lajiteltavaksi.
Raakanahan konservointi eli sailénta tarkoittaa nahan mekaanista tai kemiallista
kasittelya siten, ettd nahan pilaantuminen hidastuu voimakkaasti. Siniketunahat ja
muut arvoturkikset konservoidaan kuivaamalla. Kuivatut nahat sailyvat
pilaantumattomina varastoinnin ja huutokaupan ajan. Myéhemmin turkisnahat
kasitelladn muokkausprosessissa, jonka jalkeen nahat sailyvat kymmenia vuosia.
(Eskelinen & Frank 1999, 22; Halkola 2007b.)

Turkishuutokauppayhtiét lajittelevat nahat ennalta maarattyjen laatuluokkien
mukaisesti niin, ettd kukin nahka tayttda sille ominaisen laatuluokan
perusvaatimukset. Lajitellut nahat myydaan turkishuutokaupassa. Ostajat valittavat
nahat  edelleen muotitaloille  ja  turkisompeluyrityksille.  Tarkeimméat
huutokauppayhtiét Euroopassa ovat Turkistuottajat Suomessa ja Kopenhagen Fur
Tanskassa. (Hernesniemi 2000, 189; Mantysalo & Pakkala 1989, 12-13;
Turkistuottajat 2008.)
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4 TURKISMUOKKAUS

Muokkaamalla raakanahasta saadaan pehmed, joustava ja sailyva. Muokattu
nahka ei kovetu kuivuessaan ja se sdilyttaa alkuperaisen muotonsa. Muokkauksen
jalkeen turkisnahka on ominaisuuksiltaan sopiva ompeluty6hdn. (Eskelinen &
Frank 1999, 9; Sorvari ym. 2002, 21-22.)

Nahan kayttd pukinetarkoituksessa juontaa juurensa jo kauas historiaan.
Pysydkseen lampimana alkuihminen pukeutui elaimistd saataviin taljoihin.
Nahkaan pukeuduttin myés havelidisyydesta ja pahoja henkia vastaan. Vuodista
ihminen valmisti itselleen asunnon eli kodat ja teltat. Nahasta han valmisti myés
kayttbesineitd, kuten nahkaleileja. Vahitellen tiedon karttuessa ihminen oppi
muokkaamaan ja kasittelem&an nahkaa niin, ettd siitd tuli hanelle hyétytuote.
Yhteiskunnan teollistuessa nahkaa alettin muokata koneellisesti. Viela 1800-
luvulla turkkurit muokkasivat nahat itse. 1900-luvun alkupuolella nahkojen
muokkaus eriytyi kuitenkin omaksi teollisuudenhaarakseen. (Jaakkola & Engblom
& Sundstrom 1998, 9, 11.)

Parkitus (nyk. kypsytys) on nahanmuokkauksen keskeisin tydvaihe. Parkituksessa
nahka kasitellaan kemiallisesti niin, ettd sen lJd&mmdn- ja vedensietokyky paranee
sekda kutistumislampdtila kohoaa. Nykyisten nahkalaatujen kannalta ratkaiseva
keksintd, kromiparkitus, tehtiin 1800-luvun puolivalisséd Yhdysvalloissa. Nopeana
parkitusmenetelména se syrjaytti 1&dhes kokonaan muut valmistusmenetelmat,
kuten Kkasviparkituksen. Koneellistuminen ja kromiparkitus ovatkin tehneet
mahdolliseksi nahan jalostamisen yha hienommaksi, pehmeadmmaéksi ja
ohuemmaksi sekd korkeampia lampétiloja kestavaksi. (Jaakkola ym. 1998, 11;
Silventoinen-Inkinen 1986, 27.)

Turkisten muokkaus perustuu korkeaan kemian tuntemukseen seké perinteiseen
ja arvostettuun kasity6taitoon. Siniketun muokkausprosessi vaatii kymmenen
paivaa ja 30 tydvaihetta. Raakanahka muuttuu nahaksi useiden kemiallisten

muuttumisvaiheiden kautta. Nahan perusrakenne pysyy kuitenkin ldhes samana.
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(Eskelinen & Frank 1999, 9, Silventoinen-Inkinen 1986, 27-28; Sorvari ym. 2002,
21-22; Vuokko 1982, 53)

Seuraavassa selvitetddn muokkausprosessin eteneminen nahkojen vastaanotosta

niiden luovutukseen takaisin asiakkaalle.

Nahat vastaanotetaan muokkaamoon raaka-ainevarastossa. Nahat lasketaan ja
leimataan seka lajitellaan eriin nahkalaadun ja haluttujen muokkausmenetelmien
mukaisesti. (Svelund-Hasté 2000, 17; Sorvari ym. 2002, 21.)

Ensimmainen muokkausprosessin kasittelyvaihe on liotus, jonka tarkoituksena on
turkisnahan saattaminen elaimen elinaikaiseen, luonnolliseen kosteustilaan, jossa
nahka oli eldaimen eldessa. Samalla liotus puhdistaa nahan rasvasta, liasta ja
parkitukseen kelpaamattomista valkuaisaineista. (Eskelinen & Frank 1999, 51;
Mantysalo & Pakkala 1989, 121; Sorvari ym. 2002, 22—-23.)

Siniketunnahka vaatii muokkaukselta erityisen tarkan liotus- ja pesuvaiheen.
Siniketunnahka on ominaisuuksiltaan muita nahkalaatuja rasvaisempi ja siksi sen
tulee puhdistua hapettuvista rasvoista kunnolla, jotta muokkaustuloksesta
saadaan laadukas. Likoprosessissa tarkeimmat tekijat ovat lampétila, aika,
happamuus, lisdaineet ja mekaaninen liike. (Eskelinen & Frank 1999, 52-53;
Halkola 2007b; Mantysalo & Pakkala 1989, 121-122, 125; Svelund-Hast6 2000,
17.)

Turkisnahkaan varastoituu liotuksessa paljon vettd. Veden poisto tehdaan
linkoamalla, jonka tarkoituksena on poistaa liika vesi ja sen mukana lika seka
vesiliukoiset kemikaalit. Linkous tapahtuu mekaanisesti suurella lingolla.
(Mantysalo & Pakkala 1989, 117; Sorvari ym. 2002, 22—-23; Svelund-Hast6é 2000,
19.)

Turkisnahan pesu tdydentdd liotusvaihetta. Pesun tarkein tehtdvd on
karvapeitteen tehokas puhdistaminen liasta ja luonnonrasvasta. Pesun yhteydessa
lisataan optista kirkastetta, joka saa turkiksen nayttdamaan kirkkaammalta ja

valkoisemmalta, eli se poistaa epatoivottua keltaisuutta. Optista kirkastetta ei
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kuitenkaan lisatd varjattaviin nahkoihin, silld se voi vaikuttaa haitallisesti
varjaytyvyyteen. (Eskelinen & Frank 1999, 54-55; Halkola 2007b; Mantysalo &
Pakkala 1989, 128.)

Pikkelbinti eli ns. nahan avaaminen valmistaa nahkaa kypsytysta varten. Nahan
solurakenne avataan kemikaalien avulla, jotta luonnonrasva ja parkitukseen
kelpaamattomat valkuaisaineet saadaan poistettua nahasta. Nahasta saadaan
kevyt, pehmed ja venyva. Savytys on toimenpide, joka tehddan siniketunnahoille
piklauksen yhteydessa keltaisuuden poistamiseksi. Piklausliemeen lisatdan hiukan
sinista varia, jolloin keltaisuusvaikutelma havida ainakin jonkun verran. Piklauksen
jalkeen nahat lingotaan. (Aitaneva 2007; Eskelinen & Frank 1999, 57-59; Halkola
2007b.)

Ohennuksessa nahkapuolen kalvo ja mahdolliset rasvajaanteet poistetaan, jolloin
seuraavaksi tehtdvassa kypsytyksessa vesi ja kemikaalit paasevat imeytymaan
tehokkaammin nahkaan. Ohennus tehdaan ohennuskoneella tai kasin. Ohennus
on vaativa tybvaihe, silla nahka on saatava mahdollisimman ohueksi
vahingoittamatta nahan karvatuppeja. Jos tera paasee viiltdmaan nahkaa liian
syvalle, nahka vioittuu pysyvasti ja karva irtoaa. (Lahti 2007; Mantysalo & Pakkala
1989, 127; Svelund-Hast6 2000, 20.)

Kypsytyksessd (ent. parkitus) nahka kasitelladn kemiallisesti niin, ettd sen
lammoén- ja vedensietokyky paranee seka kutistumislampétila kohoaa. Kypsytys
tapahtuu liemessa, jossa kypsytyskemikaalit sitoutuvat nahan proteiineihin ja
nahan kasiteltdvyys paranee. Kypsytyksen aikana lisatdan rasvoja, jotka sidotaan
nahkaan kemiallisesti. (Eskelinen & Frank 1999, 58-59; Mantysalo & Pakkala
1989, 137; Sorvari ym. 2002, 21-22; Svelund-Hé&std 2000, 17.)

Panfur 2000 Oy kayttdad teollisia kypsytysmenetelmia eli alumiini- ja
kromiparkitusta. Menetelma valitaan haluttujen ominaisuuksien tai mahdollisen
varjaamisen perusteella. Perusmuokkauksessa kaytetaan ns. luonnonparkitusta eli
alumiinikypsytystd, jossa kaytetddn alunatriformiaattia. Alumiinikypsytyksen
jalkeen nahan lammdnkesto on noussut 50 celsiusasteeseen. Varjattaville nahoille
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tehddédn aina kromikypsytys, jonka avulla nahka sietdd 90 celsiusasteen
kuumuutta. (Eskelinen & Frank 1999, 58-59; Halkola 2007b; Lahti 2007.)

Alumiinikypsytys tehdaéan perusmuokkauksessa alumiinitriformiaatilla.
Alumiinikypsytys kestdd 12 tuntia. Luonnonvérisiksi jatettdvien turkisnahkojen
kypsytyksessa on tarkeaa, ettd karvapeitteen vari ei kypsytyksessa muutu.
Alumiinisulfaatti ja alunat ovat vérittdbmia eivatkd aiheuta turkikseen varia kuten
kromi tekee. Alumiinikypsytys on kromikypsytystd ymparistdystavallisempi
menetelma. (Halkola 2007b; Mantysalo & Pakkala 1989, 158.)

Kromikypsytykselld saadaan ehdottomasti kestavin lopputulos. Kaikki varjattavat
nahat ké&sitellddn teollisuudessa kromisuolojen avulla, jolloin saadaan nahoille
riittAva varjayslampétilan kesto. Kromikypsytys tehdaan varjattaville nahoille, silla
kromikypsytetty nahka kestdd jopa 90 celsiusasteen lampdétilaa. Liséksi
kromiparkittu nahka sailyy useita kymmeni&d vuosia. Vain kromikypsytetyt nahat
voidaan varjata, sillda nahan tulee varjayksessd kestda vahintdan 65
celsiusasteista varjayslienta. Kromikypsytys jattdd nahan nahkapuolelle hieman
sinertavan savyn, kun alumiinikypsytetty nahka pysyy taysin luonnonvarisena.
(Eskelinen & Frank 1999, 58-59; Halkola 2007b; Méntysalo & Pakkala 1989, 136,
139; Sorvari ym. 2002, 21-22.)

Kypsytyksen jalkeen nahat lingotaan ja rummutetaan seulassa. Seulassa
nahkasta poistuu rummutuksesta jadneet purut ja muu irtonainen lika, kuten

irtokarvat ja p6ly. Nahat saadaan puhtaammiksi venytysta varten. (Lahti 2007.)

Siniketunnahat rasvataan ja venytetddn. Nahka rasvataan, jotta siitd saadaan
pehmed ja joustava. Rasvausaineena kaytetddn emulsiorasvaa. Nahasta saadaan
taipuisa, joustava ja pehmea. Rasvauksen yhteydessa tehty venytys antaa hieman
lisdad pituutta nahalle. Muokkausprosessi ja varjays lyhentavat jonkin verran
nahkaa, joten venytyksella pyritddn saavuttamaan nahan alkuperdinen pituus.
(Eskelinen & Frank 1999, 27-28; Lahti 2007; Sorvari ym. 2002, 22—-23; Svelund-
Hast6 2000, 19; Vertanen & Viitasaari 1994, 18.)
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Nahkojen  kuivauksen tarkoituksena on poistaa ylimaarainen vesi
nahkakudoksesta ja samalla kuituvalit tayttyvat rasvalla. Turkisnahka asetetaan
kuivauksessa voimakkaaseen |ammitettyyn virtaukseen. Kuivaus Kkestaa
seuraavaan paivaan. (Lahti 2007; Mantysalo & Pakkala 1989, 118—-120; Sorvari
ym. 2002, 22-23.)

Varjattavat nahat varjatdan kuivauksen jalkeen. Varjayksesta kerrotaan luvussa 5
TURKISVARJAYS. Varjayksen jalkeen nahat lingotaan ja kuivataan.
Luonnonvériseksi jatettdvat nahat viedaan varjayksen sijaan kemialliseen pesuun.
Nahat pestdan teollisessa pesukoneessa kahteen kertaan. Pesukone tekee
loppulinkouksen ja puhaltaa nahat lopuksi kuiviksi. (Lahti 2007.)

Varjatyt tai kemiallisesti pestyt nahat rummutetaan pururummussa. Rummuissa
nahat notkistuvat ja kuivuvat tai vaihtoehtoisesti kosteutuvat. Rumpuun lisatédan
sahanpuruja, vetta, emulsiorasvaa ja sahkoéisyydenpoistoainetta. Rummutuksen
jalkeen nahat viedadan seulaan, jossa puruja, irtokarvaa ja muuta likaa poistuu
nahalta. (Lahti 2007; Sorvari ym. 2002, 22—-23; Svelund-Hasté 2000, 22.)

Nahat kuivavenytetddn venytyskoneella, jonka pyérivien metallitelojen valiin
asetettu nahka venyy pidemmaksi. Kuivavenytykselld parannetaan nahan
kimmoisuutta ja kasvatetaan hieman muokkaamisen aikana menetettyd nahan
pituutta. (Lahti 2007; Sorvari ym. 2002, 22—-23; Svelund-Hasté 2000, 20.)

Kiillotus on yksi muokkausprosessin viimeistelevistd tydvaiheista. Nahkaan
suihkutetaan Kkiillotusnestettd ja viedaan Kkiillotuskoneeseen, jossa lammitetyt
sylinterit kampaavat tehokkaasti turkiksen tasaiseksi ja kiiltdvaksi. Kiillotuksessa
viimeisetkin irtokarvat poistuvat ja karva suoristuu kauniiksi. (Lahti 2007; Svelund-
Hastd 2000, 23.)

Valmisvarastossa viimeistellyt nahat lajitellaan ja pakataan asiakkaille Iahetettaviin
laatikoihin. (Lahti 2007; Svelund-Hast6 2000, 24.)
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5 TURKISVARJAYS

Jo keskiajalla turkkurit huomasivat, ettd varjadmalla turkisten arvoa saadaan
kohotettua. He kayttivat sivelyvarjaysta karvan varivivahteiden Korjailussa. Tasta
kehittyi nykyaikainen turkisvarjdys. Tummat turkisnahat olivat pitkdn aikaa
arvokkaampia kuin vaaleat tai punertavat nahat. Pitkd&n varjattiin vain mustalla,
tummanruskealla ja tummanharmaalla. (Mansikkaméaki 2007; Mantysalo & Pakkala
1989, 4.)

Turkisvarjayksen historia perustuu tekstiilivarien historiaan. 1800-luvun puoleen
valiin asti tekstiilivareind kaytettiin luonnosta saatavia variaineita. Sideaineen
avulla kiinnitetyt varit olivat painovarien varhaisia edeltdjia. Sideaineena kaytettiin
mm. 6ljyd ja valkuaista, jotka kestivat heikosti kulutusta. My6hemmin kasvi- ja
eldinkunnasta saatujen variaineiden kayttd6 yhdessd metallisuolojen kanssa
paransi varjaystuloksen kestavyyttd. Suoloista tarkeimmat olivat rauta- ja
kuparisuolat, joilla saatiin varivivahteita tummansinisistd tummanruskeisiin. (Forss
2000, 30; Mantysalo & Pakkala 1989.)

1800-luvulla alkaneen tieteellisen tutkimuksen my6ta |ahdettiin systemaattisesti
kehittdmaan puuvariaineille korvaavia keinotekoisia aineita. Keksittin  mm.
punainen vdriaine roseliini ja atsovariaine aniliininkeltainen. Vuonna 1894
kehitettiin oksidaatio- eli happovarit ja vuonna 1956 julkistettin ensimmainen
reaktiovari. Varien soveltuvuus seké varjaamiseen etta painantaan niin selluloosa-
kuin luonnonkuiduillekin johti varien nopeaan leviamiseen varjaaméihin, painoihin
ja kasitydlaisten kayttdédn. Kemiallisten véarien ja varimenetelmien kehittamista
jatkettiin. Luonnosta saadut varit jaivat kaupallisista syista taustalle. (Forss 2000,
30; Méantysalo & Pakkala 1989, 4-5.)

Varsinainen turkismuokkauksen ja -varjayksen tuotekehittely alkoi 1980-luvun
lopussa, jolloin lamakausi alensi nahkahintoja rajusti. Alentuneiden hintojen vuoksi
turkispukineiden valmistajat pystyivat lisdédmaan tuotekehittelya. Siirryttiin uusiin

menetelmiin sekd turkisnahan muokkauksessa, varjadmisessa etta kasittelyssa.
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Turkiksia alettiin varjata niin, ettd ne sopivat somisteina paremmin savy savyyn
pukineen paamateriaalin, kankaan tai nahan kanssa. Talléin tarvittin mita
epaluonnollisimpia savyja pastellin vihredstd kirkkaan keltaiseen.  Uusien
varjadysmenetelmien ansiosta alkoivat varjatyt sinikettusomisteet levitd ympari
maailmaa. Tadma muotisuuntaus |ahti I&nsimaista, mutta levisi myds muille
markkina-alueille. Siniketunnahkat levisivat my6s Kiinan markkinoille, jolloin

nahkojen hinnat nousivat. (Hernesniemi 2000, 10; Mansikkaméki 2007.)

Nykyisessa turkisteollisuudessa muotivarit vaihtelevat maailman muodin mukaan.
Nahka- ja vaateteollisuudessa ennustetut muotivarit vaikuttavat vahvasti, silla
sinikettua kaytetaan paljon nahka- ja kangaspukineiden somisteena. (Silventoinen-
Inkinen 1986, 31; Sohlman 2007.)

Alati muuttuva muoti ja sen vaikutus haluttuihin turkismateriaaleihin asettaa
turkismuokkaamoille haasteita. Turkispukineesta on tullut verraten lyhytikainen
kayttbesine, joka on herkkd muodin vaihteluille. Siksi  nykypaivan
muokkaustoiminnalta edellytetdan jatkuvaa tuotekehittelyd. Alalta vaaditaan yha
uusia varjaysmenetelmia ja kasittelyita myds nahkapuolelle. Muokkaamojen
kilpailu on paljolti laatukilpailua. Toinen tarked kilpailutekija on toimitusaika, silla
kallis raaka-aine halutaan yleens&d mahdollisimman pian kayttéén. (Silventoinen-
Inkinen 1986, 27; Vuokko 1982, 53.)

Muokkaamoilla on vérjayksista varikartat samaan tapaan kuin muilla liikkeilld on
kankaista ja langoista. Panfur 2000 Oy julkaisee vuosittain varikartat, joissa on
parikymmenta varjaysnaytetta varikoodeineen. Varjaysnaytteet perustuvat pitkalti
suosituimpiin vareihin, mutta joka vuosi karttaan lisdtddn muutama tulevan kauden
muotivari. Panfur 2000 Oy hakee uusia tuulia kansainvélisiltd kangasmessuilta,
joilta selviavat myds tulevien kausien trendivarit. Trendivarejd ennustavat myds
varikemikaaliyhtiét ja kangasalan lehdet. (Lahti 2007; Silventoinen-Inkinen 1986,
128; Sohlman 2007.)

Varjaysmenetelmien kehittdmisen paamaarana on nykyisin myds energian ja

veden saastaminen. Turkisteollisuus on aikoinaan syntynyt virtaavien vesien
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aareen. Energiatarpeen liséksi néin varmistettiin sekd veden saanti etta jatevesien
pois kulkeutuminen. Varjays kuluttaa edelleen runsaasti vetta. (Forss 2000, 32.)
5.1 Turkisvarjaysmenetelmat

Muokkaamoteollisuudessa kaytetaan samoja variaineita kuin
tekstiiliteollisuudessa. Variaineiden tuotantolaitokset lanseeraavat uusia variaineita
ja varjaysmenetelmia tekstiiliteollisuuteen, ja muokkaamoissa pyritdan
soveltamaan samoja aineita ja menetelmid turkisvarjayksiin. Uudet menetelmat
testataan turkisalalla usein ensin lammas- ja kaniturkismuokkaamoissa, silla
arvoturkiksia edullisimmissa lampaan- ja kaninnahoissa kasittelyt ovat tavallisia.
Lampaan- ja kaninnahoille sopineet ja onnistuneet varjaykset voidaan ottaa
kayttbdn myds arvoturkiksiin, tietenkin sopiviksi sovellettuina. (Mansikkamaki
2007.)

Lammas- ja kaniturkiksia varjatdan turkislaaduista eniten ja niille sopivat
varjaykset on usein sovellettavissa arvoturkiksiinkin. Varitehtaan edustajat
esittelevat vériaineita ja -menetelmid ja antavat naytteet kokeiluja varten.
Toisinaan nahkoja lahetetadan myds varitehtaan laboratorioon koevarjattaviksi.
Panfur 2000 Oy:n varjadmoésta I6ytyy runsas vérikokeiluvalikoima. Kaikkiaan
varjadmaossa on toteutettu 5 000 eri koevarjaysta. (Aitaneva 2007; Halkola 2007a;
Mansikkaméki 2007.)

Varjays tehdaan asiakkaan nahkoihin asiakkaan haluamalla varisavylla. Asiakas
lahettdd varjadmaodn varitilkun, Pantenen varikoodin tai valitsee Panfur 2000 Oy:n
varikartoista mieleisen savyn. Tuhansien koevarjaysten joukosta 16ytyy usein
tarkasti haluttua savya vastaava varjaysresepti. Joskus varisavyjen toteuttaminen
voi olla hankalaa. Esimerkiksi metallisuutta on hankala toteuttaa turkikselle. Kulta
voidaan varind toteuttaa, mutta ilman metallisuutta kullan varsinainen olemus

saattaa jadda kaukaiseksi. (Sohlman 2007.)

Varjattdessa ovat lahes kaikki varisavyt mahdollisia vaaleista pastellivareista
syvaan mustaan. Turkiksia voidaan savyttda, valkaista tai varjata yksi- tai
monivariseksi. Savytyksessa turkis saa vain hieman haluttua véria luonnollisen

varinsa lisaksi, kun taas vérjayksessa turkiksen alkuperainen véri peittyy taysin.
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Varjadmalla voidaan tehdd myds turkisten jaljitelmid, esimerkiksi kettuturkiksista
ilvesjaljitelmid. (Aitaneva 2007; Silventoinen-Inkinen 1986, 28; Sorvari ym. 2002,
24.)

Siniketunnahka on ihanteellinen varjaysmateriaali. Vaalean savynsa ansiosta
siniketunnahalle voidaan toteuttaa seka vaaleita ettd tummia savyja. Ainoa haitta
siniketunnahassa on, ettd tummempi peitinkarvan latva keskiselassé jaa nakyviin
vaaleimmissa  varjayksissd. Siniketunnahoille  sopivat padosin  kaikki
varjaysmenetelmat. Panfur 2000 Oy:ssa erikoisvarjaysmenetelméat ovat pitkalti
juuri siniketunnahoille suunniteltuja. (Aitaneva 2007; SagaFurs 2009; Sohlman
2007.)

Turkismateriaalin vérjaytyvyyteen vaikuttaa karvan kemiallinen koostumus ja
fysikaaliset ominaisuudet seka variaineen rakenne. Oikein valitulla variaineella ja
varjaysmenetelmalla pystytdan kayttdmaan variaine tehokkaasti hyddyksi. Kun
irtovaripaastét  jatevesiin  pienenevat, syntyy sekd taloudellinen etta
ymparistdystavallinen hyéty. (Forss 2000, 15.)

Turkis on raaka-aineiltaan p&dasiassa valkuaisaineita eli proteiineja. Proteiinit
muodostavat kemiallisia yhdisteita sekd happojen ettd emasten kanssa.
Perinteisesti  turkikset vérjatddn happamassa liemessa tai happamalla
painopastalla. Turkisvarjayksessa kaytetddn happo-, metallikompleksi- ja
pigmenttivareja. Happovéreilla voidaan toteuttaa kirkkaita vareja ja printtivarjaysta.
Metallikompleksivareista 16ytyy toistuvia ruskeita ja harmaita. Pigmenttivéreilla
varjataan karvapeitteen latvaosia. (Forss 2000, 20—-21, 27; Mansikkamaki 2007.)

5.1.1 Savytys

Savytystd tehddadn sekd muokkauksen yhteydessd ettd varjadmossa.
Muokkausvaiheen savytyksesséa pyritddn poistamaan siniketunnahan keltaisuutta
muokkaamisprosessin  piklausvaiheen yhteydessad. Varjayksen yhteydessa
tehtavassa savytyksesséa turkisnahkaa varjatdan pienella maaralla varjaysainetta
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niin, ettd nahka savyttyy haivahdyksen halutun varin suuntaan. (Aitaneva 2007;
Sohlman 2007.)
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5.1.2 Valkaisu

Valkaisu voidaan tehda joko muokkauksen yhteydessa tai varjadmossa.
Muokkausprosessissa  valkaisu  tapahtuu  pesun  yhteydessa. Tallin
siniketunnahkojen mahdollista keltaisuutta pyritddn poistamaan. Valkaisuaineena

kaytetdan optista kirkastetta. (Aitaneva 2007.)

Varjadmodssa valkaisu tehdaan valmiiksi muokatuille nahoille. Valkaisulla voidaan
poistaa nahan Iluonnonvari osittain tai kokonaan. Nahkoille tehdaan
formaliinik&sittely, jonka jalkeen nahka kestdd paremmin vetyperoksidikasittelyd.
Kovin tummaa nahkaa ei kuitenkaan voida aivan vaaleaksi vaalentaa, silla
turkiskarvan laatu  Kkarsii liian pitkdstd vetyperoksidin  vaikutuksesta.
Siniketunnahoille valkaisu ei ole kovin yleinen toimenpide nahan vaaleuden
vuoksi. Jos valkaisu kuitenkin tehdaan, sinikettu saa tummaan latvaansa hieman
vaaleamman savyn, ns. nougatmaisen ilmeen. (Aitaneva 2007; Silventoinen-
Inkinen 1986, 29-31; Sohlman 2007.)

Valkaisua kaytetddn Snowtop-erikoisvarjayksessa, jossa turkiksen latvasta
valkaistaan pelkistamalla véri pois. Snowtop-varjdys kasitellddn tarkemmin
luvussa 6.1 Snowtop.

5.1.3 Perusvarjays

Perusvarjayksella tarkoitetaan nahan yksivaristd varjaystd varjaysliemessa.
Perusvarjayksessa nahka varjatdan varjaysliemessa, jonka vari hakeutuu kuituun
ja reagoi kuidun kanssa kemiallisesti. Vastaavasti varjaysliemi tyhjenee
kiinnityskelpoisesta véristd. Karva saa tyvestd latvaan saakka saman varin.
(Aitaneva 2007; Forss 2000, 112.)

Perus- eli ammevarjays toteutetaan varjdysammeessa, johon lisatdan vesi ja
muita aineita varjaysreseptin mukaisessa jarjestyksessa. Varjattavat nahat
upotetaan vedella taytettyyn ammeeseen. Vesiratas kierrattdd ammeen vetta koko
varjayksen ajan, jotta liuos ja siihen lisattavat aineet jakautuvat tasaisesti koko
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nahkaan. Varjayksen kesto riippuu varin vahvuudesta. Vaaleat varisavyt vaativat
varjaykseltda ~muutaman kymmenen minuuttia, tummat savyt tunteja.
Ammevaérjayksessd my0s nahkapuoli varjaytyy. Varin on Kkuitenkin tarkoitus
kiinnittyd turkiskarvaan, joten nahkapuolen savy ei ole intensiivinen. (Aitaneva
2007; Lahti 2007; Sohlman 2007.)

Varjaysammeeseen lasketaan vesi, joka kuumennetaan kuumalla héyrylla. Veden
tulee saavuttaa 65 celsiusasteen lampétila. Ammeen motorisoitu sekoitinratas saa
veden kiertdamaan ja néin liemen lampédtila ja pitoisuus pysyvat tasaisena kaikkialla
altaassa. Nahkaera upotetaan ammeeseen ja odotetaan, kunnes vesi on paassyt
kastelemaan nahat kauttaaltaan. (Lahti 2007.)

Liemen pH tasataan siten, ettei nahka ala varjaantya heti, kun ammeeseen
lasketaan variaineet. Vériaineet mitataan tarkasti vaa’alla, jonka jalkeen ne
sekoitetaan muutamaan litraan kuumaa vettd. Kuumaan veteen sekoitettu vériaine
lasketaan ammeeseen. Ammeeseen lisdtddn ammoniakkia, joka vie liemen
happamuuden emaksiseen suuntaan, jolloin vari ei ala heti kiinnittyd nahkaan.
Liemeen lisatdan rasvaa, jotta nahka kuivuttuaan pysyisi pehmeana ja apuainetta,
varintasoitinta, joka edesauttaa variaineen levittymista tasaisesti turkiksen pintaan
ennen varsinaista kiinnitysta. Tietyn ajan kuluttua liemeen lisatdan happo,
muurahaishappo, joka muuttaa liemen nopeasti happamaksi. Vasta happo saa
variaineen Kiinnittymaan turkikseen. Ratas kierrattda vettd koko varjayksen ajan,
jotta saadaan mahdollisimman tasainen varjaystulos. Kun nahat ovat imeneet
itseensd maksimim&aran variainetta, variliemi voidaan laskea pois altaasta. (Lahti
2007; Sohlman 2007.)

Allas taytetdaan puhtaalla vedelld, joka huuhtelee nahoista enimman irtovarin ja
apuaineet. Huuhdellut nahat viedadan lingottaviksi. Paksu ja tihedkarvainen
siniketunnahka varastoi itseensd paljon vettd. Linkouksessa nahoista pyritdan
poistamaan ylim&éarainen vesi. Linkous kestaa noin 15 min. (Lahti 2007.)

Jotta turkikseen saadaan juuri oikeanlainen savy, on varjatessa oltava tarkka
variainemaarien ja lampétilojen suhteen. Jokaiselle varjattavélle eralle tulostetaan

varjaysresepti tietokoneelta. Reseptistd ndhdaan halutun véarin nimi ja koodi,
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paivays, turkislaji, asiakas, erédn koko, tarvittava varjayslampétila, tarvittavat
kemikaalit ja niiden maarat sekd tybohjeet aikatauluineen. (Lahti 2007; Svelund-
Hastd 2000, 23.)

5.1.4 Erikoisvarjays

Erikoisvarjayksiksi luetaan turkisvarjaykset, jotka eivat ole tasaisen yksivarisia.
Erikoisvarjayksia ovat kaksi- tai monivarjaykset ja erilaiset kuviointivarjaykset.
Erikoisvarjdys kaydaan yksityiskohtaisesti lapi luvussa 6 ERIKOISVARJAYS.
(Aitaneva 2007; Mansikkamaki 2007.)

5.1.5 Erikoiskasittelyt

Erikoiskésittelyitd  nahan turkispuolelle ovat esimerkiksi leikkaaminen,
laserleikkaaminen ja nyppiminen. Nahan nahkapuolen erikoiskasittelyja ovat
esimerkiksi nappa- ja mokkakasittely seka pinnoitus.

Leikkauskasittelyssa turkisnahan karvapeite leikataan lyhyemmaksi sitd varten
valmistetulla koneella. Karvapeitettd voidaan leikata tasaisesti lyhyemmaksi tai
siihen voidaan leikata jokin kuviointi. (SagaFurs 2009; Sorvali ym. 2002, 16.)

Panfur 2000 Oy tekee tasaista leikkauskasittelyd ketunnahoille. Ketunnahan
karvan tulee olla pohjavillaltaan mahdollisimman vahan takkuinen. Leikkuu
tehdadén samalle nahalle useaan kertaan. Leikkuiden vélissa karvapeite kiillotetaan
moneen suuntaan Kiillotuskoneella, jolloin saadaan leikkaamattomat karvat esiin.
Siniketun karvan pituudeksi leikataan 15—-25 mm riippuen halutusta vaikutelmasta.
(Lahti 2007; Mansikkamaki 2007.)

Turkisalalla kaytetddn myds laserleikkaamista, jolla saadaan aikaiseksi tarkkaa
kuviointileikkausta. Panfur 2000 Oy ei ole ottanut kayttéén laserkonetta. Kone olisi

lian kallis kysyntdan verrattuna. Laserkonetta kdytetddnkin enemman lammas- ja
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kaniturkiksiin erikoistuneissa muokkaamoissa. (Lahti 2007; Mansikkamaki 2007;
SagaFurs 2009; Sorvali ym. 2002, 16.)

Nyppimisessa poistetaan karvapeitteestéa pitkat ja jaykat peitinkarvat. Karvan
pituusvaikutelma lyhenee selvasti, kun karvapeitteeseen jaavat vain
pohjavillakarvat. Nyppiminen antaa karvapeitteelle pehmeén, samettimaisen ja
tasaisen pinnan. Nyppiminen voidaan tehda kasin tai koneella. Koneella
nyppimistd varten nahkapohjaa Idystytetddn kemikaaleilla niin, ettd peitinkarvat
lahtevat helpommin irti. Panfur 2000 Oy:ssd ei ole ollut kysyntada
nyppimiskoneelle. (Lahti 2007; SagaFurs 2009; Sorvali ym. 2002, 16;
Silventoinen-Inkinen 1986, 31; Turkikset tutuiksi 1999, 22.)

Turkisnahan nahkapuoli voidaan kasitellda nappamaiseksi, mokkamaiseksi tai se
voidaan kuvioida siirtokuvan avulla eli pinnoittaa. Nahkapuoli voidaan myds varjata
erivariseksi  kuin  turkispuoli. Nahkapuolen luonnollinen véri vaikuttaa
lopputulokseen. Siniketun nahkapuoli on vaalean harmaa, mutta varjatyn nahan
kromikypsytyskasittely antaa nahkapuolelle sinisen vivahteen. (Mansikkamaki
2007; SagaFurs 2009.)

Nappapinnoituksella saadaan aikaan kiiltdvan siled ja tasainen nahkapuolen pinta.
Hiotulle nahkapohjalle voidaan painaa myds kuvioitu pinnoite siirtokuvilla.
Siirtokuvat painetaan 60-70 celsiusasteessa nahkaan. N&ma& ovat samoja
siirtokuvia, joita k&ytetddn nahka- ja tekstiiliteollisuudessa. Pinnoite voi olla
lapindkyva tai kuviollinen. Lapindkyva pinnoite saa aikaan nappamaisen
vaikutelman. Nahanpainamiseen tarkoitettujen siirtokuvien tulee olla riittdvan
ohuita, jotta nahka sailyttdd kimmoisuuden ja pehmeyden. (Mansikkaméaki 2007
Silventoinen-Inkinen 1986, 31; Sorvari ym. 2002, 33; Turkikset tutuiksi 1999, 22.)

Mokkahiontak@sittely aikaansaa nahkapuolelle mokkamaisen pinnan, joka
sailyttdd kimmoisuuden. Hionta tehdadan hiontakoneella, jossa nahkaa painetaan
vasten pyorivaa telaa. Tela hioo nahkapinnan tasaisen mokkamaiseksi. (Sorvari
ym. 2002, 33.)

Nahkapuoli voidaan perusvarjatd myds erivariseksi kuin karvapuoli. Varjays
nahkapuolelle vaatii kuitenkin nahkapuolelta paljon. Nahkapuolen tulee olla
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tasaisesti muokkautunut, silld varjadys edesauttaa nahkapuolen virheiden ja
epatasaisuuden ndkymistd. Nahkapuoli esikasitellddn  hiomalla  pinta
mokkamaiseksi. Tatd ennen tulee lajitella kasiteltdvéksi nahkoja, jotka ovat
nahkapuoleltaan ehjia ja tiiviitd. Siniketunnahan nahkapuoli on ominaisuuksiltaan
huokoinen ja ohut, joten hiomisvaiheessa saattavat karvatupet tulla esiin ja turkis
vioittua. Minkin- ja lampaannahoissa nahkapuoli on tiivis ja paksu, ja ne soveltuvat
paljon paremmin nahkapuolen hiomis- ja varjayskasittelyyn. (Mansikkaméki 2007.)

Nahkapuoli voidaan varjata joko amme- tai printtivarjadmalla. Ammevarjayksessa
happovareista valitaan sellainen laji, joka ei varjad karvaa, vaan on suunniteltu
nahanvarjaykseen. Jotta uppovarjayksessa véri tarttuisi mahdollisemman vahan
karvaan, aloitetaan varjdys emaksiselld liemelld. Emé&ksinen véarjaysliemi
tunkeutuu lapi koko nahan, jonka jalkeen vari kiinnitetdan lisaamalla liemeen
happoa. Varjayksessa kaytetddn apuaineita, jotka ohjaavat varin nahkaan eika
karvaan. Nahkapuolen printtivarjayksessa voidaan kayttdd kuvioimisessa
esimerkiksi sapluunaa tai sivellinta. (Mansikkamaki 2007.)

Erikoiskasittelyistd uusimpia ovat nahkapuolen rypytys tai laskostus. Myds laserilla
voidaan tehda nahkapuolelle millainen vain persoonallinen kuva tai kuviointi.
Laserkasittelyyn tarvitaan kuitenkin erikoislaitteet ja suuret tilausmaarat. Panfur
2000 Oy ei ole ottanut kayttéon erikoislaitteita. (Mansikkaméaki 2007; SagaFurs
2009.)

Nahkapuolen kasittelyja tehddan paaasiassa lampaan- ja kaninnahoille, joiden
kasittelyja pyritddn soveltamaan myds arvoturkiksiin. PanFur 2000 Oy tekee
alinomaa kokeiluja seka siniketunnahan turkis- ettd nahkapuolen kasittelyisté.
(Mansikkamaki 2007.)

5.2 Variaineet

Turkisvariaineet  ovat  samoja  varjdyskemikaaleja, joita kaytetaan
tekstiiliteollisuudessa valkuaisainekuiduille. Turkisvariaine koostuu varillisesta

osasta, kuituun sitoutuvasta osasta ja vesiliukoiseksi tekevasta osasta. Pigmentin
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osuus variaineessa vaihtelee 10—-98 %. Muu osa on mm. suolaa, stabilointiainetta

ja liuotusapuaineita. (Forss 2000, 30-31.)

Varjaysaineliuos rakentuu aina seuraavista ainesosista: variaine, liuotusaine ja
kiinnitysaine sek& apuaineet materiaalin ja menetelman mukaisesti. Happovarit
kiinnittyvat kuituun ionisidoksella ja pigmenttivérit sideaineen avulla. Varin
sitoutumisesta kuituun tulee syntya riittdvat ja kayttétarkoituksen mukaiset
varinkesto-ominaisuudet. Varjatyn materiaalin tulee kestda jatkojalostuksen
rasitukset. Véarivalinta vaikuttaa myds jatevesiin kulkeutuvan irtovarin maaraan.
Nykyisin variainevalinnassa valtetdan ymparistéa kuormittavien aineiden, kuten

raskasmetallien ja halogeenien kayttdéa. (Forss 2000, 41-42, 111.)

Turkisvarjaamiseen ja painamiseen kaytetaan seuraavia variryhmia: pigmenttivarit,
happovarit, metallikompleksivarit. Nama yleisimmat turkisvarjaysvariaineet
kasitelladn seuraavassa. (Forss 2000, 42.)

5.2.1 Pigmenttivarit

Pigmentti- eli tekstiili- eli ns. printtivarilla voidaan varjata karvapeitteen latva joko
yksivariseksi tai kuviolliseksi. Kuviollisen pinnan aikaansaamiseksi voidaan kayttaa
maalaamista tai sapluunaa eli kaavalevyd, jonka kuvioidun pinnan lapi saadaan
aikaan kuviovarjays. Pigmenttivari viedaan karvapeitteelle sienella, siveltimella tai
variruiskulla. Varivaihtoehtoja pigmenttivareissa on mustasta kirkkaisiin savyihin.
(Forss 2000, 106; Mansikkaméaki 2007.)

Pigmenttivareilld painettin 900-luvulla Reinlaaksossa kirkollisia tekstiileja, jotka
jaljittelevat suuritdisempid ja kallimpia kudottuja kankaita. Sideaineeseen
sekoitettujen maavarien kestot olivat heikot ja tuntu kova, mutta tuotteita
kaytettiinkin harvoin, pesusta puhumattakaan. Synteettisten varipigmenttien
kehitys  alkoi 1800-luvun  puolivalissa. Merkittdvia  edistysaskeleita
pigmenttipainannan kestojen ja tunnun parantumisessa olivat synteettisten

paksunnos- ja sideaineiden kehittyminen. Nykyd&n painannassa kaytetdan
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yleisesti vesipohjaisia painopastoja ja synteettisia paksunnosaineita. (Forss 2000,
49))

Nykyiset pigmenttivarit ovat veteen liukenemattomia orgaanisia ja ep&orgaanisia
yhdisteitd, joita kaytetddn varjadmiseen, maalaamiseen ja painantaan. Varit
kiinnitetddn kuituun synteettisen sideaineen eli binderin avulla. Menetelma on
yksinkertainen eikd vaadi monimutkaista valineistéa. Lopullisen varisavyn voi

paatella jo painovaristd melko tarkasti. (Forss 2000, 48.)

Pigmenttivari kiinnittyy kuituun synteettisen sideaineen valityksella. Sideaine
pehmenee kuivassa kuumakiinnityksessa ja variaine ns. liimautuu turkiskarvan
pinnalle. Kiinnitettdessa materiaalin tulee olla kuiva. Oikein ja oikeassa suhteessa
valituilla apuaineilla karvan pintaan saatettu variaine kiinnittyy. Varinsaanto on
korkea eli suuri osa vériaineesta saadaan kiinnittym&éan karvaan. Liukenemattomat
varipigmentit ja painopastan sisaltdmat kuiva-aineet jaavat turkikseen.

Mahdollinen irtovari poistuu rummutuksessa. (Forss 2000, 49, 107, 121.)

Pigmenttivaria ei voida kayttdd uppovarjayksessa, silla turkisnahan nahkapuoli ei
kestaisi tekstiilivarin  kiinnittdmiseen tarvittavaa kuumaa vérjayslampétilaa.
Printtivarjaykset eivat valon- ja hankauksenkestoiltaan saavuta samaa varinkestoa
kuin vari, joka on tehty uppovarjadmalla. Nykyturkiksia ei tosin ajatellakaan

kymmenia vuosia kaytettaviksi. (Mansikkamé&ki 2007; SagaFurs 2009.)

Pigmenttivarjayksessa lopputuloksen ndkee melko luotettavasti heti painannan
jalkeen. Suoran painannan ohella pigmenttivaria kaytetddn myds maalaamiseen,
ruiskutukseen ja sapluunavarjaykseen. Mikali pigmenttivaristd halutaan
hallittavampaa maalaamista varten, lisatdan siihen paksunnosainetta tarpeen
mukaan. Uusimmat paksunnosaineet ovat nestemaisid ja nopeasti veteen
sekoittuvia. Pigmenttivari kiinnittyy kuituun sideaineen avulla, jota tulee olla niin
varjays-, maalaus- kuin painovarissakin. Kiinnitysaineen maaraa vahennettdessa
karsivat varin voimakkuus, kesto-ominaisuudet ja menetelman taloudellisuus.
(Forss 2000, 84, 107, 111.)
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5.2.2 Metallikompleksivarit

Metallikompleksivarit ovat kayttbominaisuuksiltaan happovarien kaltaisia. Vari
sitoutuu kuituun paitsi ionisidoksella myds varimolekyylissé olevan metallin
esimerkiksi nikkelin, kuparin tai kromin valityksella. Metallikompleksivarien
pesunkesto on parempi kuin happovareilla. Myés valonkesto ja tasaantuvuus ovat
hyvat. Metallikompleksivareista 16ytyy ruskean ja harmaan savyja. (Forss 2000,
69; Mansikkaméki 2007.)

5.2.3 Happovarit

Happovérit ovat orgaanisia happoja, jotka sitoutuvat valkuaisaineeseen
ionisidoksella. Vesiliukoisten ja helppokayttéisten happovarien yleistyminen
laajensi 1880-luvulta |&htien valkuaisainekuitujen varjays- ja
painantamahdollisuuksia. Happovarit ovat kaytetyin variryhma turkiksen
teollisessa kasittelyssa. (Forss 2000, 66; Mansikkamaki 2007.)

Laajassa varivalikoimassa on kayttbominaisuuksiltaan erilaisia vareja. Varia
liukenee veteen, mikd tulee ottaa huomioon painatusten jalkipesussa.
Happovérien  valonkesto vaihtelee  kohtalaisesta hyvaan. Happovarin
kiinnityksessa kaytetddn muurahaishappoa, jonka avulla variliemen happamuus
sdadetdan varin ja karvan valiselle sitoutumiselle optimaaliseksi. (Forss 2000, 69.)

5.3 Apuaineet

Jotta vari hakeutuisi kuituun ja sitoutuisi siihen, tarvitaan kaikissa
varimenetelmissa apuaineita. Turkisvarjayksessa valttamatdén apuaine on happo,
joka saa aikaan itse varjaytymisen eli varin kiinnittymisen turkikseen. Muilla
apuaineilla vaikutetaan mm. varin liukoisuuteen ja tasaisuuteen. Kun pyritdan
korkeaan varisaantoon, on oikeista |ampdolosuhteista pidettava kiinni.
Apuaineiden vaikutuksen tunteminen tekee lopputuloksen hienosdadon
mahdolliseksi. Apuaineet auttavat prosessin aikana ja tehtdvansa tehtydaan ne
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pestaan pois. Varjatyssa turkiksessa ei ole jéljella apuaineita. Poikkeuksia tasta

ovat pigmenttivareilla kasitellyt turkikset. (Forss 2000, 43.)

Varin  kiinnittymiseen  tarvittavat  valttmattdbmimmat  apuaineet  ovat
ammevarjayksessa happo ja pigmenttivarjayksessd sideaineet eli binderit.
Varisaantoa parantavat apuaineet edesauttavat véarin kiinnittymista turkikseen, ja
nain valtytddn variaineen tuhlaamiselta. Tama on valttdmaténta taloudellisen ja
ymparistdystavallisen tyéskentelyn kannalta. Tasausaineet ovat apuaineita, jotka
vaikuttavat varjayslopputuloksen tasaisuuteen. Turkisvarjayksessa tasoitusaineita
ovat kaupalliset tasoitusainevalmisteet. Turkiksen varjayksessd myds hapon
voimakkuus, maara ja lisdysajankohta vaikuttavat lopputuloksen tasaisuuteen.
Pehmitin on apuaine, joka vaikuttaa turkisnahan pehmeyteen vérjayksen jalkeen.
Varjaysliemeen lisatdan synteettisté rasvaa pehmittimeksi. (Forss 2000, 43, 54.)

Apuaine, joka helpottaa tybskentelyd printtivarjayksessad ja useissa muissa
erikoisvarjayksissad on paksunnosaine maalaus- ja painovarissa. Kiinnitysaine
auttaa varia sitoutumaan kuituun. Paksunnosaineen avulla hallitaan varin ja
apuaineiden vaeltamista materiaalissa tydstamisen aikana. Lisaksi kaytetdan
materiaali- ja menetelmdkohtaisia apuaineita mm. varin nopeammaksi
likkumiseksi variliemessa tai toisinaan myds hidastamaan liikettd tasaisemman

tuloksen aikaansaamiseksi. (Forss 2000, 111.)
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6 ERIKOISVARJAYS

Erikoisvarjayksiksi luetaan turkisvarjaykset, jotka eivat ole tasaisen yksivarisia.
Erikoisvarjayksia ovat kaksi- tai monivarjaykset ja erilaiset kuviointivarjaykset.
Turkiksen latvaa voidaan valkaista tai tummentaa paino-, silkkipaino- tai
ruiskuvarjayksellad. Turkisnahalle tehdaan erikoisvarjayksissa kasittely tai
kasittelyitd ennen perusvarjdysta tai perusvarjayksen jalkeen. Tarkeintd - ja
hankalinta - erikoisvarjayksen tydstdéssa on pystyad toistamaan sama varjays
kaikkiin eran nahkoihin. Tama edellyttda, etta jokainen erikoisvarjaykseen kuuluva
tybvaihe on tydstettdvd mahdollisimman samalla tavalla. (Aitaneva 2007;
Mansikkaméki 2007.)

Varillinen kuvio syntyy turkisnahalle varimenetelmén ja -tekniikan avulla.
Varjayksen ja printtivarjayksen monet toteutustavat mahdollistavat kerroksellisen,
vaihe vaiheelta etenevan tydskentelyn, jossa menetelmat tdydentavat toisiaan ja
luovat lukemattomia yhdistdmismahdollisuuksia. Varimenetelman ja -tekniikan
valintaan vaikuttaa ensisijaisesti tavoiteltava visuaalinen ulkondké. Valineistd ja
varivalikoima saattavat rajata toteutusmahdollisuuksia, mutta yksinkertaisellakin
vélineistdlla menetelmia voidaan soveltaa kasitydmaisesti monin tavoin. (Forss
2000, 99-101, 106, 107, 109.)

Seuraavissa kappaleissa esitellddn Panfur 2000 Oy:ssa yleisimmin kaytettavat

erikoisvarjaysmenetelmat.

6.1 Snowtop

Snowtop-vérjayksessa yksivariseksi perusvarjatty turkisnahka saa vaalean latvan.
Snowtop-menetelmassa kaytetdan turkisnahan varjadmiseen tiettya variainetta,
jonka vaikutus voidaan halutusta turkiksen osasta poistaa pelkistdmalla. Samalla
varimolekyyli hajoaa. Tydstettdvd materiaali on perusvarjatty nahka.
Perusvarjayksen ja kuivauksen jalkeen turkiksen latvaan sivellaan pelkistysainetta,
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jonka annetaan vaikuttaa seuraavaan aamuun saakka. Pelkistysaine pelkistaa
ldammdén avulla varin pois turkiksen latvasta, jolloin luonnonvarinen latva palaa
esiin. Snowtop-menetelma sopii parhaiten Shadow-ketunnahalle, silla pelkistys
palauttaa luonnollisen valkoisen latvan. (Mansikkamaki 2007.)

Pelkistysreaktio on voimakas kasittely, joka vaalentaa hieman siniketun
karvapeitteelle ominaista tummaa latvaa, jolloin latva ja& hieman ruskean
savyiseksi. Ruskea savy on kuitenkin miltei nakymatén, kun turkis ommellaan
somisteeksi. Muokkauksen yhteydessa nahat saavat optista kirkastetta, joka saa
turkiksen nayttdamaan kirkkaamman valkoiselta. Varjattaviin nahkoihin optista
kirkastetta lisatddn vain Snowtop-varjayksissda. Muissa varjayksissd optinen
kirkaste voisi vaikuttaa haitallisesti varjaystulokseen. (Mansikkamaki 2007.)

Snowtop-véarjayksessa kaytetddn pelkistintd, joka sekoitetaan kylmaan veteen.
Liuokseen lisatddn muurahaishappoa, jotta oikea happamuus saavutetaan.
Lisdamalla alkoholia liuos saadaan juoksettumaan. Nahka asetetaan
varjayspoydalle turkispuoli yléspéin. Liuokseen kastetaan sieni, jolla pelkistin
pyritdén levittdmaan mahdollisimman tasaisesti koko turkispeitteen alalle. Nahka
hoyrytetddn. Karva pelkistyy karvan latvasta. Nahkaerd tulee késitelld
mahdollisimman samanlaisella pelkistysaineen levitystavalla, jotta lopputulokset
eivdt saman erdn nahoissa vaihtele liikaa. Pelkistimismenetelmada voidaan
kayttad myds esimerkiksi sapluunan kanssa tai siveltimella, jolloin pelkistin poistaa
varin vain halutulta alueelta ja ndin saadaan aikaan vaalea kuvio karvapeitteelle.
(Forss 2000, 102—-103; Lahti 2007; Mansikkamaki 2007.)

6.2 Printti

Printtivarjayksessd  varjatddn  karvapeitteen  pinnan  osia  varilliseksi.
Printtivarjayksessad painetaan turkikseen vari joko painopastaan sekoitetulla
happovarilla tai pigmenttivarilla, johon on lisatty kiinnitinaineita. Pigmenttivaria
sivellaan karvaan joko sellaisenaan tai sapluunan lapi. Vari- ja apuaineseos
painetaan sienelld tai ruiskutetaan variruiskulla painokaavion avointen kohtien |api

kankaalle. Karvapeitteen latva voidaan sivelld myds kauttaaltaan yksivariseksi.
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Vari saadaan karvan latvaan noin 10 mm syvyydelle. (Forss 2000, 89, 102, 107,
117; Mansikkamaki 2007.)

Printtivarjdyksessa on otettava huomioon, ettd siniketun turkki on sen verran
pitkda, ettd sapluunan avulla tehdyt kuviot jadvat epatarkoiksi. Kuvioinnin taytyy
siis toimia epatarkkanakin, eli kaikenlaiset esittavat kuvioinnit ovat melko hankalia
toteuttaa. (SagaFurs 2009.)

Printtivarjayksessd vari  kiinnitetddn jalkikdteen erillisend tyOvaiheena.
Pigmenttivarin kiinnittamiseen kaytetddn hoyrykiinnitystd. Hoyrykasittelyssa vari
tunkeutuu voimakkaasti ja nopeasti karvaan. Painovarin sisaltaméa paksunnosaine
ohjaa vériaineen kuvion &ariviivojen mukaan ja estaa sita leviamasta. Vesihdyryn
kosteus toimii varjaysliuoksen veden tapaan elementtind varin liukenemiselle ja
kiinnittymiselle. Mahdollinen irtovari poistetaan rummuttamalla nahkaa kosteissa
purussa. (Forss 2000, 89, 107, 117; Mansikkamaki 2007.)

Printtivarjaysta kaytetdan yksittaisiin nahkoihin ja turkiksista koottuihin levyihin.
Esimerkiksi kania ja lammasta printtivarjatddn paljon. Printtimenetelmalla
jaljitelldaén yleensa arvoturkisten kuvioita ja vareja, jotka painetaan silkkipainona.
Paljon kaytettyjd kuviointeja ovat pantteri-, tiikeri- ja taplakuviot seka
juovajaljitelmat. (Sorvari ym. 2002, 24.)

6.3 Liukuvarjays

Liukuvarjayksessa nahka varjataén siten, ettd nahka vaihtaa varid tasaisesti
vaaleasta tummempaan. Vaalein kohta jaa nahan kuonoon ja tummin nahan
takaosaan. Liukuvéarjaykseen kuuluu kaksi tybvaihetta: perusvarjays ja
liukuvarjays. Perusvarjays voidaan jattda pois, jos liukuvarjays halutaan yhdistaa
luonnonvériseen turkikseen. Pohjavariksi halutaan kuitenkin usein jokin varjattava
vari, joka toteutetaan nahalle perusvarjaykselld. Perusvarjatty nahka
liukuvarjataan. Liukuvarjaysvarin tarkoitus on peittda osittain perusvarjays. Siksi
liukuvarjaysvarin tulee olla selvasti perusvarjaysvaria tummempi. (Mansikkamaki
2007.)
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Liukuvéarjaysta varten tarvitaan amme ja liukuvarjaysteline. Nahat kiinnitetdan
ammeen ylapuolella olevan telineen koukkuihin kuonosta. Teline lasketaan alas
niin, ettd nahat uppoavat liemeen. Koko liukuvarjayksen ajan telinettd nostetaan
tasaisesti yl6spain, jolloin varjaysliemi paasee vaikuttamaan pisimman ajan nahan
alaosaan. Nain alaosaan saadaan tummin savy ja véri vaalenee tasaisesti kohti
nahan yldosaa. Liukuvarjaysteline tekee jatkuvaa sivuttaisliiketta, jonka avulla véri
saadaan tunkeutumaan karvan juureen saakka. Sivuttaislike saa aikaan myos
sen, ettd vedenraja vaihtelee nahan pinnalla, jolloin liukuvéarjdys muodostuu
nahalle tasaisesti. (Lahti 2007; Mansikkamé&ki 2007; Silventoinen-Inkinen 1986,
128.)

6.4 Solmuvarjays

Solmuvérjays on kehitetty tekstiilivarjayksesta tutusta solmubatikista. Nahka siis
rypytetdadn nauhalla halutuista kohdista, jolloin rypytetyt kohdat jaavat ilman varia

ja karvapeite saa pintaansa epasaanndllisen kuvioinnin. (Mansikkamaki 2007.)

Solmuvarjayksessd nahka kay |api kaksi vaihetta: perusvarjayksen ja
solmuvarjayksen. Perusvari voidaan jattda pois, jos pohjavériksi halutaan jattaa
nahan luonnollinen véri. Usein kuitenkin pohjavari halutaan varjaté halutunlaiseksi
perusvarjaykselld.  Perusvarjayksen jalkeen valitaan  tummempi  vari
solmuvarjaysvariksi, jotta solmuvarjdys saadaan erottumaan pohjavérista. Nahka
solmitaan tiukasti ryppyyn neljastd kohdasta selan alueelta ohuella narulla.
Solmittu nahka upotetaan ammeeseen, jonka varjayslienta ei poikkeuksellisesti
kierrdtetd vesirataksella lainkaan. Liikkuvassa liemessa variaine saattaisi naet
tunkeutua narulla rypytettyihin alueisiin. Seisovassa liemessa nahka jaa osittain
varjaytymatta ja pohjavari paasee esiin nahan solmittuina olleista kohdista. Jotta
ylim&araisia varjaytymattémia kohtia ei seisovassa liemessa nahkaan tule, nahkaa
siirretddn kéasin toiseen asentoon pari kertaa varjayksen aikana. (Mansikkamaki
2007.)
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6.5 Breeze

Breeze-véarjayksessa karvapeitteen latva jaa alkuperaisen luonnonvariseksi, kun
nahka muilta osin varjatdadn haluttuun vériin. Karvapeitteen pintaan sivelldan
breeze-liuosta, joka sulkee latvan vastaanottamasta variainetta. Breeze-késittelyn
jalkeen nahka perusvérjataan, jolloin tulokseksi saadaan kaksivarinen varjays ja
latva jaa Iluonnonvériseksi. Turkispeitteen pintaan saadaan ns. huurteinen
vaikutelma. Véariliemeen on mahdollista yhdistda hieman variainetta, joka sietaa
breezaus- eli sydvytysainetta. Talldin voidaan luonnonvaalean latvan sijasta saada
pastellivarinen latva. Breezausainetta voidaan myds ruiskuvarjatéd sapluunan lapi
nahkaan, ja ndin saadaan karvapeitteeseen jaamaan luonnonvéri halutun kuvion
muotoon. (Mansikkamaki 2007; Sorvari ym. 2002, 25.)

Breeze-menetelmdssa samanlainen suojaavuus eri tydstokerroilla vaatii
kasityblaiseltéd jatkuvaa sormituntumaa ja prosessin kulun tarkkaa seurantaa.
(Forss 2000, 103, 169—-170; Mansikkam&ki 2007.)
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7 TUOTEKEHITYSTYO

Tuotekehityksella tarkoitetaan yrityksen maaratietoista uusien tuotteiden tai
palveluiden kehittdmista tai entisten oleellista parantamista. Tuotekehityksessa on
kyse asiakkaiden alati muuttuvien tarpeiden tyydyttamisesta, Kkilpailutilanteen
vaatiman valikoiman tdydennyksesta ja uuden tekniikan tai osaamisen tuomisesta
yritykseen. Tuotekehitys liittyy l&heisesti yrityksen toiminta-ajatukseen ja
markkinoiden tarpeiden tyydyttdmiseen. Usein tuotekehitystd tarvitaan
kilpailusyista, jotta yrityksen tulevaisuus turvataan ja voitontekomahdollisuudet
paranevat. (Rissanen 2002, 182.)

Turkisala ja muoti asettavat muokkaamoyritykselle yha uusia haasteita.
Turkispukine on nykyisin verraten lyhytikainen kayttéesine, joka on herkk& muodin
vaihteluille.  Yh& monikayttisempi  turkistuote vaatii  turkismateriaalilta
monipuolisuutta ja muokkaamoteollisuudelta tuotekehitystd. (Halkola 2007b;
Silventoinen-Inkinen 1986, 27; Sorvari ym 2002, 3.)

Valtaosalla maailman yrityksistd tavara ja palvelutuotteet ovat syntyneet
historiallisen kehitysprosessin tuloksena, jossa yrityksen oma panos ei ole ollut
erityisen tietoinen ja analyyttinen. Tallainen kehitysprosessi on ollut myds Panfur
2000 Oy:n historiassa, mutta iso muutos saavutettiin vuosituhannen vaihteessa.
Noin sata vuotta tontillaan toiminut muokkaamo vaihtoi omistajaa ja Panfur 2000
Oy aloitti toimintansa. Lahes kaikki yrityksen toimistotyét ja tuotannon tydvaiheet
uudistettiin. Lisdksi otettiin kayttdédn laatu- ja ymparistojarjestelmat. Yritys aloitti
modernin yritystoiminnan, johon kuuluu oleellisena osana my6s tuotekehitystyo.
(Halkola 2007a; Rissanen 2000, 150.)

Nykyisin Panfur 2000 Oy:n tuotekehitys- ja uudistamistyéssa on useimmiten
alullepanijana toimitusjohtaja Reijo Halkola. Han on tyéskennellyt muokkaamossa
n. 30 vuotta ja toiminut vahvasti mukana muokkaamon uudelleenjarjestelyssa.

Halkola hallinnoi kehitysprojekteja ja jakaa asiaankuuluvat tehtavat tydntekijéille.
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Asiat késitellaan viikkopalavereissa, joissa toiminnot raportoidaan ja kdydaan l&api.
(Halkola 2007b.)

Muokkaamoyritys Panfur 2000 Oy ei tavoittele tuotekehityksellddn toimintansa
laajentamista, vaan tavoitteena on erikoistua korkeamman tason muokkauksiin,
myds varjays- ja kasittelymenetelmiin. Talla hetkella yrityksessa kehitetdan uusia
menetelmid erikoisvarjayksiin ja -kasittelyihin, kuten turkiksen karvapeitteen
leikkuuseen. (Halkola 2007a; Halkola 2007b.)

Panfur 2000 Oy:n varjadmdssa on kokeiltu useita erikoisvarjadysmenetelmia. Osa
kokeiluista on osoittautunut onnistuneiksi ja ne ovat toimitettu asiakkaiden
nahtaville ja tilattaviksi. Se edellyttdd erikoisvarjdysmenetelmaltd sita, etta
erikoisvarjdys on toteutettavissa samanlaisena  suurillekin  nahkaerille.
Erikoisvarjayksen  toistettavuus on  ehdoton  vaatimus  kaupalliselle
erikoisvarjaysmenetelmélle. (Lahti 2007.)

T&ssa opinnaytetydssa suunniteltiin ja toteutettiin uusia erikoisvarjadysmenetelmia
Panfur 2000 Oy:lle. Kehitystydn tekijaksi ja alullepanijaksi saatiin yrityksen
ulkopuolinen henkil, turkisalan opiskelija, jonka odotettin omaavan uusia
nakdkulmia ja rohkeaa otetta uusien varjadysmenetelmien suunnittelussa. Han ei
ollut liiaksi tottunut varjaamdén tapoihin eika turkismaailman perinteisiin kuvioihin.
Opinnaytetyéssa uusia erikoisvarjaysmenetelmia suunniteltin  ja toteutettiin
yhteistydssa varjadmoéhenkilbkunnan kanssa. Uusien erikoisvarjayksien joukosta
valittiin varjays, jota kaytetddn uuden yritysesitteen kuvissa nakyvan pukineen

materiaalina.

Tuotekehitysty6 vaatii hyvan valmistelun ja taustaselvityksen. Taustaselvitystiedot
auttavat toimivan tuotekehityssuunnitelman laatimisessa ja ennen kaikkea
oikeiden ja realististen tavoitteiden maarittelyssa. Taustaselvitykseen kuuluu
teoreettisen tiedon hankinta suunnittelun pohjaksi, tydvalineiden Kkartoitus,
aikaisempaan yrityksen tuotekehitykseen tutustuminen ja perehtyminen
kilpailijoiden vastaaviin projekteihin. (Rissanen 2002, 74, 77.)
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Tiedon hankinnan menetelmana kaytettiin case- eli tapaustutkimusta, jossa
aiheeseen liittyvia ilmidita tarkasteltiin todellisessa tapahtumakontekstissa eli siind
ymparistéssd, jossa ilmié tapahtuu. Tapaustutkimuksen tavoitteena on tuottaa
intensiivista ja yksityiskohtaista tietoa tutkittavasta tapauksesta.
Tutkimusmenetelman keinoina kaytettiin tutkimushaastatteluita ja
havainnointivideota, joista saatua aineistoa yhdistettiin  kirjallisuudesta,
ammattilehdista ja Internetista hankittuun teoreettiseen tietoon.
Tapaustutkimuksesta laadittiin tiivis ja kattava kuvaus, joka antaa hyvan
taustainformaation kehitystydn toteutuksesta. Tutkimuksesta ilmenevat toimintojen
tavoitteet ja tarkoitukset seka prosessit, joiden kautta kaikki tapahtuu. (Anttila
2000, 110—-111; Jokinen & Kuronen 2009.)

Tutkimusmateriaalin kirjallisuus on turkisalan ja tekstiiliteollisuuden kirjallisuutta.
Internetin  kautta haettu tieto on huutokauppayhtididen seka turkisalan
markkinointi- ja muokkaamoyritysten sivustoilta. Turkisalan ammattilehdistd on
haettu taméan paivan tietoa siniketunnahan ominaisuuksista. Tietoa yrityksesta ja
turkisvarjayksesta kerattiin haastatteluilla ja havainnointivideolla. Haastateltavina
oli Panfur 2000 Oy:n henkiléstda. Toimitusjohtaja Reijo Halkola kertoi yrityksesta
ja muokkausprosessista. Turkisvarjayksesta haastateltavina olivat
varjaamotyontekijat Ismo Aitaneva ja Pirjo Sohlman seka erikoisvarjayksista
Hannu Mansikkamaki.

Koska teoreettista tietoa oli saatavilla niukasti, nousivat tutkimushaastattelut ja
havainnointivideo tarkeddn osaan. Haastatteluissa ja havainnointivideolla
keskityttiin turkisvarjaykseen ja varjadmoétydskentelyyn Panfur 2000 Oy:ssa.
Havainnointivideo ja haastattelut antoivat yksityiskohtaista tietoa
turkisvarjayksesta, jolloin oleelliset tekijat, prosessit ja vuorovaikutussuhteet tulivat
hyvin selville. Aineistoa pystyttiin nain tarkastelemaan kokonaisuutena.

Haastatteluiden ja havainnointivideon avulla saatiin tietoa yrityksen aikaisemmasta
erikoisvarjayksien kehittamisesta. Panfur 2000 Oy:ssd on aikaisemmin toteutettu
erikoisvarjayksien kehitysty6ta erilaisilla kokeiluilla muun varjaystyén lomassa.
Varjadmdén henkilékunta on koevarjannyt nahan silloin ja toisen talléin -

muokkaamolla ei ole ollut aika- tai henkildstéresursseja taysipainoisemman
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varjayskehitystyén toteuttamiseksi. Koevarjaysideoita on kokeiltu silloin, kun on

ehditty ja silla perusteella, ettd ovat tuntuneet kokeilemisen arvoisilta.

Tybskentelymahdollisuuksia arvioitiin  kartoittamalla varjaamén tyétilat ja -
valineistd. Varjadmodssa kaytettavat variaineet kasitellddn Iuvussa 5.1.
Turkisvarjaysmenetelmat toteutetaan varjadaysammeissa ja -pdydilla. Varjadmossa
on useita erikokoisia ammeita uppovarjaykseen. Ammeessa voidaan kayttaa
vesiratasta, joka saa veden virtaamaan tai varjays voidaan tehda seisovassa
liemessa. Erilaiset varjadmén pdydat ovat kasin tehtdvaa varjaysta varten.
Manuaalisessa véarjayksessa kaytetadn sienta tai ruiskua, jolloin variaine saadaan
halutessa vain turkiksen latvaosaan. Eréaitd variaineita varten véarjadmdssa on
héyrykaappi ja —kérryt, joissa vesihdyry saa vérin kiinnittymaan. (Lahti 2007;
Rissanen 2002, 77.)

Erikoisvarjayksia varten varjadmosta |0ytyy varjaysruisku ja -sienid. Kuviointeja
varten on teetetty erilaisia sapluunoja. Liukuvarjaysta varten véarjadmdssa on
amme ja liukuvarjaysteline. Ammeen ylédpuolella on teline, jonka koukkuihin nahat
kiinnitetddn. Telinettd voi nostaa ja laskea, jolloin nahka saadaan kastettua
ammeeseen vabhitellen ja se liukuvarjaytyy. Telineen jatkuva sivuttaisliike
aikaansaa sen, ettd vedenraja vaihtelee ja varjdys saadaan tasaisesti
vaalenemaan ilman rajakohtia. Liike my®és mahdollistaa varjaysliemen paasyn

karvan juureen saakka. (Lahti 2007.)

Kilpailijoiden ja muiden toimijoiden vastaaviin projekteihin perehtyminen onnistuu
turkisalan messuilla sekd Internetin kautta. Suuntaus on hyvin samanlainen
kaikkialla maailman muokkaamoissa. Vaativille asiakkaille pyritddn tarjpamaan
yhd& monipuolisempaa varjays- ja kasittelyvalikoimaa. Muokkaamot pyrkivéat
laajentamaan valikoimaansa erityisesti erikoisvarjayksien ja -kasittelyiden osalta.
(Rissanen 2002, 77.)

Selvimmin erikoisvarjaysmenetelmien kehitys nakyy edullisimpiin turkislajeihin,
kuten kaniin ja lampaisiin erikoistuneiden muokkaamoiden kohdalla. Kaninnahkoja
myydaén paljon levytettyind ja monipuolisesti kasiteltyind. Vareja saatetaan
kayttda jopa kymmenia samassa nahassa. Keskiseléan ja kylkien varien kontrastia
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vahvistetaan. Liuku- ja latvavarjaysta tehdaan paljon, ja erilaiset printtivarjaykset
ovat tulleet jaddakseen. Printtivarjadmisen mahdollisuudet ovat laajat, kun aletaan
yhdistella useita printteja eri kerroksiksi samaan nahkaan. Myds monenlaisia
nahkapuolen kasittelyja kaytetddn, mm. yksivarista ja monivarista, nappa, mokka
ja kohokuviointia seka metallisuutta. (M.I.B. 2009; Serpelsa Furs s.a. 2009;

Sojuzpushnina 2009.)

Mekaaniset karvapeitteen kasittelyt eivat ole jaaneet peitinkarvan nyppimiseen ja
leikkaamiseen. Mukaan on tullut laserleikkaaminen, joka mahdollistaa pikkutarkat
kuvioinnit ja jopa nahkapuolen leikkaamisen kuvioiduksi. Samassa nahassa
voidaan yhdistaa kasittelyt laserleikkuusta ja kerroksittaisesta erikoisvarjayksesta
nahkapuolen kasittelyyn ja varjaykseen. Uutuuksia ovat monikerroksiset,
epasymmetriset ja rikkonaiset pinnat. (M.l.B. 2009; Serpelsa Furs s.a. 2009;
Sojuzpushnina 2009.)

Tuotekehitystyén tavoitteen maérittely on luonnollisesti koko kehitysprojektin
kannalta ratkaisevan tarke& vaihe. Projektin ei tule olla liian utopistinen vaan sen
tulee perustua  kaytettdvissd  oleviin resursseihin. Tutkimus-  ja
kehittamisprojekteihin siséltyy kuitenkin paljon epavarmuustekij6itd, joten niissa
tavoite maaritellddn suuntaa-antavasti. Kehitystydésuunnitelma ja sen tavoitteet
tarkentuvat hankkeen edetessa. (Rissanen 2002, 97-98, 159.)

Panfur 2000 Oy oli asettanut tdman opinnaytetyén tavoitteeksi uudenlaisten
ideoiden ja menetelmien kehittdmisen siniketunnahan erikoisvarjayksiin.
Opinnaytetyén  tekija yrityksen ulkopuolelta ja pystyy keskittymaan
erikoisvarjaysmenetelmien kehittdmiseen taysipainoisesti, aloittaen ideoimisesta ja
suunnittelusta ja jatkaen ideoiden saattamiseen valmiiksi naytenahoiksi.
Kehittamisty6ssa oli  kaytettdvissa  varjddmén  koko  valineistdé ja
varjadmoéhenkilbkunnan apu. (Halkola 2007a.)

Opinnaytetyéhdn siséllytettin  myds markkinointiosio, johon Kkuului yrityksen
mainosesitteiden ja kayntikorttien uudistaminen. Esitteissd on tarkeana
uudistavana tekijana turkispukine, jonka materiaalina on kaytetty kehitystydn
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tuloksena saatua erikoisvarjattyd nahkaa. Turkispukine suunniteltiin ja valmistettiin

osana opinnaytety6ta.

Erikoisvarjaysmenetelmien naytenahoiksi tarvittavan turkismateriaalin sponsoroi
Pohjois-Suomen Turkiselainten Kasvattajat ry. Mainosmateriaalien
toteuttamisessa olivat mukana mainostekniikan osaajat Kaj Kustnetsov ja Maiseri
Oy.

Tuotekehitysty® toteutetaan asiakkaan tarpeita varten, vaikka asiakas ei
tuotekehitystydn kaynnistyessd aina ole viela tiedossa. Asiakas hankkii
tuotekehitystydn tavoitteeksi asetetun palvelun vain jonkun tarpeensa
tyydyttamiseksi. Kehitystydlle tdma asettaa selkedn vaatimuksen. Lopputuloksen
on oltava hengeltdan lahelld asiakasta, vaikka kehitystyd tapahtuukin yrityksen

sisalla.

Muokkaus- ja varjaysprosessia Panfur 2000 Oy:ssa kehitetddn asiakaskunnan
toiveiden ohjaamana. Erikoisvarjaysmenetelmien kehitystydlla on tavoitteena
laajentaa Panfur 2000 Oy:n palveluvalikoimaa. Erikoisvarjayspalvelut ovat saaneet
kiinnostusta ja houkutelleet ostajia. Toisaalta erikoisvarjaysvalikoima viestii my6s
yrityksen pysymisestd ajan hengessa. Monipuolisella valikoimalla parannetaan
yrityksen imagoa ja vahvistetaan yritysbrandia. (Halkola 2007a; Halkola 2007b.)

Idea kehitystydprojektista saatiin jo kesélla 2005, kun opinnaytetydn toteuttaja
paasi tutustumaan Panfur 2000 Oy:hyn harjoittelun ja kesatyén kautta. Harjoittelun
aikana sovittiin alustavasti opinnaytetydn tekemisesta yritykselle. Alusta alkaen
tavoitteena oli suunnitella uusia erikoisvarjaysmenetelmia. Kehitystydn varsinainen

toteutus alkoi syksylla 2006 opinnaytetyén tydstamisen alkaessa.

7.1 Ildeointi

Hyvat ideat ovat sellaisia, joihin uskotaan. Intuition osuus paatéksenteossa on
suuri. Varjaysmenetelmida kehitettdessa lahdetdan asiakkaiden toiveista, mutta
idean valinnassa keskeiseksi nousevat myds potentiaaliset markkinat, tekniset
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mahdollisuudet ja sopivuus yrityksen tuotepolitikkaan. Taloudelliset seikat otetaan
luonnollisesti huomioon. (Halkola 2007a; Rissanen 2000, 156, 163.)

Uusien erikoisvarjaysmenetelmien idealdhteitd ovat mm. asiakkaiden toiveet,
yrityksen aikaisemmat tuotekehityshankkeet ja kokemukset, messut, nayttelyt,
lehdet, Kkilpailijoiden tuotteet, tietoinen ideointi, assosiaatiot sekd tuote- ja
ideasiirrot alalta toiselle. Ideoinnissa kaytettiin I&ahteind monipuolisesti kangas- ja
nahka-alan messuilla nahtyja kilpailijoiden liukuvérjattyja ja monivarisesti ja -
kerroksisesti painettuja turkismateriaalipintoja. ldeasiirtoja alalta toiselle saatiin
kangas- ja nahka-alalta sek& ryijyistd. Tekstiilialan messuilla ja lehdissa
uutuuksina nakyivat yhd monikerroksisemmat pinnat ja epasymmetrisyys. Ryijyt
I6ydettiin idealdhteeksi tekstiilialan kirjoista. Ryijyjen isot kuviot epaselvilla
aariviivoilla muistuttivat kaukaisesti siniketunnahan pitkdn karvan ominaisuuksia.
(Rissanen 2000, 163.)

Kerran keksittya ei kannata sellaisenaan keksia uudelleen, vaan kehitystydssa on
pyrittdva hyddyntdmaan téydelld painollaan siihenastiset kokeilut ja osaaminen.
On hyddyllista tutkia ja kadyda |&pi aikaisemmat tunnetut vastaavat hankkeet ja
ottaa niisté opiksi. Kehitystydssa ei pitaisi tyytya kuitenkaan toistamaan vanhoja
ratkaisuja, silla niiden toistamisella tuskin on |6ydettavissa menestysta. Koetuissa
ratkaisuissa saattaa silti olla paljon hyvaa ja hyédyllista. (Rissanen 2000, 167.)

Ideoissa nakyy edellisissa tuotekehityshankkeissa luotujen
erikoisvarjadysmenetelmien soveltaminen eteenpain. Muokkaamon aikaisemmista
erikoisvarjayksistd  liukuvarjdys ja  solmuvarjays  koettiin  Kkiintoisiksi.
Liukuvarjayksessa vari vaihtuu karvapeitteessd ilman selvad rajaa. Varin
halveneminen tai muuttuminen toiseksi tapahtuu pehmeasti, joka sopii mainiosti
pitkdkarvaisen  siniketunnahan  ominaisuuksiin.  Solmuvérjdys taas tuo
karvapeitteen kuvioiksi hieman sattumanvaraisuutta. Solmukohdat voidaan
maaritella tarkasti, mutta solmuista syntyvien raitojen reunat ovat jokaisella raidalla

sattumanvaraisesti epatasaiset.

Panfur 2000 Oy on toteuttanut myds printtivarjaysta onnistuneesti. Myds muissa
muokkaamoissa sekd tekstiili- ja nahkamateriaaleissa ovat erilaiset
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printtivarjaykset olleet jo pitkddn muodissa. Printtivarjaysta haluttiin yhdistad myds

opinnaytetydn erikoisvarjayksiin.

Toteutetut  uudet  erikoisvarjaysmenetelmat  suunniteltin  yksinkertaisilla
menetelmilla toteutettaviksi, iiman monimutkaisia tyévalineita tai liian pikkutarkkaa
tydskentelyad. Vareind kéaytettin Panfur 2000 Oy:n vérireseptikirjaston vareja.
Vareiksi valittin ~ maanlaheisia ja toisiinsa harmonisesti yhteensopivia
variyhdistelmid. Toisaalta varimaailmaa haettin my6s luonnosta, kasvien
maailmasta. Vastaisia kehitystarpeita ajatellen on hydédyllista taltioida sivuideat,
joita jokaisessa kehityshankkeessa aina tulee esille. Dokumentoidut ideat voivat
olla apuna seuraavissa tuotekehitystdissa. Opinnaytetyén tuotekehitystyd
dokumentoitiin portfolioksi. Portfolioon kerattiin idealdhteet, luonnokset seké
toteutetut ja toteuttamatta jadneet erikoisvéarjaysideat. Portfolio kokoaa
toteutettujen erikoisvarjayksien matkan idean lahteestad ideaksi ja muuntumisen
toteutettavaksi erikoisvarjaysmenetelméksi. Portfolio on luettavissa Keski-
Pohjanmaan ammattikorkeakoulun Turkisalan toimipisteessa. (Rissanen 2000,
167.)

7.2 Toteutus

Kaytannén varjayskokeiluihin ryhdyttiin vasta tarkan suunnittelun jalkeen.
Suunnittelussa ja toteutuksessa oli otettava huomioon tuotannolliset
mahdollisuudet seka yrityksen noudattamat ymparistd- ja laatujarjestelmat.
Erikoisvarjayskokeilut toteuttivat Panfur 2000 Oy:n varjadmén tyontekijat.
Erikoisvarjaysmenetelmasta tehtiin tarkka varjayssuunnitelma, jonka perusteella
varjadmoén henkil6std sai mahdollisimman tasmaéllisen mielikuvan halutusta

varjayksesta. Toteutus suunniteltiin yhdessa varjadmoén henkiléstdén kanssa.

Varjayksien, ja erityisesti erikoisvarjayksien, toteutukset vaativat ammattitaitoa ja
tietoa kemikaalien késittelysta. Varjays yhdessa opinnaytetydn laatijan kanssa olisi
vaatinut varjadmotyontekijan lasndolon kaikissa toteutuksen vaiheissa, joten
paatettin, ettd varjadmotydntekijat toteuttavat  erikoisvarjaykset ilman
opinndytetydn tekijan lasndoloa, mutta tarkasti opinnaytetyén tekijan ohjeiden
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mukaan. Yksin tyéskentely antoi tydntekijéille mahdollisuuden valita sopivimmat
ajankohdat erikoisvarjayskokeiluille muun varjaamdétyéskentelyn lomasta. Tarpeen
mukaan varjadmoétydntekija testasi erikoisvarjdysmenetelmien eri vaiheita
pienemmille  turkisnahkapaloille ennen varsinaista varjaysta. Projektin
panostuksen painopiste oli koekappaleiden valmistuksessa ja koetulosten

analysoinnissa.

Opinnaytety6n kehitystydssa kaytettiin materiaalina Pohjois-Suomen
Turkiseldinkasvattajat ry luovuttamia 10 siniketunnahkaa. N&istd 6 kpl varjattiin
mallinahoiksi, 2 kpl mallipukineen materiaaliksi ja 2 kpl menetelmien ns.
koetilkkumateriaaliksi.

Seuraavassa esitellddn tuotekehitystyébn tulokseksi aikaansaadut uudet
siniketunnahkojen erikoisvarjaysmenetelméat ja niiden toteutus. Menetelmat on
nimetty englanninkielisin nimin, jotka helpottavat menetelmistd keskusteltaessa.
Englanninkielisia nimia kaytetddn mydés Panfur 2000 Oy:n aikaisemmista
erikoisvarjdysmenetelmistd. Uudet erikoisvarjadysmenetelmat analysoidaan

luvussa 8.

7.2.1 DARK GRADIENT

DARK GRADIENT —vérjayksessd siniketunnahka liukuvarjatdan, mutta
liukuvarjdys  muodostuu  nahassa eri  kohtaan  kuin  perinteisessa
liukuvarjaystavassa. Tavallisesti liukuvarjayksessa nahka vérjatdan tummaksi
nahan takaosasta ja vari vaalenee pohjavariseksi nahan etuosaan pain
kuljettaessa. DARK GRADIENT —varjayksessa ideana on toteuttaa liukuvarjays
siten, ettd tummin varjaystulos saadaan nahan keskikohtaan ja véri vaalenee kohti

sekd kuonoa etta takaosaa.
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KUVIO 4. DARK GRADIENT —varjays.

Naytenahassa (KUVIO 4) pohjavarind on kaytetty tummanpunaista (Panfur 2000
Oy vérikoodi 0324) ja liukuvarjayksen varind on musta (A15). Nahan keskiosa on
syvan musta karvan juureen saakka ja vari liukuu tummanpunaiseksi kohti sek&
nahan takaosaa etta paata. Seka punainen pohjavari etta liukuvarjatty musta vari

ovat varjanneet karvapeitteen latvasta aivan juureen saakka.

DARK GRADIENT -liukuvéarjaykseen kuuluu kaksi tybvaihetta kuten tavalliseen
liukuvarjaykseenkin. Ensin siniketunnahka perusvarjatdan ja sen jalkeen
liukuvarjataan. Siniketunnahalle tehdaan pohjavari perusvarjayksella, jossa nahka
varjatddn ammeessa kauttaaltaan yksivariseksi. Nahka huuhdellaan ja lingotaan,

jotta ylimaarainen vesi ja irtovari saadaan poistettua nahasta.

Perusvarjatty nahka asetetaan liukuvarjaystelineeseen uudenlaisessa asennossa,
kuonosta ja hann&std, jolloin nahan keskiosa jaa riippumaan alimmaiseksi.
Tavallisessa  liukuvarjayksessd hantd ja nahan takaosa  painavat
tihedkarvaisimpina osina jo luonnollisesti tarpeeksi raskaina. Uudessa
menetelmassa vatsa ei uppoa varjaysliemeen tasaisesti, ellei apuna ole hieman
painoa, joka asetetaan keskiseldlle. Liukuvarjays toteutetaan muutoin tavallisella
liukuvarjaysmenetelmélla. Kaksinkerroin taitettua sinikettua tarvitsee varjata vain
puolella siitd ajasta, mitd tavalliseen liukuvéarjaykseen kuluu. Liukuvarjaysvarin

tulee olla tummemman savyinen kuin pohjavéarin, muutoin liukuvarjaysta ei saada
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nakyviin. Nahka varjaytyy tummimmaksi vatsaosaltaan ja vaalenee
perusvarjayksen savyyn paatd ja takaosaa kohden. Erikoisvéarjayksen jalkeen
nahkalle tehddan tavalliset jalkikasittelyt: nahka huuhdellaan, lingotaan,

rummutetaan, kuivatetaan ja viimeistellaan.

Mahdollisia tulevia varjayksia varten on mahdollista muuttaa ketun
riippumisasentoa tai liukuvarjdysaikaa, jolloin tummempi varjdys voidaan
kohdistaa juuri sille nahan alueelle ja juuri niin pitkélle valimatkalle kuin asiakas

toivoo.

7.2.2 PRINT ON GRADIENT

PRINT ON GRADIENT —vérjayksessa siniketunnahka liukuvarjatdan niin, etta
nahan paa ja takaosa ovat tummat ja véari vaalenee nahan keskiosaa kohti.
Naytevarjayksessa (KUVIO 5) nahan keskiosassa nakyva perusvarjays on
tummanpunainen (Panfur 2000 Oy varikoodi 0324) ja reunat saavat liukuvarissa
mustan (A15) varin. Nahan pinta on printtivarjatty mustilla taplilla, jotka nakyvat

tummanpunaisella pinnalla ja halvenevét kohti mustaa liukuvarjaysta.

KUVIO 5. PRINT ON GRADIENT —vérjays.
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Siniketunnahka perusvéarjatdan aluksi ammeessa, jolloin nahka saadaan
yksivariseksi. Perusvarjayksen jalkeen nahka huuhdellaan ja lingotaan, jonka
jalkeen se asetetaan liukuvarjaystelineeseen keskiosastaan. Nain alimmaisina
riippuvat kuono ja takaosa, jolloin tummin varjaystulos saadaan kuonoon ja
takaosaan varin vaaletessa pohjavariseksi nahan keskikohtaan pain.
Liukuvarjayksen jalkeen nahalle tehddan tavalliset jalkikasittelyt. Kiillotusta nahalle
ei kuitenkaan tehda, silla printtivarjays karvan latvassa saattaisi haalistua liikaa.

Myds rummutukset tehdaan varovasti.

Nahan karvapeite tulee olla kuiva ja suora, kun printtivarjays aloitetaan. Variksi
valitaan liukuvéarjayksessa kaytetty vari, jolloin taplat nakyvat selkeind nahan
keskiosassa ja halvenevdt nahan reunoja kohden  samanvériseen
liukuvarjaykseen. Nahka asetetaan varjayspdydalle karvapeite yléspain. Kuviointi
tehdaan sapluunan avulla, joka asetetaan nahan paalle. Printtivari ruiskutetaan
sapluunalle varjaysruiskulla. Sapluuna nostetaan varovasti pois ja printtivari
kiinnitetddn hoyrykaapissa. Nahka laitetaan kuivumaan yén yli, jotta véri kiinnittyy.
Printtivarjatty nahka rummutetaan ja viimeistellddn varovasti. Nahkaa ei kiilloteta
eli karvaa ei harjata Kkiillotuskoneella, silla tarkka t&plékuviointi saattaa

kiillotettaessa haalistua ja &ariviivat sumentua.

7.2.3 STRIPES AND BLACK SUEDE

STRIPES AND BLACK SUEDE —varjays toteutetaan kahden vérjaysmenetelman
yhdistelmalla: perusvarjayksellda ja solmuvarjaykselld. Perusvarjayksen véria
valittaessa on otettava huomioon nahkapuolen varjayksen vaikutus turkispuoleen.

Jos nahkapuoli varjataan hyvin tummalla varilla, saattaa turkispeite myds savyttya.
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KUVIO 6. STRIPES AND BLACK SUEDE —varjays.

Naytenahassa (KUVIO 6 ja 7) on kaytetty pohjavéarinad vaalean harmaata (Panfur
2000 Oy varikoodi 0175) ja solmuvarjayksessa sammaleen vihreda (0084).

Nahkapuoli on hiottu tasaisen mokkamaiseksi ja varjatty mustaksi.

Aivan aluksi hiotaan nahkapuolen pinta. Hionnalla nahkapuoli saadaan tasaiseksi,
jolloin varjaystuloksestakin saadaan mahdollisimman tasainen. Siniketunnahka
perusvarjatadan kauttaaltaan yksivariseksi. Perusvarjatty nahka solmuvarjataan
kayttden 4 cm:n levyisia voita. Vyoét kiinnitetddn napakasti nahan neljaan kohtaan
tasaisin valein nahan pituussuunnassa. Voista kolme kiinnitetdan tasaisin valein
selkdosaan ja neljas kiinnitetddn tuuheaan niskaosaan. Vyo6t Kkiristetaan
mahdollisimman tiukkaan, ja nahka asetellaan laskoksille véiden alle. Véin sidottu

nahka on valmis solmuvarjaykseen.

Solmuvérjays toteutetaan ammeessa, jonka vérjayslienta ei kierratetd. Seisova
vesi tukee vodiden tehtavaa eli estdd vihredd varid padsemasta poimutettuihin
nahan kohtiin. Jotta nahka muilta osin kuin poimutetuilta kohdiltaan varjaytyisi
juureen asti, nahkaa siirretddn ammeessa varovasti eri asentoon pari kertaa
varjayksen aikana. Varjayksen jalkeen nahka huuhdellaan ja lingotaan. Nain

suurin osa irtovarista ja liiasta vedesta saadaan poistettua nahasta.
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Seuraavana varjatddn nahkapuoli ammeessa. Varjaykseen kaytetdan
nahkapuolen varjayksiin suunniteltuja variaineita, jotka kulkeutuvat turkisnahan
nahkaosaan. Varjayksessa kaytetddan myds apuaineita, jotka edesauttavat varia
hakeutumaan juuri nahkapuolelle ja estavat varin kiinnittymista karvapeitteeseen.
Valittu véari on musta, joka vahvana varind saattaa hieman varjatd myds nahan

turkispuolta. Varjatty nahka jalkikasitellaan tavalliseen tapaan.

KUVIO 7. STRIPES AND BLACK SUEDE —varjays nahkapuolelta.
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7.2.4 STRIPES ON GRADIENT

Erikoisvarjdys nimeltd STRIPES ON  GRADIENT yhdistdad  kaksi
erikoisvarjaysmenetelmaa: solmu- ja liukuvéarjayksen. STRIPES ON GRADIENT
toteutetaan kahdella varjaysvaiheella, perusvarjaykselld ja liukuvarjayksella, johon

yhdistetddn solmuvarjays.

KUVIO 8. STRIPES ON GRADIENT —vérjays.

Naytenahassa (KUVIO 8) on yhdistetty keltainen pohjavari tummanpunaiseen
liuku-solmuvarjaykseen. Tuloksena on keltaiselle pohjavérille toteutettu
tummanpunainen liukuvérjays, jonka pinta on rikottu solmuvarjayksella. Keltainen

pohjavari nakyy neljana raitana.

Ensimmainen STRIPES ON GRADIENT —erikoisvarjaysmenetelméan vaiheista on
perusvarjays. Siniketunnahka perusvéarjatddn ammeessa lampiman keltaisella
savylla (Panfur 2000 Oy varikoodi 0376). Varjayksen jalkeen nahka huuhdellaan ja
lingotaan, jotta mahdollinen irtonainen vériaines ja ylimaérainen vesi saadaan
poistettua nahasta. Pohjavariksi on syytd valita paallimmaista liuku-
solmuvarjayssavya vaaleampi vari, silla paallimmaisen varin tulee peittaa alleen

alempi vari.

Erikoisvarjaysmenetelman toisessa vaiheessa perusvarjatty nahka solmuvarjataan

kayttden neljaa 4 cm:n levyista soljellista vy6ta. Voista kolme kiinnitetdan tasaisin
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vélein selkdosaan ja neljas tuuheaan niskaosaan. Vy6ét kiristetddn mahdollisimman
tiukkaan, ja nahan katsottiin kiristyskohdilta rypistyvan tasaisesti niin, ettei nahka
ole rullalla, vaan mieluummin laskoksiksi asettuneena. Véin sidottu nahka on
valmis liukuvarjaykseen. Nahka kiinnitetddn kuononpaasta liukuvarjaystelineen
koukkuun ja nahkaa aletaan upottaa vaiheittain varjaysliemeen. Liukuvarjays
tehdaan muutoin tavalliseen tapaan. Siniketunnahka saa varia eniten takaosaan ja

vahiten kuonoon. Véarjatty nahalle tehdaan tavanomaiset jalkikasittelyt.

7.2.5 RED ON GREEN

RED ON GREEN -varjayksessa (KUVIOT 9, 10 ja 11) karvapeitteen varsi on
juuresta vaalean vihred ja latva kirkkaan punainen. Tavoitteena on saada
aikaiseksi kasvin varren ja kukinnon savyt karvan varteen. Varjayksen
menetelmina  kaytetddn  perusvarjaystd, latvan valkaisua ja latvan
pigmenttivarjaysta. Latvan valkaisu tehdaan siksi, ettéd pigmenttivari saataisiin esiin

karvapeitteessa mahdollisimman kirkkaana.

KUVIO 9. RED ON GREEN —vérjays.

Ensimmaisessd vaiheessa siniketunnahka perusvarjatdan vaalean vihreaksi.

Perusvarjayksessa kaytetdan variainetta, joka on poistettavissa pelkistamalla
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seuraavan vaiheen latvan valkaisussa. Perusvarjatty nahka huuhdellaan ja

lingotaan seka kuivatetaan. Kiillotus edesauttaa tasaista vaalennustulosta.

Kauttaaltaan yksivarisen vaaleanvihredksi varjatty karvapeite saa pelkistyksessa
vaalean latvan. Kyseessd on ns. snowtop-menetelmd. Pelkistin sekoitetaan
kylm&an veteen. Liuokseen lisatddan muurahaishappoa, jolla saavutetaan oikea
happamuus. Liuos saadaan juoksettumaan lisdamalld hieman alkoholia.
Siniketunnahka asetetaan péydalle turkispuoli yléspéin. Liuokseen kastetaan sieni,
jolla pelkistin levitetddn mahdollisimman tasaisesti koko turkispeitteen alueelle.
Karva pelkistyy noin 10 mm karvan karjesta. Pelkistysaineen annetaan vaikuttaa

seuraavaan aamuun saakka.

Kolmannessa vaiheessa siniketunnahka saa karvapeitteensa pintaan
pigmenttivarin.  Siniketunnahka asetetaan viimeisteltynd ja Kiillotettuna
varjayspoydalle turkispuoli yléspain. Latvaan ruiskutetaan variruiskulla punaista
pigmenttivarida. Vari saavuttaa latvaa noin 10 mm pituudelta. Vari kiinnitetdan
hoéyryllda. Varin annetaan kiinnittyd yon yli, jonka jalkeen nahka jalkikasitelldén

tavanomaisesti.

KUVIO 10. RED ON GREEN —varjays nahkapuolelta.
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KUVIO 11. RED ON GREEN —varjays on karvapeitteen juuressa vihrea ja latvassa

punainen.

7.2.6 DARK RED ON GREEN

DARK RED ON GREEN -varjayksessa (KUVIO 12) kehitetddn RED ON GREEN —
varjaysmenetelmaa siten, ettd karvan huippuun lisdtddn ohut kerros mustaa
printtivariad. N&in yleisvaikutelma saadaan tummemmaksi, mutta voimakas
punainen sailytetddn latvan yldosassa. Muilta osin varjays mukailee RED ON
GREEN —véarjaysmenetelmaa.

KUVIO 12. DARK RED ON GREEN —varjays.
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Karvapeitteen tyvi perusvéarjatddn vaalean vihredksi ja latva mahdollisimman
kirkkaan punaiseksi. Latvan karki varjatddn mustaksi. Tavoitteena on saada
aikaiseksi nuoren, kasvavan kasvin varren ja kukinnon savyt karvapeitteeseen eri
kerroksina. Varjayksen menetelmina kdytetaan perusvarjaysta, latvan valkaisua ja
latvan kahta pigmenttivarjaysta. Latvan valkaisu tehddan siksi, ettéd pigmenttivarit

saataisiin esiin mahdollisimman vahvoina ja kirkkaina.

DARK RED ON GREEN —varjays seuraa RED ON GREEN —varjayksen vaiheet.
RED ON GREEN —vérjaysmenetelman eteneminen 16ytyy luvusta 7.2.5 RED ON
GREEN.

DARK RED ON GREEN —menetelmassd RED ON GREEN -varjadysmenetelmaa
jatketaan neljannella vaiheella. Neljannesséa vaiheessa siniketunnahkan tulee olla
rummutettu, viimeistelty ja kiillotettu. Nahka asetetaan varjayspéydalle karvapeite
yléspain. Musta printtivari ruiskutetaan ohueksi kerrokseksi karvapeitteen pintaan.
Vari kiinnitetdan hoéyrylla. Varin annetaan Kiinnittyd yén yli, jonka jalkeen nahka
jalkik&sitellaan tavanomaisesti, mutta Kiillotus tehddén varovasti tumman latvan

haalistumista varoen.
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8 YRITYSESITE

Opinnaytetyén ohessa uudistettin Panfur 2000 Oy:n yritysesite ja kayntikortit.
Esitteen uudistavana tekijana oli turkispukine, jossa oli kaytetty opinnaytetyéssa
kehitettyja erikoisvarjayksia.

8.1 Pukine

Kansainvaliset muotitalot kayttavat yna enemman turkiksia valikoimissaan, ja niita
nakee niin viimeisintd huutoa olevissa muotiluomuksissa kuin ulkoilupuvuissakin.
Innovatiivisen suunnittelun ansiosta turkispukineita voi tana paivana kayttaa lahes
ympari vuoden. Turkismateriaalia kaytetddn yh& enemmén kankaan tapaan.
Uusien turkisompelutekniikoiden ansiosta kevyet kokoturkit ovat kayttdkelpoisia
kesallakin.  Turkista kaytetddn myds paljon somisteena kangas- ja
nahkapukineissa. Kaulukset, rannekkeet ja reunukset piristavat asukokonaisuutta
ja nostavat sen arvoa. (Minustako yrittdja?, 175; SagaFurs 2009; Silventoinen-
Inkinen 1986, 31, 44; Turkikset tutuiksi 1999, 32.)

Turkispukineen tuotantoketju alkaa turkistarhalta. Ennen kuin kuluttaja hankkii
turkispukineen, on turkismateriaali kulkenut pitkdn matkan turkishuutokaupasta
vélittdjille ja edelleen muodinluojille, valmistajille, tukku- ja véhittaiskauppaan.
Késitybn osuus on merkittdva turkistuotteen loppuhinnassa. Kaikkiaan kuluu noin
vuosi siitd, kun tarhaaja toimittaa nahat huutokauppaan, siihen hetkeen, jolloin
turkispukine on ostettavissa vahittaismyymalasta. (Turkistuottajat 2008.)

Turkismuoti kehittyy muun muodin mukana. Uusimmat virtaukset voi nahda
kansainvalisilla messuilla, nayttelyissé ja muotindytéksissa seka muotilehdissa ja
Internetissa. Tulevaisuudessa turkiksille kehitetddn yha uusia kayttdkohteita.
Turkiksia kaytetdan nykyisin jo mm. sisustuksessa. Turkisala on kasvava ala, silla
elintaso on noussut ratkaisevasti Aasiassa ja Venajalla, missa ihmiset haluavat

sijoittaa yhd enemman arvokkaisiin ja nayttaviin turkiksiin. Myds miehet ovat
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l6ytaneet turkikset. (Silventoinen-Inkinen 1986, 39—41, 45; Minustako yrittaja?,
175.)

Turkisvaatteen suunnittelijalta edellytetddn omaperaisyyttd, rohkeutta ja lujaa
luottamusta omiin kykyihin. Suunnittelijan on tunnettava eri ty6tavat ja koneet.
Suunnittelu tapahtuu nahan ehdoilla. Nahan koko, karvan pituus, venyvyys,
varityksen asettamat rajat ja monet muut seikat rajoittavat mielikuvituksen lentoa.
Myds karvan suunta on otettava huomioon jo kaavoitusta tehtdessa. (Silventoinen-
Inkinen 1986, 42.)

Pukineen (KUVIO 13) materiaaliksi valittin PRINT ON GRADIENT —menetelmalla
varjattyd siniketunnahkaa. Suunnittelussa otettiin huomioon erikoisvarjayksen
laatu ja ideoinnissa pyrittiin hyédyntdmaan nahan koko pituus mahdollisimman
tehokkaasti. Siniketunnahka paatettiin yhdistdd mustaan villakankaaseen, jotta
erikoisvarjays tulisi pukineen tarkeimpana osana esille. Pukineeksi suunniteltiin
villakangastakki, jonka kaulukseksi erikoisvarjatty nahka ommeltiin muotoon.
Siniketunnahan tuuheuden korostamiseksi nahka ommeltiin kaulukseksi karvan

suunta yléspain.

KUVIO 13. Turkispukine, jonka materiaalina on kaytetty PRINT ON GRADIENT —
menetelmalla varjattya siniketunnahkaa.



59

8.2 Esite ja kayntikortit

Esitteen siséltd kertoo asiakkaalle véarein, sanoin ja kuvin tuotteen ominaisuuksista
ilman, etta asiakas paasee konkreettisesti hypistelemaan tuotetta. Asiakas tulee
saada vakuuttuneeksi tuotteen ominaisuuksista, jotta kiinnostus nousee tarpeeksi
korkealle. Tuotteen ymparille tulee luoda brandia, mutta totuudessa tulee silti
pysya. (Brochure 1995, 3.)

Yritykset harjoittavat mainontaa lisatdkseen tuotteidensa menekkia, tehdékseen
itsedan tunnetuksi tai kohentaakseen asemaansa markkinoilla. Yritykset odottavat
menestyvaltd mainonnalta tuloksia yrityksen myynti- tai hintatavoitteisiin,
kannattavuuden  kohentamiseen, yrityskuvan kirkastamiseen, tyévoiman
saatavuuteen jne. Mainonnan tavoitteiksi voidaan asettaa myds huomion
herattaminen tietyn asiakasryhman piirissa, halutun mielikuvan aikaansaaminen ja
yrityksen tai tuotteen tunnettuuden lisdaminen markkinoilla. (Raninen 2003, 22;
Rissanen 2000, 171.)

Mainonnalla halutaan yleensd pitkdaikaisia vaikutuksia. Mainonnalla pyritdan
informoimaan, suostuttelemaan ja muistuttamaan. liman selkeitd tavoitteita tehty
mainonta jaa tuloksiltaan merkityksettomaksi. Tarpeiden luominen on yksi
mainonnan tavoitteista. Muita tavoitteita ovat esimerkiksi uutuustuotteen
tekeminen tunnetuksi, tuotteen ominaisuuksista kertominen, positiivisten
asenteiden luominen ja tuotteeseen liittyvan mielikuvan muuttaminen. (Raninen
2003, 22; Rissanen 2000, 171-172, Vuokko 2003, 18, 195.)

Panfur 2000 Oy on my®s useana vuonna osallistunut Le Cuir a Paris —
nahkamessuille, jossa messuasiakkaat eivat varsinaisesti tieda mitdan turkisten
kasittelyistd, mutta saattavat helposti kiinnostua muokkaamopalveluista.
Messutarkoitukseen sopivassa esitteessa olisi hyva esitelld palvelutarjontaa
laajemmin. Lisaksi esitteen kuvissa voisi olla esilla myés valmis pukine, jossa
erikoisvarjadysmenetelméan kaytté tulisi esiin varsinaisessa tarkoituksessaan.
Esitteen paivittaminen uudistaisi yrityksestd annettavaa mielikuvaa teknisen
osaamisen sijasta palveluvalikoiman monipuolisuuteen ja laadukkuuteen. (Lahti
2007.)
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Jotta mainosviestinnan perusajatus toteutuisi kaytanndssa, mainossanoma
rakentuu kahdesta perusosasta: lupauksesta ja sen uskottavasta perustelusta.
Ensimmainen osa on lupaus, jonka yritys esittdd tuotteestaan tai palvelusta.
Lupauksen on oltava kiintoisa ja tarpeeksi kilpailukykyinen motivoimaan asiakasta
ostamaan tuote tai palvelus. Lupaus tulisi pystya ilmaisemaan mieluiten yhdella
nasevalla lauseella. Toinen perusosa on perustella lupaus uskottavasti.
Lupauksen voi lunastaa uudella hinnalla, ominaisuudella tai kayttéidealla. Jos
tuote tai palvelu ei pysty lupaamaan asiakkailleen mitdan erilaista kuin sen
kilpailijat, se on vain yksi muiden joukossa. Todellisuudessa harvat tuotteet tai
palvelut poikkeavat nykypaivdnd todellisilta ominaisuuksiltaan. Mutta vaikka
tuotteet ovat samankaltaisia, brandit eivat ole. Jos todellisia eroja ei ole, erot on
rakennettava ihmisten mieliin brandien avulla. (Raninen 2003, 100; Rissanen
2000, 74-75.)

Brandi on useimmiten tunneperdinen mielikuva, jolla tuote, palvelu tai yritys
saadaan erottumaan kilpailijoistaan positiivisesti ja joka antaa todellista lisdarvoa
kayttajalleen. Brandi on mielikuva koko yrityksestd: hyvédmaineinen yritys on
arvostettu, kunnioitettava ja luotettava. Brandin tarkein tarkoitus on erottaa tuote,
palvelu tai yritys kilpailijoista. Brandi on enemman kuin tuote, se on
kohderyhméassaan haluttava, se erottuu kilpailijoistaan ja se lunastaa lupauksensa
pitkalla tahtaykselld. Brandistda myds puhutaan positiivisesti ja sitd suositellaan
helposti muille. Brandi on arvokas, koska se on yrityksen aineetonta paaomaa.
Brandille on ominaista, ettd se sisaltdd selkedn lupauksen ja siihen luotetaan.
Brandi syntyy, kun asiakas antaa tuotteelle bréndin arvon. (Raninen 2003, 23;
Isohookana 2007, 23-25.)

Mitd pienemmat yrityksen resurssit ovat, sita tiukemmin sen kannattaa keskittya.
Tiukimmillaan brandi on yhtd kuin yritys, jolloin puhutaan yritysbréandisté.
Yritysbrandin etuna on viestinnan kertautuminen, kun kaikki tuotteet ja mainonta
rakentavat yhteistd brandin mielikuvaa. Panfur 2000 Oy:n yritysbrandin vahvuus
on yrityksen kokonaisvaltainen palvelu. Asiakkaat ovat tyytyvaisid muokkaamon
tarjoamaan palveluun, niin puhelinasiointiin kuin muokkaus- ja varjayspalvelun

toimivuuteen. Panfur 2000 Oy on pienikokoinen muokkaamoyritys johtaviin
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eurooppalaisiin muokkaamoihin verrattuna. Mainonnassaan muokkaamon tuleekin
korostaa hyvia puoliaan, esimerkiksi toimivaa palvelua, kattavaa perustarjontaa ja
muutamia erikoisvarjayksia, laadukasta tyétd ja luotettavuutta sekd kaytettyjen
kemikaalien turvallisuutta. Laatua ilmaisee myds yrityksen toimipaikka Suomi, joka
eurooppalaisena ja pohjoismaisena valtiona kuvaa laatuosaamista jo
historialtaankin. Liséksi eurooppalaiset varikemikaalit ja Euroopassa tuotetut
turkikset luovat yritysbrandistd turvallisen ja laadukkaan mielikuvan. (Halkola
2007a; Raninen 2003, 102.)

Panfur 2000 Oy:n toimiala on turkikset, jotka mielletddn yleisesti
ylellisyystuotteiksi.  Ylellisyyden mielikuvan ympérille voidaan rakentaa
kokonaisuus, joka kiteyttaisi yhteen yrityksen ammattitaidon, palvelun laadun ja

muotimaailmaan kuuluvan jatkuvan kehitystydn.

Panfur 2000 Oy:n yritysesitteeseen (KUVIOT 14 ja 15) pyrittin paivittamaan
tuotekuvat ja uudistamaan yleisilmetta. Huomiota haluttiin herattaa harmonisella ja
yksinkertaistetulla kannella seka pelkistetyilld iskulauseilla. Edellisen esitteen
sisaltd oli suurelta osaltaan keskittynyt muokkaus- ja varjaystekniikoiden, ei
varsinaisten palveluiden esittelyyn. Edellisen esitteen kuvissa esiteltiin
perusvarjattyja nahkoja, muttei yrityksen palvelutarjontaa kokonaisuudessaan.
Nykyisin valikoimaan kuuluu my®ds monenlaisia erikoisvarjayksia. Esitteeseen

haluttiin kuvia erikoisvarjayksista.



PanFur 2000 Oy
okso -

Potocsse b ﬁ{w/ﬁn‘m/}laﬁ}y
¢

-

¢ ((’("‘4[1' Aﬂ/
7

//7‘.‘)',,.

KUVIO 14. Kaksitaitteisen esitteen kansiosa.

High quality — satisfied customer

Continuous research and
developement

Environmental control
Using best European chemicals
Finnish know-how for Finnish furs

Location near to Finnish
fur production areas

Pankur

2000 Oy

Specialist in foxes and minks

Experience formore than
100 years

KUVIO 15. Kaksitaitteisen esitteen sisdosa.
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Mainoksen argumenteilla tarkoitetaan niitd asioita, joihin mainostaja vetoaa. Ne

ovat niitd hyodtyja, jotka mainos kertoo tarjoavansa kohderyhmaélle. Ne ovat niité
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tekijoitd, joiden avulla mainostaja viesti olevansa kilpailijoita parempi.
Mainoksessa voidaan kayttaa rationaalisia eli jarkiperaisia tai emotionaalisia eli
tunneperdisia argumentteja. Usein rationaaliset tuoteargumentit kerrotaan
mainoksessa suoraan, mutta emotionaaliset tuodaan esiin epasuorasti. (Vuokko
2003, 216.)

Esitteen teksteissa haluttiin tuoda esiin Panfur 2000 Oy:n toiminnan laatu, johon
kuuluvat toimiva asiakaspalvelu, jatkuva tuotekehittely, ymparistétietoisuus,
laadukkaat kemikaalit ja suomalaisen turkisosaamisen pitkd historia. Esitteen
kuvilla pyrittiin vetoamaan asiakkaan emotionaaliseen puoleen. Visuaalista ilmetta
on arvioitava kaytadnndén toimivuuden ja toisaalta mielikuvallisten vaikutusten
kannalta. Esitteestd tekee kiinnostavan sen varit, rakenne ja tunnelma, joiden
tulee tukea toisiaan. Jokin esitteessa tulee saada katsoja kiinnostumaan siita.
Sivun elementit on taitettava niin, ettd lukija seuraa niitd suunnittelijan
tarkoittamassa jarjestyksessa. Perussaanté on se, etta sivuja luetaan vasemmalta
oikealle ja ylh&altd alaspain. Taitossa kuvaa jasennetddn ja jarjestetaan
sommittelulla. Silm&n kulkua mydtailevat vaakasuorat linjat lisdévat rauhallista
vaikutelmaa. Silman liikkeen katkaisevat kuviot, voimakkaat kehykset tai vino
teksti lisdavat hydkkaavyytta ja levottomuutta. Painettu esite kuvastaa siina
mainostettavien tuotteiden laatua, siksi esitteen kuvien laatuun ja
virheettdmyyteen on térkeda panostaa. (Raninen 2003, 206, 230, 234, 260; Salin
2002, 81.)

Anni Lahti
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KUVIO 16. Kayntikortti.

Kayntikorttin (KUVIO 16) haluttin selked kuva turkismateriaalista, jotta Panfur
2000 Oy olisi heti miellettéavissa turkisalan yritykseksi. Kuva tekee kayntikortista
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myds mielenkiintoisemman. Sinisdvyinen kuva sopii Panfur 2000 Oy:n siniseen

logoon. Kuva ei vdhenna logon nakyvyytta vaan esiintuo sita.

Paperin valinta sahkéisen viestinnan aikana ei tunnu kovin tarkeélta, mutta
tosiasiassa paperin asemaa ei ole horjuttanut mikaan. Yritysgrafiikassa paperin
laatu ja tuntu viestivat paljon yrityksesta. Paperin valinta on ratkaisevan tarkeaa
paitsi painotuotteen ulkoasun myds luettavuuden, vérien toistumisen ja
kestavyyden kannalta. Kuvat toistuvat parhaiten valkoisella ja siledpintaisella,
paallystetylla paperilla. Mattapintainen paperi saattaa silti olla moniin tarkoituksiin

hillitympi ja tyylikkdampi kuin kiiltava paperi. (Raninen 2003, 247; Salin 2002, 80.)

Panfur 2000 Oy:n edellisen esitteen materiaalina on vahva ja helmidispintainen
kartonki. Paperi on pinnaltaan pehmean tuntuinen ja paperin paksuus ja
jamakkyys antavat arvokkaan tunnun koko esitteelle. Helmidispintainen paperi
valittin my6és uuden esitteen materiaaliksi. Esitteen koko pé&étettiin kaventaa ja
muoto monipuolistaa yhdestd taitteesta kaksitaitteiseksi. Saman paperityypin
kayttd ei uudista esitetta liikaa.

Yrityksen graafinen ilme on osa personallisuutta. Pelkistetyimmillddn graafinen
linjaus kattaa logon ja liikkemerkin, tunnusvarit, typografian ja sen sovellukset
painotuotteissa. Yritysilmeen hallinnassa kaikkea ei tarvitse tehda aina samalla
tavalla, mutta ratkaisuissa on Kkuitenkin oltava riittdvasti samankaltaisuutta.
Tarkeinta on olla johdonmukainen, silla epajohdonmukaisuus hdmartaa yrityksesta
syntyvaa mielikuvaa. (Raninen 2003, 106.)

Esitteen uudistamisessa tarkein pyrkimys oli yksinkertaistaa sekad kuvia etta
teksteja. Informaatio pyrittiin antamaan tiiviimmin, jolloin viesti yrityksesta ja sen
tarjoamista palveluista saadaan asiakkaan mieleen selkedna. Logo tuotiin esiin
selkeasti sekd kannessa etta sisasivulla. Kayntikortissa logo tuotiin selkeasti esiin
ja kuvana kaytettin samaa kuvaa, joka esitteessd on kannessa. Tama tuo
yhdenmukaisuutta mainosmateriaaliin.  esitteeseen  sopivaksi  kayttamalla
esitteessd esiintyvaa turkiskuvaa. Kayntikorttiin haluttiin kuva turkismateriaalista,
jotta kortista olisi heti ndhtavissa yrityksen toiminta-ala.
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Typografia on laajasti maariteltynd printtijulkaisun graafinen ulkoasu. Siihen
sisaltyy kirjainten valinta ja muotoilu. Kun typografia on onnistunutta, lukeminen on
helppoa. Luettavuus voidaan ymméartdd sekd visuaalisesti etta sisalldllisesti.
Selkeys ja hyva luettavuus ovat typografian tarkeimmat kriteerit. Kuten varien,
myds typografian valittdma viesti toimii padasiassa alitajunnan kautta ja
tiedostamattomasti. Siksi sen merkitys on suuri ja se vaikuttaa yrityskuvaan,
varsinkin jos sitd kaytetdan systemaattisesti. Otsikko on sivun vahvin yksittainen
elementti, joten sen pitdisi olla seka sisélldllisesti ettd visuaalisesti kiinnostava
johdatus aiheeseen. Toteava otsikko ja kertova kuva on aina tehokas yhdistelma.
Kuvat ja typografia tukevat toisiaan. Kuvatekstissa ei pida selostaa, mitd kuvassa
tapahtuu, vaan kertoa jotakin lisda. Kuvatekstin on oltava Iahella kuvaa ja selkeasti
yhdistettavissa siihen. Kuvatekstiin kannattaa sijoittaa tarkein asia. (Raninen 2003,
139, 221; Salin 2002, 79.)

Esitteen tekstit yksinkertaistettiin. Yrityksen esittelyksi riitti yksinkertainen lause
yrityksen tarjoamista palveluista. Laadun esiintuomiseksi yrityksen toimintatavat
ilmaistiin  selkeind iskulauseina. Logon liséksi esitteessd kaytettin kahta
fonttityyppid. Asiateksteissa kaytettiin  yksinkertaista ja selkedd fonttia.
Fonttivareind kaytettiin mustaa, kun teksti sijoittui valkoiselle pinnalle. Valkoista
fonttia kaytettin tekstin ollessa kuvan p&alla. Esitteen pukinekuvan paalla

kaytettiin kaunokirjoitusfonttia tunnelman luomiseksi.

Kéyntikortissa kaytettiin yhta fonttia, joka pyrittiin valitsemaan mahdollisimman
samanmuotoiseksi, kuin esitteen asiatekstifontti. Kayntikortista 16ytyy seka
yrityksen etta tydntekijan yhteystiedot. Kayntikortin tarkein tieto, tyéntekijan nimi,

lihavoitiin ja fonttia suurennettiin, mika teki nimesta selkedmman.
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9 ANALYYSI

Seuraavassa analysoidaan opinndytetyéssa suunnitellut ja toteutetut
erikoisvarjadysmenetelméat. Menetelmat kaydaan |api toteutusjarjestyksessa

eritellen onnistumisia ja pohtien parannusehdotuksia.

DARK  GRADIENT  -varjayksessa sovelletaan liukuvarjdysmenetelmaa.
Siniketunnahka liukuvarjatdan, mutta nahan asento on erilainen kuin perinteisesséa
liukuvarjaystavassa. Tavallisesti liukuvarjayksessa varjayksen vaalea savy jaa
nahassa kuonoon ja véari tummenee takaosaa kohti. DARK GRADIENT -
varjayksessa ideana on toteuttaa liukuvarjays siten, ettd tummin varjaystulos

saadaan nahan keskikohtaan ja vari vaalenee kohti seka kuonoa ettéa takaosaa.

Kaksinkerroin taitettuna sinikettu on puolet siniketunnahan kokonaispituudesta,
joten taitettua nahkaa tarvitsee varjata vain puolella normaalista ajasta. DARK
GRADIENT -liukuvarjaysmenetelma siis sdastaa selvasti varjaysaikaa verrattuna

tavanomaiseen liukuvéarjaysmenetelmaan.

DARK GRADIENT -varjayksessa pohjavari punainen liukuu mustaksi ja takaisin
tumman punaiseksi tasaisesti kuonosta pumffiin péin kuljettaessa. Seka musta
ettd tummanpunainen vari varjasi karvapeitteen latvasta juureen saakka.
Naytenahan vaériyhdistelma oli onnistunut. Tummanpunainen ja musta vari
sulautuivat toisiinsa sopivasti liukuvarjatylla pinnalla. Liukuvarjayksessa varin

liukuva vaihtuminen korosti siniketunnahan pitkakarvaista ja pehmeaa rakennetta.

DARK GRADIENT -vérjays vaatii paljon kasity6ta, eritoten liukuvarjaysvaihetta
tulee vahtia alusta loppuun asti tarkan ajanoton vuoksi. Sama vaikutelma olisi
voitu saada aikaan printtivarjddmalla liukuvarjays ruiskuttamalla varia
karvapeitteen pintaan. Printtivérilla olisi voitu saada aikaiseksi sama vaikutelma
liukuvarjatystd nahasta, mutta printtivarjdyksessa punainen vari ei olisi varjannyt
nahkaa karvan juureen saakka. Somisteena varjayksen luonne olisi taysin

muuttunut.  Liukuvérjatty  siniketunnahka on  monikayttdinen  materiaali
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pukinevalmistuksessa. Liukuvarjattyd nahkaa voidaan kayttdd ohuena nauhana
somistuksissa, kuten hupunreunuksissa. Liukuvarjattyd nahkaa voidaan kayttaa
myds isona pintana, silla liukuvéarjattyd pintaa voidaan sirpaloida

turkisompelutekniikoilla ilman etta kuviointi merkittavasti muuttuu.

DARK GRADIENT -varjays antaa mahdollisuudet erilaisiin variyhdistelmiin,
kunhan tummempi varisavy kohdennetaan nahan keskiosaan. Mahdollisia tulevia
varjayksia varten on mahdollista muuttaa myds ketun riippumisasentoa ja
liukuvarjaysaikaa, jolloin tummempi varialue voidaan kohdistaa juuri sille nahan
alueelle ja juuri niin pitkdlle vélimatkalle kuin asiakas toivoo. Eri
liukuvarjaysasentojen kayttda testattiin myds varjayksessa PRINT ON GRADIENT.

PRINT ON GRADIENT -varjays yhdistaa liuku- ja printtivérjayksen. Varjayksen
idea piilee liukuvérjadysmenetelman uudenlaisessa toteutustavassa.
Siniketunnahka liukuvarjataan ja nahka kiinnitetdan ylés keskikohdastaan. Nain
alhaalla riippuvat kuono ja pumffi saavat tummimman vérjaystuloksen varin
vaaletessa nahan keskikohtaan pain. Nahan keskiosan tummanpunainen pinta
printtivarjatdan mustilla taplilla sapluunan avulla. Mustat taplat sekoittuvat mustaan
liukuvarjaykseen nahan reunoilla eli printti nékyy selkeésti vain punaisella alueella.

Liukuvérjaysvaihe onnistui suunnitelmien mukaisesti. Varjaystuloksen perusteella
todettiin, ettd asiakas voi itse maaritella varinvaihtoalueiden tarkat sijainnit. Nahka
voidaan asetella telineeseen siten, ettd varinvaihtoalueista toinen sijoittuu

esimerkiksi keskelle niskaa tai molemmat selén puolelle.

Varjaystulos onnistui suunnitelmien mukaisesti. PRINT ON GRADIENT -
varjayksessa pohjavari punainen oli vallitsevana nahan keskiosassa ja liukui
mustaksi kuonoon ja hantaan pain kuljettaessa. Punainen véri oli varjannyt nahan
keskiosan karvapeitteen latvasta juureen saakka. Myds liukuvarjatty musta véari ol
saavuttanut hyvan varjaystuloksen juureen saakka. Printtivarjatyt téplat sijaitsevat
vain karvan latvassa, mutta pienina ja selkeapiirteisina laikkuina. Niita ei olisikaan

mahdollisia toteuttaa juureen saakka.
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PRINT ON GRADIENT -varjays vaatii monta huolellisesti suoritettavaa tyvaihetta,
mutta lopputulos palkitsee tekijansad ja asiakkaan. Karvapeitteen pinta on
vaihteleva ja kiinnostava. Liukuvarjaykseen saadaan uusi ulottuvuus. Pukineen
valmistuksessa PRINT ON GRADIENT -vérjatty nahka on vaihteleva vareiltdan,
joten leikattu suikale on valmis sellaisenaan hupunreunaan, helmaan tai

hihansuihin.

PRINT ON GRADIENT - varjaysta paatettin kayttdd opinnaytetyén ohessa

valmistetussa naytepukineessa ja yritysesitteessa.

STRIPES AND BLACK SUEDE -vérjays toteutettiin kahden vérjaysmenetelman
yhdistelmalla, perusvarjayksellda ja solmuvarjayksella. Lisaksi kasiteltiin
nahkapuoli, joka hiottiin ja varjattin.  Tarkoituksena oli testata tumman
nahkapuolen varjayksen vaikutus turkispeitteen perusvarjaykseen vaalealla
savylla. Samalla turkispuolelle kokeiltin  solmuvarjaysvéiden  toimivuus

solmuvarjadysmenetelmassa seisovassa vedessa.

Nahkapuolen hionta mokkamaiseksi onnistui hyvin. Nahkapuolesta saatiin
tasainen, joten varjaystuloksestakin voitiin odottaa tasaista. Siniketunnahan
karvapeitteen perusvarjays vaalean harmaaksi onnistui hyvin ja tasaisesti.
Solmuvérjaysmenetelman perinteista valineistéa hieman uudistettiin. Ns. solmut
kiristettiin nahkaan 4 cm leveilld soljellisilla voilla, jotka estivat paallimmaisen varin
paasyn voiden poimuttamiin nahan kohtiin. Solmuvarjayksessa leveat vy6t toimivat
suunnitelmien mukaan. Vy6t pysyivat napakasti nahan ymparilla solmuvarjayksen
ajan. Nahkaa liikutettin ammeessa varovasti kaksi kertaa eri asentoon varjayksen
aikana. Solmuvarjayksen vihred vari ei saavuttanut kuitenkaan tasaisesti nahan
alueita, joissa voité ei ollut. Nahka jai keskiosiltaan paljon vaaleammaksi kuin
kuonon ja pumffin alueilta. Jos nahkoja varjattaisiin suurempi era, varjaykset eivat

valttamatta olisi keskendan tarpeeksi samanlaisia.

Solkikiinnitteisten voéiden kayttd solmuvarjayksessa antoi tarkeaa tietoa vdiden
toimivuudesta tavanomaisessa solmuvarjayksessa. Solmuvarjays ohuella kdydella
tehdadn seisovassa varjaysliemessd, jonka ongelmana on se, ettei

solmuvarjaysvari paase valttamatta kulkeutumaan karvan juureen asti edes nahan
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niissa kohdissa, joissa solmeamiskohtaa ei ole. N&ain varjaystulos on melko
vaihteleva. Nahkojen liikuttelu edistaa varin paasya juureen saakka, mutta liika
likuttaminen haittaa merkittavasti haluttujen ohuidenraitojen muodostumista.
Leveampien voéiden kayttd tekee veden kierrattamisen mahdolliseksi, jolloin vari

paasee juureen saakka. Siten voidaan taata raitojen syntyminen.

Nahkapuolen vérjdys mustaksi onnistui suunnitellulla tavalla ja lopputulos on
hiotulla pinnalla tasainen. Nahkapuolen varjdys ei vaikuta turkispeitteen
vaaleanharmaaseen pohjasavyyn. Mustaksi varjatty nahkapuoli mahdollistaa siis

hyvin vaalean harmaan varjayksen siniketunnahan turkispuolelle.

STRIPES AND BLACK SUEDE -varjays soveltuu erityisesti somisteina kaytettaviin
siniketunnahkoihin. Kun nahkapuoli on kasitelty, voidaan vuori jattda pukineesta

pois ja ompeluty6 yksinkertaistuu.

STRIPES ON GRADIENT -erikoisvarjdys yhdistdd solmuvarjayksen ja
liukuvarjayksen. Erikoisvarjayksessa liukuvarjattiin véilla kiristetty nahka.

Ensimmainen vaihe, nahkan perusvarjays lampiman keltaiseksi onnistui hyvin.
Pohjavérista saatiin tasainen ja keltaisesta savysta juuri halutunlainen: lammin,
mutta raikas. Erikoisvéarjayksen toinen vaihe oli solmu-liukuvarjadminen pohjavarin
paalle. Varjaystulos oli toivotun ja suunnitellun mukainen. Tuloksena oli
liukuvarjatty nahka, jonka pintaan solmuvarjatyt, leveat, pohjavarin vériset raidat
tuovat elavyyttd. VoOiden leveys estdd varin paasyn Kkiristettyihin kohtiin. Jos
sitomiseen kaytettaisiin kapeampaa vy6ta, liukuvarjaystelineen liike saattaisi
paastaa varin kapean kiinnityksen alle ja tuloksena voisi olla huomaamattomat tai

epaonnistuneet raidat.

Leveat vyot sallivat varjaysliemen kierratyksen liukuvarjayksessa, kun liikkuvakaan
varjaysliemi ei paassyt vaikuttamaan véilla kiristettyihin kohtiin. Liikkuvassa

varjaysliemessa eran nahat paasivat varjaytymaan juureen saakka.

Liukuvarjayksen toteuttaminen vaatii aina erityista tarkkuutta. Vaivaa vaatii myds
voiden kiristaminen ja nahan asettaminen kiristyskohdassa laskoksiin. Lopputulos
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on kuitenkin vaivan arvoinen, silla menetelman avulla karvapeitteen véritys saatiin
mielenkiintoiseksi ja vaihtelevaksi. Leveilld voéilla tehdyt raidat nakyivat hyvin
karvapeitteessa. Kiristyskohtien laskoksien johdosta raitoihin saatiin epatasaiset
reunat, joissa kiteytyi koko erikoisvarjaysmenetelman idea. Jokainen STRIPES ON
GRADIENT -varjatty nahka on uniikki, mutta menetelmd on toteutettavissa

useampaan nahkaan tarpeeksi samanlaisin lopputuloksin.

STRIPES ON GRADIENT -varjatty nahka toimii eritoten somisteina, silla
pituussuunnassa leikattuna varjays tulee kokonaisuudessaan kauniisti esiin.
Pituussuunnassa vaihteleva véri saattaa vahentda pukineen ompeluty6ta, kun eri
varit ovat jo valmiiksi nahassa, eikd varivaihtelua tarvitse luoda ompelemalla

erivarisia nahkoja yhteen.

RED ON GREEN -véarjayksessa karvapeitteen varsi on juuresta vaalean vihrea ja
latva kirkkaan punainen. Tavoitteena oli saada aikaan kasvin varren ja kukinnon

savyt karvan varteen.

Perusvarjays vaaleanvihredksi onnistui kohtalaisesti. Varjayksesta saatiin
onnistunut ja tasainen, mutta pohjavilan mattamaisen pinnan vuoksi

vaaleanvihred savy ei saavuttanut sitd elinvoimaisuutta, jota odotettiin.

Kauttaaltaan yksivarisen vaaleanvihredksi varjatty karvapeite sai pelkistyksessa
vaalean latvan. Kyseessd oli ns. Snowtop-menetelmd (luku 6.1 Snowtop).
Kolmannessa vaiheessa siniketunnahka sai  karvapeitteensd pintaan
pigmenttivarin. Latvaan ruiskutettiin variruiskulla punaista pigmenttivaria. Véri
saavutti latvaa noin 10 mm pituudelta. Véri kiinnitettiin hdyryll&.

RED ON GREEN -varjays oli varjaystulokseltaan melko onnistunut. Vihred savy
karvan tyvessad oli tasainen ja selked, kuten myds vérin vaihdos vihredsta
punaiseen. Varinvaihdosalueelle nimittain jai vaihtelevasti 0-3 millimetrin alue,
jossa karva oli jaanyt luonnonvariseksi. Vaalea vaikutelma oli juuri sopiva, silla se
viittasi kasvikunnasta saatuun ideaan. Vaalea osa varinvaihdosalueella oli paljon
luonnollisempi vaihtoehto kuin paéllekkain varjadantyneiden punaisen ja vihredn

ruskeaan taipuva sekoitus.
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Punainen printtivari ei saavuttanut varjayksessa haluttua luonnollista vaikutelmaa.
Tarkoituksena oli saada mahdollisimman kirkkaan punainen savy, jonka
toteuttamiseksi valittiin printtivarjaysta valmisteleva pelkistysvalkaisu. Punaiseen
varisavyyn syntyi kuitenkin hieman keinotekoinen oranssin ja vaaleanpunaisen

vaikutelma, vaikka tavoitteena oli syvanpunaisen kirkas savy.

RED ON GREEN -véarjaysmenetelmaén paatettiin lisaté vield yksi vaihe. Punaisen
printtivarikerroksen paélle paatettiin varjatd ohuempi printtikerros mustalla varilla.
Aivan karvan latvan huippuun saadulla tummalla varilla pyrittin pehmentdmaan
kirkkaan punaista savya, mutta sailytthmaan sen vahva vaikutelma latvan

tuntumassa. Uusi varjays paatettiin toteuttaa uudessa nahassa.

DARK RED ON GREEN -varjayksessa kehitettin RED ON GREEN -
varjaysmenetelmaa siten, ettd karvan huippuun liséttin ohut kerros mustaa
printtivariad. Muilta osin véarjdys mukaili RED ON GREEN -varjadysmenetelmaa.
Karvapeitteen tyvi perusvarjattin vaalean vihredksi ja latva mahdollisimman
kirkkaan punaiseksi. DARK RED ON GREEN -vérjays seuraa RED ON GREEN -
varjayksen vaiheet alusta loppuun (luku 7.2.5 RED ON GREEN).

Neljdnnessd vaiheessa siniketunnahan karvapeitteen latvaan liséttiin
ruiskuvarjagdmalld ohut musta vérikerros. Tama vei karvapeitteen kirkkaan
punaista sdvya luonnollisempaan suuntaan. Alkuperdisen idean raikkaus puuttui
tummennetusta punaisesta. Somisteena karvapeitteen tumma latva saattaa myds
menettdd vahvuuttaan, kun latvaosa esimerkiksi hupunreunassa vaistyy

laajemmalle alalle ja muu karvan osa tulee nakyviin.
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10 POHDINTA

Toimeksiantaja Panfur 2000 Oy maaritteli tuotekehitystydn térkeimmaksi
tavoitteeksi uusien ideoiden ja menetelmien kehittdmisen erikoisvarjayksien
valikoimaan. Opinnaytety6ssa onnistuttiin luomaan kuusi uutta

erikoisvarjadysmenetelmaa.

Uusissa erikoisvarjaysmenetelmissa pyrittiin soveltamaan jo olemassa olevia
menetelmia ja tydvalineitd entistd luovemmin. Pienet muutokset aikaisempiin
erikoisvarjadysmenetelmiin toivat siniketunnahoille aivan uudenlaisen pinnan.
Erityisesti solmuvarjayksessa paastiin askel eteenpéin, kun leveammilla véilla
kokeiltu solmuvarjays likkuvassa  varjaysliemessd  onnistui hyvin.
Solmuvérjaykseen saatiin luotua keino, jolla vérjaysliemi saadaan nahan
solmeamattomissa osissa kulkeutumaan aivan karvan juureen saakka. Variaineen

kayttd saatiin tehokkaammaksi ja lopputuloksesta paremmin toistettava.

Uusien erikoisvarjadysmenetelmien toteutus pyrittiin pitdmaan mahdollisimman
yksinkertaisena. Siten niiden toteutus ei vaatinut varjadmén tyéntekijéiltd uusien
véalineiden kaytdn tai uusien menetelmien opettelemista. Erikoisvarjayksen
yksinkertaisuus on suoraan verrannollinen toteutukseen tarvittavaan tydmaaraan
ja varjayksen onnistumiseen samanlaisena koko erdssa. Yksinkertainen

toteutustapa vaikuttaa suoraan erikoisvarjaykselle maariteltdvaan hintaan.

Erikoisvarjaysmenetelmavalikoiman laajeneminen parantaa Panfur 2000 Oy:n
yrityskuvaa. Yrityksen pitkdaikaiset asiakkaat n&kevat erikoisvarjayksien
kehittymisen myo6té yrityksen pysyvan ajan hengessa mukana. Jatkuva kehitystyd
tuotevalikoimassa saa muokkaamon pysymaan kiinnostavana  ja
uudistushenkisend. Yritysbrandind vahvistuu uudistuvan ja kehittyvan firman
maine. Erityisesti messumarkkinoinnissa Panfur 2000 Oy voi kayttaa kiinnostavia
erikoisvarjattyja nahkoja asiakkaiden houkuttelemiseksi osastolle.
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Turkisvarjayspalveluiden monipuolistuminen on selvasti nahtavissa
muokkaamomainonnassa ympari maailman. Asiakkaita erikoisvarjayksille |6ytyy ja
tarjontaa laajennetaan jatkuvasti. Erikoisvarjatty nahka ommellaan yhté helposti
kuin yksivarinenkin, mutta lopputulos on erikoisvarjatylla materiaalilla paljon
monipuolisempi. Ompelukuluissa voidaan jopa saastda, kun saman nahan
pinnalta |6ytyy monenlaista varid ja pinnanvaihteluita, eikd vaihtelua tarvitse
toteuttaa lisadmalla ompeluty6ta.

Turkispukineteollisuudessa erilaiset turkisnahkojen pintakuvioinnit ja varitys
antavat  turkispukineiden ideointin  monipuolisemmat  mahdollisuudet.
Turkismateriaalin ostajat ovat yha kiinnostuneempia erikoisvarjatyista ja -
kasitellyistd nahoista. Erityisesti epasymmetriset kuvioinnit ovat muodissa ja
turkispinnalta odotetaan monipuolisuutta tasalaatuisuuden sijaan.
Erikoisvarjayksellda saadaan aikaan vaihtelevia pintoja karvapeitteeseen.
Erikoisvéarjatty nahka voi antaa vaikutelman leikatusta turkispinnasta, vaikka
keinona olisi kaytetty pelkkaa varjaysta.

Kehitysty6ta johti ja toteutti opinnaytetydntekija. Varjaystydon tekivat varjagamoén
tydntekijat annettujen ohjeiden mukaisesti. Yhteistyd sujui mutkattomasti.
Opinnaytetyén tekijan lasndolo varjaystilanteessa olisi voinut hieman auttaa
varjaystoteutuksen yksityiskohdissa, mutta ei merkittavasti.

Esitteen uudistaminen vei Panfur 2000 Oy:n mainontaa selkedampaan suuntaan.
Esitteen viesti saatiin yksinkertaiseksi ja ytimekkaaksi. Yritysinformaatiota
annetaan esitteessa selkein lausein ja pelkistetyin kuvin. Esitteen kansi on
tyylitelty. Yrityksen logo etukannessa on selked ja yhteystiedot takakannessa ovat
kattavat. Yrityksen tarjoamat palvelut selvidvat ensimmaista sivua kdantdessa ja
yrityksen laadukkaat toimintatavat ovat selkeind, lyhyina iskulauseina valkoisella
pohjalla. Kuvat luovat tunnelmaa, mutta olisivat voineet olla ammattimaisempia.
Tiiviimpi yhteisty® valokuvaaja Kustnetsovin kanssa olisi tuonut lisda laatua

esitteen kuviin.
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Kayntikortteihin saatiin luotua selked ja tuore ilme. Kuva kayntikortin vasemmalla
laidalla tuo modernia ilmettd. Kayntikortin tekstit ovat yksinkertaiset ja selkeésti
asetellut. Yrityksen logo sijaitsee toimivalla paikalla heti vasemmassa yléreunassa.
Opinnaytety6 olisi voinut sopia myds kahden opiskelijan tydstettavaksi, jolloin
erikoisvarjadysmenetelmien ideoinnissa olisi voitu paastd monipuolisempiin
tuloksiin.  My6s uudenlaisten  varjaystyévalineiden  kehittelemisessa ja
kayttbdnotossa olisi vaadittu vuorovaikutteista ideointia, joka olisi toteutunut

paremmin kahden opinnaytetydntekijan kautta.

Pukineen, esitteen ja kayntikorttien toteuttaminen opinnaytetyén ohessa
monipuolistivat  erikoisvarjaysmenetelmien hyédyntamistd yritystoiminnassa.
Kaytanndn osuuden laajuus kuitenkin vaikeutti aiheen rajausta ja pitkitti kirjallisen

osuuden aikataulua.

Opinnaytetyén yhteydesséa syntyneet ideat, luonnokset ja muu materiaali on koottu
portfolioon, jota yritys voi jatkossa hyddyntdd uusien erikoisvarjaysmenetelmien

suunnittelussa.
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HAASTATTELU 1. LITE 1/1

Haastateltava: Reijo Halkola, toimitusjohtaja, Panfur 2000 Oy

Aihe: Turkismuokkaamo Panfur 2000 Oy

O wWN

~N O

. Kertoisitko koulutuksestasi ja tyékokemuksestasi?

. Kertoisitko hieman yrityksen historiasta?

. Mit& uudistuksia yrityksen toimintaan tehtiin vuosituhannen vaihteessa?
. Kertoisitko Panfur 2000 Oy:n tavoitteista?

. Mitk& ovat Panfur 2000 Oy:n vahvuudet tana péivana?

. Kuinka téarkeaa palveluvalikoiman laajuus on muokkaamoalalla?
. Miten muokkausprosessia kehitetdan Panfur 2000 Oy:ss&a?

8. Miten vérjaysvalikoimaa kehitetddn Panfur 2000 Oy:ssa?

9.

Millaiseksi kuvailisit Panfur 2000 Oy:n imagoa?

10. Millaisin keinoin Panfur kilpailee kansainvalisilla markkinoilla?

11. Mik& on siniketunnahan merkitys Panfurille?
12. Mit& yritys odottaa opinnaytety6lta?

HAASTATTELU 2.

Haastateltava: Reijo Halkola, toimitusjohtaja, Panfur 2000 Oy

Aihe: Turkismuokkaus

—
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. Selvittaisitké muokkausprosessin paapiirteet.
. Milla tavoin eri muokkaamoissa kaytetyt muokkausprosessit eroavat toisistaan?

. Milla tavoin Panfurin nykyinen muokkaustekniikka ja —prosessi on rakentunut

nykyiseen muotoonsa?

. Miten muokkausprosessia kehitetaan yrityksessa?
. Kertoisitko Panfurilla k&ytettavasta parkitusmenetelmasta.
. Miten vérjattavien ja ei-varjattavien turkisnahkojen muokkaus eroavat

toisistaan?

. Mit& konservointimenetelmaa kaytetaan siniketunnahkoihin ja mink& vuoksi?
. Mité erityista siniketunnahka vaatii muokkaukselta?
. Milla tavoin siniketunnahan muokkaus eroaa muiden turkisnahkojen

muokkauksesta?



HAASTATTELU 3. LITE 1/2

Aihe: Turkisvarjays

Haastateltava: Ismo Aitaneva, varjaamotyontekija, Panfur 2000 Oy

1. Kertoisitko koulutuksestasi ja tybkokemuksestasi.

2. Kertoisitko Panfurin varjaysvalikoimasta?
3. Miten varjaysvalikoimaa kehitetddn Panfurissa?

4. Kuinka suuri osa yritykseen saapuvista turkisnahoista varjataan?
5. Minkalainen kysynta vérjayksilla on talla hetkella?
6. Milla tavoin turkisvarjayksen kysynta vaihtelee?

7. Kertoisitko seuraavista toimenpiteista:
valkaisu

savytys

varjays

erikoisvarjays?

coop

8. Selvittaisitkd varjaysprosessin paapiirteet.
9. Mika on siniketunnahkojen osuus varjattavista nahoista?
10. Mitka varjaysmenetelmét sopivat siniketunnahoille?

11. Miten kuvailisit siniketunnahkaa vérjattavana materiaalina?
12. Miten siniketunnahan varjays eroaa muiden nahkalaatujen varjayksista?

HAASTATTELU 4.

Aihe: Turkisvarjays

Haastateltava: Pirjo Sohlman, varjaamotyontekija, Panfur 2000 Oy

1. Kertoisitko koulutuksestasi ja tybkokemuksestasi.

. Kertoisitko Panfurin varjaysvalikoimasta?
. Miten vérjaysvalikoimaa kehitetddn Panfurissa?

W N

. Kuinka suuri osa yritykseen saapuvista turkisnahoista varjataan?
. Minké&lainen kysynta varjayksilla on talla hetkella?
. Milla tavoin turkisvarjayksen kysynta vaihtelee?

o O~

7. Kertoisitko seuraavista toimenpiteista:
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8.

9.
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valkaisu LITE 1/3
savytys

varjays

erikoisvarjays?

coop

Selvittaisitkd varjaysprosessin paapiirteet.

Mika on siniketunnahkojen osuus varjattavista nahoista?

10 Mitka varjaysmenetelmét sopivat siniketunnahoille?

11

. Miten kuvalilisit siniketunnahkaa varjattavana materiaalina®?

12. Miten siniketunnahan varjays eroaa muiden nahkalaatujen varjayksista?

HAASTATTELU 5.

Aihe: Erikoisvarjaykset

Haastateltava: Hannu Mansikkamaki, varjaamotyontekija, Panfur 2000 Oy

[CSIN\V)
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12.

13.
14.
15.

. Kertoisitko koulutuksestasi ja tyékokemuksestasi.

. Maarittelisitk6 kasitteen “erikoisvarjays”?
. Milla tavoin Panfurin varjaysmenetelmat ovat rakentuneet nykyiseen

muotoonsa?

. Kertoisitko seuraavista varjaysmenetelmista:

reservointi- eli suojakasittely
sybvytysmenetelma
silkkipainomenetelma
painovarjays

liukuvarjays?

©o0 oo

. Mitd muita erikoisvarjaysmenetelmia Panfur 2000 Oy kayttaa?

. Mitad nahkapuolen varjayksia Panfur 2000 Oy kayttaa?

. Miten vérjaysvalikoimaa kehitetddn Panfurissa?

. Milla tavoin Panfurin varjaysvalikoima eroaa muiden muokkaamoiden

varjaysvalikoimasta?

. Mitk& erikoisvarjaysmenetelmat sopivat siniketunnahalle?
10.

Mitk& nahkapuolen varjaysmenetelmat sopivat siniketunnahalle?
. Miten kuvalilisit siniketunnahkaa varjattavana materiaalina?

Millaisia viimeistelyk&sittelyja, kuten leikkaamista, voidaan tehda nahan
turkispuolelle varjayksien lisaksi?

Minkalaiset turkispuolen viimeistelykasittelyt sopivat siniketunnahalle?
Millaisia viimeistelykésittelyja voidaan tehda nahkapuolelle varjayksien lisaksi?
Minkalaiset nahkapuolen viimeistelykasittelyt sopivat siniketunnahalle?



