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1 JOHDANTO

Taman tydn tarkoituksena on kehittda nykyista Autopale Oy:n peltikorjaamoa.
Opinnaytetyd lahti siité liikkeelle, kun kavin kysymassa kesatoitd kyseisesta
firmasta. Tuli puheeksi, ettd tarvitsisin samalla myés paattétyénaiheen ja yh-
teyshenkiléna toimiva Petri Rossi ehdotti, ettd peltikorjaamoon parannuksesta
voisi tehd& opinnaytetyén. Taéman jalkeen Nissanin maahantuoja ilmoitti, etta
kaikkien Suomen Nissan jalleenmyyijien taytyisi yndenmukaistaa toimintatapo-
ja, seka lanseerasi uusia ohjeita ja tavoitteita peltikorjaamoille. TAman pohjalta
lahdimme Petrin kanssa kehittdméaéan peltikorjaamon toimintaa.



2 AUTOPALE OY JYVASKYLAN ORGANISAATIO

Autopale on perustettu vuonna 1967 Pahkisen ja Lehtisen toimesta, josta tuo
"pale”-nimikin tulee. Nykyinen omistaja Pentti Rossi on ostanut Autopalen
13.3.1987 ja omistaa firman edelleen. Autopalella on autotaloja Jyvaskylan
lisaksi Keuruulla, JAmsassa ja Adnekoskella. Peltikorjaamo ja huolto 18ytyvat
ainoastaan Jyvaskylan toimipisteesta. Jyvaskylan toimipiste sijaitsee Seppa-
lassd, Vasarakatu 5:ssd. Tontilla on kaksi rakennusta, joista toinen on tassa
tydssa oleva peltikorjaamo. Viime vuoden liikevaihto oli 17 miljoonaa euroa.

Autopale on toiseksi pitkdaikaisin Nissan-jalleenmyyja ja yksi suurimmista
Nissan myyjistda Suomessa. Autopalen henkildkuntaan kuuluu kaiken kaikki-
aan 13 automyyjaa, 4 tydnjohtajaa, 3 varaosamiestd, 8 asentajaa, 3 peltisep-
paa, 2 maalaria, 2 fiksaria, jalkimarkkinointipaallikké ja toimitusjohtaja.

Autopale toimii virallisena Nissanin ja Hyundain jalleenmyyjana, seka valtuu-
tettuna korjaamona Nissan, Hyundai, Jeep, Chrysler, Dodge, Fiat, Alfa Romeo
ja Lancia henkildautoihin.



3 PELTIKORJAAMON TAPAHTUMAKETJU

Alla olevasta kaaviosta selvidd normaali kdytantd Autopalella, kun on tapahtu-

nut kolari ja asiakas tuo auton korjattavaksi.
Osa 1. lahtétilanteen selvittdminen
Tapahtuu kolari

Asiakas tuo auton Hinausauto tuo auton

Otetaan tiedot asiakkaalta Soitetaan asiakkaalle

/

Tehdaan tarkistusraportti

Osaan 1 kuuluvat toimenpiteet tehddan heti, kun auto on paikalla. Yleensa
ajokuntoinen auto luovutetaan tassa vaiheessa asiakkaalle kayttédén odotta-
maan tarkastajan vastausta ja osien saapumista. Jos asiakas on esimerkiksi
kolhaissut vahan etupuskuria ja ajovaloa autotallin oveen, niin tarkistusrapor-

tin tekemiseen menee noin 10—15 minuuttia.

Osa 2. esivalmistelut

Tarkastajan paatos

Auto korjataan Auto lunastetaan
Tilataan osat Hinausliike vie auton véalivarastolle

l

Varataan aika korjaukseen

l

Asiakas tuo auton korjattavaksi



Tarkastajan paatos tallaisessa edella mainitussa esimerkki tapauksessa kes-
taa yleensa noin paivan. Mydnteisen paatdksen tultua tilataan osat valmiiksi
varastoon. Kun osat ovat tulleet, soitetaan asiakkaalle ja sovitaan aika korja-
ukseen.

Osa 3. auton korjaus

Auto pestaan > Viedaan peltisepalla —»

Oikoo/vaihtaa/sovittaa —» Osat maalaukseen ——»

Auto maalaukseen ——» Maalari tekee pohjatyot ——»

Auto peitellaan e Auto siirretaan maalauskammioon —»
Auto maalataan —* Siirretdaan uuniin -

Uunista jadhtymaan ——» Peitteet pois —»

Sumurajojen kiillotus —> Peltisepalle kasaukseen —

Luovutus asiakkaalle

v

Pesu

Jalkiseuranta

Esimerkki tapauksen korjaus kestda noin kaksi paivaa. Jos asiakas tuo auton
maanantaiaamuna korjaukseen, han saa sen tiistaina pois. Isompien korjauk-
sien aikataulu vaihtelee kolmesta viiteen paivaan, joskus jopa kauemmin, jos
kaikkia osia ei ole tilattu etukateen ja sen puuttuminen huomataan vasta purku
vaiheessa. Tallaisissa tapauksissa, jos varaosan toimitus menee ulkomaille,
yleensd pyritddn korjaamaan vanha osa. Vaihtoehtoisesti voidaan antaa auto
ajoon ja vaihdetaan uusi osa, kun se saapuu. Jéalkiseuranta meilla tapahtuu
asiakas reklamaation kautta. Jos jotain ilmenee mik& suoranaisesti pystytaan

nayttamaan meidan virheeksi, niin asia korjataan mahdollisimman pian.



Osioihin 1 ja 2 ei pysty suuresti vaikuttamaan itse, ne niin sanotusti rullaavat
omalla painollaan. Edellyttden tietenkin, ettd tekee tarkistusraportin ja tilaa
osat. Osa 3 tapahtumissa pystytdan kustannustehokkuuteen vaikuttamaan.
Niin hyvaan, kun huonoonkin suuntaan me lahdimme kuitenkin parantamaan

sita.

Tietysti osien tilaamiseen ja korjausajankohtaan pystyy vaikuttamaan, mutta
itse auton korjaamista se ei nopeuta. Helpointa on nopeuttaa tyéta vahenta-
malla ylimaaraista liikkkumista, kuten tydkalujen hakemista. Etenkin ajoneuvon
turha edestakainen liikuttelu vie paljon tehokkuutta tyélta. Autopalella ylimaa-
raista liikuttelua tulee vahan, etenkin pienemmalld automaaralla. Taydessa
hallissa joutuu melkein vakisin jossain vaiheessa vaihtamaan autojen paikko-
ja, mutta vajaalla hallilla kaikille autoille 16ytyy yleensa paikka seuraavaan tyo-

vaiheeseen.

Ajanvaraukseen kaytetddn Automaster-ohjelmaa, josta pystyy seuraamaan
kaikkien asentajien kuormitusta. Talla ohjelmalla luodaan myds tydmaarayk-
set. Jos asiakas on aikaisemmin kaynyt, joko huollon tai peltikorjaamon puo-
lella niin asiakastiedot ja auton tiedot I6ytyvat suoraan, joko nimella tai auton
rekisteritunnuksella. Tydmaarays luodaan siind vaiheessa, kun asiakas tuo
auton meille ensimmaista kertaa naytille kolarin satuttua, jolloin tilataan osat ja
tehd&én tarkastusraportti.

Tyomaaraykseen tehdaan peltitydrivi sekd maalausrivi, johon tydntekija lei-
maa siihen tydhén kayttdmansa ajan. Tydmaaraykseen kirjoitetaan vakuutus-
yhtid, lupanumero ja korjausaika, jos vakuutusyhtié on tydn maksaja. Jos tyét
tehdaan, esimerkiksi automyynnille kirjoitetaan tyémaaraykseen mita autoon
pitdd tehda. Molemmissa tapauksissa tydnjohtaja kertoo kyseisen tyéntekijalle

mita kaikkea autolle on tarkoitus tehda.

Jokaiselle tydntekijalla on omalokero tyénvastaanoton toimistossa, johon laite-
taan jokaisen omat tyémaaraykset ja niihin liittyvat tarkastusraportit muovitas-

kussa. Tybntekija nakee tarkastusraportista tydhdn varatun ajan, tyén laajuu-



den ja hinnan. Heidan on hyvin tarkeaa tietaa aikataulu ja saada selkea ty6oh-

je, jotta ty6 valmistuisi sovitussa aikataulussa.

Kuten liitteestd 3 nakee, ettd auto tulee sisddn hallin oikeasta paadysta suo-
raan peltisepélle, joko nosturille tai tyhjélle paikalle. Siitd auton saa ajettua
maalaamoon ritilan paélle, jossa maalari tekee pohjatyét. Pohjatbiden jalkeen
auto ajetaan kammioon liukujen péélle, milla pystytdan siitdmaan autoa sivut-
taissuunnassa. Maalauksen jalkeen auto tydnnetdan liukujen avulla uuniin.
Paistamisen jalkeen auto tulee ulos suoraan oven eteen. Jos autossa ei ole
mitdan kasattavaa, niin voi auton ajaa suoraan naisté ovista ulos. Vaihtoehtoi-
sesti ty6ta voidaan jatkaa matkaa takaisin peltisepélle kasaukseen ja kasauk-
sen jalkeen paasee taas oikean paadyn ovista ulos. Joten autolle ei tule tallai-
sessa optimitapauksessa yhtaan ylimaaraista liikuttelua.

Auto pestaan ennen halliin ajoa, seka silloin kun auto ajetaan valmiina ulos.
Pesun suorittaa tydnjohtaja, joten asentajille ei tule tasta ylimaaraista harmia,
vaan saa suoraan puhtaan auton tydn alle ja voi huoletta jattda sen pdlyiseksi
kasauksen jalkeen.

Maalaamon puolelle tulee takuutdind erindkdisia ruostevaurioita. Maahan-
tuojat antavat takuutdille omat ohjeajat, jonka mukaan jalleenmyyjat voivat
laskuttaa maahantuojaa. Esimerkiksi uudessa Nissan Jukessa on puskurin ja
lokasuojan valinen sauma hiukan lilan pieni, joten lokasuojasta kuluu ajan
kanssa pieni pala maalia. Molempien puolien lokasuojien pdadyn maalaami-
seen ja pienen levikepalan asennukseen Nissan antaa 0,9 tuntia aikaa kaytet-
tavaksi. Tastd huomaa, ettd takuutydt eivat ole firman kannalta kovinkaan
kannattavia. Peltisepélla purkamiseen ja kasaamiseen kuluu noin 0,6 tuntia ja
maalarille jaa 0,3 tuntia eli noin 18 minuuttia hioa, pohjamaalata, maalata ja
lakata molemmat lokasuojan paat. Tamahan ei kaytanndssa ole mahdollista,
joten takuuty6t menevat osittain jalleenmyyjan maksettavaksi.

Suuriosa korjausajoista saadaan ohjelmasta nimeltd Cabas. Tama ohjelma on
tehty helpottamaan vakuutusyhtiéon ja korjaamon yhteisty6ta. Auton tullessa
korjaamolle vahinkotarkastajan ei tarvitse kayda katsomassa jokaista autoa.



Tarkastaja kutsutaan paikanpaalle katsomaan vain suuremmissa tapauksissa,
tai jos auton korjaamisen kustannus nousee lahelle lunastusrajaa. Cabasta on
hyva kayttdd mydés téihin, jotka eivat mene vakuutusyhtiéén. Cabaksen hin-
noittelu perustuu peltisepan osalta osien vaihtoaikoihin tai oikoessa osaa, niin
oikomisen vaikeuteen ja pinta-alaankin. Maalarille ty6aika tulee maalattavasta
pinta-alasta ja mahdollisesti kittilisista.

Varaosien ennakkokerdys tapahtuu meilla maalaamossa, kun asiakas tulee.
Teemme tarkastusraportin Cabaksella. Tarkastusraportin jalkeen tydnjohtaja
antaa ajokuntoisen auton takaisin likenteeseen ja tilaa tarvittavat osat. Taman
jalkeen, kun osat on tullut, sovitaan asiakkaan kanssa aika, milloin auto korja-
taan. Joten esikerdys tapahtuu tilausten perusteella. Lahes kaikki kolarikor-
jaamon tavarat ovat tilaustavaraa, koska suurien peltiosien varastointi hyllyyn
ei ole helppoa ja osat vievat todella paljon tilaa. Mydés ennakointi, mink& mal-
lista autoa tai mité4 korinosaa voitaisiin tarvita, on todella hankalaa, koska au-
tomalleja on paljon. Varaosien saatavuus on paasaantodisesti hyva, eli muuta-

massa paivassa saadaan suurinosa tarvittavista osista paikan paalle.

4 PELTIKORJAAMON PARANNUS

Peltikorjaamon |ahtdkohdat olivat kohtuulliset tiloihin ja rakennuksen ikaan
nahden. Ensimmaisena puutuimme valaistukseen, sekd osien varastointiin ja
jarjestykseen. Suuren osan tehdyistd muutoksista vaati Nissanin maahan-
tuoja, joka oli saanut tehtdvakseen kartoittaa kaikki suomen Nissan peltikor-
jaamot. Tarkoituksena on yhdenmukaistaa toimintatapoja ja parantaa kustan-
nustehokkuutta muun muassa miettimalla tyékalujen paikkoja silla perusteella,
ettd kuinka monta askelta asentaja joutuu ottamaan hakiessaan jotain. Asen-
tajilla on omat tyékaluvaunut, jotka kulkevat mukana, mutta tarkastelun tarkoi-
tuksena olisi saada yhteiset tydkalut mahdollisimman keskeiselle paikalle, ett-

ei asentaja joutuisi turhaan kdvelemaan edestakaisin.



Haittapuolia ei oikeastaan téllaisesta hyvin organisoidusta maanlaajuisessa
parannuksesta ole. Paremminkin suuresti hybétya ajatellen sité tilannetta, etta
joku Nissanin peltikorjaamo tarvitsee tuuraamaan jotain tydntekijaa, jolloin
mista tahansa muusta korjaamosta pystyisi tulemaan henkild apuun ilman sen
suurempaa kouluttautumista.

Kustannustehokkuuden parantaminen peltikorjaamossa tapahtuu hyvin pitkalti
jarkevammalla tavaran sijoittelulla, seka Iapiviennin parantamisella. Helpoim-
pia tapoja parantaa tehokkuutta on miettimalla mitka osat ja tyOkalut pitéda olla
keskeiselld paikalla. Toisin sanoen, mita tarvitaan eniten ja ne mita kaytetaan

vahemman voi laittaa suosiolla syrjempaan.

Tietenkin taytyy myds ottaa huomioon lgpivienti korjaamolla. Vaikka kuinka
tehokkaasti auto korjataan, niin ei auta, jos t6ita ei ole tarpeeksi. Etenkin jos
varaosia joutuu odottelemaan pitkdan. Esimerkiksi maalarin ty6ssa tehdaan
usein kahta tai useampaakin autoa kerrallaan. Kun edelliseen saa pohjamaa-
lin kuivumaan, niin on aikaa tehda seuraavaa autoa ja niin edelleen. Joten jos
ei ole riittavasti t6ita niin on tadysin mahdotonta toimia kustannustehokkaasti-

kaan.

Sairaspoissaolot vaikuttavat suuresti kustannustehokkuuteen, koska ty6t eivat
etene, mutta tyéntekijalle maksetaan palkkaa. Taman takia kaikki turhat sai-
raspoissaolot pitaisi saada kitkettya pois. Jos esimerkiksi tydilmapiiri on niin
huono, ettd joku tyéntekijd hakeutuu jatkuvasti sairaslomalle sen takia, niin
tehokkuus laskee roimasti. Tallaiseen tydymparistdon pitaisi puuttua ja selvit-

tdd mahdollisimman nopeasti, mitka asiat luovat tata negatiivista ilmapiiria.

Ajoneuvoja huoltoon tuoville tarjotaan sijaisautoa kaytté6n tarpeen vaatiessa.
Meilla on talla hetkella kaytéssa viisi sijaisautoa, mutta mitdan varaussystee-
mia niihin ei ole. Toisin sanoen meilla on tarjota sijaisauto aina, kun niitd on
paikalla. Minun mielesta olisi kannattavaa tehda esimerkiksi Automasteriin
jokaiselle autolle oma rivi, aivan kuten on jokaisella asentajalla. Talldin tydn-
johtaja voisi varata, vaikka omalla nimelldan, tietyn auton tarvittavalle ajan-

kohdalle. Nain kaikki nakisivat mitkd autot ovat milloinkin kaytettavissa. Sa-



malla varauksesta ilmenisi, milloin mikakin auto on oletettavasti vapautumas-
sa. Tallainen yksinkertainen lisdys ajanvarausohjelmaan helpottaisi ja selkeyt-
taisi paljon sijaisajoneuvojen varaamista asiakkaiden kayttoon.

Taman hetkinen kaytant6 tdiden jaossa on, ettd esimies ajaa auton peltisepal-
le suoraan ja kertoo mité tdhan ajoneuvoon kuuluu tehda. Tydémaarayksen niin
peltiseppa kuin maalarikin lukee vasta siind vaiheessa, kun on leimaamassa
tahan. Meidan leimausohjelma hyvaksyy myés jalkikateen leimaamisen. Tama
on siind mielessa huono, koska tydmaarayksesséa saattaa lukea joitain huomi-
oita, mitd4 esimies ei ole muistanut sanoa. Taman takia minun mielesta ohjel-
maan kannattaisi tehda sellainen muutos, ettei tyémies voi leimata kuin aino-
astaan silla kellon lyémalla, mitd koneella on. Talldin saataisiin tarkemmat
leimausajat, eivatka ne olisi esimerkiksi paivan paatteeksi muisteltuja aikoja.
Tama myds pakottaisi tydmiehen lukemaan tyémaéarayksen siind vaiheessa
kun on aloittamassa kyseista ty6ta.

Tybémaaraykseen pitéisi laittaa myds kohta, josta selvidisi pyydetyt lisatyot.
Esimerkiksi yleisimmat ty6t, kuten polttimoiden tai pyyhkijéiden vaihdot ihan
vain “rasti ruutuun” - periaatteella. Talléin kun peltiseppa ottaa tydmaarayksen
kateen ja katsoo mitad tdhan ajoneuvoon on tarkoitus tehda, han nakisi myods
pyydetyt lisaty6t ja voisi oma-aloitteisesti hakea tarvittavat osat varaosilta.

4.1 Toteutus

Tulojen ja menojen seurannan tarkoituksena on seurata pientarvikkeiden ja

maalaamon tarvikkeiden kuluja ja niiden menoja.

Maalaamon sekoittamo jarjesteltiin uudestaan ja vaihdettiin osa kalusteista
uusiin. Uudella jarjestykselld saatiin lisdd tilaan pieneen huoneeseen, jossa
voi parhaillaan kaksi maalaria sekoittaa maalia.

Asentajaseuranta ja ajoneuvoseuranta kaavakkeet kyseisen asioiden seuran-

taan



Otimme kayttdédn myds lopullisen laadunvalvonta kaavakkeen Liite 1, joka on
oikeastaan muistilista. Esimerkiksi siind on kohta "poistamaton maalarin teip-
pi”, jolloin kun lukee listan 1&pi, ettd onko tdma auto luovutettavassa kunnossa
niin muistaa poistaa teipit, jos niitd on vield jaanyt. Tama kaavake on sisai-
seen kayttdon ja sitd ei naytetd asiakkaalle. Toisin sanoen siihen laitetaan
rehellisesti kaikki viat tai puutteet, jos sellaisia havaitaan ja mitka on niin pie-
nia, etta auto kuitenkin paatetaan luovuttaa asiakkaalle korjaamatta vikoja.

4.2 Mita on saatu aikaiseksi

Mainonta Autopalella tapahtuu 1ahinna Keskisuomalaisessa ja omilla kotisivuil-
la. Lisdsimme viela pienen mainoksen Autopalen edustalle, jossa mainos-

tamme lasinkorjauksia ja -vaihtoja

Autopalella aloitettiin ehostaminen yleisella siisteydelld. Ensimmaisena sii-
vosimme koko peltikorjaamon lattiasta kattoon. Kaikki ylimaaraiset ja tarpeet-
tomat osat ja tarvikkeet heitettiin pois. Taman jalkeen kaikki seinat maalattiin,
joka toi jo paljon tilan tuntua ja valoisuutta lisdd. Samalla puhdistettiin kaikkien

valaisimien heijastinpinnat ja vaihdettiin palaneet polttimot.

Sitten oli vélivaraston vuoro, josta purimme yhden hyllyn pois tuulilasitelinei-
den tieltd. Talld saimme yhden seinan vapaaksi korjaamon puolelta, johon
mahtuu nyt yksi auto esimerkiksi kuivamaan. Seuraavaksi piirsimme tydalueet
autopaikkojen ymparille (Kuva 1). Tama oli Nissanin standardeja, jotka ol
pakko tehda. Tydkalujen paikat taytyi myds merkitd. Me otimme kuvat tydka-
luseinista missa tybkalut ovat oikealla paikalla ja laitoimme kuvan tydkalusei-
nan viereen. Samalla piirsimme isommille tydkoneille, eli hitsausvalineille latti-

aan alueet, missa naita laitteita kuuluu sailyttaa.
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Kuva 1 Alueiden merkitseminen.

Tydtilan jarjestysta ja asentajan liikkumista parannettiin uusilla paineilmaletku-
keloilla, jotka tulivat tyOpisteiden ylapuolelle. Talla sijoittamisella saatiin va-
hennettyd asentajan tarvetta kavelld edestakaisin hakiessa paineilmaletkua.
Siisteytta saatiin myds parannettua talla tapaa. Paineilmaletkut eivat enaa ole
miten sattuu lattialla, vaan ne saadaan katevasti pois lattialta, kun niita ei enaa
tarvitse. Niihin my6s saattoi helposti kompastua, joten ratkaisu oli myds ty6-

turvallisuuden kannalta toimiva.

Otimme myds kayttéon erilaisia taulukoita, joilla pystymme seuraamaan kus-
tannustehokkuutta. Seurannan alla on talla hetkella tyéntekijat, ajoneuvot se-

k& maalaamon tarvikeaineiden myynti.

Tyodntekijoita seurataan liitteessa 4 olevalla kaaviolla. Tah&n kaavion merki-
tdan viiden minuutin vélein tunnin ajan mitd kukakin tyontekija tekee. Kaavio
on jaettu kolmeen osioon. Ne ovat tuottelias tyd, puolituottelias tyd ja tuotta-
maton ty6. Tuottamatonta tyété ovat kaikki tauot, tupakointi, siivoaminen yms.
Puolituotteliaalla ty6lla tarkoitetaan sellaista ty6ta, jossa tehdaan tydén puoles-
ta valttamattdomia asioita, mutta jotka eivat kuitenkaan suoranaisesti edista itse
ty6ta. Tallaisia ovat esimerkiksi ajoneuvon liikuttaminen, tarvikkeiden hakemi-
nen varastosta tai paperityét. Tuotteliaaseen tydhén kuuluvat kaikki tydt, mis-
sd tehdaan varsinaisesti ty6ta, joka edistdd prosessia. Eli maalari peittelee
ajoneuvoa tai maalaa sita. Tai peltiseppa purkaa tai oikoo autoa.



Tallaisesta kaaviosta saamme selville, kuinka paljon tydntekijat tekevat tuotte-
liasta ty6td ja kuinka paljon kaikkea muuta. Kaavakkeella on helppo seurata
juurikin kustannustehokkuuden parantumista. Tietenkdan yksittain otanta ei
vield kerro mitdan, mutta kun pidemmalld aikavalilla tarkkailee tilannetta huo-

maa kylla muutoksen, jos sita on tapahtunut.

Aikasuhde
Tuottamaton
(muu)
13%
1{/ J‘ \\\
i ’ -. \\:\
Tuottamaton | o
20% ; Tuottgllas;/;
| Wwo
‘ / 52% //

/ S/

Puolituottelia
S
14%

Toinen kaavake minka otimme kaytté6n, on ajoneuvojenseurantalomake. Sii-
td ei suoranaisesti nde tuottaako tydn tekeminen, mutta saa jotain suuntaa
siitd minkalainen kuormitusaste korjaamolla on silla hetkella. lhanne tilanne
olisi tietenkin sellainen, jossa kaikille tyéntekijdille olisi koko ajan t6ita, mutta
autoja olisi my6skaan liikaa, silla tilaa on rajoitetusti. Kolarikorjaamossa téllai-
nen tilanne on aika hankala saada aikaiseksi, ettei kenellekdan olisi missaan
vaiheessa luppoaikaa. Hyvana tilanteena voisi pitda sellaista, kun peltiseppa
lopettaa auton korjaamisen, hanelld olisi joko uusi purettava auto odottamas-

sa, tai maalaamosta tulossa kasattava auto seuraavaksi tyoksi.



Kolmantena taulukkona otimme kaytt66n maalaamon tarvikkeiden ja pientar-
vikelisdn seurannan (Kuva 2) . Eli toisin sanoen laskuista otetaan summa,
kuinka paljon missakin kuussa tulee taloon rahaa naisté osioista. Vastapuole-
na taas katsotaan kuinka paljon missakin kuussa on mennyt rahaa naihin lu-
keutuviin tarvikkeisiin. Esimerkiksi maalaamon tarvikkeisiin kuuluu hiontapa-
perit ja kitit yms. Ja vastapuolena miinustetaan tavarantoimittajien 1ahettamat
laskut naista tarvikkeista. Talla pystytddn seuraamaan helposti onko meidan

pientarvike ja maalaamontarvikkeiden veloitus oikean suuruinen.
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Kuva 2 Tulojen ja menojen seuranta



Alla olevassa kuvassa 3 on kuva ennen peltikorjaamon jarjestelya, jolloin tuu-
lilasit sailytettiin hallin puolella, eikd valivarastossa, kuten talla hetkelld. Tasta
nurkkauksesta saatiin hyvin liséé tilaa esimerkiksi auton odottamisvaiheeseen
tai talvella auton sulattamiseen. Tuulilasit siirrettiin vélivarastoon pyoérilla ole-
viin karryihin, joista ne on helppo hakea tydn alle ja helppo myds siirtaa tarvit-

taessa.

Kuva 3 Korjaamossa sailytetyt tuulilasit

4.3 Mita viela tehdaan

Liitteend 5 on "action plan” — taulukko, mikad on tehty yhteistyéssa Nissanin
maahantuojan kanssa. Ensimmaiset kahdeksan kohtaa ovat maahantuojan
méaarittelemia ja loput 12 kohtaa on meidan tekemia. Talla on seurattu kuinka
parannukset ovat edistyneet ja mikd on ollut niiden edellinen status. Suurin
osa parannuksista on jo tehty.

4.4 Miten parannus on onnistunut

Parannukset on onnistunut hyvin niiltd osin mité& on jo tehty. Siisteys on autta-
nut paljon tydn teossa, koska tavaroita ei tarvitse etsid, vaan kaikki on paikal-
laan. Talld hetkella hallin mahtuu myds yksi auto enemman sisalle, mika on
etenkin talvella tarkeda lumisten autojen takia.



Valaistuksen parantaminen on sindllddn yksinkertaista tuollaisessa tilassa,
jossa on valmiiksi jo kohtuullinen valaistus. Meilla valaistusta parannettiin tosi-
aan vain puhdistamalla heijastinpintoja, seka uusimalla rikkinaiset loisteputket.
Tallaisessa tydssa oikeanlainen valaistus on ehdottoman tarkeda. Tasta syys-
td myds kaikki ikkunat teippautettiin, jottei auringonvalo paase haikaisemaan,

eikd aiheuta ylimaaraisia heijastumia.

Uudistukset on onnistunut loistavasti siind mielessa, ettei mistaan ole tullut
sellaista kommenttia, etta joku olisi pitdnyt tehda jotenkin toisin.

5 NISSANIN VAATIMA BIP

Nissanin maahantuojalta tuli vime keséana téllainen yhdenmukaistamisprojekti,
johon kaikki pohjoismaiden Nissan jalleenmyyjat kuuluvat. Paatarkoituksena
on luoda tietynlaisia standardeja kaikkien Nissan jalleenmyyjien kesken. Aja-
tuksena, etta tydntekija voi siirtya jalleenmyyjalta toiselle mahdollisimman pie-

nelld vaivalla ja uuden opettelulla.

Nissanin julkaisema 5S:lla tarkoitetaan viittd japaninkielistd sanaa, jotka tar-
koittavat: lajittele, aseta, Kiillota, standardisoi ja yllapida.

Selitykset sanaille:

Lajittele tarpeellinen erilleen tarpeettomasta niin, etta tyoétiloissa sailytetaan
vain tarpeellisia tarvikkeita.

Aseta jarjestykseen, karsi tarvikkeiden etsimiseen kuluva aika. Varmista, etta

esineet ovat helposti saatavilla ja paata missa niita pitaa sailyttaa.

Kiillota: ota kayttddn tapa pitéda tyodtila puhtaana, sailyttda tydkalut oikeissa

paikoissa ja luoda aikataulut siivoista ja yllapitoa varten.



Standardisoi: Sovella 5S-menetelmaa paivittdin. Paranna tydymparistéa pe-

russaantdjen avulla.

Ylldpida: Tehosta kommunikaatiota ja henkildstdn osallistumista.

5S:n hyddyt ja tavoitteet on luoda turvallinen tydympéristd, sekd erottamaan
poikkeavat olosuhteet ja tilanteet ty6paikalla. Pyrkimys saada ty6paikka orga-

nisoiduksi ja sitd kautta pyrkid parantamaan jatkuvasti tulosta ja tyévaiheita.

6 TEHOKKUUDEN PARANEMINEN

Tehokkuuden parantaminen kannattaa aloittaa pienista ja helpoista asioista.
Silloin kun kaikki huomaavat pientenkin muutosten parantavan ja tehostavan
tydntekoa niin jatko sujuu paljon helpommin. Jos tydntekija huomaa, etta tal-
lainen muutos helpottaa tyéntekoa vanhaan verrattuna hén tekee sen varmas-

ti mielellaan.

Meille helppo kustannus tehokkuutta muutos voisi olla Cabas-laskelmien
muuttaminen maksullisiksi sellaisille asiakkaille, jotka kayvéat vain tiedustele-
massa kolarin kustannuksia. Toisaalta turhat kyselijat jattaisi varmasti kdymat-
ta. Ja toisaalta siihen voisi jattda pienen houkutuksen, jos auto korjataan meil-

I& niin, maksetaan summa takaisin asiakkaalle.

7 PELTIKORJAAMON JATEHUOLTO

Jatehuoltoa kasitelladn parannuksien kannalta ja esitetdan L&T tekema tarjo-

us, jota emme hyvaksyneet.

Jatehuoltolain ensimmainen pykala kuuluu nain:



"Taman lain tavoitteena on tukea kestavaa kehitysta edistamalla luonnonvaro-
jen jarkevaa kayttdéa seka ehkaisemalla ja torjumalla jatteista aiheutuvaa vaa-
raa ja haittaa terveydelle ja ymparistélle.”

Peltikorjaamossa kierratettavat ongelmajatteet, jotka pitda toimittaa niille tar-

koitettuihin paikkoihin:

- Kaytetyt voiteludljyt

- Jaahdytin-, jarru- ja kytkinnesteet
- Oljynerottimien pinta- ja pohjakerrokset
- Akut

- Liuottimet

- Maalit

- Ohenteet

- Suodattimet

- Jaanestoaineet

- Alustamassat

- Kaytetyt iskunvaimentimet

- Pesunesteet

- Jatesakat

- Loisteputket ja elohopealamput

- Ladattavat akut

- Paristot

- Hapot

- Tiivistysmassa

7.1 Jatehuolto

Nykyiseen jatehuoltoon kuuluvat kaatopaikkajate ja pahvinkierratys, jotka tyh-
jennetaan kerran viikossa. Oljyt ja muut ongelmajatteet tyhjennetaan tarvitta-
essa. Kaatopaikka jatteelle ja pahville on molemmille kaksi kerdysastiaa. Oljyt

keratdan yhteen isoon séilioon, kuten myds akut.



Vaihtoehdot/tarjous

Kaatopaikkajatteelle teille riittidsi 4m3 etusailid, johon kaytanndssa lajiteltaisiin

tuulilasit ym. muu palamaton.

Tyhjennys 20 €/kerta

Kasittelymaksu punnituksen mukaan 117 €/tonni
Punnitus 5,00 €/kerta

Sailién vuokra 20 €/kuukausi

Jos kaytanndssa kaatopaikkajatetta tulisi noin 2 tonnia ja séilié tyhjennetdan

kahdesti vuodessa, niin kulut ovat laskennallisesti noin 44 € kuukaudessa.

Energiajae voidaan kerata myés 8ma3 etusailiélla
Tyhjennys 25 €/kerta

Kasittelymaksu punnituksen mukaan 85 €/tonni
Punnitus 5,00 €/kerta

Sailién vuokra 25 €/kuukausi

Jos kaytanndssa energiajatetta tulisi noin 15tonnia ja sailié tyhjennetdan ker-
ran viikossa, niin kulut ovat laskennallisesti noin 225 € kuukaudessa.

Etusailiélla kulu tulee siis laskennallisesti hieman puristinta edullisemmaksi.

Nykyinen jatehuolto kustantaa meille noin 9000€ vuodessa, josta pahvinkera-
yksen osuus on noin 2000€. Nama& summat ovat sellaisia mihin on otettu
myds huoltokorjaamon kulut mukaan. Tarjous on laskettu vain peltikorjaamol-
le, joten karkeasti, jos puolittaa tuon vuotuisen summan ja jakaa sen kahdella-
toista saadaan vertailu kelpoinen tulos. Eli 375 euroa/kk tdma vertailu hinta on
kalliimpi. kuin tuossa tarjouksessa esitetty, mutta siind ei ole huomioitu viel&
metallijatetta, 6ljyja eikd ongelmajatteita. Pienilla jarjestelyilla voisi olla mah-
dollista saada halvemmaksi tuon energia jateastian kanssa, mutta talla hetkel-

& emme sita ottaneet.



Eli jatehuoltolailla pyritadn pitamaan ymparistdsta huolta. Jatelaissa on maari-
telty lyhykaisyydessaan mita jate on ja kenen siitd kuuluu huolehtia. Esimer-
kiksi peltikorjaamo on velvollinen huolehtimaan kaikista jatteista, jotka ovat
taman yrityksen tontilla tai yrityksen tuottamaa. Lainsdadantd myds yrittaa
vahentaa syntyvaa jatettd, seka pienentdmaéan jatteen haitallisuutta ja maa-

raa.

Varsinkin Autopalen peltipuolella energia jatetta tulee kohtalaisen vahan, kos-
ka suurin osa jatteesta on kuitenkin pahvia. Kaikki varaosat tulevat pakattuna
jonkinlaiseen pahviseen pakettiin. Meilla tulee myds niin paljon kaatopaikkaja-
tettd, ettd energia jatteeseen ei jaa loppupeleissa kuin enimmakseen maa-
laamosta tulevat peitepaperit. Joten tdssa mielessa, vaikka tama varmasti olisi
ymparistdystavallisempi vaihtoehto, niin tulee myds jonkin verran kalliimmaksi

meidan jatteen tuotolla.

7.2 Jatehuollon parannukset

Jatehuollossa olisi parannettava lajittelun monipuolisuutta, mutta kustannukset
nousevat aina. Karkeasti sanottuna heti, kun ottaa yhden jateastian lisaa,
vaikkei sita tarvitsisi tyhjentdd kovin useasti, niin vuosimaksu nousee paljon.
Ymparistdn kannaltahan se olisi suositeltavaa, mutta tdmén kokoisen firman
on ajateltava myds kustannuspuolta, eikd pelkastaan ymparistollisia tai eetti-
sia vaihtoehtoja.

Nykyisin meilld on pahvinkeraysastia, metalli- ja kaatopaikkajéte, johon menee
kaikki muu, paitsi metalli ja pahvi. Jatehuolto suosittelee neljanneksi astiaksi
energiajaetta. Energiajatteeseen menee lahes kaikki jate, joka kelpaa poltet-
tavaksi. Kuten litteessa 6 mainitaan energiajatteeseen kelpaa kaikki muovi
poislukien PVC-muovi. Energiajatetta poltetaan voimalaitoksilla, joissa tuote-
taan energiaa, lampda ja sahkdéa. Energiajaeastian kanssa meilld vahenisi
kaatopaikkajate huomattavasti, koska enimméakseen kaatopaikkajateastiaan
kertyy juuri pakkausmuoveja ja autossa kaytettyja muoviosia.



8 TYOHYVINVOINTI JA TYOSUOJELU

Tybhyvinvointi on erittdin tarked osa kustannustehokkuutta siind mielessa,
ettd laatu ja tuloksellisuus paranevat, kun tyéyhteiséssa on hyva yhteishenki.
Jos kaikki tyontekijat, seka esimiehet viihtyvat ja tulevat mielelldéan téihin, niin
téitédkin jaksaa tehdd huomattavasti paremmin. Huonossa tyéyhteiséssa ha-
keudutaan hyvin herkasti pienimmastakin vaivasta sairaslomalle, koska ei
viihdyta tbissa. Tasta taas seuraa tydtehokkuuden pieneneminen ja kustan-

nusten nousu. Téllainen tilanne on juuri painvastainen, mihin on pyrkimys.

Tydilmapiiria pystyy parantamaan nayttamalla itse hyvaa esimerkkia. Olemalla
avoin, luotettava ja esimerkillinen, tydkavereiden on helpompi kertoa asioista,
jotka arsyttavat tai on muuten huonosti heidan mielestaan. Kun tyéntekija pys-
tyy puhumaan avoimesti esimiehelleen, vaikka vahan vaikeammastakin asias-
ta, silloin on helppo sopia tulevat menettelyt ilman ylim&araisia huhuja ja arvai-
luja. Se vahentaa myods osaltaan turhaa jannitetta tydilmapiirissa.

Hyvalta esimieheltd vaadittavia piirteita:

Esimerkillinen
Vastuuntuntoinen
Luotettavaa
Paattavainen

Motivoiva

Tybsuojelun paallimmaisena ideana on valttda ja ennalta ehkaista tapaturmia
tybpaikalla. Jos jotain vaaraa ei pysty kokonaan valttdmaan, niin tarkoituksena
on kuitenkin minimoida siitd syntyvat haitat. Esimerkiksi tydpaikalla, jos on
kova melu, on tyénantajan velvollisuus hankkia riittavat suojat tata haittaa vas-

taan.



9 POHDINTA

Mielestani saimme hyvin aikaiseksi sen mitd maahantuoja vaati. Suurinosa
BIP mukaisista parannuksista on saatu valmiiksi ja kaikki vaaditut kohdat on
aloitettu. Koko tama parantamis touhu Iahti likkeelle maahantuojan vaatima-
na. Maahantuoja tulee tekemaan pistotarkastuksen jossain vaiheessa ja mi-
nun mielestani voi tulla tarkastamaan, koska jarjestys on sailynyt hyvana ja
uusista vaatimuksista on muutenkin pidetty kiinni. Jatkossa on tarkoitus tie-
tenkin yllapitaa ja kehittaa edelleen tydymparista.

Muutokset on herattanyt myds vakioasiakkaiden piirissa huomiota, osa asiak-
kaista on kaynyt hallissa ihmettelemassa, ettd kuin siistia siella nykyisin on.
Tama on varmasti hyva suunta kehittya ja jos ei suoranaisesti tuo lisaa asiak-

kaita niin maine paranee varmasti.

Tarkoituksena on vield jatkossa kiinnittdd enemman huomiota pieniin asioihin,
joita parantamalla pyritdan parantamaan tyétehokkuutta ja yleista viihtyvyytta.
Esimerkkina voisi omalta kohdalta sanoa, vaikka Cabaksen tarkempaa tayttéa
jo ennen kuin saadaan auto ty6n alle. Tietenkin jossain maarin on mahdotonta
arvioida mita on kolarissa vaurioitunut ennen kuin on autoa purettu vahan.
Mutta etenkin selviin tapauksiin olisi hyva tehda vahan ennakoivaa ty6ta, ettei
sitten tarvitse korjata tarkastusraporttia valttamatta.

Jatehuolto meilla jaa viela puntaroitavaksi, tehdaankd siihen jotain muutoksia
vai pidetddankd ennallaan. Ymparistdon kannalta kannattaisi ottaa energiajae

kayttéon, mutta se jaa tulevaisuuden mietinnaksi.



LAHTEET

Autoalan tydsuojeluopas Tydturvallisuuskeskus
Autonkorikorjaus Yrj6 Petrilainen

Automaalaus Tauno Halonen
Tydbsuojeluhallinnon opasvihkoset
http://www.finlex.fi/fi/laki/ajantasa/1993/19931072
http://www.ammattinetti.fi
http://www.ongelmajate.fi/etusivu.php
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Laadunvalvonta kaavio
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Lopullisen laaduntarkastuksen kaavio
Asiakkaan nimi: Malli: Rekisterinumerao:
Luckittelu Tarkistettava kohde Vastuu_h.enl-cilljn anputal_'kastajan
allekirjoitus tarkistus

Kori Korjattavan alueen kunto

Jakowviivan kunto, pintaero korjatulla
alueella.

Tiivisteet

Ruosteenestokasittely (mukaan lukien sisapuoclen maalaus)

Sadevesitiiviys

Ohjeistuskohteiden huomiotta jattAminen

Maalipinta | Ulkonako (kiilto, maalipinnan epétasaisuus jne.)

Paly (likahiukkaset)

Varin yhteensopivuus

Maaliruiskeen jakautuminen

Irti hiertyminen / valmistelumerkinnat nakyvissa

Kiillotusmerkit

Maalin valumat, painaumat

Poistamaton maalarinteippi

Ohjeistuskohteiden huomiotta jattAminen

Osien Kiinnitys (puuttuvat osat, virheellinen kiinnitys tai
kokoaminen jne )

Mittareiden ja valojen toiminta (mukaan lukien virheelliset
johtosarjat)

Osat

Kokoonpand

Korjattujen alueiden likaantuminen ja vauriot

Asiakkaan jiljelle jadneet esineet ja matkatavarat

Ohjeistuskohteiden huomiotta jattaminen

Turvallisuu [Jarrut, turvatyynyt, turvavyt (tarkista toiminta ja kiinnitys, jos ne
starvikkeet | ovat vaurioituneet onnettomuuden tai korjauksen aikana).

Sadevesivuoto

Muut Ulkopuolen ja matkustamon puhdistus (mukaan lukien

tuhkakuppi)

Lopputarkastajan allekirjoitus




Liite 2

Ajoneuvoseuranta
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Pavays: ! ! ssany)
| ==
Korjaamo:
Kartoitus koskien ajoneuvojen maaraa jokaista prosessia kohti

COdottaa arvisintia

Pysdkd Kori | Maalit] Muut

hteens|Pysdkd Kori | Maalit] Muut

Fhieens| Pysdkd Kori | Maalt: Muut

Odottaa hyvdksyntda

Odottaa osia

Odottaa moottorin purkua
ja rungon korjausta

Odottaa tyiin aloitusta

Ennen korin korjausta

Wilizumma

Ajoneuvao odottaa

Odottaa koria koskevia toita

Odottaa osia

Odottaa korin
konausta

Odottaa maalattuja csia

Wilizumma

O dottaa
maalausta

Odottaa esikdsittelyd

Odottaa teippausta

Odottaa maalausta

Odottaa o=ia

Wilizumma

Odottaa
asennustotd

Odottaa toitd

Odottaa osia

Odottaa maalattuja csia

COdottaa kiillotusta

Wilizumma

Odottaa tarkastusta

Tutkintar
pesL

Odottaa auten pesua

Wilizumma

idottavien ajoneuvejen vilisumma

Ajoneuva tyon alla

Korn korjaus

Osien irrotus/purku

Karin korjaus

O=ien asennus

Wilizumma

Maalipirta

Esikdsittehy

Suojaus, pettdminen

Sekoitus

Maalipinta

Kuivuminen

Kiilotus

Vilizumma

MLt

Arvio

Tarkastus

Auton pesu

Vilizumma

lla olevien ajoneuvojen vilisumma

Walmis ajoneuvo

Wilizumma

Korjaamossa olevien ajeneuvojen
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Pohjapiirustus
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Liite 4

Tyétuntiotanta
Teknikoiden tyétuntiotanta
‘Kori/maalipinta |Jé|leenmyyjén niﬂ Autopale Oy ‘ | THEYS ‘ 5 min
| Aloitusaika | 14.30 [Teknikkojen maara | 4 Otannat | 47 |Paivays| 8122011
Yhteensa
min| 5 | 10| 15|20 | 25| 30 | 35| 40 | 45 | 50 | 55 | 60 (knikkoj Suhde (%)
Poisto/asennus 0 0,00 %
‘Q, |Korin korjaus 0 0,00 %
‘é Maalipinnan valmistelu 0 0,00 %
2 |Suojaus, peittaminen 2 2] 2|1 1 1|1 10 21,28 %
£ |Maalipinta 'BERE 'BERE 6 | 1277%
£ [Kiillotus 0 | 0,00%
Tuottelias tyd| 16 34,04 %
Ajoneuvon siirtminen 1 1|1 1 4 8,51 %
Laitteiden kaytté (kuten nosturi)
0 0,00 %
Tydkalujen haku ja varastointi
tyétilan sisalla 222 22|21 ]1l2|2|2]2] 22 | 4681%
Osien haku tydtilan sisalla
0 0,00 %
Tydkalujen haku ja varastointi
:g, tyotilan ulkopuolelle 0 0,00 %
@ |Osien haku tyotilan ulkopuolelta
-E 0 0,00 %
g Tarkastus 1 1 213 %
S | Tyomaaraysta koskevien
& |ohjeiden saanti 0 0,00 %
Paperity6t 0 0,00 %
Muiden auttaminen 0 0,00 %
Tydhon liittyvan koulutuksen
saanti tai huoltokasikirjan 0 0,00 %
Kavely 1 1 213 %
Istuinpaallisen asentaminen 0 0,00 %
Turvallisuustoimet 0 0,00 %
Puolituottelias tyd| 28 59,57 %
Kokous 0 0,00 %
c Puhelin 0 0,00 %
S Puhuminen 0 0,00 %
£ [Siivous 0 | 000%
% Valmistelu 0 | 000%
= Tupakointi/ruokailu 1|1 2 4,26 %
Tuottamaton| 2 4,26 %
— |Vessa, kasien pesu 1 1 213 %
S |Poissa 0 | 000%
£ [Tauko 0 | 0,00%
5
©
g
§ Muu (tuottamaton)| 1 213 %
Yhteensd| 47 | 100,00 %
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Lajittelu opas

ENERGIAJAKEEN LAJITTELUOHJE AUTOLIIKKEILLE

Energiajae on polttokelpoista matenaalikierratykseen kelpaamatonta
jatemateriaalia. Useimmat pakkausmuovit, lievésti likaantuneet pahvit,
kartongit jJa paperit seka puupalat soveltuvat energiajakeeseen.

L&T tyhjentaa kerdaysvalineen ja kuljettaa kierratyslaitokselle energiajakeen.
Kierratyslaitoksella energiajakeen laatu tarkistetaan seka tarvittaessa
energiajaetta lajitellaan. Taman jalkeen energiajaetta jalostetaan
kierratyspolttoaineeksi voimalaitoksille.

ENERGIAJAKEESEEN SOVELTUVAT MUOVIT

'“ ENERGIA-
-: JAE

PET (01) kertakayttoiset juomapullot KYLLA
PEHD (02) kanisterit, amparit, mehupullot | » akasmue ot rvc)
PELD (04) muovikassit, pakkauskalvot, s S
jatesakit sieerpeel e
PP (05) narut, nauhat, teipit, korkit o
PS (06) rasiat, purkit, styroksi S Eninas
(07) muoviyhdistelmét (ei PVC) i i
ABS huonekalut, legopalat R :
Uretaani eristeet, vaahtomuovipatjat " omgeinajicid

El ENERGIAJAKEESEEN

Laadukkaan kierratyspolttoaineen varmistamiseksi on polttokelpoiset jatteet
lajiteltava syntypaikalla. Vaarin lajiteltu energiajae pilaa kierrdatyspolttoaineen
ja se voidaan joutua toimittamaan kaatopaikalle.

Elintarvikkeet, PVC -muovi, hygieniatuotteet, metalli, ongelmajéte ja
palamaton materiaali eivat kuulu energiajakeeseen.

Elintarvikkeita seka hygienia- ja kosmetilkkatuotteita sisaltava jéte el
tydhygienian takia sovellu energiajakeeseen. Liséksi se alheuttaa korroosiota
voimalaitoksen polttokattilassa.

PVC -muovi siséaltaa haitallista klooria ja alumiini aiheuttaa kerrostumia E%
voimalaitoksen polttokattilassa. PVC
Johanna Krabbe 1.2.2008
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KYLLA

+ kaikki muovilaadut paitsi PVC -muovi ja likaiset muovit

+ muoviset purkit, kotelot ja rasiat

+ muovipullot, -amparit ja -kanisterit (el ongelmajatetta)

+ muovikalvot, -kaareet ja -pussit (lavahuput, suojamuovit)

» styroksi, solu- ja vaahtomuovi (superloni, uretaani)

+ lImansuodattimet (alumiinirungot pois)

* muoviset valoumpiot

+ Koriste- ja pdlykapselit (metalliosat pois)

* kumi ja silikoni

+ pehmopaperi (kasipyyhkeet ja suojapaperit)

+ kaare- ja suojapaperit (kopiopaperikaareet, pakkauspaperit)

+ kartonki (varaosarasiat ja -laatikot)

+ itsgjéljentava paperni (laskulomakkeet ja rahtikinat)

+ kertakayttdastiat ja -aterimet

* puu (puulaatikot, rikkindiset kuormalavat)

+ likainen pahvi, kartonki ja papen

+ kankaat ja vaatteet, verhoiluosat (metallirungot ja jJouset pois)
TYHJENNA PAKKAUKSET

El

PVC-muovi N
+ suojakasineet (kertakayttohanskat ja nappylahanskat) "f:_‘s
+ eristysnauhat, vanhat muovitaskut, kansiot ja Kifoitusalustat PVIC

+ sadevaatteet, kengéat ja saappaat

+ sahkdjohdot

+ hihnat (tuuletimenhihna ja jakopaan hihna)

+ letkut (vesiletkut, jaahdytys- ja polttoaineletkut)

+ elintarvikkeet ja pakkaukset joissa elintarvikejaamia

+ polttimot, hehkulamput ja sulakkeet

+ lasi, tuulilasi, peililasi, lasikuitu

+ eriste- jJa mineraalivilla

+ metalli

+ posliini, keramiikka (kahvi- ja tuhkakupit, kukkaruukut)

* alumiinilaminaattipakkaukset (kahvipaketit, kestomaitotolkit, peruna-lastupussit)
+ siivousjéte (lakaisujate ja pdlynimuripussit)

+ hygienia- Ja kosmetiikkatuotteet (siteet, laastarit, kasivoiteet)

+ tupakantumpit ja tuhka

+ ongelmajate (liuottimet, maalit ja ongelmajatetta sisaltavat tuotteet)
+ palamaton ja hyotykayttdon kelpaamaton matenaali



