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Kuvio- ja taulukkoluettelo

Kuvio 1. Laatukoti Elementit Oy:n elementtitehdas
Kuvio 2. Materiaalivarastona toimiva pressuhalli.

Kuvio 3. Laadun kaksi paalinjaa. (Karl6f & Lévingsson, 2004, 104)



Kaytetyt termit ja lyhenteet

RT-kortisto RT-kortisto on internetissa oleva tietopankki rakentajille.



1 JOHDANTO

Tama on insinOorityd, joka kasittelee Laatukoti Elementit Oy:lle tehtya laatukasikir-

jaa.

Laadunhallinta on tarkead tekija yrityksen asiakastyytyvaisyyden ja markkina-
aseman kannalta. Hyva laadunhallinta perustuu onnistuneeseen laatujohtamiseen,
joka tarkoittaa sita, etta yrityksen johto tuo nakemyksensé vaaditusta laadusta ko-
ko yrityksen henkildston tietoisuuteen. Hyva laadunhallinta on sita, etta kaikki yri-
tyksen prosessit, pienimmasta suurimpaan, otetaan huomioon. Laadunhallinnan
tulee olla osa jokapdaivaista tyoskentelyd eikd mikaan yrityksen johdon maaraama
pakollinen asia. Henkiloston osaaminen, koulutus ja tyéssa viihtyminen tulee ottaa

huomioon, koska néilla seikoilla on suuri merkitys tuotetussa laadussa.

Tybssé on esitelty tehtaan toiminta yksityiskohtaisesti materiaalien vastaanottami-
sesta ja varastoinnista elementtien valmistuksen kautta valmiiseen tuotteeseen ja
sen asennukseen. Laatukasikirjaa voidaan siis myds kayttaa uusien tyontekijéiden

perehdyttamiseen.



2 YRITYS

Pohjanmaan Laatukoti aloitti puuelementtituotannon Ylistaron Terasmaessa vuon-
na 2009. Ensimmaisen vuoden ajan elementteja valmistettiin pdéasiassa raken-
nusliikkeen omiin kohteisiin, mutta kysynnan kasvaessa tuotannon myyntia laajen-
nettiin myos yksityisasiakkaille sek& muille rakennusliikkeille. Kysynnan edelleen
lisdantyessa Terasméen tuotantotilat kavivat ahtaiksi, joten tuotanto siirrettiin suu-
rempiin tiloihin Isonkyrén Ulvilankylaéan. Samaan aikaan tyotekijoiden ja toimihen-
kiloiden maaran lisaantyessa paatettiin elementtituotanto eriyttda rakennusliikkeen

toiminnasta omaksi yhtioksi. Nain perustettiin Laatukoti Elementit Oy.

Jatkossa Laatukoti Elementit Oy vastaa puuelementtien ja talopakettien liiketoi-
minnasta ja Pohjanmaan Laatukoti rakennusliikkeena jatkaa ydinosaamisalueel-
laan rivi- ja kerrostalotuotannossa. Lisaksi Pohjanmaan Laatukoti tdydentdd Laa-
tukoti Elementit Oy:n toimintaa tarjoamalla elementtien asennuspalveluja seka
my6s mahdollisesti pidemmalle vietyjd kokonaisuuksia, kuten ulkoa valmiiksi -

projekteja. (Pohjanmaan Laatukoti, [viitattu 18.3.2012].)

Kuvio 1. Laatukoti Elementit Oy:n elementtitehdas.



Kuvio 2. Materiaalivarastona toimiva pressuhalli.
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3 LAATUKASIKIRJAN TARVE

Erityisesti suurien rakennusliikkeiden kanssa toimiessa laatukasikirja on tarpeelli-
nen. Monet jopa vaativat laatukasikirjan olemassaolon. Nain ollen laatukasikirjan

laatiminen tassa vaiheessa oli todella tarke&a yrityksen kasvun kannalta.

Laatuk&sikirjan laatiminen on myds yksi vaihe tehtaan toiminnan kehittdmisessa.
Alueella on nykyaan monta elementtitehdasta, joten kilpailukyvyn sailyttdminen on
erittdin tarkeda. Laatukasikirjan avulla saadaan tyota tehostettua ja aika- sekd ma-

teriaalihukkaa minimoitua.

Laatuk&sikirja on hyva apuvaline uusien tyontekijdiden perehdyttdmiseen. Tyonte-
kijoille, joilla ei ole kokemusta elementtirakentamisesta, laatukasikirja antaa hyvan
yleiskuvan elementin kokoamisesta ja muusta tehtaan toiminnasta. Laatukasikir-

jassa kaydaan elementin kokoaminen vaihe vaiheelta lapi.
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4 LAATUKASIKIRJAN LAATIMINEN

Laatuka&sikirjan laatimisen aloitin tutustumalla tarkemmin RT-kortistoon seka mate-
riaalivalmistajien antamiin varastointi- ja kasittelyohjeisiin. Materiaalivalmistajilta
|6ytyi suoraan varastointi-, kasittely- ja asennusohjeet tuotteille. Laatukasikirjaan
on koottu tamanhetkisten materiaalitoimittajien ohjeet, jotka on helppo paivittaa
toimittajan vaihtuessa. RT-kortistosta I6ytyi tarkennusta ohjeisiin, esimerkiksi tar-

vittavat naulakoot ja maalausohjeet.

Sisallysluettelo on laadittu etenemisjarjestykseen elementin valmistuksen mukaan.
Laatuk&sikirjassa kaydaan aluksi lapi materiaalien vastaanotto ja varastointi. Vas-
taanottovaihe on erityisen tarked mahdollisten reklamaatioiden vuoksi. TAméan jal-
keen esitelladn kohta kohdalta elementin valmistus, ja osa-alueisiin on liitetty ma-
teriaalivalmistajien ohjeita. Olen itse tydskennellyt elementtitehtaalla kokoon-
panotehtavissd kahden kesén ajan, joten osasin kokemuksen perusteella kertoa

elementin kokoamisen lapi vaiheittain.
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5 YLEISESTI LAADUSTA

5.1 Laatu kasitteena

Laatu on kasitteena hyvin laaja ja on siksi ymmarrettavissa monin eri tavoin, mutta
nykydan laadulla ei tarkoiteta ainoastaan valmistettavan tuotteen virheiden maa-
raa. Laatu on kokonaisuus, joka koostuu prosessin lopputuloksesta sek& koko
muusta toiminnasta. Eri toimialoilla laatu maaritellaan eri tavoin, mutta kaikissa
tapauksissa laatu pohjautuu yrityksen johdon nédkemykseen hyvasta tavasta har-
joittaa liiketoimintaa. Laadun lopullisena tarkoituksena on tayttaa asiakkaiden tar-
peet ja taata liiketoiminnan jatkuvuus. Hyvin johdetussa yrityksesséa laatu ei siis ole
pelkka kasite, vaan yrityksen johto ottaa laadun systemaattisesti huomioon kai-

kessa toiminnassaan.

Monen yrityksen toimintaa ohjataan normein ja talléin voidaan nahda laadun syn-

tyvan kahdesta paalinjasta: asiakkaan kokemuksesta ja normienmukaisuudesta.

Normien-
mukaisuus

Asiakkaan
kokemus

l .
Suurempi arvo D e e -~ Vahemman virheita
: i Kokemuskdyra M
Hinta ja mddra ---- o . _qy_a_"_ Tuottavuus
|
; v
Tuotot Kustannukset

Kuvio 3. Laadun kaksi paalinjaa. (Karl6f & Lévingsson, 2004, 104).
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5.2 Laadun historiaa

Laatua on alun perin ajateltu ainoastaan tuotteen virheettdmyytend, mutta nyky-
aan silla tarkoitetaan tuotteen vastaavuutta kayttotarkoitukseensa. Asiakas tarpei-
neen on aarimmaisen tarkea tekija liiketoiminnan jatkuvuudelle ja siksi yritysten
pitdd valmistaa tuotteita asiakkaiden kysynnan perusteella eika pelkastaan yrityk-

sen nakemyksien mukaan.

5.3 Tuotteen laatu

Tuotteella tarkoitetaan tassa seka fyysista esinetta etta palvelua ja prosessin tu-
losta. Tuotteen laatu pystytddn mittaamaan sen vastaavuudella asiakkaan odotuk-

siin.

Ensimmaiseksi taytyy selvittaa tuotteen tarvittavat ominaisuudet, asiakkaan en-
nakkokasitykset seka yrityksen oman imagon vaikutus odotuksiin. Sen jalkeen
esiin tulee suunnittelun laatu eli kuinka varsinaisen tuotteen suunnittelussa otetaan
huomioon edelld mainitut lahtokohdat. Valmistuksessa on oma laatunsa, ja silla
tarkoitetaan tuotteen vastaavuutta suunnitelmissa asetettuihin vaatimuksiin. (Kan-
kainen & Junnonen, 2001, 6).

5.4 Toiminnan laatu

Tuote syntyy yrityksen toiminnan tuloksena. Toiminta kasittdd kaikki ne yrityksen
prosessit, jotka liittyvat sen liiketoimintaan. Toiminnan laatu ei ole fyysisesti yhta
hyvin havaittavissa kuin varsinaisen tuotteen laatu, vaikkakin kaytdnnossa tuot-

teen laatu on lopputulos koko toiminnan laadusta.

Toiminnan laatu on yrityksen siséinen valine tuottavuuden parantamiseen ja kus-
tannusten minimoimiseen. Toiminnan laadun lopullinen periaate on valmistaa tuo-
te ilman virhesuorituksia ja korjauksia ja siksi suureen huomioon nousevat toimen-

piteet, jotka varmistavat laadun. Virheiden valttamiseksi toimintaa tulee ohjata ja
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mitata siten, etta toiminnassa ei ole virheita tai epataydellisyyttd. Tama vaatii huo-
lellista suunnittelua ja lopputuloksena syntyy laatujarjestelma tai laatusuunnitelma.

(Kankainen, Junnonen, 7).

5.5 Laatukasityksen muuttuminen

Tuotteiden ja palvelujen laatukasitykset ovat aikojen kuluessa muuttuneet todella
radikaalisti ja vaatimukset ovat myds erilaiset kulttuureittain. Muutos johtuu suu-
rimmaksi osaksi teknisesta kehityksestd. Mukavuudenhalu seka elaméntapaan ja
kauneuskasityksiin liittyvéat asiat ovat myods vaikuttaneet muutokseen. Kaikki ndma
voivat aiheuttaa myos ristikkaisia vaatimuksia. Me esimerkiksi ihastelemme vanho-
ja autoja, vaikka ne eivat tyydyta nykypaivan autoilijan vaatimuksia teknisiltd omi-
naisuuksiltaan. Hinnan ja laadun suhde aiheuttaa myo6s ihmisissa ristiriitaista kay-
tostad. Esimerkiksi lastu- ja mdf-levysta valmistettuja huonekaluja pidetaan heikko-
laatuisina, mutta niita kuitenkin ostetaan, koska ne ovat edullisempia kuin massii-
vipuusta valmistetut tuotteet. Yleisenad periaatteena voidaan kuitenkin pitaa, etta
sitd mukaa kun tekninen kehitys parantaa tuotteiden laatua, nousevat myds tuot-
teisiin kohdistetut laatuvaatimukset. (Opetushallinto, [viitattu 4.4.2012].)

Laatukasitykseen vaikuttavat myods elamantapaan liittyvat asiat. Vuosisatoja sitten
ihmisilla oli korkealentoisia aatteita, mikd nakyi my6s ulospdain. Tuolloin vaatteet
pitivat ihmisid ryhdikkaina ja samoin huonekalut vaativat istumista selkd suorana ja
arvokkaan nakoisend. Nykydan arvostetaan enemman kaytannollisyyttd ja muka-

vuutta ja niita pidetaan laadun merkkina. (Opetushallinto, [viitattu 4.4.2012].)

Myds palveluun liittyvat vaatimukset muuttuvat. Viime vuosikymmenien aikana tata
asiaa on huomattavasti muuttanut niin sanottu itsepalvelu. ltsepalvelu herattaa
kysymyksen, onko se palvelua lainkaan ja miten sille voidaan tehda laatumaarityk-
set. Toisaalta joissakin asioissa palvelu on parantunut huomattavasti. Esimerkiksi
aikaisemmin tuotteiden toimitusajat on ilmoitettu viikon tarkkuudella, nyt ne ilmoite-

taan vahintaan paivan tarkkuudella. (Opetushallinto, [viitattu 4.4.2012].)



15

6 LAATUTASON MAARITTELY

Tuotteiden ja palvelujen laatutasoille on méariteltava selkeat kriteerit. Nain valmis-
taja tietdd, mita tekee, myyja tietdd, mitad myy ja ostaja tietdd, mita ostaa. Kriteeri-
en tulee olla niin selkeat, etta jokainen ymmartdd asian samalla tavalla. Maaritellyt
kriteerit ovat vahimmaisvaatimuksia, jotka tuotteiden on taytettava. Joidenkin tuot-
teiden kohdalla laatumé&aritykset tekee viranomainen. Talldin kyseessa ovat yleen-
sa turvallisuuteen liittyvat asiat. Puuteollisuudessa téllaisia tuotteita ovat esimer-
kiksi limapuukannatteet, palo-ovet ja kattoristikot. Viranomaismaarayksia lievem-
pid ovat esimerkiksi sahatavaran ja vanerien laatuluokitukset. (Opetushallinto, [vii-
tattu 4.4.2012].)

Monilla tuoteryhmilla on omat yhtendaiset laatumaarittelynsa, joita kaikki tuotteiden
valmistajat noudattavat. Monien tuotteiden vaatimukset maarittelee valmistaja,
koska se joutuu myds vastaamaan vaatimuksista asiakkaalle. Palvelun omakoh-
tainen toiminnan tason maarittely pakottaa yrityksen toimimaan aina samalla taval-
la. (Opetushallinto, [viitattu 4.4.2012].)

Yrityksessa toimintaohjeet keratdan yhtenaiseksi kokoelmaksi, jota kutsutaan laa-
tukasikirjaksi. Kokonaisuutta, johon kuuluu laatukasikirjan lisaksi myds kaikki muut
toimintaohjeet, kutsutaan laatujarjestelmaksi. Laatujarjestelmé voidaan sertifioida,
jos se tayttaa virallisen ulkopuolisen auditoijan asettamat vaatimukset. (Opetushal-
linto, [viitattu 4.4.2012].)
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7 LAATUKULTTUURI

Jokaisella yrityksella on olemassa oma organisaatiokulttuurinsa. Tama kasittaa
yrityksen siséiset olettamukset asiakkaista, tyontekijoistd, tehtavista, tuotteista ja
toiminnasta, jotka ovat toimineet hyvin ja niistd on syntynyt yrityksen kayttaytymis-
normeja. Kun tdhan olemassa olevaan organisaatiokulttuuriin lisataan koko yrityk-
sen kattava laatujohtaminen, saadaan yrityksen laatukulttuuri, joka tukee tehok-
kuutta ja tyon mielekkyyttd tehden samalla tydstd laadukkaampaa ja kehittden
toimintaa jatkuvasti. Johdon selvad ndkemys laadusta ei yksin riitd, vaan ndkemys
on saatettava jokaisen tyontekijan tietoon ja varmistettava, ettd he toimivat sen

mukaisesti.

Laatukulttuuri toimii silloin, kun asiakas- ja laatukeskeinen toimintatapa on mukana
yrityksen jokaisella tyoskentelytasolla. Toimivuutta on se, ettd yritys osaa kehittaa
omaa organisaatiokulttuuriaan jatkuvasti kohti vakuuttavaa, laatua tuottavaa toi-
mintaa ja osaa samalla hyddyntaa omaa kehityspotentiaaliaan. Namé& tuovat mu-
kanaan kilpailuedun, jota kilpailijoiden on vaikea jaljitella ja yrityksen tulee ottaa
tama huomioon omassa toimintastrategiassaan. Mita toimivampi yrityksen laatu-
kulttuuri on, sitd paremmin se selviad markkinoilla laatukilpailukyvyllaéan. (Silén,
77,78).

Laatukulttuuria voidaan rakentaa vahvistamalla toiminnan laatukeskeisia arvoja ja
toimintaperiaatteita oikealla johtamisella. Rakentaminen on tehtévissd maalaisjar-
jelld, silla ideana on hyoédyntaa tosiasioihin perustuvaa johtamista, prosessiajatte-
lua, henkilostdn osaamisen aktiivista kehittamista, jatkuvan parantamisen periaa-
tetta ja kumppanuuksien kehittamista. Laatukulttuuri tulee esiin yrityksen johtami-
sen erinomaisuutena, tuloshakuisuutena, asiakassuuntautuneisuutena ja toimin-

nan maaratietoisuutena. (Silén, 77, 78).
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8 TOTAL QUALITY MANAGEMENT

8.1 Laaja-alainen laatujohtaminen

TQM eli Total Quality Management on kokonaisvaltainen laatujohtamisen malli. Se
on saavuttanut laajan levinneisyyden ja on ISO-9000 -standardin kautta saanut

kansainvalisesti standardisoituneen aseman. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

TQM -oppi on filosofia, jonka tavoitteena on tuotteiden parantamisen lisdksi paran-
taa elamaa. Tama oppi edellyttdé kokonaisvaltaista muutosta yrityksen kulttuuris-
sa. Laatu syntyy tyopaikan hyvasta ilmapiiristd. Koulutus ja tyontekijéiden osaami-

nen on kehityksen perusta. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

Systeemiteorian, vaihtelun teorian ja tietoteorian lisdksi muutoksen johtaminen
vaatii tietoa yksilépsykologiasta, ryhméapsykologiasta ja sosiaalipsykologiasta seka
psykologian erilaisista alueista. Eri tieteenalat tdydentavéat toisiaan. Vaihtelun teo-
ria psykologiassa syventaa kasitystd ihmisten erilaisuudesta ja yksilollisyydesta.
(Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

8.2 Demingin 14 periaatetta

William Edwards Deming muotoili oppinsa vuonna 1986 kirjassaan "Out of the Cri-

sis” 14 periaatteena. Nama 14 kohtaa ovat (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].):
- Aseta laatu kestavaksi paamaaraksi.
- Omaksu laadun parantaminen uutena filosofiana.
- Lakkaa luottamasta tarkastamiseen laadun saavuttamisessa.
- Lopeta hintaan tuijottaminen.
- Paranna jatkuvasti kaikkia prosesseja.

- Perusta moderni menetelmékoulutus.



Ota kaytanndoksi jarjestelman parannusjohtajuus.

Poista pelko.

Murra osastojen valiset rajat.

Ala johda iskulauseilla.

Poista maaralliset kiintitt ja tavoitteet.

Poista esteet ammattiylpeydelta.

Toimeenpane kaikille koulutus- ja itsensakehittdmisohjelma.

Pane kaikki tydskentelemaan muutoksen aikaansaamiseksi.

18
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9 LAADUN KUSTANNUKSET

9.1 Vaikutus yrityksen talouteen

Tuotetulla laadulla on suuri vaikutus yrityksen taloudessa. Virheet, valvonta, pro-
sessien ongelmat, korjaus, hylky ja takuukustannukset ovat merkittavia laadun
virhekustannuksia. Toisaalta myds hyvan laadun tekeminen ja laadun kehittami-
nen aiheuttavat kustannuksia. Tama kaikki vaikuttaa yrityksen kannattavuuteen.
(Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

Laatu on nykyisin merkittdva kilpailutekija. Hyvasta laadusta ollaan valmiita mak-
samaan ja laadun merkitys ihmisten ostopaatoksissa vain kasvaa. Laadulla luo-
daan myds organisaation julkiskuva. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

Laatukustannustietoja kaytetddn valineend laadunohjauksessa ja laadun opti-
moinnissa. Kustannustietojen avulla laatua ja kustannuksia pystytaan ohjaamaan
kannattavampaan suuntaan. Kokonaislaatukustannuksia kannattaa verrata johon-
kin strategiseen kustannuslukuun. Yrityksissa tdmé luku on yleensa liikevaihto.
Laatukustannukset ilmaistaan sen avulla prosentuaalisena osuutena myynnista.
Julkispalveluissa luonnollinen vertausluku on toimintakustannukset. (Laatuakate-
mia, [viitattu 7.4.2012].)

9.2 Ennaltaehkaisykustannukset

Ennaltaehkaisykustannukset syntyvat vikojen ja virheiden estamisesta jalostusket-
jussa. Lisaksi siihen kuuluvat suhdannekauden kuluessa toteutetut mittaukset ja

analyysit. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

Laatukoulutus luo suuren osan ehkaisevan toiminnan kustannuksista. Taméa voi
olla muutakin kuin laatumenetelmien opetteluun tahtaavaa laatukoulutusta. Mita
tahansa koulutusta ei kuitenkaan lasketa mukaan laatukustannuksiin, vaikka silla
edistettaisiinkin myos laatuun vaikuttavaa henkildstbn osaamista ja tieto-taitoa.
(Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)
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Laadun kehittamisessa kustannukset muodostuvat esimerkiksi laatujarjestelman
tekemisesta. Pienesséa organisaatiossa kustannukset ovat suhteellisesti suurem-
mat, vaikka itse jarjestelmankin mittasuhteet ovat erilaiset. (Laatuakatemia, [viitat-
tu 7.4.2012].)

9.3 Valvontakustannukset

Tarkastuksien ja testien lisdksi valvontakustannuksia aiheuttavat myos muut arvi-
oinnit sen maarittamiseksi, vastaako tuote sille asetettuja vaatimuksia. Palveluissa
keskeiset valvontakustannukset aiheutuvat asiakastyon alku- ja lopputilanteen se-
ka tyonaikaisista laatuarvioinneista ja vaikuttavuusmittauksista seka muista laadun
arviointiin  liittyvista mittauksista ja raportoinneista. (Laatuakatemia, [viitattu
7.4.2012].)

9.4 Sisaiset virhekustannukset

Sisaisiin virhekustannuksiin luetaan laatuvirheiden seurauksena aiheutuvat kus-
tannukset, jotka havaitaan ennen tuotteen toimittamista asiakkaalle. N&ita voivat
olla esimerkiksi jate, romu eli hylky sek& uudelleen tekemisesta syntyvat kustan-
nukset. Palveluissa sisaiset virhekustannukset eivat ole samalla tavalla merkittavia

kuin tavaratuotannossa. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)

9.5 Ulkoiset virhekustannukset

Ulkoiset virhekustannukset koostuvat asiakkaan tuotteessa havaitsemien puuttei-
den aiheuttamista menoista. Naitd ovat esimerkiksi takuukorjaukset ja menetetyn

maineen vaikutus myyntiin. (Laatuakatemia, [viitattu 7.4.2012].)
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10 TYON LOPPUTULOKSET

Tyon aiheen sain Laatukoti Elementit Oy:n suunnittelijalta Vaind Kalliolta. Laatu-
kasikirjan laatiminen tassa vaiheessa oli yksi vaihe yrityksen toiminnan kehittami-
sessa. Pienen, vasta kahden vuoden ikaisen yrityksen toiminnassa on paljon kehi-
tettdvaa. Selkedlld laadunhallinnalla sek&a asiakassuuntautuneella ja kustannuste-
hokkaalla toiminnalla yrityksen kasvu ja kilpailukyky on huomattavasti helpompaa.

Laatuk&sikirjaa ei tdssa vaiheessa sertifioida, mutta sertifiointi on tulevaisuudessa

erittain todennakoista.

Laatuk&sikirjan laatiminen sujui padasiassa ongelmitta. Kohdeyrityksesta sain erit-
tain paljon tarkeaa apua, ja myos oma kokemukseni elementtirakentamisesta hel-
potti tyon kulkua. Valmis laatukéasikirja tulee olemaan tarkea osa yritysta, siksi oli
tarkeaa ottaa huomioon myos laatukasikirjan paivitys. Rakennusalalla maaraykset
elavat koko ajan, joten muutoksia toimintatapaan tulee varmasti ajan myo6ta. Paivi-

tys on tehty laatukasikirjassa helpoksi versionumeron avulla.
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1 MATERIAALIEN VARASTOINTI TEHTAALLA

1.1 Puutavara

Runkorakennustuotteet, kuten muutkin rakennepuutuotteet vaativat huolellisen ja
asianmukaisen kasittelyn ja varastoinnin. Vaara kasittely ja varastointi vaurioittavat

tuotteen pintaa, syrjia ja nurkkia. Myos kappaleen suoruus saattaa karsia.

Varastoinnissa on huolehdittava, etteivat tuotteet missdan vaiheessa paase kostumaan
sade- tai roiskevesista. Trukkikasittelyssd on kaytettava riittdvan paksuja valipuita, jottei
trukin  piikeillda rikota tuotetta. Nippujen nostoissa on piikkien valin oltava

tyoturvallisuusseikat huomioiden riittavan suuri.

Puutavarakuorma voidaan purkaa joko trukilla tai nosturilla. Nosturilla purettaessa on

kaytettava hyvaksyttyja nostoliinoja. Ketjujen ja vaijereiden kayttd on kielletty.

Varastoinnissa on huolehdittava, etta varastointialue on tukeva, suora ja kuiva. Aluspuiden
on oltava riittavan korkeita, mieluiten yli 30 senttid. Tuotteen vaantymisen estamiseksi
tuotteet varastoidaan lappeellaan ja nippujen valipuiden on oltava korkeussuunnassa

aluspuiden kohdalla.
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1.2 Lewyt

1.2.1 Kipsilevyt

Levyt tulee suojata varastoitaessa, asennettaessa seka rakennusosissa kosteudelta ja
sateelta. Levyjen varastointipaikan alustan on oltava tasainen ja aluspuiden riittdvan
tihedssa. Ulkona olevan levypinon sadepeitteen on ulotuttava niin alas, ettd se suojaa
myos levyjen reunat. Peitteen alustan tulee tuulettua. Levyt on pakattu nippuihin pintapuoli
ylospain. Levy otetaan nipusta nostamalla. Levya ei tule vetda toisen levyn paalla, silla

pintakartonki saattaa vaurioitua.

1.2.2 Puukuitulevyt

Levyt on varastoitava kuivassa tilassa, ja niiden on oltava kuivia asennushetkella. Levyt
saattaa olla tarpeen tuulettaa ennen asennusta, jotta niiden kosteus vastaa suunnilleen
kayttoympariston tasapainokosteutta. Avatut pakkaukset on varastoitaessa suojattava

sateelta. Vioittuneita levyja ei saa kayttaa.

1.3 Eristeet

Jos lammoneristemateriaaleja varastoidaan ulkona, ne on suojattava sateelta. Pakkaukset
tulee kasata tasaiselle lastauslavalle, joka on irti maasta. Pakkaukset peitetdan
tarvittaessa vedenkestavélla pressulla tai muovilla. Jos eristysmateriaali péésee
kastumaan kaikista varotoimenpiteista huolimatta, se voidaan Kkuivattaa ja kayttaa

normaalisti.
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1.4 Ikkunat

Paketin kunto tulee tarkistaa valittdmasti tavaraa vastaanotettaessa yhdesséa kuljettajan
kanssa. Mikéli pakkauksessa on kuljetusvahingon merkkeja, vahingon laatu tulee kuvailla
selvasti rahtikirjaan. Kuljetusliike ja toimittaja eivat vastaa kuljetusvaurioista, joita ei ole
merkitty rahtikirjaan. Mikali kuljetusvaurio on ns. piileva vaurio (vaurio, jota ei voi todeta
pakkauksen paaltd), on asiasta ilmoitettava kuljetusliikkeelle kirjallisesti 7 paivan kuluessa
tuotteen saapumisesta. Vastaanoton yhteydessa tarkistetaan myds, ettd toimitettu
tavaraerd on tilausvahvistuksen mukainen ja kaikki lahetteessd mainitut tavarat ovat

mukana. Mahdolliset puutteet on ilmoitettava kirjallisesti 7 paivan kuluessa.

Ikkunat tulee sailyttda kuivissa ja hyvin tuuletetuissa tiloissa, likaantumiselta ja
mekaanisilta vaurioilta suojattuna. Tuotteiden varastointia ulkona on valtettava. Jos
tuotteet kuitenkin joudutaan varastoimaan lyhytaikaisesti ulos, ei niilden suojamuoveja saa
rikkoa. Liséksi tuotteet on peitettdva huolellisesti suojapeitteelld. Suojapeitettd pitkin

valuva vesi ei saa missaan tapauksessa paasta kosketuksiin tuotteiden kanssa.

Suojauksen tulee kuitenkin olla niin ilmava, ettd suojapeitteen tai pakkauksen sisapuolelle
tuleva kosteus tuulettuu pois. Kun muovisuojus avataan, on mahdolliset irto-osat, kuten

esim. painikkeet, siirrettdva varmaan talteen.

Mikali tuotteessa on valmistajasta johtuva virhe, valmistaja korjaa virheen tai toimittaa
uuden tuotteen tai tuotteeseen kuuluvan osan. Ostaja ei saa korjata havaitsemiaan virheita

valmistajan lukuun sopimatta asiasta ensin valmistajan kanssa.

Palosuojaikkunan (osastoiva ikkuna EI30 tai EI15/E30) varastoinnissa on lisdksi otettava

huomioon seuraavat asiat:
- Voidaan periaatteessa varastoida samoilla ohjeilla kuin tavalliset ikkunat

- Lampdtila ei kuitenkaan saa nousta yli +50C eika ikkuna saa jaada pitkéksi aikaa
alttiiksi sisdpuitteen puolelta tulevalle UV-séateilylle (auringonvalolle)
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- Lampo- ja UV-sateily eivat sinansa heikenna lasin palonsuojaominaisuuksia, mutta

pitempiaikainen altistuminen saattaa aiheuttaa palolasiin samentumista.
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2 ELEMENTTISUUNNITELMAT

2.1 Yleista

Elementtisuunnitelmat toimitetaan tehtaalle ajoissa ennen kohteen tuotannon alkua.

Liséksi kohteesta toimitetaan tehtaalle vahintdén pohja- ja julkisivukuvat.

Suunnitelmat ja kohde kaydaan lapi tyontekijoiden kanssa. Elementtisuunnitelmissa on
kuvattu elementin runkokuva, pystyleikkaus, vaakaleikkaus seka rakenne sisalta ulos.
Runkokuvasta selviaa rungon rakenne ja mitoitus seka séhkdpisteiden ja nostolenkkien
paikat. Leikkauskuvista selvidaa levytysten, koolausten ja paneelauksen mitoitukset.
Vaakaleikkaukseen voidaan myods mitoittaa kulmaraudat valmiiksi kattoristikoiden

asennuksen helpottamiseksi.

| 1
Elementti 1 katsottuna sisdltapain
§ LR Qg o laukser porrastus
! —t L] L e
| I I ZxAf]ki98 I TS ) R |
[ 1 | L ]
S~ 1020 ,7_\\7
\\‘\.._ beratiegsa g i \\‘\
12x14 | L %
K i | s .
I 5 [ ]
. E g
I
Al LT

Rakenne sisdltd wlos: 21,5 m?
—Gek 13

—Hs—mucvi

—Runko 45x198+Faroc extra plus 200
—TsL 25

—PFystykoolaus 32x100

—UTV 22x145

Kuvio 1. Esimerkki elementtisuunnitelmasta.
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2.2 Kaytetyt merkinnat

Elementtisuunnitelmissa on tehtaalle vakiintuneita merkint6ja, jotka on esitetty alla.

-Nostolenkki

-Tuplanostolenkki

-Sahkoputki elementin ylareunasta

-Sahkoputki elementin alareunasta

e ) b

-Jakorasia

O—
AJ

-Sahkorasia sisapuolella yhdella suojaputkella

97
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-Sahkorasia sisapuolella kahdella suojaputkella

Putki -Sahkdjen suojaputki sisdpuolella

G—

-Sahkorasia ulkopuolella yhdella suojaputkella

-Sahkorasia ulkopuolella kahdella suojaputkella

-Sahkojen suojaputki ulkopuolella
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3 IKKUNAT

Ikkunat asennetaan runkotolppiin valmiiksi erillisella ty6pisteella ennen niiden asentamista

elementtiin.

Asennus aloitetaan kiinnittdmalla 10mm korkuiset korokepalat ikkunan karmeihin
tarvittavan saumavaran aikaansaamiseksi. Taman jalkeen karmiin kiinnitetddn
mineraalivillakaista ympariinsa. Karmin nurkissa villakaista tulee jattaa tarpeeksi loysalle

rakojen estamiseksi.

Valmiisiin runkotolppiin merkitdan ikkunan ylareunan paikka, ja tolpat asennetaan
paikalleen karmiruuveilla. Ikkunan suoruuteen tulee kiinnittaa erityistd huomiota. Tolppien
asennuksen jalkeen naulataan ikkunan yla- ja alapuut. Lopuksi ikkunan ja puiden saumat

viimeistellaan kittaamalla.

r i
Korokepalat
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w\w\
|{} _ 4
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Kuvio 2. Ikkunaesimerkki.
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4 ELEMENTIN RUNKO

Runkomateriaalina kaytettavasta puusta on aina poistettava mahdolliset korot, suuret ja
kuivat oksat, lahot kohdat ym. vaurioituneet osat. Myds selvasti kierot tolpat, joita ei
pystytd suoristamaan, tulee poistaa. Lievasti kierot voidaan suoristaa rungon kasauksen

yhteydesséa esim. puristinta apuna kayttaen.

Elementin rungon kokoaminen aloitetaan alapuun sahauksella. Elementtikuvasta
tarkistetaan elementin leveys, taman jalkeen sahataan elementin mittainen alapuu. Jos
alapuuhun on tarve tehda jatkos, mitoitetaan jatkoskohta tolppavalin keskelle, mieluiten
oven kohtaan. Jos jatkos sijoitetaan oven kohtaa, ei jatkospalaa tarvitse villata, koska se
sahataan tyomaalla pois. Muussa tapauksessa jatkospala villataan 20mm
mineraalivillakaistalla. Alapuuhun merkitddn suunnitelmien mukaiset runkotolppien paikat

ja tolpat sekad mahdolliset ikkunat asennetaan paikalleen.

Runkotolpat tulevat tehtaalle maaramittaisina ja lovettuina. Naulauksessa kaytetaan

3,1x90mm mustia, sileitd konenauloja. Nauloja kaytetaan 4kpl/liitos.

Runkotolpissa oleviin loviin asennetaan taméan jalkeen suunnitelmien mukaiset
sahatavara-, kertopuu- tai limapuupalkit. Lopuksi elementin ylareunaan naulataan ylapuu

ja kiinnitetd&n nostolenkit niille merkityille kohdille.

Rungon suoruus tarkistetaan ristimitalla ennen hoyrynsulkumuovin ja sisélevytyksen

asennusta.




Laatukasikirja Sivu 13

Versio 1.0

Pvm: 8.4.2012

Laatinut: THa

Hyvaksynyt: VKa

5 SAHKORASIAT JA -PUTKET

Elementteihin asennetaan séhkdsuunnitelmien mukaan sahkoérasiat ja —putket valmiiksi.
Putket tuodaan lapi elementin yla- tai alareunasta. Sahkorasiat asennetaan siten, etta
rasian pinta runkotolpan tasalle, ja hoyrynsulkumuovin asennuksen jalkeen rasiaan
asennetaan viela 13mm korokerengas, mika nostaa rasian levypinnan tasalle.
Rasiakorkeudet selvidvat elementtisuunnitelmista. Rasiat kiinnitetddn joko runkotolppiin

nauloilla tai tukilaudan p&alle ruuveilla rasian sijoittuessa tolppavalin keskelle.

Kuvio 3. Putkitus elementin ylareunasta.

Kuvio 4. Putkitus elementin alareunasta.
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6 ERISTYS

Eristeena kaytetdaan mineraalivillaa. Eristys tehddan kahdessa osassa. Esim. 200mm
runkovahvuuden elementissa sisapuolelta asennetaan yksi 100mm eristekerros ja
ulkopuolelta toinen 100mm eristekerros. Eristeen tulee tayttda sille varattu tila kokonaan.
Levyja leikatessa tulee levyyn jattaa noin 5mm ylimittaa. Leveampiin levyihin tulee jattaa
enemman ylimittaa kuin pienempiin levyihin. Levyt leikataan villaveista ja vannesahaa
apuna kayttaen. Leikkauksen tulee olla suora, jolloin se saadaan asennettua tiiviisti. Jos
eristeelle varattu tila on eristelevyn paksuutta kapeampi, voidaan levyt asentaa kayttamalla
levyn paksuutta sen leveytena. Levy on tdssad suunnassa taipuisampi, jolloin asennus

ahtaisiin tiloihin on helpompaa ja turvallisempaa.

Eristelevyn ahtaminen ei paranna eristystulosta. Eristeiden on oltava kokonaan kiinni
ympardivissa rakenteissa, toisissaan ja rakenteen lampimasséa pinnassa. Vaarin mitatut
eristeet aiheuttavat ilmatyhji6itd, jotka heikentévat eristyksen vaikutusta. Eristettyyn tilaan
jdaneisiin onteloihin saattaa syntya ilmavirtoja, jotka saattavat viilentdd rakennuksen

[Amminta pintaa paikallisesti ja lisata taten energiahukkaa.

S

Kuvio 5. Vaarin tehty eristys.
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7 HOYRYNSULKU

Hoyrynsulkumuovi estdd ilman paasyn eristeeseen, ja ehkaisee liiallisen kosteuden
diffuusion rakenteessa. Hoyrynsulkumuovin huolellisella asennuksella on tarked osa
rakennuksen tiiveydessa. Muovi viedddn aina noin 30cm elementin reunojen vyli, etta
muovi saadaan limitettya viereisten elementtien ja katon tai valipohjan kanssa. Muovi
kiinnitetaan nitomalla. Hoyrynsulkumuovin kaikki saumat tulee aina teipata hyvaksytylla

hoyrynsulkuteipill&.

Elementtiin tulevat sahkoérasiat asennetaan runkotolpan tasalle ja hoéyrynsulkumuovi
vedetddn ehjand rasioiden yli. Rasioiden pdadlle asennetaan taman jalkeen 13mm
korokerenkaat. Nain muovi tulee automaattisesti tiiviisti rasioiden kohdalle, kun muovi

puhkaistaan vasta tydmaalla sahkomiehen toimesta.
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8 SISALEVYTYS

8.1 Levyjen leikkaus

Sisdverhouslevyna kaytetaan yleensa erikoiskovaa kipsilevyd. Levy on helppo katkaista
oikeaan mittaan leikkaamalla pintakartonki mattopuukolla tai veitselld ja taittamalla levy
viiltokohdasta kulmaa vasten. Taman jalkeen leikataan alapuolinen kartonki. Leikattuun
reunaan tehdédan 2-3mm viiste 45 asteen kulmaan mattopuukolla tai kayttamalla

viistehoylaa, jolla saadaan aikaan tasalaatuinen jalki.

8.2 Levyjen kiinnitys

Levyt kiinnitetaan erikoiskovan Kipsilevyn ruuvaukseen tarkoitetuilla ruuveilla. Levyjen
tulee kiinnittya tukevasti runkoa vasten. Niitd ei saa yrittda painaa paikoilleen ruuvien tai
naulojen avulla. Levyn reunoilla ruuveja tulee olla 200mm valein, levyn keskella 300mm
valein. Ruuvausvalit on esitetty alla olevassa kuvassa (Kuvio 6). Ruuvien etéisyys

kartonkireunasta tulee olla vahintdan 10mm ja leikatusta reunasta vahintddn 15mm.

300

Kuvio 6. Kipsilevyn ruuvausvalit.
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8.3 Sisapuolen suojaus

Ennen elementin kaantamista, levitetddan koko sisdpuolen paalle suojamuovi, joka

nidotaan kiinni. Lisaksi elementin ala- ja ylapaahan kiinnitetdan suojarimat.
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9 TAYDENTAVA ERISTYS

Ennen taydentavan eristekerroksen asentamista tulee sisédpuolisen eristekerroksen
eristeiden reunat suoristaa, ettei rakenteen sisaan jaa onkaloita. Taman jalkeen
asennetaan taman eristekerroksen paalle tdydentava eristekerros. Tassa tulee huomioida
samat asiat, kuin ensimmaisen eristekerroksen kohdalla. Eristelevyjen tulee olla sopivan

mittaisia ja levyjen tulee tayttaa eristettava tila kokonaan.

Eristekerrosten saumat limitetd&n vuotojen minimoimiseksi.
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10 TUULENSUOJALEVYTYS

Useimmissa kohteissa tuulensuojalevynd kaytetddn 25mm paksuista huokoista
puukuitulevyd, joka toimii myos osaltaan lAmmdneristeena. Tuulensuojalevynd voidaan

kayttaa myos esimerkiksi 9mm kipsilevya.

Suurin sallittu etéisyys runkotolppien, palkkien, kattotuolien tai vastaavien valilla on
600mm tuulensuojalevyé asennettaessa. Kaikki levyreunat on tuettava alta ja mahdolliset
poikittaislitokset on myods tuettava alta sidospuilla. Levysaumojen on oltava
mahdollisimman keskella runkotolppaa tai muuta tukea, jotta naulat tai hakaset kiinnittyvat

riittvan tukevasti.

Levyjen naulauksessa kaytetddn kuumasinkittyja, véahintddn 2,8x70mm nauloja.
Vaihtoehtoisesti voidaan kayttaad niitteja, joiden pituus on véhintddn 58mm. Naulojen tai
niittien etadisyys levyn reunasta on oltava vahintédan 10mm. Levyn reunassa sijaitsevat

naulat/niitit kiinnitetddn 100-150mm valein ja levyn keskella 300mm vélein.
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11 ULKOVERHOUS

11.1 Koolaus

Ulkoverhouksen taakse jatetdan alhaalta ylos avoin tuuletusvali. Suunnittelussa ja
toteutuksessa tulee kiinnittda erityista huomiota siihen, etté ilmankierto tuuletusvalissa ei
esty. Tuuletusvélin aikaansaamiseksi rakennuksen runkoon asennetaan ulkoverhouksen
kiinnitystuet, eli koolaus. Vaakapaneelauksen yhteydessa kaytetdan yleensa yhta 32 mm x
100 mm lautaa pystyyn asennettuna. Pystypaneelauksen kanssa kaytetaan kahta 22 mm
x 100 mm lautaa ristiinnaulattuna. Koolauslautojen vali keskeltd keskelle saa olla enintédan
600mm.

Koolauslaudat asennetaan tuulensuojan lapi seinan runkorakenteisiin mahdollisimman
tukevasti. Naulauksessa on Kiinnitettava erityistd huomiota siihen, ettd naula osuu
tuulensuojalevyn lapi runkotolppaan. Yksinkertainen koolaus naulataan mustilla, sileilla
3,1x90mm konenauloilla. Kaksinkertaisessa koolauksessa ensimmainen kerros naulataan

3,1x90mm nauloilla ja toinen kerros 2,8x75mm nauloilla.

11.2 Ulkoverhous

Verhouslautojen kiinnitykseen on korroosion ehkéaisemiseksi kaytettava kuumasinkittyja
nauloja. Kaytettava naulakoko on yleensa 2,1x50mm. Paineilmanaulainta kaytettdessa on
huolehdittava, ettei naula uppoa lilan syvalle puuhun eiké siten riko laudan pintaa. Naulan
kanta ei mydoskdan saa jaada koholle, vaan sen tulee upota hieman laudan pintaa

syvemmalle.

Naulojen pituuden tulee olla riittdva, ettd niiden tunkeuma Kkiinnitysalustassa riittaa

pitamaan verhouslaudat tukevasti alustassaan. Naulan pituus on yleensa riittava, kun se
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lavistdd verhouksen kiinnitystuen. Naulauksen etédisyydeksi verhouslaudan pdaasta

suositellaan vahintdan 70 mm halkeamisen valttdmiseksi.

11.3 Ulkoverhouslautojen jatkokset

Pystyverhouksessa jatkoksia tulee valttdaa. Vaakaverhouksessa jatkoskohdat sijoitetaan
tukien paalle, ja jatkettavien paneelien pdat sahataan viistoon. Jatkokset tulee tehda

mahdollisimman huomaamattomasti ja siten, ettd saumasta saadaan tiivis.

Pystyverhouksessa jokaisen paneelin alapaa sahataan viistoon ns. tippanokaksi.

Vaakaverhouksessa alin paneeli sahataan alareunasta koko matkalta viistoon.




Laatukasikirja Sivu 22

Versio 1.0

Pvm: 8.4.2012

Laatinut: THa

Hyvaksynyt: VKa

12 MAALAUS

Elementit voidaan myds maalata tehtaalla asiakkaan niin halutessa.

Maalauksessa kaytetaan asianmukaisia tyovalineitd. Liséksi on huomioitava kaikki tyon
onnistumiseen vaikuttavat tekijat, kuten ilman sopiva lampétila ja kosteus, edeltavien
toiden valmiusaste seka maalaustbiden suoritusjarjestys. Ulkoverhouspaneelien
saumakonhtiin tulee kiinnittaa erityistd huomiota. Maalattavat pinnat tulee puhdistaa ennen

maalaustyon aloitusta puuntydstopolysta ja sahauspinnan irtonukasta.
Paneelin alareunassa oleva tippanokka tulee maalata my6s alapuolelta.

Kaikki maalauksen aikana vahingoittumiselle alttiit, kasittelematta jaavat rakennusosat

suojataan tahriintumiselta ja vaurioitumiselta ennen maalaustéiden aloitusta.
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13 ASENNUS

Asennus tapahtuu suunnittelijan tekeman asennussuunnitelman mukaisesti. Alla on

esitetty esimerkit elementin alajuoksuliitoksesta seké seinien nurkkaliitoksesta.

0
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PIKANAULA 8/110 K1200
PUURUUY 3x10G K800 t
KESTOPUU 50150,
ALLA SOLUMUQGVIKAISTA i
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Kuvio 7. Alajuoksuliitos
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Kuvio 8. Vaakaleikkaus seinien nurkkaliitoksesta.
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14 TEHDASSAANNOT

14.1 Tydaika

Aamuvuoro klo 6:00 — 14:00

lltavuoro klo 14:00 — 22:00 (klo 24 asti, jos perjantai tehdaan sisaan.)

14.2 Tauot

Aamuvuoro:
-Kahvitauko 8:00 — 8:10
-Ruokatauko 10:00 — 10:20
-Kahvitauko 12:00 — 12:10

lltavuoro:
-Kahvitauko 16:00 — 16:10
-Ruokatauko 18:00 — 18:10
-Kahvitauko 20:00 — 20:10
-Kahvitauko 22:00 — 22:10 (,jos perjantai tehd&é&n sisaan)

14.3 Tupakointi

Tupakointi hallin sisalla on ehdottomasti kielletty. Ruoka- ja kahvitaukojen valilla voi ulkona

erikseen maaritellylla tupakkapaikalla pitaa yhden 5 minuutin tupakkatauon.
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14.4 Siisteys

Vuoron lopulla viimeinen 15 minuuttia kaytetaan tyopisteiden siivoamiseen. Jatesailiot
tyhjennetaan, lattiat lakaistaan, tyokalut laitetaan sailytyspaikoilleen ja puutavaraniput
peitetaan muovilla. Ylimaaraiset puupalikat, villapalat, muovit ym. siivotaan lattialta. Villa-,
levy- ja puutavaratilanne hallin sisalla tarkistetaan ja tdydennetaan siten, etta toinen vuoro

voi aloittaa tyot valittomasti vuoron alettua.

Piha-alueella talviaikaan tavarat pidetddn niille sovituilla paikoilla, jotta lumenauraus
onnistuu. Muuten kaikki pihalle varastoitava saalle alttiina oleva materiaali on peitettava
suojapeitteilla (poislukien avaamattomat villalavat, joissa on tehtaan asentama
suojamuovi). Pressuhalliin on pyrittdva varastoimaan mahdollisimman paljon tavaraa,

kuitenkin niin, ettd materiaalien haku sielta on sujuvaa.

14.5 Tyo6turvallisuus

Tyontekijoilla on oltava kaytdssa turvakengéat ja kuulosuojaimet. Tehtaalla on myds

hengityssuojaimia, joita voi kayttaa tarvittaessa.

14.6 Hallin lammitys

Hallin lammitystermostaattiin ei kosketa. Talviaikaan, kun ovia joudutaan pitamaan auki,
hallin lampotila laskee hetkellisesti. Lammitystermostaattia ei talléin kuitenkaan saadeta,
vaan se nostaa aikaa myoten lampdtilan takaisin tavoiteasteeseen. Hallin nosto- ja
kayntiovia on pyrittava pitdmaan auki niin vahan aikaa kuin mahdollista. Tama tarkoittaa

sita, ettd esim. trukilla tavaraa haettaessa ovi laitetaan valilla kiinni, vaikka aika olisikin
lyhyt.
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14.7 Hallin valaistus / muu sahkon kaytto

Ulkovaloja ei pideta turhaan paalla. Pimeaéan aikaan iltavuoro sammuttaa valot viimeistaan

vuoron loputtua.
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15 LAATUKASIKIRJAN PAIVITYS

Laatukasikirjan ajanmukaisuus tarkistetaan vahintaan kerran vuodessa
kokonaisuudessaan vastuuhenkiloiden toimesta. Jos jokin toimenpide muuttuu,
paivitetaan/lisataan se heti laatukasikirjaan. Ylaindeksista I6ytyva versionumero muutetaan

paivityksen yhteydessa.




