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ALKUSANAT

Opinndytetyo tehtiin Outokumpu Tornio Worksin kylmévalssaamo 1:lle. Ohjaajana toimi
Ins.(AMK) Ari Pikkarainen ja valvojina toimivat edellinen kéyttdinsinoori DI Juha
Lappeteldinen sekd nykyinen kéyttdinsindori DI Tero Siivola. Haluan kiittdd heitd kaikkia
saamastani tuesta tissid laajassa prosessissa.

Haluan myo6s kiittdd valssainlinjan kéyttohenkilostod sekd pdivityonjohtajaa Mauri
Parviaista ~ saadessani  hyOodyntdd  heiddn  kaikkien  asiantuntemusta  tdssd
turvallistamisty0ssd. Outokumpu Tornio Worksia kiitdn taloudellisesta tuesta sekd useista
mielenkiintoisista kesidtydmahdollisuuksista.
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Opinnidytetyon tekija Pauli Kittila
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Sivumiéra 81+30 liitesivua
Opinndytetyon ohjaaja Ins.(AMK) Ari Pikkarainen
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Yrityksen yhteyshenkil6/valvoja DI Tero Siivola

Opinndytetyon tarkoituksena oli kisitelld Sendzimir 1 -kylméivalssainlinjan toimintaa
valtionneuvoston padtoksen mukaisesti kokonaisuudessaan koskien kéytdssd olevia
koneita.

Aluksi tyOssd edettiin siten, ettd tehtiin koko valssainlinjaa kattava riskikartoitus, jossa
késiteltiin valtionneuvoston kiyttopdatoksen turvavaatimusten sisdltd kokonaisuudessaan.
Riskikartoituksessa piti kdydd ldpi linjan jokainen tydvaihe ja arvioida tyOvaiheeseen
liittyvét riskit ja riskin suuruudet sekd toimenpiteet riskien vilttdmiseksi. Riskikartoituksen
pohjalta suunniteltiin tydohjeet valssainlinjan jokaiseen eri tydvaiheeseen.

Asiasanat: Sendzimir-kylmévalssain, riski, riskikartoitus.
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ABSTRACT
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The aim of this study was to introduce the function of Sendzimir 1 -cold rolling mill as a
whole according to the decision of the Government as a part of all machines description.

The work began with a risk assessment of the whole rolling mill line where all the
Government safety regulations were to be made. The risk assessment had to contain all
work phases of the rolling mill line, the assessment of all risks and risk volumes as well as
the risk avoidance procedure. Based on the risk assessment, the working instructions were
designed for each rolling mill work phase separately.

Keywords: Sendzimir-cold rolling mill, risk, risk analysis.
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KAYTETYT MERKIT JA LYHENTEET

KYVA'1 kylmévalssaamo 1

RAP Rolling-Annealing and Pickling, Valssaus-hehkutus ja peittaus
RETU Reaaliaikainen tuotannonohjaus

PK'1 Paperikelain 1

EVH Etuvaraston hallinta

JAO Ajo-ohjelmien rullien siirto

QVT Hehkutus-peittaus-linjalta tulleen rullan virhetaulukko

QTH Hehkutus-peittaus-linjalta tulleen rullan huomautukset

\'AY Viimeistelyvalssain

SZ Sendzimir
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1. JOHDANTO

Opinndytteen antoi minulle valssaintenalueen silloinen kéyttoinsindori DI Juha
Lappeteldinen. Opinndytetyon aiheen valinta oli melko helppo, silld olen ollut kyseiselld
valssaimella useana kesdnd kesitoissd. Tiesin kdytdnnon kokemuksen olevan suurena
apuna tissd turvallistamistyOssd, ja lisdksi olen kiinnostunut tyoturvallisuuteen liittyvistd
asioista.

Tyon tavoitteena oli tutkia valssainlinjalla olevia tydturvallisuuspuutteita ja suunnitella
toimenpiteet tyoturvallisuusriskien vihentdmiseen ja poistamiseen EU-méérdysten
mukaiseksi. Tyd  sisdltdid  Sendzimir 1  -valssainlinjan  riskikartoituksen ja
kdyttohenkilostolle suunnitellun tydohjeistuksen. Ohjeistuksen tarkoituksena on olla
itseopiskelumateriaalina uusille tyontekijoille, jotta he oppisivat heti alusta asti
tyoskenteleméddn  oikeaoppisesti  sekd  toimintamallina  vakinaiselle  valssaimen
kdyttohenkilostolle.

Tyo aloitettiin riskikartoituksen ja riskinarvioinnin tekemiselld, jonka laadinnassa olivat
suurena apuna kéayttohenkilostd sekd tyonjohto. Riskikartoituksen ja riskinarvioinnin
pohjalta aloin suunnitella tydohjeistuksen tekemista.

Riskikartoitus ja tyoohjeistus laadittiin  Outokumpu Tornio Worksissa sisdiseen
turvallisuusjohtamisjérjestelméddn. Tyon lopullinen kirjoittaminen tehtiin opiskelijan
kotona.
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2. OUTOKUMPU OYJ

Outokumpu-konsernin nykyinen toiminta keskittyy p@ddasiassa ruostumattoman terdksen
valmistamiseen. Torniossa sijaitseva Outokumpu Stainless ja Keminmaassa sijaitseva
Outokumpu Chrome Oy kuuluvat Outokumpu-konsernin General Stainless-liiketoiminta-
alueeseen. /3/

2.1. Tornion tehtaat (Outokumpu Tornio Works)

Tornion tehtaat ovat ainutlaatuinen tuotantoketju, joka alkaa Keminmaassa sijaitsevasta
kromikaivoksesta ja jatkuu Torniossa ferrokromitehtaan, terdssulaton, kuumavalssaamon
sekd kylmivalssaamojen prosesseissa. Torniossa ja Keminmaassa tyontekijimédrd on
yhteensd noin 2500. Lisdksi kromi- ja terdstuotannon vaikutus tuo alueelle lihes 9000
tyopaikkaa. Tornion terédstehtaalta toimitetaan ruostumatonta terédstid asiakkaille yli 60 eri
maahan. /3/, /4/

Outokumpu Tornio Worksin tehtaalla on oma laivasatama, jonka kautta
tuotantomateriaalia kuljetetaan laivoilla Terneuzeniin, Hollantiin. Hollannissa sijaitsevalla
leikkauslinjalla nauhat leikataan asiakkaiden haluamiin mittoihin. Kyseinen leikkauslinja
kuuluu Outokummun tytidryhtioon Outokumpu Stainless B.V. /3/

2.2. Kylmavalssaamo 1

Kylméivalssaamossa kuumavalssattu terdsnauha késitellddn ensin hehkutus- ja peittauslinja
3:lla, jossa se hehkutetaan terdksen sisdisen rakenteen tasaamiseksi. Sen jdlkeen nauha
puhdistetaan kuulapuhalluksella ja peitataan ensin elektrolyyttisesti neutraalissa
natriumsulfaattiliuoksessa ja lopuksi sekahapolla. /1/

Jos nauhassa on pintavikoja, ne voidaan poistaa nauhanhiontalinjassa. Osa tuotenauhoista
voi mennd jo tdssd vaiheessa myyntiin. /1/

Kylmivalssaus lopulliseen paksuuteen tehdidin kolmella rinnakkain toimivalla Sendzimir-
valssaimella. Kylmévalssattu terdsnauha kisitellddn seuraavaksi rinnakkaisissa hehkutus-
peittauslinjoissa 1, 2 ja 4. Toimintaperiaatteiltaan nimi ovat samanlaisia kuin hehkutus-
peittauslinja 3, minki lisdksi HP-4 linja poikkeaa nauhan esipuhdistuksen osalta. Ennen
hehkutusta nauhan pinnasta poistetaan 6ljy alkalisella pesuliuoksella. /1/

Kylmivalssattu, hehkutettu ja peitattu terdsnauha valssataan vield kevyesti
viimeistelyvalssaimilla, joita on kaksi (VV1 ja VV2). Kasittely parantaa nauhan sileytti ja
tasomaisuutta. Nauhat, joiden paksuus on 0,5-2,0 mm, voidaan tarvittaessa ajaa myos
venytysoikaisulinjan ldpi niiden tasomaisuuden edelleen parantamiseksi. /3/
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Terdsnauhat leikataan asiakkaan tilaamiin mittoihin joko kapeammiksi nauhoiksi tai
levyiksi katkaisu- ja halkaisulinjalla, joita on kolme kumpaakin. Katkaisulinjoissa ovat
myOs rullanoikaisukoneet, jotka takaavat asiakkaiden vaatiman hyvédn tasomaisuuden.
Tamidn jdlkeen nauharullat ja levyt paketoidaan automaattisella rullan- tai
levynpakkauslinjalla. /3/

Prosessin  sisdiset materiaalikuljetukset suoritetaan pddasiassa vihivaunuilla ja
siltanostureilla. /1/

Kylmévalssaamon viimeinen yksikko Kkisittdd automaattisen korkeavaraston seké
lahettamon, missd autot, junat ja kontit lastataan kuljetusta varten. /3/

Kylmévalssaamo 1:n tuotantokapasiteetti vuodessa on 1,2 miljoonaa tonnia, josta 750 000

tonnia kylmédnauhoja ja kirkkaita kuumanauhoja 450 000 tonnia. Kuvassa 1 on
kylmévalssaamo 1:n ldpi menevédn materiaalin tuotantokaavio.
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Kuva 1. Kylmévalssaamo 1:n tuotantokaavio /1/
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2.3. Sendzimir 1 -kylmévalssain

Sendzimir 1 -valssaimella valssataan kolmenlevyisid nauharullia 1000 mm, 1300 mm ja
1500 mm. Valssattava materiaali on suurimmaksi osaksi kuumanauharullia, mutta myos
vilihehkutuksen kautta tulleita kylminauharullia voidaan valssata. Linjalle tulevien
nauhojen maksimi paksuus on 8 mm. Valssattavan nauhan maksimi reduktio on 80 %.
Sendzimir 1 -valssaimella voidaan valssata aina 0,4 mm:iin asti. Sendzimir 1 -valssain on
20-korkea valssain eli pesdssd on 8 tukilaakeria, 6 vilivalssia, 4 koonusvalssia ja 2
tyovalssia. /1/

Nauharulla syoétetddn syottokelaimen tuurnalle hydraulisesti toimivien askelpalkkien
avulla, minki jidlkeen automatiikka keskittdd rullan ja supistaa tuurnan. /1/

Edellisen rullan poistuessa linjalta ulospujotuksessa laskeutuu 1-kelaimen rullapoyté alas ja
nauhan pdd syoOtetddn valssaimen ldpi 2-kelaimelle. Nauhan alkupidissd oleva jatkopdd
ajetaan slitsin rakoon, joka supistetaan. Kelain pyordhtdad 1,5 kierrosta, ja valssain on
valssausvalmis. /1/

Operaattorin kdynnistidessd valssauksen 6ljyn virtaus pesdan alkaa, puristukset ja kelainten
kidytot menevit pddlle sekd rullamaiset Oljynpyyhkijiat sulkeutuvat. Valssausnopeus
ensimmadiselld pistolla syottokelaimelta 2-kelaimelle on noin 220 m/min. /1/

Ensimmdisen piston lopussa nauhan péi irtoaa syottokelaimelta ja oikaisukone suoristaa
nauhan loppupéén jatkopddn. Valssain pysdhtyy juuri ennen kuin jatkopddn hitsaussauma
saavuttaa oljynpyyhkijdrullaston ja pesd aukeaa. Pesin ollessa auki nauhaa ajetaan niin, ettd
sen loppupdin jatkopdd piaityy 1-kelaimelle. 1-kelaimella jatkopéd ajetaan slitsin rakoon ja
supistetaan. Kelaimet pyordhtaviat 1,5 kierrosta ja valssain on valmis valssaukseen.
Valssausnopeus Sendzimir 1:11a on maksimissaan 550 m/min. Valssaus jatkuu 1- ja 2-
kelaimen vililld, kunnes haluttu reduktio on saavutettu. Viimeiselle pistolle vaihdetaan
tyovalssit ja lisdtddn paperi paperikelaimelta nauhan véliin estiméddn naarmuuntumista ja
imemadiin oOljya. /1/

Ajon aikana nauhan lampdétila saa nousta maksimissaan 115 asteeseen, muutoin paperi voi
palaa kiinni pellin pintaan. Hydrauliset poisto- ja poikkikuljettimet kuljettavat rullan
sidonnan jilkeen pois seuraavaan rullan kisittelyvaiheeseen, yleensd hehkutus-peittaus-
linjalle. /1/

Valssausoljyéd varten on jokaisella linjalla oma 6ljyn késittely, joka kisittdd likaoljysiilion,
puhdasoljysdilion, varastosdilion, ensio-suodatuslaitteiston, toisio-suodatuslaitteiston,
kerdilysdiliot, laskeutumissiiliot ja lammonvaihtimet. Valssauksen aikana pesdédn virtaa
0ljya 16 000 litraa minuutissa. Jokaisen valssaimen ohessa toimii myos valssihiomo, joka
huolehtii valssien hionnasta. /1/
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3. RISKIEN ARVIOINTI JA HALLINTA

3.1. Yleisti

Riskien arviointi perustuu riskien tarkasteluun ja tyodpaikalla olevien riskien
tunnistamiseen, arviointiin ja hallintaan. Aluksi on tunnistettava mahdolliset vaaraa
aiheuttavat koneen tai prosessin osat ja ominaisuudet. Vaaroja arvioitaessa on tunnistettava
pahimman mahdollisen tapahtuman vahingollisimmat seuraukset. /7/

Riskejd analysoitaessa on otettava huomioon vaaratekijddn liittyvdn terveyshaittoja
aiheuttavan tapahtuman todennikoéisyys. Todenndkoisyyteen vaikuttaa laitteiden ja
prosessien lisdksi ihmisen oma toiminta. Laitteita ja prosesseja arvioitaessa on otettava
huomioon my6s niiden vikaantuminen ja erilaisten vikaantumisten todennidkdisyys.
Koneen ominaisuuksien ohella on otettava huomioon ihmisten inhimillisyys, joka tekee
kiyttdytymisen ennustamisen vaikeaksi. Joka tapauksessa huomioon on otettava my0s
ohjeiden vastainen toiminta, unohtamisen, helpolla pddsemisen tai muun syyn vuoksi. /5/

Mikili riskejd arvioidessa huomataan, ettd riskin suuruus on liian suuri, on ryhdyttiavi
toimenpiteisiin, jotta turvallisuutta ei vaaranneta. Matalan ja merkityksettomén riskin
alueella katsotaan, ettd riskin pienentdmiselld ei endd tavoiteta merkittdvad
turvallisuustason kasvua. Kun riski kohoaa, riskin aiheuttavia oloja tarkkaillaan. Mikéli
riski on kohonnut lievisti ja voidaan puhua siedettdvastd riskistd, pienentdviin toimiin
ryhdytédédn, jos niiden katsotaan olevan kustannusten ja hyétyjen kannalta edullisia. Riski
voi olla my0s niin suuri, ettd tyotd el saa aloittaa tai jatkaa, ennen kuin riskid on alennettu.
19/

3.2. Vaarojen tunnistaminen

Riskejd arvioitaessa tunnistetaan aluksi kaikki mahdolliset ja vidhdn mahdottomatkin
koneen ominaisuuksista ja kiyttotavoista aiheutuvat vaaratekijdt /5/. Vaaratekijoiden
tunnistaminen tehdddn aluksi niin sanoen puhtaalta poydiltd eli ilman koneessa olevia
suojauksia tai turvalaitteita ja ajattelematta kuinka todenndkoinen jonkin liikkkuvan osan tai
muun aiheuttama vaara on. /6/, /5/

Vaaratekijoiden tunnistaminen on tidrked vaihe, koska tunnistamatta jddvien vaarojen
poistaminen tai niihin liittyvien riskien viahentdminen ei tietenkéén ole mahdollista. /7/

Ennen riskin arvioinnin suoritusta olisi aluksi hyvi tunnistaa tydpaikan vaaratekijit. Ei tule
olettaa, etti koneen turvalaitteiden vuoksi laite olisi turvallinen, silld laitetta kayttdvéit
inhimillisid erehdyksié tekevit ithmiset.
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Vaarojen selvittimisessd on otettava huomioon muun muassa seuraavat asiat:

tapaturman ja terveyden menettimisen vaara

tyon fyysinen, henkinen ja sosiaalinen kuormittavuus

tyopaikan ja tydoympaériston rakenteet

kemialliset, fysikaaliset ja biologiset tekijat

koneiden ja tyovilineiden turvallisuus

onnettomuuden vaaran torjunta, pelastautuminen ja ensiapu

sattuneet tapaturmat, ammattitaudit ja tyOperdiset sairaudet seké vaaratilanteet
tyontekijoiden ikd, sukupuoli, ammattitaito ja muut henkilokohtaiset edellytykset. /8/
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4. RISKIEN KARTOITUS

4.1. Yleisti

Riskikartoituksen toteutus on hyvd aloittaa tutustumisella Kkartoituskohteeseen.
Tutustumisen tarkoituksena on perehdyttidd kartoituksen tekijid kyseiseen kartoituskohteen
toimintaan, mité sielld tehddin ja milld tavalla toiminta suoritetaan. Kun kartoituskohteen
toimintatavat tulevat selville pddperiaatteittain, on seuraavaksi hyvd tehdd
tyOssdetenemissuunnitelma, jotta kartoituksessa osataan edetd suunnitelmallisesti ja
kartoituksen aikataulu ei turhaan pitkity. Seuraavaksi seurataan konetta ja tyontekijoiden
toimintatapoja ja haastatellaan tyontekijoitd, jotta kartoituskohteen riskit tulevat esille.
Riskit kerétdén listaksi, josta ilmenevit kuhunkin tydvaiheeseen liittyvit riskit. Riskilistan
valmistuttua aloitetaan riskien arviointi. Arvioinnista ilmenevit riskin todennikdisyys ja
sen seuraukset. Riskin suuruuden numeerisen arvon oikeellisuuden miettimiseen ei kannata
uhrata liikaa aikaa. Riskin numeerinen arvo on ikédén kuin suuntaa antava.

Arviointivaiheen jdlkeen riskit késitelldén, jonka tarkoituksena suunnitellaan rakenteelliset
muutokset tai viimeisend keinona uudet toimintatavat, joilla ehkiistddn riskien syntyminen.

Riskikartoitus on pdivitettivd aina, kun koneeseen tehdddn muutoksia tai toimintatapoja
muutetaan. MyOs vaaratilanteista ja turvallisuushavainnoista johtuvien toimintatapojen
muutokset pdivitetddn riskikartoitukseen.

Outokumpu Tornio Worksissa on paneuduttu turvallisuuden kehittdmiseen ja lisddmiseen.
Esiintyvit turvallisuushavainnot ja vaaratilanteet kirjataan Safetylog-jirjestelméén.
Jokainen turvallisuushavainto tai vaaratilanne tutkitaan tapauskohtaisesti esimiehen
toimesta. Jokaisella tyontekijdlld on velvollisuus tehdd ilmoitus itse tai ilmoittaa
esiintyvistd turvallisuushavainnoista tai vaaratilanteista esimiehelle. Kyseiselld toiminnalla
on tarkoitus karsia vaaralliset toimintatavat seki vaaralliset koneen toiminnot pois, jotta
Outokumpu Tornio Worksin tehdasalueesta tulee entistd turvallisempi paikka tyoskennelli.
Turvallisuusasioiden ~ kehittiminen  kuuluu  ldhtemiéttomédnd  osana  nykyajan
teollisuustoimintaan ja kehittimiseen.

4.2. Riskien luokittelu

Kuten normaalissa kielenkdytossékin, riski tarkoittaa myos riskien arviointia koskevassa
standardissa SFS-EN ISO 14 121-1 (entinen SFS-EN 1050) seurausten vakavuuden ja
seuraukset aiheuttavan tapahtuman todennédkodisyyden yhdistelmii. Standardeissa ja muissa
julkaisuissa riskejd pyritdédn luokittelemaan nédiden kahden tekijén avulla (taulukko 1).

181, 15/
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Taulukko 1. Englantilaisen standardin BS 8800 mukainen riskien luokittelu /2/

TODENNAKOISYYS | SEURAUKSET
(T) (S)

Vahaiset Haitalliset Vakavat
Epatodennikéinen 1x1 1x2 1x3

1 Merkityksetén riski 2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski

3 Kohtalainen riski

Mahdollinen 2x1 2x2 2x3
2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski 4 Merkittava riski
Todennakoinen 3x1 3x2 3x3

4 Merkittava riski 5 Sietdmaton riski

Todennékoisyys vaaratekijan esiintymiselle
(T):

T =1 Epéatodennékdinen (esim. 1krt / 10v)
T =2 Mahdollinen (esim. 1krt / 1v)
T =3 Todennakdinen (esim. > 1krt / 1kk)

Vaaratekijan haitalliset seuraukset

(s):

S =1 Vahaiset (esim. sairasloma Max 1-2vrk)
S = 2 Haitalliset (esim. sairasloma Max 1-4vko)

S = 3 Vakavat (esim. sairasloma 1-12kk tai
enemman )

Riskiluokat ovat:

Vihdinen riski: Ei tarvitse erityisid toimenpiteitd, eikd se aiheuta
henkil6vahinkoja.

Siedettiava riski: Huonontaa toimivuutta, mutta ei aitheuta huomattavia
henkilovahinkoja. Ei tarvitse erityisid toimenpiteiti.

Kohtalainen riski: Aiheuttaa huomattavia vahinkoja laitteelle ja
ympdristolle sekd henkilovahinkoja. Tarvitsee toimenpiteiti.

Sietdméton riski: Aiheuttaa suuria vahinkoja henkildille sekid laitteelle.
Tarvitsee ehdottomasti suuria toimenpiteiti. /2/

Sendzimir 1 -valssaimella suurimmat riskit ovat putoaminen, puristuminen, litistyminen,
liukastuminen ja viiltokohteet. Riskikartoituksessa otin huomioon valssaimen toiminnassa
mahdollisesti tapahtuvat riskitilanteet (liite 1).
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4.3. Sendzimir 1 -valssaimen riskikartoitus

Sendzimir 1 -valssaimelle ei ole aikaisemmin tehty riskien arviointia. Riskien arvioinnin
perustana oli se, ettd jokainen tyovaihe tarkasteltiin, jossa tyontekijd toimii valssaajana.
Suunnittelin kartoituksen alkavan siten, ettd alkaisin késitelld jokaisen tyovaiheen
tapauskohtaisesti. Jokaisen viiden eri tydvuoron kanssa pidettiin aloituspalaveri, jossa
kdvin ldvitse pddperiaatteittain jokaisen tyovaiheen. Palavereissa kidytin apuna jo
aikaisemmin tehtyd Sendzimir 2 -valssaimelle tehtyi riskikartoitusta. Sendzimir 1 ja 2 ovat
padperiaatteeltaan samanlaiset. Linjojen poikkeavuudet kirjattiin samalla kertaa palaverien
yhteydess4, jotta ne tulivat karsittua pois tulevasta riskikartoituksesta.

Kartoitus kisittdd tyovaiheet, joita yleensd tehdddn tydvuoron aikana, mutta kidytiin myos
lapi niitd tyovaiheita, joita tehddidn harvemmin. Kun tydvaiheet saatiin kirjattua ylos,
seuraavaksi tuli tunnistaa jokaiseen tyovaiheeseen liittyvd riski. Olen ollut viitend kesidnid
kyseiselld valssaimella kesétoissd, joten tidstd omakohtaisesta tyokokemuksesta oli todella
paljon hyotya riskikartoituksen laadinnassa.

Lihes jokaiseen tyOvaiheeseen liittyy terveyttd vaarantava riski ja tyontekijan omalla
toiminnalla voidaan vaikuttaa suuresti riskien suuruuteen. Turvallinen tydympéristd sekd
tyoohjeistus auttavat riskien pienentdmisessd. Sendzimir 1 -valssaimelta puuttuu turva-
aidoitus ja turvarajat, joilla saataisiin vihennettyd riskejda huomattavasti nykyisesta.
Kyseiselle valssaimelle on tehty alustava turva-aidoituspiirustussuunnitelma, joka
mahdollisesti toteutetaan seuraavassa valssaimen modernisoinnissa. Tilld hetkelld
turvallistaminen on hoidettu tyoohjeistuksella ja pienilld rakenteellisilla muutoksilla.

Outokumpu Tornio Worksissa on sisdinen turvallisuusjohtamisjdrjestelmé, johon kirjoitin
riskikartoituksen ja tyoohjeet. Riskikartoituksen ensimmadisessd kohdassa on jokaisen eri
tyovaiheen kuvaus. Toisessa kohdassa ovat tyovaiheeseen liittyvit vaaratekijoiden
kuvaukset, joita tydvaiheessa voi esiintyd. Kolmannessa kohdassa kuvailin riskien syntyyn
liittyvid syitd. Neljdnnessd kohdassa arvioin riskien suuruuden numeerisesti. Sisdisen
turvallisuusjohtamisjérjestelmin arvioinnin luokittelu pohjautuu englantilaiseen standardiin
BS 8800, mutta turvallisuusjdrjestelmidn omaa sisdistd arvioinnin luokittelua on hieman
sovellettu. Kartoituksen viimeisessd kohdassa ovat toimenpiteet, joilla ehkiistddn riskit.
Kun tarkastellaan riskikartoituksen tuloksia, voidaan todeta, ettd suurimmassa osassa
tyovaiheista on riskin numeerinen suuruus 1x1, eli riskin todennidkdisyys on
epatodennidkoinen ja seuraukset ovat merkityksettomat. Tai riskin numeerinen suuruus on
1x2, eli riski on epitodennédkodinen ja seuraukset vihidiset. Tietysti on tyOvaiheita, joissa
riskin numeerinen suuruus on 1x3 tai 2x2, eli seuraukset voivat olla vakavat. Téallaisiin
kohtiin tulee puuttua mahdollisimman pian.
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Suurimmassa osassa tyovaiheita riskeja voidaan ehkiistd oikeanlaisella suojavarusteiden
kiytolla sekd huolellisuutta ja tarkkuutta noudattavalla tyoskentelylld. Péddasiassa on
kuitenkin  pyrittivd koneen rakenteellisilla muutoksilla luomaan turvallisempi
tyoympaéristd, jos vain on mahdollista. Koneen rakenteellisilla muutoksilla helpotetaan
tyoskentelyd sekd ehkdistddn riskejd. Valssaimen alue on Oljystd liukas, joten raskaita
koneen osia nosteltaessa huolellisuus on tarkedd. Téllaisiin kohtiin pyrittiin miettimdan
teknisin ratkaisuin apukeinoja, jotta raskaat kisityovaiheet saataisiin minimiin. Pariin
tyovaiheeseen on suunnitteilla ja toteutuksessa apulaite, jolla pienennetdin tyoskentelyyn
liittyvid riskejd ja uudella tekniselld ratkaisulla saadaan aikaan se, ettd tydvaiheen
toimintatapa helpottuu.
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5. TYOOHJEIDEN SUUNNITTELU JA LAADINTA
KAYTTOHENKILOSTOLLE

5.1. Tyoohjeiden suunnittelu

Kun riskikartoitus oli saatu valmiiksi, se annettiin luettavaksi mahdollisimman monelle
valssainlinjalla tyOskenteleviélle henkilolle. Tdmin jdlkeen se tarkastettiin esimiehen
ollessa ldsnd. Kun riskikartoitus saatiin valmiiksi ja tarkastettua, siirryttiin seuraavaan
vaiheeseen, eli aloin suunnitella ja laatia tyoohjeita kdyttohenkilostolle. Riskikartoituksen
oleellisimpiin tyOvaiheisiin kuului suunnitella ja laatia tyOohjeet. Eri tyOvaiheiden
tyoohjeet jakaantuvat kuuteen pidityyppiin. Kategorioinnin tarkoituksena on helpottaa
ohjeiden selailua ja tydohjeiden saattamista tehokkaaseen hyotykéayttoon.

Tyoohjeet laadittiin Outokumpu Tornio Worksin sisdiseen
turvallisuusjohtamisjérjestelmiin. Ensimmaiseen kohtaan kuvailtiin, kuinka tietty tyovaihe
suoritetaan. Toiseen kohtaan liitettiin tydvaiheeseen liittyvd kuva, jonka tarkoituksena oli
helpottaa tydtilanteen hahmottamista. Kolmannessa kohdassa kiytiin ldpi tyOovaiheen
turvallisuus- ja ympéristondkokohdat, johon Kkirjoitettiin turvallinen ja vaaratilanteita
ehkdisevi toimintatapa.

Tyoohjeiden laadinnan yksi suurimmista syistd oli, ettd uudet tyontekijdt saavat
tyoopastuksen myos kirjallisessa muodossa. Tietenkdin tyoohjeista ei pelkéstddn opi, vaan
ohjeet ovat apuna Sendzimir 1 -valssaimen toimintatapojen itsendisessd opiskelussa.
Syntyneiden vaaratilanteiden tutkinnassa laaditut tyoohjeet ovat merkittdvidssd asemassa,
silld niistd voidaan tutkia, onko vaaratilanne aiheutunut tydohjeiden laiminlyOnnistd tai
jostakin muusta syystd. Tyoohjeista selvidd esimerkiksi oikeanlaisen suojavarustuksen
kdyton opastus tiettyd tydvaihetta ajatellen.

5.2. Tyoohjeiden jaottelu

Tyoohjeet jaoteltiin kuuteen eri paaryhmiin: yleistd, tulevan rullan valmistelu ja rullan
lopetus, pesdn purku ja kasaus, tarkastukset ja leveyden vaihto, nauhakatkot ja
romunpoisto, seisokin valmistelu ja lopetus, tarvittaessa tehtdvit tyot. Tyoohjeiden
tarkoituksena on antaa uusille tyontekijoille padkohdittain eri tydovaiheiden toimintaohjeet
tyotehtdviin varustautumisista aina pesidn purkuun ja kasaukseen. Jaotellut tydohjeet ovat
apuna uusien tyontekijoiden perehdyttdmisessd valssaimella tydskentelyyn ja toimimiseen.



Kittild Pauli OPINNAYTETYO 12

5.2.1. Tyoohjeet - Yleista

1. Tyon suoritus: Valssainlinjaan tutustuminen

Perehdy kylmévalssaamon yleisiin turvallisuusohjeisiin sekéd valvomossa oleviin Sendzimir
1 -valssaimen turvallisuusohjeisiin. Perehdy my6s Notesin Turvallisuusjohtaminen-ikonin
alta loytyviin linjan riskikohteisiin.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

SZ1-linjan vaara-alueita ovat:
— valssaimen edustan alueet
— Oljykellarit

— pyorivit rullat

— puristuskohdat

— viiltokohteet

— askelpalkkikuljettimet

— portaat

— Oljyiset koneen osat.

Valssaimen edusta on Oljyistd aluetta, joten kuljettacssa valssaimen edustalla on
huomioitava lattioiden liukkaus kéveltdessd tai pyordiltdaessd. Valssaimen edustalla
tarpeeton oleskelu on kielletty valssauksen aikana, silld nauhakatkon sattuessa
tuotenauhasta voi sinkoutua irtokappaleita. Valssaimella sekd kylmivalssaamon halleissa
kuljettaessa on huomioitava siltanosturin tyoskentely.

2. Tyon suoritus: CO,-sammutusjirjestelmi

Tutustu linjalla kéytettavddn CO,-sammutusjirjestelmdidn, sen vaaratekijoihin ja
pelastautumissuunnitelmaan (kuva 2).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat:

Jokaisessa valvomossa ovat pelastautumislaitteet, joiden kaytto vaatii kayttokoulutuksen.
Kéyttokoulutuksen hoitaa vuoromestari.
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Kuva 2. Sendzimir 1 -valssain /2/

3. Tyon suoritus: Tyoympariston puhtaanapito

Tyovilineistd ja tydympdristostd tulee huolehtia, ettd ne ovat asianmukaisessa kunnossa.
Huolehdi yleisestd siisteydestd linjalla kerddmélld pankojen pitkdt ja paperiroskat
kerdyspisteisiin sekd huoltoon menevidt koneen osat ja tyovilineet viedddn niille
tarkoitettuun hyllyyn. Tilanteen salliessa lastoita lastalla valssaimen edusta 6ljystd. [lmoita
havaitsemistasi epdkohdista esimiehellesi. Pidd valvomo siistina.

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat

Alueiden siistind pito lisdd turvallisuutta ja vithtyvyytti.
Varo 6ljysté johtuvaa liukkautta.

4. Tyon suoritus: Linjalla kdytettiva suojavarustus

Linjalla kiytettdvd suojavarustus:

Tyo6ssd on kiytettdvd vihintddn néditd CE-merkittyjd suojavarusteita (kuva 3).
— vartalonmukainen suojavaatetus

— turvakengiit

— suojakypéird

— suojalasit

— kuulosuojaimet

— suojakésineet.



Kittild Pauli OPINNAYTETYO 14

Tyotehtdvistd riippuen on kéytettivd myOds muita suojaimia. Jos Kkéytetdén
radiokuulokkeita, on tarkistettava niiden toiminta ennen tyon aloittamista. Tyokohteessa
suositellaan viillonkestdvien suojakisineiden kayttoa.

Turvallisuus- ja ympiristonikokohdat

Suojavarusteiden laiminlyonti lisda turvallisuusriskid.

Kuva 3. Linjalla kiytettiva suojavarustus

5. Tyon suoritus: Siltanosturin kiytto

Siltanosturin kdytdssd noudatetaan olemassa olevaa kiyttdohjetta. Tarkista siltanosturin
radio-ohjain (kuva 4) sekd sen sdilytyspaikka (kuva 5). Katso liitteet: alhaalta ohjattavat
siltanosturit-ohje sekd radio-ohjatun nosturin ohjeet kuljettajalle (liite 2), (liite 3).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Nosturin ajo radio-ohjauksella on luvanvaraista. Kun nosturia ei kdytetd, on ohjainta
sdilytettdvi lukitussa kaapissa asiattomien ulottumattomissa (kuva 5). Siltanosturia ajava ei
saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden tdiden aloittamista on laitettava
ohjainlaite syrjddn ja painettava seis-nappi pohjaan. Nosturia ei saa ajaa valvomosta ja
nosturiin on oltava koko ajan ndkdyhteys. On my0s varmistuttava taakan pysyvyydestid
nostoapu-vélineessd. Radio-ohjainlaite on oltava kiinnitettynd olkatelineelle tai vyolld
vyotdisille hallittavuuden parantamiseksi.
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Kuva S. Siltanosturi 6 ohjaimen siilytyskaappi SZ2 -valvomon alla /2/

6. Tyon suoritus: Linjalla olevalla CO,-pallolla sammuttaminen
Avaa pullon (kuva 6) venttiili ja kerdd letku lattialle koko pituudessaan. Sammuta tulipalo.

Turvallisuus- ja ympiristonikokohdat

Ali pidi kitti liian kauan sumutinosan suojasuppilon pilld paleltumisvaaran takia.
Tarkasta letkujen ja liittimien kunto ennen tyon aloittamista.
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Kuva 6. CO,-pallo /2/

7. Tyon suoritus: Linjan laitteiden kidynnistys
Tarkista, ettd kaikki turvakytkimet ovat kédynnistysasennossa ja valintakytkimet

automaattiasennossa. On myos tarkistettava linjan komponentit, jotka ovat ohjattavissa
valvomon niytoilta.

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat
Ennen laitteiden kiynnistystd on tehtivd tyOparin kanssa tarkastuskierros, jossa

varmistutaan siitd, ettei linjalla ole tydntekijoitd huolto- tai korjaustoissa.

8. Tyon suoritus: Ennen CO,-sammutusjirjestelméin ohituksen péille
laittoa

Otetaan poistokuljetinautomatiikka pois piiltd. Tamin jdlkeen soitetaan vuoromestarille,
joka laittaa CO,-sammutusjérjestelmin ohituksen piille.
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5.2.2. Tyoohjeet - Tulevan rullan valmistelu ja rullan lopetus

1. Tyon suoritus: Linjaan tulevan rullan tarkastus ja numerointi

Ensimmdiseksi tarkastetaan, ettd rullat on nostettu oikeille paikoille (kuva 7).
Syéttokuljettimen molemmin puolin on merkitty tietylle rullaleveydelle merkkiviivat.
Nosturinkuljettajalle on tarvittaessa annettava nosto-ohjeita.

Alamies merkkaa tussilla rullien numerot, jotta operaattori nidkee ohjaamosta rullien
numerot paremmin. Samalla alamies tarkistaa nauhanpéit, reunat, nauhan kelaussuunnan
sekd jatkopdiden paksuudet. Operaattorin tehtdvind on varmistaa, ettd rullat tismadvét ajo-
ohjelmaan seké Siemensin tietoihin. Operaattori tarkistaa nauhan mahdolliset viat RETU:n
QTH- ja QVT-nidytoiltda tai PIHA-selaimelta. Jos rulla nostetaan kuljettimen 5-
rullapaikalle, pitdd rullavaunu- ja syottokuljetinautomatiikka kytked pois pééltd ennen
rullan nostoa. Valssattavan rullan on oltava annettujen ohjeiden mukainen.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Jos rullaa ei ole nostettu keskelle syottokuljettimen rullapaikkaa, rulla voi kaatua. On
katsottava, ettd S-rullapaikalla on rulla, kun menndidn syottokuljettimen alueelle
tyoskenteleméddn. Ajomiehelle on myds ilmoitettava suullisesti syottokuljettimen alueelle
menosta.

Syottokuljettimen automatiikka sekd rullavaunuautomatiikka on kytkettdva pois paaltd
ennen syottokuljettimelle menoa, jotta rullat eivdt ldhde siirtymiddn automaattisesti.
Alueella on litistymisvaara rullien liikkuessa sekd mittalaitteen mitatessa rullaa
automaatilla. Syottokuljettimella on aukkoja, josta voi pudota askelpalkkikuiluun.
Syottokuljettimella tydskenneltdessd on oltava varovainen.

Kuva 7. Linjalle tulevia rullia syottokuljettimella /2/
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2. Tyon suoritus: Rullan lataus syottokelaimelle

Tehdddn yleensd valvomosta, toiminto voidaan suorittaa my6s syottokelaimen
ohjauspulpetilta. Kun rulla on syottokuljettimella 5-rullapaikalla halkaisija mitattuna ja
tiedot materiaalin seurantandytolld ovat oikein sekd pistosarja laskettuna, voidaan
kdynnistda rullan lataus (kuva 8) painamalla rullan latausnappia. Latauksen aikana mitataan
rullan leveys; jos leveys poikkeaa yli sallitun toleranssin, lataus keskeytyy. Hyvéksy tédlloin
rullan leveydeksi RETU:n antama leveys. Jos halkaisija poikkeaa annetusta yli 12 mm, on
rulla kuitattava késin ennen latausta.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Jos rulla nostetaan S5-rullapaikalle, on rullavaunun ja syo6ttokuljettimen automatiikat
otettava ennen rullan nostoa pois pééltd ja nosturin poistuttua alueelta laitettava uudelleen
pdidlle. Kun rullavaunuautomatiikka laitetaan piille, mittalaite mittaa rullan halkaisijan
automaattisesti, silld rullavaunu- ja mittalaiteautomatikka ovat kytkoksissi toisiinsa. Seuraa
lataus loppuun asti ja ole valmiina keskeyttimiin sekvenssiliikkeet seis-napilla. Rulla voi
tormatd syottokelaimen tuurnaan ja pudota rullavaunulta, jos rullan halkaisijatieto on vadri
tai rulla on pienireikdinen. Rulla voi torméitd syottokelaimen tuurnaan myos raja- tai
automaatiovian vuoksi, jolloin rullavaunu on joko liian ylh&élli tai alhaalla.

Rullan aseman valvonta rullavaunulla suoritetaan laser-mittauksella. Toimintahiirion
sattuessa rulla voi pudota rullavaunumonttuun, joten rullanlatausta tulee seurata koko ajan.
Tarkista ennen rullan latausta, ettd syottokelaimen lahistolld ei ole henkilGita.

Kuva 8. Rullan lataus syottokelaimelle
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3. Tyon suoritus: Pankojen katkaisu oikaisukoneen pujotuspoydin
meisselilla

Pankojen katkaisu meisselilla:

Painorullien painaessa rullaa pyoritetdan kelainta siten, ettd nauhan pada on klo. 11.00
kohdalla (kuva 9). Seuraavaksi ajetaan meisseli nauhan pdéin viereen kiinni ja liikutetaan
syottokelainta sivuttaisliikkeelld eteen ja taakse, kunnes sidontapangat leikkaantuvat
poikki. Sidontapankoja ei saa katkaista syottokelainta pyorayttamalla.

Pankojen katkaisu késileikkurilla:

Jos syottokelaimen meisseli on tylsd ja silld ei saa avattua rullaa, joudutaan kidyttdméaan
kisileikkuria. Nauhan pdd on pyoritettavd oikealle kohdalle. Tamén jidlkeen pangan
katkaisu suoritetaan kisileikkurilla. Tylsdstd meisselistd tehddidn ilmoitus tyonjohdolle.

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Syottokelaimella tyoskenneltdessd on varottava putoamasta syottokelaimen monttuun.
Sidontapankoja kisin katkaistaessa on oltava varovainen, jotta nauhan p#i tai panka ei
katketessaan pddse iskemddn henkiloon. Rullaa aukaistaessa valvomosta operaattorin on
seurattava, ettd ketddn ei ole tyoskenteleméssd syottokelaimella tai oikaisukoneella.

Kuva 9. Pankojen katkaisu meisselilli /2/
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4. Tyon suoritus: Sidontapankojen poisto rullasta ennen pujotusta

Tyojirjestys sidontapankoja poistettaessa:

— Suljetaan oikaisukone.

— Avataan painorullat.

— Otetaan pangat pois painorullien alta.

— Suljetaan painorullat.

— Avataan oikaisukone.

— Otetaan pangat pois oikaisukoneen vilistd (kuva 10).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Sidontapankojen reunat voivat olla terdvid, joten on kaytettdvd viillonkestdvid
suojakisineitd. Jos sidontapangat ovat takertuneet nauhan péddhin kiinni, litkuta nauhaa
taaksepdin ja irrota pangat.

Kuva 10. Sidontapankojen poisto /2/

5. Tyon suoritus: Pankojen silppuaminen pankasilppurilla

Pankojen piit on oikaistava vasaralla ennen silppuriin laittoa. Pankasilppuriin saa syottdi
yhden pannan kerrallaan (kuva 11). Pankasilppuri kiynnistetddn etuosan napista.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Pankasilppuria kiytettdessd on varottava silppurin kidasta sinkoutuvia pangankappaleita.
Silppurilla tyoskenneltdessd on kiytettdvad viillonkestivid suojakésineitd, suojavarusteita
seki suojalaseja ja kyparaa.
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Ald ohjaa pankoja kisin silppurin kitaan, vaan 18ysd4 ote, kun panka lihtee menemiin
sisddn. Vikaantuneesta pankasilppurista on ilmoitettava vuoromestarille.

.'

Kuva 11. Pankojen silppuaminen pankasilppurilla

6. Tyon suoritus: Vilipaperin pujotaminen paperikelain 1:1le seki
kidytetyn vilipaperirullan poisto

Kelaimeen laitetaan valssattavalle leveydelle sopiva paperihylsy, jonka jilkeen kelain
paisutetaan. Tdmén jidlkeen hylsyn piille laitetaan teippi liimapuoli ylospdin. Paperi
pujotetaan paperikelain 1:lle alakautta (kuva 12). Kun paperi on saatu pujotettua
paperikelaimelle, alamies seuraa alaohjauspulpetilta ensimmaéisen piston ajan, ettd kaikki
paperi saadaan kelattua pois eikd paperia mene pesaddn.

Paperikelain supistetaan, jonka jidlkeen kiinnitetddn nostoliina hirttiméalld paperirullan
keskelle ja nostetaan nosturilla paperikelaimelta pois. Vilipaperirulla nostetaan joko 6- tai
23-nosturilla. Katso liite: alhaalta ohjattavat siltanosturit (liite 2).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Kun pujotetaan paperikelain 1:lle paperia, on varottava putoamasta rullavaunumonttuun.
Nosturinkuljettajalle on tarvittaessa annettava nosto-ohjeita. Puukolla teippié katkaistaessa
on oltava varovainen ja kéytettdavi viillonkestdvid suojakisineita.
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Kuva 12. Vilipaperin pujotus paperikelain 1:lle /2/

7. Tyon suoritus: Nauhan piin pujotus 1-valokennolle sekid nauhan paan
teko valssaimeen pujotusta varten

Tehdddn yleensd valvomosta, toiminto voidaan suorittaa my0ds syottokelaimen
alaohjauspulpetilta. Pujotus suoritetaan ryhmaéajolla, jolloin syottokelain ja oikaisurullat
pyorivit. Pujotus voidaan tehdd myods siten, ettd kelainta ja oikaisurullia pyoritetddn
erikseen.

Tarpeen vaatiessa paksuilla nauhoilla kédytetddin yldpainorullan pééntaivutinta ennen
pujotusta, jotta nauha saadaan pujotettua oikaisukoneelle. Nauhan pédd ajetaan
oikaisukoneen vasemman puoleisen oikaisurullan kohdalle ja taivutetaan sulkemalla
oikaisukone (kuva 13). Kun pii on tehty, pujotetaan nauhan pidi 1-valokennolle.

Turvallisuus- ja ympaéristoniakokohdat

Tarpeen vaatiessa oikaisurullat sdddetdiin, jotta nauhan pddhédn saadaan sopiva taivutus.
Sadtd suoritetaan liikuttamalla oikaisurullia ylos tai alas kisiajolla. Rullaa aukaistaessa
valvomosta operaattorin on seurattava, ettd ketiiin ei ole tyoskenteleméssi syottokelaimella
tai oikaisukoneella.
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Kuva 13. Nauhan piin pujotus 1-valokennolle /2/

8. Tyon suoritus: Nauhan pujotus syottokelaimelta 2-kelaimelle

Nauhan pujotus voidaan tehdid valvomosta tai syottopuolen alaohjauspulpetilta (kuva 14).
Nauhan pujotus syottokelaimelta 2-kelaimelle tapahtuu ensimmadisessd vaiheessa
normaalisti automaatilla, kunnes nauhan pédi tulee mittarullan kohdalle. Tdmén jédlkeen
sekvenssi jatkuu uudestaan napista painamalla ja nauhan pédd pujotetaan 2-kelaimen slitsin
rakoon.

Kun nauhan péid saadaan slitsin rakoon, pyoriytetddn kelainta hieman manuaalisesti niin,
ettd ndhdddn, onko nauhan pdid hyvin slitsin raossa ja kelain paisutetaan manuaalisesti.
Tamin jilkeen jatketaan pujotusta automaatilla tai pyorittimilld kelaimia manuaalisesti.
Nauhan pujotus voidaan tehdd siten, ettd jokainen tyOvaihe suoritetaan manuaalisesti
erikseen.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Nauhan pujotusta on seurattava koko ajan riippumatta siitd, miten se suoritetaan. Koko
pujotuksen ajan on oltava valmiina keskeyttaméidn pujotusliikkeet seis-napilla, jos nauha
takertuu koneen rakenteisiin. Yleensd jouduttaessa keskeyttdmdén pujotus syy johtuu
nauhan péén taivutuksesta. Sitd on taivutettu liikaa tai litan vihén.
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Kuva 14. Nauhan pujotus syottokelaimelta 2-kelaimelle

9. Tyon suoritus: Tyovalssien vaihto

Tyovalssit on tarkistettava ennen valssinvaihtovaunuun laittoa.
Tarkista etté:

— Tyovalssin piit on pyoristetty.

— Tydvalssin hionta on virheeton.

— Tydvalssi ei ole likainen.

— Tyovalssin pédt ovat sileit ja vailla halkeamia.

Pienempihalkaisijainen valssi tulee yldpuolelle. Yldpuolen valssia pesdédn laitettaessa on
kiytettdvd jatkonokkaa, jotta valssi menee tasapainossa pesddn jattdmittd vaihtojidlked
(kuva 15). Suihkuputkien kiytolld saadaan lisédd tilaa valssien vaihtoon.

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat

Avaa pikku ovi varovasti, ettei se heilahda pédin 1-puolen riipputaulua ja riko sitd. Pikku
oven aukaisussa on varottava pesistd tulevaa valssausoljyd. TyOvalssia pesdin laitettaessa
on varottava valssinvaihtovaununkelkkaa, kun kurottaen Kkatsotaan pesddn, jotta
vaihtojilkid ei tulisi. On varottava tormaddmastd valssilla koonuksiin, silld tormidys voi
murtaa siruja kohti henkil6a.



Kittild Pauli OPINNAYTETYO 25

Kuva 15. Tyovalssin vaihto /2/

10. Tyon suoritus: Valssinvaihtovaunun tyhjennys ja taytto

Ennen tyhjennystd on painettava vaunussa olevaa tydvalssi ulos-painiketta. Seuraavaksi
lasketaan valssipdyddn ramppi alas ja kiytetyt valssit kammetaan poydille. Kuvassa
valssinvaihtovaunu on tyhjennetty valssipdydille (kuva 16).

Tyo6valssit on tarkistettava ennen valssinvaihtovaunuun laittoa.
Tarkista etti:

— Tydvalssin péét on pyoristetty.

— Tyovalssin hionta on virheeton.

— Tyovalssi ei ole likainen.

— Tyovalssin péit ovat sileit ja vailla halkeamia.

Ennen valssien laittamista valssinvaihtovaunuun merkataan valssitauluun valssien
halkaisijat ja varmistetaan, ettd valssit menevit oikeille paikoille vaunussa. Ensin laitetaan
pieni valssi, sitten iso. Kun ensimmdinen valssi on laitettu vaunuun, painetaan valssi
sisddn-nappia. Tamin jidlkeen voidaan laittaa loput viisi tydvalssia valssinvaihtovaunuun
(kuva 17).
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Kuva 17. Valssipoydén tiyttopuoli /2/

Turvallisuus- ja ympiristonikokohdat

Tyovalssien tyhjennyksessd valssipdydidlle on varottava, ettd sormet eivit litisty valssien
viliin.
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11. Tyon suoritus: Vilipaperirullan avaus ja pahvien laitto
pahvipaalaimeen

Tutustu paalaimen kiyttoohjeisiin ennen kidyttod. Ohjeet paalaimen kayttoon loytyvét
paalaimen sivusta. Vilipaperirulla aukaistaan, seuraavaksi otetaan vilipaperirullan
liimapia irti, jotta paperin pujotus rullaan onnistuu.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

On oltava huolellinen paalaimen tdyttyessd ja paperipaalia paalaimesta poistettaessa.

12. Tyon suoritus: Vilipaperirullan laitto 4- tai S-paperikelaimelle

Nostossa on kiytettdvi levedd nostoliinaa. Nostoliina on sijoitettava paperirullan keskelle
tasapainon saavuttamiseksi (kuva 18). Liina on Kkirittdva tiukasti paperirullan ympdrille,
jotta paperirulla ei ldhde luistamaan nostoliinan silmukasta. Nostoliina on laitettava kuvan
mukaisesti hirttamaillda. Sirpalesuojan kansi pitdd ajaa taka-asentoon, jotta paperirulla
voidaan laittaa paperikelaimelle. Ennen paperirullan laittoa paperikelaimelle on
varmistettava, ettd rulla laitetaan oikein péin. Paperirullan pitdd purkautua alakautta.

Turvallisuus- ympéristonidkokohdat

Paperirullan laitto kelaimelle suoritetaan valssaimen ollessa pysdhtyneend. Tarkasta
nostoliinan kunto ennen noston aloittamista. On oltava varovainen noustaessa
paperikelaimien tyotasolle. Tyotaso on liukas. Paperirullaa nostettaessa, paperirullan
alapuolella oleskelu on kielletty.

Kuva 18. Vilipaperirullan laitto paperikelaimelle
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13. Tyon suoritus: Pinnantarkastus

Kéannd pinnantarkastuskytkimestd tarkastus péélle. Ensiksi tarkistetaan tuotenauhan
alapuoli ja sen jdlkeen vasta yldpuoli. Tarkistuksessa kédytetddn kangasrittejd, joilla 0ljy
pyyhitddn pois nauhanpinnalta, jotta mahdolliset pintaviat voidaan havaita paremmin. Jos
pinnantarkastuksessa nauhanpinnalta 10ytyy virheitd, joihin pystytdédn itse vaikuttamaan,
suoritetaan tarvittavat toimenpiteet. Nauhan alapuolen pinnantarkastus (kuva 19). Nauhan
yldpuolen pinnantarkastus (kuva 20).

- 20070710

Kuva 20. Ylipuolen pinnantarkastus /2/



Kittild Pauli OPINNAYTETYO 29

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Ennen pinnantarkastusta on muistettava laittaa pinnantarkastuskytkimesti tarkastus piille.
Valssattu nauha on kuuma ja 2-kelaimen alue on erittdin liukas, joten on oltava huolellinen
tuotenauhaa tarkastaessa. Ald mene tarkastamaan yldpuolen pintaa, jos mitta on edessi.
Ylédpuolen pintaa tarkastaessa varo tippuvia 6ljytippoja sekd kuumaa peltid. Varo lyomaista
pddtd valssaimen rakenteisiin. Huomioi oikeanlainen suojavarustus mm. suojalasit.
Huolellisuus on tirkedi astuttaessa 1- tai 2-puolen porrastasolle.

14. Tyon suoritus: Valmistuneen rullan merkkaus

Teleskoopin poisto:

Jos rulla on vield rullavaunun pdilld, pysdytetddn toiminnot ja ajetaan rulla kelaimen paiti
vasten, jotta teleskooppimaisuus rullasta saadaan pois. Jos rulla ei mahdu
teleskooppimaisuuden vuoksi metroon, poistetaan rulla merkkauspaikalta C-koukulla 6- tai
23-nosturilla. Ensiksi ajetaan rullavaunun suojakansi pois edestd sekd metron suoja taka-
asentoon. Lisdksi noston yhteydessd on huomioitava, ettei kdidntolaakeri tai rullavaunu
lahde liikkeelle. Tdmin jidlkeen nosto voidaan suorittaa. Katso liite: alhaalta ohjattavat
siltanosturit (liite 2). Rullan ulospujotusta on seurattava koko ajan, jotta varmistetaan, etti
rulla ei putoa rullavaunulta pois.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Rullaa merkattaessa on varottava putoamasta rullavaunumonttuun (kuva 21). On myos
tarkkailtava, ettéd rulla ei padse lilkkumaan rullavaunun péélld. Valssattu nauha on kuuma.
On varottava nakerruksessa syntyvid nakerruslastuja seki terdvdd nakerrettua pellinreunaa.
On kaytettdavd oikeanlaista suojavarustusta sekd viillonkestdvid suojakidsineitd. Nauhassa
voi olla reunalankoja seké terdvit reunat.
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Kuva 21. Valmistuneen rullan merkkaus /2/

15. Tyon suoritus: Rullien siirto seuraaviin tyovaiheisiin

Merkkauspaikalta rulla kulkee poistokuljettimelta poikkikuljettimelle automaattisesti tai
kisiajolla. Poistokuljettimella rullien siirto taaksepdin toimii vain késiajolla. Poikkikuljetin
siirtdd rullat HP1:n puolelle, josta rullat jatkavat matkaa seuraavaan tyovaiheeseen

(kuva 22).

Jos rullassa on ruttua ulko- tai sisdkehdlld ja rulla ei ole seuraavaan tydvaiheeseen
toimituskelpoinen, niin kyseisestd tapauksesta on ilmoitettava vuoromestarille.
Vuoromestari paittdd, miten kyseisessd tapauksessa toimitaan.

Paperitorsojen poisto rullista suoritetaan vasta poikkikuljettimella. Ennen torsojen poistoa
poikkikuljettimen automatiitkka on otettava pois pddltd sekd ilmoitettava suullisesti
ajomiehelle paperitorsojen poistamisesta kyseiselld alueella.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Tarkista, ettd rullan kulku tunnelissa on esteeton. Hétéseis- tai tulipalotilanteen jdlkeen on
tarkastettava poisto- ja poikkikuljettimen tilanne. Askelpalkit voivat valua, kun
hydraulitkat ovat pois pddltd. On kiytettdvd oikeanlaista suojavarustusta seki
viillonkestdvid suojakésineitd. Nauhassa voi olla reunalankoja sekd terdvét reunat.
Valssattu nauha on kuuma. Alueella on litistymisvaara rullien liikkuessa automaatilla.
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Kuva 22. Poikkikuljetin

16. Tyon suoritus: Valmistuneen rullan nosto merkkauspaikalta

Poisto- tai poikkikuljettimen ollessa pois kédytostd valmistunut rulla on nostettava nosturilla
suoraan merkkauspaikalta pois. Ennen nostoa on metron suoja sekd rullavaunukuilun
suojakansi ajettava taka-asemaan. Lisdksi noston yhteydessi on huomioitava, ettei
kddntolaakeri tai rullavaunu ldhde liikkeelle. Noston jidlkeen ole yhteydessi
nosturinkuljettajaan, joka laittaa rullan menemiin seuraavaan tyovaiheeseen. Tarvittaessa
nosto voidaan suorittaa 6-nosturilla radio-ohjaimella. Jos rullassa on teleskooppimaisuutta,
rulla nostetaan merkkauspaikalta pois C-koukulla (kuva 23). Katso liite: alhaalta ohjattavat
siltanosturit (liite 2).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Rullien nostoissa on oltava huolellinen. Nosturinkuljettajalle on tarvittaessa annettava
nosto-ohjeita.
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Kuva 23. C-koukku /2/

17. Tyon suoritus: Sidontapankakelan vaihto

Laita sitomakone ja pankakelain késiajolle ja kytke virta pois pankakelaimen
turvakytkimestd. Avaa kelaimen suojalevyn kiinnityspultti ja poista suojalevy. Poista
mahdollinen jiljelle jddnyt panka ja pankakelan sisdvanne kelaimesta. Uusi pankakela
nostetaan kelaimelle joko trukkia tai siltanosturia apuna kiyttden. Nosta uusi pankakela
kelaimelle oikein pidin, purku ylidkautta. Laita suojalevy paikoilleen ja lukitse se
kiinnityspultilla. Tdmén jédlkeen suorita pankakelan kiristys kelaimelle. Seuraavaksi
pujotetaan panka sitomakoneeseen.

Turvallisuus- ja ympaéristoniakokohdat

Nosturilla ja trukilla ajo on luvanvaraista. Katso liite: alhaalta ohjatavat siltanosturit (liite
2). Varo irtoavaa pangan péiti pankaa varaajaan pujotettaessa.
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5.2.3. Tyoohjeet - Pesiin purku ja kasaus, tarkastukset seki leveyden
vaihto

1. Tyon suoritus: Linjan paivittidistarkastus

Péivittdistarkastus tehddin maanantaisin, keskiviikkoisin ja perjantaisin klo. 08.00
mennessd. Tarkastuksessa on linjan kiyttohenkiloston lisdksi myos mekaaninen ja
sahkokunnossapito, jotka suorittavat omat tarkastuksensa linjalla. Tarkistuksessa kdyddin
kaikki tarkistuslomakkeen (kuva 24) kohdat ldpi ja mikili kohteista 10ytyy vikoja tai muuta
ilmoitettavaa, ne kirjataan tarkistuslomakkeeseen. Tarkastusten yhteydessd suoritetaan
my0s kelainten rasvaukset kyseisind pdivind. Jos koneen osista 16ytyy vikoja, jotka ovat
suorassa vaikutuksessa tuotannon laadun heikkenemiseen, otetaan yhteyttd vuoromestariin,
jotta viat saadaan korjattua heti.

Tarkastusten sujuvuuden kannalta on sovittu seuraavanlainen ilmoitusmenettely:

— Kun tuotenauha on loppumassa, kdyttohenkilokunta ilmoittaa vuoromestarille asiasta
ennakkoon. Vuoromestari kytkee CO,-sammutusjérjestelmin ohitukselle.
Kayttohenkilokunta kytkee huoltotilan péille.

— Edelld mainittujen turvallisuustoimenpiteiden varmistuttua kunnossapidon asentajat
tekevit kaikki omat listanmukaiset tarkastukset/toimenpiteet, jotka vaikuttavat linjan
tuotantoon.

— Kun tarkastus on tehty, asentajat ilmoittavat tidstd omalle tyonjohdolle. Kunnossapidon
tyonjohto ilmoittaa tarkastuksen péaattymisestd vuoromestarille.

— Kun kéyttohenkilokunta on suorittanut oman tarkastuksensa, he ilmoittavat asiasta
vuoromestarille.

— Vuoromestari antaa luvan linjan kdynnistykseen ja kytkee CO,-sammutusjirjestelmén
pdille, kun on saanut tiedon kaikilta kolmelta sidosryhmaltd tarkastuksen padttymisesta.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Pyydetdin vuorotyonjohtoa laittamaan CO,-sammutusjirjestelmé ohitukselle, kun linjan
takana, sisdlla tai kellareissa tyoskennellddn. Laita kaikki valssainalueen lukitukset paille.
Kellarin tarkistuksessa on oltava varovainen oOljystd johtuvan liukkauden vuoksi.
Kellareissa kuljettaessa on oltava oikeanlainen suojavarustus, mm. suojalasit.
Sidontapankojen, paperien ja mahdollisten romujen siivouksessa on kidytettiva
viillonkestidvid suojakésineiti.

Linjan koneenosia tarkastaessa on asennettava turvatapit pujotuspoytiin, 4-rulla-

mittarullaa tarkistettaessa, joten on oltava tarkkaavainen.
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Kuva 24. Linjan péivittaistarkistuslista

2. Tyon suoritus: Vastapainon Kiinnittiminen nosturiin

Ennen vilivalssien/tukilaakerien vaihtoa pitdd siltanosturiin kiinnittdd vastapaino (kuva
25). Siltanosturissa olevat nostopihdit lasketaan ja irrotetaan omalle telineelle. Vastapainon
sdahkolaitteiden kiinnityksessd tulee noudattaa vastapainon kyljessd olevia ohjeita.
Vilivalsseja vaihdettaessa vastapainoon asennetaan vilivalssiadapteri (kuva 26), joka
lukitaan kiilalla. Tukilaakeri kiinnitetdin suoraan vastapainoon tukilaakerissa olevan
adapterin ja kiilan avulla. Siltanosturin kiytossd noudatetaan olemassa olevaa
kiyttdohjetta. Katso liite: alhaalta ohjattavat siltanosturit (liite 2).
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Kuva 26. Vilivalssiadapteri /2/

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden tdiden
aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava radio-ohjainlaite syrjdén.
Adapteri on raskas nostaa, joten nostossa on oltava huolellinen.
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3. Tyon suoritus: Mairiaikaisvaihdot/pesin purku ja kasaus

SZ 1:114 kéytettavien valssien/laakerien kilometrirajat:

Koonusvalssit 600 km
Vilivalssit 1800 km
Tukilaakerit 5500 km.

Kun valssien kilometrirajat tulevat tdyteen, ne ndkyvit punaisella Siemensin DATA ->
VALSSAINTIEDOT-néytolld. Vilivalssien ja tukilaakerien vaihdosta on sovittava
vuoromestarin kanssa.

Koonusten vaihto:
Koonusvalssit vaihdetaan, kun valssattava leveys vaihtuu, kilometrit tdyttyvit tai valssit

ovat vaurioituneet.

Kéytetyt koonuskartiot nauhan leveyden mukaan:

Nauhan leveys (mm): Kartio:

1000 1.6-750
1300 1.9-500
1400 1.8-400
1500 1.0-350.

Koonusvalssiparin halkaisijan pitdd olla sama. Yla- ja alakoonusvalssien halkaisijan ero
saa olla 1 %. Valssinvaihtovaunussa tulee olla valmiina yhdet laakeroidut parit koonuksia
seuraavaa vaihtoa varten ja valssihiomossa toiset. Jos vaunussa on kiytetyt koonukset,
niiden kunto on tarkistettava hyvissid ajoin ennen seuraavaa vaihtoa. Valssatut kilometrit
eivit saa olla tdynnd, eivitka tdyttyd heti pesdén laiton jidlkeen. Valssien pinnassa ei saa olla
virheitd, kuten reunarihman jélkid, sormeen tuntuvia uria, halkeamia jne. Ennen pesiin
laittoa koonuksien laakerit ja tapit on tarkistettava, ettd niiden kuorikytkimet eivét ole
huonosti kiinni (kuva 27).

Koonusten laakeroinnin suorittaa alamies hiojan kanssa tai jos linja seisoo jostakin syysti,
niin laakeroinnin tekevit valssaajat. Laakeroinnissa tulee tarkastaa kuorikytkimet, ettd ne
ovat hyvikuntoiset. Myos kéaytettdvien pulttien koko sekd kierteen kunto tulee tarkastaa.
Jos pultit ovat liian pitkédt, ei kuorikytkimen puolikkaat puristu kiinni. Yldpuolen
koonuksiin tulee laakerit kumpaankin pédhidn. Etupddhdn tulee pidempi laakeri ja
takapddhdn lyhyempi laakeri. Alapuolen koonuksiin tulevat laakerit vain takapuolelle.
Koonusten kartiot ovat yldpuolella takana ja alapuolella edessa.

Ennen vaihtamista koonukset tulee ajaa eteen eli vaihtoasentoon. Tamin jilkeen laitetaan
valssinvaihtotila péaille joko alakerran ohjaustaulusta tai valvomon naytoltd. Koonukset
otetaan pesidstd ja laitetaan pesddn kéyttden apuna koonusadaptereita ja vaihtopalkkia.
Ennen vaihtopalkin pesddn laittoa kéddnnetddn vasen yldsuihkuputki alas ja ajetaan
valssinvaihtovaunu pois tielta.
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Kuva 27. Koonusvalssit

Vilivalssien vaihto:

Ennen vaihtoa vastapaino kiinnitetddn nosturiin. Seuraavaksi vastapainoon asennetaan
vilivalssiadapteri, joka kiinnitetdén kiilalla vastapainoon (kuva 28). Kun pesistd on otettu
pois tyovalssit sekd koonukset, voidaan vaihtaa vilivalssit. Vilivalssien viliin laitetaan
kannatin, joka kannattelee yldpuolen valsseja, kun ylidpuolen vilivalsseista yhdestid
valssista kerrallaan otetaan kannattimet ja laakerit pois. Korkeuden sditd tehdddn ala-
asetteluhammastangon ja alemman vapaan vilivalssin viliin laitetun tyokalun avulla
ajamalla ala-asettelua kiinni ja auki. Ensiksi vaihdetaan yldpuolen valssit. Pédtylaakerit
joudutaan nostamaan késin pois paikoiltaan (kuva 29).

Vilivalssien médrdaikaisvaihdossa tulee tarkistaa tukilaakerien ajetut kilometrit ja kunto.
Mikili tukilaakereissa on vikoja tai niilld ei pédstd seuraavaan vilivalssien vaihtoon, ne
tulee vaihtaa yhtdaikaisesti vilivalssien kanssa.
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Kuva 28. Vilivalssin vaihto

Kuva 29. Vilivalssien péaitylaakeri
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Sivutukilaakereita vaihdettaessa on tarkistettava, ettd O-pisteet ovat kohdallaan vield
sittenkin, kun pesd on kokonaan kasattua. F- ja G-tukilaakereissa ovat irtonaiset kiilalistat,
jotka otetaan pois peséstd valssin poiston yhteydessd. Pesdpuhdistuksen jdlkeen kiilalistat
asetetaan takaisin paikoilleen tukilaakereita pesdin laitettaessa.

Vastapaino ajetaan kiinni tukilaakerissa olevaan adapteriin (kuva 30), lukitaan kiilalla sekd
avataan tukilaakerin lukitus ja ajetaan vastapaino taakse nostettavan taakan mukaiseen
merkkiin. Vastapaino ja tukilaakeri ajetaan varovasti ulos pesdstd ja viedddn poisotettu
laakeri tukilaakeripaletille tai tukilaakerivaunuun. Tukilaakeria vaunuun tai paletille
laitettaessa se lasketaan varovasti tukien varaan ja siirretddn painon liikkuva osa eteen.
Poistetaan lukituskiila ja ajetaan vastapaino irti laakerista irrotussylinterin avulla.
Vastapaino ei saa viintdd laakeria mihinkddn suuntaan, vaan sen pitdd olla joka suuntaan
oikeassa asennossa irrotettaessa.

Kun peséd on saatu purettua, pesidn sisusta pestddn Oljypainepesurilla, jonka jilkeen ovet
suljetaan ja suoritetaan pesan oljyhuuhtelu.

B- ja C-tukilaakerin paikalleen asennuksessa varmista, ettd lukitus kiinnittyy kunnolla,
ennen kuin ajat vastapainoa eteen nosturia nostamalla ja laskemalla varovasti.
Laakerisatulan tulee olla tiiviisti valssaimen runkoa vasten ja lukitustanko selvisti ulkona.
Seuraavaksi laitetaan hienoasettelutangot yksi kerrallaan takimmaisesta ldhtien tukilaakerin
hammaskehille. Kun pesd on valmiiksi kasattua, myos tyovalssit, ajetaan ala-asettelu tdysin
kiinni ja yldasettelulla ajetaan valssaimeen kevyet puristukset, jolloin laakerit kiristyvét
lopulliseen tiukkuuteensa (kuva 31).

Kuva 30. Tukilaakerin vaihto
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Kuva 31. Tukilaakerin lukitustanko lukitusasennossa

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat

Koonuslaakereiden nostossa kiytetddn nostotydhon hyviksyttyd nostoapuvélinetti.
Koonusvalsseja valssinvaihtovaunuun nostettaessa nostoliina on kiinnitettdva hirttamalla
koonuksien ympdrille. Nostoliina kiinnitetdin koonuksien keskelle siten, ettd ne saadaan
nostettua tasapainossa valssinvaihtovaunuun. Koonusvalssien nostoissa on oltava
huolellinen ja nostoissa on kéytettdvi levedd nostoliinaa. Ennen nostoty6td on muistettava
tarkistaa nostoliinan kunto. Kéytettdessi aputydkaluja on oltava huolellinen.

Mikili on tarvetta mennd pesdin sisille tarkastamaan tukilaakerit, tarkista kiinnitys- ja
kiristyslistat sekd niiden Kkiinnitys, jotta ei synny vaaraa tukilaakerien tippumisesta.
Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin toihin ajon aikana. Ennen muiden tdiden
aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava radio-ohjainlaite syrjddn. Pesdd
pestdessd on varottava Oljyroiskeita. TyOssd on kéytettdvd normaalien suojavarusteiden
lisidksi kasvosuojainta.

Vilivalssipdidtylaakerien poisotossa ja paikoilleen asennuksessa oltava huolellinen, silld
laakeri on raskas ja Oljyinen koneen osa. Piitylaakerien poisottoon ja paikoilleen
asennukseen on tulossa nostopuomi. Nostopuomi ohjeistetaan ennen kiyttdonottoa.
Hammastangon poisotossa ja paikoilleen asennuksessa oltava huolellinen, silld
hammastanko on raskas sekd Oljyinen koneen osa. Hammastangon poisottoon ja
paikoilleen asennukseen on tulossa nostopuomi. Nostopuomi ohjeistetaan ennen
kiyttdonottoa.
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4. Tyon suoritus: Suihkuputkien aukaisu, irrotus ja saito

Suihkuputkien aukaisu ja irrotus:

Suihkuputkien aukaisussa kéytetddn oikeanlaista kédytdntod osien kunnossapidon takia.
Suihkuputkien irrotuksessa voidaan mahdollisesti kdyttdd apuna kankea, jotta suihkuputki
saadaan poistettua pesistd. Koytetddn nostoliina hirttamilld keskelle nostettavaa kohdetta
ja viedddn se pois tyoskentelyalueelta trukilla tai nosturilla. Jos valssinvaihtovaunua
kiytetddn apuna suihkuputkien ulos vetdmisessd, tdytyy nostoliinojen kiinnitys varmistaa.
Suihkuputket (kuva 32).

. AEn

Kuva 32. Suihkuputket

Suihkuputkien sdéto:

Kun suihkuputkia on tarpeen sditdd, tehddin tyo seuraavalla tavalla:

— Ajetaan ala-asettelu kiinni asentoon.

— Ajetaan ylad-asettelu kiinni asentoon.

— Sivuasettelut on ajettava paljon kiinni kuin ne voidaan ajaa, timi riippuu
valssinhalkaisijoista.

— Kartiolukitusruuvien aukaisu ja lukitus tehdidin momenttiavaimella.

Alasuihkuputkea sdidettiessd levityssylinteri laitetaan vélivalssin ja koonusvalssin véliin
suihkuputken alle (kuva 34). Laitettaessa levityssylinterid suihkuputkien véliin on
levityssylinteri ohjattava hydraulipumpunletkussa olevasta mustasta kddenkahvasta, jotta
sormet eivit jdd litistyksiin. Kuvassa nédkyy piirretty nuoli osoittamassa mustaa kahvaa
(kuva 33).
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Ylasuihkuputkea sididettdessd levityssylinteri laitetaan suihkuputkien viliin. Laitettaessa
levityssylinterid suihkuputkien viliin, on levityssylinteri ohjattava hydraulipumpunletkussa
olevasta mustasta kaddenkahvasta, jotta sormet eivdt jad litistyksiin. Kédnnetdin
hydraulipumpulla ja levityssylinterilld suihkuputket n. 5-10 mm irti koonuksista ja lukitaan
vipujen  kartiolukitukset. = Kartiolukitusruuvien  kiristimisessd ei  saa  kiyttda
paineilmapistoolia. Ruuvien aukaisu ja lukitus tehddin momenttiavaimella.

Lukitus suoritetaan siten, ettd ruuveja kiristetdiin tasaisesti, jotta kartioholkki on suorassa ja
vilys yhtd iso ympdriinsi. Huomatkaa vivun tapin mahdollinen vilys lukituksen
yhteydessd, jos vilys on "vadrdlld" puolella, voi suihkuputki vastata koonuksiin, kun
levityssylinteri otetaan pois. Jos ndin kiy, tehddiin sddtd uudelleen. Aina lopuksi on
tarkistettava, ettd suihkuputket ovat irti koonuksista pesd kiinni-asennossa.

Kuva 33. Hydraulipumppu ja levityssylinteri
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Kuva 35. Ylisuihkuputken séiito

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

On muistettava tarkistaa nostoliinan kunto aina ennen nostojen aloittamista. On myos
sdilytettavd turvaetdisyys kohteesta pesidstd vetdmisen ja noston aikana. Trukilla ja
nosturilla ajo on luvanvaraista.

Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden t6iden
aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava radio-ohjainlaite syrjdin.
On oltava huolellinen kiytettdessa aputyokaluja.
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5. Tyon suoritus: Leveyden vaihdot
Tuotenauhan leveyden vaihtuessa pitda tehdd seuraavat toimenpiteet:

Koonusten vaihto:
Katso koonusten vaihto kohdasta mairidaikaisvaihdot.

Oljynpyyhkijdiden vaihto:

Oljynpyyhkijit on vaihdettava uusiin siirryttiessi valssaamaan kapeammasta leveimpiin
materiaaliin, jos Oljynpyyhkijoistd loytyy vikoja tai ne ovat muuten huonokuntoiset.
Yleensd leveyden vaihdon yhteydessd vaihdetaan vain alemmat 4-rulla-6ljynpyyhkijat.
Ampco-rullat vaihdetaan seisokeissa tai tarpeen vaatiessa. Lukitse pujotuspOytd ala-
asentoon vaihdon ja tarkistuksen ajaksi. Lisdksi laitetaan varmistustapit 4-rulla-

Poista alumiininen suoja ja nosta se sivuun lattialle. Avaa pyyhkijian lukitus edestd. Vedi
pyyhkijaa ulos noin puolet sen pituudesta. Kiinnitd nostoliina hirttimalld 6ljynpyyhkijan
keskelle. Vie oOljynpyyhkijdi huoltopoyddlle ja tuo sieltd uusi kunnostettu tilalle.
Oljynpyyhkijit vaihdetaan joko nosturia tai trukkia apuna kiyttien.

Kuva 36. 2-puolen 6ljynpyyhkijoiden vaihto

Vilipaperirullien vaihto:

Vilipaperirullat vaihdetaan aina leveyden vaihtuessa. Rullien nostossa kaytetddn leveda
nostoliinaa. Ennen nostoa on tarkistettava, ettd nostoliina on keskelld paperirullaa. Ennen
paperirullan poisottoa paperikelain supistetaan. Sen jdlkeen, kun uusi paperirulla nostetaan
kelaimelle, kelain paisutetaan.
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Mittarullien hionta:

Siirryttdessd kapeammasta levedmpdidn valssaukseen mittarullat on hiottava, jos niihin on
jaanyt jalkia kapeammasta tuotenauhasta (kuva 37). Mittarulla tulee hioa tasaisesti koko
mittarullan leveydeltd. Hionnasta voi syntyé kipindintid. Kipindinnistd aiheutuva tulipalon
mahdollisuus ehkdistdan sammutusvaahdotuksella. Mittarullien hiontatyohon vaaditaan
tulitydlupa. Tulitydluvan Kkirjoittaa vuoromestari. Hiontatyon suorittajalla on oltava
voimassaoleva tulityokortti.

Kuva 37. Mittarullan hionta

Leveyden vaihdon lopetus:

Kun leveydenvaihtotoimenpiteet on saatu valmiiksi, tarkistetaan koonusvalssien kiinnitys
valssaimen etupuolelta. Lopuksi valssinvaihtotila kuitataan pois piiltd ohjaamossa olevasta
valssinvaihtonapista. Tarvittaessa koonusvalssien kiinnitykset voidaan kdyda tarkistamassa
valssaimen takana olevasta suojakotelosta (kuva 38). Témin jidlkeen ilmoitetaan
vuoromestarille, ettd leveyden vaihto on saatu valmiiksi ja CO,-sammutusjérjestelmin saa
kytked pidlle.
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Kuva 38. Koonusvalssien kiinnityksen tarkistus suojakotelosta

Turvallisuus- ja ympiristonidkokohdat

Nostoliinan kunto on muistettava tarkistaa aina ennen nostojen aloittamista. Trukilla ja
nosturilla ajo on luvanvaraista. Lukitse pujotuspdyti ala-asentoon vaihdon ja tarkistuksen

ajaksi. Lisdksi laitetaan varmistustapit 4-rulla-6ljynpyyhkijoihin.  Vilipaperirullia
nostettaessa on oltava huolellinen.

Pyydetddn vuorotyonjohtoa laittamaan CO,-sammutusjérjestelmén ohitukselle. Laitetaan
kaikki valssainalueen lukitukset péille paitsi magneettiventtiilit, silld magneettiventtiilien
poisottaminen pailtd hidastaa valssaimen kdynnistely.

Lukitse pujotuspoyti ala-asentoon. Ota nopeuden mittauslaser pois pééltid. Mittarullan alue
pitdd vaahdottaa sammutusvaahdolla sekd CO,-sammutuspullo on varmuuden vuoksi
oltava ldhettyvilli. Sdhkokaapelin ohjaus on varmistettava, jotta kaapeli ei pddse
litistyksiin. Mittarullansuoja voi kiintyd mittarullan péélle hiottaessa mittarullaa, joten on
oltava tarkkaavainen. Valssaimen tausta on Oljyistd aluetta, joten sielld kuljettaessa on
oltava huolellinen ja varovainen. Valssaimen taakse mentdessé on CO;-
sammutusjdrjestelmén oltava aina ohituksella.

5.2.4. Tyoohjeet - Nauhakatkot ja romunpoisto

1. Tyon suoritus: Nauhakatko

Yleista:
Vilittomasti nauhakatkon sattuessa on tehtivd ilmoitus vuoromestarille. Kun tulee
nauhakatko ja ldhdetiin tarkastelemaan vahinkoja, on syytd olla varovainen.
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Pesissi ja pesdn ulkopuolella voi olla erilaisia jdnnityksid valsseissa tai itse nauhassa

(kuva 39). Jos nauhakatkon jilkeen jokin laite jda liikkumaan, se pitdd pysdyttdd. Jos
Oljynvirtaus ei sammu automaattisesti nauhakatkon jéilkeen, pitdd Oljyvirtaus sammuttaa
manuaalisesti. Jos hitdseis-toiminto pysdyttdd valssaimen, pysdytyskdsky paikallistetaan
Siemensin  hdiriondytoltd. Léahdettdessd tarkastamaan nauhakatkoa ensimmaéiseksi
aukaistaan Oljynpyyhkijat. Kun 6ljynpyyhkijiat on aukaistu, aukaistaan pikku ovi, jonka
jalkeen iso ovi ja katsotaan, miten on romua syntynyt.

Kun nauhakatko ja romujen miidrd on tarkasteltu sekd kelaimilla olevat rullat kelattu ja
sidottu, laitetaan CO,-sammutusjirjestelméd ohitukselle ja aloitetaan pesdremontti. Kun
pesd on saatu purettua, pestddn 1- ja 2-puolen sivuohjainten alue sekd pesidn sisusta
Oljypainepesurilla metallisilpusta (kuva 40). Tamin jidlkeen suoritetaan pesédn 6ljyhuuhtelu.
Nauhakatkon yhteydessd on tarkistettava Oljynpyyhkijoiden sekd mittarullien kunto.
Jokaisen nauhakatkon jédlkeen tehdddn nauhakatkoraportti, jossa selvitetddn syitd
syntyneeseen nauhakatkoon. Katso liite: nauhakatkoraportti Sz 1 (liite 4). Jos nauha on
mennyt poikki pesidssid ja on havaittavissa metallisilppua sekd romua tai pesidssid/valsseissa
on jilkid, on suoritettava korjaavat toimenpiteet. Katso liite: alhaalta ohjattavat siltanosturit
(liite 2).

Kuva 39. Nauhakatko
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Kuva 40. 1-puolen sivuohjurialueen pesu dljypainepesurilla

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat

Kun valssaimella joudutaan tekeméin sellaisia toitd, joissa tydskennellddn 1- tai 2-puolen
Oljynpyyhkijoiden alueella, pesdn ldheisyydessd tai valssaimen takana, on CO;-
sammutusjdrjestelmi laitettava ohitukselle. Varovaisuus tyoskenneltidessd romujen kanssa
on tdrkedd, silld romut ovat terdvid. On kéytettdvd oikeanlaisia suojavarusteita sekid
viillonkestidvid suojakédsineiti.

Tarkista tarrainten, nostoliinojen ja proppujen kunto aina ennen tydn aloittamista.
Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden tdiden
aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava ohjainlaite syrjddn. Romuja
nosturilla nosteltaessa on muistettava riittdvd turvaetdisyys. Romujen poistossa
kédsitarraimia apuna kiyttden on varmistettava riittdvd turvaetdisyys romuun. Riittdvin
turvaetdisyyden varmistamiseksi kiinnitetdfin tarraimeen esim. nostoliina, jolla romu
saadaan vedettyi turvallisesti poistettavasta kohteesta. Romujen kisittelyssid on aina oltava
oikeanlainen suojavarustus sekd viillonkestdvit suojakisineet. Oljypainepesuria
kiytettdessd on varottava roiskuvaa 0ljyd. Pesutditd suoritettaessa on oltava varovainen,
silld pesualueet ovat erittdin liukkaita.

2. Tyon suoritus: Osarullan ja romurullan teko

Nauhakatkojen jidlkeen joudutaan tekemidin kelaimilla olevista rullista joko osarullia tai
romurullia. Osarullat valssataan jédlkeenpdin loppumittaan. Merkkaa rullan kylkeen
senhetkinenpaksuus. Osarullaa ei tehdd, mikili rullan halkaisija on alle 800 mm. Jos
romurulla joudutaan sitomaan kelaimella, on huomioitava turvalukitukset, mm.
kadntolaakerin, painorullan, alaohjauspdydén lukitukset on laitettava péélle.
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Osarullan teko:

Jos osarullaksi tehtdvd rulla on 2-kelaimella, niin sidonta tehddin sitomakoneessa jos
mahdollista, muutoin toimitaan romurullan sidontaohjeen mukaan. 1-kelaimella joudutaan
rulla sitomaan kisin kelaimelle. Lopeta ensin valssattu rulla RETU:n MSR-néytolta.
Tamin jilkeen siirry NSO-néytolle, tarkista rulla ja sen jdlkeen hyviksy.

Romurullan teko:

Ensiksi rulla sidotaan kelaimelle, jonka jdlkeen kelain supistetaan. Ndiden toimenpiteiden
jalkeen voidaan rulla poistaa rullavaunulla kelaimelta. Romurulla sidotaan sille kuuluvan
ohjeen mukaisesti (kuva 41). Tamin jidlkeen nostetaan rulla nosturilla pois linjan edesti ja
laitetaan se rullille kuuluvaan telineeseen. Rullaan merkataan spray-maalilla sen laatu.
Jokaiselle laadulle on oma vérinsd. Tdmin jédlkeen soitetaan trukinkuljettajalle, joka
kuljettaa romurullan pois linjalta (kuva 42).

Romurullan merkkaus: Merkataan laatu seké kirjoitetaan romu.
Ruostumattomat -> punainen viri.

Haponkestévit -> sininen viri.

Ferriittiset -> keltainen viri.

Mangaaniset -> valkoinen viri.

Duplex -> vihred viri.

16 (8. 2008

Kuva 41. Romurullan oikeaoppinen sitominen ja merkkaus /2/
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Kuva 42. Romurullan pois kuljetus valssaimelta /2/

Turvallisuus- ja ympiristonidkokohdat

Romurullien kisittelyssd on oltava varovainen. On kéytettdvid oikeanlaista suojavarustusta
seki viillonkestivid suojakisineitd.

3. Tyon suoritus: Nakertajan kiytto

Ennen nakertajan kdyttod on tarkastettava terdn kunto ja kiinnitys (kuva 43). Leikattaessa
nauhaa 1- tai 2-puolelta laita nauhan alle vastakappale esim. puupdlkky tai suojapelti, jotta
nauha saadaan ilmaan ja leikkaus nakertamalla onnistuu. Nakertamisessa irronneet lastut
on poistettava lastaa ja paineilmaa apuna kéyttden, jotta ne eivit padse pesiin.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Ennen nakerruksen aloittamista lasketaan vetorullat alas ja otetaan nauhanvedot pois seki
mittarullansuoja on laitettava mittarullan péélle. Pyydetddn vuorotyonjohtoa laittamaan
CO,-sammutusjérjestelmi ohitukselle. Ennen nakertamista laitetaan pinnantarkastustila
padlle. Mittojen pujotuspOytiin asennetaan mekaaniset lukitukset paikoilleen. Tyo
suoritetaan tyOparin kanssa. Toinen leikkaa ja toinen ohjaa sidhkdjohtoa, ettei johto piise
leikattuun uraan. Tilloin on oltava valmiina katkaisemaan nakertajasta virta. On myos
varottava 0Oljyistd johtuvaa liukkautta, porrastasannetta sekid tuotenauhaa. Peltid
nakerrettaessa on varottava terdvdd pellin reunaa ja nakerruslastuja. Varovaisuus
tyoskenneltdessd romujen kanssa on tirkedd, silld romut ovat terdvid. Tyossd on kéytettdavi
oikeanlaisia suojavarusteita seki viillonkestdvid suojakésineitd.
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Kuva 43. Nakertaja

4. Tyon suoritus: Romunpoisto valssaimesta

Romun poisto pesén ulkopuolelta:

Pienid romun palasia voidaan poistaa kisitarraimilla. Isojen romujen nostossa kiytetddn
isomman kokoluokan tarrainta (kuva 44) ja (kuva 46). Romun koosta riippuen on
katsottava, montako tarrainta tarvitaan. Sidotaan nostoliina tarraimeen ja aukaistaan
yldpuolen sirpalesuoja. Tdmén jdlkeen nostetaan sitd kautta nosturilla romu pois. Katso
liite: alhaalta ohjatavat siltanosturit (liite 2).
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Kuva 44. Romun nosto nosturilla isomman kokoluokan tarraimia apuna kiyttien
siltanosturilla

Romun poisto pesisti:

Pesidssd tapahtuvan nauhakatkon takia romut on vaikeampi saada pesdstd pois. Aluksi
otetaan pesdstd pois tyOvalssit ja koonukset, mikéli niiden poisto on mahdollista.
Pienemmiit pellinkappaleet voidaan poistaa késitarraimilla (kuva 45), kun aukaistaan iso
ovi. Isompien romujen kohdalla kéytetddn joko nosturia tai kelainta apuna romun poistossa.
Kiytettdavid apuvilineitd ovat isomman kokoluokan tarraimet, proput seké nostoliinat.

Kuva 45. Kisitarraimet
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Kuva 46. Isomman kokoluokan tarraimet /2/

Romunpoistohylsy:

Kun romu on pesissd tiukassa ja nosturissa ei riitd voima vetdmiddn romua, kidytetddn
romunpoistohylsyi (kuva 47). Pelti nakerretaan poikki toiselta puolelta mittarullan vieresta.
Hylsy laitetaan kelaimelle ja hylsyssi olevaan koukkuun kiinnitetdén proput, jonka toisessa
padssi on tarrain kiinni pellin pdddyssd. Tamin jidlkeen pyoritetidin kdsiajolla kelainta, joka
vetidd romun pois pesisti.

Kuva 47. Romunpoistohylsy
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Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Tyoskenneltdessd romujen kanssa on oltava varovainen, silld romut ovat terdvid. On
kiytettdiva oikeanlaisia suojavarusteita sekd viillonkestdvid suojakésineitd. Epdvarmassa
romunpoistotilanteessa pyydetddn vuoromestari paikalle, jotta voidaan miettid yhdessi,
miten romu olisi jarkevintd poistaa valssaimesta. Tilld varmistetaan turhien
vaaratilanteiden seki vaurioiden syntyminen.

Tarkista tarrainten, nostoliinojen ja proppujen kunto aina ennen tyon aloittamista.
Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden toiden
aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava ohjainlaite syrjdan. Romuja
nosturilla nosteltaessa on muistettava riittdvd turvaetdisyys. Romujen poistossa
kisitarraimia (kuva 45) apuna kéyttden on varmistettava riittdva turvaetdisyys romuun.
Riittavin turvaetdisyyden varmistamiseksi kiinnitetdin tarraimeen esim. nostoliina, jolla
romu saadaan vedettyi turvallisesti poistettavasta kohteesta. Romuja nosturilla nostettaessa
taakkaa ei saa vetdd sivusuuntaan, vaan taakka on nostettava mahdollisimman suoraan
ylospdin. Kelainten alueet ovat todella liukkaita. Myos kelaimien halkaisijatieto on
huomioitava kyseisessd tydssd. Romuja poistettaessa on tyoskenneltivd huolellisesti ja
varovaisesti. Romunpoistohylsyn kanssa on kiytettivd isoja tarraimia, proppuja ja
vihintdan 2000 kg suorana kestévid liinoja.

5. Tyon suoritus: Nauha poikki pesin ulkopuolella

Nauha menee poikki pesédn ulkopuolella yleensi sen takia, ettd nauhassa on reunarepeimii
ja kelainten vedot vetdvit nauhan poikki.

Toimintaohje valssaimen tarkastukseen nauhakatkon jélkeen:

1. pistolla:

Tarkista Siemensin ndytoltd, onko linjan automaatio havainnut nauhakatkon, katso kohta:
nauhakatko. Jos automaatio ei ole tunnistanut nauhakatkoa, lisidtddn nauhakatko
manuaalisesti. Tarkistetaan peséstd, onko valsseissa vauriojilkid, jos on vauriojélkid, niin
suoritetaan normaalit valssinvaihdot. Jos valsseissa ei ole vauriojdlkid, aloitetaan romun
poisto ja nauhan ruttukohdan leikkaus nakertajalla.

Nauhakatkon sattuessa syottokelaimelta ajettaessa toimitaan seuraavasti:

Nakerruksen jdlkeen valssataan ensin rulla, joka on 2-kelaimella pujottamalla nauhan
toinen pad I-kelaimelle. Kun 2-kelaimella oleva rulla on saatu valssattua loppumittaan,
valssataan seuraavaksi syottokelaimella oleva rulla pujottamalla nauhan pda 2-kelaimelle.
Syottokelaimella olevasta rullasta tehdddn osarulla. Osarullia ei tehdd, mikili rullan
halkaisija on alle 800 mm, vaan kyseiset rullat ovat romua.
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HP-linjoille hyviksyttidvat osarullien ulkohalkaisijat:
HP 1 -> min. & 920 mm
HP 2 -> min. & 920 mm
HP 4 -> min. & 800 mm.

Muilla pistoilla:
Kelaimilla olevista rullien halkaisijoista riippuen rullista tehdddn joko osarullia tai
romurullia.

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Romujen kanssa tyoskenneltdessd on oltava varovainen, silld romut ovat terdvid. On
kiytettivda oikeanlaisia suojavarusteita sekd viillonkestdvid suojakdsineitd. Tarkista
tarrainten, nostoliinojen ja proppujen kunto aina ennen tyon aloittamista. Romujen
poistossa késitarraimia apuna kéyttden on varmistettava riittavd turvaetdisyys romuun.
Riittavin turvaetdisyyden varmistamiseksi kiinnitetdin tarraimeen esim. nostoliina, jolla
romu saadaan vedettyd turvallisesti poistettavasta kohteesta. Kelainten alueet ovat todella
liukkaita. Romuja poistettaessa on tydoskenneltdavi huolellisesti ja varovaisesti.

6. Tyon suoritus: Ruttu, ei nauhakatkoa

Otetaan tyOvalssit pois pesastd. Nakerretaan romupétkd pois ja poistetaan se koosta
riippuen joko valssaimen sivulta tarraimia kdyttden tai nosturin avulla sirpalesuojan kautta.
Kelaimilla olevista rullien koosta riippuen tehdédédn rullista joko osarullia tai romurullia.
Tarkistetaan valssivauriot. Jos valsseissa on vaurioita, tehddin normaali valssinvaihto. Jos
rulla on lommahtanut kelaimelle, tehddin uudelleenkelaus toiselle kelaimelle. Siltanosturin
kidytossd noudatetaan olemassa olevaa kédyttoohjetta. Katso liite: alhaalta ohjattavat
siltanosturit (liite 2).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Varovaisuus tyoskenneltdessd romujen kanssa on tiarkedd, silld romut ovat terdvid. On
kiytettdivda oikeanlaisia suojavarusteita sekd viillonkestdvid suojakdsineitd. Tarkista
tarrainten, nostoliinojen ja proppujen kunto aina ennen tyon aloittamista. Siltanosturia
ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden toiden aloittamista on
painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava ohjainlaite syrjddn. Romuja nosturilla
nosteltaessa on muistettava riittdva turvaetdisyys. Romujen poistossa kisitarraimia apuna
kdyttden on varmistettava riittdvd turvaetdisyys romuun. Riittdvdn turvaetdisyyden
varmistamiseksi kiinnitetdin tarraimeen esim. nostoliina, jolla romu saadaan vedettyd
turvallisesti poistettavasta kohteesta.
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7. Tyon suoritus: Nauhakatko peséssa

Otetaan tyOvalssit pois pesidstd. Jos romu on tiukassa, avataan suihkupalkit, jotta pesididn
saadaan enemmain tilaa. Jos mahdollista, otetaan myos koonukset pois pesistd. Nakerretaan
ruttukohta pois ja tehdddn romun poisto yldpuolen sirpalesuojan kautta nosturia apuna
kéyttiden.

Jos valsseissa on vaurioita, pesd puretaan, pestddn Oljypainepesurilla ja suoritetaan
Oljyhuuhtelu, jotta pesdstd saadaan pois katkossa syntyneet pienet romun palaset.
Nauhakatkon yhteydessd pestddan myos 1- ja 2-puolen sivuohjainten alueet. Tarkistetaan
pesdan muut mahdolliset vauriot. Kdydddn ldpi pdivittdisen tarkastuslistan kohdat. Jos
vaurioita 10ytyy, tehdddn korjaavat toimenpiteet. Katso liite: 6ljypainepesurin kiyttéohje
(liite 5).

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Varovaisuus on tidrkedd tyoskenneltdessd romujen kanssa, silldi romut ovat terdvid. On
kiytettiva oikeanlaisia suojavarusteita sekd viillonkestdvid suojakdsineitd. Tarkista
tarrainten, nostoliinojen ja proppujen kunto aina ennen tyon aloittamista. Siltanosturia
ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden t6iden aloittamista on
painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava ohjainlaite syrjddn. Romuja nosturilla
nosteltaessa on muistettava riittdva turvaetdisyys. Romujen poistossa kisitarraimia apuna
kdyttden on varmistettava riittdvd turvaetdisyys romuun. Riittdvdn turvaetdisyyden
varmistamiseksi kiinnitetdin tarraimeen esim. nostoliina, jolla romu saadaan vedettyd
turvallisesti poistettavasta kohteesta.

8. Tyon suoritus: Nauhakatkosta syntynyt tulipalo
Mikili havaitset valssaimella tulipalon, laukaise CO,-sammutusjdrjestelmd ldhimmasti
pailaukaisupainikkeesta tai kdytd alkusammutinta. Jos tuli ei ole sammunut pailaukaisulla,

kdytda  lisdlaukaisua.  Tutustu  turvallisuusohjeeseen, joka  késittelee  CO,-
sammutusjirjestelmén laukeamista.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

CO,-sammutusjérjestelmin lauettua valvomosta ei saa poistua.
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5.2.5. Tyoohjeet - Seisokin valmistelu ja lopetus

1. Tyon suoritus: Kelain- ja rullavaunumonttujen puhdistus

Rullavaunukuiluista ja kelainten ympiristdsti poistetaan kaikki roskat, jonka jalkeen kuilut
ja kelainten alueet pestiin oljypainepesurilla. Oljypesun jilkeen pestyt alueet kuivataan
paineilmalla. Oljypainepesureita 16ytyy valssaimen 1- ja 2-puolelta. Katso liite:
oljypainepesurin kdyttoohje (liite 5).

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Kelainten ja rullavaunumonttujen puhdistustydssi oltava varovainen, koska kyseiset alueet
ovat liukkaita (kuva 48). Kiéytd oikeanlaista suojavarustusta mm. suojalaseja ja
kasvosuojainta 6ljypainepesurin kidyton aikana. Varo roiskuvaa 6ljyd. On oltava huolellinen
ja varovainen jotta ei putoa kelaimen monttuihin sekd rullavaunukuiluihin puhdistustéiden
aikana.

Kuva 48. Kelaimen ympiéristo

2. Tyon suoritus: Katiskan puhdistus

Katiska puhdistetaan siséltd metalli- ja paperiroskista (kuva 49).

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Ahdas tyotila, joten on varottava kolhimasta itseddn. Kéytd oikeanlaisia suojavarusteita

mm. suojalaseja. Katiska on sisdltd todella liukas, joten on oltava varovainen katiskaa
puhdistettaessa.
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Kuva 49. Katiska

3. Tyon suoritus: Huuvan suodatinritiloiden puhdistus

Huuvan suodatinritildt puhdistetaan alhaalta paineilmalla puhaltaen. Poistetaan
paperiroskat ja tarpeen vaatiessa pestddn Oljypainepesurilla (kuva 50). Katso liite:
Oljypainepesurin kiyttoohje (liite 5).

Turvallisuus- ja ympéristoniakokohdat
Ahdas tyotila, joten on varottava kolhimasta itseddn. Valaistuksena on kéytettdva

taskulamppua tai 24-voltin turvavalaisinta. Kiytd suojalaseja, kasvosuojainta seki
suojavaatteita oljypainepesurilla pestiessd. Ty0ssd on varottava oljyroiskeita.
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Kuva 50. Huuvan suodatinritila

4. Tyon suoritus: Oljysumusuodatinritiléiden ja keraamien puhdistus

Ensimmdiseksi  suoritetaan  oljysumuimurin  6ljyhuuhtelu.  Oljyhuuhtelutoiminnon
kdynnistys 10ytyy oven vieressd olevasta ohjaintaulusta. Huuhtelun jilkeen 1- ja 2-
Oljysumuimurit sammutetaan valvomosta, jonka jédlkeen turvakytkimet kddnnetiin nollille.
Seuraavaksi asennetaan maadoituskoukku paikoilleen 6ljysumuimurin sisdltd (kuva 51).
Suodatinritildt irrotetaan ja kasataan trukkilavalle. Korkealla olevat ritildt joudutaan
irrottamaan A-tikkaita apuna kéyttden (kuva 52). Tamin jidlkeen huuvan siséltd poistetaan
irtoaines. Pesun yhteydessd pestdin my0s keraamit. Kun Oljysumuimuri on saatu
puhdistettua, asennetaan puhdistetut ritilit paikoilleen. Oljysumuimurit pestiin kerran
vuodessa vuosihuoltoseisokin yhteydessi

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Oljysumusuodatinritiloitd ei saa pesti korjaamon pesukoneessa, ritilit on pestivi
painepesurilla kyval:n pesupaikalla tai ajoneuvohuollossa. Painepesuria kdytettdessd on
muistettava, ettid vesisuihkua ei saa kohdistaa ithmisiin, sihkdjohdotukseen, sdhkolaitteisiin
tai laitteeseen itseensi
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Ennen pesutdiden aloittamista tarkista letkun ja liittimien kunto. Painepesuria ei saa kiyttaa
ellei ole perehtynyt painepesurin kiyttdohjeisiin tai tdhin ohjeeseen. Tarkista ennen laitteen
kayttamistd, ettei siind ole mitdén vikoja. Jos havaitset vikoja, dld kdynnistid laitetta, vaan
ota yhteys tyonjohtoon. Ali yritd puhdistaa painepesurilla itseisi tai muiden henkildiden
ylld olevia vaatteita tai jalkineita. Pitele pesupistoolia tiukasti molemmin késin. Pesurin
kiyttdjdn tulee varmistaa, ettd pesualueen ldhistolld ei ole muita ihmisid. Pesurin kayttdjin
tulee suojautua puhdistettavasta kohteesta irtoavilta kappaleilta. Kidytd suojalaseja,
kasvosuojainta sekd suojavaatteita laitteen kidytonaikana. On noudatettava kiytettdvin
painepesurin kdytto- ja turvallisuusohjeita.

Kuva 52. Oljysumuimurin suodatinritilit
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5. Tyon suoritus: Limmonvaihtimien huolto

Normaalisti limmonvaihtimien pesu tapahtuu kierrityslaitteella.
Tyojarjestys limmonvaihtimia huollettaessa:

— purku

— pesu

— tarkastus

— levyjen poisto

— levyjen vaihto

—levyjen lisdys.

Liammonvaihtimessa (kuva 53) kiytetddn kahdenlaisia tiivisteitd liima- tai klipsitiivisteita.
Liimatiivisteiden vaihdossa on kéytettavd apuna kuumailmapuhallinta.

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Télld hetkelld on lammonvaihtimien pesussa kédytossd kaksi eri pesukemikaalia, joiden
kdytossd on oltava huolellinen. Lue pesukemikaalien kéyttotiedote ennen kayttod. Mikali
kiytetddn jotain muuta pesukemikaalia, ota yhteys tyonjohtoon ennen tyon aloittamista.
Muista olla huolellinen pesukemikaaleja ja kuumailmapuhallinta kéytettdessd. Kaytd
suojalaseja, kasvosuojainta, suojavaatteita sekd tarpeen vaatiessa A-tikkaita. Tavallisten
tikkaiden kidyttd on ehdottomasti kielletty. Tyossd on kiytettdvd vain haponkestdvid
liittimid.

Kuva 53. Limmonvaihdin
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6. Tyon suoritus: Linjan tarkastus seisokin jéilkeen, ennen ajolle Lihtoa

Seisokin jidlkeen linja valmistellaan ajokuntoon. Linjalla tehddén tarkastuskierros, jossa
tarkistetaan Oljykellarit sekd valssaimen tausta. Tarkistuksessa varmistetaan, ettd
mihinkéddn ei ole jddnyt ylimddrdisid vaaratekijoitd. Tarkastuksen jédlkeen ilmoitetaan
vuorotyonjohdolle CO,-sammutusjérjestelmin kytkemisestd pdille. Vuorotyonjohto antaa
luvan ldhted ajolle.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

CO,-sammutusjérjestelmid on oltava ohituksella linjan takana, sisdlld tai kellareissa
kuljettaessa. Kellarin tarkastuksessa on oltava varovainen oOljystd johtuvan liukkauden
vuoksi. Tarkastuksessa on kéytettdvd tippuvan 6ljyn vuoksi oikeanlaista suojavarustusta
mm. suojalaseja. Valssaimen taustan tarkastuksessa on oltava varovainen 0ljystd johtuvan
liukkauden vuoksi.

5.2.6. Tyoohjeet - Tarvittaessa tehtavit tyot

1. Tyon suoritus: Rullien nosto syottopuolen askelpalkkikuljettimelle

Normaalitilanteessa  nosturin ~ kuljettaja nostaa valssattavat rullat syottopuolen
askelpalkkikuljettimelle. Tarpeen vaatiessa alamies voi nostaa  rullia
askelpalkkikuljettimelle (kuva 54) 6-nosturilla radio-ohjaimella. Siltanosturin kdytossd
noudatetaan olemassa olevaa kiyttoohjetta. Katso liite: alhaalta ohjattavat siltanosturit (liite
2). Noston jilkeen rullat pdivitetdan RETU-, EVH- tai JAO-ndyt6lle. Huomioi, ettd nosturi
voi olla 6 tai 23. Piivityksen jédlkeen rullan tiedot ilmaantuvat linjan Tracking-néytolle. Jos
rullan numero ei muutu punaisesta vihredksi, ei rullalle ole saatu laskettua pistosarjaa.
Tarkista, onko kyseessd oikea rulla tai onko rullan tiedoissa jotakin pielessd; paksuus,
paino, tms.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Jos rulla nostetaan suoraan S-rullapaikalle, on rullavaunun ja syo6ttokuljettimen
automatiikat otettava ennen rullan nostoa pois pddltd ja nosturin poistuttua alueelta
laitettava uudelleen piille. Samoin jos kuljetin on tyhjd, on automatiikat otettava pois
pailtd ja laitettava uudelleen piille nostotyon jalkeen nosturin poistuttua alueelta.
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Kuva 54. Rullien nosto syottopuolen askelpalkkikuljettimelle /2/

2. Tyon suoritus: Rullien siirto syottopuolen askelpalkkikuljettimella

Normaalitilanteessa syottokuljetin toimii automaatilla. S-rullapaikka tyhjentyessd (kuva
55), siirtdad kuljetin yhden rullapaikan verran rullia eteenpdin. Syottokuljetinta voidaan
kiyttdd myoOs kisiajolla. Kun rulla tulee 5-rullapaikalle, palaa kuljetin kotiasemaansa.
Rullan halkaisijanmittaus tapahtuu automaattimittauslaitteella. Mitattua tulosta verrataan
RETU:n antamaan halkaisijatietoon. Jos halkaisija poikkeaa yli sallitun toleranssin, menee
mittaustieto Tracking-nédytolld punaiseksi. Varmista, ettd kyseessid on oikea rulla ja tarpeen
vaatiessa mittaa késin rullamitalla rullan halkaisija, mikéli mittalaitteen ja RETU:n
halkaisijatiedot poikkeavat toisistaan huomattavasti. Eron ollessa yli 5 mm ota yhteys
vuorotyonjohtoon.

Tarpeen vaatiessa voidaan mittalaitteella uudelleenmittaus suorittaa kéyttdmalla
rullavaunuautomatiikka pois péiltd ja laittamalla takaisin péélle. T4lloin mittalaite mittaa
rullan uudestaan, silld mittalaite- ja rullavaunuautomatiikka ovat kytkoksissd toisiinsa.
Rullien siirto taaksepéin syottopuolen askelpalkkikuljettimella toimii vain késiajolla.

Turvallisuus- ja ymparistonidkokohdat

Rullien siirto eteenpdin toimii automaatilla. Kun alamies menee numeroimaan ja
tarkistamaan rullia syottokuljettimelle, on automaatti otettava pois pailtd, tai varmistettava
ettd S-rullapaikalla on rulla. Ole valmiina keskeyttdmiin siirtoliitkkeet seis-napilla tai
syottokuljetin hitdseis-napilla. Syottopuolen askelpalkkikuljettimella rullien tarkastusta
suoritettaessa on oltava varovainen, silld kuljettimella on aukkoja, joista voi pudota
askelpalkkikuiluun.
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Kuva 55. Rullien siirto syottopuolen askelpalkkikuljettimella

3. Tyon suoritus: Syottokelaimella olevan rullan poisto kelaimelta

Jos rulla joudutaan irrottamaan 2-kelaimen slitsin raosta ja kelaamaan syottokelaimelle, on
syottokelaimen keskitysautomatiikka otettava pois pdiltid, ettd rullaan ei tule kelattaessa
teleskooppia.

Lihdettiessd poistamaan sidottua tai sitomatonta rullaa syoéttokelaimelta (kuva 56) on
ensimmadiseksi ajettava rullavaunu rullan alle. Seuraavaksi nauhanpdd pyoritetddn klo. 05
kohdalle sekad tarkistetaan silmadmairdisesti, onko rullavaunu rullan keskelld. Kun
rullavaunu on rullan keskelld, nostetaan rullavaunu rullaa vasten ja aukaistaan
yldpainorullat sekd supistetaan kelain. Néiden toimenpiteiden jidlkeen voidaan rulla ajaa
kisiajolla syottokuljettimen rullapaikalle 5, jossa sitomaton rulla voidaan sitoa.

Turvallisuus- ja ympaéristoniakokohdat

Ennen rullan siirtoa on tarkistettava, ettd rulla on silmamaéairiisesti rullavaunun keskelld,
jotta se ei putoa rullavaunulta pois.
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Kuva 56. Syottokelaimella olevan rullan poisto

4. Tyon suoritus: Rullan sitominen syottokuljettimen rullapaikalla 5

Rullan sitominen késin syottokuljettimen rullapaikalla 5 suoritetaan tyoparin kanssa
(kuva 57). Linjalla on kisin sidontaan tarkoitetut tyovilineet ja tarvikkeet. Syottokuljetin ja
rullavaunuautomatiikka ovat otettava pois pailtd sidonnan ajaksi.

Turvallisuus- ja ympiristonidkokohdat

On oltava huolellinen tydskenneltdessd kuljettimen ldheisyydessd. Syottokuljetin ja
rullavaunuautomatiikka ovat otettava pois pddltd sidonnan ajaksi, silld mittalaite- ja
rullavaunuautomatiikka ovat kytkoksissd toisiinsa. Putoamisvaara sidottaessa rullaa
rullapaikalla 5 rullavaunumonttuun tai syottopuolen askelpalkkikuiluun. On oltava
huolellinen sidontapankoja kisiteltdessd, kiytettdvd oikeanlaista suojavarustusta seki
viillonkestidvid suojakédsineiti.
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Kuva 57. Rullan sitominen syottokuljettimen rullapaikalla 5

5. Tyon suoritus: Teridshylsyn lataus 1- tai 2-kelaimelle

Hylsyajoja ajetaan Sendzimir 1 -valssaimella vain poikkeustapauksissa. Yleensd vain, jos
syottokelain on epdkunnossa. Hylsy (kuva 58) nostetaan siltanosturilla kelaimen rampille.
Hylsyn lataus kelaimelle suoritetaan késin, silli kyseiselld valssaimella ei ole
hylsynlatauksen automaattitoimintoa. Ennen rullan latausta kelaimen slitsi on kddnnettavi
1-kelaimella klo. 14.00:sta ja 2-kelaimella klo. 10.00:een, jotta rullan aseman tarkistus
voidaan tehdi 1- tai 2-kelaimen luota pinnantarkastusasemasta. Slitsissd on mittalista, josta
nidhdddn hylsyn asema kelaimella. TyOssd on noudatettava olemassa olevaa nosturiohjetta.
Katso liite: alhaalta ohjattavat siltanosturit (liite 2).

Hylsyn leveys (mm): Numerointi:

1000 100 sarjan numero
1300 300 sarjan numero
1500 500 sarjan numero.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Hylsyajon valmistelutoimenpiteiden ajaksi on tyonjohto pyydettdavd paikalle. Tarvittaessa
nosturinkuljettajalle on annettava nosto-ohjeita hylsyd 1-tai 2-kelaimen rampille
nostettaessa. Nostotyon voi suorittaa myoOs kidyttohenkilo 6-nosturilla radio-ohjainta
kiyttden. Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin t6ihin ajon aikana. Ennen muiden
toiden aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava radio-ohjainlaite syrjdan.

Hylsya kelaimelle ladattaessa on katsottava, ettd hylsy menee kelaimelle oikealla
korkeudella tormaddmittd kelaimen padhidn. Kun mennididn tarkistamaan hylsyn asemaa
kelaimella pinnantarkastusasemista, on oltava varovainen, silld kelaimien alueet liukkaita.
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Kuva 58. Hylsyja

6. Tyon suoritus: Rullan lataus 1-kelaimelle sekd nauhan pujotus 2-
kelaimella olevan hylsyn ympirille.

Rulla voidaan ottaa ajoon 1-kelaimelta (kuva 59). Mahdollisuutta kiytetddin, vain jos
syottokelain ei ole kiytettdvissd. On nostettava valssattava rulla 1-kelaimen rampille ja
pdivitettdvd se Tracking-nidytolle. Tracking-ndytolld on oltava rullatiedot paikalla SID
kelain-1 oikein ennen latausta ja pujotusta ja pistosarjassa on huomioitava, ettd purkava
kelain on kelain-1. Noston jilkeen tarkistetaan onko nauhan pii sopivassa kohdassaan eli
noin klo. 07 kohdalla pankojen poistoa varten ja katkaistaan sekd poistetaan sidepangat.
Ellei pankoja saada poistettua rampilla, niin pangat katkaistaan ja poistetaan latauksen
jilkeen kelaimella. Ennen rullan tai hylsyn latausta kelaimen slitsi on kididnnettivd 1-
kelaimella klo. 14.00:sta ja 2-kelaimella klo. 10.00:een, jotta aseman tarkistus voidaan
tehdd 1- tai 2-kelaimen luota pinnantarkastusasemasta.

Rullan ja hylsyn lataus 1- ja 2-kelaimille on tehtivd aina kisin syottokuljettimen ja 2-
kelaimen alaohjauspulpeteilta. 1-kelaimelle laitettava rulla ajetaan rullavaunulla
kelaimelle. Rulla tulee sijoittaa keskelle kelainta slitsissd olevan rullaleveyden mukaan,
minki jilkeen kelain paisutetaan. Seuraavaksi laitetaan hylsy 2-kelaimelle ja paisutetaan
kelain. Tdmaén jdlkeen tarkistetaan hylsyn paikoitus slitsissd olevan rullaleveyden mukaan
siten, ettd hylsy tulee keskelle kelainta. Kun seuraavat toimenpiteet on suoritettu, aloitetaan
nauhan pujotus 2-kelaimelle. Nauha joudutaan kéddrimiddn 2-kelaimella olevan hylsyn
ympdrille kdsin. Nauhan kiddrinndssd voidaan kiyttdd teippausta apuna, nauhan paa
teipataan pitdvélla teipilla hylsyyn kiinni. Teipattavat pinnat on puhdistettava, jotta teippi
saadaan liimautumaan paremmin.
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Kun nauha saadaan hylsyn ympidrille, pitdd nauhaa kelata hylsyn ympiérille useita
kierroksia, jotta nauha ei ldahde purkautumaan kelaimelta. Nauhan pujotus 1-kelaimelta 2-
kelaimelle tehdddn kdyttamailla ryhmipyorityskytkintd. Ryhméapyorityskytkintd kaytettdessi
on muistettava valita kaikki tarvittavat koneen laitteet.

Turvallisuus- ja ympéristonikokohdat

Hylsyajon valmistelutoimenpiteiden ajaksi on tyonjohto pyydettdavd paikalle. Tarvittaessa
nosturinkuljettajalle on annettava nosto-ohjeita rullaa 1-kelaimen rampille ja hylsyd 2-
kelaimen rampille nostettaessa. Nostotyon voi suorittaa myos kayttohenkilo 6-nosturilla
radio-ohjainta kiyttden. Siltanosturia ajava ei saa osallistua muihin tdihin ajon aikana.
Ennen muiden toiden aloittamista on painettava seis-nappi pohjaan ja laitettava radio-
ohjainlaite syrjddn. Tyossd on noudatettava olemassa olevaa nosturiohjetta. Katso liite:
alhaalta ohjattavat siltanosturit (liite 2).

Rullaa kelaimelle ladattaessa on katsottava, ettd rulla on oikealla korkeudella, rulla on
tarpeeksi isoreikdinen ja ettei rullan sisdlld oleva nauhan pdid tormdd kelaimeen. Hylsyd
kelaimelle ladattaessa on katsottava, ettd hylsy on oikealla korkeudella, jotta se ei tormii
kelaimen padhin. Kun mennéén tarkistamaan rullan tai hylsyn asemaa kelaimella, tulee olla
varovainen, silld kelaimien alueet ovat liukkaita

Rullavaunun ja alaohjauspdydin on oltava kiinni rullassa katkaistaessa sidontapankoja
rullan ollessa 1-kelaimella. Rullavaunu irrotetaan vasta, kun nauha on saatu kédrittyd
kunnolla 2-kelaimella olevan hylsyn péille. Nauha joudutaan kddrimdidn kdsin hylsyn
ympdrille, koska Sendzimir 1 -valssaimella ei ole kéarijdlaitetta. Kéérittdessd nauhaa kisin
hylsyn ympdrille on oltava huolellinen ja varovainen, silld nauha on jiykké ja 2-kelaimen
alue liukas. 1-Kelaimelta ajettavassa rullassa ei saa olla siirtymid, silld kelaimessa ei ole
keskityssaatod.

2007.08. 06

Kuva 59. Rullan lataus 1-kelaimelle /2/
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7. Tyon suoritus: C-niytteenotto

Néytteenotto suoritetaan nakertajalla. Mittarullansuoja on laitettava nakerruksen ajaksi
mittarullan péélle. Ennen nakertajan kdyttod on tarkastettava terdn kunto ja kiinnitys.
Leikattaessa nauhaa 1- tai 2-puolelta laita nauhan alle vastakappale, esim. puupdlkky tai
suojapelti, jotta nauha saadaan ilmaan ja leikkaus nakertamalla onnistuu.

C-ndytteen koko on noin 300 x 300 mm. Nakertamisessa irronneet lastut on poistettava
lastaa ja paineilmaa apuna kéyttiden, jotta lastut eiviat mene pesiin.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Néytteenoton ajaksi on valssain pysdytettdvd, lasketaan vetorullat alas ja otetaan
nauhanvedot pois sekd mittarullan pédlle on laitettava mittarullansuoja. Pyydetdidn
vuorotyonjohtoa laittamaan CO,-sammutusjirjestelmé ohitukselle.

Ennen néytteenottoa laitetaan pinnantarkastustila pddlle. Mittojen pujotuspoytiin
asennetaan mekaaniset lukitukset paikoilleen. Tyd suoritetaan tyOparin kanssa, toinen
leikkaa ja toinen ohjaa sdhkojohtoa, ettei johto pididse leikattuun uraan. Tyo6té tehtidessd on
oltava valmiina katkaisemaan nakertajasta virta, varottava Oljystd johtuvaa liukkautta,
porrastasannetta sekd tuotenauhaa. Peltid nakerrettaessa on varottava terdvii pellin reunaa,
nakerruslastuja sekd on kéytettivd oikeanlaista suojavarustusta, kuten viillonkestidvid
suojakésineitd

8. Tyon suoritus: Oljyn lisiys 100 bar hydrauliikkaan

Oljyn lisiys tehdizin yhteistyossi toisen valssaajan kanssa, toinen on Sendzimir 1 -
Oljynkisittelyn kellarissa ja toinen Sendzimir 1 -hydrauliikkakellarissa. Toinen valssaaja
avaa oljynkésittelyn kellarissa varastosdilion siirtopumpun imupuolen venttiilin (kuva 60).

Pumpun jidlkeen painepuolelta hydrauliikkakellarista avataan SZ1:n 100 bar tdyttolinjan
venttiili (kuva 61). Varastosidilion pumppu laitetaan pdaille oOljynkisittelyn kellarin
ohjaustaulusta. Hydrauliikkakellarissa toinen valssaaja seuraa pinnan nousua
tayttomittarista 100 bar hydrauliikan paluupuolella (kuva 62) ja ilmoittaa 6ljynkasittelyssi
olevalle, kun tiyton saa lopettaa.
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VALSSAINAL JEEN HYDRAULIIKAN
100 BAR N TAYTTOLINJA
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Kuva 60. Imupuolen venttiili, 100 bar tayttolinja

Kuva 61. Hydrauliikkakellari 100 bar tayttolinjan venttiili /2/
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Kuva 62. 100 Bar paluupuolen siilio /2/

Turvallisuus- ja ympiristonidkokohdat

Valssain pysdytetddn tidytdon ajaksi. ja pyydetddn vuorotyonjohtoa laittamaan CO,-
sammutusjirjestelmédn ohitukselle. Tyossid on kéytettdvd oikeanlaisia suojavarusteita sekd
varottava 0ljyistd liukasta lattiaa ja jyrkkii portaita.

9. Tyon suoritus: Tyovalssien piittiislaakerien poisotto seki paikalleen
asennus

Jos piittiislaakeriin on syntynyt syvid uria tai laakeri ei pyori kunnolla, pitdd laakeri
vaihtaa. Optimatic-kunnonvalvontaohjelman hélyttdessd tarkasta pdittdislaakerit ja
tyovalssien pdit. Takapuolen pdittdislaakeria vaihdettaessa kdytetdiin sithen suunniteltua
vaihtotyokalua (kuva 63). Takapdittiislaakeri vaihdetaan silloin, kun tuotenauha ei ole
pesdssid. Jos vaihtotyokalu ei mahdu suihkuputkien vilistd, 10ysdd suihkuputkien lukitus.

Turvallisuus- ja ympéristonidkokohdat

Pdittdislaakeri on raskas koneen osa, joten nostossa on oltava huolellinen ja varovainen.
Piittdislaakerin poisotossa sekd paikoilleen asennuksessa on varottava litistimasté kisia.
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Kuva 63. Aputyoviline, jolla poistetaan seké asennetaan takapiittiislaakeri
paikoilleen
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6. YHTEENVETO

Tamén opinndytetyon tarkoituksena oli tehdd riskikartoitus ja kartoituksen pohjalta
suunnitella rakenteelliset muutokset turvallisuuden parantamiseksi Sendzimir 1 -
valssaimella. Viimeisenid keinona oli ohjeistaa riskialttiit kohteet, jotta riskien suuruus
pienenisi. Kyseiselle valssaimelle ei ollut tehty riskien arviointia eikd tydohjeita. Kun
minulle tarjoutui mahdollisuus tehdd kyseinen aihe opinndytetyoni, otin haasteen vastaan
mielelldni. Omakohtainen tyokokemus Sendzimir 1 -valssaimella oli suurena apuna
turvallistamistehtavissa.

Riskien arvioinnissa eri tydvaiheet kiytiin tapauskohtaisesti valssaajien kanssa lidpi ja
mietittiin, mitd riskejd eri tyotehtdviin liittyy. Téltd pohjalta suunniteltiin joko tekninen
ratkaisu tai ohjeistus, jolla riskin suuruus saatiin pieneneméin. Tydohjeisiin liitettiin selked
kuva aina tietystd tyOvaiheesta ja tydohje siitd, kuinka toimia mahdollisimman turvallisesti
aina kyseisessd tilanteessa. Tyoohjeiden yhtend tarkoituksena on opastaa uusia tyontekijoitd
toimimaan heti alusta asti oikein tiedostaen eri tydvaiheiden riskit ja vaarat.

Sendzimir 1 -valssaimella 10ytyy parantamisen varaa turvallisuuden lisddmiseksi.
Valssaimen tulo- ja poistopuolen kuljettimet sekd muut riskialttiin kohteet pitéisi aidata
turvallisuusvaatimusten mukaisella aidoituksella. Tidlld hetkelld ongelmaan keskitytdén
tyoohjeistuksella. Suunnitelmissa on, ettd valssaimelle rakennetaan turva-aidoitus
seuraavassa isommassa modernisoinnissa.

Outokumpu Tornio Worksissa on paneuduttu tosissaan turvallisuuden parantamiseen, jotta
riskit ja vaarat saadaan minimoitua. Nykyinen turvallisuusstrategia luo mahdollisuudet
turvallisuuden kehittymiselle. Jos yksittdinen tyontekijd saadaan ajattelemaan tehtivén tyon
riskejd ennen tyon aloittamista (pidetddn tuumatuokio), niin monilta tapaturmilta tultaisiin
vilttyméén. Yleisesti ottaen hyvédidn tydilmapiiriin ja asenteiden kehittdmiseen kannattaa
panostaa, silld hyvi tydilmapiiri motivoi turvalliseen tyoskentelyyn ja kannustaa tuottavaan
toimintaan.
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Sendzimir 1 -valssaimen riskikartoitus
Yritys: Tarkastelun kohde: | Laatijat: Péivays:
Outokumpu Stainless Oy| SZ1 Pauli Kittila 5.8.2008
TODENNAKOISYYS SEURAUKSET
(T) (S)
Vahaiset Haitalliset vakavat
Epatodennikéinen 1x1 1x2 1x3
1 Merkityksetdn riski | 2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski
Mahdollinen 2x1 2x2 2x3
2 Vahainen riski 3 Kohtalainen riski 4 Merkittava riski
Todennakoinen 3x1 3x2 3x3
3 Kohtalainen riski 4 Merkittava riski 5 Sietdmaton riski

(T):

Todennékoisyys vaaratekijan esiintymiselle

T =1 Epéatodennékdinen (esim. 1krt / 10v)
T =2 Mahdollinen (esim. 1krt / 1v)

T =3 Todennakdinen (esim.

> 1krt / 1kk)

Vaaratekijan haitalliset seuraukset

(s):

S =1 Vahdiset (esim. sairasloma Max 1-2vrk)
S = 2 Haitalliset (esim. sairasloma Max 1-4vko)

S = 3 Vakavat (esim. sairasloma 1-12kk tai
enemman )
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Nr| Tyotehtavi | Vaaratekijoiden Syyt Ris- | Toimenpiteet | Vas-
kuvaukset kin tuu-
Suu- hen-
ruus kilot
TxS

Tulevan rullan valmistelu valssaukseen ja valmistuneen rullan lopetus

rullavaunumonttuun.

1 | Rullien tarkastus | Viiltohaava Rullissa voi olla 1x2 | Oikeanlainen
etuvarastossa sekéd | mahdollisuus rullan ohi| reunarepedmii, suojavarustus.
tarpeen vaatiessa | kuljettaessa. reunalankoja tai huonosta Huolellisuus
sitominen. kelauksesta johtuvaa tyoskenneltdessd.

teleskooppimaisuutta.
Litistymisvaaran Nosturi ei ole laskenut 1x1 |Tehdi yleiskatsanto
mahdollisuus rullan tai | rullaa tai rullia keskelle miten rullat on varastoitu
rullien kaatuessa. telinetti. ennen kuin mennéén
tarkastamaan. Jos rullat
on huonosti varastoitu
niin otettava yhteyttd
nosturinkuljettajaan,
joka korjaa tilanteen.
Kypéran kaytto.
Mahdollisuus isked pdd |Jos telineessd olevan toisen| 1x2 | Oikeanlainen
toisessa kerroksessa kerroksen rulla on suojavarustus.
olevaan rullaan. levedmpi, kuin alempi
rulla, tai rullassa on
teleskooppimaisuutta.

2 | Rullien tarkastus, | Litistymisvaara Kuljettimen toiminta 1x2 | 5-rullapaikalla on oltava
valssaukseen valittavissa kisin tai rulla, tai automaatti on
valmistelu, automaattiajolle. otettava pois paaltd, kun
loimien Automaattiajolla rullat menniin
poistaminen sekd voivat lahted tyoskentelemiin
rullien numerointi arvaamattomasti askelpalkkikuljettimel-
syottopuolen liikkeelle, kun le.
askelpalkkikuljet- kuljettimelle tuodun rullan
timella. tiedot tulevat retulta linjan

automaatiolle.

Loimien poistossa Oikeanlainen
Viiltohaava huonosti sidotuissa 1x2 | suojavarustus.

rullissa torrottavia Viillonkestdvit

pannanpdita. suojakisineet.

Lattioilla ajoittain 6ljyd ja Huolellisuus
Liukastumisvaara roskaa. 1x2 | tyoskenneltdessd.

Askelpalkkikuljettimella Varovaisuus
Putoamisvaara on aukko, josta voi pudota| 1x2 | tyoskenneltdessa.
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3 | Rullien siirto Rullat voivat kaatua tai | Rullan keskitys 1x2 | Tarkastettava
tulopuolen léhted pyOrimédn pois | rullapaikalle on nostokohdat. Aidan
askelpalkkikuljet- | rullapaikalta. epdonnistunut. Kaytossa sisdpuolella oleskelu
timella. olevien leveyksien kielletty.
mukaan merkattu
nostokohta.
4 | Rullan halkaisijan| Litistymisvaara rullan | Toiminto automaattinen, | 1x1 | Huolellisuus ja
mittaus, yleensd | ja mittalaitteen viliin. | mutta voidaan suorittaa tarkkaavaisuus
automaatilla, my0s késin. tyoskenneltdessd. Rullan
mutta ja mittalaitteen véliin ei
tarkistusmittaus saa menni.
tarpeen vaatiessa
késimitalla.
Viiltohaavan Rullissa voi olla 1x1 | Oikeanlainen
mahdollisuus kidsin reunalankoja, suojavarustus.
mittauksessa. reunarepedmid tai Huolellisuus
huonosta kelauksesta tyoskenneltiessa.
johtuvaa
teleskooppimaisuutta.
5 | Rullan lataus Toiminto Sekvenssii ei saa 1x2 | Suoja-aidan sisdpuolella
syottokelaimelle. | puoliautomaattinen, kédynnistid, jos oleskelu kielletty
kédynnistettdva aina syottokelaimen alueen sekvenssien suorittaessa
kisin, kdynnistettivissd | laheisyydessd on toimintoa.
valvomosta tai henkiloita.
syottokelaimen
ohjauspulpetilta.
Sekvenssin toimiessa Jos sekvenssiin liittyviin 1x2 | Seurattava toimintaa,
suojakansi avautuu ja | rajoihin tulee ylldttava oltava valmis
alueelle tulevilla hiirio. pysdyttdimiin toiminto.
henkil6illd
mahdollisuus pudota
avoimeen
rullavaunukuiluun.
Seurattava sekvenssin
toimintaa.
Litistymisen ja Jos automaattiseen 1x2 | Noudatettava erityistd
viiltohaavan rullanlataukseen ja varovaisuutta
mahdollisuus latauksen valvontaan tulee nostokdysien ja
syottokelaimen hiirio, voi rulla pudota kettinkien laitossa

monttuun pudonneen
rullan poisotossa.

rullavaunulta pois.

pudonneeseen rullaan.
Ty0 suoritettava
esimiehen valvonnassa.
Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.
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6 | Rullan Ei henkil66n
sidepankojen kohdistuvia vaaroja.
katkaisu Toiminto suoritetaan
meisselilld. joko valvomosta tai

alakerran

ohjauspulpetilta.

Pankojen katkaisu| Syottokelaimella olevan| Tyoskentely montun 1x2 | Huolellisuus

kisin kdyttden rullan sidepankojen ldheisyydessa. tyoskenneltdessd

pankaleikkuria. katkaisussa monttujen
mahdollisuus pudota ldheisyydessa.
rullavaunumonttuun.

Iskuvaara
Katkennut panka voi 1x2 | Huolellisuus ja
lyoda kasvoihin. varovaisuus

katkaistaessa
sidontapankoja.

7 | Nauhan pujotus Ei henkiloon
oikaisukoneelle ja| kohdistuvia riskeja.
nauhan pién teko
oikaisukoneella
ennen nauhan
pujotusta linjaan.

8 | Sidepankojen Viiltohaava Pankojen reunat voivat 1x2 | Viillonkestdvit
poisto rullasta olla terdvia. suojakdsineet.
ennen linjaan
pujotusta.

Litistymisvaara Pannat ovat takertuneet 1x2 | Nauha on ajettava
nauhan paghin kiinni, taaksepdin, jotta pannat
jonka vuoksi joudutaan saadaan otettua
kurottamaan pujotuspdydailli pois,
oikaisukoneen sisdin eikd oikaisukoneen
irrottaessa pankoja. sisddn tarvitse kurottaa.

Nauhan péin teko ja
pankojen poisto
ohjeistetaan kiytto- ja
turvallisuusohjeisiin.

9 | Syottokelaimelle | Oikein toimittaessa ei Nauhan p#i kelattava
ladatun rullan henkil66n kohdistuvia oikealle kohdalle noin
poisto kelaimelta. | riskeja. klo. 5:n. Téamén jidlkeen

rulla voidaan siirtdd
rullavaunulla pois
syottokelaimelta.

10 | Pankasilppurin Pankasilppurista voi Pankasilppuriin tulee 2x1 | Kaytettdvd
kaytto. sinkoutua pangan toimintahdirio. suojavarusteita,

kappaleita henkilod viillonkestavit

kohti. suojakisineet, kypard,

kuulosuojaimet ja
suojalasit. Noudatettava
pankasilppurin
turvaohjetta.
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rullavaunumonttuun.

11 | Valssattavan Ei henkilo6n Tulevan nauhan laatu, ei Seurattava pujotusta ja
nauhan pujotus kohdistuvia riskejd. ole seurattu pujotusta, oltava valmiina
linjaan Koneen sirkymisvaara. | nauhan padn huono keskeyttimadn pujotus
automaatilla. taivutus. mikali nauhan pad

tokkdd johonkin.
Pujotus kisiajolla.| Iskuvaara, ruhje- ja Aputyokalujen kaytto. 1x2 | Huolellisuus
viiltohaava. tyoskenneltdessd sekd
apuvilineet
tarkastettava ennen tyon
aloittamista.

12 | Rullan késin Viiltohaava Viiltohaavan 1x2 | Oikeanlainen
sidonta mahdollisuus aina kun suojavarustus,
syottokuljettimel- tyoskennellddn Viillonkestdvit
la rullapaikalla-5. sidepankojen kanssa. suojakisineet.

Tehtévi tyoparin
kanssa.

Putoamisvaara Joudutaan sitomaan 1x2 | Oltava huolellinen
paikassa, josta voi pudota tyoskenneltdessd
rullavaunumonttuun tai rullavaunu- seki
syottokuljetinmonttuun. syottokuljetinmontun

ldheisyydessa.

Litistymisvaara Litistymisen mahdollisuus| 1x2 | Mittalaitteen
rullan ja mittalaitteen automatiikka on otettaval
viliin. pois padltd, kun

sidotaan rullaa
rullapaikalla-5.

13 | Tuotenauhassa Mahdollisuus pudota Joudutaan 1x2 | Huolellisuus ja
olevan vilipaperin| syottokelaimen tyoskentelemédin paikassa, varovaisuus
pujotus PK1:lle. | rullavaunumonttuun. josta voi pudota tyoskenneltdessd.
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tarkistamaan pintaa.

14 | Tyovalssien Henkilo6n kohdistuvat | Ylityovalssia laitettaessa | 1x2 | Oikeanlaiset
vaihto. iskut. joudutaan kurkottaen suojavarusteet.
katsomaan pesiin, ettd Kypéran kaytto.
tyovalssi menee oikein Huolellisuus
jattamaittd vaihtojalked. tyoskenneltdessd.
Vaarana vaihtokelkan
torméddminen padhin.

Sirpalevaara Ty6valssi tormad 1x2 | Huolellisuus
koonuslaakerin pédihin tyoskenneltdessd.
murtaen paloja laakerista
tai tyovalssista.

Viiltohaava Ty6valssin pdit jadneet 1x2 | Tarkastettava
pyOristamatta. tyOvalssien pdit ennen

pesiin laittoa.
Vaihtojilkien osuus
pienenee seki ehkiisee
paitylaakerien
rikkoontumista.
Kaytettdvi
viillonkestévid
suojakisineiti.
15 | Pinnantarkastus
Alapuoli Liukastumis-, Oljyinen tydympiristd ja | 1x2 | Huolellisuus
putoamisvaara. mahdollisuus pudota tyoskenneltdessd.
rullavaunumonttuun.
Yldpuoli Palovaara Valssattu nauha on 1x2 | Tarkastuksessa oltava
kuuma. mukana kangasritteja,
joilla 6ljy pyyhitidén
nauhan pinnalta pois.

Liukastumisvaara Tyotaso terdstd, oljyinen | 1x2 | Huolellisuus
tyOymparisto. tyoskenneltdessd.

Iskuvaara Péin tai jalkojen 1x2 | Oikeanlainen
iskeminen valssaimen suojavarustus sekd
rakenteisiin. huolellisuus

tyoskenneltéessa.

Siteilylle altistuminen. | Liian aikaisin menty 1x2 | Seurattava mittalaitteen

valomerkkii, joka
ilmoittaa kalibroinnin
suoritetun loppuun.
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16 | Valmistuneen Viiltohaava Rullan reunat terdvii tai 1x2 | Oikeanlainen
rullan merkkaus. rullassa reunalankoja. suojavarustus.
Viillonkestdvit
suojakisineet.
Palovaara Valssattu nauha kuuma. 1x2 | Oikeanlainen
suojavarustus.
Viillonkestdvit
suojakisineet.
Putoamisvaara Merkkauspaikalta 1x2 | Huolellisuus ja
mahdollisuus pudota varovaisuus
rullavaunukuiluun. tyoskenneltdessd.

17 | Valmistuneen Torméysvaara Ahtaat tilat nostettaessa 6 | 1x3 | Noudatettava voimassa
rullan nosto tai 23 nosturilla. olevaa nosturiohjetta.
merkkauspaikal-
ta, jos
poistokuljetin
tdynni tai rullassa
totterdd.

C-koukulla Torméysvaara Ahtaat tilat. 1x3 | C-koukkua kédytetdin,

nostaminen. jos rullassa on totteroa.
Ensimmdiseksi
aukaistaan suojakansi,
jotta saadaan enemméin
nostotilaa. Huolellisuus
kaytettdessd C-koukkua.
Noudatettava voimassa
olevaa nosturiohjetta.

18 | Vilipaperitorso- | Litistymisvaara Poistokuljetin toimii 1x2 | Poistokuljettimen
jen poisto automaattisesti. automaatti on otettava
poistopuolen pois paéltd
kuljettimella. tyoskenneltdessd

poistokuljettimella.
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19 | Valssinvaihto-

paperikelain 4 ja 5:n
tyotasolla.

vaunu:
Tyhjennys Litistymisvaara Tyhjennyksessd kéytetty | 1x2 | Huolellisuus ja
sormille. valssi kammetaan tarkkaavaisuus
valssipdydille, sormet tyoskenneltdessd.
voivat jaada valssien
valiin.
Tayttd Litistymisvaara Sormet voivat jaada 1x2 | Huolellisuus ja
sormille. kahden valssin viliin. tarkkaavaisuus
tyoskenneltéessa.
Valssinvaihto- Putoamis-, liukastu- Vaunun piélld erilaisia 1x3 | Vaunun piille
vaunun péille mis, litistymisvaara. tasoja sekd liikkuva mentdessd hitiseis-
meno kelkka. nappi on painettava
poikkeustapauk- pohjaan. Huolellisuus ja
sissa. tarkkaavaisuus
tyoskenneltiessd
vaunun pailla.
20 | Vilipaperirullien | Viiltohaava Rullat avataan puukolla. 1x2 | Oikeanlaiset
avaus sekd Paperin reunat terdvi. suojavarusteet.
pahvien laitto Viillonkestdvit
paalaimeen. suojakdsineet.
Huolellisuus
tyoskenneltiessd
terdvilld tyovilineelld.
Viiltohaava Paalauksen yhteydessd 1x2 | Viillonkestévit
paalin sitominen suojakdsineet.
nylonnarulla. Huolellisuus
tyoskenneltiessa.
21 | Vilipaperirullien | Rullan tippuminen Huonokuntoinen tai kapea| 1x2 | Aina ennen
laitto noston aikana. nostoliina. nostotehtidvia on
paperikelaimille 4 tarkistettava nostoliinan
tai 5. kunto.
Nostoty6 on sallittu
vain levedlli liinalla.
Sirpalesuoja on ajettava
pois edestd.
Paperirullan Rullan tipahtaminen Nostoliina ei ole 1x3 | Ennen nostoty6téd on
poistaminen noston aikana. paperirullan keskelld tarkistettava, ettd
kelaimelta. nostoa aloitettaessa. nostoliina on
paperirullan keskell4.
Liukastumisvaara Turvakengit 6ljyiset, 1x2 | Huolellisuus ja
tyoskenneltiessd tyOtaso terdsti. varovaisuus

tyoskenneltdessd tasolla.

Noudatettava voimassa
olevaa nosturinohjetta.
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22 | Pankakelan Torméysvaara Ahdas tyoskentelytila 1x2 | Noudatettava voimassa
vaihto. koneeseen. tehtévén suorittamiseen. olevaa nosturinohjetta.
Viiltohaava Tyoskentely pankojen 1x2 | Oikeanlaiset
kanssa. suojavarusteet,
viillonkestava
suojakisineet.
Litistymisvaara Pujotettaessa pankaa 1x2 | Huolellisuus
sitomakoneen varaajaan. tyoskenneltdessd.

Hylsylle pujotus ja valssaaminen, (mahdollinen, mutta harvinainen)

23 | Rullan lataus 1- Liukastumisvaara Rulla-aseman mittaus 1x2 | Huolellisuus

kelaimelle kelaimella tarkistetaan tyoskenneltdessd.
slitsissd olevasta
mittalistasta.

24 | Sopivan kaarevan | Ei henkil66n
nokan teko kohdistuvia riskeja.
tuotenauhan
padhin
helpottamaan
nauhan syottod
hylsyn ympdrille.

Tehdéén 2- tai 1-
puolen
vetorullalla.

25 | Terdshylsyn nosto| Mahdollisuus liukastua | Valssaimen edusta 6ljystd | 1x1 | Valssaimen edusta on
1- tai 2-kelaimen | kun suoritetaan liukas. puhdistettava 6ljystd
rullavaunu- nostotehtivaa. lastoittamalla sopivan
rampille. tilaisuuden tullen.

Tormdysvaara koneen | Ahtaat tilat hylsyd 1x2 | Huolellisuus ja

osiin. laskettaessa rampille. tarkkaavaisuus

ajettaessa nosturilla.
Noudatettava voimassa
olevaa nosturiohjetta.

26 | Terdshylsyn Hylsyn tokkddminen Hylsy joudutaan 1x2 | Huolellisuus ja
syotto kelaimelle. | kelaimen pédhin ja pujottamaan kelaimelle tarkkaavaisuus

putoaminen kasiajolla. tyoskenneltdessd.

rullavaunumonttuun.

Liukastumisvaara Hylsyn aseman mittaus 1x2 | Huolellisuus ja
kelaimella tarkistetaan tarkkaavaisuus
slitsissd olevasta tyoskenneltdessd
mittalistasta.

27 | Nauhan kaérintd | Liukastumis-, Nauhan kiérintéd hylsyn 2x3 | Nauhan kddrintd
hylsyn ympirille | putoamis-, ympirille 1- tai 2- suoritettava tydjohdon
1- tai 2- litistymisvaara kelaimella tapahtuu késin. valvonnassa. 1- ja 2-
kelaimella. kelaimelle tulisi asentaa

nauhankaérintélaite.
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Valssaus seki operaattorin tyot

28 | Seuranta Muihin tyontekijoihin | Valvonnan puute. 1x2 | Pitdd huolehtia, ettd
kohdistuvat vaarat. kukaan ei ole liian
lahelld valssainta

valssauksen aikana. On
my0s seurattava, ettd
kukaan ei mene
oljykellareihin ilman

lupaa.
Linjan laitteiden | Muihin tyontekijoihin | Valvonnan puute, 1x3 | Ennen laitteiden
kdynnistys. kohdistuvat vaarat. hitikoity tyoskentely. kdynnistystd pitdd tehda
tarkastuskierros ja

varmistua ettei linjalla
ole tyontekijoitd korjaus
tai huoltotoissé.

Koneeseen kohdistuvat | Valvonnan puute. Operaattorin seurattava
riskit. pujotuksia, pesin
arvoja, rullan tuloa
linjalle ja 1dhto4 linjalta.

29 | Valssaus Koneeseen kohdistuvat | Laitaan menot, Operaattorin seurattava
riskit. nauhakatkot, tulipalot. tarkeimpid
valssausparametreji
valssauksen aikana
varmistuakseen
riskeiltd.

Riskejid voidaan
ennaltaehkaisti
tarkistamalla linjaan
tulevien tuotenauhojen
kunto seki kelaukset.

Retulta seké
pihaselaimelta
tarkistetaan
pinnantarkastus- ja
paksuustiedot ennen
valssauksen aloitusta.
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30 | CO,- Altistuminen Alamies tai joku muu 1x2 | Aina ennen laukaisua on
sammutus;jar- hiilidioksidikaasulle. linjalla tyoskenteleva varmistettava, ettei
jestelmin péd- ja joutuu kaasupilveen. linjan edustalla ole
lisdlaukaisut. henkilGita.

Oljykellareihin

mentédessd on
ensimmdiseksi otettava
yhteys valssaintenalueen
vuoromestariin, jonka
kanssa neuvotellaan
tapauskohtaisesti miten
menetellddn.

Jos CO,-
sammutusjirjestelmain
ei laiteta ohitukselle, on
kirjattava kysyttavit
tiedot valvomossa
olevaan
tyolupakaavakkeeseen,
sekd otettava pakolaite
mukaan.

Kun kellarista tullaan
pois, on kuitattava
ty6lupakaavakkeeseen,
ettd on poistuttu
kellarista ja ilmoitettava
valssaintenalueen
vuoromestarille, ettd on
poistuttu kellarista.

Valssaimen taakse
mentidessd CO,-
sammutusjérjestelmén
kytkettdva ohitukselle.
CO, (hiilidioksidi)
jérjestelmén kaytto- ja
turvallisuusohjeet /
Tyo6lupakaavake SZ 1
valssaimen alueella
tyoskentelyyn

Jos palo ei sammu

padlaukaisun jéilkeen,
Tulipalon jatkuminen | Tulipalo ei ole sammunut | 1x3 | laukaise lisdlaukaisu
padlaukaisun jélkeen. padlaukaisulla. lisdlaukaisupainik-
keesta.

Noudatettava voimassa
olevaa ohjetta.




Kittild Pauli

OPINNAYTETYO

Valssien vaihdot seki pesin purku ja kasaus

LITE 1/12

Vastapainon kaytto
valssien vaihdossa.

takapédtylaakerien nostot
kasin, raskas koneen osa.

tehty auttamaan
adapterin asennusta.

Laakereiden nostoon on
suunnitteilla
nostoapuviline.

Vastapaino tulee ajaa
oikeaan kohtaan
tasapainon
saavuttamiseksi.
Vastapainoa ajettaessa
ei ihmisié saa olla sen
alapuolella.

Vastapainon
sdhkolaitteiden
kytkemisessd nosturiin,
noudatettava
vastapainon kyljessd
olevia ohjeita.

Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.

31 | Koonusvalssien Valssien putoaminen Huonokuntoinen tai kapea| 1x2 | Tarkistettava
vaihto. noston aikana. nostoliina. silmdmadriisesti
nostoliinan kunto sekd
liinan painopiste aina
ennen nostoa.
Litistymisvaara Vaihdossa kiytetdidn 1x2 | Huolellisuus
vaihtopalkkia joka nostettaessa
laitetaan pesdén. vaihtopalkkia peséén.
Litistymisvaara koonusadapteria 1x2 | Huolellisuus
paikalleen laitettaessa, aputyokaluja
joudutaan kdyttimadn kaytettdessi.
apuna lekaa tai kankea.
32 | Vilivalssien Litistymisvaara. Seldan | Vilivalssikannatin raskas | 1x3 | Linjalla myos kevyempi
vaihto. vendhdykset. Vaihdon | nostaa (terdksinen). versio kannattimesta,
aikana nostellaan jota tulisi kayttaa.
erilaisia tyokaluja.
Litistymisvaara, seldn | Vastapainoon tulevan 1x3 | Laakereiden poisottoon | MKP
vendhdykset. vilivalssiadapterin ja takaisin laittoon on
asennus késin, raskas suunnitteilla
tyoviline. nostoapulaite.
Litistymisvaara Vapaavalssien 1x3 | Suunnittelutyétilaus
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33

Tukivalssien
vaihto.

Hammastanko-
tappien poisto.

Hienoasettelu-
tangon poisotto ja
takaisin asennus.

Litistymisvaara jaloille,
seldn vendhdykset.
Vaihdon aikana
nostellaan erilaisia
tyokaluja.

Vastapainon kaytto
valssienvaihdossa.

Litistymisvaara
sormille.

Litistymisvaara

Litistymisvaara, seldn
vendhdykset.

Hammastangot raskaita
nostaa.

F- ja G-laakereiden
tukitankojen asennus.

Ulosvetiji tipahtaa
asennettaessa nosturiin.

Raskas koneenosa.

1x3

1x3

1x2

1x3

Ala- ja yldpuolen
hammastangon pois-
ottoon ja
takaisinlaittoon on
suunnitteilla
nostoapuviline.

Vastapaino tulee ajaa
oikeaan kohtaan
tasapainon
saavuttamiseksi.

On varmistettava, ettei
missdin vaiheessa ole
ihmiskulkua vastapai-
non alapuolella.
Vastapainon
sdhkolaitteiden
kytkemisessd nosturiin,
noudatettava
vastapainon kyljessd
olevia ohjeita.

Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.

Huolellisuus ja
tarkkaavaisuus
tyoskenneltéessa.

Huolellisuus ja
varovaisuus nostettaessa
ulosvetdjdd nosturin
varaan.

Huolellisuus ja
tarkkaavaisuus
tyoskenneltiessa.
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34

Suihkuputkien
irrotus.

Suihkuputkien
nosto/siirto.

Suihkuputkien
avaus.

Suihkuputkien
SAEtO0.

Litistymisvaara

Viiltohaava

Putoamisvaara

Litistymisvaara

Litistymisvaara

Raskas koneenosa, ahdas
tyoskentelytila,
jannityksessd oleva
nostoliina.

Suihkuputkissa
metallijdysteitd.

Huonokuntoiset
nostoliinat.

Ahtaat tilat.

Asetettaessa séitoleukaa
suihkupalkkien viliin.

2x2

1x2

1x2

1x2

1x2

Irrotetaan
valssinvaihtovaunua
apuna kiyttden,
nostoliinojen kunto ja
kiinnitys on tarkistettava
ennen tyon
suorittamista.
Valssinvaihtovaunuun
on tehty tyohon
tarkoitetut vetokoukut.

Oikeanlainen
suojavarustus,
viillonkestavit
suojakisineet.

Nostoliinan kunto pitdd
tarkistaa, ennen tyon
aloittamista. Nostoliinan|
huolellinen
kiinnittdminen.

Paineilmapistoolin
kaytto kielletty.
Avattava ja kirittava
kisin
momenttiavaimella.

S4ito tapahtuu
hydraulitoimisella
sddtoleualla. Sormia ei
saa laittaa
suihkupalkkien viliin.
Tyo ohjeistetaan kayttos-
ja turvallisuusohjeisiin.

35

Tyovalssien
pdittdislaakerien
poisotto ja
paikalleenasen-
nus.

Litistymisvaara jaloille.

Litistymisvaara

Raskas koneenosa.

Takapdittdislaakerin
asennuksessa joudutaan
kurkottamaan peséin.

1x2

1x3

Huolellisuus
irrotuksessa seké
paikoilleen
asennuksessa. Oljyinen
tyOympéristo.

Kaytettiava tyohon
hyviksyttyd
asennustyokalua.
Takalaakeria pois
otettaessa ei saa olla
tuotenauhaa peséssi.
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Leveyden vaihto

36 | Koonusvalssien Katso kohta valssien Koonusten vaihdossa
vaihto vaihto. tarkistettava
valssattavalle koonuskartiot seki yla-
leveydelle. ja alakoonusvalssien

kartiosuunta on oikea
pesiin laitettaessa.

37 | Mittarullan hionta| Kipinit Mittarullaa hiottaessa 1x2 | Toimittava hyviksytyn
siirryttiessd syntyy kipindita. turvallisuusohjeen
valssaamaan mukaan.
levedmpad Sammutusvaahto sekd
materiaalia. tulityolupa.

Litistymisvaara Turvatappia ei ole laitettu | 2x2 | Aina mentidessd
pujotuspdydin rakoon. tyoskentelemdin
valssaimen 1- tai 2-
puolelle pujotuspoytien
alueelle, muistettava
laittaa turvatapit
pujotuspdytiin.
Litistymisvaara Mittarullansuoja kddntyy | 1x2 | Tarkkaavaisuus 1- ja 2-
hiottaessa itsestddn puolen mittarullaa
mittarullan péille. hiottaessa. Laitettava 1-
ja 2-puolen lukitukset
paille.
Nauhahiomako- | Litistymisvaara, Jos koneessa virrat pddlld | 1x2 | Energianldhteestd
neen nauhan takertumisvaara. samaa aikaan kun erottaminen aina ennen
vaihto. vaihdetaan nauhaa. nauhan vaihtoa.

38 | Oljynpyyhkijoi- Litistymisvaara Oljynpyyhkijoitd 1x2 | Huolellisuus
den vaihto vedettiessi késin tai tyoskenneltdessd.
siirryttiessd aputyokalulla.
ajamaan
leveampdd
materiaalia.

Henkilo6n kohdistuvat | Oljynpyyhkijoiti 1x2 | Tarkkaavaisuus
iskut. irrotettaessa irrotettaessa. Kun
heilahdusmainen liike. nostoliina koytetty
ympirille, huolellisuus
vedettiessd nosturin tai
trukin varaan.
Oljynpyyhkijoiden Huonokuntoinen 1x2 | Tarkistettava aina

tipahtaminen noston
aikana.

nostoliina, tai liinaa ei
ole kiinnitetty keskelle
oljynpyyhkijad
tasapainon
saavuttamiseksi.

nostoliina ennen
nostotdiden aloittamista.

Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.
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39

Vilipaperirullien
vaihto
paperikelaimille.

Katso kohta
vilipaperirullien laitto
paperikelaimille.

Nauhakatko/ Laitaan meno

40

Nauhan
nakertaminen.

Viiltohaava, ruhjevaara.

Sédhkoiskun vaara

Nakerretut pellinreunat
terdvid, samoin repeytynyt
reuna. Nakertamisessa
irtoavat lastut.

Sidhkojohto menee
nakerretun raon viliin
litistyksiin rikkoen johdon
pinnoituksen.

1x2

1x2

Huolellisuus peltid
nakerrettaessa,
oikeanlainen
suojavarustus,
viillonkestavit
suojakisineet.

Tyopari ohjaa
sdhkojohtoa
nakertamisen edetessi ja|
on valmis irrottamaan
sdhkojohdon
energialdhteesti.

41

Romupellinkap-
paleiden poisto.

Viiltohaava

Romuissa terdvid reunoja.

1x3

Oikeanlaiset
suojavarusteet,
viillonkestavit
suojakisineet.

42

Romun nosto ja
kuljettaminen
kisitarraimia
apuna kayttden.

Romun nosto
nosturilla.

Romun vetdminen
romunpoistohyl-
syll4.

Ihmiseen kohdistuvat
iskut.

Viiltohaava

Putoamisvaara

Pellinkappaleiden
sinkoutuminen

Romua vedettdessi
kasitarrain pettda.

Romujen reunat terévii.

Romua nosturilla
nostettaessa, tarrain
pettaa.

Jumiutunut pelti irtoaa
voimalla pesista.

1x3

1x2

1x2

2x2

Tarkistettava tarraimen
kunto aina ennen
nostotoiden aloittamista.

Huolellisuus
tyoskenneltdessd
romujen kanssa.
Oikeanlaiset
suojavarusteet,
viillonkestavit
suojakisineet.

Turvaetiisyys
nostettavasta taakasta.
Kiytetddn isomman
kokoluokan tarrainta.
Tarkistettava tarraimen
kunto ennen noston
aloittamista.

Romujen vetdminen
pesasti
romunpoistohylsylld
tehtédvi joko 2- tai
syottopuolen
alaohjauspulpetilta.
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43 | Romurullan Viiltohaava Tyoskentely 1x2 | Noudatettava annettuja
sitominen. sidontapankojen kanssa. kaytto- ja
Peltipalojen kdytto turvallisuusohjeita
sitomisessa. romurullia sidottaessa.
Viillonkestdvit
suojakisineet.

44 | Romurullan Haitalliset kaasut. Romurullat merkataan 1x1 | Huolellisuus
merkkaus. spray-maalilla. tyoskenneltdessd.

45 | Katkenneen Litistymisvaara Ahtaat tilat, nostoliinan 1x3 | Valssin poisto peséstd
valssin pettdminen. vaatii huolellisen
poistaminen sitomisen sekd
pesésti. muistettava

turvaetdisyys.

Viiltohaava Valssin murtumakohdan | 1x3 | Oikeanlainen
reunat terdvia. suojavarustus,
viillonkestavit

suojakisineet.

Paivittiistarkastus

46 | Valssaimen Litistymisvaara Pujotuspoydén turvatapit | 2x2 | Turvatapit on aina
tarkastus. jédneet asentamatta asennettava paikoilleen
paikoilleen. ennen kuin mennéin 1-
ja 2- puolen
pujotuspdytien alueelle
tyoskentelemién.
Litistymisvaara Vaihteiston ja pesin 1x2 | Huolellisuus
vilisen laatikon kansi irrotettaessa kantta
putoaa jaloille. laatikosta.
Litistymisvaara Mittarullansuoja kddntyy | 1x2 | Laitettava lukitukset
tarkastettaessa itsestddn paille 1- ja 2-puolelle.
mittarullan péille. Tarkkaavaisuus 1- ja 2-
puolen mittarullaa
tarkastettaessa.
47 | Kellarin Viiltohaava Kellarista poimitaan 1x2 | Tarkkaavaisuus
siivous/tarkastus. syottokelaimelta sidepankojen ja romujen
tippuneita sidontapankoja, kanssa.
paperia, loimia ja romuja.
Kellari 6ljyinen, 6ljystd
Liukastumisvaara johtuvaa liukkautta 1x3 | Kellarin portaiden
portaissa. médrdaikainen
karhennusmaalaus
vihentdd
liukastumisriskia.
Kelainten alla olevissa
Tippuva 6ljy. kellarikuiluissa tippuu 1x2 | Kéytettiva oikeanlaista
0ljyd valssaimen suojavarustusta,
rakenteista. kiytettdvd mm.
suojalaseja.
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48 | Katiskan Litistymisvaara Siilion kansi raskas. 1x2 | Huolellisuus kantta
puhdistus. nostettaessa.
Liukastumisvaara Kellarin portaissa 6ljystd | 1x2 | Tarkkaavaisuus
johtuvaa liukkautta. kellarissa kuljettaessa.
Karkeasuodatti- Ei henkil66n
men puhdistus. kohdistuvia vaaroja.
Seisokki - valmistelu
49 | Pesin purku. Katso kohta
pesanpurku/kasaus
50 | Kelain- ja Liukastumisvaara Oljysti johtuvaa 1x3 | Huolellisuus ja
rullavaunumont- liukkautta. tarkkaavaisuus aina
tujen puhdistus valssaimella
oljylla. tyoskenneltiessd ja
valssaimen edustalla
kéveltdessd.
51 |Oljypainepesurilla |Viiltohaava, ruhjevaara. |Oljypainepesuri tuottaa 1x3 |Oljysuihkua ei saa
pesu. korkeapaineisen kohdistaa ihmisiin,
6ljysuihkun. sdahkojohdotukseen tai
sdhkolaitteisiin.
Noudatettava
Oljypainepesurin kdytto-
ja turvallisuusohjeita.
Roiskevaara Oljypainepesurin letku on | 1x2 |Tarkistettava letkun ja
huonokuntoinen tai liittimien kunto aina
letkuliitin vuotaa. ennen tyon aloittamista.
52 | Huuvan Liukastumisvaara Pimed, ahdas seki liukas | 1x2 | Tarpeen vaatiessa,
suodattimien tyoskentelytila. joudutaan menemiin
puhdistus. huuvan sisélle
puhdistustdihin.
Valaistuksena
kaytettdva taskulamppual
tai 24-v turvavalaisinta. I
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53 | Oljysumuimurien | Putoamisvaara Ylépuolen 1x2 | Huolellisuus
puhdistus seké suodatinritilditd tyoskenneltiessa.
suodatinritiléiden irrotettaessa tai
irrotus ja pesu. paikoilleen asennettaessa
joudutaan
tyoskentelemadn ylhaalld
A-tikkaiden varassa.
Liukastumisvaara Liukas tyoskentelytila. 1x2 | Huolellisuus
tyoskenneltdessd.
Sahkoisku Unohdettu sammuttaa 1x3 | Oljysumuimurit on
Oljysumuimurit ja kddntdd sammutettava ja
turvakytkimet nollille, tai turvakytkimet
maadoituskahvaa ei ole kadnnettava nollille seka)
muistettu laittaa maadoituskahva
paikoilleen. laitettava paikoilleen
ennen puhdistustéiden
aloittamista.
Seisokin aikana tehtivit tyot
54 | Erilaiset nosturilla| Liukastumis-, Seisokin aikana 1x2 | Huolellisuus kiveltiessil
tehtédvit nostotyot.| kompastumisvaara. valssaimen edustalla valssaimen edustalla
paljon 6ljy4, irtonaisia samalla kun ajaa
koneen osia ja tyokaluja. nosturia. Seisokin
aikana on paljon
kunnossapidon
tyontekijoitd, joten pitdd
varmistaa, ettei nosturin
alapuolella ole
ihmiskulkua
suoritettaessa erilaisia
nostotoitd.
Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.
55 | Kelainten nostot. | Putoamisvaara Viirdnlaiset nostoliinat. 1x2 | Kelainten nostossa

toimittava ohjeiden
mukaan. Ohjeet 16ytyvit
nostotelineen laatikosta.
Kaytettdvi
oikeanmittaisia
nostoliinoja tasapainon
saavuttamiseksi.
Noudatettava olemassa
olevaa nosturiohjetta.
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56

Limmonvaihti-
men huolto.

Liukastumisvaara

Litistymisvaara

Viiltohaava

Palovammat

Haitalliset
terveysvaikutukset.

Oljysti johtuvaa
liukkautta.

Paineilmaviinnin raskas.

Levyjen reunat terivii.

Kuuma pesuaine.

Kaytettidva pesukemikaali.

1x2

1x2

1x2

1x2

1x3

Huolellisuus ja
varovaisuus
tyoskenneltdessd.

Huolellisuus
tyoskenneltdessd.

Huolellisuus
tyoskenneltdessd.
Oikeanlainen
suojavarustus mm.
viillonkestavit
suojakisineet.

Oikeanlainen
suojavarustus.

Lue KT-tiedote ennen
toiden aloittamista.

57

Painepesurilla
pesu.

Viiltohaava, ruhjevaara.

Painepesuri tuottaa
korkeapaineisen
vesisuihkun.

1x3

Vesisuihkua ei saa
kohdistaa ihmisiin,
sdhkojohdotukseen tai
laiteeseen itseensi.
Noudatettava
kaytettdavin
painepesurin kiytto- ja
turvallisuusohjeita.

Huolellisuus
tyoskenneltdessd.

Pesutoissa kdytettiava,
suojakisineitd,
suojalaseja, sekéd
kasvosuojainta.

Seisokin jilkeen tehtivit tyot

58

Pesin kasaus.

Katso kohta
pesanpurku/kasaus.
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59

Linjan tarkastus
ennen valssauksen
aloittamista.

Kellarien
tarkastus.

Putoamis-,
liukastumisvaara.

Liukastumisvaara,
tippuva 6ljy.

Suojakansia voi olla pois
paikoiltaan, sekd
valssaimen edustalle
jédnyt koneen osia tai
tyokaluja lattialle.

Oljysti johtuvaa
liukkautta sekd ylhaalta
tippuva 6ljy.

1x2

1x2

Valssaimella tehtivien
remonttien jilkeen on
tarkistettava, ettd kaikki
suojakannet ovat
paikoillaan ja muut
turvallisuusriskit on
poistettu. Tarkastus
toimenpiteiden jilkeen
kysytéddn
vuoromestarilta
ajolleldhtolupa.

Tarkistetaan kellarit
ennen valssauksen
aloittamista, ettei sielld
ole ketddn tai mitddn
yliméddraistd. Kellareissa
kuljettaessa oltava
huolellinen, silld kellarit
ovat liukasta aluetta.
Kaytettidva oikeanlaista
suojavarustusta.
Suojavarustukseen
kuuluu mm. suojalasit.

Tulipalo ja CO,-sammutusjirjestelméin laukeaminen

60

Tulipalo

Palovammat.
Tukehtuminen.

Valssaimen syttyminen
tuleen.

1x2

Valssaimen edustalla ei
saa oleskella
valssauksen aikana.
Turvaetdisyys
madritetdadn kaytto- ja
turvallisuusohjeistuk-
sessa.

61

CO,-
sammutusjarjes-
telmén
laukeaminen.

Hiilidioksidi
kaasupilveen
joutuminen.

Laukaisu suoritettu, kun
valssaimen edustalla tai
oljykellareissa on ihmisii.

1x3

Valssaimen edustalla
oleskelu valssauksen
aikana kielletty.
Turvaetdisyys
madritetdadn kdytto- ja
turvallisuusohjeistuk-
sessa.

62

Linjalla olevalla
CO,-pallolla
sammuttaminen.

Hiilidioksidi
Paleltumavaara.

CO,:1la sammuttaminen.

Letkujen ja liittimien
huono kunto.

1x3

1x2

Huolellisuus ja
varovaisuus
tyoskenneltiessd
hiilidioksidin
ldheisyydessa.
Kaytettidva oikeanlaista
suojavarustusta.

Tarkistettava aina ennen
sammutust6ihin
alkamista letkujen ja
liittimien kunto.
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Tyon suoritus

Turvallisuus- ja
ympiristonikokohdat

Nosturin radio-ohjaimen
kiayttoonotto.

Kuljettajalla oltava riittdva
koulutus nosturin ajoon radio-
ohjaimella.

Varmistuttava, ettd kidytossd on
juuri ko. nosturiin tarkoitettu
radio-ohjain.

Teoriakoulutuksen lisdksi tulee
olla suoritettuna kidytannon
opastus.

Joillakin alueilla useita
lahekkdin sijaitsevia radio-
ohjattavia nostureita.

Radio-ohjainta ei saa kantaa
kdyton aikana késissid, vaan se
on kiinnitettavi joko
vyohihnalla tai olkatelineella.

Kuljettajan on tutustuttava
alhaalta ohjattavan nosturin

yleisiin turvallisuusohjeisiin.

Linkki ohjeisiin

Toiminta rikkoutuneen
radio-ohjaimen kanssa.

Epidkuntoisella laitteella ei saa
tyoskennelld.

Mikili haetaan vara-ohjain
varastolta kdyttoon, on se
kdyton jdlkeen palautettava
takaisin varastolle varsinaisen
ohjaimen korjauksen jilkeen.

Rikkoutuneen radio-ohjaimen
korjauksesta tehtava Kuti-
jarjestelmiin tyotilaus, joka
tulostetaan saatteeksi ohjaimen
mukaan.

Tydétilauksesta tulee selviti:
a) mistd laitteesta ohjain on.
b) kuka on korjauksen toi-
meksiantaja.
c¢) lyhyt selvitys laitteen vi-
kaantumisesta.

Tyoskentelyalueella saa olla
kdytossd samaan laitteeseen
vain yksi ohjain.
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Nosturin kdyttoonotto.

Tarkista ennen tyoskentelyn
aloitusta hallintalaitteiden,
jarrujen, rajakatkaisijoiden ja
hitdpysdytyksen toiminta.

Toiminta-alueella tapahtuva
muu tyoskentely.

Muista, ettd ohjain toimii
vaikka kuljettajalla ei olisikaan
niakoyhteytta.

Varmistuttava aina, etti
nosturin toiminta-alue on
vapaa niin tyoskentelyn
alkaessa kuin myo6s koko sen
keston ajan.

Varmistuttava
nostoapuvilineiden kunnosta ja
sopivuudesta ko. tehtidvaan.

Linkki liinojen ja raksien
vuositarkastuksesta.
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Noston aloitus ja taakan
siirtiminen lidhtopisteesti
jattopisteeseen.

Seiso sopivalla etdisyydelld
nosturista ja taakasta, jotta ndet
tyoskentelyalueen riittavin
hyvin.

Nosturin siirtdminen hallissa
linjan tai linjojen ohi.

Noston alkaessa on koukun
oltava kohtisuorassa
nostettavan kuorman
yldpuolella. Vinoon
nostaminen on ehdottomasti
kielletty.

Ali koskaan mene taakan alle
tai vaara-alueelle.

Kuorman nostaminen
henkil6iden yli on kielletty.

Varo tormaamisti
padtyrajoihin.

Noudata yleisid kdsimerkkeji
esim. seisokkityoskentelyssa.

Varmista kulkureitti, jotta et
kompastu nosturia ajaessasi.

Tutustu alueen turvallisiin
ajolinjoihin ja viistorajoihin,
jotta viltytddn tormadmisilta
esim. valvomoihin.

Huomioitava, etti seuraavissa
radio-ohjattavissa manuaali- tai
automaattinostureissa ei
viistorajat toimi radio-
ohjauksella.

Kyval: 1,4,5,6,8,9, 11, 12,
13,14, 15ja 17

RAP: 120, 121, 103 ja 110

Sen sijaan viistOrajat ovat
toiminnassa myos radio-
ohjauksella seuraavissa
manuaali- tai
automaattinostureissa.
Kyval: 2, 3,6, 8, 16 ja 22
RAP: 101 ja 102

Vinonostossa vaarana kdyden
vaurioituminen. Litistymis-
vaara mahdollisesta heijasta.
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Nostoapuvilineen vaihto.

Suorita sihkopistokkeen
kytkentd/irrotus aina
suojakaiteella varustetulta
pihtitelineelta.

Vapauta koukkusalpa kuvan
osoittamalla tavalla.

Pihdin péélla aina jonkin
verran 0ljyd, josta seuraa
liukastumisvaara.

Huolehtimalla koukkusalvan
toimintakunnosta ja
kayttdmalld sithen valmistettua
vapautus-tankoa viltytdin
sormien litistymiselta.

Nostotehtivin lopettaminen.

Ennen nostotoiden lopettamista
lasketaan taakka pois,
nostetaan koukku ylos ja
siirretddn pois kulkuvaylalta.
Lopuksi katkaistaan virta
radio-ohjaimesta.

Vaarana
vahinkokdynnistyminen ja
ulkopuolisten tormddminen
koukkuun tai pihtiin.

Pida tydympdéristo siistina.
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TLi 020 Radio-ohjatun nosturin ohjeet kuljettajalle

1.

10.

11.

12.

Tarkista laitemerkinngistd, ettd ldhetin (= radio-ohjain) kuuluu varmasti sille
nosturille, jota aiot kiyttda.

Tarkista, ettd ldhetin on kayttokelpoinen. Tarkista my0s kantohihnat. Ohjainta saa
kdyttdd ainoastaan silloin, kun ohjain on kiinnitetty kantohihnoilla, vyolld tai
olkatelineelli.

Tarkista pdd- ja ohjausvirran yhteiset turvakytkimet (padkytkimen) sijainti, jotta
voit tarvittaessa katkaista virran. Varmista ennen ajon alkua, ettei kukaan oleskele
nosturin paalld tai vaara-alueella. Nosturiin nousun estdvin laitteen on oltava
suljettuna ja asiattomien oleskelun kieltdvin kilven paikoillaan.

Varmista, ettd koukku tai taakka ja nosturi kokonaisuudessaan voi liikkua
esteettd. Heijan syntyessd, dld yritd pysdyttdd heijaa késin vaan kiytd apuvilineita.

Tarkista ajosuunnat ja niitd vastaavat suuntasymbolit. Tee hallintalaitteiden,
jarrujen, rajakatkaisijoiden, hélytysmerkin ja héatidpysdytyksen toimintakoe
tyovuoron alkaessa ennen ensimmadistd nostoa ja tarvittaessa.

Kulje tai seiso nosturin kidyton aikana sopivalla etdisyydelld nosturista ja taakasta,
jotta ndet tyoskentelyalueen mahdollisimman hyvin.

Al4 mene taakan alle tai vaara-alueelle. Kuorman nostaminen henkildiden yli on
kielletty. Anna hilytys varoittaaksesi muita. Varo tormaamistd padtyrajoihin.
Hidasta ajoissa.

Varmista kulkureitti, jotta et kompastu ajaessasi. Pidd tyOympéristd
jarjestyksessa.

Jos menetit nosturin liikkeiden hallinnan, irrota kddet hallintaelimistd, jolloin
nosturi pysihtyy. Tarvittaessa paina HATASEIS-painiketta.

Kisittele ldhetintd varoen. Ald koskaan luovuta ldhetintd henkil6lle, joka ei ole
oikeutettu ajamaan radio-ohjattua nosturia.

Tyo6ajan jalkeen nosturin péad- ja ohjausvirran yhteisen turvakytkimen (padkytkin)
on oltava aukioasentoon kytkettynd. Léhetintd on sdilytettivd asiattomien
ulottumattomissa.

Lihettimen akkujen lataamisen on tapahduttava ohjeiden mukaisesti.

Nosturin kuljettaminen radio-ohjaimella yhtd aikaa puhelimen kéyton ja
polkupyorilld ajon aikana on kielletty. Lisdksi on huomioitava, ettd kuljettajan
siirtyminen paikasta toiseen tapahtuu turvallisesti kulkien eteenpdin eikd
"peruuttamalla”.
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13. Ilmoita ja raportoi aina tyonjohtajallesi puutteista ja vioista, jotka voivat estdi tai
haitata ajoa. Jos jotain ylldttdvdd tapahtuu, on nosturi heti otettava kaytosti.
Nosturin kdyttd on keskeytettdvd, kunnes vilitontd vaaraa aiheuttavat viat on
korjattu.
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Nauhakatkoraportti SZ1
Pvm Klo Vuoro
8.8.2008 20.47 E
Silminnakijat
P.J, RK
Rulla nro Polarit Rullapaino
764271-00 725 25590 t
Lahtopaksuus 2,79 mm
Loppupaksuus 0,80 mm
Leveys 1533 mm
Ensijaljet nauhassa: Mista:
Ei jalkia - suoraan poikKi
Ylivalssautuma (ruttu) ennen katkoa keskelta
X Muu
Pailla |Pois |Tyovalssien halkaisija
AGC X yla 91,50 mm
Hienoasetteluautomatiikka X ala 93,74 mm
Koonusautomatiikka X

Vaihdetut valssit

tyévalssit 2 kpl
koonukset kpl
valivalssit kpl
Seisokkiaika

aiemmilla pistoilla jne.)

Muita havaintoja (esim. toimiko pysaytysautomatiikka oikein.) Havainnot

2-puolen yldkoonus irti, kannatin sylinterin varsi poikki.

Sahkopuolen kommentit/selvitykset (EADS/ARGUS)
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Tyoohjeet - Oljypainepesuri

Tyon suoritus: Oljypainepesurin kiiytto

Oljypainepesuria kiiytettiessid on ensimmiiseksi kelattava pesuletku ulos letkukelalta ja
tamin jilkeen avataan venttiili, joka sijaitsee letkukelan takana olevassa pystytolpassa.
Kun pesuletku on kelattu ulos kelalta, otetaan pesupistooli kiteen. Seuraavaksi
kdynnistetdin pesurin pumppu valssaimen edessd olevasta ohjaintaulusta, jossa on
Oljypainepesurin kédynnistyspainike. Kun edelli mainitut toimenpiteet on suoritettu,
voidaan aloittaa pesutyot. Pesutoimenpiteiden jédlkeen suljetaan venttiili ja poistetaan
paineet pesupistoolin kahvasta sekd kelataan pesuletku kelalle.

Kuva 1. Oljypainepesuri
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Kuva 2. Puhdistustyossé kaytettiva varustus

Turvallisuus- ja ympiristonidkokohdat

— Ali anna 6ljypainepesurin kiyttoon koulutusta saamattomien tai tihzin
kiyttoohjeeseen perehtymittomien henkildiden kayttdd pesuria.

— Ennen pesutdiden aloittamista tarkista letkun, liittimien seké pesupistoolin kunto.

— Oljysuihkua ei saa kohdistaa ihmisiin, sihk6johdotukseen tai sihkolaitteisiin.

— Tarkista ennen laitteen kéyttdmista ettei siind ole mitdin vikoja. Jos havaitset
vikoja, dld kidynnisti laitetta vaan ota yhteys tyonjohtoon.

— Al yritd puhdistaa itseisi tai muiden henkildiden ylli olevia vaatteita tai jalkineita.

— Pitele pesupistoolia tiukasti molemmin késin.

— Pesurin kiyttdjdn tulee varmistaa, ettd pesualueen 14histolld ei ole muita ihmisia.

— Pesurin kiyttdjdn tulee suojautua puhdistettavasta kohteesta irtoavilta kappaleilta.

— Kiytd suojalaseja, kasvosuojainta seki suojavaatteita ja -kédsineiti laitteen
kdytonaikana.

— Oljypainepesuria kiiytettiessi on varottava roiskuvaa 6ljyi.

— Oljynpainepesurin kiyttijille suositellaan hengityssuojaimen kiyttoa.

—  Oljypainepesurin kiyttiji saa halutessaan lisdsuojahaalarit.



