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1 JOHDANTO

Opinnaytetyoni toimeksiantaja on Helsingin Kaupumbgatteri jossa kavin kesalla
2008 tutustumassa ja esittelemassa portfolionin @leut tydharjoittelussa erikokoi-
sissa niin harraste- kuin ammattiteattereissakihaglasin nahda vield, millaista olisi
tyoskennelld isossa teatterissa. Koin itsellenidglliéemmaksi ottaa aiheen tarpeiston
puolelta, koska minulla oli jo enemman kokemustenfauksien ja maskien teosta.
Nain saisin lisda kokemusta myos tarpeiston vatrkgststa. Aikaisemmalta koulutuk-

seltani olen parturi-kampaaja.

Ennen joulua kavin teatterilla ja silloin selvisita valmistaisin n. 10 kpl leijoja suur-
musikaaliin Maija Poppanen. Musikaalin ohjaa Hareyng8ltsson. Aloitettuani tyot
teatterilla 7.1.2009, valmistin aluksi tarpeistoailnin alkaviin esityksiin. Maija Pop-
pasen ensi-ilta tuli olemaan 13.8.2009 suurellataalla, joten sen valmistus aloi-

tettiin vasta tammikuun loppupuolella.

Opinnaytetyoni tavoitteena on valmistaa teattgategsitykseen Maija Poppanen la-
vastajan suunnitelmien mukaan. Leijat ovat kooltawatko suuria ja niiden tulee kes-
téda n. 100 naytosta. Leijoilla on oma koreogradi&phtauksessa soi laulu "Leijaa len-
nattaman”. Lavastajan mukaan tarinassa leijoillasymbolinen merkitys, mika tekee

leijoista tarkedn osan musikaalia.

Tyoni avuksi valitsin G.B. Harrisonin teknologisét®82) suunnitteluprosessin mal-
lin, jossa huomioidaan niin tydn aikana ilmene\joitteet kuin resurssitkin. Mallista
muokkasin version, joka soveltuu tarpeiston valakisen avuksi. Tydssani kerron
niin leijojen valmistamisesta kuin kaytetyista mataleistakin tyoturvallisuus huomi-
oiden. Taustatyota tehdessani perehdyn myos Ieijuioriaan, seké yleisesti tarpeis-
toon. Materiaalivalintoja tehdesséni kaytan kvakdallista tutkimusmenetelmaa, joka
poikkeaa kokeellisesta tutkimusmenetelmasta Anti{2z005, 274) mukaan niin, ettei

siina oteta huomioon kaikkia muuttuvia tekijoita.



2 VALMISTUSPROSESSIN MALLINNUS

2.1 G.B. Harrisonin teknologisen suunnitteluprosessin ralli

Tyoni avuksi valitsin G.B. Harrisonin (1982) tekagisen suunnitteluprosessin mallin
(kuvio 1). Siind nakyvat suunnittelun elementithjo on lisatty inhimillisten nako-
kulmien tekijat. Liséksi mallissa kuvataan ulkopeltd tulevat resurssit ja rajoitteet.
Mallissa esitetaan suunnittelun vaiheet perakkaigaksoina, jotka osittain asettuvat
myos toistensa paalle. Mallissa tarkennetaan miudiasettamat vaatimukset inhi-
millisten tarpeiden ndkdkulmasta ja kerrotaan teédle asettavat vaatimukset. Mallis-
sa huomioidaan myos toivotut ja ei-toivotut sivlwdukset ja tAsmennetdan lopputu-
loksen arviointi tapaa. (Anttila 1993, 97 - 98.)
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KUVIO 1. Harrisonin (1982) teknologisen suunnittelyprosessin malli, (Anttila
1993, 97)

Harrisonin tavoitteena on tuoda esille, miten psesetulisi toimia niin, etta seka lah-
tokohtana etta paamaarana olisi elamisen laaduaniaeminen. Mallin resurssit ja
niiden rajoitteet ovat realistisesti analysoitugagjatukset ovat myos sovellettavissa
kasityolliseen suunnitteluun ja valmistukseen, kaiknalli onkin alun perin tarkoitet-
tu teollisen toiminnan suunnitteluun. (Anttila 1993 - 98.) Valitsin G.B. Harrisonin

mallin tydhoni, koska se soveltuu mielestani hykivaamaan myos tarpeiston val-
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mistusprosessia. Tarpeistoa valmistetaan suureitekésityona ja malli on suunnitel-
tu kuvaamaan toimintaa, jota juuri tydssani haltsoda esille. Elamisen laadun pa-
rantaminen ilmenee tydssani esityksen visuaallstatia parantavana ja tata kautta
toivon leijojen ja koko esityksen antavan yleisdgllgutittavan teatterielamyksen. Tar-
peiston valmistusprosessissa tapahtuu usein muatdiarrisonin malli on ty6honi
sopiva, koska siiné ilmenee myo6s lisaresurssit sak@nnaiset sivuhaitat, jotka tulevat

ilmi tydn edetessa.

Muokkasin mallin paremmin tarpeiston valmistuksgeomaan tyohoni soveltuvaksi
(kuvio 2). Siitad selvida tyoni tarkoitus sekd halupdamaara, johon koko prosessin
aikana pyrin. Mallin keskella olevista peréakkaigigiksoista selvida tyoni eri vaiheet.
Lisaksi olen huomioinut mallin mukaisesti rajoittga resurssit, jotka taytyy ottaa

huomioon tydskentelyn eri vaiheissa.
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KUVIO 2. Harrisonin (1982) teknologisen suunnittelyprosessin malli (soveltanut
Pohjavaara 2009)

2.2 Rajoitteet ja resurssit

Pienoismalli / valmis suunnitelma

Suurin osa lavastajan tyosta pienoismalliin saadkauonteelta alustavaa etsintaa.
Pienoismalli on lavastajan ratkaiseva luova ty@i@RL989, 60.) Tehtavanani on val-

mistaa leijat lavastajan suunnitelmien mukaan. Tyuuksi sain tyopiirroksen seka
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pienoismallin leijoista. Pidén itseani luovana isema ja olisin mielellani osallistunut
leijojen suunnitteluun. Olinkin v&h&n pettynyt, knéin pienoismallin ja lavastajan
valmiit suunnitelmat. Tyopiirroksesta selvisi lgga mitat ja muodot. Pienoismallista
selvitin, montako kokoa leijoja tuli olla sek& mako kappaletta mitakin kokoa tuli
tehda. Pienoismallissa oli maaritelty myos leijoyémit, mitd etenkin pidin rajoitteena
omalle luovuudelleni. Olisin mielellani osallisturigijojen varien suunnitteluun. Teh-
tavanantona oli kuitenkin toteuttaa leijat lavamtaguunnitelmien mukaan, joten pie-
noismalli on enemman resurssi kuin rajoite. Piemaitista nain selkeasti millaisia

leijoja alan valmistaa.

Oma tietotaito / Henkildkunnan tietotaito

Usein ei pelkka selityksen taito riitéa vaan tiedd@ittamiseen tarvitaan lisaksi myos
nayttamista ja/tai harjoitusta. Tietotaidolla tatm&oitetaan tietoa, joka on osaamisen
tai taidon edellytys. Vehkavaaran mukaan (200@otaiharjoittaminen tai nayttami-
nen ei yksistaan riita sen patevyyden perusteluean nayttaminen on varmasti va-
kuuttavampaa kuin mikaan kielellisesti esitettyyséelu. (Anttila 2005, 54.) Opinnay-
tetydssani naytan taitoni valmistamalla leijoja pranginteatterin musikaaliin Maija
Poppanen. Siind paasen nayttdmaan, mita jo osaaafamahdollisuuden oppia myods

uutta.

Hiljaisella tiedolla tarkoitetaan tietoa, joka oisteen avulla tehtyjen havaintojen eli
kokemuksen kautta hankittu, sek& myos varsinaiselséimalla asioita. Usein siihen
kuuluu tietynlainen tekijan kaden herkkyys, jotadaan demonstroida ja kadesta pité-
en ohjata. Voidaan puhua tekijan tiedosta tai ossesta. Taitoa ei hankita helposti
lukemalla kirjoista, mutta sen voi oppia luontevasiuraamalla toisen henkilon taita-
vaa suoritusta. Niin kdden taidoissa, kuin taiegs on laajalti sovellettu aina edelli-
siltéd sukupolvilta periytyvaa tietoutta, hiljaistanmattitaitoa. (Anttila 2005, 55 - 73.)
Samaa oppimismenetelmaé paasen itse kokeilemaammtallintydostamisesta. Taméa
antaa minulle my6s haastetta uusien tekniikoidemgeriaalien kasittelystd. Oma
tietotaitoni on nain ollen seka resurssi etta tajoDlen uuden tekniikan edessé, ja
minulla on mahdollisuus saada uutta tietoa kayatti materiaalista ja sen tyostami-
sestd. Metallin tydstamisesta minulla on teoriaigimutta kaytannon kokemus puut-

tuu. Helsingin kaupunginteatterissa on osaava h#akita, ja kaikilla on oma eri-
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koisosaamisensa. Henkilokunnan osaaminen ja hei€@monsa ovat resurssi. Heidan
avulla paasen kasiksi hiljaiseen tietoon.

Tila

Teatteritila on muuttunut vuosien saatossa, masaejaan se ei ole pystynyt muut-
tamaan muutoin kuin astumalla ulos perinteisesafie@rakennuksesta. Teatterin to-
dellisuutta ovat teatteriarkkitehtuurin luomat mabga rajat. Katsomoissa on vain
rajallinen maara paikkoja, joista nayttamon voi déhaysipainoisesti. Katsojat ovat
sidottuja paikalleen vastapaata taulumaisesti rayaa nayttdmoa. (Reitala 2005, 8.)
Nayttamaita on kuitenkin erikokoisia. Maija Popparesitetdédn suurella nayttamolla
ja nain ollen tilaa on paljon kaytettavissa. Mirauio tila on resurssi, jos kaikki saa-
daan toimimaan. Pidén isojen tarpeistoesineidemigtdmisesta ja nyt paasen teke-
maan erikokoisia leijoja. Leijoja tulee n. 10 kjal,vaikka ne tulevatkin kahteen riviin,
ne tarvitsevat tilaa. Tila on myo6s rajoite, koskdysten valilla leijat tulee varastoida
niin, etteivat ne vahingoitu. Leijojen pyrstot eiwdi olla sellaisesta materiaalista,
joka menettéisi helposti muotonsa, jos leija oselwopkin. Liséksi pyrstdista ei voi
tehda kovin pitkia, etteivat ne vie lilkaa tilaalgigksen aikana ja ole vaikeasti liiku-

teltavia niin esityksen aikana, kuin sen jalkeenkin

Kasikirjoitus

Kasikirjoituksen avulla paasin mukaan tarinaan.ttBegerinteissdmme teksti on en-
sin ja joku toinen kuvittelee maailman, jossa kiégikuksen hahmoille tapahtuu jota-
kin. Lavastajan tyd on luoda uudelleen tuo maailihallistaa nuo ihmiset ja nahda ja
|oytaéa olennainen tekstista. Jokainen tyoryhmaenasio omat mielikuvat tekstin
pohjalta. Ratkaisumalleja on monia ja tarkeintglaploksessa on miten katsojat na-
kevat ja kokevat esityksen. (Reitala 2005, 9.) &kdaa tietdaa, millaiseen esitykseen
tarpeisto, jota on tekemassa, tulee. Tama on fantgelma eika tarpeiston tarvitse
olla realistista. Kasikirjoitus auttaa ymmartamadéijojen merkityksen naytelmassa

seké tyon alkuun pdédsemisessa. Taman vuoksi |sorssi.

Tutkimustieto

Tutkimustieto on resurssi. Tyoni avuksi perehdyeijojen historiaan seka leijojen
rakenteeseen. Vaikka teatterileijat poikkeavat istke leijoista on syytd tarpeistoa
valmistaessa tietda esineen taustasta. Newman &idaw1974, 1) mukaan leija on

pitanyt ylla taianomaisen ja uskonnollisen merksg® monissa kulttuureissa, nain
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ollen ne sopivat hyvin satumaiseen Maija Poppangyieimaan, jossa leijoilla on
merkittdva osuus. Tutkin myds oikeiden leijojen eaketta, mikd helpottaa minua

tybvaiheiden kuvaamisessa.

Budjetti
Taméan tyon kohdalla budjetti on resurssi, vaikleewsa teatteria tehdessa budjetti on

ensimmainen asia, joka rajoittaa materiaalivalatipjotannon valmistamista. TA&méan
kokoisessa teatterissa produktiot tehdaan isostakaavassa, ja nain ollen budjetti ei

ainakaan leijoja valmistaessa tullut esiin rajo@taa tekijana.

3 TYON LAHTOKOHDAT

Koko teatteriesityksen lahtokohtana on kasikirjpitiaija Poppanen perustuu P.L.
Traversin kirjoittamiin lastenkirjoihin, joiden pgaita on tehty elokuva- ja teatteriver-
sioita. Tyossani tarkastelen myos leijojen histoisakéd rakennetta. Teatterileijat kui-

tenkin poikkeavat huomattavasti oikeista leijoista.

3.1 Kasikirjoituksen analysointi

Kasikirjoitusta lukiessa on luonnollista kuulla liépt puhuttuina ja nahda roolihenki-
16 sielunsa silmin. Kirjoittajan ohjeet, sanat jaldgi ovat johtolankoja kayttaytymi-
sen ja tunteiden piilomaailmasta, jonka taydent@&mion ohjaajan ja nayttelijan etu-
oikeus ja velvollisuus. Kasikirjoitusta ymmartaédseohjaajan tulee pystya operoi-
maan siin& olevien roolihenkildiden piilomaailmaliskoa siihen, luoda sita ja luottaa
siihen. Kasikirjoitusanalyysissa taytyy saada delvkeitd naméa ihmiset ovat ja mita
heille tapahtuu. (Weston 1999, 99.) Tarpeiston \&hyan taytyy myos analysoida
kasikirjoitus. Hanen taytyy saada yleiskuva tariaagkéa henkildistd. Tuntemalla tari-
nan henkilot tarpeiston valmistaja saa vihjeitdlJaisia esineita henkildilla voisi olla.
Tarpeiston valmistajalle tarkeita tietoja kasikitjksessa ovat mm. tapahtuma-aika,
paikka ja mita tarpeistoesineitd on nimetty kagiktinksessa. Nama asiat on syyta
poimia kasikirjoituksesta taulukkoon, jonka polgaftystytddn tekemaan naytelmassa
kaytettavista esineista tarpeistolista. Lopullinarpeistolista muokkautuu ohjaajan ja
lavastajan ndkemyksien mukaan. Tassa edella miglisttat eivat liene tarpeen, koska

jo alunperin maariteltiin tehtavaksi yksi tarpelsikonaisuus eli leijatWestonin
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(1999, 201 - 205) mukaan ensimmaista kasikirjokuk$ukemiskertaa voi kutsua
kerman kuorimista. Se on "kuoriminen”, koska edeadsti lukemalla ei saa ensisil-
mayksella esiin kasikirjoituksen mahdollisuuksi@oRhenkilén elaméssé esineet ovat
tarkeitd elementtejd. Kun loydamme johtolankojaliremkilon elamaan liittyvista

esineita, ne taytyy rengastaa ja merkita taulukkoon

Tassa musikaalissa tehtavanani oli yksi tarpeistamkaisuus, koska en ollut vastuus-
sa kaikesta musikaaliin tulevasta tarpeistostakasikirjoitusanalyysin suppeammin.
Luin kasikirjoituksen moneen kertaan ymmartaaksamnan ja saadakseni sen tutuksi
itselleni. Merkitsin kasikirjoitukseen kohtauksgiissa leijat tai leija mainittiin. Tar-
keinta tassa projektissa oli ymmartaa tarina sel@én merkitys ja selvittaa, miten
niita tullaan kayttamaan esityksessa. Valitsin lkgsituksesta kohdan, jonka avulla

kerron musikaalin juonesta.

“Tuulee ja nddn sumun laskeutuvan
kuin jokin ois alussaan, ndin aavistan
Vaikeaa nidhdéi on tddn tarkemmin

mut se jokin on tapahtunut ennenkin

On diti ja isd ja pikkuista kaks
ja perheen voi tunnistaa onnettomaks
Milldhén tunnelmat sais nousemaan?

Kuten lejja on lennossa upeimmillaan!” (Fellowes 2004, 2.)

Nailla sanoilla nuohooja Perttu aloittaa tarinamréenan Musikaalissa Maija Poppa-
nen. Tarina kuljettaa yleison fantasian ja todgamnaille. Tarina sijoittuu 1910-luvun
Lontooseen (Kari (toim.) 2009, 83.) Yleisolle avaudt kattojen siluetit [&pikuultaviin
fondeihin maalattuina. Talojen katoilla nuohoojagéskennellessaan Perttu on tai-
vaan ja ihmisten maailman valissa. Tarinassa thavaidee kaikkea hyvaa, kuten tuu-
len mukana perheeseen saapuu uusi lastenhoitaja Mappanen. Alkusanoissakin
sanotaarf Tuulee ja nddn sumun laskeutuvan, kuin jokin ois alussaan, ndin aavis-
tan.” Maija Poppasen tehtdvana on yhdistaa perhe, kuskaikki ovat vailla yhteytta
toisiinsa. Maija Poppasen saapuminen on uuden &laikeaa nihdi on tddn tar-

kemmin, mut se jokin on tapahtunut ennenkin.” Tama ei ole ainut perhe, jossa ei
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osata huomioida toinen toisiaan. Tarinan lopussgp&aeen |lahtee auttamaan muita
perheita, kun uskoo tdméan perheen ymmartavan, riéitkeaa on viettda aikaa yhdes-

sa.

”On éiti ja iséd ja pikkuista kaks, ja perheen voi tunnistaa onnettomaks.” Tahan asti
kukaan lastenhoitaja ei ole parjannyt perheen éapblikon ja Annan kanssa. Aluksi
Perheen isa Yrj6 Pankki, joka tyoskentelee pankisggitaa Poppasta jarjestyksen
puutteesta. Hanelle kuri ja arvokkuus ovat kaikdiklkessa, kunnes han alkaa uskoa
ihmisiin. Yrjon vanhan lastenhoitajan nahdessaaontaa, miksi Yrj6 on sellainen
kuin on. Vilma, perheen aiti, yrittdéd parhaansaamkitseen kaikkia. Lopulta Yrjokin
huomaa, ettei murheita tarvitse kantaa yksin vaanai jakaa rakastamansa ihmisen

kanssa.

Lavastajan mukaan tarina on ajankohtainen. Perbegelmat voi hyvin tunnistaa
oikeastakin elamasta, etenkin nykypaivana, kurnutalen heikko ja ihmisia lomaute-
taan ja irtisanotaan. Myds Yrj6 Pankki on vahallada potkut, mutta uskomalla ihmi-
siin han pelastaa pankin tulevaisuuden ja perhedi@gdan paivan elamantapaan kuu-
luu kiire ja ura on tullut yha tarkedmmaksi. Ontkokin syytd muistaa perheen ja

l&heisten merkitys.

“Milldhén tunnelmat sais nousemaan? Kuten leija on lennossa upeimmillaan!” Tari-
nassa haetaan ratkaisua jarjestyksen ja hyvinvowiiille. Tarinassa leijoilla on vah-
va symbolinen merkitys, kun leijan saa lentdaméaémetu mukana taivaalla, se tuo hy-
van mielen niin lennattdjalle, kuin sitd seuraavilhmisillekin. Leija lentda vapaana
tuulen mukana, mutta leijaa ei voi paastaa irtgsKeosilloin se katoaisi tuulen viema-
nad. Leijan lennatys tassé tarinassa kuvaa lapamitdemaa huomiota ja jarjestysta
hyvassa mielessa. Leijat kuvaavat yhdessa oloé&gaksinka hauskaa voi olla, kun

leijaa lennattdd. Myos perheen isa on lennattémgd lapsena.

Leijan lennatys yhdistaa perhetta, Mikko pitdaaleijennatyksesta ja toivoo, etta ha-
nen iséllaén olisi aikaa lennattdé leijaa yhdessiéeh kanssaan. Vanhempien taytyy
antaa yhteista aikaa lapsille, tyd ei saa ollaijlies vaan perhe. Leija tuo yhdessa
kohtauksessa Maija Poppasen takaisin, kun assthludt kasistd ja mikaan ei tunnu

menevan niin kuin pitaisi. Maija Poppanen huomagdia ja lopulta perheen isa ja aiti
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huomaavat etteivat he tarvitse lastenhoitajaa wadvat itse viettdd aikaa lapsiensa

kanssa. Lopussa isé& antaa Mikolle uuden, upeakgdal’ leijan.

Maija Poppasen luoja syntyi Helen Lyndon Goff -réem& Australiassa 1899. P.L.
Traversina tunnetun taiteiljanimensa han valitsicisesti hamaavaksi. Pelkat etukir-
jaimet eivét paljastaneet hanen sukupuoltaan. H&apsuutensa oli traaginen, aidilla
oli mielenterveysongelmia ja isa kuoli alkoholismiEhka ankean lapsuuden vuoksi
P.L. Travers halusi luoda taiteilijana unelmia. Yina 1934 ilmestyi ensimmainen osa

Maija Poppasesta kertovasta kirjasarjasta. (Talw@i09, 6.)

Kasikirjoituksen lisdksi tutustuin myds elokuvavem Maija Poppanen (Stevenson
& Walsh yms. 1964). Elokuvassa tulevat samat &sigie kuin ndytelmassakin, mutta
hiukan erilaisissa kohtauksissa. Teksti on melkaima, mutta jotkin tapahtumapaikat
ja kohtaukset ovat erilaisia. Puistokohtauksesskugbhssa on mm. pingviineja ja tas-
sa naytelmaversioissa puistossa tapahtuu kummisagtaalkavat puhua ja tanssia.
Elokuvassa on kohtaus, jossa Maija Poppanen veetaflbert sedan syntymépaiville
ja mitd kummaa, han leijuu katonrajassa nauraetympgdta lopettamaan nauramista
ja paasematta taman vuoksi alas. Naytelmassa malaeiman pelottavakin lastenhuo-
nekohtaus, jossa lelut muuttuvat elaviksi. Elokg@aséhtavista leijoista osa on yksi-
varisia ja joissakin on jopa neljaa eri varia. Eieén leijoilla on ruseteilla koristellut

pyrstot.

3.2 Leijojen historia ja rakenne

Leijojen Ib6ytamisestd kerrotaan monia tarinoitaygamme vain arvailla niiden paik-

kansa pitavyytta. Ehk& maanviljelija menetti hasnuulisena paivana tai merisoti-
laan purje paasi karkuun tuulen puhaltaessa. logijpitanyt ylla taianomaisen ja us-
konnollisen merkityksen monissa kulttuureissa, péésa Iltdmaissa. Leijojen kayton
varhaisimmat merkinnat 16ytyvat tuuliviirien kaytéas Niitd on kaytetty ennustami-

seen, juhlinnan objektina, syntymapaivina, ilorkivéi, hedelmallisyyttd kuvastamaan
ja voittajan julistamiseen. Leijoja ei ole ainoastakaytetty tarpeiden keksimiseen
tieteellisessa mielesséa vaan niilla on myds taianoen linkki taivaan kanssa. (New-
man & Newman 1974, 1.)
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Musikaalissa Maija Poppanen haetaan yhteytta te@eraja leijat symboloivat juuri
tata. Leijoissa on jotain arvaamatonta ja taianstaaNe lentavat tuulen viemana eika
koskaan voi tietaa, milloin tuuli kdantyy ja temgdagan mukaansa. Tarpeistoa val-
mistettaessa on hyva perehtya esineiden histojaatkuperddn. Myds materiaaleja

miettiessa on syyta tietaa, mista esineet on aduim palmistettu.

Melko varmasti leijat saivat alkunsa Kiinasta ylid® vuotta sitten. Silloin materiaa-
leina olivat kehikoissa banbu ja kankaana ja pwétsilkki. Kiinasta leijat levisivat
nopeasti Aasiaan. (Newman & Newman 1974, 2.) Baadéas (1982, 45) mukaan
risteilijd on 1600-luvulla Eurooppaan tuotu itamemnreija. Sen vakaaksi saatamisessa
set leijat ovat sukua risteilijalle. Leijan muodbahmottamisen avuksi valitsin leija-
malleista risteilijan, koska se muistuttaa enit@aktajan suunnitelmien mukaista lei-
jaa. Kuvasta 1 selvida leijan rakenne ja oikeatethisen osille, ndin minun on hel-

pompi kertoa leijan eri tydvaiheista oikeita nirkiégyttaen.

ristileija

5 o Y
kérki — 7 poikittalsrima

tasapainosiima el tapsi
kiinnityspiste

KUVA 1. Leijan osat (Newman & Newman 1974, 1.)

3.3 Tarpeistoa vai osa lavastusta

Tarpeiston voi jakaa kolmeen osaan: henkilokohtmiseayttdmotarpeistoon (Set
Props), kasitarpeistoon (Hand Props) ja koristeiatpon (Decorative Props). Yleises-
ti nayttdmotarpeistoksi voidaan maaritella suurirmifikuteltavat kappaleet, joita ei
ole rakennettu lavasteisiin, vaan ne ovat jollajaa nayttelijdiden kaytettavissa, esi-
merkiksi lattialamppu, liesi ja puunkanto. Kasitigtolla viitataan pieniin esineisiin
joita nayttelija voi kasitella tai kantaa kutenj&et, kirjat, lyhdyt ja viuhkat. Koriste-

tarpeistoon kuuluvat kaikki esineet, jotka paraatge koristavat visuaalista ilmetta
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nayttamolla, mutta eivat ole erityisessa kosketskgenayttelijoiden kanssa. Téhan
ryhmaan kuuluvat ikkunaverhot, kuvat, kirjat kindligssa ja poytalamppu. (Gillette
1996, 268 - 270.) Valmistamani teatterileijat lukedat hyvin nayttamotarpeistoon.
Vaikka ne kiinnitetddnkin nostimiin, mika tavallaamoo ne lavastukseen, leijoja len-
nattavat esityksessa kuitenkin nayttelijat. Talldayttelijéilla on kosketus leijoihin ja

he pystyvat ohjaamaan leijoja mihin suuntaan hedvalt.

Lennattaminen on yksi nayttavimmista ja myos vamhigta fyysisista tehosteista.
Lennattaa voidaan niin ihmisia kuin esineitakinafferissa yleison edessa lennattami-
nen voi olla haasteellista, koska vaijereiden galminen on usein kiinni olosuhteista,
toisin kuin tv- ja elokuvatuotannoissa, joissa eijvoidaan haivyttdd kuvasta myo-
hemmin. Teatterissa luodaan illuusio lentdmisestiiean yleison edessa. Lennattaes-
sa tulee aina huomioida lennatettavien esineideirasten paino. On erilaista len-
nattdd 110 kg kuin kevyempaa, oli kyseessa silteninien tai esine. Ihmisia lennatta-
essa on varmistettava nostimien sopivuus henkitooos (Heikkinen 2007, 104 —
106.)

3.4 Leijoilta vaadittavat ominaisuudet

Musikaalin lavastaa Katariina Kirjavainen, ja tat@enani oli toteuttaa leijat hanen
suunnitelmiensa mukaisesti esitykseen. Projekti Kdyntiin mallipalaverista. Siella

lavastaja esitteli pienoismallin seka tarinan piétgpitain (kuvat 2 ja 3). Reidin (1989,

60) mukaan pienoismalli tarjoaa keinon kehittdaaaista ilmetta. Sen avulla pystyy
kokeilemaan lavasteiden toimivuutta, vastaavatkkarsut naytelman erilaisia tarpei-
ta. Pienoismalli itsessaan jo on taidetta, vaikd@ lseskeisin tarkoitus on keskinaisen
viestinnan valittdminen lavastajan ja kaikkien asmaisten valilla tuotannossa. Pie-
noismallista alkaa hahmottua, mita nayttamolldaadl nakemaan. Silti tulee olemaan
joitain yllatyksi&, kun lopulliset lavasteet saadamsiyttdmolle. Yksikaan malli ei voi

taysin osoittaa, milté lavasteet tulevat nayttamasalla eika sita, miltd ne nayttavat
eri puolilta katsomoa. (Reid 1989, 60.) Pienoismadkittely auttoi antamaan yleisku-
van koko naytelmasta ja sen lavastuksesta. Leij@jeoitus on olla toimiva osa yhte-

naista visuaalista ilmetta niin lavastukseen kampeistoonkin ndhden.
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KUVA 2. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta

KUVA 3. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta
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Holt (1988, 107) mukaan tarpeistonvalmistajallesgyta antaa kaikki tieto, mik& on
oleellista tarpeiston kannalta. Tarpeistoa voidahtydéstamaan kuvan avulla, mutta
siin& ei usein ole tarpeeksi tietoa halutusta esitde Kuvan lisaksi on syyta olla piir-
ros, josta selviaa tarkemmat ohjeet. Leijojen piemallien lisdksi sain lavastajalta
tyopiirroksen, johon on merkitty leijojen mitat (ka 4). Tyopiirroksessa mitat on esi-
tetty millimetreina. Piirroksesta naen myds leijpjauodon selkeasti, ja montako ko-
koa leijoja valmistan. Pienoismallista selvitangydosta apuna kayttaen leijojen mi-
tat, varit ja kappalemaaran. Pienoismallissa noitagsitetty millimetreina, joten muu-

tan pienoismallileijoista mitat suhdeviivaimen dawenttimetreiksi, suhteessa 1:25.
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KUVA 4. Leijojen tyopiirros (Kirjavainen, 2009)
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Vareilla on merkittava vaikutus elamaamme. Vaikkaree ehka ole tiedostaneet sita,
varit vaikuttavat meidan mielialoihimme, asenteesematteiden, auton ja jopa ruoan
valintaan, mitd sydmme. Jotkut varit herattavah nioimakkaita tuntemuksia, etta
niista valittyy heti asenteita ja ajatuksia: kirkkaepunaisesta valittyy vaara, valkoinen
edustaa puhtautta, vihred kuvastaa luontoa ja nkustiemaa. Naméa seikat edistavat
suunnittelijaa varivalinnoissa. Nayttamotaiteessat wvat keskeisin suunnittelun osa.
Sinansa varilla varina ei ole huomattavaa merkitygaan ne myos herattavat huomi-
oita ja yleistn kiinnostusta. Asianmukaisesti kéytéi vareja voidaan kayttaa ohjaa-
maan keskittymista ja luomaan psykologisia ja eomaalisia vaikutuksia. Ne voivat

luoda muodon tunteen, tyylin ja tunnelman ja eladothikaa tai tapahtumapaikkaa
esitykselle. Varit ovat siis yksi tarkeimmista elameista nayttamolla. (Sweet 1989,
188.) Tassa esityksesta leijojen tulee valittaa jpphyvaa mielta. Leijakankaiden va-
reind kaytetadn punaista, sinista, vihreda, léakegltaista. Varien tulee olla kirkkaita

ja erottua melko sinisavytteisesta taustasta.

Pienoismallissa leijat on asetettu kahteen rivimkarivissa on viisi leijaa ja eturivissa
nelja leijaa. (Kuva 3.) Yksi leija on erilladn miadeijoista. Talla leijalla on oma len-
toratansa, koska sen mukana Maija Poppanen palten luokse. Kutsun tata leijaa
myOhemmin Pertun leijaksi. (Kuva 2.) Muut leijatevat liikkumaan sivuttaissuun-
nassa nayttamolla. Ne kiinnitetddn kahteen taimpean nostimeen vaijereilla. Yh-
den leijan kokonaismitta, vaijeri ja leijojen letygnharu mukaan lukien, tulee olemaan
n. 10 metrid. Kohtauksessa leijoja lennatetaansss. Kuvissa 2 ja 3 nakyy leijojen
liséksi puistonportti. Taulukoissa 1 - 3, havaitistdn leijojen koot, varit ja missa

rivissa ne sijaitsevat. Lisaksi taulukoista ilmetamjen jarjestys.

TAULUKKO 1. Leijojen varit ja koot takarivissa

Vari sininen punainen lila vihred keltainen

Koko, cm | 160*110 120*80 160*110 120*80 160*110

TAULUKKO 2. Leijojen varit ja koot eturivissa

Vari vihred punainen sininen keltainen

Koko, cm | 150*110 100*70 120*80 100*70
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TAULUKKO 3. Pertun leijan vari ja koko

Vari punainen

Koko 160*110

Teatterileijat poikkeavat huomattavasti oikeistgolsta. Oikeiden leijojen tulee olla
mahdollisimman kevyita ja juuri oikein rakennettugtd ne pysyvat tasapainossa ja
pystyvat nousemaan ilmaan. Painvastoin kuin yle&rigissa, teatterileijojen tarkein
ominaisuus on kestavyys painosta huolimatta. Telkpjen paino huomioidaan leijo-
jen materiaaleja valitessa. Teatterileijojen tubdla hyvin valmistetut ja esteettisesti

naytelmaan sopivat.

4 MATERIAALIVALINNAT JA KOKEILUT

Tarpeistoesineisiin materiaalivalintoja tehdessdeasin selvitettavd, miten esinetta
naytelmassa kaytetaan. Nain saadaan selville, kaitkea esineeltd vaaditaan. N&in
ollen teatterileijojen materiaalit valitaan niidkayttotarkoituksen ja kestavyyden mu-

kaan. Tassa naytelmassa leijoja lennatetaan jamod kestettdva esityksesta toiseen.

4.1 Kvasikokeellinen tutkimusmenetelma

Teatterileijojen materiaalit poikkeavat huomattavaskeisiin leijoihin kaytettavista
materiaaleista. Kvasikokeellista tutkimusmenetelk#@dtaen selvitin parhaiten sovel-
tuvat materiaalit naihin leijoihin. Kokeellinen kitnusmenetelma voi olla luonteel-
taan joko kvasikokeellista, jolloin kaikkia koeadatan vaatimuksia ei tayteta kaytan-
ndllisten syiden vuoksi tai kokeellista, jolloinikki sen tunnusmerkit tayttyvat. (Ant-
tila 2005, 269). Valitsin kvasikokeellisen tutkinmienetelman opinnaytety6honi, kos-
ka tavoitteenani on tutkia, mika kangas soveltuattégileijoihin ja miten onnistun
saamaan siihen vesivarimaisen maalausjaljen. Msladkeiluja tehdessani tutkin
kankaan ja kaytetyn maalaustekniikan vaikutuksisiitsa, eli miten kankaan pinta

vaikuttaa esimerkiksi varin imeytymiseen kankaaseen

Kangasosaa miettiessani kokosin yhteen leijojetOkidhdat. TAssa vaiheessa tiesin
leijojen varit ja koot. Varmistin vield lavastajltmilla menetelmélla kankaat varjat-

taisiin. Ehdotin kankaiden varjadmista kangasvdredli maalaamalla ne Roscon véa-
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reilla. Han paatyi maalaamiseen, josta oli puhyawiemminkin, koska leijojen tuli
olla yhtenaiset muun lavastuksen kanssa. LahtOkashaeusivat naytelméan tulevat
fondit. (Fondi tarkoittaa teattereissa kaytettdaidstakankaita, joihin on usein maalat-
tu lavasteisiin liittyv& maisema tai tila.) Niihtalisi vesivarimaalausta jaljitteleva pin-
ta, joten lahdin tavoittelemaan vesivarimaalaustakialle. Roscon varit ovat runsaas-

ti pigmenttid siséltavia maalia, joista puuttuuosidine, kuten liima.

Oikean kankaan loytamiseksi paatin tehda maalawskpk kankaille. Anttilan (2005)
mukaan kvasikokeellisen tutkimuksen tarkoitus onstuitaa varsinaista kokeellista
tutkimusta, mutta sen pddmaarana ei ole manipuljeidentrolloida kaikkia asiaan
kuuluvia muuttujia. Nama kompromissit on kuitenkiedostettava, mitd ne vaikutta-
vat kokeiden luotettavuudelle. Kvasikokeellisellgkimukselle tyypillista on, etta
vain muutamaa sen muuttuvaa tekijaé voidaan kdatdal. (Anttila 2005, 274.) Maa-
lauskokeiluissa muuttuvia tekijoita olivat kangaslat, seka maalien paksuus ja niissa
kaytetyt ohenteet. Liséksi tutkin, miten valitunnkaan pohjustaminen vesi/lima
seoksella vaikuttaa maalaamiseen. Anttilan (200%) 2nukaan kvasikoollista tutki-
mustyota tehdessa tutkija koettaa péaéasta niin IEhalkeellista tutkimusasetelmaa
kuin olosuhteisiin nahden on mahdollista. Kokegadessani minulla ei ollut mahdol-
lisuutta kayttda mittakuppeja vaan korvasin nekhiia ja kauhalla. Kvasikokeellinen
tutkimusty0 soveltuu nain ollen paremmin tydhérarkempiin mittaustuloksiin olisin
paasyt kayttamalla vaakaa varejd mitattaessa. TiskiEnuksessa mittaustarkoilla
maarilla ei kuitenkaan lopputuloksen kannalta algik suurta merkitystéa, joten kva-

sikokeellinen tutkimusty6 soveltuu hyvin tyéhoni.

4.2 Valmistelutehtavat

Aluksi en tiennyt, millainen kangas sopisi teategjoihin, koska en tiennyt, mita lei-

jakankaalta vaaditaan. Selvaa oli kuitenkin, eki@ngas olisi oikeaa leijakangasta.
Maalauskokeiluihin valitsin kankaat niiden saatadem perusteella. Ei ole jarkevaa
lahted testaamaan kankaan soveltuvuutta leijojbg sita ei olisi mahdollista saada
tarvittavaa maaraa. Kaikki kankaat loytyivét tedttdkangasvarastosta, mika nopeultti
maalauskokeilujen aloittamista, kun valtyimme nnd@laamiselta. Lisdksi halusin

kankaiden olevan eri paksuisia, etta saisin niibimuman maalattavuudesta ja pystyi-

sin vertailemaan niitd sopivimman kankaan loytakssgTaulukko 4.)
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Nayte 1
Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 75g, varjat-
ty

- saa myos valkoisena, tilattaessa
- huono verrattavuus muihin kankaisiin harmaan
varin vuoksi
- melko ohut
- palosuojattu

- kuultaa lapi

Nayte 2
Toijalan valkaistu puuvillakangas, 100% puuvillaa,
leveys 280cm

- halpa, paljon saatavilla
- valkoinen

- kuultaa lapi

Nayte 3
Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 270g

- luonnonvalkoinen
- paksu

- palosuogjattu

- eikuulla lapi

Nayte 4
Ulkoilukangas, 30% polyesteria ja 70% puuvillaa

- valkoinen
- ei palosuojattu
- ei kuulla lapi

- vetté hylkiva

Nayte 5
Hausmann tylli, 100% puuvillaa, 125g

- valkoinen

- harva kudos

- palosuojattu

- kuultaa lapi

- eivarsinaisesti ole sidokseltaan tyllia

Nayte 6
Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 145g

- luonnonvalkoinen

- palosuogjattu

- kuultaa lapi

- kaytetddn myos esitykseen tulevisa fondeissa
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Kankaiden raaka-aineista osa on herkasti palavigsgavaikeammin palavia. Herkasti
syttyvid ja palvia ovat mm. akryyli, polypropeemisetaatti, selluloosakuidut esim.
puuvilla, viskoosi ja pellava. Vaikeasti palavisabynm. lasi, kuumuutta kestavat kui-
dut kuten modakryyni, PVC ja Nomex. Yleisesti v@dasanoa, etta mita tiivimpi ja
painavampi kangas on, sen paloturvallisempi seNukaton pinta on turvallisempi,

silla nukkapintaisissa tuotteissa ilmenee leimahdasa. (Markula 1992, 228.)

Osa kangaskokeilujeni tekstiileista oli palosuajit Kankaan paloviimeistys ilmenee
Pyrovatex- termista. Palosuojaviimeistyksella pigginp vahentamaan tekstiilin palo-
herkkyytta. Silmalla kannattaa pitdd vedenhylkiwyyseistyksia, silla ne ja monet
muut viimeistykset voivat huonontaa kankaan palatllisuutta. (Markula 1992, 26 -
228.) Paloturvallisuus on tarke&&d ottaa huomio@itddassa, koska esityksiin tulee
paljon ihmisi&, niin yleis6 kuin teatterin oma hadkuntakin huomioiden. Paloturval-
lisuus on huomioitava jo lavasteita valmistaesskeeiysa tarpeistoa ei tarvitse pa-
losuojata. Lavasteiden kuitenkin tulee olla paltistiettyjd, ellei materiaali itsessaan
ole luokiteltu materiaali. "Esimerkiksi muovia edivkyllastad”.(Tamminen & Tark-
konen (toim.) 2006, 77.) Kangaskokeilussa kayttémiskankaista kaikki muut, paitsi
naytteet 2 ja 4 (taulukko 4), olivat valmiiksi palmjattuja. Teatterin lavasterakentajan
mukaan, mikali valitsisin leijoihin jommankummanista kankaista, voisin suojata ne
suihkuttamalla ne kauttaaltaan T114 palosuojakgilk, joka soveltuu hyvin nimen-
omaan kankaille. Se on vesiliukoinen eika tee fahkankaaseen, eikd kankaan pinta
muutu kasittelyn jalkeen. Palosuojattua kangastsaaipestad koneessa, koska silloin
siitd irtoaisi suoja-aine. Kuitenkin kangas kestialaamisen ja sen yhteydessa tapah-
tuvan kastelun. Kangasta voi myos silittdd nornséialMuita palokyllasteaineita on
BSM-2000 palonesto, joka soveltuu hyvin puulle.t®dsuiitenkin jaisi kankaalle suo-
lamainen pinta. Roscolla on my6s oma palokyllaBtesco Flamex C26. Lavastera-
kentaja totesi, ettd tama tekee pinnasta 6ljymaisi@ se kuivu lainkaan. Tama so-

veltuisi tietenkin hyvin, jos pinta saa jaada olgiseksi.

Lavastamon puuseppaharjoittelija valmisti minuliengaskokeiluja varten puukehi-
kon, jossa oli kuudelle naytteelle paikat (kuva Yhden kangasnaytteen koko oli
30cm * 50cm. Kehikko auttoi maalaamisessa pitaark&at irti poydasta. Nain yla-
maarainen vesi ja maali paasivat valumaan kankaasésa Lisdksi kangas kuivui no-

peammin ja lopputuloksesta tuli siistimpi. Kokegasminulla oli kuusi eri paksuista
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kangasta, joiden kudoksen tiheys vaihteli. Kangks#oja tein yhteensa kolme. En-
simmaisessd kokeilussa kaytin maalin pohjana natwmagtalakkaa, johon sekoitin
maalia rosco Super Saturated Scenic Paintin s@&marn yellow, seka savytyspastaa
Monicolor symphonyn la2:sta sekd rel:std. Opinn@jte edetessa kaytan edella
mainitusta maalista nimea roscopaint ja savytyspastitsun savytyspastaksi. Maaliin
olin sekoittanut lisdksi valkoista maalia vaaleamrsavyn aikaansaamiseksi. Maalis-

ta tuli kirkkaan vaaleanvihrea.

KUVA 7. Puukehikko kokeiluja varten

4.3 Maalauskokeilut ja tulosten analysointi

Ensimmaisessa kokeilussa testasin kuutta erileastgasta parhaan kankaan l6ytami-
seksi taman projektin teatterileijoihin (taulukky. &amalla kokeilin lakkapohjaista
maalia, miten lakkapohjainen maali soveltuisi ledjakaiden maaliksi. Kokeiluja teh-
dessani otin huomioon kaytettavat savyt ja sehgimalla, mita savyja sekoittamalla
saan halutun vérin aikaiseksi (kuvat 5 - 6, tautukl. Varimallit ndin pienoismallin
leijoista (kuva 5). Ensimmaista kokeilua aloitta@ssen viela tiennyt, mitd ominai-
suuksia leijakankaalta vaaditaan. Kokeilun aikanautte selvisi, etta tavoitteena oli
saada maalausjalki nayttamaan vesivarityolta. Tégtétad minun tuli tehdé toinenkin
kokeilu, jossa kaytin vetta ohenteena. Toisen Koketarkoitus oli selvittaa, mika
kangas soveltuisi parhaiten vesivarimaalaustattglgvaan tekniikkaan ja tayttaisi
leijakankaalle asetetut vaatimukset, jotka olikaistavyys, lapikuultavuus seka epata-
saisuus. Maalattavuutta ja tekniikkaa testasin molessa kokeiluissa. Tein viela
kolmannen kokeilun kuultuani lavastajalta, ettédkeam voi pohjustaa liimaseoksella,
joka voi helpottaa maalaamista. Lavastajan mukaagi sle kuitenkaan valttamatonta

nain pienissa kankaissa. Halusin kuitenkin ottéaste selvaa.
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KUVA 5. Kokeilu oikean savyn loytamiseksi

vertaamalla sité pienoismallin lilaan leijaan

KUVA 6. Tein kokeilut leijakankaiden vareista ja lavastaja hyvaksyi ne

TAULUKKO 5. Leijakankaissa kaytetyt savyt

Lila Sininen Punainen Keltainen Vihrea
Roscopaint: Ma- | Navy Blue Sectrum red Chrome yellow,| Chrome yellow,
genta, fa2, Lemon yellow rel, red

Navy Blue

Aloitettuani ensimmaisen kokeilun lavastemaalastindaninulle, miten saan vesiva-
rimaisen jaljen kankaalle, han kertoi myds valknis@rin vaikutuksesta lopputulok-
seen. Vesivarimaalauksessa pohja toimii valkoisealkoisen vérin sijasta. Liséksi
ohenteena kaytetaan vetta. Naissa vareissa vatkaneeittava ja estaa lapikuulta-
vuutta. Lavastemaalari totesi, ettd se on myds meerroin peittdvampi vari kuin
musta. Kokeilussa kaksi, en kayttanyt valkoistad/&aalentamaan, vaan vesi ja kan-
kaan valkoinen pohja korvasivat sen. Lopputuloksestuttiin hieman valoa lapipaés-
tava. Nain ollen valkoisen varin kayttoa tuli vaiitsen peittavyyden vuoksi. Toisen
kokeilun pohjana kaytin vettd, johon sekoitin rqza@otin sdvya spectrum red ja savy-

tepastaa sol.
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Naytteiden analyysissa pyrin kiinnittamaan huomicakaan maalattavuuteen, varin
imeytymiseen kankaassa, kankaan lapikuultavuutgem intensiivisyyteen seka lop-
putuloksen analysointiin kaytetylla maalilla erinkaissa. Kankaat olen numeroinut,
mika helpottaa analysointia. Pingotin kankaat kiebdn nitojalla ja kastelin kankaat
kiinnityksen jalkeen. Ensiksi esittelen kokeilujgnja 2 kangasnaytteet. Taulukoissa
olen yhdistanyt samalle kankaalle tehdyt kokeilefppbttaakseni niiden vertailua kes-

ken&an (taulukot 6 — 11).

TAULUKKO 6. Kangas 1

HAVAINNOT
Kokeilu 1: (kangas 1), lakkapohjainen Analyysi kokeilusta 1
maali
Kangas olisi liian ohut ja venyva leijakankaaksi.
Kokeilu 1 L o
komgas 9 Liséksi sen harmaa pohjavari hairitsi kokeiluja.
':f:‘:ﬂ e Kangas oli vaikea maalattava venyvyytensa vuoksi.

Pohjavarin vuoksi lopputulos oli tunkkainen.

Yhteenveto

Vaikka kangasta olisi tilattavissa myos valkoise@aa ei olisi paras mahdollinen kangas leijakakkga

si, joten hylk&sin taman vaihtoehdon.




TAULUKKO 7. Kangas 2
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HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 2), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kankaan puhtaan valkoinen pohjavari mahdollis
kirkkaan vihrean lopputuloksen. Kangas on ti-

he&mpi kuin naytteesséa 1. Maali tukki osan kan-
kaan kuultavuudesta. Vari imeytyi hyvin kankaa-
seen. Kangas on lapikuultava. Kankaassa nékyi
hyvin vesivarimainen pinta. Kankaalle oli helppog

maalata.

Kokeilu 2: (kangas 2), maalin pohjana

vesi

Analyysi kokeilusta 2

Kankaaseen pystyi saamaan haluttua vesivarim
syytta. Lopputulos oli melko tasainen. Kankaast

kuulsi valo kevyesti 1&pi.

Yhteenveto

Kokeilussa 1. taméan kangasnaytteen véri oli kinklfaise oli kolmen parhaan joukossa.

.
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TAULUKKO 8. Kangas 3

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 3), lakkapohjainen Analyysi kokeilusta 1

maali

Kangas oli vaikea maalattava kankaan ja maalin
paksuuden vuoksi. Imi varin kunnolla itseensa.

Kangas ei kuultanut lapi. Veden avulla pohjan sai

nakyviin. Kankaaseen oli vaikea saada vesivari-

maisyytta. Vari jai helposti paksuksi.

Yhteenveto

Kangas oli liian paksu leijakankaaksi. Liséksi eiiron vaikea saada vesivarimaisyytta. Jatin kankaan

pois muista kokeiluista.

TAULUKKO 9. Kangas 4

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 4), lakkapohjainen Analyysi kokeilusta 1

maali

Kangas hylki vettd sekd maalia. Maali ei imeytynyt

kankaaseen vaan jai sen pinnalle. Kangas ei kuy

tanut lapi. Lopputulos oli vesivarimainen ja elois

D

Savyvaihtelut tulivat helposti esille.




Kangas 4
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Kokeilu 2: maalin pohjana vesi

Analyysi kokeilusta2

Kangasta oli vaikea maalata hylkimisen vuoksi. 5ai

haluttua vesivarimaisyytta. Pinta oli méarkana elj

vainen. Varista sai kirkkaan. Lopputulos oli kuiva-

na melko tasainen. Ei kuultanut lapi.

Yhteenveto

Kokeilussa 1. tama nayte oli elavapintaisin. Najidolmen parhaan joukossa kokeilussa 1. Kokeily

sa 2. vari oli kirkkain. Molemmissa kokeiluissdédtankaalle sai elavaisen pinnan.

TAULUKKO 10. Kangas 5

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 5), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kangasta oli vaikea maalata. Maali imeytyi hyvir
kankaaseen. Kangas oli erittain lapi kuultava ra-
kenteensa ansiosta. Kankaaseen oli vaikea saa

vesivarimaisyys nakyviin.

da

Yhteenveto

Kankaasta nakyy lilkaa lapi sen sidoksen vuoksin Jénkaan pois seuraavista kokeiluista.
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TAULUKKO 11. Kangas 6

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 6), lakkapohjainen Analyysi kokeilusta 1

maali

Kangas oli helppo maalattava. Imi maalia itseensa.
Kuulsi lapi. Vari oli peittéava paksuista kohdista.
Kankaaseen oli vaikea saada vesivarimaisyys na-

kyviin, se onnistui kuitenkin pitkan tydston jalkes

Kokoilu 2: maalin pohjana vesi Analyysi kokeilusta2

Onnistui haluttu vesivarimaisyys. Varista tuli me

ko tasainen. Imi vérin itseensé. Kuulsi sopivasti

lapi.

Yhteenveto

Varista tuli harmonisin ja liukuvin. Kangas oli keén parhaan joukossa kokeilussa 1. Kokeilussa 2|oli

paras lopputulos. Valitsin tAméan kankaan leijakakka

Yhteenveto ensimmaisen kokeilun havainnoista (@hnéytteet)

Kokeiluissa 1 huomasin, ettei Natura -lakka ole&ypohja maalille. Taman vuoksi
tein kokeilut 2, joissa kaytin vetta maalin ohenidéavastemaalarin ohjeet huomioi-
den. Naytteitd analysoidessani huomasin naytteelevian vaikea verrattava muihin
naytteisiin (taulukko 6) harmaan pohjan vuoksi. &gt 1 ja 5 olivat lilan tunkkaisia
(taulukko 6 ja 10). Lavastaja halusi kankaidenesolevan kirkkaita. Naytteessa 2 oli
kirkkain vari (taulukko 7). Nayte 1 oli paksuin peittavin (taulukko 6). Nayte 5 oli
l&pikuultavin rakenteensa vuoksi (taulukko 10). Es&téni kolme parasta olivat nayt-
teet 6, 4 ja 2 (taulukot 11, 9 ja 7). Kokeilun Yitéista lavastaja piti eniten naytteesta
4 (taulukko 9).
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Yhteenveto toisen kokeilun havainnoista (punaiggtteet)

Nayte 6 kuulsi parhaiten lapi ja oli harmonisinu(tkko 11). Kirkkain vari oli nayt-

teesséd 4. Nayte 4, joka oli myds elavaisin pinaaltgTaulukko 9.) Valitsin leijakan-
kaaksi naytteen 6, koska lopputulos oli siisti, @ kuulsi [&pi ja lisaksi kangas ol
kestavaa puuvillakangasta, joka oli valmiiksi palgattu. Kokeilun 2 naytteista myos

lavastaja piti eniten naytteesta 6. (Taulukko 11.)

Seuraavaksi tein viela yhdet kokeilut, joissa kbkepohjustaa kankaan liima/vesi
seoksella. Talla tavalla tarkastelin veden ja linsaihdetta seka sitd helpottaako poh-
justus maalaamista. Kankaana kaytin valittua ntyt®@t Hausmann fondikangas (ta-
lukko 4). Liimana kaytin Synthomer -nimista jousgaviimaa. Hieman vastaava liima
loytyy Roscolta, Rosco FlexiBond. Kokosin kolmannekeilun naytteet yhteen ana-

lyysia varten (taulukko 12).

TAULUKKO 12. Pohjustusnaytteet 1 — 4, kokeilu 3

HAVAINNOT KANKAAN POHUSTUKSESTA

Pohja 1, Sekoitussuhde: liima/vesi Analyysi kokeilusta 3
2/0,5

- Hyvé kastella ja maalata
- Hylki maalia kuivuessaan

- Lopputulos oli haalea ja laikikas

Pohja 2, Sekoitussuhde: 6/6

- Hyvé kastella ja maalata
- Véri pakeni kuivuessaan

- Vérit toistuivat hyvin, mutta ei kuultaneet lapi
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Pohja 3, Sekoitussuhde: 2/4

- Vesi ei paennut niin selkeasti kuin edellisissa
pohjissa

- Toisti varit hyvin ja kuulsi lapi

Pohja 4, Sekoitussuhde: 2/10

- Kangas imi varia myés itseensa

- Toisti vérit hyvin ja kuulsi eniten Iapi

Yhteenveto

Minusta pohjustuksesta oli apua halutun pinnanaaigaamiseksi. Varit toistuivat
paremmin pohjustetuilla naytteilla. Pohjassa 4alias sekoitussuhde. Pohja kuultaa
kevyesti lapi ja uskoin varista tulevan kirkas, kaaalaan kankaat kahteen kertaan
Tulen kayttamaan kokeilun 3, pohjan 4 mukaista pstoista leijakankaita maalatessa-

ni.

4.4 Kehikon materiaalivalinta

Yksi teatterileijoilta vaadittava ominaisuus on téegys. Kehikko on leijojen runko ja
juuri kehikolta vaadittiin eniten kestavyytta. Ladijtullaan ripustamaan kehikoista
kiinni nostimiin ja niiden tulee kestaa liikuttelusytoksesta toiseen. Leijojen ison
koon vuoksi on huomioitava myos turvallisuus. Legavat saa missdan tapauksessa

pudota nayttelijoiden paalle.

Oikean materiaalin l6ytdmiseksi valmistimme kolmetatlista protokehikkoa. Kokei-

luun valitsimme yhdessé lavastamon paallikon kaonssaseindisen (onton) huoneka-
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luputken (kuva 8), josta valmistin yhdessa metaéiimen kanssa kaksi kehikkoa pienté
ja isoa leijaa varten. Lisdksi teimme yhden piekehikon umpitangosta (kuva 8).

Naiden kehikkojen avulla pystyimme vertailemaamparoa ja varmistamaan oikean

materiaalivalinnan.

KUVA 8. Ylhaalla ohut seinamainen huonekaluputki jaalhaalla umpitanko

Metallit ovat kivenndisaineita, joilla on erdidemnhusmerkillisten kemiallisten omi-

naisuuksien lisdksi myos maarattyja fysikaalisiarasuuksia. Toisia metallista val-

mistettuja esineitd voidaan sanoa valmistusteksis&kska tarve-esineiden valmistus
perustuu niihin ja kayttoteknisiksi, koska niihirerpstuu valmistettujen tarve-

esineiden kayttokelpoisuus. Valmistusteknisia omsunaksia ovat esim. hitsattavuus,
valettavuus, juotettavuus, lastuttavuus, taottayjnes Kayttoteknisia ominaisuuksia
ovat taas esim. kovuus, lujuus, lAmmoén- ja sahkdojgky, joustavuus, painavuus,
kiilto, helind yms. Nama eri ominaisuudet ilmenenitalleissa erilaisina. (Strommer
1935, 5.) Leijakehikon materiaalilta vaaditaan katta seka lujuutta, ettéd kehikosta
saadaan kestava. Kehikon valmistusteknisen omindésu hitsattavuuden ansiosta
pystymme saamaan liitoskohdista kestavat. Matéaiaallitessa paino on ratkaiseva

kayttotekninen ominaisuus.

Puurima ei soveltuisi leijoihin yhta hyvin kuin raéliiputki, vaikka aluksi se oli en-
simmainen materiaali, joka minulle tuli mieleennksain tehtavéakseni valmistaa lei-
jat. Puurimaa ei pysty hitsaamaan, joten rimaat&égsa minun tulisi liittd& ne toisiin-
sa eri menetelmalld. Painon puolesta puurima kdwigin, mutta se ei ole niin luja
materiaali kuin metalliputket. Puurima rasituksglbeituessaan voisi katketa, koska

sen tulisi olla melko ohutta.
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5 LEIJOJEN VALMISTUSPROSESSI

Materiaalin valintaa varten valmistamistamme kelstao kahteen kaytimme ohutsei-
namaista huonekaluputkea ja yhteen umpitankoa.adeaksi kerron naiden kehikoi-

den valmistamisesta ja miten niiden valmistus peskkoisistaan.

5.1 Kehikoiden valmistus

Anttilan (2005, 74 - 75) mukaan hiljaiseen tietdottyy usein tietynlainen kosketus,
esimerkiksi kuvanveistajan kaden herkkyys, jotar@hdoton kuvata sanoin, jota voi-
daan demonstroida ja kadesta pitden ohjata. Heljatreto on henkilokohtainen asia ja
sitd on vaikea saada keskindgisen kommunikaatid@sjaallisen keskustelun kohteek-
si. Se on juurtunut syvélle ihmisen toimintoihan kokemuksiin samoin kuin h&nen
arvo- ja tunnemaailmaan ja ihanteisiin. Metallimiggytti minulle miten kehikot val-
mistetaan ja nain paasin hiljaisen tiedon lahtesberaamalla hdnen tydskentelyaan.
Sain myos itse osallistua kehikoiden valmistamige#omalla huonekaluputkien pai-

ta litteiksi.

Ensin metalli puhdistettiin teollisuusliottimellaogtutetulla ratilla. Siitd poistetaan
nain ylimaarainen rasva, jolloin sita oli helpompbstaa. Liuottimena kaytimme
Scandix, 20 —Arom White Kleenia. T&ma on aromaagaa liuotin, joka on hajustee-
ton ja se poistaa mm. rasvoja, 6ljyja, limoja pai@reja ja vahoja. Liuotinta kaytetaan
mm. laakereiden ja tyOkalujen puhdistukseen. Radt@sahan avulla katkaisimme
metalliputket oikean mittaisiksi (kuva 9). Mittaamen luetaan esit6ihin, joilla tarkoi-
tetaan tyokappaleen tai sen osien ulottuvaisuuksg@graamisté joko ennen tyon aloit-
tamista tai sen eri vaiheissa (Strommer 1935, @kién paat hiottiin rallakalla, ettei-
vat ne jaisi teraviksi ja vahingoita ketaan (kuwy.ITeatterissa on aina huomioitava
ty6turvallisuus ja tarpeistoa valmistaessa postettmahdolliset teravat kohdat esi-
neista. Pyrimme minimoimaan mabhdollisia vaarataéédjoPutkien paiden hiominen

helpotti myos leijojen valmistusta, kun ei tarvihwraroa niiden teravia paita.
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KUVA 10. Putkien paiden hionta

rallakalla

ol

KUVA 9. Metalliputken katkaisu

rautapyorasahalla

Leijojen kehikoiden péaihin porasimme reiat pylvaskoneella (kuvat 11 ja 12). Reiat
porattiin ensin pienemmalla poralla lapi ja sekg#éh kevyesti isommalla paalle, mut-
ta nyt ei porattu aivan lapi. Isommalla porantér&listittiin reikien reunat, etteivat ne
jddneet epatasaisiksi ja teraviksi. Ennen reikedod kehikkojen paat tuli litistdd po-
rausta varten litteiksi. Tama helpotti kappaleesypyista paikoillaan poratessa ja
mahdollisti isomman reian teon, koska pinta-alafevaottaessa. Tassé kohtaa umpi-
tangon ja onton putken tydstdminen poikkesi tasist Teatterin metallimiehen mu-
kaan huonekaluputkien paat voi takoa suoraan kyknkon taas umpitangon paéat
kuumennetaan tydstoa varten polttoleikkaus piljgl&#aotaan kuumana alasimen paal-

l&. Nain ollen huonekaluputken tydstaminen oli befypaa ja nopeampaa.

KUVA 11. Umpitanko KUVA 12. Huonekaluputki
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Seuraavaksi mittasimme merkit putkien litoskoht@aten. Ennen hitsausta mietim-
me, kummin pain putket tulisi asettaa paikoilleéden reikien mukaan. Olisi kaytan-
néllisempaa kankaan kiinnitysta varten, reiat yésprai sivuttain? Paatimme asettaa
reiat sivuttain, koska kyseessa oli protokehikopyatyisimme oikeisiin kehikkoihin
tarpeen mukaan kiinnittdmaan putket toisinpairpijolreiat tulisivat ylospain. Metal-
limies hitsasi kappaleet toisiinsa (kuvat 13 ja.lHdifsaaminen on menetelma, jolla
pystytaan liittamaan metallisia kappaleita toisaindlain liitoksesta saadaan kiintea
eika sita voida helposti purkaa. (Katainen ja M&kii980, 7.) Hitsauksessa kappaleet
litetd&n toisiinsa kayttden puristusta ja / tampa. Siind voidaan kayttaa lisdainetta,
jonka sulamispiste on lahes sama kuin perusainegikstansson 2005, 194.) Hitsaus-
saumat hiottiin. Tyopiirroksen mukaan leijojen kiitys tulisi olemaan leijojen paasta,
nain ollen niihin tuli hitsata lenkit kiinnitystdavten (kuva 13). Sopivan kokoisia ren-
kaita oli vain yksi, joten metallimies naytti mimeiimyos, kuinka niita pystyy taivut-

tamaan ohuesta umpinaisesta metalliputkesta.

KUVA 13. Valmis leijan kehikon paa

KUVA 14. Umpitanko valmis liitos. KUVA 15.Huonekaluputki valmisliitos
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Kehikkojen valmistuttua paasimme vertailemaan migainoa keskenaan (kuvat 14 ja
15). Paino oli yksi ratkaiseva tekija, joka selkeasotti huonekaluputken umpitangos-
ta materiaalia valitessa. Umpitanko oli monin kerngainavampi kuin ontto huoneka-
luputki. Tasta syysta karsimme umpitangon, vaikkalssikin ollut kestavin materiaa-

li. Huonekaluputki oli riittavan kestava materiagisiitéa pystyisi valmistamaan suun-
nitelmien mukaiset kehikot leijoille. Rungon aikaaamiseksi taytyi pystya liittamaan
kaksi putkea yhteen kestavasti ja huonekaluputkamd&lla se tehtiin hitsaamalla.
Leijojen kehikot tuli my6s maalata, koska ne vabetigisiin metallista ja maalaamat-
tomina ne nayttaisivat raskailta. Oikeissa leijaigyritadn kayttamaan mahdollisim-
man kevyita materiaaleja, vaikka teatterileijoissame kaytdkaan oikeita materiaale-

ja, haluamme niiden nayttavan mahdollisimman kés&yiTaman vuoksi maalasin ke-

hikot nayttamaan puulta. Lahtékohtana maalilleratiingin ja pahvin savyt (kuvat 16
-17).

B

KUVA 16. Kehikot valmiina KUVA 17.Pohjamaalattu kehikko

maalattaviksi

Puhdistin kehikkojen pinnat ennen maalausta tal@giplla saa metallista ylimaarai-

sen rasvan pois, jolloin vari tarttuu pintaan parem Ennen metallin maalaamista
puhdistuksen voi tehda myds Sinolilla. Lavastem@alenukaan varsinaisen maalin
alle metalli tarvitsee pohjamaalin tartuntapinné&@ansaamiseksi. Pohjamaalina kay-

tin valmiiksi savytetya Otex-maalia (kuva 17). Pé&dkin ootrauksen sekoittamalla
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nature-mattalakkaan roscopaint raw siennaa ja espagtoilla sol + la2 (kuva 18).
Pohjamaali oli hiukan ihonsdvya muistuttava ja lpdahaisestd maalista tuli vaalea
kellertavanruskea. Ootraus tarkoittaa, tassa tegemsia, metallin pintakasittelya niin,

ettd se muistuttaa puupintaa.

KUVA 18. Kehikon ootraus

Seuraavaksi kerron tarkemmin MIG-hitsauksestaa jolpettelin itse hitsaamaan. Se
kuuluu kaasukaarihitsausmenetelmaan (Katainen j&irida 1980, 116). MIG-
hitsauksessa lisdaine tulee jatkuvasti hitsauskohk&lalta. Valokaari palaa perusai-
neen ja lisdaineen valissa. Erillisestd kaasupallndeva suojakaasu suojaa hitsisulaa.
Hitsaamalla liitettavien kappaleiden ainetta kudamt perusaineeksi. Hitsauksen tulos-
ta kutsutaan hitsaussaumaksi eli hitsiksi. Liitdgkan sulatettavaa ainetta kutsutaan
lisdaineeksi, joka MIG-hitsauksessa on lisdainedarndohnsson, 2005, 194, 195.))
MIG-hitsauksessa hitsauskohtaan syoOtetdén kelddlmaa lisdainelankaa jatkuvasti
hitsauspolttimen lapi. Perusaineen ja lisaainelangdissa palaa valokaari, joka sulat-
taa lisdaineen ja perusaineen muodostaen hitsisistlian ja valokaaren suojaamisek-
si johdetaan hitsauskohtaan suojakaasu, joka hilsguspolttimen lapi. Tasasuuntaa-
jasta saadaan hitsausvirta. Tasasuuntaajan plumdytketadn hitsipolttimen virta-
kaapeli ja miinusnapaan tyokappaleeseen kiinnitethadoituskaapeli. (Katainen ja
Makinen 1980, 116.) Teatterin metallimies Mehtomgasti minulle hitsauslaitteista
seka itse tyosta. Han oli sita mielta, ettd vokskeilla heti itse. Helposti omaksuttava
tyotapa, suuri tunkeuma ja hitsausnopeus ovat astnilig-hitsaukselle (Katainen ja
Makinen 1980, 122).

Metallin tydstdmisessa hitsaaminen ja sen oheistoiot, kuten hionta kulmahioma-

koneella, luokitellaan tulityoksi. Ty6tilan tuledaturvallinen, sielld ei saa olla hitsa-
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uksen aikana palavia nesteita eikd muita herkyityivia materiaaleja. Hitsauspaikalla
on syyta olla sammutuskalustoa riittdvasti, ku@mhpsammutin, vetta ja sammutus-
peite. Myos ilmastoinnista / tuuletuksesta tuleeléiatia hitsauksen aikana. Tarvitta-
essa voi kayttdd myds hengityssuojainta. Hitsatessenyds sahkoiskun vaara jolta
voi valttyd mm. kayttamalla kumipohjaisia kenkidji@ nahkakasineita ja huolehti-

malla ty6tilan kuivuudesta. (Johnsson 2005, 201.)

Ensin sain tarvittavat suoja varusteet: maskinydipat ja nahkahanskat (kuva 19).
Hitsauksessa onkin monia vaaratekij6itd kuten \aedoksynnyttda voimakasta UV-
sateilyd. Lisdksi hitsauksessa syntyy terveydedlarallista otsonia. Myds muita ter-
veydelle haitallisia kaasuja voi levita ilmaan. Ytaksen on syyta olla heikosti sytty-
vaa materiaalia. Kuumat kappaleet aiheuttavat patowan ja siksi nahkahansikkaat
ovat hyva suoja kasille. Kenkien on syyta olla umamet nahkakengat. (Johnsson
2005, 200.) Virran (1969, 94) mukaan jalkoja swegat putoavilta esineilta teraslevyl-
l& vahvistetuilla jalkineilla. Hyva hitsauskypandogaa kasvoja, korvia, kaulaa ja kur-
kun aluetta. Kypéardn tumma lasi estda haikaisymajaingollisen UV-séateilyn, jolle
altistuminen polttaa ihon ja voi aiheuttaa ihosy@apg@ohnsson 2005, 201.) Harjoituk-
set aloitin hitsaamalla jatepaloja yhteen (kuva Z1). Teatterin metallimiehen mu-
kaan tybasento on tarked, ettd nakee mita on tedsgEmalitsattaessa on syyta kayttaa
my6s kuulosuojaimia koska lyhytkaarimenetelmallésdtiaessa saattaa valokaaren
palaessa syntyvan sirindn aanenvoimakkuus noupta 9@ desibeliin (Katainen ja
Makinen 1980, 125). Opittuani hitsaamaan valmiktbime pieninta kehikkoa koko-
naan itse. Muihin kehikkoihin tein esivalmisteluyan. sahasin kappaleiden osat val-
miiksi oikean mittaisiksi. Ajan sdastamiseksi migtaks hitsasi muiden kehikkojen

osat yhteen.
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KUVA 19. Suojavalineet KUVA 20. Harjoitustota jatepaloista

o R

KUVA 21. Itse tydssa
5.2 Leijojen kankaiden tydstaminen

Aloitin kankaiden maalaamisen protoleijojen kanlkaiValitsin keltaisen varin proto-
leijoihin, koska pienoismallin mukaan pieni ja igja tulevat keltaisiksi. Jos ndméa
leijat onnistuvat ja hyvaksytaan, niin voin hydd@éimyos protoleijat lopullisia leijoja

valmistaessani. Tama saastaisi aikaani loppujajdeijalmistaessa.

Maalaamisen avuksi pyysin puupuolen harjoittelyaimistamaan kehikot myos var-
sinaisille leijakankaille. Leijoja tulee kolmea kuk joten pyysin yhden kehikon jo-
kaista kokoa varten. Aloitin maalaamisen pingotthemnaikean kokoisen kankaan ke-

hikkoon. Pohjustin kankaan ensin Synthomer-limsi\s=oksella, suhteessa 10 osaa
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vettd ja 2 osaa liimaa (kokeilu 3). Liimaseokseritie isolla pensselilla. Liiman Kkui-
vuttua sekoitin maalin. Kaytin maalissa Rosconpai@hrome yellow-sévya ja ohen-
teena kaytin vetta (taulukko 11, kokeilu 2). Kastddankaan telan avulla ja aloitin
maalaamisen (kuva 22). Maalin levitettyani kautteah telalla kankaalle, tydstin pin-
nasta vesivarimaisen suihkepullon ja kangas rieswuila (kuva 23). Maalasin kan-
kaat kahteen kertaan intensiivisen ja kirkkaamnggopuituloksen aikaansaamiseksi.

Toiseen kertaan maalatessani lisasin maaliin spagtan savya la 2 + So 1. Nain sain

kankaaseen hieman tummuutta ja elavyytta.

KUVA 23. Kankaan maalaaminen
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Kankaiden kaavat valmistin voimapaperista (kuva Réytin leijan kehikkoa avukse-
ni kaavoja piirtaessa. Asetin sen ensin papeallmerkitsin leijan kulmat. Piirsin lei-
jan kehikon ja kulmasta kulmaan suorat viivat. Nt tyopiirrosta apuna kayttaen
reunojen kaarevuuden. Merkitsin jokaisen reunarkikedan, mika maaritti reunan
kaarevimman kohdan. Piirsin vapaalla kadelld kutem&slmaan kaarevan viivan kes-

kikohdan kautta. Nain sain reunat kaareviksi.

KUVA 24. Leijan kaava piirrettyna voimapaperille

Kankaiden ompelemista miettiesséni nousi ongelm#kigojen kaarevat muodot,
kuinka saisin niiden reunoista siistit ja kestawinulle tuli ajatus, etta voisin pujot-
taa leijojen reunojen kaannoksiin narut, jotkandpidemmiksi. Jokaisesta kulmasta
tulisi kaksi narua, joilla voisin myéhemmin sitagjadkankaat kehikoihin. Narut antai-
sivat leijalle ryhtia ja n&in varmistuisin niideygyvyyden kankaassa. Kankaiden reu-
nojen huolittelua miettiessani mietin, ettd voismmella erilliset suikaleet liimakan-

kaan avulla reunoihin ja ommella samalla kujan heru

Kokeiluja reunojen huolitteluista tehdessani vejhaoantoi minulle neuvoja. Liima-
kankaasta ei ole hyotya, se ei ole tarpeeksi tukeakeilimme ensin maalaamatto-
malle kankaalle muotokaitalerakennetta (kuvat 2%) Leikkasin kankaasta erilliset

suikaleet leijan reunoja vastaaviksi. Ompelin sl@&hleijan yhtd reunaa vastaavaan
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kankaaseen oikeat puolet vastakkain. Kaansin oikeaten esiin ja ompelin reunan,
nain kangas pysyi muodossaan. Laitoin narun vidimmpelin sille kujan. Maalaama-
ton kangas venyi liikaa, jolloin lopputulos oli ejiéti ja paadyin tekemaan kokeilun
uudelleen, maalatulle kankaalle (kuva 27). Hyodyrtéssa aiemmin tekemiani maa-
lauskokeiluja. Verhooja ehdotti, ettd huolitteluypuaa voisin kokeilla kayttaa vino-
nauhaa. Tein tastd kokeilun ompelemalla vinonawdis&igan narun (kuva 28). Myds

tama tuntui toimivalta vaihtoehdolta. Vinonauhaaytiéessa reunat korostuisivat

enemman.

KUVA 25 - 26. Maalaamattomalle kankaalle tehty kokdu muotokaitaleen avul-

la

KUVA 27. Huolittelukokeilu 1 maa- KUVA 28. Huolittelukokeilu 2
latulle kankaalle reunojen huolittelu reunojen huolitteleminen

muotokaitaleen avulla vinonauhan avulla

Molemmissa kokeiluissa kaytin maalauskokeilun 3gemmaytteitéa, koska maalaama-
ton kangas venyi ja menetti muotonsa ommeltaessalditu kangas piti muotonsa.

Tama kokeilu osoitti myds sen, ettd pohjustamadiagas lima-vesiseoksella oli mer-
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kitysta kankaan tyostamisen kannalta. Uskon mydaimgykistavan kangasta jonkin
verran. Jatkossa kaytan naista kokeiluista nimedittelukokeilut 1 ja 2. Huolittelu-
kokeiluja tehdesséani lavastaja oli lomalla. Soitéamelle, kumpi reuna kuulostaisi pa-
remmalta ja sovimme lavastajan kanssa, ettéd valisepelutavan teatterin tarpeisto-
suunnittelija Rytkdlan kanssa. Molemmat reunat tééyit siisteiltd. Paadyimme ko-
keilun 1 huolittelutapaan. Aloittaessani ompeleméaajakankaita, naru vaihdettiin
mustaan ohuempaan kaihdinnaruun, joka on erittéastékaa. Miinuksena oli vain,
ettd siitd irtosi varia kasiin ja tama taytyi huoida kankaita tyostaessa. Huolitteluko-

keiluissa kaytin verhoajalta saamaa sidontanarua.

Ompelin leijat ompelimossa, koska siella oli hyxsikoima ompelulankojen vareista.
Teollisuuskoneiden lisaksi kaytdossani oli myos pi#yrskone, jonka tikkauksen etai-
syys reunasta on pieni. Ompele on myds joustavéttaliokaitaleiden ompelemiseen
(kuvat 29 - 30). Ompelin kankaat muilta osin sam#dvoin (kuvat 31 - 32) kuin huo-
littelu kokeilussa 1 (kuva 27). Ommeltuani kankkakeilin niita kehikkoihin. Kan-
kaat istuivat hyvin kehikoihin (kuvat 33 - 37).

KUVAT 29. Ompelin leijojen huolittelu-  KUVA 30. Valmiita kaitaleita

kaitaleet paarmayskoneella



KUVA 31. Leijan huoliteltu reuna nurjalta puolelta

KUVA 32. Leijan huoliteltu reuna oikealta puolelta.

Toinen reuna on viela kadntamatta

KUVA 33. Kankaan sovitus kehikkoon

40
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KUVA 34. Kangas sidottuna ja pingotettuna kehikkoon

KUVA 35. Kangas nurjalta puolelta KUVA 36. Kangas oikealta puolelta

kehikkoon kiinnitettyna. kehikkoon kiinnitett yna

Kehikkoa ei ole viela maalattu
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KUVA 37. Iso leija sovitettuna kehikkoon

5.3 Leijojen pyrstot ja lennatysnarut

Pienoismallin leijoissa leijan pyrston paassa emétyskapula (kuva 3, s. 11). Malli-
kappaleita pyrstosta ja lennatysnaruista tehdessivisi, ettéa ne tulevat erikseen lei-
joihin. Aluksi leijojen oli tarkoitus tulla pienamallin mukaisesti pystysuuntaan, mut-
ta protoleijojen valmistuttua minulle kerrottiinijggen tulevan vaakatasoon noin kol-
men metrin valein nayttamolle Tassa asiassa kadlbkolla ja lavastajalla oli

erindkemys asiasta. Lopullisen asennon tulisin m@ka leijojen testauksessa.

Ennen testausta lennétysnarut sidottiin kehikorkédes Pyrstosta tein oman proto-
version, joka tulisi vaakatasoon leijan jatkeeksivia 38). Pyrston sisdan laitoin me-
tallilankaa, jonka taivutin mutkalle, ikdan kuirutuliikuttaisi pyrstoa, jossa on kiinni
rusetteja. Rusetit valmistin sakkikankaasta ja efikankaasta. Nama kankaat olivat
valmiiksi samanvarisia kuin pienoismallin rusetiennétyskapuloista tein kaksi eri
versiota (kuvat 39 - 40). Ensimmainen oli pienoiBimanukainen. Materiaalina kay-
tin puurimaa, jonka paallystin vaahtomuovilla. Vemhuovin paalle limasin kontak-
tiliimalla narua. Toisen version tein leijojen t@sksen jalkeen. Lavastaja uskoi taman
version olevan parempi niiden kayton kannalta. Naraihdoin mustaan kaihdinna-

ruun. Naihin lennétyskapuloihin lisésin stopparei&sgranauhaa.
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KUVA 39. Ensimmainen versio lennatys-

kapuloista

KUVA 38. Protopyrsto KUVA 40. Toinerversiolennatyskapuloista

6 LEIJOJEN TESTAUS JA NIIDEN MUUTOKSET

Seuraavaksi tarkastelen opinnaytetyoni aikana ifregé satunnaisia sivuhaittoja seka
lisdresursseja. Kerron myds leijojen muutoksistauliisia leijoja tehdessani verrattu-
na protoleijoihin. Esitdn myds muutokset pienoidimalja tyopiirrokseen nahden.

Satunnaisiksi sivuhaitoiksi osoittautuivat tyonkama: aika, tiedonkulku seka tila

Satunnaisia lisaresursseja tydssani olivat: matieeia saatavuus, tila sekd harjoituk-

set.

6.1 Satunnaiset sivuhaitat ja lisaresurssit

Aika

Kettusen (2000, 116 - 117) mukaan hyvan projektisitelman tavoitteiden tulee olla
realistiset ja selkeat. Projektilla tulee olla sglka realistinen aikataulu. Muotoilupro-
jekti, tai tAssad tapauksessa teatteriprojektiametvaiheisiin, jotta luovaan tyohon ja
projektin toteuttamiseen saa selkean aikataulurut®o ideointi voi jatkua projektin
edetessa loputtomiin. Tyoni aikana aika osoittasatunnaiseksi sivuhaitaksi. Pain-
vastoin kuin yleensa teatteria tehdessa leijojémigtuksella varsinkaan alkuvaihees-

sa ei ollut kiirettd. Alustavan suunnitelman mukaamin saamaan leijat valmiiksi
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huhtikuun loppuun mennessd, mutta nain suuresgakfissa on monta osa-aluetta,
eika yksittaisia tarpeistokokonaisuuksia aina @&simistamaan omaan tahtiin. Jos
olisin paassyt esteettomasti valmistamaan leijojgsin valmistanut ne alustavan
suunnitelman asettamassa ajassa. Tekemista tarkéisé®sa projektissa on niin pal-
jon, etta asiat etenevat kuitenkin tarkeysjarjestglsd. Tehtavani oli valmistaa leijat
lavastajan suunnitelmien mukaan ja valilla joudomiottamaan seuraavaa vaihetta
montakin viikkoa, koska protoleijojen testaamiseemeinannut |6ytya sopivaa ajan-
kohtaa. Lisdksi leijojen ideointi eteni tyOvaihaitt. Leijojen loppuvaiheessa aikatau-
luun tuli muutos, jonka seurauksena jaljella oldegat tuli valmistaa vauhdilla. Sain

kuitenkin leijat valmiiksi uuteen paivamaaraan messa toukokuussa.

Tiedonkulku

Anttilan (2005, 58) mukaan tieto, jonka henkildaattvastaa hyvéksyessdan sen, on
aina my0s suhteessa siihen, mita han jo tietdaikasinasiasta. Epistemologialla tar-
koitetaan sitd, milla perusteilla asioista yleetisdetaan jotakin. Tyoni edetessa tie-
donkulku muodostui satunnaiseksi sivuhaitaksi, jo&ikutti leijojen aikatauluun seka
tyoni etenemiseen. Monesti kysyttyani jotain ty@aimistamiseen liittyvaa, tieto ei
kulkeutunut minun tietooni tarpeeksi nopeasti.

Tila

Protoleijojen testausta jouduin odottamaan morikkea. Projekti eteni hitaasti leijo-
jen kohdalla, koska emme paasseet testaamaanalajojrelle nayttamolle. Tasta
syysta tila oli satunnainen sivuhaitta, koska silaumgyttamolla on paljon toimintaa,
joten sinne oli vaikea paasta testaamaan leijggaattamon paallikko totesikin, etta
toiminta isossa teatterissa on usein melko hekjgstikatauluihin voi tulla viime het-
killakin muutoksia. Tastd esimerkking, jos suurgiyttimon piti olla vapaa, siella
saattoikin olla jotain toimintaa esim. harjoituksattekniikan vakea. Oli tarke&a testa-
ta leijat suurella nayttamaolla, johon ne oikeastitdlevat. Nain saa paremman kuvan
siitd, ovatko leijat sopivan kokoisia seka pystgtd@aniita liikuttamaan halutulla taval-
la. Tila oli myds satunnainen lisaresurssi. Tybtdévat hyvat ja tarvittavat laitteet
olivat kaytettavissani. Sain teatterilta myos tdaviat suojavarusteet kaytt6oni. Suuri
nayttamotila mahdollisti leijojen lukumaaran seki@len koot. Leijakohtauksesta saa-

tiin nain nayttava kokonaisuus. Kohtauksessa hydelgiin koko nayttamo, jossa ta-
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pahtui samanaikaisesti varsinainen kohtaus etuiragita, seka tanssijat ja osa naytte-

lijoista olivat takanayttamalla lennattamassa miatmja.

Materiaalien saatavuus

Tyotani helpotti paljon, kun kaikkia tarvitsemiamateriaaleja oli saatavilla valmiiksi
teatterilla. Tyoni lopussa valmistin yhden leijaiel& puukehikolla, myds siihen 16y-

tyivat materiaalit teatterilta.

Harjoitukset
Harjoitukset auttoivat minua hahmottamaan leijoj@yton esityksessa, joten harjoi-

tukset olivat satunnainen liséresurssi tyoni katianafarjoituksissa nain esimerkiksi,
miksi Pertun leijoja tuli olla kaksi kappalettasté@ kerron mydhemmin lisaa. Pyrstdja
miettiessani minulle seka lavastajalle selvisiigtt pyrstot toimineet halutulla taval-
la. Lavastaja voi hahmotella nayttamokuvan, mudpaullinen tulos syntyy yhteistyds-

sd, harjoituksissa kokeilemalla ja vaihtoehtojgonalla (Reitala 2005, 10).

6.2 Protoleijoista valmiiksi leijoiksi

Protoleijojen testausta odotellessa kiinnitin l&jo kiinnitysnarut, joista ne ripustet-
taisiin nostimiin. Aluksi tein kiinnitysnarut musti@a kaihdinnarusta. Jo ennen testaus-
ta huomasimme narujen olevan lilan ohuet, jotehd@n ne mustaan kodyteen (kuva
41). Kiinnitysnarut saavat olla mustat, jolloin oeat mahdollisimman huomaamatto-
mat. Myo6s lennatysnaru oli aluksi kaihdinnarua ¢m $iuomattiin hukkuvan liikkaa
taustaan protoleijoja testattaessa. Lennéatysnailuolla paksumpi ja valkoinen, etta
se nakyisivat yleisoon saakka. Lennatysnarullacitak koytta, josta nayttelijat "len-
nattavat” leijoja. Aiemmin kertomistani lennatyskdqsta kumpikaan versio ei tullut
kayttéon lopullisissa leijoissa, vaan niissa kdytevalmiita puisia perinteisia leijois-

sa kaytettavia kahvoja.
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< N g
KUVA 41. Isoon leijaan laitetaan kiinnitysnaruja

Varsinaisia leijoja valmistaessani selvisi, etifatdulevat vaakatasoon. Taman vuoksi
kehikkoihin tuli kiinnittd& nelja lenkkia. Protojejen kehikoissa oli vain kolme lenk-
kia, joten niihin lisattiin yksi lenkki. Nain pystyme hyodyntamaan myoés protoversi-
ot leijoista. Lisaksi huomasimme verhoajan kanss& kiinnitysnarut on helpoin
kiinnittaa leijoihin, jos lenkit ovat pystyasennaskehikkoon nahden leijan ollessa
vaakatasossa. (Kuvat 42 — 44.) Nain leijat pysyaiktaampina ilmassa, joten teimme
tarvittavat muutokset protoleijojen kehikkoihin ¢al3 ja 42) ja néin pystyimme hyo-
dyntamaan myos ne. Varsinaisten leijojen kehikkogémistaessa emme poranneet

reikia kehikkojenpaihin vaan hitsasimme lenkit s#or niihin kiinni (kuva 43).

. B
KUVA 42. Lenkin asento KUVA 43. Lenkin kiinnitys
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KUVA 44. Lenkin asento valmiissa leijassa

Viimein sain lavastajalta vahan palautetta leippidtérit ovat leijoissa hyvat. Ne nou-
dattelevat annettuja ohjeita ja ovat pienoismatimkaiset. Aiemmin annettujen leijo-
jen lisaksi tulee yksi irrallinen leija, josta vabtetaan kaksi identtista kappaletta. Toi-
nen otetaan esityksessa portfoliokansiosta, jokaradéleijojen mitat. Tama leija oli
Pertun leija, joka pienoismallin mukaan oli isoirmmaijan kokoinen. Naiden leijojen
mitat maarittelin itse isoimman portfoliokansion kaan. Irrallisella lavastaja tarkoitti
leijan sijaintia ja kayttoa nayttamolla. Nama legéivat niin sanottuja paaleijoja, joilla
oli iso rooli tarinan kulun kannalta. Ne muodostaygadessa kohtauksen, jossa "huija-
taan” katsojaa, etta lavalla olisi koko ajan yksisama leija. Leijojen kaytto selvisi

minulle tarkemmin vasta harjoituksissa.

Selvitin mahdollisimman ison taidesalkun "portfddansion” mitat: leveys 63cm ja
korkeus 88cm, jonka mukaan maarittelin leijojenaniiuva 45). Leijojen mittojen

maarittAmisen avuksi tein kapalevysta leijan kodoikokeilukappaleen, jonka avulla
nain, kuinka paljon leijan kehikko tarvitsee tilpartfoliokansiossa. Tutkiessani mitto-
ja pyrin huomioimaan, kuinka nayttelijan olisi malidsimman helppo ottaa leija kan-
siosta. Leijojen leveydeksi 57cm méaaritin ja pitaksi 82cm.Valmistin leijojen kehi-

kot aluksi huonekaluputkesta kuten aiempienkirojeij kehikot. Pertun leijan liséksi
valmistin samankokoisen lahjaleijan. Naiden kolnieijan kehikot valmistin koko-

naan itse. Harjoitusten myota selvisi, ettd Pehtijpista toisen tuli olla puurimasta.
Uskoin taman olevan varotoimi, jos leija osuu rglijian, puusta valmistettu leija

olisi paljon kevyempi ja nain ollen vahingot jaigtypienimmiksi.
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KUVA 45. Portfoliokansio

Kehikon materiaalin vaihtoon vaikutti myos se, d¢tifia leijalla on eniten kayttoa ja
kohtauksessa on mukana myos lapsinayttelijoitdjaheirtoamisesta ei ole pelkoa,
mutta leijaa liikutetaan nayttamolla sivuttaissuasea seka ylos- ettd alaspain. Nain
ollen leijaa laskettaessa se voisi osua nayttblijdiPuurimasta valmistettu leija ei
olisi niin painava eika vaarallinen, jos se sattagimaan nayttelijaan. Valmistin puu-
kehikkoja kaksi kappaletta 10 mm koivurimasta, ésimaista tuli varakappaleeksi,
koska puusta valmistettu kehikko ei ole niin ke&tiuin metallista valmistettu. Vara-

kappale on hyva olla valmiina olemassa, jos kehtkikmaa kaytossa.

Onneksi minulle oli jddnyt punaista valmiiksi maala kangasta, joten sain siita hel-
posti valmistettua kolmannen pienen leijan kangasdkuvat 50 ja 51). Taméan leijan
tuli olla identtinen aiemmin valmistamieni Pertugijdjen kanssa kangasosaltaan.
Puukehikon valmistin sahaamalla oikean mittaisetati puusta ja hiomalla niiden
paat. Yhdistin kaksi puurimaa loveamalla niista Ipudiitoskohdasta ja limaamalla
rimat yhteen (kuvat 46 ja 47). Liitoksen vahvistaeisi laitoin vanerista leikatut laput

puuliiman ja mutterin avulla kiinni (kuvat 48 ja)49



KUVA 46. Lovetut puurimat KUVA 47. Rimat valmiita yhdistami-

seen

KUVA 50. Pertun leija, joita tuli olla kaksi identt ista kappaletta
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KUVA 51. Valmis Pertun leija puukehikolla

Pertun leijan mitat selvitettyani oli kaikkien lejgn mitat selvilla. Aiemmin esitin
taulukon, josta kavi ilmi leijojen varit ja kootafilukot 1 — 3, s. 14). Projektin edetessa
my0s ndmé& muuttuivat, joten alla vastaavat taulydévitettyna (taulukot 13 - 15).
Leijojen paikat muuttuivat niin, ettd osa leijoigtdi nostimiin ja osaa leijoista lenna-
tetdan kasin eli niita ei ripusteta nostimiin. b@jn mitat olivat muuttuneet niin, etta
isoin leija oli samankokoinen kuin pienoismallisd&0cm*110cm, aiemmin pienena
leijajana pidetty koko oli nyt keskikokoinen: 100tficm ja keskikokoiset leijat
(120cm * 80cm) jaivat pois. Pienimmaksi kooksi mastiivat Pertun leijan mitat:

82cm*57cm. Taulukoista selviaa myos lopulliset wari

TAULUKKO 13. Leijat nostimissa

Vari keltainen vihrea sininen keltainen lila

Koko, cm | 160*110 100*70 100*70 100*70 160*110

TAULUKKO 14. Leijat mita lennatetaan kasin

Vari lila vihred lila

Koko, cm | 160*110 100*70 82*57
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TAULUKKO 15. Pertun leija eli kansioleija

Vari punainen punainen

Koko 82*57 82*57

Varsinaisten leijojen kangasosia valmistaessaniatkdtauluun muutos. Satunnaisten
sivuhaittojen kohdalla puhuin aikataulusta sekdamkulusta, seuraavaksi kerron hiu-
kan tarkemmin asiasta. Tassa vaiheessa kaikki &elolkvat jo valmiita. Osa kan-
gasosista oli jo valmiina ja pyrstot puuttuivat kolan. Myos kiinnitysnarut olivat
kiinnittamatta leijoihin. Ne pystyttiin laittamaasitd mukaa kuin leijoja valmistui.
Pertun leijan puukehikot valmistin viimeisena, Kcaikki muut leijat olivat valmiita,

koska tama leija oli jo olemassa metallikehikojtda voitiin kayttaa harjoituksissa.

Aikataulumuutoksen vuoksi minulla oli vajaa viikleakaa loppujen leijojen leijakan-
kaiden ompelemiseen. Verhoaja auttoi minua saareianh valmiiksi, ja teimme héa-
nen kanssaan selkeédn tyonjaon, mind ompelin kanadiadiiksi ja han yhdessa har-
joittelijansa kanssa kiinnitti kankaat kehikkoihjan laittoi loput kiinnitysnarut leijoi-
hin. Kiinnitysnarut sdadettiin leijoihin niin, ett&ijat tulevat olemaan nayttamolla
melkein vaakatasossa. Saimme leijat valmiiksi agal| ainoastaan pyrstot puuttuivat.
Lopulta minulle selvisi, ettd koko projekti oli myéssa aikataulusta, eivat vain leijat,

jotka lopulta saimme valmiiksi annettuun paivaammessa.

Leijojen pyrstoista ei aluksi ollut varmuutta, raiia niista tuli valmistaa. Pyrstailla
ei ollut aikataulullisesti kiire, eika ollut edesiwvnaa, tulisiko pyrstoja ollenkaan lei-
joihin. Protopyrstossa olin kayttanyt metallilankpgrsténrunkona, nain se pysyisi
vaakatasossa (kuva 38). Leijojen kayttd ei kuitanksallinut pyrstdjen olevan vaaka-
tasossa, vaan rusetit tulivat pelkkdan kéyteemkiibopulliset rusetit valmistin maa-
laamistani leijakankaiden ylijgdmapaloista. Pymsihaluttiin varikkaat, erivarisia
rusetteja sekaisin. Ehdotukseni mukaan myods sakkéasta valmistettuja rusetteja
kaytettiin pyrstoissa, joita olin kayttanyt protogipssa (kuva 52 - 53). Lopuksi val-
mistin vield yhden ison, punaisen leijakankaankgokehikon valmistamisen delegoin

metallimiehelle.
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KUVA 52. Valmis leija johon on kiinnitetty pyrstd. Tasta leijasta tuli Mikon uusi

leija, jonka han sai isaltdéan

KUVA 53. Esityskuva (Vanhatalo 2009)

Paasin seuraamaan musikaalin harjoituksia, joiseatim juuri leijakohtausta lapi.
Leijojen pyrstdihin olin leikannut ja ommellut jogetit valmiiksi. Yhden pyrston eh-
din saamaan valmiiksi ennen harjoituksia ja vein smikanani harjoituksiin, nain
nakisin, toimiiko se. Leijat tulivat nostimiin vaalasoon, joten epailin pyrstojen nayt-
tavan hassuilta, jos ne vain roikkuisivat suorifes aMitd nyt vahan saisivat liiketta,

kun nayttelijat liikuttaisivat niita.

Leijoilta vaadittiin kestavyytta, jonka huomion jlga valmistaessa niin materiaali

valinnoissa kuin kaytetyissa valmistusmenetelmigsak
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Leijoja tullaan lennattamaan kahdessa rivissa. iplestetaan nostimiin ja nayttelijat
53). Pian puistonvartija saapuu paikalle ja toreitéh Hankin on innokas lennatta-
maan leijaa (kuva 54). Pian tuuli yltyy ja leijags@&e Mikolta karkuun. Puistonvartija
ehtii apuun ja vetéa leijaa takaisin. Maija Poppasaapuu nayttamolle lentéen leija
mukanaan (tassa kohtaa vaihtuu Pertun leija tajsékava 54). Pian puistoon saapuu

muitakin leijan lennattdjia. Nayttelijat liikuttavasaa leijoista lennatysnaruista ja osa

leijoista on nayttelijoilla kasissa ja he tanssiedjbjen kanssa.

—— ——

—— - =
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KUVA 54. Perttu ja lapset lennattavat leijaa (Vanhaalo 2009)

KUVA 55. Leijoja lennatetaan (Vanhatalo 2009)
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KUVA 56. Maija Poppanen tulee takaisin (Vanhatalo P09)

Seuraavana paivana valmistin loput pyrstoistatgpdivalla lavastaja tuli kertomaan,
ettei pyrstja kaytetd, juuri sen vuoksi, etteivé@tnayta hyvilta roikkuvina. Kun leijat

viimein olivat valmiit ja toukokuun loppu haamotpaasin vield kevaan viimeiseen
l&pimenoon, jossa nayttelijoilla oli oikeat roolidga maskit. Harjoituksissa huoma-
sin, ettd portfoliokansio oli jatetty pois. Uskoonhtauksen olevan selkeampi ilman
portfoliokansiota. Jo harjoitusvaiheessa esityléspéaytti tulevan upea. Taikatemput ja

hyva ohjaus mahdollistaa esityksen sopimisen kaikéisille.
7 ARVIOINTI

Maaritin Harrisonin mallin mukaisesti suunnitteltarkoituksen tyélleni, joka oli lei-
jojen valmistus musikaaliin Maija Poppanen. Maéargaavutetuksi tulokseksi mallis-
sani leijojen olevan toimiva osa yhtendista visiséaliimetta ja pyrin tdhan koko pro-
sessin ajan. Mielestani onnistuin leijojen valmsisessa. Ne noudattavat annettuja
ohjeita ja toimivat yhtend osana esitysta. Minlesijat ovat yhtendiset muun lavastuk-
sen ja tarpeiston kanssa. Vaikka valmistin leijalkao itsendisesti, sain apua tarvitta-
essa teatterin henkilokunnalta. Yhteistyon merkit§ikyy ndin isossa teatterissa. Kai-

killa on yhteinen padmaara, esityksen tulee ollmisja ehja kokonaisuus.
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Tehtdvananto oli valmistaa leijat lavastajan sutehmien mukaan pienoismallia ja
tyopiirrosta apuna kayttaen. Naistd saamani tikgimjen mitoista, vareista ja kappa-
leméaaristd mukautuivat tyoni edetessa. Lopullisipja tehdessani huomioin niihin
tulevat muutokset ja ohjeistuksen. Tyohoni kuukijojen tekninen suunnittelu ja to-
teutus. Suunnittelun tueksi tein erilaisia kokel|ypiden pohjalta valitsin leijojen ma-
teriaalit. Valitsemani materiaalit toimivat leijs. Leijat ovat huolellisesti valmistetut
ja niita tehdessani pidin mielessani, etta niidded kestaa nayttksesta toiseen. Huo-
mioin my6s leijoja valmistaessani niiden liikuteltauden seka niiden ripustuksen.
Esityksia tulee olemaan n. 100 ja lopullisen kegtden nakee vasta, kun esitys pois-
tuu tuotannosta. Lavastajan mukaan valmistamajait leoudattavat annettuja ohjeita,
ne ovat edelleen kauniit ja toimintakykyiset jatgoyleis® saa ilta toisensa jalkeen

ihailla esityksessa (liite 1).

Leijakankaiden tuli olla vesivarimaisia, lapikuwia, mutta kuitenkin varikyllaisia.

Varien tuli olla kirkkaita ja niiden tuli noudattgaenoismallin leijojen savyja. Leija-

kankaista tuli vesivarimaisia, mutta jos nyt akgtn kuitenkin kankaiden maalaami-
sen alusta, maalaisin ne rohkeammin pelkdamattasgpsta lopputulosta. Savyt vas-
taavat annettuja malleja ja leijojen véarit ovakkaita (kuvat 52 -53). Kuvasta 53 na-
kee myds kuinka hyvin leija erottuu sinisavytteidgsustasta. Maalauskokeiluja teki-
sin viela yhden, jossa sekoittaisin vesi/limaseeks varin. Varista tulisi nain pysy-
vampi, mutta en tieda olisiko tama mahdollistaregivarimaisen jaljen. Kankaissa ol
lopputuloksen kannalta tarke&a, ettd vari oli imeyt kankaan molempiin puoliin.

Kun leijoja lennatetaan niiden nurjapuoli nakyy mmean yleisoon. Leijakankaat ovat
l&pikuultavat ja paéastavat sopivasti valoa laps dlisin varjannyt leijat kangasvareja
kayttéaen, kangas olisi jaanyt pehmeammaksi, joterumolisi pitanyt kovettaa kangas
erikseen saadakseni leijan kaarevat muodot sailynk@ikaita ommellessa. Tama
olisi voinut olla ekologisempi vaihtoehto riippukuitenkin siité, milla olisin kangasta

kovettanut.

Olen tyytyvainen leijojen kehikoihin. Vaikka enailaikaisemmin hitsannut omaksuin
metallin tydstamistavat nopeasti. Hitsaussaumasitaitsti ja varmasti kestava. Me-
tallimiehelta sain hyvaa palautetta kehikkojen vatamisesta. Lavastamon paallikon

mukaan leijat ovat hyvin valmistetut.
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8 POHDINTA

Valmistin leijjat lavastajan suunnitelmien pohjaHalsingin Kaupunginteatterin musi-
kaaliin Maija Poppanen, ensi-ilta suurella nayttdén®3.8.2009. Mielestani Harriso-
nin malli soveltui hyvin opinnaytetyoni pohjaksi faukautui tarpeiston valmistuspro-
sessiin niin, ettd minun oli helppo edetd tydoss&ein pohjalta sain selkean rungon
opinnaytetyohoni ja mietin tydéhoni vaikuttavia defa laajemmin. Tutkimusmene-
telmé&na kaytin kvasikokeellista tutkimusmenetelméka auttoi valitsemaan parhaat
mahdolliset materiaalit taman projektin leijoihKokeiluja tehdessani minulle selkeni
materiaaleilta vaadittavat ominaisuudet, joistat&eg/s osoittautui tarkeimmaksi.
Tyoni aikatauluun en voinut paljon itse vaikutta@imisossa produktiossa. Oman
osuuteni tarpeistokokonaisuudesta sain kuitenkimetinun paivd&n mennessa val-
miiksi vaikka erapaivaa aikaistettiinkin ja minutidi siita tieto viime hetkilla. Olisin
toivonut, etta olisin paassyt eteneméan lyhyemmagsssa, mutta toisaalta néin opin

enemman. Nyt nain kokoprojektin lavasteiden jadeton valmistuksesta.

Oli mielenkiintoista olla mukana nain isossa tuoiassa isossa teatterissa. Tydskente-
ly Helsingin kaupunginteatterissa oli erilaista,nkuertaan pienempiin teattereihin,
joissa olen ollut aikaisemmin mukana eri produlssai. Taalla on puitteet isoihin tuo-
tantoprojekteihin ja osaava henkilokunta joka dsaella omansa, joten tehtavid voi
delegoida ammattilaisille, joilta ty0 sujuu joutassi. Sain vastuulleni tarpeistokoko-
naisuudeksi leijojen valmistuksen. Parasta leijoj@mistuksessa oli metallitdihin
perehtyminen, jota olin pitanyt puuttuvana osanalloistani. Aluksi metallityot tun-
tuivat haasteellisimmalta koko tydssani. Teatterietallimies auttoi minua paljon
leijojen kehikoiden kanssa mm. opettamalla minbiksausta, hanen ansiostaan pys-
tyin kokonaisuudessaan valmistamaan kehikoista &olbopulta taitojeni puolesta
olisin voinut valmistaa kaikki kehikot itse. Taggéssa minun ei ollut tarkoitus kui-
tenkaan valmistaa kaikkea itse, koska tyOvaihestuiwat samoina leijasta toiseen.
Antamalla metallimiehen valmistaa loput kehikotynagstin, ettd leijat valmistuvat
annettuun paivdmaaraan mennessa ja pystyin valmasta kangasosat leijoihin koko-
naisuudessa itse. Metallin tydstosta minulla kitaikaisempaa kokemusta tata tyota
aloittaessani. Tulevaisuutta ajatellen tama olighgvahdollisuus saada uutta tietoa ja
taitoa metallin tyostamisesta. Vaikka minulla tamg@in kohdalla oli mahdollisuus

hyodyntdd metallialan ammattilaista, tulevaisuudess olla tilanne, ettéa tydskentelen
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pienemman teatterin tarpeistonvalmistajana ja $gdn, jossa taytyy osata tyostaa
metallia. Silloin minulle on hyodyksi omata kokertausitsaamisesta. Yksi minulle
tarked asia jo opinnaytetydn aihetta miettiessénihalu oppia myos uutta. Halusin
oppia perusasioita hitsaamisesta ja taitojeni kaduvalmistaa muutaman kehikon

itse.

Mielestani onnistuin leijojen valmistuksessa hyviralmistin leijat huolellisesti ja
tasta syysta halusin kysya valilla lavastajan pigétta leijoista. Valmistin leijat itse-
naisesti, mutta olisin voinut vield rohkeammin t@htsenaisia paatoksia. Tama oli
ensimmainen kerta, kun tyéskentelin Helsingin kangpoteatterilla, joten kaikki oli
minulle siellda uutta. Joka teatterissa on omatkgitelytapansa eika niitd opi tunte-
maan hetkessa. Tyoskennellessani teatterilla ogsrpaljon kokonaisuutena projek-
tin eri vaiheista. Loppujen lopuksi valmistin Iggal2 kpl. Aikataulumuutosten myoté
nain lavasteiden seka tarpeiston valmistumiserntaloppuun, mika oli erittain opet-
tavaista. Opin projektin aikana hyodyllisia taitoj&kuten hitsaamaan MIG-
hitsauslaitteella ja sain kokemusta teollisuuskdemrija -laitteiden kaytosta. Uskon
naista taidoista olevan minulle viela hyotya jadalsn. Suomessa on melko vahan
tarpeistoon liittyvaa kirjallisuutta saatavana. Kinrverran on kuitenkin englanninkie-
lisia painoksia ja eri alojen kirjallisuutta hyodgen, |6ysin etsimani tiedon tyotani

rikastuttamaan.
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Tiivistelma

Opinndytetyoni aiheena oli valmistaa teatterileijat Helsingin kaupunginteatterin suurmusikaaliin Maija
Poppanen. Musikaali perustuu P.L. Traversin kirjoittamiin lastenkirjoihin, joiden pohjalta on tehty elokuva- ja
teatteriversioita. Lahtokohtana oli toteuttaa leijat lavastajan Katariina Kirjavaisen suunnitelmien mukaan.
Leijojen tuli olla toimiva osa yhtendistd visuaalista ilmettd. Aluksi tutustuin esityksen kasikirjoitukseen,
jonka avulla sain késityksen tulevasta esityksestd ja kohtauksista, joissa leijoja kdytetddn. Leijojen valmis-
tuksen suunnittelun apuna kéytin pienoismallia sekd lavastajalta saamaani tyopiirrosta.

Tyoni avuksi valitsin G.B. Harrisonin (1982) teknologisen suunnitteluprosessin mallin, josta muokkasin
tarpeiston valmistukseen sopivan. Harrisonin mallissa kuvataan ulkopuolelta tulevat rajoitteet ja resurssit
inhimillisten ndkokulmien liséksi.

Ennen tyon aloittamista tutustuin leijojen historiaan ja rakenteeseen. Tarkastelin ty6ssani my6s yleisesti
tarpeistoa. Materiaalivalintoja tehdessd kéytin kvasikokeellista tutkimusmenetelmad 16ytdakseni parhaan
kankaan timéan projektin teatterileijoihin. Tein kolme maalauskokeilua, joiden pohjalta valitsin kankaan ja
maalin. Samalla médaritin, mitd sévyjd sekoittamalla saan halutut varit aikaiseksi. Leijojen kehikkoja val-
mistaessani tutustuin metallin tydstdmiseen ja hitsaamiseen MIG-hitsilld. Tydssdni olen selvittanyt proto-
leijojen valmistusvaiheista sekd muutoksista protoleijoihoihin ndhden verrattaessa varsinaisiin teatterilei-
joihin. Tyossdni huomioin Harrisonin mallin mukaisesti myos satunnaiset lisdresurssit ja sivuhaitat, joita
tyoni aikana ilmeni.

Musikaalin ensi-ilta oli 13.8.2009 Helsingin Kaupunginteatterin suurella ndyttimolld. Leijat noudattavat
annettuja ohjeita ja olivat osa yhtendista visuaalista ilmettd. Leijat valmistuivat ajallaan ja ovat huolellises-
ti valmistetut. Tavoitteeni mukaan padasin myos kehittimaan itsedni opinnédytetyotd tehdessd. Leijakohta-
uksessa tapahtuu samanaikaisesti paljon, mutta todella isossa roolissa siind olivat valmistamani teatteri-
leijat, jotka lavastajan mukaan olivat tiarked osa musikaalia.

Asiasanat (avainsanat)
Maija Poppanen, leijat, tarpeisto

Sivumaara Kieli URN

59 sivua + liitteet 5 sivua Suomi

Huomautus (huomautukset liitteista)

Ohjaavan opettajan nimi Opinndytetyon toimeksiantaja
Satu Kivimaki Helsingin Kaupunginteatteri
Seija Silvennoinen




DESCRIPTION

Date of the bachelor's thesis
== 19.11.2009
y g
MIKKELIN AMMATTIKORKEAKOULU
Mikkeli University of Applied Sciences
Author(s) Degree programme and option
Saila Pohjavaara Degree Programme in Design, Theatre Technology

Name of the bachelor's thesis

Kites for musical Mary Poppins

Abstract

The main topic of this thesis was to produce theaterkites for the musical Mary Poppins, performed by the
Helsinki City Theatre. The musical is based on P.L Travers’s children’s books. The starting point was to
make the kites by according to the design by Katariina Kirjavainen, the set designer. These kites came to
be an effective part of an integrated visual image. First I read the manuscript, which gave me information
on the musical and the scenes, where these kites would be used. I used a scale model and the set de-
signer’s sketch to make these kites.

I used G.B. Harrison’s (1982) technological model of the designing process, which I modified suitable for
the props. In addition to human aspects, Harrison's model describes the constraints from outside and
human resource aspects in addition.

Before I started to make the kites I read about the the history and the structure of kites. In this thesis I also
examined the general properties. To find the best fabric for this project I used a quasi experiment. I chose
the paint on the basis of three different painting experiments. At the same time I determined what shades
I would get by mixing the colors. When I making frames tor these kites, I got experience on metal han-
dling and welding. In this thesis I have studied the manufacturing of the prototype kites at the end of the
processing steps and changes of prototype kites when compared to the actual thaterkites. In accordance
with Harrison's model, I also paid attention to model with the additional resources and the drawbacks,
that occured during my work.

The premiere of this musical was 13 August at the big stage of Helsinki City Theatre. These kites fol-
lowed the instructions that were given and they were a part of the whole visual image. The kites were
manufactured in time and they were carefully prepared. When writing this thesis I was thought myself, I
reached it by developing myself when I made this thesis. At the kite scene a lot of things happen at the
same time, but the kites I made were a really big part of musical.

Subject headings, (keywords)

Pages Language URN
59 pgs + appendix 5 pgs Finnish

Remarks, notes on appendices
Mary Poppins, Kites, Props

Tutor Bachelor’s thesis assigned by
Satu Kivimaki Helsinki City Theatre
Seija Silvennoinen




SISALTO

I JOHDANTO ..ottt ettt et ae ettt et e s e s s enseeneenaeenee 1
2 VALMISTUSPROSESSIN MALLINNUS......cccttteitiienteteeeesie et 2
2.1 G.B. Harrisonin teknologisen suunnitteluprosessin malli ..............cccceeeeenee 2
2.2 RAJOItLEEL JA TESUISSIt...eeeeieiiiieiieeiieiie et ertie et tee et et eeteebee e et e saeeenaeees 3
3 TYON LAHTOKOHDAT .....ooviiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e 6
3.1 Kaésikirjoituksen analySOINtl ..........eeeuierieiiiieniieeiienie et 6
3.2 Leijojen historia ja rakenne...........ccceeecuiieriiieeriie e 9
3.3 Tarpeistoa vai 08 1avastusta..........cccueeriieriieiieiiieiieee et 10
3.4 Leijoilta vaadittavat ominaisuudet..........cccoeeevveeenieeerieeeieecee e 11
4  MATERIAALIVALINNAT JA KOKEILUT ....ooooiiiieiieieeeeee e 15
4.1 Kvasikokeellinen tutkimusmenetelma............cccoceeviiiiiiiniiiiiiniciieeicen 15
4.2 ValmistelutehtaAVAL .........ccooiiiiiiiiiieiieee e 16
4.3 Maalauskokeilut ja tulosten analySOinti..........ccceeevuieeeriieeniiieniieeniee e 19
4.4 Kehikon materiaalivalinta.............ccoocieiiiiiiiiniiiiiieiecee e 27
5 LEIJOJEN VALMISTUSPROSESSI .....coiiiiiieeeeceee et 29
5.1  Kehikoiden valmiStus ..........cocouieiiiiiiiiieiiieiee e 29
5.2 Leijojen kankaiden tyOStAMINGN ........cccveeriieriieiiieiieeie e evee e 35
5.3 Leijojen pyrstot ja lennatysSnarut..........coceeveevierieneeiienieneeieneeseeeeeeeenee 42
6 LEIJOJEN TESTAUS JA NIIDEN MUUTOKSET .....cccceooieiiiieieieeieneeieene 43
6.1 Satunnaiset sivuhaitat ja [ISATeSUISSIt.......cccevueriiniiiriiniineiicnicccceeceee 43
6.2 Protoleijoista valmiiksi 1€1J01KST ......eevvireriiiiiieeiieceecceceee e 45
T ARVIOINTT ..ottt st e e sseeneeennens 54
8 POHDINTA ...ttt et sttt sttt b 56
LAHTEET ...ttt 56
KUVALUETTELO

LIITTEET



1 JOHDANTO

Opinndytetyoni toimeksiantaja on Helsingin Kaupunginteatteri jossa kévin kesilld
2008 tutustumassa ja esittelemidssd portfolioni. Olen ollut tyoharjoittelussa erikokoi-
sissa niin harraste- kuin ammattiteattereissakin ja halusin ndhda vield, millaista olisi
tyoskennelld isossa teatterissa. Koin itselleni hyodyllisemmaéksi ottaa aiheen tarpeiston
puolelta, koska minulla oli jo enemmé&n kokemusta kampauksien ja maskien teosta.
Niin saisin lisdd kokemusta myos tarpeiston valmistuksesta. Aikaisemmalta koulutuk-

seltani olen parturi-kampaaja.

Ennen joulua kivin teatterilla ja silloin selvisi, ettd valmistaisin n. 10 kpl leijoja suur-
musikaaliin Maija Poppanen. Musikaalin ohjaa Hans Berndtsson. Aloitettuani tyot
teatterilla 7.1.2009, valmistin aluksi tarpeistoa muihin alkaviin esityksiin. Maija Pop-
pasen ensi-ilta tuli olemaan 13.8.2009 suurella ndyttimoll4, joten sen valmistus aloi-

tettiin vasta tammikuun loppupuolella.

Opinndytetyoni tavoitteena on valmistaa teatterileijat esitykseen Maija Poppanen la-
vastajan suunnitelmien mukaan. Leijat ovat kooltaan melko suuria ja niiden tulee kes-
tdd n. 100 ndytostd. Leijoilla on oma koreografia ja kohtauksessa soi laulu ’Leijaa len-
néttdmén”. Lavastajan mukaan tarinassa leijoilla on symbolinen merkitys, miké tekee

leijoista tdrkedn osan musikaalia.

Tyoni avuksi valitsin G.B. Harrisonin teknologisen (1982) suunnitteluprosessin mal-
lin, jossa huomioidaan niin ty6én aikana ilmenevit rajoitteet kuin resurssitkin. Mallista
muokkasin version, joka soveltuu tarpeiston valmistuksen avuksi. TyOssédni kerron
niin leijojen valmistamisesta kuin kéytetyistd materiaaleistakin ty6turvallisuus huomi-
oiden. Taustaty6td tehdessini perehdyn my6s leijojen historiaan, seki yleisesti tarpeis-
toon. Materiaalivalintoja tehdessini kdytdan kvasikokeellista tutkimusmenetelmais, joka
poikkeaa kokeellisesta tutkimusmenetelmistd Anttilan (2005, 274) mukaan niin, ettei

siind oteta huomioon kaikkia muuttuvia tekijoita.



2 VALMISTUSPROSESSIN MALLINNUS

2.1 G.B. Harrisonin teknologisen suunnitteluprosessin malli

Tyoni avuksi valitsin G.B. Harrisonin (1982) teknologisen suunnitteluprosessin mallin
(kuvio 1). Siind ndkyvét suunnittelun elementit, joihin on lisdtty inhimillisten ndko-
kulmien tekijét. Lisdksi mallissa kuvataan ulkopuolelta tulevat resurssit ja rajoitteet.
Mallissa esitetddn suunnittelun vaiheet perdkkiisinéd jaksoina, jotka osittain asettuvat
myo0s toistensa pédlle. Mallissa tarkennetaan muotoilulle asettamat vaatimukset inhi-
millisten tarpeiden ndkokulmasta ja kerrotaan tulokselle asettavat vaatimukset. Mallis-
sa huomioidaan my0s toivotut ja ei-toivotut sivuvaikutukset ja tdsmennetéédn lopputu-

loksen arviointi tapaa. (Anttila 1993, 97 - 98.)
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KUVIO 1. Harrisonin (1982) teknologisen suunnitteluprosessin malli, (Anttila
1993, 97)

Harrisonin tavoitteena on tuoda esille, miten prosessin tulisi toimia niin, ettd seké 1dh-
tokohtana ettd padméiidrand olisi eldmisen laadun parantaminen. Mallin resurssit ja
niiden rajoitteet ovat realistisesti analysoituja ja ajatukset ovat myos sovellettavissa
késityolliseen suunnitteluun ja valmistukseen, vaikka malli onkin alun perin tarkoitet-
tu teollisen toiminnan suunnitteluun. (Anttila 1993, 97 - 98.) Valitsin G.B. Harrisonin

mallin ty6honi, koska se soveltuu mielestdni hyvin kuvaamaan myos tarpeiston val-
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mistusprosessia. Tarpeistoa valmistetaan suurelta osin kdsityéné ja malli on suunnitel-
tu kuvaamaan toimintaa, jota juuri tyossdni haluan tuoda esille. Eldmisen laadun pa-
rantaminen ilmenee tyOsséni esityksen visuaalista ilmettd parantavana ja tédtd kautta
toivon leijojen ja koko esityksen antavan yleisolle nautittavan teatterieldmyksen. Tar-
peiston valmistusprosessissa tapahtuu usein muutoksia. Harrisonin malli on ty6honi
sopiva, koska siind ilmenee myos lisdresurssit sekd satunnaiset sivuhaitat, jotka tulevat

ilmi tyon edetessa.

Muokkasin mallin paremmin tarpeiston valmistukseen ja omaan tyohoni soveltuvaksi
(kuvio 2). Siitd selvidd tyoni tarkoitus sekd haluttu pdédmaiérd, johon koko prosessin
aikana pyrin. Mallin keskelld olevista perdkkéisistd jaksoista selvidéd tyoni eri vaiheet.
Lisdksi olen huomioinut mallin mukaisesti rajoitteet ja resurssit, jotka tdytyy ottaa

huomioon tydskentelyn eri vaiheissa.
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KUVIO 2. Harrisonin (1982) teknologisen suunnitteluprosessin malli (soveltanut

Pohjavaara 2009)

2.2 Rajoitteet ja resurssit

Pienoismalli / valmis suunnitelma

Suurin osa lavastajan tyostd pienoismalliin saakka on luonteelta alustavaa etsintdi.
Pienoismalli on lavastajan ratkaiseva luova tyo. (Reid 1989, 60.) Tehtdvindni on val-

mistaa leijat lavastajan suunnitelmien mukaan. Tyoni avuksi sain tyopiirroksen sekd
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pienoismallin leijoista. Piddn itseéni luovana ihmisend ja olisin mielelldni osallistunut
lejjojen suunnitteluun. Olinkin véhén pettynyt, kun ndin pienoismallin ja lavastajan
valmiit suunnitelmat. Ty0piirroksesta selvisi leijojen mitat ja muodot. Pienoismallista
selvitin, montako kokoa leijoja tuli olla sekd montako kappaletta mitdkin kokoa tuli
tehda. Pienoismallissa oli mééritelty myos leijojen vérit, mitd etenkin pidin rajoitteena
omalle luovuudelleni. Olisin mielelldni osallistunut leijojen vérien suunnitteluun. Teh-
tdvinantona oli kuitenkin toteuttaa leijat lavastajan suunnitelmien mukaan, joten pie-
noismalli on enemmin resurssi kuin rajoite. Pienoismallista nédin selkeédsti millaisia

leijoja alan valmistaa.

Oma tietotaito / Henkilokunnan tietotaito

Usein ei pelkkd selityksen taito riitd vaan tiedon vilittdmiseen tarvitaan lisédksi myos
ndyttdmistd ja/tai harjoitusta. Tietotaidolla tissé tarkoitetaan tietoa, joka on osaamisen
tai taidon edellytys. Vehkavaaran mukaan (2000) taidon harjoittaminen tai niyttimi-
nen ei yksistddn riitd sen péatevyyden perusteluksi, vaan ndyttdminen on varmasti va-
kuuttavampaa kuin mikéén kielellisesti esitetty perustelu. (Anttila 2005, 54.) Opinndy-
tetyOssdni ndytdn taitoni valmistamalla leijoja kaupunginteatterin musikaaliin Maija
Poppanen. Siinéd pddsen ndyttdimédn, mitd jo osaan ja saan mahdollisuuden oppia my6s

uutta.

Hiljaisella tiedolla tarkoitetaan tietoa, joka on aistien avulla tehtyjen havaintojen eli
kokemuksen kautta hankittu, sekd myos varsinaisesti tekemaélld asioita. Usein sithen
kuuluu tietynlainen tekijan kdden herkkyys, jota voidaan demonstroida ja kadesti pité-
en ohjata. Voidaan puhua tekijdn tiedosta tai osaamisesta. Taitoa ei hankita helposti
lukemalla kirjoista, mutta sen voi oppia luontevasti seuraamalla toisen henkilon taita-
vaa suoritusta. Niin kdden taidoissa, kuin taiteissakin on laajalti sovellettu aina edelli-
siltd sukupolvilta periytyvdd tietoutta, hiljaista ammattitaitoa. (Anttila 2005, 55 - 73.)
Samaa oppimismenetelmid padsen itse kokeilemaan mm. metallintydstdmisestd. Tdma
antaa minulle my0s haastetta uusien tekniikoiden ja materiaalien késittelystd. Oma
tietotaitoni on niin ollen sekd resurssi ettd rajoite. Olen uuden tekniikan edessd, ja
minulla on mahdollisuus saada uutta tietoa kéytettdvastd materiaalista ja sen tyostdmi-
sestd. Metallin tyostdmisestd minulla on teoriatietoa, mutta kdytdnnén kokemus puut-

tuu. Helsingin kaupunginteatterissa on osaava henkil6kunta, ja kaikilla on oma eri-
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koisosaamisensa. Henkilokunnan osaaminen ja heidédn neuvonsa ovat resurssi. Heidin
avulla paésen kisiksi hiljaiseen tietoon.

Tila

Teatteritila on muuttunut vuosien saatossa, mutta raamejaan se ei ole pystynyt muut-
tamaan muutoin kuin astumalla ulos perinteisestd teatterirakennuksesta. Teatterin to-
dellisuutta ovat teatteriarkkitehtuurin luomat muodot ja rajat. Katsomoissa on vain
rajallinen méird paikkoja, joista ndyttdmon voi ndhdi tdysipainoisesti. Katsojat ovat
sidottuja paikalleen vastapditd taulumaisesti rajautuvaa ndyttimoa. (Reitala 2005, 8.)
Nayttamoitd on kuitenkin erikokoisia. Maija Poppanen esitetdén suurella nayttamolla
ja ndin ollen tilaa on paljon kiytettdvissd. Minusta iso tila on resurssi, jos kaikki saa-
daan toimimaan. Pidén isojen tarpeistoesineiden valmistamisesta ja nyt péddsen teke-
méén erikokoisia leijoja. Leijoja tulee n. 10 kpl, ja vaikka ne tulevatkin kahteen riviin,
ne tarvitsevat tilaa. Tila on my0s rajoite, koska esitysten vélilld leijat tulee varastoida
niin, etteivdt ne vahingoitu. Leijojen pyrstot eivét voi olla sellaisesta materiaalista,
joka menettdisi helposti muotonsa, jos leija osuu johonkin. Lisdksi pyrstoistd ei voi
tehdd kovin pitkid, etteivét ne vie liikaa tilaa sdilytyksen aikana ja ole vaikeasti liiku-

teltavia niin esityksen aikana, kuin sen jédlkeenkin.

Késikirjoitus

Kisikirjoituksen avulla padsin mukaan tarinaan. Teatteriperinteissimme teksti on en-
sin ja joku toinen kuvittelee maailman, jossa késikirjoituksen hahmoille tapahtuu jota-
kin. Lavastajan tyd on luoda uudelleen tuo maailma, lihallistaa nuo ihmiset ja ndhdé ja
16ytdd olennainen tekstistd. Jokainen tydoryhmén jdsen luo omat mielikuvat tekstin
pohjalta. Ratkaisumalleja on monia ja tirkeintd lopputuloksessa on miten katsojat né-
kevit ja kokevat esityksen. (Reitala 2005, 9.) On tédrkedd tietdd, millaiseen esitykseen
tarpeisto, jota on tekemdissd, tulee. Tdmé on fantasiandytelma eiké tarpeiston tarvitse
olla realistista. Kisikirjoitus auttaa ymmaértiméén leijojen merkityksen nédytelméssi

sekd tyon alkuun padsemisessd. Tamén vuoksi se on resurssi.

Tutkimustieto

Tutkimustieto on resurssi. Tyoni avuksi perehdyin leijojen historiaan seké leijojen
rakenteeseen. Vaikka teatterileijat poikkeavat oikeista leijoista on syytd tarpeistoa
valmistaessa tietdd esineen taustasta. Newman & Newman (1974, 1) mukaan leija on

pitdnyt yll4 taianomaisen ja uskonnollisen merkityksen monissa kulttuureissa, nidin
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ollen ne sopivat hyvin satumaiseen Maija Poppanen ndytelmédn, jossa leijoilla on
merkittdvd osuus. Tutkin my6s oikeiden leijojen rakennetta, mikd helpottaa minua

tyovaiheiden kuvaamisessa.

Budjetti

Tamaén tyon kohdalla budjetti on resurssi, vaikka yleensi teatteria tehdessd budjetti on
ensimmdiinen asia, joka rajoittaa materiaalivalintoja tuotannon valmistamista. Tdmén
kokoisessa teatterissa produktiot tehdédin isossa mittakaavassa, ja ndin ollen budjetti ei

ainakaan leijoja valmistaessa tullut esiin rajoittavana tekijéna.

3 TYON LAHTOKOHDAT

Koko teatteriesityksen ldhtokohtana on késikirjoitus. Maija Poppanen perustuu P.L.
Traversin kirjoittamiin lastenkirjoihin, joiden pohjalta on tehty elokuva- ja teatteriver-
sioita. Ty0Ossdni tarkastelen my0s leijojen historiaa seké rakennetta. Teatterileijat kui-

tenkin poikkeavat huomattavasti oikeista leijoista.

3.1 Kisikirjoituksen analysointi

Kisikirjoitusta lukiessa on luonnollista kuulla repliikit puhuttuina ja ndhda roolihenki-
16 sielunsa silmin. Kirjoittajan ohjeet, sanat ja dialogi ovat johtolankoja kéyttdytymi-
sen ja tunteiden piilomaailmasta, jonka tdydentdminen on ohjaajan ja nidyttelijin etu-
oikeus ja velvollisuus. Késikirjoitusta ymmairtiddkseen ohjaajan tulee pystyd operoi-
maan siind olevien roolihenkil6éiden piilomaailmalla, uskoa siihen, luoda sité ja luottaa
sithen. Kisikirjoitusanalyysissé tdytyy saada selville, keitd ndma ihmiset ovat ja miti
heille tapahtuu. (Weston 1999, 99.) Tarpeiston valmistajan tdytyy myos analysoida
kasikirjoitus. Hanen tdytyy saada yleiskuva tarinasta sekéd henkil6istd. Tuntemalla tari-
nan henkil6t tarpeiston valmistaja saa vihjeitd, millaisia esineitd henkil6illd voisi olla.
Tarpeiston valmistajalle térkeitd tietoja késikirjoituksessa ovat mm. tapahtuma-aika,
paikka ja mitd tarpeistoesineitd on nimetty kisikirjoituksessa. Ndmé asiat on syytéd
poimia késikirjoituksesta taulukkoon, jonka pohjalta pystytddan tekemédn naytelmissa
kaytettavistd esineistd tarpeistolista. Lopullinen tarpeistolista muokkautuu ohjaajan ja
lavastajan nikemyksien mukaan. Téssd edelld mainitut listat eivit liene tarpeen, koska

jo alunperin maéériteltiin tehtdvéksi yksi tarpeistokokonaisuus eli leijat. Westonin
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(1999, 201 - 205) mukaan ensimmadistd késikirjoituksen lukemiskertaa voi kutsua
kerman kuorimista. Se on “kuoriminen”, koska edes hitaasti lukemalla ei saa ensisil-
maykselld esiin késikirjoituksen mahdollisuuksia. Roolihenkilon eldméssi esineet ovat
tarkeitd elementtejd. Kun 16yddmme johtolankoja roolihenkilon eldmédn liittyvistd

esineitd, ne tdytyy rengastaa ja merkitd taulukkoon.

Téassd musikaalissa tehtdvanini oli yksi tarpeisto kokonaisuus, koska en ollut vastuus-
sa kaikesta musikaaliin tulevasta tarpeistosta tein késikirjoitusanalyysin suppeammin.
Luin késikirjoituksen moneen kertaan ymmartidkseni tarinan ja saadakseni sen tutuksi
itselleni. Merkitsin késikirjoitukseen kohtaukset, joissa leijat tai leija mainittiin. Tér-
keintd tdssd projektissa oli ymmartdd tarina sekd leijojen merkitys ja selvittdd, miten
niitd tullaan kdyttdimadn esityksessd. Valitsin késikirjoituksesta kohdan, jonka avulla

kerron musikaalin juonesta.

“Tuulee ja nddn sumun laskeutuvan
kuin jokin ois alussaan, nédin aavistan
Vaikeaa nidhdi on tddn tarkemmin

mut se jokin on tapahtunut ennenkin

On 4iti ja isd ja pikkuista kaks
ja perheen voi tunnistaa onnettomaks
Milldhan tunnelmat sais nousemaan?

Kuten leija on lennossa upeimmillaan!” (Fellowes 2004, 2.)

Niilld sanoilla nuohooja Perttu aloittaa tarinan kerronnan Musikaalissa Maija Poppa-
nen. Tarina kuljettaa yleison fantasian ja toden rajamaille. Tarina sijoittuu 1910-luvun
Lontooseen (Kari (toim.) 2009, 83.) Yleisolle avautuvat kattojen siluetit ldpikuultaviin
fondeihin maalattuina. Talojen katoilla nuohoojana tydskennellessddn Perttu on tai-
vaan ja ihmisten maailman vélissd. Tarinassa taivaalta tulee kaikkea hyvéi, kuten tuu-
len mukana perheeseen saapuu uusi lastenhoitaja Maija Poppanen. Alkusanoissakin
sanotaan “Tuulee ja nddn sumun laskeutuvan, kuin jokin ois alussaan, ndin aavis-
tan.” Maija Poppasen tehtdvénd on yhdistdé perhe, koska he kaikki ovat vailla yhteyttd
toisiinsa. Maija Poppasen saapuminen on uuden alku. ”Vaikeaa nidhdi on tdédn tar-

kemmin, mut se jokin on tapahtunut ennenkin.” T#dmi ei ole ainut perhe, jossa ei
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osata huomioida toinen toisiaan. Tarinan lopussa Poppanen ldhtee auttamaan muita
perheitd, kun uskoo tdmén perheen ymmartévén, miten térkedd on viettdd aikaa yhdes-

sd.

”On diti ja isd ja pikkuista kaks, ja perheen voi tunnistaa onnettomaks.” Téhén asti
kukaan lastenhoitaja ei ole pérjannyt perheen lapsien Mikon ja Annan kanssa. Aluksi
Perheen isd Yrjo Pankki, joka tyoskentelee pankissa, syyttdd Poppasta jirjestyksen
puutteesta. Hénelle kuri ja arvokkuus ovat kaikki kaikessa, kunnes hédn alkaa uskoa
thmisiin. Yrjon vanhan lastenhoitajan ndhdessdin huomaa, miksi Yrjo on sellainen
kuin on. Vilma, perheen diti, yrittdd parhaansa auttaakseen kaikkia. Lopulta Yrjokin
huomaa, ettei murheita tarvitse kantaa yksin vaan ne voi jakaa rakastamansa ihmisen

kanssa.

Lavastajan mukaan tarina on ajankohtainen. Perheen ongelmat voi hyvin tunnistaa
oikeastakin eldmistd, etenkin nykypdivind, kun talous on heikko ja thmisid lomaute-
taan ja irtisanotaan. Myos Yrjo Pankki on vihilld saada potkut, mutta uskomalla ithmi-
siin hdn pelastaa pankin tulevaisuuden ja perheensd. Tamin pdivian eliméntapaan kuu-
luu kiire ja ura on tullut yhé tdrkedmmaéksi. On kuitenkin syytd muistaa perheen ja

laheisten merkitys.

”Milldhan tunnelmat sais nousemaan? Kuten leija on lennossa upeimmillaan!” Tari-
nassa haetaan ratkaisua jérjestyksen ja hyvinvoinnin viélille. Tarinassa leijoilla on vah-
va symbolinen merkitys, kun leijan saa lentdmiéin tuulen mukana taivaalla, se tuo hy-
vin mielen niin lennéttdjélle, kuin sitd seuraaville ihmisillekin. Leija lentdd vapaana
tuulen mukana, mutta leijaa ei voi péddstédd irti, koska silloin se katoaisi tuulen viemé-
nd. Leijan lenndtys tdssd tarinassa kuvaa lapsien tarvitsemaa huomiota ja jérjestystd
hyvissd mielessd. Leijat kuvaavat yhdessd oloa ja sitd kuinka hauskaa voi olla, kun

leijaa lennittdd. Myos perheen iséd on lennittdnyt leijaa lapsena.

Leijan lenndtys yhdistdd perhettd, Mikko pitdd leijan lennétyksestd ja toivoo, ettd ha-
nen isdllddn olisi aikaa lennéttidd leijaa yhdessd hinen kanssaan. Vanhempien tiytyy
antaa yhteistd aikaa lapsille, tyo ei saa olla etusijalla vaan perhe. Leija tuo yhdessi
kohtauksessa Maija Poppasen takaisin, kun asiat luistavat kisistd ja mikdén ei tunnu

menevén niin kuin pitdisi. Maija Poppanen huomioi lapsia ja lopulta perheen isi ja &iti
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huomaavat etteivét he tarvitse lastenhoitajaa vaan voivat itse viettdd aikaa lapsiensa

kanssa. Lopussa isid antaa Mikolle uuden, upean, ’oikean” leijan.
9 9

Maija Poppasen luoja syntyi Helen Lyndon Goff -nimisend Australiassa 1899. P.L.
Traversina tunnetun taiteilijanimensa hén valitsi tietoisesti hamadviksi. Pelkét etukir-
jaimet eivét paljastaneet hdnen sukupuoltaan. Hanen lapsuutensa oli traaginen, didilla
oli mielenterveysongelmia ja isd kuoli alkoholismiin. Ehkéd ankean lapsuuden vuoksi
P.L. Travers halusi luoda taiteilijana unelmia. Vuonna 1934 ilmestyi ensimmaiinen osa

Maija Poppasesta kertovasta kirjasarjasta. (Talvitie 2009, 6.)

Kasikirjoituksen lisdksi tutustuin myos elokuvaversioon Maija Poppanen (Stevenson
& Walsh yms. 1964). Elokuvassa tulevat samat asiat esille kuin ndytelméssékin, mutta
hiukan erilaisissa kohtauksissa. Teksti on melkein sama, mutta jotkin tapahtumapaikat
ja kohtaukset ovat erilaisia. Puistokohtauksessa elokuvassa on mm. pingviineji ja tés-
sd ndytelméversioissa puistossa tapahtuu kummia, patsaat alkavat puhua ja tanssia.
Elokuvassa on kohtaus, jossa Maija Poppanen vie lapset Albert sedén syntymépéiville
ja mitd kummaa, hin leijuu katonrajassa nauraen pystyméttid lopettamaan nauramista
ja padsemaittd tdmén vuoksi alas. Ndytelméssd taas on hieman pelottavakin lastenhuo-
nekohtaus, jossa lelut muuttuvat eldviksi. Elokuvassa nihtévisté leijoista osa on yksi-

vérisid ja joissakin on jopa neljdi eri virid. Elokuvan leijoilla on ruseteilla koristellut

pyrstot.

3.2 Leijojen historia ja rakenne

Leijojen 16ytdmisestd kerrotaan monia tarinoita, ja voimme vain arvailla niiden paik-
kansa pitdvyyttd. Ehkd maanviljelijd menetti hattunsa tuulisena pédivédné tai merisoti-
laan purje padsi karkuun tuulen puhaltaessa. Leija on pitinyt ylld taianomaisen ja us-
konnollisen merkityksen monissa kulttuureissa, pddasiassa Itdmaissa. Leijojen kdyton
varhaisimmat merkinnét 16ytyvét tuuliviirien kédytostd. Niitd on kdytetty ennustami-
seen, juhlinnan objektina, syntymépédivind, ilon hetkiné, hedelmallisyyttd kuvastamaan
ja voittajan julistamiseen. Leijoja ei ole ainoastaan kédytetty tarpeiden keksimiseen
tieteellisessd mielessd vaan niilld on myds taianomainen linkki taivaan kanssa. (New-

man & Newman 1974, 1.)
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Musikaalissa Maija Poppanen haetaan yhteyttd taivaaseen ja leijat symboloivat juuri
tatd. Leijoissa on jotain arvaamatonta ja taianomaista. Ne lentdvét tuulen vieméind eika
koskaan voi tietdd, milloin tuuli kddntyy ja tempaa leijan mukaansa. Tarpeistoa val-
mistettaessa on hyvd perehtyd esineiden historiaan ja alkuperddn. Myos materiaaleja

miettiessd on syyta tietdd, mistd esineet on alun perin valmistettu.

Melko varmasti leijat saivat alkunsa Kiinasta yli 2000 vuotta sitten. Silloin materiaa-
leina olivat kehikoissa banbu ja kankaana ja pyrstond silkki. Kiinasta leijat levisivit
nopeasti Aasiaan. (Newman & Newman 1974, 2.) Bondestanin (1982, 45) mukaan
risteilijd on 1600-luvulla Eurooppaan tuotu itdmainen leija. Sen vakaaksi sdatdmisessd
on vasta-alkajalle haastavaa. Se ei ole mydskddn huippulentd;jd vaikka monet kaupalli-
set leijat ovat sukua risteilijélle. Leijan muodon hahmottamisen avuksi valitsin leija-
malleista risteilijdn, koska se muistuttaa eniten lavastajan suunnitelmien mukaista lei-
jaa. Kuvasta 1 selvidd leijan rakenne ja oikeat nimet sen osille, ndin minun on hel-

pompi kertoa leijan eri tyovaiheista oikeita nimié kéyttien.

5o ristileija
: N
Kérki —_# poikitialsrima

lasapainosiima ali tapsi
kiinnityspiste

KUVA 1. Leijan osat (Newman & Newman 1974, 1.)

3.3 Tarpeistoa vai osa lavastusta

Tarpeiston voi jakaa kolmeen osaan: henkilokohtaiseen ndyttdmotarpeistoon (Set
Props), kisitarpeistoon (Hand Props) ja koristetarpeistoon (Decorative Props). Yleises-
ti ndyttdmotarpeistoksi voidaan médritelld suurimmat liikuteltavat kappaleet, joita ei
ole rakennettu lavasteisiin, vaan ne ovat jollain tapaa ndyttelijoiden kéytettivissi, esi-
merkiksi lattialamppu, liesi ja puunkanto. Késitarpeistolla viitataan pieniin esineisiin
joita ndyttelija voi kisitelld tai kantaa kuten kirjeet, kirjat, lyhdyt ja viuhkat. Koriste-

tarpeistoon kuuluvat kaikki esineet, jotka parantavat ja koristavat visuaalista ilmettd
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ndyttimolld, mutta eivét ole erityisessd kosketuksessa nidyttelijoiden kanssa. Téhdn
ryhméén kuuluvat ikkunaverhot, kuvat, kirjat kirjahyllyssd ja poytdlamppu. (Gillette
1996, 268 - 270.) Valmistamani teatterileijat lukeutuvat hyvin ndyttdmotarpeistoon.
Vaikka ne kiinnitetddnkin nostimiin, mik4 tavallaan sitoo ne lavastukseen, leijoja len-
ndttavit esityksesséd kuitenkin nidyttelijat. Talloin ndyttelijoilla on kosketus leijoihin ja

he pystyvit ohjaamaan leijoja mihin suuntaan he haluavat.

Lenndttdminen on yksi ndyttivimmistd ja my6s vanhimmista fyysisistd tehosteista.
Lennittdd voidaan niin ihmisid kuin esineitdkin. Teatterissa yleison edessé lennéttdmi-
nen voi olla haasteellista, koska vaijereiden piilottaminen on usein kiinni olosuhteista,
toisin kuin tv- ja elokuvatuotannoissa, joissa vaijerit voidaan hdivyttdd kuvasta myo-
hemmin. Teatterissa luodaan illuusio lentdmisestd suoraan yleison edessd. Lennittdes-
sd tulee aina huomioida lennétettidvien esineiden tai thmisten paino. On erilaista len-
néttdd 110 kg kuin kevyempéd, oli kyseessd sitten ihminen tai esine. lhmisid lennétté-
essd on varmistettava nostimien sopivuus henkilonostoon. (Heikkinen 2007, 104 —

106.)

3.4 Leijoilta vaadittavat ominaisuudet

Musikaalin lavastaa Katariina Kirjavainen, ja tavoitteenani oli toteuttaa leijat hénen
suunnitelmiensa mukaisesti esitykseen. Projekti ldhti kdyntiin mallipalaverista. Sielld
lavastaja esitteli pienoismallin seki tarinan pédpiirteittdin (kuvat 2 ja 3). Reidin (1989,
60) mukaan pienoismalli tarjoaa keinon kehittdd visuaalista ilmettd. Sen avulla pystyy
kokeilemaan lavasteiden toimivuutta, vastaavatko ratkaisut ndytelmén erilaisia tarpei-
ta. Pienoismalli itsessdédn jo on taidetta, vaikka sen keskeisin tarkoitus on keskindisen
viestinnédn vélittiminen lavastajan ja kaikkien asianomaisten vililld tuotannossa. Pie-
noismallista alkaa hahmottua, mitd ndyttimolla tullaan ndkemaén. Silti tulee olemaan
joitain yllatyksid, kun lopulliset lavasteet saadaan nayttamolle. Yksikddn malli ei voi
tdysin osoittaa, miltd lavasteet tulevat ndyttimédn lavalla eikd sitd, miltd ne ndyttivit
eri puolilta katsomoa. (Reid 1989, 60.) Pienoismallin esittely auttoi antamaan yleisku-
van koko ndytelmaisti ja sen lavastuksesta. Leijojen tarkoitus on olla toimiva osa yhte-

ndistd visuaalista ilmettd niin lavastukseen kuin tarpeistoonkin ndhden.
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KUVA 2. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta

KUVA 3. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta
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Holt (1988, 107) mukaan tarpeistonvalmistajalle on syytd antaa kaikki tieto, mikd on
oleellista tarpeiston kannalta. Tarpeistoa voi ldhted tyostiméddn kuvan avulla, mutta
siind ei usein ole tarpeeksi tietoa halutusta esineestd. Kuvan liséksi on syytd olla piir-
ros, josta selvidd tarkemmat ohjeet. Leijojen pienoismallien lisdksi sain lavastajalta
tyopiirroksen, johon on merkitty leijojen mitat (kuva 4). Tyopiirroksessa mitat on esi-
tetty millimetreiné. Piirroksesta nden myos leijojen muodon selkeésti, ja montako ko-
koa leijoja valmistan. Pienoismallista selvitdn tyopiirrosta apuna kéyttden leijojen mi-
tat, vérit ja kappalemééran. Pienoismallissa mitat on esitetty millimetreind, joten muu-

tan pienoismallileijoista mitat suhdeviivaimen avulla senttimetreiksi, suhteessa 1:25.
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KUVA 4. Leijojen tyopiirros (Kirjavainen, 2009)
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Vireilld on merkittdva vaikutus eldmddmme. Vaikka emme ehki ole tiedostaneet sité,
vérit vaikuttavat meiddn mielialothimme, asenteeseen, vaatteiden, auton ja jopa ruoan
valintaan, mitd syomme. Jotkut virit herdttdvét niin voimakkaita tuntemuksia, ettd
niistd vélittyy heti asenteita ja ajatuksia: kirkkaan punaisesta vilittyy vaara, valkoinen
edustaa puhtautta, vihred kuvastaa luontoa ja musta kuolemaa. Namé seikat edistévit
suunnittelijaa virivalinnoissa. Nayttdmotaiteessa virit ovat keskeisin suunnittelun osa.
Sinédnsi vérilld vérini ei ole huomattavaa merkitystd, vaan ne myos heréttdvit huomi-
oita ja yleison kiinnostusta. Asianmukaisesti kdytettynd vérejd voidaan kayttdd ohjaa-
maan keskittymistd ja luomaan psykologisia ja emotionaalisia vaikutuksia. Ne voivat
luoda muodon tunteen, tyylin ja tunnelman ja ehdottaa aikaa tai tapahtumapaikkaa
esitykselle. Virit ovat siis yksi tdrkeimmistd elementeistd ndyttdmolla. (Sweet 1989,
188.) Tassd esityksestd leijojen tulee vilittdd iloa ja hyvad mieltd. Leijakankaiden vé-
reind kdytetdén punaista, sinistd, vihredd, lilaa ja keltaista. Virien tulee olla kirkkaita

ja erottua melko sinisdvytteisesti taustasta.

Pienoismallissa leijat on asetettu kahteen riviin. Takarivissd on viisi leijaa ja eturivissé
neljé leijaa. (Kuva 3.) Yksi leija on erilldén muista leijoista. Télld leijalla on oma len-
toratansa, koska sen mukana Maija Poppanen palaa lasten luokse. Kutsun titd leijaa
myohemmin Pertun leijaksi. (Kuva 2.) Muut leijat tulevat litkkumaan sivuttaissuun-
nassa nédyttimolld. Ne kiinnitetdéin kahteen tai useampaan nostimeen vaijereilla. Yh-
den leijan kokonaismitta, vaijeri ja leijojen lennétysnaru mukaan lukien, tulee olemaan
n. 10 metrid. Kohtauksessa leijoja lennitetddn puistossa. Kuvissa 2 ja 3 nikyy leijojen
liséksi puistonportti. Taulukoissa 1 - 3, havainnollistan leijojen koot, virit ja missi

rivissd ne sijaitsevat. Lisdksi taulukoista ilmenee leijojen jérjestys.

TAULUKKO 1. Leijojen virit ja koot takarivissi

Viri sininen punainen lila vihred keltainen

Koko, cm | 160*110 120*80 160*110 120*80 160*110

TAULUKKO 2. Leijojen virit ja koot eturivissi

Viiri vihred punainen sininen keltainen

Koko,cm | 150*110 100*70 120*80 100*70
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TAULUKKO 3. Pertun leijan viiri ja koko

Viri punainen

Koko 160*110

Teatterileijat poikkeavat huomattavasti oikeista leijoista. Oikeiden leijojen tulee olla
mahdollisimman kevyité ja juuri oikein rakennettuja, ettd ne pysyvit tasapainossa ja
pystyvit nousemaan ilmaan. Pédinvastoin kuin yleensa leijoissa, teatterileijojen térkein
ominaisuus on kestivyys painosta huolimatta. Toki leijojen paino huomioidaan leijo-
jen materiaaleja valitessa. Teatterileijojen tulee olla hyvin valmistetut ja esteettisesti

ndytelmién sopivat.

4 MATERIAALIVALINNAT JA KOKEILUT

Tarpeistoesineisiin materiaalivalintoja tehdessd on ensin selvitettdvd, miten esinettd
ndytelmésséd kdytetddn. Néin saadaan selville, mitd kaikkea esineeltd vaaditaan. Ndin
ollen teatterileijojen materiaalit valitaan niiden kédyttdtarkoituksen ja kestdvyyden mu-

kaan. Tdssd ndytelmissa leijoja lenndtetdédn ja niiden on kestettidvéa esityksesti toiseen.

4.1 Kvasikokeellinen tutkimusmenetelmé

Teatterileijojen materiaalit poikkeavat huomattavasti oikeisiin leijoihin kéytettédvistd
materiaaleista. Kvasikokeellista tutkimusmenetelméa kéyttéaen selvitin parhaiten sovel-
tuvat materiaalit nédihin leijoihin. Kokeellinen tutkimusmenetelmi voi olla luonteel-
taan joko kvasikokeellista, jolloin kaikkia koeasetelman vaatimuksia ei tdytetd kaytan-
nollisten syiden vuoksi tai kokeellista, jolloin kaikki sen tunnusmerkit tayttyvit. (Ant-
tila 2005, 269). Valitsin kvasikokeellisen tutkimusmenetelmén opinndytetyohoni, kos-
ka tavoitteenani on tutkia, mikd kangas soveltuu teatterileijoihin ja miten onnistun
saamaan sithen vesivdrimidisen maalausjiljen. Maalauskokeiluja tehdesséni tutkin
kankaan ja kéytetyn maalaustekniikan vaikutuksia toisiinsa, eli miten kankaan pinta

vaikuttaa esimerkiksi virin imeytymiseen kankaaseen.

Kangasosaa miettiessidni kokosin yhteen leijojen ldhtokohdat. Tédssd vaiheessa tiesin
lejjojen virit ja koot. Varmistin vield lavastajalta, milld menetelmalld kankaat virjat-

tdisiin. Ehdotin kankaiden vérjddmistd kangasvireilld tai maalaamalla ne Roscon vi-
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reilld. Han paityi maalaamiseen, josta oli puhunut jo aiemminkin, koska leijojen tuli
olla yhtendiset muun lavastuksen kanssa. Ldhtokohdaksi nousivat ndytelméin tulevat
fondit. (Fondi tarkoittaa teattereissa kdytettdvid taustakankaita, joihin on usein maalat-
tu lavasteisiin liittyvd maisema tai tila.) Niihin tulisi vesivdrimaalausta jéljitteleva pin-
ta, joten 1dhdin tavoittelemaan vesivdrimaalausta kankaalle. Roscon vérit ovat runsaas-

ti pigmenttid sisdltdvid maalia, joista puuttuu sidosaine, kuten liima.

Oikean kankaan loytdmiseksi padtin tehdd maalauskokeiluja kankaille. Anttilan (2005)
mukaan kvasikokeellisen tutkimuksen tarkoitus on muistuttaa varsinaista kokeellista
tutkimusta, mutta sen pddmaiérdnd ei ole manipuloida ja kontrolloida kaikkia asiaan
kuuluvia muuttujia. Ndmé kompromissit on kuitenkin tiedostettava, mitd ne vaikutta-
vat kokeiden luotettavuudelle. Kvasikokeelliselle tutkimukselle tyypillistd on, ettd
vain muutamaa sen muuttuvaa tekijdi voidaan kontrolloida. (Anttila 2005, 274.) Maa-
lauskokeiluissa muuttuvia tekijoitd olivat kangaslaadut, sekd maalien paksuus ja niissd
kdytetyt ohenteet. Lisdksi tutkin, miten valitun kankaan pohjustaminen vesi/liima
seoksella vaikuttaa maalaamiseen. Anttilan (2005, 275) mukaan kvasikoollista tutki-
mustyotd tehdessd tutkija koettaa péédstd niin ldhelle kokeellista tutkimusasetelmaa
kuin olosuhteisiin ndhden on mahdollista. Kokeita tehdesséni minulla ei ollut mahdol-
lisuutta kayttdd mittakuppeja vaan korvasin ne lusikoilla ja kauhalla. Kvasikokeellinen
tutkimustyd soveltuu niin ollen paremmin ty6honi. Tarkempiin mittaustuloksiin olisin
padsyt kayttdmélld vaakaa virejd mitattaessa. Tadssd tutkimuksessa mittaustarkoilla
médrilld ei kuitenkaan lopputuloksen kannalta ole kovin suurta merkitysté, joten kva-

sikokeellinen tutkimusty6 soveltuu hyvin tyohoni.

4.2 Valmistelutehtiviit

Aluksi en tiennyt, millainen kangas sopisi teatterileijoihin, koska en tiennyt, mita lei-
jakankaalta vaaditaan. Selvdd oli kuitenkin, ettei kangas olisi oikeaa leijakangasta.
Maalauskokeiluihin valitsin kankaat niiden saatavuuden perusteella. Ei ole jarkevad
lahted testaamaan kankaan soveltuvuutta leijoihin, jos sitd ei olisi mahdollista saada
tarvittavaa madrdd. Kaikki kankaat 16ytyivét teatterin kangasvarastosta, mikd nopeutti
maalauskokeilujen aloittamista, kun viltyimme niiden tilaamiselta. Liséksi halusin
kankaiden olevan eri paksuisia, ettd saisin niithin tuntuman maalattavuudesta ja pystyi-

sin vertailemaan niitd sopivimman kankaan 16ytdmiseksi. (Taulukko 4.)



TAULUKO 4. Kangasnéiytteet

Niyte 1
Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 75g, virjit-
ty
- saa my0s valkoisena, tilattaessa
- huono verrattavuus muihin kankaisiin harmaan
varin vuoksi
- melko ohut
- palosuojattu
- kuultaa ldpi
Niyte 2
Toijalan valkaistu puuvillakangas, 100% puuvillaa,
leveys 280cm
- halpa, paljon saatavilla
- valkoinen
- kuultaa ldpi
Niyte 3
Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 270g
- luonnonvalkoinen
- paksu
- palosuojattu

ei kuulla ldpi

Niyte 4

Ulkoilukangas, 30% polyesteria ja 70% puuvillaa

valkoinen
ei palosuojattu
ei kuulla lapi

vettd hylkiva

Niyte 5

Hausmann tylli, 100% puuvillaa, 125g

valkoinen

harva kudos

palosuojattu

kuultaa lapi

ei varsinaisesti ole sidokseltaan tyllid

Niyte 6

Hausmann fondikangas, 100% puuvillaa, 145g

luonnonvalkoinen

palosuojattu

kuultaa lapi

kéytetddn myos esitykseen tulevisa fondeissa
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Kankaiden raaka-aineista osa on herkasti palavia ja osa vaikeammin palavia. Herkésti
syttyvid ja palvia ovat mm. akryyli, polypropeeni, asetaatti, selluloosakuidut esim.
puuvilla, viskoosi ja pellava. Vaikeasti palavia ovat mm. lasi, kuumuutta kestévit kui-
dut kuten modakryyni, PVC ja Nomex. Yleisesti voidaan sanoa, ettd mité tiiviimpi ja
painavampi kangas on, sen paloturvallisempi se on. Nukaton pinta on turvallisempi,

silld nukkapintaisissa tuotteissa ilmenee leimahdus vaara. (Markula 1992, 228.)

Osa kangaskokeilujeni tekstiileistd oli palosuojattuja. Kankaan paloviimeistys ilmenee
Pyrovatex- termistd. Palosuojaviimeistykselld pystytddn vdhentdmidn tekstiilin palo-
herkkyyttd. Silmélld kannattaa pitdd vedenhylkivyysviimeistyksid, silld ne ja monet
muut viimeistykset voivat huonontaa kankaan paloturvallisuutta. (Markula 1992, 26 -
228.) Paloturvallisuus on tdrkedd ottaa huomioon teatterissa, koska esityksiin tulee
paljon ithmisié, niin yleiso kuin teatterin oma henkilokuntakin huomioiden. Paloturval-
lisuus on huomioitava jo lavasteita valmistaessa. Yleensd tarpeistoa ei tarvitse pa-
losuojata. Lavasteiden kuitenkin tulee olla palokylléstettyja, ellei materiaali itsesséén
ole luokiteltu materiaali. ”Esimerkiksi muovia ei voi kylldstdd”. (Tamminen & Tark-
konen (toim.) 2006, 77.) Kangaskokeilussa kdyttdmistdni kankaista kaikki muut, paitsi
néytteet 2 ja 4 (taulukko 4), olivat valmiiksi palosuojattuja. Teatterin lavasterakentajan
mukaan, mikéli valitsisin lejjoihin jommankumman niistd kankaista, voisin suojata ne
suihkuttamalla ne kauttaaltaan T114 palosuojakyllésteelld, joka soveltuu hyvin nimen-
omaan kankaille. Se on vesiliukoinen eiki tee tahroja kankaaseen, eikd kankaan pinta
muutu késittelyn jdlkeen. Palosuojattua kangasta ei saa pestd koneessa, koska silloin
siitd irtoaisi suoja-aine. Kuitenkin kangas kestdd maalaamisen ja sen yhteydessi tapah-
tuvan kastelun. Kangasta voi myos silittdd normaalisti. Muita palokylldsteaineita on
BSM-2000 palonesto, joka soveltuu hyvin puulle. Téstd kuitenkin jéisi kankaalle suo-
lamainen pinta. Roscolla on myds oma palokylldste: Rosco Flamex C26. Lavastera-
kentaja totesi, ettd timé tekee pinnasta 6ljymaéisen, eikéd se kuivu lainkaan. Tami so-

veltuisi tietenkin hyvin, jos pinta saa jadda 6ljymaéiseksi.

Lavastamon puuseppdharjoittelija valmisti minulle kangaskokeiluja varten puukehi-
kon, jossa oli kuudelle niytteelle paikat (kuva 7). Yhden kangasndytteen koko oli
30cm * 50cm. Kehikko auttoi maalaamisessa pitden kankaat irti poydéstd. Néin yla-
médrdinen vesi ja maali padsivit valumaan kankaasta pois. Liséksi kangas kuivui no-

peammin ja lopputuloksesta tuli siistimpi. Kokeilussa minulla oli kuusi eri paksuista
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kangasta, joiden kudoksen tiheys vaihteli. Kangaskokeiluja tein yhteensd kolme. En-
simmadisessd kokeilussa kédytin maalin pohjana nature- mattalakkaa, johon sekoitin
maalia rosco Super Saturated Scenic Paintin sdvyd lemon yellow, sekd sdvytyspastaa
Monicolor symphonyn la2:sta sekéd rel:std. Opinndytetyoni edetessd kdytin edelld
mainitusta maalista nime# roscopaint ja sidvytyspastaa kutsun sidvytyspastaksi. Maaliin
olin sekoittanut liséksi valkoista maalia vaaleamman sédvyn aikaansaamiseksi. Maalis-

ta tuli kirkkaan vaaleanvihrei.

KUVA 7. Puukehikko kokeiluja varten

4.3 Maalauskokeilut ja tulosten analysointi

Ensimmadisessd kokeilussa testasin kuutta erilaista kangasta parhaan kankaan 1oytdmi-
seksi tdmén projektin teatterileijoihin (taulukko 4). Samalla kokeilin lakkapohjaista
maalia, miten lakkapohjainen maali soveltuisi leijakankaiden maaliksi. Kokeiluja teh-
dessdni otin huomioon kéytettivit sdvyt ja selvitin samalla, mitd sévyjad sekoittamalla
saan halutun virin aikaiseksi (kuvat 5 - 6, taulukko 5). Virimallit ndin pienoismallin
leijoista (kuva 5). Ensimmadistd kokeilua aloittaessani en vield tiennyt, mitd ominai-
suuksia leijakankaalta vaaditaan. Kokeilun aikana minulle selvisi, ettd tavoitteena oli
saada maalausjélki ndyttdmadn vesivérityoltd. Tastd syystd minun tuli tehdé toinenkin
kokeilu, jossa kéytin vettd ohenteena. Toisen kokeilun tarkoitus oli selvittdd, mika
kangas soveltuisi parhaiten vesivdrimaalausta jéljittelevddn tekniikkaan ja tédyttiisi
lejjakankaalle asetetut vaatimukset, jotka olivat: kestdvyys, ldpikuultavuus seké epéta-
saisuus. Maalattavuutta ja tekniikkaa testasin molemmissa kokeiluissa. Tein vield
kolmannen kokeilun kuultuani lavastajalta, ettd kankaan voi pohjustaa liimaseoksella,
joka voi helpottaa maalaamista. Lavastajan mukaan se ei ole kuitenkaan vilttimatonta

ndin pienissd kankaissa. Halusin kuitenkin ottaa asiasta selvaa.



KUVA 5. Kokeilu oikean siivyn loytimiseksi

vertaamalla sitd pienoismallin lilaan leijaan
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KUVA 6. Tein kokeilut leijakankaiden vireisti ja lavastaja hyviksyi ne

TAULUKKO 5. Leijakankaissa kéytetyt sivyt

Lila Sininen Punainen Keltainen Vihrei
Roscopaint: Ma- | Navy Blue Sectrum red Chrome yellow, Chrome yellow,
genta, fa2, Lemon yellow rel, red

Navy Blue

Aloitettuani ensimmdiisen kokeilun lavastemaalari ndytti minulle, miten saan vesivi-

riméisen jdljen kankaalle, hdn kertoi myos valkoisen vérin vaikutuksesta lopputulok-

seen. Vesivdrimaalauksessa pohja toimii valkoisena valkoisen vérin sijasta. Lisdksi

ohenteena kéytetddn vettd. Naissd vireissd valkoinen on peittdvéd ja estdd ldpikuulta-

vuutta. Lavastemaalari totesi, ettd se on myds monin verroin peittivdmpi viri kuin

musta. Kokeilussa kaksi, en kéyttinyt valkoista vérid vaalentamaan, vaan vesi ja kan-

kaan valkoinen pohja korvasivat sen. Lopputuloksesta haluttiin hieman valoa lépipéés-

tavd. Néin ollen valkoisen vérin kdyttod tuli vélttdd sen peittdvyyden vuoksi. Toisen

kokeilun pohjana kdytin vettd, johon sekoitin roscopaintin sédvyd spectrum red ja sdvy-

tepastaa sol.
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Néytteiden analyysissd pyrin kiinnittdmaidn huomiota kankaan maalattavuuteen, virin

imeytymiseen kankaassa, kankaan ldpikuultavuuteen, virin intensiivisyyteen sek lop-

putuloksen analysointiin kdytetylld maalilla eri kankaissa. Kankaat olen numeroinut,

miki helpottaa analysointia. Pingotin kankaat kehikkoon nitojalla ja kastelin kankaat

kiinnityksen jédlkeen. Ensiksi esittelen kokeilujen 1 ja 2 kangasniytteet. Taulukoissa

olen yhdistinyt samalle kankaalle tehdyt kokeilut helpottaakseni niiden vertailua kes-

kenéén (taulukot 6 — 11).

TAULUKKO 6. Kangas 1

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 1), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kokeilu 1
L"‘,ls 9

Kangas olisi liian ohut ja venyvé leijakankaaksi.
Lisdksi sen harmaa pohjaviri héiritsi kokeiluja.
Kangas oli vaikea maalattava venyvyytensd vuoksi.

Pohjavirin vuoksi lopputulos oli tunkkainen.

Yhteenveto

Vaikka kangasta olisi tilattavissa myds valkoisena, timé ei olisi paras mahdollinen kangas leijakankaak-

si, joten hylkésin tdmén vaihtoehdon.




TAULUKKO 7. Kangas 2
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HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 2), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kankaan puhtaan valkoinen pohjaviri mahdollisti
kirkkaan vihredn lopputuloksen. Kangas on ti-
he@mpi kuin néytteessd 1. Maali tukki osan kan-
kaan kuultavuudesta. Viri imeytyi hyvin kankaa-
seen. Kangas on ldpikuultava. Kankaassa nékyi
hyvin vesiviarimdinen pinta. Kankaalle oli helppo

maalata.

Kokeilu 2: (kangas 2), maalin pohjana

vesi

Analyysi kokeilusta 2

Kankaaseen pystyi saamaan haluttua vesivarimai-
syyttd. Lopputulos oli melko tasainen. Kankaasta
kuulsi valo kevyesti lapi.

Yhteenveto

Kokeilussa 1. timén kangasnéytteen véri oli kirkkain ja se oli kolmen parhaan joukossa.




TAULUKKO 8. Kangas 3
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HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 3), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kangas oli vaikea maalattava kankaan ja maalin
paksuuden vuoksi. Imi vérin kunnolla itseensi.
Kangas ei kuultanut ldpi. Veden avulla pohjan sai
nédkyviin. Kankaaseen oli vaikea saada vesivéri-

maisyyttd. Viri jai helposti paksuksi.

Yhteenveto

Kangas oli liian paksu leijakankaaksi. Liséksi siithen on vaikea saada vesivarimaisyyttd. Jatin kankaan

pois muista kokeiluista.

TAULUKKO 9. Kangas 4

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 4), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kangas hylki vettd sekd maalia. Maali ei imeytynyt
kankaaseen vaan jdi sen pinnalle. Kangas ei kuul-
tanut lapi. Lopputulos oli vesivdriméinen ja eloisa.

Sévyvaihtelut tulivat helposti esille.




Kangas 4
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Kokeilu 2: maalin pohjana vesi

Analyysi kokeilusta 2

Kangasta oli vaikea maalata hylkimisen vuoksi. Sai
haluttua vesivariméisyyttd. Pinta oli mérkéna eld-
véinen. Viristd sai kirkkaan. Lopputulos oli kuiva-

na melko tasainen. Ei kuultanut l&pi.

Yhteenveto

Kokeilussa 1. timé ndyte oli eldvépintaisin. Nayte oli kolmen parhaan joukossa kokeilussa 1. Kokeilus-

sa 2. véri oli kirkkain. Molemmissa kokeiluissa télle kankaalle sai eldvéisen pinnan.

TAULUKKO 10. Kangas 5

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 5), lakkapohjainen

maali

Analyysi kokeilusta 1

Kangasta oli vaikea maalata. Maali imeytyi hyvin
kankaaseen. Kangas oli erittdin lapi kuultava ra-
kenteensa ansiosta. Kankaaseen oli vaikea saada

vesivdrimdisyys nakyviin.

Yhteenveto

Kankaasta ndkyy liikaa lapi sen sidoksen vuoksi. Jatin kankaan pois seuraavista kokeiluista.
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TAULUKKO 11. Kangas 6

HAVAINNOT

Kokeilu 1: (kangas 6), lakkapohjainen Analyysi kokeilusta 1

maali

Kangas oli helppo maalattava. Imi maalia itseensa.
Kuulsi ldpi. Viri oli peittivi paksuista kohdista.
Kankaaseen oli vaikea saada vesivarimiisyys né-

kyviin, se onnistui kuitenkin pitkén tydston jélkeen.

Kokoilu 2: maalin pohjana vesi Analyysi kokeilusta 2

Onnistui haluttu vesivédriméisyys. Varisté tuli mel-
ko tasainen. Imi vérin itseensd. Kuulsi sopivasti

lapi.

Yhteenveto

Viristd tuli harmonisin ja liukuvin. Kangas oli kolmen parhaan joukossa kokeilussa 1. Kokeilussa 2 oli

paras lopputulos. Valitsin tdimén kankaan leijakankaaksi.

Yhteenveto ensimmaéisen kokeilun havainnoista (vihreét niytteet)

Kokeiluissa 1 huomasin, ettei Natura -lakka ole hyvd pohja maalille. Tdmén vuoksi
tein kokeilut 2, joissa kdytin vettd maalin ohenteena lavastemaalarin ohjeet huomioi-
den. Naytteitd analysoidessani huomasin ndytteen 1 olevan vaikea verrattava muihin
ndytteisiin (taulukko 6) harmaan pohjan vuoksi. Néytteet 1 ja 5 olivat liian tunkkaisia
(taulukko 6 ja 10). Lavastaja halusi kankaiden virien olevan kirkkaita. Néytteessd 2 oli
kirkkain viri (taulukko 7). Néyte 1 oli paksuin ja peittdvin (taulukko 6). Ndyte 5 oli
lapikuultavin rakenteensa vuoksi (taulukko 10). Mielesténi kolme parasta olivat nayt-
teet 6, 4 ja 2 (taulukot 11, 9 ja 7). Kokeilun 1 niytteistd lavastaja piti eniten néytteestd
4 (taulukko 9).
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Yhteenveto toisen kokeilun havainnoista (punaiset niytteet)

Néyte 6 kuulsi parhaiten ldpi ja oli harmonisin (taulukko 11). Kirkkain véri oli ndyt-
teessd 4. Nayte 4, joka oli myos eldviisin pinnaltaan. (Taulukko 9.) Valitsin leijakan-
kaaksi néytteen 6, koska lopputulos oli siisti, kangas kuulsi 14pi ja liséksi kangas oli
kestdvidd puuvillakangasta, joka oli valmiiksi palosuojattu. Kokeilun 2 néytteistd myos

lavastaja piti eniten néytteestd 6. (Taulukko 11.)

Seuraavaksi tein vield yhdet kokeilut, joissa kokeilin pohjustaa kankaan liima/vesi
seoksella. Téll tavalla tarkastelin veden ja liiman suhdetta seké sitd helpottaako poh-
justus maalaamista. Kankaana kéytin valittua néytettd 6, Hausmann fondikangas (ta-
lukko 4). Liimana kdytin Synthomer -nimisti joustavaa liimaa. Hieman vastaava liima
16ytyy Roscolta, Rosco FlexiBond. Kokosin kolmannen kokeilun néytteet yhteen ana-

lyysid varten (taulukko 12).

TAULUKKO 12. Pohjustusniiytteet 1 — 4, kokeilu 3

HAVAINNOT KANKAAN POHUSTUKSESTA

Pohja 1, Sekoitussuhde: liima/vesi Analyysi kokeilusta 3
2/0,5

- Hyva kastella ja maalata
- Hylki maalia kuivuessaan

- Lopputulos oli haalea ja ldikikés

Pohja 2, Sekoitussuhde: 6/6

- Hyvi kastella ja maalata
- Viri pakeni kuivuessaan

- Virit toistuivat hyvin, mutta ei kuultaneet l4pi
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Pohja 3, Sekoitussuhde: 2/4

- Vesi ei paennut niin selkedsti kuin edellisissi
pohjissa

- Toisti vérit hyvin ja kuulsi ldpi

Pohja 4, Sekoitussuhde: 2/10

- Kangas imi vérid my0s itseensd

- Toisti vérit hyvin ja kuulsi eniten lépi

Yhteenveto

Minusta pohjustuksesta oli apua halutun pinnan aikaansaamiseksi. Virit toistuivat
paremmin pohjustetuilla niytteilld. Pohjassa 4 oli paras sekoitussuhde. Pohja kuultaa
kevyesti ldpi ja uskoin véristi tulevan kirkas, kun maalaan kankaat kahteen kertaan.
Tulen kdyttdméain kokeilun 3, pohjan 4 mukaista pohjustusta leijakankaita maalatessa-

ni.

4.4 Kehikon materiaalivalinta

Yksi teatterileijoilta vaadittava ominaisuus on kestidvyys. Kehikko on leijojen runko ja
juuri kehikolta vaadittiin eniten kestdvyyttd. Leijat tullaan ripustamaan kehikoista
kiinni nostimiin ja niiden tulee kestdd liikuttelua niytoksestd toiseen. Leijojen ison
koon vuoksi on huomioitava myos turvallisuus. Leijat eivét saa missdén tapauksessa

pudota niyttelijoiden péille.

Oikean materiaalin 16ytamiseksi valmistimme kolme metallista protokehikkoa. Kokei-

luun valitsimme yhdesséd lavastamon péaillikon kanssa ohutseindisen (onton) huoneka-
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luputken (kuva 8), josta valmistin yhdessd metallimiehen kanssa kaksi kehikkoa pientd
ja isoa leijaa varten. Lisdksi teimme yhden pienen kehikon umpitangosta (kuva 8).
Naiiden kehikkojen avulla pystyimme vertailemaan painoeroa ja varmistamaan oikean

materiaalivalinnan.

t -
it

KUVA 8. Ylhéiilléi ohut seiniméinen huonekaluputki ja alhaalla umpitanko

Metallit ovat kivennéisaineita, joilla on erdiden tunnusmerkillisten kemiallisten omi-
naisuuksien lisdksi myos mairattyjd fysikaalisia ominaisuuksia. Toisia metallista val-
mistettuja esineitd voidaan sanoa valmistustekniseksi, koska tarve-esineiden valmistus
perustuu nithin ja kéyttoteknisiksi, koska niithin perustuu valmistettujen tarve-
esineiden kayttokelpoisuus. Valmistusteknisid ominaisuuksia ovat esim. hitsattavuus,
valettavuus, juotettavuus, lastuttavuus, taottavuus jne. Kéyttdteknisid ominaisuuksia
ovat taas esim. kovuus, lujuus, lammon- ja sdhkonjohtokyky, joustavuus, painavuus,
kiilto, helind yms. Ndmi eri ominaisuudet ilmenevét metalleissa erilaisina. (Strommer
1935, 5.) Leijakehikon materiaalilta vaaditaan kovuutta sekd lujuutta, ettd kehikosta
saadaan kestidvd. Kehikon valmistusteknisen ominaisuuden hitsattavuuden ansiosta
pystymme saamaan liitoskohdista kestidvit. Materiaalia valitessa paino on ratkaiseva

kayttotekninen ominaisuus.

Puurima ei soveltuisi lejjoihin yhtd hyvin kuin metalliputki, vaikka aluksi se oli en-
simméiinen materiaali, joka minulle tuli mieleen, kun sain tehtdvikseni valmistaa lei-
jat. Puurimaa ei pysty hitsaamaan, joten rimaa kayttdessd minun tulisi liittd4 ne toisiin-
sa eri menetelmilld. Painon puolesta puurima kévisi hyvin, mutta se ei ole niin luja
materiaali kuin metalliputket. Puurima rasitukselle joutuessaan voisi katketa, koska

sen tulisi olla melko ohutta.
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S LEIJOJEN VALMISTUSPROSESSI

Materiaalin valintaa varten valmistamistamme kehikoista kahteen kdytimme ohutsei-
ndmdistd huonekaluputkea ja yhteen umpitankoa. Seuraavaksi kerron ndiden kehikoi-

den valmistamisesta ja miten niiden valmistus poikkesi toisistaan.

5.1 Kehikoiden valmistus

Anttilan (2005, 74 - 75) mukaan hiljaiseen tietoon liittyy usein tietynlainen kosketus,
esimerkiksi kuvanveistdjian kdden herkkyys, jota on mahdoton kuvata sanoin, jota voi-
daan demonstroida ja kédestd pitden ohjata. Hiljainen tieto on henkildkohtainen asia ja
sitd on vaikea saada keskindisen kommunikaation ja tismaéllisen keskustelun kohteek-
si. Se on juurtunut syvélle ithmisen toimintoihin ja kokemuksiin samoin kuin hdnen
arvo- ja tunnemaailmaan ja ihanteisiin. Metallimies ndytti minulle miten kehikot val-
mistetaan ja ndin pddsin hiljaisen tiedon ldhteille seuraamalla hinen tyoskentelydin.
Sain my®os itse osallistua kehikoiden valmistamiseen takomalla huonekaluputkien pii-

td litteiksi.

Ensin metalli puhdistettiin teollisuusliottimella kostutetulla ratilld. Siitd poistetaan
ndin yliméérdinen rasva, jolloin sitd oli helpompi tyostdd. Liuottimena kiytimme
Scandix, 20 —Arom White Kleenia. Tdmi on aromaattivapaa liuotin, joka on hajustee-
ton ja se poistaa mm. rasvoja, 0ljyj4, liimoja painovérejd ja vahoja. Liuotinta kéytetidén
mm. laakereiden ja tyokalujen puhdistukseen. Rautapyoérdsahan avulla katkaisimme
metalliputket oikean mittaisiksi (kuva 9). Mittaaminen luetaan esitoihin, joilla tarkoi-
tetaan tyokappaleen tai sen osien ulottuvaisuuksien madradamistd joko ennen tyon aloit-
tamista tai sen eri vaiheissa (Strommer 1935, 9). Putkien péét hiottiin rallakalld, ettei-
vét ne jdisi terdviksi ja vahingoita ketddn (kuva 10). Teatterissa on aina huomioitava
tyoturvallisuus ja tarpeistoa valmistaessa poistettava mahdolliset terdvét kohdat esi-
neistd. Pyrimme minimoimaan mahdollisia vaaratekijoitd. Putkien pédiden hiominen

helpotti myos leijojen valmistusta, kun ei tarvinnut varoa niiden terdvié péité.
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KUVA 10. Putkien péiden hionta

ralldkalla

KUVA 9. Metalliputken katkaisu

rautapyorisahalla

Leijojen kehikoiden péihin porasimme reiét pylvasporakoneella (kuvat 11 ja 12). Reidt
porattiin ensin pienemmaélld poralla lépi ja sen jilkeen kevyesti isommalla péélle, mut-
ta nyt ei porattu aivan ldpi. [Isommalla poranterélla siistittiin reikien reunat, etteivit ne
jédneet epitasaisiksi ja terdviksi. Ennen reikien tekoa kehikkojen péét tuli litistdd po-
rausta varten litteiksi. Tdmé& helpotti kappaleen pysymistd paikoillaan poratessa ja
mahdollisti isomman reién teon, koska pinta-ala leveni taottaessa. Tdssd kohtaa umpi-
tangon ja onton putken tydstdminen poikkesi toisistaan. Teatterin metallimiehen mu-
kaan huonekaluputkien pdit voi takoa suoraan kylménd, kun taas umpitangon péét
kuumennetaan tyostod varten polttoleikkaus pillilld ja taotaan kuumana alasimen péél-

14. Néin ollen huonekaluputken tyéstdminen oli helpompaa ja nopeampaa.

KUVA 11. Umpitanko KUVA 12. Huonekaluputki
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Seuraavaksi mittasimme merkit putkien liitoskohtaa varten. Ennen hitsausta mietim-
me, kummin péin putket tulisi asettaa paikoilleen niiden reikien mukaan. Olisi kdytédn-
nollisempéd kankaan kiinnitystd varten, reiédt ylospdin vai sivuttain? Paddtimme asettaa
reidt sivuttain, koska kyseessd oli protokehikot ja pystyisimme oikeisiin kehikkoihin
tarpeen mukaan kiinnittimain putket toisinpéin, jolloin reiét tulisivat ylospdin. Metal-
limies hitsasi kappaleet toisiinsa (kuvat 13 ja 14). Hitsaaminen on menetelmi, jolla
pystytddn liittimaén metallisia kappaleita toisiinsa. Nédin liitoksesta saadaan kiinted
eikd sitd voida helposti purkaa. (Katainen ja Mékinen 1980, 7.) Hitsauksessa kappaleet
liitetdén toisiinsa kédyttden puristusta ja / tai lampod. Siind voidaan kdyttdd lisdainetta,
jonka sulamispiste on lihes sama kuin perusaineessa. (Johnsson 2005, 194.) Hitsaus-
saumat hiottiin. Tyopiirroksen mukaan leijojen kiinnitys tulisi olemaan leijojen pédstd,
ndin ollen niihin tuli hitsata lenkit kiinnitystad varten (kuva 13). Sopivan kokoisia ren-
kaita oli vain yksi, joten metallimies ndytti minulle myds, kuinka niitd pystyy taivut-

tamaan ohuesta umpinaisesta metalliputkesta.

KUVA 13. Valmis leijan kehikon p#i

KUVA 14. Umpitanko valmis liitos. KUVA 15. Huonekaluputki valmisliitos



32

Kehikkojen valmistuttua padsimme vertailemaan niiden painoa keskendén (kuvat 14 ja
15). Paino oli yksi ratkaiseva tekijé, joka selkedsti erotti huonekaluputken umpitangos-
ta materiaalia valitessa. Umpitanko oli monin kerroin painavampi kuin ontto huoneka-
luputki. Tastéd syystd karsimme umpitangon, vaikka se olisikin ollut kestdvin materiaa-
li. Huonekaluputki oli riittdvén kestdvd materiaali ja siitd pystyisi valmistamaan suun-
nitelmien mukaiset kehikot leijoille. Rungon aikaansaamiseksi tdytyi pystya liittimaan
kaksi putkea yhteen kestdvésti ja huonekaluputken kohdalla se tehtiin hitsaamalla.
Leijojen kehikot tuli my6s maalata, koska ne valmistettaisiin metallista ja maalaamat-
tomina ne ndyttdisivit raskailta. Oikeissa leijoissa pyritddn kdyttdmaidn mahdollisim-
man kevyitd materiaaleja, vaikka teatterileijoissa emme kdytdkddn oikeita materiaale-

ja, haluamme niiden néyttdvin mahdollisimman kevyiltd. Tdméin vuoksi maalasin ke-

hikot nayttdmain puulta. Lihtokohtana maalille oli rottingin ja pahvin sidvyt (kuvat 16
-17).

KUVA 16. Kehikot valmiina KUVA 17. Pohjamaalattu kehikko

maalattaviksi

Puhdistin kehikkojen pinnat ennen maalausta tirpéatilld, jolla saa metallista yliméarai-
sen rasvan pois, jolloin viri tarttuu pintaan paremmin. Ennen metallin maalaamista
puhdistuksen voi tehdd myds Sinolilla. Lavastemaalarin mukaan varsinaisen maalin
alle metalli tarvitsee pohjamaalin tartuntapinnan aikaansaamiseksi. Pohjamaalina kdy-

tin valmiiksi sdvytetyd Otex-maalia (kuva 17). Péélle tein ootrauksen sekoittamalla
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nature-mattalakkaan roscopaint raw siennaa ja sdvytepastoilla sol + la2 (kuva 18).
Pohjamaali oli hiukan ihonsédvyd muistuttava ja padllimmaisestd maalista tuli vaalea
kellertdavanruskea. Ootraus tarkoittaa, tdssd tapauksessa, metallin pintakasittelyd niin,

ettd se muistuttaa puupintaa.

KUVA 18. Kehikon ootraus

Seuraavaksi kerron tarkemmin MIG-hitsauksesta, jolla opettelin itse hitsaamaan. Se
kuuluu kaasukaarihitsausmenetelmiin (Katainen ja Maikinen 1980, 116). MIG-
hitsauksessa lisdaine tulee jatkuvasti hitsauskohtaan kelalta. Valokaari palaa perusai-
neen ja lisdaineen vélissé. Erillisestd kaasupullosta tuleva suojakaasu suojaa hitsisulaa.
Hitsaamalla liitettdvien kappaleiden ainetta kutsutaan perusaineeksi. Hitsauksen tulos-
ta kutsutaan hitsaussaumaksi eli hitsiksi. Liitoskohtaan sulatettavaa ainetta kutsutaan
lisdaineeksi, joka MIG-hitsauksessa on lisdainelanka. (Johnsson, 2005, 194, 195.)
MIG-hitsauksessa hitsauskohtaan syotetddn kelalla olevaa lisdainelankaa jatkuvasti
hitsauspolttimen ldpi. Perusaineen ja lisdainelangan vilisséd palaa valokaari, joka sulat-
taa lisdaineen ja perusaineen muodostaen hitsin. Hitsisulan ja valokaaren suojaamisek-
si johdetaan hitsauskohtaan suojakaasu, joka tulee hitsauspolttimen ldpi. Tasasuuntaa-
jasta saadaan hitsausvirta. Tasasuuntaajan plusnapaan kytketddn hitsipolttimen virta-
kaapeli ja miinusnapaan tyokappaleeseen kiinnitetty maadoituskaapeli. (Katainen ja
Maikinen 1980, 116.) Teatterin metallimies Mehtonen opasti minulle hitsauslaitteista
sekd itse tyostd. Hén oli sitd mieltd, ettd voisin kokeilla heti itse. Helposti omaksuttava
tydtapa, suuri tunkeuma ja hitsausnopeus ovat ominaista Mig-hitsaukselle (Katainen ja

Maikinen 1980, 122).

Metallin tyostdmisesséd hitsaaminen ja sen oheistoiminnot, kuten hionta kulmahioma-

koneella, luokitellaan tulityoksi. Tyoétilan tulee olla turvallinen, sielld ei saa olla hitsa-
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uksen aikana palavia nesteitd eikd muita herkédsti syttyvid materiaaleja. Hitsauspaikalla
on syytd olla sammutuskalustoa riittdvésti, kuten jauhesammutin, vettd ja sammutus-
peite. My0s ilmastoinnista / tuuletuksesta tulee huolehtia hitsauksen aikana. Tarvitta-
essa voi kdyttdd myos hengityssuojainta. Hitsatessa on my0s sdhkoiskun vaara jolta
voi vilttyd mm. kdyttdimélld kumipohjaisia kenkid, ehjid nahkakédsineitd ja huolehti-

malla ty6tilan kuivuudesta. (Johnsson 2005, 201.)

Ensin sain tarvittavat suoja varusteet: maskin, korvatulpat ja nahkahanskat (kuva 19).
Hitsauksessa onkin monia vaaratekij6itd kuten valokaari synnyttdd voimakasta UV-
sateilyd. Lisdksi hitsauksessa syntyy terveydelle vaarallista otsonia. Myds muita ter-
veydelle haitallisia kaasuja voi levitd ilmaan. Vaatetuksen on syytd olla heikosti sytty-
vdd materiaalia. Kuumat kappaleet aiheuttavat palovamman ja siksi nahkahansikkaat
ovat hyvéd suoja késille. Kenkien on syytd olla umpinaiset nahkakengét. (Johnsson
2005, 200.) Virran (1969, 94) mukaan jalkoja suojataan putoavilta esineilté terdslevyl-
14 vahvistetuilla jalkineilla. Hyvé hitsauskypidrd suojaa kasvoja, korvia, kaulaa ja kur-
kun aluetta. Kypérdn tumma lasi estdd héikdisyn ja vahingollisen UV-siteilyn, jolle
altistuminen polttaa ihon ja voi aiheuttaa ithosyopdi. (Johnsson 2005, 201.) Harjoituk-
set aloitin hitsaamalla jatepaloja yhteen (kuva 20 - 21). Teatterin metallimiehen mu-
kaan tydasento on tirked, ettd ndkee mitd on tekemissd. Hitsattaessa on syytd kayttaa
myo6s kuulosuojaimia koska lyhytkaarimenetelmélld hitsattaessa saattaa valokaaren
palaessa syntyvén sirindn ddnenvoimakkuus nousta jopa 92 desibeliin (Katainen ja
Maikinen 1980, 125). Opittuani hitsaamaan valmistin kolme pienintd kehikkoa koko-
naan itse. Muihin kehikkoihin tein esivalmisteluja mm. sahasin kappaleiden osat val-
miiksi oikean mittaisiksi. Ajan sdistdmiseksi metallimies hitsasi muiden kehikkojen

osat yhteen.
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KUVA 19. Suojaviilineet KUVA 20. Harjoitustditi jitepaloista

KUVA 21. Itse tyossi

5.2 Leijojen kankaiden tydstiminen

Aloitin kankaiden maalaamisen protoleijojen kankailla. Valitsin keltaisen vérin proto-
lejjoihin, koska pienoismallin mukaan pieni ja iso leija tulevat keltaisiksi. Jos ndma
lejjat onnistuvat ja hyvéksytdén, niin voin hyddyntdd myos protoleijat lopullisia leijoja

valmistaessani. Tadma sddstdisi aikaani loppuja leijoja valmistaessa.

Maalaamisen avuksi pyysin puupuolen harjoittelijaa valmistamaan kehikot myos var-
sinaisille leijakankaille. Leijoja tulee kolmea kokoa, joten pyysin yhden kehikon jo-
kaista kokoa varten. Aloitin maalaamisen pingottamalla oikean kokoisen kankaan ke-

hikkoon. Pohjustin kankaan ensin Synthomer-liima/vesi seoksella, suhteessa 10 osaa
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vettd ja 2 osaa liimaa (kokeilu 3). Liimaseoksen levitin isolla pensselilld. Liiman kui-
vuttua sekoitin maalin. Kéytin maalissa Rosconpaintin Chrome yellow-sévyi ja ohen-
teena kdytin vettd (taulukko 11, kokeilu 2). Kastelin kankaan telan avulla ja aloitin
maalaamisen (kuva 22). Maalin levitettyéni kauttaaltaan telalla kankaalle, tyostin pin-
nasta vesiviariméisen suihkepullon ja kangas rievun avulla (kuva 23). Maalasin kan-
kaat kahteen kertaan intensiivisen ja kirkkaamman lopputuloksen aikaansaamiseksi.
Toiseen kertaan maalatessani lisdsin maaliin sdvytepastan sdvyd la 2 + So 1. Néin sain

kankaaseen hieman tummuutta ja elavyytta.

KUVA 23. Kankaan maalaaminen
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Kankaiden kaavat valmistin voimapaperista (kuva 24). Kéytin leijan kehikkoa avukse-
ni kaavoja piirtdessd. Asetin sen ensin paperille ja merkitsin leijan kulmat. Piirsin lei-
jan kehikon ja kulmasta kulmaan suorat viivat. Mdirittelin tyOpiirrosta apuna kdyttden
reunojen kaarevuuden. Merkitsin jokaisen reunan keskikohdan, mikd maééritti reunan
kaarevimman kohdan. Piirsin vapaalla kiddelld kulmasta kulmaan kaarevan viivan kes-

kikohdan kautta. Niin sain reunat kaareviksi.

KUVA 24. Leijan kaava piirrettynd voimapaperille

Kankaiden ompelemista miettiessdni nousi ongelmaksi leijojen kaarevat muodot,
kuinka saisin niiden reunoista siistit ja kestdvat. Minulle tuli ajatus, etti voisin pujot-
taa leijojen reunojen kddnnoksiin narut, jotka jatdn pidemmiksi. Jokaisesta kulmasta
tulisi kaksi narua, joilla voisin my6hemmin sitoa leijakankaat kehikoihin. Narut antai-
sivat leijalle ryhtid ja ndin varmistuisin niiden pysyvyyden kankaassa. Kankaiden reu-
nojen huolittelua miettiesséni mietin, ettd voisin ommella erilliset suikaleet liimakan-

kaan avulla reunoihin ja ommella samalla kujan narulle.

Kokeiluja reunojen huolitteluista tehdesséni verhooja antoi minulle neuvoja. Liima-
kankaasta ei ole hyotyd, se ei ole tarpeeksi tukevaa. Kokeilimme ensin maalaamatto-
malle kankaalle muotokaitalerakennetta (kuvat 25 - 26). Leikkasin kankaasta erilliset

suikaleet leijan reunoja vastaaviksi. Ompelin suikaleet leijan yhtd reunaa vastaavaan
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kankaaseen oikeat puolet vastakkain. Kddnsin oikean puolen esiin ja ompelin reunan,
ndin kangas pysyi muodossaan. Laitoin narun viliin ja ompelin sille kujan. Maalaama-
ton kangas venyi liikaa, jolloin lopputulos oli epdsiisti ja pdddyin tekemédn kokeilun
uudelleen, maalatulle kankaalle (kuva 27). Hyodynsin tidssd aiemmin tekemiéni maa-
lauskokeiluja. Verhooja ehdotti, ettd huolittelun apuna voisin kokeilla kdyttdd vino-
nauhaa. Tein téstd kokeilun ompelemalla vinonauhan sisdin narun (kuva 28). Myos

timd tuntui toimivalta vaihtoehdolta. Vinonauhaa kéyttdessd reunat korostuisivat

enemman.

KUVA 25 - 26. Maalaamattomalle kankaalle tehty kokeilu muotokaitaleen avul-

la

KUVA 27. Huolittelukokeilu 1 maa- KUVA 28. Huolittelukokeilu 2
latulle kankaalle reunojen huolittelu  reunojen huolitteleminen

muotokaitaleen avulla vinonauhan avulla

Molemmissa kokeiluissa kdytin maalauskokeilun 3 kangasnéytteitd, koska maalaama-
ton kangas venyi ja menetti muotonsa ommeltaessa. Maalattu kangas piti muotonsa.

Tama kokeilu osoitti my0s sen, ettd pohjustamalla kangas liima-vesiseoksella oli mer-
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kitystd kankaan tyostimisen kannalta. Uskon my6s maalin jaykistdvan kangasta jonkin
verran. Jatkossa kdytidn nédistd kokeiluista nimed huolittelukokeilut 1 ja 2. Huolittelu-
kokeiluja tehdesséni lavastaja oli lomalla. Soitin hénelle, kumpi reuna kuulostaisi pa-
remmalta ja sovimme lavastajan kanssa, ettd valitsen ompelutavan teatterin tarpeisto-
suunnittelija Rytkoldn kanssa. Molemmat reunat néyttavit siisteiltd. Paddyimme ko-
keilun 1 huolittelutapaan. Aloittaessani ompelemaan leijakankaita, naru vaihdettiin
mustaan ohuempaan kaihdinnaruun, joka on erittdin kestdvdd. Miinuksena oli vain,
ettd siitd irtosi varid késiin ja tdma tdytyi huomioida kankaita tyostédessd. Huolitteluko-

keiluissa kédytin verhoajalta saamaa sidontanarua.

Ompelin leijat ompelimossa, koska sielléd oli hyvé valikoima ompelulankojen vireista.
Teollisuuskoneiden liséksi kdytossdni oli myds piddarméayskone, jonka tikkauksen etéi-
syys reunasta on pieni. Ompele on my6s joustava huolittelukaitaleiden ompelemiseen
(kuvat 29 - 30). Ompelin kankaat muilta osin samalla tavoin (kuvat 31 - 32) kuin huo-
littelu kokeilussa 1 (kuva 27). Ommeltuani kankaat kokeilin niitd kehikkoihin. Kan-
kaat istuivat hyvin kehikoihin (kuvat 33 - 37).

KUVAT 29. Ompelin leijojen huolittelu- KUVA 30. Valmiita kaitaleita

kaitaleet pidrmiyskoneella



KUVA 31. Leijan huoliteltu reuna nurjalta puolelta

KUVA 32. Leijan huoliteltu reuna oikealta puolelta.

Toinen reuna on vield kaintimatti

KUVA 33. Kankaan sovitus kehikkoon

40
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KUVA 34. Kangas sidottuna ja pingotettuna kehikkoon

KUVA 35. Kangas nurjalta puolelta KUVA 36. Kangas oikealta puolelta

kehikkoon Kiinnitettyni. kehikkoon kiinnitettyni

Kehikkoa ei ole vield maalattu
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KUVA 37. Iso leija sovitettuna kehikkoon

5.3 Leijojen pyrstot ja lenniitysnarut

Pienoismallin leijoissa leijan pyrston pddssd on lennétyskapula (kuva 3, s. 11). Malli-
kappaleita pyrstostd ja lennétysnaruista tehdessédni selvisi, ettd ne tulevat erikseen lei-
joihin. Aluksi leijojen oli tarkoitus tulla pienoismallin mukaisesti pystysuuntaan, mut-
ta protoleijojen valmistuttua minulle kerrottiin leijojen tulevan vaakatasoon noin kol-
men metrin vilein ndyttdimolle Téssd asiassa kayttopidllikolla ja lavastajalla oli

erindkemys asiasta. Lopullisen asennon tulisin ndkeméén leijojen testauksessa.

Ennen testausta lennétysnarut sidottiin kehikon keskelle. Pyrstostd tein oman proto-
version, joka tulisi vaakatasoon leijan jatkeeksi (kuva 38). Pyrston sisdén laitoin me-
tallilankaa, jonka taivutin mutkalle, ikddn kuin tuuli liikuttaisi pyrsto4, jossa on kiinni
rusetteja. Rusetit valmistin sdkkikankaasta ja vohvelikankaasta. Nami kankaat olivat
valmiiksi samanvirisid kuin pienoismallin rusetit. Lennétyskapuloista tein kaksi eri
versiota (kuvat 39 - 40). Ensimméinen oli pienoismallin mukainen. Materiaalina kay-
tin puurimaa, jonka pééllystin vaahtomuovilla. Vaahtomuovin péille liimasin kontak-
tiliimalla narua. Toisen version tein leijojen testauksen jdlkeen. Lavastaja uskoi tdmén
version olevan parempi niiden kédyton kannalta. Narun vaihdoin mustaan kaihdinna-

ruun. Néihin lennétyskapuloihin lisdsin stoppareiksi tarranauhaa.
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KUVA 39. Ensimmiinen versio lenniitys-

kapuloista

KUVA 38. Protopyrsto KUVA 40. Toinen versiolennityskapuloista

6 LEIJOJEN TESTAUS JA NIIDEN MUUTOKSET

Seuraavaksi tarkastelen opinnédytetyoni aikana ilmenneitd satunnaisia sivuhaittoja sekd
lisdresursseja. Kerron myos leijojen muutoksista lopullisia leijoja tehdesséni verrattu-
na protolejjoihin. Esitin myds muutokset pienoismalliin ja tyOpiirrokseen ndhden.

Satunnaisiksi sivuhaitoiksi osoittautuivat tyoni aikana: aika, tiedonkulku sekd tila.

Satunnaisia lisdresursseja ty0ssédni olivat: materiaalien saatavuus, tila sekd harjoituk-

set.

6.1 Satunnaiset sivuhaitat ja lisidresurssit

Aika

Kettusen (2000, 116 - 117) mukaan hyvén projektisuunnitelman tavoitteiden tulee olla
realistiset ja selkedt. Projektilla tulee olla selked ja realistinen aikataulu. Muotoilupro-
jekti, tai tdsséd tapauksessa teatteriprojekti, jaetaan vaiheisiin, jotta luovaan tyohon ja
projektin toteuttamiseen saa selkedn aikataulun. Muutoin ideointi voi jatkua projektin
edetessd loputtomiin. Tyoni aikana aika osoittautui satunnaiseksi sivuhaitaksi. Péin-
vastoin kuin yleensi teatteria tehdessi leijojen valmistuksella varsinkaan alkuvaihees-

sa el ollut kiirettd. Alustavan suunnitelman mukaan pyrin saamaan leijat valmiiksi
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huhtikuun loppuun mennessd, mutta ndin suuressa projektissa on monta osa-aluetta,
eikd yksittdisid tarpeistokokonaisuuksia aina padstd valmistamaan omaan tahtiin. Jos
olisin péddssyt esteettomdsti valmistamaan leijoja, olisin valmistanut ne alustavan
suunnitelman asettamassa ajassa. Tekemistd tdmén kokoisessa projektissa on niin pal-
jon, ettd asiat etenevit kuitenkin tirkeysjdrjestyksessd. Tehtdvini oli valmistaa leijat
lavastajan suunnitelmien mukaan ja vililld jouduin odottamaan seuraavaa vaihetta
montakin viikkoa, koska protoleijojen testaamiseen ei meinannut 16ytyd sopivaa ajan-
kohtaa. Liséksi leijojen ideointi eteni tydvaiheittain. Leijojen loppuvaiheessa aikatau-
luun tuli muutos, jonka seurauksena jiljelld olevat leijat tuli valmistaa vauhdilla. Sain

kuitenkin leijat valmiiksi uuteen paiviméairdan mennesséd toukokuussa.

Tiedonkulku

Anttilan (2005, 58) mukaan tieto, jonka henkil6 ottaa vastaa hyviksyessddn sen, on
aina my0s suhteessa siithen, mitd hén jo tietdd valmiiksi asiasta. Epistemologialla tar-
koitetaan sitd, milld perusteilla asioista yleensd tiedetddn jotakin. Tyoni edetessd tie-
donkulku muodostui satunnaiseksi sivuhaitaksi, joka vaikutti leijojen aikatauluun sekd
tyoni etenemiseen. Monesti kysyttydni jotain tyoni valmistamiseen liittyvdd, tieto ei

kulkeutunut minun tietooni tarpeeksi nopeasti.

Tila

Protoleijojen testausta jouduin odottamaan monta viikkoa. Projekti eteni hitaasti leijo-
jen kohdalla, koska emme pédsseet testaamaan leijoja suurelle nédyttdmolle. Tastd
syystid tila oli satunnainen sivuhaitta, koska suurella ndyttimolld on paljon toimintaa,
joten sinne oli vaikea pddstd testaamaan leijoja. Lavastamon pédllikko totesikin, ettd
toiminta isossa teatterissa on usein melko hektisté ja aikatauluihin voi tulla viime het-
killakin muutoksia. Tastd esimerkkind, jos suuren ndyttdmon piti olla vapaa, sielld
saattoikin olla jotain toimintaa esim. harjoitukset tai tekniikan viked. Oli tirke4s testa-
ta leijat suurella ndyttdmolld, johon ne oikeastikin tulevat. Nédin saa paremman kuvan
siitd, ovatko leijat sopivan kokoisia sekd pystytddnko niitd litkuttamaan halutulla taval-
la. Tila oli my6s satunnainen lisdresurssi. Tyotilat olivat hyvét ja tarvittavat laitteet
olivat kéytettdvissdni. Sain teatterilta my0s tarvittavat suojavarusteet kdyttooni. Suuri
ndyttdmotila mahdollisti leijojen lukumiérdn sekd niiden koot. Leijakohtauksesta saa-

tiin nédin ndyttdvd kokonaisuus. Kohtauksessa hyodynnettiin koko ndyttimo, jossa ta-
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pahtui samanaikaisesti varsinainen kohtaus etundyttdmolld, sekd tanssijat ja osa ndytte-

1ij6istd olivat takandyttdmolld lenndttdmassd muita leijoja.

Materiaalien saatavuus

Tyoténi helpotti paljon, kun kaikkia tarvitsemiani materiaaleja oli saatavilla valmiiksi
teatterilla. Tyoni lopussa valmistin yhden leijan vield puukehikolla, myds sithen 16y-

tyivét materiaalit teatterilta.

Harjoitukset

Harjoitukset auttoivat minua hahmottamaan leijojen kédyton esityksessd, joten harjoi-
tukset olivat satunnainen lisdresurssi tyoni kannalta. Harjoituksissa néin esimerkiksi,
miksi Pertun leijoja tuli olla kaksi kappaletta, tistd kerron myohemmin lisdd. Pyrstoja
miettiessdni minulle seké lavastajalle selvisi, etteivit pyrstot toimineet halutulla taval-
la. Lavastaja voi hahmotella ndyttimokuvan, mutta lopullinen tulos syntyy yhteistyos-

sd, harjoituksissa kokeilemalla ja vaihtoehtoja tarjoamalla (Reitala 2005, 10).

6.2 Protoleijoista valmiiksi leijoiksi

Protoleijojen testausta odotellessa kiinnitin leijoihin kiinnitysnarut, joista ne ripustet-
taisiin nostimiin. Aluksi tein kiinnitysnarut mustasta kaihdinnarusta. Jo ennen testaus-
ta huomasimme narujen olevan liian ohuet, joten vaihdoin ne mustaan kdyteen (kuva
41). Kiinnitysnarut saavat olla mustat, jolloin ne ovat mahdollisimman huomaamatto-
mat. Myos lennétysnaru oli aluksi kaihdinnarua ja sen huomattiin hukkuvan liikaa
taustaan protoleijoja testattaessa. Lennitysnarun tuli olla paksumpi ja valkoinen, etté
se ndkyisivit yleisoon saakka. Lennédtysnarulla tarkoitan koyttd, josta néyttelijat “len-
néttavat” leijoja. Aiemmin kertomistani lenndtyskapuloista kumpikaan versio ei tullut
kayttoon lopullisissa leijoissa, vaan niissd kéytettiin valmiita puisia perinteisid leijois-

sa kéytettidvid kahvoja.
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KUVA 41. Isoon leijaan laitetaan kiinnitysnaruja

Varsinaisia leijoja valmistaessani selvisi, ettd leijat tulevat vaakatasoon. Tdmén vuoksi
kehikkotihin tuli kiinnittdd neljd lenkkid. Protoleijojen kehikoissa oli vain kolme lenk-
kid, joten niihin lisdttiin yksi lenkki. Néin pystyimme hyddyntdméin myos protoversi-
ot lejjoista. Lisdksi huomasimme verhoajan kanssa, ettd kiinnitysnarut on helpoin
kiinnittdd leijoihin, jos lenkit ovat pystyasennossa kehikkoon nihden leijan ollessa
vaakatasossa. (Kuvat 42 — 44.) Ndin leijat pysyvét vakaampina ilmassa, joten teimme
tarvittavat muutokset protoleijojen kehikkoihin (kuval3 ja 42) ja nédin pystyimme hyo-
dyntdmédn myos ne. Varsinaisten leijojen kehikkoja valmistaessa emme poranneet

reikid kehikkojenpéihin vaan hitsasimme lenkit suoraan niihin kiinni (kuva 43).

KUVA 42. Lenkin asento KUVA 43. Lenkin kiinnitys
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KUVA 44. Lenkin asento valmiissa leijassa

Viimein sain lavastajalta vdhin palautetta leijoista. Virit ovat leijoissa hyvéit. Ne nou-
dattelevat annettuja ohjeita ja ovat pienoismallin mukaiset. Aiemmin annettujen leijo-
jen lisdksi tulee yksi irrallinen leija, josta valmistetaan kaksi identtistd kappaletta. Toi-
nen otetaan esityksessd portfoliokansiosta, joka madrdd leijojen mitat. Tama leija oli
Pertun leija, joka pienoismallin mukaan oli isoimman leijan kokoinen. Néiden leijojen
mitat méadrittelin itse isoimman portfoliokansion mukaan. Irrallisella lavastaja tarkoitti
leijan sijaintia ja kédyttod nayttimolla. Nama leijat olivat niin sanottuja paileijoja, joilla
oli iso rooli tarinan kulun kannalta. Ne muodostavat yhdessd kohtauksen, jossa "huija-
taan” katsojaa, ettd lavalla olisi koko ajan yksi ja sama leija. Leijojen kéyttd selvisi

minulle tarkemmin vasta harjoituksissa.

Selvitin mahdollisimman ison taidesalkun ’portfoliokansion” mitat: leveys 63cm ja
korkeus 88cm, jonka mukaan médrittelin leijojen mitat (kuva 45). Leijojen mittojen
madrittdmisen avuksi tein kapalevysté leijan kokoisen kokeilukappaleen, jonka avulla
ndin, kuinka paljon leijan kehikko tarvitsee tilaa portfoliokansiossa. Tutkiessani mitto-
ja pyrin huomioimaan, kuinka néayttelijdn olisi mahdollisimman helppo ottaa leija kan-
siosta. Leijojen leveydeksi 57cm maédritin ja pituudeksi 82cm. Valmistin leijojen kehi-
kot aluksi huonekaluputkesta kuten aiempienkin leijojen kehikot. Pertun leijan liséksi
valmistin samankokoisen lahjaleijan. Ndiden kolmen leijan kehikot valmistin koko-
naan itse. Harjoitusten myoté selvisi, ettd Pertun leijoista toisen tuli olla puurimasta.
Uskoin tdmén olevan varotoimi, jos leija osuu néyttelijdén, puusta valmistettu leija

olisi paljon kevyempi ja ndin ollen vahingot jdisivit pienimmiksi.
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KUVA 45. Portfoliokansio

Kehikon materiaalin vaihtoon vaikutti myds se, ettéd tdlld leijalla on eniten kéyttod ja
kohtauksessa on mukana myos lapsindyttelijoitd. Leijan irtoamisesta ei ole pelkoa,
mutta leijaa litkutetaan nédyttdmolld sivuttaissuunnassa sekd ylos- ettd alaspdin. Néin
ollen leijaa laskettaessa se voisi osua nidyttelijoihin. Puurimasta valmistettu leija ei
olisi niin painava eiké vaarallinen, jos se sattuisi osumaan ndyttelijdédn. Valmistin puu-
kehikkoja kaksi kappaletta 10 mm koivurimasta, toinen niistd tuli varakappaleeksi,
koska puusta valmistettu kehikko ei ole niin kestédva kuin metallista valmistettu. Vara-

kappale on hyvi olla valmiina olemassa, jos kehikko hajoaa kéytossa.

Onneksi minulle oli jadnyt punaista valmiiksi maalattua kangasta, joten sain siitd hel-
posti valmistettua kolmannen pienen leijan kangasosan (kuvat 50 ja 51). Tdmén leijan
tuli olla identtinen aiemmin valmistamieni Pertun leijojen kanssa kangasosaltaan.
Puukehikon valmistin sahaamalla oikean mittaiset rimat puusta ja hiomalla niiden
pait. Yhdistin kaksi puurimaa loveamalla niistd puolet liitoskohdasta ja liimaamalla
rimat yhteen (kuvat 46 ja 47). Liitoksen vahvistamiseksi laitoin vanerista leikatut laput

puuliiman ja mutterin avulla kiinni (kuvat 48 ja 49).



KUVA 46. Lovetut puurimat KUVA 47. Rimat valmiita yhdistimi-

seen

KUVA 50. Pertun leija, joita tuli olla kaksi identtisti kappaletta



KUVA 51. Valmis Pertun leija puukehikolla
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Pertun leijan mitat selvitettyéni oli kaikkien leijojen mitat selvilld. Aiemmin esitin

taulukon, josta kdvi ilmi leijojen vérit ja koot (taulukot 1 — 3, s. 14). Projektin edetessd

my0s ndmé muuttuivat, joten alla vastaavat taulukot péivitettynd (taulukot 13 - 15).

Leijojen paikat muuttuivat niin, ettd osa leijoista tuli nostimiin ja osaa leijoista lenna-

tetddn kasin eli niitd ei ripusteta nostimiin. Leijojen mitat olivat muuttuneet niin, ettd

isoin leija oli samankokoinen kuin pienoismallissa: 160cm*110cm, aiemmin pienend

leijjajana pidetty koko oli nyt keskikokoinen: 100cm*70cm ja keskikokoiset leijat

(120cm * 80cm) jédividt pois. Pienimmaiksi kooksi muodostuivat Pertun leijan mitat:

82cm*57cm. Taulukoista selvidd myos lopulliset vérit.

TAULUKKO 13. Leijat nostimissa

Viiri

keltainen

vihred

sininen

keltainen

lila

Koko, cm

160*110

100*70

100*70

100*70

160*110

TAULUKKO 14. Leijat miti lenniitetiin kisin

Viiri

lila

vihred

lila

Koko, cm

160*110

100*70

82*57
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TAULUKKO 15. Pertun leija eli kansioleija

Viri punainen punainen

Koko 82*57 82*57

Varsinaisten leijojen kangasosia valmistaessani tuli aikatauluun muutos. Satunnaisten
sivuhaittojen kohdalla puhuin aikataulusta sekd tiedonkulusta, seuraavaksi kerron hiu-
kan tarkemmin asiasta. Téssd vaiheessa kaikki kehikot olivat jo valmiita. Osa kan-
gasosista oli jo valmiina ja pyrst6t puuttuivat kokonaan. Myos kiinnitysnarut olivat
kiinnittdmattd leijoihin. Ne pystyttiin laittamaan sitd mukaa kuin leijoja valmistui.
Pertun lejjan puukehikot valmistin viimeisend, kun kaikki muut leijat olivat valmiita,

koska tdmad leija oli jo olemassa metallikehikolla, jota voitiin kéyttaa harjoituksissa.

Aikataulumuutoksen vuoksi minulla oli vajaa viikko aikaa loppujen leijojen leijakan-
kaiden ompelemiseen. Verhoaja auttoi minua saamaan leijat valmiiksi, ja teimme héa-
nen kanssaan selkeén tyonjaon, mind ompelin kankaat valmiiksi ja hdn yhdessd har-
joittelijansa kanssa kiinnitti kankaat kehikkoihin ja laittoi loput kiinnitysnarut leijoi-
hin. Kiinnitysnarut sdidettiin leijoihin niin, ettd leijat tulevat olemaan ndyttdmolla
melkein vaakatasossa. Saimme leijat valmiiksi ajallaan, ainoastaan pyrstot puuttuivat.
Lopulta minulle selvisi, ettd koko projekti oli myohéssd aikataulusta, eivét vain leijat,

jotka lopulta saimme valmiiksi annettuun pdivdan mennessa.

Leijojen pyrstoistd ei aluksi ollut varmuutta, millaisia niistd tuli valmistaa. Pyrstoilla
ei ollut aikataulullisesti kiire, eikd ollut edes varmaa, tulisiko pyrstdjd ollenkaan lei-
joihin. Protopyrstossd olin kiyttdnyt metallilankaa pyrstonrunkona, ndin se pysyisi
vaakatasossa (kuva 38). Leijojen kéytto ei kuitenkaan sallinut pyrstéjen olevan vaaka-
tasossa, vaan rusetit tulivat pelkkdan koyteen kiinni. Lopulliset rusetit valmistin maa-
laamistani leijakankaiden ylijaddmaépaloista. Pyrstoistd haluttiin vérikkait, erivarisia
rusetteja sekaisin. Ehdotukseni mukaan myos sidkkikankaasta valmistettuja rusetteja
kaytettiin pyrstoissd, joita olin kéyttdnyt protopyrstossd (kuva 52 - 53). Lopuksi val-
mistin vield yhden ison, punaisen leijakankaan, jonka kehikon valmistamisen delegoin

metallimiehelle.
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KUVA 52. Valmis leija johon on kiinnitetty pyrstd. Tésté leijasta tuli Mikon uusi

leija, jonka hén sai isiltidn

. _a“ f’i
g i

™

KUVA 53. Esityskuva (Vanhatalo 2009)

Pédsin seuraamaan musikaalin harjoituksia, joissa mentiin juuri leijakohtausta lépi.
Leijojen pyrstoihin olin leikannut ja ommellut jo rusetit valmiiksi. Yhden pyrston eh-
din saamaan valmiiksi ennen harjoituksia ja vein sen mukanani harjoituksiin, ndin
nikisin, toimiiko se. Leijat tulivat nostimiin vaakatasoon, joten epdilin pyrstéjen nayt-
tdvin hassuilta, jos ne vain roikkuisivat suorina alas. Mitd nyt vdhén saisivat liikett4,

kun néyttelijét liikuttaisivat niitd.

Leijoilta vaadittiin kestdvyyttd, jonka huomion leijoja valmistaessa niin materiaali

valinnoissa kuin kdytetyissd valmistusmenetelmissékin.
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Leijoja tullaan lennéttdméén kahdessa rivissd. Ne ripustetaan nostimiin ja ndyttelijat
lennéttavat niitd. Etundyttdmolld Perttu lennéttdd leijaa yhdessd lasten kanssa (kuva
53). Pian puistonvartija saapuu paikalle ja toruu heitd. Hiankin on innokas lennétté-
madn leijaa (kuva 54). Pian tuuli yltyy ja leija pddsee Mikolta karkuun. Puistonvartija
ehtii apuun ja vetédd leijaa takaisin. Maija Poppanen saapuu ndyttdmolle lentden leija
mukanaan (tdssd kohtaa vaihtuu Pertun leija toiseksi), (kuva 54). Pian puistoon saapuu
muitakin leijan lennittdjid. Néyttelijit litkuttavat osaa leijoista lenndtysnaruista ja osa

leijoista on néyttelijoilla késissé ja he tanssivat leijojen kanssa.

e e e

KUVA 54. Perttu ja lapset lenniittiviit leijaa (Vanhatalo 2009)

KUVA 55. Leijoja lennéitetiin (Vanhatalo 2009)



KUVA 56. Maija Poppanen tulee takaisin (Vanhatalo 2009)

Seuraavana pdiviand valmistin loput pyrstoistd ja iltapdivélld lavastaja tuli kertomaan,
ettei pyrstoja kdytetd, juuri sen vuoksi, etteivét ne naytd hyviltd roikkuvina. Kun leijat
viimein olivat valmiit ja toukokuun loppu hddmoétti, pdédsin vield kevddn viimeiseen
lapimenoon, jossa néyttelijoilld oli oikeat rooliasut ja maskit. Harjoituksissa huoma-
sin, ettd portfoliokansio oli jdtetty pois. Uskon kohtauksen olevan selkedmpi ilman
portfoliokansiota. Jo harjoitusvaiheessa esityksestd ndytti tulevan upea. Taikatemput ja

hyva ohjaus mahdollistaa esityksen sopimisen kaiken ikdisille.

7 ARVIOINTI

Maéritin Harrisonin mallin mukaisesti suunnittelun tarkoituksen tyolleni, joka oli lei-
jojen valmistus musikaaliin Maija Poppanen. Mééritin saavutetuksi tulokseksi mallis-
sani leijojen olevan toimiva osa yhtendistd visuaalista ilmetti ja pyrin tdhén koko pro-
sessin ajan. Mielestdni onnistuin leijojen valmistamisessa. Ne noudattavat annettuja
ohjeita ja toimivat yhten4 osana esitystd. Minusta leijat ovat yhtendiset muun lavastuk-
sen ja tarpeiston kanssa. Vaikka valmistin leijat melko itsendisesti, sain apua tarvitta-
essa teatterin henkilokunnalta. Yhteistyon merkitys nékyy niin isossa teatterissa. Kai-

killa on yhteinen padmééri, esityksen tulee olla valmis ja ehji kokonaisuus.
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Tehtdvénanto oli valmistaa leijat lavastajan suunnitelmien mukaan pienoismallia ja
tyOpiirrosta apuna kéyttden. Nédistd saamani tiedot leijojen mitoista, véreistd ja kappa-
lemédristd mukautuivat tyoni edetessd. Lopullisia leijoja tehdessédni huomioin niihin
tulevat muutokset ja ohjeistuksen. Tyohoni kuului leijojen tekninen suunnittelu ja to-
teutus. Suunnittelun tueksi tein erilaisia kokeiluja, joiden pohjalta valitsin leijojen ma-
teriaalit. Valitsemani materiaalit toimivat leijoissa. Leijat ovat huolellisesti valmistetut
ja niitd tehdessdni pidin mielessdni, ettd niiden tulee kestdd naytoksestd toiseen. Huo-
mioin myds leijoja valmistaessani niiden liikuteltavuuden sekd niiden ripustuksen.
Esityksid tulee olemaan n. 100 ja lopullisen kestdvyyden nékee vasta, kun esitys pois-
tuu tuotannosta. Lavastajan mukaan valmistamani leijat noudattavat annettuja ohjeita,
ne ovat edelleen kauniit ja toimintakykyiset ja joita yleiso saa ilta toisensa jédlkeen

ihailla esityksessé (liite 1).

Leijakankaiden tuli olla vesivérimadisid, ldpikuultavia, mutta kuitenkin vérikylldisia.
Virien tuli olla kirkkaita ja niiden tuli noudattaa pienoismallin leijojen sdvyjd. Leija-
kankaista tuli vesivdriméisid, mutta jos nyt aloittaisin kuitenkin kankaiden maalaami-
sen alusta, maalaisin ne rohkeammin pelkdédmaétti epétasaista lopputulosta. Savyt vas-
taavat annettuja malleja ja leijojen virit ovat kirkkaita (kuvat 52 -53). Kuvasta 53 na-
kee my0s kuinka hyvin leija erottuu sinisévytteisestd taustasta. Maalauskokeiluja teki-
sin vield yhden, jossa sekoittaisin vesi/liimaseokseen vérin. Viristd tulisi ndin pysy-
vampi, mutta en tiedd olisiko timd mahdollistanut vesivdriméisen jéljen. Kankaissa oli
lopputuloksen kannalta tirke&d, ettd véri oli imeytynyt kankaan molempiin puoliin.
Kun leijoja lennétetddn niiden nurjapuoli ndkyy enemmain yleisoon. Leijakankaat ovat
lapikuultavat ja padstdvit sopivasti valoa ldpi. Jos olisin vérjinnyt leijat kangasvéreji
kéyttiden, kangas olisi jadnyt pehmedmmaéksi, joten minun olisi pitdnyt kovettaa kangas
erikseen saadakseni leijan kaarevat muodot sdilymidn kankaita ommellessa. Tama
olisi voinut olla ekologisempi vaihtoehto riippuen kuitenkin siitd, milld olisin kangasta

kovettanut.

Olen tyytyviinen leijojen kehikoihin. Vaikka en ollut aikaisemmin hitsannut omaksuin
metallin tyostimistavat nopeasti. Hitsaussaumasta tuli siisti ja varmasti kestidvd. Me-
tallimieheltd sain hyvéd palautetta kehikkojen valmistamisesta. Lavastamon pééllikon

mukaan leijat ovat hyvin valmistetut.



56
8 POHDINTA

Valmistin leijat lavastajan suunnitelmien pohjalta Helsingin Kaupunginteatterin musi-
kaaliin Maija Poppanen, ensi-ilta suurella nayttamolla 13.8.2009. Mielestdani Harriso-
nin malli soveltui hyvin opinndytetyoni pohjaksi ja mukautui tarpeiston valmistuspro-
sessiin niin, ettd minun oli helppo edetd tydssdni. Sen pohjalta sain selkedn rungon
opinndytetyohoni ja mietin tyohoni vaikuttavia seikkoja laajemmin. Tutkimusmene-
telménd kaytin kvasikokeellista tutkimusmenetelméi, joka auttoi valitsemaan parhaat
mahdolliset materiaalit timén projektin leijoihin. Kokeiluja tehdessidni minulle selkeni
materiaaleilta vaadittavat ominaisuudet, joista kestdvyys osoittautui tdrkeimméksi.
Ty6ni aikatauluun en voinut paljon itse vaikuttaa ndin isossa produktiossa. Oman
osuuteni tarpeistokokonaisuudesta sain kuitenkin annettuun pdivdin mennessd val-
miiksi vaikka erdpdivid aikaistettiinkin ja minulle tuli siitd tieto viime hetkilld. Olisin
toivonut, ettd olisin péddssyt etenemédn lyhyemméssd ajassa, mutta toisaalta ndin opin

enemmén. Nyt nédin kokoprojektin lavasteiden ja tarpeiston valmistuksesta.

Oli mielenkiintoista olla mukana néin isossa tuotannossa isossa teatterissa. TyOskente-
ly Helsingin kaupunginteatterissa oli erilaista, kun vertaan pienempiin teattereihin,
joissa olen ollut aikaisemmin mukana eri produktioissa. Tddll4 on puitteet isoihin tuo-
tantoprojekteihin ja osaava henkilokunta joka osa-alueella omansa, joten tehtdvid voi
delegoida ammattilaisille, joilta ty6 sujuu joutuisasti. Sain vastuulleni tarpeistokoko-
naisuudeksi leijojen valmistuksen. Parasta leijojen valmistuksessa oli metallitdihin
perehtyminen, jota olin pitdnyt puuttuvana osana koulutustani. Aluksi metallityot tun-
tuivat haasteellisimmalta koko tyossdni. Teatterin metallimies auttoi minua paljon
leijojen kehikoiden kanssa mm. opettamalla minulle hitsausta, hidnen ansiostaan pys-
tyin kokonaisuudessaan valmistamaan kehikoista kolme. Lopulta taitojeni puolesta
olisin voinut valmistaa kaikki kehikot itse. Tédssd tydssd minun ei ollut tarkoitus kui-
tenkaan valmistaa kaikkea itse, koska tydvaiheet toistuivat samoina leijasta toiseen.
Antamalla metallimiehen valmistaa loput kehikot, varmistin, ettd leijat valmistuvat
annettuun paivimaidrdin mennessi ja pystyin valmistamaan kangasosat leijoihin koko-
naisuudessa itse. Metallin ty0stostd minulla ei ollut aikaisempaa kokemusta tatad tyotd
aloittaessani. Tulevaisuutta ajatellen tdimé oli hyvd mahdollisuus saada uutta tietoa ja
taitoa metallin tyostdmisestd. Vaikka minulla timén tyon kohdalla oli mahdollisuus

hyodyntidd metallialan ammattilaista, tulevaisuudessa voi olla tilanne, ettd tyoskentelen
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pienemmaén teatterin tarpeistonvalmistajana ja saan tyon, jossa tdytyy osata tyOstdd
metallia. Silloin minulle on hyddyksi omata kokemusta hitsaamisesta. Yksi minulle
tarked asia jo opinndytetyon aihetta miettiessdni, oli halu oppia myo6s uutta. Halusin
oppia perusasioita hitsaamisesta ja taitojeni kartuttua valmistaa muutaman kehikon

itse.

Mielestdni onnistuin leijojen valmistuksessa hyvin. Valmistin leijat huolellisesti ja
tastd syystd halusin kysya viélilld lavastajan mielipidetté leijoista. Valmistin leijat itse-
ndisesti, mutta olisin voinut vield rohkeammin tehdé itsendisid paitoksid. Tama oli
ensimmaéinen kerta, kun tyoskentelin Helsingin kaupunginteatterilla, joten kaikki oli
minulle sielld uutta. Joka teatterissa on omat tydskentelytapansa eiké niitd opi tunte-
maan hetkessi. Tyoskennellesséni teatterilla opin myos paljon kokonaisuutena projek-
tin eri vaiheista. Loppujen lopuksi valmistin leijoja 12 kpl. Aikataulumuutosten my6té
ndin lavasteiden sekéd tarpeiston valmistumisen alusta loppuun, miké oli erittdin opet-
tavaista. Opin projektin aikana hyodyllisid taitoja, kuten hitsaamaan MIG-
hitsauslaitteella ja sain kokemusta teollisuuskoneiden ja -laitteiden kéytostd. Uskon
ndistd taidoista olevan minulle vield hyotyd jatkossakin. Suomessa on melko véhidn
tarpeistoon liittyvéa kirjallisuutta saatavana. Jonkin verran on kuitenkin englanninkie-
lisi4d painoksia ja eri alojen kirjallisuutta hyodyntéden, 18ysin etsiméni tiedon tyoténi

rikastuttamaan.



58

LAHTEET

Anttila, Pirkko 1993. Kisityon ja muotoilun teoreettiset perusteet. Porvoo: WSOY:n

graafiset laitokset.

Bondestan, Marten 1982. Lenni lenné leijani. Espoo: Weilin + G66s Oy.

Teksti: Fellowes, Julian, Suomennos: Koivusalo, Mikko 2004. Naytelmén kéasikirjoi-

tus. Maija Poppanen. Ndytelmin esitysoikeuksia valvoo Nordic Drama Corner Oy.

Gillette, J. Michael 1996. Theatrical Design and Production, An Introduction to Scene

Design and Construction, Lightting, Sound, Costume and Makeup. London / To-

ronto:University of Arizona.

Heikkinen, Esa 2007. Tehostemestarin kisikirja 1. Tampere: Tammer-Paino Oy.

Holt, Michael 1988. Stage design and properties. Oxford: Phaidon Press Limited.

Johnsson, Raul (toim.) 2005. Tekniset kdden taidot 1. Weilin + G66s Oy.

Kari, Virpi (toim.) 2009. Suuri Musikaalikirja. Himeenlinna: Kariston Kirjapaino Oy.

Katainen, Harri & Mikinen, Armas 1980. Kone- ja metallitekniikka. Hitsaustekniikka
1. Porvoo: WSOY:n graafiset laitokset.

Kettunen, Ilkka 2001. Muodon palapeli. Porvoo: WSOY:n graafiset laitokset.

Markula, Raija 1992. Tekstiilitieto. Porvoo: WSOY:n graafiset laitokset.

Newman, Lee Scot, Newman & Jay, Hartley 1974, Kite Craft, The History and Proc-
essec of Kitemaking Throughout the World. United States of America.



59
Reid, Francis1989. Designing for the theatre, costumes, props, settings, lighting, Lon-
don: A & C Black.

Reitala, Heta (toim.) 2005. Harha on totta, Nakokulmia suomalaiseen lavastustaitee-
seen ja pukusuunnitteluun 1900-luvun alusta nykypaivéén. Jyvaskyld: Atena Kustan-
nus OY.

Strommer, Arne O. 1935. Metallity6t. Helsinki: Otava.

Sweet, Harvey 1989. Handbook of Scenery, Properties, and Lighting, Volume 1,
Scenery and Props. Unid Stage of America: Allyn and Bacon.

Talvitie, Liisa 2009. Maija Poppanen antaa paluun lapsuuteen. Teatteriin Helsingin

kaupunginteatterin asiakaslehti 2, 6.

Tamminen, Hannu & Tarkkonen, Juhani (toim.) 2006. Turvallisesti teatterissa. Teatte-

rin ja monitoimitalojen tydympiriston kehittdminen. Helsinki: Nykypaino Oy.

Virta, Olavi 1969. Metallialan ammattitekniikka 1. Helsinki: Otava.

Weston, Judith 1999. Néyttelijan ohjaaminen, Kuinka luoda vaikuttavia esityksid tele-

visioon ja elokuvaan. Jyviskyld: Gummerus Kirjapaino Oy.

KUVALUETTELO

KUVIO 1. Teknologisen suunnitteluprosessin malli, (Harrison 1982). Anttila, Pirkko
1982, 97. Késitydn ja muotoilun teoreettiset perusteet.

KUVIO 2. Sovellettu Harrisonin teknologisen suunnitteluprosessin malli, soveltanut
Pohjavaara 2009.

KUVA 1. Leijan osat, Newman, Lee Scot, Newman & Jay, Hartley 1974, Kite Craft,
The History and Processec of Kitemaking Throughout the World.

KUVA 1. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta.

KUVA 2. Mallipalaveri, kuva pienoismallista leijakohtauksesta.



60
KUVA 3. Leijojen tyopiirros.

KUVA 5. Kokeilu oikean sédvyn 16ytdmiseksi vertaamalla sitd pienoismallin lilaan
leijaan.

KUVA 6. Tein kokeilut leijakankaiden vireistd ja lavastaja hyviksyi ne.
KUVA 7. Puukehikko kokeiluja varten.

KUVA 8. Ylhiilla ohut seindméinen huonekaluputki ja alhaalla umpitanko.
KUVA 9. Putkien péiden hionta rélldkalla.

KUVA 10. Metalliputken katkaisu rautapyorésahalla.

KUVA 11. Umpitanko.

KUVA 12. Huonekaluputki.

KUVA 13. Valmis leijan kehikon paa.

KUVA.14 Umpitanko valmis liitos.

KUVA.15 Huonekaluputki valmis liitos.

KUVA 16. Kehikot valmiina maalattavaksi.

KUVA 17. Pohjamaalattu kehikko.

KUVA 18. Kehikon ootraus.

KUVA 19. Suojavilineet.

KUVA 20. Harjoitustoiti jatepaloista.

KUVA 21. Itse tyossa.

KUVA 22. Kangas pingotettu ja kasteltu.

KUVA 23. Kankaan maalaaminen.

KUVA 24. Leijan kaava piirrettynd voimapaperille.

KUVA 25 - 26. Maalaamattomalle kankaalle tehty kokeilu reunojen huolittelemisesta.

KUVA 27. Huolittelukokeilu 1, maalatulle kankaalle reunojen huolittelemisesta.

KUVA 28. Huolittelukokeilu 2, Reunojen huolitteleminen vinonauhan avulla.
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KUVAT 29. Ompelin leijojen huolittelukaitaleet paarméyskoneella.

KUVA 30.
KUVA 31.

KUVA 32.
ta.

KUVA 33.
KUVA 34.

KUVA 35.
maalattu.

KUVA 36.
KUVA 37.
KUVA 38.
KUVA 39.
KUVA 40.
KUVA 41.
KUVA 42.
KUVA 43.
KUVA 44.
KUVA 45.

KUVA 46.

Valmiita kaitaleita.
Leijan huoliteltu reuna nurjalta puolelta.

Leijan huoliteltu reuna oikealta puolelta. Toinen reuna on vield kédntdmat-

Kankaan sovitus kehikkoon.
Kangas sidottuna ja pingotettuna kehikkoon.

Kangas nurjalta puolelta kehikkoon kiinnitettyni. Kehikkoa ei ole vield

Kangas oikealta puolelta kehikkoon kiinnitettyna.
Iso leija sovitettuna kehikkoon.

Protopyrsto.

Ensimmadinen versio lenndtyskapuloista.

Toinen versiolenndtyskapuloista.

Isoon leijaan laitetaan kiinnitysnaruja.

Lenkin asento.

Lenkin kiinnitys.

Lenkin asento valmiissa leijassa.

Portfoliokansio.

Lovetut puurimat.

KUVA 47. Rimat valmiita yhdistimiseen.

KUVA 48 ja 49. Léhes valmiit puukehikot.

KUVA 50.

KUVA 51.

KUVA 52.

Pertun leija, joita tuli olla kaksi identtistd kappaletta.
Valmis Pertun leija puukehikolla.

Valmis leija johon on kiinnitetty pyrsto. Tasté leijasta tuli Mikon uusi leija,

jonka hén sai isdltddn.

KUVA 53.

Esityskuva. (Vanhatalo, Tapio 2009)



KUVA 54. Perttu ja lapset lennéttévit leijaa. (Vanhatalo, Tapio 2009)
KUVA 55. Leijoja lennitetddn. (Vanhatalo, Tapio 2009)

KUVA 56. Maija Poppanen tulee takaisin. (Vanhatalo, Tapio 2009)
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LOPPUTYON ARVIOINTI

Saila Pohjavaara on ollut suorittamassa lopputy6tansa Helsingin Kaupunginteatterin tuottamassa
musikaalissa Maija Poppanen.

Hanen tehtdvanaan oli suunnitella ja valmistaa musikaalissa kaytettavat leijat. Tehtava oli tarkkaan rajattu
ja sen suorittamiseen teatteri takasi lavastajan suunnitelmat, tilat, riittdvan tyoskentelyajan ja materiaalit.

Leijojen toimintaedellytykset, ulkonako ja kyseisessa kohtauksessa tapahtuvan toiminnan lavastaja kavi
etukateen lapi tarpeistonvalmistajan tehtdvassa toimineen Saila Pohjavaaran kanssa. Hanella oli kdytossaan
myos pienoismalli ja lavastajan tekemat luonnokset leijoista.

Saila Pohjavaara valmisti ndiden ohjeiden mukaan leijat, jotka ovat edelleen kauniit ja toimintakykyiset ja
joita yleiso saa ilta toisensa jalkeen ihailla esityksessa. (Leijojen ripustuksesta ja huollosta vastaa
nayttamohenkilokunta.)

Toimiessaan vastaavissa tehtdvissa Saila Pohjavaaran olisi hyva kiinnittdaa huomiota annetun tehtavan
itsendiseen suorittamiseen.

Helsingissa 13.11 2009
Katariina Kirjavainen
lavastaja

Helsingin Kaupunginteatteri



Valo lavasteena

aija Poppasen valosuunnit

telija Mika ljas kertoo, etta
jo musikaalin ennakkopalavereissa
pyritaan kartoittamaan perustava
roolijako, kuten se missa maarin
valoja voidaan hyddyntaa lavas
tuselementteind. Poppasessakin
on lavastettujen nayttamokuvien
vilissd kohtauksia joissa lavalla ei
vilttamatta ole fyysisia kappaleita

"Jos vaaditaan etta pitaisi yhtak
kid tuottaa isoja asioita nayttamolle
niin usein sovitaan etta tehdaan se
valoilla’; ljas kertoo.

Katariina Kirjavainen muistut
taa peraan, etta valon tapaan aanel
ldkin voi lavastaa.

"Aani on hyvin oleellinen suh
teessa lavastajan tyohon. Jo la
vastuksen aito akustiikka, mutta
varsinkin aanisuunnittelulla luotu
aanikuva

Kirjavainen viittaa siilhen
esimerkiksi nayttelijoiden puhetta
ja toimintaaania kaiuttam alla ja ek
valisoimalla saadaan
illuusiota,

minhenkiner

il
P

H“m{m

kuulostaa

taan nayta vaan myos
erilaiselta kuin kolkko kivihalli

Jotta kuulokuva saadaan toimi
maan, kaiuttimien sijoitus mietitaan
yanisuunnittelijoiden kanssa yhteis
tyossa

Jatin yhden lavastereitinkin kayt
tamatta, etta saatiin kaiuttimet oi
keille paikoille. Olisihan sieltakin voi
nut tunkea jotain palikoita tulemaan
mutta sitten olisi menetetty Poppa
sen hieno aanikuva’, Kirjavainen ja
kaa tunnustusta Eradj Nazimovin ja
Seppo Myllyrinteen kokonaisuutta

tukevalle aanisuunnittelulle

Paljon pintaa

Maija Poppasen lavastuksessa kay
tetaan runsaalla kadella monenmoi
sia teatteritekstiileja: tylieja, 1
sermeja ja projisointikankaita.

Sita jouduttiin

fondilla tausta, johon on maalattu
kattoikkuna josta nayttdisi tulevan
paivanvaloa lapi.

Mybs litkkuvat sermit ovat Pop
pasessa tarkeita, nlissa kaytetaan
tekniikkaa jossa pyritaan valaise
maan ne takaa. Edestd valaistuna
sermeihin maalatut yksityiskohdat
eivat olisi yhta selkeita

Projisoinnit sen sijaan on toteu
tettu paasaantoisesti etukautta, ja
taustakankaiden illuusiot rakenne
taan maalauksien, projisoinnin ja
valojen yhdistelmalla. Esimerkiksi
musikaalin alkukuv esit

ahtumapaik
) alun Lontoon silhuetin
avupiipuista nouseva lilk
kuva sauhu tehdaan projisoinnilla
maalattuun kankaz n
Technicolorista
vesivareihin
Alkuvaiheessa tyoryhma
varmaailmasia
uotsalaisohjaaja Hans
Berndtssonilla t

LIITE 2

vastaja puolestaan oli hahmotellut
herkempaa akvarellimaista ilmaisua
Valosuunnittelija oli kahden tulen
valissd, mutta loi suunnitelman joka
tyydytti molempia nakemyksia

Poppasen varimaailmasta tuli
kokonaisuudessaan niin runsas et
tel H:)k,’\rnn jaanyt lopulta mitaan
ristiriitaa

Oman mausteensa Maija Pop
pasen visuaaliseen runsauteen tuo
animaatio, joka projisointien tavoin
sijoittuu lavastuksen ja valosuunnit
telun valimaastoon. Kaupunginteat
terin projisointikalustoa uudistettiir
Hippotizer-mediaserverilla, joka

rilkkaa esimerkik

ijen tapaisissa sho

bhjaus hoi




arkeimpia vl

imolld on tilaratkaisu

tituurin, joten

tietyssa ajassa tehda tietty

oita. Kuva ei aina voi olla koko
navttamoaukon ley

nayttelija ei ehtisi paikasta t

ihan sekuntipelid

Maija Poppaseen ma
temppujen - joita kavi nédyttelijille opet
massa taikuri Jarmo Luttinen - lisiksi klas
sisia show itterin keinoja, kuten "lenniitta
muista

Poppasen lennit
simppeleil a niiden taustall:

jouduttu

atkomaan monta pulma

1 monin verroin tyolddampédé reper
tuaariteatter verrattuna Lontoon musi
kaaliteatterien kiinteisiin asennuksiin

meka

vasti eri linjoilla se
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hetki tuotannossa

sen jalkeen

koitellen itsend

painottaa

yhteisty6hor
ta juuri mus
vasta

niin monta toisiins

aluetta

terin Poppanen (Emmi Kangas)

Nokikolarien tanssi




Maija Poppanen,
saat miehen kyyneliin

TEATTERI

Maija Poppanen. Ohjaus
Hans Berndtsson. Ensi-ilta
Helsingin kaupunginteatte-
rissa 13.8.

M Koskaan ei ole liian my6hais-
ta hankkia onnellista lapsuutta.
Silta tuntui Maija Poppasta kat-
soessa, kun aikuiset miehet ja
naiset kyynelehtivat esityksen
loppupuolella.

Musikaalin sanoma on paina-
va: kun arvot ovat kohdallaan,
ihmiset lapsista aikuisiin voivat
hyvin.

Ja mitds arvoja Disney-musi-
kaali sitten esittelee? Perheen
tulee olla tyota tarkeampi, ja
lapsia tulee kasvattaa antamal-
la heille aikaa. Tuon voinevat
useimmat meista allekirjoittaa,
mutta taytyy myontaa, etta esi-
tyksen ihannoima pikkuporva-
rillinen perheidylli my6s hie-
man puistatti.

Maija Poppasen tarina on
monille tuttu 60-luvun Disney-
elokuvasta, josta ovat jaaneet
eloon erityisesti laulut Chim
Chim Cher-ee ja Supercalifragi-
listicexpialidocius. Ne ovat my6s
vuonna 2004 valmistuneen mu-
sikaaliversion parasta musiikil-
lista antia.

Tarina kertoo Pankin per-
heestd, jossa isd on Kkiireinen
pankkiiri ja diti entinen néyt-
telija, jonka yhteiskunnallinen
asema on noussut avioitumisen
myota. Perheen kaksi lasta ovat
levottomia, koska he kaipaavat
vanhempiensa lasndoloa. Yllat-
tden paikalle lenndhtdd Mai-
ja Poppanen, joka panee lasten

Maija Poppasena nahdaan Emmi Kangas. Kuva: Tapio Vanhatalo

elamén uuteen jarjestykseen.
Helsingin kaupunginteatte-

rin toteutus on loistelias ja hal-

littu. Katariina Kirjavaisen la-

vastus ja Mika Ijaksen valot te-
kevdt musikaalista maagisen.
Esiintyjat ndyttelevat, tanssivat
ja laulavat taitavasti ja kapelli-
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mestari Kristian Nyman pitad
musiikilliset langat hyvin kasis-
saan.

Lahjakas Kangas

Paaroolissa Maija Poppasena
esiintyy lahjakas Emmi Kangas.
Haén on erittdin varma naytteli-
ja ja huolimatta hieman heive-
roisestd danenkdytostaan myos
taitava laulaja.

Tarkedssd Pertun roolissa
(han laulaa nuohoojan laulun
Chim Chim Cher-ee) on Tuuk-
ka Leppdnen, jonka miellytta-
vé lauludédni on esityksen kul-
makivid.

Pankin perheen isdna. nah-
daan- takuuvarma Eero Saari-
nen, ditind Tove Wingren, joka
laulaa patevasti, mutta nayttelee
kulmikkaasti. Osansa lienee suo-
menkielen vieraalla korostuksel-
la, joka ei oikein istu rooliin.

Ensi-illassa Pankin perheen
lapsina esiintyivat tyylikkaas-
ti Nelli Matula ja Akseli Fer-
rand. Tekemistd riitti lapsilla
siind missa muillakin: steppid,
vaativia koreografioita, paljon
laulamista ja nayttelemista.

Maija Poppanen lumoaa ja
lilkuttaa musikaalinakin, mutta
esitys on turhan pitka, lahes kol-
mituntinen.

Kestosta olisi helposti voinut
napsia puoli tuntia pois tarinan
tai musiikin siitd karsimatta. Se
ei tosin taitaisi onnistua, koska
kyseessa on Disney-formaatti,
joka maarittelee pitkalti esityk-
sen sisdllon ja ylospanon.

PAIVI LOPONEN-
KYRONSEPPA




Emmi Kangas Maija

Poppasena Helsingin
Kaupunginteatteris-
sa vuonna 2009.

Maija

Poppanen

Mary Poppins

. L. Traversin kirjoihin
perustuva, Walt Disneyn
tuottama musikaalielokuva

Maija Poppanen ilmestyi
1964. Animaatiota ja eldvia naytte-
lemistd yhdistelevin elokuvan ohjasi
Robert Stevenson, ja pidosaa esitti
teatterimusikaalitihti Julie Andrews,
jolle Oscar-palkittu rooli oli elo-
kuvadebyytti. Musiikin elokuvaan
sivelsivit veljekset Richard M. ja
Robert B. Sherman. Suomessa Maija
Poppanen esitettiin ensi kertaa teat-
terilavalla syksylld 2009 Helsingin
Kaupunginteatterissa.

Omalaatuisesta lastenhoitajasta
kertova tarina sijoittuu vuoden 1910
Lontooseen. Maija Poppanen ilmestyy

Kasikirjoitus: Bill Walsh ja Don
DaGradi P. L. Traversin kirjojen

pohjalta
Savellys ja sanoitus: Richard M.
ja Robert B. Sherman

Banksin yliluokkaiseen ongelmaper-
heeseen papukaijapiiselld sateenvar-
jollaan leijaillen ja saa lapset valtaansa
yliluonnollisilla tempuillaan. Kirjoissa
esiintyvd Maija Poppanen on oma-
hyviisyydessiin elokuvan lempeii
hahmoa kulmikkaampi ja pahantuu-
lisempi. Hén saa kuitenkin asiat jarjes-
tymdin ja tuottaa lapsille hupia ja ylli-
tyksid, kunnes hiipyy tuulen mukana
yhti dkkid kuin oli tullutkin. Juoneen
kuuluu myds Poppasen romanssi
nokikolari Bertin kanssa.

Oscar-palkittu Chim Chim Cher-ee
on elokuvan teemalaulu, jota nokiko-
lari Bert laulaa Banksin perheen lap-
sille. Laulu soi useissa elokuvan koh-
tauksissa.

"Ei savutorvessa
nokea nay, kun
iloinen nuohooja
katolla kay...”



