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1 JOHDANTO

Toiminnanohjausjirjestelmén kédyttdonotosta syntyy yleensd hyvin haasteellinen pro-
jekti jo pelkéstddn sen takia, ettd useimmiten kajotaan jéarjestelmiin, jolla pyoritetddn
liikketoimintaa ja johon ei saisi tulla minkédénlaista keskeytystd projektin missddn vai-

heessa.

Tiassd tyossd ei kiasitelld toiminnanohjausjirjestelméan masterdataa siltd nikokannalta,
ettd mukana olisivat kaikki jirjestelmidn antamat toiminnalliset mahdollisuudet - jo
pelkistddn jarjestelmin laajuuden huomioiminen ja kaiken datan kisitteleminen on
ldhes mahdotonta. Tdstd ja monesta muustakin syystd johtuen tyd on rajattu kisitti-
midn vain niitd masterdatan osa-alueita, jotka ovat mukana migraatio-projektissa.
Tavoitteena on siis prosessoida vain sitd aineistoa, jonka avulla voidaan tuottaa juuri
halutunlainen, oikeamuotoinen ja luotettava data, joka voidaan viedd uuden toimin-

nanohjausjérjestelmin tietokantaan.

Masterdatalla viitataan organisaation yhteisiin, usein eri prosessien ja yksikkojen tie-
totarpeiden 1dpi menevidin dataan. Tdmi data yleensi liittyy asiakkaan, toimittajan,
tuotteen tai vaikka henkildston kaltaisiin perustietoihin. Masterdatan ominaisuuksiin
kuuluu myos pysyvyys: se muuttuu harvoin. Kédytannon esimerkkejd Masterdatasta
ovat asiakkaiden ja toimittajien nimi- ja osoitetiedot, tuotteiden tai hankittavien mate-
riaalien nimet, niitd eri tavalla ryhmittelevit kentdt, mitta- ja painotiedot jne. Yhteistd
tdllaisille tiedoille ovat, ettd ne muodostavat pohjan transaktiojérjestelmille (suomen-
netaan usein “tapahtumajirjestelmille”, eli “transaktiodata” = “tapahtumadata”). Mas-
terdata ja transaktiodata puolestaan yhdessd muodostavat pohjan raportoinnille ja ana-

lytiikalle. /1./

Opinndytetyoni pohjautuu toiminnanohjausjirjestelméan kéyttoonottoprojektiin, joka
toteutettiin John Cranen Suomen yksikossd, John Crane Safematic Oy:ssd vuoden
2011 aikana. John Crane on kansainvilinen teknologiayritys, jolla on toimintaa yli 50

maassa.

2 PROJEKTISUUNITELMA
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Toiminnanohjausjirjestelmédn implementoinnin projektisuunnitelma siséltdd useita eri
vaiheita, jossa pitdd huomioida kansainvilisen yrityksen useiden kymmenien eri yksi-
koiden erilaiset toimintavavat. Myods eri maiden omat lait ja sdfidokset vaikuttavat
huomattavasti sithen, mitd kaikkea pitdd ottaa huomioon. Jarjestelmii alettiin kartoit-
taa jo viime vuosikymmenen alkupuolella, ja ns. Blueprint-vaihe saatiin paitokseen
vuoden 2005 loppuun mennesséd. Hyvin karkealla tasolla Blueprint méérittdd ylemmén
tason raamit sille, mitéd kaikkia toiminnallisuuksia jéarjestelmai tulee kattamaan ja milld
tavalla se tukee liiketoimintaa. Blueprint-suunnitelman vahvistaminen vaati kaikkien

liikketoimintayksikoiden johdon hyviksynnin.

Mukaan valitut toiminnanohjausjirjestelmdn moduulit sisdltdvit kaikki perustoimin-
nallisuudet, mitéd tyypillinen valmistava yritys tarvitsee. Kuvassa 1 on esitetty kdyt-

toonotettavat moduulit / toiminnallisuudet.

SAP Modules/Functions

Processes financial transactions,
collects financial data, provides
reports and documentation,
enables control and planning

Service centre (repair and FI/CO
refurbishment) A
functionality Finance &
Controlling

SM MM
Service Materials
Managemen anageme

Takes information from o Purchasing processes, analysis,
many other modules to Business authorisation, inventory & warehouse
provide management Information mar stores, i i

information and from order to payment

reporting. SD Warehouse HR

Sales & Human
Distribution Resource
Quotations, pricing, order PP Managemen

processing, on-time delivery, S

billing, stock visibility. Production Basic employee data to support reporting

P|anning and authorisations
Manage manufacturing

processes, Visible
production in Supply Chain,
collects and reports
manufacturing costs

KUVA 1. Kiyttoonotettavat SAP-moduulit ja —toiminnot /5/

Ensimmiinen kdyttoonotto toteutettiin vuoden 2007 alussa, EAA-alueen paitoimipa-
kassa Englannissa. Samainen yksikko toimi myo6s pilottikdyttdjand uudelle jdrjestel-
madlle, joka luonnollisesti tuotti hyvin merkittdvia ongelmia kyseisen yksikon toimin-
taan. Pahimmillaan toiminta oli ldhes kokonaan pysdhdyksissd, ja erityyppisid vakavia

ongelmia ilmeni usean kuukauden ajan. Toistaiseksi viimeisin kdyttéonotto on toteu-
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tettu Suomen toimipaikassa. Aloitus oli keviillda 2011 ja uuden jdrjestelmin kédyntiin-

lahtopdiva oli 5. syyskuuta samaisena vuonna.

Konkreettinen, toimipaikkakohtainen kéyttoonottosuunnitelma sisdltdda kourallisen
erilaisia vaiheita. Ensimmadiisend vaiheena on BFA (Business Fit Analysis), eli jirjes-
telmédn toiminnallisuuden sovittaminen liiketoiminnan tarpeisiin. Tdssd muutaman
viikon kestivdssd vaiheessa analysoidaan yksikon kaikki toiminnot, ja ne sovitetaan
niithin raameihin, jotka projektille on annettu. Lopputuloksena on listaus toiminnoista,
jotka ovat hyviksyttdvissd, tai jos tiettyd toimintoa ei voi jarjestelmillda hoitaa, niin

kyseiseen osa-alueeseen pitii kehittdd toiminnallisuutta tukeva laajennus.

Liiketoiminta-analyysin tuloksena syntyneiden mééritysten konfiguroimisen ja malli-
datan sisddn lataamisen jialkeen tulee UAT-vaihe. UAT (User Acceptance Test) on
kayttdjien hyviksyntitestausvaihe, jossa joukko padkiyttdjid (Superusers) kdy ldpi
jarjestelmid erilaisten malliprosessien mukaisesti. Tdssd vaiheessa testataan mahdolli-
simman kattavasti kaikki liiketoiminnan pyorittamisessd eteen tulevat vaihtoehtoiset
toimintatavat. Lopputuloksena saadaan tieto siitd, onko jdrjestelma riittavin kattavasti
maidritelty ja onko edelleen olemassa tarvetta uusille, erikseen kehitettiville laajen-
nuksille. Kéytdnnossd UAT:n jdlkeen tehddéin uudet médritykset ja asetukset ilmen-
neille muutoksille, jonka jdlkeen tulee vastaavanlainen uusi testausvaihe, UAT2. Lii-
ketoimintayksikon johto hyvéksyy testausvaiheiden tulokset joko sellaisenaan tai ha-

luttujen muutosten kera.

Cut-over vaihe on jakso, jolloin yrityksen toiminta jaddytetdédn ennakkoon sovituksi
ajanjaksoksi niiltd osin, kun se on riippuvainen toiminnanohjausjérjestelmin kaytta-
misestd. Kyseisend aikana kaikki halutut méiritykset, asetukset, ohjelmamuutokset,
sekd viimeiset versiot masterdatasta viedddn jirjestelmén tuotantoympéristoon. Lisédk-
si Cut-over -vaiheessa transactional data siirretdin vanhasta jéarjestelmistd uuteen.
Transactional data tarkoittaa sitd dataa, mikd koostuu muun muassa avoimista myynti-

ja ostotilauksista ja varastosaldoista.

3 TAVOITE

Tavoitteena on siirtdd tarvittava tietomassa vanhoista, ns. legacy-jirjestelmistd, uuteen

keskitettyyn tietojirjestelmddn. Osa vanhoista jirjestelmisti on ollut kdytdossd 90-
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luvulta ldhtien, joten tietomassa oli osaltaan hyvin kirjavaa johtuen muun muassa
useiden erilaisten kdyttdjien mieltymyksistd asioiden toteutustapoihin. Merkittiva asia
tietojen hajanaisuudelle on ollut my6s selked ohjeistuksen puute siitd, mitd muutoksia
eri jarjestelmien perusdataan itse kukin voi ja saa tehdd. Myods useamman erillisen
jarjestelmin ympiristossi, jollainen tdssédkin tapauksessa oli kyseessd, datan jdrjestel-

maillinen ja sddnnollinen synkronointi olisi ollut erittdin tarpeellinen rutiinitoimenpide.

4 TOTEUTUS JA TUOTOS

Toteutuksen ldhtokohtana on uuden jérjestelmén tuottamien vaatimuksien mukaisen
datan kerd@minen olemassa olevista, ns. legacy-jirjestelmisti. Tdhén tarkoitukseen on
luotu tarpeellinen méara mallipohjia kaikista tarvittavista data-aineistoista. Mallipoh-
jat on luotu yrityksen omaan kidyttoon, ja niistd on olemassa useita eri versioita, joita
kdytetddn jokaisen kohteen erityistarpeiden mukaisesti. Tyovilineind kiytetdin pai-
sadntoisesti SQL-kieltd sekd Excel-ohjelmaa, ja kéytetyt mallipohjat ovat Excel-

yhteensopivia.

SQL-kyselykielen kdyttiminen on yksi tdrkeimmistd osa-alueista, mitd projektiin tulee
ja sen hallitseminen onkin toteutuksen onnistumisen kannalta ehdoton vaatimus. SQL
(Structured Query Language) on tietokantakieli, jonka avulla kdyttdjd voi maaritelld
tietokannan, ylldpitdd sitd ja kohdistaa sithen kyselyitd. SQL:n juuret juontavat 1970-
luvun alussa kehitettyyn relaatiomalliin. IBM aloitti tdhédn tietomalliin perustuvan ke-
hitystyon 'System R'-projektissaan. Ensimmaéisend SQL:n toi markkinoille Relational
Software eli nykyinen Oracle Corporation 1970-luvun lopussa /4./ Migraatioprojektin

sivutuotoksena syntyikin noin 200 sivua SQL-koodia.

Opinndytetyon kohteesta johtuen teksti siséltdd runsaasti englanninkielistd sanastoa,
joille ei vilttamittd ole jarkevad suomenkielistd vastinetta. Tdstd syystd osa kddnne-
tystd termistostd menee niin sanotusti vapaasti suomennettujen lokeroon ja osaa, eri-

tyisesti lyhenteitd, ei ole vilttamittd kidnnetty lainkaan.

4.1 Nimikkeen perusdata

Nimikkeiden perusdata (Basic data 1 & 2) ja luokittelu (Classification) prosessoidaan

poikkeuksellisesti erikseen tidhin tarkoitukseen tehdylld sovelluksella, On Line Data-
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basella. Basic data 1 & 2:n perustamiseen tarvitaan muutamien muiden pakollisien
tietokenttien lisiksi tuoteryhmi (Material Group), piirustusnumero (Document) sekéd
kuvan revisio (Document version). Kaikilla tuotteilla kuvaa tai revisiota ei ole, joten
ndissd tapauksissa tietokenttddn generoidaan automaattisesti halutunmukainen tieto,
joka voi olla esim. NONE tai NO DRAWING. Piirustusnumero sekd revisio saadaan
suoraan legacy-jirjestelmdsti, mutta tuoteryhmitieto on maiiriteltavi erikseen jokai-

sen tuotteen kohdalla sen mukaan, mihin ryhméén kyseinen tuote kuuluu.

Kéytetyt materiaalityypit (Material Type) jakaantuvat kolmeen eri kategoriaan: ZERT
(Finished products / Valmiit tuotteet), ZALB (Semi-finished / Puolivalmisteet) ja
ZOH (Raw materials / Raaka-aineet). Myohemmadssé vaiheessa ZALB-kategoria jéte-

tddn pois tuotepoliittisista syistd ja ndma tuotteet siirretddn ZERT-kategoriaan.

Luokitteludata (Classification) muodostuu useista erilaisista muokattavissa olevista
arvoista. Luokittelulla méiritetddn tuotteelle muun muassa, mistd materiaalista se on
tehty, minkd kokoinen, muotoinen tai vaikkapa minké virinen tuote on. Luokittelu
raataloidddn jokaisen yrityksen oman tuotevalikoiman mukaisesti. Luokitteludatan
relevanttius on erinomaisen tdrkedssd roolissa, ja sen mukaan voidaan hakea tietoa
jarjestelmistd erilaisilla hakuehdoilla. Sen avulla muodostetaan myds nimikkeen ku-
vaus (Description), joka on yksi tarkeimmistd tunnisteista, jonka avulla tuotteet voi-
daan identifioida. Data-migraation osalta luokitteludata on ehki kaikkein haasteellisin
ja tyoldin osa-alue, koska legacy-jirjestelma ei sisélld kaikkea tarvittavaa tietoa — tistd
syystd osion prosessointiin pitdd kiyttdi erillistd sovellusta (On Line Database), jonka
avulla puuttuvat tiedot saadaan muodostettua. Tdmin osa-alueen ldpiviemiseksi myos

tuotetuntemus on erittidin suuressa roolissa.

Kuvissa 2 ja 3 esiintyy sama tuotenimike seké luokitteluvaiheessa ettd valmiiksi luoki-
teltuna SAP:issa. Kuvista voi havainnoida, millad tavalla luokittelu generoi kuvauksen
sekd antaa nimikkeelle sen ominaisuudet. Migraation yhteydessi tuotteen legacykoodi

(LPN) muuttuu globaaliksi koodiksi (GPN) seki nimitys kidinnetdén englanniksi.



Data Classifications Project

Classification
SealComponentStandard

Legacy Part Drawing size component  Material Material Code
Code Description No. Class Description (Local) sizecode  Size  units  type Code Local Local Owner

2144310436 RUNKO 310436 310436  SealComponentStandard RUNKO 310436 1540 54 mm Glandpla* GLOBAL

KUVA 2. Luokittelu On Line Databasen avulla

Ohject

Waterial 57550686 [)GlandPlate 154mm Stﬂ*

Class Type Qe [aterial Class

Assignments

rCIass Description Sta |3 |lcoen{itm

03 Seal Component e Al D

[+]

- [~]
(D] | [l

IR Entry 1 /1

Yalues for Class 03 - Object 87580686

General |

ﬂCharameristic Description|Value D
|CnmpnnentType Gland Plate |E|
Size 154.0000 [~]
|Part Size Units mim __
Standard/Special Standard
Component Material Ztainless Steelt

|Somponent Shape Code

_lDrawing [tem Mo

_lr-.-1ating Ring Type
[Mormal Availability A
Stock SEARCH STOCK [+]

KUVA 3. Valmis tuotenimike luokiteltuna SAP:issa

4.2 Nimikkeen myyntidata

Tuotenimikkeen myyntidatan tuottamiseen kéytetddan valmista mallipohjaa.
Olennaisimmat tietokentidt ovat Commission group, Material pricing group, Material
group 1 sekd JC Order Type. Iso osa muista pakollisista myyntidatan tietokentistid
muodostuu yrityksen médrittelemien perusoletusohjauksien mukaisesti, jotka jétetddn
tamén tyon ulkopuolelle. Kyseinen data ohjaa tiettyji myyntilausprosessin toimintoja

madriteltyjen oletuksien perusteella sekéd sen perusteella rakennetaan pohja tarvittavil-
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le myyntiraportoinnille. Haasteelliseksi myyntidatan kerddmisen tekee se, ettd sitd ei
voida tuottaa suoraan legacy-jarjestelmistd, vaan se on prosessoitava tietyn logiikan
mukaisesti manuaalisesti jokaiselle nimikkeelle yksilo- tai ryhmikohtaisesti. Myos
tdssd tapauksessa tuotetuntemus on ehdoton vaatimus relevantin datan aikaansaami-

seksi.

4.3 Nimikkeen vienti- ja tuontidata

Vienti- ja tuontidatan avulla miidritetddan tuotteelle tavaranimikkeet (Commodity co-
des) ja alkuperdmaa (Country of Origin). Kyseisilld tiedoilla luokitellaan ulkomaan-
kaupankidynnin kohteena olevat tuotteet ja niitd kdytetddn pohjana esim. tullilaitoksen
tuottamille ulkomaankauppatilastoille. Kaikelle tarvittavalle datalle on oma mallipoh-
ja, ja data saadaan kaivettua suoraan legacy-jirjestelméstd ja on siten sellaisenaan

kiayttokelpoista.

4.4 Nimikkeen osto-, varasto-, MRP- ja tyon ajoitus-data

Tuotenimikedatan laajin kokonaisuus koostuu osto-, varasto-, MRP- sekd kustannus-
hinnoitteludatasta. Kaikki koostettava tietoaineisto tuotetaan yhden mallipohjan avul-
la, josta suurin osa saadaan kerittyd suoraan legacy-jarjestelmaistd joko kopioimalla
tietuekenttd sellaisenaan tai SQL-kielen logiikkaa hyviéksi kéyttden tuotetaan oikean-

lainen informaatio haluttuun tietokenttdan.

4.4.1 Ostodata

Puhdas ostodata késittdd nimikkeen oletusostajatiedon (Purchase Group) siind tapauk-
sessa, kun kyseinen tuote on ostotuote. Omavalmisteisille tuotteille ei oletusostajatie-
toa madritelld lainkaan. Ostajatieto saadaan siirrettyd suoraan legacy-jarjestelmisti
yksinkertaisen SQL-kyselyn sisddn upotetun muunnostaulukon avulla, joka esitellddn

kuvassa 4.



CASE
WHEN pt_pm_code IN {'P') AND pt_buyer IN {'H4','H4E",'H4K','"H4PR",'V9', TTEAMS') THEN '085'
WHEN pt_pm_code IN {'P') AND pt_buyer IN {'V6','V6K','KC1',"H7E'} THEN '107'
WHEN pt_pm_code IN {'P') AND pt_buyer IN ("V8',"V8E') THEN '108"
WHEN pt_pm_code IN ('P') AND pt_buyer IN ('H2','"H3") THEN '091'
ELSE"
EMD

AS "PurchGrp’,
KUVA 4. SQL-kyselyn sisiiin upotettu muunnostaulukko ostajatiedon muodos-

tamista varten

4.4.2 MRP-data

MRP-data siséltdd paljon erilaisia médritteitd, tietokenttid, parametreja ym., jotka oh-
jaavat tuotenimikkeiden kiyttdytymismalleja. Esimerkiksi jokaiselle nimikkeelle maa-
ritellddn yksilokohtaisesti tieto siitd, onko se ostettava vai omavalmiste, joka sitten
ohjaa jérjestelmdd toimimaan halutulla tavalla. Useimmiten erilaisista asetuksista ja
madrityksistd muodostetaan haluttu méard ryhmi, joista jokainen kdyttdytyy omalla
tavallaan, jotka sitten sidotaan tiettyihin MRP-malleihin (MRP-profiles). Kaikkiaan
valittavana olevia ja ennakkoon méériteltyji MRP-profiileja on noin 30 erilaista, joista
aktiiviseen kdyttoon valikoitui vain kuusi. Kolme valituista MRP-profiileista on tar-

koitettu ostonimikkeille ja toiset kolme omavalmisteille.

MRP-profiilin mééritteleminen halutuksi datan migraatiotilanteessa oli kohtalaisen
haasteellista johtuen legacy-jirjestelmén tuotenimikkeiden koodauslogiikasta, joka
perustuu yli 20 vuotta kiytossd olleeseen toimintatapaan ja jota ei ollut suunniteltu

tulevaisuutta silmélldpitéen.

Lihes kaikille nimikkeistd oikea profiili saadaan tuotettua SQL-kyselyyn rakennetun
logiikan avulla, jossa hyodynnetddn legacy-jirjestelmin tuotenimikkeen koodia, ole-
tusvarastopaikkaa, toimitusaikaluokkaa seké sitd, onko tuote ostettava vai omassa tuo-
tannossa valmistettava. Toimivan SQL-kyselyn tekninen tuottaminen on hyvin yksin-

kertaista, mutta migraation kannalta hyvi tuotetuntemus on ehdoton edellytys.

Tietue Procurement Type (Hankintatyyppi) médrittelee, onko tuote ostettava (F) vai
itse valmistettava (E). Kyseinen tieto 10ytyy suoraan legacy-jirjestelmistd, ja se saa-
daan oikeaan muotoon SQL-kyselyyn sisillytetyn yksiselitteisen muunnostaulukon

avulla, joka ilmenee kuvasta 5.



CASE
WHEM pt_pm_code IM ['P") THEM 'F'
WHEM pt_pm_code IN ('M','R') THEN 'E'
ELSE"

EMND

AS 'Procurement Type',
KUVA 5. SQL-kyselyn sisdin upotettu muunnostaulukko hankintatyypin méa-

rittimisti varten

Production Scheduler Profile- ja Production Scheduler -tietueet noudattavat edellises-
sd kohdassa selitettyd logiikkaa eikd niiden tuottaminen aiheuta juurikaan vaikeuksia.
Mahdollisia asetusarvojen vaihtoehtoja kummallekin tietueelle on valittavissa kolme
erilaista. Ndiden mdiirityksien avulla ohjataan muun muassa valmistavan tuotannon
tuotantotilauksien vapautuksia, ajoituksia, tulostuksia ja sitd, kuinka valmistuksen

kapasiteettitarpeet lasketaan ajoitusprosessin aikana.

MRP Controller -tietokenttien mairittiminen on kaikkein monimutkaisin toimenpide,
mitd tulee MRP-datan kerddmiseen. Jokaisella tuotenimikkeelld pitdd olla MRP Cont-
roller médriteltynd. MRP Controller on vastuussa kyseisen tuotenimikkeen tarvelas-
kennasta ja saatavuudesta. Lisdksi tietoa kdytetddn hakutekijdni erilaisten raporttien ja
tyolistojen tuottamisessa. Vaihtoehtoisia asetusarvoja on noin 20 erilaista ryhmiteltyna
neljadn padluokkaan, eikd mitddn yksittdistd legacy-jarjestelmain tietoa voi hyodyntaa
suoraan, vaan SQL-kyselyn ehtolauseet rakennetaan useaa eri tietokenttdd vertailemal-
la. Arvot AXX on tarkoitettu omavalmisteisille kokoonpantaville tuotteille, BXX ovat
tarkoitettu ostettaville tuotteille tai osille, MXX omassa tuotannossa koneistettaville
osille ja GXX globaaleilta sisaryrityksiltd hankittaville tuotteille. Vertailtavat legacy-
jarjestelmin tietokentdt ovat nimikekoodi, hankintatapa, oletusvarastopaikka, nimik-
keen valvojatunnus ja toimitusaikaluokka. Erityisen suuren haasteen tdssd kohtaa tuot-
taa olemassa olevien tuotteiden vanha koodauslogiikka, jota ei voida hyodyntdd suo-
raan vaan tidssdkin tapauksessa tuotetuntemus ja tuotelinjaryhmittely ovat avainase-

massa.

Tietueiden Valuation Type (arvostustyyppi), Moving Average Price (liukuva keski-
hinta) ja Price Unit, poikkeuksena Profit Centre (tulosyksikkd), joka on oletusarvoi-

sesti sama kaikille tuotenimikkeilld, tuottamiseen tarvitsee tehda joitakin pienehkoji
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ehtoja SQL-kyselylld. Tuotenimikkeen arvostustyyppi on joko uusi (ZNEW) tai kun-
nostettu (ZREFURB) ja kumpaisellekin tuotetaan oma keskihinta. Legacy-
jarjestelmissi ei kuitenkaan ole erillistd arvostustyyppid per nimike, vaan kunnostetun
ja uuden tuotteen erottaa erilaisesta koodauslogiikasta. Oikeanlaisen arvostustyyppi-
tiedon tuottamiseen SQL-kyselyssd hyodynnetddn juuri titd erilaista koodaustapaa.
Tietueet keskihinta ja Price Unit 10ytyvit suoraan legacy-jirjestelmésti ja ovat sellai-

senaan kiyttokelpoisia.

Tietueille SLOC (varastopaikka), Production default SLOC (oletusvarastopaikka itse
valmistettaville tuotteille) ja Default SLOC for external procurement (oletusvarasto-
paikka ostettaville tuotteille) médritellddn arvot sen mukaisesti, ovatko tuotteet raaka-

aineita vai itse valmistettavia tai ostettavia.

Arvot tietueille Rounding Value (py6ristysarvo), Minimum Lot Size (pienin erdkoko)
ja Safety Stock (mininisaldoraja) saadaan suoraan legacy-jdrjestelmisti niille tuo-

tenimikkeille, joille se on miiritelty.

Tietueen Special Procurement Type (erikoishankintatapa) asetetaan vain toimittajan
kaupintavarastossa oleville tuotteille, muissa tapauksissa tietue jitetdin tyhjiksi. Néi-
den tuotteiden miirittdminen vaatii hieman monimutkaisemman SQL-kyselyn teke-
misen, jossa tutkitaan ja verrataan legacy-jarjestelmén hankintatapaa, toimittajaa, ni-
mikkeen vastuuhenkilod sekd oletusvarastopaikkaa. Myds muutamassa tapauksessa
itse nimikekoodi toimii valintakriteerind. Lopputuloksesta saadaan kuitenkin halutun-

lainen suhteellisen yksinkertaisella kyselylla.

Tietueen Planned Delivery Time (oletustoimitusaika ostettaville tuotteille) méaritté-
minen on suoraviivainen toimenpide ja haluttu arvo I0ytyy suoraan legacy-
jarjestelmastd. In-House Production Time (itse tehtdvien tuotteiden valmistusaika)
arvoksi médritellddn kolme pédivdda omassa tuotannossa tehtéville osille ja muille tuot-
teille sen perusteella, kuinka olemassa olevat arvot ovat méidriteltyind. Goods Receipt
Time in Days (tuotteiden vastaanottamiseen kuluva aika) asetetaan kaikille tuotteille
samaksi, ja se on toteutettavissa hyvin yksinkertaisella SQL-lausekkeella. Total Rep-
lenishment Lead Time (kokonaisldpimenoaika itse valmistettaville tuotteille) méaéritel-

lddn olemassa olevien arvojen mukaisesti kaikille tuotteille, joita halutaan myyda.
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Tarvittava tieto l0ytyy suoraan legacy-jarjestelmistid ja sen ulos saaminen onnistuu

niin ikddn yksinkertaisella SQL-kyselylla.

Tietueille Logistics handling group (logistiikan kisittelyryhmé) ja Storage conditions
(varastointiehdot) maidritelldan arvo 10" raaka-aineille ja arvo ”01” muille tuotteille.
Halutut arvot saadaan toteutettua yksinkertaisen SQL-lausekkeella, jossa tutkitaan

tietyn nimikerajausvalinnan avulla, onko tuote luokiteltu raaka-aineeksi vai ei.

Tietueita MRP Type (MRP tyyppi) ja MRP dependent requirements indicator (materi-
aaleiden riippuvuussuhteiden huomioiminen tarvelaskennassa) ei saada haettua suo-
raan legacy-jirjestelmistd, joten halutut arvot muodostetaan poikkeuksellisesti Exce-

lin avulla kdyttden hyvéksi jo aiemmin generoitua MRP-profiili-arvoa.

4.4.3 Varastodata

Varastodatalla miiritellddn tuotteille haluttuja oletustoimintamalleja ja -asetuksia tie-
tyille varastointitekijoille. Lisdksi tiedot voidaan mdidritelld erikseen jokaiselle varas-
topaikalle (SLOC) tilanteissa, joissa niitd tarvitaan useampia. Tarvittavan varastodatan
muodostamiseen tarvitaan hyllypaikkatieto (Storage bin), se, onko tuote maédriteltiva
erdseurattavaksi (Batch management), ja tuotteen painotiedot (Net & Gross weight).
Osa datasta on saatavilla suoraan legacy-jarjestelmin tietokannasta, mutta osa joudu-
taan generoimaan tdysin tyhjéltd pohjalta. Ainoa olemassa oleva ja suoraan hyddyn-
nettivissi oleva tieto tidssd kohdassa on tuotteen painotieto. Esim. hyllypaikkatieto on
madriteltavd jokaiselle tuotteelle erikseen johtuen ldhinni legacy-jirjestelmén erilai-

sesta toimintalogiikasta tdssad kohdin.

Tietue Batch management requirement indicator (erdseurattavuuden ilmaisin) voidaan
madritelld aktiiviseksi halutuille tuotteille. Niitéd tuotteita ovat mm. tietyt raaka-aineet,
joiden elinkaarta tai valmistusprosessia halutaan seurata. Erdseurattavuus on aktivoitu
my0s joillekin ostettaville komponenteille, joiden valmistusmateriaali saattaa ajan
mittaan vanhentua ja sitd myoten tuote muuttuu kdyttokelvottomaksi. Oikean arvon
tuottaminen SQL-kyselyn avulla on yksinkertainen toimenpide, joka kuitenkin vaatii

suhteellisen hyvin tuotetuntemuksen.
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4.4.4 Tyon ajoitusdata

Work Scheduling-data muodostuu jo aiemmin kerétyisti tietokentisti, joita ovat mm.
Production Scheduler, Production Scheduler Profile ja In-House Production Time,

joten tdma osio ei vaadi lisdinformaation kerddmista.
4.5 Bill of Materials

Bill of Materials eli tuoterakenteet. Suuri osa asiakkaille toimitettavista valmiista tuot-
teista ovat kokoonpantavia tuotteita, joten niille pitdd olla olemassa tuoterakenteet.
Tuoterakenne koostuu yleensd yhdestd pddnimikkeestd ja useista erilaisista kom-

ponenteista, jotka voivat olla itse valmistettuja tai ostettavia osia.

TAULUKKO 1. Rakennedatan vaatimat tietueet

Parent Material Code (Legacy) X
PARENT Description *
Plant

Start Date

Child Material Code (Legacy) X
CQuantity X
Child Description X
Sequence in BOM X
Phantom?

Child Category

Line Text

BOM Status

Legacy-jérjestelmén tietokannan rakenteesta johtuen datan kerdéiminen toteutetaan
kahden erillisen SQL-kyselyn avulla, joista syntynyt data yhdistetdsin yhdeksi koko-
naisuudeksi Excelilld. Rakenteiden muodostamiseksi vaaditut tietueet selvidvit taulu-
kosta 1, X:11d merkityt kentédt ovat saatavilla suoraan legacy-jirjestelmaésti ja puuttu-

vat kentdt muodostetaan ennalta médriteltyjen asetuksien mukaisesti.

Vaikka itse rakenteiden perusdatan tuottaminen on suoraviivainen toimenpide, haas-
teelliseksi tdmin osa-alueen teki joidenkin tuotenimikkeiden kohdalla muuttunut mit-
tayksikko. Esimerkiksi yksikkoé kpl (EA) muuttui tietylle joukolle nimikkeitd nelio-
senttimetriksi (cm?) tai metriksi (m). Mukana on myos joitakin nimikkeitd, joiden mit-
tayksikk6 muuttuu metristd (m) millimetriksi (mm). Mittayksikkokonversioiden to-

teuttaminen SQL-kielen avulla on kuitenkin yksinkertainen toimenpide, koska siihen
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voi upottaa useita erilaisia matemaattisia laskentakaavoja. Konvertoitavat nimikkeet
sen sijaan on valittava yksitellen, koska legacy-jirjestelméstd ei 10ydy mitédédn yksiloi-
vidd tekijdd, joka mahdollistaisi 100% varmuudella halutun lopputuloksen. Tdmé on
kuitenkin kertaluontoinen toimenpide, ja siitd syntynyttd nimikemassaa voidaan hyo-

dyntééa jatkossakin.

4.6 Routings

Routing eli reititys muodostuu méérasti erilaisia tyovaiheita, joita tuotteen valmista-
miseen tarvitaan. Reitityksen tydvaiheita voivat olla esim. 1.) raaka-aineen otto varas-
tosta, 2.) raaka-aineen sahaaminen haluttuun mittaan, 3.) koneistusvaihde jne., kunnes
tuote on kdynyt ldapi koko prosessin, jonka jidlkeen se on valmis toimitettavaksi asiak-
kaalle. Olennaisimmat asetusarvot muodostuvat vaiheistukselle maéritetystéd tyon tyy-
pisti, joka voi olla esim. ammattitaitoisen tyotekijin tekemd tyo ja/tai koneen tekeméi
tyo, sekd tyohon kaytetty aika. Kaikille valmistettaville osille luodaan oma yksil6lli-
nen reititys, joten jokaiselle vaiheelle voidaan maédritelld juuri kyseisen osan tarvitse-
mat arvot. Niin toimien tuotannon kapasiteetin laskennan, kustannuksien syntymisen
ym. kannalta ldhtoarvot saadaan tarkasti kohdilleen. Sen sijaan kokoonpantaville tuot-
teille médritelldén noin 30 erilaista reititysryhméd, joiden on katsottu tuottavan riittd-
vin tarkan lopputuloksen. Datan keruun kannalta kaikki tarvittava tieto 10ytyy suoraan
Legacy-jarjestelmin tietokannasta, taulukkoon 2 on X:lld merkitty kyseiset kentét.
Muihin tietueisiin tuotetaan ennakkoon méiritellyt asetusarvot SQL-lausekkeeseen

sisdllytettyji ehtolausekkeita hyviksi kiyttden.

TAULUKKO 2. Reititysdatan vaatimat tietueet
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Material Code [Legacy) X
Material Number

Plant

Group Counter
Operation Sequence X
Waork center (SAP)
Control key
Standard Text Key
Text

Base Quantity X
UoM X
Setup Time

Time Unit

s

Machine Time

Time Unit

Semi-Skilled Time

Time Unit

Skilled Time X
Time Unit X

Tietue Time Unit vaatii yksikkdmuunnoksen, koska lihdejarjestelmissd kiytetty yk-
sikko on tunteina (H) ja kohdejirjestelméssd se on minuutteina (MIN). Konversio tun-

neista minuuteiksi tehdddn SQL-kyselyyn upotetulla yksinkertaisella laskentakaavalla.

4.7 PIR

Purchase Info Record (PIR) sisidltdd toiminnan kannalta olennaiset oletustiedot ostet-
taville tuotteille. Niitd ovat mm. oletustoimittaja, toimittajan nimikkeen koodi, oletus-
toimitusaika. Taulukosta 3 16ytyy tdydellinen listaus tarvittavista tietueista. X-merkityt
tietueet ovat olemassa legacy-jirjestelmaéssd, ja loput tietokentistd generoidaan ennak-

koon mddritettyjen asetusarvojen pohjalta.

TAULUKKO 3. Purchase Info Record dataan tarvittavat tietueet
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Vendor H
Material X
Purchase organization
Plant

Pricing Condition

Start Date

End Date

Vendor's Reference X
Lead Time H
Furchase group X
Tax Code

Standard Qty X
Met Price X
Pricing Qty

Pricing unit X
Currency X

Kaikki tarvittava data saadaan ulos legacy-jérjestelmin tietokannasta kidyttden pohjana
olemassa olevia Blanket Purchase Order -ostosopimuksia. Data ei sinéinsi sovi sellai-
senaan kohdejérjestelmiin, vaan se vaatii useamman SQL-kyselyn sisdin upotetun
ehtolausekkeen ja konversiotaulukon. Lisdksi hakuehtoihin maidritellddn vain tietyt
toimittajat, joiden ostosopimukset halutaan siirtdd vanhasta jirjestelméstid uuteen jir-
jestelmiin. Toimittajien kaupintavarastoissa oleville tuotteille luodaan oma, erillinen

PIR-taulukko, joka kuitenkin perustuu samaan kyselylogiikkaan.

4.8 Sourcelist

Sourcelist siséltdd historiatiedon siitd, miltd toimittajalta tuotteet on hankittu tietyn
aikajakson sisdlld. Vaikka legacy-jarjestelma siséltdd lihes 12 vuoden historian, paa-
dyttiin tiedot kerddméén kuitenkin vain neljin viimeisen vuoden ajalta. Taulukosta 4
kdy ilmi tarvittavat tietokentit, joista X-merkityt tulevat ldhdejirjestelmistd ja loput

generoidaan ennakkoon maéériteltyjen arvojen mukaisiksi.

TAULUKKO 4. Sourcelistauksen tuottamiseen vaaditut tietueet
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Material Mumber H
Plant

Source list record valid from

Source list record valid to

Vendor's account number H
Purchasing Crganization

Plant from which material is proc
Order unit X
Contract Agreement number
Contract Agreement item

Indicator: Fixed vendor H
Blocked source of supply

Source list usage in MRP control

Legacy-jarjestelmi on tallentanut ostettavien tuotteiden ostohistorian erilliseen tieto-
kantatauluun, josta haluttu data saadaan helposti ulos. Tarvittavat tietueet ovat nimik-
keen koodi, toimittajanumero, toimitusyksikko sekd, mikd on migraatiohetken (nyky-
hetken) oletustoimittaja kyseiselle nimikkeelle. SQL-lausekkeen tuottamiseen tarvi-
taan muutamien nimikkeiden osalta erikoiskésittelyd, 1dhinnd mittayksikdiden muun-
tamista kohdejirjestelmédn vaatimaan muotoon seki listauksen toimittajista, jotka ovat

migraatiossa mukana.

4.9 Price Lists

Price Lists eli (asiakas)hinnastot kisittdvit kolme erilaista kokonaisuutta. Customer
Price Lists eli asiakkaille rdétdloidyt hinnastot, Intercompany Price Lists eli sisaryri-
tyksille tehdyt siirtohinnastot ja Material Price Lists eli tuotteiden vakiohinnastot. Uu-
den jdrjestelmén toimivuuden kannalta pakollisia tietoja ovat siirtohinnastot ja tuottei-
den vakiohinnastot. Asiakaskohtaisten hinnastojen puuttuminen ei estd jirjestelmén

toimintaa, mutta on toimintaprosessien kannalta suuresti helpottava tekija.

4.9.1 Customer Price Lists

Alkutilanteessa olemassa olevat Customer Price Lists eli asiakaskohtaiset hinnastot
ovat muutamaa poikkeusta lukuun ottamatta tdysin irrallaan itse toiminnanohjausjir-
jestelmistd. Suurin osa asiakaskohtaisista hinnastoista on raatdldity myyjien toimesta
juuri kyseiselle asiakkaalle sopivaksi. Tiedostot / data on talletettu monenlaiseen for-

maattiin, kuten Excel, Word, Powerpoint, Adobe Acrobat jne. ja niissid ndkyy jokaisen
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myyjdn oma tapa tuottaa aineistoa, joten alkutilanne on jokseenkin sekava. Niiden
hinnastojen siirtdiminen on tidysin manuaalinen toimenpide, ja jokainen aineisto kési-

telldén yksi kerrallaan.

Vain noin kymmenelle asiakkaalle on mééritelty hinnastot legacy-jirjestelméaén, joista
voidaan tuottaa haluttu data-aineisto automaattisesti kédyttden tarkoitukseen rakennet-
tua SQL-kyselyd. Méddrd on kuitenkin hyvin marginaalinen verrattuna migraatioon
mukaan otettuihin aktiivisiin asiakkaisiin, joita on ldhes 600. Toki kaikille asiakkaille
ei ole, eikd tarvitsekaan olla, olemassa asiakaskohtaisesti rditidloityjd hinnastoja, vaan

ndissd tapauksissa sovelletaan ns. Material Price Lists -vakiohinnastoja.

4.9.2 Intercompany Price Lists

Intercompany Price Lists eli siirtohinnastot ovat sisaryrityksien sisdiseen kaupankéyn-
tiin tarkoitettuja hinnastoja. Data-aineiston tuottamisen kannalta siirtohinnat ovat hie-
man haasteellisia, koska niitd ei saa tuotettua suoraan ulos vanhasta toiminnanohjaus-
jarjestelmistd. Osa niistd generoidaan muutaman vuoden myyntihistorian perusteella
ja osa kaivetaan ulos erillisestd kidytdssd olevasta “hinnastosovelluksesta”. Vilineind
lopullisen datamassan tuottamiseksi kéytetddn kédytdnnossd Excelid, toki historia-
aineisto on kaivettu ensin esiin SQL-kyselyn avulla. Myyntihistorian avulla gene-
roidut hinnastot vaativat erittdin hyvii tuotetuntemusta ja vield parempaa katelasken-
nan osaamista ja siihen liittyvien tekijoiden tuntemusta. Erillisen hinnastosovelluksen
aineistoa voi kiyttdd ldhes sellaisenaan. Joskin siitd muodostettu data vaatii manuaali-
toimenpiteitd, ldhinnd aktiivisten tuotenimikkeiden mukaan suodattamista. Sisaryri-
tyksien toimiessa useissa eri maissa ja maanosissa siirtohinnat on siten luotava myos

useammassa kuin yhdessi valuutassa.

4.9.3 Material Price Lists

Material Price Lists eli tuotteiden vakiohinnastoja kiytetdédn oletushintoina kotimaisil-
le asiakkaille niissd tapauksissa, kun asiakkaalla ei ole voimassa olevaa, erikseen rii-
taloityd hinnastoa. My0s vakiohinnastot ovat pakollisia tietoja toiminnanohjausjérjes-
telmédn toimivuuden kannalta. Perusaineisto hinnaston tuottamiseen tulee aiemmin
mainitusta erillisestd hinnastosovelluksesta ja on sindllddn kédyttokelpoinen. Haluttu

tuotenimikeaineiston raaka-data noudetaan SQL-kyselyn avulla samalla tavalla kuin
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edellisessd kohdassa ja lopullinen formaatti saavutetaan kiyttden Excelid. Esimerkki
datan vaatimista tietuista on ndhtivissd taulukossa 5, X-merkityt kentit tuotetaan le-
gacy-jdrjestelmistd ja muut generoituvat sen mukaan, kuinka kohdejérjestelmi on kon-

figuroitu.

TAULUKKO 5. Listaus vakiohinnastojen tuottamiseen tarvittavista tietuista

LEGACY MATERIAL CODE X
MATERIAL
VALUATION_TYPE X
VALUE

CURRENCY

DATE_FROM

DATE_TO

CONDITION

PLANT

SALES ORG
DIST_CHANMEL

CUSTOMER

PRICE LIST

Taulukon 5 sisdltdmiit tietueet ovat paidpiirteittdin yhtenevidt muissakin hinnastoissa,

joten samaa pohjaa voi pienen muutoksin soveltaa laajempaankin kiyttoon.

4.10 Customer Master Data

Customer Master data eli asiakasdata sisdltdd kaiken asiakkaaseen liittyvdn perustie-
don, kuten asiakkaan nimen, osoitteen, yhteyshenkilot jne. Tietueiden méadrdn mukaan
laskettuna asiakasdata on kaikkein laajin kokonaisuus, pelkistddn asiakkaan perustie-
tojen kerddmiseen tarkoitettu mallipohja sisdltdd yhteensd 86 tietokenttdd, joista ei
kuitenkaan aivan kaikkia tarvitse tdyttdd. Datan keruuprosessi jakaantuu useaan eri
osioon, myynti- ja laskutusasiakkaisiin, toimitusasiakkaisiin, yrityksen sisdisiin asiak-

kaisiin eli sisaryrityksiin, asiakkaiden yhteyshenkil6ihin ja asiakkaiden nimikkeisiin.

4.10.1 Customer Data

Sisaryritysasiakkaiden osalta toimenpide on hyvin yksinkertainen, koska ne ovat jo

jarjestelmaissd ja niiden kdyttoon aktivointi vaatii vain ns. laajennuksen halutun lista-

uksen mukaisesti. Myynti- ja laskutusasiakkaiden kohdalla vaadittava data on haetta-
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vissa suoraan legacy-jirjestelmaéstid, joskin kohtuullisen laajan aineiston kyseessid ol-
lessa toimenpide vaatii paljon aikaa ja runsaasti testaamista. Tarkoitukseen rakennettu
SQL-lauseke siséltdd useita erilaisia muunnostaulukoita, joiden avulla legacy-
jarjestelmin tietuiden sisdltdo muutetaan kohdejérjestelmin haluamaan muotoon. Niin
ikddn toimitusasiakasdata haetaan suoraan legacy-jirjestelmésti vastaavalla logiikalla
- kuitenkin toimitusasiakasaineisto ja myyntiasiakasaineisto pitdd yhdistelld yhdeksi

massaksi Excelin avulla kahden eri SQL-kyselyn tuottamista materiaaleista.

4.10.2 Customer Contacts

Asiakkaan yhteyshenkildiden tiedot sen sijaan ylldpidetddn erillisessi CRM-
jarjestelmaissd, joten tiedon tuottamiseen ei kaytetd SQL-kielelld tehtyd hakua. Haluttu
data saadaan suoraan ulos sovelluksen oman import / export-toiminnon avulla ja lo-
pulliseen muotoon se muokataan Excelilld. Taulukossa 6 on esitetty tarvittavat tieto-
kentit joista X-merkityt saadaan suoraan CRM-jirjestelméstd niiltd osin, kuin tieto on

vain olemassa.

TAULUKKO 6. Asiakkaan yhteyshenkiloaineistoon tarvittavat tietueet

Legacy Code X
Full Legacy Code b
SAP Customer Account Number
Account Name X
Title {ignore)
Surname

First Name (40)
Telephone (30)
NMobile (30)

Fax (30)

E-Mail (240)
Department Code

Mo M X

Function Code
Department Text (40)
Function Text (40)
Remarks (40)

4.10.3 Customer Parts

Asiakkaiden nimikedatan avulla voidaan méiritelld asiakaskohtaisesti esim. tuotteille

asiakkaan itse kadyttdmit yksiloivét tuotenimikkeet, jotka helpottavat huomattavissa
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mairin jarjestelmén kaytettdvyyttd. Erityisesti timé tulee esiin tilanteissa, kun asiakas
tilaa tuotteita omalla tuotekoodillaan, joita voidaan kédyttdd suoraan tilausten syotto-
vaiheessa. Nimiketietoa ei kuitenkaan ylldpidetd kaikkien asiakkaiden tai kaikkien
tuotenimikkeiden kohdalla, vaan se toteutetaan vain muutamien valikoitujen osapuo-
lien kanssa. Usein suurten volyymiasiakkaiden kanssa, jolloin siitd saadaan irti paras
mahdollinen hyoty. Legacy-jarjestelméd siséltdd kaiken tarvittavan tiedon, ja se saa-

daan tuotettua suoraan haluttuun muotoon kayttimilld sopivaa SQL-lauseketta.

4.11 Vendor Master Data

Vendor master data eli toimittajiin liittyvéd aineisto kisittdd toimittajien osoitetiedot,
yhteyshenkilot, erilaiset luokittelutiedot ym. Mallipohjan tietokenttien midrad verrat-
taessa toimittajadata on myos melko suurehko kokonaisuus. Toimittajia médritellessa
ns. Intercompany-toimittajat, eli sisaryritykset, jotka jo olevat olemassa, prosessoidaan
erikseen ja eivit siten ole mukana varsinaisessa datankeruutoimenpiteessd, joten mu-
kana on vain ns. ulkoiset toimittajat. Haastavaksi tdmin osion tekemisen tekee se, ettd
toimittajatietoja on ylldpidetty kahdessa erillisessid legacy-jdrjestelmassd, varsinaisessa
toiminnanohjausjirjestelmésséd ja erillisessd taloushallintajirjestelméssid. Padsddntoi-
sesti eri jdrjestelmien data on yhtenevii, mutta se pieni médéréd datasta, joka on pédssyt
elamédédn erikseen omaa eldmiidnsd kummassakin jirjestelmissi, aiheuttaa suhteetto-
man suuren manuaalisesti hallittavan osa-alueen. Mainittu erikseen kisiteltidvéa aineis-
tomidrd vaikuttaa kuitenkin koko materiaalin keruuprosessiin, ja se vaatii siten huo-
mattavasti tarkempaa hallintaa. Vanhasta toiminnanohjausjirjestelmésti data saadaan
ulos suoraan SQL-kyselyn avulla ja talousjdrjestelméstd saatava aineisto on taas
ASCII-muodossa. Kédytdnnossd datan ja toimittajatietojen yhteen mappaaminen toteu-

tetaan Excelilla.

Toimittajien pankkitieto-aineiston muodostaminen vaatii erillisen prosessin johtuen
tuona aikana meneillddn olleesta SEPA-siirtyméajasta. SEPA on lyhenne sanoista
Single Euro Payments Area, yhtendinen euromaksualue. Euroopan komissio on aset-
tanut tavoitteeksi muodostaa Euroopan talousalueelle maksuliikennettd koskevan ko-
timarkkina-alueen. /3./ Suurin osa legacy-jirjestelmisséd olevien toimittajien pankkiti-
linumeroista on vanhassa muodossa, ja uuteen jirjestelmddn ne on saatava IBAN /
BIC-muotoon, joka tehddin manuaalisesti yksi kerrallaan. IBAN (International Bank

Account Number) on kansainvilinen tilinumero, jonka kidyttdminen on pakollista rajat
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ylittavissd maksuissa 1.1.2007 alkaen alueella, jonka muodostavat EU-maat ja ETA -
maat Islanti, Norja ja Liechtenstein. BIC - koodi (SWIFT .-osoite) on pankin osoite,
jonka avulla pankki tunnistetaan. /2./ Legacy-jirjestelmistd siirrettivin aineiston li-
sdksi toimittajadata sisdltdd suuren méirdn erilaisia asetusarvoja, jotka generoidaan

ennakkoon sovittujen sddntdjen mukaisesti.

4.12 Consumption History

Consumption History eli nimikkeiden kulutushistoria tarkoittaa sitd, kuinka paljon
mitédkin tuotetta on kiytetty, esim. osina kokoonpantaviin tuotteisiin tai esim. myytyi-
ni suoraan asiakkaille. Yleensd liiketoiminta haluaa tietidi kulutettujen tuotteiden maa-
rédn tietylld aikajaksolla, joka tdssd tapauksessa on noin kuukauden mittainen, ns. tili-
kausi. Alun perin haluttu kulutushistoriajaksojen miiri oli vain 18 kuukaudelta, mutta
projektin edetessd se kasvoi 36 jakson kautta 60 jaksoon eli viiteen vuoteen. Teknises-
ti data on helposti saatavissa ulos legacy-jirjestelmésti, mutta koska historia-aineistoa
on kertynyt pitkéltd ajalta ja se pitdd paloitella ja summata 50 kuukauden ajalta erik-
seen jokaisen kuukauden osalta, niin keruuprosessista tulee raskas ja runsaasti aikaa

vievd. Aineisto koostetaan lopulliseen muotoon Excelissé.

S POHDINTA

Sekd paikallisen liitketoiminnan edustajille ettd paikallisen implementointitiimin jése-
nille korostettiin joka hetki, kuinka tdrkedd osa-aluetta késiteltdvéand oleva data edus-
taa. "Masterdata is driving Business” eli vapaasti suomennettuna “tieto ohjaa yrityk-
sen liiketoimintaa”. Tietyiltd osin lausahdus sopii hyvin nykypdivin globaaleihin, ym-
piri maailmaa toimiviin yrityksiin. Useimmissa tapauksissa jdrjestelmén kayttdjit eri
puolelta maailmaa tuijottavat ndyttopiitettd ja sieltd ndkyvad bittimaailmaa. Kayttdjét
joutuvat tekeméén ldhes kaikki kyseiseen toimenpiteeseen, oli toimenpide sitten vaik-
ka tuotteen tilaamisen tuloksena syntynyt valmistustilaus, liittyvit paatokset pelkés-

tddn jirjestelmén antaman informaation avulla.

Aikataulullisesti projekti oli erittdin haastava. Kdytdnnossd se alkoi huhtikuussa ja
paittyi syyskuun alkupidivind tuotantokédyttoonottoon, ja tahin aikaikkunaan oli kaiken
lisiksi sovitettava kolmen viikon kesdlomat. Johtuen juuri tiukasta aikataulutuksesta ja

siitd, ettd koko projekti aloitettiin kohtuullisen lyhyelld varoitusajalla, ei kdytdnnossi
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ollut mahdollista tutustua ennakkoon uuteen jirjestelméan. Tamaé olisi ollut suuri etu
itselleni sekd my0s kaikille muille projektiin osallistuneille padkiyttidjille. Migraatio-
projektin edetessi tuli usein eteen “mustia aukkoja” johtuen juuri siitd, ettei lapikayta-
vistd asioista ollut mitddn ennakko-osaamista. Toki projektin yksi tdrkeimmistd osa-
alueista oli opettaa valitut padkayttdjat ymmairtimiin ja kdyttimidin uutta jirjestel-
mid. Pddkiyttdjien roolina on myos toimia jatkossa omien osa-alueidensa erikoisosaa-

jina ja jatkokehittéjina.

Erddn merkittavin haasteen aiheutti se, ettd osa siirrettdvastd datasta muuttui jatkuvas-
ti sekd uutta masterdataa syntyi joka hetki litketoiminnan jatkuessa normaalisti koko
projektin ajan. Sinénsd hyvilld versiohallinnalla ja loogisesti toimimalla tdiméntyyppi-
set ongelmakohdat olivat suhteellisen helppo pitdéd kontrollissa. Vaatii kuitenkin tiuk-
kaa kuria siind suhteessa, mitd legacy-jarjestelmien datalle projektin kuluessa voi tai
saa tehdid. Myos liiketoiminnan jatkuvuus oli taattava kaikissa tilanteissa, minkéénlai-
sia hdirioitd ei suvaittu, eikd niitd projektin takia syntynytkddn — poikkeuksena etuki-
teen suunniteltu muutaman pdivian mittainen katkos uuden jérjestelmin kidyttoonotto-

vaiheessa.

Projektin ollessa historiaa voikin todeta, ettd iso osa migraation aikana tehdyistd paa-
toksistd ja toimenpiteistd on osoittautunut oikeaksi. Toki suuria miérid uuden jérjes-
telmén dataa on korjattu kuluneen vuoden aikana ja sen hienoséddtaminen jatkuu edel-
leen. On my®0s paljon alueita, joissa olisi pitdnyt toimia toisella tavalla — mutta tehtyja
asioita ei voi tehdd tekeméttoméksi ja tuolloin elettiin ja toimittiin sen hetken tieté-

myksen mukaisesti.

Vanhat legacy-jarjestelmit olivat kdytossd vain yrityksen Suomen toimipaikassa ja
niiden hallinta ja ylldpito masterdatan osalta oli siten omissa kisissd. Tdma oli johta-
nut siithen tilanteeseen, missd ndistd erillisistd jdrjestelmistd oli tullut osittain omia
pienid "hiekkalaatikoita” ilman riittavdd kontrollia. Myos eri osastot kdyttivdt vanhoja
jarjestelmid jokainen omalla, hieman toisistaan poikkeavalla tavalla. Niistd toiminta-
voista tai oikeastaan oikeiden toimintatapojen puuttumisesta johtuen masterdata ei
kaikilta osin ollut endd siind mallissa, kuin sen olisi pitidnyt olla. Uusi jdrjestelmé on
tdssd suhteessa aivan eri tasolla; globaalin ympiriston tuomat haasteet, toimintatavat
ja erityisesti yhteinen data pakottavat toimimaan yhteisesti sovittujen pelisddntdjen ja

kontrollien mukaisesti.
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LIITE 1.
MRP Template

LPN MATNR WERES MTART DISFR FROFR BESEZ SFCFF FEVOR DISEC EEGRP BSTRF EDFRF RGEEZ BWTAR LGORT BSTMI BSTMA BSTFE EISBE S0OBSL PLIFZ DEZEIT
; Prod |Productio ; ; : - : ] Special | Planned | In-House
o krrlfamb( GPN Plant Mf‘e”a' F':”F;T F‘F’,’“ﬁ‘]’“ P’“fT“'e’“ Sched n | MRP Cul |PurchGre "’“"ld'”g R‘F’,“”gl'”g Backflush VaT'“a“"” sLoc "C”l'g.“"‘ “‘l"_a’t"g‘.“'“ F";’d o S;t’fef Basrar| dotay |Fmums
an nown ype rofile rofile | ent Type | o oo |scheduler value rofile ype ot Size | Lot Size ize ocl ez | Eme n time
LPN MATNR WERES MTART DISFR FROFR BESEZ SFCFF FEVOR DISEC EEGRP BSTRF EDFRF RGEEZ BWTAR LGORT BSTMI BSTMA BSTFE EISBE S0OBSL PLIFZ DEZEIT
| Oringssafetystock | Foo  zeRT  z015 I o1 T ooss . oot 20 o o [
I P00 ZERT  z015 B o3 ZM Mol . Tooor © 10 20 .
I  Foo  zeRT  z018 I o1 7 ooss . L o o [
FHORI SHFLG SHZET | WEBAZ | WZIELIT | PRCTR | LOGGR | HERFKL | PEINH | LGPRO | LSOBS | LMINB | LBSTF | DISKZ | LGFSBE | MINBE | MABST | XCHPF | RAUBE | AHDIS | VERPR | DISMM | SEDKZ
MRP
Batch
Total sLoc Default relevancy
EREES || e Logistics Prod | SrOC | SLOC | Sl | SLoC |SLOC for| Reorder |Maximum|™2122%™ for | Maving Epenoes
. . Safety Time | Safety | Receipt Profit -~ |Country of level Spec|  level ] ent Storage MRP i
Scheduling Margin Key o ment handling - Cost Per | (default) Replenish |level MRP|  Ext Paint stock ; - dependen| Average .
Indicator Time time in Centre Origin Procurem | Reorder ; B requireme |conditions : Type [requireme
d Lead group SLoC - ment | Indicator | precurem | Quantity level 11 Price .
ays Time ent P Quant ent nt requireme pend
indicator &4
nts
FHCRI SHFLG SHEZET WEBAZ WZIEIT FRCTR LOGGR HERFL FEINH LGPRO LSOBS LMINB LBSTF DISEZ MINBE MABST HCHFF AHDIS VERFR DIsSMM SBDEZ

FERRERE

IIIIIIIE
Illllll




LIITE 2.

BOM Template
. . . . . b . 7
Pcaur::tul'_ulea!;ggﬁl PARENT Description R Plant R Start Date } g::g ::‘_:E:g; R Quantity ‘N Child Description Seq;%l:u::eﬂ Phantumﬂ C:;:;:;Igry #:::t A S?:ir:,s
This field is not migrated | tdd mm oy | | This fields is not migrated J / [ !
12345678] | K00 | 1.1.2010[} 23456789 11] 1 L ] !
12345678 | *¥00 Y 1.1.2010] ) 23456790] HE 2 7 L ] ] ]
12345678] | JAOO Y 112010] | 23456791] | 3 e e 3./ L f i |
12345678] | [MNotnecessary butitmay 0 1 11.2010] | 23486792 11} sequence . | / L ] / |
12345678] | |beuseful when compiing o V112010 | 23456793 2[ 5 L / |
12345678 | thelegacy data g v 1.1.2010] | 23456794] 3| "L" = normal child part ; !
12345678 | TRR00 V1120100 23456795 41 T = textline { ]
12345685 | ::Ta”n'{?es o p1-1.2010 | [The central data team wil 2l /
12345685 | e BoM and s | 1.1.2010] | | convertlegacy part 30§ z o e e o
12345685] | stuctre -NLo1 [ 112010 | | numbers o GPNs I 3 L | ot has same chicren fo be |-
12345685 112010] 1 23456791 2 ] The use of phantoms needs | 4 L marked as blocked
The central data team wil XX00 11.2010] | 23456792 3 to be discussed with the 77 L
| convertlegacy part an 14 2040 23456793 Quantity required based implementation team. B L i
— numbers into GPNs Itis possiblg to plan changes to BoMs into the 53456794 on the unit of measure of 7 Normaly blank
future - bring new parts into a structure or the child. . ) o
12345655 delete parts from a certain date (end date) For 23456735 8|1f the child is a text line this s
12345685 this initial load, the start (and end) dates wil 23456796 1 g sthe text
12345685 be fixed - specified stated date to 23456797 2 10 T
12345685 31.12.9333 23456798 3 11 L
12345685 : : : 23456799 4 12 L
12345685 [xx00 | 1.1.2010] 23456800 i 13 L




LIITE 3.
Routings Template

LEGACY MATHR WERKS PLHMAL WVORNR ARBPL STEUS KTSCH LTXA1 BMSCH MEINH VGW01 VGED VGW02 VGED2 VGW03 VGED3 VGW04 VGED4

Mgtenal Material Group | Operation ozl Control | Standard Base Setup | Time |Machine| Time Se_ml- Time | Skilled | Time
ode Plant center Text - ol i . . . Skilled . . .
(Legacy) MNumber Counter | Sequence (SAP) key | Text Key Cuantity Time Unit Time Unit Time Unit Time Unit
*51234 | 12345678|FRO0 210130 00450 FAR FROG70 1|EA 0.250 H 0,250 H 0.250 H 0.250 H
*51234 | 12345678|FRO0 210140 00450 FARM FROG70 1|EA 0.500 H 0,500 H 0.500 H 0.500 H
*51234 | 12345678|FRO0 210150 00450 2112 FROGYO 1|EA 0.750 H 0,750 H 0.750 H 0.750 H
*51234 | 12345678|FRO0 210160 00450 FAR FROG70 1|EA 1,000 H 1,000 H 1.000 H 1.000 H
*51234 | 12345678|FRO0 210130 00450 FAR N FROG70 1|EA 0.250 H 0.250 H 0.250 H 0.250 H
*51234 | 12345678|FRO0 210140 00450 2112 FROGYO 1|EA 0.500 H 0,500 H 0.500 H 0.500 H
*51234 | 12345678|FRO0 210150 00450 FAR FROG70 1|EA 0,750 H 0,750 H 0.750 H 0.750 H
*51234 | 12345678|FRO0 210160 00450 22 FROGYO 1|EA 1,000 H 1.000 H 1.000 H 1.000 H
*51234 | 12345678|FRO0 210130 00450 2112 FROGT0 1|EA 0.250 H 0,250 H 0.250 H 0.250 H
*51234 | 12345678|FROO 270140 00450 FAR FROG70 1|EA 0,500 H 0,500 H 0.500 H 0.500 H
"51234 | 12345678|FRO0 210150 00450 2112 FROGY0 T1|EA 0,750 H 0,750 H 0.750 H 0.750 H
*51234 | 12345678|FRO0 210160 00450 FAR FROG70 1|EA 1,000 H 1.000 H 1.000 H 1.000 H




LIITE 4.

PIR Template
LIFNR |MATNR |EKORG (WERKS |KSCHL |DATAB DATBI IDHLF APLFZ |EKGRP |MWS5KZ NORBM |NETPR |PEINH |[KMEIN [WAERS
. Pricing Wendor's Lead |Purchase | Tax | Standard | Pricing | Pricing
Vendor | Material | Porg Plant Condition Start Diate | End Date Reference | Time 1 Code Qty Met Price Qty unit Currency
M M M 8] [ M M 4] [ M M ] M 0 8] 0
123456| 12345673 |FI60 FI00 FPBO0 01012012[31122999 123 YH 1 123.45 1|EA EUR

Use this date format

Cols A-G must match Scales records




LIITE 5.

Source List Template

Plant from

Material Source Ii;t Source Iigt Vendor's i which . Contract Contract Indi.catur: Blocked Snur;e list

Plant record valid | record valid | account o material | Order unit| Agreement | Agreement Fixed | source of | usage in MRP
Mumber Qrganization . .
from to number is number item vendor supply control

procured

MATHNR | WERKS VDATU BDATU LIFNR EKORG RESWHK | MEINS EBELN EBELP FLIFN | NOTKZ AUTET

M M M M M M Q Q 4] 4] 4] 4] 4]
Onl
Inter:al These can be left blank 0'.1” ON€ " blank Only External
in list Vendors

Vendors

12345678 FI00 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345678 FI00 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345678 FI00 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345678 FIO0 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345673 FI00 01.01.2008 | 31.12.9999 | 123455 FIG0 X

12345678 FIo0 01.01.2006 | 31.12.9989 | 123456 FIG0 X

12345678 FIo0 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345678 FIo0 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X

12345678 FIo0 01.01.2006 | 31.12.9999 | 123456 FIG0 X




CUSTOMER PRICE LISTS (ZCUS)

LIITE 6.

Pricing Conditions Template

LEGACY
LEG'&C;;ID'GI'ETERML MATERIAL VALUATION_TYPE VALUE CURRENCY |DATE_FROM | DATE_TO | CONDITION [PLANT| SALES_ORG | DIST_CHANNEL | CUSTOMER PSIE‘?I'E CUg‘g%l‘;‘IER
1234/567/890 12345678 ZMEW 10.0 EUR 01012007 31122007 ICUS Fl50 0 12345
1234/567/390 12345678 ZNEW 11.0 EUR " 01012008 " 31122007 ICUS FI50 " 01 12345
1234/567/890 12345678 ZNEW 12.00 EUR " 01012007 " 31122007 ICUS FI50 " 01 12345
1234/567/890 12345678 ZMEW 13.00 EUR " 01012007 " 31122007 ICUS Fl50 r 01 12345
1234/567/890 12345678 ZMEW 14.00 EUR " 01012007 " 31122007 ICUS Fl50 r 01 12345
1234/567/890 12345678 ZMEW 15.00 EUR " 01012007 " 31122007 ICUS Fl50 " 01 12345
MATERIAL PRICE LISTS (PRO1)
LEGA C‘é"cl;u'l Dﬂ;ETE RIAL MATERIAL VALUATION_TYPE VALUE CURRENCY |DATE_FROM | DATE TO | CONDITION |PLANT| SALES ORG | DIST_CHANNEL | CUSTOMER PS !;I.E
1234/567/390 12345678 ZNEW 10.1 EUR 01012007 31122007 PRO1 FIg0 01 01
1234/567/890 12345678 ZNEW 11,11 EUR " 01012008 " 31122007 PRO1 Fla0 " 01 "o
1234/567/890 12345678 ZMEW 16,2 EUR " 01012007 [ 31122007 PRO1 Flgo r 01 "o
1234/567/890 12345678 ZMEW 2129 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 r 01 "o
1234/567/890 12345678 ZMEW 26,38 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 " 01 "0
1234/567/890 12345678 ZMNEW 3147 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 " 01 L
1234/567/890 12345678 ZMNEW 36,56 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 " 01 e
1234/567/890 12345678 ZMNEW 41,65 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 " 0 e
1234/567/890 12345678 ZMNEW 46.74 EUR " 01012007 " 31122007 PRO1 Flg0 " 01 " 02
TRANSFER PRICES (PI01)
LEGA C;C';I D'E;ETE RIAL MATERIAL VALUATION_TYPE VALUE CURRENCY | DATE_FROM | DATE TO | CONDITION [PLANT| SALES_ORG | DIST_CHANNEL | CUSTOMER PE: E.E
1234/567/890 12345678 ZMEW 12,34 GBP 01012007 31122007 PI01 F100
1234/567/890 12345678 ZMNEW 2244 GBP " 01012007 " 31122007 PI01 F100
1234/567/890 12345678 ZMNEW 2570 GBP " 01012007 " 31122007 PI01 F100
1234/567/890 12345678 ZMNEW 4433 EUR " 01012007 " 31122007 PI01 F100
1234/567/890 12345678 ZMNEW 1,00 GBP " 01012007 " 31122007 PI01 Fl00
1234/567/390 12345678 ZNEW 2,00 GBP " 01012007 " 31122007 P101 Fl00
1234/567/890 12345678 ZNEW 77.00 GBP " 01012007 " 31122007 P101 F100
1234/567/890 12345678 ZMEW 23,00 GBP " 01012007 [ 31122007 PI01 F100
1234/567/890 12345678 ZMEW 67,89 GBP " 01012007 " 31122007 PI01 F100




LIITE 7.

Customer Template

BUKRS Legacy Legacyl KUNNR KTOKD Sold To. Payer Bill To SORT1 SORT2 NAME1 NAME2 | STR_SUPPL1| STREET | STR SUPPL3 |LOCATION| CITY2 |POST CODE1 CITY1 COUNTRY REGION
- Legacy Customer SAP Customer Sold To Bill-to -
§ SAP . Customer Code in Customer | Account (Legacy ey (Legacy Eearchysan Semml || Grey || Ao Street 2 Street Street 4 Street 5 District Post Code City Country Region
Company Code (Legacy Code) 1 Term 2 Name Name
Code Ledger Number Group Code) Code)
4 6 4 20 20 40 40 40 40 40 40 40 10 40 3 3
Mandatory Mandatory Mandatory | Allocated Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory
In 7002
UNIQUE Short name
PARTNERS SEARCH TERMS CUSTOMER NAME AND ADDRESS
Legacy Customer SAP Customer Sold To Bill-to 37
SAP
. - . Customer Cede in Customer | Account (Legacy ey (Legacy Eearchiienn S Sy || At Street 2 Street Street 4 Street § District Post Code City Country Region
Company Code (Legacy Code) Term 2 Name Name
Code Ledger Number Group Code) Code)
Legacy Legacy SIC
TRANSPZONE PO_BOX |POST_CODE2| SPRAS TEL_NUMBER| FAX_NUMBER |FAX_EXTENS| SMTP_ADDR Budget Grp BRSCH STCD2 STCEG ZICPNO1 Z/CPNO2 | ZZCPNO3 | ABLAD DEFAB KNFAK KUKLA Code
q Legacy . q Legacy Customer Customer "
e et on O o Post Code | Language | Contact [=lsuhone Fax no. I no- =L Industry Industry U VAT number | Part No. LT TET PR Part No. Unlaa.dlng Default Calendar Cus.[c.:me.r Legacy
Zone Number no. extension Address Number Neo. Owner 2 o Point Classification | SIC Code
Name Code Owner 1 Owner 3
10 10 10 2 30 30 10 132 4 11 20 20 20 20 4 1 2 2
Mandatory Mandatory Mand Blank Blank Blank "0001" "X Mand Mand
001 00,2 001
PO BOX ADDRESS COMMUNICATION CONTROL ENHANCED CPN DATA UNLOADING POINTS MARKETING
q Legacy . q Legacy Customer Customer H
UENERIETT X Post Code |Language| Contact ek hon: Fax no. IR no- ELL Industry Industry UES VAT number | Part No. B (R Part No. Unloa.dlng Default Calendar Cus.tc?me.r Fecso)
Zone Number no. extension Address Number No. Owner 2 Point Classification | SIC Code
Name Code Owner 1 Owner 3
Legacy |Legacy Rep
BRAN1 KATR1 KATR2 KATR3 KDKG1 KDKG5 VKORG VTWEG SPART District Mo BZIRK VKBUR VKGRP KDGRP AWAHR | WAERS KONDA KALKS PLTYP VERSG
SIC Code _Prmt Print E-Cor:nm CEnET Freight Sales Distribution o Lt?ga.cy Legacy Sales " Sales Customer Order Price Group icing Price List CuEtf)n:ler
ind de 1 Discount D Invoice Group Ch 0 izati Ch \ Division District Rep N Distri Sales Office G Probabili Currency Min.Ch P d T Statistics
(industry code 1) | oo or ocuments Output | Discount arge rganization anne Code ep No istrict roup group robability| (Min.Charge) rocedure ype T
10 2 2 2 2 2 4 2 2 6 4 3 2 3 5 2 1 2 1
Mand Mandatory 01" 01" Mandatory _ Mand. Mand Mand "100°_ Mandatory EH T P EH
Z001 7001,2 7001,2 7001,2 7001,2 001
ADDITIONAL CUSTOMER DATA SALES ORGANIZATION SALES AREA DATA
SIC Code .P nt Print E-Cor:nm EElmGy Freight Sales Distribution o L?ga.r.y Legacy Sales 1 Sales Customer Order Price Group Pricing Price List Custf]n:ler’
ind de 1 Discount D Invoice Group Ch o izati Ch \ Division District Rep N Distri Sales Office G Probabili Currency Min.Ch P d T Statistics
(industry code 1) | oo or ocuments Output | Discount arge rganization anne Code ep No istrict roup group robability| (Min.Charge) rocedure ype o
LPRIO VSBED KZAZU AULTF KZTLF ANTLF KVGR1 KVGR2 KVGR3 KVGR4 KVGR5 BOKRE | Llegacy M.OT | INCO1 INCOZ ﬁg;cg IWELS ZTERM KTGRD KLIMG POST_TO
5 pn Order oy P_amal N N.c. K Customer | Customer Grp VAT Domestic L) Incoterms | Incoterms Legacy Payment Terms of A?ccunt A PO.SI
Delivery Priority Combinati Complete |Delivery at| Partial Export Grp 2 = Treat t VAT Rebates Transport 1 2 Payment Method P q Assignment | Credit Limit | Invoices
ombination Delivery |Item Level| Deliveries P ” reatmen Method [=m3) part 2) Method Hetho aymen Group To
2 2 1 1 1 1 3 3 3 3 3 1 3 28 1 4 2 1
Mand Mandatory Blank Mandatory Blank Blank Blank "X Mandatery  Mandatory Mand Mand Mandatory Blank
7001,2 2001,2 2001,3 70013 7001,3 2001,3
SHIPPING DATA ADDITIONAL DATA BILLING CREDIT
5 n Order =y P_amal N N.O' di Customer | Customer Grp VAT Domestic ey Incoterms | Incoterms Legacy Payment Terms of A?ccunt AR [Pz
Delivery Priority L o T Complete |Delivery at| Partial Export Rebates Transport Payment Assignment | Credit Limit
Conditions | Combination 5 P Grp 2 3 Treatment VAT (part 1) (part 2) Method Payment
Delivery |Item Level| Deliveries Method Method Group




LIITE 8.

Vendor Template

LEGACY LEDGER LIFNR KTOKK P/R BUKRS EKORG NAME1 SORT1 | STREET |STR_SUPPL3| LOCATION |POST CODE1| CITY1 | DISTRICT | COUNTRY | REGION
10 4 1 4 4 1 40 20 40 40 40 10 40 40 3 2
Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory
NAME AND ADDRESS DETAILS
I Existing _ 1 -
l\'?dac-’ Vendor Code Vendor Vendor P_PRCP,UCHC“ e S Search Street 4 Street 5 . L )
\Vendor - " . R=REVEMNUE Company | Purchase lgnare Vendor Name Street . - Post Code City District Country Region
in Ledger Numberin | Account Group Term (Line 2) (Line 3)
Code B=BCOTH Code Org
SAP
SPRAS |TEL_NUMBER|TEL_EXTENS |FAX_NUMBER| FAX_EXTENS | SMTP_ADDR | STCD2 STCEG AKONT ITERM | ZWELS FDGRV LNRZB CURRENCY INCO1 INCO2 VERKF EXPVZ
2 30 10 30 10 132 11 20 10 4 1 10 10 3 3 28 30 1
Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory Mandatory
CONTACT DETAILS COMPANY DETAILS PURCHASING
Lanquage Telephone Telephone Fax Fax E_Mail Tax Re ?;‘tqr;inn Reconciliation | Payment | Payment Planning Legacy Curenc Incoterms | Incoterms Contact Mode of
guag Mumber Extension MNumber Extension Address MNumber I\?umber Account Terms Method Group Payer ¥ (Part 1) (Part 2) MName Transport
WEBRE LFABC KIABS KZAUT KZRET BSTAE BANKS | BANKL BANKA STRAS | ORTM BRNCH SWIFT BANKN BKONT IBAN
1 1 1 1 1 4 2 15 60 35 35 40 11 18 2 34
BANK MASTER DETAILS BANKING DETAILS
Contral
GR Based Auto .
Invoice ABC Indicator OrderA;know. Generation of | Returns Vendor Confimation Bank Sort Code |Mame of Bank | Street City Bank Branch SWIFT Account Key IBAN
. - Required Control Country Mumber (Mormally
Verification POs Blank)




