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LAUTASSIROTTELIJAN VISUAALISEN ILMEEN

PARANTAMINEN

Tdmin opinniytetydn tavoitteena oli ratkaista Oy Laimu Ab -nimisen
yrityksen lautassirottimen visuaalisen ilmeen ongelmakohtia. Suunnit-
telun pohjaksi kartoitettiin markkinoilla olevien tuotteiden visuaalis-
ta ilmettd. Tuotteiden tirkeimmaiksi erottautumistekijiksi osoittautui
ty6laitteen muotoilu ja logotarra. Muita keinoja erottautua tutkituista
koneista ei 18ytynyt, joten tuotteelle etsittiin uusi tapa tuoda yritystd
esille.

Sen jilkeen tutkittiin, milld rakenteellisilla ratkaisuilla voidaan paran-
taa lautassirottimen muotoilua. Tarkoitus oli selvittii suunnittelun
todellinen tarve eli tarvitseeko tyolaitteen kansi piivitystd aukaisu-
ja sulkemismekanismin suhteen, vai tarvitseeko helposti likautuville
venttiileille suunnitella suojakoteloa? Tutkimus tehtiin erilaisia tutki-
musmenetelmid hyddyntien. Tédssd opinnidytetydssd kiytettiin doku-
menttiaineistoa, benchmarkingia, havainnointia, kiyttijihaastattelua
ja asiantuntijakeskusteluja.

Tutkimusmenetelmien kautta saaduilla tiedoilla selvitettiin, ettd isoim-
pien lautassirottelijamallien oleva rullautuva pressu on erittdin toimi-
va ja kiytinnéllinen vaihtoehto kannelle. Sen sijaan venttiilit kuuluisi
suojata kotelolla, koska ne ovat yleensi likaiset, ja suojassa ne pysyisi-
vit kauemmin kunnossa. Tavoitteena oli suunnitella muovikotelo, joka
olisi visuaalisesti yhteneviinen sekd Laimun traktoreiden ettd lautassi-
rottimen kanssa.

Suunnitteluosiossa ideoitiin luonnosten ja 3D-mallinnuksen avustuk-
sella. Laimun muotokielelle ominaisia piirteitd tutkimalla selvitettiin,
miten suojakotelosta saadaan yhteneviisen nikoinen traktorin ja sirot-
timen kanssa. Lopputuloksena syntyi uusi visuaalisen ilmeen ja vent-
tiilien suojakotelon konsepti.
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IMPROVEMENT OF DISK SAND SPREADER’S VISUAL

APPEARANCE

The main purpose of this thesis was to solve problems regarding Oy
Laimu Ab’s disk sand spreader’s visual identity. Benchmarking was
used to gather basic information about the visual elements of existing
products in the market. The most important distinctive mark was a
design of multi-purpose machine and logotype sticker. Other methods
to distinguish from competition were not found so a new method to
visually present the company was to be secked.

It was then studied what kind of a structural solution could improve a
spreader machine’s design. The purpose was to clarify a real need: does
a disk spreader need a new closing mechanism or does it need a pro-
tective plastic casing for valves to reject contamination. The research
was carried out utilizing different methods of research methods. In this
thesis the methods used were a documentary analysis, benchmarking,
observing, user interviews and interviews with experts.

With the information gathered it was then determined that the current
lid of bigger disk sand spreaders is a highly functional and practical
solution with no need for improvement. Instead the valves ought to
be covered with a protective plastic casing to prolong their lifespan.
The objective was to design a plastic casing visually matching the mul-
ti-purpose machines and the disk sand spreaders of Laimu.

In the concept part of thesis the design was developed via sketches and
3D-models. By conducting a research it was then determined how to
make a visually matching plastic casing with the multi-purpose mach-
ines and sand spreaders of Laimu. As a result a new concept was born.
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1 JOHDANTO

Aiheen valinta liittyy vahvasti kiinnostuskoh-
teisiini. Olen jo pitkddn aikaan ollut kiinnos-
tunut kiinteistohuollon koneiden muotoilus-
ta. Minusta on tarpeellista muotoilla sellaisia
jo olemassa olevia tuotteita, jotka kaipaavat
pdivitystd muotoilussa.

Tdmin opinndytetyon aiheena on "Lautassi-
rottelijan visuaalisen ilmeen paran-taminen”.
Toimeksiantajana toimii Oy Laimu Ab, rau-
malainen metallialan yritys, joka valmistaa
LM-Trac -monitoimikoneita, turvaohjaamo-
ja erilaisiin tyokoneisiin ja tydlaitteita. Aihee-
ni koskee juuri tydlaitetta eli lautassirotinta.
Lautassirottelija on hiekkaa tai suolaa levitti-
vi tyolaite liukkaudentorjuntaan. Ensisijaise-
na tavoitteena on suunnitella tuotantokelpoi-
nen konsepti lautassirottelijan visuaalisesta
ilmeesti. Koska nykyinen laitteen visuaalinen
ilme toimii huonosti, tiytyy se parantaa jol-
lain keinolla. T4std aiheesta ei ole juurikaan
tehty opinnidytetditd. Lautassirottimen omi-
naisuuksia on tutkittu, mutta visuaalista ja
muotoilullista nikokulmaa ei ole otettu mu-
kaan sirottimen suunnittelussa.

Opinniytteessi on tarkoitus tutkia, millai-
nen visuaalinen ilme sopisi lautassirottimeen
niin, ettd siitd pystyisi tunnistamaan, ett ky-
seessd Laimun valmistama ty6laite.

Graafisen ilmeen suunnittelussa on otettava
huomioon, ettid tuleva konseptin sopii myds
virillisesti asiakkaiden firmojen tydkoneisiin.
Tissd tyossa huomioidaan yhden tirkedn asi-
akkaan, jonka brandiviri on keltainen.

Tarkoitus on my®és selvittdd, milld rakenteel-
lisella ratkaisulla voidaan vaikuttaa lautas-
sirottimeen muotoiluun. Vaihtoehtoina on
lautassirottimen kansi tai venttiilien suojaus.
Keltainen tyélaitteen kantena toimiva pressu
ei ole visuaalisesti sopiva kokonaisuuteen ja
kannen avautumismekanismi vaikuttaa epi-
kiytinnolliseltd. Ideana on selvittdd minka-
lainen avaamis- ja sulkemismekanismi sopii

timin tyyppiselle tyolaitteelle.

Ensin perehdytiin muuhun valikoimaan kil-
pailija-analyysin kautta ja tehddidn yhteenve-
toja tutkituista asioista. Mydhemmin toteu-
tetaan kiyttijihaastattelu ja tutkitaan, onko
venttiilien suojaamisella todellinen tarve.




2 LAIMU YRITYKSENA

Oy Laimu Ab on raumalainen metallialan
yritys, joka valmistaa LM-Trac -monitoimi-
koneita seki niihin sopivia tydlaitteita ja tur-
vaohjaamoja erilaisiin tydkoneisiin (Laimu
2013). Firma toimii myds kansainvilisesti
toimittamalla tuotteidensa Viroon, Ruotsiin,
Hollantiin, Norjaan ja Venijille.

Liiketoiminta voidaan jakaa kolmeen osaan:
Lm-Trac -monitoimikoneet, Lm-tools -tyo-
laitteet ja Lm-Cabins -turvaohjaamot. Yri-
tykselld on pitkd historia, silli se on ollut
perustettu jo 1960-luvun lopussa. Liiketoi-
minta lihti liikkeelle turvaohjaamojen val-
mistuksella ja, se muodostaa tinikin pdivi-
ni ison osan yrityksen toiminnasta. (Laimu
2013).

Helmikuussa 2012 Laimu osti osan Arctic
Machinen tyélaitevalmistuksesta.  (Laimu
2013). Tyolaitteisiin kuuluut: lautassirotin,

hiekoitin ja nivelaura.

Tuotanto ja kokoonpano suoritetaan nykyai-
kaisissa tiloissa. Kaikki tuotteet valmistetaan
Raumalla, miki varmistaa moitteettoman,
ensiluokkaisen ja laadukkaan tyotuloksen.

Yrityksessd kehitetddn jatkuvasti tuotteita
3D-suunnittelutyokaluilla. Tdmin takia fir-
ma pysyy kehityksen huipussa. (Laimu 2013)
Laimulla on toissd n. 40 henkilod Raumalla.
Motivoitunut ja pitevd henkilostd on yrityk-
sen tikein menestystekiji. Firma on akdiivi-
sesti mukana tukemassa urheilu- ja kulttuuri-
elimii. (Laimu 2013)

Laimun visuaalinen ilme

Laimun visuaalisen ilmeen paivirit ovat vih-
red, punainen ja valkoinen. Musta, tumman
harmaa, vaalean harmaa ja vaalean vihred
ovat apuvirejd (Laimun graafinen ohjeistus
2012)




z

FINNISH HIGH TECHNOLOGY | “lapgmeac ‘”"mrwu “lngcasms .IM SUOMALAISTA HUIPPUTEKNOLOGIAA
-

Monftoimkoneet  Hamstert  Ohjaamot _ Esiteet Valokuvia  Jallenmyyat  Ojekifat Yhteystiedot  Uutiset

Oy LAIMU Ab

Firman nettisivu on toteutettu graafisen oh-
jeistuksen pddvdrien mukaisesti. Yritykselld
on olemassa yksi logo ja muutama erivirinen
vaihtoehto siiti. Logotyypissd punainen kar

hun kipila kertoo, ettd tuote on valmistettu

Raumalla.

g

'Llwrmc

yan

"[Elwroal.s

ez

'Llwcnaws

Firmalla on olemassa tuotemerkkien logot,
jotka ovat samantyylisii keskenddn, ja ne
eroavat pidlogosta niin, ettd niissi on liike-
toimintaa kuvaava teksti, esimerkiksi LM-

Tools.

Laimun tuotteissa on yleensd noudatettu sel-
laista periaatetta, ettd koneen tydlaitteet ovat
tummanharmaita ja itse traktori vihred.

" —d

Etunimi Sukunimi
[ J m
by -

\ T L5288 20
X

00000
s f

Sss20m 2

?i" ,,
LY, y- L

www.laimu.fi | OY LALMU AB

Kuva 1. Laimun visuaalinen ilme.




3 TOIMEKSIANTO JA PROJEKTIN TAVOITTEET

Laimu huomasi yrityksen tarjoamassa lau-
tassirottelijassa visuaaliseen ilmeeseen liitty-
vid ongelmakohtia. Kun tuote on kiytdssi
Laimun traktorin yhteydessi, ongelmia ei
ilmene, koska lautassirottelijan vihred bran-
diviri sopii monitoimilaitteeseen ja yrityksen
imagoon. Kun asiakas ostaa lautassirottelijan,
se toivotaan erivdrisend, jotta se sopisi visu-
aalisesti asiakkaan monitoimilaitteeseen ja
omaan tuoteperheeseen. Laimun tydlaitteen
vihred brandiviri ja tunnistettavuus hiviag,
kun sirottelija maalataan muun viriseksi.
Lautassirottimen maalaaminen eriviriseksi
tekee tuotannosta myos vaivalloisempaa, kos-
ka silloin sithen kuluu enemmin aikaa.

Toimeksiannossa toivottiin, etti lautassirotin
olisi yksivirinen maalauksen helpottamiseksi.
Yrityksen olisi helpompaa hoitaa maalausvai-
he, jos lautassirotin olisi yksivirinen. Laimun
oma vihred brandiviri ja kilpailevien yritys

ten vireji tuotaisiin esille yksityiskohdilla,
jotka ilmenisivit esimerkiksi tarroituksen
avulla tai jollain muulla keinolla. Tavoittee-
na on laatia uusi ja toimiva visuaalinen ilme
lautassirottelijalleToissijaisena tavoitteena on
16ytdid lautassirottelijan kannelle sopiva mate-
riaali, muoto ja viri sekd loytid kestivi avaa-
mis- ja sulkemismekanismi. Tuotteen kan-
tena toimii keltainen pressu, joka suljetaan
saddertavilld peitekumeilla. Keltainen viri ei
sulaudu Laimun visuaalisen ilmeeseen, joten
se on mdiriteltivd uudestaan. Peitekumit-
kaan eivit ole vilttdamittd kestdva vaihtoehto
timin tyyppiselle tyolaitteelle.

Kolmantena mahdollisena kehityskohteena
voisi olla tyolaitteen venttiilien suojaaminen.
Ne ovat sijoitettu nikyviin kohtaan, miki
aiheuttaa likaantumista. Myos esteettisyyden
vuoksi venttiilit voisivat olla piilossa.

Tarkoituksena on perehtyi Laimun graafiseen
ohjeistukseen sekd kilpailevien yritysten tyo-
koneiden ja -laitteiden visuaalisen ilmeeseen.
Tavoitteena on myds havainnoida todellista
kéyttotilannetta ja tutkimuksen pohjalta luo-
da uusi optimaalinen ja tuotantokelpoinen
konsepti. Ratkaisussa on mahdollisuus kiyt-
tid tarroitusta ja maalausta sopivin tavoin
yrityksen graafista ohjeistusta noudattaen.
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Kuva 2. Kuvakollaasi ensimmiisestd vierailusta Laimun yrityksessa.

Kuvakollaasissa nikyy lautassirottimet pressuine ja
traktoreineen. Kollaasin oikealta puolelta 16ytyy kuva
keltaisesta pressusta ja sen aukaisu- ja sulkemis-meka-

nismista.

Alavasemmalla kuvalla nikyy LM-Trac -logo vih-
redlld taustalla. Mielestdni sellainen virikontrasti
punaisen tassun ja vihrein taustan vililld ei ndytd

selkedltd. Punainen tassu voisi erottua taustasta pa-
remmin.




4 TUTKIMUSKYSYMYS

\Wﬁlml!-
Graafinen ohjeistus
Kayttdja
Kttty '--
- anauuat
Kaytettavyys

Lautassirottelija Astakkaat
Lai-mun
vaatimukset hosidovat
Valmistettavuus markkinoilla
olevat
tuotteet
Kuva 3. Mindmap. Kuva 4. Viitekehys.
Kuvassa 3 on esitetty mindmap, josta on Viitekehyksen keskelle palloon sisdin on tellen.
myShemmin muodostunut viitekehys. asetettu lautassirottelija. Kaikki muut asiat
pienimmissd palloissa vaikuttavat tyolaitteen Olemassa olevaa graafista ohjeistusta kuuluu
4.1 Viitekehys suunnitteluun. Yritys vaikuttaa suunnittelun, noudattaa visuaalisen ilmeen suunnittelus-
koska silld on tarpeet ja vaatimukset suunnit- sa. Graafinen tyyli vaikuttaa vahvasti siihen,
telun suhteen. Laimu my®os ohjaa valinnan miltd sirotin voi ylipddtin ndyttdd. Kilpaili-
Kuva 4. Viitekehys. teoissa esim. luonnoksista lopputulosta aja- jat vaikuttavat suunnitteluun sen takia, ettd




niilli on my®ds vastaavanlaisia tuotteita visu-
aalisine ilmeineen. Tarkoitus on kartoittaa
olemassa olevien tuotteiden valikoimaa seki
poimia hyvid ja vilttdd huonoja kiytintoji.
Laimun lautassirottelijan visuaalisen ilmeen
parantamisen suunnittelussa tiytyy ottaa
huomioon kilpailijoita, my6s sen takia, ettd
yrityksen uusi visuaalinen konsepti sopisi asi-
akkaan koneeseen.

4.2 Tutkimuskysymys

Tutkimuksessa on yksi kysymys:

1. Millainen visuaalinen ilme ja siihen liit-
tyvit rakenteelliset ratkaisut sopivat Laimun
lautassirottelijaan?

Ensimmiisen kysymyksen osan tarkoitus on
selvitead, millainen visuaalinen ilme on Lai-
mulle sopiva ja miten lautassirotin mielletdin
juuri firman tyolaitteeksi. Ensin lihdetddn
ottamaan selvdd, mistd Laimun nykyinen
visuaalinen ilme koostuu. Sitten tutkitaan,
miltd muut vastaavanlaiset tuotteet ndyttivit
ja onko niilld joku erityinen erottautumiskei-
no. Tdmin jilkeen voidaan tehdd yhteenveto
ja luoda Laimun sirottimelle uusi graafinen
ilme.

Kysymyksen toisessa osassa vastauksessa tdy-
tyy tulla ilmi, milld rakenteellisilla ratkaisuil-
la lautassirottimen muotoilua voidaan paran-
taa. Se selvidd tutkimuksen kautta ja silloin

voidaan paitelld, suunnitellaanko lautassirot-
telijan kansi vai venttiilisuoja.

Kannen ratkaisu riippuu tdysin todellisesta
kiyteotilanteesta, joten tydhon kuuluu tut-
kia tylaitteen toimivuus paikan pailld, jossa
on kiyttdji mukana. Tarkoitus on selvittid
kiyteotilanteen seuraamisen avulla kiyttdjin
tarpeita ja niiden pohjalta suunnitella uusi
toimiva ja tydlaitteeseen visuaalisesti sopiva
kansi. "Kiyttdjan toimintaa pitdd tutkia ja
havainnoida sekd ennen tuotteen suunnitte-
lua, suunnittelun aikana ja suunnittelun jil-
keen” (Sinkkonen ym. 2006, 29.)

Tiedonhankinta

Dokumenttiaineisto
Tienhoito

Toimeksianto

Ongelmakohtien ja
tavoitteiden madrittely Spaiuas o
Brandija visuaaline ilme

Kiytettvyys

Tutustuminen yritykseen

Benchmarking
Vastaavien tuotteiden vis. iime

Viitehekys
Tutkimuskysymykset Havainnointi

" 3 Taustoitus
Tutkimussuunnitelma Haastattelu
Asiantuntijakeskustelut

Tutkimusten yhteenveto

Aiheseminaari Waliseminaari

Palaveri

Venttiilisuojan puolestaan kuuluu olla visu-
aalisesti yhteneviinen traktorin ja lautassi-
rottimen kanssa. Jotta se olisi yhteneviinen,
tdytyy tietdd Laimun muotokielen piirteitd.

Prosessikaavio kertoo opinndytetyon proses-
sin etenemistd. Isot pallot ovat isoimpia asia-
kokonaisuuksia, jotka sisiltivit erilaisia vai-
heita. Violetti pieni pallo tarkoittaa palaveria
ja keltainen seminaaria. Vaiheet ovat esitetty
kronologisessa jirjestyksessi.

Suunnittelu Lopputulos
!‘ehi“E‘?‘?Ya !mh?le pELeEE Uusi lautassirotimen visuaalinen ilme
ilmeen lisaksi valittu:
venttiilisuojakotelo 3D-malli venttilien suojakotelosta
Lahtokohdat ja raja-arvot Mittapinstukset
Moodboard

Fore Palaveri
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piirteiden maarittely
Konseptointi
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Valmistusmenetelma
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Kuva 5. Prosessikaavio.



5 TUTKIMUS

Opinnidytteeni aiheen nimi on lautassirot-
telijan visuaalisen ilmeen parantaminen Oy
Laimu Ab:lle. Tehtdviksi asettui lautassirot-
telijan visuaalisen ilmeen parannus, johon
kuuluu yrityksen tunnistettavuuden lisddmi-
nen ja selvitys ty6laitteen kannen uudelleen
suunnittelun ja venttiiliputkien piilottamisen
tarpeesta.

Kiytidn tydssini kvalitatiivista eli laadullista
tutkimusotetta, jolle tyypillisid piirteitd ovat
haastattelut, kenttitutkimus, suulliset selon-
teot ja litteroinnit. Kvalitatiivisessa tutkimuk-
sessa tutkitaan merkityksid. (Hirsjarvi ym.
2005, 126-128). Laadullisessa tutkimuksessa
kiytetddn siis aineistoja, sen takia tutkimus-
ta kutsutaan aineistoldhtoiseksi. Tarked osa
kvalitatiivisen tutkimuksen aineiston arvosta

muotoutuu merkityksellisyydestd, arvosta ja
validiudesta. (Anttila 2006, 184).

5.1 Dokumenttiaineisto

Laadullisessa tutkimuksessa kiytetain siis

aineistoja, sen takia tutkimusta kut-sutaan
aineistolihtoiseksi. TArked osa kvalitatiivisen
tutkimuksen aineiston arvosta muotoutuu
merkityksellisyydestd, arvosta ja validiudesta.
(Anttila 2006, 184).

Aluksi tarkoitus olisi pohjustaa tienhoidon
taustoja, jotta lukijoille olisi helpompi pddstd
mukaan aiheeseen. Aion kirjoittaa liukkau-
dentorjunnasta ja lautassirottimen tirkeim-
mistd tehtdvistd. Tutkimusmenetelmini tissd
on olemassa olevat dokumenttiaineistot. Do-
kumentti on erilaisia ilmiditd dokumentoita-
va aineisto. Se voi olla julkaistu teksti, ma-
teriaali arkistosta, valokuvia ja niin edelleen
(Anttila 2006, 202).

Kun tiet pidetddn kunnossa, luodaan samalla
hyvit edellytykset turvalliselle henkiléliiken-
teelle, ettd tavaroiden kuljetuksille. Piivit-
tdisliikenne sujuu paremmalla tavalla, kun
tieympiristostd huolehditaan.  (Ely-keskus
2012)

Talvisin tirkeimmit tien kunnossapidon
toimenpiteet ovat lumenauraus ja liukkau-
dentorjunta. Ensin aurataan lunta ja sen
jilkeen suoritetaan liukkaudentorjunta. (Lii-
kennevirasto, talviolosuhteet 2012)

Tienhoidossa liukkaudentorjunnalla tarkoi-
tetaan teiden liukkauden estoa tai tienpinnan
kitkavoiman parantamista joko kemiallises-
ti tai mekaanisesti. Vilkasliikenteisilld teilld
liukkautta torjutaan suolaamalla eli levicti-
milld natriumkloridia NaCl ja muilla teilld

hiekoittamalla ja karhentamalla polannetta.
(Liikennevirasto, liukkaudentorjunta 2012)

Liukkaudentorjunta organisoidaan tarkasti
etukiteen reitteji laatien. Liuossuolauksel-
le, kostutetulle suolaukselle ja hiekoituksel-
le suunnitellaan liukkaudentorjuntareitteji
erikseen. Esimerkiksi hiekoituksessa laadi-
taan linja- ja pistehiekoitusreitit. (Tiehallinto
2001; Liikennevirasto 2012)

Liukkaudentorjunnan toiminta alkaa tie-




pinnan kitkan alittaessa laatuvaatimuksien
mukaiset arvot. Liukkaudentorjuntasuunni-
telmia tdsmennetdidn tydstd ja muilta tahoilta
saadusta palautteesta. (Tichallinto 2001, Lii-
kennevirasto 2012)

Liukkaudentorjunnan perusperiaatteet ovat
oikea-aikaisuus, toimivat ja oikein siddetyt
laitteet ja koneet, sekd ammattitaitoinen hen-
kilosté ja halu toimia oi-kein. (Tiehallinto
2001, Liikennevirasto 2012)

Lautassirotin

Kuva 6. Laimun lautassirottelija S-65 malli
(Laimu 2013).

Lautassirotin on traktoriin ja kuormaajaan

kiinnitettdvi tyolaite, jolla estetddn liukkaut-
ta tienhoidossa levittimalld liukkaudentor-
juntaainetta.

Lautassirotin  kiinnitetddn peruskoneeseen
(Kéyttdjan kasikirja, Lai-mu, 2013) vili-
runkoon kiinni. Laite toimii peruskoneen
hydrauliikan avulla. Sirotusmiiri ja sirotus-
leveys voidaan sddtdd peruskoneen suoraan
ohjaamosta hallintalaitteen avulla.

Kuva 7. Lautassirottimen hallintalaite (Lai-
mu 2013).

Sirotin sopii kiytettdviksi sekd kesilld ettd
talvella. Kesilld tapahtuu hiekan levitys hiek-
kateiden yllipitaimiseksi ja suolan (NaCL
tai CaCL) levitys polyn sitomiseksi hiekka-
teilld. Talvella puolestaan murskeen, suolan
(NaCLtai CaCL) tai seoksen (NaCl + hiekka,

hiekka + murske) levitys liukkauden torjumi-

seksi. (Lai-Mu, Kiyttdjan kisikirja, 2012).

Suolauksen avulla paitiet pidetdin paljaana
suuremman osan talvesta. Suolaamalla teiden
pintaa turvataan sujuva liikennettd ja tien
pitdvyys. Silloin siis hyddynnetdin asfaltin
omaa kitkaa, jolloin jid ei muodostu eiki
lumikerros kiinnity tienpintaan. (Liikennevi-
rasto; liukkaudentorjunta 2012)

Suolauksen tapoja on monia: liuossuolaus,
kuivarakeinen suolaus jakosteutettu suolaus.
Ensisijaisesti suolausta suoritetaan vilkkaim-
milla teilli. Muita pddteitd suolataan lihin-
ni syksylld, kun on erittdin liukasta tai sitten
talvikaudella pahimmissa ongelmatilanteissa.
(Tiehallinto 2001; Liikennevirasto 2012)

Hiekoituksella tarkoitetaan sellaista liukkau-
dentorjuntaa, jota kiytetddn polanteisilla teil-
ld ja kevyen liikenteen yhteyksilli. Polanne
on kovaksi tallautunut tai puristunut lumi.
Pistehiekoituskohteet ovat ominaisia jyrkille
miille, kaarteille ja liittymille, koska niiden
liukkaus hiiritsee niiden kiyttdd. Linjahie-
koituksessa puolestaan hiekoitetaan koko tie
pituudeltaan. Suorilla tieosilla. Sopiva hie-

koitusnopeus on 30-35 km/h.

Lautassirotin eroaa muista sirottimista niin,
ettd hiekkaa tai suolaa levitetidn sen ta-
kaosassa sijaitsevasta lautasesta. Tavallisesta
sirottimesta taas liukkaudenestoaine levittyy
suoraan tydlaitteen takaosasta tai etuosassa
sijaitsevasta kauhasta. Tyolaitteen sisilld on



1800 mm

ruuvi, joka tydntid hiekkaa tai suolaa levitettiville lautaselle.
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Kuva 8. Lautassirottelijan yleismitat ja kisitteet.

Lautassirotin on useimmiten kiinni monitoimikoneessa ja timin takia kevyen liikenteen ajoneuvo. Sen takia sen
takaseinddn on kiinnitetty monitoimikoneen lisiksi hitaan ajoneuvon kolmio.




Kuva 9. Lautassirottelija Wille-traktorissa kiinni.




Brindi ja visuaalinen ilme

Alina Wheeler kertoo brandin visuaalisen ilmeen olevan konkreettinen
asia, joka vetoaa tunteisiin. Sen voi havaita, koskettaa, pitdd kisissd,
kuulla ja katsella sen liikkuvan. Brandin visuaalinen identiteetti tekee

yrityksestd tunnistettavan, vahvistaa erottautumista ja nivoa ne kaikki
yhdeksi suureksi ja selviksi kokonaisuudeksi. (Wheeler, A. 2009, 4)

Visuaaliseen ilmeeseen liittyy vahvasti virit. Vireilld on 3 ominaisuut-
ta: vi-risivy, valoisuus tai kirkkaus ja virikylldisyys. Virilld voi kiin-
nittid huomion esimerkiksi johonkin tirkein yksityiskohtaan. Vi-
rilld voidaan auttaa tunnistamaan asioita, lisitd luettavuutta ja lisdtd
tuotteeseen muistettavuutta. Virilld voi myos ilmaista sijaintia, vastata
kiyttdjin toiveisiin ja lisitd uskottavuurtta sekd miellyttdvyyted. (Sink-
konen ym. 2006, 126-128)

Virit ovat voimakas viline suunnittelussa, jota kannattaa kiyttdd har-
kitusti. Yksi vdri hyvin suunniteltuna voi lisitd tyoskentelyn efektiivi-
syyttd, kithdyttad tarkkuutta ja yksi ylimairdinen viri voi hajottaa koko
sommittelun. (Sinkkonen ym. 2006, 126, 127)

Punainen ja vihred ovat hankalia virisokeille ihmisille, jotka nikevit
vain valdorien eri asteet. Valoori on virin tcummuus- tai valoisuusaste.
"Hiiriintynyt viriaisti sekoittaa punaisen ja vihrein niiden joutuessa
vierekkiin”. (Yle 2013)

Virisokeutta loytyy 8 % miehistd ja 0,5 % naisista. Tutkimusten mu-
kaan jopa 40 % michistd on tietimiton tisti ominaisuudesta. (Tyo-
terveyskirjasto 2013) Lopullisessa ratkaisussa tdytyy ottaa vihredn ja
punaisen kontrastin huomioon niin, ettd vérit toimivat keskendin.
Kuvassa 10 nikyy timinhetkinen tilanne logosta vihredi taustaa vas-
ten. Musta teksti nikyy hyvin, mutta punaisen tassu ja vihred taustan
vililld ei ole selkdd virieroa. Kuvassa 11 kokeiltiin Photoshopissa tehda
virieron selkedksi. Niinpd tassun jilki erottuu vihredstd taustasta pa-
remmin.

Kuva 11. Selkei viriero.




5.2 Benchmarking

Tyohén liittyy myos vahvasti benchmarkingosio, silld tutkimuksessa
on tirkedd selvittdd tirkeimpien firmojen vastaavanlaisten tuotteiden
visuaalista ilmettd. Tutkimuksessa poimitaan hyvii kiytintStapoja, joi-
ta voidaan kiyttdd mahdollisesti tulevassa ratkaisussa. Benchmarkin-
gissa vertaillaan omaa toimintaa toisten toimintaan, joista usein vali-
taan se paras vastaava kiytintd (Economic 2013). Huonoja kiytintdji
puolestaan yritetddn valcead.

Kuva 12. Kollaasi vastaavista tyolaitteista.

Lautassirottimien ja hiekoittimien yleinen katsaus

Tavoitteena on katsastaa muiden yritysten vastaavien tyokoneiden ja
ty6laitteiden visuaalista ilmettd, kuten logojen sijoittelua tySkoneisiin
ja tyolaitteisiin. Lisdksi tarkkaillaan kansien muoto, viri, materiaali ja
erottuvuustekijit. Kannen avaamis- ja sulkemismekanismit kisitellddn
myos.

Kuva 13. Kollaasi vastaavista ty6laitteista.




Kollaasissa on esitetty lautassirottelijoita ja
hiekoittimia erilaisilta sekd kotimaisilta ettd
ulkomaisilta firmoilta. Lihes kaikilla on sa-
mantyyppinen muoto: yldosa kapenee alas-
piin joko takaa tai sivuprofiilista katsottuna.
Tillainen muoto viittaa koneen toimintaan
— hiekka valuu luonnollisesti muotoa pitkin
alas (Kiinteistdhoidon ammattilainen, henki-
lokohtainen tiedonanto 2012).

Hyvin monessa laitteessa kantena on kiytetty
pressu. Monissa sirottimissa kannen viri ei
noudata laitteen muuta viriskaalaa. Joiden-
kin viri taas oli tarkalleen miiritelty. Esimer-
kiksi Blue Diamond laitteella on musta pres-
su, kuten itse laitteen rungon viri.

Toisissa tyolaitteissa kantena toimii siisti
tuotteeseen visuaalisesti sopiva muovinen
osa, joka kiinnittyy joko kumipeitteilld tai
muovisilla salvoilla. Muissa laitteissa joko ei
ole ollenkaan kantta tai siini on pelkistiin
suojaverkko.

Logojen nikyvyys taataan sijoittamalla ne
sekd takaosalle ettd sivuille. Yrityksen esiin
tuominen on yleensi logon liimaaminen
tyolaitteeseen. Mitddn muita erottautumisen
keinoja tutkituista tuotteista ei ole havaittu.
Lihes kaikki sirottimet niyttdvit kovin tek-
nisiltd laitteilta, vaikka niiden kiyttd perus-
tuu yleisesti ottaen kannen avaamiseen ja
sulkemiseen sekd kahden vivun viint66n
ohjaamosta.

Jotkut tyélaitteet ovat varustettuna omatoi-
misella moottorilla, miki lisid ulkonikéon
ison massan.

Vastaavat markkinoilla olevat tuotteet

Tissd osiossa tarkastellaan Lai-Mu:n sekd
suomalaisten kilpailijoiden tuotteita, ettd jil-
leenmyyjin kautta Suomessa saatavilla olevia
tuotteita. Kisittelyn kohteiksi padsivit 5 yri-
tystd, joista 4 ovat suomalaisia.

Pidmadrinid on analysoida, miten kilpailijat
ovat toteuttaneet tuotteidensa visuaalisen
ilmeen. Tavoitteena on katsastaa yritysten
virimaailmaa, logojen sijoituspaikkoja ja nii-
den esiintymismidrdd, hiekoittimien kannen
ratkaisua yms.

Tarkoituksena on my®és selvittdd, onko fir-
man tuotteiden visuaalinen ilme yhtenevii-
nen keskendin nettisivuja mydten.

Tavoitteena olisi myos selvittdd, miten
kilpailijat erottuvat toisistaan? Miten ne
tuovat itsensd esille tuotteiden visuaalisen
ilmeen kautta ja mitd ne viestivit itsestddn?

Katselmuksen tarkoitus on my6s nahdi eri-
laisia ratkaisuja, jotta ei vahingossa suun-
nittelisi tdysin samanlaista. Uudenlainen
konsepti olisi paikallaan.



Arctic Machine Oy

A Machins O on Kansaialoess 1 suomalsesn
pehnfo,joka on

Kuva 14. Arctic Machinen visuaalinen ilme.

Arctic Machine on salolainen tienhoitolaitteiden valmistava yritys, Yritykseltd loytyy isokokoiset lautassirottimet, jotka ovat kiinnitettd-
joka toimii kansainvilisesti. Yritys on erikoistunut lumenpoisto-, liuk- vissd isoihin traktoreihin.
kaudentorjunta- ja puhdistustuotteisiin. (Arctic Machine 2012)

Yleinen vaikutelma nettisivusta on moderni ja raikas. Lihes mustaval-

Yrityksen nettisivuilla ovat kiytdssi seuraavanlaisia vireji: musta, val- koiset vaihtuvat kuvat etusivulla ja kirkas oranssi viri toimivat keske-
koinen, oranssi ja vaaleansininen. Oranssi viri ilmenee paitsi web-si- ndin hyvin. Tuotteiden visuaalinen ilme kaipaisi parantelua ja yhtene-
vussa myds 3D-mallinnetussa avoharjan virissi. Muissa tuotteissa viisyyted yrityksen tyylin kanssa.

tehostevirid ei havaita, vaan tilalle tulee keltainen ja yksityiskohdissa
punainen ja sininen. Aurassa alaoikealla on kiytetty punainen logo,
joka ei tdsmii yrityksen nettisivuilla esitettyyn logoon.




Avant Tecno Oy

Kuva 15. Avant Tecnon visuaalinen ilme.

Avant Tecno on ylojirveldinen pienkuormaajien ja niiden lisilaitteiden
sekd lisdvarusteiden valmistaja. Firmalta 16ytyy koneet seki raskaaseen
ammatti- ettd vaativaan vapaa-ajan kiyttoon. (Avant Tecno 2012)

Avantin nettisivu tarjoaa vihredd sekd taustana tummanvihredd virid
punaisella logolla hoystettyni. Sama virimaailma kantautuu traktorien
saakka tummanvihredd virid lukuun ottamatta.
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Tyolaitteet ovat puolestaan tummanharmaita, lihes mustia. Yhden hie-
koittimen sivuosissa on havaittu kelta-mustanviristi raidallista teippid.
Logon kiyttd rajoittuu traktorin sivuosaan samoin tydlaitteiden

kanssa. Punainen viri on vihrein vastaviri, joten viriyhdistelma ei ole
kiyttdjaystavillinen punavihersokeille ihmisille. Logon lisdksi trakto-
rin oveen on sijoitettu diagonaalisesti vaaleanvihred graafinen kuvio,
joka ilmenee joko kokonaisena elementtini tai pelkistetylld tavalla.




Lametal Oy
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Kuva 16. Starkin visuaalinen ilme.

Lapinlahdella sijaitseva Lametal Oy suunnittelee ja valmistaa STARK lumattoman tuoteperheeseen. Logo loytyy ellipsimuodossa tyolaittei-
-tyolaitteita pydrikuormaajiin, kiinteistdhoitokoneisiin, traktoreihin den sivuosista, vaikka nettisivuilla logo on kulmikas.

ja kaivukoneisiin. Pddtuotteina toimivat lumityo- ja harjalaitceet seka

perdkirryt ja kaivuukauhat. (Stark Oy 2012)

Nettisivun ja esitteen mukaan Starkin viriskaala rakentuu tumman-
harmaasta, keltaisesta ja mustasta viristd. Tuotteet puolestaan ovat kyl-
min harmaita, joihin on liimattu kelta-mustanviristé raidallista teip-
pid. Esitteessd on pintakisittelemiton tuote, mika tekee siitd kuu




Vilakone Oy

Kuva 17. Willen visuaalinen ilme.

Loimaalla toimiva Vilakone Oy valmistaa Wille-tuotemerkin tuotteita,
jotka ovat ympiristonhoitokoneita ja niihin soveltuvat tyélaitteet mm.
hiekoittimia (Vilakone Oy 2012)

Yrityksen nettisivun pddvirit ovat keltainen, harmaa ja tummanhar-
maa. Sama viriskaalaa noudattaa myos yrityksen esite. Willen logo
koostuu vaaleansinisestd ellipsistd, valkoisesta kurssivoidusta tekstistd
ja harmaasta reunuksesta. Logon virit toistuvat myds traktorin sivuo-
san ovella graafisena kuviona.

Hiekoittimen kantena toimii siisti musta muovinen kansi, jota sulje-
taan peitekumeilla. Tillainen ratkaisu niyttdd hyviltd, mutta musta
viri ei vilttdimittd sovi hiekoittimeen, koska mustaa virid ei ndy kuin
renkaissa ja pakoputkessa.

Tyélaitteet ovat maalattu harmaaseen viriin. Hiekoittimessa on il-
moitettu mallin numero keltaisella virilld sekd kurssivoitu Vilakoneen
logo, jossa on hieman varjosutusta. Logon tyyli on samanlainen kuin
Wille-logossakin. Yksi hiekoitinmalli on sinkitty ja jatetty maalamatta.
Muuten nettisivu ja tuotteiden visuaalinen ilme tisméivit tdydellisesti.




Tokvam Oy

) Tokvam'
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Kuva 18. Tokvamin visuaalinen ilme.

Tokvam Oy on norjalainen yritys, joka tuottaa lautassirottajia, lu- Lautassirottelijalta [ytyy sininen pressu, joka niyttdd hieman oudolta

menkuormaajia, poikittaisruuvilinkoja, etulinkoja yms. (Konevel Oy virivalinnalta, koska kyseistd virid ei loydy muualta. Pressu suljetaan

2012). Tokvamin jilleenmyyjini toimii suomalainen Konevel Oy. mustilla kumilenkeilld. Logo on sijoitettu niin sivuille kuin takaosaan-
kin.

Tokvam firman tyylin viri on punavalkoinen ja timi nikyy vahvasti
nettisivuilla. Sama teema jatkuu tydlaitteisiin asti, miki tekee firman
nettisivusta ja tuotteista yhteneviisia. Kaikki tuotteet ovat paiviriltadn
punaisia valkoisella logolla varustettuina. Tdmi tekee niistd erottuvia
kirkkaan virinsd ansiosta. Tokvamin logon punainen graafinen ele-
mentti esittdd lumilinkoa, koska firma on lumilinkojen markkinajoh-
taja.




5.3 Havainnointi

Kuva 19. Havainnoidut trakeorit ja tylaitteet.
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Havainnointi eli observointi on tieteellisen
tyoskentelyn edellytys ja erinomainen viline
kehittdmishankkeiden kiytinnon tapahtu-
misessa. Se sopii seki kielellisen ja ei-kielel-
lisen, kvantitatiiviseen sekd kvalitatiiviseen
materiaalin  kokoamiseen. Observointi voi
olla sekd suoraa ettd osallistuvaa. Havain-
nointi voidaan jakaa vield strukturoituun
eli jasenneltyyn ja jisentimittomidn tapaan
koota observointiaineisto. Strukturoidussa
havainnoinnissa tutkija jasentelee ongelman-
sa ennen observointia ja luo sitd varten luo-

kitteluja. (Anttila, 2006, 189, 190, 191.)

Tutkimuksen edetessi tarkoitus oli myos ha-
vainnoida valokuvaamalla itse olemassa ole-
via traktoreita ja lautassirottimia Turussa ja
Helsingissi. Valokuvia on otettu marraskuus-
ta joulukuuhun 2012. Tarkastelun kohteiksi
paasivit sellaiset traktorit, joita firmat ovat
ostaneet itselleen, ja ndin olleen koneet ovat
“naamioituneita’ ostetun firman vireiksi.
Tavoitteena on selvittdd, onko alkuperdinen
firma endd tunnistettavissa.

Kuvia tarkemmin kisitellessi on tullut seu-
raavanlainen johtopditds: yrityksen tun-
nistettavuus ilmenee logotarran ja tuotteen
muotoilun kautta. Logon kautta tajuaa, heti
mistd yrityksestd on kyse. Wille-tuotemerkin
traktori oli kuitenkin tunnistettavissa vaikka
oli maalattu eri vireiksi. Sen koneen muo-
toilu kertoo sen olevan Wille-merkin kone.
Alla olevasta kuvasta 20 voidaan havaita
Wille-traktorin tunnistettavuuden merkkeja.

Muotokielen piirteiden avulla asian tietdvin ihmiset mieltdvit traktorin Wille-tuotemerkin ko-
neeksi. Aisaston vieressd oleva kolmiomuotoinen piirre, tuulilasin ylospdin laajeneva muoto ja
oven yksinkertainen muotoilu luovat tunnistettavan kokonaisuuden.

Mitdin muuta erottuvaa ja uudenlaista keinoa tuoda yritys esille ei ollut havaittavissa kuville
tallennetuista traktoreista ja tydlaitteista.

Kuva 20. Wille-koneen tunnistettavat muotokielen piirteet.




5.4 Haastattelu ja observointi
kiyttotilanteessa

Kiyttotilanteen havainnoinnin tarkoi-
tus

Lautassirottelijan kiyttotilanne on merkitté-
vé suunnittelun kannalta. On tirkedd paistd
katsomaan, miten kiyttdjd toimii lautassirot-
telijan kanssa todellisessa tilanteessa kiytti-
jan. Koneen kiyttdjilli on paras asiantunti-
juus laitteen toiminnasta, ja siksi hin pystyy
my9s parhaimmin kertomaan siihen liittyvis-
td asioista.

Lautassirottelijan kannen suunnitteluun vai-
kuttaa todellinen kiyttotilanne eli miten se
avataan ja suljetaan. Siihen vaikuttaa suoraan
materiaalien valinnat, esim. pitdako sen olla
kangas vai kovempi materiaali, kuten muovi.
Aukaisusuunta, -korkeus ja kiinnitysmeka-
nismit vaikuttavat lautassirottelijan muka-
vaan kiyttokokemukseen. Kun lautassirotte-
lijaa on mukavaa kiytad, syntyy kiytedjille
miellyttiva kiyttokokemus, joka suoraan vai-
kuttaa tyontekijin jaksamiseen ja vastaavasti
laadukkaaseen tydnsuoritukseen.

Haastattelu

Tavoitteena on videoida kaikki laitteen tyo-
vaiheet ja tehdd kiytedjahaastacteluja. Tdssd
tapauksessa tutkimusaineistona on doku-
mentaarinen luova ilmaisu. Dokumentoiva
ilmioditten, kisitysten ja tapahtumien tallen-
taminen ei aina tapahdu sanallisena vaan

Kuva 21. Wille-trakrtori ja Laimun lautassirotin.

yhtd hyvin voidaan kiyttd4 muita tallennusvilineitd (Anttila 2006, 205). Tyossi kiytetddn myos
haastatteluaineistoa tutkimusmenetelmini. Kun tietoa tarvitaan ihmisten asenteista, mielipi-
teistd, kokemuksista, havainnoista yms. tutkimusmenetelmiksi valikoituu haastattelu. Se voi
olla strukturoimaton tai strukturoitu. Strukturoimattomassa haastattelussa ei edetd etukiteen
laaditun suunnitelmaan mukaan, vaan haastateltava voi vapaasti esittdd seikkoja, joista se itse
haluaa kertoa. Strukturoidussa haastattelussa kysymykset ovat joko suljettuja tai avoimia. Jos
kysymykset ovat suljettuja, vastausvaihtoehdot ovat yleensi etukiteen laadittuja ja haastateltava
valitsee niistd sopivan. (Anttila, 2006, 196, 197.)




Haastatteluun péisi kiinteistohoidon tydn- valla tavalla: ensin avataan pressusta lihtevd narun solmu, jonka jilkeen rullautuva mekanismi
tekija, joka tydskentelee Turun Talo Team hoitaa tyotehtivinsi — rullautuu hetkessi nitisti taaksepdin.

Oy:ssid. Kyseessd on kiinteistohuollon asian-

tuntija, silld kokemusta on kertynyt jo lihes

30 vuotta.

Kuva 22. Rullautuva pressu.

Talo Team Oy:ltd 16ytyi LM-Tools -tuote-
merkin lautassirotin, joka oli kiinni Vila-ko-
ne Oy:n Wille tuotemerkin traktorissa. Lau-
tassirotin oli maalattu keltaiseksi, koska se on
Willen tuotemerkin padviri. Lai-mun tuote-
merkin tarrat oli sijoitettu sirottimeen sivulle

(LM-tools) ja taakse mallinumero (S-65).

Haastattelu oli strukturoimaton eli avoin.
Haastattelun apuvilineenid kiytettiin puhe-
limen #dnitystyokalua ja kameran videoka-
meran ominaisuutta. Haastatte-lun kautta
selvisi monet asiat. Tein kysymyksid siitd ni-
kokulmalta, kuin tydntekija olisi saapunut
tyopdivind paikalle ja mitd tyovaiheita hin
kavisi lapi.

Ensinnikin tydntekiji hakee tyokoneen hal-
lista ja ajaa silld hiekoitettavalle alueelle. Sielld
hin tdyttdd sirottimen sepelilld joko peruut-
tamalla siilon alle tai kauhan kanssa. Ennen
sitd hidn kuitenkin aukaisee lautassirottimen
kannen. Lautaissirottimen malli on S-65,
eli se on keskikokoinen. Tilli ja isommalla
tyo-laitteella on kidytossd rullautuva pressu,
jota haastateltavan ammattilaisen mukaan
koetaan erittdin helppokiyttoiseksi aukaisu-
mekanismiksi. Jos tarkastellaan aukaisua yk-
sityiskohtaisemmin, jirjestys menee seuraa-




Kysyin mm. S$-45 aukaisumekanismista,
jossa kiytetddn 4 peitekumia rullan sijasta.
Kiinteistohoitaja oli sitd mieltd, ettd timin
tyyppinen tapa on epikiytin-nollinen, kos-
ka ensin tdytyy aukaista jokainen peitekumi,
sitten heittdd pressu tyolaitteen yli, tdytedd
kone ja jollain lailla saada se pressu takaisin,
miki on vield hankalampi. Rullautuva pressu
puolestaan tulee aina sieltd takaisin (Kiin-
teistdhoitaja, henkilékohtainen tiedonanto
9.1.2013). Tdmintyyppinen pressun aukai-
sumekanismi on siis todella toimiva ratkaisu
jo itsessddn.

avatakseen lautassirottimen kansi. Haastat-
telusta selvisi myos se, ettd jos pakoputki ja
rulla sijaitsevat samalla puolella, silloin pako-
putki sulattaa pressurullaa.

Haastattelussa saatiin selville, etti timinko-
koisissa koneissa ei yleensi kiytetd suolaliuos-
ta. Sitd varten ovat olemassa isommat koneet,
joihin kylkiin tulevat suolaliuossiiliot. Ne
ovat yleensi muovisia. (Kiinteistohoitaja,
henkilokohtainen tiedonanto 9.1.2013)

Keskustelussa kiytiin lapi myos tydlaitteen

S-65 -mallissa on lukitustappi, jota avaamalla
saadaan koko lautanen ja varsi ylos. Kun lau-
tanen on ylhdilld, kone on miirityssi kulje-
tusasennossa eli silloin, kun sepelid ei levitetd,
ty6laitteen lautasen kuuluu olla ylhéilld. Lu-
kitustapista ei 16ydy minkéinlaista visuaalista
ohjausta sen kiytosta.

Sitten puheenaiheeksi otettiin venttiilit ja
ovatko ne yleensi likaiset. Kdyttdjin mukaan
ne ovat aina likaiset ja ne voisi saada piiloon
jollain kotelolla. Lautassirottimessa on val-
miina pystylevyt, johon on helppoa kiinnit

y=a Y & 125, /55,
-~
—
E @ @ L @ @ L L L
Haetaan Ajetaan Perutetaan Kansi Sirottimen Kansi Hiekoitetaan Laite: .
traktori hiekoitettavalle siilon auki tayttd kiinni alue takallsm
suojasta alueelle alle suojaan

Sen jilkeen tyolaite on valmiina hiekoituk-
seen. Sidilid tyhjenee sepelid levitettdessd,
sitd ei siis tarvitse tyhjentdd erikseen. Kysy-
myksiin kuului my6s kannen aukaisusuun-
ta. Haastateltavan henkilén mukaan kannen
pitiisi sijaita traktorin oven puolella, koska
silloin ei tarvitsisi kivelld koko siilon ympiri

Kuva 23. Kiyttotilanteen prosessi.

visuaalista ilmettd ja kiinteistdhoitajan mie
lestd asian tietdvit ihmiset tunnistavat punai-
sen kipilin Lai-Mun tuotteeksi. Lautassirot-
timen mallia esittdvd punaisen kipilin raa-
paisu on myds tunnistettava elementti.
Ammattilaista haastatellessa tuli  puheeksi
myds lautasen nostaminen ja laskeminen.

tdd jonkinlainen kotelo. Venttiileihin tiytyy
paastd kisiksi vain silloin, kun ne menevit
rikki. (Kiinteistohoitaja, henkildkohtainen
tiedonanto 9.1.2013)

Alla kuvassa 23 nikyy visuaalinen yhteenveto
kiyteotilanteesta.



5.5 Asiantuntijakeskustelut

Opinndytetydssi tullaan kidyttimdin myds
asiantuntijakeskusteluja  tutkimusmenetel-
mind. Asiantuntijoina toimivat toimeksi-
antaja, myyntimies, insindorit ja asentajat.
Tissa luvussa keskusteluja ei kdyda ldpi, vaan
niiden tulokset tulevat esille tekstissi aina
asian yhteydessi tarpeen mukaisesti.

5.6 Kiytettivyys

Vaikka kyse on teknisestd tyolaitteesta, kiyt-
tdjd on silti mukana tuotteen kiyttdmisessd
kiyttotilanteen alusta loppuun. Mukavan
kiyttokokemuksen takaamiseksi tydlaitteen
kdytettdvyyden tdytyy olla kohdallaan. Kiy-
tettdvyys on metodi- ja teoriakenttd, jonka
kidyttdjin ja koneen yhteistydtd yritetddn saa-
da efektiivisemmiksi ja kéyttdjin kannalta
mukavammaksi (Sinkkonen ym. 2006, 17).

Jacob Nielsenin mukaan kiytettivyys on osa
kiyttokelpoisuutta. Hyvin kiytettdvyyden
tekevit: kiyttotilanteen opittavuus, virheet-
tomyys, muistettavuus, tehokkuus ja miel-
lyttdvyys (Sinkkonen ym. 2006, 17). Miel-
lyttivd kokemus lautassirottimen kiytossi on
erittdin tirked kiyttdjin kannalta. Mukavan
kokemuksen kautta kiyttdji jaksaa parem-
min, ja se vaikuttaa suoraan tydnsuorituk-
seen.

Kiytedjilld ovat olemassa konventiot erilai-
siin teknisiin ympirist6ihin, joita voi vahvis-
taa ajan myotd. Thmisen toimintaan vaikutta-
vat muutkin asiat, kuten muoti, alakulttuuri,
toimintarajoitukset ja kyvyt, tehtivit, tila ja
sen olosuhteet ja itse kiyttotilanne. (Sinkko-
nen ym. 2000, 23, 24.)

Esimerkiksi sidolosuhteet ja kellonaika vai-
kuttavat kiytedjaan. Kovassa  pakkasessa
kansi pitdisi saada nopeasti suljettua ja siirtyd
ohjaamoon hallitsemaan laitetta sieled k-
sin. Kun pimeissd olosuhteissa tyoskentelevi
tyontekiji kiytead laitetta, tdytyy hdnen erot-
taa selvisti narun kiinnityskohtaa lautassirot-
timen kyljen taustasta.

Toisaalta tyontekijin tiytyy pidstd mahdol-
lisimman nopeasti hickoittamaan teitd, jotta
liukastumisia saadaan supistettua. Niitd sat-
tuu talvisin eniten ja sen uhrit ovat yleensi
iakkddc ihmiset (Kevyen liikenteen viylien

hoito 1999, 12).

Ihmiset ovat erilaisia seki kiyttdjini ettd tot-
tumuksiltaan. Siitd huolimatta teoria voi to-
deta, ettd ihmisilld on sellaisia ominaisuuksia,
jotka eivdt muutu. Jos ja kun suunnittelija on
selvilli niisti ominaisuuksista, pystyy hin
suunnittelemaan parempia tuotteita. Ihmiset
toimivat synnynndisten ominaisuuksien ja
geenien perityn perusteella. (Sinkkonen ym.
2006, 25.)

Tyo6laitteen asentaessa ensin siddetddn vent-

tiilit oikeaan asentoon ja sen jil-keen niihin
ei varsinaisesti kosketa, elleivit ne mene rikki
(Kiinteistdhoitoja, henkilskohtainen tiedo-
nanto 9.1.2013). Tydntekijd ohjaa tydlaitetta
suoraan ohjaamosta, mutta muutamia asioita
joudutaan tekemiin silti itse laitteen vieresta.
Ensinnikin kun kiyttdja on peruuttanut sii-
lon alle, hinen tiytyy tulla ohjaamosta ulos
ja avata kannen narua, joka on kiinnitetty
vilirungossa  kiinnityskohtaan solmimalla.
Solmun tiytyy olla helposti avattavissa, ja
avaamiseen ei saisi kulua ylimidriistd aikaa.
Narun tiytyy olla oikeanpituinen, jotta yli-
miiriinen kangas ei roikkuisi yli.

Kun solmu on auki, pressu rullautuu taakse-
pdin. Tamin jilkeen siilio tdytetddn. Sitten
pressu suljetaan narua vetimilld eteen ja sol-
mitaan se narun kiinnityskohtaan. Jotta tyd
sujuisi nopeammin ottaen huomioon siiolo-
suhteita (esim. kova pakkanen, lumimyrsky),
tdytyy kiinnityskohdan nikyi hyvin ja erot-
tua sirottimen kyljen taustasta esimerkiksi
virien kontrastien avulla.

Jotta tuotetta voi kiyttdd, tiytyy ihmisen ha-
vaita kaikki tuotteessa tehtivin toteutuksen
kannalta tirked. Jos kiyttdjid ei nde asioita,
joita pitdisi, virhe on silloin siini, ettd peri-
ton asia kdytesliictymissi vie hinen huomion
tai asiat eivit hahmotu hinelle. (Sinkkonen

ym. 2006, 67).

“Thminen on tottunut havaitsemaan kol-
miulotteisia kohteita taustaa vasten ja suun-



taa luonnostaan katseensa kohteeseen eiki
taustaan” (Sinkkonen ym. 2006, 85).

Kyseessd on siis visuaalinen kiytettdvyys. Se
voidaan mdiritelld seuraavanlaisesti: infor-
maation esitystapa on visuaalisesti kdytettdvi
silloin, kun visuaalinen tieto havaitaan no-
peasti, vaivattomasti ja virheettdmisti. Ob-
jektit erottuvat toisistaan kohteen ja tausta-
vilisen virieron ehdolla. (Nisinen 2007, 3)

Tillainen pieni seikka ohjaisi kiyttdjid esim.
pimeissi olosuhteissa. Havainnoinnin mu-
kaan sirotinta kdytetddn jo varhaisaamuna.
Silloin talviaikaan vallitsee pimeys ja virit
ndyteavit erilaiselta katuvalaistussa ympiris-
tossd kuin piivinvalossa, joten se pitdd ottaa
huomioon.

Kun kiytetddn virejd, on tirkedd ottaa huo-
mioon ja varmistaa se, ettd kirjainten ja taus-
tan vililldi on selked tummuusero (Tyoter-
veyslaitos 2010)

Narun kiinnityskohtaan (kuva 24) on myos
helposti pidstivi eli se ei saisi olla peitettyni
tai olla liian ahtaasti.

Jos venttiilisuojassa olisi siis aukko / syvennys
uloketta varten, sen kuuluu olla riittivin iso,
jotta erikokoiset ihmisten kddet mahtuisivat
aukosta sisddn.

Kuva 24. Narun kiinnityskohta.




5.7 Yhteenveto

Ennen suunnitteluosioon siircymistd tarkas-
tellaan tutkimuksen tuloksia. Tutkimuksen
kautta saatiin selville monia asioita, joista on
hyvi lihted suunnitteluvaiheeseen liikkeelle.
Benchmarkingin, havainnoinnin, haastatte-
lujen ja asiantuntijakeskustelujen mydti voi-
tiin tehdd johtopaitoksia.

Benchmarkingissa keskityttiin markkinoilla
oleviin vastaavanlaisten tuotteiden visuaali-
sen ilmeeseen. Osa yritysten tuotteista niytti
hyvin muotoilluilta ja visuaalisesti yhteenso-
pivilta muiden tuotteiden kanssa. Monilla
yrityksilld jopa nettisivuilla noudatettiin sa-
maa yrityksen tyylid, mitd tuotteissakin.

Suomalaisten yritysten tydlaitteiden virit
suurimmaksi osaksi rajoittuivat tummanhar-
maaseen. Myos monitoimilaitteissa oli aina
havaittavissa jossain mairin tummanharmaa-
ta. Kuitenkin yrityksen paavirin lisaksi niihin
oli lisdtty yksityiskohtia logoina tai yksittiisi-
ni vireind tuomaan yrityksen graafista tyylid
esille. Tummanharmaa pohjaviri voisi sopia
lautassirottimellekin, silli yksityiskohtia voisi
muuttaa eri vireilli asiakkaan mukaan. Jos
Laimun lautassirotin olisi tummanharmaa,
se sopisi todennikdisesti myds muiden yri-
tysten monitoimilaitteisiin.

Kuitenkin kaikki tutkitut yritykset eivit ole
onnistuneet yhtd hyvin. Tutkimus osoitti,
ettd suurimman osan lautassirottimissa kiy-

tetddn kannen materiaaleina joko pressua
tai muovista kantta. Niiden viritys vaihtelee
yrityksen graafisen ohjeistuksen mukaan tai
sitten visuaaliseen ilmeeseen ei ole panostet-
tu loppuun saakka tai ei ollenkaan. Tyolaite
saattaa ndyttdd muuten kohtuullisen hyvilti,
mutta kantena toimiva pressun sopimaton
viri rikkoo kokonaisuuteen. Téstd voidaan
pditelld, ettd Laimun pressun viriksi tdytyy
valita sellainen, joka sopii kokonaisvaltaisesti
seki tyolaitteen ettd traktorin kanssa.

Benchmarkingilla ja tydlaitteiden ja traktorin
havainnoinnilla oli my®s tarkoitus selvitelld
yritysten tapoja tuoda tydlaitteiden kautta
itsensd esille. Jokaisessa tarkasteltavassa yri-
tyksessd tyolaitteissa oli esitetty oma logon-
sa. Niin yritys toi itsensi esille ja erottautui
muista. Oma graafinen ilme ja muotoilu
olivat erottuvia tekijoitd, jotka vaikuttivat
tunnistettavuuteen. Kuitenkin mitdin muuta
keinoa erottua ei ollut havaittavissa.

Tutkimuksessa piti selvittdd, milldi raken-
teellisilla ratkaisuilla voidaan parantaa lau-
tassirottimen muotoilua tekemittdi suuria
muutoksia. Ensimmiiseksi nostettiin esille
lautassirottimen kansi, koska sen muutta-
minen toiseksi voisi saada lautassirottimen
ndyttimaddn hieman erilaiselta muotoilun
kannalta.

Aluksi haluttiin tarkistaa, onko nykyinen au

kaisu- ja sulkemistapa toimiva. Jos ei, miki
mekanismi sopisi timintyyppiselle laitteelle
parhaiten? Kannen olemassaoloa kyseenalais-
tiin Laimun tydntekijoiden kanssa (Insins-
ri, myyntimies, henkilokohtainen tiedonanto
18.1.2013). Keskustelua kiytiin siitd tarvi-
taanko kantta ollenkaan, jos tydlaite siily-
tetddn tydajan ulkopuolella sisitiloissa. Jos
vesi tai lumi joutuu lautassirottimen siilioon
sisdin kannen ollessa auki, se ei haittaisi sen
toimintaa mitenkdin (Myyntimies, henkilo-
kohtainen tiedonanto 18.1.2013).

Kiinteistohoidon ammattilaisen mukaan taas
kesdksi lautassirottelija irrotetaan traktorin
konepeitosta pois ja jitetddn pihalle jalkojen
paille tai telineen varaan seisomaan. Kuiten-
kin piiadyttiin siihen tulokseen, ettd koska
kansi on joka tapauksessa iso visuaalinen
elementti tyolaitteessa, se on syytd sdilyttdd
tuomaan ulkonikéd ja suojaamaan sisustaa
isommilta roskilta. Toimiva, siisti ja visu-
aalisesti yhteensopiva kansi luo positiivisen
vaikutelman laitteesta ja sen kiytettivistd
yrityksestd. Siisti ulkonako vaikuttaa myds
erottuvuuteen, koska  kilpailija-analyysin
avulla tuli selviksi, ettd suurin osa yrityksis-
td kiyttdd pressua, jonka viri ei yleensd sovi
tyolaitteen eiki traktorin kanssa yhteen. Asi-
akkaiden ostospéitdkseen vaikuttaa erilaisten
tekijoiden summa: brandi tai tuotemerkki,
tuotteiden ulkoniko, pakkaukset ja tuoteeti-
ketti (Taipale 2007, 20). Téstd voi paitelld,



ettd uusi ja moderni lautassirottelijan ulkoni-
ko lisdisi kysyntad.

Haastattelun  ja  asiantuntijakeskustelujen
kautta saatiin vastauksia, ettd jo olemassa ole-
va isompien tydlaitteiden (S-65 ja S-90 -mal-
lit) kannen rullautuva aukaisumekanismi on
erittdin toimiva. Siitd rullautuvasta tavasta on
tullut paljon hyvidd palautetta. Niinpd tistd
voidaan tehdi pddtds, ettd toimiva ja suosittu
aukaisumekanismi jitetddn, mutta pressun
graafista ilmettd voidaan miettid uudestaan.

Mallissa S-45 puolestaan kiytetddn peite-
kumeilla sulkeutuvaa mekanismia. Kaytei-
jihaastattelussa tuli selviksi, ettd tillainen
mekanismi on epikiytinnéllinen monesta
eri syystd. Laimun tydntekijdiden ja toimek-
siantajan haastateltaessa selvisi, ettd mitdin
erityistd syytd ei ole siihen, ettd laitteissa on
kiytetty eri mekanismeja. Toimeksiantaja
valotti myos lautassirottimen historian, silld
lautassirotin kuului alun perin Arctic Mach-
inen omistukseen. Silti helmikuussa 2012
Laimu osti osan tyolaitteiden valmistuksesta
sellaisenaan kuin se oli alkuperiiselld omista-
jalla (Laimu 2013).

Seuraavaksi rakenteelliseksi seikaksi nousi
venttiilien piilottaminen. Haastattelun kaut-
ta selvisi, ettd lautassirottimen venttiilit ovat
aina likaiset, miki ei ole esteettisyyden kan-
nalta hyvii. Suojassa olevat venttiilit pysyisi-
vit myds kauemmin hyvissi kunnossa. Myos
toimeksiantajan kanssa palaveeratessa selvisi,
ettd venttiilit voi tosiaan suojata. Niin ollen
opinnidytetydn rakenteelliseksi ratkaisuksi tu-
lee olemaan venttiilisuojakotelo. Sen suojaa-
minen osoittautui todelliseksi tarpeeksi.

Suojakotelo vaikuttaisi osittain tydlaitteen
muotoiluun ja visuaaliseen ilmeeseen. Niin
pienelli muutoksella saadaan lautassirotti-
melle uudenlaisen ilmeen. Koska koko tyo-
laitteen uudelleenmuotoiluun ei voida puut-
tua, kehitetidn siis konsepti suojakotelon
ympirille.



6 SUUNNITTELU

Ideointiluvussa tarkastellaan prosessinkulkua
suunnittelun lahtokohdista lopputulokseen.
Alussa on tarkoitus luoda niin paljon ideoita
kuin pystyy ja aina tietyn ajanjakson kuluttua
karsia huonoimmat ideat pois. Ndin saadaan
isosta midristd ideoista muutamia kelvollisia,
jotka sitten hierotaan konsepteiksi.

6.1 Suunnittelun lihtokohdat

Suunnittelun on tarkoitus perustua tutkittui-
hin tuloksiin. Téssd tapauksessa haastattelu-
jen, asiantuntijakeskustelujen, havainnoin-
nin ja benchmarkingin tulokset vaikuttavat
suunnitteluun. Kiinteistéhoitajan mukaan
kannen toimivuus isommassa tydlaitteessa
(S-65) oli mitd parhain, mutta venttiiliput-
kien likaantuminen oli ongelmakohta, jota

haluttaisiin  parantaa. Kuitenkin toimiva
kannen aukaisu- ja sulkemismekanismi on
vain isoimmissa malleissa (S-65 ja S-90), kun
taas pienemmaissi S-45 -mallissa on kiytos-
sd pressu, jota suljetaan ja aukaistaan neljilld
kumilenkilld eli peitekumilla. Tamin perus-
teella S-45-mallissa voisi olla myds samanlai-
nen toimiva mekanismi. Niin saadaan myos
yhtendinen linja kaikille sirottimille.
Toimeksiantajan kanssa palaveeratessa selvi-
si, ettd venttiilit voi piilottaa jollain tavalla,
ja valmistusmenetelmiksi kiyvd vaihtoehto
voisi olla limpémuovaus.

Benchmarkingin tuloksista voidaan paitelld,
ettd logolla varustettu tarra on yleisin keino
tuoda firma esille. Silld tavalla ihmiset nike-
vit, mihin yritykseen kone kuuluu tai miki
yritys sen valmistaa. Tdstd seuraa kysymys,
voisiko se erottautumiskeino olla jotakin
muuta kuin logotarra? Jos se olisi uudenlai-
nen tapa kertoa koneen alkuperisti, voisi

yritys erottua kilpailijoista heti eri tavalla.
Samalla kun laite ndyttdd hyvild, asiakas
hydtyy myos siiti. Kun asiakkaalle luodaan
lisdarvoa, hidnti autetaan menestymisessi

(Taipale 2007, 18).

Laimun logoon kuuluu punainen karhun
tassun jilki ja musta LM-kirjainyhdistelma,
joka tarkoittaa Lai-mua lyhennettyni. Kiin-
teistdhoidon ammattilaisen haastattelusta
saatiin selville, ettd Laimun tirkein tunnis-
tettavuusmerkki on karhun kipild logossa.
Asian tietivit ihmiset tunnistavat firman
siitd. Kuitenkin LM-toolsin logo, kertoo
tuotteen kuuluvan siihen tuotemerkkiin ja se
koetaan my®s tunnistettavaksi tekijiksi.

6.2 Suunnittelun raja-arvot

*Projektissa vaikutetaan tuotteen visuaaliseen




ilmeeseen ja osittain muotoiluun, mutta ei
muotoilla itse tyolaitetta uudelleen

eLautassirottimen varoituskolmion on oltava
koneen takaosassa vasem- malla puolella

sSirottimen sivussa on oltava pakolliset varoi-
tustarrat

*Kannen avaamis- ja sulkemismekanismin
on oltava helppokiyttoinen

*Ratkaisun pitdd olla uudenlainen, erottuva
kilpailijoista, Laimun brindi on tunnistetta-
va

*Ratkaisun pitdd sopia virillisesti sekd Lai-
mun koneeseen, ettd asiakkaan yritykseen
(tdssd tapauksessa keltaiseen viriin)

*Tyolaitteen takaosaan ei saisi enii sijoittaa
muuta kuin tyolaitteen malli-numerotarra,
koska takaosa on jo tiynni elementteji

*Venttiilejd ei saada laskettua alas letkujen
ahtauden takia (Lautassirottimen asentaja

12.2.2013)

*Kotelo pitid olla vaivattomasti asennettavis-
sa

*Venttiilikotelossa pitdi olla aukot letkukul-
kua varten

*Venttiilien tidytyy mahtua koteloon

*Venttiilisuojakotelon muotoilun  kuuluu
olla yhteneviinen traktorin ja lautassirotti-
men kanssa

6.3 Moodboard

Kuva 25. Moodboard.




Lautassirottimen ei tarvitse valctdmictd ndyt-
tid aina samalta tekniselti laitteelta, vaan
voi olla ulkomuodoltaan asiakasystavillinen.
Vireja kannattaa kiyttdd harkitusti yrityk-
sen graafisen ohjeistuksen mukaan. Laimun
traktoreille on ominaista sirmikkyys, viis-
toon menevit muodot ja kolmion muotoiset
piirteet. Sen takia ndicd piirteitd voisi lahted
korostamaan. Myos erilaiset pinnan mah-
dollisuudet voisi kiytedad hyviksi: urat, kai-
verrukset, kohokuvat eli reliefit ja printit. Si-
rottimelle haetaan uudenlainen, raikas ilme,
joka eroa selkeisti kilpailijoista.

6.4 Ideointi

Lautassirottimen  visuaalinen  suunnittelu
pohjautui vireihin. Toimeksiannossa toivot-
tiin, ettd sirotin olisi yksivirinen. Benchmar-
kingin tulosten mukaan suurin osa suoma-
laisista  tySlaitteiden valmistajista  kidyttdd
tuotteissaan tummanharmaata vérii. Laimun
graafisen ohjeistuksen mukaan Laimun yksi
lisdvdreistdi on tummanharmaa myds. Sirot-
timen ollessaan tummanharmaa voitaisiin
muut vérit tuoda yksityiskohtina. Esimerkik-
si jos lautassirotin on Laimun oman firman
traktorissa kiinni, sirottimen pidviri on tum-
manharmaa ja venttiilisuojakotelon ja pres-
sun on vihred brandiviri, joka toimisi myds
tehostevirini. Jos Laimun sirotin olisi firman
omistuksessa, jonka brandiviri on keltainen,
olisi venttiilisuojakotelo ja pressu silloin kel-
taisina. Toinen vaihtoehto on se, molemmis-

sa tapauksissa pressu olisi harmaa tai musta.
Viimeistidn 3D-visualisoinneissa on tarkoi-
tus kokeilla virien vaihtoehtoja sirottimessa.
Suojakotelon suunnittelu alkoi siitd, kun
luonnosteltiin vapaasti.

Kuva 26. Alkuvaiheen luonnoskollaasi.

Tarkoituksena oli luonnostelemalla visuali-
soida paljon ideoita rajoittamatta. Alkuvai-
heessa saa vihin revitelld ja piirtdd villejd
ideoita.




Luonnostelussa keskityttiin aluksi tarroituk-
sen suunnitteluun ja logon tuomiseen esille
eri tavoin. Seuraavissa luonnoskollaaseis-
sa kuvissa 22, 27 ja 28 olevat vihredt pallot
kuvaavat palaverissa asiakkaan kanssa esiin
nousseita ideoita. Kuvassa 22 ylivasemmassa
pallossa oleva vauhdikas tarra vaikutti pala-
verissd hyviltd, koska tarran virid vaihtamal-
la saataisiin halutun yrityksen virimaailmaa
esille sen suurempia maalauksia tekemited.

Koko tydlaitteen maalaus asiakkaanfirman
vireiksi on isompi resurssi, kuin yksittdisen
tarran liimaaminen kylkeen. (Toimeksianta-
ja, henkilokohtainen tiedonanto 2013). Kes-
kelld olevassa pallosta [6ytyvit kulmikkaat ja
sirmikkait ideat, joissa on havaittavissa viis-
toon menevit muodot. Alaoikealla pienessd
pallossa nikyy logo, joka on koholla.

Koska yksi timidn opinndytteen tavoitteista
on saada lautassirotin ndyttdmiin yhtene-
viiseltd traktorin ja itse sirottimen kanssa,
ryhdyttiin pohtimaan ratkaisua selvictimalld,
mistd Lai-mun traktoreiden ja lautassirotti-
men muotokieli koostuu. Kuvista 27, 28, 29
ja 30 nikyy prosessin kulku.

Lautassirotin saadaan kolmeen Laimun trak-
toriin: 486-, 586- ja 686-malliin. Ensin ha-
ettiin kuvia traktoreista ja alettiin selvitelld
piirtdmilld niiden piirteitd, jotka toistuvat
laitteesta toiseen.

Kuva 27. LAI-MUN traktorin 486-mallin muotokielen piirteet.




Kollaasien kautta etsittiin muotoviivoja selvi-
tikseen, mistd geometrisistd muodoista trak-
tori koostuu. Kuten kuvasta 27 nikyy, trak-
toreissa ilmenee paljon kulmikkaita muotoja,
jossa esiintyvit kolmiot ja polygonit. Pyoris-
tyksid loytyy hyvin vihin.

586:n mallissa toistuivat perdti samanlaisia
piirteitd. Se todistaa sen, ettd Lai-mulla on
yhteneviinen linja traktoreillaan. Muuten
konepeittojen muoto oli hieman erilainen,
mutta hytin muodot ovat samantapaisia.

Ominaispiirteissi oli mydskin paljon kol-

mioita ja polygoneja. Terivit kulmat ovat
myos ominaisia Laimun traktoreille.

Kuva 28. 586-mallin muotokielen piirteet.




686-mallin traktorin ominaispiirteet eivit potentiaalisia muotoja luonnosteluun. nen urakka tehtiin lautassirottelijankin kans-

eronneet huomattavasti edellisten mallien sa, eli valokuvien pohjalta etsittiin linjoja,
kanssa. Vaalean vihreilld palloilla kuvissa 27, Kun traktoreiden muotokieli oli selvitetty, jotka voisivat sopia venttiilisuojankoteloon.
28, 29 ja 30 tarkoitetaan toistuvia piirteitd ja siirryttiin lautassirottimen pariin. Samanlai-

R —

Kuva 29. 686-mallin ominaispiirteet.




Kuva 30. S-65- ja S-90-malleista otetut muotokielen piirteet.




Kuva 31. Luonnokset LAI-MUN muotokielen pohjalta
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Niiden luonnosten pohjalta 3D-luonnostel-
tiin, jotta voitaisiin hahmottaa ideoita pa-
remmin.

Kun ideoita oli riittavisti, kdytiin lipi niitd
toimeksiantajan kanssa. Kaikki vaihtoehdot
katsottiin yhdessd ja karsittiin paljon pois.
Kulmikkaita muotoja pidettiin hyvini ja
niilld jatketaan eteenpiin. Pohdittiin yhdes-
sd, ettd idea, jossa putket letkuja varten olisi-
vat integroituna, voisi olla jirkevi tyolaitteen
kasaamisen kannalta. Silloin olisi vain yksi
osa, joka kiinnitettiisiin kylkeen. Liht6koh-
tana on se, ettd mitd vihemmin varaosia, sen

parempi (Toimeksiantaja, henkilokohtainen
tiedonanto 12.2.2013).

Piddyttiin sellaisiin vaihtoehtoihin, jossa sa-
devesi ja lumi piidsevit luonnollisesti valu-
maan alas, eivitkd kerry mihinkidn (Kuvaan
33 ensimmiinen ja kolmas malli). Muovin
pinnassa saa olla kaksi aukkoa venttiilien sdi-
tojd varten, mutta niiden kautta ei saa tulla
likaa. Kuitenkin on vaarana, etti niiti sii-
detain ilkivaltaisesti. Tapaamisessa toivottiin
my0s sellaista ratkaisua, jossa muovikotelo
voisi olla my®&s tyélaitteen toisellakin puolel-
la. Niin ratkaisuun tuodaan symmetrisyyttd

Kuva 33. 3D-mallinnus ideoiden hahmotuksen vuoksi.

ja muovikotelolla olisi funktio, jossa kotelo
toimisi letkujen siilytyspaikkana kesin aika-
na.

Luonnostelua  jatkettiin ~ mittapiirrosten
pohjalta ja erityisesti huomiota kiinnitettiin
kahteen metalliseen putkeen, joita kiytetdin
letkujen siilyttdmiseen kesin aikana niiden
pohjalta lisad. Siitd tuli idea metalliputkien
eliminoimisesta ja putkien integroimisesta
suoraan muovikoteloon. Silloin sdistyttdisiin
kahdesta tyovaiheesta: putkien valmistami-
sesta ja asennuksesta ja hitsaamisesta run-
koon.




Kuva 34. Letkut ovat metalliputkissa.

Kuvassa 34 letkut roikkuvat tydlaitteen yli, mutta ovat siilossd olemassa olevis-sa metalliputkissa. Kuvassa 35 puolestaan letkut ovat siirretty tyo-
laitteen toiselle puolelle, miki tekisi tyolaitteesta siistimmin nikoisen. Muovikotelossa letkut olisivat turvallisesti silossi kesalla.

Kun osa ideoista oli karsittu pois, piti jatkaa jo olemassa olevien ideoiden kanssa kehittelemalld niitd eteenpdin, miksata ja sekoitella toistensa kanssa
ja mahdollisesti kokeilla villien piirteiden lisaamisti. Villeistd ideoista saattaa 16ytyi sellaisia mielenkiintoisia piirteitd, joita voi yhdistd rauhallisiin
tai tavanomaisiin ideoihin. Ideoiden karsimispalaverissa myos selvisi, ettd S-65-malli on kiytetyin, joten suunnittelu tapahtuu pidosin sen ympa-
rille, mutta muihin koneisiin sen on oltava sopia myos (Toimeksiantaja, henkilokohtainen tiedonanto 12.2.2013).

Kiytt66n saatiin lautassirottimien 3D-mallit. Seuraavista kuvista selvidd 3D-luonnostelun prosessi. Kokeilujen kautta etsittiin haluttu muoto ja
toimiva ratkaisu. Apuna kiytettiin muotoja ja piirteitd aiemmin tehdyistd kollaaseista.




Kuva 35. Letkut ovat siirretty vastakkaiseen suuntaan.




Kuva 36. Muodon hakemista Laimun traktoreiden ja lautassirottimien muotokielen pohjalta.

Kuvassa 36 nikyy luonnoksia Laimun muo-
tokielen pohjalta. Ne ovat kulmikkaita, niissd
on havaittavissa geometrisuutta ja kolmio-
muodot seuraavat luonnoksia myos. Mustal-
la virilld korostetut viivat sivuavat selvitettyji
Laimun muotokielen piirteitd.



Kuva 37. Ensimmiiset 3D-visualisoinnit piirteisti.
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Virikokeiluja ja aukko let-
kuja varten (vaatii kehitte-
lyi sekd muodon, etti koon
puolesta)

~
Seo
-~
LT
e m———
-
- -

Koteloon on lisatty
padstokulmia. Tissd mallissa ei ole auk-
koa, vaan kotelo tulee
taaimmaiseksi

Kuva 38. 3D-luonnostelua.
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Ylempien kuvien kotelon perusmuoto oli toi-
meksiantajan mielestd hyvid ja silli jatkettiin
eteenpdin. Suunnittelussa edettiin kohti yksi-

tyiskohtia.

Padstokulmat seki itse
kotelossa sek sen aukossa

Kuva 39. 3D-luonnostelua.




Kotelo vihreind, tassun véri
harmaa

Aukko letkuja varten myos
I muotoiltiin uudelleen. Nyt
Kun 3D-venttilimallit vihdoin letkujen lipivienti asennukses-
saatiin toimimaan ja sijoitetti- sa tapahtuu kitevimmin, kun
in paikoilleen, kotelo oli liian
pieni, joten sen koko muutetti-
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asti nuksiin tulee molemmille
puolille reidt kiinnitysti 1
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Kotelo keltaisessa vriissi.
Logon tassu punaisena.

Kuva 40. Yksityiskohtien suunnittelua.

48




Kuva 41. Asennukseen liittyvi ehdotus.

Tassd sama kiinnitys, mutta kotelon alapuoli
kiinnittyy my6s, kun edellisessd asennus vain
sivuista

Kotelo kohdistetaan alas metaliprofiilin
Juraan valiin

e

Tiiviste kotelon
ylempan kohtaan
raminan

estamiseksi

Metalliprofili

Kuva 41. Asennukseen liittyva ehdotus.




Niiky eri kulmista, letkut
mukana

Vihred pressu

Vaaleanharmaa pressu

Kuva 42. Lautassirottimen visuaalisen ilmeen yksityiskohdat.




Kotelo ja pressu keltaisia

Kotelo keltainen, pressu
vaaleanharmaa

Lautassirotin jalkojen
varassa seisomassa. Jalat rd
mahtuvat hyvin, eiki kotelo - -

ole edessi. - -

Kuva 43. Lautassirottimen visuaalinen ilme ja tyélaitteen sijoitus jalkojen varaan.
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Palaverin jilkeen pdddyttiin toimeksiantajan
kanssa sellaiseen ratkaisuun, ettd kiinnitys ta-
pahtuu alaosan ja sivuosien kautta. Téllainen
tapa helpottaa asentajan tydtd, koska silloin
ei tarvitsisi ruuvata alaosaa. Kiinnitykseen
riittdisi yhteensd vain kaksi ruuvia, jotka tu-
lisivat kappale per sivu (Insinoori 5.3.2013,
toimeksiantaja henkilokohtainen tiedonanto
11.3.2013).

Koska tyolaitteen muoto kapenee alaspiin,
ndin ollen on hankalampi padstd koneen
kapeimpaan kohtaan. Sen takia kiinnitys
helpotetaan hitsaamalla metalliprofiili run-
koon kiinni, johon sitten ujutetaan muovi-
kappaleen alaosa. Palaverissi tultiin siihen
pidtokseen, ettd pressun viri tulee olemaan
tummanharmaa, niin kuin itse tydlaite. Talld
tavalla olisi vain yksi pressu, eikd varastossa
tarvitsisi sdilyttdd erivirisia kansia. Tyolaite
olisi myds visuaalisesti yksivdrinen, mutta
venttiilisuojakotelon kautta tuotaisiin virilli-
nen osa esille.

6.5 Valmistusmenetelmi

Mahdolliseksi ~ valmistusmenetelmiksi va-
likoitui limpémuovaus. Se on menetelma,
jossa kestomuoviaihio limmitetddn ja muo-
vaillaan uuteen muotoon. Isoja tuotteita
valmistaessa tillaiselle menetelmille on tyy-
pillistd pienet sarjat. Kun kyse on pienisti,
tuotteista kuten pienikokoisista kuplapakka-
uksista, silloin ne valmistetaan isoina sarjoi-

na. (Muovimuotoilu 2013)

Limpémuovaus kisittelee ainakin kolme eri
tapaa muovata: tyhjiomuovaus, kuumapuris-
tus ja kaksoislevynmuovaus. T4ssd projektissa
keskitytddn tyhjiomuovaukseen, koska se oli-
si tyypillinen valmistusmenetelma tillaiselle
venttiilisuojalle, jota muovattaisi muovile-
vystd haluttuun muotoon logon kolmiulot-
teisuutta huomioon ottaen. (Muovimuotoilu
2013)

Tyhjio- eli alipainemuovaus on kaikista ylei-
sin muovausmenetelmi, jossa kiytetddn lim-
po6d hyviksi. Tallaisessa metodissa muovilevy
limmitetddn kuumaksi, jolloin se pechmenee.
Limmennyt muovi puhalletaan kuplaksi pai-
neilman avulla. Sitten tyhjidmuovauskoneen
tyStaso muotteineen nostetaan ylos ja ali-
paineilmalla imetddn ilma alipainepumpulla
kuplasta. Muovin pehmeyden ansiosta se ko-
pioi hyvin tarkasti muotin pinnan. (Muovi-
muotoilu 2013)

Muottina kiytetddn yleensid puuta tai alu-
miinia. Tyhjiomuovauksessa muovilevyjen
paksuus vaihtelee 1-8mm vililld. Tyhjio-
muovauksessa kiytetddn yleensd PS- ja ABS-
muovityyppid. PE ja PE-HD ovat kiytossd
harvemmin, koska ne kutistuvat kovasti ja
niiden tyostdlimpotila on kapea. Tidmin
takia niitd on vaivalloista tyhjiomuovata.
(Muovimuotoilu 2013)

Tyhjiomuovausta kiytetddn aika pitkéldi jaa-
kaappien sisustuksessa, Terhi-veneissi, ajo-

neuvojen interiodreissd, pientein sarjojen
virkeissd, pakkauksissa, laukuissa, muovisten
virvoitusjuomapullojen  lavaustarjottimis-
sa, perdvaunukuomuissa ja suksibokseissa.
(Muovimuotoilu 2013)

Valmistusmenetelmissd tulee ottaa huo-
mioon tuotteen suunnitteluun vaikuttavia
asioita. Tuotteessa tulee olemaan piistokul-
mat, jotta se tulisi muotista ulos.

Valmistus ja materiaali

Materiaalina kiytetdin muovia, joka soveltuu
tyhjiomuovaukseen. Yleensi se on ABS- laa-
tua. Tuotteen tirkeimpid muovin ominai-
suuksia on iskun-, siin- ja oljynkestivyys

(hydrauliikkaoljy).

Valmistus toteutetaan seuraavanlaisesti: ensin
limpémuovataan tuote muotin avulla. Kun
aihio on tullut muotista irti, siitd kuuluu la-
serleikata ylhddledpdin ylimdiriinen muovi
pois niin, ettd jiljelle jad reunukset kiinni-
tystd varten. Tamin jilkeen muovikappale
kdidnnetddn kyljelle ja leikataan aukko letkuja
varten molemmin puolin.



6.6 Lopputulos

Pitkdn prosessin jilkeen saatiin uuden vi-
suaalisen ilmeen ja venttiilien suojakotelon
konseptit. Lautassirottimelle tehtiin  viri-
suunnitelma visuaalisesta ilmeestd. Tyolaite
toivottiin yksiviriseksi maalaustéiden helpot-
tamiseksi, niinpd sen viri suunniteltin tum-
manharmaaksi Laimun graafista ohjeistusta
noudattaen. Rullautuvan pressun viri pai-
tettiin tummanharmaaksi, miki mahdollis-
taa koko tydlaitteen ndyttdimidn yksiviriseltd
niin kuin toimeksiannossa toivottiin.

Venttiilisuojakotelo saa puolestaan Laimun
vihrein brandivirin ollessaan Lai-mun trak-
torissa kiinni. Kun asiakas ostaa Laimun si-
rottimen, maalataan venttilisuoja asiakkaan
firman pidviriksi. Narun kiinnityskohdan
metalliosa maalataan tummanharmaaksi,
kuten koko tyélaite. Tummanharmaa kiin-
nityskohta erottuu vihredstd tai keltaisesta
venttiilisuojakotelon taustasta (kuva 44).
Tummuusero riittii erottamaan kaksi asiaa
toisistaan. Niin sirottimen kiyttdja nikee
kiinnityskohdan jopa pimeimmissikin olo-
suhteissa.

Kiinnityskohdan etiisyys koteloon on 86,5
mm ja se riittdd kiinnitykseen vaativaan
likkkeeseen. Kiinnityskohta voidaan myds
siircdd kauemmas jos on tarvetta (Insinoori

13.3.2013).

Kuva 44. Kiinnityskohta taustaa vasten.




Kuva 45. Kiinnityskohdan etiisyys kotelosta.




1. Tydkone maalataan tummanharmaaksi 2. Kotelo maalataan joko vihreaksi 3. Venttiilit ja letkut asennetaan ja
tai keltaiseksi. Kohologon kohtaan saadetdan paikkoilleen
liimataan logotarra.

6. Lautassirottelija kiinnitetdan trak- 5. Suojakotelon sivujen reunukset 4. Kotelo kohdistetaan metalliprofii-
toriin kiinni ja tydlaite on sen jilkeen kiinnitetdan koneruuveilla lin uran véliin sirottimen molem-
on kayttovalmis. mille puolille

Kuva 46. Maalaus- ja asennusprosessi.




Koska venttiilisuojakotelon  etuseinimiin
sijoitettiin koholla ja osittain painettu alas
oleva LM-toolsin logo, firma tulee eri tavoin
esille, vaikka kotelo olisikin keltaisen virinen.
Tutkimuksen mukaan karhun tassun jilki
mielletiin Laimun tuotteeksi.

Konseptissa karhun tassu on nimittiin pai-
nettu hieman alas, mikd kuvaa kirjaimelli-
sesti tassun jiljen painauman. T4llaista tapaa
tuoda yrityksen logo esille ei ole kiytetty
tutkituissa vastaavanlaisissa tuotteissa, joten
timin perusteella tuote erottuu muista tyo- Kuva 47. Logon tassun jilki mustalla ddriviivalla kehystettyni ja vanha versio tassusta.
laitteista. Logossa ilmenevi punainen tassu
on kehystetty mustalla viivalla, miki erottaa
logon vihredsti taustasta.

Kohotetun logon piille tulee vield tarroitus
logon oikeissa vireissi. Idea koholla olevasta
logosta tuli tehdystd moodboardista.

Kuva 48. Koholla oleva logo.




Kuvassa 49 on esitetty lopputuotokseen
vaikuttavia asioita. Venttiilien suojakotelon
muoto on suunniteltu LM-Trac 486-, 586-
, ja 686- traktorimallien ja lautassirottimen

"

muotokielen piirteiden pohjalta. Muotokieli
osoittautui kulmikkaaksi, sarmikkaiksi, te-
rivien kulmien ja viistoon menevien muo-
tojen omaavaksi. Koska suunnittelun apuna

Kuva 49. Lopputulokseen vaikuttavia asioita.

kiytettiin niitd piirteitd, voidaan todeta, ettd
suojakotelo on visuaalisesti yhteneviinen
Lai-mun traktoreiden kanssa.




Kuva 50. Lautassirotin koteloineen traktorissa kiinni.




Suojakotelon suunnittelussa on otettu huo-
mioon valmistusteknilliset seikat, kuten
muoviosan piistokulmat, jotta tuote tulisi
muotista irti. Kuvassa 51 nikyy suunniteltu
muotin muoto ja liike, kun kotelo irrotetaan
muotista

Kuva 51. Muottihahmotelma.

Suojakotelosta 16ytyy konkreettinen funktio
— se suojaa venttiilejd lialta. Muoto on suun-
niteltu niin, ettd lumi, sadevesi tai vaikka

sepeli valuvat luonnollisesti alas, eivitkd jid
mihinkdin jumiin

Suojakotelo tulee myds tydlaitteen toiselle
puolelle tuomaan symmetrisyyttd, mutta siitd
16ytyy myds toinen funktio ja hyoty. Kesilla

lautassirotin otetaan traktorista pois ja sijoi-
tetaan jalkojen varaan seisomaan. Kun lautas-
sirotin on jalkojen varassa, letkut sijoitetaan

muovikotelon suojaan toiselle puolelle tylai-
tetta, kun taas ennen ne laitettiin metalliput-
kien sisddn. Tdssd konseptissa metalliputket
on otettu kokonaan pois. Niin sdistytdin
metalliputkien valmistuksesta ja hitsaamises-
ta lautassirottimen runkoon. Jalat mahtuvat

myds sirottimen rakenteeseen asennetusta
muovikotelosta huolimatta.




Kuva 53. Lautassirotin jalkojen varassa.




Ennen Jalkeen

Kuva 52. Ennen ja jilkeen kuva.
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Suojakotelo on myds ihan toimiva asennuk-
sen kannalta. Venttiilit mahtuvat sisidn ja
niiden sddtdvaraa on otettu huomioon.

Venttiilien korkit nousevat ylospdin sddtdessa,

joten kotelon korkeus on huomioitu siindkin
tapauksessa. Suojakoteloon on suunniteltu
aukot letkujen menoa varten.

Kuva 54. Venttiilisuojakotelon yleismittakuva.




Kuva 55. Kotelo




Kuva 56. Ihmishahmo ja lautassirotin koteloineen.




7 ARVIOINTI JA POHDINTAOSA

Projektin tavoitteiksi asettui lautassirottimen
visuaalisen ilmeen parantaminen ja rakenteel-
listen seikkojen ratkaiseminen tutkimuksen
kautta. Opinndytetydssi on kiytetty erilai-
sia tutkimusmenetelmii, kuten dokument-
tiaineistoa, benchmarkingia, havainnointia,
kiyttdjihaastattelua ja asiantuntijakeskuste-
luja.

Benchmarkingin kautta sain tietdd, ettd
monet yritykset ovat ratkaisseet visuaalisen
ilmeen harkitusti. Kuitenkin joillakin on
parantamisen varaa. Yritykset ovat tuoneet it-
sensi esille tuotteen muotoilun ja logotarran
kautta. Uusia nikokulmia erottautumiselle ei
ollut, niinpi paitin etsid uusia ulottuvuuksia.
Moodboardin avulla piddyin ratkaisuun, jos-
sa Laimun logo olisi koholla ja logon tassun

jalki painettu alaspdin.

Tutkimuksessa oli tarkoitus selvittdd, tarvit-
seeko lautassirottimen kansi pdivittdd uuteen
aikausu- ja sulkemismekanismiin, koska van-
ha vaikutti epikiytinnolliseltd. Haastattelun

ja asiantuntijakeskustelujen kautta sain selvil-
le, ettd s-45- tyolaitteen mallissa on epikiy-
tinnollinen mekanismi, kun taas isoimmissa
laitteissa (S-65 ja S-90) se on erittdin toimi-
va. Todelliseksi kehitystarpeeksi osoittautui-
kin venttiilien suojaaminen. T4ami asia sel-
visi haastattelun ja asiantuntijakeskustelujen
kautta. Lopputuloksena saatiin uusi ja erot-
tuva graafinen ilme ja tarkoituksenmukainen
venttilisuojakotelon konsepti Laimun lautas-
sirottimeen.

Projekti oli edennyt aikataulun mukaisesti,
mutta ideointivaihe on lihtenyt kiyntiin pari
viikkoa myohissi. Siitd huolimatta vauhtiin
on piisty ja lopputulos oli syntynyt. Mieles-
tdni projektissa on onnistuttu myds sen takia,
ettd tutkimuskysymyksiin on vastattu erilais-
ten keinojen kautta.

Opinndytetydni sijoittui syksyn puoliviliin ja
loppui kevidseen. Tami ajankohta on mieles-
tdni ollut paras aiheeni suhteen. Lautassirot-
timia on nikynyt valtava mairi niin

kaupungin keskustassa kuin muissa asuinalu-
eilla. Témin mydti oli helppoa hahmottaa ja
havainnoida niiti.

Tiéstd opinnidytetyostd hydtyy moni taho. En
sinndkin Laimu yrityksend hydtyy siitd, ettd
tein kiyttdjahaastettelun, josta yritys sai tietoa
kiyttdjakokemuksista. Hyviksi todettu kan-
nen aukaisu- ja sulkemismekanismi todenni-
koisesti vaihdetaan myos S-45-tydlaitteeseen,
mikd vaikuttaa parempaan kiytettivyyteen
jatkossa kdyttdjin kannalta. Konseptista hyo-
tyvit myds asentajat, silld konsepti on suun-
niteltu asentajaystivillisesti. Venttiilisuoja-
kotelon kiinnitys lautassirottimeen tapahtuu
vaivattomasti. Venttiilisuojakotelon konsepti
on tarkoituksen mukainen, koska nyt venttii-
lit ovat suojassa, eivitki likaannu. Nyt tyolai-
te ndyttdd siistimmin nikoiseltd, koska vent-
tillit ovat piilossa, eikid liikaa yksityiskohtia
tylaitteesta ndy, kuten letkujen kiinnitykset.
Opinniytetydn tekemisessi oli hankalaa 16y-
tdd kirjallisuutta lautassirottimista, sen sijaan
sihkoisid lihteitd on 18ytynyt ihan tarpeek-




si. Jos minulla olisi ollut enemmin kirjallisia
lihteitd, tutkimukseni olisi ollut luotetta-
vampi.

Téstd eteenpdin on tarkoitus saada venttii-
lisuojakotelo tuotantoon. Ennen sitd kui-
tenkin olisi hyvid saada aikaiseksi malli, jota
voidaan asentaa lautassirottimeen kiinni ja
testata toimivuutta. Tdmin jilkeen tiytyy
olla yhteydessi muotintekijdin ja saada hi-
nen kanssa yhteistydssi konsepti tuotantoon.
Jatkossa lautassirottimen koko tyélaite voisi
muotoilla uudelleen, koska suurin osa ti-
mintyyppisistd tyolaitteista nidyttdd hyvin
samanlaisilta. TAma voisi olla seuraava tutki-
muksen aihe.
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