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Tama opinnaytetyd keskittyy tutkimaan kahta erityyppistd jateainesta: lumpputekstiileja
seka jatevillaa. Aluksi kartoitetaan nykyista tilannetta naiden jatemateriaalien muodostumi-
sesta niiden erilaisiin hyddyntamistapoihin ja -mahdollisuuksiin. Lahdeaineistona kaytetaan
alan kirjallisuutta, verkkojulkaisuja seka lampaankasvattajille suunnatun kyselyn tuloksia.

Tybn toiminnallisen osuuden kuvauksessa materiaaleja 1ahestytddn tekstiilimuotoilun ja
pintasuunnittelun nakdékulmasta. Osiossa kaydaan lapi tekijan omia ideoita ja erilaisia tapo-
ja saada naille jatemateriaaleille lisda "peliaikaa”. Aiheen tutkimusmenetelmat ovat toimin-
tapainotteisia, ja aineisto on koottu paaasiassa yhteistyoyritykseltd saatujen tietojen seka
omien havaintojen pohjalta.

Opinnaytetyoprojektin hankkeistaja on kierratysmateriaalien hyddyntamiseen erikoistunut
helsinkildinen Remake EkoDesign. Tydn lopussa kerrotaan yrityksen toiminnasta seka yh-
teistyon tuloksena syntyneesta PillowBag-mallistosta. Irrotettava hihna tekee tuotteesta
muunneltavan, ja PillowBagit toimivatkin nimensa mukaan seka laukkuina ettd sisustus-

tyynyina.

Taustatutkimuksesta kay ilmi, etta kierratykseen ja uusiokayttéon paatyy vain noin viides-
osa pois heitettavista tekstiileistd. Hukkamateriaalia syntyy runsaasti myds Suomen lam-
mastiloilla: 1ahes puolet vuosittain tuotetusta villasta jaa hyddyntamatta. Onkin selvaa, etta
materiaalien kierratysta ja jatemateriaalien hydtykayttdéa tulisi tehostaa jarjestelmallisesti.
Taustaselvityksen tulokset seka tydssa esitetyt ideat tarjoavat hyodyllista tietoa ja nako-
kulmia kaikille aiheesta kiinnostuneille.

Avainsanat pintasuunnittelu, tekstiilisuunnittelu, jatemateriaalit, hukkamateriaalit,
lumpputekstiilit, jatevilla, kierrétys, uusiokayttd
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This Thesis addresses two types of waste materials: waste textiles such as old rags and
industry spoilage, and unprocessed wool, which for some reason, is left untapped. The
study examines the opportunities of these materials from a sustainable point of view. The
project was carried out in collaboration with Remake EkoDesign, a Helsinki-based
company that focuses on using recycled textiles. The goal of this project was to create a
small collection using waste materials.

The intention of this study was to investigate the quantities of the two materials, how much
of it is utilized and what kind of options and opportunities there are. The information was
gathered from different sources, mainly literature and the Internet, as well as feedback
from the projects mandator and Author's personal observations. A survey was also made
to find out to what extent wool is being wasted on Finnish sheep farms.

Most concrete, and also delightful, results of this project came from the collaboration with
Remake EkoDesign: a collection of PillowBags — bags that turn into cushions by detaching
the strap and filling them up with pillows.

Generally it is clear that there is much room for improvement. About twenty percent of
textiles that are thrown away each year are recycled — the rest is considered garbage and
wind up being burned or at a dump. The research also revealed that nearly half of the
wool, that sheeps naturally produce, ends up as landfill.

The current situation could be significantly improved by efficient gathering and handling of
the materials. Processing the materials in different ways enhances their markets by
enabling various uses. Raising public awareness adds the pressure on major industry to
get aboard on the development of recycling innovations. This Thesis contains useful
information and ideas concerning the two waste materials and can be beneficial to
anybody who is interested in using them.
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1 Johdanto

Ymparistdomme kunnioittaminen ja suojeleminen ovat aikamme suurimpia haasteita.
Kaytdssamme on rajattu maara materiaalia, ja vasta lahihistoriassa sen luonnollinen
kiertokulku on ihmisen toimesta hairiintynyt pahasti. Jalostamme raakamateriaaleista
erilaisia tuotteita, joista valtaosan hylkdamme hetken kayton jalkeen. Vaurautensa tur-
vin luonnosta vieraantuneiden nykyihmisten olisi tarkeaa 16ytaa tasapaino kulutusjuhlan
ja kestavan kehityksen valilla, jos haluamme sailyttda planeettamme elinkelpoisena

seuraavillekin sukupolville.

Ekologisuus onkin ollut jo jonkin aikaa tarkeimpia trendejd myds muotoilun alalla.
Ammattitaidolla suunniteltu, laadukas, kestava ja kayttdominaisuuksiltaan hyva seka
monipuolinen tuote on toki ymparistdonkin kannalta aina heikkolaatuista kopiotaan pa-
rempi vaihtoehto. Uusien tuotteiden valmistus ei tosin useinkaan ole kovin ekologista:
raakamateriaalien kasvatus sekd jalostus ja raskaat, kaukana tapahtuvat tuotanto-
prosessit voivat tehda pahan loven lopputuotteen ymparistomyotaisyyteen. Naihinkin
seikkoihin kiinnitetddn onneksi yha enemman huomiota, eikd ekologisuus vaikutakaan

olevan vain nopeasti ohimeneva, pinnallinen muoti-ilmid.

Teema sailyy ajankohtaisena vuodesta toiseen, silla kehitystad tapahtuu jatkuvasti mo-
nella tasolla. Uusia selvityksia, opinnayteprojekteja ja muita hankkeita on tehty tai lai-
tettu vireille, ja esimerkiksi teknologian parantuminen edistdd myds ekologisia tuote-
innovaatioita. Lisaksi lainsaadantda paivitetaan hiljalleen ymparistéamme huomioivam-

paan suuntaan.

Tassa tydssa lahestyn ymparistdmyotaistd suunnittelua hukkamateriaalien hyédyntami-
sen kautta. Projektin tavoitteena on luoda pienmallisto kierratys- ja jatemateriaaleista.
Kyseessa on toimintatutkimus, joka "tarjoaa menetelmallisen kehittdmishaasteen erityi-
sesti sellaisena strategiana, jonka puitteissa voidaan lahestya muotoilutehtavaa vuoro-
tellen suunnittelun, valmistuksen ja niihin liittyvan monimuotoisen ja -tyylisen tutkimuk-
sen avulla” (Anttila 1993, 101-102).

Luvussa 2 esittelen tyon teoreettisen viitekehyksen seka prosessikaavion ja kerron hie-
man omista lahtdékohdistani ja ideologiasta toimintani takana. Luvussa 3 taustoitan ty6-

ni toiminnallista suunnitteluosuutta tutustumalla kayttdmieni materiaalien, lumpputeks-



tiilien ja jatevillan, nykytilanteeseen. Lumppu on yleisnimitys kaytetyille, huonokuntoisil-
le tekstiileille seka teollisuuden tuotantoprosesseissa syntyvalle tekstiilijatteelle (Wikisa-
nakirja 2013). Jatevillalla taas tarkoitan jalostamatonta villamateriaalia, jota lampurit ei-
vat syysta tai toisesta hyddynnd milldan tavalla. Naiden hukkamateriaalien maarien
sekad niille soveltuvien kayttdmahdollisuuksien kartoittamiseen olen kayttdnyt muun
muassa erilaisia tekstiilijatetta ja kierratysmuotoilua kasittelevia lahteita seka laatimaani

kyselytutkimusta.

Uuden luominen jostakin vanhasta on aivan omanlaisensa muotoiluprosessi, jonka tu-
lokset ovat kaukana sarjatuotantona liukuhihnalla valmistetuista tuotteista. Kaytettavis-
sa olevat materiaalit ohjaavat suunnittelua hyvin pitkalle ja parhaimmillaan ne toimivat-
kin mahtavina inspiraation lahteina. Omia kokeilujani kuvailen luvussa 4. Suunnittelu-
osuus ja kierratysmateriaalien tydstdminen jatkuu vield luvussa 5, jossa kerron opin-
naytetyoprojektini hankkeistaneesta Remake EkoDesignista ja yhteistydstani heidan

kanssaan.

Tutkimukseni on vain pintaraapaisu kahdesta erilaisesta jatemateriaalista, mutta on il-
meista, ettd hukkaan heitettdvaa ylijgdmamateriaalia on valtavasti, ja mahdollisuudet
sen hyddyntamiseen ovat loputtomat. Kaatopaikkojen kasvattamisen sijaan jarkevam-
paa olisikin keksia uusia kayttétapoja tuotteille, jotka eivat enaa palvele alkuperaisessa
tarkoituksessaan. Meidan tulisi ymmartaa, etta “jatetta ei ole olemassa — on vain kayt-

tamattomia mahdollisuuksia” (Puukko 2010, 6).



2 Tyon taustaa

Hyvinkdan taidekoulussa aiemmin suorittamani kuvallisen ilmaisun ammattiopinnot
vahvistivat haluani toimia visuaalisella alalla, ja niinpa pari vuotta valmistumiseni jal-

keen paadyin Metropolia Ammattikorkeakouluun opiskelemaan tekstiilisuunnittelua.

Taidekoulussa totuin luovaan, itsendiseen tydskentelyyn, ja muotoiluopintojen aikana
kehittynyttd suunnittelijaidentiteettiani kuvaa parhaiten taidekasityolaisyyden perintei-
nen maaritelma (Hati-Korkeila & Kahénen 1985, 38). Tailleni on ominaista tietynastei-
nen kokeellisuus ja kauneuden tavoittelu, ja olenkin kiinnostuneempi erilaisten elamyk-
sellisten pintojen, uniikkien taidetekstiilien seka pienten sarjojen valmistamisesta kuin

teollisesta tuotesuunnittelusta.

2.1 Viitekehys ja prosessikaavio

Opinnaytetyoni teoreettinen viitekehys perustuu ekologiseen suunnitteluun osana kes-
tavaa kehitysta. Talla kentalla toimii yhteistydyritykseni Remake EkoDesign. Seuraaval-
la tasolla rajaus tarkentuu kierratys- ja jatemateriaalien hyotykayttéon. Viitekehyksen

keskidssa on toiminnallisen tutkimukseni ydin, pintasuunnittelu. (Kuvio 1.)

PINTASUUNNITTELU

Kierritys- ja jatemateriaalien hydtykiytto

Kuvio 1.Viitekehys



Kokonaisuus hahmottuu rakennuksen muotoon laatimastani prosessikaaviosta (Kuvio
2). Talon kivijalan muodostavat kulttuurialoihin kuuluva muotoilun koulutusohjelma ja
suuntautumisvaihtoehtoni eli tekstiilisuunnittelu. Ensimmainen askelma kohti projektia
on Metropolia Ammattikorkeakoulu, jossa olen ndma opintoni suorittanut. Seuraava as-

kelma, tdma opinnaytetyo, johtaa yhteistydyritykseni, Remake EkoDesignin ovelle.

Talo itsessaan kuvaa pintasuunnittelua, ja sen ikkunoista nakyvat projektissa kayttama-
ni jatemateriaalit: kierratystekstiilit seka jatevilla. Kaiken ylle kaareutuu ymparistomyo-
taisyyden katto. Savupiipusta nousee, ja toivottavasti leviaa laajalle, yhteistydprojektin

tuloksena syntynyt PillowBag-mallisto.

PillowBag -mallisto

PINTASUUNNITTELU

Kierratys-

Jatevilla tekstiilit

Kulttuurl / muotoliu  [HEGEERREIENE  Tekstilisuunnittelu

Kuvio 2. Prosessikaavio



2.2 Aiheen valinta ja aiempia téita

Alkusysayksen opinnaytetydni aiheelle sain ensimmaisesta tydharjoittelussani syksylla
2011. Tein harjoittelujakson aikana Soul School Gotlandille sarjan sisustustyynyja, joi-
den valmistukseen kaytin paaasiassa erilaisia kierratysmateriaaleja, jatteitd ja jamia
(Kuva 1). Tyynyjen pehmusteena kaytin vanhoja patjoja, joita ihmiset olivat toimittaneet
huonekaluliikkeeseen havitettaviksi.

AW

Kuva 1. Uusiokayttéon paasi esimerkiksi vanhoja vakosamettihousuja ja tyynyliinoja.



Tekemani ratkaisut ja materiaalivalinnat olivat aluksi oikeastaan vain keino pitaa bud-
jetti kurissa, mutta tydn edetessa innostuin enemmankin kierratysmateriaalien mahdol-
lisuuksista. Uskaltauduin kokeilemaan sellaisiakin ideoita, joihin en olisi raaskinut tuhla-
ta uutta ja kallisarvoista raakamateriaalia. Koin materiaaleista lahtevan pintasuunnitte-
lun erittdin inspiroivana, varsinkin silloin kun onnistuin antamaan uuden eldman jollekin

muiden jo mahdollisesti hylkdamalle materiaalille.

Samassa yhteydessa sain tyOstettavakseni sakkikaupalla taysin kasittelematonta villaa
suoraan harjoittelupaikkani naapurissa toimivalta lammastilalta. Tein huovuttamastani

villasta sisustus- ja taidetekstiileitd, kuten maton (Kuva 2) ja seindvaatteen (Kuva 3).

- r—

- e
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Kuva 2. Yksityiskohta huopatilkkumatosta.

Hammastyin kuullessani, ettei tilalla hyddynneta mitenkaan tata mielestani oikein mai-
niota villaa. Asiaa hieman tutkittuani tajusin tdman olevan hyvin yleistda Suomen karja-
tiloilla: villa ndhdaan lahinna vaivalloisena jatteena. Tama epakohta jai vaivaamaan
mieltani, ja lopulta paatin perehtya aiheeseen hieman syvallisemmin opinnaytetyéni yh-

teydessa.

Tutkimusaiheeni kahtiajakoisuus kumpuaa siis naista harjoittelukokemuksistani, ja tas-

sa yhteydessa onkin ollut hieno tilaisuus syventya naihin kiinnostaviin teemoihin. Koko-



naisuudessaan ensimmainen tydharjoitteluprojektini toimi tehokkaana muistutuksena
siitd, millaisia maaria kayttokelpoista materiaalia jaa taysin hydédyntamatta. Ekologinen
suunnittelu on ollut esilld opintojeni aikana melko paljon eri yhteyksissa, ja tdma koke-

mus vahvisti haluani toimia vastuullisemmin.

Kuva 3. Wool Rocks! -seinavaate.

2.3 Suunnitteluideologia

Tavoitettani vastuullisesta ja ymparistomyotaisesta suunnittelusta toteutan esimerkiksi
kayttamalla kierratys- ja jatemateriaaleja. Materiaalien kierratys ei ole uusi ja ihmeelli-
nen idea, vaan viela sukupolvi tai kaksi sitten materiaalien uusiokayttd ja kierrattdminen

olivat osa tuotteiden luonnollista eldaméankaarta. Suomessa kayttokelvottomat tekstiilit



paatyivat tavallisesti matonkuteeksi (livonen 2000, 43). Niukempina aikoina on tietysti
ollut jarkevaa kayttda kaikki huolellisesti loppuun, joten kierratys on ollut ikdan kuin
pakon sanelemaa. Yltakyllaisyyden lisdantyessd pakko poistuu, ja esineiden
korjaamisen ja itse tekemisen kulttuurin hiipuessa unohtuvat valitettavasti hiljalleen

myds taidot.

Vaikka nykyaan on helppo ostaa uusi tuote kayttdkelvottoman tilalle ja tarve uusio-
kayttéon on siten ndennéaisesti kadonnut, on se mielestani jopa suurempi kuin koskaan
ennen. Vaestdn kasvaessa seka vaurastuessa uutta materiaalia tuotetaan maailmaan

valtavalla sy6tolla, emmeka voi loputtomasti jatkaa ympariston ylikuormittamista.

Vastuullisuutta peraankuuluttaa myos kierratysaktiivi, taiteilija Wendy Tremayne (2008,
8). Hanen mukaansa luovuus ja asioiden tekeminen itse ovat olennainen osa ihmisyyt-
ta, ja niitd toteuttamalla olemme paremmin yhteydessa ymparistéémme. Opimme ar-
vostamaan materiaaleja seka niiden lahdetta, Maata. Kaytdéssamme ovat meita edelta-
neiden sukupolvien innovaatiot, jotka mahdollistavat modernit tyétavat. Huomaamme
olevamme lenkki pitkdssa ketjussa, ja tatd kautta voimme ymmartaa paremmin ole-

massaoloa. (Tremayne 2008, 8.)

Olen Tremaynen kanssa samoilla linjoilla, vaikkei arkisen aherruksen tiimellyksessa
asiaa tule aina ajatelleeksi ihan noin pitkalle. Voimakkaasti tuoksuvan raakavillan kans-
sa tydskennellessd maanldheinen tunnelma on konkreettisimmillaan. Nykyaikaiset olo-
suhteet, laitteet ja keksinnét madaltavat tumpelommankin tekijan kynnysta lahtea luo-

maan uutta.

Kirjastojen kasitydosastoilta 16ytyy paljon erilaisia kierratysideakirjoja ja tuunausoppai-
ta, jotka kannustavat uusiokayttdmaan vanhaa. Niissa korostetaan usein tekemisen
iloa tarkedna osana luovaa prosessia (Ebben 2008, 9 ja Puukko 2010, 174). Kasilla
tekeminen ja asioiden luominen voi olla kuin meditointia tai terapiaa (Puukko 2010, 174
ja Tremayne 2008, 8).

Ikava kylla joskus saattaa malttamattomuuksissaan unohtaa, ettéd tekeminen itsessdan
on tarkeda. Ammatikseen kasitoita tekevalle onnistunut lopputulos on kenties oleellisin-
ta, mutta tydskentelyprosessilla on silti suuri merkitys. Positiivinen asenne, tekemisesta

nauttiminen ja lannistumaton virheistd oppiminen edesauttavat tyydyttavan lopputulok-



sen saavuttamista. Myds tydssa jaksamisen kannalta on oleellista kokea itse tekemi-

nen palkitsevana, silld alallamme tuntipalkat saattavat jaada varsin vaatimattomiksi.

3 Taustatietoa materiaaleista

Tekstiilituotteen elinkaari on verrattain pitka ja monimuotoinen ulottuen aina kuituraaka-
aineen tuottamisesta materiaaliksi muokkaamiseen, tuotekehitykseen, erilaisiin varjays-
ja viimeistelykasittelyihin seka muihin prosessointivaiheisiin ja lopulta kaupan kautta
kuluttajalle, kayttdon, kierratykseen ja havitettavaksi. Elinkaaren jokaisella vaiheella on
omat ymparistovaikutuksensa, mutta merkittdvimmat haitat syntyvat raaka-aineiden
valmistusprosessissa. Kierratysmateriaalien kayttdé saastdakin luonnonvaroja arviolta
kymmenen kilogrammaa per uusiokaytetty lumppukilo. (Eko-ostaja 2010b, Talvenmaa
2002, 9-10 ja Vaisanen 2012.)

Elinkaari-termin rinnalle on noussut kestavaa kehitystd paremmin tukeva kasite tuot-
teen elinympyrasta. Perinteisen kehdosta hautaan -ajattelun sijaan materiaalin tulisi

n on

kiertdd "kehdosta kehtoon”, "cradle to cradle”. Idea ottaa mallia luonnosta: tuotteet
suunnitellaan niin, etteivat ne sisallda mitdan uusiokdyttoon kelpaamatonta (Brusin
2008). Yli 70 yritystd Euroopassa ja Yhdysvalloissa on jo ottanut "C2C”-ideologian
osaksi tuotantoprosessejaan (Enbom & Kukkapuro-Enbom 2013). Satoja talla periaat-
teella valmistettuja tuotteita oli esilla Frankfurtissa Nutec-teemamessuilla vuonna 2008,
ja esimerkiksi Alankomaiden hallitus on erittain sitoutunut edistamaan aatetta (Brusin

2008; Cradle to Cradle Taiwan 2013a ja Cradle to Cradle Taiwan 2013b).

3.1 Tekstiilien uusiokaytdsta ja poistotekstiileista yleisesti

Ekomuoti on kasvava trendi, ja eko-ompelijoita on Suomessa jo nyt ainakin 150. NykKyi-
sellaan kierratys- ja jatemateriaalien kayttda jarruttaa materiaalien hankala saatavuus.
Vaikka tekstiilijatetta syntyy valtavia maaria, menee se paaosin lajittelemattomana kaa-
topaikalle. Seka tarjontaa etta kysyntaa siis 16ytyy, mutta talla hetkelld ne eivat kohtaa.
(Hinkkala 2011, 11-12 ja Vaisanen 2012.)

Poistotekstiilien maara on noin 120 miljoonaa kilogrammaa vuodessa. Kuluttajat ovat
avainasemassa, silla yli kaksi kolmasosaa tekstiilijatteesta tulee kotitalouksista. Pahasti

kulahtaneita tai rikki menneita vaatteita ei voi myyda kirpputoreilla, joten ne paatyvat
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helposti sekajatteeksi. Noin viidesosa pois heitettavista vaatteista kierratetdan esimer-
kiksi SPR:n ja UFF:n kautta (ks. Kuvio 3), mutta 90 miljoonaa kilogrammaa materiaalia
paatyy vield kaatopaikoille. (Hinkkala 2011, 11-12; Maki-Petaja 2012; Nurmi 2011; Tal-
venmaa 2002, 66 ja Vaisanen 2012.)

Kuvio 3.Poistotekstiileja keraavat toimijat Suomessa v. 2010 (arvioidut maarat) (Mustonen &
Talvenmaa 2011)

Arviolta noin neljannes tekstiilijatteesta hydédynnetaan energiaksi polttamalla. Sekin on
osittain ongelmallista, silla tekstiilit voivat sisaltda esimerkiksi erilaisia viimeistelykemi-
kaaleja, joiden poltto saattaa olla ymparistolle haitallista. (Nurmi 2011 ja Vaisanen
2012.) Myos jatelaki velvoittaa ensisijaisesti hydodyntamaan kierratettavan jatteen mate-

riaalin ja sen sisaltdman energian vasta toissijaisesti (Talvenmaa 2002, 68).

Vuonna 2016 astuu voimaan uusi kaatopaikka-asetus, joka tullee kieltdmaan tekstiili-
jatteen viemisen kaatopaikalle. Tama uudistus saattaa lisatd merkittavasti jatteen polt-
toa, ellei vaihtoehtoisia ratkaisuja poistotekstiilien hyddyntamiseen kehitella pian. (Hink-
kala 2011, 18 ja Vaisanen 2012.)

Vajaa kolmannes tekstiilijatteesta syntyy tekstiili- ja vaatetusteollisuudesta, jossa jattei-

den kierrattaminen ei ole kiinni halusta, vaan rahasta. Synteettisia tekokuituja on mah-
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dollista kierrattaa kemiallisilla kasittelyilla tai sulattamalla kuituaines. Kemialliseen kier-
rattdmiseen vaadittavat laitteistot ovat kuitenkin niin kalliita, ettei niitd ole Euroopassa
kuin muutamilla suurilla kuituvalmistajilla. Sulatetuista kuiduista ei puolestaan saada
riittdvan laadukasta uutta kuitua, joten materiaali hyédynnetdan muovituotteiden raaka-
aineena. (Talvenmaa 2002, 68.) Viime vuosina tapahtuneen tuotekehityksen ansiosta
asetelma voi tosin olla myos kaanteinen: markkinoille on tullut jo esimerkiksi kierrate-
tyistd muovipulloista valmistettua lankaa (Kuva 4) ja tekstiilituotteita (Foss Manufactu-
ring Company 2013; Nanso 2011; Novita 2013 ja Polarn O. Pyret 2013).

Kuva 4. Kierratetyt muovipullot uudessa muodossa.

Toistaiseksi taloudellisesti kannattavaa on ollut 1ahinnd mekaaninen kierratys, jossa
tekstiilit revitdan koneellisesti kuiduiksi ja joko kehratdan uudelleen langaksi tai valmis-
tetaan uusiomateriaalista kuitukangasta. Varsinkin villa on haluttu materiaali, mutta
menetelma sopii kaikille raaka-aineille laadusta riippumatta. Mekaanisesti kierratetyn
materiaalin kayttdmahdollisuudet ovat lahes rajattomat, ja nykyaan siitd valmistetaan
muun muassa erilaisia eristetuotteita, puutarhojen kasvualustoja ja éljynimeytysmattoja
teollisuuden tarpeisiin. Karstattua kierratyskuitua kaytetdan myds tayteaineena esimer-

kiksi petauspatjoissa seka peitteissa. (Talvenmaa 2002, 66-69 ja Vaisanen 2012.)
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Mekaaninen kierratys on vanhin ja yleisin tapa uusiokayttdd materiaaleja, ja vaikka
uudet kuidut ovat ajan mittaan heikentaneet kierratyskuitujen markkina-asemaa ja
-arvoa, menetelma itsessdan on yha varsin kayttékelpoinen. Se on myds ainoa tekniik-
ka, jolla tekstiilikuituja Suomessa kierratetaan (Kuvio 4), mutta kattaa silti vain alle yh-
den prosentin poistotekstiileista. (Hinkkala 2011, 8; Rasanen 2011, 62, 68 ja Talven-
maa 2002, 68.)

POISTOTEKSTIILI
Hyotykaytto Hylkddminen
/ﬁ(]\ . f
Kierritys Energiakiytto L ‘
j " ’ b 7
- Kemiallinen & Energiaksi -
kierratys :  polttaminen :
{ - Mekaaninen
:  kierrétys E
- Sulatus- ) Mahdollista Suomessa
menetelma 2% Jossain masrin mahdollista
{ E Suomessa
: - Kompostointi : 7"t Saattaa olla mahdollista
\ / *"" Suomessa

(J Ei mahdollista Suomessa

Kuvio 4.Tekstiilien poistovaihtoehdot ja niiden hyddyntdmismahdollisuudet Suomessa (Rasanen
2011, 68).

Vaikka kaatopaikalle paatyvan lumppumateriaalin maara kuulostaa huimalta, tekstiilin
osuus kaikesta jatteestad on todellisuudessa vain alle viisi prosenttia (Talvenmaa 2002,
66). Valtakunnallisessa mittakaavassa maarat ovat olleet niin merkityksettomia, etteivat
viranomaiset ole kiinnostuneet tekstiilijatteen kerailysta ja hyédyntamisesta (Talvenmaa
2002, 69).

Kiinnostus hukkamateriaalien hyotykayttéa kohtaan on kuitenkin kasvanut viime aikoi-
na, ja erindiset tahot ovat ryhtyneet selvittdmaan asiaa. Esimerkiksi RKP:n kansan-
edustaja Astrid Thors on ottanut lumppuongelman esille eri yhteyksissa, ja aiheesta on

kokoonnuttu keskustelemaan jopa eduskunnan kansalaisinfossa (Thors 2011).

Hameen ammattikorkeakoulu on yhteistydssa Forssan seudun kehittamiskeskuksen

kanssa kehitellyt mielenkiintoiselta vaikuttavaa ideaa tekstiilien keraysastioista ja mate-
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riaalipankista. Keraysastiat sijoitettaisiin esimerkiksi suurten markettien yhteyteen, ja
tekstiilipankista saisivat kasityOldiset ja muut tarvitsijat kaipaamaansa materiaalia.
Asian edistamiseksi ja yleisen tietouden lisdamiseksi perustettiin vuoden 2012 alussa
Suomen poistotekstiilit ry. (Vaisanen 2012 ja Suomen poistotekstiilit ry 2013a.) Yhdis-
tys on jarjestanyt kierratyspankkikokeilun Humppilassa nuorten tydpajan yhteyteen, ja
toimintamallin toivotaan levidvan muillekin paikkakunnille (Hannula & Hossi 2012 ja

Suomen poistotekstiilit ry 2013b).

Lupaavia hankkeita ja pioneeriprojekteja on siis kehitelty, ja myds yritysmaailmassa
tilanne on parantumaan pain. Tekstiilialan toimijoilla ei ainakaan vield ole niin sanottua
tuottajavastuuta, eli toisin kuin esimerkiksi elektroniikka-alalla, yritykset eivat ole vas-
tuussa tuotteidensa kulutuskestavyydesta tai loppusijoituksesta (Nurmi 2011). Tasta
huolimatta suuretkin tuotemerkit ovat ymmartaneet poistotekstiilien arvon, ja lumpuilla
tehdaan jopa kansainvalista bisnesta (1:CO 2013a; [:CO 2013b ja Snellman 2011).

Yksi merkittavimpia globaaleja toimijoita on sveitsilainen |:Collect eli I:CO, joka kasitte-
lee paivittain satoja tonneja kierratysmateriaalia (1:CO 2013a). Yrityksen yhteisty6-
kumppaneita ovat muun muassa Adidas, Esprit, H&M, Jack&Jones, Lidl ja Puma (I:CO
2013b). Materiaalikerayksen ideana on, ettd yhteistydyritysten asiakkaat saavat kierra-
tykseen tuomistaan tekstiileistd alennuskupongin kyseiseen liikkeeseen. 1:CO:lla on
kerayspisteitd ympari Eurooppaa ja Yhdysvaltoja, ja tulevina vuosina toimintaa aiotaan

laajentaa Aasiaan, Afrikkaan ja Australiaan. (1:CO 2013a.)

3.1.1 Kierrdtysmateriaalien hankinta

Kattavan poistotekstiilien kerdys- ja jakelujarjestelman puuttuessa taytyy yksittaisten
eko-ompelijoiden tyytya haalimaan materiaalinsa mista milloinkin. Kirpputoreilta ja kier-
ratyskeskuksista 16ytyy usein huonompikuntoisille tuotteille tarkoitettu laari, josta mate-
riaaleja voi hakea ilmaiseksi. Samalla reissulla kannattaa tietysti kiertda koko paikka,

silla joskus eteen saattaa tulla hyvia 16ytoja.

Upeat kasitydideat syntyvat harvoin ompelutarvikeosastolla, joten senkin takia kirppu-
torit, myyjaiset ja muut vastaavat ovat hyvia paikkoja etsia raakamateriaalia. Mielikuvi-
tuksella ja taidolla uudistuvat epainspiroivimmatkin materiaalit. (Duchars & Marks 2012,
11.) On kuitenkin syyta harkita aina hetki: onko myyntikelpoista tuotetta mielekasta pis-

taa palasiksi vain kierratyksen ja materiaalien uusiokayton nimissa?
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Voi tuntua haastavalta 10ytaa riittdvasti hyviad materiaaleja, jos sellaisenaankin kaytto-
kelpoista tuotetta ei viitsi uhrata uuden raaka-aineiksi eika roskisten dyykkaus houkuta.
Kuitenkin kaytdssamme on ylijddmamateriaalia enemman kuin koskaan historiassa
(Tremayne 2008, 9). Etsiessa on tarkeaa pitaa silmat ja mieli avoinna. Onneaan voi
koettaa esimerkiksi sosiaalisen median annetaan/vaihdetaan/vastaanotetaan -sivustoil-
la, tai kdyda kysymassa vaikkapa paikallisilta verhoilijoilta ja ompelijoilta kankaiden
leikkuujatetta. Korjauskelvottomaksi menneita vaatteita tai muuta vastaavaa materiaa-

lia saattaa usein 16ytya myods omien komeroiden peralta tai tuttavien ullakoilta.

Monipuolisesti materiaaleihin perehtyneet, tekstiilialalla opettajinakin toimivat Hilpi Koi-
visto ja Tuomas Tiitinen (2012) kannustavat kokeilemaan rohkeasti vanhojen kama-
luuksien muuntamista uusiksi erikoisuuksiksi. Materiaalina voi hyodyntaa vaikka tiski-
rattia (Kuva 5). Jos ei edes yritéa tehda taydellista ja hienoa, voi huomata kauneuden
myds moykyissad, solmuissa ja takuissa. (Koivisto & Tiitinen 2012, 66, 74.) Virheet ovat
vain valepukuisia innovaatioita, ja kokeiluja kannattaa tehda seikkailumielelld (Wolff
1996, viii).

Kuva 5. Virkattu tiskiratti (Kuva: Hilpi Koivisto 2012.)
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3.1.2 Lumppujen esikasittely ja varastointi

Mita laajemman materiaalipankin onnistuu itselleen kerddmaan, sitd helpompi on inspi-
roitua erilaisista mahdollisuuksista. Sailytyksen tulisi olla jarjestelmallistd ja materiaa-
lien helposti saatavilla, jottei kaikki projektille suunnattu energia kulu pelkastaan varas-
tojen penkomiseen. On vaikeaa suunnitella ylipddnsa mitaan, jos ei oikein edes tieda,

mitd kaikkea kaapin peralle on kertynyt.

Kun oppii katsomaan kaikkia tuotteita silla silmalla, eli kun tdma kierratystauti oi-
kein pahaksi paasee, ei mikadan roska lahde kadesta miettimatta ensin, mita siita
voisi tehda. Siina sita sitten luovuutta ja taitoa tarvitaankin, kun lajitellaan, esika-
sitelldan, sailétédan, kehitellddn tuote, muunnetaan materiaali, yhdistetdan van-
haa kierratettya ja uutta ostettua toisiinsa ja saadaan vieldpa kayttdkelpoisia, tai-
teellisia ja leikkimielisia tuotteita arkieldman iloksi. (livonen 2000, 12.)

Varastojen hallinnassa auttavat materiaalien lajittelu ja huolelliset merkinnat laatikoiden
ja pussukoiden kyljessa. Siististi omissa sailyttimissaan odottavat tarvikkeet suorastaan
houkuttelevat tydhon. Kun jarjestaa olosuhteet hyvin, voi keskittya tekemisesta nautti-
miseen. (livonen 2000, 14 ja Puukko 2010, 11.)

Materiaalien sailytysta ja kayttdonottoa helpottakseen voi esimerkiksi rikkindiset vaat-
teet leikata auki ja purkaa osittain, jolloin kayttokelvottomia osia ei tarvitse saastaa
(livonen 2000, 14). Alkuperaisten tuotteiden mielenkiintoiset yksityiskohdat kannattaa
toki sailyttda ja mahdollisuuksien mukaan hyddyntaa niitd hauskoina viitteind uusio-

tuotteen alkuperasta (Kuva 6) (Globe Hope 2013).

Kuva 6. Armeijan poistotekstiileista valmistettu Ranta-tyyny (Globe Hope 2013).
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3.2 Tutkimus jatevillasta

Sain kipinan tutkimukselleni reilu vuosi sitten kuullessani karjatilasta, joka jatti lampai-
densa villan hyédyntamatta. Olin ehkapa hieman sinisilmaisesti kuvitellut, ettei kenella-
kadan ole nykyaikana varaa haaskata niin arvokasta materiaalia. Ajatus vaikutti paitsi

taloudellisesti kannattamattomalta, myds jarjettémalta luonnonvarojen tuhlaukselta.

Lukiessani lampaankasvattajien keskusteluja Lampola.org -nettiforumilta siniset silmani
avautuivat nakemaan karun todellisuuden. Useilla tiloilla villaan suhtaudutaan kuin jat-

teeseen, josta on lahinna vain vaivaa.

3.2.1 Tutkimuksen suunnittelu ja kyselyn laatiminen

Villan haaskaus jai huolestuttamaan mieltani, joten paatin selvittaa ilmion laajuutta
lampaankasvattajille suunnatulla kyselytutkimuksella. Ensin piti miettia kyselyn tarkka
sisaltd. Tavoitteenani on saada mahdollisimman hyvaa ja kattavaa tietoa aiheesta, ja
ensimmaiset luonnokseni paisuivatkin yksityiskohdista. Pian kuitenkin tajusin, ettd saan
todenndkoisesti enemman vastauksia, jos pidan kyselyn melko lyhyena. Piti siis maari-

telld tarkemmin, mika on kaikkein oleellisinta, ja punnita kysymykset hyvin huolellisesti.

Lampola.org-sivusto oli toiminut hyvana tiedonlahteena aiheen esikartoitusvaiheessa,
ja ensin suunnittelin toteuttavani kyselynkin vain sielld. Esimerkiksi gallupin aloittami-
nen foorumilla saattaisi viritelld enemmankin keskustelua aiheesta, ja sitd kautta ehka-
pa jopa innoittaa kasvattajia ndkemaan villan mahdollisuudet. Nain saadut tulokset ei-

vat tosin valttamatta olisi riittavan tasalaatuisia tutkimustani ajatellen.

Asiaa harkittuani p&adyin laatimaan erillisen nettilomakkeen saadakseni yhdenmukais-
ta kaavaa noudattavat, helposti tulkittavat vastaukset. Halusin tavoittaa mahdollisim-
man paljon lampureita, joten pyysin vastauksia Lampola.orgin lisdksi Suomen lammas-
yhdistyksen Facebook-ryhmassa. Uskon kyselyn toteuttamisen erillisellda lomakesivus-
tolla vaikuttavan positiivisesti seka tulosten maaraan etta laatuun. Lisdksi koen kyselyn
yleisen uskottavuuden paremmaksi, kun se I0ytyy oman linkkinsa takaa. (Liite: Kysely

lampureille)
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3.2.2 Kyselyn tulokset

Kyselysivusto oli auki kolme viikkoa, ja siihen osallistui 28 lampaankasvattajaa ympari
Suomen. Kysely tavoitti siis hieman yli puolitoista prosenttia Suomen noin 1 800 lam-
mastilasta. Vastaajista muodostui monipuolinen otanta: joukossa on seka parin lem-

mikkilampaan omistajia ettd monisatapaisten jattikatraiden pitajiakin.
Kysely lampureille

Hyoddynnéattekd lampaidenne villoja?

60%

© Tilojen maara
B Lampaiden maara

50%

40%

30%

20%

10%

0%

Kylla, kaikki mika Kylla, jonkin verran Satunnaisest, Ei, villa heitetaan pois
hybdynnettavissa on vahaisissa maarin

Kuvio 5. Villan hyédynnysmaarat

Ensisilmaykselld kyselyn tulokset vaikuttavat harhaanjohtavan positiivisilta. Yli puolet

vastaajista kertoo hyddyntavansa kaiken hyddynnettavissa olevan villan, ja reilu viiden-
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nes vastaajista hydédyntaa villaa jonkin verran. Yksi neljasosa vastanneista hyédyntaa

villaa vain satunnaisesti tai ei lainkaan.

Todellisuudessa lammaskatraiden kokovaihtelut vaaristavat lukuja, silla 1ahes 40 pro-
senttia kyselyyni vastanneiden tilojen lampaista kuuluu sille 25 prosentille vastaajista,
jotka eivat hyodynna villaa kuin vahan, jos ollenkaan. Noin 54 prosenttia lampureista
hyddyntaa kaiken mahdollisen villan, mutta yli puolella tdhan ryhmaan kuuluvista vas-

taajista on hyvin pienet, korkeintaan kahdenkymmenen lampaan laumat.

Oheisessa villan hyotykayttéa kuvaavassa taulukossa (Kuvio 5) tulokset on jaoteltu
kahdella eri tavalla. Vaaleanvihreat pylvaat kuvaavat lampureilta saamiani vastauksia,
ja ne ilmentavat hyvin villan hyddyntamiseen kohdistuvan kiinnostuksen laajuutta.
Villan todellinen hyotykayttdaste hahmottuu kuitenkin vasta, kun tulokset suhteutetaan
kullekin vastaajaryhmalle kuuluvien lampaiden maaraan. Tummanvihreat pylvaat ku-
vaavatkin lampaiden maarien mukaan laskettuja tuloksia. Vertailun vuoksi halusin nos-

taa esille molemmat tarkastelutavat.

Lampaiden rodulla ei nayta olevan merkitysta, silla haaskoon joutuu yhta lailla huonom-
pilaatuisena pidettya lihalampaiden (texel) kuin arvostettujen perinnerotujenkin (suo-
menlammas, kainuunharmas) villaa. Vastaavasti villan hyddyntajien katraisiin kuuluu

myds texeleita ja risteytyksia.

Villan merkittdvimpana kayttdkohteena ovat vastaajien keskuudessa erilaiset kasityo-
tuotteet. Osallistujien joukossa on ahkeria kasitydihmisia, jotka kayttavat lampaidensa
villat omiin huovutustdihinsa, osa jopa kehraa itse lankaa. Jotkut teettavat lankaa ja
huovutusvillaa kehraamoilla ja kayttavat ne itse tai myyvat suoraan tilalta joko mate-
riaaleina tai erilaisina tuotteina. My0ds kasittelematdnta raakavillaa myydaan kasitydlai-
sille. Materiaalille ollaan keksitty yllattavampiakin kayttotapoja: huonolaatuinenkin villa

kay vaikka kasvimaan katteeksi tai jousiammuntamaalien taytteeksi.

Valtaosa tutkimukseen osallistujista ovat kiinnostuneita lisdamaan villan hyotykayttoa.
Kuudella seitseméasta sellaisesta tilasta, joilla villaa hyddynnetddn vain vahan tai ei
lainkaan, oltiin kiinnostuneita lisddmaan materiaalin hydtykayttéa. Samoin viisi kuudes-
ta villaa jonkin verran hyddyntavistd vastaajista ilmoitti kiinnostuksesta. Lisaksi lahes
40 prosenttia sellaisista tiloista, joilla kaikki hyodynnettavissa oleva villa jo kaytetaan,

on kiinnostunut yha tehokkaammasta hyotykaytosta.
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Suurimmat haasteet villan hydédyntdmisessd ovat vastaajien mukaan jatkojalostus-
asteella. Jos villan haluaa lahettdd kehrddmdon kasiteltdvaksi, materiaalia pitda olla
kehradamdsta riippuen suurikin maara. Pienilla lammastiloilla voi olla vaikeuksia saada
kasaan vaadittuja minimimaaria, varsinkin kun vahankaan likaisia villoja ei kannata
edes yrittda tarjota kehradmoon. Kyseenalaisista villoista voidaan peria jatemaksu, ja

lisdksi kehradmot sijaitsevat usein pitkien matkojen paassa, joten villojen rahti maksaa.

Huonolaatuinen, likainen villa teettdd paljon tyota, ja erds vastaajista toteaakin, etta
"Kehraamo6 ei maksa villasta sitda vaivaa, jonka villan talteen ottaminen aiheuttaa.”
Tyolaalle prosessille voi olla vaikea saada kunnollista katetta, silla materiaalista itses-

tdan maksetaan huonosti, ja sen jatkojalostus on puolestaan liian kallista.

Kaikki kyselyyn vastanneista eivat vain yksinkertaisesti ole Ioytaneet ostajia villalle.
Kehradmot voivat lunastaa osan materiaalista, mutta jos huovutusvillaa tai lankaa teet-

taa myyntiin, pitda lampurilla olla sille myds omat markkinointikanavansa.

3.2.3 Tulosten yhteenveto ja johtopaatelmat

Suomessa on noin 120 000 lammasta, jotka tuottavat keskimaarin 180 000 kilo-
grammaa villaa vuodessa. Lampaita kasvatetaan paaasiassa lihaksi, ja varsinainen
villantuotanto onkin kovin pienimuotoista. Ylistaron kehr@dmon edustaja arvioi Suomes-
sa myytavien villatuotteiden villasta vain pienen osan, korkeintaan 15 prosentin, olevan
kotimaista. Maarallisesti se on noin satatuhatta kilogrammaa, ja luku tukee tutkimuses-

sa saamiani tuloksia. (Eko-ostaja 2010a, Lammas-wiki 2013 ja Saunio 2012.)

Kyselyyni vastanneilla tiloilla eldaad noin 1 750 lammasta, eli hieman alle puolitoista pro-
senttia kaikista Suomen lampaista. Ne tuottavat villaa yli 2 600 kilogrammaa vuodessa,
ja vaikka suurin osa siita kaytetaankin hyddyksi, materiaalia menee hukkaan karkeasti
arvioituna 1 200 kilogrammaa. Jos hyotykaytdon suhde on sama koko Suomen mitta-
kaavassa, tarkoittaa se vuosittain noin 80 000 kilogrammaa. Hyddyntamatta jaavan

materiaalin osuus on siis lahes 45 prosenttia kaikesta Suomessa tuotetusta villasta.

Verkostoitumisen tarkeydestd puhutaan monella alalla, ja se olisi erittdin hyodyllista

myds lampureille. Monet kyselyssa esille nousseet ongelmat voisivat ratketa, jos villan
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koko tuotantoprosessi, erityisesti sen jatkojalostus sekd markkinointi, organisoitaisiin

tehokkaasti esimerkiksi osuuskunnan kautta.

3.3 Taustakartoitusten yhteenveto ja pohdintaa

Kierratysmuotoilu on alati vahvistuva trendi, ja kuten kaikki tarpeeksi suureksi kasvavat
ilmiét, on sekin joutunut myos arvostelun kohteeksi. "Tuunaaminen on kivaa, ja kierra-
tysvaatteet ja -asusteet ovat s6pdja, mutta ei niiden valmistaminen ratkaise kasvavaa
jateongelmaa” (Snellman 2011). Kritiikki on sindnsa aivan aiheellista, silla yksittaiset
kasityOlaiset eivat saa aikaan suuria valtakunnallisia muutoksia. Tekijoita pitaisi olla
moninkertainen maara, ja myds suurteollisuus pitdisi saada kierratysinnovaatiotalkoisiin
mukaan. Jatemateriaalien kaytdon tehostamiseksi lumppujen kerays, lajittelu ja jakelu

tulisi organisoda hyvin.

Lisdksi jo olemassa olevia kierratysmenetelmia tulisi kayttda nykyistd enemman. Kuitu-
jen mekaanisella repimiselld vaikuttaisi olevan parhaat mahdollisuudet edistdd mate-
riaalin kiertokulkua suuremmassa mittakaavassa. Menetelma soveltuu kaikenlaatuisille
materiaaleille, kunhan materiaali on puhdasta (Vaisanen 2012). Mekaaninen kierratys
vaikuttaa mielestani varsin jarkevalta tavalta hyddyntaa sellainenkin hukkamateriaali,
joka ei muuhun kayttéon syysta tai toisesta sovellu, kuten tekstiiliteollisuuden hukkapa-

lat ja myyntikelvottomaksi kuluneet lumput.

Erityisen haluttua kierratysmateriaalia on lumppuvilla, josta valmistetaan esimerkiksi
tweed-tyyppisia lankoja, 6ljynimeytysmattoja ja paloturvahuopia (Talvenmaa 2002, 68).
Jyvaskylassa toimiva EkoCenter kayttaa vain pienen osan tuotantokapasiteetistaan ja
voisikin vastaanottaa enemman akryylia, froteeta ja villaa (Hinkkala 2011, 31). Mate-
riaalia jopa haetaan lisaa Virosta (Hinkkala 2011, 31), vaikka samaan aikaan maamme
lammastiloilla villaa paatyy jatteeksi kymmenia tonneja joka vuosi. Jatevilla ei ole
varsinainen kierratyskuitu, mutta kenties mekaanisen menetelman avulla osa
materiaalista voitaisiin  hyédyntdd. Moniin tuotteisiin  sopii varmasti hyvin
sekalaatuinenkin villa, joten suurten raakavillamassojen aikaavievaltd lajittelulta

valtyttaisiin.
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4 Omat kokeilut

Tyoni toiminnallinen osuus muodostuu jalleen kahdesta erilaisesta kokonaisuudesta:

jatevillan kasittelysta ja kierratystekstiilien uusiokaytosta.

4.1  Jatevilla

Onko mitdan jannittdvampaa kuin villasakin avaaminen? Ottaa villavuodat esille,
levittda ne ja katsella niiden kauneutta, kiharoita, kiiltoa ja varia. Mika onnen tun-
ne, kun 16ytaa hyvan hienovillavuodan (finvull), joka on puhdasta, pikkukiharaista
ja loistavan valkoista kuin enkelinkiharat. Tai kun avaa turkisvillasakin (palsull),
jossa on kaikki harmaan savyt mustasta valkoiseen. Tai kun saa karitsantaljan,
missa silkinkiiltavat pitkat kiharat nayttavat vanginneen auringon sateet... (Sjo-
berg 1999, 57.)

Villa viehattdd minua monestakin syysta: se on luonnostaan likaahylkiva, paloturvalli-
nen ja monin tavoin verraton kuitu. Erityisesti minua kiehtovat villan huopumisominai-
suudet, ja olenkin hyédyntanyt seka soveltanut huopumista paljon eri tekniikoin toteut-

tamissani tekstiilimateriaaleissa.

Saatuani sakeittdin taysin kasittelematdnta ja lajittelematonta villaa suoraan lammas-
tilalta aloin tutustua sen kayttémahdollisuuksiin. Osan villoista pesin ja karstasin, mutta
vaikka minulla oli kdytdéssani koulun karstamylly, kului puuhaan hurjasti aikaa. Ammatil-
lisesti ajatellen onkin kannattavampaa ostaa valmiiksi esikasiteltyd karstavillaa, mikali

sellaista haluaa kayttaa.

Jalleen kerran Lampola.orgin keskustelujen innoittamana kokeilin huovuttaa villaa ihan
sellaisenaan. Kasittelemattomasta raakavillasta syntyy erittain elavaisia, yllatyksellisia
ja taysin yksildllisia pintoja. Se on luonteeltaan hyvin erilaista kuin karstatusta villasta

tehty huopa, ja muistuttaa enemmankin taljaa (Kuva 7).

Raakavillahuopa oli mielestani erittdin kiinnostava materiaali, joten jatkoin sen tydsta-
mista ja kehittelya. Tyotapani ovat hioutuneet hiljalleen, mutta haasteita materiaalissa

riittda yha niin valmistuksen kuin kayttdominaisuuksienkin suhteen.
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Kuva 7. Raakavillahuovan pintaa.

4.1.1 Villan esikasittely ja varastointi

Lammastilalta lajittelemattomana tulevan villan esikasittely saattaa hyvinkin olla pro-
sessin aikaavievin vaihe. Villa on kuitenkin syyta pesta ja puhdistaa huolellisesti, mikali

ei halua huopansa sisaltavan erilaisia kasvinosia, kakkakikkareita tai muita epamiellyt-
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tavia yllatyksia. Villaa ei kannata mydskaan varastoida pesemattémana, silla likainen
villa alkaa ajan mittaan haurastua, kun rasva ja suolat sydvyttavat kuitua (Sjoberg
1999, 64).

Suurimmat roskat kannattaa nyppia pois ennen pesua, ja pestessa muistaa varoa villo-
jen huopumista. Varsinkin naissa tyovaiheissa vaaditaan suurta karsivallisyytta. Villojen
annetaan liota viiledssa vedessa liikutellen niitd valilld varovasti. Liotuksen aikana on
hyva tilaisuus jatkaa roskien erottelua villasta. Osa niista irtoaa itsestaan ja vajoaa poh-

jaan, osa jaa kellumaan veden pinnalle.

Villan voi esipesta pelkassa vedessa, johon jaa pahin irtolika ja poly. Liotuksen ja ke-
vyen huuhtelun jalkeen lasketaan uudet vedet ja lisataan joukkoon pesuainetta pintty-
neemman lian poistamiseksi. Pesuvesi vaihdetaan vield muutaman kerran, ja jos
pesee suurempia maaria kerralla, kannattaa villojen nostelussa ja siirtelyssa kayttaa

apuna harvaa valoverhoa tai harsokangasta.

Kun villat on pesty, ne asetellaan kuivumaan ilmavasti esimerkiksi sanomalehtien paal-
le. Tassa vaiheessa voikin jo halutessaan alkaa huovuttaa. Maran villan kasittely ei
tietenkaan ole ihan yhta mukavaa kuin kuivumaan ehtineen, lampdiselta ja pehmoiselta

tuntuvan villamassan hypistely, mutta huopumisen kannalta kosteus on vain hyva asia.

Mikali villaa aikoo varastoida, on sen annettava kuivua pesun jalkeen hyvin. Villa saily-
tetdan ilmavasti sanomalehtiin kaarittynd pahvilaatikoissa tai paperipusseissa. Paino-
musteen sanotaan karkoittavan koit, ja hyva ilmankierto hillitsee bakteerien ja sienien
pesiytymista. Myos alhainen sailytyslampétila ja villan sdanndllinen lapi kdyminen eh-
kaisevat ongelmien syntymista. (Mentu, Mikkeld & Paakkunainen 2005, 128 ja Sjoberg
1999, 64, 87.)

4.1.2 Raakavillahuovan tekeminen

Raakavillahuovan pohjana on hyva kayttaa karstattua huovutusvillaa. Kasityoliikkeesta
tai kehraamosta ostettu karstavilla ei ole kierratys- eika jatemateriaali, mutta kasittele-
mattdmasta villasta ei tule sellaisenaan riittdvan tasalaatuista huopamateriaalia. Kars-
tavilla on siis rakenteellisesti oleellinen osa materiaalia, ja sikali vertautuu mielestani

vaikkapa uutena ostettaviin ompelulankoihin.
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Karstavillaa ei tarvitse laittaa paksultikaan, silld jo lapikuultavan ohut kerros luo huo-
valle hyvan, tasaisen pohjan. Villa asetellaan esimerkiksi kuplamuovin paalle ohuina
kerroksina villakuitujen suuntaa vaihdellen (Kuva 9). Alustan tulee olla suurempi kuin
huovutettava tyd, jotta villat eivat pddse karkailemaan, kun tyd mydhemmin kaaritaan

rullalle.

Kuplamuovia kaytetdan usein huopatdiden alustana, silld sen epéatasainen pinta edis-
tda villan huopumista. Kasin huovutettaessa materiaalia voidaan rullata esimerkiksi
kuplamuovilla paallystetyn bambuverhon ymparilla. Kun huovutetaan pesukoneessa,
sopivat tydn alusiksi hyvin myds sellaiset siledpintaiset tekstiilit, jotka eivat huovu kiinni
villaan. Synteettisista kuiduista valmistettuja kankaita voi kokeilla, mutta jos ajatus tun-
tuu arveluttavalta, on muovi tietysti aina varma valinta — kunhan ei unohda, etta siihen

pitda luonnollisesti pistella reikid, joiden kautta vesi paasee pakettiin (Kuva 9).

Karstavillakerroksen paalle asetellaan raakavillat mahdollisimman tiiviind ja tasaisena
kerroksena. Kiharat villatapulit tekevat pinnasta vakisinkin melko muhkean, eika raaka-
villan maarassa kannata pihistella, jottei materiaaliin synny aukkoja. Vaihtelua t6ihin
saa sommittelemalla eri varisia villoja erilaisin tavoin (Kuva 8), mutta kovin yksityis-

kohtaiset kuviot eivat valttamatta onnistu.

Kuva 8. Eri savyisilla villoilla voidaan luoda vaikkapa kauniita variliukuja tummasta vaaleaan.
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Seuraavaksi villat kaaritdan rullalle, joka sidotaan huolella tiiviiksi paketiksi (Kuva 9).
Kannattaa kayttda vaikkapa vanhaa pyyhetta rullausta helpottavana ytimena. Oikean
tuntuman I6ytaminen voi vaatia hieman kokeiluja, silla jos rulla on liian tiukka, villa ei
paase edes kastumaan, eikd huopumistakaan voi tapahtua. Liian I6ysallekdan ei paket-
tia parane jattaa, ettei se levia, kun villarulla laitetaan pesukoneeseen huopumaan. En
siis huovuta perintelld tavalla, |ampimassa saippuavedessa villaa kasin hieroen, silla
raakavillan esikasittelyt vaativat jo niin paljon aikaa ja vaivaa, etta olen paattanyt antaa

modernin tekniikan helpottaa tyotani tassa vaiheessa.

T
3 S

Kuva 9. Konehuovutuksen esivalmisteluvaiheet.

Konehuovutuksen perusidea voi vaikuttaa helpolta, mutta tekniikassa piilee paljon eri-

laista kompastuskivia. Esimerkiksi edella mainitsemani villarullan sitominen voi epa-
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onnistua monin tavoin. Oikean kireyden liséksi on tarkeaa, etta rulla on sidottu tasai-
sesti. Jos rullan kiinnitys kiertyy tiukemmin eri kohdissa, villa huopuu epéatasaisesti ja
pahimmillaan siihen muodostuu reikia. Parhaat tulokset olen saanut kierittdamalla rullan
ymparille tasaisena kerroksena itseensa Kkiinnittyvaa tukisidettd, jollaista esimerkiksi
urheilijat kayttavat. Kun paketin pukee vield sukkahousun lahkeeseen, ei se paase pur-

kautumaan pesukoneen pydrityksessakaan (Kuva 9).

Sopivaa pesuohjelmaa saattaa joutua hieman hakemaan, silld pesukoneet ovat hyvin
erilaisia. Raakavillan kayttd tuo tahankin lisdhaastetta, silld huopumisen asteella on
valtavan suuri merkitys. Jos halutaan, etta villan kiharuus tulee viela esiin, pitda varoa
huovuttamasta materiaalia liian paljon. Liikaa huopuneesta materiaalista tulee todella

paksua ja jaykkaa, eika se sovellu moneenkaan kayttotarkoitukseen.

Villan pitda kuitenkin huopua riittavasti, jotta materiaali pysyy tukevasti kasassa.
Kultaista keskitieta etsiessa voi joutua tekemaan kokeilun jos toisenkin. Jos materiaa-
liin on jaanyt huonosti huopuneita osia, voi niiden tydstamista jatkaa kasin huovuttaen.
Mikali huopuminen on epaonnistunut taysin, on helpointa kaaria villa takaisin rullalle ja

pesta uudelleen esimerkiksi hieman korkeammassa lampdtilassa.

Lukuisten muuttujien kanssa tasapainoilun ohella on otettava huomioon, etta eri villat
myOs huopuvat eri tavoin ja materiaalin valmistusta onkin lahestyttava yrityksen ja
erehdyksen kautta. Matka villasakin avaamisesta valmiiseen raakavillahuopaan ei aina
ole kovin nopea ja vaivaton, mutta mielestani onnistunut lopputulos on kaiken sen ar-

voinen.

4.1.3 Huomioita raakavillahuovasta

Raakavillahuovassa on mielestani valtavasti potentiaalia, mutta sen kehittdmisessa on
viela paljon haasteita. Materiaalin valmistusprosessi on hyvin aikaavieva ja toisaalta
taynna epavarmuustekijoita ja muuttujia. Jotta tuotanto olisi taloudellisesti kannattavaa,
pitaisi prosessi koneellistaa hyvin pitkalle, tai jopa teetattaa kokonaan halpatydvoimalla
kaukomaissa. Nykyisilla tydstomenetelmillani lopputuote soveltuu Iahinna uniikkeihin
taidetekstiilitdihin tai ylellisyystuotteisiin, joista ollaan valmiita maksamaan paljonkin ja

joiden ei valttdmatta tarvitse kestda kovaa rasitusta.
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Raakavillahuovasta valmistettujen tuotteiden kohderyhma saattaa olla Suomessa
melko suppea korkean hintansa takia, mutta toisaalta suuriin tuotantomaariin olisikin
toistaiseksi mahdotonta paasta. Jos tuotteistusprosessin tuloksena materiaalin valmis-
tuskustannukset ja sitd myo6ta jalleenmyyntihinta saataisiin kohtuullisiksi, tuotteilla olisi
mahdollista tavoittaa laajempikin kuluttajaryhma. Kokemukseni mukaan materiaalin
luonnonlaheisyys vetoaa vahvasti moniin. Eldvapintainen raakavillahuopa on teko-
turkista tai aitoa taljaa huomattavasti ekologisempi seka eettisempi vaihtoehto, eika sita

tarvitse hyljeksiad ainakaan omantunnon syista.

4.2 Kierratystekstiilit

Kierratys- ja jatemateriaalit ovat hedelmallinen lahtokohta pintasuunnittelulle. Kierrat-
tamisesta kiittda seka luonto ettd kukkaro (Puukko 2010, 7). Kun omatunto ei kolkuta
turhasta kuluttamisesta, voi kayttaa luovuuttaan rohkeasti (Ebben 2008, 9; livonen
2000, 11).

4.2.1 Ideointi

Pintoja suunnitellessani sain paastaa mielikuvitukseni valloilleen ja antaa luovuuden
virrata. Testailin ideoideni toimivuutta, kokeilin erilaisia ratkaisuja ja kehittelin runsaasti
variaatioita avoimin mielin ja materiaaleja ennakkoluulottomasti yhdistellen. Sain jalleen
kerran huomata, ettd minulla on paljon enemman ideoita, kuin teknistd osaamista nii-

den taydelliseen toteuttamiseen — mutta mieluummin nain pain.

Aluksi on vain uskallettava olla pelkka aloittelija, heittdydyttava, kokeiltava ja ek-
syttavakin — kokeilemisesta syntyvat uudet ideat, jotka johdattavat eteenpain.
(Puukko 2010, 174.)

Materiaalilahtéinen suunnittelu on parhaimmillaan erittdin inspiroivaa ja tyydyttavaa.
Prosessi on kuin palapelin kokoamista tietamatta etukateen, millainen kuva palasista
on tarkoitus muodostua. Materiaalivarastojen penkominen muistuttaa palasten etsimis-
ta suuresta lelulaatikosta, johon on sekoitettu kymmenien palapelien palat — ilman mi-
tdan varmuutta siita, etta kaikki oleelliset palaset ovat edes olemassa. Sitd mahtavam-

paa sitten onkin, kun palat lopulta loksahtelevat paikoilleen ja kokonaisuus hahmottuu.

Tekstiili on minulle lahinna itseilmaisun valine, samalla tavalla kuin vaikkapa hiilet, lii-

dut, maalit ja kynat kuvataiteilijalle. Oikeastaan koen sen siis olevan vain yksi uusi vali-
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ne tydkalupakissani. Ensisijaisesti huomioni kiinnittyy tekstiilin visuaalisiin ominaisuuk-

siin, ja ne ohjaavat valintojani hyvin pitkalle.

Visuaalisista ominaisuuksista voimakkaimmin minuun vaikuttaa vari. Kayttamani varit
ovat yleensa murrettuja ja I1ampimia, toisaalta maanlaheisia, toisaalta todella varikyllai-
sia savyja. Minua viehattavat monesti melko hienovaraiset kontrastit, ja yhdistelen
mielellani esimerkiksi tietyn savyn eri tummuus- ja Kiiltoasteita. Kaytdn myoés paljon
l&hivari- ja vastavarikontrastia. Lopputulos on usein paljon enemman kuin osiensa
summa, ja vaikkapa erilaiset tekstuurit voivat yhdistettynd tehda huomattavasti

suuremman vaikutuksen kuin kankaat yksinaan.

4.2.2 Kokeilut

Erilaiset materiaalit kayttaytyvat tietysti taysin eri tavoin, joten esteettisen yleisvaikutel-
man lisdksi pitdd ottaa huomioon materiaalin soveltuvuus kuhunkin kayttétarkoituk-
seen. Esimerkiksi jaykahko villahuopa sopii taydellisesti kolmiulotteisina kumpuileviin

pintoihin (Kuva 10), muttei juurikaan muihin kehittelemiini malleihin.

Suikalepintakokeiluihini olen yrittanyt valita sellaisia kangaslaatuja, jotka eivat liemmin
rispaannu pesussa. Hyviksi materiaaleiksi ovat osoittautuneet esimerkiksi tiiviit keino-
kuituiset tuulipuku- ja vuorikankaat (Kuva 11) seka perinteinen karkitoimikkaana kudot-
tu housukangas (Kuva 12). Toisesta aaripaasta Ioytyy vakosametti: jollei sen reunoja
ole huoliteltu tarkasti, odottaa pesukoneessa varsinainen nukkargjahdys. Reunojen
rispaantumista voi toki myds hyddyntaa visuaalisena elementtina (Kuva 13). Kannattaa

siis tiedostaa ja huomioida materiaalien perusominaisuudet.

Suikalepintoja tehdessa oli hauska huomata, kuinka monimuotoisia pintoja muodostui
melko yksinkertaistakin ideaa varioimalla. Suikaleiden leveytta ja sommittelua seka
vareja muuntelemalla tyon yleisilme voi olla joko suhteellisen staattinen ja harmoninen,

tai hyvinkin dynaaminen ja jannittadva (Kuva 14).
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Kuva 10. Jaykkd huopamateriaali kumpuilee pehmeasti.

Kuva 11. Seitinohuista langoista tiiviisti kudotun materiaalin reunat eivat purkaudu pahasti.
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Kuva 13. Farkkusuikaleiden rispaantuneita reunoja



Kuva 14. Variaatioita kumpuilevista suikaleista.

Suosittu tapa uusiokayttaa tekstiileja on hyddyntaa niita tilkkutdiden raaka-aineena.
Tilkkutoéita tehdessa tarkeana periaatteina on perinteisesti ollut yhdistelld joustamatto-
mia, samanvahvuisia ja samaa materiaalia olevia kankaita (Ebben 2008, 12 ja livonen
2000, 43). Suunnitellessa kuvioiden kokoja ja muotoja on hyva huomioida tekstiilien eri-
laiset ominaisuudet: esimerkiksi jdykkia kankaita suositellaan kasittelemaan suurehkoi-

na palasina (livonen 2000, 43).

Toisaalta taydellisyyden tavoittelu ei aina ole oleellisinta, toteaa farkkumateriaalin
uusiokayttéon erikoistunut Scatha G. Allison (2008, 11). Valttelemalla tietoisesti hel-
poimmilta tuntuvia ratkaisuja ja totuttuja tapoja voi haastaa itsensa oppimaan uusia tek-
niikoita (Allison & Stefanelli 2008, 11).
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Eraassa suosikkikokeilussani (Kuva 15) yhdistin surutta erilaisia materiaaleja puuvillai-
sesta peruspalttinasta vakosametteihin ja efektineuloksiin, ja tilkkujen saumakohtiin
ompelin koristeeksi kasitydlankojen jamapatkia. Mielestani juuri ndma toisistaan poik-
keavat tekstiilipinnat tekevat kokonaisuudesta erittdin mielenkiintoisen, eika vastaavaa

vaikutelmaa saavutettaisi sdantdja orjallisesti noudattaen.

\
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Kuva 15. Kasityolangoin ehostettu tekstiilikollaasi.
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Jamalankoja hyddynsin toisessakin kokeilussani (Kuva 16). Mustasta taustakankaasta
tuli iloisen raidallinen yksinkertaisesti ompelemalla erilaisia langanpatkia riviin. ldean
nerokkuus onkin mielestani juuri sen yksinkertaisuudessa. Monien suunnitelmieni to-
teuttamiseen kuluu suhteellisen paljon aikaa, mutta talla tavalla pintaan voi saada lisa-

maustetta myods hyvin helposti ja nopeasti.

Kuva 16. Langanpatkilla raidoitettua pintaa.

Variointimahdollisuudet ovat jalleen kerran loputtomat. Toisessa samalla idealla toteut-
tamassani kokeilussa kaytin kasitydlankojen sijaan kangassuikaleita (Kuva 17). Tassa-
kin tapauksessa sain lisadefektia tydbhdén hyddyntamalla kankaalle ominaista reunojen

purkautumista.

Samaa perusajatusta soveltamalla saadaan aikaan myds kolmiulotteista pintaa, kun
kaytetdan runsaasti rypytettyja, leveampia kangassuikaleita (Kuva 18). Suikaleita ei
tietenkdan ole pakko ommella riviin, vaan niilld voi muodostaa vaikkapa pelkistettyja
kuvioita (Kuva 19). Nain tehtya pintaa voi viela tydstaa eteenpain saksimalla suikaleet
viipaleiksi (Kuva 20), jolloin lopputulos muistuttaa perinteista tilkamattoa. Mielenkiintoi-
sia luomuksia syntyy myds yhdistamalla rypytettyja ja viipaloituja kangassuikaleita
(Kuva 21).
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Kuva 17. Suikaloitua pussilakanakangasta.

Kuva 19.Rypytettyja kangassuikaleita ommeltuna sydédmen muotoon.
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Kuva 20. Viipaloituja suikaleita.

Kuva 21. Rypytettyjen ja viipaloitujen kangassuikaleiden yhdistelma.
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5 Yhteistyo Remake EkoDesignin kanssa

Opinnaytetyoni yhteistyokumppani on Remake EkoDesign (Kuva 22). Yritys sai alkun-
sa vuonna 2007, kun "uusiotuotannon pioneerit” (Facebook 2013c) Mirjami Malleus-
Lemettinen ja Pia Leikas keksivat yhdistaa kierratysideologian perinteiseen ompelimo-
toimintaan. Eko-ompelimossa tehdaan vaatteiden korjausta ja muokkausta seka koko-
naan uusia luomuksia kierratetyistd materiaaleista. (Remake 2013c ja Remake 2013d.)
Vuosien varrella tiimiin on tullut lisaa tekijoita ja talla hetkella yrityksessa tyoskentelee

viisi henkil6a (Remake 2013e).

WE
REMAKE h
WHAT YOU

Kuva 22. Remaken slogan ja logo (Remake 2013d).

5.1 Yrityksen toiminta ja arvot

Vastapainoksi tilaustdiden parissa puurtamiselle suunnittelijat kehittivat konseptin, jon-
ka puitteissa he saivat luoda omia nimikkomallistojansa. Nam& Remade-mallistot lan-
seerattiin vuonna 2010, jonka jalkeen mallistopohjaisuus on kasvanut yha oleellisem-

maksi osaksi yrityksen toimintaa. (Remake 2013b.)

Yrityksen arvopohjan muodostavat rehellisyys, avoimuus, luottamus, itsetietoisuus, ra-
jojen rikkominen, innovatiivisuus, uudelleenoivaltaminen, eettisyys, ekologisuus ja kes-
tava kehitys. Nama arvot muodostavat jatkumon, jonka “tavoitteena on eheyttava pro-
sessi, jonka tuloksena ihminen pystyy ilmentdmaan toiminnassaan todellisia tarpeitaan

ja toimimaan isomman kokonaisuuden hyvaksi”. (Remake 2013f.)
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Remake maarittelee itsensa yhteiskunnalliseksi yritykseksi, ja kestavaa kehitysta edis-
tavan toiminnan ohella yhteiskuntavastuuta toteutetaan muun muassa tiiviillda yhteis-
tyolla alan oppilaitosten kanssa. Yritys osallistaa vuosittain kymmenia tydharijoittelijoita

ja arvioi runsaasti nayttotutkintoja. (Facebook 2013a ja Remake 2013a.)

Mirjami Malleus-Lemettinen toimii lisdksi Suomen Ekoyrittdjat ry:n puheenjohtajana
(Vaisanen 2012). Han on myds mukana tuottamassa Kaapelitehtaalla jarjestettavaa

Kierratystehdas-tapahtumaa (Kierratystehdas ry 2013).

5.2 Projektin alku

Marraskuussa 2012 lahestyin Remakea sahkopostilla, jossa kerroin haluavani toteuttaa
tuotesarjan kierratys- ja jatemateriaaleista. Suunnitelmiani pidettiin mielenkiintoisina ja

sain kutsun keskustelemaan projektista tarkemmin.

Koin luontevimmaksi lahestya aihetta sen konkreettisimman osan eli materiaalien kaut-
ta. Veinkin heti ensimmaiseen tapaamiseemme muutamia tekemiani pintakokeiluja ja

materiaalinaytteitd, jotka havainnollistivat erilaisia ideoitani.

Ideatilkkujen avulla visioni valittyivat nopeasti ja ne herattivat heti paljon keskustelua.
Saamani palaute oli erittdin positiivista, ja paatimme jatkaa yhteistyétamme siten, etta
tekisin pintaideoistani lisda variaatioita. Miettiessani suunnittelemieni pintojen soveltu-
vuutta erilaisiin tuotteisiin minua neuvottiin keskittymaan vain materiaalin tydstamiseen.
Sain siis oikein luvan kanssa unohtaa tuotelahtdisyyden ja keskittyd vain luomaan

mielenkiintoisia pintakokeiluja.

5.3 Jatkokehitys

Tapasin yhteistydkumppanini toisen kerran joulukuussa. Vein arvioitavaksi kaikki teke-
mani kokeilutilkut, joita oli yhteensa parisen tusinaa. Sain jalleen valtavan positiivista ja
innostunutta palautetta eri tavoin tydstamistani pinnoista. Ideoideni nahtiin tuovan lisa-
arvoa ja mahdollisuuksia kierratysmateriaalien kaytolle. Suurin osa tekemistani tilkuista

jaikin Remaken tydhuoneelle inspiroimaan suunnittelijoita.
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Noin kaksi kuukautta kestaneen kypsyttelyjakson aikana ompelimossa syntyivat ensim-
maiset protomallit PillowBageista, joita koristamaan suunnittelijat olivat valinneet muu-
tamia erilaisia kolmiulotteisia pintarakenteita (Kuva 23). Tuotteen idea on mielestani
mahtava ja soveltuu ideoimilleni pinnoille erinomaisesti: PillowBag on laukku, joka irro-
tettavan hihnansa ansiosta muuntuu nopeasti sisustuselementiksi, kun sen sisdan lait-
taa tyynyn. Remaken tuotteet ovat aina kierratysmateriaaleista valmistettuja suomalai-

sia kasitdita, ja monikayttdisyys nostaa tuotteen vield uudelle ekologisuuden tasolle.

Kuva 23. Protomalli PillowBagista (Facebook 2013b).

Pienmallistoa varten valmistin lisda valikoituja pintoja (Kuvat 24, 25 ja 26). Remaken
varastosta I6ytyi paljon erivarisia huopabaskereita, jotka olivat mainiota materiaalia nai-
den pintojen muodostamiseen. Pyrin hydédyntdamaan paahineet mahdollisimman hyvin,
ja ratkoin jopa kaksinkerroin taitettujen reunojen ompeleita saadakseni lisdd materiaa-
lia. Erilaisten pintavariaatioiden ansiosta oli myds mahdollista hyodyntaa yhden tyon
leikkuujatettd osana toista mallia. Joissain tapauksissa onnistuin sdastdmaan jopa bas-
kereiden "navat” hyddyntamalla niitd visuaalisina yksityiskohtina uusiopinnan keskitssa
(Kuva 27).

Pintasuunnittelu on luovaa ty6ta ja vaatii oman aikansa, eika tilkkujen ompelukaan ole
kovin nopeaa. Ompelutahdillani pintoja valmistui kahden—kolmen kappaleen paiva-

vauhdilla. Jos pintoja alkaisi valmistaa suurempia maarid, kannattaisi tydvaiheet tehda
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sarjoissa prosessin jouduttamiseksi. Toisaalta suunnittelu- ja toteutusvaiheet
tasapainottavat toisiansa: yhta ty6td ommellessa mielessd muhii jo ideat seuraaviin

malleihin.

Kuva 24. Sdanndllisen epasaanndllisesti kumpuilevia suikaleriveja.
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Kuva 26. Pastellisavyja.
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Kuva 27. Kolme baskeria, nelja erilaista pintaa.

5.4 Lopulliset tuotteet ja pohdintaa

Maalis-huhtikuussa Remaken ompelimossa paastiin valmistamaan varsinaisia tuotteita
kolmiulotteisten koriste-elementtieni ymparille. PillowBag-pienmallistossa on viisi eri-
kokoista ja -muotoista mallia, ja koristeelliset kierratystekstiilipinnat tekevat jokaisesta

tuotteesta taysin uniikin (Kuva 28).

Tein huopabaskereista 15 pintavariaatiota, ja Remakella oltiin myds ehditty valmistaa
muutamia pintaelementteja, jotka tulevat tdydentamaan mallistoa. Ensierdssa Pillow-
Bageja valmistuu siis noin 20 kappaletta, ja mikali tuotteesta tulee myyntimenestys, jat-

ketaan sarjan tuotantoa.

Olin turhaan huolissani tekeleideni myyntikelpoisuudesta, silld kaikkia valmistamiani

pintoja pidettiin viimeistdan pienten korjausten jalkeen taysin kayttdkelpoisina. Olen
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joskus turhankin itsekriittinen: pienet virheet voivat paisua tekijan silmissa, vaikka
muiden mielesta ne olisivat luonnollinen osa kéasintehdyn tuotteen estetiikkaa. Lisaksi
pitdd muistaa, ettd jos tuotteita ompelisi tydkseen, jalki parantuisi varmasti ajan
mittaan. Kun tekemiseen tulisi nopeutta ja varmuutta, muuttuisi tuotanto myoés taloudel-

lisesti kannattavammaksi.

Kuva 28. Valmiita PillowBageja esilla Remaken myymalassa (Facebook 2013c).
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6 Paatanto

Tekstiilisuunnittelun opiskelijana olen ajoittain joutunut kamppailemaan sisaisen risti-
riidan kanssa: toisaalta on palava halu toteuttaa ideoitaan ja luoda uutta, mutta samalla
tiedostaa, ettei maailman materiaaliahkyyn kaivattaisi enaa yhtaan lisaa tavaraa.
Kierratys- ja jatemateriaalien hyddyntaminen téideni raaka-aineena ratkaisee taman

pulman katevasti.

Opinnaytetydssani halusinkin perehtya lumpputekstiilien seka jatevillan syntymiseen ja
erilaisiin kayttdmahdollisuuksiin. Tavoitteenani oli luoda naistd materiaaleista pien-

mallisto yhteistydssa Remake EkoDesignin kanssa.

Projekti sujui kokonaisuudessaan hyvin tydn toiminnallisen osuuden rytmittdessa teo-
reettisen tietopohjan kokoamista. Aihe on ollut paitsi mielenkiintoinen, myods erittain
ajankohtainen, joten varsinkin lumpputekstiileistd on I8ytynyt hyvin tietoa. Jatevillan
osalta selvitystyon tarkeimpana ldhdeaineistona olivat lampaankasvattajilta saamani

vastaukset.

Taustakartoituksen perusteella hukkamateriaalien hyddyntamisessé on viela todella
paljon kehittdmisen varaa. Vuosittain pois heitettavista tekstiileista kierratetdan vain

noin viidesosa, ja maamme lammastilojen villasta liki puolet paatyy haaskoon.

Jatemateriaalien jalostamisesta voi olla haastavaa kehittaa tuottoisaa bisnesta, vaikka
materiaalit sinansa olisivat jopa ilmaisia. Esimerkiksi pitkat kuljetusmatkat seka mate-
riaalien lajittelu ja mahdolliset ylimaaraiset esikasittelyt nakertavat tuottajan voitto-

marginaalia.

Teettdmani kyselyn tuloksista kavi selvasti ilmi, ettd lampaankasvattajat haluaisivat
lisatd villan hyotykayttoa: vastauksissa peraankuulutettin muun muassa pien-
kehraamodja ja lampureiden valistd yhteisty6ta. Yleisemmalla tasolla myds poisto-
tekstiilien hyodynnys herattda kiinnostusta, mutta se on toistaiseksi hankalaa, silla
toimintaa ei ole kunnolla organisoitu. Materiaalien jarjestelmallisella kerailylla ja kasitte-
lylla seka toimijoiden valisella yhteistyolla voitaisiin ratkaista paljon erilaisia tuotannolli-

sia haasteita.
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Opinnaytetydprosessin edetessa ja tiedon karttuessa olen hetkittdin karsinyt uskon-
puutteesta, silld kaikkeen suhteutettuna oma puuhasteluni on tuntunut auttamattoman
pienimuotoiselta. Kasityolaisen panos jatemateriaalien hyotykayttajana on toki maaralli-
sesti vahainen, mutta onnistuessaan lisddmaan ihmisten yleista tietoisuutta voi toimin-

nan vaikutus kasvaa merkittavammaksi.

Idecimani kierratysmateriaalipinnat saivat Remaken ompelijoilta paljon kiitosta. Eri
tavoin tyostettyjen materiaalien nahtiin tuovan lisadarvoa kierratysmuotoilutuotteisiin, ja
yhteistydna syntyneiden PillowBagien arvellaan vetoavan eri kohderyhmiin runsaiden

pinta- ja varivariaatioidensa ansioista.

Koen vahvuudekseni nimenomaan pinta- ja varisuunnittelun, ideoimisen ja erilaisten
muunnelmien kehittelyn. Omiin ompelutaitoihini suhtaudun sen sijaan hieman epaillen,
silla téissani on usein pienia virheita ja epataydellisyyksia. En siis ole teknisesti taitavin
kasitydmestari, mutta enpahan ole ainakaan paassyt kangistumaan kaavoihin. Kun ei
tunne saantgja, voi vahingossa tulla keksineeksi jotain ihan uutta — osaan ja tiedan siis

ehka juuri tarpeeksi, mutten liikaa.

Myds huovutusprosessia on vaikea hallita taydellisesti, ja mielestani osa tekniikan vie-
hatyksestd perustuukin sen ajoittaiseen yllatyksellisyyteen. Huovutettu raakavilla on
erittdin mielenkiintoinen materiaali, mutta sen valmistukseen liittyy viela paljon ratkais-
tavia asioita. Nahtavaksi jaa, kuinka hyvin ja millaisessa muodossa materiaali 16ytaa
markkinansa. My0s yhteistydyrityksessani kiinnostuttiin raakavillahuovasta, mutta tuot-

teeksi se ei ole ainakaan viela taipunut.

Taman opinnaytetydn tekeminen on ollut hyvin antoisaa ja avartavaa. Koen saavutta-
neeni projektille asettamani tavoitteet ja olen erittdin tyytyvainen tydn lopputuloksena
valmistuneeseen PillowBag-mallistoon. Tassakin tapauksessa aika nayttaa, kiinnostu-
vatko kuluttajat naista tuotteista, mutta uskon kohderyhman kylla I0ytyvan. Hukka-
materiaalin kaytté tarjoaa mahtavia mahdollisuuksia ja projektin aikana kehittelemistani
ideoista riittdisi ammennettavaa vield vaikka kuinka, joten toivottavasti jatkoa seuraa

muodossa tai toisessa.
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