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The objective of this thesis is to enhance a device-specific product specifications
management of Dieffenbacher Panelboard PLC. Another objective is to develop a
reasonable and practical solution for the company to transfer the product specifica-
tions of the previously installed top products from Excel database to Lotus Notes
database. The result of the thesis is a model of the transfer of old top products’ data
with practical instructions.

The theoretical part of the thesis includes both general definitions of databases and
description of Lotus Notes and database solutions of Dieffenbacher Panelboard PLC.
The research approach is constructive, and data collection is carried out by interview-
ing the company's employees as well as by literature reviews and Internet research.
In addition, Excel and Lotus Notes databases and documents of those are explored
and studied. Open source Dia-diagramming software is used in the development of
the conceptual model.

The objectives of this thesis research were achieved, and the result of the thesis is
beneficial for the company. As an outcome of this research, the company has the
model of the data transfer which makes it possible to transfer all data smoothly and
easily from Excel database to Lotus Notes database. While testing the data transfer of
top products, detailed instructions were produced for the practical implementation of
the data transfer.
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1 JOHDANTO

Epédvakaassa maailmantalouden toimintaymparistdssa yrityksen on jatkuvasti kehitytta-
va ja toimittava kustannustehokkaasti. Yksi keino lisata yrityksen kustannustehokkuutta
on kehittdd ja sujuvoittaa yrityksen siséisid prosesseja ja tydtapoja. Avainasemaan tassa

ty6ssd nousevat yrityksen kayttdmat tietojéarjestelmét ja tuotetiedon kaytettavyys.

Yrityksen toiminta kasvaa ja monimutkaistuu jatkuvasti. Toimintaympariston muuttues-
sa myos yrityksen toimintaan tulee jatkuvasti uusia haasteita, joita ei osata ennakoida.
Uudet haasteet asettavat kaytossd oleville tietojarjestelmille uusia tarpeita, ja helposti
syntyy tilanne, jossa henkildston tyytymattomyys kasvaa taipumattomien tietojarjestel-
mien edessd. Yrityksen henkilOstolle on tarkedé haetun tiedon luettavuus ja nopea saa-
tavuus. Vanhan arkistoidun tiedon on oltava nopeasti kadytettavissa ilman suurempia

toimenpiteita.

Dieffenbacher Panelboard Oy:ssé (DPF) on tehty jo pitk&én tyota laitteiden tuotetiedon
hallittavuuden parantamiseen. Ty6 on ollut haastavaa ja monimutkaista, mutta selkeité
parannuksia tuotetiedon hallintaan on saatu aikaan pitkdjanteiselld ja sitkealla tyolla.
Yrityksen suunnittelemien laitteiden ja projektien tiedot on saatu keréttya helposti hal-

littavaan muotoon P&P-tietokantaan (Process & Product Database).

Arkipéivan tyd uusien projektien ja niihin toimitettavien laitteiden kanssa ohjautuu
P&P-tietokannan kautta, jolloin toimintatapa on strukturoitua ja kaikista tyovaiheista jaa
merkintd kantaan. Kun laite tai linjasto on toimitettu asiakkaalle, on yritys edelleen mu-
kana laitteen elinkaaren seurannassa. Yrityksesta toimitetuista laitteista vastaa takuuajan
jalkeen varaosamyynnin osasto. Osaston tehtavana on palvella asiakasta varaosahankin-

noissa ja auttaa asiakasta modernisoimaan laitteita tarpeen mukaan.

Varaosaosaston henkilokunta tarvitsee asianmukaista, ajantasaista ja laaja-alaista tuote-
tietoa eri laitteista, jotta he pystyvéat palvelemaan asiakkaita heidan tarpeidensa mukaan.
T&han tarpeeseen luotiin vuonna 2009 laitekohtainen kayttotietokanta Excelill4. Aika on
kuitenkin ajanut Excel-tietokannan ohi, erityisesti koska P&P-tietokanta on tullut aktii-
viseksi tyokaluksi hallita tuoterakenteita ja projekteja. Excelit ovat edelleen olemassa,
mutta niita paivitetddn harvakseen. Tarpeena on saada Excelien sisaltdmaé tieto pikaisesti

siirrettyd P&P-tietokantaan ja ndin koko henkilokunnan kayttdon samaan paikkaan
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muun laitetiedon kanssa. Tassa opinndytetydssa kasitelladan yhta Dieffenbacher Panel-

board Oy:n avainlaitetta. Kasiteltava laite on Flying cross cut saw (FCC).

1.1 Opinnéytetydn toimeksiantaja

Dieffenbacher Panelboard Oy on osa Dieffenbacher Groupia, jonka p&é&konttori on Sak-
sassa. Dieffenbacher Group on vuonna 1873 perustettu perheyritys, jossa on noin 1750
tyontekijaa. Yritys suunnittelee ja toimittaa laitteita puulevy-, auto- ja komponenttiteol-
lisuudelle ympéri maailmaa. Dieffenbacher Panelboard Oy toimii Nastolassa ja on kes-
kittynyt lastulevy- ja pellettiteollisuuden laitteisiin sek& linjakokonaisuuksiin. Nastolas-
sa tyoskentelee 31.9.2013 yhteensa 55 henkil6d. (Company Profile 2012.)

Dieffenbacher Panelboard Oy on entinen Metso Panelboard Oy, jonka Dieffenbacher
Group on ostanut itselleen 1.2.2008. Nastolan toimipisteen toiminta on alkanut vuonna
1984, mutta koko yrityshistoria juontaa juurensa jo 1960-luvulle. Yrityksen historiaan
sisaltyykin lukuisia yritysmuutoksia, yritysten yhteensulautumisia ja yrityskauppoja.
Yritysmuutoksista johtuen Dieffenbacher Panelboard Oy pitéa sisalladn useamman yri-
tyksen historiatietoa arkistoituna eri paikoissa ja erilaisissa tietokantamuodoissa. (Leva-
nen 9.10.2013, haastattelu.)

1.2 Opinnéytetyon tausta

Yrityksessa on kaytossa laitteiden tuotetiedon hallintaan sek& projektien lapiviennille
Lotus Notes -tietokanta P&P (Process & Product Database). Tahén kantaan on raken-
nettu tuotteille tuotekortit, joihin on koottu laitteen ominaisuudet, yksityiskohdat, tuote-
perheen ominaisuudet ja variantit. Jokaiseen projektiin liittyvét laitteet liitetd&n projek-
tin perustietoihin. Naiden linkkien perusteella saadaan tietokanta, jossa laitetiedot ovat

linkitettyn& projektiin, ja projektin alla ovat siihen kuuluvat laitteet.

Lotus Notesin P&P-tietokantaa on alettu kehittdma&an useampi vuosi sitten, jo ennen
viimeisinta yrityskauppaa vuonna 2008. Sysayksen&d Lotus Notes -tietokannan kehitta-
miselle oli tarve saada yksi paikka laitteiden tuotetiedoille. Kehitystyon ajatuksena on

ollut pakottaa projekti tietyn tuoteputken l&pi, jolloin projektin hallittavuus pysyy jarke-
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vissé raameissa. Yrityksen P&P-tietokanta valmistui loppuvuonna 2011, jolloin kantaan
oli ajettu kaikki projektit yrityshistorian ajalta. Lisaksi kaikki uudet projektit perustetaan

suoraan kantaan.

Loppuvuonna 2011 P&P-tietokannassa oli myds kaikki suunniteltavien laitteiden tuote-
tieto. Laitteet luonnollisesti kehittyvat koko ajan, ja samalla myds P&P-tietokannan
laiterakennetta kehitetddn vastamaan uusia tarpeita.

1.3 Opinnéytetyon tarkoitus, tavoite ja tutkimuskysymykset

Yrityksessa on tehty laitteiden tuotetiedon hallintaan liittyen kaksi opinndytetyota
vuonna 2009:
A. Puolakka Aki: Toimitetun laitekannan hallinta. Case Dieffenbacher Panelboard

Oy:n laitekohtaisen tiedon kasittelyn kehittdminen”

B. Strandén Kimmo: ”Product information management system. Integration of

sales & quotation process into product data management system”

Puolakan opinndytetyon pohjalta yrityksessa luotiin laitekohtaisen tuotetiedon hallin-
taan Excel-tietokannat (jokaiselle avainlaitteelle oma Installed base -Excel), joihin tie-
dot kerattiin. Strandénin opinndytetyon tuloksena P&P-tietokantaan luotiin tuotekortti-

rakenne kahdelle yrityksen avainlaitteelle.

Taman opinnéytetyon tarkoituksena on jatkaa Puolakan aloittamaa laitekohtaisen tuote-
tiedon hallintaa ja pyrkia saamaan aikaan yritykselle jarkeva sekad kayttokelpoinen rat-
kaisu laitteiden tuotetietojen siirtdmiseksi Excel-tietokannoista P&P-tietokantaan. Tyon
lopputuloksena syntyy toteutusmalli vanhojen avainlaitteiden tuotetietojen siirtdmisesté
Excelistd P&P-tietokantaan. Tavoitteena on, ettd kaikki vanha laitetieto saadaan samaan

kantaan nykyisen laitetiedon kanssa, jolloin tiedon yllapito ja 16ydettavyys on helppoa.

Nyt luotavan toteutusmallin avulla yritys voi teettdd laitetiedon siirtotyon esimerkiksi
kesatyontekijalla. Toteutusmallin kdytantéon oton jalkeen DPF:ssé tulee olemaan tilan-
ne, ettei yht&d&n laitetietoa ole en&a Exceleissd, vaan kaikki tieto l6ytyy P&P-

tietokannasta samalta nakymalta nykyisten laitteiden ja projektien tietojen kanssa.
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Taman opinndytetyon tutkimuskysymykset ovat:
1. Mihin DPF:n henkilokunta tarvitsee Installed base -tietokannan tuotetietoja?

2. Miten Installed base -tietokannan tuotetiedot saadaan siirrettyd sujuvasti Lotus

Notes -tietokantaan?

3. Mika on jarkevd ja DPF:n henkilokunnan kannalta toimiva Lotus Notes -

tietokantaratkaisu Installed base -tietokannan tuotetiedolle?

1.4 Opinnaytetyon tutkimusmenetelmat

Opinnaytetyon tavoite on tuottaa dokumentointimalli avainlaitteiden tuotetietojen siir-
tdmisesta Exceleistd Lotus Notes -tietokantaan. Tavoitteeseen pyritdan konstruktiivisel-

la tutkimusotteella.

Konstruktiivinen tutkimus on luonteeltaan soveltavaa tutkimusta, jossa haluttu padmaa-
rd on ennalta tiedossa, mutta sen saavuttaminen ei. Konstruktiiviselle tutkimukselle
ominaista on uuden todellisuuden rakentaminen olemassa olevan tietimyksen pohjalta.
Menetelmadan kuuluu myo6s paatds siitd, millaista uutta todellisuutta halutaan rakentaa,
ja miten se tehdaan. Konstruktiivista tutkimusta voidaankin luonnehtia suunnittelutie-
teeksi, joka koostuu rakentamisesta ja arvioinnista. (Kurhinen 2010, hakupéiva
21.9.2013.)

Konstruktiivinen tutkimus voi siséltaa seka laadullista ettd méaaréllista aineistoa. Tassa
tutkimuksessa aineisto on laadullista eli kvalitatiivista. Aineiston avulla tuotetaan toteu-
tusmalli tuotetietojen siirrolle Excelistda P&P-tietokantaan. Tutkimuksessa tdrkedéd on
konstruktion kaytannon toteutus ja testaus sekd sen hyodyllisyyden arviointi. (Bom-
strom & Hakkinen & Turja 2013, 14.)

Tiedonhaku toteutetaan haastattelemalla DPF:n tyontekijoita sekd tutkimalla kirjalli-
suutta ja Internet-lahteitd. Liséksi havainnoidaan ja tutkitaan Installed base -tietokantoja
sekd P&P-tietokantaa ja niiden dokumentteja. K&sitemallin luomisessa kaytetdan avoi-
men ldhdekoodin Dia kaavio-ohjelmaa.
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2 TIETOKANTARATKAISUT DIEFFENBACHER PANELBOARD OY:lla

2.1 Tietokannan méaaritelmia

Tietokanta on tietotekniikassa kaytetty termi tietovarastolle. Tietokanta on kokoelma
yhteen liittyvaa tietoa (dataa). Tietokanta on loogisesti yhtenédinen kokoelma tietoa, jolla
on jokin merkitys. Tietokanta on suunniteltu, rakennettu ja taytetty tiedolla jotain tiettya
tarkoitusta varten. Silla on jokin tarkoitettu kayttdjaryhma ja joitain ennalta laadittuja
ohjelmia, joita kéyttajat kayttavat. Tietokannan ei tarvitse olla séhkdisessa muodossa,
vaan sité voidaan pitaa ylla myos kynélla ja paperilla. (Ekonoja & Lehtonen & Mantyla
2003, hakupaiva 12.10.2013.)

Toisen méaaritelman mukaan tietokanta on kokoelma tiettyd kohdetta kuvaavia tietoja,
joita yksi tai useampi tietojarjestelma kéyttad ja péaivittdd. Olennaisia tietokannan tie-
doille on niiden tarpeellisuus, sidokset toisiinsa ja yhteiskayttoisyys. Yleensa tietokanta
on laaja, tiedot muuttuvat paivittain ja samaa tietoa ei esiinny useammassa paikassa.
Tietokannan tiedot ovat yleensé elektronisessa muodossa ja tietokannan kasittely tapah-

tuu tietokannan hallintajérjestelman tuella. (Karhulahti 2002, 2.)

Kolmannen mééritelmén mukaan tietokanta (database) voidaan karkeasti méaaritella jo-
takin kayttotarkoitusta varten laadituksi kokoelmaksi toisiinsa liittyvid ja séilytettavia
tietoja. Tdman maaritelman mukaan mité tahansa séilytettavaa tietokokoelmaa voidaan
pitéa tietokantana. Usein tietokantaan liitetd&n sen teknisiin ominaisuuksiin liittyvia
lisdvaateita, joiden perusteella tietokanta eroaa perinteisesti ohjelmointikielissa tarjolla
olevasta tiedostosta (file). (Laine 2000, 1.)

Tietokanta on siis kokoelma yhteen liittyvia tietoja. Tiedolla tarkoitetaan tosiasioita,
jotka voidaan Kkirjata, ja joilla on jokin merkitys. Tietokannalle voidaan asettaa seuraa-
via vaatimuksia:

o Kukin tieto tallennetaan vain yhteen paikkaan eli tietokannassa ei esiinny turhaa

toistoa.
o Tietoja pystytdan hakemaan joustavasti erilaisin hakuperustein.

e Tietokannan rakenteen muuttaminen on joustavaa.


http://fi.wikipedia.org/wiki/Tietotekniikka
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e Tietojen kayttdminen on riippumatonta tietojen tallennusrakenteesta.
(Henriksson 2013.)

2.2 Yleiskuvaus Lotus Notes -tietokannoista

Lotus Notes on IBM:n valmistama tydryhmaohjelmisto. Ensimméinen Notesin versio
julkaistiin vuonna 1989 ja sitd myytiin 35 000 kappaletta. Versio 1.0 sisélsi saéhkoposti-,
keskustelupalsta- ja puhelinluettelosovellukset. Ensimmainen versio sisalsi myés val-
miita tietokantapohjia, joille kayttaja pystyi rakentamaan omia sovelluksiaan. Notesin
ensimmainen versio oli tehty kymmenille yhtaaikaisille kéyttajille, mutta hyvin nopeasti
tarvittiin laajempaa skaalattavuutta. Vuonna 1991 julkaistu versio 2.0. tuki jo tuhansia
yhtaaikaisia kayttdjia. Lotus Notesin kehitystyd on jatkunut vuosien saatossa vilkkaana,
ja télla hetkelld Lotus Notesista on kaytdssa versio 8.0. (Immonen 2007, 6 - 9.) Uusin
Web-sovellusversio IBM iNotes 9.0 on julkaistu maaliskuussa 2013 (IBM iNotes 9.0
Social Edition -ohje, 2013, hakupdiva 25.9.2013).

Tydryhmaohjelmiston avulla joukko yksil6itd voi tydskennelld yhteistydsséa toistensa
kanssa yhteisen paamaéaran saavuttamiseksi jakamalla tietoja verkotetussa ymparistossa
ajasta ja paikasta riippumatta (Virtala 2003, 2). Lotus Notes tyoryhmdaohjelmisto sisél-
ta& séhkopostin, kalenterin, tehtavélistan, osoitekirjan, Internet-selaimen, uutisryhmaso-
velluksen, tietokannan, Internet-palvelimen ja ohjelmointimahdollisuuden (Immonen
2007,4).

Tydryhmaohjelmiston tdrkeimmét ominaisuudet ovat ajan ja paikan rajoitteen poisto,
tiedonjaon nopeus ja helppous seké yhteiset tietovarastot. Lotus Notes voidaan maaritel-
I tyoryhma- ja viestintasovellusten kehittdmiseen ja kdyttdmiseen tarkoitetuksi asiakas-
palvelin-ohjelmistoksi. (Virtala 2003, 2 - 3, 8.)

Tyoryhméohjelmistona Lotus Notesin pé&&asiallinen tehtdva on helpottaa tiedon jaka-
mista tietoverkkoja hyvaksi kayttden. Lotus Notesin tyoryhmasovelluksilla tiedot voi-
daan jakaa kayttajien kesken monella tavalla, esimerkiksi tyénkulkujen automatisoinnil-
la ja asiakirjojen hyvaksymismenettelyyn liittyvilld toiminnoilla. Tiedot sijaitsevat Lo-
tus Notes -sovelluksissa eli tietokannoissa. (Calabria & Burke & Anderson 2001, 5.)

Lotus Notesin siséltdmat viestiominaisuudet sisaltavat sahkdpostitoiminnot, asiakirjojen
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valittamisen, keskustelufoorumit seka ilmoitustaulusovellukset. Lotus Notes asiakas-
palvelin -ratkaisu tarkoittaa, ettd ymparistossa on palvelintietokone, joka kasittelee asia-
kastietokoneiden l&hettdmid pyyntdjd ja jakaa tietoa kayttajille. (Virtala 2003. 8.)

Lotus Notes muodostuu kolmesta eri ohjelmistosta:

e Lotus Notes, joka on jarjestelman kayttdjien ohjelmisto.
e Domino Designer, joka on sovelluskehittdjien ohjelmisto.
e Domino Administrator, joka on jarjestelmén yllapitajien ohjelmisto.

Lotus Notes kayttdjien palvelinohjelmistona on Lotus Domino, joka pystyy palvele-
maan myos Internet-selainkayttajia. Lisaksi Lotus Notes -tuotelinjassa on tuettuna lan-
gattomia péatelaitteita, Internet-selaimia seka useita muita sahkopostiohjelmistoja. (Vir-
tala 2003, 8.)

Lotus- ja Domino -ympaéristossa kayttdoikeuksia maaritellaan erilaisten asetusten avul-
la. L&htokohtana on, etta Lotus Notes -kayttéjiltad evatddn Domino-palvelimen kaytttoi-
keus kayttajatunnuksissa olevien sertifikaattien avulla. Vain palvelimen tunnistamien
sertifikaattien haltijat ovat oikeutettuja kayttdmaan palvelinta. Kun kayttdja on tunnistet-
tu ja paasy palvelimeen on sallittu, kéayttdjan oikeudet erilaisiin sovelluksiin tarkaste-
taan. Jokaisessa Lotus Notes -tietokannassa mééritetddn kayttooikeusluettelo, jossa on
tiedot siitd, kuka voi avata tietokannan, ja mita kéayttaja voi tehda tietokannan tiedoille.
Myos tietokannan sisélla voidaan sovelluksen eri elementtien kayttdoikeudet saadella
vield erikseen. Asiakirja voidaan myds salakirjoittaa, jolloin vain tietyn avaimen omaa-
vat kéyttdjat voivat purkaa salauksen. Naiden tietoturvamaéarittelyjen avulla voidaan
varmistua siitd, ettd kuhunkin tietoon on paasy vain ennalta méaritetyilla henkil6illg,
vaikka tieto on tallennettu yhteisessa kaytossé olevalle Domino-palvelimille. (Virtala
2003, 10.)

Jokainen Lotus Notes -kayttaja tarvitsee tydasemalleen tunnistetiedoston eli niin sano-
tun ID-tiedoston, joka sisaltdd muun muassa kayttajan nimen, sertifikaatin, salausavai-
men ja salasanan. Joka kerta, kun Notes- ohjelmisto kdynnistetdan, kéayttajan on Kirjoi-
tettava tunnukseensa liittyva salasana. Ilman salasanaa ohjelmisto ei kdynnisty. Selain-
kayttdjat tunnistetaan vastaavasti jarjestelman Domino-nimihakemistossa olevan kaytta-

jatunnuksen ja salasanan avulla. (Virtala 2003, 10 - 11.)
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2.3 Lotus Notes Dieffenbacher Panelboard Oy:l1&

DPF kayttdd Lotus Notesia laajasti. Tarkeimpina kokonaisuuksina ovat Lotus Notesin
séhkdposti ja kalenteri, jotka tulevat jadmaan pois kéytostd vuoden 2013 loppuun men-
neessd, sek& erilaiset dokumenttitietokannat. Siséisistd tietokannoista mainittakoon
muun muassa:

o P&P-tietokanta (Process & Product Database)

e Panelboard Handbook, laatukésikirja

e Bulletin board, ilmoitustaulu

e IT-ohjeeet

e PO Confirmations, tilausvahvistuskanta

e Tasman, tietokanta projektidokumenttien kokoamiseen
e Market Companies -yhteystietorekisteri

e Projektidata, jota siirretddn SAPista P&P-tietokantaan
e Feedback

e seka useita muita tietokantoja tehtdvakohtaiselle kéayttdjajoukolle.

DPF:n Lotus Notes kéyttdjien ohjelmistojen versiot ovat 8.5.2Fp1 ja 8.5.3FP2. Domino
Designer sovelluskehittgjien ohjelmiston versio on 8.5, ja Domino Administrator yll&pi-
tajien ohjelmiston versio on 8.5. Lotus Notes Domino palvelin versio on 8.5. Osa kayt-

tajistd ké&yttaa Lotus Notes tietokantoja myos webin kautta iNotes-sovelluksen avulla.

2.4 P&P-tietokanta

Lotus Notes P&P-tietokantaa on alettu kehittdm&an useampi vuosi sitten, jo ennen vii-
meisinta yrityskauppaa vuonna 2008. Sysdyksena Lotus Notes -tietokannan kehittami-
selle oli tarve saada yksi paikka laitteiden tuotetiedolle. Kehitystyon ajatuksena on ollut
pakottaa toimitusprojektit tietyn tuoteputken lapi, jolloin projektin ja sen laitteiden hal-

littavuus pysyy jarkevissa raameissa. Yrityksen P&P-tietokanta valmistui loppuvuonna
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2011, jolloin kantaan oli ajettu kaikki toimitusprojektit yrityshistorian ajalta. Lisaksi

kaikki uudet toimitusprojektit perustetaan suoraan kantaan.

Loppuvuonna 2011 P&P-tietokannassa oli myds kaikki suunniteltavien laitteiden tuote-
tieto. Laitteet luonnollisesti kehittyvéat koko ajan, ja samalla myds P&P-tietokannan
laiterakennetta kehitetddn vastamaan uusia tarpeita. DPF:n aikaiset projektit vuodesta
2008 alkaen loytyvat P&P-tietokannasta. P&P-tietokannan aktiivikannassa tiedot on

jaoteltu toimitusprojekteittain ja laitteittain.
2.4.1 Projects
Kun P&P-tietokanta avataan, niin kayttajéalle avautuu projektien paanadkyma. Tassa na-

kymassé ovat kaikki DPF:n aikaiset toimitusprojektit listattuna projektinumerojarjestyk-

sessé (kuvio 1).

Dizifznbacnzr Panzlboard 9Oy

Documents ; :
P 2 P Databasa
Products =
e T -
FOR INTERNAL USE ONLY
(5 ] New.. [ Dekteddocuments [E] Setings Refreshs 3
@, search in View "ProjectStruc O Indexed 2 <

Seard (o] eahtc N MOJJ

1.10116 ~
1.10117
1.10118
1.10119
1.10120
1.10121
1.10122 =
1.10123 W
1.10124
1.10125

1.10126
1.10127
1.10128
1.10129
1.10130
1.10131
1.10132
1.10133
1.10134
1.10135
1.10136
1.10137

Q

1.10139

1.10140

1.10141 u
1.10142

1.10143 Lotus Notes database for process & product information

1.10144 © 2010 - Dieffenbacher Panelboard Oy

91.10145

91.10146

991.10147

99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
99
991.
99
99
99
99
99
99

@0 w

»
b
»
>
b
b
>
>
»
»
»
>
>
»
>
>
»
>
»
>
>
»
>
>
»
»
b
>
»
b
>
>

» 991.10148
» 991.10149
» 991.10150
I

Kuvio 1. P&P-tietokannan Projects ndkyma, jossa ovat aktiiviset projektit (P&P Data-
base 2010)
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Jokaisen toimitusprojektin yksityiskohtaisia tietoja padsee katsomaan, kun avaa halutun
projektin. Ensin avautuu toimitusprojektin eri alueet numeroituna, ja jokaisen alueen
alta 16ytyvét toimitetut laitteet (kuvio 2).

D-90/% =B ReD (%= -

FOR INTERNAL USE ONLY

vl

Kuvio 2. P&P-tietokannan projektindkymad, jossa on avattu projektinumero 991.10145
(P&P Database 2010)

Kun projektin laitetieto-nakymé avataan, niin saadaan esiin kyseisen laitteen yksityis-
kohtaiset tiedot.

-9 G=BRESD (%2 -

[ edit (EFlsetclass =/ Send Bookmark

Project item DIEFFENBACHER

ntialdota | Project data | Painting mstruction | Design review | Piotting order | Scheduing |

Released

3B ¢ New 5
X 5 | Project nro Project name Country
Search in View ProjectStruc O Indexed 7 x 991.10145 I

| [Project manager- NN
Searq [core| eamhtc » Mof 2 < -

| Position. 040100 /BS:091.10145.040.100

Scope of supply
DPF

a |
b [ contract
| 991.10141 w}ass FIying cross cut saw.
|» 991.10142 unction: Sawing after continuous press
|» 991.10143 roduct
|» 99110144 @ Product tem
|+ 99110145
» General 5

» 000 Plant level tems.
» 030 Project items

Draving numper. pdt  dwg CSMB: ext Defntio
NAS00183913 1 - Flying cr t saw
Form:
Inspection form =~
v v

Kuvio 3. Projektin 991.1014 alueen 040 laite 040.100 Flying cross cut saw (P&P Data-
base 2010)
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Toimitusprojektin tiedot on jaoteltu useille eri vélilehdille toimintojen ja kayttajaryhmi-
en mukaan (kuvio 3). Initial data -vélilehdell& on Initial project item data eli: projektin
perustiedot, laitteen nimi ja tarkeimmét typpitiedot, pd&dkokoonpanojen piirustustiedot
sekd SAPista siirretyt projektin seurantaan liittyvét tiedot (kuvio 4).

Project item DIEFFENBncHER

Project data I Painting instruction ] Design review I Plotting order I Scheduling I

nitial ect item data: Project item status: @ Draft O Released
Status: @ Active @ Onhold '@ Archived @ Oid

Project nro: Project name:
991.10145 el [ —

Project manager:
Position:  040.100 WBS:991.10145.040.100
Scope of supply:
DPF
i in contract

[Class: Flying cross cut saw

Function: Sawing after continuous press
Document product relations:

& Product item " Product item variant
Product name / Document is related to product family:
Flying cross cut saw-Ex3D

Product name in contract (If not same than DPF name):

Atex info: Jlll | Select classification: @ Ex30 ¢ Ex3-D ¢ noclass

Item is modification: C Yes & No

ltem is sub-part delivery: ¢ Yes @ No

Drawing number: pdf: dwq: CSMB: ext: Definition:
NAS00183913 1 1 = Flying cross cut saw
Machine inspection: Form:

Inspection form =

Pneumatic scheme: pdf: dwg: CSMB: Definition:
NAS00147299 -1 1 =

Kuvio 4. Initial data -valilehti (P&P Database 2010)
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Project data -valilendell& on Initial data from project eli tarkemmat laitetiedot, kompo-
nenttitietoja seké& projektipiirustusten tietoja (kuvio 5).

4 Edit Eflsetclass =7 Send Bookmark

FSiect e DIEFFENBACHER

Initial data I Project data I Painting instruction ] Design review I Plotting order I Scheduling I

Initial data from project:

End product: Main voltage: Sensor and actuator voltage: Control voltage: Bus tvpe:
0SB, 3-layer 3x415V, 50Hz 24V,DC 230V, AC Profibus
Plant type:
Conti line

Delivery country specific notifications:
Open SEW energy rating information: [l

Project drawings:
&) Open PDF/Doc link  “Zj Open DWG

Type Drawing Included process section(s) Description

Comp t standard  NAS-10145-COMF 20.31.40

Compressed air supply NAS00183904 40 040.000 raw board handling
Dust suction points NAS00183903 40 040.000 raw board handling
Flowsheet NAS00183953 3 030.000 gluing area
Foundation NAS00183953 30 030.000 gluing area
Foundation NAS00183901 40 040.000 raw board handling
Layout NAS00133952 30 030.000 gluing area

Layout NAS00133900 40 040.000 raw board handling
Safety NAS00183957 30 030.000 gluing area

End product properties:

Master board length: Board length (after length cut in RBH ling):
5100 mm 2440 mm - 5100 mm

Master board width:
2440 mm - 2600 mm

Board edge trimming in after press: Board density: .

Yes i+ No (600 - 660) kg/m
Final board from the press line: Board finished thicknesses:
2440 mm - 2600 mm 9 mm - 36 mm

Finished board weights (min.-max.)
Note: For information only, calculated with min. and max. values

Kuvio 5. Project data -valilehti (P&P Database 2010)
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Painting instruction -vélilehdell& on Painting instructions and color from project eli lait-

teen ja sen osien maalaamiseen liittyvia tietoja (kuvio 6).

(4 edit Eflsetclass (=7 Send Bookmark

Project item D|EFFENBHOHER

Intial data | Project data | Painting instruction I Design review | Plotting order | Scheduiing |

Painting instructions and color from project
__| - General Instruction for corrosion protection
__| - General Instruction for sealing

05.06.2013 / ReKa

ENCLOSURE 2 - SURFACE TREATMENT
PROJECT: 991.10145

PAINTING

Painting system SFS-ENISO 12944-5/A3.07 EP 120/2 - Fe Sa2!4
Standard code |

Paint type code - |

Nominal membrane thickness |

Number of paint coats (min.) -1

Surface ]
Degree of cleanliness of surface, std ISO 8501-1

1x primer, dry film thickness each 40 -60 pm
1x finish paint, dry film thickness each 40 -60 pm

Paint quality:
- Primer: Epoxy
- Finish paint: Epoxy
- Gloss quality: Satin gloss ( grade S0 )
COLOURS:
30.000 Glue Preparation and Dosing Sub supplier standard surface
31.000 Gluing
31.220 Glue blender for CL RAL 5017 traffic blue
31.110 Belt scale (SL ) RAL 5017 traffic blue
31.210 Belt scale ( CL ) RAL 5017 traffic blue
40.000 Raw Board Handling
All DPF’s items ( 40.010-40.120, 40.170-40.930 ) RAL 7035 light gray
Other equipment not listed above:
Motors and gear boxes RAL 7035 light grey
Safety systems, protective units, safety covers RAL 2002 vermilion
Moving parts RAL 2002 vermilion
Hand rails for stairs and platforms RAL 7035 light gray
Electrical cabinets, panels and terminal boxes RAL 7035 light grey
Steel scaffoldings, platforms, stair construction RAL 7035 light gray
Security fences RAL 2002 vermilion
Galvanized and stainless steel equipment does not obtain a coating
Other electrical components manufacturer's standard
Hoist brackets RAL 3000 fire red

Touch-up paint is te be supplied to correct transport and installation damages.
Unpainted surfaces such as shafts, sprockets, inside of pipes etc.,

are to be provided with anticorrosion protection to withstand

at least 6 months outdoor storage.

» Edit History

Kuvio 6. Painting instruction -valilehti (P&P Database 2010)
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Design review -vélilehdelld on Design review eli suunnittelun katselmointitiedot (kuvio
7).

[ edit Eflsetclass =7 Send Bookmark

Project item DIEFFENBACHER

inital data | Project data | Painting instruction | Design review | Piotting order | Scheduling |

DESIGN REVIEW

Project name and country:

Project nro: Project name: Country:
99110145 _ ﬁ
Project manaferz Project deiartment responsible: Desiin deiarlment responsible:

Project group:

Product resionsible: Head designer (mech. ). Head designer (autom.}:

Designer (mech.}: Consultant, designer (mech.): Plotting responsible:

Cust. _docum. resionsible: Machine design responsible: Machine safety responsible:  Process automation responsible:
Purchasing:

Purchasing responsible: Component responsible 1: Manufacturing responsible: Feedback guality responsible:
_ F ponent responsible 2:

Design task:

WBS element: 991.10145.040.100

Product: Flying cross cut saw

PHASE 1: INITIAL DATA CHECK
Information to be reviewed during design task

[¥ ©-:-]1.1. General information, contract status: ok
Technical specification, contract Performance (capacities, guarantees) Product safety, Atex, directives
project instructions Schedule, budget, project organization Voltage, frequencies, bus
Design task, target and content Component standards Packing method

NOTE -> Project drawing number should be written in initial data page first!
Start date: 27.06.2013

[¥ - -]1.2. Used models, reference machines status: ok
Productis & Standar , €.9. products with same functionality have been delivered / not delivered before
P. )
Drawing number: pdf: dwag: CSMB: ext: Needed changes for the models:
NAS00172323 D =4 [—] -Muutetaan ATEX-versioon ( malli Malacky NAS00174603 )
-Tarkista moottorien tehot ja ATEX ( €i CEL ) ja rajojen ja kytkimien
ATEX

Linked model information from server folder: dpf-srv01\data\Projects\™:

Additional model information:

Kuvio 7. Design review -vélilehti (P&P Database 2010)
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Plotting order -vélilehdelld tehddén tulostustilaus dokumentoinnista vastaavalle henki-
I61le (kuvio 8).

(4 edit Eflsetclass =7 Send Bookmark

Project item nlEFFENBHCHER

it data | Project data | Painting instruction | Design review | Pltting order | Scheduing |
[ ©-:-]3.4. Plot order |status: ok

Copy deliveries for: Offer request Supplier:_

Ordered deliveries:

File transfer: CD deliveries: Amount of CD's: Paper copies:  Amount of paper copies:
vV Yes [T co | [" Paper copies
Language:

& Fi C En " Fi-En

Comments for plotting respensible:
Toimitusaika 01.11.2013.

Tarjous ma 22.07.2013 mennessa.
Plotting responsible comments:

¥ Plotting information:

Plotting date: dd.mm.yyyy
Project number:  991,10145
Project name:

Drawing number: NAS00183913
WBS element: 991.10145.040.100
Project item name:  Flying cross cut saw-Ex3D

Drawing list:
Attachment: Comments:
=3 Ajettu 20.8.13/ (N
L
NAS00183913_Drawing_ListXLS
Orderer of copy deliveries v Done| Plotting done
Drawings and BOM's

Srder:r FPurchasmg respons::)l? ) plotted and [P)erfo;m?r (Plotting responslbk:;):‘
one by: Date: distributed one by: Date:
15.07.2013 to 18.07.2013
purchasing
[ 00| 3.4. Additional plot order |status: ok

Copy deliveries for: Manufacturing Supplier: _

Ordered deliveries:

File transfer: CD deliveries: Amount of CD's: Paper copies:  Amount of paper copies:
vV Yes [T co V' Paper copies 1 pcs
Language:

® Fi € En € Fi-En
Comments for plotting responsible:
1 x isot pirustukset riittda

Plotting responsible comments:

9.8.13 File Transter [

Drawing list:
Attachment: Comments:

Kuvio 8. Plotting order -vélilehti (P&P Database 2010)
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Scheduling-vélilehdelle merkitdadn projektin suunniteltu aikataulu ja sielld seurataan

aikataulun toteutumista (kuvio 9).

[ edit Efsetclass =7 Send Bookmark

e DIEFFENBACHER

Intial data | Project data | Painting instruction | Design review | Plotting order Scneﬂullngl

Scheduling for:
Main product: Timeto | Documents Documents Purchase order | Requested deliveny| Inspection date | Supplier Planned delivery | Actual defivery | Delivery term
designing | needed for plotting| reviewed and placed from supplier: Time from supplier:
finish (d): [(BOM, drw's): delivered for
plotting (BOM,
Date: drw's):
Date: status:| Date: Date: Date: Date: Date:
Flying cross cut saw Finished [20.06 2013 15072013 late [26.07.2013 01112013 [ [:0112013 FCA workshop
Purchased sub items or sub item groups:
tems with different schedule than main | Time to | Documents for | Documents Purchase order | Requested deliveny] Inspection date | Supplier Planned delivery | Actual delivery | Delivery term
product designing |information or from reviewed and |placed from suppler: ime from suppler:
finished: | plotting delvered for
(BOM, drw's): | information or for
plotting (BOM,
drw's):
Date: Date: status:| Date: Date: Date: status: Date: Date:

» Edit History

Kuvio 9. Scheduling-vililehti (P&P Database 2010)

DPF:n yrityshistorian aiemmat ja ns. vanhat toimitusprojektit on perustettu Lotus Notes

-tietokantaan nimeltd P&P Archive (kuvio 10).

Dizffanyae

SRR el nzr Panzlooard Oy
Archived & old projects )

P Databass

FOR INTERNAL USE ONLY

€] New.. [B)settings Refreshselected H =

Lotus Notes database for process & product information
©2010 - Dieffenbacher Panelboard Oy

» 0.032-N/A N/A
» 0.033-N/A N/A
» 0.034-N/A N/A

Kuvio 10. P&P Archive -tietokanta (P&P Archive Database 2010)



23

T&han tietokantaan on ndkyma P&P-tietokannasta (kuvio 11).

re] ¢ | =] by Designer (mech)

Documents All projects
Products Active | Archived | 0id projects |
e Active i i | Actie | Acts ists | Active supervisions | Active al | Active al - Process data |
4 - |
(3 ¥ New.. [Delteddocur T i S
Q SearchinViOlnder 7 X Proect  Project Country  Customer  Customer  Customer  Customer  Sales  ProDescr Product  Order ®
number % . name name2  name3  name4  order(s) month responsible  n
09-2013 K
< jects info A/ 99110151 030 - Glue preparation and dosing 0S8 82013 K
~ = 99110149 05-2013 3
Al projects W 99110147 P8 04-2013 il
v E— 99110146 03-2013 3
[ T e 991.10145 0SB, -aye 02-2013 R
»:Dosici ” 591.10144 ] 01-2013 3
» 991.10100 99110142 01-2013 K
» 991.10101 99110142 ] 12-2012 3
» 991.10102 99110141 ] 11-2012 3
» 991.10103 99110140 MDF 10-2012 K
» 991.10104 99110139 ] 08-2012 il
» 991.10105 99110138 ] 08-2012 8
» 991.10106 99110137 8000775 Insulation ba 06 - 2012 3
¥ 991.10107 991.10136 05-2012 Jy
¥ 991.10108 991.10135. 8000774 80 COSB, 5-ay 05-2012 3
» 991.10103 991.1013¢ SOP PB-iine 8 03-2012 il
sl 99110133 8 3
5 g: :g::; 99110132 8000735 80 Particle preparation, ClassiScresn  Pelet 2011 3
¥ 99110113 99110131 8000685 80 Particle preparation, gling ] 201 3
» 991.10114 99110130 8000684 80 Raw board handiing, raw board stoi MDF 2011 K
» 991.10115 99110129 8000694  Particle preparation, Raw board han P8 82011 8
» 89110116 99110128 8000676 Saw ine, Raw board handiing, raw MDF 2011 P
» 991.10117 99110127 8000658 80 ClassiScreen, gluing, letering P8 2011 3
» 89110118 99110126 8000650  Gluing preparation adn dosing  MDF 2-201 3
» 991.10119 99110125 8000640 Raw board handiing, Sanding ine  MDF 12-2010 3
» 991.10120 591.1012¢ 8000639 80 THDFMMDF 2010 K
» 991.10121 99110123 HDFMDF 2010 K
» 991.10122 99110122 8000645 80 Raw board handiing, raw board soft MDF 2010 K
» 991.10123 1)
» 991.10124
» 991.10125
» 991.10126
» 991.10127|
» 991.10128
» 991.10129
» 991.10130

Kuvio

11. Nékyma P&P-tietokannassa P&P Archive -tietokantaan (P&P Database
2010)

P&P Archive -tietokantaan on siirretty vain se tieto projekteista, joka on ollut niista hel-
posti l6ydettavissa. Arkisto-tietokantaan on lisatty myds tieto siitd, missa fyysisessa
arkistossa kyseisen toimitusprojektin paperiarkistot sijaitsevat. T&té tietoa tarvitaan, kun
etsitdén piirustuksia, joita ei ole séhkoisessa muodossa. Kuviossa 12 on esitetty vanhan
projektin 1382 projektidokumentti.

| scheduling folder (= Set DRW plotting

T-lClose [4 Edit ‘%) Project scheduling

Archived & old projects Project info

Project data | Painting instruction | Project tems | Delivery times | Packing | Piant design review | Design reviews | Scope | Docs |

] New

[ settings  Refresh selected H =

Order month - year
- 1999

Sales order 1

o

» 1374
» 1375
» 1376
» 1377,
» 1378
» 1380
» 1381

DPF Quotation number(s){_]

Type: € Capitalproject " Single machine ¢ Modernization ¢ Servicevist  Supervision
Project number Project name. Country
ez E—
Pr name:
Start date: End date:

>

DPF Contract number(s):

DSE Contract number(s):

MDF Panelhandling

Customer name:

‘Additional description for project:

Document archive (old proiect):
1so arkisto, Hylly: 20 A/B, Type/pes: kone 13/s&hko 5

Customer name 2:

Project manager:

Machine design responsible:

- Cust. docum,

Sales responsible:

Head designer (mech.).

Customer name 3: Customer name 4:

Project dep. responsible: Design dep. responsible

Pros. automation responsible: Head designer (autom.).

[ y Feedback ualty
Purchasing:

Purchasing Component 1 Plotting
Shipping: Component responsible 2

Project status: open I D
I

©| As-Sold budget in SAP
| Contract received

Project contract and As-Sold budjed received, done
and informed to project group

informed by (Project Manager):

Informed by: Date:

End product:

Packing method for project:

€3

Basic technical data

Line type:
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Kuvio 12. Projektin 1382 perustiedot P&P Archive -tietokannassa (P&P Archive Data-
base 2010)

2.4.2 Products

P&P-tietokannan Products-osiossa on listattuna kaikki DPF:n suunnittelemat ja toimit-
tamat laitteet. Laiteet on jaoteltu prosessialueittain: Panelboard Plant, Front End, Press-
ing ja Panel Handling. Prosessialueen sisalla laitteet on viel& jaoteltu laitteella suoritet-

tavan tyon mukaan (kuvio 13).

Type Name
Plant General - PANELBOARD PLANT
Item state:
LB oot semig ol B
—_——
N @ s @ = v | PTG R e
Q Search in View "ProductStruc O Indexed 7 x
tem
Seawl cachip » Mor General - PANELBOARD PLANT
Relsted pant sectons
FROWTE
|~ PANELBOARD PLANT ROMEEND

PRESSING

~ General PANEL HANDLING

| ¥ Process sections

|» FRONT END

|» PRESSING

|~ PANEL HANDLING

| ¥ General

| » Board breaking

| Board property control
% Book forming
¥ Cut-to-size sawing
¥ Inspection and grading
» Intermediate storaging
% Noise reduction
» Panel conveying

|

|

|

‘ ¥ Panel cooling

¥ Panel handling after SOP

| ¥ Pre-stacking Bl orodue iank sarecss;
| ¥ Product sawing

| ¥ Protection panel handling

| ¥ Sanding

| ¥ Sawing after continuous press
¥ Stack conveying » Edit History

|

|

¥ Strapping-packing
| ¥ System olectric - PANEL HANDLING

Kuvio 13. P&P-tietokannan laitejaottelu (P&P Database 2010)

Kun laitteen ndkyma avataan, niin ndhdéan laitteen tarkemmat yleistiedot sekd méaaritte-
Iytiedot. Kuviossa 14 on avattu laitteen Flying cross cut saw -tuotekortti.



% =

Q search in View "Prodi O Indexed

—

¥ PANELBOARD PLANT
» FRONT END
» PRESSING
¥ PANEL HANDLING
¥ General
» Board breaking
» Board property control

% Panel cooling

» Panel handling after SOP
¥ Pre-stacking

» Product sawing

» Protection panel handling

» Stacking-feeding

» Stacking of giant stacks

b Strapping-packing

¥ System electric - PANEL HANDLING

Kuvio 14. Laitteen Flying cross cut saw -tuotekortti (P&P Database 2010)

Laitteen tuotekortilla on myos useita valilehtid, joille on kerétty erilaista tietoa laittee-
seen liittyen. Jokaisen vélilehden alta 10ytyy lis&a valilehtid, joissa on kerattyna tar-
kemmin kyseiseen toimintoon liittyvié asioita. Tassé tyossa keskitytdan toimitusprojek-

tien ja laitteiden yhdistamiseen, joten muita laitekortin vélilehtia ei eritellda tdméan tar-

kemmin.

Kun laitekortilta avataan vélilehti Projects ja sen alta valilehti Active, niin saadaan né-
kyviin kaikki P&P-tietokantaan perustetut Flying cross cut saw -laiteet. Nakymalla na-

kyvat myds toimitusprojektin numero ja nimi sekd muita laitteen olennaisia tietoja (ku-

viol5).
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\TEM INFO DIEFFENBACHER
Clssitcaton
| Product |Flying crosscutsaw =~~~ V] chnology [l
Item state:
T n0_cross_cut_saw
e

weo | A AT | PRDEss e | PSS |

Description
Flying Cross Cut Saw after continuous

press with ether 2-3 sawing units

Product responsible:
Erno Tulonen
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m)

3D [ Deteted documents

Documents
Products
Projects

ER

@ searchinV Olndey ? X

—

» PANELBOARD PLANT
» FRONT END
» PRESSING
¥ PANEL HANDLING
» General
» Board breaking
» Board property control
» Book forming
» Cut-to-size sawing
» Inspection and grading
» Intermediate storaging
» Noise reduction
» Panel conveying
¥ Panel cooling
» Panel handling after S(
» Pre-stacking
» Product sawing
¥ Protection panel handli
» Sanding
¥ Sawing after continuou
General - Sawing after con’
Blister saw
Blister star
Edge trim saw
Edge trim saw-|
Flying cross cut saw
Flying cross cut saw-I
» Stack conveying
» Stacking-feeding
¥ Stacking of giant stack:
» Strapping-packing
» System electric - PANE

Kuvio 15. Laitteen

ITEM INFO DIEFFENBACHER
Product Flying cross cut saw [ A-Key technology (Ml B-Standard

g _cross_ctsow
——
INFo | satess | PRocesss: | PRouects | sevice |

PROJECT ITEMS I PROJECT ITEM DATA I PROJECT MANAGEMENT I INSTALLATION & START-UPS l PROCUREMENT ] SHIPPING l
Active | Archived & 01 |

Documents

Documents shown related to:

Project items

Document. Fiying cross cut saw - to refresh view click on it and press F9 -

%% Open document Refresh selected ] Open PDF/Doclink % Open DWG
Scope Product Pos. Width / Length Height Went Project Lastedted Edftor Status
(Diam.) Des/Sa7/
Plan

DPF__Hying cross cut saw 040.100
DPF  HFying cross cut saw 040.100
DPF  Hying cross cut saw 040.100
DPF  Aying cross cut saw 039.040
DPF  Hying cross cut saw 040.040
DPF  Hying cross cut saw 040.100
DPF  HAying cross cut saw 040.100 0
DPF  Hying cross cut saw 040.100 0
DFF  Rying cross cut saw 040,040 8300
DPF  HAying cross cut saw 039.040 0
DFF  Rying cross cut saw 040.100 0
DPF  Rying cross cut saw 040,040 0
DFF  Rying cross cut saw 040.040 0
DPF  Flying cross cut saw 039.040 0
DFF  Hying cross cut saw 039.040 0
DPF  HAying cross cut saw 040.100 0
DFF  Fying cross cut saw-Ex3D 040.100 8300
DPF  Hying cross cut saw-Ex3D 040.100 8300
DPF  Hying cross cut saw-Ex3D 040.100 0
DPF  Aying cross cut saw-Ex3D 040.040 0
DPF  HFying cross cut saw-Ex3D 040.100 0
DPF  Aying cross cut saw-S2 040.040 7500
DRW  Hying cross cut saw-S2 040.040 3000 5896 2030 7500
DPF  Aying cross cut saw / Modification 039.030 110
DPF  Hying cross cut saw / Modification 039.100 112
DPF  HAying cross cut saw / Modification 040.100 438
DPF  HAying cross cut saw / Modification 039 0
NBF  FAwinn rmes cid caw / Modsfieatinn nannin 1”2

Flying cross cut saw -tuotekortti avattuna Projects/Active-

valilehdelle (P&P Database 2010)

Kun taltd nakymalta klikkaa mita tahansa laitedokumenttia, niin saadaan auki sama

dokumentti, joka avautui aiemmin esitellysta Projects-ndkymaésté (kuvio 16).
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Project item DIEFFENBACHER

ial data’| Project data | Painting instruction | Design review | Phtting order | Scheduling |

Initial project item data: Project item status: ‘@ Draft O Released

QO Active @ Onhold '@ Archived @ Oid

Project nro:
991.10145

Project manager:

Position: 040.100 WBS:991.10145.040.100
Scope of supply:

DPF

[ in contract

Class: Flying cross cut saw

Function: Sawing after continuous press
Document product relations:

& Product item € Product item variant
Product name / Document is related to product family:
Flying cross cut saw-Ex3D

Product name in contract (If not same than DPF name):

Atex info: Jlll | Select classification: & Ex30 ¢ Ex3-D ¢ noclass

Item is modification: " Yes & No

ltem is sub-part delivery: ¢ Yes & No

Drawing number: pdf. dwg: CSMB: ext: Definition:
NAS00183913 = [—) Flying cross cut saw
Machine inspection: Form:

Inspection form =

Pneumatic scheme: pdf: dwg: CSMB: Definition:
NAS00147299 =

Kuvio 16. Initial data (P&P Database 2010)
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Active-vélilehden vierelld on vélilehti Archived & Old, jossa nékyy vanhoihin projek-
teihin kiinnitetyt laitteet (kuvio 17).

ITEM INFO DIEFFENBACHER
Product Flying cross cut saw ' A-Key technology Il B-Standard Ml C-Purchased tem
hing_ioss cul_saw
< > e —
= -
33 [ eteted cocu % T wro | sassamaremin | processaTecoLoay | prosects | seavice |
Q SearchinV Olndes 7 X

ecrrews | pmosecr mew oara | ey

# T | mstaLLaTion & sTaRT-ues | | sena |
[e=d Activ ived & 0 |

» PANELBOARD PLANT
» FRONT END
» PRESSING

Project items

v PANEL HANDLING Document: Flying cross cut saw ok New ozrchive
¥ General
» Board breaking % Open document  Refresh selected & Open PDF/Doc link ] Open DWG
» Board property control Scope Product Pos. Width / Length Height Weight  Project Last edited Editor Status
¥ Book forming (Diam) Devste

¥ Cut-to-size sawing

¥ Inspection and grading
¥ Intermediate storaging
¥ Noise reduction

¥ Panel conveying

» Panel cooling

¥ Panel handling after S(
¥ Pre-stacking

» Product sawing

¥ Protection panel handi
¥ Sanding

¥ Sawing after continuou

¥ Stacking-feeding
¥ Stacking of giant stack: » Edit History

¥ Strapping-packing
» System electric - PANE

Kuvio 17. Laitteen Flying cross cut saw tuotekortti avattuna Projects ja Archived & Old
-vdlilehdelle (P&P Database 2010)

Tahan nakymaan tulevat tdman lopputyon tuloksena siirretyt Installed base -tietokannan
FCC laite- ja projektitiedot.

2.4.3 Documents

Kolmas P&P-tietokannan osio on Documents. Tanne on kerétty erilaista aineistoa pro-
jekteihin ja laitteisiin liittyen. T&all& sijaitsevat myos Installed base -tietokantojen do-
kumentit ja linkit verkkolevylle jaoteltuna laitteittain (kuvio 18).
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Documents
Toducts
Projects

f Deleted documents

Q, Search in View ‘Document’

Search Searchtips » More

» Brochures
» Documentation
» Documentation data
v Installed base
¥ Installed base
» General - Cut-to-size sawing
» General - Forming

» General - Stackingfeeding
» Edge trim saw (continuous)
~ Flying cross cut saw (continuous)

¥ Fiying cross cut saw (cortinuous)

O Indexed ? X

[4 Edit =7 Send Bookmark [} Forward
Document 20.08.2013 DlEFFENBﬂcHER
Document type ltem
Installed base Installed base Flying cross cut saw (continuous)

Document status @ Draft Q Released @ Old
Related process sections

39 - Saw line, 40 - Raw board handling

Document product relations:
@ Product related document for Flying cross cut saw (continuous)

€ Prod. variant related doc.

Description:
installed base for FCC

Additional description:

Add from PDF archive: __|

| Other attachments: _|

FCC saw Installed base data sheetxls

» Edit History

installed base for

b Lukki™ storage
» Market intelligence
» Mech. engineering
» Presentations
» Process automation
» Process & tech
» Procurement
» Product safety
» Shipping
» Spare parts
» Technical data

Kuvio 18. Documents (P&P Database 2010)

2.5 Installed Base -tietokanta

2.5.1 Avainlaite

Avainlaitteet ovat DPF:n suunnittelunprosessin ydinosaamisalueen laitteita, joita on
suunniteltu ja toimitettu asiakkaille toistuvasti koko yrityshistorian ajan. Kaikki avain-
laitteet ovat edelleen yrityksen keskeisia toimituskohteita, ja nditd laitteita myos tuote-
kehitetdan jatkuvasti. Kun DPF suunnittelee ja toimittaa jonkin kyseisista avainlaitteista
asiakkaalle, niin siitd syntyy myos Installed base -tietokantaan uusi projektitieto. (Ky-

maldinen 4.10.2013, haastattelu.)

Avainlaitteiksi ovat mééritelty DPF:n laitevalikoimasta seuraavat laitteet tai linjakoko-

naisuudet:

e Cut-to-size sawing (CTS)

e Forming

e ClassiScreens

e SOP press

e Stacking-feeding

e Edge trim saw (ETS)
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e Flying cross cut saw (FCC)

e Lukki™ storage.

Néiden avainlaitteiden osalta on vuonna 2009 tehty laitekohtainen kayttotietokanta Ex-
celilla (Puolakka 2009, 27). Excelit on siirretty vuonna 2010 osaksi P&P-tietokantaa

Documents-osioon.

2.5.2 Installed base -tietokannan kayttotarkoitus

Installed base -tietokanta on DPF:n varaosamyyntiosaston tarkeimpia tydvalineitd. Va-
raosamyynnin prosessi lahtee liikkeelle, kun asiakas ottaa yhteytta varaosamyyntiin ja
tiedustelee laitteeseensa varaosaa tai ilmaisee modernisaatiotarpeen tietylle laitteelle.
Lahtokohtana on siis aina asiakas, ei laite tai aiempi toimitusprojekti. (Kinnunen
24.9.2013, haastattelu.)

Varaosamyynnin henkilokunta alkaa tdmén jalkeen selvittdd, mitd laitteita ja milta aika-
kaudelta asiakkaalla on. Tdma selvitystyd on haastavaa, koska tiedot ovat useissa eri
paikoissa. DPF:n aikaiset projektit vuodesta 2008 alkaen loytyvat P&P-tietokannasta.
P&P:n aktiivikannassa tiedot on jaoteltu toimitusprojekteittain tai laitteittain. (Kinnunen
24.9.2013, haastattelu; Kivistd 23.9.2013, haastattelu.)

Installed base -tietokannoista l16ytyvat avainlaitteiden tiedot, erityisesti ennen DPF:n
aikakautta. Installed base -tietokantoihin on paivitetty laiskasti DPF:n aikaiset avainlai-
tetoimitukset. Installed base -tietokannat on jaoteltu projektinumeron ja asiakkaan ni-
men mukaan. Tastd tietokannasta ei 10ydy varsinaisen toimitusprojektin nimea (kuvio
19). (Kinnunen 24.9.2013, haastattelu; Kivistt 23.9.2013, haastattelu.)
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: |
2 Information > Project no. z Customer's CURRENT name z | CURRENT location~ Customer's FORMER name | FORMER location

3

1433 1382

1434 Drawing numbers Additional data:

1435 project drawing number: | 2.15093

1436 line layout number 0.05575

1437 Customer information Control upgrade done by [
1438 product MDF

1439 start-up year. 1999

1440 type 2900

1441 plant location

1442/ Group

1443 former name 2
1444 former location 2
1445 nicknames

1446 Detail information

1447 Saw Model old Spare part info:
1448 Hood new

1449 Number of saw units 2

1450 Type of servo motor: SEW

1451 HMI InTouch

1452 PLC Allen Bradley CLX5000

1453 Saw motor inverter.

1454 Modifications

1455 project 1 r 68931054 Problems:

1456 project 2

1457
1458
1459

Kuvio 19. Esimerkki FCC:n Installed base -tietokannan ndkymaésta (Installed base for
FCC 2010)

Néistd kahdesta séhkoisesta tietokannasta sekd SAP-jérjestelméstd 16ytyvan tiedon pe-
rusteella varaosamyynnin henkilokunta alkaa etsié asiakkaan laitteen kokoonpanopiirus-
tuksia. Piirustukset 16ytyvét sahkoisessd muodossa noin 1990-luvun puolivalista alkaen.
Ennen tata toimitetuista projekteista on arkistoituna vain piirustusten ja dokumenttien
paperiset versiot. Paperisia arkistoja on DPF:11& fyysisesti useassa eri paikassa jaoteltu-
na sen mukaan milt4 aikakaudelta ne ovat. Arkistojen sijoittelu juontaa juurensa useisiin
yrityskauppoihin ja toimipisteiden yhdistelyyn. (Kinnunen 24.9.2013, haastattelu; Ki-
vistd 23.9.2013, haastattelu.)

Haastavinta varaosamyynnin henkilokunnalle on 16ytéa helposti kaikki tietylle asiak-
kaalle toimitetut laitteet ja niiden modernisaatiot. Installed base -tietokannoilla on pyrit-
ty vastaaman tdhén haasteeseen, mutta aika on ajanut Excel-tyyppisen tietokannan ohi.
Yrityksessé on kehitetty P&P-tietokanta aktiivisten projektitoimitusten hallintaan. T&-
han tietokantaan keraantyy valtavasti tietoa, joka tulee jatkossa hyodyttdmaan merkitta-
vasti myo6s varaosamyynnin henkilokuntaa heidan asiakaspalvelussaan. (Kinnunen
24.9.2013, haastattelu; Kivist6 23.9.2013, haastattelu.)
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3 KASITEANALYYSI

Késitteellisen tason tietosisaltomaarittelyn muodostamisesta kdytetddn yleisesti nimitys-
t& kasiteanalyysi (conceptual modeling). Tarkoituksena on saada aikaan riittdvan tarkka
kuva tietosisallostd, jotta tata voisi jatkossa kayttad pohjana tietojarjestelmien toiminto-
jen méaérittelylle ja toisaalta I&htokohtana tietokannan tai muun tarkasteltavan tietoko-
koelman, esimerkiksi viestiliikenteen, rakennetason suunnittelulle. (Laine 2005, haku-
paiva 21.9.2013.) Kasiteanalyysin tuloksena syntyy késitemalli, jota kuvataan graafise-
na késitekaaviona eli ER-kaaviona (engl. Entity-Relationship model) (Puistovaara 2010,
16).

Késiteanalyysilla kuvataan sita reaalimaailmasta rajattua osaa eli kohdealuetta, jota on
tarkoitus kuvata tietokannassa. Kasiteanalyysivaiheessa on tarkeda saada kuvattua riit-
tavéan karkealla ja yleisella tasolla tietokantaan haluttavat asiat. Ensin pyritdan saaman
yleiskuva ja kokonaiskasitys tietokannan suunnittelusta. Tarkempi tiedon taso saavute-
taan seuraavassa vaiheessa tarveanalyysin avulla. Kasiteanalyysissa pyritaan siihen, etta
tieto tallennetaan vain kerran. Kasitemalli on myds tuote- ja tietokantariippumaton.
(Hovi & Huotari & Lahdenmaki 2005, 32 - 33.)

3.1 Projekti

DPF on suunnittelutoimisto, joka suunnittelee ja toimittaa laitteita puulevyteollisuudelle
ympdari maailmaa. Jokainen laite tai linjatoimitus muodostaa oman toimitusprojektin.
Projektia johtaa ja luotsaa projektipaallikko, ja projektin toteutukseen osallistuu koko

DPF:n henkilokunta suuremmalla tai pienemmalld panoksella tydpisteesta riippuen.

Projekti pita4 sisallaan:

e myyntineuvottelut ja sopimuksen solmimisen

projektin perustamisen eri jarjestelmiin lahtotietoineen

suunnittelun

hankinnan (valmistus, komponentit)

toimituksen asiakkaalle
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e asennuksen
o kéayttonoton
e takuun.

Projekti voidaan hoitaa kokonaan DPF:n toimesta tai projekti voidaan hoitaa jonkin

toisen Dieffenbacher Groupin tytaryhtion ja/tai paakonttorin kanssa yhteisty0ssa.

DPF:ssé& on toimitusprojektit numeroitu osittain juoksevalla numerolla sen mukana,
minka tyyppisia projektit ovat.
e 991.1xxxx ovat Capital projektit.

e 991.5xxxx ovat Single machines projektit.
e 991.7xxxx ovat Modernization projektit.

Liséksi on oma numerointi Supervisor- ja Tuotekehitysprojekteille.

DPF:n yrityshistorian yritysmuutoksista johtuen aiemmat arkistoidut projektit on nume-
roitu ja nimikoitu hyvin vaihtelevalla tavalla. Jokaisella historian yritykselld on ollut
oma tapansa numeroida toimitusprojekteja. Projektin numero ja nimi ovat kuitenkin
erittdin olennaiset tiedot, joilla vanhan projektin dokumentteja ldhdetdan tarvittaessa

etsimaan.

Koska projektiin osallistuu koko DPF:n henkilokunta tavalla tai toisella, on yhteisen ja

ajantasaisen tiedon saanti olennaisen tarkedd. Kun kaikilla on ké&ytdssa yhta aikaa sama

tieto, valtytaan turhalta ja jopa virheelliseltd tyoltd, joka hidastaa projektin lapivientia.

3.2 Installed base -tietokannan tuotetieto

Puolakan opinndyteyossé laitekohtaisten tietokantojen informaatiorakenne maariteltiin

seuraavasti (kuvio 20):



LAITEKOHTAISTEN TIETOKANTOJEN INFORMAATIORAKENNE
YHTEISEN TIEDON ALUE
Projektitieto Asiakastieto Modifikaatiotieto Muistiot
Projektinumero Nykyinen nimi Tehdyt modifikaatiot Lisdtiedot
Paapiirustusnumero Nykyinen sijainti (kirjataan modifikaation Tyyppiongelmat
Asennuspiirustusnumero Edeltadva nimi vuosi ja mitd tehty) Varaosatiedot
Linjapiirustusnumero Edeltava sijainti
Asiakkaan nimen
synonyymiprojektinimet
Valmistama levytuote
Tuotannon aloitusvusoi
MAARITELTAVA YKISTYIKOHTAINEN LAITETIETO JA PARAMETRIT
Reunasaha Lentdvdsaha Pinonta-asemat
Sijainti

Lukki -vélivarastojdrjestelma
Jatkuvatoimisen linjan malli Sahan malli
(uusi/vanha) (puristinlinja/hiomalinja)
Pinonnan tyyppi

Nostojdrjestelma
(uusi/vanha)
Huuvan versio
(sy6ttd/pinonta/systtdpinonta)

(hydrauli/sahkéinen)
Paikannusjarjestelma Asennus
(pomux/laser) (kiinted/kelluva) (uusi/vanha)
Virranotto Raunan seuranta Servomoottori Asemien maara
(kela/kisko/akku) (valoverho/anturi/py6ra) (Siemens/Sew) Syottoyksikko
Kontrollijarjestelma Moottorin teho Sahayksikéiden maara (raahaus/kynsi/molemmat)
(kaytettava logiikka ja HMI) Huuvan versio Sahan taajuusmuuttajat Kynnen saato
Yhteydenpito (uusi/vanha) (kylld/ei) (k&si/karamoottori)
(radio/ethernet/LAN) Murskaiemen leveys Tippelikuljetin
(33/45/50) (kylla/ei)
Piirtotera Sivutasaaja
(kyll/ei) (kiintd/saddettava)
Leveyden saato Sivutasaajan sylinteri
(kyll&/ei) (festo/smc)
Nostohihna
(180/240)
Takavasteen siirtoketju

(3/4 tai 1tuuma)
Vaihdemoottorin teho
Hissin reunan seuranta

(induktiivinen-/absoluutti anturi)
Nostojarjestelma
(hydraulinen/sahkéinen/saksilava)

Kuljetusmekanismi

(rullat/ketjut+suunnat)

Kuvio 20 Laitekohtaisten tietokantojen informaatiorakenne ja parametrit (Puolakka

2009, 37)
FCC:n Installed base -tietokannan kentat siséltdvat seuraavia tietoja, esimerkkina pro-

jekti nro 1382 kuviossa 21:
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2

3 Information

Project no. z

Customer's CURRENT name

1433 1382

1434 Drawing numbers

1435 project drawing number: |
1436 line layout number

1437 Customer information
1438 product MDF
1439 start-up year: 1999
1440 type 2900
1441 plant location

1442/ Group

1443 former name 2

1444 former location 2

1445 nicknames

1446 Detail information

1447 Saw Model old
1448 Hood new
1449 Number of saw units 2
1450 Type of servo motor: SEW
1451 HMI InTouch
1452 PLC:

1453 Saw motor inverter.

1454 Modifications

1455 project 1 r
1456 project 2

1457

1458

1459

215093
0.05575

Allen Bradley CLXS000

68931054

Additional data:

Control upgrade done by [

z | CURRENT location:

Customer's FORMER name | FORMER locatioi

Spare part info:

Problems:

Kuvio 21. FCC:n Installed base -tietokannan kentat (Installed base for FCC 2010)

Kun FCC:n Installed base -tietokannan kentat siirretdan luetteloksi, niin saadaan aikaan

seuraava taulukko:

Taulukko 1: FCC:n Installed base -tietokannan kentat ja niiden selitteet

Otsikko

Kentta

Selite

Project no.

projektinumero, oleellinen tieto

Customer’s

CURRENT name

asiakkaan nykyinen nimi

CURRENT location

asiakkaan nykyinen sijainti

Customer’s FORMER

name

asiakkaan edeltava nimi

FORMER location

asiakkaan edeltava sijainti

Drawing numbers

piirustusnumerot

project drawing number

paapiirustusnumero, avainkentta,

oleellinen tieto

line layout number

asennuspiirustusnumero/

linjapiirustusnumero, keskeinen tieto

Customer information

Asiakastiedot

product

asiakkaan valmistama levytuote, kes-

keinen tieto

start-up year

tuotannon aloitusvuosi, keskeinen
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tieto

type:

sahan leveys

plant location

tehtaan sijainti

Group

konserni

former name 2

asiakkaan aiempi nimi 2

former location 2

asiakkaan aiempi sijaintipaikka 2

nicknames asiakkaan nimen synonyy-
mit/projektinimet
Detail information Yksityiskohdat
Saw Model sahan malli
Hood purunpoistokotelo

Number of saw units

sahayksikodiden méaéara

Type of servo motor

moottoreiden tyyppi

HMI

human machine interface

PLC

programmable logic controller

Saw motor inverter

sahan moottorin taajuuskaytto

Modifications

Modifikaatiot

project 1 modifikaatioprojektin numero 1, vuosi
ja mita tehty, keskeinen tieto
project 2 modifikaatioprojektin numero 2, vuosi

ja mitd tehty, keskeinen tieto

Additional data

lisatiedot

Spare part info

varaosatiedot

Problems

tyyppiongelmat

3.4 P&P-tietokannan tuotetieto

P&P-tietokannan projektitason tiedot taulukkona:

Taulukko 2: P&P-tietokannan projektitason kentat ja niiden selitteet

Kentta

Selite

Project number

projektinumero, oleellinen tieto

Project name

toimitusprojektin nimi
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Country

toimitusprojektin sijainti

Order month - year

tilauskuukausi ja vuosi

Additional description for

project

lisatietoja projektista, valmistettava

levytuote

Customer name

Asiakkaan nimi

Customer name 2

Asiakkaan nimi 2

Customer name 3

Asiakkaan nimi 3

Customer name 4

Asiakkaan nimi 4

Related plant drawings/

documents:

asennuspiirustusnumero/

linjapiirustusnumero, keskeinen tieto

Included process sections

projektiin siséltyvat prosessialueet

P&P-tietokannan laitetason tiedot taulukkona:

Taulukko 3: P&P-tietokannan laitetason kentat ja niiden selitteet

Kentta

Selite

Project no.

projektinumero, avainkentta, oleelli-

nen tieto

Projekct name

toimitusprojektin nimi

Country toimitusprojektin sijainti

Positions laitteen positionumero, Dieffenbache-
rin kategorian mukaan

in contract alkuperdisella paapiirustuksella oleva

laitteen positionumero

Product name / Document

is related to product family:

laitteen nimi, periytyy valitulta laite-
kortilta

Drawing number

paépiirustusnumero, olennainen tieto

Project item specific initial
data

laitteeseen liittyvida muita tietoja
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3.5 Kasitemallit ER-kaavioina

ER-kaavio Installed base -tietokannan Project information -kentisté (kuvio 22).

Installed base P&P-tietokanta

|~

Project number

Additional description for

Project name
Customer name

g Kuuluu
CURRENT location
il
Project data
Customer's FORMER name
>
Customer name 3

Customer name 4

project
Project no.

Customer's CURRENT name

ject information

FORMER location

Kuuluu

> Initial data
line layout number

Project number

layout d:a@
( Drawing number

Kuvio 22. ER-kaavio Installed base -tietokannan Project informaation-kentista

ER-kaavio Installed base -tietokannan Customer information -kentista (kuvio 23).

Installed base P&P-tietokgn

\. Project no <

a

Project number

@l description fo@

Project data

start-up year

/\.

S
roduct > Kuuluu

\

ustomer information I

Order month - year

o

\

II
former name 2 K

former locatl@
@ item specific i:l@

i

Kuvio 23. ER-kaavio Installed base -tietokannan Customer information -kentista

ER-kaavio Installed base -tietokannan Detail information, Modifications, Additional

data, Spare part ja Problems -kentisté (kuvio 24).
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CP P&P-tietokanta
Saw Model

S m—

\ / K
Kuuluu
Saw motor inverter Detail information Initial data

.
Modifications project 1
I
Modifications

Modifications project 2
Project no.
CGenmd1——

o

<5paze part j:\.fo> < Additional data }

Kuvio 24. ER-kaavio Installed base -tietokannan Detail information, Modifications,

Installed base

Number of saw units

Type of servo motor 3

)

Project item specific initial data

Additional data, Spare part ja Problems -kentista
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4 AVAINLAITTEIDEN TIETOJEN SIIRTO

Avainlaitteiden tietojen siirto lahtee liikkeelle siita, ett4 avataan haluttu Installed base -
tietokanta, ja P&P-tietokannassa otetaan esiin Products-osio. Products-osiosta etsitdén
haluttu laitekortti, ja aloitetaan uuden laitteen luominen Archived & Old -vélilehden
kautta painikkeella New for Archive. Ensimmaisend vaiheena on laitteen kiinnittdminen
oikeaan arkistoituun projektiin, ja sen jalkeen lisatdan laitteen yksityiskohtaiset tiedot.

Naista vaiheista kerrotaan tarkemmin seuraavissa luvuissa.

4.1 Avainlaitteen linkitys projekteille

Installed base -tietokannan laitteen tuotetieto linkittyy oikealle projektille, kun lahdetdén

liittdmaan laitetta projektille. Prosessi etenee samalla tavalla sekd P&P aktiivi-

tietokannassa ettd P&P Archive -tietokannassa.

Linkitys lahtee liikkeelle P&P-tietokannassa Products-osiossa. Taalla valitaan oikea

laite /Projects/Archive & Old. Seuraavaksi painetaan New to archive -painiketta (kuvio

25).
bt e DIEFFENBACHER
[Fiying cross cut saw
“Projects st | O Released @ Drat ®nmanan [ |
- - CCNN no_cross_ovtsaw

saLEse | PrOCESS 8 | ZrosecTs | seavice |
@, searchinView O lIndexer ? X

smimems | proveCT TEM DATA | PROUECT | nsTaLLATioN s sTART-UPS | P enT | suieeinG |
» Mor

| Archived & 0k \

» PANELBOARD PLANT T —

» FRONT END Documents shown related to:
» PRESSING Projectitems -
¥ PANEL HANDLING Document: Flying cross cut saw N (emmi)

¥ General efres cick on it and press
» Board breaking

¥ Board property control
¥ Book forming

» Cut-to-size sawing Plan

“% Open document _Refresh selected 7] Open PDF/Doc link ] Open DWG
Scope Product Pos. Width / Length Height Weight  Project Last edited Editor Status
(Diam.) Des/SAP)

» Intermediate storaging

» Noise reduction

¥ Panel conveying

¥ Panel cooling

¥ Panel handling after SOP

¥ Pre-stacking

¥ Product sawing

¥ Protection panel handling

» Sanding

¥ Sawing after continuous pres
General - Sawing after continuous
Blister saw
Blister star
Edge trim saw

sa
¥ Stack conveying

¥ Stacking-feeding

» Stacking of giant stacks

History

»: ing-pas

» System electric - PANEL HAN
< 3 € >

Kuvio 25. FCC laitteen perustaminen P&P Archive -tietokantaan (P&P Database 2010)



41
Tasta eteenpdin projektin ja laitteen linkittdminen etenee kuten P&P-tietokannan aktii-
vikannassa. Ensin valitaan listalta oikea Archive projekti (kuvio 26) ja taytetdan laite-

kortille kdytettavissa olevat tiedot (kuvio 27).

TICkee (GSme [Hsetciass
DIEFFENBACHER

Project item

Progect aats | Paintng nstructon | Design review | Pottng erder | Scheguteg |

L3

Project nro Project name

plotting)

plettng, own packng|

o3 as part of main poston)

|62 a8 Dart Of main poston, Swn packing)

Flying cross cut saw

atex nfo; [l | Select cassificaton: © Ex30  © Ex¥D & nocass

Kuvio 26. Projektin valinta P&P Archive- tietokannasta (P&P Database 2010)
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Project item DIEFFENBACHER

Initial data | Project data I Painting instruction I Design review ] Plotting order I Scheduling I

nitial project item data: Project item status: @ Draft Q Released

Status: @ Active @ Onhold @ Archived @ Old

Project nro: Project name: Country:

I

| Project manager:

Position: " 4 WBS

Scope of supply:

[ Y |

Project item %' |3 as contract position

Is as contract position, no packing

Is a sub position of contract position (normal design review)

Is a sub module of contract position (short design review, with plotting)

Is a sub medule of contract position (short design review, with plotting, own packing)

Is a sub module of contract position (short design review, plotted as part of main position)

e MR T Bp e ERe

Is a sub module of contract position (short design review, plotted as part of main position, own packing)
¢ Includes several contract positions

[ includes packing for other tems also

in contract 5

4
Class: Flying cross cut saw
Function: Sawing after continuous press

Document product relations:

& Product item ¢ Product item variant
Product name / Document is related to product family: Product name in centract (If not same than DPF name):

Flying cross cut saw .
a
Atex info: il | Select classification: ¢ Ex3D € Ex3/-D ¥ noclass
clear:__| clear.__| clear.__| clear.__| clear.__{ clear.__| clear:__| clear.__|
‘. v v| v v v v v| v|

Kuvio 27. Esimerkki laitekortista (kaikki téytettavat tiedot eivat ndy) (P&P Database
2010)

Laitekortille merkitdan Installed base -tietokannasta paapiirustusnumero. Kun piirustus-
numero merkitdan sille varattuun kenttéddn, P&P-tietokanta muodostaa automaattisesti
linkin kyseessa olevalle piirustukselle pdf-piirustusarkistoon sekd SAP:iin transaktiolle
CSMB (osaluettelo).

Padpiirustukselta saadaan selville laitteen positionumerointi, joka merkitdédn kenttiin
Position ja in contract. Position-kenttddn merkitddn DPF:n mukainen positionumerora-
kenne ja in contract -kenttddn merkitdan piirustuksen mukainen positionumerorakenne.
Koska kyseessé ovat vanhat projektit, niin myds positionumerorakenne on vanhojen

yritysten/projektien mukainen, mutta olennainen siirtdd P&P-tietokantaan.
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Kun avainlaitteen linkitys projektille on tehty, tarkastetaan myds projektin Project info -
tiedot vastamaan Installed base -tietokannan tietoja. T&mé onnistuu parhaiten menemél-

& P&P Archive -tietokantaan ja etsimalla kasiteltava projekti projektilistalta (kuvio 28).

TEfClose |4 Edit ‘& Projectscheduling =] Scheduling folder ) Set DRW plotting

P L (Pr & T#if}
Archived & old projects Project info nlEFFENBnUHEH

Project data | Painting instruction | Project tems | Delivery times | Packing | Plant design review | Design reviews | Scope | Docs |

Project info

Status: @ Active @ Onhold @ Archived @ Old

Type: " Capitalproject ¢ Single machine ¢ Modernization ¢ Servicevist ¢ Supervision

Project number Project name Country
1382
Project file name:
20| S Order month - year: Start date: End date:
S e - 1999
¥ New. Settings  Refresh selected 4 : Sales order 1

DPF Quotation number(s): _|
DPF Contract number(s):
DSE Contract number(s):

b 1374
» 1375
b 1376

» 1377 Additional description for project:
b 1378 MDF Panelhandling
b 1380 Document archive (old project):

» 1381
v 1382

¥ General
¥ Project info

Iso arkisto, Hylly: 20 A/B, Type/pcs: kone 13/sahko 5
Customer name: Customer name 2: Customer name 3: Customer name 4:

. | - % 7 i < X e

W Project manager: Sales responsible: Project dep. responsible: Design dep. responsible
b 1384 ) ) ’ ) ) ’ )

» 1385 Machine design Head designer (mech.): Pros. automation responsible: Head designer (autom.):
b 1386

» 1387 Cust. docum. responsible: Machine safety responsible: Feedback quality responsible:

b 1388

» 1389 Purchasing:

» 1390 Purchasing responsible: Component responsible 1: Manufacturing responsible:  Plotting responsible:

b 1391

b 1392 Shipping: Component responsible 2:

b 1393

b 1394 = o = 7 = :

» 1395 Project status: open Cone] As-Sold budget in SAP Pru}gd contract and As-Sold budjed received, done
» 1396 [~ Donz| Contract received and informed to project group

» 1397 Informed by (Project Manager):

Informed by: Date:

b 1398

b 1399

b 2816 Basic technical data

» 2818 T T eSS
» 2818 End product: Line type:

b 2819
» 2822
b 2823
b 2979
2| a0

Packing method for project:

Kuvio 28. P&P Archive -tietokannan projektindkymaéltd on avattu projektin 1382 Pro-
ject data -nékymé (P&P Database 2010)

Tassa nakymaéssa tarkastetaan ja lisataan Installed base -tietokannan seuraavat tiedot:

e Customer information
o product
o start-up year
o plant location
o Group

o former name 2
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o former location 2

o hicknames.

4.2 Avainlaitteen tuotetiedon sijoitus P&P- ja P&P Archive -tietokannoissa

Installed base -tietokantojen siséltdma laitetieto ei ole kokonaisuudessaan suoraan siir-
rettdvissé P&P-tietokannassa olemassa oleviin kenttiin. Vuonna 2009 Puolakan toimesta
maadritellyt laitekohtaiset parametrit eivat ole enda kaikilta osin paikkansapitévia tai kel-
vollisia sellaisenaan. Tietoja on kuitenkin useampi vuosi kerétty systemaattisesti Instal-
led base -tietokantoihin, joten sitd ei kannata tdssa siirtovaiheessa hukata. (Puolakka,
2009, 37.)

Jarkevintd ja toimivinta on saada Installed base -tietokantojen tietosiséllot siirrettya
P&P-tietokantaan ja linkitettyd se P&P Archive -tietokannan projekteille nykymuodos-

Saan.

Kaikissa seuraavissa vaihtoehdoissa tehddén samalla tavalla seuraavien Installed base -
tietokannan tietokenttien sisalto:
e luvussa 4.1. kerrottu avainlaitteen linkitys projektille ja Project data -tietojen
tarkastus/ Customer information -kentét Installed base -tietokannassa

e Project drawing number -kentan tiedon siirto sille varattuun kenttadn (kuvio 29)

e Line layout number -kentén tiedon siirto sille varattuun kenttédan (kuvio 30).
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L @m  ew  em e @m  @m 2 @w

Item is modification: C Yes & No

ltem is sub-part delivery: ¢ Yes @ No

set | Include item in to same packing with...  clear | Clear item's packing joint packing state
7

d

Drawing number: pdf: g CSMB: Definition:

Open link: Description: ™ ;
Link: ™

Open link; Description: ©
Link: ©

Open link: Description: ™

Link: ™

Pneumatic 8 X

Lubrication drawing:

Hydraulic scheme:

Fill the electr./proj. specif. component location drawing number(s) here (all drws where this information is presented)
Electrical components/

Proj. specific comps:

Project item specific initial data:
T
4

If values defined, export them to MS Excel

Edit ltem and sub-item data

[~ Deleted duplicate
Edit History

Kuvio 29 Laitekortin Initial data -vélilehdella olevat piirustusnumerokentét (P&P Data-
base 2010)

Kuviossa 30 on esimerkki siitd mihin tapaan piirustusnumerokenttia on kéytetty aktiivi-

projektilla.
Drawing number: pdf: dwg: CSMB: ext: Definition:
NAS00157618 4 1 =
Machine inspection: Form:
Inspection form =
Pneumatic scheme: pdf: dwg: CSMB: Definition:
NAS00147299 4 1 &=
Packing dimensions: pdf: dwa: Details:
2_R00157501 =
2_R00157501 =
Packing drawing: doc:
Packing data =

Kuvio 30 Piirustusnumerokenttien kaytto (P&P Database 2010)
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Layout piirustuksen liittdminen projektille tehdaan Project data -vélilehdelld Related
plant drawings / documents -painikkeen avulla. Painiketta painamalla avautuu uusi do-

kumentti, johon méaaritell&an projektin Layout-tietoja (kuvio 31).

Project item plant DIEFFENB“GHEB

Initial data I Project data | Painting instruction | Design review | Scheduling |

nitial project item plant data: Project item status: @ Draft @ Released

Status: @ Active @ Onhold @ Archived Q@ Old

Project nro: Project name:
1362 —

Plant document type:

3
[ Project manager:
Section: “PRH.PLE.000 38 -F'R‘H PLE.000 Scope of supply:
PRH.PLE.000 v
Drawing number: pdf: dwgq: CSMB: ext: Definition:

F
4

Open link: Description: ©
Link: *

) SAPdata:

Project item plant specific initial data:
r
["a

Kuvio 31. Layout piirustuksen liittdminen projektille (P&P Database 2010)

Plant document type -valikosta valitaan Layout, valitaan prosessi alue, merkitdan Scope
of supply ja lisatdén piirustusnumero. Kun piirustusnumerokentésta siirrytddn toiseen
kenttdén, niin dokumentti péivittyy automaattisesti, ja jarjestelmé luo linkit kuvien pdf-

ja dwg-arkistoihin sekd SAP:in transaktiolle CSMB (kuvio 32). Lopuksi dokumentti
tallennetaan.
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Project item plant nlEFFENBncHER

Initial data I Project data ] Painting instruction ] Design review | Scheduling I

Initial project item plant data: Project item status: (@ Draft QO Released

Status: @ Active @ Onhold @ Archived @ Old

Project nro: Project name: Country:
1362 [ — .

Plant document type:
! Layout v}

Related process section(s):
| 40 - Raw board handling

| Project manager:
Section: “PRH.PLE.000, WBs:12a2[JlIFRHPLE 000  Scope of supply: DPF ]
PRH.PLE.000 |DPF v
| RE—

Drawing number: pdf: dwgq: CSMB: ext: Definition:
7 0.05575 1 1 @ T
T
Open link: Description: ™
Link: 7|
p SAPdata:

Project item plant specific initial data:

T
<l

Kuvio 32. Piirustusnumerokenttdén on lisatty piirustusnumero, ja jarjestelméa on luonut
linkit kuvien pdf- ja dwg-arkistoihin sekd SAP:in transaktiolle CSMB (P&P Database
2010)

4.2.1 Vaihtoehto 1

Vaihtoehto 1:ssd ehdotetaan, etté Installed base -tietokannan tiedoille luodaan P&P Ar-
chive -tietokannassa oma valilehti nimeltd Installed base. Télle vélilehdelle sijoitetaan
nelja vapaatekstikenttaa:

e Detail information
e Additional data

e Spare part info
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e Problems.

Naihin kenttiin sijoitetaan tiedot siten, ett4 Detail information -kenttdan kopioidaan In-
stalled base -tietokannasta kuvana (.jpg) Detail information -kenttien sisaltd. Muihin
kolmeen kenttdén kirjoitetaan Installed base -tietokannoissa kyseisissa kentissa oleva

informaatio. Kuviossa 33 on mallinnettu tama vaihtoehto.

Project item i BncHER
Initial data | Project data I Painting instruction I Design review I Plotting Orderl Scheduli 1]

nitial project item data: Project tem siaws. '@ Draft @ Released

Status: @ Active @ Onhold @ Archived @ Oid

Project nro: Project name: Country:

[ -

[ Project manager:

Detail information

Additional data:

Spare part info:

Problems:

Kuvio 33 Installed base -vélilehti, vaihtoehto 1
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Talla tavalla paastdan nopeasti eteenpéin ja saadaan helposti siirrettya kaikkien eri lait-
teiden Installed base -tietokantojen sisalto P&P Archive -tietokantaan. Tall& tavalla ohi-
tetaan my0s se ongelma, etté kaikkien eri Installed base -tietokantojen Detail informati-

on -laiteparametrit ovat erilaiset.

Tdssd tavassa ongelmaksi muodostuu se, ettd Detail information -kenttien sisaltoé ei voi
tuoda nékyviin P&P-tietokannan nakymiin, koska tiedot eivét ole kuvista poimittavissa.
Toisena ongelman on kuvatiedoston vaatima suuri muistitila, kun tiedostoja tallennetaan

paljon.

Tassa vaihtoehdossa tarkoitus on, ettd aktiivisiin toimitusprojekteihin ei tehdd muutok-

sia, vaan niiden laitetieto siséltaa jo samat asiat kuin Installed base -tietokannat.

4.2.2 VVaihtoehto 2

Vaihtoehto 2:ssa ehdotetaan, ettd Installed base -tietokannan tiedoille luodaan P&P Ar-
chive -tietokannassa oma vélilehti nimelt4 Installed base. Télle vélilehdelle sijoitetaan
otsikko Detail information ja otsikon alle luodaan kaksi saraketta, joissa on tekstikentét.
Néihin kenttiin sijoitetaan copy-paste -tekniikalla Installed base -exceleista Detail in-
formation -kenttien sisaltd seka kentén selite ja arvo. Tekstikentat ovat kayttoliittyméssa
piilotettu siten, ettd vain ensimmaéinen kenttd nakyy lomakkeella. Kun kenttd&n syote-
taén tieto ja siirrytddn kentasté pois, lomake pdivittyy ja seuraava kenttd avautuu néky-
viin kyseessa olevan kentén alapuolelle. Talla kenttératkaisulla saadaan helposti hallit-

tua kaikkien erilaisten Installed base -tietokantojen Detail information -kenttien sisélto.

Liséksi luodaan kolme vapaatekstikenttéa:
e Additional data

e Spare part info
e Problems.

Vapaatekstikenttiin siirretddn Installed base -tietokannoista kyseisissa kentissé olevat
tiedot.

Kuviossa 34 on mallinnettu tima vaihtoehto.
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Project item NBncHER
Initial data | Project data I Painting instruction I Design review l Plotting Ofderl Sched

Project nem swaws. '@ Draft @ Released

nitial project item data:
Status: @ Active @ On hold

@ Archived @ Old

Project nro: Project name: Country:

| ~

[ Project manager:

Detail information

Additional data:

Spare part info:

Problems:

Kuvio 34 Installed base -valilehti, vaihtoehto 2

Taman tavan suurin etu on siing, ettd nain rakennettuna saadaan Detail information -
tiedot ndkyviin erilaisiin ndkymiin ja hakuihin tarpeen mukaan. Lisdksi tdma tapa ei

vaadi yht& suurta muistitilaa kuin kuvina tallennettava tieto.

Tassakin vaihtoehdossa tarkoitus on, ettd aktiivisiin toimitusprojekteihin ei tehdd muu-

toksia, vaan niiden laitetieto sisdltdé jo samat asiat kuin Installed base -tietokannat.
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4.2.3 Vaihtoehto 3

Kolmannessa vaihtoehdossa ehdotetaan, ettd Installed base -tietokannan tiedoille ei luo-
da erikseen omaa valilehted vaan hyddynnetddn P&P-tietokannassa jo olemassa olevia
tietokenttid. Lisaksi tassa vaihtoehdossa hyddynnetddn Excel-tietokannan laskentaomi-

naisuuksia ryhmitella tietoa helposti siirrettdvaan muotoon.

Tassd vaihtoehdossa kasitelld&n ensin Installed base -tietokantaa. Aluksi avataan tieto-
kanta ja lisatdén tietokantaan uusi sarake Project no. ja Customer CURRENT name -
sarakkeiden véliin. Téhan sarakkeeseen rakennetaan kaava, jolla saadaan yhdistettya
sarakkeiden A ja B tiedot. Kaavalla [=A1435&" "&B1435] tiedot yhdistyvat yhdeksi

tietoriviksi ja kentén tietojen valiin jaa valilyonti (kuvio 35).

A B L C — D
Information A Project no. A T Customer's CURRENT name ~l'c
1382 1382
\Drawing numbers ] EA1377&" " &B1377 Additional data:
project drawing number: 2.15093
line layout number: 0.05575
Customer information Control upgrade done by _
product: MDF
start-up year 1999
type: 2900
plant location
Group
former name 2:
former location 2:
nicknames:
Detail information
Saw Model: old Spare part info:
Hood: new
Number of saw units: 2
Type of servo motor: SEW
HMI: InTouch
PLC Allen Bradley CLXS000

Saw motor inverter:
Modifications

project 1: 4 Short reject panel FCC Saw 2003 Problems:
project 2:
Additional data: rol upgrade done by [N

Kuvio 35. Tietojen yhdistaminen Excel-kaavalla

Additional data, Spare part info ja Problems -kenttien otsikot ja sisalto siirretd&n sarak-
keisiin A ja B, jolloin samalla kaavalla saadaan yhdistettyd myds néiden kenttien tiedot.
Tassd vaiheessa on huomioitava, jos jossakin kentdssd on piilotettuna kommentteja.
Kommenteissa olevat tiedot on myds otettava esiin ja liitettdva osaksi kyseisen kentén

tietoja. Excelin ominaisuuksien mukaan kaava on helppo kopioida koko sarakkeeseen,
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jolloin saadaan kaikkien projektien kahden sarakkeen tiedot yhteen sarakkeeseen ja

kaikki tieto yhdelle riville (kuvio 36).

A =] c D E m—
Information T l Project no. he T | Customer's CURRENT name "| CURRENT location - Customer's FORMER 1
1382 1382
Drawing numbers Drawing numbers Additional data:
project drawing number: | 2.15093 | project drawing number: 2.15093
line layout number: 0.05575 line layout number: 0.05575
Customer information Customer information Control upgrade done by G
product MDF product: MDF
start-up year: 1999 start-up year: 1999
type 2900 type: 2900
plant location | ] plant location [N
Group Group
former name 2: former name 2
former location 2 former location 2:
nicknames nicknames
Detail information Detail information
Saw Model old Saw Model: old Spare part info:
Hood new Hood: new
Number of saw units: 2 Number of saw units: 2
Type of servo motor: SEW Type of servo motor: SEW
HMI InTouch HMI: InTouch
PLC. Alien Bradley CLX5000 PLC: Allen Bradley CLX5000
Saw motor inverter Saw motor inverter
Modifications Modifications
project 1: 4 Short reject panel FCC s}t 1: 68931054 Short reject panel FCC sawProblems:
project 2 project 2
Additional data: rol upgrade done by-ional data: Control upgrade done by

Kuvio 36. Sarakkeiden A, B ja D tiedot yhdistettyna sarakkeeseen C

Kun tiedot on saatu yhdistettya yhdelle riville Excelissa, siirto P&P-tietokannan kenttiin
tehddan jonkin tekstieditorin kautta (esim. Notepad) copy-paste -tekniikalla. Tama pieni
valivaihe on tehtdva, jotta tietojen muoto saadaan yhteensopivaksi Excelin ja Lotus No-
tesin vélilla. Lotus Notes ei ymmarra suoraan Excelin soluista kopioitua tietoa. Excelis-
sé kopioidaan halutut rivit (Detail information, Modifications, Additional data, Spare
part info ja Problems), liitetddn ne Notepadiin ja kopioidaan uudestaan. Tamén jalkeen
ne liitetddn P&P-tietokannassa Initial data -valilehdelld olevalle Project item specific

initial data -kenttdan (kuvio 37).
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rd Oy g Edit f;ﬁ%sa class =7 Send Bookmark

Item is sub-part delivery: © Yes & No
Archived & old projects
R [T >
& New 55”"‘"@5 Refresh selected 9 « Drawing number: pdf: dwg: CSMB: Definition:
2.15093 — =
» 1374
» 1375
b 1376
» 1377
b 1378
b 1380
» 1381
v 1382
¥ General
¥ Project info
000.000 General - Prc
¥ 000 Plant level items ) SAPdata;
¥ Plant level items /\
v M;H:,:iiogomuw Loyt (olect item sPeciﬁc initial dattN
W Plart level tems Detail information
Saw Model: old
PRHPLEOO0 DPF Layout o s
Number of saw units: 2
Type of servo motor: SEW
HMI: InTouch
PLC: Allen Bradley CLXS000
b 1385 Saw motor inverter:
Modifications
project 1: 68931054
project 2:
» 1389 Control upgrade done by_

Kuvio 37. Detail information, Modifications, Additional data, Spare part info ja Prob-
lems tiedot liitettynd P&P Archive -tietokantaan (P&P Archive Database 2010)

Kaikki muut Installed base -tietokannan tiedot sijoitetaan niit4 vastaaviin kenttiin P&P
Archive -tietokannan valilehdilla. Myos tassé vaihtoehdossa tarkoitus on, etté aktiivisiin
toimitusprojekteihin ei tehda muutoksia, vaan niiden laitetieto siséltdd jo samat asiat
kuin Installed base -tietokannat. Tarpeen mukaan DPF:n aikaisista projekteista voidaan
siirtdd Installed base -tietokantojen Detail information -tiedot yhdistamisen avulla P&P-

tietokannan Project item specific initial data -kenttaan.

4.3 Vaihtoehtojen valinta ja testaus

4.3.1 Valinta

Henkilostomuutosten takia DPF:ssd on nyt tilanne, ettd mitd&n suurempia Lotus Notes -
tietokantojen kehityksid ja muokkauksia ei tehdd ennen kuin saadaan sopivan yhteistyo-
kumppanin kanssa yhteisty0 kayntiin. Pienempid valintalistojen korjauksia, laitelisdyk-
sid ja ndakymien hiomista tehddadn muutaman ihmisen toimesta silloin, kun siihen [6ytyy

muiden tdiden ohessa aikaa. (Kymaldinen 18.10.2013, haastattelu.)
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Keskustelussa Kymalaisen kanssa 18.10.2013 kaytiin l&pi esitettyja vaihtoehtoja Instal-
led base -tietokantojen tietojen siirrosta. Erityisesti pohdittiin mahdollisuutta rakentaa
ehdotettu uusi valilehti P&P Archive -tietokantaan, johon Installed base -tietokantojen
tiedot voitaisiin siirtdd. Neuvottelussa pohdittiin pitk&an sitd, kuinka hyvin siirrettava
tieto on kaytettavissé esimerkiksi erilaisia nakymissa ja hauissa, jos se siirretdén yhtena
tiedostona (kuvana) tai omiin kenttiinsd. (Kymaldinen 18.10.2013, haastattelu.) Tietoja
yhtend kuvatiedostona siirrettédessé esiin nousee myos tiedostokoko ja sen vaikutus mo-
lempien P&P-tietokantojen kokoon. Yksittaisen projektin laitetiedot -kuvatiedosto ei ole
kovinkaan suuri, mutta kaikkien kahdeksan Installed base -tietokannan kaikkien laitetie-
tojen siirtdminen kuvatiedostoina kasvattaa P&P-tietokantojen kokoa ja saattaa aiheut-

taa jatkossa ongelmia osana kokonaistietomaaraa.

Keskustelussa nousi myos esiin useita erilaisia P&P-tietokannan tuote- ja projektitiedon
kehityshankkeita, joita yrityksessd on parhaillaan menossa. DPF:n useammalla osastolla
on erilaisia pienempia Lotus Notes ja Excel-tietokantoja, joiden tiedot pitdisi saada yh-
distettya ja linkitettyd P&P-tietokantaan olemassa olevan tiedon liséksi. Naiden haastei-
den &arelld on jo useampia pienid projektiryhmid, jotka vievat kehityshankkeita eteen-
péin. (Kymaéléinen 18.10.2013, haastattelu.)

Keskustelussa tultiin lopulta tulokseen, ettd mitadn uutta valilehted ei tissa vaiheessa
rakenneta vain Installed base -tietokannan tarpeita varten. Nahtdvissa on, ettd P&P-
tietokantaan tulee l&hitulevaisuudessa laajempia kehitystarpeita, ja ndihin tarpeisiin
nahden Installed base -tietokannat ovat vain murto-osa jatkossa yhdistettavista tiedosta

ja tietokannoista. (Kymaél&dinen 18.10.2013, haastattelu.)

Keskustelun lopputuloksena pé&adyttiin ratkaisemaan Installed base -tietokantojen tieto-
jen siirto aiemmin esitetyn vaihtoehto 3 mukaan. Té&ssa vaihtoehdossa P&P-
tietokantoihin ei tehdd mitdan uusia rakenteita, vaan Installed base -tietokantojen tieto
kasitellaan sellaiseen muotoon, joka on helppo liittdd P&P-tietokannassa olemassa ole-
viin Kenttiin. Samassa yhteydessa myos todettiin, ettd Installed base -tietokantojen yksi-
tyiskohtaiset laitetiedot eivét ole endé ajantasaiset ja nykyhetken vaatimuksien mukai-
set. Olennaista on nyt saada tieto tallennettua P&P-tietokantoihin siind muodossa kuin
se on aikoinaan tallennettu Installed base -tietokantoihin. (Kymaéldinen 18.10.2013,

haastattelu.)



55
4.3.2 Testaus

Kun p&é&tos Installed base -tietokantojen tietojen siirtovaihtoehdosta tehtiin, alkoi siirron
testaaminen. Tietoa lahdettiin siirtdmé&an edelld kuvatun prosessikuvauksen mukaan.
Testauksessa kéytettiin laitteen FCC Installed base -tietokantaa. Tietokannasta otettiin

testauksen malliprojektista 1382 taaksepdin projekteja, yhteensé 30 kappaletta.

Aluksi muokattiin FCC Installed base -tietokantaa. Ensin luotiin uusi sarake tietokannan
sarakkeiden B ja C véliin. Sen jélkeen siirrettiin kenttien Additional data, Spare part
info ja Problems tieto sarakkeeseen A niilt4 osin kuin ko. kentissa oli tietoa. Tama jal-
keen tarkastettiin kaikista siirrettavistd kentistd, oliko niihin tallennettu kommentteja.
Muutamassa testiprojekteissa oli kommentteja Modifications-kentissd. Kommentit liitet-

tiin osaksi oikeaa kenttdd, pois kommenttikentasta.

Seuraavassa vaiheessa Installed base -tietokannassa rakennettiin uuteen sarakkeeseen
kaava, joka yhdistda sarakkeiden A ja B tiedot kyseiseen sarakkeeseen, ja kopioitiin
kaava kaikille testisiirrossa mukana oleville projekteille. Nain saatiin valmisteltua kaik-

ki haluttu tieto Excelisté helposti siirrettdvaan muotoon.

Kolmannessa vaiheessa testausta siirryttiin P&P-tietokantaan ja aloitettiin laitteiden
luominen arkistoiduille projekteille. P&P-tietokannasta valittiin osio Products ja sieltd
oikea laite FCC eli Flying cross cut saw. Laitekortilta valittiin vélilehti Projects ja véli-
lehti Archive and Old.

Laitteen liittdminen projektille 1&hti liikkeelle painamalla nappia New to archive. Tdmén
jalkeen valittiin valintalistalta oikea projekti, jonka laite haluttiin perustaa. Laitekortille
siirrettiin Installed base -tietokannasta paapiirustusnumero, ja samalla P&P Archive -
tietokanta loi linkin pdf-piirustusarkistoon ja SAP:iin. Pdf-piirustuslinkkia klikkaamalla
sai piirustuksen auki ja pystyi katsomaan laitteen positionumeroinnin. Piirustuksella
oleva positionumero lisattiin in contract -kenttd&n ja muunnettiin DPF:n mukaiseksi
numeroksi Position-kenttddn. Muunnossa positionumeroinnin ensimmaiset kolme nu-
meroa vaihdettiin. FCC laitteella DPF:n mukainen positionumerointi alkaa numeroilla
040.
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Lopuksi laitekortin Initial data -vélilehdella kenttdan Project item specific initial data
siirrettiin Detail information, Modifications, Additional data, Spare part ja Problems -
kenttien yhdistetty tieto. Myos Customer information -kentistd otettiin tdhén type-
kentén yhdistetty tieto. Siirto tapahtui kopioimalla edell& mainittujen kenttien yhdistetty
tieto, liittdmalla kyseessa olevat tiedot Notepadiin ja kopioimalla tiedot sielta uudelleen.
Taman jalkeen P&P Archive -tietokannan laitekortin ollessa editointitilassa tiedot voi-
tiin liittdd Initial data -valilenden Project item specific initial data -kenttdan kerralla.

Lopuksi P&P-dokumentti tallennettiin.

Testauksen seuraavassa vaiheessa palattiin projektin General-osaan ja lisattiin sinne
yleisid tietoja Installed base -tietokannasta. Suurin osa néisté tiedoista oli jo valmiina.
Lisattdvad oli Customer name, Included process sections ja Related plant dra-

wings/documents eli linjapiirustusnumero. Lopuksi P&P-dokumentti tallennettiin.

Viimeiseksi tarkastettiin, ettd kaikki Installed base -tietokannassa kyseisell& projektilla
olleet tiedot tuli siirrettyda P&P Archive -tietokantaan. Installed base -tietokannassa
merkittiin lopuksi siirretty projektinumero punaisella varilld ja tietokanta tallennettiin.
Néin kaikille kayttéjille saadaan jatkossa vélitettya viesti siitd, ettd ko. projektin tiedot

on jo siirretty P&P Archive -tietokantaan.

Tietojen siirron testaus onnistui hyvin, ja kaikki Installed base -tietokannan tiedot saa-
tiin siirrettyd P&P Archive -tietokannassa oleville arkistoiduille projekteille. Mit&an
tietoa ei havinnyt siirron aikana, ja kaikelle tiedolle I0ytyi sujuvasti uudet sijoituspaikat.
Testitapauksien siirron yhteydessa havaittiin, ettd muutamalle samalle projektille oli
kaksi eri tietojoukkoa Installed base -tietokannassa. Siirtovaiheessa naiden kahden tieto-
joukon tiedot yhdistettiin ja laite perustettiin vain yhden kerran P&P Archive -

tietokantaan kyseiselle projektille.

Testauksen lopputuloksena voidaan todeta, ettd t&ll4 siirtotavalla Installed base -
tietokantojen tietojen siirto on helppo ja sujuva toteuttaa, ja siirron kykenee tekeméén
myos kesétyontekija tai harjoittelija.

Testauksen aikana tehtiin myos yksityiskohtainen ohje tietojen siirrosta. Ohje on yksin-
kertainen ja etenee kohta kohdalta eri tietokantojen vélilla. Ohje oli tarkoituksenmukais-

ta tehdd samaan aikaan testauksen kanssa, jotta pystyttiin todentamaan kaikki yksityis-
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kohdat tietojen siirrosta eri tietokantojen valilla. Ohje on tehty sellaiseksi, ettd kuka ta-
hansa P&P-tietokantojen kéyttooikeudet omaava henkild pystyy sen avulla siirtdmaan
tiedot Installed base -tietokannoista P&P-tietokantoihin. Ohje on tdmén opinndytetyon
liite 1.
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5 YHTEENVETO

Dieffenbacher Panelboard Oy (DPF) on teknologiateollisuuden yritys, joka on keskitty-
nyt suunnittelemaan ja toimittamaan lastulevy- ja pellettiteollisuuden laitteita ja linjako-
konaisuuksia. Yrityksella on pitka historia, ja taustalla on useita yrityskauppoja ja -
sulautumisia. Pitkan yrityshistorian my6tad DPF:lle on syntynyt laajat arkistot projekti-
dokumentteja eri vuosikymmeniltd. DPF:11& on myos pitkdaikaisia asiakassuhteita, jotka
toimivat edelleen. Naiden pitkdaikaisten asiakkaiden asiakaspalvelu varaosatilauksissa
ja modernisaatiotilanteissa on yritykselle tarkedd. Pitkén yrityshistorian ja monimuotoi-
sen projektiarkiston takia varaosa- ja modernisaatio-osaston henkilékunta on paivittéin
haasteiden edessa yrittdessaan 10ytaa asiakkaaseen ja kyselyyn liittyvia historiatietoja.

Yksi tapa etsié tietoa vanhoista projekteista on kayttaa asennettujen avainlaitteiden In-
stalled base -tietokantoja ja niissé olevia tietoja. Ndma tietokannat on perustettu vuonna
2009 tehdyn opinndyteyon pohjalta ja linkitetty vuonna 2011 osaksi DPF:n P&P-
tietokantaa. Installed base -tietokannat ovat edelleen Excel-tietokantoja, joiden paivit-
tdminen unohtuu helposti. Néista tietokannoista on myos hankala etsid yksityiskohtaista

tietoa.

DPF:ll4 on tehty useamman vuoden ajan systemaattista tyoté laitetiedon ja projektitie-
don keréddmiseksi yhteen paikkaan, Lotus Notes -tietokantaan. Uudet toimitusprojektit
toteutetaan jo Lotus Notes P&P-tietokannan tehtévienkulun kautta. Samalla tietokantaan
kerdéntyy toimitusprojektin olennaisia yksityiskohtia seka laitteista etté itse projektista.
Seuraavana vaiheena on saada keréttya myos kaikki historiatieto samaan paikkaan aktii-
viprojektien kanssa. Tata varten on luotu P&P Archive -tietokanta, josta on linkki itse
P&P-tietokantaan.

P&P Archive -tietokantaan on siirretty kaikki vanhat projektit projektidata-tasolla seka
projektidokumenttien arkistojen fyysinen sijainti. Seuraava vaihe on saada néille projek-
teille kytkettya niille kuuluvat laitteet. Laitteet 10ytyvét erillisista Installed base Excel -
tietokannoista. Tdma opinndyteyon tarkoitus oli kehittdd sujuva ja helppo tapa siirtaa
néilta Installed base -tietokannoilta tiedot vanhoille projekteille hyddyntéen jo olemassa

olevaa P&P-tietokantaa.
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DPF:Il4 on Lotus Notesin P&P-tietokantojen kehitys ja yll&pito ollut pitkddn yhden
henkilon vastuulla. Kyseinen henkilo on rakentanut P&P-tietokannat pikkuhiljaa mui-
den toiden ohella. Syksylla 2013 tdma henkil® siirtyi toisiin tehtéviin yrityksen sisall,
ja uudessa tehtévassaan hanella ei ole endé resursseja laajamittaiselle P&P-tietokantojen
kehittdmiselle. DPF:n henkilokunnasta ei 16ydy suoraan uutta yhtd kokenutta Lotus No-
tes asiantuntijaa, joten yritys on paattanyt hankkia Lotus Notesin tieto-taidon talon ul-

kopuolelta. Tama prosessi on kesken ja yhteistydtahoa ei ole vield paatetty.

DPF:I14 on nyt tilanne, ettd mitddn suurempia P&P-tietokantojen kehityksié ja muokka-
uksia ei tehdd, ennen kuin saadaan sopivan yhteistyokumppanin kanssa yhteistyo kayn-
tiin. Pienempia valintalistojen korjauksia, laitelisdyksia ja nakymien hiomisia tehdaéan
muutaman ihmisen toimesta silloin, kun siihen 16ytyy muiden téiden ohessa aikaa. Kos-
ka laajempia P&P-tietokantojen kehitys- tai rakennustoitd ei DPF:II4 nyt tehdd, niin
Installed base -tietokantojen tietojen siirron tuli pohjautua P&P-tietokannassa olemassa
oleviin kenttiin. Kehitettavan siirtotavan tuli olla myds sellainen, etta sen pystyy teke-

maan tarpeen vaatiessa yritystd vahemman tunteva kesatyontekija tai harjoittelija.

Tassa opinndyteyossa kehitettiin kolme erilaista vaihtoehtoa toteuttaa tietojen siirto tai

ldhinna tietojen sijoitus laitekortilla P&P-tietokannassa. Ensimmadisessa vaihtoehdossa
ehdotettiin, ettd tiedot siirretddn Installed base -tietokannoista kuvatiedostona P&P-
tietokantaan luodulle uudelle vélilehdelle. Toisessa vaihtoehdossa P&P-tietokantaan
luotiin my6s uusi vélilehti Installed base -tiedoille. Valilehdelle sijoitettiin useampi
kenttd, joihin tiedot kopioidaan rivi riviltd Installed base -tietokannoista. Kolmannessa
vaihtoehdossa kaytettiin Excel-tietokannan ominaisuuksia siirrettvien tietojen muok-
kaamisessa ja hyodynnettiin P&P-tietokannassa jo valmiina olevia kenttid Installed base

-tietojen sijoituspaikkana.

Tassd opinnayteyossa kehitetty vaihtoehto kolmosen mukainen tietojen siirron malli
osoittautui kaikkein jarkevimmaksi ja toimivammaksi tavaksi tehda tietojen siirto. Vaih-
toehdossa hyodynnettiin Excelin ominaisuuksia Installed base -tiedon muokkaamisessa
ja kéytettiin vain olemassa olevia P&P-tietokannan kenttid. Tall4 tavalla tiedot saatiin
siirrettyd helposti ja sujuvasti tietokantojen valilla, ei tarvittu sovelluskehittdjan tyo-
panosta uusien kenttien tai dokumenttien rakentamiseen eik& tarvinnut puuttua P&P-

tietokantojen tietorakenteisiin.
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Vaihtoehto, jossa kaytettiin jo olemassa olevia P&P-tietokantojen kenttia ja toiminnalli-
suuksia, palvelee myos kaikkia kayttdjiad. Kenenkdan kéayttajaryhman ei tarvitse opetella
uusia kayttotapoja, uusia dokumentteja tai tietojen sijoittelupaikkoja etsiesséan tarvit-
semaansa tietoa. Vanhojen projektien laitetieto 10ytyy samoista paikoista kuin aktiivis-

ten projektien laitetieto. N&in ollen jatkossa kaikkien kayttajien tyo tehostuu ja selkey-
tyy.

Tietojen siirron testaus onnistui hyvin ja kaikki Installed base -tietokannan tieto saatiin
siirrettyd P&P Archive -tietokannassa oleville arkistoiduille projekteille. Mitéan tietoa
ei havinnyt siirron aikana ja kaikelle tiedolle 16ytyi sujuvasti paikat. Testauksen loppu-
tuloksena voidaan todeta, ettd télla siirtotavalla Installed base -tietokantojen tietojen
siirto on helppo toteuttaa, ja siirron kykenee tekemaan tarvittaessa myos kesatyontekija

tai harjoittelija.
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6 POHDINTA

Opinnaytetyon aiheen valinnan perusteena oli tyon sijoittuminen opinndytetyon tekijan
tyopaikkaan ja omaan mielenkiintoon. Lotus Notes oli tyontekijalle entuudestaan tuttu
ohjelmisto, ja toisaalta laite- ja projektitiedon linkitys toisiinsa toi tekijalle syvempaa
ymmarrystad yrityksen toiminnasta ja prosesseista. Dieffenbacher Panelboard Oy:ssa
arkipéivan tyossé jokainen tyontekijd joutuu kohtamaan samoja asioita ja haasteita eri
muodoissa. Kaikki tekevét ty6td samojen toimitusprojektien ja samojen toimitettavien
laiteiden kanssa. Mielenkiintoista onkin pohtia, milla tavalla tietojarjestelmét voisivat
vieldkin enemman auttaa ja tukea tyontekijoita paivittaisissé toiminnoissa seka tiedon
etsimisessé ja hallitsemisessa. Tarke&a on hallinnoida vanhaa tietoa siten, etta se on hel-

posti l16ydettavissa ja kaytettavissd parhaan asiakaspalvelun ja laadun saavuttamiseksi.

Tdassa opinndyteydssa nousi esiin DPF:n avainlaitteiden Installed base -tietokantojen
tuotetiedon pirstaleisuus ja luokittelemattomuus. Lisaksi havaittiin, ettd vuonna 2009
maadritelty Installed base -tieto ei endéd vuonna 2013 ole kaikilta osin relevanttia. Instal-
led base -tietokannat sisaltavat seka hyvaa ettd huonoa dataa eikd ndiden tietokantojen
tietoa voida suoraan yhtendistdad ennen kuin tieto on uudelleen tarkkaan madritelty ja
luokiteltu. Siksi olikin perusteltua kehittaa ratkaisu, jossa Installed base -tietokantojen

tiedot siirrettiin sellaisenaan P&P-tietokantaan ja tata kautta kayttdjien saataville.

P&P-tietokantojen yllapito- ja kehitysty6tilanne muuttui opinndytetyon edetessa. Opin-
nayteyotd aloitettaessa P&P-tietokantoja rakentanut ja kehittdnyt henkild oli tiiviisti
mukana tydstamassa P&P-tietokantoja. Opinnédytetydn edetessa kyseinen henkild siirtyi
yrityksessa muihin tehtdviin, ja P&P-tietokantojen aktiivinen ja viikoittainen kehitys
loppui. Téastd syystéd kaikkia tdssa opinndytetydssa esitettyja vaihtoehtoja ei paasty tes-
taamaan konkreettisesti kdytannossd. Tietojensiirron vaihtoehdon valinta perustuikin
DPF:n avainhenkilon kanssa kéytyihin keskusteluihin ja nédkemyksiin toimivimmasta

tavasta toteuttaa tietojen siirto.

Tdassa opinndytetydssa saavutettiin sille asetettu tavoite ja pystyttiin vastamaan tutki-
muskysymyksiin. Installed base -tietokantojen tietoa tarvitaan erityisesti varaosa- ja
modernisaatiomyynnissa sekd asiakaspalvelussa. Installed base -tietokantojen tuotetie-

don siirtoon saatiin kehitettya sujuva toimintamalli, joka on helppokéyttéinen ja toimi-
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va. Liséksi kaikille Installed base -tietokannan tiedoille 16ydettiin DPF:n henkil6kunnan

kannalta toimiva tietokantaratkaisu.

Haasteellista tdssé opinndytetydssé oli 10ytaa sopiva ja kaikkia kéayttajia parhaiten palve-
leva malli Installed base -tietokantojen laitetietojen sijoituspaikaksi P&P-tietokannoissa.
Se mika olisi ollut yhden kayttajaryhman kannalta sopiva ratkaisu, ei olisi palvellut vélt-
tdmattd kokonaisuutta ja tulevaisuuden kehitystarpeita. Tarkeintd oli 16yt tiedonsiir-
toon kompromissi, jolla kaikki aiemmin keratty tieto saatiin siirrettyd nykyaan kaytdssa
olevan tietokantaan. Olennaista oli, ettd mitaan tietoa ei siirrossa hukata, ja toisaalta

isoja P&P-tietokannan kehitys- tai muutostgita ei tehda.

Jatkotutkimusaiheeksi nousee useampia laitteita sisaltavén linjakokonaisuuden siirtami-
nen Installed base -tietokannasta P&P-tietokantaan. Linjakokonaisuutta ei pysty siirta-
méaan samalla tavalla suoraan Installed base -tietokannasta kuten yksittdista laitetta,
vaan linjakokonaisuuden Installed base -tietokannan tieto on pilkottava laitekohtaisiin

osiin.

Toisena jatkokehitysaiheena voisi esittdd DPF:114 P&P-tietokannoissa olevien projektien
linkittdmisen toisiinsa siten, ettd jostakin projektista syntyy niin sanottu &itiprojekti ja
tdman alta 10ytyy helposti linkki kaikkiin asiakkaan tai tehtaan aiempiin projekteihin
yksityiskohtineen. Kaikkien yrityshistorian aikaisten projektien linkittdminen yhteen
auttaisi huomattavasti sekd myynnin ettd varaosaosastojen henkilokuntaa paivittaisessa
tyossddn. Tarvittavan tiedon etsimiseen kéytettdva aika lyhenisi ja tyd tehostuisi kun
tietoon péaasisi Kiinni mistd tahansa kohtaa yrityshistoriaa saaduilla tiedoilla. Myds vain
muistin varassa olevan tiedon merkitys pienenisi kun jarjestelmé& huolehtisi tiedon linki-

tyksen.
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Ohije Installed base -exceleiden tietojen siirrosta P&P Archive -kantaan

1.

10.

11.

12.
13.
14,
15.
16.
. valitse haluttu projekti valintalistalta
18.

17

19.
20.
21.

22.

Avaa Installed base editointitilaan:

a. P&P

b. Products

c. Laitekortti

d. Service-vélilehti

e. Installed base-vélilehti

f. kaksoisklikkaa dokumenttia jotta avautuu
g. avaa dokumentti editointitilaan

h. Excel-kuvakkeen paalla kakkospainike

i. valitse edit
avaa kaikki rivit auki painamalla taulukon vasemmasta ylareunasta painiketta
numero 2
avaa kaikki kommentit ja siirrd niiden teksti osaksi oikeaa kenttaa
siirrd *Additional data’, *Spare part info’ ja Problems’ -kenttien otsikko sarak-
keeseen A, *Modifications ’-solujen alle, jos ndissa on teksti4. Jos ovat tyhjié,
niin ei siirretd
siirrd ym. kenttien tekstit sarakkeeseen B oikeille kohdille
lisd& uusi sarake C-sarakkeen eteen
Kirjoita uuden sarakkeen ensimmaiseen soluun kaava =A5&" " &B?5 ja paina en-
ter
kopioi ko. kaava kaikkiin soluihin sarakkeessa C
kopioi *Type ’-solun yhdistetty tieto ja liitd arvot *Modificatons ’-solujen alle
viimeiseksi
tiedot ovat nyt valmiina siirrettavaksi

Avaa P&P — tietokanta

menee osioon ’Product’

etsi oikea laite

ota oikealta valilehti ’Projects’

ota alimmaiselta rivilta valilehti *Archive & Old’

paina sivun oikeassa reunassa painiketta *New to archive’

laita positioksi DPF-prosessialueen mukainen etunumero (esim. FCC = 040) ja
kolme nollaa esim. 040.000 HUOM, jos ei laita mitddn positio-numeroa, niin
piirustusnumeroa ei padse syottdmaan!

’Scope of supply’ = DPF

kelaa sivua alaspéin ja mene kenttdan ’Drawing number’

lisad tdhan excelista kentésta ’project drawing number’ -numero, siind muodossa
kun se on kirjoitettu (paitsi pilkku pitdd muuttaa pisteeksi)

siirrd kursori johonkin toiseen kentt&an, niin piirustusnumeron viereen péivittyy
linkit pdf, dwg ja CSMB
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23.

24.
25.
26.

217.

28.

29.
30.
31.
32.
33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

47.

48.

avaa pdf-linkisté piirustus, jos linkista ei avaudu piirustus niin hyppad kohtaan
27

katso piirustuksen nimiosta laitteen alkuperdinen positionumero

lisda tima numero P&P:ssd kenttddn ’In contract’

muunna ’Position ’-kentdn numero vastamaan alkuperdistd positiota mutta
DPF:n prosessialueilla (esim. FCC 120.05.00 — 040.05.000

Mene Installed base -Exceliin

kopioi "Detail information’ -solusta alaspain kaikkien yhdistettyjen solujen sisél-
t0 sarakkeesta C

ota copy

avaa Notepad

paste

kopioi kaikki rivit Notepadisté

siirry P&P Archive -tietokantaan ja avoinna olevaan laitekorttiin

vie kursori dokumentin lopussa olevaan kenttddn ’Project item specific initial
data’

paste

tallennan ja sulje P&P-dokumentti

nyt projektille on lisétty laite ja laitteelle yksityiskohtaiset tiedot Installed base -
tietokannasta

tarkastetaan projektin tiedot P&P:ssa

avaa projektikortti P&P Archive -tietokannan vasemman reunan valikosta *Pro-
ject/General’

laita kortti edit-tilaan tyokalurivilta

paina kortin siniselld otsikkoalueella, oikeassa reunassa ’edit” kohtaan pallura
tarkasta, ettd nimi on projektin samalla tavalla kuin Installed base -tietokannassa
tarkasta, ettd maa on merKkitty. Jos ei ole, niin kirjoita maa englanniksi sille va-
rattuun kenttaan

lisdd ’Additional description for project’ -kenttddn Installed base -Excelista
kenttien ‘product’, ’plant location’ ja *Group’ tiedot, jos ne on tdytetty -> copy,
paste notepadiin, copy, paste P&P

lisdd *Customer name’ Excelistd P&P:n vastaavaan kenttidin.

lisad kaikki aiemmat ’Customer name’ kenttien tiedot P&P-kenttiin, jos niitd on
kenttddn ’Included process sections’ rastitaan ne laitealueet, joita projektilla on.
N&ité voidaan lisata yksitellen kun laitteita on perustettu.

save
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49.

50.

51.
52.

53.
54.
55.
56.

57.

58.
59.
60.
61.
62.

63.
64.

65.
66.

67.

valitse P&P-tietokannan vasemman reunan listasta kyseessé olevan. projektin
general-dokumentti merkitsemalla pukki vasempaan reunaan dokumentin koh-
dalle

paina ’Refresh selected’ painiketta vasemmalta valikon pddltd (ndin tehden ei
saada virheilmoitusta kun mennaan tekeméén layout-dokumentti)

ota projektidokumentti uudelleen edit-tilaan

mene P&P:ssi dokumentilla alaspdin ja paina ’related plant dra-
wings/documnets’ kentén painiketta "New’

valitse "Plant document type’ -valikoista ’Layout’

ruksi oikea ’process section’

’Scope of supply’ = DPF

lisdd ’Drawing number’ -kenttddn excelistd kentdn ’line layout number’ -
numero, siind muodossa kun se on Kirjoitettu (paitsi pilkku pitdd muuttaa pis-
teeksi)

klikkaa johonkin toisen kenttaan, niin néet etta piirustusnumeron mukaan syntyy
linkkipainikkeet pdf, dwg ja CSMB

save

close

valitse "Project data’ -vélilehdelld sinisellé otsikkoalueella *end edit’ pallura
save

close

valitse Installed base -excelissa kaikki kyseisen siirretyn projektin rivit

merkitse rivien fontti punaiseksi, joka kertoo ettd tdmén projektin tiedot on siir-
retty P&P Archive -tietokantaan

tallenna Installed base

tallenna myos Installed base -dokumentti P&P:ssd Save-painikkeesta (Exceliin
tehdyt muutokset tallentuvat)

sulje Installed base -valilehti



