Keraamisen kynttilanjalan suunnittelu Pentik Oy:lle

Riikka Korkalainen

Keramiikka- ja lasimuotoilu
Kuopion Muotoiluakatemia,
Savonia-ammattikorkeakoulu

2014



SAVONIA-AMMATTIKORKEAKOULU OPINNAYTETYO
Tiivistelma

Koulutusala
Kulttuuriala

Koulutusohjelma
Muotoilun koulutusohjelma

Tyon tekija(t)
Riikka Korkalainen

Tyén nimi

Kaiku — Keraamisen kynttildnjalan suunnittelu Pentik Oy:lle

Paivays 22.4.2014 Sivumaara/Liitteet 54/16
Ohjaaja(t)

Merja Vallius

Toimeksiantaja/Yhteistyokumppani(t)
Pentik Oy / Anu Pentikdinen

Tiivistelma

Opinndytetydssa suunniteltiin keraaminen kynttilanjalka sisustusmyymaldketju Pentik Oy:lle. Tehtdvana oli suunnitella
konsepti uutta mallia varten, mikd sopisi toimeksiantajan tuotevalikoimaan ja antaisi uusia nakdkulmia kynttildnjalan
muotoiluun. Tavoitteena oli kehittda osaamista tuotesuunnittelussa ja hyodyntaa erilaisia keinoja, kuten 3D-
mallintamista ja prototyypin valmistamista, osana suunnittelutyota.

Suunnitteluprosessi aloitettiin perehtymalla kyseisen yrityksen historiaan, tuotevalikoimaan ja tyyliin. Taustatietoa
haettiin yritysta kasittelevasta kirjallisuudesta, yrityksen nettisivuilta seka vierailemalla myymalassa. Tarkoituksena oli
pohtia esimerkiksi, mistd osista yrityksen tyyli koostuu, millainen heiddn tuotevalikoimansa on ja mahdollinen
kohderyhma. Tiedon avulla haluttiin hakea ideoita uuteen kynttilanjalan malliin ja suunnitella juuri toimeksiantajan
valikoimaan sopiva tuote.

Projektin tavoitteina oli kehittaa idea kynttilanjalan mallia varten ja tehda siitd pidemmalle viety suunnitelma seka
tuotteen mittapiirustukset. Suunnitelman tueksi valmistettiin keraaminen prototyyppi, jonka avulla tarkasteltiin idean
toimivuutta seka tuotteen teknisia vaatimuksia. Valamalla valmistetun prototyypin avulla selvitettiin myos
suunnitelman jatkokehitysmahdollisuuksia.

Avainsanat
Pentik Oy, konseptisuunnittelu, keramiikka, kynttilanjalka, prototyyppi




SAVONIA UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES THESIS

Abstract
Field of Study
Culture
Degree Programme
Degree Programme in Design
Author(s)
Riikka Korkalainen
Title of Thesis
Kaiku — The designing of a ceramic candlestick for Pentik Oy
Date 22.4.2014 Pages/Appendices 54 /16

Supervisor(s)
Merja Vallius

Client Organisation /Partners
Pentik Oy / Anu Pentikdinen

Abstract

In this final project of thesis a ceramic candlestick, for the interior design retailer Pentik Oy, was designed. The task was
to plan a draft design for a new model that would fit in the principal’s product range and give fresh perspective for
designing of a candlestick. The goal was to develop the skills of designing products and exploit different techniques such
as 3D-modelling and creating a prototype as a part of the planning work.

The designing process was started by familiarizing oneself with the company’s history, range of products and style.
Background information was searched from literature on the company and the company’s website but also by visiting
the outlet. The intention was to ruminate, for example, on what the parts of the company’s style are, what kind their
product range is and what the potential target group is. With the information retrieval new ideas for a new candlestick
were desired to be found and plan just the right product for the principal selection through the received information.

The purposes of the project were to develop an idea for the model of a candlestick and take the plan further and in-
clude the dimensional drawings of the product. To support the plan a ceramic prototype was created. With the help of
the prototype the functionality and the technical exigencies of the product were examined. In addition, further devel-
opment possibility of the design was figured out with the help of the prototype which was produced by molding.

Keywords
Pentik Oy, draft design, ceramic, candlestick, prototype




SISALTO

JOHDANTO et e e e 5
L PENTIK OY ettt et e e e 6
2 TOIMEKSIANTO i 7
3 KASITTEET JATERMIT 1o, 8
A TUOTEVALIKOIMA L.ttt 13
5 KYNTTILANJALAT TUOTEVALIKOIMASSA ..., 15
6 TYYLIJA KOHDERYHMA ..o 16

6.1 PENTIKJA TYYLE oo 17

6.2 KOHDERYHMA ... 20
7 SUUNNITTELU ottt e e 22
8 LUONTO INSPIRAATIONA . ..ottt 24
G PROTOTYY PP et ettt e e eeeee e 31

9.1 MATERIAALIJATESTAAMINEN ..ooiiiiiieeeeeee e 31

9.2 MALLIN JA MUOTIN VALMISTAMINEN .....oooiiiiiiiiiiiieeeee e 34

9.3 VALAMINEN JAVIMEISTELY ©.oiiiieeiiiee et 36
10 SUUNNITELMAN JATKOKEHITYS .o 39
11 TUOTTEEN SOVITTAMINEN VALIKOIMAAN L..ooiiiiiieeiieeeeee e 45
12 PALAUTE KONSEPTISTA .ottt 47
L3 POHDINTA ettt 48
LAHTEET L.t 51
KUVALLISET LAHTEET ...ttt 52
L T T EET et 55
LITE 1. YNt@iSTYOSOPIMUS ..vvviiievie ettt 56
LIITE 2. Toimeksiantajalle lahetetyt suunnitelmat .......ccccoooeviiiiiiicicee 59
LITE 3. Toimeksiantajan palaute.......ocvooiieiiiiiiicece e 67
LIITE 4. Kuopio Matkus Pentik-myymalapaallikon palaute ......c.ccccevveveiveiinnnns 68
LITE 5. Valumassa- ja [asitereseptit.......oooviivieiiiiiice e 69
LITE 6. Pentikin verkkosivujen kuvien KayttO .........cooovviviviiivieiiie e 70
LITE 7. ATKATAUIU ..o 71


file:///C:/Users/Acer/Desktop/Kaiku%20-%20Keraamisen%20kynttilänjalan%20suunnittelu%20Pentik%20Oylle%20Riikka%20K.docx%23_Toc385916696

JOHDANTO

Opinnaytetyon tarkoituksena on suunnitella uusi konsepti keraamista kynttilanjalkaa varten.
Tyon toimeksiantajana toimii sisustusmyymalaketju Pentik Oy ja tyoni yhteyshenkild on
tehtaan taiteellinen johtaja Anu Pentik. Sain aiheen opinnaytetyélleni ollessani opintoihini
kuuluvassa tyoharjoittelussa Pentikin keramiikkatehtaalla Posiolla syksylla 2013.
Keskustelimme tuolloin yhteyshenkilon kanssa aiheen valinnasta ja siihen liittyvista asioista.

Laadimme toimeksiannosta myds asianmukaisen sopimuksen (Liite 1).

Kun tarkastellaan kynttildnjalkaa esineend, niin huomataan, ettd pelkka esteettisen puolen
huomioiminen ei sen suunnittelussa riita. Kyseessa on myos toimivia teknillisia ratkaisuja
vaativa tuote. Aiheena kynttilanjalan suunnittelu kiinnostaa juuri ndiden kahden toisiinsa
vahvasti linkittyvan osion vuoksi. Opinnaytetyd antaa valmiuksia kehittaa taitoja tuotteiden
suunnittelussa ja verkostoitua ammatillisesti. Samalla on mahdollista etsia sopivia
suunnittelua tukevia keinoja ja vahvistaa jo ennalta opittuja taitoja, esimerkiksi kdytannon

tekemisen kautta.

Sain motivaatiota suunnitella aihettani eteenpain, koska minulla on opintojeni ja
tyoharjoitteluni kautta hankittua kokemusta sarjallisesti tuotettujen esineiden
valmistusprosessista. Sen lisaksi keramiikkatehtaalla suoritettu tydharjoittelu antoi pohjaa

teollisesti valmistettavan esineen ideoinnille ja kehittamiselle.



1 PENTIK OY

Pentik Oy on tunnettu suomalainen sisustusmyymaladketju, joka on Iahtoisin Posiolta. Siella
sijaitsee yrityksen keramiikkatehdas ja kynttilapaja seka nykyaikainen logistiikkakeskus.
Toiminta on kansainvalista, silla Pentikilld on yli 80 myymalad Suomessa, Ruotsissa ja

Norjassa. Kaikki tuotteet on suunniteltu yrityksen omalla tuotemerkilld. (Pentik 2014.)

Yrityksen perustajapariskunta on Anu ja Topi Pentikdinen. Pentikin lahtokohtana toimi Anun
keramiikka- ja nahkaharrastus, joka laajeni yritykseksi vuonna 1972, kun keramiikkapaja
otettiin kdyttdoon. Jo muutamaa vuotta myohemmin pohjoinen keramiikkatehdas aloitti
toimintansa. Ensimmainen Pentik-myymala avattiin Helsingin Esplanadille vuonna 1976.
1980-luku oli yritykselle kasvun aikaa, kun tehdasta laajennettiin peréti kaksi kertaa. Lama iski
90-luvun alussa ja Pentik paatti keskittya keramiikan valmistukseen. Tuolloin malliston
uudistaminen ja valikoiman monipuolistuminen synnyttivat Pentikille ominaisen lifestyle-

kokonaisuuden. Kommandiittiyhtiosta tuli osakeyhtio Pentik Oy. (Pentik Oy 2014.)

2000-luvulla Pentik ryhtyi valmistuttamaan sisustustuotteitaan globaalisti
yhteistydkumppanien avulla. Samoihin aikoihin tapahtui yrityksen johdossa
sukupolvenvaihdos. Vuonna 2011 tdma menestynyt perheyritys tadytti 40 vuotta. Pentikin
kasvamisen myota tehdas ja franchise-myymalat tyollistavat yli 300 henkil6a ja liikevaihto

kasvoi yli 31 miljoonaan euroon. (Pentik Oy 2014.)

Sarjatuotteiden ohella yritys tarjoaa taiteellisempia ja yksilollisempid taide- ja kdyttoesineits,
jotka on suunniteltu ja valmistettu tehtaan yhteydessa toimivassa Pentik Studiossa. Studion
toiminnasta vastaa taiteellinen johtaja Anu Pentik. Yrityksen taustalla vaikuttavat periaatteet
tekijan kadenjéljen ja taiteilijan voimasta, laadukkaasti valmistetuista tuotteista ja
yhteistydstad ovat kasvattaneet sen toimintaa seka luoneet siitd vahvan ja luotettavan

suomalaisen brandin. (Pentik Oy 2014.)



2 TOIMEKSIANTO

Suoritin syksylld 2013 tydharjoittelujakson Pentik Oy:n keramiikkatehtaalla Posiolla. Pdasin
harjoittelun aikana nakemaan keramiikan teollisen valmistuksen prosessin ja siihen kuuluvat
vaiheet. Keskustelin opinndytetyosta yrityksen taiteellisen johtajan Anu Pentikin kanssa ja
han tarjosi minulle aiheen tyolleni. Yrityksen valikoimassa on talla hetkelld monia
kynttilanjalkamalleja, jotka ovat materiaaliltaan lasia tai alumiinia. Keraamisia kynttilanjalkoja

on vain muutama vaihtoehto, joten valikoimassa olisi kysyntda uudelle kynttilanjalalle.

Sain tehtavakseni suunnitella uuden mallin, joka sopisi Pentikin tuotevalikoimaan. Sain
suunnitella joko yksittaisen tuotteen tai pienen sarjan, joka sisaltaisi erikokoisia
kynttilanjalkoja. Minulla oli myds mahdollisuus liittdaa suunnitelma osaksi jotakin sarjaa tai
tehda se Pentik Studion mallistoon, joka valmistaa yksilollisia kasin koristeltuja tuotteita.
Suunnitelmani voi antaa toimeksiantajalle uusia ideoita ja vaihtoehtoja kynttilanjalan

muotoiluun.

Tavoitteeni oli tuottaa toimeksiannon mukainen suunnitelma niin, etta se sopii Pentik Oy:n
tyyliin ja tuotevalikoimaan. Suunnitelmien taytyi olla laadukkaasti toteutettuja ja tuoda
selkeasti esille kynttilanjalan ominaisuudet, esimerkiksi mitat, muodot, varityksen ja
koristelun. Halusin, ettd suunnitelmat ovat ammatillisesti tehtyja, jotta toimeksiantaja saa
niistd selkedn kuvan. Prosessin aikana sain palautetta ja ohjeita tyoni yhteyshenkildltd Anu

Pentikiltad sekd keramiikkatehtaan mallimestarilta Jani Kimaraiselta.

Tyoni pdatavoitteena oli antaa toimeksiantajalle uusia nakdkulmia kynttildnjalan
suunnitteluun ja parhaimmassa tapauksessa se voisi tarjota mahdollisuuden |dhted viemaan
suunnitelmaa eteenpadin. Pyrkimyksena oli saada aikaan suunnitelma, jota |ahdetaan
kehittamaan konkreettisen prototyypin avulla. Sovimme toimeksiantajan kanssa, etta
valmistan tuotteesta kipsisen prototyypin, mutta tydn edetesséa laajensin tyotdni ja valmistin
keraamisen prototyypin. Toimeksiantajalle valitettiin esityskuvat suunnitellusta tuotteesta
seka mittapiirustukset. Palautetta tydstani antoivat Anu Pentikin lisaksi tehtaan
tuotantopaallikko Lahja Ylisirnio ja mallimestari Jani Kdmardinen. Nakokulmia tuotteen
sopivuudesta tuotevalikoimaan sain myds Kuopio Matkuksen Pentik-myymalan

myymalapaallikolta Katri Savolaiselta.



3 KASITTEET JA TERMIT

Tassa luvussa on maaritelty raportissa kaytettyja tuotesuunnitteluun, keramiikan, raaka-
aineiden ja muottien valmistamiseen liittyvia kasitteitd ja termeja. Alla olevat termit liittyvat
erityisesti seuraavissa luvuissa (sivut 22 — 45) kasiteltyihin aiheisiin, eli suunnitteluun ja

prototyypin valmistamiseen.

KASITTEET

Tuotehaku

Uudelle tuotteelle tai tuoteperheelle luodaan uusia ja vaihtoehtoisia tavoitteita tuotehaun
aikana. Talloin selvitetdan esimerkiksi oletuksia tuotteen teknisistda ominaisuuksista,
materiaalista, kohderyhmasta, taustatarinasta, liiketoiminnallisista tavoitteista seka tuotteen
kanssa tekemisissa olevista osapuolista ja sidosryhmista. Nadistd asioista koostetaan brief, joka

on uuden tuotteen kirjallinen kuvaus. (Kettunen 2001, 56.)

Konseptimuotoilu

Konseptimuotoilu tarjoaa kuvauksen uudesta tuotteesta ja sen ominaisuuksista, kuten
muodosta, materiaalista, tekniikasta ja kdyttdjan saamasta hyddysta. Se ei kuitenkaan ole
vield viimeistelty suunnitelma, vaan siihen voidaan tehda vield suuria muutoksia.
Suunnittelun pohjaksi haetaan tietoa erilaisista lahteista, kuten kirjallisuudesta,
asiantuntijoilta, patenteista ja kilpailijoiden tuotteista. Konseptimuotoilu voidaan jakaa

neljdan vaiheeseen: tieto, idea, valinta ja testaus. (Kettunen 2001, 56 — 57.)

Tuotekehitys
Teollisessa toimintaymparistdssa tapahtuva tuotteiden suunnittelu on tuotekehitysta. Siihen
kuuluu olennaisena osana yhteisty® valmistuksen, teknisen kehityksen, teollisen muotoilun ja

markkinoinnin kesken. (Kettunen 2001, 46.)

Keramiikka
Keraamiset kappaleet koostuvat padasiassa epdorgaanisista ja epametallisista alkuaineista.
Savipohjaisista raaka-aineista valmistetaan kiinteita kappaleita erilaisin menetelmin,

esimerkiksi kdsin rakentaen ja valamalla. (Jylhd-Vuorio 2002, 12 — 13.)



Prototyyppi

Prototyyppi on tuotteesta tehty viimeistelty malli, joka soveltuu sen toiminnan testaamiseen.
Se ei valttamattd ole samaa materiaalia kuin tuleva tuote tulee olemaan, mutta konkretisoi
tuotteen ominaisuuksia ja tarjoaa perustan suunnitelman jatkokehitykselle.

(Kettunen 2001, 101.)

TERMIT

3D-mallintaminen
Tuotteen tai yksittdisen osan muotoja, rakennetta sekd mittoja voidaan maaritella

suunnitteluohjelmalla joko kaksi- tai kolmiulotteisesti (Kettunen 2001, 104).

Avovalu

Muotin ollessa tdynna valumassaa esineen sisdpinta muodostuu vapaasti toisin kuin
umpivalussa (Kuva 1). Valuajan kulumisen jalkeen ylijadvd massa kaadetaan ulos muotista ja
muodostuneen seindman annetaan kuivua. Muotin avaamisen jdlkeen valusaumat ja pinnat

viimeistellaan, esimerkiksi kirurginveitsella ja sienelld. (Berg 2011, 13.)

AVOVALU UMPIVALU

Kuva 1. Avovalu ja umpivalu (Korkalainen 2014.)



Kipsi

Vesipitoinen kalsiumsulfaatti, jota kdytetddn muun muassa mallien ja muottien materiaalina.
Kun kipsi sekoitetaan veteen, niin sen rakenne muuttuu lietemaiseksi, jolloin silld voidaan
tayttaa erilaisia onteloita. Rakenne muuttuu jalleen, kun kipsi kovettuu, mikd mahdollistaa
sen moninaisen tydstamisen. Valusavella valettaessa kipsin kalsiumsulfaatti edistaa

valuesineen seinan muodostumista. (Jylha-Vuorio 2002, 278 — 279.)

Kipsidreija
Kipsin tyostamiseen tarkoitettu laite, jolla valmistetaan esimerkiksi malleja, jotka ovat

muodoltaan pyorahdyskappaleita.

Lasite
Keraamisen kappaleen pintaan lisataan lasitelietettd, joka koostuu vedestd, savesta, lasia
muodostavista, sitd sulattavista ja lietteen sulamista saatavistad raaka-aineista. Lasituspoltossa

se sulaa esineen pintaan muodostaen lasimaisen pinnan. (Jylhd-Vuorio 2002, 89.)

Lasituspoltto
Polton aikana esineen pintaan lisatty lasitepinnoite sulaa. Polton [ampotila vaihtelee kaytetyn
lasitteen ja massan mukaan. Posliinista valmistettujen esineiden polttolampatila voi olla,

esimerkiksi 1260 °C astetta. (Jylhd-Vuorio 2002, 196.)

Malli
Malliksi tehdyn kipsiesineen pinnan kolmiulotteinen muoto monistuu muottivalussa. Mallin
valmistuksessa huomioidaan muodon muuttuminen, esimerkiksi kutistuminen, kuivauksen ja

polton aikana. (Ingman 1998, 2.)

Mittapiirustus

Esineen tarvittavat mitat tulevat ilmi kaksiulotteisesta viivapiirroksesta (Ingman 1998, 2).

Muotti

Yksi- tai moniosainen kappale, joka antaa esineelle muodon (Ingman 1998, 2).



Pehmeaposliini
Matalapolttoinen posliini, joka ei ole yhta lapikuultavaa ja mekaanisesti kestavaa kuin
kovaposliini. Massan polttolampotila voi olla, esimerkiksi 1260 °C astetta, kuten kayttamallani

posliinimassalla, kun taas kovaposliinilla polttolampdétila on huomattavasti korkeampi.

Raakapoltto
Savesta valmistetun esineen ensimmainen poltto, jossa saven partikkelit sulavat hieman ja
massa tiivistyy, mutta keraa silti kosteutta. Seka kivitavarasta etta posliinista valmistetut

esineet voidaan polttaa 900 °C asteessa. (Jylhd-Vuorio 2002, 196.)

Rasva
Rasva, eli erotusaine, estdd muotin osien kiinnitarttumisen mallin pintaan muotin
valmistusvaiheessa. Rasva voi koostua, esimerkiksi vedesta, palasaippuasta ja ruokaoljysta.

(Berg 2011, 10.)

Sellakka
Sellakka vahvistaa ja viimeistelee valmiin kipsimallin pinnan, jolloin kipsi ei ime itseensa
nestettd. Samalla se myds kovettaa kipsin pintaa ja helpottaa muotin osien irrottamista

mallista.

Sikli
Kipsin tyostoon tarkoitettu metallinen valine, jolla saadaan poistettua ylimaaraista kipsia

mallin pinnalta. Se soveltuu myds, esimerkiksi kipsin pinnan silottamiseen.

Soopa
Vaahdotettua mantysaippuaa, jota hierotaan mallin pintaan ja pyyhitaan pois kostealla
sienelld seka lopuksi kuivataan. Se muodostaa mallin kipsipintaan vahakerroksen, joka estaa

erotusaineen imeytymisen. (Berg 2011, 10.)

Valuaika
Valumassaa pidetddn muotissa tietyn aikaa, jolloin seindma kerrostuu muotin pintoihin.

Esineen seindman vahvuutta voidaan vaihdella muuttamalla valuaikaa.



Valumassa
Koostumukseltaan juoksevaa savea, joka sisaltdd saatdaineita ja vahintaan 35 % vetta.

Lietemaiselld savella valetaan esineita muottien avulla. (Saarenvirta 2013, 15.)



4 TUOTEVALIKOIMA

Pentikin keramiikan valmistus on keskittynyt Posiolle, Lappiin. Tehtaassa valmistetaan
tuotevalikoiman astiastot (Kuva 3) sekd muut keraamiset sisustusesineet. Tehtaan yhteydessa
sijaitsevat kokeilevaa tuotesuunnittelua toiminnassaan hyodyntava Pentik Studio (Kuva 2) ja
kynttildpaja. Muut tuotteet valmistetaan tarkoin valittujen ulkomaisten yhteistydkumppanien

avulla.

Pentikin valikoima kéasittda kattavasti sisustustuotteita aina astioista tekstiileihin (Kuva 4).
Lifestyle-kokonaisuus kasittaa sisustustuotteiden lisdksi yleisesti asumiseen ja arkielamiseen
tarvittavia tuotteita. Kasitteena lifestyle ilmaisee vapaa-aikaan ja tyohon liittyvia
kayttaytymismalleja, intresseja, tarpeita, asenteita ja arvoja, joihin vaikuttavat kulttuuri,
perhe seka sosiaalinen asema. Yksildilla, perheilla seka yhteisoilla on omanlaisensa
elamantapa, jonka avulla he selviytyvat fyysisissd, psyykkisissa ja ekonomisissa ympaéristoissa.

(WebFinance, Inc. 2014.)

Valikoiman perustaa, eli basic-mallistoa, tdydentavat nelja kertaa vuodessa vaihtuvat
sesonkimallistot (Pentik Oy 2014). Myymalat esittelevat valikoimansa kattavasti

sisustuskokonaisuutena, jossa esitelldan Pentikin tuotevalikoiman monipuolisuus ja erilaisten

materiaalien kirjo.

Kuva 2. — 3. Jasmiini-studiomallisto ja Tunturi-astiasto (Pentik 2014.)



KATTAUS SISUSTUS

ASTIASTOT PENTIK STUDIO

TUOTEVALIKOIMA

KALUSTEET ASUSTEET
TEKSTIILIT

LASISTOT

HYVINVOINTI HERKUT

Kuva 4. Pentikin tuotevalikoima (Korkalainen 2014.)



5 KYNTTILANJALAT TUOTEVALIKOIMASSA

Pentik tuli tunnetuksi kynttildnjaloista ja runsaista kynttelikoista jo yrityksen alkuvaiheessa
1970-luvulla (Kuva 5). Tuolloin kynttilanjalat olivat uniikkeja ja niita I0ytyi vaihtelevan varisina
ruskean eri savyista koboltin siniseen. Olemukseltaan esineet ovat melko vankkarakenteisia
seka vaihtelevia ja orgaanisen muotoisia. Myds kynttelikkddn asetettavien kynttildiden

lukumdara vaihteli paljon, yhdesta jopa kahteentoista kynttildan.

Myohemmin valikoimaan on kuulunut hillitympia vaihtoehtoja, jotka taydentadvat erityisesti
kattausta. Keraamiset kynttilanjalat kuuluvat osaksi perinteisia astiasarjoja, kuten Aino ja
Vanilja (Kuva 6 ja 7). Niiden rakenne on samanlainen, mutta koristelun avulla ne erotetaan
omiksi sarjoikseen. Vahéaeleiset kynttilanjalat sopivat myds muuhun sisustukseen, mutta
yhdistyvat hyvin vahvasti osaksi edella mainittuja sarjoja. Hillitysti kuvioidut tuotteet sopivat
mainiosti esimerkiksi arjen kattauksiin. Perinteinen muoto on turvallinen valinta osaksi kodin
sisustusta ja astiakattausta. Erilaisen vaihtoehdon tarjoaa lampokynttilalle suunniteltu

malli, joka kuuluu Vekki-tuotesarjaan.

Nykyaan tuotevalikoima sisaltaa paljon
erimallisia kynttilanjalkoja, mutta ne ovat
materiaaliltaan joko lasia tai alumiinia

(Kuva 8 — 10). Erilaisille kynttildille suunnitellut
kynttilanjalat ovat muodoltaan paaasiassa
korkeita ja siroja. Valikoima sisaltad myos
esimerkiksi pallokynttildille ja tuikuille

suunniteltuja malleja.

Kuva 5. Pentikin 70-luvulla valmistettu kynttilanjalka
(Korkalainen 2014.)
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Kuva 6. — 7. Vanilja — ja Aino — sarjaan kuuluvat kynttilanjalat (Pentik 2014.)

;
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Kuva 8. —10. Dali ja Natalia kynttilanjalat ovat suupuhallettua lasia, kun taas Decora on valmistettu alumiinista (Pentik 2014.)
16



6 TYYLI JA KOHDERYHMA

6.1 PENTIKJATYYLI

Siirryin tarkastelemaan tuotevalikoimaan perehtymisen jalkeen sielld esiintyvid yhtenevaisia
piirteita ja ominaisuuksia. Naiden perusteella kokosin yksityiskohtia, joista Pentikin tyyli

mielestani muodostuu (Kuva 14).

Pentikin sisustuskokonaisuuksia ja tuotevalikoimaa yhdistaa harmonia. Kaikki osat nayttavat
olevan tdydellisessa tasapainossa, vaikka kokonaisuus sisaltaa silti hyvin paljon
vaihtelevuutta. Vaihtelevuus koskettaa niin erilaisia tyyleja edustavia esineita, vareja ja
tekstuureja. Tasapaino sdilyy, kun naistd osista poimitaan toisiaan tdydentavat ominaisuudet.
Pentikin tyyli on siitd mielenkiintoinen, etta lukuisista erilaisista osioista huolimatta

kokonaisuus pysyy hyvin hallittuna.

Kun kokonaisuutta tarkastellaan ldhemmin, huomataan, etta se sisaltda runsaasti
mielenkiintoisia ja toisistaan eroavia yksityiskohtia. Esimerkiksi muuten yksinkertaista ja
modernia sisustusta tdydentavat varikylldiset ja vaihtelevan tekstuurin omaavat esineet,
pinnat tai tekstiilit (Kuva 11). Tallainen kontrastiasettelu tuo kokonaisuuteen mielenkiintoa ja
toisaalta se rikkoo liiallista vahaeleisyytta. Kyseinen ajatus toistuu usein Pentikin tyylissa ja
muuten rauhallista klassista tyylia teravditetdaan moderneilla yksityiskohdilla

(Jokela, Hemming ja Harjama 2007, 7).

Tekstuurien ja varisavyjen kirjo on erittain monipuolinen. Pintojen ei tarvitse olla taydellisen
sileitd tai samanvarisid, vaan luonnossa esiintyvéat vaihtelevan varisdvyt padsevat usein osaksi
sisustusta. Aistikkaat, tayteldiset ja energiset varit istuvat hyvin muuten skandinaavisen
selkedan sisustukseen, koska valkoiset ja neutraalit sdvyt rauhoittavat niitd (Kuva 13). Vaalean
tilan kylmyytta haivytetdan lampiman savyisilla tummilla pinnoilla. Luonnosta haetaan

inspiraatiota paitsi vareihin, niin myos esineiden tekstuureihin ja muotoihin.

Persoonallisuus ja yksildllisyys korostuvat Pentikin sisustuksessa ja tuotevalikoimassa.
Sisustuksiin sisaltyy runsaasti uniikkeja koriste- ja taide-esineitd, huonekaluja sekd maalauksia

(Kuva 12). Ne tekevat kokonaisuudesta ainutlaatuisen ja yksildidyn, mutta tarjoavat myos



erinomaisen inspiraation lahteen. Nayttavastd maalauksesta voi poimia esimerkiksi yksittaisia

tehostevareja muun sisustuksen joukkoon. Pentik nayttaa lisaksi sen, kuinka kayttoesineet

voivat olla osa toimivaa sisustusta.

Kuva 11. Pentik yhdista4 taidokkaasti erilaisia varej4 ja Kuva 12. Taide osana sisustusta (Avotakka 2012.)
pintoja (Avotakka 2012.)

Kuva 13. Runsaat etniset kuviot yhdistetdaan usein neutraaleihin savyihin (Glorian koti 2007.)
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6.2 KOHDERYHMA

Kohderyhman maarittely, eli asiakassegmentointi jakaa asiakkaat ryhmiin jonkin tai joidenkin
heita yhdistavien tekijéiden, esimerkiksi ian, sukupuolen, siviilisdadyn, ammatin ja
elamanvaiheen perusteella. Tama auttaa yritysta kohdentamaan resurssejaan oikein ja
lahestymadan samankaltaisia asiakkaita yhtenevalla tavalla.

(Ala-Mutka ja Talvela 2004, 55-57; Rope ja Vahvaselka 1998, 42.)

Yrityksen tuotteilla on varmasti erilaisia kohderyhmia (Kuva 15). Nakisin, ettd Pentikin
kohderyhma koostuu padosin kotimaisuutta arvostavista ja yrityksen brandiin luottavista
asiakkaista. Pentik on onnistunut luomaan toimivan ja vakaan uskon kuluttajiin kotimaisen
tyon, niin suunnittelun kuin valmistamisen, hyodyntamisella seka pitkalla historiallaan. Pentik
on nimena monelle tuttu jo lapsuudesta, joten yrityksen antama nostalgia seka tunnearvo
ovat monelle esineiden ohessa tarkea ominaisuus. Kohderyhman ika lahtee luultavasti 30:sta
ikdvuodesta ylospain, koska heille yritys on ollut jo pidemman aikaa tuttu (Liite 4). Yrityksella
on mielenkiintoinen tarina, joka kiinnostaa. Pentik on koko historiansa ajan uudistunut seka
monipuolistanut tarjontaansa, ja ndma ominaisuudet ovat myos vaikuttaneet sen

menestykseen.

Tuotevalikoima on taman lisaksi laaja ja tarjoaa asiakkaalle hyvan pohjan lahtea tekemaan
yksilollisia sisustuskokonaisuuksia. Myos Pentik Studion uniikit tuotteet vetoavat ihmisiin, kun
ymparilla on koko ajan runsaasti tarjontaa sarjavalmistetuista esineista. Tuotteiden tekninen
korkea laatu, kodikkuus ja esineiden yhdisteltavyys tekevat niista ajattomia valintoja kotiin.
Yrityskuvan yhdistyminen pohjoiseen ja Lappiin seka kotimaiseen luontoon antavat
asiakkaille mielikuvia, jotka toimivat osana Pentikin tuotteiden myonteistda markkinointia.
Voisin kuvitella sellaisten henkildiden mieltyvan tuotteisiin, jotka viihtyvat luonnossa

liikkumisesta, mokkeilysta seka erityisesti kotimaan matkailusta.

Pentikin tuotteista viehattyvat erityisesti sisustuksesta kiinnostuneet henkildt, jotka ovat
valmiita maksamaan laadusta ja yksilollisyydesta. Vaihtuvat sesongit tarjoavat jatkuvasti uutta
kokeilunhaluisille ja raikasta vaihtelua etsiville kodin sisustajille. Toisaalta tuotevalikoimaan
sisaltyy runsaasti myos perinteisen ja klassisen muotoisia esineitd, joita on jokaisen helppo

ldhestya. Toisaalta luulen, etta tyylin klassisuus ei ole niin l1dhella, esimerkiksi alle 30-
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vuotiaiden tyylid, jotta he olisivat Pentikin ydinkohderyhmaa.

Pentikin myymalat ovat paikkoja, joista haetaan paitsi esineitd ja inspiraatiota paitsi itselle,
niin myos lahjaksi. Uskon, ettd miehet osaavat lahestya Pentikia sopivan lahjan hankinnassa.
Ndin asiakaskunta ei varmasti rajaudu pelkkiin naisiin. Yritys korostaa toiminnassaan perheen
merkitysta ja tama nakyy, esimerkiksi iloisissa ja perheen yhteista aikaa kuvaavissa
mainoskuvissa. Mainoskuvissa on myos paljon lapsia, joten uskon tdman vetoavan erityisesti
perheisiin. Pentikin valikoima huomioi kattavasti myos lasten tarpeet ja heille onkin

suunniteltu omia tuotteita, esimerkiksi astiastot Bongo ja Nallukka.

KOHDERYHMA A

IKA: 30 — 50 - VUOTIAAT
PERHE: 2 — 3 LASTA, ASUVAT KOTONA
VAPAA-AIKA: MOKKEILY

TYO: MOLEMMAT VANHEMMAT
TYOELAMASSA

KOHDERYHMA B

IKA: YLI 50 — VUOTIAAT
PERHE: LAPSET OVAT JO MUUTTANEET KOTOA
VAPAA-AIKA: MATKAILU KOTIMAASSA

TYO: MOLEMMAT MAHDOLLISESTI JO ELAKKEELLA
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Kuva 15. Kohderyhmien ominaisuuksia (Korkalainen 2014.)



7/ SUUNNITTELU

Aloitin suunnitteluprosessin pohtimalla, millaisista yksittdisista ominaisuuksista Pentikin tyyli
muodostuu. Poimin tahan kysymykseen vastauksia vierailemalla yrityksen nettisivuilla ja
myymaldissa. Sen lisaksi tutustuin yrityksen historiaa ja toimintaa koskevaan kirjallisuuteen.
Pentikin tyyli ja tehtaan toiminta tulivat minulle tutuksi myos ollessani tyoharjoittelussa

keramiikkatehtaalla Posiolla.

Itsedni kiehtoo erityisesti Pentikin taito yhdistella erilaisia asioita toimiviksi ja esteettisesti
mielenkiintoisiksi kokonaisuuksiksi. Halusin suunnitella klassisen harmoniseen
kokonaisuuteen istuvan modernin, mutta luonnonldheisen yksityiskohdan. Mielestani
luonnosta 16ytyy helposti muokattavia ja toimivia muotoja seka pintoja esineiden
suunnitteluun. Aiheena luonto on tarkea ja helposti lahestyttava, joten tamakin puoli sai

minut tarttumaan suunnittelussa ideoiden hakemiseen luonnosta.

Halusin ottaa suunnittelussa huomioon yrityksen nykyiset kynttilanjalanmallit, mutta myos
muiden kotimaassa toimivien suurten sisustusesinemyymaloiden, kuten littalan, Arabian ja
Ilkean nykyisen tarjonnan. Tavoitteena oli rohkeasti erottua markkinoista ja tuoda esiin taysin
poikkeava idea tuotteen muotoilussa. Pyrin pddsemaan irti tavanomaisesta kynttilanjalan

mallista ja ideoimaan rohkeasti uudenlaisia muotoja.

Keskustelin harjoitteluni aikana Anu Pentikin kanssa tulevasta suunnitelmasta ja hanen
mukaansa malli voisi olla muodoltaan edustaa jotakin ihan uutta, mutta sen pitaisi olla
samalla helposti l[ahestyttava eika esimerkiksi liian geometrinen. Suunnitteluni alkoi
hakemalla sopivaa ajatusta tuotteen taustalle, silld aihetta ei ollut toimeksiannossa maaratty.
Sovimme, ettd saisin suunnittelun edetessd palautetta muilta tehtaan asiantuntijoilta,

erityisesti tuotteen teknisten ominaisuuksien suhteen.

Aloitin suunnittelun tekemalla aikataulun ja maarittelemalld, miten koko prosessi etenee.
Jaoin prosessin eri osioihin, joita olivat: tiedonhankinta, ideointi, suunnitelman valinta ja sen
testaus. Ty eteni hyvin johdonmukaisesti, vaikka taustatiedon hankkimiseen palattiin viela

suunnitteluvaiheessa (Kuva 16).
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Kuva 16. Suunnitteluprosessin vaiheet ja suunnitelman osa-alueet (Korkalainen 2014.)
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8 LUONTO INSPIRAATIONA

Suunnitteluprosessi alkoi Pentikin tuotevalikoiman ja tyylin tarkastelulla. Poimin yksittaisia ja
toistuvia ominaisuuksia, joita huomasin yrityksen tyylissa toistuvan. Luonto ja pohjoisen
tunnelma ovat vahva osa suunnittelua, esimerkiksi ideat muotokielen ja varityksen suhteen
ovat hyvin usein perdisin luonnosta. Koska tadta piirretta ei voi erottaa Pentikistd, niin paatin
ottaa sen yhdeksi suunnitelmani osaksi. Lahdin tutkimaan luonnosta |0ytyvia suunnitelmani
kannalta mielenkiintoisia muotoja ja tekstuureja. Piirsin huomiota herattavia asioita
luontoaiheisista valokuvista muistiin ja jalostin niista esineeseen sopivia muotoja. Kuvat, joita
selasin, olivat [ahtoisin ensisijaisesti omista sdhkoisista kokoelmista, mutta hakiessani
inspiraatiota, esimerkiksi koivun pintakuvioinnista, siirryin katselemaan kuvia nettisivuille.

Lappi ja pohjoisen karu luonto olivat padaiheita selatessani inspiroivia kuvia.

Kun aloitin ideoinnin, huomasin alussa keskittyvani lilkkaa mahdollisen tuotteen teknilliseen
toteutukseen. Mietin tuolloin liikkaa mallien ja muottien toteutusta, mika jarrutti
huomattavasti runsaan ja tulosrikkaan ideoinnin kulkua. Koska ideoiden syntyminen tuntui
vaikealta, lopulta paastin irti teknillisten asioiden suunnittelusta. Luulen, etta jollakin tavalla
myds jannitin kokemattomuuttani suunnittelijana seka asetin itselleni lilkaa paineita jo
alkuvaiheessa suunnitelmien toimivuuden ja sopivuuden suhteen. Paasin tasta tunteesta
eroon ajattelemalla koko prosessin yhtena oppimiskokemuksena, joka rikastuttaa
ammatillisuuttani. Kokeneetkaan suunnittelijat eivat valttdmatta saa heti aikaan toimivaa

ideaa, vaan sopivan suunnitelman etsiminen kuuluu oleellisesti ammatin luonteeseen.

Kuvien selailun myota suunnitelmia alkoi tulla paljonkin ja loppujen lopuksi padsin jopa
karsimaan ideoita. Tarkastelin erityisesti ideoiden jatkokehitysmahdollisuuksia ja erityisesti
sitd, herattavatkdé ne minussa jonkin mielikuvan tuotteesta. Kokosin tdman tyon kannalta

potentiaaliset ideat ja tein niistd hieman pidemmalle vietyja seka siistittyja versioita.

Toimeksiantajalle menevia ideoita kertyi kaikkiaan kymmenen, joista jokaisen ajatus oli
lahtoisin luonnosta. Ideoihin sisaltyi nykyisiin Pentikin sarjoihin kuuluviksi tulevia tuotteita,
mutta suurimmaksi osaksi innovaatioita, eli tdysin uudenlaisia tuoteideoita. Koska en saanut
juuri mitdan lahtokohtaa suunnittelun suhteen, pyrin hahmottelemaan mahdollisimman
erilaisia muotoja ja pintakuvioinnin ideoita. Minun piti ikdan kuin etsia toimeksiantajaa
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miellyttdvad ideaa ja muotoa, joka tarjoaisi alun tulevalle suunnitelmalle. Jo téssa vaiheessa
suunnitelmat oli tarkoitettu sarjatuotannolliseen valmistukseen, koska mielestani olisi ollut
haastavaa lahted suunnittelemaan tuotetta Pentik Studion mallistoon. Sain kokemusta
studion toiminnasta harjoitteluni aikana, jolloin tyoskentelin siella koristelijana. Koen
studiontoiminnan ja sen tuotteiden suunnittelun niin vahvasti Anu Pentikin omaksi ja
henkilokohtaiseksi alueeksi, ettd koin tuotteen suunnittelun sinne liian vaikeaksi.

Lahetin toimeksiantajalle koosteen ideoistani tulevan kynttilanjalan muotoilun suhteen

(Kuva 18).

Valinta kohdistui ideaan, jossa hyodynnetaan kallion pinnasta |6ytyvaa tekstuuria. Mielestani
kyseinen idea oli jo alun perin kiinnostava, koska materiaalina keramiikka tarjoaa otollisen
tilaisuuden lahtea tuomaan “lohkaremaista” tekstuuria esineen pintaan. Sain ohjeet
kynttilapesan mittojen ja muodon suhteen seka tehda mallista korkeamman, mutta myds
erikorkuisia vaihtoehtoja. Sen lisdksi esineen kokonaismuotoa oli maaritelty lieriomaiseksi ja
antiikkikynttilalle sopivaksi. Antiikkikynttilalle on vain muutama keraaminen kynttilanjalka
valikoimassa, joten uskon, ettd sen vuoksi ideaa haluttiin kehittdd nimenomaan sita varten.
Kyseinen kynttilamalli on lisaksi korkea ja arvokkaanoloinen, joten luulen, ettd toimeksiantaja
pystyi yhdistamaan ideani sopivaksi juuri antiikkikynttilalle. Mielestani valinta kynttilan
suhteen oli hyva, koska itsedni kiinnosti |6ytdaa sopiva esineen muoto kyseiselle siron
malliselle kynttildlle. Sen lisaksi antiikkikynttila on mielestani hyvin juhlallinen, ajaton ja

tyylikas, joten koin kynttilanjalan suunnittelun sille erittdin mielenkiintoiseksi aiheeksi.

Kallion pinta tuli mieleeni, kun muistelin retkedni Posion Korouoman rotkolaaksossa, jossa
korkeat kallionseinamat kohoavat ylospain (Kuva 17). Kyseinen paikka jotenkin pysaytti minut
karulla olemuksellaan ja hiljaisuudellaan. Kallioiden jylhd olemus ja murentuneet seindmat
saivat minut pohtimaan sitd aikamaaraa, jonka kallionseindmat ovat vaatineet
muotoutuakseen sellaiseksi kuin ne ovat. Aikaan liittyvat ajatukset saivat minut tuntemaan
itseni pieneksi, aivan kuin olemukseni olisi vain kuiskaus suurten kallioiden ian rinnalla.
Yllatyin todella paljon, kuinka suuren vaikutuksen ja elamyksen kyseinen paikka minulle
tarjosi. Korouoman rotkolaakso on erinomainen paikka hiljentymiselle ja ainutlaatuinen

paikka hakea energiaa kaupungin kiireen kestamiseen.
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Kuva 18. Kynttilanjalan muodon hahmottelua (Korkalainen 2014.)



Kun tarkastelin kallioiden pintaa, niin tuntui, ettd olin valilld eksyksissd sen suhteen, millaista
kuviointia ja pinnan jaksotusta lahtisin tekemaan. Mielipiteeni vaihteli hyvin paljon tassa
asiassa, silla toisaalta halusin terdvyytta esineeseen, mutta valilla tuntui, etta se olisi tehnyt

esineestd lilan kovan oloisen (Kuva 19).

Itselleni valittu idea oli sopiva, silla pystyin jo hahmotellessani muotoja kuvittelemaan kallion
pinnan esineen pintakuviona. Ryhdyin kuitenkin tarkastelemaan kuvia kallioista, niin
huomasin niissa olevan lukemattomia erilaisia vaihtoehtoja, mista lahtea jalostamaan
tekstuuria esineeseen. Valilla pinnan hahmottelu tuntui vaikealta juuri tdman vuoksi ja
valinta eri pintakuvion jaksotusten valilla haastavaa. Suunnittelun alkuvaiheessa mielipiteeni
ja tavoitteeni tassa asiassa vaihtelivat, minka vuoksi ndin yha enemman tarkeana

kolmiulotteisten pintakokeilujen tekemisen.

Esineen nimen valinta ei ollut vaikeaa, vaan ajatus sen suhteen tuli jo melko aikaisessa
vaiheessa ideointia. Ryhdyin muistelemaan Korouomaa ja sitéa mita kaikkea kyseisessa
ymparistossa oikein esiintyy. Ajattelin niitd asioita, joita kyseinen paikka minulle tarjosi: karut
maisemat, korkeat kallionseinamat, raikas ja sumuinen ilma seka hiljaisuutta ajoittain rikkovat
luonnon aanien heijastumiset. Kallioiden toistuvuuden voima oli ominaisuus, jonka halusin
tuoda esille tuotteen nimessa. Mietin sanoja, jotka kuvaavat toistuvuutta ja sitten yhta akkia
sana kaiku tuli mieleeni. Tiesin heti, etta sillda nimelld kutsun tuoteideaani. Mielestani kaiku
on sanana erittdin kaunis ja tunnelmallinen. Sen lisdksi se on tarpeeksi lyhyt ja ytimekas,
joten se soveltuu hyvin tuotenimeksi. Kaiku kuvaa kallioympariston ominaisuuksia toistaa
aania ja toisto on olennainen osa suunnitelmaani, jossa mietitdan tuotetta myds sarjana.
Minusta oli nimen avulla hienoa tuoda myos yksi uusi elementti, eli 8ani, osaksi muuten

hyvin visuaalisesti vahvaa tuotetta.
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Kuva 19. Muotojen hahmottelua kallion pinnasta (Korkalainen 2014.)







? PROTOTYYPP!

9.1 MATERIAALI JA TESTAAMINEN

Valitsin pintatekstuurin testaamiseen kipsin, koska se sopi hyvin suunnitelmaan ja tavoiteltu
pinta vaatii tietynlaista kovuutta. Kyseisesta materiaalista saa mitoiltaan ja muodoiltaan
tasmallisempaa tulosta kuin mita vaikka savesta saisi. Kipsin valitseminen saven sijaan oli
luontevaa sen tyostettavyyden vuoksi. Tyostin pintaa erilaisilla valineilla ja vaihtelin myos
tapoja. Mielessani oli tietynlaisia piirteita, joita halusin esineen pinnasta l6ytyvan. En
halunnut esineen pintaan liian jyrkkia korkeuseroja, jotka tekisivat teollisen valmistamisen
liilan haastavaksi. Tavoitteeni oli my®s saada pinnasta vaihteleva ja kuviosta ylospain kohoava.
Hahmottelin alkuvaiheessa pintaa paljon piirtamalla seka tietokoneella ettd kasin (Kuva 20 ja

21).

Mielestani prototyyppi kipsista olisi jaanyt liilan kauaksi keraamisen tuotteen ominaisuuksista,
joten paatin valmistaa keraamisen prototyypin. Kokeiltuani ensimmaisen kerran kuvion
tyostamista kipsiin huomasin, ettd sen himmea pinta ei anna tarpeeksi perusteellista kuvaa
tekstuurista. Keraamisen prototyypin avulla tuotteen ominaisuudet tulisivat paremmin esiin
ja suunnitelman toimiminen esineessa olisi helpommin tarkasteltavissa, kuten myds tekniset
ominaisuudet ja tuotteen mahdolliset mitat. Lasitteen antama kiilto taas nayttaisi tekstuurin

sopivuuden esineen pinnaksi.

Pinnan muoto vaihteli rajusti. Koin, ettd haastavaa tulevan pintakuvioinnin valitsemisesta teki
se, ettd mielipiteeni vaihteli paljon. Taman takana oli paine saada aikaan sellainen kuviointi ja
esine, joka olisi mahdollista toteuttaa teollisesti. Aluksi pintakokeilut olivat sdrmikkaita ja
melko graafisiakin, mutta lopulta pdaadyin viemaan pintakuviointia enemman halkaistun
lohkareen tyylisen pinnan suuntaan, koska ajattelin sen olevan hillitympi ja toisaalta
valmistaminenkin olisi helpompaa (Kuva 18). Huomasin kokeiluja tehdesséni, ettd teravissa ja
sarmikkdissa pinnan muotojen korkeuserot kasvavat helposti jyrkiksi, mika voi vaikeuttaa

tuotteen valmistamista.

Konkreettisten materiaalitestaamisien ohella kdytin apuna suunnittelussa 3D-

mallinnosohjelmaa (Kuva 22 ja 23). Tarkastelin myds lahemmin jo olemassa olevia erilaisia
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kynttilanjalkoja ja niiden mitoitusta. Naiden perusteella hahmottelin esineelle sopivat ja
mahdollisimman tasapainoiset mitoitukset. Huomioin tuotteiden rakenteessa sen, miten
vankasti ne pysyvat pystyssa. Pyrin huomioimaan mitoissa ja muodoissa koko ajan teollisen
valmistuksen. Lahetin mallintamani kuvat ja tavoitemitat toimeksiantajalle. Sain palautetta
tehtaan mallimestari Jani Kdmaraiseltd (30.1.2014), jonka mukaan suunnitelmat ovat
toteuttamiskelpoisia, mikdli muotin osia vahennetaan ja kynttilapesan liittdmisessa

hyodynnetaan lasitetta. Muuten tuotteen mitat olivat toimivia.

Kuva 20. Esineen pinnan hahmottelu (Korkalainen 2014.)

Kuva 21. Pinnan hahmottelu esineeseen (Korkalainen 2014.)
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Kuva 22. Pinnan testaaminen kipsilla (Korkalainen 2014.)
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Kuva 23. Esineen suunnittelu 3D-mallinnosohjelmalla (Korkalainen 2014.)
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9.2 MALLIN JA MUOTIN VALMISTAMINEN

Aloitin mallin valmistamisen laskemalla sen tavoitemitat. Olen jo aikaisemmin kayttanyt
Susanna Vesalaisen opinnaytetydssa esiintynyttd posliinimassan reseptia (Liite 5). Sdadin
massan sadtoaineiden (Dispex 0,31 %) ja veden (38 %) avulla sopivaksi. Posliinimassan
kutistuvuus on noin 13 prosenttia ja se taytyi huomioida, kun lahdin tavoittelemaan

hyvaksyttyja mittapiirustuksen mittoja.

Kokemuksieni mukaan malli kannatti valmistaa Primosupra 60-kipsista sen lujuuden vuoksi.
Toisaalta kyseinen kipsi on myds melko vaivatonta tydstaa. Samalla, kun valmistin mallia, niin
pohdin tulevan muotin rakennetta. Suunnitelmieni mukaan muotista ei tulisi toimiva
sarjavalmisteiseen kayttdon, mutta tavoitteeni oli saada aikaan muutama kappale, joten
tuleva muotin rakenne ja kdyttotapa sopi siihen hyvin. Tarkoituksena oli saada aikaan
kappale, jota tarkastelemalla voidaan suunnitelmaa tarkastella ja tehda siihen parannuksia.
Keramiikkatehtaassa sarjatuotannon mallien ja muottien valmistamisesta vastaavat malli- ja

muottimestarit.

Mallin tydstaminen alkoi piirtamalla pintaan linjoja, jotka helpottaisivat kuvioinnin
sijoittamista. Piirtamisen jalkeen hioin pintaan vaihtelevia syvyyseroja ympari kappaletta ja
lopuksi viimeistelin pinnan siklilla tasaiseksi. Viimeistelin mallin sellakalla, jota sivelladn
valmiin mallin pintaan. Kun lakka oli kuivunut, niin soopasin mallin pinnan. Juuri ennen
kaikkia kipsivaluja, pinta kasiteltiin vield pienelld maaralla rasvaa, joka on kipsimuottien

erotusaine.

Hieman aiempaa Primosupra 60-kipsia pehmeampi Primosupra 70-kipsi sopi hyvin muotin
osien materiaaliksi. Muotin olisi saattanut voida tehdé kahdella sivuosalla, mutta varmuuden
vuoksi paadyin valmistamaan kolme sivuosaa (Kuva 24). Sivuosat valmistettiin yksi kerrallaan
rajaamalla haluttu osio savipedin avulla (Kuva 25). Kun yksi muotin osa valmistui, niin sita
pystyi hyddyntamadn seuraavaan osan kipsivalussa. Valmistuneisiin osiin porattiin valujen
valissa lukot. Lukitus pitda muotin koossa ja tiiviind valujen ajan ja mahdollistaa muotin

avaamisen, kun valu on valmis irrotettavaksi.
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Kaikkien osien ollessa valmiita, tein pohjaosan, eli kynttildapesan kipsidreijalla. Sovittelin
kynttildpesan sivuosien véliin oikealle kohdalleen ja valoin sen paalle lisda kipsia, jolla siitd
tulisi kannatteleva pohjaosa. Valoin muotille vield lopuksi tasaisen kipsilevyn, joka kuului

myos osaksi muottia. Tasaisen levyn avulla pyrittiin saamaan kappaleille tasainen pohja.

MUOTIN RAKENNE JA OSIEN VALMISTAMINEN

Lukot pitivit osat paikallaan

Osat 1. — 3. ovat muotin

sivuosat. P
® e
7
[ 4
1. .
2.
L
® |
o Kynttildpesin valava osa
®
3.

Kuva 24. Vasemmalla muotti ylhaalta kuvattuna ja oikealla sivusta katsottuna (Korkalainen, 2014.)

Kipsin valaminen ja tuleva
muotin osa

Savi apuna rajauksessa

Kuva 25. Muotin osan valmistaminen (Korkalainen, 2014.)
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9.3 VALAMINEN JA VIIMEISTELY

Kun muotti oli kuivunut muutaman vuorokauden ajan, aloitin sen testaamisen (Kuva 26).
Kuivuessaan muotista haihtuu vetta ja kipsin koostumus supistuu. Talldin muotin rakenne
seka osat mukautuvat toisiinsa entista tiukemmin ja muotista tulee tiiviimpi. Olen aiemmin
valanut ohuempiseinaisia esineita kayttamallani Posliinimassalla ja silloin seinamaa on
muodostunut noin 4 millimetria 15 minuutissa. Massan sekoittamisen jalkeen annoin sen

seistd noin puoli tuntia, jotta ylimaaraiset ilmakuplat poistuisivat.

Taysin kuiva muotti kannattaa ennen savella valamista kostuttaa, jotta sen kapillaarikanavat
aktivoituvat ja kipsin imuvoima tehostuu. Muotti puristettiin kiristysnauhoilla tiiviiksi, jotta se
ei aukea massan kaatamisesta johtuvan paineen vuoksi. Muotin tayttamiseen kului massaa
noin 2,5 litraa. Kynttilanjalan korkeudesta ja rakenteellisesta haastavuudesta johtuen paatin

nostaa valuaikaa 20-25 minuuttiin muotin kosteudesta riippuen.

Kayttamani massa on melko nopea kuivamaan, joten muottia voi alkaa avata ja esinetta
irrottamaan jo 30 minuutin kuluttua ylimaardisen massan pois kaatamisesta. Kynttildpesan
osa (Kuva 21) kannatti irrottaa muotista melko pian, silld massan kuivuttua se kutistuu ja
alkaa puristamaa kipsiosaa. Talldin on vaarana, etta osan irrottaminen repii tai vaantaa

kynttildpesaa.

Esineista tuli melko painavia ja uskon, etta valuaikaa olisi voinut vield lyhentaa. Lopullisessa
tuotteessa seinamavahvuus olisi ehdottomasti prototyypin seindmaa ohuempi. Kun kappale
oli kuivunut muutaman pdivan ajan, niin aloitin viimeistelyn. Muottisaumojen viimeistely oli
haastavaa pintakuvioinnin vuoksi, mutta esineen ollessa tdysin kuiva sekin onnistui. Kaytin
viimeistelyssa apuna kirurginveista ja lopuksi pyyhin kappaleen pinnan kostealla sienella.
Jotta kappaleen lasittaminen olisi helpompaa, niin laitoin kuivuneet kappaleet raakapolttoon

900 °C asteeseen.

Ennen lasittamista puhalsin esineen pinnalta polyt paineilmalla. Valitsin lasitteeksi kiiltavan ja
kirkkaan EC 315-lasitteen (Liite 5), jonka olen todennut jo aiemmin toimivaksi kdyttdmani
posliinimassan kanssa. Kyseinen lasite on perdisin Emmanuel Cooperin kirjasta The Potter's

book of glaze recipes (2004). Kaytin lasittamiseen paineilmalla toimivaa lasitusruiskua, jolla
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saa mielestani helpoiten tasaisen lasitetun pinnan. Lasituspoltto tapahtui 1260 °C asteessa,
jossa EC 315 sulaa parhaiten jattden kauniin valkoisen ja kiiltdvan pinnan esineeseen.

Valmistin kynttilanjalkoja valmiiksi asti kaikkiaan seitseman kappaletta (Kuva 27).

MUQOTILLA VALAMINEN

@
® e e e e e e 3. VYlimitrdinen massa kaadetaan pois

4. Muotti kiitnnetiitn ympiiri jo asetetaan

tasaisen kipsilevyn piidlle, jolloin
seintmistd valuva massa tayttdd pohjan

Kuva 26. Muotilla valaminen (Korkalainen 2014.)

] 1. Muotti tdytetidn valumassalla
@
@
2. Esineen seinimd muodostuu valuajan
aikana (20 — 25 min)
@
2
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Kuva 27. Muotti, valettu kappale ja valmiita esineitéd (Korkalainen 2014.)
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10 SUUNNITELMAN JATKOKEHITYS

Olin positiivisesti yllattynyt siitd, kuinka hyvin idea kallion pinnan hyddyntamisesta toimii
esineen pinnalla. Mielestani pinta tarjoaa monia jatkokehitysmahdollisuuksia ja kokeiluni oli
vasta ensimmainen aste. Jatkossa tuotteeseen olisi tehtdva monia muutoksia (Kuva 28).
Kiiltava lasite tuo hienosti esiin pinnan vaihtelut ja valojen vaihtelut antavat muuttuvaa
ilmetta esineelle. Prosessin aikana minulle herasi halu kokeilla viela lisaa erilaisia tekstuureja
sisustusesineiden pintaan. Tallaiset pinnat voivat antaa todella mielenkiintoisia
katseenkiinnittdjid, olipa kyse sitten runsaasta tai yksinkertaisesta sisustuksesta. Neutraali
valkoinen vari tekee tuotteen kokonaisilmeesta hillityn ja saa sen sopimaan vaihteleviin

tiloihin.

Huomasin valmiin prototyypin avulla, kuinka tarkeaa on, ettd muotin pinnat ja saumat ovat
mahdollisimman moitteettomassa kunnossa. Vaihtelevan pinnan viimeistely on haastavaa,
mikali muotin saumat eivat ole tdysin pitavat. Teollisessa valmistuksessa oikeanlaisen ja
toimivan muotin valmistaminen olisi ehdottoman tarkeda, koska valmistettavia tuotteita on
suuri maara. Toisaalta mydskaan aikaa kappaleiden viimeistelemiseen ei ole kovin paljon.
Mikali jatkaisin tuotteen kehitysta, niin kiinnittaisin huomiota ehdottomasti kuvioinnin
muotoon ja kappaleen sivujen padstdvyyteen, jotta muotin sivuosat voitaisiin karsia
nykyisesta kolmesta kahteen osaan. Tama vahentaa kustannuksia ja toisaalta mitd enemman

muotissa on osia, niin sitd haastavampaa sen kaytto yleensa on.

Mielestani tuotteen lieriomaista kokonaismuotoa voisi runsaasti keventda. Prototyypissa
huomaa, kuinka raskaaksi esineen olemus jai (Kuva 29). Osaltaan myos kuviointi edesauttaa
tata. Kynttilan kapea ja korkea muoto on talla hetkella liian ristiriitainen esineen painavan
olemuksen kanssa. Laitoin mittapiirustuksissa pienemman mitan esineen halkaisijaan kuin
mitd prototyypin halkaisija on. Massa ei kutistunut juuri halkaisijan kohdalta niin paljon kuin
sen laskujeni mukaan olisi pitanyt (Kuva 30). Kevensin tuotteen mittoja myos 3D-
mallinnoskuviin. Uskon, ettd halkaisija ei saa menna liian kapeaksi tai muuten esineen
pystyssa pysyminen karsii. Tama ongelma tulee eteen varsinkin korkeammissa kynttilanjalan
malleissa. Lieriomainen muoto toimii hyvin runkona vaihtelevalle pintatekstuurille. Se ei
kiinnita liilkaa huomiota, jolloin kokonaisuudesta ei tule liilan sekavaa. Samalla se edesauttaa
esineen vankkaa pystyssa pysymista.
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Prototyypin valmistuttua mielenkiintoni heréasi kuitenkin pohtimaan, etta olisi
mielenkiintoista kokeilla my6s hieman ylospadin kapenevaa mallia ja yksinkertaistaa
pintatekstuuria (Kuva 31). Antiikkikynttild sopi hyvin valmistamaani prototyyppiin ja pysyi
kallistumatta seka turvallisesti pystyssa. Prototyyppia valmistettaessa oli otettava huomioon
erityisesti esineen pohjan suorassa pysyminen. Vaikka valoin muotin alle ja pohjan
muodostavan tasaisen kipsilevyn kivitason paalla, niin silti pohja kallistui helposti. IImio voi
johtua muotin rakenteesta ja kappaleen pohjaa ymparoivista saumoista. Toisaalta

kappaleiden liian aikainen liikuttelu voi edesauttaa pohjan vaantymista.

Kynttilapesa toimii hyvin ja sen muoto sopii mielestani muuhun kokonaisuuteen. Muoto
mahdollistaa my0os sen, ettei kynttilasta mahdollisesti valuva steariini jaa nakyviin
kynttildpesan muodon ansiosta. Se ikaan kuin “keraa” valumiset piiloon. Prototyyppia
valmistettaessa kynttilapesan osa muottiin oli haastava toteuttaa, mutta tehtaan
asiantuntijan mukaan sen rakenteessa ei ollut mittapiirustusten mukaan ongelmia. Uskon,
etta teollisessa ymparistossa kyseisen osan valmistettavuus olisi helpompaa, koska heilla on
kokemusta kynttildpesien muotoilusta seka valmistamisesta. Mielestani sisddnpain

kaantyva “uppoava” muoto toimii monimutkaisen kallion pintatekstuurin kanssa, jolloin
esineen kokonaisilme pysyy hillittyna. Mikali pintatekstuuria muutettaisiin vahaeleisemmaksi,
niin sitten mahdollisuus ulkonevaan kynttildpesaan voisi olla kokeilemisen arvoinen asia.

Tallainen ulkoneva muoto voisi muistuttaa, esimerkiksi pullon suun osaa.

Mallinsin 3D-suunnitteluohjelmalla lisaksi tuikulle suunnitellun kynttilanjalan mallin (Kuva
32). Hain mitat kyseiseen tuotteeseen jdlleen vertailemalla markkinoilla olevia tuotteita.
Uskon, ettd ideoimassani pintamuodossa riittaa potentiaalia antiikkikynttilan lisaksi myds
muille kynttil6ille suunnatuille malleille. Kehittelemalla pinnan kuviointia pienemmaksi ja
sirommaksi, se sopisi lisaksi muiden sisustustuotteiden, kuten ruukkujen ja maljakoiden

pinnaksi.
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SUUNNITELMAN
JATKOKEHITYS

PINTATEKSTUURI

VALMISTAMINEN

Kuva 28. Suunnitelman jatkokehityksen alueet (Korkalainen 2014.)
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Kuva 30. Mittapiirustukset kynttilanjalasta (Korkalainen 2014.)
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MUODON KAVENTAMINEN

Vasemman puoleinen piirustus
esittid prototyypin nykyistd
leveyttd (noin 90 mm). Oikea
piirros on taas tavoitemitta,

joka olisi tuotteessa
jatkokehityksen jtlkeen

(noin 65 mm-70 mm).

Muotoa voisi yrittid keventdd myos
kaventamalla esineen yldosaa, mutta

pitdmilld alaosan tarpeeksi leveinid, jotta

esine pysyy tukevasti pystyssi.

Kuva 31. Muodon kehittdaminen (Korkalainen 2014.) 44



ESITYSKUVAT TUOTTEEN KEHITTAMISESTA SARJAKSI

Kuva 32. Tuotteen kehittdminen sarjaksi (Korkalainen 2014.) 45



11 TUOTTEEN SOVITTAMINEN VALIKOIMAAN

Kun aloitin suunnitteluprosessin, pyrin ideoimaan idean ja tuotteen muodon, joka ei ole
sidoksissa sesonkimallistoon, vaan on tarpeeksi ajaton istumaan monenlaiseen sisustukseen.
Sesonkituotteen suunnittelu olisi ollut myos lilan haastavaa, koska en ole tietoinen Pentikin
tulevien sesonkimallistojen teemoista. Minulla oli oikeastaan jo alun perin kiinnostusta

tavoitella ajatonta kauneutta ja tietynlaista klassisuutta.

Mielestani lopputulos soveltuu kaytettavaksi, esimerkiksi tumman tai vaalean sisustuksen
yksityiskohtana. Tummassa sisustuksessa valkoinen vari ja kiiltdva pinta tuovat valoisan
yksityiskohdan, kun taas vaaleassa sisustuksessa kynttilanjalka erottuu monimuotoisen ja
mielenkiintoisen pintansa ansiosta (Kuva 33). Huomasin jo aiemmin Pentikin hyodyntavan
vaaleissa tiloissa tekstuurien voimaa, muun muassa esineiden pintoina. Se olikin yksi ajatus
valkean tuotteen takana. Toisaalta, jos ideaa vietaisiin pidemmalle, niin en rajaa pois muiden
varivaihtoehtojen kehittelemista. Nakisin tuotteen pinnassa potentiaalia ldhted kokeilemaan,

esimerkiksi helmenharmaata varia.

Kuva 33. Tuotteen sovittaminen sisustukseen (Korkalainen 2014.)
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12 PALAUTE KONSEPTISTA

Lahetin kynttilanjalan esittelyn (kts. Liite 2) Anu Pentikille, joka antoi minulle palautetta
tuoteideasta yhdessa tehtaan tuotantopaallikké Lahja Ylisirnion ja mallimestari Jani
Kamaraisen kanssa. Saadakseni lisaa nakdkulmia tuoteidean sopimisesta tuotevalikoimaan,
niin lahetin kyseisen esittelyn myos Kuopio Matkuksen Pentik-myymalan myymalapaallikkod

Katri Savolaiselle.

Sain toimeksiantajalta hyvaa palautetta tuotteen idean sopivuudesta Pentikin
tuotevalikoimaan (Liite 3). Palautteen mukaan tuotteen esittely oli selkea ja toimeksiannon
mukainen. Olin onnistunut kehittdmaan suunnitelmaa niin, ettd se on myos teknillisesti
mahdollinen toteuttaa. Olisin esittelyssa voinut tuoda esille, millaista lasitetta olin
tuotteeseen ajatellut. Sen lisaksi arvioivia henkildita mietitytti korkeimman vaihtoehdon
pystyssa pysyminen, mutta lyhempi versio esineesta olisi toimiva. Jotta varmuus valikoimaan
sopimisesta saataisiin, niin esineen prototyyppi pitaisi [ahettaa Pentikin tuotetiimin

katsottavaksi, joka arvioi suunnitelman sopivuuden Pentikin tuotevalikoimaan.

Olen tyytyvdinen palautteeseen, silla tehtava oli haastava. Suunnitelman ideassa on
toimeksiantajan mukaan aineksia jatkokehitykseen. Uskon, ettd nimenomaan pinnan idea on
sellainen, joka olisi erittdin hyvin hyddynnettavissa. Aiheena se on neutraali ja toisaalta aikaa
kestava, eika se lokeroi tuotetta mihinkaan aikakauteen. Paasin tavoitteeseeni siindkin, etta
sain valitettya toimeksiantajalle selkeat kuvat suunnitelmastani. Unohdin tosin korostaa

esittelyssa lasitteen ominaisuuksia, eli kirkkautta ja kiiltavyytta.

Kuopio Matkuksen myymalan myymalapaallikko Katri Savolainen toteaa sdhkodpostiviestissa
(Liite 4), etta tuote on hdanen mielestaan sopiva Pentikin tuotevalikoimaan. Hanen mielestaan
olin onnistunut tuomaan luonnosta kumpuavan inspiraation esiin tydssani ja olen tasta
hanen kanssaan samaa mieltd. Han nosti esille varteen otettavan kehitysehdotuksen
vaaleanharmaasta vérivaihtoehdosta, jolloin kynttildnjaloista koostettavaan sarjaan saisi lisda
kontrastia. Tuotteeni kuulemma korostaa kotimaista kasilla tekemisen taitoa seka

suomalaisuutta, mikd on mielestani erittain hienosti sanottu.
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13 POHDINTA

Opinnaytetyoni aihe vastasi juuri sitd, mita haluaisin tulevaisuudessa ammatikseni tehda.
Mielestani prosessissa yhdistyivat hienosti taustatiedon hakeminen suunnitelman pohjaksi,
ideoiden keraaminen seka konkreettinen materiaalin kokeilu seka testaaminen.
Suunnitelman toiminnan testaaminen vaati ehdottomasti kolmiulotteisen prototyypin
valmistamista, silla kasin piirtden tai tietokoneen suunnitteluohjelmalla mallintaminen, ei
antanut tarpeeksi selkeaa kuvaa tuotteesta. Kolmiulotteinen malli antoi hyvan lahtékohdan
suunnittelutydn jatkamiselle ja tuotteen ominaisuuksien kehittdmiselle. Sain tydn aikana
kattavan kdsityksen siitd, kuinka tarkeda on voida yhdistda materiaalikokeilu osaksi toimivaa

ja eteenpadin menevaa suunnittelutyota.

Aloitin tyoskentelyn oikeastaan jo harjoittelun aikana, jolloin tydskentelin erilaisissa
tehtavissa keramiikkatehtaalla. Pentik ymparoi minua kaikkialla ja voisin sanoa, ettd aloitin jo
tuolloin suunnitteluni taustatutkimuksen. Minua kiinnosti selvittaa nimenomaan
ominaisuuksia ja yksittdisia asioita, jotka tekevéat Pentikista niin persoonallisen ja erottuvan.
Valilla tuntui, etta keskityin liikaa itse kirjalliseen aineistoon ja se jarrutti itse ideoinnin
aloittamista. Toisaalta hyva taustatutkimus auttoi minua ideoimaan monta toisistaan eroavaa
suunnitelmaa ja etsiméaan sita tietynlaista asiaa, joka veisi minua eteenpain suunnittelussa.
Onnistuin saamaan melko pian toimeksiantajaa kiinnostavan idean, jota lahdin jalostamaan
eteenpdin kohti tuotetta. Mielestani oli hyva, etta valittu idea kiinnosti myds itsedni, mika sai
minut sitoutumaan entistakin enemman tyon tekemiseen. Tybelamassa on kuitenkin
varauduttava siihen, ettei asiakkaan tai toimeksiantajan vaatimukset voi aina vastata taysin

suunnittelijan omia kiinnostuksenkohteita.

Vaikka sain toimeksiantajalta kuvan siitd, millainen muodon ja kynttilapesan rakenne olisi
oltava, niin silti itselleni jai tunne, etta olisin voinut varioida suunnitelmaa enemman.
Suunnitelmassa kaytetty kokonaismuoto osoittautui toisaalta toimivaksi, kun otetaan
huomioon esineen runsaasti yksityiskohtia sisaltava pinta. Muodon hahmottelua olisi voinut
hyvin jatkaa esimerkiksi 3D-mallinnosohjelmalla. Tavoitteenani oli kuitenkin keskittya
pintaan, joka on mielestani koko esineen ydin, jota valittu lieriomainen muoto tukee. Olen

kuitenkin tyytyvainen siihen, etta hyddynsin ja kokeilin koko suunnitteluprosessissa erilaisia
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ideointi- ja suunnittelutekniikoita aloittaen kdsin piirretyistda hahmotelmista aina
konkreettiseen kolmiulotteiseen malliin. Vaikka minulla oli ennestaan kokemusta esityskuvien
tekemisesta erilaisilla tekniikoilla, niin uskon, etta prosessin myo6ta taitoni kehittyivat
entisestaan. Mielestani kehityin esityskuvien ja suunnitelmien tekemisessa seka sain
palautteen ansiosta varmuutta taidoistani tehda havainnollistavia esityskuvia. Onnekseni sain
hyvia tuotekuvia prototyypistd, jotka nostavat sen eri tavalla esiin. Mielestani kuvissa se

paasee edukseen ja vastaa enemman sita lopputulosta, jota alun perin toivoin.

Alun perin tavoitteeni oli tuottaa esineestd kipsinen malli, jonka avulla voisi tarkastella
esineen ominaisuuksia. Onnekseni varasin materiaalien ja tekniikoiden testaamiselle aikaa,
silla juuri tyoni testivaiheessa huomasin, ettei kipsinen malli anna tarpeeksi kattavaa kuvaa,
esimerkiksi tuotteen esteettisistd ominaisuuksista. Prototyypin valmistamisen aikana sain
paljon kokemusta mallin ja muotin tekemisesta seka siita, millaisia asioita tulee ottaa
huomioon. Muotin ja mallin monimutkaisuudesta huolimatta ne toimivat kdytdssa hyvin, kun
esineita valmistettiin muutamia kappaleita. Kun huomioidaan teollinen valmistaminen, olisi

tehtavaa valmistamisen kehittamisessa kuitenkin viela paljon.

Prototyypin mitat jaivat liian isoiksi verrattuna, minkd vuoksi malli ndyttda hairitsevan
kookkaalta. Mikali minulla olisi aikaa kehitella prototyyppia lisaa, kiinnittaisin huomiota
erityisesti siihen, etta esineesta tulisi jatkossa kevyemman oloinen, esimerkiksi halkaisijan
mittaa pienentamalla. Uskon, ettd tiiviimpi yhteistyo toimeksiantajan ja tehtaan
asiantuntijoiden kanssa, olisi kehittanyt suunnitelmaani nykyista pidemmalle. Yhteistyosta
teki haastavaa pitka valimatka keramiikkatehtaaseen seka toimeksiantajan kiireellinen
aikataulu. Olen erittdin tyytyvdinen, ettd onnistuin pohtimaan teollisesti valmistettavan
tuotteen valmistamiseen liittyvid asioita niin, ettd tuoteidea olisi toteuttamiskelpoinen.
Paasin siis tavoitteeseeni luoda teollisesti valmistettava tuote. Mielestdni tama osio oli yksi
koko suunnitteluprosessin vaikeimmista asioista, koska minun ei ollut mahdollista olla koko
ajan yhteydessa tehtaan mallimestariin ja asiantuntijoihin. Sain arvokasta kokemusta esineen

mittojen suunnittelusta ja taitoni mittapiirustusten tekemisen suhteen paranivat.

Minulle vahvistui prosessin aikana tunne siitd, ettd haluaisin tydskennelld suunnittelu- ja
tuotekehitystehtavissa erityisesti keramiikka-alan tehtaassa. Yhteistyon tarkeys tuli selvaksi jo

harjoittelun aikana, mutta nyt sen merkitys vain varmistui. Uskon saavani suunnittelijana
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laadukkaampaa ja tarkoituksenmukaisempaa tulosta, mikali olen tiiviimmassa kontaktissa
muiden asiantuntijoiden kanssa. Toisaalta jo opiskeluaikana huomasin muiden palautteen
voiman suunnitelman lopputuloksen suhteen. Tassa prosessissa palaute ja erilaiset

nakdkulmat jaivat prosessin loppuvaiheeseen, joten tassa asiassa olisin voinut ennakoida

paremmin.

Sain tyostani todella hyvaa palautetta ja aineksia omaan toimintaan tehda suunnitelmia
jatkossa. Onnistuin saamaan nakokulmia ideastani monelta henkildlta, mika vahvisti uskoani
siihen, etta kattavasti tehdysta taustatiedon hankkimisesta ja Pentikin tyyliin paneutumisesta,
oli itse suunnitteluvaiheessa hyotya. Onnistuin tavoittamaan tyylillisesti sen, mita lahdin
hakemaan ennen suunnittelua, eli Pentikin tyylin muodostavia ominaisuuksia. Tavoitteeni oli
saada niitd iimenemaan konseptissani ja palautteen mukaan nain myos kavi. Lopullisen
tuotteen idean sopivuuden valikoimaan paattaa kuitenkin Pentikin tuotetiimi, joten tuotteen
esittely ja valmistamani prototyyppi tulisi lahettada heille. En ehtinyt saada heidan
nakdkulmaansa idean jatkokehitysmahdollisuuden suhteen taman opinnaytetydn aikataulun
puitteissa, mutta saamani palautteen ansiosta voisin kuvitella l[dhettdvani konseptini myds

heidan tarkasteltavakseen.

Harjoittelu ja opinnaytetyon tekeminen yhdessa saman kokeneen toimeksiantajan kanssa
tarjosivat minulle hienon paatdksen opinnoilleni. Uskon, etta tasta monipuolisesta ja
kattavasta opintokokonaisuudesta on minulle hydtya myos jatkossa ja paasin
verkostoitumaan omalla alallani tyoskentelevien tahojen kanssa. Luulen, ettd onnistuin
antamaan myds toimeksiantajalle uuden vaihtoehdon kynttilanjalan tai ylipaatdan esineiden
muotoiluun. Toivon, etta sain valitettya heille hyvan kuvan itsestdni ja motivaatiostani
kehittya suunnittelijana. Olen erittdin onnellinen, etta tyoni oli ndin vahvasti
tyoelamalahtdinen, mika osaltaan lisasi motivaatiota toteuttaa se mahdollisimman hyvin.
Ndissa olosuhteissa ja aikataulussa olen tyytyvdinen tyén monipuoliseen
suunnitteluosuuteen, jonka avulla sain lopulta aikaan kehittamiskelpoisen ja uusia
mahdollisuuksia tarjoavan tuoteidean. Sain ikdan kuin testata osaamistani ja valmiuksiani
suunnittelijana tulevaa uraani silmélla pitden. Samalla opin, kuinka voisin kehittad itseani

jatkossa suunnittelijana.
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LITE 1. Yhteistyosopimus

\

\V 4

SAVONIA

Savonia-ammattikorkeakoulu
www.savonia.fi

Sopimus opintoihin liittyvasta projektista (ns. lyhyt sopimus)

Pentik Oy / Anu Pentikdinen

(tilaaja)

ja Savonia-ammattikorkeakoulu, Kuopion Muotoiluakatemia
Muotoilun koulutusohjelma
Riikka Korkalainen

(toimittaja)

ovat tanaan tehneet seuraavan sopimuksen.

1. Tehtdva ja tavoite

Toimittaja suunnittelee tilaajalle keraamisen kynttilanjalan tai pienen sarjan erikokoisia kynttilanjalkoja.

2. Tehtdvan suorittajat

Merja Vallius, ohjaava opettaja

Riikka Korkalainen, opiskelija

3. Tilaajan yhdyshenkilo

Nimi: Anu Pentikdinen
Puhelin:
Sahkoposti:

Savonia-ammattikorkeakoulu | PL 6, 70201 Kuopio | www.savonia.fi
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‘; SAVONIA Sopimus 2/4

Savonia-ammattikorkeakoulu —

www.savonia.fi

11.11.2013
4. Toteuttamisaika

Tyo alkaa: 1.12.2013
Projektisuunnitelma esitetaan tilaajalle: Sovitaan yhdessa tilaajan kanssa
Valiraportointi: Sovitaan yhdessa tilaajan kanssa

Tyo6 luovutetaan: Viimeistdan 1.5.2014

5. Tehtdvasta luovutettavat raportit, piirustukset ja muut tuotokset

Toimittaja toteuttaa annetusta tehtavasta asianmukaiset suunnitelmat (esim. mittapiirrokset,
esityskuvat ja mallit) tilaajalle.

6. Projektinhallinta

[Mahdolliset verkkotyokalut tms.]

7. Laskutettavat kustannukset

Jos tydn tekemiseen liittyy muita kustannuksia, on jokaiseen saatava tilaajan hyvaksynta
etukdteen.

Savonia-ammattikorkeakoulu | PL 6, 70201 Kuopio | www.savonia.fi
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1o SAVONIA Sopimus 3 74

Savonia-ammattikorkeakoulu
www.savonia.fi

11.11.2013

8. Laskutus

Materiaalit laskutetaan kerran kuukaudessa. Muut kustannukset laskutetaan tyon valmistuttua.
Maksuehto on 14 vrk netto. Hintaan lisataan 23 % arvonlisdvero.

Laskutusosoite:

9. Muut sopimusehdot

Savonia-ammattikorkeakoulu saa kayttaa tehtavan tuloksia hyodyksi tilaajan kirjallisella
suostumuksella.

Projektitydn tuloksen toimivuuden tarkastaa asiakas.

Tilaaja antaa toimittajalle tarvittavat tiedot toiminnastaan ja sidosryhmistaan.

Tehtdvan tuloksia seka tietoja saa kayttda ja julkaista.

10.Allekirjoitukset

Tata sopimusta on tehty kaksi kappaletta, toinen tilaajalle ja toinen toimittajalle.

Tilaajan edustaja

S P tca A BI

Toimittajan edustaja
RSkka  Koreodainen

J e ~

. . /7 / 3

Ohjaava opettaja Mo A, el 5
Med s | Vrrreee )

Savonia-ammattikorkeakoulu |(PL 6, 70201 Kuopio | www.savonia.fi
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LIITE 2. Toimeksiantajalle lahetetyt suunnitelmat
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AJATUS

Muistelin vierailuani Korowoman rotkolaaksossa, jossa suuret jylhiit
kallionseindmdt kohoavat arvokkaasti kohti taivasta. Kuin huomaamatta aloin
piirtid mielessini lohkareiden ja kallioiden sdrmid, hioituneita pintoja ja

rosoisia tekstuureja.

Tavoitteenani oli jalostaa kalliosta Iéytyvia linjoja ja muotoja
keraamisen esineen pinnaksi. Ajatukseni hakeutui vaivatta kiven
pinnan muotojen tarkasteluun, koska olin aikaisemmin
kiinnittanyt huomiota betonin kayttamiseen sisustuksessa. Tasta
siirryin sujuvasti ajatukseen toisen kovan materiaalin, kallion,

hyédyntamiseen kynttilanjalan muotojen suunnittelussa.

Mielestani oli tarkeaa, etten tyytyisi perinteiseen kynttilanjalan
muotoon, vaan lahtisin rohkeasti etsimaan erilaisia vaihtoehtoja.
Alkusysayksen uusien vaihtoehtoisten muotojen etsimiselle
antoivat Pentikin 7 0-luvulla valmistetut kynttilanjalat ja

kynttelikot.
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MUOTO

Valojen ja varjojen leikki kallion pinnalla on niin kiehtovaa, ettd

halusin kokeilla sen siirtdmistd keramiikkaan.

Keramiikka pehmentaa juuri sopivasti liiallista terdvyyttd, ja kiiltdvan

L S

lasituksen ansiosta esineen pinnan muodot korostuvat. Pinta on itsess&an

hyvin vaihteleva, joten paatin pitda kokonaismuodon mahdollisimman

B T

yksinkertaisena. Kun perusmuoto pysyy pelkistettynd, niin yksityiskohdilla
voi leikitella. Tasalevea muoto mahdollistaa sen, ettd korkeudesta

huolimatta esine pysyy vakaasti pystyssé.

Valojen heijastumiset nostavat yksityiskohdat esiin ja tekevat pintaan

huomiota heréattéavia valoorivaihteluita. Niiden tarkastelusta tuli luonteva

osa pinnan kuvioinnin suunnittelua. Valkoinen vari tasapainottaa runsasta

tekstuuria, jolloin kokonaisilme on harmoninen.
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MITTAPIIRUSTUKSET

60-70 mm

40 mm

20 mm

20 mm

180 - 270 mm

70 mm

40 mm

20 mm|

100 mm

10 mm

60 mm

_ 40 mm o

20 mm

TIETOJA PROTOTYYPISTA

Mallin suunnittelussa kaytettiin

antiikkikynttilan mittoja (korkeus 30 c¢m).

Materiaalina on posliinimassa, jonka

kutistumisprosentti on noin 13 %. Kappale

poltettiin 1260 asteessa ja sen lopullinen

korkeus on 260 mm ja halkaisija 90 mm.

Mallin valmistamiseen kaytettiin viisiosaista

muottia, jonka tayttamiseen kului massaa noin

17 mm

2,5 litraa.

70 mm

40 mm

L

)
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SARJA

Runollinen nimi Kaiku heijastelee kallion ominaisuuksia, jotka ovat
olleet suunnittelussa tarkasteltavina. Aéineen viittaava nimi tuo

mielenkiintoista vastapainoa voimakkaasti visuaaliselle esineelle.

Kynttilanjalka on suunniteltu niin, etté sen

korkeutta voidaan vaihdella ilman kokonaisilmeen muuttumista. Pinta
on myds jatkettavissa, esimerkiksi erilaisille kynttilGille tarkoitettujen
astioiden pinnaksi. Se tarjoaa my6s mahdollisuuden uusille

muunnelmille, esimerkiksi pelkistamisen keinoin.

Kokonaisuus ja sen muoto tarjoavat ajattoman vaihtoehdon
sisustukseen ja kattaukseen. Muoto ei héiritse kokonaisuutta, vaan
tdydentaa sita tuoden siihen huomiota heréattéavan

yksityiskohdan. Esineesséd on néhtévissa tietynlaista
veistosmaisuutta, joka yhdistyy kauniisti muiden materiaalien,

esimerkiksi puun kanssa.
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MUQOTOILIA RIIKKA KORKALAINEN

KUOPION MUOTOILUAKATEMIA, SAVONIA-AMK | 2014
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LIITE 3. Toimeksiantajan palaute

Lahettdja:

Lahja Ylisirnio

Vastaanottaja:

Riikka J Korkalainen

11. huhtikuuta 2014 11:11

Hei Riikka,

kirjoitan sinulle arvioinnin, joka katsottiin yhdessa Anun ja Janin kanssa.

Suunnitelma on toimeksiannon mukainen ja siind on aineksia jatkokehitykseen. Suunnitelmasta puuttuu

lasiteajatukset. Kivan ndkodinen graafinen sarja. Piirustukset ja kuvamallit ovat havainnollistavat ja selkeat.

Tuotteet ovat teknisesti mahdollisia valmistaa. Mutta meitd askarruttaa etta kaatuuko korkein helposti,
lyhempi on ok. Tuotteista pitdisi saada protot Pentikin tuotetiimin katsottavaksi, koska tuotetiimi tekee

valintapaatokset tuotteiden sopivuudesta tuotevalikoimaan.

Lahja
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LITE 4. Kuopio Matkus Pentik-myymalapaallikon palaute

Lahettsjs:

Myymalapaallikké Pentik Kuopio Matkus

Vastaanottaja:

Riikka Korkalainen

10. huhtikuuta 2014 16:17

Hei Riikka,

Kiitos viestistasi. Vastaan mielellani kysymyksiisi koskien suunnittelemaasi kynttilanjalkaa.

Mielestani suunnittelemasi tuote oli todella kaunis ja sopisi hyvin Pentikin valikoimaan. Rosoinen,
epatasainen pinta tuo tuotteeseen ehdottomasti mielenkiintoa ja inspiraatiosi luonnosta tulee esille

tuotteessa.

Tuotteessa korostuu suomalaisuus ja kasilla tekemisen taito.
Varina valkoinen, jonka olet valinnut, on klassinen ja Pentikin tyylinen. Mielestani myds
vaaleanharmaa voisi olla kiinnostava vaihtoehto, jolloin seka valkoisia ettd harmaita voisi yhdistelld

luoden lisaa kontrastia.

Pentikin tyypillisin asiakas on +40-vuotias nainen, lisaksi my6s nuoremmat naiset sekd miehet ovat
asiakkaitamme ja osa kohderyhmaa. Mikali tarvitset tarkempia tietoja liittyen tuotteiston
kohderyhmiin ja ennakointiin, voin valittaa kysymyksesi tuotekoordinaattorillemme, joka osaa var-

masti vastata taydentavammin kysymyksiisi.
Liitteend olleessa esittelyssa ilmeisesti itse maalaamasi ja suunnittelemasi maalaus on mielestani
aivan upea. Maalaatko mahdollisesti tauluja? Esitteessa oleva teos on juuri sellaista, mita hakisin

oman kotini seinalle.

Ystavallisin terveisin: Katri Savolainen / Pentik Kuopio Matkus
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LIITE 5. Valumassa- ja lasitereseptit

Susanna Vesalainen, Keraamisen morttelin suunnittelu ja toteutus (2003)

Posliinimassa (1250 — 1260 °C)

Kaoliini (Grolleg) 40 %
Kalimaasalpa (FFF) 21 %
Nefeliinisyeniitti 8 %
Molokiitti (200 mesh) 5 %
Kvartsi 26 %

Vesi 38 %
Dispex 0,31 % (natriumdispex 1 / 3, ammoniumdispex 2 / 3)

Emmanuel Cooper, The potter's book of glaze recipes (2004)
Lasite EC 315 (1250 —1280 °C)

Kalimaasalpa (FFF) 50 %
Liitu 14 %
Bariumkarbonaatti 3 %
Sinkkioksidi 3 %

Pallosavi (Hyplas 71) 10 %
Flintti 20 %
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LIITE 6. Pentikin verkkosivujen kuvien kaytto

Lahettdja:

info@pentik.com

Vastaanottaja:

Riikka J Korkalainen

3. huhtikuuta 2014 8:45

Hei Riikka,

Kiitos viestistasi ja tiedustelusta.

Verkkosivullamme olevia kuvia saa vapaasti kdyttaa kunhan mainitsee, mistad kuvat ovat lainassa.

Aurinkoista loppuviikkoa!

Ystavallisin terveisin,

Marjo Ruokamo

Pentik info
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LIITE 7. Aikataulu

JOULUKUU  TAMMIKUU  HELMIKUU  MAALISKUU  HUHTIKUU

Aiheen rajaus
Tyosuunnitelmaseminaari

Taustatiedon hankkiminen

Ideointi ja suunnitelmat

Suunnitelmat toimeksiantajalle

Esityskuvat ]
Mittapiirustukset

Suunnitelmat toimeksiantajalle

Materiaalit ja testit

Mallin valmistaminen _

Muotin valmistaminen
Prototyyppi valmis

Esityskuvat ja mittapiirustukset
Suunnitelman kokoaminen

Suunnitelmat toimeksiantajalle viikko 11
Dokumentointi
Kirjallinen osuus

Arviointiseminaari
Opinndytetydn palautus




Riikka Korkalainen

ja lasimuotoilu

Keramiikka-

’

Kuopion Muotoiluakatemia

Savonia-ammattikorkeakoulu
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