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Tama opinnaytety6 tehtiin I-print Oy:n toimeksiannosta. I-print on painotalo Seina-
joen teollisuusalueella. Tyon paamaarana oli keréata tietoa painolaitoksen ymparis-
tovaikutuksista, pohjoismaisen ympéaristomerkin saamiseksi.

Jotta Ymparistomerkki saataisiin, on saavutettava merkin saamiseen asetetut Kri-
teerit paastojen, valmistusmateriaalien seka jatteiden osalta. Painotalon on my6s
huolehdittava tyontekijoiden ohjauksesta, jolla ympariston kuormitusta saataisiin
pienennettyd myos tulevaisuudessa.

Mikali painolaitos tayttaa ymparistomerkin asettamat kriteerit, on sen sitouduttava
toimimaan merkin kriteerien puitteissa jatkossakin. Painotalo paivittaa vuosittain
tiedot merkin myoéntavan yrityksen, Motiva Oy:n sahkoiseen palveluun.

Tyossa keratyt tiedot syotettiin sahkoiseen jarjestelmaan. Tietojen ollessa ajan
tasalla, seka merkin asettamissa rajoissa suorittaa merkin myontava yritys tarkas-
tuskaynnin eli ns. auditoinnin. Tassa tarkastuksessa tarkistetaan, etta sdhkdiseen
tietokantaan syotetyt tiedot pitavat paikkansa. Mikali kaikki on kunnossa, painotalo
saa merkin kayttoonsa seké ohjeet sen kayttéa varten.
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This thesis was made for I-print Oy. I-print is a rotary printing house in Seingjoki,
Finland. The aim was to gather information about the printer's environmental load,
to obtain the Swan Label to the printing house.

To get the label, a printing company must achieve the established criteria for
emissions, manufacturing, materials, and waste. The printing house has also
drawn up guidelines for employees, to continuously reduce the strain to the envi-
ronment.

If the printing house meets the criteria set by the Swan label issuing company, it
has to be committed to work within the framework of the label’s criteria in the fu-
ture too. The printing house’s duty is to update the data annually on the electronic
service of the label issuing company, Motiva Oy.

The information collected during this thesis work was entered into an electronic
system. When the information is up to date, as well as within the limits of the Swan
label, the issuing company audits the printing house. This audit reviews the infor-
mation entered into the electronic database. If everything is in order the printing
house will get the label and instructions for the use of the label.
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Kaytetyt termit ja lyhenteet

Offset

Coldset offset

Makulatuuri

Kohopaino

Digitaalipaino

Offset-painotekniikassa painava seka ei-painava pinta
ovat samalla tasolla. Painomenetelma perustuu rasvan ja
veden hylkimiseen. Painolevyilla varia vastaanottavat
kohdat hylkivéat vettd, kun taas vastaanottamattomat koh-
dat vastaanottavat vetta. Painovéri on rasvaista, jolloin se
tarttuu vain varia vastaanottaviin kohtiin. Kuva ei siirry pa-
perille suoraan, vaan kaanteisena kumisylinterin pinnalle,

josta se siirtyy paperille. (Toivanen, 2010.)

Coldset-offset on painomenetelmda, jossa vari Kiinnittyy
paperiin imeytymalla sen pintaan. Tama menetelma on
edullisin vaihtoehto ja sopii paallystaméattomille papereille.
Painetun paperin kuivaus suoritetaan “kuivausradalla”,
jossa lehdet kuivuvat ilmassa ennen kuin ne kasataan pi-
noihin. (Toivanen, 2010.)

Makulatuuri on painon alkuvaiheessa syntyva painojate.
Myds painon aikana syntyva kayttokelvoton painomateri-

aali luetaan makulatuuriksi. (Alma Manu Oy, 2014.)

Kohopainotekniikassa véria luovuttava pinta on muita osia
korkeammalla. Koholla oleville painopinnoille levitetaan
painovari, joka puristetaan suoraan paperille. Tekstin pai-
nopinta tehdddn metallisista irtokirjakkeista joko kasin la-
tomalla tai latomakoneella. Kohopainossa kuvista tehd&én
kuvalaattoja syovyttamalla tai kaivertamalla. Taman jal-
keen kaikki kuvat, tekstit ja ladelman muut osat yhdiste-
taan kehiloksi, joka kiinnitetaan painokoneeseen. (Toiva-
nen, 2010.)

Digitaalisessa painamisessa paperille muodostetaan kuva
suoraan digitaalisesta lahteestd. Tama on helpoin tapa

kun kyseessa on pienia painoeria. Digitaalisessa paino-



Rotaatiopaino

Auditointi

menetelmassa painovari ei imeydy paperiin, vaan muo-
dostaa ohuen kerroksen paperin pinnalle. Vari kiinnitetaan
paperiin esimerkiksi lammon tai UV-valon avulla. Vaikka
digitaalinen painomenetelma on kalliimpi, jaa makulatuu-
rin maaréa huomattavasti pienemmaksi tai sita ei synny ol-

lenkaan. (Toivanen, 2010.)

Rotaatiopainossa katkeamaton paperi kulkee telojen va-
listd. Paperi leikataan vasta loppuvaiheessa. (Toivanen,
2010.)

Jonkun ulkopuolisen osapuolen tai yrityksen itse suoritta-

ma jarjestelmallinen arviointi. (Laatuakatemia, 2010.)



1 JOHDANTO

Ymparistoa koskevat asiat ovat tarked ja merkittdva seikka teollisuudessa. Teolli-
suuslaitoksien toimintatavat ymparistoasioissa vaikuttavat myods asiakkaiden osto-
paatoksiin. Painotalojen toiminnan tulisi kuormittaa ymparistda mahdollisimman
vahan, jolloin jatteiden maara raaka-aineesta tulisi saada mahdollisimman pienek-

si. Lisaksi paastot tulisi olla mahdollisimman vahaisia.

Tama tyo tehtiin I-print Oy:n toimeksiannosta. Tyon tarkoituksena oli selvittaa pai-
notalon mahdollisuudet saada pohjoismainen ymparistomerkki. Liséksi tuli selvit-
taa tuleeko joitain toimintatapoja muuttaa ymparistomerkkiin vaadittujen kriteerien

tayttamiseksi.

Paperijatteen kierratys seka kemikaalien asianmukainen kasittely on ollut jo osa I-
printin toimintaa, mutta nyt siitd halutaan viestittaa myos asiakkaille. Ymparisto-

merkki on todiste painotalon ymparistovastuullisesta toiminnasta.

Ymparistomerkkia haettaessa painotalolta vaaditaan selvitys kaytetyista paperi-
laaduista, kemikaaleista seka jatteiden kasittelystd. Myos energian- sekd [Ammon-
kulutus huomioidaan merkkia myoénnettaessa.

Jos kaikki on kunnossa, saa painotalo kayttdonsa kayttéluvan pohjoismaiseen

ymparistomerkkiin, eli Joutsenmerkkiin.

1.1 Yleista yrityksesta I-print Oy

I-print Oy on osa llkka-Yhtymaa. Ilkka-Yhtyma kattaa I-print Oy:n lisdksi maakunta-
lehdet Ilkan ja Pohjalaisen, viisi paikallislehted, kaksi kaupunkilehted seka viestin-
tatoimiston I-print | Plussan. llkka-Yhtyman toimitusjohtajana toimii Matti Korkiatu-
pa. llkka-Yhtyma on osa Alma Media Oyj:td (osakeomistajuus 29,9 %). (llkka-
Yhtyma Oyj, 2012.)
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llkka-Yhtymé&n liikevaihto vuonna 2010 oli 46,5 mrd Euroa. Henkilostoa llkka-
Yhtymassa vuonna 2010 oli 343kpl. Porssiyhtioksi llkka-Yhtyma tuli vuonna 1981.
(Ilkka-Yhtyma Oyj, 2012.)

I-print Oy on 1994 perustettu painotalo. Perustettaessa nimi oli llkka-Print Oy. Ny-
kyiseksi nimi kuitenkin muutettiin jo 1996 paremmin kansainvalisten asiakkaiden
sopivaksi. Nyt jo laajentunut llkka-Yhtymé& keskitti kaiken painotoimintansa yhteen
yhtiéon, joka vuosien varrella keskitti toimintansa Seindjoelle. I-print Oy:n toimitus-
johtajana toimii Seppo Lahti. (Ilkka-Yhtyma Oyj, 2012.)

Vuonna 1999, I-print Oy osti Vaasasta HSS Media AB:n sanomalehtirotaation.
Samalla tehtiin 10 vuoden sopimus HSS Median lehtien painamisesta. Sopimus
loppui 2009, eikd HSS Media sitd enda jatkanut, vaan lahti osakkaaksi Kokkolaan
vuonna 2010 kaynnistyneeseen Botnia Print -painotaloon. Niinpa Vaasan paino

suljettiin vuonna 2010 ja kone siirrettiin Seingjoelle. (llkka-Yhtyma Oyj, 2012.)

Vuonna 1999 I-print Oy my0@s siirsi yhtyman kauppojen mukana haltuunsa tulleen
Viiskunta-lehden painon Alavudelta Seingjoelle. Syntyi nykyinen arkkipaino, jota
on sittemmin kehitetty vastaamaan nykyteknologian tuomia haasteita, esimerkiksi

digitaalista painamista. (llkka-Yhtyma Oyj, 2012.)

Toiminta on ollut Lehtitehtaan kaynnistymisesta 1997 lahtien valtakunnallista.
Vientitoiminta oli vuosituhannen alussa voimakasta varsinkin Skandinaviaan, mut-
ta pieneni kilpailun kiristyessa ja valuuttakurssien muututtua epaedulliseen suun-
taan. (Ilkka-Yhtyma Oyj, 2012.)

I-print Oy hakee Joutsenmerkkia viestittadkseen asiakkailleen ymparistévastuulli-
suudestaan, joten painoty6 toteutetaan mahdollisimman vahalla ymparistonkuor-
mituksella. (llkka-Yhtymé& Oyj, 2012.)

I-print on pyrkinyt aina toiminnallaan kuormittamaan mahdollisimman vahan ympa-
ristbd ja vuonna 2011 heille myodnnettin PYR-todistus (LITE 4). Ymparistollista
vastuuta pyritddn nyt viestittamaan tunnetummalla ymparistomerkilla, eli Joutsen-

merkilla.
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1.1.1 Lehtipaino

Lehtipainon suurimmat painomaarat tulevat maakuntalehtien Ilkan seka Pohjalai-
sen painattamisesta. Lehtipainon vuosittainen paperinkulutus on n. 7350 tn. Ym-
paristomerkkia haettaessa lehtipainon osuus lasketuista ymparistopisteista on
suurempi, silla sen painomaarat ovat huomattavasti arkkipainoa suuremmat. Lehti-

tehtaan tuotantopaallikkéna toimii Allan Halonen.

Kuvio 1. Offsett-rotaatiopainokone
(Ilkka Oy, 2014).

Lehtipainossa on kolme Coldset offset rotaatio —konetta.
Lehtipainossa kaytetyt painokoneet ovat:

e 2 x Goss Newsliner

e Goss Magnum.

Lehtipainossa kaytetaan rotaatiomallia coldset-offsetista.
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Kuvio 2. Kuivausrata
(Ilkka Oy, 2014).

1.1.2 Arkki-jadigipaino

Arkkipainon vuosittainen paperinkulutus on 270 tn., eli huomattavasti lehtipainon
paperinkulutusta pienempi. Ymparistomerkkia haettaessa on myods arkkipainon
kayttamat materiaalit ja kemikaalit otettava huomioon. Arkkipainossa painetaan
monenlaisia julkaisuja, aina kayntikorteista kokonaisiin kirjoihin. Arkkipainon tuo-

tantopaallikkdna toimii Jouni Tankka.

Arkkipainossa eri paperilaatujen maara on suurempi kuin lehtitehtaalla, mutta pai-

nomaara tonneina on véhemman.
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Arkkipainossa kaytetyt painomenetelmét ovat digitaalinen seké suurkuvatulostus.
Arkkipainossa on myds enemman kaytdssa olevia koneita:
Offset:

e Heidelberg CD74 B2 4-varinen

e Heidelberg SM52 B3 4-varinen

e Heidelberg GTO B3 1-varinen.
Kohopainokoneet:

e Heidelberg Tiikeli

e Heidelberg Koord

e Heidelberg Sylinder.
Digitaaliset painokoneet:

e Xeikon DCP50 digitaalinen painokone (rulla)

e Xerox 7000 AP digitaalinen painokone (arkki).
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2 JOUTSENMERKKI

2.1 Mika on joutsenmerkki?

Joutsenmerkki on pohjoismainen ymparistomerkki. Se on perustettu vuonna 1989.
Joutsenmerkki ei ole pelkastaan teollisuuslaitoksille tarkoitettu merkki, vaan sita
kaytetaan myods monissa muissa palveluissa. Toimintaa valvoo jokaisessa Poh-

joismaassa aina kyseisen maan hallitus. (Motiva Services, 2012.)

Joutsenmerkin saamiseen vaikuttavat monet eri tekijat. Jousenmerkki seuraa ma-
teriaalien koko elinkaarta. Esimerkiksi painotaloissa seurataan paperin matkaa
metsasta aina valmiiksi painotuotteeksi saakka. Liséksi kaytettavat kemikaalit on
kaytettava ja kierratettava mahdollisimman vahaisella ympariston kuormittamisella.
Yrityksella tulee olla myds mahdollisimman pieni energian- ja lammonkulutus, se-

k& mahdollisimman vahainen makulatuuri. (Motiva Services Oy, 2012.)

§W\3TOM%%
v

Kuvio 3. Joutsenmerkki
(Motiva Services, 2012).

2.2 Miksi yrityksen kannattaa hakea Joutsenmerkkia?

Tuotannon vaikutukset ymparistoon vaikuttavat koko ajan enemman ostopaatok-
siin. Yhd enemman kuluttajat valitsevat ymparistdd mahdollisimman vahan kuor-
mittavia tuotteita. Joutsenmerkkia pidetddn viestina yrityksen ymparistévastuulli-
sesta toiminnasta. Vuonna 2009 tehdyn tutkimuksen mukaan 59 % kuluttajista

tarkistaa vahintaan silloin talldin, onko tuotteella Joutsenmerkki. Lisaksi samassa
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tutkimuksessa kavi ilmi ettda 88 % suomalaisista tuntee Joutsenmerkin. (Motiva
Services Oy, 2012.)

Joutsenmerkki perustuu tuotteen elinkaaritarkasteluun. Elinkaaritarkastelulla tar-
koitetaan raaka-aineen matkaa aina valmiiksi painotuotteeksi asti. Siind seurataan
erityisesti kuinka paljon tuo prosessi kuormittaa ymparistoa kuljetuksineen seka
kasittelyineen. (Laatuakatemia, 2010.) Ymparistomerkin omassa pisteidenlaskus-
sa suurimmat pisteet tulevat kaytettaessa kierratettya paperia eli ns. uusiopaperia.
(Motiva Services Oy, 2012.)

Ymparistomerkin hakeminen tulee I-printille oikeaan aikaan, silla painotaloille mer-
kin hakeminen on viel& melko uusi asia Suomessa ja tama luo etulydntiaseman

markkinoinnissa, ymparistoasioiden roolin kasvaessa.

Ymparistomerkki viestii myds laadusta. Laatu on kasitteena asia, johon lahes jo-
kainen yritys pyrkii toiminnassaan. Laatu on suurin tekija asiakasuskollisuudessa.
Laadulla ei tarkoiteta pelkdstaan yhta tai useampaa valmista tuotetta, vaan siihen

kuuluu kaikki toiminta tuotannossa seka koko yrityksessa. (Laatuakatemia, 2010.)
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3 HAKUPROSESSI

3.1 Hakemus

Hakuprosessi alkaa yrityksen tekemalla hakemuksella ymparistomerkkia myonta-
valle yritykselle, Motiva Oy:lle. Ymparistomerkin sivuilla on lueteltu kriteerit eri toi-
mialoille. I-printin on taytettava painotaloille asetetut kriteerit. Hakemuksen saavut-
tua Motiva Oy:lle, he antavat tunnukset sahkoéiseen pistelaskuriin, jolla ymparisto-

pisteet lasketaan.

3.1.1 Motiva Oy

Motiva Oy on Suomen valtion omistama, vuonna 1994 perustettu energiasaaston
palvelukeskus. Motiva Oy on Suomen arvostetuin energia- ja materiaalitehokkuu-

den asiantuntija. (Motiva Services Oy, 2012.)

3.2 Sahkdinen pisteenlaskuohjelma

Ymparistomerkin saamiseksi on saavutettava vahintddn vaaditut pisteet, jotka
asettuvat painomaarien mukaan. Tiedot syotetdan Joutsenmerkin sdhkdiseen pis-
telaskuriin, joka laskee pisteet automaattisesti. Laskuriin sy6tetaan kaytetyt paperi-
laadut, niiden kayttomaarat, seka kaikki painovarit ja kemikaalit. My6s kaytetyt pe-
suaineet syttetaan laskuriin. Laskurissa on valmiiksi paperilaatuja sekd kemikaa-
leja, joille on myonnetty ymparistomerkki, mutta koska painotaloille mydnnettava
ymparistomerkki on viela nuori, on suurimmalta osalta kemikaaleja tarkistettava

erikseen niiden ympaéristdvaikutukset.

3.3 Auditointi

Valmiin hakemuksen saavuttua perille Motiva Oy lahettd& auditoinnin suorittavat

henkildt painotaloon. Heidan tehtavanaan on varmistaa, ettd hakemuksessa maini-
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tut kohdat tayttyvat ja etta syotetyt tiedot ovat oikein. Tarkastajan todettua tietojen
olevan kunnossa ja etta kriteerit tayttyvat, yritys saa luvan kayttdd tuotteessaan

Joutsenmerkkia.

Jokaiselle yritykselle on Joutsenmerkissa oma rekisteroity lupanumeronsa, jonka

avulla voidaan selvittaa mika yritys merkkia kayttaa. (Motiva Services Oy, 2011.)

3.4 Hakemuksen paivittaminen

Hakemus péivitetaan vuosittain. Motiva Oy:lta tulee muistutus hakemuksen paivit-
tamisesta, jolloin yrityksen tarvitsee vain paivittda tiedot, seka kaytettyjen raaka-
aineiden muutokset sdhkdiseen jarjestelméaéan. Vaadittu pisteraja tulee saavuttaa
myOs uusien, paivitettyjen tietojen pohjalta. (Motiva Services Oy, 2011.)

3.5 Kriteerit

Jokaiselle kaytetylle paperilaadulle ja kemikaalille on asetettu pisteet, jotka ympa-
ristbmerkin sahkoinen laskuri laskee. Pisteet painottuvat paperilaadun ja kemikaa-
lien kayttomaariin. Painomaaraltdan suuremmalla paperilaadulla on suurempi pai-

noarvo pisteytyksessa. (Motiva Services Oy, 2011.)

Painotalossa kaytetyt kemikaalit ovat suurelta osalta orgaanisesti haihtuvia yhdis-
teitd. Niistd saadut pisteet perustuvat kemikaalin haihtuvuuteen eli héyrypainee-
seen (kPa). (Motiva Services Oy, 2011.)

Suurimmat pisteet saa valmiiksi ymparistomerkityilla tuotteilla. Esimerkiksi jos tuo-
tannossa kaytetysta paperista 10 % on valmiiksi ymparistomerkittya, saa painolai-

tos 5 pistettd. (Motiva Services Oy, 2011.)

PVC-muovin kayttd tuotannossa on este Joutsenmerkin saamiseksi. PVC-muovi
luokitellaan ongelmajatteeksi sen siséltdméan kloorin vuoksi. Kloorin lisddminen
muoviin parantaa sen korroosiokestavyytta. Hyvan korroosiokestavyyden vuoksi
PVC-muovi ei maadu. Lisatyn kloorin vuoksi sita ei voida mydskaan havittda polt-

tamalla. Taman vuoksi sen havittdminen on todella hankalaa ja kuormittaa paljon
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ymparistdoa. (Muoviteollisuus Oy, 2013.) I-print Oy ei kaytd PVC-muovia tuotannon

missaan vaiheessa.

3.6 Painomateriaalit

Maksimipistemaara paperilaaduissa on 25 pistettd. (Motiva Services Oy, 2011.)

Valmiiksi ymparistomerkityn paperin laskukaava on, 0,333 x hyvaksytyn paperi-

maaran prosentuaalinen osuus. (Motiva Services Oy, 2011.)

Esimerkiksi, jos kaytetaan 30 % hyvaksyttya paperia, pistemaara on, 0,333 x 30 =
9,99.

Mikali painossa kaytetty paperi on valmistettu 100 % kierratettavasta materiaalista,
kutsutaan sitéd uusiopaperiksi. Uusiopaperin kaytostd saa 5 pistetta, jolloin sen
osuus on vahintaan 50 % hyvaksytyn paperin lisaksi vuodessa. (Motiva Services
Oy, 2011.)

Taulukko 1. Hyvaksytty / ymparistomerkitty paperi
(Motiva Services Oy. 2011).

Osuus hyvaksyttyd / ymparisto- Pisteet
merkittya paperia
75 % tai enemman 25
50 % 17
25 % 8

10 % 3
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Taulukko 2. Uusiopaperi
(Motiva Services Oy. 2011).

Uusiopaperin osuus hyvaksytyn /
ymparistomerkityn paperin liséksi Pisteet

vuodessa

50 % tai enemman
40 - 49 %
30-39%
20-29%
28-19%

R N W A~ O

3.7 Makulatuuri

Makulatuurista painolaitos voi saada enintdan 10 pistetta. Silloin makulatuuria on
oltava alle 5 %. (Motiva Services Oy, 2011.)

Jos painolaitoksella ei ole omaa sitomoa, kerrotaan makulatuuri kahdella. Tall6in

saadaan selville kokonaismakulatuurin maaré. (Motiva Services Oy, 2011.)
Makulatuuri lasketaan kaavalla: 11 - (0,275 x makulatuuriprosentti). (Motiva Servi-

ces Oy, 2011.)

Taulukko 3. Makulatuuri
(Motiva Services Oy. 2011).

Makulatuuri Pisteet
5 % tai alle 10
10 % 8
20 % 5
30 % 3
0
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3.8 Kemikaalit ja pesuaineet

Painovarien, pesuaineiden seka muiden painossa kaytettavien kemikaalien pisteet
tulevat niiden haihtuvuuden ja kayttomaarien perusteella. Kaytetyista kemikaaleis-

ta 95 %, tulee tayttaa kemikaalien vaatimukset. (Motiva Services Oy, 2011.)

Pesuaineista saatavat pisteet ovat enintdan 2,5 pistettd. Enimmaispistemaaraan
vaaditaan, ettd aineen hoyrypaine on alle 0,01 kPa. Mitd suurempi hdyrypaine on,
sitd pienemmat pisteet kyseisesta kemikaalista saa. Yli 5 kPa:n hdyrynpaineen

aineilla ei saa pisteita. (Motiva Services Oy, 2011.)

Suurimmat pisteet saadaan kayttdamalla kasvidljypohjaisia kemikaaleja. (Motiva
Services Oy, 2011.)



Taulukko 4. Painovarit, lakat, kemikaalit, musteet
(Motiva Services Oy. 2011).

Kasviobljy- / vesipohjaiset vérit tai lakat tulee
olla dokumentoitu niin, etta ne eivat aiheuta 12 p

ongelmia kierratyksesséa

Muut kasvidljypohjaiset vérit ja lakat 10p

Muut ei-sateilykovetetut vesipohjaiset varit ja 9p
lakat

Mineraalioljypohjaiset vérit ja lakat 7p

Musteet, marat tai kuivat variaineet, jotka on
dokumentoitu, etteivat aiheuta ongelmia kier- 7p
ratyksessa

Muut sateilykovetetut varit tai lakat, jotka on
dokumentoitu, etta ne eivat aiheuta ongelmia 7p

Kierratyksesséa

Muut sateilykovetetut vesipohjaiset varit ja 6p

lakat, jotka eivat ole luokiteltu ymparistovaa-

rallisiksi
Musteet 4p
Muut sateilykovetetut varit tai lakat, marat ja p

kuivat variaineet.
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Taulukko 5. Pesuaineet
(Motiva Services Oy. 2011).

Ei pesuaineita 3p

Pesuaineet, jotka eivat ole haihtuvia (héyrypaine < 25p

0,01 kPa)

Haihtuvat pesuaineet (héyrypaine 0,01 - 0,05 kPa) 2p
Haihtuvat pesuaineet (héyrypaine 0,05 - 0,2 kPa) 15p
Haihtuvat pesuaineet (hoyrypaine 0,2 - 0,3 kPa) 1p

Haihtuvat pesuaineet (hdyrypaine 0,3 - 5 kPa) 05p
Haihtuvat pesuaineet (héyrypaine > 5 kPa) p

Taulukko 6. Kostutusvesi
(Motiva Services Oy. 2011).

Ei kayteta kostutusveden lisdaineita 2p

Kaytdssa on kostutusveden lisaaine, jota ei ole luo-
kiteltu allergisoivaksi tai, joka valmistajan suositte-
leman annosteluohjeen mukaan laimennetaan tasol- 1p
le, ettei vakevinté kayttoliuosta luokitella allergisoi-

vaksi.

3.9 Orgaanisesti haihtuvat yhdisteet — VOC (Volatile Organic Compounds)

Painotalo voi saada 30 pistetta kemikaaleista, jotka sisaltéavat haihtuvia orgaanisia
yhdisteita. Pistelaskenta VOC:lle on kiloa/kaytetty tonni paperia. (Motiva Services
Oy, 2011.)

Laskentakaava VOC:lle on: 30 x (10 - kaytetty VOC) / 10 (Motiva Services Qy,
2011.)

VOC:n maksimipistemaara on 30 pistetta. (Motiva Services Oy, 2011.)
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Taulukko 7. Haihtuvat orgaaniset yhdisteet — VOC
(Motiva Services Oy. 2011).

VOC (kg/tn paperia) Pisteet
0 30
2 24
5 15
8
10 0

3.10 Sivun- ja painopinnan valmistus

Jos painossa ei kaytetd ollenkaan filmia tai painopintaa, siitd saadaan 5 pistetta
(esim. digitaalipaino). Jos painolaitoksessa on kaytdssa monta eri teknologiaa,
painotetaan pistemaara kaytetyn paperiméaran perusteella. (Motiva Services Oy,
2011.)

Reprossa kaytetystd huuhteluvedesta voidaan saada lisapisteita, mikali se kayte-
taan uudelleen, ja vain kaytetyt suodattimet ja lietteet menevéat jatekasittelyyn.
(Motiva Services Oy, 2011.)

3.11 Energian- ja lammodnkulutus

Energiankulutuksesta voi saada maksimissaan 5 pistetta sahkdsta. Liséaksi l[am-
mOosta saatavat pisteet ovat enimmilladn 5 pistettd. Enimmaispisteet sahkosta saa,
jos kaytetystd sahkostd 90 % tulee uusiutuvista energianldhteistd. (Motiva Servi-
ces Oy, 2011.)

Lammon pisteet painottuvat samalla tavalla kuin sdhkosta saadut pisteet. Maksi-
mipisteet saadaan, jos kaytetysta lammosta 90 % tulee uusiutuvista energialéh-
teista. Lisaksi painolaitos voi saada pisteita energiankayton tehostamisesta. (Moti-
va Services Oy, 2011.)



Taulukko 8. Sahkdnkaytto
(Motiva Services Oy. 2011).

24

Osuus energiankulutuksesta uu-

siutuvista energialdhteista

Pisteet

90 % tai enemman

70 -89 %

50 - 69 %

30-49%

10-29%

RN W | Ol

Taulukko 9. Lammaonkaytto
(Motiva Services Oy. 2011).

Osuus lammonkulutuksesta uusiu-

tuvista energialéhteista

Pisteet

90 % tai enemman

70 -89 %

50 -69 %

30-49 %

10-29 %

RN W A~ Ol
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Taulukko 10. Energiankayton tehostaminen
(Motiva Services Oy. 2011).

LAmmon talteenotto lammaonvaih- 5p

timella polttokaasuista

Kompressoreiden, pumppujen tai 3p

vastaavien taajuusséato

Lammon talteenotto lammaonvaih- 3p

timella ilmanvaihdosta

Muu energiankayton tehostamis- 2p
toimenpide, joka on vahentanyt

energiankulutusta

Sahko- ja lampdenergian kaytdn 2p
kartoitus MWh ja suunnitelma

energiankayton tehostamistoimis-

ta, joka mitataan joka vuosi

3.12 Jéatteet

Hakemukseen liitetddn jatesuunnitelma. Suunnitelmasta kay ilmi jateryhmat seka
jatteenkuljettajat. Vahintaan 85 % jalkikasittelysta tulee tehda hyvaksytyilla jat-
teidenkasittelijoilla. (Motiva Services Oy, 2011.)

Jatteen minimoinnilla voi saada 15 pistetta. My6s jatteiden minimoinnissa, paino-
arvo on paperinkulutukseltaan suurimmalla painoteknologialla. (Motiva Services
Oy, 2011.)
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4 TUTKIMUSOSA

Ymparistomerkin hakuprosessi aloitettin  merkin myoéntavan yrityksen, Motiva
Oy:n, edustajien kanssa pidetyssa aloituspalaverissa. Heiltéd saatiin kayttajatun-
nukset séhkdiseen tietojensytttopalveluun sekad ohjeet projektin eri vaiheisiin.

Ensimmaisena tuli selvittda I-print Oy:n kayttdmat paperilaadut seka painomene-
telmat. Lehtipainon osalta selvitysty6 ei ollut suuri, silla paperilaatuja on kayt6ssa
vain muutama. Arkki- ja digipainossa kaytetaan lahes sataa erilaista paperilaatua,
joten sen osalta tyo oli hieman haastavampi. Paperilaadut saatiin selville tutkimalla
paperintoimittajilta saatuja tilauslistoja.

Seuraavaksi tuli selvittaa kaytossa olevat kemikaalit seka painovarit. Niiden ympéa-
ristovaikutukset seka ymparistonkuormitusarvot saatiin selville tutkimalla aineiden

tilaus- seka kayttoraportteja.

Seuraavaksi selvitettiin koko tuotannossa kaytetyt painomenetelmat. Jokaisesta
painomenetelmasta tuli selvittdd paperinkayttomaarat seka makulatuuri. Lisaksi
tuli selvittéda tuotannossa kaytetyt painokoneet, seka niiden yksittaiset paperinkayt-

tomaarat.

Ymparistonkuormituksella on suuri vaikutus merkin myontamiselle, joten tuli selvit-
tdad myos painolaitoksen energian- ja lammonkulutus. Ne saatiin selville sahko-

seka vesilaskuista.

Kun tiedot oli keratty sdhkdiseen tiedonkeruupalveluun, hakemus ilmoitettiin val-
miiksi ja sovittiin aika auditointiin. Motiva Oy:n edutaja tuli suorittamaan auditoin-
nin, ja kun oli todettu kaiken olevan kunnossa, han antoi ohjeet merkin kayttoon
seka jatkotoimenpiteistd merkin vuosittaisesta yllapidosta, seka tietojen paivittdmi-

sesta. |-print sai ymparistomerkin ja yrityskohtaisen tunnuksen merkin kayttoon.
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5 TULOKSET

5.1 Paperit

[-print Oy:n kayttamilla paperilaaduilla ei ollut liiallisia ymparistovaikutuksia lehti-
painon eikd arkki- ja digipainoinkaan osalta. Paperintoimittajat tayttavat heille
suunnatut sertifikaatit, seka kuljetus tehtaalta asiakkaille on toteutettu mahdolli-
simman vahan ymparistéa kuormittavalla tavalla. Painossa syntyvan makulatuurin

osuus suhteutettuna I-printin painomaariin on myos hyvaksytyissa rajoissa.

5.2 Kemikaalit

Painovarit ovat luotettavalta toimittajalta ja ne on pakattu seka toimitettu mahdolli-
simman ymparistévastuullisesti. Myds I-print huolehtii omalta osaltaa kayttdmiensa

kemikaalien asianmukaisesta havityksesta ja kierratyksesta.
Pakkauksissa eikéd painotuotteissa ei kayteta lainkaan PVC-muovia.

Orgaanisesti haihtuvat yhdisteet ovat hyvaksytyilta toimittajilta, eika niiden haihtu-

vuus ole liian suurta kuormittaakseen liialti ymparistoa.

5.3 Sivun-ja painopinnan valmistus

[-printissa painopinnan valmistukseen ei kayteté filmia. Koska I-printilla on kaytds-
sa useita painoteknologioita, painotetaan se paperimaarien perusteella. Taméan
vuoksi pisteet olivat I-printilla tastd korkeat, koska lehtipainon paperimé&aréat ovat
moninkertaiset arkki- ja digipainoon verrattaessa. Lisdksi lehtipainon kayttaméa

teknologia on ympaéristonkuormituksen vahyydessaan hyva painomenetelma.
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5.4 Energian- jalammonkulutus

[-printin k&yttdma energia tulee Seingjoen Energia Oy:lta, jonka asiakaspalveluun
soittamalla saatiin prosenttiosuus uusiutuvista energialdhteista tulevasta energias-
ta. Kayttomaarat selvitettiin sdhko- ja vesilaskujen perusteella. Samalla tavalla

saatiin tulokset myds lammitykseen kaytetysta energiasta.

5.5 Jatteet

Jatteiden kuljetuksen alihankkijana toimii paikallinen ammattilainen, jolloin jattei-
den havityksen seka uusiokayton osalta asiat ovat kunnossa. Myds tassa katego-
riassa painoarvo on suurimman paperimédaran painomenetelmalléa. Lisaksi I-

printilla on annettu tyontekijdille ohjeet jatteiden kierratykseen.

[-print Oy:n makulatuuri oli vuonna 2010 yhteensa 850 tn eli noin 11,56 %.

5.6 Pisteytyksen yhteenveto

[-printilté vaaditut pisteet olivat 56. Ne ker&antyivat jo varhaisessa vaiheessa, kos-
ka pienen makulatuurin ansiosta painojatteen maaréa on vahéainen. Lisaksi kaikki

kaytetyt kemikaalit ja pesuaineet ovat luotettavilta alihankkijoilta ja valmistajilta.

I-printissa ollaan aidosti kiinnostuneita ymparistdsta. He hakivat ymparistomerkkia,

jotta myos asiakkaat huomaisivat taman.



Yhteenveto - I-Print Oy - I-Print, vuosiraportti 2012

Vaatimus O1 tayttvy
Vaatimus 02 tayttyy
Vaatimus O3 tayttvy
Vaatimus 04 EI tayty

Paperin valintapisteet (P1-P2) 25
Makulatuuripisteet (P3) 8,15
Kemikaalityyppipisteet (P4-P3) 12,05
ivun - ja painopinnan valmistus - repro (pisteet kohdasta
P3) 3,01|
Haihtuvat orgaaniset yhdisteet VOC (pisteet kohdasta P10) 27,59|
Energiankulutus (pisteet kohdista P11-P13) 5
Jatteen minimointi (pisteet kohdista P14-P17) 15
mparistdmerkityt tavarat ja palvelut (pisteet kohdasta P18) 1

Liitteena (liite 2)
Liitteena (liite 3)
Liitteena (liite 5)
Liitteena (liite 6)

Kokonaispisteet: l 96.,8|
Pisteraja: 27,76
Paperitonnia (1000 kg): | 7117

Kuvio 4. Pisteytyksen yhteenveto
(Motiva Services, 2011)
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6 YHTEENVETO

Hakemuksen tulokset tallennettiin Ymparistomerkin sahkoiseen tietokantaan. Sah-
koinen tiedonkeruujarjestelméa laskee automaattisesti syotettyjen tietojen perus-
teella pisteet. Liséksi syotetyt tiedot tallentuvat tietokantaan, joten niita paivittaes-
sa voi yhtio samalla tarkistaa viime vuoden tiedot seka taten itsekin seurata mihin
suuntaan ymparistdasioissa ollaan menossa. Hakemustietokantaa paivitetdan
vuoden valein ja ymparistomerkiltd tulee aina muistutus tietojen paivittdmiseen,

joten I-printin ei tarvitse itse huolehtia, koska tiedot pitaisi paivittaa.
Hakemukseen oli myds liitettavat pakolliset liitteet (liite 1).

Kun hakemus on valmis, saapuu jarjestavasta yksikosta auditoinnin suorittavat
henkil6(t) tarkistuskaynnille. Talla tarkistuskaynnilla varmistetaan, etta syotetyt
arvot ja tiedot pitavat paikkansa. Lisdksi annetaan neuvot ja ohjeet ymparisto-
merkkiluvan kayttoon (liite 3).

I-print Oy taytti kaikki kriteerit merkin saamiseen ja sai ymparistémerkin kayttélu-

van (liite 2).

Ty0 oli mukavan haastava ja vaati karsivallisyytta, kun selville tuli ottaa kaikki kéay-
tetyt paperilaadut seka kemikaalit. Apua sai tarvittaessa tuotantopaallikéiltéa seka

toimitusjohtajalta.

Tulosten perusteella voidaan todeta ettd I-print Oy painattaa tuotteet ympéristo-

vastuullisesi ja voi viestittaa siitd asiakkaillensa Joutsenmerkilla.
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LIITE 1 Hakemuksen pakolliset liitteet
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LIITE 2 Lehtileike I-printin joutsenmerkin saamisesta
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LIITE 3 Auditoinnin tarkastuspoytékirja
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LIITE 4 PYR-Todistus

TODISTUS

numero 39000-19997

I-PRINT OY

huolehtii markkinoille toimittamiensa pakkausten
hyotykaytosta EU:n direktiivien, jdtelain ja
valtioneuvoston pdatésten ja asetusten mukaisesti.

Todistus on voimassa vuonna 2011.

L -

Pakkausalan Ympéristorekisteri PYR Oy



