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Teollistumisen aika toi mukanaan uudistuksia, jollaisia ei ollut ennen néhty. Myos
paperiteollisuus kehittyi harppauksin ja uudet tekniikat mahdollistivat materiaalin
kayton kohteissa, joissa se aiemmin oli ollut mahdotonta. Paperimassaisten
kattorosettien valmistus alkoi teollistumisesta ja kesti vain muutaman vuosikymmenen
funktionalismin puhdaslinjaisuuden ja selkeyden tullessa muotiin.

Tutkimuksessa keskitytdadn teollistumisen vaikutukseen paperiteollisuudessa ja
paperimassan valmistuksessa. Tyossa kasitelladn myos kertaustyylien vaikutusta
rakennuskoristeiden ornamentiikkaan ja véritykseen. Liséksi tutkitaan rosettien
merkitysta ja k&yttotarkoitusta teollistuvassa yhteiskunnassa sekéd avataan aikakauden
uuden porvarisluokan merkitysta sisustamiseen ja arkkitehtuuriin.

Paperimassaista esineistté tutkitaan materiaalien ja valmistusmenetelmien kautta.
Tydssa esitetddn myos erilaisia ongelmia paperimassaisen esineiston sailyttdmisessa ja
tutkitaan mahdollisia konservointi- ja restaurointimenetelmid. Produktiivisena osana
valmistetaan perinteisin menetelmin paperimassainen kattorosetti vuonna 1899
valmistuneen huvilan, Villa Svean makuusalin kattoon. Paperimassan valmistukseen
kaytettavia kuiva-, side-, ja tayteaineita vertaillaan sopivan koostumuksen
[6ytdmiseksi.

Kattorosetit ovat jadneet aiemmissa tutkimuksissa huomiotta, vaikka usein rosetti on
sisdkaton koristelun keskipiste, jonka ymparille muu koristeornamentiikka rakentuu.
Kattorosettien tutkimus on merkittavé osa rakennus- ja sisustusarkkitehtuurin
tutkimusta ja siksi suuremman huomion arvoinen kohde tulevaisuudessa.
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The industrial revolution started in Europe in the 19" century. During the revolution
paper industry took unparalleled steps from hand production methods to machine
production. The new technology improved both the material and the methods. The
old way of manufacturing paper maché took also a new direction. Papier maché
ceiling roses (also known as ceiling rosettes, ceiling center pieces or center flowers)
are only one of the many examples of the industrial revolution’s achievements.

This thesis focuses on introducing the effects of the industrial revolution’s paper
industry and papier maché manufacturing. This study examines ways how historicism
and a new social class, bourgeoisies, changed the way of thinking about ornaments
and colours in the field of architecture and design. Import and use of ceiling roses is
also under study.

As the productive part, a papier maché ceiling rose is made to Villa Sveas main
bedroom’s ceiling. The ceiling rose is realized by finding out appropriate materials for
traditional papier maché. Solid materials, binders and fillers are traced and tested.
Various problems on preserving papier maché and conservation and restoration of
papier maché are also investigated.

Ceiling roses are an unheeded field in architecture and design history, despite their
eye-catching position on the ceilings. Most of the decorative paintings are placed
around the rose, making the rose a centerpiece of the whole room. Studies on ceiling
roses are a significant part in the field architecture and design history and therefore a
ground to more extensive study in the future.
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1 JOHDANTO

Tutkimus sai alkunsa kesalla 2012 ollessani ty6harjoittelussa huvila Villa Sveassa
Helsingin Oulunkyldssa. Olohuoneen sisakattoa maalatessani kiinnitin huomiota
kauniiseen rosettiin katon keskipisteessd. Rosetin keskella oli reikd, josta koukku ja
johdot valaisinta varten irvistelivat, mutta hammastyksekseni reidn reunat olivat
ropeloiset ja hieman repaleiset. Tarkemmalla tutkimisella huomattiin, etta rosetti
olikin valmistettu paperista eik& kipsista, kuten oli oletettu. Mielenkiinto herasi sek&

materiaalia, ettd nait4 kattojen kaunottaria kohtaan.

Kattorosetteja on edelleen vanhojen rakennuksien sisakatoissa huomattavia maariéa.
Mita pidemmaélle 1900-luvulle p&aastaan sitd pienemmiksi ja ornamentiikaltaan
yksinkertaisemmiksi rosetit muuttuvat, kunnes funktionalismi selkeydell&an ja
yksinkertaisuudellaan tyhjentéa sisékatot koristeista ja kattomaalauksista. Rosettien
paljoudesta huolimatta tuntuu kuitenkin silta, ettei kukaan ole tullut ajatelleeksi niitéa
sen enempéé. Kauniita ja pidettyja, kylld, mutta miksi rosetteja on, mista niita on

valmistettu ja milloin?

Tama opinnaytetyo kasittelee paperimassaisten kattorosettien aikakautta, kayttoa ja
historiaa. Paperimassaisella rosetilla tarkoitetaan tassa tydssé kaikkia paperiaineksesta
valmistettuja rosetteja, olivatpa ne sitten massasta tai kerroksittain laminoimalla

valmistettuja.

Kipsisia kattorosetteja on ollut kautta aikojen, mutta vasta teollistumisen myota 1800-
luvulla alettiin valmistaa paperimassaisia rosetteja. Tutkimuksen tarkoituksena on
selvittaa restauroinnin alalla toistaiseksi tutkimatonta aluetta, kattorosetteja,

vahemman tutkitun materiaalin, eli paperimassan kautta.

Seminaarityossani kevaalla 2013, tutkin paperimassaa, papier maché:ta, materiaalina
erilaisten ainesosien ja koostumuksien kautta. Tutkimukseen sisaltyi myds
paperimassan historian ja kayton tutkimusta. Opinndytety0 jatkaa tésté lahtokohdasta
syventamalla ja tarkentamalla tietoa.

Tutkimus alkaa teollistumisen ajan tutkimisella, tarkoituksena selvittdd millaiseen
yhteiskuntaan ja aikakauteen paperimassaisia kattorosetteja ruvettiin valmistamaan.

Maailman muuttuessa hurjaa vauhtia etsittiin vaihtoehtoisia materiaaleja niin
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arkkitehtuurissa kuin sisustamisessakin. Ajan henki heijastui osaltaan myos

rakennusten sisakoristeluihin.

Teollistumisen muuttaessa maailmaa tyylihistoriassa kerrattiin aiempia aikakausia.
Tyossa selvitetdan lahtokohtia kertaustyyleille, miten aikakausi vaikutti sisustukseen
ja rakennusten sisépintojen varitykseen. Tutkimuksen alla ovat erityisesti
kattorosettien ornamentiikka ja varitykset. Tyossa yritetaan selvittdd esimerkkien
avulla miten paperimassaisia rosetteja on valmistettu ja miksi paperimassaa ryhdyttiin
kayttdmaan rakennuskoristeissa Kipsin rinnalla. Opinnaytety6 etsii myos roseteille

kayttotarkoitusta muunakin kuin pelkkéna sisakaton koristeena.

Suomessa paperiteollisuus kehittyi rajahdysmaéisesti teollistumisen aikana, mutta
paperimassaisten rosettien valmistus Suomessa on hdmaran peitossa. Jalleenmyyjié ja
mahdollisia rosetteja valmistavia suomalaisia tehtaita etsitddn aikakauden mainosten,
kuvastojen ja hinnastojen avulla. Rosettien ornamentiikkaa ja malleja tutkitaan
tarkastelemalla noin 30:t4 paperimassaista kattorosettia, jotka saatiin tutkittavaksi
rakennusentistdja Peter Backmanilta. Ndiden esimerkkien avulla tutkitaan myos

erilaisia historiallisia valmistusmenetelmia.

Produktiivisena osana opinnaytety6ta valmistetaan asiakastilauksena vuonna 1899
valmistuneeseen huvilaan, Villa Sveaan, makuusalin puuttuva paperimassainen
kattorosetti. Kattorosetti pyritdan valmistamaan kohteeseen mahdollisimman
sopivaksi tyyliltaan ja ornamentiikaltaan. Malli, josta muotti valetaan, muovataan

savesta luonnosten ja mittapiirustusten perusteella.

Ennen rosetin valmistusta tutkitaan mahdollisia vaihtoehtoja muottimateriaaliksi sek&
muotin valupinnan eristdmiseen kéytettavié materiaaleja. Paperimassan valmistuksen
historiaa, kuitumateriaaleja ja sideaineita tutkitaan vanhojen lehtiartikkelien kautta
sopivien valmistusmetodien l6ytamiseksi. Parhaaksi todetusta paperimassasta valetaan
makuusalin rosetti. Rosetin kuivuttua se pintakésitellaén ja k&ydaan kiinnittdmassa

huvilan kattoon sopivalla menetelmalla.

Lopuksi tutkitaan paperimassaisen esineiston séilytykseen liittyvid ongelmia, kuten
valon ja kosteuden vaikutusta. Lisaksi selvitetd&dn miten restauroida jo

vahingoittunutta paperimassaa restauroinnin etiikan mukaisesti. N&in selvitetaan
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parhaat mahdolliset tavat séilyttaa ja vaalia sisakattojen keveitd kaunokaisia,

paperimassaisia kattorosetteja.

2 TEOLLISTUMISEN AIKA

Teollistuminen alkoi 1700-luvun puolessa valissé Isosta-Britanniasta. I1so-Britannia oli
kolonialismin seurauksena noussut imperiumiksi, jolle Euroopasta ei 10ytynyt
haastajaa. Se hallitsi siirtomaidensa kaupankéyntid ja raaka-ainevaroja, eika
tybvoimastakaan ollut pulaa. Liséksi saarivaltakunta oli sdastynyt Eurooppaa
ravistelleilta sodilta ja ndin padomat oli saatu kasvavan teollisuuden kéytt6on. Maassa
ei myoskaan ollut tullimaksuja, ja tie-, rautatie- ja kanavaverkostoihin oli panostettu jo
pitkaan. Hoyrykoneen keksiminen vuonna 1765 innoitti keksijat ympéari maata ja
maailmaa kehittdméan uusia koneita ja kehruukoneen keksiminen vuonna 1767 sysési
teollistumisen todella kéyntiin. (Heikkonen et al. 2008, 147-151.)

Muutoksia tapahtui nopeammin ja enemman kuin koskaan aiemmin. Jo muutama
vuosikymmen hoyrykoneen keksimisestd maailma oli muuttunut radikaalisti ja
muuttui yh& edelleen. Teollistuminen eteni aaltona lapi Euroopan, mutta jokaisen
maan teollistumiselle oli tunnusomaista teollisen tuotannon rajahdysmainen
lisadntyminen, liikenteen kehitys seké koulutuksen merkityksen kasvu. Liikenteen
kehittyessé rautatieverkostot laajenivat, laivaliikenne nopeutui ja parani.
Talvimerenkulun mahdollistuessa maat ja maanosat olivat saavutettavissa ympari
vuoden. Raaka-aineet ja tuotteet olivat ensi kertaa saatavilla ympari maailman.
(Standertskjold 2006, 10.) Olennaisia termejé aikakautta kuvailtaessa ovat
modernisoituminen, kaupungistuminen ja kansainvélistyminen (Heikkinen et al. 1989,
17).

Myos Suomi eli keskelld suurta yhteiskunnallista muutosta. Vuosina 1860-1915
Suomessa syntyi tehtaita niin tekstiili- kuin rautateollisuudenkin kayttoon ja
suurimmaksi vientituotteeksi nouseva paperiteollisuus kaynnistyi. R&jahdysmaéinen
maaltamuutto, lapsitydvoima ja vaestonkasvu tuottivat ongelmia nopeasti muuttuvassa
yhteiskunnassa, mutta johtivat pitkalla aikavalill4 tasa-arvoisempaan ja
varakkaampaan yhteiskuntaan. (Standertskjéld 2006, 10; Heikkonen et al. 2008, 147—
151.)



2.1 Teollistuminen Suomessa

Jos esi-isamme voisivat vain paivaksikin nousta haudastaan, ihmettelisivat he kaikkea
sitd uutta, mik& on tullut heidan Suomeensa vajaan puolen vuosisadan kuluessa. Mita
he ajattelisivat jos nakisivat rautahevosen vetavan heita kiitdvaa vauhtia taikka
nakisivat laivan kulkevan ilman purjeita vastatuuleen taikka saisivat sahksanoman
muutamassa minuutissa 70 peninkulman paasta taikka ottaisivat tulta tulitikulla
taikka kuulisivat tuhansien hyrraévien rautarullien surinan suuressa

kehruutehtaassa? He luulisivat tata kaikkea noituudeksi. (Topelius 1981, 396)

Kuten muuallakin Euroopassa, myds Suomessa ensimmaiseksi kehittyneet
teollisuuden alat olivat metalli- ja tekstiiliteollisuus. 1870-luvulla paperiteollisuus
paasi kunnolla vauhtiin nopeasti kasvavan kysynnén ansiosta. Ongelmana ei ollut
raaka-aineen tai tyévoiman pula, molempia Suomesta loytyi, vaan alkupddoman ja
tietotaidon puute. Tahén ongelmaan 16ytyi ratkaisu ulkomailta; varakkaat sijoittajat
auttoivat tehtaat alkuun ja asiantuntijat siirsivét tietonsa eteenpain. Sijoittajia ja
asiantuntijoita houkuteltiin Suomeen muun muassa korkeiden tulojen ja
verohelpotusten avulla. (Edgren et al. 2003, 254-255.)

Teollisuuden, liikenteen ja koulujarjestelman lisaksi myos yhteiskuntaluokat
kehittyivat. Entisten sdatyjen rinnalle nousi uusia tulokkaita, kuten kaupunkien
yrittajat ja koko ajan kasvava teollisuuden tyovéenluokka. Kehittyvén kaupan ansiosta
varallisuus ei ollut enda ainoastaan vanhojen aatelissukujen oikeus, vaan
ansioituneella kaupankéaynnilla saattoi tavallinen kauppiaskin rikastua ja ndin ollen
nostaa elintasoaan. (Standertskjold 2006, 10.) Vaikka maalta kaupunkiin
muuttaneiden eld&mé oli usein kdyhaé ja raskasta, oli se silti useille portti parempaan
elaméan. Aiemmin maaseudun nuorten tulevaisuus oli todennédkdisesti maatalojen
palvelusvéessa ruokapalkalla tai pahimmassa tapauksessa irtolaisena. Monet

lahtivatkin odottavin mielin kaupunkeihin uuden, itsendisen elamén toivossa.

Teollistuminen vaikutti myos rakennusarkkitehtuuriin. Tdhan mennessé talot olivat
paéasiassa hirsikehikkoisia puutaloja, varakkaimmilla porvareilla ja aatelisilla
kivitaloja. Rakennukset olivat matalia ja seinét paksuja. Arkkitehtien kehittdessa uusia
rakennusmateriaaleja myos rakennusten muoto muuttui. Taloja pystyttiin rakentamaan

entistd korkeimmiksi ja seinid ohentamaan rautarakenteiden avulla. (Heikkonen et al.
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2008, 137.) Kivitaloja rakennettiin jopa kuusikerroksiksi, kunnes vuonna 1895

kerrosten lukuméaraa rajoitettiin neljaan tai viiteen (Tarjanne 2007, 16).

Taloja rakennutettiin my6s suurten vuokratulojen toivossa. Monikerroksisisiin
asuinrakennuksiin jaoteltiin suuria, tilavia huoneistoja joita vuokrattiin niin perheille
asumiskayttoon kuin kaupunkiasunnoiksi varakkaalle vaestolle. (Tarjanne 2007, 16).
Nopeasti kasvavia kaupunkeja yritettiin hallita kaupunkisuunnittelun avulla. Mallia
otettiin Euroopasta. (Heikkonen et al. 2008, 137.)

Suomessa teollistuminen vaikutti kuitenkin eniten puu- ja paperiteollisuuteen.
Ensimmaisté kertaa Suomella oli valtakunnallisesti merkittavé vientituote, joka
synnytti tyopaikkoja vuosikymmeniksi eikd Suomen talouden noususta 1900-luvulla
voi puhua mainitsematta paperiteollisuutta. 49 paperi-, kartonki- ja sellutehdasta on

toiminnassa edelleen (Metsateollisuus, 2013).

2.2 Paperiteollisuus Suomessa

Aina 1600-luvulle saakka, Suomessa kaytetty paperi oli tuotu padasiassa ruotsalaisista
paperitehtaista. Kysynta alkoi kuitenkin hiljalleen ohittaa tarjontaa, jopa niinkin
paljon, ettd tdhan mennessa Suomeen paperin tuoneet tehtaat eivat enda pystyneet
vastaamaan Kysyntaan. Paperia jouduttiin pahimmillaan tilaamaan Ranskasta saakka.
Tuonti kaukaa oli tietenkin todella kallista, joten alettiin suunnitella paperipajan
perustamista Suomeen. Ensimmainen paperimylly perustettiin Tomasbdleen Pohjan
pitdjaan 1667 ja se jatkoi toimintaansa vuoteen 1713 saakka. (Putkonen 1997, 174—
175.)

Seuraavat kaksi vuosisataa tuotanto oli pienimuotoista, mutta kattoi kuitenkin kaikki
kulut (Asuncion 2005, 46). Nain ollen myodskaéan kehitysta ei tarvittu eika sita juuri
tapahtunutkaan. Pa&osa paperista meni kirjojen painamiseen. Lukutaito oli vain
rikkaiden ja oppineiden etuoikeus, eika tavalliselle lukutaidottomalle talonpojalle
paperintuotannolla juuri ollut merkitysta. (Flink 1999, 23-24.) Pienen, mutta tasaisen
tuotannon vuoksi kehitys lahestulkoon pysahtyi ja paperipajojen toiminta pysyi miltei

samanlaisena teollisen paperintuotannon alkuun saakka (Asuncion 2005, 46).

Teollistumisen ja entistd tehokkaamman painotaidon kehittyessd paperin tarve kasvoi.

Tuohon aikaan paperi valmistettiin péd&osin lumpusta, koska puuta ei osattu viela
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hyodyntéé valmistusprosessissa. Lumpusta oli kuitenkin pulaa, silla kdyha kansa
kulutti itse vaatteensa loppuun, eiké ylimaaréistd materiaalia ollut niin vain saatavilla.
Lumpun kerddmisesta alettiin asettaa erilaisia saadoksi, joita kansalaisten oli

noudatettava verojen maksamisen tapaan. (Flink 1999, 23-24.)

1700-luvulla kehitettiin kloorivalkaisu, jonka ansioista huonommastakin lumpusta
saatiin kayttokelpoista raaka-ainetta paperiteollisuuden kayttoon. Suomen pitké talvi
ja jokien heikot virtaukset rajoittivat osaltaan tuotantoa tehtaiden sulkiessa ovensa
talveksi. Paperia jouduttiin tuomaan vield pitkdan ulkomailta. (Flink 1999, 23-24.)
Ensimmaiset suomalaiset paperitehtaat olivat vuonna 1783 perustettu Tampereen
paperiruukki ja vuonna 1818 Tervakosken paperiruukki (Peltonen 1908, 187). (Kuva
1)
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Kuva 1. Suomalaiset paperipajat ja niiden toimintavuodet.

Aina 1800-luvun alkuun paperintuotanto oli kotimaassa véahaista ja tyo tehtiin kasin.
Teollistumisen my6tad myos paperinvalmistus sai uusia suuntia. Suurimpia muutoksia

olivat paperikoneen keksiminen ja puumassan valmistus. Ensimmaisten
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paperitehtaiden syntyessa raaka-aineena kaytettiin edelleen lumppua ja lumppupula
paheni entisestédéan. (Flink 1999, 40.) Ryhdyttiin etsimé&n vaihtoehtoisia
kuitumateriaaleja. Muun muassa pellavan, hampun, olkien, puuvillan, manillan,
sisalin, kapokin ja jopa nokkosen kuituja seké sahajauhoja kokeiltiin (Paperin kemiaa,
2005; Putkonen 1997, 254). Erilaisten raaka-aineiden kokeileminen johti lopulta
puukuitujen k&yton keksimiseen (Flink 1999, 40).

Perinteisesti paperitehtaat ovat sijainneet vesistojen aarellg, koska vedell& on
merkitysta tuotannon monissa vaiheissa. Vesirattaat pyorittivat lumppujen
jauhamiseen tarvittavan energian ja myos paperin huuhteluun, valkaisemiseen seké
arkkien muotoiluun tarvittava vesi oli helposti saatavilla. (Asuncion 2005, 46.)
Puuhiomoita perustettiin useimmiten tehtaiden yhteyteen, jotta valimatkat olisivat
mahdollisimman lyhyita. Vesistdista saatiin my6s hiomoiden tarvitsemaa energiaa.
Hiokepaperi oli kuitenkin heikkolaatuista ja haurasta, vaikkei hiokkeen osuus

paperissa ollut kuin 25 %. Loppu oli edelleen lumppua. (Flink 1999, 40-44.)

Ensimmaéinen paperikone kaynnistyi 1841 Tampereen paperitehtaalla. (Kuva 2.)
Kehitys oli nopeaa ja 1850-luvulla paperikoneita oli Suomessa jo niin paljon, ettei
perinteisia paperipajoja ollut toiminnassa enda kuin muutama. Kasin valmistus kévi
kannattomaksi ja 1880-luvulla Suomessa toimi jo 11 koneellistettua paperitehdasta.
(Flink 1999, 40-44.)

Kuva 2. Paperikone.

Sellunkeitto alkoi tehdasmaisesti vuonna 1880 Valkeakoskella. T&st& alkoi
suomalaisen paperintuotannon voittokulku: puupohjaisesta paperista tuli tarkeé
vientituote ja ensimmaisen maailmansodan alkaessa jopa 95 % Vendjalle tuodusta
paperista oli suomalaista. (Flink 1999, 40-44.)
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2.3 Kertaustyylit teollistumisen ajan muotokielené

Teollistuminen toi mukanaan paljon uutta teknologiaa ja kehitys oli nopeaa.
Tyylihistoria ei 1800-luvun lopussa luonut uutta omaa muotokieltddn vaan varioitiin ja
yhdisteltiin menneité tyyleja. Tasta syntyi nimitys kertaustyylit. Jarjestelméllinen
taide- ja tyylihistoriantutkimus nousi teollistumisen aikana arvoonsa ja antiikin keraily
alkoi. (Heikkinen 1989, 17.) Kasvavat tiedot antiikin ajan rakennuskulttuurista
muuttivat kasityksid muun muassa julkisivujen varimaailmasta (Tarjanne 2007, 17).
Uusi teknologia mahdollisti historiallisen esineiston ja arkkitehtuurin tallentamisen
valokuvaamalla ja piirtamalla. Mallikirjojen ansiosta aineisto levisi suunnittelijoiden,
arkkitehtien ja muotoilijoiden kayttoon. (Heikkinen 1989, 17.) Mullistusten ja
modernisoitumisen keskelld menneet tyylit myds heréattivat mielikuvia vanhoista

hyvisté ajoista ja loivat ndin turvallisuuden tunnetta.

Kun tavarantuotanto ja kauppa moninkertaistuivat, yha useammat rikastuivat.
Teollistumisen ansioista aatelisto ei en&é ollut ainoa saaty, jonka mieltymykset
vaikuttivat tyylisuuntauksiin. Nyt myds teollisuuspatruunoilla ja suurkauppiailla oli
varaa yltakyllaisiin sisustuksiin. (Kuva 3.) Nama ottivat mallia entisajan hovilta ja
aatelistolta, valiten omien mieltymystensa mukaan jokaisesta tyylista parhaat puolet,
hylaten huonot. (Heikkinen 1989, 17.) Tuoreella porvarisluokalla ei mydsk&an aina
ollut ké&sitysta entisaikojen tyylien sdannoista ja hierarkiasta (Tarjanne 2007,16).

Kuva 3. Interio6ri vuodelta 1910, Jyvéskylan kaupunginlédékarin Emil Nilsonin tytar
Lea.



14

Tyylit osaltaan seurasivat toisiaan kerraten vanhaa, mutta paédasiassa tyylisuuntauksia
sekoitettiin. Kulloinkin k&ytettyyn tyyliin vaikuttivat niin rakennuttajan toiveet kuin
rakennuksen tehtdvakin. Kirkot rakennettiin usein uusgoottilaiseen tyyliin,
hallintorakennukset ja julkiset virastot noudattivat renessanssin muotokielta.
Teatterirakennuksiin ja oopperataloihin katsottiin sopivaksi uusbarokin mahtipontinen
tyyli (Gombrich 1980, 396). My0s eri huoneita sisustettiin eri tyylien mukaisesti,
jolloin ruokasaliin ja herrainhuoneeseen saatettiin esimerkiksi sisustaa
uusrenessanssia, ruokasaliin uusbarokkia ja salonkiin uusrokokoota (Koskinen;
Hagelstam 2006, 34).

Erityisesti porvareiden keskuudessa teollistumisen mukanaan tuoma materialismi
ilmeni kodeissa suurina tavaramaariné. Teollisuus tuotti tuotteita massatuotantona
halvemmista materiaaleista, jonka seurauksena yha useampia ennen ylellisyysesineina
pidettyja tavaroita ja huonekaluja riitti kaikille ostohaluisille. Sisustukseen kuului
yltakyllaisyyteen asti huonekaluja, tekstiileja ja koriste-esineitd. Seinat peitettiin
tapeteilla ja tauluilla. Huoneisiin hankittiin my®s runsaasti toinen toisiaan
eksoottisempia huonekasveja. Paksut ja raskaat verho- ja oviverhoasetelmat ulottuivat
katosta lattiaan saakka. (Tamminen 2006, 43-44).

Suomessa padasiassa uusgotiikka, uusrenessanssi ja uusrokokoo toivat piirteitadn
esille. Uusgotiikkaa esiintyi rakennusarkkitehtuurissa, 1&hinna kirkoissa ja
tavarataloissa. Uusrenessanssi nousi Suomessa suosituimmaksi ja nakyi erityisesti
rakennusten julkisivujen ylenpalttisissa koristeluissa. Uusrenessanssin tyyliin
rakennettiin niin puu- kuin kivitalojakin. Uusbarokki ja uusrokokoo ilmentyivat
Suomessa l&hinnd sisustustyyleind ja niiden osuus jai marginaaliseksi
rakennustaiteessa. Myos uusklassismi tuli tunnetuksi lahinna sisustustyylina.
Kertaustyylien ajasta kdytetddn myos nimityksia eklektismi (eklektinen, valikoiva) ja
historismi (Heinonen ja Vuoristo 2001, 39). Nystil (uusi tyyli), blandstilar (sekatyylit)
ja stilforvirring (tyylisekaannus) ovat Ruotsissa kéytettyja nimityksié tyylikaudelle
(Tamminen 2006, 14).

1800-luvun porvariskodit olivat ihanteellinen ymparistd paperimassaisille roseteille.
Tyoll4 ja ahkeruudella vaurastunut porvarissaéty tahtoi kopioida aateliskotien
yltakyllaisyyttd. Kodit muodostuivatkin osiltaan varakkuuden ndyttdmoiksi, joissa

esiteltiin tyylihuonekaluja ja astiastoja. Yleisolle saatettiin kuitenkin esitell& vain
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muutama koreasti kalustettu huone, kuten sali ja ruokailuhuone, jonne oli koottu
perheen arvokkain esineistd. Kaikki ei kuitenkaan usein ollut sitd milta naytti, silla
useat arvokkaat materiaalit kopioitiin halvemmista materiaaleista ja viilutus,
marmorointi ja ootraus nousivat suosioon. Pinkopahvien laajentunut kayttd alkoi myds
teollistumisen myo6téd. Pinkopahvit voitiin asentaa niin puutalojen kattopintoihin kuin
hirsiseiniinkin ja ndin luotiin vaikutelma kivitalojen yhtendisista tasaisista ja rapatusta
pinnoista. (Pietarila 2004, 96.) Kun mahdollisuus korvata kipsi halvemmalla
materiaalilla ymmérrettiin myos rakennusten sisakoristelussa, paperimassaisten

kattokoristeiden teollinen valmistaminen syntyi ja lahti valtavaan kasvuun. (Kuva 4.)

Kuva 4. Paperimassasta valmistettuja kattokoristeita.

3 PAPERIMASSA MATERIAALINA

3.1 Paperimassa, papier maché

Nimen papier maché synnysté on kiistelty paljon. Oxfordin sanakirja vaittaa, etta
vaikka sanayhdistelma kuulostaa ranskalaiselta, ei Ranskassa kyseista termi& ole
kaytetty ennen viime vuosikymmenid, vaan sanayhdistelma on englantilaisten
kehittelema. (Bawden 1989,8-9.)

Yleinen ja varsin looginen kasitys on, ett4 nimi on yhdistelmé& ranskankielisista

sanoista papier, paperi ja machér, pureskella. Historiantutkija Shirley Spaulding
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vaittaa, ettd termié ovat kayttaneet jo 1700-luvulla ranskalaiset, lontoolaisessa
paperimassasta valmistettuja esineitd myyvassé liikkeessa tydskentelevat
siirtoty6laiset. (Bawden 1989, 8-9.)

Vuonna 1758 julkaistiin englanninkielinen kotitaloutta kasitteleva julkaisu Handmade
to the Arts, jossa kaytettiin termid mashed paper, paperimuhennos, kun tarkoitettiin
paperimassaa. Kaksi vuosikymmentd my6hemmin julkaisu k&annettiin ja julkaistiin
ranskankielisend ja tuossa julkaisussa kaytettiin termid papier maché. On myos
tutkittu, ettd englanninkielen sana mash, joka nykyisin kaantyy muussata tai
muhentaa, olisi aiemmin tarkoittanut sekoittamista veden kanssa. (Bawden 1989, 8-
9)

3.2 Paperimassan historiaa

Paperia valmistettiin vuosisatoja kasin ennen paperiteollisuuden kehittymista. Paperi
oli kallista ja sen valmistus vei paljon aikaa, eika kertaalleen kéytettyd materiaalia
ollut varaa heittd4 hukkaan. Pian kehittyikin tapa kierrattad paperia jauhamalla se
uudestaan palasiksi ja valmistamalla siitd uutta massaa. Myos ylijadmépaperia
suoristetuista reunoista ja epaonnistuneita arkkeja kaytettiin. Tama massa ei
kuitenkaan usein ollut yhtd hienoa ja tasalaatuista kuin alkuperéinen
paperinvalmistukseen kaytettdvd massa, joten siita tehtiin koostumukseltaan

paksumpaa ja siitd valmistettiin l&hinné kartonkia ja pahvia. (Bawden 1989, 8-9.)

Vanhin paperimassasta valmistettu esine 16ydettiin Kiinasta 1910. Kyseisen maalatun
astian jda@nnokset on ajoitettu Han-dynastian ajalle, noin vuodelle 206. Samalta
aikakaudelta on I6ydetty myds paperimassasta valmistettuja, lakalla kovetettuja
kyparia. Paperimassaisten esineiden voidaan siis olettaa olleen melko laajassa
kaytossa jo tuolloin. Aluksi massasta valmistettiin esineitd kuten kulhoja, myohemmin

my0s huonekaluja ja niiden osia jopa rakennuksia. (Bawden 1989, 8-9.) (Kuva 5.)
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Kuva 5. Luonnos paperimassaisesta kKyl&sta.

1600-luvulla persialaiset kasityolaiset kayttivat paperimassasta valmistamiaan esineitéa
mannereurooppalaisten kanssa kdymansa kaupan valineind. Vaihdokkeina kaytettiin
muun muassa lautasia, peilinkehyksia, kynékoteloita, leluja ja nuuskarasioita. (Kuva
6.) Pian kauko-id&n kauppiaat saivat kilpailijoita eurooppalaisista kasityoldisista, kun
taito esineiden valmistukseen levisi. Esineita koristeltiin runsaasti ja vaikutteita
haettiin kiinalaisista ja japanilaisista esineistosta. Myos Intian Kashmirin alue vaikutti
pienelld, yksityiskohtaisella koristelutyylilld&n esineiden koristeluun. (Bawden 1989,
10-12))

Kuva 6. Paperimassaisia rasioita ja Kirjeveitsia.
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Paperimassa saavutti suosiotaan materiaalina hitaasti, mutta varmasti. Euroopassa
edell&dkévijana toimi Ranska, mutta englantilaisten omaksuttua tekniikan 1670-luvulla
Englannista tuli hiljalleen paperimassaisten esineiden suurin tuottaja. Ensimmaiset
paperimassatehtaat perustettiin Birminghamiin ja Wolverhamptoniin 1740-luvulla ja
varsinainen sarjatuotanto aloitettiin 1770-luvulla. Naissa tehtaissa valmistettiin
padasiassa arkkitehtuuriin ja sisustukseen liittyvaa esineistod, silla paperimassalla oli
jo alettu korvata osaa Kipsiesineistosta. Kiinnostus paperimassaisiin esineisiin oli suuri

ja niiden valmistamista neuvottiin useissa ajan julkaisuissa. (Bawden 1989, 10-12.)

Saksaan ensimmainen paperimassatehdas perustettiin 1763 Brunswickiin. Tehdas oli
sindnsé erikoisuus, etta se valmisti vain nuuska- ja savukerasioita. Brunswickin
tehtaan perustajana toimi 23-vuotias nuori kasity6ldinen George Sigmund Stobwasser.
Berliini sai oman paperimassatehtaansa 1765. Saksalaisten erikoisuutena olivat

sarjatuotantona valmistetut nukenpaat. (Bawden 1989, 10-12.)

Pohjoismaihin ja Vendjalle tekniikka saapui verrattain myoh&éan. Ensimmaéisen
venaldisen paperimassatehtaan perustivat Lukutinin perhe vuosien 1825-1830 valilla.
Tehtaasta tulikin suuri nuuskarasioiden, Kirstujen, pienten rasioiden ja teetarjottimien
valmistaja. Venélaiset kéayttivat raaka-aineena paperia, joka ensin kuumennettiin
pehmedksi, muotoiltiin puumuoteissa ja kyll&stettiin sitten kolmeen, neljdén kertaan
pellavadljylla. Tyot pohjustettiin punasaven, noen ja 6ljyn seoksella. Lopuksi esineet
kuivattiin, lakattiin ja kiillotettiin. Tama tekniikka varmisti esineiden kestavyyden.
(Bawden 1989, 10-12.)

3.3 Paperimassan koostumus

Paperimassa valmistetaan Kuiva-aineesta ja sen sitovasta sideaineesta. Kuiva-aine on
useimmiten Kierratettyd, revittya tai murskattua paperia, kuten sanomalehted, joka on
halpa ja helppo materiaali saada ja ké&yttda. Sideaineena toimii useimmiten

eldinpohjainen gelatiini, kasvipohjainen tai teollisesti valmistettu liima.

3.3.1 Kuidut

Paperia ja sen myotd myos paperimassaa on mahdollista valmistaa kaikista kasveista
ja valmistukseen on kéytetty nykyihmisen korvaan niinkin erikoiselta kuulostavia

kasveja kuin mustikanvarpuja, porkkanoita, sammalia ja horsmia. Kuitenkin kasvit,
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joilla on mahdollisimman suuri selluloosapitoisuus, ovat laadukkaimpia ja helpompia
kéasitelld. Olennaisinta paperin koostumukselle on siis sen sisaltdma selluloosa, joka
on kasvisolujen seindmien tukimateriaalia. (Paperin kemiaa, 2005.) Havupuukuiduissa
selluloosaa on 40-45 %, lehtipuukuiduissa taas 38-49 % (Asuncion, 2005, 103).

Kuitujen kemiallinen koostumus vaihtelee kasvista ja sen osasta riippuen. Pitkat
kuidut, joita saa muun muassa pellavasta ja havupuista, kestavat paremmin mekaanista
kulutusta ja niit4 voidaan nain ollen jauhaa enemman. Lyhyet kuidut, joita saa
esimerkiksi koivusta taas auttavat tasaisemman koostumuksen saavuttamisessa.
(Asuncion 2005, 100-103.)

Havupuukuidut tunnetaan trakeideina. Ne ovat pitkid (3—7 mm) ja melko paksuja
(0,03-0,06 mm) ja niiden varressa on huokosia, jotka auttavat kuituja tarttumaan
toisiinsa. Trakeidit ovat lujia ja puumaisia ja lisdévat paperimassan lujuutta ja
kestavyyttd. (Asuncion 2005, 106.) Néista syistd havupuut ovatkin olleet
konevalmisteisen paperin térkein ja perinteisin raaka-aine. Havupuista kuusen kuidut
ovat helpommin kéytettavissa kuin mannyn, silla méntypuiden hartsipitoisuus on
kuusipuita huomattavasti paljon suurempi, mika aiheuttaa ongelmia mekaanista
puumassaa valmistettaessa. Lehtipuita on alettu kéyttdd suuremmassa maarin

paperinvalmistuksessa tekniikan kehityttya vasta 1950-luvulla. (Moilanen 1995, 93.)

Kasvikuitujen lisdksi massan valmistamiseen voidaan kayttaa eldinkuituja, kuten
villaa ja silkkia, tekokuituja, kuten nailonia ja mineraalikuituja, kuten asbestia.
Tekokuitujen kéaytté on verrattain uutta paperinvalmistuksessa, joten vanhoista
paperimassaisista esineista 10ytyy luultavimmin kasvikuitujen liséksi eldinkuituja.
(Flink 1999, 16.) Asbestia on k&ytetty lahinna rakennusten eristeissg, mutta aikanaan
suosittua materiaalia on mahdollista 16ytda myods paperimassan joukosta eraané kuiva-
aineena. Myrkyllisyytensé vuoksi asbestin kayttd on nykyisin Kiellettya ja asbestia
havaittaessa, on syyta olla erityisen varovainen ja kayttd4 asianmukaisia
suojavarusteita tai toimittaa esine asiantuntijoiden haltuun. Runsaasti eldinkuituja
sisaltavasta massoista valmistetut tuotteet ovat huopamaisia, eivatka siksi yksindan
sovellu kovuutta vaativiin toihin (Moilanen 1995, 83). Tallaisia ovat muun muassa

paperimassaiset kattorosetit.
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3.3.2 Sideaineet

Perinteisesti paperin ja paperimassan valmistuksessa liima-aine on ollut el&inperaista
liimaa, joka on saatu teurastajien perkausjatteista keittdmalla tai kasviperdista liimaa,
joka on valmistettu riisi-, maissi-, vehné-, tai tapiokatarkkelyksesté tai levista.
(Asuncion 2005, 28.)

Nykypéivana kéaytettavia liimoja on lukuisia. Kasvipohjaisia liimoja ovat muun
muassa vehndjauholiima, riisitarkkelysliima ja maissitarkkelysliima.
Metyyliselluloosa on selluloosasta kemiallisesti valmistettu sideaine, joka muistuttaa
kayttbominaisuuksiltaan suuresti tapettiliisteria. (Moilanen 1995, 185-187.)
Elainpohjaisten liimojen, kuten janisliiman, kaytté on huomattavasti vahentynyt
teollisten liimojen tultua markkinoille. Toisin kuin perinteisesti ké&ytetyissa eldin- ja
kasviperdisissa liimoissa, teollisissa liimoissa on itse sideaineen lisaksi usein myos

tayteaineita, pehmittimia ja sailontaaineita.

3.3.3 Muut ainesosat

1800-luvun lopussa, kun esineist® kasvoi ja paperimassan suosio laajeni, alettiin lisata
liima-paperi-seokseen myds muita ainesosia kestavyyden, kovuuden ja tasaisemman
pinnan aikaansaamiseksi. Tekniikkana kokeiltiin myds lisata puristuspainetta ja -
lampdatilaa. (Flink 1999, 60.)

Aluksi tayteaineet olivat paikallisesti helposti saatavilla olevia tuotteita; Intiassa riisi,
Saksassa ruisjauhot, Englannissa peruna ja Italiassa savi tekivat massasta paksumpaa
(Bawden 1989, 15). My6hemmin vakiintui k&yttaa riisi- tai ruisjauhoja, savea tai
hiekkaa, mutta yleisimmin liitujauhoa, koska se seka tasoittaa varia etta kiinteyttaa
massaa (Moilanen 1995, 154).

Rakennustaiteessa kaytettya paperimassaa kasiteltiin usein pellavadljysta tai tervasta
saaduilla desinfiointiaineilla tuholaishydnteisten estdmiseksi. Desinfiointi hidasti ja esti
my0ds homeen syntymista. Myos pihkaa, tupakanlehtid, punakoisoa ja valkosipulia on

kéytetty massan seassa tuhohydnteisten torjumiseksi. (Bawden 1989, 13-15.)

Massaan voitiin sekoittaa hieman pellava6ljya joustavuuden lisédmiseksi.
Kuumennettaessa pellavadljylla kasiteltya esinettd, se kovettui ja esineesta tuli
vahvempi. Myds naudan tai sian verta on kaytetty paperimassan valmistukseen. Suomen

Teollisuuslehden artikkelissa Paperipulloista (1899, 21) mainitaan paperimassaan
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sekoitettavan veren albumiinien reagoivan yhdessa liitujauheen kanssa kuumennettaessa

siten, ettd valmiista esineesta tulee varmasti vedenkestava.

Suomen Teollisuuslehti kertoo myds amerikkalaisesta tavasta kovettaa paperimassaa
(Kivipahvi 1889, 178). Ohjeessa neuvotaan lisédmé&an massaan yhta suuret osat
liinadljya eli pellavadljyé ja hartsia (esimerkiksi kolofonia), sekd saman verran naftaa
(eli polttodljya) tai muuta liuotusainetta (esimerkiksi petrolia). Esine kastetaan seokseen
ja annetaan imeytyd ja kuivatetaan uunissa. Menettelyn avulla massa saadaan

vesitiiviiksi ja kestavéksi, mutta taipuisaksi.

Jotkut massaan lisatyisté aineista saattavat kuitenkin myos hajottaa selluloosakuituja ja
nain ollen heikentd4 massaa. Jos valkaisemiseen kaytettya klooria on jadnyt massaan, se
vaikuttaa massan elinikdan lyhentdvasti. Massan olisi myos oltava happamuusasteeltaan

mahdollisimman neutraalia. (Museovirasto 1996, 19.)

4 ROSETTI KATTOJEN KESKIPISTEENA

Rosetti tunnetaan monilla nimilla: ruusuke, rusetti ja kattoruusu yleisimpina. Rosetti
on useimmiten ympyranmuotoinen Kipsista tai paperimassasta valmisteltu tyylitelty

kattokoriste, jonka keskelld on tyylitelty kukkaornamentti.

4.1 Rosettien kaytto

Kertaustyylien aikana kattojen koristelu rehevoityi ja runsastui. Varakkaimmissa
yksityiskodeissa sisakattojen koristelu oli yleistd, mutta erityisesti julkisissa tiloissa
koristelu oli usein ylitsepursuavaa. Kattomaalaukset maalattiin kattopahvi- tai
rappauspinnalle ja katon keskelle asetettiin Kipsinen tai paperimassainen ruusuke eli
rosetti. (Niiranen 1981, 111-112.) (Kuva 7.) Rosetit ovat perinteisesti olleet pyoreité,
mutta myds neliomaiset, kahdeksankulmaiset (kuva 8.) ja ovaalit rosetit ovat myos
yleisid. Amerikassa suosittiin neliomaisia ja kahdeksankulmaisia rosetteja, kun taas
Ranskassa kéytettiin ovaaleja rosetteja pitkdnomaisissa ja pyoreitd nelioméisissa
huoneissa. (Millar 1998, 303.) My®6s erikoisempia muotoja kuten nelisakaraisia

tahtimaisié rosetteja on valmistettu. (Kuva 9.)
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Kuva 7. Uusrenessanssin henkeen kalustettu huone Kuopiossa vuonna 1902. Katon

keskipistettd koristaa kattorosetti.

Kuvat 8. ja 9. Kahdeksankulmainen ja nelisakarainen tahtiméainen rosetti.
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Rosetit on useimmiten Kiinnitetty katon keskikohtaan. Rosetin keskelle on saatettu jo
suunnitteluvaiheessa jattaa reiké kattokruunua tai muuta valaisinta kannattelevaa
koukkua varten, mutta koukku on saatettu myds porata rosetin keskikohdan lapi.
Padasiassa rosetit ovat olleet osa rakennusten kattokoristeita yhdessé kattolistojen- ja
maalausten kanssa, mutta niiden avulla on saatettu peittdd myds esimerkiksi
ilmanvaihtokanavien suuaukkoja. T&llin suuaukon kohdalla on rosetissa ollut
koristekuvioinnin valissa aukkoja, josta ilma on péassyt kulkemaan. (Millar 1998,
302-307.) (Kuva 10.)

Kuva 10. limastointiaukon suuta peittavé kattorosetti Palace Clubilla Lontoossa.

Toinen mahdollinen syy rosettien kayttoon koristustarkoituksen liséksi on voinut olla
kattojen suojeleminen kuumenemiselta, silla rosetit on usein Kiinnitetty kattoon
kattokruunun ylapuolelle. Sisékattojen rakennusmateriaalina kaytettiin usein puuta ja
katto voitiin vuorata kattopahveilla tasaisen kattopinnan lumoiseksi. N&issa
tapauksissa kipsinen kattorosetti estéisi kynttil6itd kuumentamasta kattoa ja edistéisi
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nain paloturvallisuutta. Mitaén todisteita tai kirjallisia lahteitd kyseiselle teorialle ei

kuitenkaan ole.

Monimutkaisimpien ja koristeellisimpien rosettien valamiseen kéytettiin jopa
kymmenia kappalemuotteja. Rosetin profiili ja yksinkertainen kuviointi valettiin
yhtend kokonaisuutena. Omilla muoteillaan valmistettiin monimutkaiset, vahvasti
kolmiulotteiset ja vaikeasti valettavat muodot. VValmiit osat Kiinnitettiin rosettipohjaan.
Néin saatiin valmistettua koristekuviointeja, joita olisi ollut muuten mahdotonta valaa
suoraan rosettipohjaan. Rosetin pohja saatettiin jakaa sektoreiksi, joita vierekkain
kiinnittdmalla saatiin aikaiseksi taysi ympyra. Sektorien valisté rajaa tasoitettiin ja
usein paalle maalattiin viel& 6ljymaalikerros hdivyttdméaén saumakohtaa. (Millar 1998,
302-307.)

Suurimmat rosetit valmistettiin samaa tekniikkaa kayttden. Eradan halkaisijaltaan
kolme metria olleen skotlantilaisen rosetin valmistuksen tarvittiin 365 osaa, jotka
muodostivat rosetin pohjan ja ornamentiikan. Rosetti kiinnitettiin kattoon pala
kerrallaan, silla vaikka se olisinkin saatu valettua ehjéna, olisi se ollut niin painava,
ettd kokonaisena kattoon kiinnittdminen olisi ollut mahdotonta. Kipsisten rosettien
ohella kokeiltiin valmistaa my6s valurautaisia rosetteja, mutta materiaalin
painavuuden vuoksi niiden k&ytosta luovuttiin melko nopeasti. Valurautaisen rosetin
kiinnitys oli my6s haastavaa ja vaati paljon kattorakenteelta, jottei putoamisvaaraa
syntyisi. (Millar 1998, 302-307.)

4.2 Kipsista paperimassaan

Paperimassa eli pahvike korvasi 1800-luvulla kalliimpia materiaaleja erityisesti
sisustuksessa. Kun paperimassan kayttdmahdollisuuksia alettiin ymmartad, laajeni
mya0s esineistén maara: kaikkea kokeiltiin pienista patsaista aina junanvaunujen
seiniin ja kokonaisiin kyliin asti. Suomen teollisuuslehden numerossa 15 vuonna 1890
julkaistussa aikalaiskirjoituksessa puhuttiinkin jo paperiaikakaudesta pronssikauden ja
rautakauden rinnalla. (Liite 1.)

Teollisuuden keksinnot mahdollistivat myds erilaisten Kipsisten kattokoristeiden,
kuten listojen ja rosettien korvaamisen paperimassaisilla. Monimutkaiset reliefit ja
ornamentit oli helpompaa puristaa paperimassamuotteihin kuin kaivertaa kivesta tai

puusta. (Flink 1999, 60.) Paperimassa oli myos materiaalina kevyt ja juuri keveyden
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ansiosta siité voitiin tehda suuriakin valoksia ilman kiinnitysongelmia. (Résénen 2004,
67.)

Edullisuutensa ansiosta paperimassaisia koristeita hankittiin muihinkin kuin
varakkaisiin koteihin ja oikealla pintakasittelyll& edullisempaa koristetta tuskin erotti
kalliimmasta. Paperimassaisen rosetin erottaa kuitenkin helposti kipsisesta siitd, etta

paperirosettia varovasti koputtaessa &ani kuulostaa ontolta.

4.3 Kertaustyylisten ja jugend-rosettien ornamentiikkaa ja varityksia

Vaikka kertaustyylit ottivatkin mallia esikuvistaan, tyylit eivat kuitenkaan olleet
puhtaita kopioita aiemmasta. Vanhimmat aikakaudet eivét enédé olleet niin tuoreessa
muistissa ja mallia otettiin séilyneiden rakennusten ja huonekalujen véreisté ja
ornamentiikasta. Alkueréiset tyylikaudetkaan eivat vaihtuneet tarkasti tietyn
ajanjakson valein vaan siirtymavaihe saattoi kestaa vuosia, vuosikymmeniékin ja nain
valivaiheessa tyylit luonnollisesti sekoittuvat toisiinsa. Kertaustyylien ajanjakso oli
verraten lyhyt ja sen aikana kaytiin 1api kaikki sithen mennessa muodissa olleet tyylit,
jotka sekoittuivat toisiinsa entisestdan. 1900-luvun alussa Kritisoitiinkin tata
tyylillisesti hieman sekavaa aikakautta, jolloin kaikkien tyylien ottaessa
samanaikaisesti vaikutteita sekd esikuvistaan etta toisistaan. On kuitenkin muistettava
ettei koko kertaustyylien aikakausi ollut entisaikojen kopioimista jokaisen
suunnittelijan luodessa oman versionsa ja ndkemyksensa vallalla olevasta tyylista.
(Tarjanne 2007, 16). Vastakohdaksi sekavuudelle kehitettiin jugend, jonka ehti tuoda

piirteitddn myos paperimassaisiin rosetteihin ennen rosettien katoamista sisakatoista.

Myds kertaustyylisten kattokoristeiden ornamentiikka on hyvin vaihtelevaa. Selkeita
linjoja on usein vaikeaa vetad, kun ajan henki oli yhdistella ja etsia parhaita puolia eri
tyyleisté. Jos koristeet ovat saaneet pysya autenttisessa ymparistossaan, sisdkaton
varityksesta tai mahdollisista kattomaalauksista voi paatelld paljonkin
tyylisuuntauksesta. Pelkan vérityksen perusteella voi olla hankalaa p&éatellda mité
tyylisuuntausta koristeet edustavat, mutta varisavyja ja ornamentiikkaa tarkastelemalla
voi l0ytadd yhtymakohtia eri aikakausiin. Jugendin niin kutsuttu joutsenkaula- muoto ja
sille tyypillinen kasviornamentiikka ovat kuitenkin selkedsti erotettavissa
kertaustyyleista. Rakennuksen valmistumisvuoden, mahdollisten kattomaalausten,
rosetin ornamentiikan ja varityksen avulla, mutta myos kattokoristeiden materiaalin

perusteella voi yrittdd ajoittaa valmistusaikaa ja sen mukaan tyylisuuntausta. Kipsisia
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kattorosetteja ja -listoja on valmistettu kautta aikojen, mutta paperimassaisia vasta

teollistumisen my6ta 1800-luvulta alkaen.

Paperimassaisten kattokoristeiden kausi paattyi melko nopeasti, kun funktionalismi toi
mukanaan selkeén ja vahaeleisen tyylin ja ndin ollen turhana pidetysté
koristeellisuudesta luovuttiin ja erityisesti kattorosettien kaytto vaheni l&ahes
olemattomiin. Suurin osa 1900-luvulla valmistetuista kattolistoista on puisia ja
mahdolliset kattorosetit kipsisid paperimassaisten rosettien aikakauden loppuessa yhta

nopeasti kuin se alkoikin.

4.3.1 Uusrenessanssi

Uusrenessanssi korosti tasapainoa ja symmetriaa. Se otti renessanssin tavoin mallinsa
antiikin taiteesta, muodoista ja geometriasta, kuten pylvéistd, holvikaarista ja
paatykolmioista. Arkkitehtuurissa renessanssin geometria ja saannollisyys tarkoittivat
selkeité kasettijakoja rakennusten julkisivuissa, ovissa, sisakatoissa ja lattioissa.
(Niiranen 1981, 84.) Selkeét tasaiset pinnat ja yksinkertaiset tasoerot liittyvat myos
antiikin klassismin ihailuun. Kattoroseteissa kuvioinnit ovat myos selkeésti jaoteltuja,
kuitenkin pyoredd muotoa suosittaessa symmetria asettuu sektoreittain. Sd&nndéllinen
ja symmetrinen kasviornamentiikka (kuva 11.) ja helminauhakuviointi (kuva 12.) ovat
tyypillisid uusrenessanssin piirteitd. Koristeaiheita otettiin antiikin ohella myds
kansantaiteista kuten germaanisesta muinaistaiteesta ja viikinkien taiteesta. (Kuva 13.)

Kuvat 11. ja 12. Paperimassaisten uusrenessanssirosettien kasviornamentiikkaa ja

helminauhakoristelua.
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Kuva 13. Paperimassainen uusrenessanssirosetti, jossa kansantaiteesta otettuja

piirteita.

Varisévyt olivat rauhallisia ja harmonisia, pddosin umbrista ja terroista valmistettuja
maanldheisia sévyja. (Kuva 14.) Kattopinnat olivat savyiltdan vaaleita siniseen,
keltaiseen tai vihreddn hennosti taittavia savyjé, ja rosetit sdvytettiin naihin sopivaksi.
Seinédpinnat taas saattoivat olla hyvinkin kirkasvérisia ja tummia. Suosittuja vareja
seiniin olivat syvét punaiset, oliivinvihred ja tumma pariisinsininen. (Pietarila 2004,
97.) Seinien varisévyja saatettiin kdyttdd myos roseteissa ja kattolistoissa.



VARIKARTTA / UUSRENESSANSSI / SISATILAT

A B C D E
1 Kattopinnat vernissaus/ viirijisentely koriste-
puu g maalaus
F107 F155
MO68 MOS85 M126 Y148 Y165
3 Koriste- ja il
viivaviireji ol
S017 NO45 S128 L144 X155

Kuva 14. Uusrenessanssin sisétilojen vérityksia.

4.3.2 Uusrokokoo

Sirous, keveys, epdsymmetrisyys ja yllatyksellisyys ovat olennaisia uusrokokoolle.
(Kuva 15.) Koristeaiheet otettiin pddasiassa kukista ja kasveista, joten ornamentiikka
on usein monimutkaista ja pikkutarkkaa. (Niiranen 1981, 84.) Yleisvaikutelma on

helposti liioitteleva ja epaluonnolliset mittasuhteet ovat yleisiéa.

Uusrokokoo jatkoi varimaailmaansa samassa linjassa kuin rokokookin.
Taivaansininen, vaaleanpunainen, vaaleanvihred ja vaaleakeltainen yhdistettyna
valkoiseen ja kultaan loi lahtékohdat varimaailmalle. Kattomaalauksissa liihotteli
usein puttoja ja muita taruolentoja. Myos kustavilaisuuden helmenharmaa yhdistyi
uusrokokoohon. Kertaustyylit kuitenkin suosivat tummia ja keskiruskeita savyja ja
my0s ndma saattoivat sekoittua osaksi uusrokokoon véarimaailmaa (Pietarila 2004, 95).



Kuva 15. Kertaustyylinen uusrokokoota ja jugendia yhdisteleva paperimassainen
kattorosetti.

4.3.3 Jugend

Jugend vastusti kertaustyylien ja teollistumisen massatuotantoa ja ylitsepursuavaa
koristeellisuutta. Lahtokohtana oli yll&pitéa kasityotaitoa ja yksilollisyyttd. Kuitenkin
myos jugend-henkisia paperimassaisia kattorosetteja on l6ydettavissa. Jugendille on
tunnusomaista joutsenkaula-muoto (kuva 16.) ja lennokas kukka- ja

kasviornamentiikka. Myds marjat ja kukinnot ovat jugendin henkeen sopivia (kuva
17.)
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Kuvat 16. ja 17. Jugendille tyypillista kuviointia paperimassaisissa kattoroseteissa.

Jugendin varien kayttd on runsasta. S&vyt ovat vaaleampia kuin uusrenessanssin
ollessa vallalla, mutta murretumpia kuin uusrokokoon aikana. Punaruskeat, siniset
vihredt ja keltaiset ovat jugendin tunnusmaisimpia vareja. (Kuva 18.) Pohjavarina
kirkkaille vareille toimi luonnonvalkea, ja usein myos sisdkatto maalattiin hieman
kellertavaksi valkeaksi. Pintoja ja koristeita maalattiin ohuella, lasuurimaisella
maalilla useita kerroksia, jotta saatiin aikaiseksi lasimainen, mutta syvé varimaailma.
Myds jugend kéytti kirkkaampia seindvareja rosettien yksityiskohtien korostukseen.
(Pietarila 2004, 101-102.)
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Jugendin sisavareja, varikartta

KATOT / HOLKKALISTAT JA (IKKUNAT)

G 497 G 485 G 498 G 499 H 496
SEINAT

G 436 K 454 J 398 J 396 H 499
KORISTEVARIT

J 431 L 444 K 448 K 397 L 409

Kuva 18. Jugendin sisavarityksia
4.4 Menetelmia paperimassaisten kattorosettien valmistukseen

Ensimmaiset massat valmistettiin silputusta paperista tai laminoimalla paperisuikaleita
(kuva 19.) tai paperiarkkeja. Paperisilppua kédytettéessa suositeltiin liiman lisddmista
paperin joukkoon jo jauhamisen aikana. Kun liima-aine imeytyy jo massan
valmistusvaiheessa paperiin, saadaan lopputuloksena kestavampi ja vettahylkivampi
tuote. (Asuncion 2005, 28.) Massan valmistuksen jélkeen esine valettiin muottiin késin

painelemalla.
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Kuva 19. Yksityiskohta paperisuikaleista laminoimalla valmistetusta kattorosetin

faustasta.

Laadukkaimmat tuotteet valmistettiin kayttamattomista paperiarkeista. Sideaine
valmistettiin vedesté ja liimasta, joidenkin reseptien mukaan myds jauhoista keittamalla.
Paperiarkit liisterditiin molemmin puolin ja asetettiin kerros kerrokselta laminoimalla
(kuva 20.) pellavadljylla kasiteltyyn muottiin. Edellisia tydvaiheita toistettiin, kunnes
haluttu paksuus saavutettiin. Paperikerroksia saattoi olla 10-120. Valiin jaanyt ilma
puristettiin pois joko késin tai tarkoitukseen sopivalla telalla. (Bawden 1989, 14.) Esine
kuivatettiin taysin kuivaksi ja kasiteltiin pellavadljylla. Halutun kovuuden, kestavyyden
ja vedenpitdvyyden saavuttamiseksi esinetta saatettiin kuivattaa vield puolitoista
vuorokautta 93-127° -asteisessa uunissa. Pellavadljykésittelyn ja kuivattamisen vuoksi
paperimassa muuttaa variaan, kun kuitujen sisaltdama ligniini lammitettdessa vanhentaa

paperin harmaasta rusehtavaksi. (Bawden 1989, 14.)
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Kuva 20. Luonnoskuva kerros kerrokselta muotoon valetuista paperiarkeista.

Vuonna 1847 Theodore Hyla Jennens patentoi kenties tarkeimmén keksinnon
paperimassan teollisessa valmistuksessa; han kehitti tekniikan, jossa kuivia
paperiarkkeja pehmennettiin hdyryn avulla helpommin muotoiltavaksi. Tdmén jéalkeen
kosteat arkit puristettiin kuuman metallistanssin valiin, jolloin arkit kuivuivat halutun
muotoisiksi. Lopputuloksena oli kova, ohut ja valmiiksi muotoiltu esine. (Papier maché.)
Puristuksen jélkeen esineet kuivattiin uuneissa matalissa lampétiloissa, noin 38—49
asteessa, ja melko pitkaan, jotta kuivuminen tapahtuisi tasaisesti. Nain estettiin liian
voimakas vaantyminen ja kutistuminen. (Kuva 21.)

Kuva 21. Stanssaamalla valmistetun paperimassarosetin poikkileikkauskuva.
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Paperiarkeista valmistetut paperimassaesineet kestivat paremmin kuin paperia repimélla
tai jauhamalla valmistetut. Jauhaminen kuitenkin kasvatti suosiotaan teollistumisen
myotd; hienojakoinen massa saatiin jauhettua koneella ja puristettua kerralla muottiin.
Niin aikaa saastyi ja tyontekijoita vapautui muihin tehtdviin. Suurin osa tehdasoloissa
valmistetuista esineistd on tehty jauhetusta massasta. (Bawden 1989, 14.) Tutkimistani
paperimassaisista roseteista kuitenkin kaikki yhta lukuun ottamatta on valmistettu
Jennensin patentoimalla stanssitekniikalla. Tasté todisteena ovat rosetin kaantépuolet;
kasin painelemalla rosettien ornamentiikkaa ei olisi saatu ndkymaan niin selkeasti myos

kaantopuolella. (Kuvat 22. ja 23.)

£

Kuvat 22. ja 23. Rosettien taustapuolella ornamentiikka ndkyy kaanteisena.

Vasemmalla rosetin taustassa nakyy myos sékkikankaan painaumia.

4.5 Paperimassaisten rosettien valmistajat ja jalleenmyynti Suomessa

Suomalaisten paperi- tai kartonkitehtaita késittelevasta Kirjallisuudesta tai
tuoteluetteloista ei 10ydy tietoja paperimassaisten kattorosettien valmistuksesta. Myos
Museoviraston intendentin Ulla Setélan (12.2.2014.) ja rakennuskoristeiden entisoijan
Peter Backmanin (5.4.2014.) mukaan suurin osa paperimassaista kattokoristeista on

tilattu kuvastojen avulla ulkomailta, erityisesti Saksasta.
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Rosetteja on mité ilmeisimmin tuotettu massatuotantona tehtaissa. Tahan viittaavat
seka tuotenumeroinnit rosettien selk&puolella, ettd teollistumisen ajan henki; miksi
paperimassaisia tuotteita oltaisiin alettu valmistaa, jollei niiden valmistamiseen
kaytetty materiaali ja tekniikka olisi ollut halvempaa ja tehokkaampaa kuin kipsisten
rosettien valmistamisen? Joidenkin tutkimieni rosettien kaantdpuolelta 16ytyi
tuotenumerointi. Osa numeroinneista on kirjoitettu kasin (kuvat 24. ja 25.), osassa on
pieni etiketti, jossa on yksinkertaisesti tuotteen numero (kuvat 26., 27. ja 28.).
Tallaisia etiketteja on tutkimissani roseteissa seké vaalealla paperilla, etta

vaaleanpunaisella paperilla.

Kuvat 26., 27 ja 28. Etikettiin kirjoitettuja tuotenumeroita.

Ulkomailta tuonti vaatii jalleenmyyjid. Helsingissa paperimassaisia kattorosetteja on
myynyt ainakin Suomen vari- ja vernissatehdas Oy. (Kuva 29.) Tehdas oli aikanaan
Suomen toiseksi suurin maalitehdas heti Tikkurilan maalitehtaan jalkeen. Yhtio
perustettiin vuonna 1873 ja sen tehdas sijaitsi Helsingin Uunisaaressa, myymala
puolestaan Esplanadilla. (Rantanen 2000, 26). Liséksi ainakin Kellokosken ruukki on
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myynyt rosetteja (kuva 30.). Tietoa siitd ovatko kyseiset rosetit olleet paperimassaisia
vai Kipsisia ei ole. On myds mahdollista, ettd kyseessd on lampunjohtojen
piilottamiseen kaytetyt rautaiset tai messinkiset kattokoristeet, joita on myds nimitetty
roseteiksi. Téllaisia “rosetteja” esitteli hinnastossaan sédhkolaitteita ja kodinkoneita

valmistanut yhtio AEG. (Kuva 31.)

Kattoruusukkeita ja Listoja.

Ruusukkeita, paperiaincesta
N:o 1. 3 4. B, 6. 8. 11,

Lipim. 15. 88, 23, 27. 86 38 41 cm.
Hinta 0.50, 1.60, 0.75, 1.10, 2,20, 250, 3.— kpl.
N:o 15. 16, 17 19. 21, 23, 24 25 27
Lapim. 43. 45. 48, 49. 52 54. 56 59. 60 cm.
Hinta 3.20, 350, 3.60, 3.00, 4.25, 440, 4.60, 5— 5.25 kpl
N:o  80. 33, 37. 40, 41

Lipimitaten 62.  63.  77. 83. 90 em.
Hinta 550, 580, 7.—, 875, 1150 kpl.

Listoja, paperiainecsta
Noo 11 12, 13, 14 15 17, 18,

Korkeus 4. 5Y, 2. 2. 2. 4y, 6, cm.
Hinta 050, 0.60, 0.30, 0.30, 0.30, 0.65, 0.75 metri.

Kuva 29. Suomen vdri- ja vernissatehtaan hinnastossa esitelld&n paperiaineesta

valmistettuja kattoruusukkeita.

55. IRRuna=salpoja n:o 1—2. 350 %/, 3. 150 %o, 4. 300 /o

55 a 5 » 1—3.100%, 4—7, 180°% . . ... ..

56. Lavoir-in vddnfimid . .. ... ................ 150
o, KEMInROURENIN « 5 cw v 5 v 455 5o s s a@s 5 6@ 58 200
00 RUSRHE v ws o i & Smi b B RR D Bk § 08 e P 0 200
bY: IkRumareskRelld: ¢ s 095 = n 5 buws s@p s a5 s 5 BmE 55 250
60, Csilukon salpola. . .+ « « o v v v cms s v oo s mn .. 460
6. Kdsipoun RouRRUJ@ : : 5 ¢ s oms s v v s b ww s %65 4 4 200

62. Karfiininlistan koukRuja . . . .. . ... .. ... ... ... 100
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Kuva 30. Rosetteja on ollut myos Kellokosken ruukin hinnastossa kohdassa 58.

Rauta, messingoitu

60 m/m @ 617a

Messinki

Umpinainen Messinki
idin E
P Rauta, messingoitu >
80 m/m @ 617b [
Messinki w
» Rauta, messingoitu . e
S Kattokoriste 100 m/m @ 671a =
7, 10 tai 13 m/m Messinki ¥
Teik s Rauta, messingoit = e
« 1e g
halkaisijalla s Sali 120 m/m @ 671h >
n
>
o

Pidennys- 2 ;
z )——<)— Ketju Rauta, messingoitu — b64

Kuva 31. AEG:n hinnasto, jossa esitelladn messinkisia ja rautaisia kattokoristeita.

Muualla maassa paperimassaisten kattorosettien jalleenmyynnista voi esittaa l&hinna
arvailuja. Turun ammattioppisadtion opettajan Helena Mattila (27.2.2014.) kertoi
“Turussa sillan pielessi olleesta pikkuputiikista”, jossa rosetteja olisi myyty.
Valitettavasti mitadn todellisia tietoja ei rosettien myynnista kyseisessa putiikissa ole
séilynyt, vaan tieto on séilynyt perimatietona. Suomen véri- ja vernissatehtaalla on
ollut hinnaston kannen mukaan (liite 2.) haaraosasto Turussa (perustettu vuonna 1896)
osoitteessa Iso Hameenkatu 42. 1so Hameenkatu on mydhemmin muutettu
Héameenkaduksi. Hdmeenkatu sivuuttaakin Aurajokea ja Aurasiltaa, mutta numero
32:n kohdalla. Kadun numerointi on luultavasti ollut erilainen 1800-luvun lopulla,
mutta varmasti ei voi sanoa, onko Mattilan mainitsema putiikki juurikin Suomen véri-
ja vernissatehtaan sivuliike. Suomen véri- ja vernissatehtaalla on ollut aikojen saatossa
haaraosastoja myos Viipurissa (perustettu vuonna 1899), Tampereella (perustettu
vuonna 1904) ja Porissa (perustettu vuonna 1905). (Rantanen 2000, 26; Takala 2003,
38.)

Turun museokeskuksen tutkijan Kaarin Kurrin mukaan (11.2.2014) on myos
mahdollista, ettd kattomaalauksiin erikoistuneet maalarimestarit olisivat tilanneet
paperimassaisia kattorosetteja suoraan ulkomaisilta tehtailta tai jopa valmistaneet niita
itse. Kuitenkaan esimerkiksi 1800-luvun lopun suurimpien maalarimestareiden

Salomon Wuorion tai Samuel Koskisen arkistoista ei 10ytynyt viittauksia
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kattorosetteihin. On kuitenkin luultavaa, ettd muutkin yritykset kuin Suomen vari- ja

vernissatehdas ovat maahantuoneet paperimassaisia kattorosetteja.

5 PAPERIMASSAISEN KATTOROSETIN VALMISTUS

5.1 Villa Svea

Villa Svea on osa Oulunkylan huvila-aluetta (liite 3.), jonka puuhuviloita rakennettiin
1800-luvulta lahtien. Alueelta lohkottiin tontteja kaupungin virkamiehille ja heidan
perheilleen. 1800-luvulla Helsingin keskusta sijoittui l&hinn& Pitkansillan etelapuolelle
ja Oulunkyl&é voitiin pitdd miltei maaseutuna. Oulunkylédn aseman valmistuttua
vuonna 1881 huvilat otettiin lopullisesti ymparivuotiseen kayttoon ja Oulunkylan
asukasmadara nousi. Alueella asui paljon taiteilijoita ja kulttuurielaméa oli melko
vilkasta. Osa huviloista rakennettiin uudisrakennuksina, osa tuotiin muualta Suomesta.

Moni huviloista on siirretty Oulunkylaan Terijoelta.

Britta Holmlundin Kirjassa (2004, 35.), Kaj Blomberg muistelee isoisénsa olleen
mukana rakentamassa Villa Sveaa 1890-luvulla ja materiaalien tulleen juurikin
Terijoelta. Toisen asunnon nykyiset omistajat Emma Johansson ja Heikki Riitahuhta
ovat kuitenkin eri mieltd. He uskovat, etta talo on siirretty muualta Helsingisté,
luultavasti To616st, jossa on ollut paljon Villa Svean kaltaista rakennuskantaa.
Vaitettd tukee myos rakennuksen ulkomuoto: Villa Svealla on selkeasti pihapuoli
(kuva 32.), jossa keskell& rakennusta suuri lasikuisti, ja niin sanottu paraatipuoli eli
rakennuksen julkisivu (kuva 33.), joka on suora ilman minkéaanlaista sisdaankéayntia tai
kuistia. Muut Oulunkylan alueella sijaitsevat, Terijoelta tuodut huvilat ovat
huomattavasti paljon koristeellisempia ja huvilamaisempia torneineen ja eripuolilla
taloa olevine sisdankaynteineen. Lisaksi talosta on 16ytynyt samanlaisia tapetteja kuin
T6616n vanhoista huviloista. Nama seikat ovat ristiriidassa Blombergin vaitteiden
kanssa ja on muistettava, ettd periméatietona kulkenut kertomus ei valttamatta aina ole

koko totuus.

Villa Svean ensimmaéinen omistaja nykyisell& paikallaan on luultavasti ollut
leskirouva K. Lingonblad. Hanen jalkeensa talossa ovat asuneet ainakin ratsumies
Elfvengren ja kérajatuomari Gunnar Juselius perheineen. Mydhemmin Villa Svea
siirtyi Hankkijan (nykyinen Agrimarket) omistukseen. Hankkija omisti useita alueen

huviloista ja myds purki niit4 ajan saatossa séalimattd. Villa Svean uskotaan
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séastyneen selkeén pohjapiirustuksen ja rakennuksen yksinkertaisuuden vuoksi.
Rakennus on toiminut muun muassa rautakauppana, jollaisen pitdminen
pohjapiirustukseltaan monimutkaisessa, monikerroksisessa huvilarakennuksessa olisi
ollut hankalaa. Kahden asunnon huvilan ostivat vuonna 2010 ja sita nykyisin asuttavat
kaksi arkkitehtipariskuntaa, jotka ovat saattaneet talovanhusta alkuperéiseen asuunsa

lukuisilla restaurointiprojekteilla vanhaa kunnioittaen ja sailyttaen.

Kuva 33. Villa Svean niin kutsuttu paraatipuoli eli julkisivu.
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Villa Svean olohuoneen kattoa koristaa kaunis, aikakaudelleen tyypillinen
paperimassainen kattorosetti (kuva 34.). Makuusalin katon kattomaalauksen
restauroitiin alkuperdiseen asuunsa keséll4 2012 ja jo talldin kiinnitettiin huomiota
puuttuvaan kattorosettiin. Kattomaalauksessa nakyy selkeé rosetin ulkoreunan
muodostama jalki, paikka jossa rosetti on ollut ja sen kuuluisi olla. Valitettavasti
alkuperdisestd rosetista ei ole tietoa, eiké sité ole 16ydetty muualta rakennuksesta
restauroinnin yhteydessa. Talon toisessa paddyssé olevassa toisessa asunnossa ei

myo6skaan ole makuusalin katon jalkiin sopivaa rosettia.

Kuva 34. Villa Svean olohuoneen rosetti.

Yhdessa asunnon omistajien kanssa paatettiin valmistaa myos makuusalin kattorosetti
paperimassasta, silld on oletettavaa, ettd myods alkuperdinen rosetti on valmistettu
paperimassasta olohuoneen rosetin lailla. Makuusalin kattomaalaukset on maalattu
valkealle pohjalle vaaleanpunaisen ja okran sévyin. Rosetti paatettiin sévyttaa valkean
pohjamaalin variseksi. Alkuperdisessa rosetissa on voinut olla sdvyja myos
kattomaalauksen muista osista, mutta myos olohuoneen rosetin ollessa yksivarinen,

paatettiin makuusalinkin rosetti maalata yksivariseksi. Olohuoneen Kkatto ja
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kattorosetti, sekd makuusalin katto on maalattu liimamaalilla, joten myds

valmistettava makuusalin rosetti savytetadn liimamaalilla.

5.2 Rosetin ornamentiikka

Rosetin koristekuviointia valittaessa tutkittiin aikakauden rosettien ornamentiikkaa ja
koristeita, seké kertaustyyleille muuten tyypillisia koristetyyleja. Koristekuvioinnin
valintaan vaikutti erityisesti Waldemar Aspelinin Haminaan suunnitteleman
Tanelinkulman Fredrikinkadun puoleisen kulmahuoneen kattorosetti. (Kuva 35.)

Kuva 35. Haminan Tanelinkulman kulmahuoneen paperirosetti ennen restaurointia.

Tanelinkulma on valmistunut vuonna 1888 eli suunnilleen samaan aikaan kuin Villa
Sveakin. Tanelinkulman kulmahuoneen rosetti on valmistettu paperimassasta, joten se
on tutkimistani roseteista seka ajallisesti ettd materiaalin kautta 1&hinnd Villa Svean

salin rosettia.

Haminan Tanelinkulman rosetti on profiililtaan melko vaihteleva ja korkeuseroja on

paljon. Villa Svean makuusalin rosettia varten profiilia yksinkertaistettiin ja
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madallettiin, jotta valoksen irrottaminen muotista helpottuisi. Koristelun
yksityiskohdista Villa Svean rosettiin otettiin helminauhakoristelu ja

pisaranmuotoinen kuviointi. Molemmat koristekuviot ovat tyypillisia kertaustyylisissa

roseteissa ja sopivat siksi Villa Svean interidoriin. (Kuva 36.)

Kuva 36. Villa Svean makuusalin katto.

5.3 Savimallin valmistus

Savimallin valmistus aloitettiin sahaamalla vesivanerista pyorea halkaisijaltaan 40 cm
oleva alusta, jolle malli valmistettaisiin. Savimalliin kéytettiin Buff Grogget -savea,
koska se on plastisuudeltaan sopivaa eli savi on helposti muovailtavaa ja pitaa halutun
muodon. Lisaksi savi on savyltdén vaaleaa, eika siis vérjad muottia kuten esimerkiksi
punasavi. Savea ei mallin valmistusta varten tarvinnut polttaa, joten poltto-
ominaisuuksilla ei ollut tassa tapauksessa merkitysta saven laatua valittaessa.
Savimalli péatettiin valmistaa dreijaamalla ensin rosettiin profiili ja tydstamall tdman
jalkeen yksityiskohdat kasin. N&in varmistettiin tasainen ja tasalaatuinen pohja rosetin
kuvioinnille. Rosetin profiilin dreijaamista varten valmistettiin sabluunavetolista 1

mm vahvuisesta peltilevysta. Peltilevysta leikattiin 25 cm x 20 cm kokoinen pala
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johon jéljennettiin tussilla mittapiirustusten mukainen profiili (liite 4.). Profiili

leikattiin peltisaksilla ja viimeisteltiin erimuotoisilla metalliviiloilla.

Sabluunavetolista ja alusta kiinnitettiin kipsidreijaan siten, ettd dreijan keskikohta
tdsmasi alustan keskikohdan kanssa. Dreijauksen alussa alusta peitettiin kokonaan
savella ja malliin saatiin kevyet perusmuodot. (Kuva 37.) Tdman jalkeen savea
poistettiin kohdista joissa sitd oli liikaa ja lisattiin sinne, misté sitd puuttui, kunnes
rosetti sai muotonsa. (Kuva 38.) Tamén jalkeen tdydennettiin vield pienimmat raot ja
mallin pinta silotettiin kevyella dreijauksella. (Kuva 39.)

Kuva 38. Pd4dmuodot dreijattuna savimalliin.
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Kuva 39. Dreijattu savimalli.

Yksityiskohtien valmistus aloitettiin leikkaamalla paksusta pahvista kérjestaan
pyoristetty pisaranmuotoinen malli. Pahvimallilla painettiin kevyesti savimallin
pintaan kuvion &ériviivat, jotta kuvion muoto pysyisi mahdollisimman samanlaisena
koko rosetissa. (Kuva 40.) Kuviot kaiverrettiin noin viiden millimetrin syvyisiksi
muotoilulastojen- ja koukkujen avulla. Lopuksi kuvion pohja tasoitettiin késin
siledksi. (Kuva 41.) Rosetin helminauhakoristelu valmistettiin savesta kasin
muotoilemalla tarvittava maéra puolipalloja (kuva 42.) ja kiinnittdmélla ne profiilin
korkeimpaan kohtaan. Lopuksi savimalli viimeisteltiin silottamalla pinta késin. (Kuva
43.)
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Kuvat 41. ja 42. Oikealla muotoilulastojen ja — koukkujen avulla kaiverretut kuviot ja

vasemmalla helmien valmistusta helminauhakoristeeseen.
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Kuva 43. Valmis savimalli.

5.4 Muotin valmistus

Miltei kaikki tutkimani paperimassaiset kattorosetit on valmistettu Jennensin
patentoimalla tekniikalla, puristamalla paperiaines muottien véliin. Makuusalin rosetin
valmistusta varten metallisen muotin valmistus olisin kuitenkin ollut mahdotonta

opinndytetyon rajoissa, joten rosetti paatettiin valmistaa valamalla.

Muottimateriaalin valinta

Muottimateriaalia valittaessa vaihtoehtoja olivat puumuotti, Vinamold-muotti
silikonimuotti ja kipsimuotti. Puumuotteja on kaytetty kautta historian erilaisten
paperimassaisten esineiden valmistuksessa. Ne ovat kestévia ja huokoisia, joten
paperimassa kuivuu tasaisesti joka puolelta eiké lahde vadntymaan. Puumuottia varten
ei kuitenkaan olisi tarvinnut tehdd savimallia vaan muodot olisi voinut veistaa

mittapiirustusten mukaan. Puumuotin veistaminen on kuitenkin melko ty6l&sté ja
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aikaa vievad, eika virheisiin juuri ole varaa. Myos rosetin pyéred muoto olisi voinut

aiheuttaa hankaluuksia eri syysuuntiin veistettéessé.

Vinamold- ja silikonimuotit ovat joustavia ja valoksen irrottaminen téllaisesta
muotista on helppoa. Silikonimassa valmistetaan sekoittamalla nestemaisté silikonia ja
kovetinta. Silikoneja on seka nestemaisia ettd paksuja geeleja. Paksua geeliméista
silikonia kaytettaessé on muistettava, etta silikoni painellaan mallin muotoon, joten
mallimateriaalin taytyy olla joustamatonta. Vinamold on kuumasulatusmassaa ja ndin
ollen kuumetessaan muuttuu juoksevaksi. Vinamoldia sulatettaessa on otettava
huomioon hyva tuuletus, silla aine on myrkyllista hengityselimistdlle. Myds silikoni
on haitallista ja my0s sité kasiteltdessa tuuletus on tarpeen, vaikkei silikoni olekaan
yhtd vaarallista kuin Vinamold. (Rasénen 2004, 58.) Toisin kuin silikonimuotin joka
on kertamuotti, Vinamold- muotti on kestomuotti ja sen voi tarvittaessa sulattaa ja
kayttadad uudelleen. Kumpikaan ndistda muoteista ei kuitenkaan ole huokoinen, joten

paperimassan tasainen kuivattaminen on hankalaa.

Kipsimuotti on joustamaton, mutta helppo ja nopea valmistaa. Vedesta ja
Kipsijauheesta valmistettu velli kovettuu hitaasti ja valuu nestemaisend mallin
kuvioihin tayttden pienetkin kolot. Kipsi on myds huokoinen materiaali, joten
paperimassa padsee kuivumaan tasaisesti. Kipsi kuitenkin imee itseensé kosteutta ja
valoksen irrottaminen hankaloituu, joten muotti on eristettdva ennen valamista lakalla,
vahalla, 6ljylla ja saippualla (Rasédnen 2004, 67). Naiden ominaisuuksien ansiosta

valittiin makuusalin rosetin valamiseen kipsimuotti.

Kipsimuotin valmistus

Makuusalin kattorosettia varten kipsimuotti valmistettiin valamalla kipsivellia
savimallin paélle. Savimalli asetettiin alustoineen pdydélle ja sen ymparille
rakennettiin seindvallit. Seinavallit luovat muotin ulkoreunan muodon ja estavat
I6ysén Kipsivellin levidmisen. Seindvallina toimiva taipuisa muovi kiinnitettiin
savimallin ympadrille saven avulla. Tiiviisti sek& poydan pintaan ettd muoviin paineltu

savi estaa kipsivellin valumisen halutun alueen ulkopuolelle. (Kuva 44.)
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Kuva 44. Savimallin valmistelu muotin valamista varten.

Tarvittavan kipsivellin mééara laskettiin ja tulokseksi saatiin 9 litraa valmista
kipsivellid. Tama tarkoittaa 5,0 litraa vettd ja 12 kiloa kipsid. Kipsid voi valmistaa eri
kovuusasteilla kéayttotarkoituksesta riippuen. Muotin valamiseen valittiin
mahdollisimman kova lopputulos, silld muotin yksityiskohtien taytyy kestaa
paperimassan painelua ja valosten valmistusta. Kipsia valmistettaessa veden
lampdtilalla on suuri merkitys. Veden ollessa lamminté Kipsivelli kovettuu
nopeammin, kun taas kylmaan veteen valmistettu kipsi pysyy muovattavana
pidempadn. Muotin valamiseen kaytettiin kddenlampdista vettad. N&in velli ehtii

valumaan kunnolla savimallin muotoihin ennen kovettumista.

Kipsivelli tehtiin sirottelemalla kipsijauhetta puoli kiloa kerrallaan astiassa olevaan
nesteeseen. Nain estettiin kipsin paakkuuntuminen. Kun kaikki Kipsi oli lisatty,
annettiin sen vettyd astiassa noin 5 minuuttia ja seos puristeltiin ja sekoitettiin kasin
tasaiseksi velliksi. Kipsivelli kaadettiin hitaasti savimallin paélle ja lopuksi Kipsivellin
pintaa térisytettiin sormilla, jotta mahdolliset ilmakuplat nousisivat pintaan ja

valupinnasta saataisiin mahdollisimman tasainen. (Kuva 45.)



Kuva 45. Kipsimuotti kuivumassa.

Muotin annettiin kovettua pari tuntia ennen kuin muoviset seinavallit irrotettiin.
Tamaén jalkeen muotin annettiin viel& kuivua kaksi vuorokautta kovettumisen
varmistamiseksi. Muotin kuivuttua savimallista jd&neet savitahrat puhdistettiin
pehmealld harjalla ja vedelld. (Kuva 46.) Lopuksi muotin pinta pyyhittiin kankaalla ja

Kipsiin imeytyneen kosteuden annettiin kuivua.

.“ ‘ "f’.;ll i'- ;.‘ =

Kuva 46. Valmis Kipsimuotti.
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Kipsimuotin valupinnan késittely

Kipsimuotin valupinnan eristdmiseen vaihtoehtoja olivat erilaiset lakat, 0ljyt ja vahat.
(Taulukko 1.) Venelakka ja muut alkydilakat eristdvét hyvin muotin valupintaa, sill&
ne muodostavat vettd ja kosteutta lapaiseméattoméan pinnan. Lakan paalle voidaan
sivella 6ljykerros valoksen irrottamisen helpottamiseksi. Muottimateriaalia valittaessa
kuitenkin paadyttiin kipsiin juuri kosteuden lapéisevyyden vuoksi, joten alkydilakan

kayttd kumoaisi kipsimuotin kosteudenimevyyden.

Sellakalla eristettdessé kosteus padsee jonkin verran kosteutta lavitseen, silla sellakka
ei ole vedenpitévaa kuten alkydilakat. Lisaksi sellakka on perinteisesti kaytetty lakka
ja sitd on todenndkoisemmin kaytetty historiallisten kipsimuottien eristdmiseen kuin

teollisesti valmistettuja alkydilakkoja.

Saippuan imeyttdminen muotin valupinnalle on yksi tapa eristdd muotti. Nestemainen
mantysuopa imeytyy hyvin kipsiin muodostaen valupinnalle ohuen, nahkean
kerroksen. Saippuan kostuessa se liukastaa kipsin pintaa, mika helpottaa valoksen

irrottamista. Saippua ei mygsk&an esta kipsia imemasta kosteutta.

Eristavén lakka- tai saippuakerroksen paélle levitetdan vield valoksen irrottamista
helpottava 6ljy- tai vahakerros. Moottoridljy hylkii vettd ja muodostaa massan ja
muotin valiin kerroksen, eik& massa nain paase imeytymaéan kipsiin. Moottorioljy
kuitenkin vérjaa valoksen pintaa, jolloin pintakésittely vaikeutuu eika sen kaytto siksi
ole kannattavaa. Seka pellavadljy ettd parafiinioljy estavat myods massaa imeytymasta
Kipsiin, mutta toisin kuin moottoridljy, ne eivat varjaa valoksen pintaa. Liséksi
pellavadljy on pitkadn kaytetty materiaali ja siksi restauroinnin etiikan kannalta
hyvaksyttadvdmpad. Vahoista karnaubavaha ja mehildisvaha ovat soveliaimpia muotin
eristamiseen. Eristdmiseen kaytettiin entisdintivahaa (Kymin Palokarki, Kova

enstisdintivaha), joka sisaltda naistd molempia.
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Materiaali Edut Haitat Paatelmat
Alkydilakka eristad hyvin kosteus ei padse hyva
imeytymaan eristysmateriaali,
valos helppo Kipsimuottiin jollei pyrita
irrottaa valmistamaan
ei perinteinen tuotetta historiallisin
materiaali menetelmin
Sellakka eristad hyvin pehmenee hyva restauroinnin
kosteudesta etitkan mukainen
perinteinen eristysmateriaali
materiaali
paastaa
kosteuden lavitse
Saippua perinteinen ei valttamaétta riitd | perinteinen
materiaali eristamaan kosteaa | materiaali, muttei
paperimassaa eristavyydeltadén
kosteus kasiteltaessa yhté tehokas kuin
liukastuttaa ja lakat
valoksen eméksinen saippua
irrottaminen voi vaikuttaa
helpottuu pintakasittelyyn
paastaa
kosteuden
lavitseen
Moottoridljy eristaa hyvin ei perinteinen epasopiva
materiaali tahraavuutensa
vuoksi
varjaa valoksen
pintaa
VoI imeytyé
massaan
Pellavadljy perinteinen imeytyy herkésti perinteinen
materiaali massaan materiaali, ei
kuitenkaan erista
ei virjaa hyvin imeytyessééan

pintakasittely
mahdollista

massaan
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Vaha perinteinen
materiaali

ei imeydy
massaan

ei varjaa

Taulukko 1. Muotin valupinnan eristavat materiaalit.

Muotin valupintaan ensimmaisiksi erityskerroksiksi sopivat saippua ja sellakka, niiden
ollessa perinteisia eristysmateriaaleja. Saippuaa kaytettédessé valupinnalle levitetdan
paksuhko kerros nestemaistd méntysuopaa, jonka annetaan imeytya pintaan noin kaksi
tuntia. Tuloksena saadaan nahkea, himmea ja hieman vahamainen kerros. Valosta
tehtdessa saippua ei kuitenkaan eristéanyt tarpeeksi, vaan kipsin imiessé kosteutta
paperimassasta, massa tarttui muotin valupintaan niin tiukasti, ettei valosta saanut

ehjéna irti muotista.

Sellakkaa siveltiin muotin valupintaan kolme kerrosta, silld aiemmin yhdella
sellakkakerroksella sivelty valupinta ei eristanyt tarpeeksi. Toiseksi eristyskerrokseksi
soveltuvat parhaiten pellavadljy ja entisOintivaha. Lakkakerroksen paélle siveltiin
kerros pellavadljya ja massa valettiin muottiin. Pellavadljy kuitenkin imeytyi valoksen
kuivuessa paperimassaan, eiké siis toiminut halutulla tavalla. Massa tarttui
valupintaan kuten saippuaakin kaytettdessd. Vahaa levitettiin kankaalla valupinnalle
kaksi kerrosta. (Kuva 47.) Taman jalkeen vahapinta kiillotettiin ja paperimassa

valettiin muottiin. Vahapinnan ansiosta valos irtosi muotista tyydyttavasti.
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Kuva 47. Lakattu ja vahattu valupinta.

5.5 Paperimassan valmistus ja valaminen

Ennen Villa Svean makuusalin rosetin valamista tehtiin erilaisia paperimassoja, jotka
valettiin pienempdaén kipsiseen rosettimuottiin. Muottiin valettiin viisi erilaista
paperimassaa ja lisaksi kokeiltiin arkin markétyostoa. Liséksi vanhoista
paperimassandytteista etsittiin sideaineen mahdollista proteiinia ja tutkittiin ndytteiden
pH-arvoja. Makuusalin rosettiin kaytettavé kuiva-aine, sideaine ja tayteaineet valittiin

néiden tutkimusten perusteella.

Proteiinitesti

Paperimassan sopivan koostumuksen valinnan yhteydessa tehtiin vanhoista
paperimassaisista roseteista saaduille naytteille proteiinitesti. Proteiinitestin avulla
selvitettiin onko vanhojen rosettien paperimassassa kéytetty sideaineena eldinpohjaista
vai kasvipohjaista sideainetta. Tutkin kahta saamaani 1800-luvun lopun
paperimassandytettd. Nédytteet on saatu Haminan Tanelinkulman kulmahuoneen
kattorosetista ja Villa Svean salin kattorosetista. Pienet ndytepalat irrotettiin varovasti
pinseteill& molempien rosettien sisdpuolelta, jolloin kohteen ulkopinta ei vaurioitunut.
(Jaurimaa 2013, 21.)
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Sideainetta selvittdessa tutkitaan onko ndytteessa proteiinia. Proteiini viittaa
eldinperaiseen gelatiiniin eli eldinliimaan. Mikéli proteiinia ei 16ydy, on sideaineena
luultavasti kasviperdinen liima. Naytteet hierrettiin huhmareen ja tislatun veden avulla
tasaiseksi tahnaksi, jotta naytteissa mahdollisesti oleva proteiini saataisiin paremmin
esille. Jos testin tulos on positiivinen, ndyte varjaytyy varjayksesté tunnin kuluessa
sinertdvaksi. Naytteiden paélle tiputettiin kertak&yttopipetilla tippa 2 % -
kuparisulfaattia (CuSO4). Kuparisulfaatin annettiin vaikuttaa 5 minuuttia, jonka
jalkeen ylimadréinen neste imeytettiin suodatinpaperiin. Tdmén jalkeen naytteiden
paalle tiputettiin kertakayttopipetilla tippa 5 % - natriumhydroksidia (NaOH). Naytteet
osoittautuivat positiivisiksi molempien ndytteiden muuttuessa sinertaviksi. (Kuvat 48.

ja 49.) Sideaineena on siis ollut jonkinlainen eldinpohjainen gelatiini. (Jaurimaa 2013,
21).

Kuvat 48. ja 49. Sinertavét paperimassanaytteet kertovat sideaineessa olevasta

proteiinista.

PH-mittaukset

Koska paperimassan mahdollinen happamuus tai emaksisyys voi johtua kéytetyista
sideaineista, kuiva-aineesta tai tdyteaineista, mitattiin Haminan Tanelinkulman ja Villa
Svean paperimassandytteistd massan pH. Paperin sdilyvyyden kannalta pH-arvon
tulisi olla mahdollisimman neutraali, mutta massassa kéytetyt aineet voivat muuttaa

arvoa eméksiseen tai happamaan.
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Haminan Tanelinkulman néytteen pH-arvoksi saatiin 4,6 joka viittaa lievasti
happamaan massaan. Villa Svean naytteen pH-arvoksi saatiin 4,3. Valmistettavan
paperimassan pH-arvo olisi siis saatava mahdollisimman ldhelle neutraalia, jotta sen
séilyvyys saataisiin taattua. Naytteiden perusteella massa voi kuitenkin olla lievasti

hapanta séilyakseen toivotulla tavalla.

Erilaisten paperimassojen kokeilut

Jokaisen massan valmistukseen kaytettava paperi revittiin pieniksi palasiksi ja silpun
annettiin liota vedessa yon yli. Liottaminen rikkoo paperin rakennetta ja muuttaa sen
pehme&dmmaksi ja helpommaksi kasitell4. Seuraavana pdivana vesi vaihdettiin ja
silppua keitettiin puhtaassa vedessé kaksi tuntia. Pitk&ahko keittoaika pehmentéé
selluloosaa ja rikkoo kuiturakennetta entisestaan. Silpun annettiin jaahtyéa, jonka
jalkeen se hienonnettiin sauvasekoittimella. Ylimaarédinen vesi puristettiin pois oikean
koostumuksen takaamiseksi ja kuivumisajan lyhentdmiseksi. Kuiva-aineena kokeiltiin
sellulevyé ja sanomalehtipaperia. N&ista sanomalehtipaperin avulla saatiin aikaiseksi

tasaisempi ja tasalaatuisempi massa.

Mahdollisia sideaineita ovat eldinpohjainen gelatiini, tdssa tapauksessa nahkaliima,
vehndgjauholiisteri ja metyyliselluloosa eli tapettiliisteri. Nahkaliimaa kaytettaessa
seitseman prosenttinen liimavesi ei ollut liimaavuudeltaan tarpeeksi tehokasta, joten
liiman osuus nostettiin viiteentoista prosenttiin. Vehnajauholiisteri keitettiin
vehnéjauhoista ja vedesta suhteella 1/7. Vehndjauholiisterin suhde koko sideaineesta
oli 50 %. Metyyliselluloosajauhe (Casco Glutolin Normal) sekoitettiin kuiva-
aineeseen sellaisenaan, silla vaikka jauhe veteen sekoitettuna muodostaakin
tasalaatuisen geelin, geeli on nestemaéistd ja muuttaa ndin paperimassan koostumusta
ja pidentda kuivumisaikaa. Taman vuoksi metyyliselluloosa todettiin paremmaksi

vaihtoehdoksi kuin vehnéjauholiisteri sideainetta valittaessa.

Metyyliselluloosajauhetta lisattiin kuiva-aineeseen yksi ruokalusikallinen neljaa
desilitraa kuiva-ainetta kohden. Kaikkiin massoihin lisattiin tdyteaineeksi liitujauhetta,
joka tasoittaa massan vérié ja koostumusta. Liitujauhetta lisattiin massaan yksi
ruokalusikallinen jokaista neljaa desilitraa kuiva-ainetta kohden. Liséksi tehostavana
sideaineena kokeiltiin pellavadljyd, jota lisattiin massaan yksi ruokalusikallinen kuutta

desilitraa kuiva-ainetta kohden. (Taulukko 2.)
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Massa Kuiva-aine Sideaine Tayteaine

1. sellulevy 7 % liimavesi liitu
vehngjauholiisteri

2. sanomalehtipaperi | 7 % liimavesi liitu
vehngjauholiisteri

3. sanomalehtipaperi | 15 % liimavesi liitu
vehngjauholiisteri

4. sanomalehtipaperi | 15 % liimavesi liitu
metyyliselluloosa

5. sanomalehtipaperi | 15 % liimavesi liitu
metyyliselluloosa
pellavadljy

Taulukko 2. Kokeiltujen paperimassojen koostumukset.

Perinteisen silputusta paperista valmistetun massan liséksi eras tapa muotoilla
paperimassaa on paperiarkin markatyosto. Tall4 tavoin valmistettiin yksi valos.
Paperia liotettiin vedessd, kunnes se oli lapimarka, ei kuitenkaan siten, etta arkin
rakenne alkaisi hajota. Marka paperi asetettiin kuivumaan vanerin paélle noin 15
minuutiksi. Kun arkki oli kuivahtanut, asetettiin se muottiin ja paineltiin varovasti
muotoilupuikon avulla muotin muotoihin. Arkin annettiin kuivahtaa hieman, jonka
jalkeen sen péélle siveltiin seitsemdn prosenttista liimavettd ja paalle paineltiin toinen
arkki kuitenkin siten, ettd arkin kuitusuunta on eri kuin ensimmaisessa arkissa. Nain
estetddn arkkien venymista ja vaantymista kuivumisen yhteydessa. (Hakanen et al.
2010, 90-91.) Kun valos irrotettiin muotista, huomattiin, ett4 vaikka valos pitikin

hyvin muotonsa, kaikki muotin kuviot eivat olleet kopioituneet valokseen. Makuusalin
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rosetin profiili on huomattavasti vaihtelevampi kuin kyseisen muotin, joten tdman

tekniikan soveltaminen ei siis sovi makuusalin rosetin valamiseen.

Makuusalin rosettiin kdytettdvan paperimassan koostumuksen valinta, massan

valmistus ja muottiin valaminen

Ensimmainen massa oli koostumukseltaan melko epatasaista ja valosta irrotettaessa
massa mureni eikd valosta saatu ehjand pois muotista. Kuiva-aineena sellulevy loi
savyltdan vaalean massan, mutta toiseen massaan verrattuna koostumus oli
epatasaisempi ja rakeisempi. My6s 2. massa mureni valosta irrotettaessa. Kolmanteen
massaan liimaveden liimaprosenttia nostettiin viiteentoista, jotta massasta saataisiin
kestdvampéa. Tama auttoi jonkin verran, mutta vehngjauholiisterin ollessa
nestemaistd, se muutti massan haluttua koostumusta ja pidensi kuivumisaikaa.
Neljanteen massaan péatettiin sekoittaa kuivaa metyyliselluloosajauhetta, joka on
liimausominaisuuksiltaan tehokkaampaa, mutta myds mahdollista sekoittaa massan
joukkoon ilman veteen sekoittamista. Metyyliselluloosa ja vahvempi liimavesi
tuottivat halutun tuloksen ja viimeiseen eli viidenteen massaan paatettiin lisata viela
kanssa pellavadljya. Pellavadljy tekee massan muovailuvaiheessa joustavammaksi ja
kovettaa kuivunutta massaa. Viides ja viimeinen massa todettiin parhaaksi makuusalin

rosetin valamiseen sek&d muovailu- ettd kestavyysominaisuuksiltaan.

Kipsimuotin tilavuus eli tarvittavan massan maérd on 1,2 litraa. Liimaveden vesi
haihtuu massan kuivuessa joten massan kuiva-aineen tilavuuden kannattaa olla sama,

kuin tarvittavan massan maara. Massa valmistettiin seuraavalla reseptilla.

Makuusalin rosetin paperimassa;

12 dl silputtua sanomalehted

3dl 15-prosenttista liimavetta

3 rkl metyyliselluloosajauhetta (Casco Glutolin Normal)
3rkl liitujauhetta

2 rkl pellavadljya
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Kaikki ainesosat sekoitettiin keskendan ja massaa vaivattiin, kunnes ainesosat olivat
sekoittuneet taysin toisiinsa ja tuloksena oli tasaisen harmaa, muovailuvahamainen
massa. (Kuva 50.) Massan pH-arvoksi saatiin mittauksissa 5,1, joten arvo on melko
ldhelld vanhojen paperimassojen pH-arvoa ja ndin ollen hyvéksyttava. Massa
paineltiin muottiin ja valoksen annettiin kuivua muotissa viikko. (Kuva 51.) Valos

irrotettiin muotista ja muottiin tarttuneet kohdat paikattiin samalla reseptilla

valmistetulla paperimassalla. (Kuva 52.)

Kuva 52. Kuivunut ja paikattu valos.
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5.6 Pintakasittely ja Kiinnitys

Makuusalin rosetin pinta tasoitettiin ennen maalausta pohjustuksella eli grundilla.
Grundin valmistukseen kokeiltiin 10-prosenttisen nahkaliiman lisdksi kipsié ja liitua.
(Kuva 53.) Néista kipsi tuotti tasaisesmman lopputuloksen ja taytti mahdollisia rakoja
paremmin. Kipsia lisattiin nahkaliimaan suhteella 1:1. Grundi liséttiin kerros
kerrokselta siveltimelld levittaméllg, kerrosten vélissa hioen. Grundikerrokset
kuivatettiin lampokaapissa 30-asteessa. Alhainen lampdtila kuivattaa pohjustusta
tasaisesti ja samalla massassa oleva pellavadljy kovettaa massaa entisestaan.
Viimeinen kerros hiottiin hienolla hiekkapaperilla tasaisen pohjan saavuttamiseksi.

(Kuva 54.)
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Kuva 53. Tummanharmaa alue pohjustamatonta paperimassaa, vaaleanharmaa alue

liitupohjustus ja valkea alue kipsipohjustus.
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Kuva 54. Makuusalin rosetti pohjustettuna.

Koska makuusalin katto on maalattu liimamaalilla, valittiin myds rosetin maaliksi
liimamaali. Liimamaali on tyypillinen 1800-1900-lukujen vaihteen kattomaalauksissa
ja se koostuu sideaineesta eli liimavedesta ja pigmenteistd, mahdollisesti myos
tayteaineesta. Tayteaineena kéytetaén yleisesti liitujauhetta, joka luo liimamaalille
tyypillisen vaalean savyn liidun himmentdessa pigmenttien syvyyttd. T&mé tulee ottaa
huomioon maalia savyttdessa. Liimamaali valmistettiin seitseméan prosenttisesta
nahkaliimasta, liidusta ja pigmenteistd. Pigmentteind kéytettiin titaanivalkoista,

kimrookid ja keltaokraa. Maali levitettiin pehmealla siveltimelld. (Liite 5.)

Rosetti kiinnitettiin kattoon neljall ruuvilla. Rosetin keskikohtaan tullaan
kiinnittdmaan valaisin, joten rosetin keskella pitaa olla reikd, josta lampun johdot ja
ripustuskoukku mahtuvat 1&pi. Tdma otettiin huomioon jo rosetin mallia

suunniteltaessa ja rosetin keskelld on halkaisijaltaan 3,6 senttimetrin kokoinen reika.
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Rosettiin porattiin etukéteen neljé reikaa ruuveja varten. Lisaksi rosetin taustapuolelle

viilattiin pyoreélla viilalla lampunjohdolle ura.

Rosetti kiinnitettiin kattoon, siten ettd vanhan rosetin jattdmat jaljet jaivat uuden
rosetin alle piiloon. Rosetti Kiinnitettiin ruuveilla ja ruuvinkannat peitettiin
paperimassalla. Lopuksi paikkakohdat retusoitiin maalaamalla ne liimamaalilla rosetin

sévyyn sopivaksi. (Kuva 55.) Néin rosetti liittyy osaksi makuusalin interigorid. (Kuvat
56. ja 57.)

Kuva 55. Makuusalin rosetti sdvytettynd ja kiinnitettynd kattoon.
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Kuva 56. Makuusalin katto ennen rosettia

Kuva 57. Makuusalin katto rosetti paikallaan.
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6 PAPERIMASSA RESTAUROINNIN MATERIAALINA

6.1 Keskeiset ongelmat paperimassaisen esineiston séilytyksessa

Paperimassa on kestavd materiaali ja oikein valmistettuna siita tehdyt esineet voivat
séilya tuhansia vuosia. Paperimassan sailyvyyteen vaikuttavat kuitenkin monet tekijat
niin valmistus- kuin kéyttdprosessissakin. Paperimassaan kaytettavan paperin
valkaisemisessa kaytetyn kloorin jaédmaét lyhentavat paperin elinikaa ja jotkin
lisdaineet hajottavat selluloosakuituja. Hiokkeesta tehty paperi taas on heikkolaatuista
ja paperimassasta tulee helposti murenevaa. Ulkoisista tekijoista esimerkiksi valo,
happamuus ja kosteus vaikuttavat paperimassan koostumukseen. (Museovirasto 1996,
19.) Onkin otettava huomioon, millaisissa olosuhteissa esine on séilytetty ja
millaisissa oloissa se tullaan sdilyttdmaan. Ennen kuin paperimassaisille esineille
suunnitellaan konservointi- tai restaurointitoimenpiteitd, on pyrittava selvittamaan

muutamia massaan liittyvia asioita.

Kuidut ja sideaineet

1800-luvun puolivaliin saakka paperi valmistettiin lumpusta, joka on puuhioketta niin
kemiallisesti kuin mekaanisestikin kestdvampéaa. Puuhiokkeesta valmistetut
paperituotteet ovatkin vaikeammin konservoitavia, silla ne ovat
lujuusominaisuuksiltaan heikompia. Sideaineista eldin- ja kasvipohjaiset liimat ovat
joustavia, mutta alttiita kosteudelle ja lammolle. Ne myos ovat hyvia kasvualustoja
mikrobeille kuten homesienille. Teollisesti valmistetuissa liimoissa taas on runsaasti

tayteaineita, jotka vaikuttavat paperin happamuuteen (Knuutinen 1997, johdanto.)

Valo ja lamp6

Valo ja 1amp0 heikentavét paperimassan rakennetta ja siksi paperiesineet on syyta
séilyttaa kaukana lammonlahteistd, kuten lampopattereista, uuneista ja takoista.
Rasvainen noki ja poly likaavat paperimassan pintaa. Erityisesti ultraviolettiséteily
aiheuttaa paperin ja paperimassan kellastumista ja haurastumista. (Museovirasto 1996,
20.) Myd6s mahdolliset pintakésittelyt voivat haalistua kirkkaan auringon valon
ansiosta. Keinotekoinen valaistus ei haalista yhta tehokkaasti kuin luonnonvalo, mutta
se luo lamposéteilyd, joka taas osaltaan kuivattaa paperimassaa ja saa aikaan

muutoksia sen kuitumolekyyleissé. Tasainen 16-19 -asteen l&mpétila on paperille
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sopiva. (Moilanen 1995, 194.) Esineet olisi siis syyta séilyttaa suojassa suoralta

auringonvalolta.

Kosteus

Jos paperimassa padsee kostumaan, sen rakenne heikkenee ja pahimmillaan esine
hajoaa. Kosteus avaa paperin kuituja ja hajottaa rakennetta, jonka seurauksena
erilaiset mikrobit paésevéat tunkeutumaan massan rakenteeseen. Seurauksena voi olla
paperiin levinnyt home, jonka etenemistd edesauttavat vanhat eldinliimat. Ideaalinen
ilman kosteusprosentti paperiesineiden sailytykseen olisikin tasainen 55-60.
(Moilanen 1995, 196.) Kosteus saattaa aiheuttaa my®s vesivaurioita esineen
pintakasittelyyn. Esimerkiksi liimamaali ei kestd kosteutta vaan maalipintaan jaa
epéatasaisia varilaikkia.

Happamuus

Ympariston voimakas happamuus tai eméksisyys heikentaa paperin laatua. Myos
valmistusvaiheessa olisi huolehdittava paperin happamuusasteesta pyrkien
mahdollisimman neutraaliin pH-arvoon. Metallipohjaiset maalit hapettavat paperin
pintaa haperruttaen sitd ja esimerkiksi raudan ja kosteuden vaikutuksesta syntyva
ruoste syo kuituja. (Moilanen 1995, 194-196.) limansaasteista erityisesti rikkioksidin,
hapen ja kuituveden muodostama rikkihappo tuhoaa selluloosaa (Museovirasto 1996,
20). Valkaisuaineet ja varjayksessé kéytetty aluna murentavat paperimassaa tuhoten
vanhaa esineistéa (Moilanen 1995, 194-196).

Lisé- ja tayteaineet

Lis&aineet on useimmiten lisdtty massaan sen kestdvyyden parantamista ajatellen.
Vanhoissa massoissa kéytetty liitu tasoittaa véria ja tekee massan koostumuksesta
tasaisempaa. Se myos kovettaa massaa jonkin verran. 1950-luvulle saakka
puuhiokepaperin valmistuksessa kaytettiin alunahartsia, jonka happamuus heikensi jo
valmiiksi heikkoa puuhiokepaperia entisestaan (Knuutinen 1997, 8-9). Pellavadljy
tekee paperimassan joustavaksi ja lampokaésittelyn jalkeen kovaksi, mutta 6ljy myos
muuttaa massan véaria ajan saatossa harmaasta rusehtavaksi (Bawden 1989, 14). Muun

muassa talkki, titaanidioksidi ja kaoliini ovat tavallisia paperin tayteaineita. Ne
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parantavat paperin painominaisuuksia, mutta vaikuttavat samalla paperin sailyvyyteen
heikentévésti. (Knuutinen 1997, 8).

Tuhohyonteiset

Homeitididen ohella myds tuhohyonteiset ovat uhkana paperimassaisille esineille.
Suomessa ongelma on kuitenkin vahdinen pitkien talvien ansiosta. Tuhohydnteisille
sopivimmat olosuhteet ovat pimeét ja kosteat tilat, joten kunnollinen tuuletus ja
ajoittainen valo ovat hyvié keinoja estda hyonteisia tekemasté tuhojaan. L&hinna
sokeritoukat voivat nakertaa paperiesineitd, mutta vain daritapauksissa. Myos
pienjyrsijat voivat syoda paperimassaisia esineitd, mutta ainoastaan, kun muuta
ravintoa ei ole saatavilla. (Moilanen 1995, 197.)

Pintakasittelyn kunto ja koostumus

Esineen pintakasittely voi kertoa paljon olosuhteista, joissa esine on ollut. Esimerkiksi
liimamaali ja sellakka kestévat huonosti kosteutta, ja liimamaaliin jadneet vesivauriot
ja sellakan harmaantuminen kertovat esineen kostumisesta. Oljymaali taas kestaa
kosteutta, mutta liiallinen [amp0 ja valo saattavat ilmentyd maalin krakeloitumisena.
Pigmenteissé olevat alkuaineet taas voivat muodostaa reaktiota kosteuden tai lamman
kanssa. (Kuva 58.)

Kuva 58. Kosteusvaurioita rosetin pintakasittelyssa.



66

6.2 Paperimassan restaurointi

Paperimassaisia esineité restauroidessa olisi mikéli mahdollista, otettava huomioon
restauroitavan paperimassan pH-arvo ja sideaine. Happamuudeltaan erilaiset massat
kayttaytyvat aikojen saatossa eri tavoin, ja tdméa voi vaikuttaa esineen pintakasittelyyn.
Restaurointiin kaytettavd massan pH-arvo olisi oltava suunnilleen sama kuin
alkuperdisenkin paperimassan. Seka pH-arvo ettd sideaine voidaan selvittdd kuitenkin
ainoastaan, jos esineestd saadaan otettua huomaamaton néaytepala. Tama ei ole
useinkaan mahdollista, joten arvio on tehtavé ulkoisten seikkojen ja aikakauden

maarittamisen kautta.

Yleisimmin vaurio on ilmankosteuden vaihteluista tai kolhiintumisesta johtuva
halkeama tai lommo. Pinnassa olevat, matalat naarmut ja halkeamat on helpointa
paikata kiinnittdmalla ohut, reunoiltaan revitty paperisuikale repeamakohtaan.
Paikkapalan tulisi olla vain hieman suurempi kuin paikattava kohta. Japaninpaperi on
ohutta, kestévaa ja hapotonta, joten sen kéayttd repedmakohdissa on suositeltavaa.
Myds ohuen akvarellipaperin kayttd on mahdollista. El&inliimaa tai kasvipohjaista
liimaa kuten metyyliselluloosaa sivelldén ohut kerros paperisuikaleen reunoille ja
paperi Kiinnitetdan varovasti painelemalla repeaman reunoille. Liima-ainetta on
kaytettava vain sen verran kuin liimaaminen edellyttad, jottei kostea liima aiheuta
restauroitavaan pintaa kosteusvaurioita. Paikan annetaan kuivua, jonka jalkeen se

retusoidaan alkuperéiseen pintakésittelyyn sopivaksi.

Syvemmat halkeamat ja kolhut paikataan paperimassalla. Mikali vanhan massan
koostumusta on mahdollista paatelld, on pyrittdva mahdollisimman l&helle
alkuperaisen massan ainesosia. Ndmé vauriot voidaan paikata paperimassakitill&.
Keitettyyn ja hienonnettuun paperiin lisataan, sideainetta (eldin- tai kasvipohjainen
liima) ja liitua. Jos massasta tahdotaan kovaa, siihen voidaan lisata kipsia tai
puupblya. Tayteaineeksi voi lisdtd myods mehildisvahaa. (Papier maché.) Kitti
sekoitetaan tasaiseksi ja vaurio taytetddn massalla. Kuivumisen jalkeen paikattu kohta
hiotaan tarvittaessa hienolla hiomapaperilla ja retusoidaan alkuperaiseen

pintakésittelyyn sopivaksi.
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6.3 Paperimassaisten rosettien pintakasittelyt ja niiden restaurointi

Paperimassaa voi pintakasitelld kuin mitd tahansa muutakin materiaalia. Varsinkin
paperimassaisten kéyttoesineiden, kuten nuuska- ja korurasioiden ja korttikoteloiden
pintakasittelyssa on ollut suosittuna voimakas, monikerroksinen lakkaus ja
japaninlakkaus eli japanning (Jaurimaa 2013, 13). Japaninlakkaus on kuitenkin hyvin

harvinaista paperimassaisista kattoroseteista puhuttaessa.

Paperimassaisten rosettien pintakasittelyyn on paaasiallisesti kdytetty liimamaalia tai
sévytettyd dljymaalia. Liimamaalin tdyteaineena kéytetty liitu himmentaa pigmentteja,
joten sévyt ovat usein pastellisia. Liimamaalin tunnistaa pyyhkaiseméll& varovasti
kostealla kankaalla huomaamattomasta kohdasta. Liimamaalipinta tummuu
kosteudesta ja jattda kankaaseen varid. Liimamaalia on voitu kdyttdd myos ilman liitua
syvemman vérisavyn takaamiseksi, mutta usein kirkasvériset rosetit on maalattu
6ljypohjaisella maalilla. (Kuva 59.) Maalin laatu on syyta tarkistaa ennen

restaurointitoimenpiteita.

\ N\l

Kuva 59. Puntalan kartanon kirkasvérinen paperimassainen kattorosetti.
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Kattorosetit on usein surutta maalattu sisékaton maalauksen yhteydessa samalla
maalilla kuin kattokin. Tdman vuoksi rosetit ovat saattaneet saada paallensa useita
paksujakin maalikerroksia. Erityisesti uudet, hengittamattomat maalit kuten
lateksimaalit lahtevat helposti kuoriutumaan lampétilan ja kosteuden vaihteluista.
(Kuva 60.) Paksut maalikerrokset myds tukkivat rosetin kuvioinnin ja maalikerrosten

alle saattaa katkeytya erittdin monimutkaistakin ornamentiikkaa. (Kuva 61.)

Kuva 60. Kuoriutuvaa maalia.
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Kuva 61. Paksujen maalikerrosten alta 16ytyy yksityiskohtaista ornamentiikkaa.

Kun alkuperdinen pintaké&sittely halutaan saada esille, on aluksi syyta tehda
variportaikko. Vériportaikon avulla selvitetddn, kuinka monta maalikerrosta rosetista
I6ytyy ja minkélaisia savyja eri aikakausina rosettiin on maalattu. Variportaikko
kannattaa tehda rosettiin sektorinomaisesti rosetin reunasta keskikohtaan saakka, silla
eri kuvioinnit on saatettu maalata eri vareilla. (Kuva 62.) N&in saadaan
mahdollisimman laaja ja tarkka kuva rosetin varimaailmasta. Huolella tehty
variportaikko on myds kaunis yksityiskohta, joka olisi syyta jattaa nékyville, vaikka

muu rosetti palautettaisiinkin alkuperdiseen asuunsa.
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Kuva 62. Haminan Tanelinkulman rosetti palautettuna alkuperdisiin vareihinsa.

Vériportaikko on jatetty esille.

Kun rosetin alkuperédinen sdvymaailma on saatu selville, poistetaan ylimaaraiset
maalikerrokset parhaimmaksi koetulla tekniikalla. Irtonaisen ja halkeilevan maalin saa
poistettua raaputtamalla varovasti Kirurginveitselld, tiukemmassa olevat maalit
voidaan irrottaa sopivalla liuottimella. Kun alkuperdinen maalikerros on saatu esille,
voidaan sita tarvittaessa retusoida perinteisilld, alkuperdiseen pintakasittelyyn
sopivilla maaleilla pitdmalla kuitenkin mielessé esineen idn ja sdilyttdmalla ajan

mukanaan tuoman patinan.
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Vaikka rosetin keskikohtaan on kiinnitetty usein valaisin, rosetit ovat kuitenkin
tutkimuksissa jadneet varjoon. Kattomaalauksia ja julkisivujen ornamentiikka on
tutkittu kulttuuri- ja taidehistorian saralla paljon ja ajan mallikirjoja on l6ydettévissé
edelleen eri arkistoista. Kattorosetti on usein koko sisédkaton ainoa koriste ja siksi
katseenkiinnittdjé vailla vertaa. Onko rosetteja aiemmin pidetty niin itsestaan selvana
osana Kiinte&a sisustusta, ettei niiden tutkimista ole pidetty oleellisena? Vai onko

teollinen kehitys ollut niin huimaa, etté tieto on ik&an kuin jaanyt ajan jalkoihin?

Suuri osa paperimassaisista roseteista on pintakésitelty muistuttamaan kipsia eli
alkuperdinen materiaali on haluttu piilottaa. Paperimassasta valmistettua rosettia
voidaan pitad erddnlaisena aikansa “halpaversiona”, jota tuskin on suorastaan hépeilty,
mutta erdaskaan leskirouva Lingonblad on tuskin valinnut kattoonsa paperirosettia

ainoastaan sen keveyden ansiosta. Tama voi olla yksi syy tietojen puutteellisuuteen.

Juuri tamé oli tyon tekemisessa haastavinta. Tutkimus eteni pa&asiallisesti erilaisia
paperimassaisia rosetteja tarkastelemalla ja tutkimalla. Tuotenumeroinnit ja rosettien
taustat kertoivat valmistusmenetelmistd, erilaiset pinnat taas pintakasittelyista.
Vanhoja rosetteja tutkimalla sai myos késityksen siita, millaisia vaurioita on
kohdattavissa, kun paperimassaisia rosetteja ryhdytdén konservoimaan ja
restauroimaan. Kokeet sideaineiden ja massan happamuuden selvittdmiseksi auttoivat

koostumuksen ymmartamista.

Tutkimus poiki paljon lisda pohdittavaa ja tutkimuksia rosettien parissa voidaan, ja
olisi syytd jatkaa myos tulevaisuudessa. Paperirosetteja valmistaneet tehtaat ja
mahdolliset ulkomaiset mallikuvastot jaivét tassé tydssa huomiotta, Kipsisten rosettien
ollessa oma laaja tutkimaton maailmansa. Tietojen yhteen saattaminen on ollut
aarimmaisen palkitsevaa ja toivon tydsta olevan hydtya mahdollisissa

jatkotutkimuksissa.

Koska paperimassaisia rosetteja on kipsisiin verrattuna véhan, olisi niiden
sailyttdminen tarkedd. Suuri osa kannasta on poistettu remonttien ja saneerausten
yhteydessa tai rusentunut purkutuomion saaneiden rakennusten mukana, mutta kiitos
Peter Backmanin kaltaisten rakennusentistdjien ja muiden vanhaa arvostavien, jotka

ovat sdilytténeet joitakin yksildita myos tahan paivaan.
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Vanhojen rakennusten kattorosetit ovat ndhneet paljon, mutta on hieman surullista
miten me emme ole ndhneet niitd. Toivottavasti tulevaisuudessa katseet kiinnittyvat

enemman kattoon.
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Liite 1.

Paperiaikakausi

238 Pobdejakinoita. - Pionompili teknillisis nutisia ja neuveja. N:o 1h — 1860

siminen Siperinssa, jossa Johan Peter Alibert | Paperitupakkia polttavat he paperipiipuista,
eradllA totkimnsmatkalla Itd-Siperiassa Irkutsk’- | jotka sytytetidin paperitulitikuilla; he kirjoit-
ixea loysi muutamis kappaleita puhdasta gra- | tavat paperiselis lyijykynalli, jonka he teroit-
fiittin, Kiirsien 8 vnotta Ahrettimif vaivoja | tavat paperiveitselld; he kalastavat paperisilla
——ja~barmis jauhrsttasan 1 milj. ruplas onnis=  ongenvaveills, siimoilla ja koukuilla ja pane-
tui Alibert vasta v, 1879 nauttimean tyinsi = vat sasliinsa paperikoriin. Metssstivit paperi-
hedelmis, jolloin han teki- Faber'in tehtess —pyesyilli, ladatut paperipatroonitls-js-suojels-
kanssa sopimnksen, jonks mukaan hdn hank- | vat maatensa paperilinnoituksills, ksnuunilla
kisi kaiken sen grafiitin mitd timii tarvitsisi | ja kuuolilla. Elettyiin paperieliminsa, koot
| tusan paperikunniaa ja rikkautta, vetiytyvit
he paperijumalattaren helmoihin ja kuolevat
Paperi-alkakausl. paperiraubassa. He saavat paperihautajaiset,

o Maaiimasss on Joytynyt  rantakansd, Kivie | jolloin jAlkeenjAivAt omaiset ovat puettuing
Jeausi; kultakausi ju pronssikausi; nykyhin paperihuntuibin ja pyybhkivit kyynelis silmis-
meilld — paperikansi, Me valmistamme niin | thiin paperinendliinoilla ja pappi lukee saar-
monenlaisia kaluja psperista, ettd kohta on | nansa paperisaarnastuolista He pannasn pa-

_tarve sanoa: me emmo valmista mithin ilman | periarkkuun ja kiedotaan paperikidreisiin hei-
paperis, dan nimensé piirretdan paperilovylle ja pape-

Mo asnmme paperihuoneisss, kiytimme pa- | riset ruumisvaunut kuljettavat heidat paperilla

perivaatteits, istumme paperiistuimilla paperi- | koristetulle haudalle, johon he lasketasn ja
vaanuissa, jotka pyirivit paperipyOrien phalls. = jonks pidlle heille lopullisesti pystytetiian pa-
Mo teemmo paperikalun paperikiliirysta, myym- perinen muistopatsas.
me paperitavaroita, maksamme ne paperira- e
hoilla eli vaihdamme ne paperikirjoihin ja kan- 2 3 > A
pittelemme paperikanpoissa paperiesineits. Me  Pienempid teknillisid uutisia
soudamme paperiveneills ja voitamme paperi- : .
palkintoja. Me menemme paperiteaatteriin, Ja neuvoja.
Jossa paperinaytielijit pelaavat paperikunlijoille ‘ e

Tulevaisuud kietonutn meidin  Slkei-— - NestemBinen marmori. Marmoria voidaan
> s e s - valaakin ja t8t4 varten kilytethln todellista Jous

semms  vield enemmén paperiverkkoihin, Ho 2 . foka Kestalliossti 1

herdkvit aamulla, heittiivat yltaan paperipeiton I::: .y):y?;:nuj.";hi;ﬂyui.::t ;uﬂ?o:.:::
paperisingyssd, pukevat pililleen paperivaat- = suuksiltean on aivan Jouhitun marworin tapsinen,
toet ja tohvelit. 1ie kulkevat paperilattioita = Eri kemiallisten toimintain avulls ssadaan tahan
myiden, astovat ylempiin Lkerroksiin paperisia ""”"’"’"."' eri vareji ja virivivahduksia, Modellin
rappujs  pitkin, istuutuvat paperituoleille jo | [0 St THA SRS varien ine on tehty
lukevat paperisanomisea uusista paperikeksin- | Tasta kipsimootista poistetaan uyt savesmodelli ja
ndistd.  Paperikello kutsuu heith aamiaiselle, | muotti imeyuamallA valmistetaan mannorivalamists
Joka on keitetty paperinunisss ja jola tarjo- varton. Jauhettu warmori tehdain liovokeen avulls
taan paperiastioissa, jotka ovat asetetut paperi- | Yolimbiseksi, kuten kipsikin ja valetaan muottiis,
poydalli clevalle paperiliinaselle. 1ié pyyhki- | oy e s kaksi phivsd, on s siksi kovestunat,

¥ ps pyy etth kipsimuotin voi rikkos pailth pols. Raud

viit huulensa puhtaiksi paperisilla ruokaliinoills, | svulla voi vyt toimittas Mu“l:wx
KyOty#du vetAvikt he paperijalkinect paallenss, | joka hyvin kaykin paineh koskei sipe vieli ole
p‘n.vu mﬁh‘mn ]ﬂh‘w j‘ p.mukin “”iﬂ ?“mu Noin 8§ w\'h kuluttaa on e
Ylensh, kivelevit paperikiytivik myiten eli :!l“::k yein kovaksi, ja vei sits uyt, kuten lou-
ajavat paperivaunuissa paperimyymaloihinss. | o i::m;m‘? “.1"1:":.:'?&‘;'"
Ho matkustavat merien yli paperilaivoisss j& | mittaa: esim. harmanta marmoria varten sehoios.
purjehtivat ilmassa paperisilla ilmapalioilla.  taan marmorivelliin hiskan heikkos hopesliuvosta
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