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TIIVISTELMA

Tama opinnaytetyo kasittelee 1930-luvulla itsetehtyjen nukenvaunujen vaiheit-
taista konservointi- ja restaurointiprosessia. Yksityinen henkild on lahjoittanut
nukenvaunut XAMK:n restaurointilinjan kayttoon, muutoin niiden alkuperasta
ei ole tarkkaa tietoa. Opinnaytetyd sisaltaa lyhyen katsauksen leikkikalujen
historiaan, lelujen merkitykseen kasvattavassa ja symbolisessa kontekstissa
seka kuva-arkistotutkimuksen 1900-luvun alkupuolen nukenvaunumalleihin.

Opinnaytetyon materiaalitutkimus sisaltdd nukenvaunujen tarkan kirjallisen do-
kumentoinnin, yksityiskohtaiset kuntokartoituspiirrokset seka vari- ja pigmentti-
tutkimuksen. Kuva-arkistotutkimus sisaltaa puolestaan kuvakoosteen van-
hoista nukenvaunumalleista, joiden pohjalta nukenvaunujen puuttuvaa tyonto-
aisan rekonstruktiota on alettu suunnittelemaan ja valmistamaan. Seka materi-
aali- etta kuva-arkistotutkimuksista saadut tulokset ovat vaikuttaneet nuken-
vaunujen konservointi- ja restaurointisuunnitelman laatimiseen.

Opinnaytetyon kirjalliseen osioon sisaltyy kuvaukset materiaali- ja kuva-arkis-
totutkimusten eri tydvaiheista, tutkimustuloksista seka niiden hydédyntamisesta
produktiivisessa opinnaytetydssa. Lisaksi kaikki produktiivisen opinnaytetyo-
prosessin aikana tehdyt nukenvaunujen konservointi- ja restaurointitoimenpi-
teet on kuvattu ja sisallytetty yksityiskohtaisesti kirjalliseen osioon.

1930-luvun nukenvaunujen konservointi- ja restaurointiprosessi onnistui koh-
tuullisen hyvin. Ammattieettiset nakokulmat huomioiden nukenvaunuissa on
saastetty ajan tuoma patina, mika kertoo niiden historiasta ja siita, miten ko-
vassa kaytossa nukenvaunut ovat menneiden vuosikymmenten aikana olleet.
Allekirjoittanut on tyytyvainen viilupaikkojen, tyontoaisarekonstruktion ja vii-
meistelymaalauksen toteutukseen seka nukenvaunujen lopulliseen ulkoasuun.
Restaurointialan ammattilaiset ja harrastajat voivat hyddyntaa opinnaytetyon
tutkimustietoja materiaaleista seka valmistusmenetelmista konservoidessaan
ja restauroidessaan 1900-luvun alkupuolen itsevalmistettuja leikkikaluja.

Asiasanat: dokumentointi, kuntokartoitus, opinnaytetyo, rekonstruktio
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ABSTRACT

The subject of the thesis was the conservation and restoration of a 1930s doll
carriage. The restoration department of South-Eastern Finland University of
Applied Sciences had received the item for study purposes as a donation by a
private person. The thesis includes a brief look at the history and importance
of toys in a growing and symbolic context, and an image-archival study of
early 20th century doll carriage designs.

The material research includes written documentation, condition assessment
drawings and the definition of the oil paint pigments of the doll carriage. The
operational conservation and restoration plan was based on the results of the
material research. Beside the conservation and restoration work, the produc-
tive part of the thesis includes the design and fabrication of a new push rod
which replaces the missing original one; the reconstruction was carried out on
the basis of old photos and documents of the period. All stages of the conser-
vation and restoration work are described in the thesis.

The final result of the conservation and restoration was reasonably successful.
Due to professional and ethical perspectives, it was decided to save the origi-
nal patina of doll carriage, which shows its history. The veneer repairs, push
rod reconstruction, painted parts and final layout create a satisfying unity.
Restoration professionals and enthusiasts may utilize the data on materials
and manufacturing methods when conserving and restoring early 20th century
self-made toys.
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KASITELUETTELO

Entisointi:
Vanhan ja vahingoittuneen esineen korjaaminen ennalleen, palauttaminen

alkuperaiseen asuunsa. (Hirvonen ym. 2020, 320.)

Konservointi: Vanhojen esineiden puhdistaminen, suojaaminen ja
vahvistaminen mahdollisimman alkuperaisilla menetelmilla.
(Hirvonen ym. 2020, 320.)

Liimamaali: Liimapohjainen vesiliukoinen maali, jonka sideaineena kaytetaan
litua. (Hirvonen ym. 2020, 320.)

Maavari: Maasta kaivettu pigmentti, jonka vari tulee tavallisesti rautayhdis-
teesta. (Hirvonen ym. 2020, 320.)

Patina: Pehmea Kkiilto tai varin muutos, joka muodostuu huonekalun pintaan

kayton, ian tai kulutuksen myéta. (Hirvonen ym. 2020, 320.)

Patinointi: Esineen pinnan kasittely niin, etta se nayttaa joko vanhemmalta tai

kokonaan muusta materiaalista valmistetulta. (Hirvonen ym. 2020, 320.)

Rekonstruointi: Valmistaa esineen puuttuva tai pahasti vaurioitunut osa

sailyneiden osien perusteella. (Hirvonen ym. 2020, 321.)

Retusointi: Entisdinnissa huonekalun pinnan korjauskohdan rajojen
haivyttaminen maalaamalla niin, ettei korjauskohtaa enaa erota.
(Hirvonen ym. 2020, 321.)

Sellakka: Kova luonnonhartsi, jota saadaan kilpikirvan eritteesta ja jota kayte-

tdan huonekalujen pintakasittelyssa. (Hirvonen ym. 2020, 321.)

Viilu: Puusta leikattu tai sorvattu ohut lehti, jonka paksuus vaihtelee 0,6 milli-

metrista 4 millimetriin. (Hirvonen ym. 2020, 321.)



1 JOHDANTO

Opinnaytetydssani tutkin, konservoin seka restauroin 1930-luvulla kasin val-
mistetut nukenvaunut, joiden rakenne on osittain hajonnut ja josta puuttuu
vaunujen tyontbaisa. Tutkielmaan sisaltyy katsaus leluhistoriaan, kotitekoisiin
leikkikaluihin seka restauroitavan nukenvaunun dokumentointi ja siita puuttu-

vien rakenteiden tutkimus eri tietolahteita hyddyntaen.

Kiinnostuin nukenvaunujen restauroinnista, koska koen lelujen olleen todella
tarkea osa lapsuuttani. Lisaksi lelut ovat helposti |ahestyttava aihepiiri, joka
kuuluu olennaisena osana jokaisen ihmisen kasvuidentiteettiin. Kunnioitan ja
arvostan erityisesti vanhoja leluja, joilla on aikakautensa tyypillinen leima seka

oma mielenkiintoinen historiansa.

Vanhojen lelujen huolto, hyvana pito ja sailyttdminen on minulle tarkeaa ja
siitd syysta 30-luvulla valmistettujen kotitekoisten nukenvaunujen konservoin-
nilla ja restauroinnilla on minulle henkilokohtainen merkitys, johon haluan an-

taa tayden tyopanokseni opinnaytetyota tehdessani.

Kuva 1. 30-luvun nukenvaunut (Henelius 2022)

1930-luvun itsetehdyista nukenvaunuista ei tietojeni mukaan ole tehty aikai-

sempia projektitutkielmia tai opinnaytetoita.
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2 TUTKIMUSASETELMA JA -MENETELMAT

Opinnaytetydn suunnan nayttajina toimivat kasitekartta ja viitekehys, jotka si-
saltavat olennaiset tutkimusasetelmat ja tutkimusmenetelmat. Ne toimivat

myo6s opinnaytetydn varsinaisten tutkimuskysymysten pohjana.

Kasitekartta auttaa asioiden jasentelya, huomion kiinnittamista olennaisiin asi-
oihin, muistiinpanojen kirjaamista seka varsinaisen kirjoitustyon ideointia.
Kasitekartta toimii kokonaisuuksien hahmottamisen edistajana ja se auttaa
luomaan yhteyksia kasitteiden valille. (Hirsjarvi ym. 2009, 34-35.)

Kéasitekartta:

Leluhistoria ja lelujen

merkitys ihmiselle Valokuvaus

Kuntokartoitus

30-LUVUN

Kotiv_almisteiset NUKENVAUNUT Dokumentointi
leikkikalut

[ Henkilohaastattelut

[ Haastattelukooste ]

Tyylisuunta

: Kuva-arkisto-
ja yhteenveto ttiimukest
L J
/_Iﬁ Valmistus-
Tyontoaisan materiaali-
suunnittelu tutkimukset

'd )

Tyéntoaisan [ Osien puhdistus ]
valmistus I

.
Rikkinaisten/puuttuvien
L osien korjaus ja limaus

Maalipinnan
konsolidointi

Maalipinnan
korjausmaalaus

Konservoidut ja
restauroidut
nukenvaunut

Kuva 2. Kasitekartta (Henelius 2022)
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Edella esitetty kasitekartta selventaa opinnaytetydssa esiintyvia osa-alueita ja
kuvastaa opinnaytetyon vaiheittaista etenemista alkulahtokohdista aina res-

taurointiprosessien myota viimeistellyksi tuotteeksi asti. Tutkielmassa on tehty
leluhistoriantutkimus, nukenvaunujen dokumentointi, kuntokartoitus ja materi-

aalitutkimus.

Tutkimuskysymykset muodostuvat produktiivisen opinnaytetyon konservoin-
tiin- ja restaurointiin liittyvista pohdinnoista. Paatutkimuskysymyksena on:
Kuinka valmistetaan alkuperaisen kaltainen nukenvaunujen tyontdaisa, joka
on 30-luvun tyylille ominainen ja sopii nukenvaunuihin muodostaen uskottavan
kokonaisuuden? Alatutkimuskysymyksena puolestaan on: Mista varipigmen-
teista saadaan sekoitettua nukenvaunujen alkuperaisia maalisavyja vastaavat

restaurointimaalisavyt?

Kuva-arkistotutkimuksella saadut tiedot edesauttavat nukenvaunujen puuttu-
van tyontdaisan suunnittelua ja mallintamista. Vanhat valokuvat leikkivista lap-
sista sisaltavat yllattavan paljon kuvamateriaalia myos vanhan ajan leikkika-
luista, mukaan lukien nuket ja nukenvaunut. Tutkittavien arkistokuvien kautta
muodostuu mielikuva siita, millaisia tydontdaisoja 1900-luvun alkupuolen itse-
tehdyissa nukenvaunuissa on yleisimmin kaytetty. Kuvista karttuneiden tieto-
jen seka nukenvaunujen rungossa nakyvan maalaamattoman tyontdaisan kiin-
nityskohdan pohjalta on mahdollista suunnitella ja tyostaa puuttuva tyontoai-

sarekonstruktio.

Materiaalitutkimuksesta saadut tiedot puolestaan toimivat opinnaytetydn pro-
duktiivisen osion ohjaavana tekijana. Varipigmenttitutkimuksen ja varianalyy-
sin kautta saadaan tarkeaa tietoa nukenvaunujen alkuperaismaalien varipig-
menteista. Restaurointiprosessin loppuvaiheen korjaus- ja retusointimaalausta
ajatellen nama tiedot edesauttavat oikeiden maalisavyjen valmistamista, jotta
maalisavyistd saadaan mahdollisimman alkuperaisen kaltaiset. Maalien vari-
pigmentteja tutkitaan lahinnd XRF-laitteen (rontgenfluoresenssianalysaattori)

avulla.
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Viitekehyksessa kuvataan tutkimuksen teoreettisia [ahtokohtia ja jasennellaan
tutkimuskokonaisuutta. Se on visuaalisesti pelkistetysti esitetty malli.

Viitekehys voidaan esittda visuaalisesti monella eri tavalla. (Anttila 2014.)

DOKUMENTOINTI KUNTOKARTOITUS

30-LUVUN
NUKENVAUNUEN

KONSERVOINTI JA
RESTAUROINTI

KOTITEKOISET TYYLILAJIN
LELUT SUOMESSA TUTKIMUS

Kuva 3. Viitekehys (Henelius 2022)

Viitekehyksen keskelld on opinndytetydn produktiivisen osion ydinaihe, eli 30-
luvun nukenvaunujen konservointi ja restaurointi. Ydinaiheen ymparille sijoit-

tuu nelja olennaisinta tutkittavaa osa-aluetta.

Lelututkimuksen kautta pyritaan selvittdmaan, millaisia kotitekoisia leluja Suo-
messa on yleisesti valmistettu 1900-luvun alkuvuosikymmenina. Tyylilajin tut-
kimuksessa puolestaan kerataan kuvallista tietoa siita, millaisia muotoja 30-
luvun nukenvaunuissa seka niiden tyontoaisoissa on paapiirteittain esiintynyt.
Dokumentoinnin ja kuntokartoituksen avulla saadaan tietoa nukenvaunujen

kunnosta seka niiden valmistuksessa kaytetyista materiaaleista.

Naiden neljan tutkimusosa-alueen ja niista saatujen tietojen pohjalta on tarkoi-
tus valmistaa alkuperaisen kaltainen nukenvaunujen tyontdaisa seka konser-
voida ja restauroida nukenvaunut mahdollisimman pitkalle alkuperaisia materi-

aaleja ja valmistustapoja hyddyntaen.

3 LEIKKIKALUT
3.1 Leikkikalujen historia

Leikkikalut ovat kuuluneet inmisen kasvuun ja kehitykseen kautta koko ihmis-

kunnan historian aina tahan paivaan asti. Varhaisista ja suhteellisen alkeelli-



11

sista leluista seka peleista on saatu tietoa muun muassa arkeologisten kai-
vausten seka muinaisten hautaldydosten avulla. Leikkikalut kuvastavat ihmi-
sen kehitysta, eri aikakausien yhteiskunnallisia muutoksia, trendeja, muoti-il-

midita, tyylisuuntia ja teollisuuden kehitysta. (Henderson 2018, 10.)

Lasten leikkeja varten valmistettuja leikkikaluja on aina ollut olemassa. Aikui-
set ovat halunneet antaa lapselle leikkikalun ilahduttaakseen, kasvattaakseen,
opettaakseen ja huvittaakseen lasta sen avulla. Leikkikalua kutsuttiin aika-
naan huwikaluksi. Leikkikalut ja niiden luonne ovat muuttuneet kehityksen
myo6ta, mutta muutokseen on vaikuttanut myos yhteiskunnan yleinen suhtau-

tuminen lapsiin ja kasvatukseen. (Lehto 1996, 9-12.)

Itsetehtyja leikkikaluja lukuun ottamatta suomalaislapset leikkivat ulkomaisilla
tuontileluilla aina 1800-luvun loppupuolelle asti, jonka jalkeen kotimaisten leik-
kikalujen tuotantoa alettiin kaynnistamaan teollistumisen myo6ta seka valtion
tukemana jo 1900-luvun alkupuolella. (Nokela 1998, 281.)

Varakkailla perheilla oli varaa ostoleluihin, mutta useimmissa perheissa isat
veistivat puusta ja aidit puolestaan neuloivat tai ompelivat leikkikaluja lapsil-
leen. Lapset askartelivat esineita leikkeihinsa seka luonnonantimista etta kay-
tosta poistetuista pikkutavaroista. Leikkikalujen tarkeys lapselle korostui erityi-

sesti aikana, jolloin niita oli vahan. (Seppovaara 2008, 94.)

3.2 Lelujen merkitys kasvatuksessa

Aikuiset ovat antaneet leikkikaluja lapsille seka huvittaakseen, mutta myos
kasvattaakseen ja ohjatakseen heita niiden avulla. Lapsille valmistettiin pieni-
kokoisia tydvalineita, joiden avulla heidat saatiin tottumaan ja harjaantumaan
kadentaitoihin, aikuisten arkipaivaisiin askareisiin seka tydntekoon leikin
kautta. Lasten kadentaitojen kehitys tuotti seka iloa etta ylpeytta tekijalle itsel-
leen, mutta se loi myds edellytykset lasten itsensa valmistamiin leikkikaluihin.
(Lehto 1996, 12.)

1900-luvun vaihteessa moderni kasvatusoppi alkoi vaikuttaa leikkikalujen ke-
hitykseen. Leikkimisen katsottiin olevan keskeinen osa lapsen kehitysta ja
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tasta syysta oikeanlaisten leikkikalujen merkitykseen alettiin kiinnittamaan eri-
tyistd huomiota. Leikkikalujen tuli antaa lapselle esteettisia virikkeita ja sa-
malla kehittaa lapsen mielikuvitusta. Samojen periaatteiden voidaan sanoa

patevan leikkikalujen kehitykseen edelleenkin. (Kopisto 1982, 44—45.)

3.3 Lelujen merkitys symbolisessa kontekstissa

Lapselle vanha leikkikalu voi olla leikkimisen valine siind missa muutkin lelut.
Sen sijaan aikuiselle samainen leikkikalu voi olla kerailyharrastuksen kohde,
tunnearvoa sisaltava muisto omasta lapsuudesta tai vaikkapa sisustuksellinen

koriste-elementti.

Nostalgian lisaksi vanha leikkikalu voi olla historiallisesti mielenkiintoinen,
hauskasta materiaalista valmistettu, mukavan tuntuinen tai tyylillisesti viehat-
tava esine. Useat leikkikalujen kerailyharrastajat kohdistavat mielenkiintonsa
erityisesti sellaisiin leikkikaluihin, joista heilla on henkildkohtainen lapsuuden-
muisto. Tahan nakokulmaan pohjautuen kerailyharrastuksen motivaattorina
voi toimia tunnearvo leikkikalua kohtaan, eika niinkaan intohimo kerailykokoel-

man kasvattamiseen. (Henderson 2018, 13-14.)

Leikkikaluista on tullut yksi esineellisen kulttuurihistorian keskeisista osa-alu-
eista. Museoesineistossa vanhat lelut toimivat tutkimuskohteina, joiden alku-
perasta pyritaan selvittamaan lelun valmistaja, alkuperainen omistaja ja kuka
tai ketka silla ovat leikkineet. Tutkimustietojen perusteella lelu pyritadan sijoitta-
maan oikeaan esineelliseen asiayhteyteen suomalaisten lasten leikkikulttuu-
rissa. (Lehto 1996, 6-7.)

Kun kulttuuriperintéa vaalitaan ja hoidetaan oikein, mahdollistaa se vanhojen
esineiden, huonekalujen ja rakennuksien sailymisen myds tuleville sukupol-
ville (Kallio 2008, 6).
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4 NUKENVAUNUT
4.1 Nukenvaunujen historia

1800-luku toi tullessaan seka Keski-Euroopassa etta Yhdysvalloissa runsaasti
erilaisia nukelle tarkoitettua vaatetusta, esineistda ja muita tykotarpeita, nu-
kenvaunut mukaan lukien. Alkuvaiheessa nukenvaunut olivat hyvin pelkistet-
tyja kahden rattaan varassa tyonnettavia kapistuksia, mutta kehityksen myota
ne muotoutuivat pian nelirattaisiksi, jousien paalla tydnnettaviksi nukenvau-
nuiksi, joihin kehiteltiin jo varhaisessa vaiheessa katokseksi avattava suoja-
kuomu. Benjamin Potter Crandall valmisti 1830-luvulla ensimmaiset Yhdysval-
loissa myydyt nukenvaunut. Silloiset nukenvaunut olivat laadukkaasti valmis-
tettuja ja kestavia, minka ansiosta useamman sukupolven lapset saivat leikkia
niilld. Hyvasta kestavyydestaan tunnetut, vuonna 1867 Crandall:n valmistamat
nahkaverhoillut nukenvaunut kuuluvat edelleen New Yorkin kaupunginmuseon

nayttelyesineistoon (Fraser 1966, 177.)

1940-luvulla valmistettiin suuri osa suomalaisista leikkikaluista puusta. Suo-
malainen koivuvaneri taipui hienoiksi, virtaviivaisiksi nukenvaunuiksi, joista tuli
aikansa klassikko (Kuokkanen 2008, 63).

4.2 30-luvun nukenvaunujen historia

Opinnaytetyon kohteena olevien itsetehtyjen nukenvaunujen historiasta ja al-
kuperasta on saatu harmillisen vahan tietoa. Nukenvaunut I0ytyivat Kouvolan
Kaipiaisten kylassa sijaitsevan vanhan talon ullakolta, jossa niita on varastoitu
tiettavasti vuosikymmenten ajan. Vanhan talon alkuperaisista asukkaista, nu-
kenvaunujen valmistajasta tai nilden omistajasta ei tiedusteluista huolimatta

ole saatu enempaa tietoa.

Esinetutkimuksen ja kuntokartoituksen yhteydessa nukenvaunujen alaosan
puurakenteesta I6ytyi himmea lyijykynamerkinta -38, mika voisi viitata nuken-
vaunujen valmistusajankohtaan. Nukenvaunujen tyylisuunta ja muotokieli tu-
kevat myos 1930-luvun valmistusajankohtaa. Vanhan talon ullakolla, lammitta-
mattdomassa tilassa varastoituneena olleet nukenvaunut ovat valttyneet sa-
teelta ja uv-sateilylta, joskin ne ovat altistuneet vuodenaikojen suuriin Iampo-

tila- ja ilmankosteusvaihteluihin.
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Kuluneesta maalipinnasta ja kayton aiheuttamista osien kulumista paatellen
nukenvaunut ovat aikanaan olleet kovassa kaytossa ja ilahduttaneet silloista
omistajaansa, ja mahdollisesti myés myéhempia sukupolvia. Syksylla 2021
yksityinen henkilo lahjoitti nukenvaunut Kaakkois-Suomen ammattikorkeakou-

lun restauroinnin koulutuksen kayttoon.

4.3 Nykytilan dokumentointi

Dokumentoinnin tarkoituksena on kartoittaa kaikki olennaiset, asiaan kuuluvat
tiedot esineesta, kuten mahdolliset taustatiedot, valmistusmateriaalit, vauriot
ja niiden sijainti, laajuus seka vakavuusaste. Dokumentointiin voidaan sisallyt-
taa myos mahdollisen materiaalianalyysin tutkimustulokset. Dokumentointitie-
tojen pohjalta voidaan laatia kattava suunnitelma esineen hoito-, korjaus- tai

kasittelykonsepteista eri vaihtoehtoineen. (Rivers ym. 2003, 396.)

4.3.1 Esinekuvaus

Vuonna 1938 itsevalmistetut nukenvaunut muodostuvat vaunukopasta, kah-
desta vaunujen alapuolella olevasta tukipuusta, neljasta puupyorasta ja niiden
kahdesta puuakseleista, jotka on kiinnitetty kahden vaneriliuskan varaan. Nu-
kenvaunujen mitat ovat: pituus 480 mm, leveys 250 mm ja korkeus 435 mm.
Nukenvaunun koppa koostuu kolmesta 5 mm:n paksuisesta koivuvaneri-
osasta, jonka sivuseinamien muotoon sahattu profiili muodostaa seka nuken

makuualustan etta nuken paan ylapuolelle kaartuvan kattokuomun.

Sivuseinamien valiin on taivutettu pitkd suorakaiteen muotoinen vaneri, joka
kiertaa kopan jalkapaadyn ulkolaidasta aina kattokuomun ulkolaitaan asti yh-
tendisena, kopan rakennetta kiinteyttavana elementtina. Vaneriosat on kiinni-
tetty reunoista toisiinsa pienilla rautanauloilla. Seka kattokuomun etta sivusei-
namien kiinnitysta on vahvistettu kahdella ohuella peltisuikaleella, jotka on tai-
vutettu 90 asteen kulmaan ja naulattu kiinni molemmin puoleisiin nurkkauksiin,
joihin taivutetun vanerin suurin jannite kohdistuu. Mahdollisesti samaa peltisui-
kalekiinnitysta on kaytetty myds kopan jalkapaadyn nurkissa, mutta vanerikiin-
nitykset ovat sittemmin irronneet toisistaan ja varmoja viitteita peltikiinnityk-

sesta ei ole havaittavissa. Nukenvaunujen alkuperainen tyontdaisa on irronnut
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ja kadonnut. Tyontdaisan kiinnityskohdista kertovat vaunukopan jalkapaadyn

molempien sivuseinamien maalaamattomat kohdat.

Nukenvaunut on maalattu vaunukopan pohjaa lukuun ottamatta vihertavalla
Oljymaalilla. Vihrean pohjamaalin paalla, makuualustan ylareunassa seka kat-
tokuomun ulkoreunassa kiertaa valkoinen, noin 20 mm levea raita. Lisaksi
vaunukopan molemmille sivuseinamille on maalattu hyvin pelkistetyt pienet
punaiset ruusuja muistuttavat kukkakoristeet. Vaunukopan sisaosassa on hy-

vin ohut kermanvaalea maalikerros, joka on paikoin kulunut pois.

Nukenvaunujen alapohjassa kulkee kaksi tukipuuta, joihin on naulattu kaksi
rinnakkaista vanerilistaa, joiden mitat ovat: leveys 40 mm, pituus 310 mm ja
syvyys 5 mm. Vanerilistojen kumpaankin paahan on puolestaan naulattu etu-
ja takapyodraakselit, joiden mitat ovat: leveys 30 mm, pituus 250 mm ja syvyys
20 mm. Vanerilistat ovat alkujaan toimineet nukenvaunujen jousina, joskin nii-
den rakenne on sittemmin antanut periksi ja painunut alas vaunujen painosta,

mista johtuen ne eivat enaa toimita alkuperaista tarkoitustaan.

Nukenvaunujen puupydrat, joiden mitat ovat: halkaisija 110 mm ja syvyys 25
mm, ovat hieman epasymmetriset, mista paatellen ne ovat kasin veistetyt.
Pydrien keskiosan paalle on naulattu halkaisijaltaan noin 30 mm leveat koris-
tekapselit, jotka suojaavat rattaiden kiinnitysruuvien kantoja. Pyorat ovat alku-
jaan olleet vihreat, kuten vaunukoppakin, joskin niiden keskiuomat, keskiosan
koristekapselit seka rattaiden taustapuolen osat ovat olleet mustat. Pyorien

taustapuolen osia lukuun ottamatta maalit ovat kuluneet lahes kokonaan pois.

4.3.2 Nukenvaunujen kuntokartoitus

Yksi opinnaytetydn olennaisimmista tutkimusmenetelmista on esineen, eli
tassa tapauksessa nukenvaunujen visuaalinen tarkastus ja kunnon arviointi.
Esine tutkitaan joka puolelta hyvassa valaistuksessa ja mahdolliset vauriot tar-
kastetaan yksityiskohtaisesti. Tutkimuksen kautta selviaa, millaisista materiaa-
leista esine on valmistettu, puuttuuko sen rakenteesta osia, millaisessa kun-
nossa esine yleisesti ottaen on ja 10ytyyko siita mahdollisia vaurioita.
(Hirvonen ym. 2020, 141.)
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Kuva 4. Nukenvaunujen vasemman puolen vauriokartoituskuva (Henelius 2022)

Ikaan suhteutettuna 30-luvulla itsevalmistetut nukenvaunut ovat tyydyttavassa

kunnossa. Kuntokartoituspiirrokset |0ytyvat liitteesta 2.

5 MATERIAALI- JA KUVA-ARKISTOTUTKIMUS
5.1 Maalin varipigmenttitutkimus

Materiaaliin liittyva tutkimuskysymys koskee nukenvaunujen alkuperaisen oljy-
maalin varipigmentteja. Restaurointiprosessin loppuvaiheessa suoritettavan
korjaus- ja retusointimaalauksen onnistuminen edellyttaa alkuperaisten vari-
pigmenttien selvittamista, varipigmenttien keskinaista sekoitusta oikeissa mit-
tasuhteissa lopullisen korjausmaalisavyn valmistamiseksi. Varipigmenttitutki-
muksen kautta saatujen tulosten pohjalta tehdaan varipigmenttianalyysit, mika

edellyttda nukenvaunuissa esiintyvien eri maalisavyjen XRF-mittausta.

5.2 XRF-mittaukset

XRF-mittauksessa rontgenfluoresenssianalyysi tunnistaa varipigmenttien si-
saltamat metallit. Mittaustuloksissa ilmenneiden alkuaineiden ja niiden suh-

teellisten maarien perusteella on mahdollista paatella, mika pigmentti on kul-
loinkin kyseessa. Osa rontgenfluoresenssiin perustuvista laitteista ei tunnista

keveimpia metalleja.
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Kuva 5. XRF-mittaus ja punaisen varisavyn vertailu (Henelius 2022)

Mittaukset suoritettiin asettamalla puhdistetun nukenvaunun maalipinta XRF-
laitteen alle ja kohdistamalla laitteen kuvausaukko tiiviisti varipigmenttisavyn
paalle mittauksen ajaksi. Mittaukset tehtiin neljasta maalisavysta ja sellaisista
kohdista, joissa maalipinta oli tasaisia ja ehjaa laitteen luettavaksi.

XRF-mittaustulokset |0ytyvat liitteesta 3.

5.3 Varipigmenttianalyysi

XRF-mittaustulosten perusteella selvisi, ettd nukenvaunujen vihrean pohja-
maalin seka koristelehtien tummanvihrean maalin varipigmenteista I0ytyi pie-
nia maaria lyijya, sinkkia, rautaa, titaania, kaliumia, alumiinia, piita seka rikkia.
Naiden tulosten perusteella voidaan olettaa, etta maalissa on kaytetty maavih-

reaa pigmenttia.

Valkoisten koristeraitojen mittaustulokset osoittivat maalin sisaltaneen pienia
maaria sinkkia, titaania, kaliumia, piita ja rikkia. Koska rikin suhteellinen osuus
osoittautui kohtuullisen korkeaksi, viittasi se siihen, etta sinkki- ja titaanival-
koisten varipigmenttien lisaksi maaliseokseen on lisatty kipsia lahinna tayteai-

neen ominaisuudessa.

Punaisten koristekukkien XRF-mittaustulokset kertoivat maalin sisaltavan hy-
vin pienia maaria lyijya, kaliumia, mangaania, piita ja rikkia. Koska punainen

varipigmentti ei nayttanyt sisaltavan epaorgaanisia aineita, maalissa on toden-
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nakoisesti kaytetty orgaanista pigmenttia, kuten alitsaarin punaista tai krappi-
lakkaa. Vertailemalla krappilakan punaista maalinaytepalaa kukkakoristeiden
punaiseen maaliin, voitiin silmamaaraisesti todeta, etta savyt vastasivat toisi-

aan lahes taydellisesti.

5.4 Kuva-arkistotutkimus

Vanhojen kuvien etsintd nukenvaunujen osalta osoittautui varsin antoisaksi
Finna.fi sivustolla. Arkisto tarjosi runsaasti valokuvia vanhoista nukenvau-
nuista, joskaan taysin identtista opinnaytetyon kohteena olevaa 30-luvun nu-

kenvaunumallia ei arkistokuvissa vastaan tullutkaan.

Tasta huolimatta saman tyylisista ja saman aikakauden nukenvaunuista pystyi
jo kuvatutkimuksen perusteella saamaan kasityksen puuttuvasta tyontoaisasta
seka sen alkuperaisesta muodosta, jonka pohjalta luonnoksia oli mahdollista

alkaa piirtamaan. Tyontbaisaluonnokset I0ytyvat liitteesta 4.

1930~ Ja 1940 luku

www.finnafi

Kuva 6. Kuvakooste nukenvaunujen kuva-arkistotutkimuksesta (Henelius 2022)

Kuvatutkimuksen kautta selvisi vanhojen nukenvaunujen todellinen monimuo-
toisuus ja se, kuinka laaja variaatio toisistaan poikkeavia ja eri materiaaleista
valmistettuja nukenvaunuja suomalaisten lasten leikeissa on tuohon aikaan ol-
lut.
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6 TYOVAIHEET
6.1.1 Tutkimus

Opinnaytetyon konservointi- ja restaurointiprosessi aloitettiin tutkimalla 30-lu-
vun nukenvaunujen valmistuksessa kaytetyt materiaalit seka vaunujen vauriot.
Nukenvaunuista kirjoitettiin yksityiskohtainen kirjallinen dokumentointi ja tark-
kojen kuntokartoituspiirrosten kautta tutkittiin nukenvaunujen rakenteelliset
epakohdat. Kuva-arkistotutkimuksessa kaytiin lapi saman aikakauden nuken-

vaunuissa esiintyvia tyontdaisamalleja, niiden muotoja ja mittasuhteita.

6.1.2 Suunnitelma

Dokumentoinnin ja kuntokartoituksen pohjalta laadittiin suunnitelma konser-
vointi- ja restaurointitydvaiheista. Suunnitelmaa tehdessa pohdittiin tyon aika-
taulutusta, tyon etenemista loogisessa jarjestyksessa, ja samalla kartoitettiin

prosessin eri vaiheissa tarvittavat tyovalineet seka materiaalit.

6.1.3 Toteutus

Toteutus tapahtui muutamaa poikkeusta lukuun ottamatta laadittua suunnitel-
maa noudattaen, mika nopeutti ja edesauttoi prosessin sujuvaa etenemista ja

aikataulussa pysymista.

6.2 Nukenvaunujen konservointi ja restaurointi

Konservointi- ja restaurointitoimenpiteet aloitettiin vasta sen jalkeen, kun nu-
kenvaunuille oli tehty perusteellinen materiaali- ja kuntotutkimus seka laadittu

selkea tydsuunnitelma ja hankittu tarvittavat tyovalineet.

6.2.1 Puhdistus

Ty0 aloitettiin poistamalla kaikki ruostuneet, vaantyneet ja osittain irronneet
naulat. Naulanpoisto tapahtui pienten pihtien avulla, jonka jalkeen kaikki pin-
nat puhdistettiin irtopdlysta harjaamalla kevyesti pienella sudilla samanaikai-

sesti imuroiden.
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Maalin paalla olevan likakerroksen puhdistusta testattiin varovasti nukenvau-
nujen alapuolella olevasta, nakymattomiin jaavasta kohdasta mm. veteen, syl-
keen, mietoon saippuavesiliuokseen seka triammoniumsitraattivesiliuokseen

kostutetuilla pumpulipuikoilla.

Kuva 7. Nukenvaunujen puhdistus (Henelius 2022)

Testituloksen perusteella nukenvaunujen maalipinta paatettiin puhdistaa 1,5
% triammoniumsitraattivesiliuoksella (1,5 % triammoniumsitraatti + 1 dl vesi),
jonka jalkeen pinta pyyhittiin valittdmasti etanolivesiliuoksella (etanoli + vesi
1:1) kosteuden poistamiseksi maalipinnalta. Puhdistus suoritettiin erityisen va-

rovasti hauraalta ja voimakkaasti hilseilleeltéd maalipinnalta.

6.2.2 Korjaus

Nukenvaunujen molemminpuolisten sivuvanerien halkeamat ja paikoin lohjen-
neet nurkkaosat edellyttivat valitonta korjauslimausta, jonka jalkeen liitoksis-
taan irronneen pohjavanerin takaisinnosto ja kiinnitys alkuperaiselle paikalleen
oli mahdollista. Korjausliimausta vaativat vanerivauriokuvat [0ytyvat liitteesta
5.

Vanerihalkeamien korjausliimaukseen valittiin liitoslujuuden, lyhyen puristus-
ajan, lapinakyvan liimasauman seka kosteuden kestavyyden perusteella
Titebond 3 ultimate-lima. Paksua limaa paatettiin laimentaa helpommin kasi-
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teltavaksi sekoittamalla keskenaan 3 tl limaa ja 1 tl vetta. Taman jalkeen ta-
sainen liimaseos levitettiin vanerihalkeamiin, vaneripinta suojattiin kumitalloilla

molemmin puolin ja osat puristettiin toisiinsa kiinni puristimien avulla.

Kuva 8. Liimauksen vaiheet (Henelius 2022)

Jokaisen liimatun kohdan annettiin kuivua rauhassa vahintaan tunnin ajan en-

nen puristimien poistoa ja siirtymista seuraavaan liimattavaan kohtaan.

6.2.3 Vaunun pohjaosien irrotus

Nukenvaunujen alapohjasta irrotettiin ruostuneilla nauloilla kiinnitetyt, kaarelle
painuneet vanerista tehdyt “jouset” ja nilden molemmissa paissa olevat pyora-

akselit. Osien irrotus tapahtui pienen vasaran ja taltan avulla.

Kuva 9. Pohjaosien irrotus (Henelius 2022)
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Toinen jousista oli osittain haljennut ja vaati valittdman korjausliimauksen en-

nen varsinaista suoristustoimenpidetta.

6.2.4 Vanerin kostutus, muotoilu ja kiinnitys

Seka nukenvaunujen koppaosa, etta jouset laitettiin kahden vedella taytetyn
astian kanssa muovilla eristettyyn ja ilmatiiviseen kammioon, joka teipattiin
kiinni estéden kosteuden ulospaasyn. Vaneriosat pidettiin kostutuksessa vuoro-
kauden ajan, jonka jalkeen koppaosan pohjavaneri alkoi osoittaa taipumisen

merkkeja ja sen ymparille sidottiin kaksi pitkittaissuuntaista muovikelmu-

nauhaa ohjaamaan vaneria oikeaan muotoonsa.

Kuva 10. Koppaosan ja vanerijousien kostutus (Henelius 2022)

Koppa laitettiin takaisin kammioon jatkokostutukseen.

Seuraavana paivana vaunukopan pohjalevyn ja sivuseinamien saumakohtiin
levitettiin Titebond-liimaseosta ja osat puristettiin toisiinsa kiinni kehyspuristi-
men avulla. Taman jalkeen pohjalevy naulattiin vaneriseinamien alaosaan al-
kuperaisilla nauloilla. Pohjaosan etureunan pitkittaissuuntaiset muovikelmu-

nauhat kiristettiin ja koppa laitettiin viela yhdeksi vuorokaudeksi kammioon.

Kuva 11. Pohjalevyn liimaus, puristus ja naulaus (Henelius 2022)
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Kostutuksen jalkeen vaunukopan jalkapaadyn ylospain muotoiltu pohjalevy
kiinnitettiin molemminpuolisten vaneriseinamien etureunaan.
Titebond-liimaseosta levitettiin saumakohdan vastakappaleisiin ja puristettiin
yhteen kehyspuristimen avulla. Taman jalkeen vastakappaleet naulattiin valiai-
kaisesti uusilla (1.0 x 15) sinkityilla teraslankanauloilla. Alkuperaiset pitkat ja
paksut naulat paatettiin korvata lankanauloilla, koska isot alkuperaisnaulat oli-

sivat voineet rikkoa tai halkaista vanerireunojen kertaalleen korjausliimattua

rakennetta.

Kuva 12. Jalkapaadyn pohjalevyn liimaus ja naulaus (Henelius 2022)

Nukenvaunujen jouset pidettiin kammiossa kahden vuorokauden ajan, jonka
jalkeen ne asetettiin kahden vanerilevyn valiin, puristettiin suoriksi ja pidettiin

puristuksissa kolmen vuorokauden ajan.

Kuva 13. Vanerijousien suoristus (Henelius 2022)
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Kostutuksesta ja kohtuullisen pitkasta puristusajasta huolimatta jouset eivat
suoristuneet taysin. Siitd huolimatta nama muuten ehjat alkuperaisjouset paa-
tettiin kiinnittaa takaisin omille paikoilleen nukenvaunujen viimeistelyvai-

heessa.

6.2.5 Viilupaikat ja niiden kiinnitys

Nukenvaunun kuomuosassa oli useita huomattavia viilulohkeamia, jotka oli
korjattava ennen seuraaviin tyovaiheisiin siirtymista. Korjattavia kohtia oli
muun muassa jalkapaadyn etureunassa seka etureunan molemmissa nur-
kissa, oikeanpuoleisessa etulaidassa ja kattokuomun vasemmanpuoleisessa

etureunassa.

Kuva 14. Jalkapaatyreunan viilulohkeaman paikkaus ja liimaus (Henelius 2022)

Jokaisen korjattavan viilulohkeaman muodot jaljennettiin A4-kokoiselle pape-
riarkille, josta ne kopioitiin 1 mm:n paksuisen koivuviilun paalle ja leikattiin
mattoveitsen avulla oikeaan muotoonsa. Lohkeamiin siveltiin ohut kerros Tite-
bond original-liimaa ja viilupaikat kohdistettiin niiden paalle. Ennen

puristimien kiristamista, liimattujen kohtien paalle asetettiin pienet akryylilaatat

suojaamaan vaneria puristimien jaljilta ja samalla estdmaan liiman tarttumista

puristimiin.

Kuva 15. Kattokuomun viilulohkeaman paikkaus ja limaus (Henelius 2022)
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Jalkapaadyn oikean etulaidan kaksi viilupaikkaa kiinnitettiin poikkeuksellisesti
silitysraudan avulla, silla viilupaikkojen puristaminen nukenvaunujen kaare-
vaan etulaitaan olisi ollut Iahes mahdotonta. Seka viilulohkeamiin etta viilu-
paikkojen taustapuolelle levitettiin ohut kerros Titebond original-limaa ja an-

nettiin sen kuivua.

Kuva 16. Etulaidan viilulohkeamien paikkaus ja limaus (Henelius 2022)

Liimapintojen kuivuttua silitysrauta saadettiin 200 asteeseen, viilupaikka ase-
tettiin kohdalleen ja paikan pinta kostutettiin veteen kostutetulla kasipyyhepa-
perilla. Taman jalkeen paikkaa silitettiin kuuman silitysraudan karkiosalla niin
kauan, kunnes se oli kiinnittynyt joka puolelta tiiviisti paikalleen muodostaen
ehjan ja tasaisen pinnan. Kiinnityksen jalkeen viilupaikkojen ulkolaidat

siistittiin taltalla muun vanerireunan kanssa samalle tasolle.

6.2.6 Maalipinnan konsolidointi

Alkuperaisen maalipinnan paalle maalaus ei ole suositeltavaa. Sen sijaan eh-
jat maalipinnat kannattaa jattaa nakyviin ja kiinnittaa lohjenneet tai kuivat koh-
dat uudelleen alustaansa. (Hirvonen ym. 2020, 229).
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Kuva 13. Vanhan maalipinnan kiinnittdminen (Henelius 2022)

Nukenvaunujen vanhat maalipinnat seka uudet maalaamattomat viilupaikat
kasiteltiin pumpuliin kostutetulla 10 % Paraloid B 72 + asetoni-liuoksella, jonka
ominaisuuksiin kuuluu nopea kuivuminen, erinomainen valon kestavyys, lii-
mauskyky ja stabiiliuus maalin kiinnittymisessa. Kasittelyn jalkeen vanhasta

maalipinnasta tuli kirkkaampi ja savyt syvenivat entisestaan.

6.2.7 Tyontdaisan suunnittelu, valmistus ja kiinnitys

Nukenvaunujen puuttuvan tyontdaisan suunnittelu aloitettiin luonnosten piirta-
misesta, joiden pohjana kaytettiin kuva-arkistotutkimuksen kautta kerattya tie-
toa saman aikakauden nukenvaunumalleista. Luonnospiirrokset |0ytyvat liit-

teesta 3.

Luonnoksista valittiin kaksi parasta ehdokasta, joita tyostettiin paksusta pah-
vista piirtamalla ja leikkaamalla ne 1:1 kokoon seka sovittamalla niita paikal-
leen nukenvaunujen tyontdaisan maalaamattomaan aihioon. Lopullisen tyon-
téaisan sivupidikeprofiili valikoitui sen perusteella, mika sopi parhaiten nuken-

vaunujen kokonaisuuteen tyylinsa, muotonsa ja kokonsa puolesta.
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Kuva 14. Prototyyppeja seka valmiiksi sahatut tyontaisan sivupidikkeet (Henelius 2022)

Tyontodaisan sivupidikkeita valmistettiin kaksi kappaletta. Pahvista leikatun
prototyypin muoto piirrettiin 5 mm:n paksuiselle koivuvanerilevylle, joka sahat-
tiin piirroksen aariviivojen mukaisesti vannesahalla ja sahatut reunat hiottiin si-

leiksi nauhahiomakoneella.

Kuva 15. Tydntdaisan kiinnitys nukenvaunujen runkoon (Henelius 2022)

Sivupidikkeiden valissa oleva pyorea tydntdaisatanko valmistettiin hoylaamalla
ja hiomalla se koivupuun palasesta. Tangon paksuus suhteutettiin sivupidik-
keiden ylaosalevikkeiden kiinnityskohtiin, joiden perusteella tangon halkai-
sijaksi maaraytyi 25 mm. Taman jalkeen molemmat tyontdaisan sivupidikkeet
limattiin Titebond original-liimalla nukenvaunujen molemmin puolisiin maalaa-
mattomiin kiinnityskohtiin ja kiristettiin runkoon kahden puristimen avulla. Li-
saksi tydntdaisatanko liimattiin sivupidikkeiden ylaosalevikkeiden valiin ja kiris-

tettiin paikalleen yhdella pitkalla puristimella.
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Kuva 16. Tyontdaisan kiinnitys ja petsaus (Henelius 2022)

Liiman kuivattua molemmat tyontdaisan sivupidikkeet naulattiin molemmin
puolin nukenvaunurunkoon ja vaunuosan sisapuolelle lavistyneiden naulojen

karkiosat lukittiin paikalleen lydmalla ne alas.

Liimauksesta kuivuneen tyontdaisatangon molemmin puolisiin sivupidikkeisiin
porattiin pienet reiat, joihin kiinnitettiin pienet pallopaaruuvit lisdtukea anta-
maan. Lopuksi paikalleen kiinnitetty tydntdaisa pintakasiteltiin kauttaaltaan ve-
teen ohennetulla mahonkisavyisella vesipetsilla, jotta pohjasavy saatiin vas-

taamaan alkuperaisen nukenvaunuvanerin tummunutta varisavya.

6.2.8 Pyorien kiristys ja kiinnitys

Nukenvaunun Idystyneet pyorakiinnitykset paatettiin kiristaa ennen asetelman
paikalleen kiinnitysta. Kunkin puupyoran ulkolaidasta poistettiin pikkunauloilla
kiinnitetyt akseliruuvin koristekapselit ja akseliruuvit seka puupyorat irrotettiin

akselitangoistaan. Osien irrotus tapahtui pienen vasaran ja pihtien avulla.

Kuva 17. Pydrien kiristys, kiinnitys ja jalkikasittely (Henelius 2022)
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Akselitankojen kulutuksesta laajenneet ruuvinreiat taytettiin balsapuulastuilla
seka Titebond original-liimalla, jonka jalkeen puupyorat asetettiin paikalleen ja

akseliruuvit kiristettiin siten, etta pyorat paasivat pyorimaan sujuvasti.

Pydrien kiristyksen jalkeen pyoraakselit naulattiin takaisin jousien paihin ja yh-
tenainen pyora- ja jousiasetelma kiinnitettiin alkuperaisilla nauloillaan takaisin
nukenvaunujen alapohjan kahteen tukipuuhun. Lopuksi pyorat pintakasiteltiin

kauttaaltaan ohuella sellakkakerroksella tulloa apuna kayttaen.

6.2.9 Restaurointimaalin sekoitus ja maalaus

XRF-mittaustulosten ja varipigmenttianalyysin perusteella nukenvaunujen al-
kuperaisessa vihreassa maalissa on kaytetty seka maavihreaa etta sinkkival-
koista varipigmenttia. Vihrean maalin sekoittamiseen valittiin oksidivihrea,
sinkkivalkoinen, luonnon siena seka musta.

Uusi tyontoaisa mahdollisti sen, etta maaliksi valittiin hitaasti kuivuvan oljy-
maalin sijasta nopeasti kuivuva liimamaali, joka valmistettiin sekoittamalla va-
ripigmentit pieneen maaraan Titebond original-limaa ja vetta. Restaurointi-
maalin sekoitusvaiheessa vihreita savyja testattiin pienelle viilupalaselle ja
maalin kuivuttua savyja vertailtiin nukenvaunujen alkuperaiseen vihreaan poh-
jamaaliin. Tyonto-aisa seka uudet viilupaikat maalattiin, kun vihreasta maalista

saatiin sekoitettua hieman alkuperaista varia vaaleampi savy.

Kuva 18. Vihrean maalin sekoitus ja tydntdaisan maalaus (Henelius 2022)

Maalisavy jatettiin vaaleammaksi siita syysta, etta tyontoaisa ja viilupaikat pin-
takasiteltiin kaikkien maalausvaiheiden jalkeen ohuella sellakkakerroksella,

joka tummentaa lievasti maalin todellista varisavya.



30

Vihreiden maalauskohtien kuivuttua nukenvaunujen jalkaosan ylareunaan
seka kattokuomun etureunaan kiinnitettiin suojateippaukset helpottamaan
vaaleiden koristeraitojen maalausta ja samalla suojaamaan vihreaa maalipin-

taa.

Kuva 19. Suojateippaus, vaalean maalin sekoitus ja maalaus (Henelius 2022)

Taman jalkeen sekoitettiin nukenvaunujen koristeraitoihin soveltuva kerman-
vaalea maalisavy, joka XRF-mittaustulosten seka varianalyysiin perusteella si-
salsi sinkki- ja titaanivalkoista, vahaisesti maavihreaa pigmenttia seka kipsia.
Maaliseosta savytettiin valkoisten pigmenttien lisaksi luonnon siena ja luonnon

umbra varipigmenteilla.

Sekoitusvaiheessa vaaleaa maalisavya kokeiltiin aikaisemmin maalattujen vih-
reiden testisavyjen paalle. Nukenvaunujen jalkapaaty- ja kattokuomuosan ul-
koreunat seka tyontdaisan kapeat reunat maalattiin, kun maalista saatiin se-
koitettua savy, joka oli asteen nukenvaunujen koristeraitojen alkuperaista sa-

vya vaaleampi.

Kuva 20. Valmis retusointimaalaus (Henelius 2022)
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Vaaleaksi maalattujen alueiden pinta karhennettiin kevyesti siklilla ja kovalla
siveltimella viela maalin ollessa kostea, jotta maalipintaan saatiin vanhan pati-

nan nakéa ja tuntua.

Kuva 21. Viimeistellyt ja valmiit nukenvaunut (Henelius 2022)

Seka vihreiden etta vaaleiden maalipintojen kuivuttua kohdat kasiteltiin viela
tullon avulla sivelemalla niihin ohut sellakkakerros, joka suojaa uusia maalipin-
toja kulumiselta ja samalla yhdenmukaistaa niiden savyja rinnastettuna muihin

nukenvaunun osiin.

7 TUTKIMUKSEN LUOTETTAVUUS

Opinnaytetyon luotettavuutta voidaan arvioida tutkimusmetodien, tutkimuk-
sessa kaytettyjen kirjallisten tietolahteiden ja tutkimustulosten avulla seka nii-

den pohjalta tehtyjen paatelmien perusteella. (Anttila 2014, 231.)
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1930-luvun nukenvaunuihin liittyva kuva-arkistotutkimus antoi laajaa, mutta
luotettavaa tietoa tuon aikakauden moninaisista nukenvaunumalleista, yleisim-
mista nukenvaunujen maalisavyista seka vaunuissa esiintyneiden tyontoai-
sojen muotokielesta. Naiden tietojen pohjalta erityisesti puuttuvan tyontoaisa-
rekonstruktion luonnostelu ja suunnittelu oli kohtuullisen helppo aloittaa, jos-
kaan alkuperaisen tyontdaisan tarkkaa muotoa ei tutkimuksista huolimatta

saatu selville.

Nukenvaunujen varipigmenttitutkimusten toteuttamisessa kaytettya luotetta-

vaa kirjallista tietoa I0ytyi maarallisesti hyvin. Projektin alkuvaiheessa laaditut
tutkimuskysymykset ovat toimineet oleellisina materiaalitutkimuksen aihioina.
Varipigmenttimittaukset toteutettiin asianmukaisissa laboratorio-olosuhteissa

tarvittavia tutkimuslaitteita hyodyntaen.

8 JOHTOPAATOKSET JA YHTEENVETO

Opinnaytetyon produktiivinen osio edellytti perehtymista itsetehtyjen nuken-
vaunujen valmistusmateriaaleihin seka rakenteeseen, ja tarjosi samalla oivalli-
sen tilaisuuden tutustua 1900-luvun alkupuolen nukenvaunumalleihin. Lyhyt
kirjallinen katsaus leikkikalujen historiaan antoi puolestaan lisatietoutta viela-
kin varhaisemmista nukenvaunumalleista ja niiden vaiheittaisesta kehittymi-

sesta.

Opinnaytetyon paatutkimuskysymykseen ei saatu varmaa vastausta, silla
kuva-arkistotutkimuksesta ei l0ytynyt taysin samanlaista nukenvaunumallia,
josta olisi selvinnyt alkuperaisen tyontoaisan tarkka koko ja muoto. Valmista-
mani tyontoaisarekonstruktio poikkeaa oletettavasti alkuperaisesta tyontdai-
sasta, mutta valmis rekonstruktio muodostaa kokonsa ja muotonsa puolesta

yhdessa nukenvaunujen kanssa varsin sopusuhtaisen ja uskottavan kokonai

suuden.

Alatutkimuskysymykseen saatiin suuntaa antavia vastauksia nukenvaunujen
alkuperaisista maalivaripigmenteista XRF-mittaustulosten ja niiden pohjalta
tehtyjen varianalyysien kautta. Tietoja hyodynnettiin restaurointimaalisavyjen

sekoitus- ja maalausvaiheessa, jonka lopputuloksena maalattu tyontdaisa
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seka nukenvaunujen koristeraidat mukautuvat taydellisesti alkuperaisiin maali-
savyihin. Restaurointialan ammattieettisyys huomioitiin saastamalla ja suojaa-
malla nukenvaunujen alkuperaisia maalipintoja ja patinaa, mika kuvastaa nii-

den historiaa parhaalla mahdollisella tavalla viela tulevillekin sukupolville.

Opinnaytetyo on ollut kokonaisuudessaan mielenkiintoinen, haastava ja opet-
tavainen prosessi, joka on vaatinut paljon aikaa ja voimavaroja, mutta on eh-
dottomasti ollut sen arvoinen. Tama nakyy mielestani myos nukenvaunujen lo-

pullisessa ulkoasun toteutuksessa.

9 POHDINTA

Opinnaytetyon teoreettinen ja produktiivinen tutkimusosio on tarjonnut paljon
haasteita ja monia uusia oppeja, joissa ohjaavien opettajien neuvoista on ollut
huomattavaa apua. Alkuaan suunnittelemani ja viitekehykseen kirjaamani va-
nerileluihin liittyva henkildhaastattelujen osuus kuivui valitettavasti kokoon,
silla haastateltavia henkiloita ei yksinkertaisesti vain l0ytynyt. Muulta osin tutki-

muksiin liittyvat viitekehyksen kohdat tuli taytettya.

Tutkimuskirjallisuuden etsimiseen, asiatekstin kirjoittamiseen seka produktiivi-
sen osion moninaisiin tydvaiheisiin kulunut aika on yllattanyt tekijan. Ennak-
koon laaditun tiiviin aikataulun ja tyojarjestyksen noudattaminen seka tarvitta-
vien tietojen hankinta ovat tuottaneet tulosta opinnaytetyon edistymisessa ja
loppuun saattamisessa. Kaikkinensa allekirjoittanut on tyytyvainen opinnayte-
tydn aihevalintaan, eri tydvaiheista saamiinsa oppeihin seka 30-luvun nuken-

vaunujen konservointi- ja restaurointitydon onnistuneeseen lopputulokseen.
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Dokumentointikuvat ennen konservointia ja restaurointia

Valokuva, 30-luvun nukenvaunut vasen laita

TWFFEN Color Corntrol Patches
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Valokuva, 30-luvun nukenvaunut edesta

TWFFEN Color Control Patches

Valokuva, 30-luvun nukenvaunut takaa
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Valokuva, 30-luvun nukenvaunut ylapuoli
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Kuntokartoitus, 30-luvun nukenvaunut

1%30-1luvun nukenvaunut, vasen sivuprofiili

mittasuhde 1:2

irronnut maali @ lohkeama D:] halkeama ruoste B naulanreikd . maalitahra

1930-1uvun nukenvaunub, oiksa Sivuprofiili

mittasuhde 1:2

irronnut maall & lohkeanma D] halkeama

l:l naulanreikd
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Kuntokartoitus, 30-luvun nukenvaunut
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XRF-mittaustulokset, vaalean vihrea (vaunujen pohjavari)

Kaaldois-Suomen ammattikorkeakoulu - Xaml
Restaurcinnin |aboratorio
Paraatikenttd 7, 45100 Kouvola

Analyysitodistus

XL3t-89184
Reading No 2]
Mining
Time 2022-02-21 16:22
Duration 182.91
Units. k]
Sigma Value 2
Final

Flags
SAMPLE vaal.vibr. CH
LOCATION
INSPECTOR
MISC
NOTE
User Login HAMEK

Ele % +/- o
Ba 0.095 +- 0,002
5b 0 : A
Sn 0.003 +- 0.001
cd 0.002 +- 0.001
Pd o < NA
Ag 0 : A
Bal 83.341 +- 0.064
Mo o H NA
Nb o N/A
Zr 1] H N/A
Sr 0.011 +/- 0.001
Rb 0 5 A
Bi 0 H WA
As 0.039 +- 0,002
Se 0 H NA
Au 0 H A
Pb 0.187 +- 0.002
W o H NA
Zn 1.394 +- 0.00%
Cu 0.058 +- 0.002
Ni o H NA
Co ] : N/A
Fe 0.682 +/- 0,005
Mn 0.041 +/- 0.005
Cr 0.070 +/- 0.003
v 0 H A
Ti 0.795 +- 0.016
Ca 2.156 +- 0.037
K 0.257 +- 0011
Al 0.439 +- 0,030
P 0.159 +- 0.00%
Si 4.789 +- 0.051
cl 0.040 +- 0.002
=} 5.417 +- 0.032
Mg o N/A
Mittausten tekijs:

XEMkN restEuroinnin 1! , Joten W tuloksia on pideitsvé suuntaa-antavina. i tulosten ek insten
yttamisests johtuvista vARROMISS t2i valilssts kustannuksista ja valkutuksista,



Liite 3/2

XRF-mittaustulokset, vihrea (koristekuvion lehdet)

Kaaldois-Suomen ammattikorkeakoulu - Xaml
Restaurcinnin |aboratorio
Paraatikenttd 7, 45100 Kouvola

Analyysitodistus

XL3t-89184
Reading No 50
Mining
Time 2022-02-21 16:29
Duration 182.81
Units. k]
Sigma Value 2
Final

Flags 3mm
SAMPLE vihr. CH
LOCATION
INSPECTOR
MISC
NOTE
User Login HAMEK

Ele % +/- o
Ba 0.091 +- 0,005
5b 0 : A
Sn 0.003 +- 0.001
cd o : N/A
pd o NA
Ag 0 : NA
Bal 85.899 +- 0.050
Mo o H NA
Nb o N/A
Zr lv] H N/A
Sr 0.016 +/- 0.001
Rb 0 5 A
Bi 0 H WA
As 0.104 +- 0,005
Se 0 H NA
Au 0 H A
Pb 0.458 +- 0.006
W o H NA
Zn 1.818 +- 0.017
Cu 0.076 +- 0.003
Ni o H NA
Co 0 : N/A
Fe 0.818 +/- 0.016
Mn 0.053 +/- 0.00%
Cr 0.312 +/- 0.005
v 0 H A
Ti 0.491 +- 0,015
Ca 2.3%1 +- 0.048
K 0.188 +- o012
Al 0.147 +- 0,033
P 0.098 +- 0013
Si 0.715 +- .03z
cl 0.103 +- 0.003
=} 5.996 +- 0.052
Mg o N/A
Mittausten tekijs:

XEMkN restEuroinnin 1! , Joten W tuloksia on pideitsvé suuntaa-antavina. i tulosten ek insten
yttamisests johtuvista vARROMISS t2i valilssts kustannuksista ja valkutuksista,
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XRF-mittaustulokset, punainen (koristekuvion kukat)

Kaaldois-Suomen ammattikorkeakoulu - Xaml
Restaurcinnin |aboratorio
Paraatikenttd 7, 45100 Kouvola

Analyysitodistus

XL3t-89184
Reading No 91
Modae Mining
Time 2022-02-21 16:35
Duration 183.87
Units. k]
Sigma Value 2
Final

Flags 3mm
SAMPLE Pun. CH
LOCATION
INSPECTOR
MISC
NOTE
User Login HAMEK

Ele %o +/- o
Ba 0.954 +- 0,017
5b 0 : A
Sn o NA
cd o N/A
pd o NA
Ag 0 : NA
Bal B85.972 +- 0,059
Mo o H NA
Nb o N/A
Zr v] H N/A
Sr 0.024 +/- 0.001
Rb 0 5 A
Bi o WA
As 0.033 +- 0,005
Se o NA
Au 0 H A
Pb 0.352 +- 0.006
W 0.015 +- 0.010
Zn 0.359 +- 0.007
Cu 0.012 +- 0.002
Ni o H NA
Co ] : N/A
Fe 0.082 +/- 0.008
Mn 0.311 +/- 0.017
Cr 0.021 +/- 0.008
v 0 H NA
Ti 0 H A
Ca 1.085 +- 0.040
K 0.091 +- 0,017
Al 0.268 +- o.032
P 0.131 +- 0.01s
Si 1.516 +- 0,055
cl 0.064 +- 0.004
=} 8.693 +- 0.080
Mg o N/A
Mittausten tekijs:

XEMkN restEuroinnin 1! , Joten W tuloksia on pideitsvé suuntaa-antavina. i tulosten ek insten
yttamisests johtuvista vARROMISS t2i valilssts kustannuksista ja valkutuksista,
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XRF-mittaustulokset, valkoinen (koristeraidat)

Kaaldois-Suomen ammattikorkeakoulu - Xaml
Restaurcinnin |aboratorio
Paraatikenttd 7, 45100 Kouvola

Analyysitodistus

XL3t-89184
Reading No 53
Mining
Time 2022-02-21 16:46
Duration 182.89
Units. k]
Sigma Value 2
Final

Flags
SAMPLE valk. CH
LOCATION
INSPECTOR
MISC
NOTE
User Login HAMEK

Ele % +/- o
Ba 0.312 +- 0,004
5b 0 : WA
Sn 0.002 +- 0.001
cd o : N/A
pd o NA
Ag 0 : NA
Bal B4.076 +- 0.072
Mo o H NA
Nb o N/A
Zr 0 H NA
Sr 0.020 +/- 0.001
Rb 0 5 A
Bi 0 H WA
As 0.010 +- 0,002
Se 0 H NA
Au 0.003 +- 0,001
Pb 0.143 +- 0.002
w o H A
Zn 2.254 +- 0.015
Cu 0.036 +- 0.002
Ni o H NA
Co 0 : N/A
Fe 0.183 +/- 0.006
Mn 0.163 +/- 0.008
Cr 0.021 +/- 0.005
v 0 H NA
Ti 0.197 +- 0.031
Ca 0.434 +- 0.020
K 0.088 +- o012
Al 0.109 +- 0,031
P 0.062 +- 0.012
Si 0.748 +- 0.027
cl o H A
=} 10.904 +- 0,063
Mg o NA
Mittausten tekijs:

XEMkN restEuroinnin 1! 1, JoREn W tuloksia on pideitsvé suuntaa-antavina. i tulosten ek insten
yttamisests johtuvista vARROMISS t2i valilssts kustannuksista ja valkutuksista,
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Luonnokset nukenvaunujen tyontoaisasta
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Korjausliimausta vaativat vanerivauriokohdat

vaneriosien liimattavat kohdat
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Dokumentointikuvat konservoinnin ja restauroinnin jalkeen

Valokuva, 30-luvun nukenvaunut vasen laita

KODAK Color Control Patches

Valokuva, 30-luvun nukenvaunut oikea laita
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Valokuva, 30-luvun nukenvaunut edesta

Valokuva, 30-luvun nukenvaunut takaa
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