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Kiitoslahjan ja sen pakkauksen suunnittelu HAMKille

1 JOHDANTO

Opiskelun aikana opetellaan erilaisia tekniikoita, mutta lopullisia tuotteita
valmistuu korkeintaan yksi tai kaksi. Tilauksen koon ollessa 200 kappaletta,
on mietittdva valmistusprosessia taloudelliselta ja tehokkaalta kannalta.

Tuotteessa sovelletaan lasinmaalauksen tekniikoita. TyOvaiheisiin kuuluu
my06s muotin valmistaminen, lasin leikkaus ja markatyostd sekd uuniohjelman
valinta.

Kiitoslahjalle tulee suunnitella my6s pakkaus. Pakkauksen suunnittelussa on
monia mahdollisuuksia ja velvoitteita. Se peittdd ja suojaa tuotetta, mutta
pakkauksen kautta myos tutustuu tuotteeseen. Mik& on tuotteen tarina, kuka
tuotteen on tehnyt ja miksi. Materiaalivalinnoilla voi myds peilata tuotteen ta-
rinaa.

Myds budjetin olemassaolo tuo omia haasteita ja mahdollisuuksia suunnitte-
luun. Yhden kiitoslahjan budjetti on 100 €, jolla pitiisi kattaa materiaalikus-
tannukset (tuotteiden ja muottien) seka laitteiden kayttokustannukset (uunit).
Tyoskentelyn tulee olla hyvin aikataulutettua, materiaalin havikki taytyy mi-
nimoida sekd uuniohjelmat taytyy hioa mahdollisimman lyhyiksi ja tehok-
kaiksi.

2 TILAAJAJA TAVOITTEET

Tavoitteena on paastd kokemaan kokonaisvaltainen tuotantoprosessi tuotteen
suunnittelusta valmistamiseen ja pakkauksen suunnitteluun. Tilaajana on Ha-
meen ammatillisen korkeakoulutuksen kuntayhtyma.

2.1 Tilaaja

Tilaajana toimii H&meen ammatillisen korkeakoulutuksen kuntayhtymé. Tuo-
te tulee olemaan kiitoslahja, joka annetaan henkilélle joka on tydskennellyt
Hameen ammattikorkeakoulussa kymmenen vuotta. Tuotetta saatetaan jakaa
satunnaisesti myds muunlaisissa yhteyksissa.

Hameen ammattikorkeakoulua edustaa ryhma johon kuuluu johdon assistentti
Riitta Vesanto, talousjohtaja Mirja P6ho ja viestintapaallikkd Lea Mustonen.
Tilaajaa edustavan ryhmén kanssa teemme paatdkset millainen tuotteesta tu-
lee, ja mitd materiaaleja kaytetaan.
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2.2 Tavoitteet

Tavoitteena on valmistaa budjettiin sopiva esteettisesti miellyttdva vati joka
miellyttad tilaajaa. Aikataulun merkitys korostuu, kun sarjan koko on useita
satoja kappaleita, joten tuotantoprosessi tdytyy hioa mahdollisimman kustan-
nustehokkaaksi.

2.3 Rajaus

Opinnaytetyéhon kuuluu nollasarjan valmistus (3 - 6 kappaletta valmiita tuot-
teita, yksi tai kaksi kutakin varid) seké tuotteelle sopivan pakkauksen suunnit-
telu. Opinnédytetydhdn ei kuulu koko tilauserdn valmistus. Pakkauksen tilaa-
minen ja tuotteiden pakkaaminen ei myoskaan kuulu opinnéytetyohon.

3 SUUNNITTELU

3.1  Suunnittelun lahtokohdat

Tapasimme ammattikorkeakoulua edustavan ryhmdan kanssa ensimmaisen
kerran alkuvuodesta 2013. Suunnittelun l&htékohtana olivat ryhman esittamaét
toiveet tuotteelle sek& omat toiveeni ja tavoitteeni.

Ammattikorkeakoulun edellinen kiitoslahja oli keraaminen Concave-vati.
Concavea oli jéljellad en&4 alle kymmenen kappaletta, joten uuden kiitoslahjan
oli oltava valmis viimeistaan syksylla. Tilaajan puolesta toivottiin, ettd nytkin
valmistettava kiitoslahja olisi jonkinlainen vati tai tarjoiluastia. Materiaalin
suhteen rajoituksia ei ollut, joten oli mahdollista esitelld luonnoksia niin lasi-
kuin keramiikkaesineistd. Tuotteen tuli vaikuttaa arvokkaalta, ja sen pitéisi
sopia monenlaiseen kotiin niin miehelle kuin naisellekin.

Pakkauksen tulisi mukailla jonkin verran edellista kiitoslahjaa yhtendisyyden
saavuttamiseksi. Edellinen pakkaus on ruskeaa kartonkia, jossa on mustat
printit. Pakkaukseen tulisi painaa myos tuotteen tarina, joka kertoo tuotteen
tarkoituksesta, ammattikorkeakoulusta sekd omasta prosessistani. Tarina tulisi
personoimaan tuotteen.
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Kuval.  Concave-tuote ja pakkaus

Itse jouduin ajattelemaan suunnittelua laitteiden, tilojen sekd oman osaamise-
ni kannalta. Materiaalivaihtoehtoina oli lasi sek& keramiikka. Pienissd méaaris-
s& myos puun kayttd materiaalina oli mahdollista.

3.2 Ensimmaiset luonnokset

Tilaajan mieltymyksia kartoitettiin ensimmaiselld tapaamiskerralla moodbo-
ard-tyyppisesti. Kuvat edustivat ideoita ja ajatuksia tuotteen muodosta, mate-
riaalista ja véreistd. Jokaisen kuvan kohdalla keskusteltiin, mik& kyseisessa
tuotteessa kiinnosti ja miké ei tuntunut sopivalta

Tuotetta tulisi olla mahdollista valmistaa muutamaa eri vérid, jotta saajalla
olisi valinnanvaraa. Tilaaja piti erityisesti vahvojen vérien kdyttamisesta.

Tilaajalle esiteltiin myds kokeellinen lasimaalaustekniikka, jossa kahden lasin
valiin painettu maalitippa levisi oksien tai pienten purojen lailla laajemmalle
alueelle. Toteuttamani testivati kulki musteldikkatestin mukaan nimella
Rorschach. Ryhma innostui kovasti tésté tekniikasta ja sen luomasta kuviosta,
joten kiitoslahjassa tultaisiin k&yttdmaan juuri tata tekniikkaa.
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Kuva 2. Otteita moodboardista. Oikealla kuva Rorschach-kulhosta

3.3 Tuotteen muoto

Koska kuvio olisi mahdotonta toteuttaa keramiikalle, materiaaliksi valikoitui
lasi. Koska vari ilmenee kuviossa, lasi voi olla kirkasta. Itse tuotteen muodon
tulisi olla siis sopivan yksinkertainen, jotta monimutkainen kuvio ei kérsi, ei-
k& tuote olisi liian levoton. Luonnostelin hyvin yksinkertaisia pehmeita muo-
toja, koska kuvio olisi karsinyt terdvistd kulmista tai syvistd muodoista. Ket-
tunen Kirjoittaa Muodon palapeli Kirjassa seuraavaa: “Yksinkertaisuuteen
pyrkivdn muotoilun taustalla on hahmopsykologian lait: kun tuote on sym-
metrinen, sen linjat ovat puhtaat ja muoto pohjautuu yksinkertaisiin geometri-
siin muotoihin, se on useimpien ihmisten mielestd viehattava.” (Kettunen
2001, 21.) Luonnoksissa manipuloin pallon muotoja ja sen luonnollista liiket-
ta.

Tuotteen tulisi olla tarpeeksi suuri, jotta yksityiskohtainen kuvio paasisi oike-
uksiinsa. Pienessd kappaleessa kuvio toistuisi vain muutaman kerran, suu-
remmassa kappaleessa kuvio toistuu luoden laajan abstraktin kuosin. Luon-
nokset tehtiin Rhinoceros 3D-mallinnusohjelman avulla. Kaikkien luonnosten
koot liikkuivat 350 mm ja 400 mm halkaisijan vélilla&. Muotoluonnokset ni-
mettiin latinankielisten kiittdmiseen liittyvien sanojen avulla, jotta olisi hel-
pompi yksil6ida luonnos, mistd puhutaan.

Kuva 3.  Otteita luonnoksista. Vasemmalta oikealle Venor, Firmitas ja Ars
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Paadyimme matalaan ja avaraan ympyramuotoon, jonka painopiste on epa-
symmetrisesti hieman sivussa todellisesta keskipisteestd. Jos minimalismi
viedaan aarimmilleen, se alkaa useimpien kuluttajien mielestd tuntua tylsélta
ja askeettiselta.” (Kettunen 2001, 21). Pelkk& ympyran kalotti olisi ollut liian
tylsd. Muodon epasymmetrisyys ja epatasapaino tekee muodosta kiinnostavan
ollen silti hyvin yksinkertainen.

Kuva4.  Gratia-vadin 3D-mallinnokset seka viivapiirros
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Kuva 5. Vadin mitat
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4 MALLINEEN JA MUOTTIEN VALMISTAMINEN

4.1 Kipsimuotti

Kipsimuotin valmistaminen sisélsi monta eri vaihetta mallineen valmistami-
sesta valumuotin valamiseen. Kipsinen malline tehtiin kipsidreijalla ja malli-
neesta valettiin lopullinen valumuotti.
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Kuva 6.  Kuvassa nakyy kipsidreijalla muotoiltu ympyrén kalotin muotoinen kappale, t&-
ma on lopullisen tuotteen malline. Kipsiseen mallineeseen hiotaan tasainen pohja

Kuva7.  Mallineen péaalle valetaan kipsi. Tastd syntyneen kipsikappaleen reunat viistetdan
jotta muoto olisi paastava

Kuva8.  Kuvassa valetaan kipsinen muotti valusaven valamista varten

|
Kuva9. Valusavesta valetaan lampdmuovausmuotteja

| [‘\_w/\

Kuva 10. Lasi lampdmuovataan keraamiseen muottiin
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Kuva 11. Kaikki kipsiset kappaleet. Ylhaall4 valmis valumuotti, alavasemmalla alusta kip-
sidreijaan, keskella malline ja oikealla keraamisen muotin Kipsiversio

4.2 Keraamiset valumuotit

Keraamisen valumuotin halkaisija tulisi olemaan 450 mm. Pujol-uuniin ta-
ménkokoisia muotteja mahtuu kahdeksan kappaletta. Valmistin valusavea
seuraavan reseptin mukaan 30 kiloa:

Materiaali % - osuus
Grolleg 36,9
Hyplas64 11,8
Molokiitti 10

Pegmatiitti FFP | 32,9
Kvartsi FFQ 8,4

Vesi 37
Giessfix 0,08
Dolaflux 0,08

4.3 Muottien kasittely erotusaineella

Seka Bullseyella ettd Hotlinellda on valikoimissaan lasin lampdmuovaukseen
soveltuvat erotusaineet. Tampereen Finnuslasi-myymalan myyja suositteli
Hotlinen High fire-erotusainetta, koska kyseinen erotusaine kestdd korkeam-
pia lampdtiloja. Myyjan mukaan Bullseyen ja Hotlinen erotusaineet ovat omi-
naisuuksiltaan muutoin samanlaisia.

Raakapoltettu muotti ké&siteltiin erotusaineella valmistajan ohjeiden mukaan
neljdan kertaan. Jotta pinta olisi virheetdn, se viimeisteltiin sideharsolla hio-
malla. Erotusaineella k&sitellyt muotit esipoltettiin 300 asteessa 20 minuutin
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ajan, jotta erotusaine kuivuu hyvin ja mahdolliset siveltimenkarvat ja muut
roskat palaisivat pois.

LampOmuovauksen alettua Hotlinen erotusaine osoittautui kuitenkin epésopi-
vaksi. Lasin pintaan jai epakohtia huolimatta uuniohjelman huolellisesta hie-
nosaédosta. Bullseyen erotusainetta kéytettdessa lasiin ei jaanyt epakohtia.
Ero hotline- ja bullseye-erotusaineiden valilla oli ilmiselva. Hotline-
erotusaine muodostaa kovan ja sileédn pinnan, kun taas bullseye-erotusaineen
pinta jaa hieman polyiseksi.

5 MAALAUSTEKNIIKKA KOHTAA MATERIAALIVALINNAT

Tekniikkaa kehitettdessa kokeiluun kaytettiin kahta 3 mm:n float-lasia. Kuvio
maalattiin alemman lasin pintaan, ja toinen lasi sulatettiin maalauskuvion
paalle. Maalauskuvio jéi siis kahden lasilevyn valiin. Tekniikka vaati useam-
man polttokerran, ja lasilevyjen véliin jai ilmakuplia maalista vapautuneiden
kaasujen ansiosta.

Budjetin ja aikataulun puitteissa tdssa projektissa ei olisi mahdollista polttaa
vateja useaa kertaa, joten oli keksittavé yksinkertaisempi tapa. Aikaisemmissa
kokeiluissa kaytettiin vain mustaa lasimaalia, joten kokeilut eri varien kanssa
olivat tarpeellisia.

5.1 Maalaustekniikka

Kuvio saavutetaan lisaédmalla tippa maalia lasilevyn paalle, taméan péalle ase-
tetaan toinen lasilevy ja painetaan tiukasti yhteen. Maali leviaa lasilevyjen vé-
lissé luoden monihaaraisen kuvion. Tdémaén jalkeen lasit erotetaan toisistaan ja
maalin annetaan kuivua. Maalin taytyy olla sopivan juoksevaa, jotta kuvio le-
viad vapaasti, mutta silti niin jaykkaa etta viivat eivat levid. Huomasin myos,
ettd paksummalla maalilla saavutetaan pienié kuvioita ja ohuemmalla maalilla
kuviot ovat suurempia ja paksumpia.

Koska kuvio on hyvin orgaaninen, paatimme tilaajan kanssa, etta tuotteessa
kéytetddn vareja, joilla on ajatusyhteyksia luonnon kanssa. Véreiksi valikoi-
tuivat puiden oksistoa tai kasvien juurakkoa muistuttava vihred, mutkittelevia
puroja muistuttava sininen seka yotaivasta jaljittelevad tumma violetti. Esimer-
kiksi punainen vari ei sopinut tarkoitukseen, koska kuvioon yhdistettyna se
saattaisi muistuttaa verisuonia.

5.2 Lasin valinta

Lasin lampdmuovaukseen on saatavilla erityisesti siihen tarkoitettuja laseja,
mutta float-lasikin kdy tarkoitukseen. Lampdmuovaukseen tarkoitetuissa la-
seissa varivalikoima on hyvin laaja, mutta hinta on paljon korkeampi kuin
float-lasissa. Koska tuote tullaan valmistamaan kirkkaasta lasista, oli mahdol-
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lista kayttaa edullista float-lasia. Float-lasia on my6s helposti saatavilla pak-
sumpana, kun erikoislasien paksuus on yleensd 3 mm.

Ajan ja budjetin puitteissa ei ollut mahdollista toteuttaa tuotetta kahdesta yh-
teensulatetusta 3 mm float-lasista. Kahden lasin yhteen sulattaminen vaatii
useamman polton: yhden polton kuvion kiinnittdmiseksi ja toisen lasien yh-
teen sulattamiseksi ja lampdmuovaamiseen. On parempi valmistaa tuote yh-
destd 6 mm:n lasilevystg, talloin maalauskuvio ei ole kahden lasin paall4 vaan
lasilevyn pinnassa.

5.3 Lasin maalaaminen: emalit, maalit, lasijauheet ja apuaineet

Lasin maalaamiseen on mahdollista kdyttdd monenlaisia véreja. Lasijauheita
kaytetadn eniten lasin pinnalle kuivana siroteltuna, mutta monet kéyttavat sita
my0s lasin maalaamiseen. Lasijauheet ovat hyvin edullisia, niitd on helposti
saatavilla ja vérikirjo on hyvin laaja. Lasijauheen sidosaineena kaytetaan esi-
merkiksi yhteensulatusliimaa, aloe vera geelid tai sokerivettd, riippuen halu-
tusta tuloksesta.

Lasiemaleiksi nimitetd&n usein vérikkéaita jauheita, jotka sulavat lapinakyvak-
si lasin pintaan. Lasimaaleilla tarkoitetaan yleensé opaaleiksi sulavia maaleja,
joiden vari muodostuu keraamisesta pigmentistd. Lasiemalit kestavét kor-
keimmillaan 580 asteen lampdtilaa, joka on ongelma, koska vadit tultaisiin
lampomuovaamaan yli 700 asteessa. Koska lasimaaleja kaytetddn myos pos-
liinimaalauksessa, ne kestavat yli 1000 asteen lampdtiloja. Lasimaaleissa on-
gelmana oli kuitenkin se, ettd tdssa tuotteessa jaljen pitéisi olla lapikuultavaa
eika opaalia.

Lasimaalauksen apuaineita ovat monenlaiset luonnolliset 6ljyt ja synteettiset
nesteet. Apuaineilla muutetaan maalausjauheesta viskoosista nestettd, jolla
voi toteuttaa erilaisia kyni- ja sivellintekniikoita. Oljyt ja synteettiset nesteet
ohennetaan sopivaksi veden tai liuottimen avulla. Seokseen voi lisata myos
tomusokeria, jos halutaan ettd jalki kuivuu kovaksi ja kestdvéksi jo ennen
polttoa. Tomusokeri my®s nopeuttaa maalin kuivumista.

5.3.1 Optul-lasijauhe

Optul-lasijauhe on hyvin edullista verrattuna lasiemaleihin. Lasijauheita on
my0s helposti saatavilla ja vérikirjo on laaja. Valitsin testattavaksi oranssin ja
sinisen lasijauheen.

Testivaiheessa selvisi, ettd jauhe on silmamaaraisesti yhta hienoa kuin emali
tai maali, vaikka se ei suinkaan sitd ole. Lasijauhe kayttaytyi nesteeseen se-
koitettuna kuin hieno hiekka, eikd muodostanut seosta, joka sopisi tamankal-
taiseen maalaamiseen. Lasijauheesta tehtyd seosta ei pystynyt puristamaan la-
silevyjen valiin tarpeeksi tiukasti, eika se levinnyt lasilevyjen vélissa kuin la-
simaali.
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Koska alkuperéinen tekniikka ei toiminut, oli kokeiltava muita tapoja saavut-
taa haluttu kuvio kayttdmattd samaa tekniikkaa kuin testivaiheessa. Lasin
maalaamiseen ja uunitekniikoihin k&ytetddn monenlaisia liimoja: aina tarkoi-
tukseen erityisesti valmistetuista liimoista tavallisiin askarteluliimoihin. Tes-
tauksia jatkettiin kayttden lasin sulatukseen kéytettdvad Glastac-liimaa seka
Eri keeper-liimaa. Liimaa annosteltiin lasilevylle, minka jalkeen lasilevyt pai-
nettiin toisiaan vasten. Glastac-liima on koostumukseltaan hyvin ohutta, joten
kuvio jai epamaaraiseksi. Paksu Eri keeper-liima muodosti kuvion, joka muis-
tutti hyvin paljon lasimaaleilla saavutettavaa kuviota. Liiman péalle ripoteltiin
lasijauhetta, ja liiman kuivuttua ylimééarainen lasijauhe karistettiin pois.

Uuniohjelma on hyvin nopea, koska koepalat olivat pienia ja niiden ei tarvit-
sisi kestda kayttod. Koska lasijauheet vaativat sulaakseen korkeaa lampétilaa,
poltto-ohjelman huippulampdétila asetettiin 800 asteeseen. Poltin koepalat seu-
raavalla ohjelmalla:

Rate Temp Time (min)
100°c/h 800 °c 5

skip 530 °c 40

End

Polton jéalkeen todettiin, ettd talla tekniikalla lasijauhetta ei saanut lasin pin-
taan niin paljon, etta se olisi tuottanut tasaista varipintaa. Kuvio jai rakeiseksi
ja epatasaiseksi, eika ollut kovin selked. Lasijauhetta tarttui myds kuvion haa-
rojen valiin jaavélle alueelle, jolloin kuvion ja kirkkaan lasin kontrasti kérsi.

Kuva 12.  Optul-koepaloja. Vasemmalla lasijauhe Glastac-liimaan sekoitettuna, keskell& Eri
keeper-liiman paalle siroteltuna. Oikealla nékyy vérin epétasaisuus.
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5.3.2 Lasimaali ja emali

Koepaloja tehtiin niin lasiemalilla kuin lasimaalillakin. Koepalat poltettiin
seuraavanlaisella nopealla ohjelmalla:

Rate Temp Time (min)
100°c/h 740°c 5

skip 530° 40

End

Lasiemalin véri paloi melkein kokonaan pois yli 700 asteen lampdtilassa. Ku-
vio oli havaittavissa silloin, jos koepalan painoi taysin vaaleaa pintaa vasten.
Mikéli palan nosti pinnasta, kuvio héavisi. My0s silla oli eroa, onko lasin ema-
lipuoli poytaa vasten vai ylospain.

Kuva 13. Koepaloja pelkalld lasiemalilla. Vasemmalla emalipinta poytad vasten ja oikealla
emalipinta ylospain.

Lasiemaleita on Suomessa huonosti saatavilla. Myyjat ovat yleensa pienia
liikkeitd, jotka myyvét lasiemaleita 1&hinnd harrastelijoille pienissa erissa. Va-
likoima on yleensa myos hyvin rajallinen.

Raija Nurminen posliinimaaleja ja valkoposliinia maahantuovasta Oy Anders
Meder Ab -liikeesta suositteli sekoittamaan keraamista pigmenttia ja emalia,
jotta kuvio kestdisi paremmin korkean lampdtilan, mutta olisi edelleen 1api-
kuultava. Koska keraaminen pigmentti kestaa yli tuhannen asteen lampétiloja,
sitd kdytetddn myos posliinimaalauksessa.

Lasiemalien vérivalikoima oli aika kapea, mutta sitd oli mahdollista ostaa
suurissa volyymeissd. Emaleiden sévyja pystyy taittamaan haluttuun suuntaan
pigmentin avulla, testiin valittiin kolme varia tilaajaa edustavan ryhman toi-
veiden pohjalta. Varit olivat pullonvihred, tumma violetti sek& taivaansininen.

Emalin ja pigmentin sekoittaminen toimi erittdin hyvin ja jalki kesti lammaon
erinomaisesti ollen edelleen lapindkyva. Kahden vadin maalaamiseen kului
noin kahdeksan grammaa emalia, kaksi grammaa pigmenttid ja kaksi gram-
maa tomusokeria. Lopullinen tarve koko sarjan valmistamiseen olisi 300
grammaa emalia (kolmessa vérissd), 100 grammaa pigmenttid (kolmessa va-
rissa) ja 100 grammaa tomusokeria.
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5.3.3 Maalauksen apuaineet

Maalaukseen on saatavilla monenlaisia apuaineita aina luonnollisista 6ljyista
synteettisesti valmistettuihin 6ljyihin. Kaikilla 6ljyillda on omat ominaisuuten-
sa kuivumisnopeuden ja juoksevuuden suhteen. Luonnolliset 6ljyt osoittautui-
vat liian hitaasti kuivuviksi, jolloin kuvion viivat alkoivat levita ja lammikoi-
tua pallomaisiksi tipoiksi.

Synteettinen maalausoljy kuivuu nopeimmin, kuivumista pystyi viel&d nopeut-
tamaan sekoittamalla varijauheeseen tomusokeria suhteessa 1:5.

6 VADIN VALMISTAMINEN

Pujol-uunin tayttdmiseksi vatiaihioita piti tehdd péivittdin kahdeksan kappa-
letta. Kahden sadan vadin tekemiseen tarvittiin minimissaan 25 polttoa, todel-
linen maé&ra nousi 30 polttoon.

6.1 Esikésittely

Esikasittelyyn kuului 1&hinnd lasin puhdistaminen ja leikkaaminen ympyréksi.
Tyoturvallisuudesta huolehdittiin esiké&sittelyvaiheessa viiltosuojahansikkail-
la, suojalaseilla ja kuulosuojaimilla.

Lasi leikattiin halkaisijaltaan 370 mm:n ympyroiksi. Leikkausjaljen siistey-
teen vaikutti lasin pinnan sekd leikkurin puhtaus: erityisesti lasileikkuriin
saattoi jaada lasipolya, joka huononsi leikkausjalkea.

Leikkausjéljen tekemisen jalkeen lasilevy kaannettiin ympari, ja leikkausjalki
juoksutettiin ympyran ympari muovivasaralla koputtelemalla. Tamén jalkeen
lasi kaannettiin, ja ympyran kehéaltd vedettiin nelja leikkaus-viivaa lasin reu-
naan. Ristikkaisistad kulmista painamalla ylimaaradinen lasi irtoaa, ja jaljelle jaa
hiomista vailla oleva ympyra.

Leikkaamisen jalkeen lasin reunat hiottiin nauhahiomakoneella. 180 karkeu-
den hiekkapaperilla hiottuna reunat kiillottuivat lampdmuovauksen aikana.

6.2 Maalaaminen

Maalia levitettiin siveltimellda koko lasilevyn pinnalle, mink& jalkeen toinen
lasilevy painettiin maalatun pinnan paalle. N&in kuviosta tuli tasainen koko
vadin alalta. Kuvion suunta riippui siitd, mistd pdin lasit irrotti toisistaan.
Myas irrottamisen nopeus vaikutti kuvioon. Nopeasti irrotettuihin laseihin tuli
pieni ja syherdinen kuvio, hitaasti irrotettaessa maali ehti muodostamaan pi-
dempié yhtendisia viivoja, jolloin kuvio oli suurempi ja yhtendisempi.
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Kuvio on parhaimmillaan silloin, kun se ei ole iso ja harva, eiké pieni ja syhe-
réinen.

Kuva 14. Liian ohut maali tekee epaselvan kuvion ja maali leviaa.

6.3 La&mpoOmuovaus

Uuniohjelman etsiminen aloitettiin tutulla kaytdssa olleella lampomuovausoh-

jelmalla.

Rate Temp Time
50%/h 400°c 1 min
200 °c/h 740°c 10 min
skip 520° 60 min
END

Talla ohjelmalla vati taipui hyvin, mutta vadin pohjaan jai valumajalkia ja la-
sin ja muotin valiin jéi ilmakuplia. Toisinaan jos pehmed lasi on kontaktissa
muottiin lilan pitkid aikoja, muotti jattaa lasin pintaan “raahausjilkia”. Nope-
ammalla lammaonnousulla pyrittiin valttdméaén tdma tapahtuma.

Rate Temp Time
50%/h 400°c 1 min
300 °c/h 740°c 10 min
skip 520° 60 min
END

Nopeammalla nousunopeudella lasin ja muotin valiin jai entistd enemman iso-
ja ilmakuplia, joten l&mmon nostaminen nopeammin huippuunsa ei kdynyt.
Vati ei mydsk&an sulanut taydellisesti muotin muotoon.
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Kierratyslasin kayttéon erikoistunut Glass with a past (Glass with a past
www-sivut 2013) esittelee nettisivuillaan lasipulloille ja ikkunalaseille sopivia
uuniohjelmia. Sivuillaan he ehdottavat ikkunalasin lampdémuovaukseen seu-
raavaa ohjelmaa:

Rate Temp Time

90 °c/h 260 °c 15 min
120 °c/h 590 °c 10 min
120 °c/h 750°c 3 min

skip 550° 20 min
10° 500°c 0 min
40° 390°% 0 min
END 21h 25 min

Ylldmainittu ohjelma on hieman pitk&hkdo, ja koska uuni oli saatava taytettya
paivittdin, ohjelmaa oli lyhennettdva ja yksinkertaistettava. Kéayttdmani oh-
jelma oli seuraavanlainen:

Rate Temp Time

200 °c/h 535°% 20 min
100 °c/h 730° 20 min
skip 520° 60 min
100 425°C 10 min
200°c 150°c 0 min
END 12h 40 min

Tallakin ohjelmalla vateihin jai pienia ilmakuplia lasin ja muotin valiin, jol-
loin vadin pinta oli epatasainen. Uutena ongelmana ilmeni lasin devitrifikaa-
tio, jossa vadin pohjapuolelle muodostui samea pinta.

Devitrifikaatio johtuu yleensa siitd, ettd lasin tinapinta reagoi kuumuudessa
muodostaen sameutta. Yleinen ohje on, ettd tinapinta sijoitetaan muottia vas-
ten. Devitrifikaatio voi johtua myds huonosti puhdistetusta lasista, tai muusta
epépuhtaudesta lasin tai muotin pinnassa. Devitrifikaation voi yrittdd estaa
kayttdamalla uuniohjelmassa nopeampaa lammonnousua, lyhyempéad haudu-
tusaikaa huippulampdtilassa tai nostamalla huippulampdétilaa.
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Seuraavaan koepolttoon lasit pestiin erittdin huolellisesti ja Kiinnitin erityista
huomiota siihen, ettd laseja ei ké&sitella paljain k&sin, vaan aina kumikasineet
kédessa. Maalaukset tehtiin talla kertaa lasien tinapuolelle, koska lasimaali es-
taisi devitrifikaation, vaikka lasin tinapinta ei olisikaan muottia vasten. Oh-
jelmassa kéytettiin nopeampaa lammdnnousua, huippuldmpdtilaa nostettiin
hiukan ja haudutusaikaa lyhennettiin.

Rate Temp Time
200°c/h 535° 20 min
120 °c/h 755 °C 10 min
skip 520° 60 min
100 425°C 10 min
200°c 150 °c 0 min
END

Vadin muoto kérsi edelleen ilmakuplista, ja lasin pinta oli epataydellinen. De-
vitrifikaatiota ei ollut endd havaittavissa. Uuniohjelmaan tehtiin vield muuta-

ma muutos:

Rate Temp Time
200 °c/h 535°% 20 min
120°c/h 720°% 20 min
skip 520° 60 min
100 425° 10 min
200°c 150 °c 0 min
END

Lampomuovatun lasin pinnan epdatasaisuus ei nayttanyt poistuvan uuniohjel-
maa muuttamalla, joten ongelman aiheuttajaksi epéiltiin jotain muuta. Muo-
tissa kokeiltiin ké&yttda bullseye-erotusainetta, ja vati poltettiin seuraavalla oh-

jelmalla.

Rate Temp Time
200 °c/h 535°% 20 min
120°c/h 720° 10 min
skip 520° 60 min
100 425° 10 min
200°c 150 °c 0 min
END

Ero oli huomattava. Lasin pintaan jéi vain hienoista sormilla tunnettavaa epa-
tasaisuutta, ei ilmakuplia eiké raahausjélkia. Pinta oli lahes taydellinen, mutta
ei edelleenk&én tayttdnyt laatuvaatimuksiani. Seuraavan testivadin pinta péa-
tettiin hiekkapuhaltaa ja polttaa se samanlaisella lampomuovausohjelmalla.
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Hiekkapuhaltaminen ja lampémuovaus 720 asteessa muuttivat lasin pinnan
himmedn satiininhohtoiseksi. Pinnan epétasaisuuden ansiosta pienen pienet
epékohdat eivat erotu siita.

Muotit oli pyyhittavd vaahtomuovilla ennen jokaista polttoa, jotta erotusaine
p6lyyntyisi muotin pinnalle. Jos muotteja ei pyyhkinyt, tuloksena oli kuplaisia
vateja. Muotit kasiteltiin uudelleen erotusaineella noin viidentoista polton jal-
keen, jolloin erotusaine oli pitk&lti kulunut pois muottien pinnasta.

Pujol-uunilla havikki oli noin 12 %. Toisinaan vadin ja muotin véliin jai sa-
tunnainen ilmakupla tai vadin pohjassa oli havaittavissa devitrifikaatiota.
Epdonnistuneita vateja oli turha hiekkapuhaltaa ja lampomuovata uudelleen,
koska tulos ei ollut taydellinen.

6.4 JalkityGsto

Tilaajan toivomus oli, ettd vadit numeroitaisiin ja signeerattaisiin nimella ja
vuosiluvulla. Kaiverrus 16ytyy vadin pohjan littedstd osasta.

Vateihin kiinnitettiin silikonitassut kdyttomukavuuden lisddmiseksi. N&in vati
ei kolise tai liu’u pinnan pailld. Silikonitassut my0s nostavat vatia hieman
pOydén pinnasta, jolloin pohjan kaiverrukset eivat ndy niin selvasti.

6.5 Nollasarja

Tuotteita valmistui yksi kutakin varid. Nollasarja numeroitiin 001, 002 ja 003.
Nollasarja luovutettiin ammattikorkeakoululle arkistoitavaksi ja esiteltdvaksi.
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Kuva 15.  Sininen kuvio

Kuva 16. Violetti kuvio
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Kuva 17. Vihrea kuvio

7 PAKKAUS

Tilaaja toivoi ettd pakkaus noudattelisi hieman samoja linjoja kuin edellinen
concave-kiitoslahjan pakkaus. Uuden pakkauksen suunnittelun lahtokohdiksi
valikoituivat concave-pakkauksen mustat painatukset seka ruskean kierratys-
pahvin kayttd. HAMKIin ja Wetterhoffin logojen liséksi pakkaukseen paine-
taan tuotteen tarina.

Kuva 18.  Concave-pakkaus




Kiitoslahjan ja sen pakkauksen suunnittelu HAMKille

7.1 Muoto ja materiaali

Juha Kujanen turenkilaisesta Pak-Net-pakkausyrityksesta kertoi, millaisia
vaatimuksia lasinen esine asettaa pakkaukselle. Hanen mukaansa pakkausta
suunniteltaessa tulee ottaa huomioon, millaisissa olosuhteissa tuote varastoi-
daan tai kohdistuuko pakkaukseen paljon rasitetta esimerkiksi rahdin aikana.
Kiitoslahjat tultaisiin sdilyttdmaan lampimassa sisévarastossa, ja kuljetuskin
tapahtuu vain rakennuksesta toiseen. Mikaan ei siis vaadi Kiitoslahjan pakka-
ukselta erityistd kestdvyyttd. Riittad, ettd pakkaus suojaa tuotetta polylta ja
helpottaa sen varastoimista.

Koska vadin kuvio on varikas, en halunnut ettd pakkauksen sisépinta on rus-
kea. Ruskeaa pohjaa vasten vadin kuvio vaikuttaa epdpuhtaalta, eikd paase
taysin oikeuksiinsa. Paremman ensivaikutelman luomiseksi pakkaukset tilat-
tiin valkoisella sisépinnalla. Valkoista vasten kuvio on raikkaampi, ja jo ensi
silméyksella saaja saa paremman vaikutelman tuotteesta.

Pakkaus poikkeaa perinteisestd graafisesta suunnittelusta siind suhteessa, etta
kyseessa on kolmiuloitteinen tuote, jota tarkastellaan joka suunnasta, sisalta ja
ulkoa (Jarvi-Kaaridinen & Leppanen-Turkula 2002, 223). Concave-
pakkauksen reunoissa esiintyy tuotteen viivapiirroksia. Samaa ideaa haluttiin
jatkaa myo6s uuden kiitoslahjan pakkauksessa. Pakkauksen kyljissa on vadista
tuttua kuviota suurennettuna. Musta kuvio heréttdd mielenkiinnon saajassa ja
kuvion alkupera selvida, kun tutkii vadin kuviota tarkasti.

Koska en halunnut, ettd pakkaukset kuluvat jatkuvan availun ja sulkemisen
myo0td, kanteen péatettiin sijoittaa 40 mm:n reikd, josta vadin vérin voisi tar-
kistaa avaamatta pakkauksen kantta.

Myos lahjan luovutustilanne hankaloituu, jos saatavilla on samaan aikaan
useita vateja, ja l0ytdédkseen sen oikean vérin on avattava ensin useampi laa-
tikko. Reian kaytté on mielestani myos tyylikkaampaa kuin erikseen liimatta-
vat varilliset tarrat tai rasti ruutuun-tyyppinen vérin tunnistus.

Sijoitin tuotteen nimen ja tarinan mustalle pohjalle luodakseni kontrasteja
ruskeaan pahvilaatikkoon. Musta tausta antaa myds kehykset nimelle ja ta-
rinalle. HAMKIn logo istui hyvin mustalle pohjalle sijoitettuna tarinan jal-
keen, mutta Wetterhoff-logon sijoittaminen oli hieman hankalampaa. Mustaan
laatikkoon sijoitettuna se rikkoi balanssin, joten sille oli I0ydettava paikka
muualta. Tein Riitta Vesannolle ja Lea Mustoselle muutaman ehdotuksen,
joista yhdessd valitsimme parhaan paikan logolle. Logo sijoitettiin pys-
tysuoraan mustan suorakaiteen oikeaa sivua pitkin kulkemaan.
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Kuva 19. Vaihtoehtoja Wetterhoff-logon sijoittamiselle.

HAMEEN AMMATTIKORKEAKOULU
UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES

Kuva 20. Pakkauksen valmis kansi

7.2 Tarina ja sen esilletuominen

Tilaaja toivoi tarinan liittyvan Kiittdmiseen, ja kuvastavan tuotteen valmistus-
prosessia ja omia ajatuksiani. Tarina ei kuitenkaan saanut olla liian rajaava,
koska tuotetta saatettaisiin jakaa myds muunlaisissa yhteyksissa kuin Kiitos-
lahjana pitk&std tyourasta. Tarinassa tuli myos ilmetd, ettd vati on alusta lop-
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puun tuotettu HAMK:Issa. Tarina pitéisi lukea niin suomeksi kuin englannik-
sikin.

Rolf Jensenin (1999) mukaan olemme siirtyméssé tietoyhteiskunnasta ela-
mysyhteiskuntaan (Kettunen 2001, 52). Muodon palapeli kirjassa todetaan
seuraavaa: ”Kuluttajat maksavat tarinasta, joka kiihottaa mielikuvitusta, hei-
jastaa sitd, mitd ndemme itsemme ja miten haluamme muiden nékevan mei-
dat.” (Kettunen 2001, 52). Aloitin tuotteen tarinan miettimisen nimesta. En-
simmaisissa luonnoksissa otin tyénimet latinan kiittdmiseen liittyvista sanois-
ta. Sanat olivat fido, gratia, venor, firmitas, ars ja donum. Mielestani Gratia
oli sanoista neutraalein, joskin sanasta tuli mielleyhtymia suomalaiseen tuo-
temerkkiin Ratia. Mielestani ei olisi tdrkedd tarkoittaako sana oikeasti jotain,
joten muutin nimen muotoon Gratus. Gratus muistuttaa sanana vielé kiittami-
sestd, mutta Ratia-yhteys on havinnyt.

“"Menestyksemme perustuu yhdessd tekemiseen ja osaa-
misen arvostamiseen. Tama tuote on kiitos siité, etta olet
antanut oman tdrkedn panoksesi”

Tarina alkaa viitteelld lahjan tarkoitukseen, kiittdmiseen. Kappale jattaé kui-
tenkin auki sen, misté kiitetaan.

”Jokainen tuote on uniikki kappaleensa. Kuvio muodos-

tuu kahden lasin kohtaamisesta, ja molemmat lasit jatta-

vat toisiinsa jalkensa. Aivan kuten kahden ihmisen koh-

taaminen jattaa toiseen jaljen, molempien ollessa kuiten-
kin yksiloitd”

Toisessa kappaleessa tuodaan esille tuotteen ainutlaatuisuus ja se, etté jokai-
nen tuote todellakin on uniikki yksil6. Kappaleessa avataan hieman prosessia
jolla kuvio toteutetaan, ja prosessi rinnastetaan kahden ihmisen tapaamiseen.

"Tee kuviolle oma tarinasi, katso sitd ldheltd tai kaukaa,
anna sen herattaa mielikuvituksesi. Tee sille henkilékoh-
tainen tarina’”

Kolmannessa kappaleessa kerrotaan luomaan kuviolle oma tarina, koska jo
hyvin aikaisessa vaiheessa huomasin ettd katsoja nakee siind hyvin monenlai-
sia asioita. Yksi nakee sammalta, toinen jokia ja kolmas nédkee juuria. Jokai-
nen voi pohtia itse mité siind nakee ja luoda kuviolle oman tarinansa.

Tarinan jalkeen mainitaan tuotteen suunnittelija ja valmistaja, seka lyhyet
kayttoohjeet.
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Menestyksemme perustuu yhdessd tekemiseen ja
osaamisen arvostamiseen. Tama tuote on Kiitos siitd,
ettd olet antanut oman tédrkedn panoksesi.

Jokainen tuote on uniikki kappaleensa. Kuvio muodos-
tuu kahden lasin kohtaamisesta, ja molemmat lasit jat-
tavat toisiinsa jalkensd. Aivan kuten kahden ihmisen
kohtaaminen jattdda toiseen jdljen, molempien ollessa
kuitenkin yksiloita.

Tee kuviolle oma tarinasi, katso sitd laheltd tai kaukaa,
anna sen herdttdd mielikuvituksesi. Tee sille henkilo-
kohtainen tarina.

Tuotteen on suunnitellut ja valmistanut HAMKin lasi- ja
keramiikkamuotoilun opiskelija Maria Sandberg.

Tuote ei sovellu ldmpimien ruokien sdilyttamiseen.
Vain kasinpesu.

Kuva 21. Tarina suomeksi

Our success is based on co-operation and the apprecia-
tion of professionalism. This product is a symbol of our
appreciation of your own important input.

Every piece is uniQue. The pattern was created by
combining two pieces of glass, and both pieces left
their mark on each other. In the same way, the meeting
of two people leaves a mark on them both, but they are
still individuals.

Create your own story for the pattern, look at it from
afar or close up, let it awaken your imagination. Dis-
cover your personal story for it.

This product was designed and made by HAMK glass
and ceramics student Maria Sandberg.

The product is not suitable for hot foods.
Handwash only.

Kuva 22. Tarina englanniksi
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8 ARVIOINTI

8.1 Prosessi

Paasin syventdamaan osaamistani monelta alueelta, joilla olen sitd halunnut
syventda. Koen, ettd minulle on ollut suurta hyotya siité, ettd olen pééssyt te-
kemaén ratkaisuja ja tyoskentelemdan itsendisesti. Mielesténi se vahvistaa
omaa luottamustani siihen, ettd pystyn ratkaisemaan ongelmia ja hallitsemaan
tyoskentelyani itse.

Monessa vaiheessa olen myds manannut sitd ettd olen ottanut tehtdvéan yksin
vastaan. Kun aikataulussa ei ole vapaata, tai vuorokaudessa ei riita tunnit, oli-
si helppo jakaa t0itd useamman ihmisen kesken. Myds prosessin aikana il-
menneet ongelmat olisivat saattaneet ratketa nopeammin, jos olisi joku toinen,
jonka kanssa pallotella ideoita ja keksia uusia ratkaisuja asioiden toteuttami-
seen. Myos onnistumisesta iloitseminen olisi mukavampaa toisen kanssa, jaet-
tu ilo on kaksinkertainen ilo. Samaan aikaan olen hyvin ylpeda, ettd pystyin t&-
han yksin.

Aikataulussa pitaisi ottaa paremmin huomioon se, ettd osa tuotteista tulee
varmasti epaonnistumaan jossain vaiheessa prosessia, ja myds epaonnistumi-
sille tulisi varata aikaa.

Tuotesarjan koko oli yksi asia, mikd jannitti jo projektia aloitettaessa. Koko
opiskelun aikana olin valmistanut vain yksittaiskappaleita. Oli omat haasteen-
sa hioa valmistusprosessista sellainen, ettd kerta toisensa jalkeen tuloksena oli
tuote, joka minua miellyttdd ja tayttdd laatuvaatimukset. Ainoastaan uunissa
saattoi tapahtua asioita, jotka tekivat kappaleesta epdonnistuneen. Tamanko-
koinen tuotanto tuo my6s perspektiivia ja aivan uusia kokemuksia tekemiseen
ja ajatusprosessiin.

Olen myos iloinen, etta paasin kayttdmaan minulle uusia laitteita, kuten Kipsi-
dreijaa. Muilta osin uusien asioiden oppiminen liittyi oman tydskentelyn ryt-
mittdmiseen ja tydtehokkuuden maksimoimiseen. Kun valmistettavana on sa-
toja kappaleita tuotteita, on pakko 10ytaa se rytmi, jolla uuni tulee tayteen joka
ikinen paiva.

Myaos tiivis yhteisty0 tilaajan kanssa oli tarked osa, aina luonnoksista valmii-
den toiden esittelyyn. Oli hieno huomata, ett4 tilaaja uskoi minuun my®os sil-
loin, kun usko itseen oli heikoilla.

8.2 Lopputulos
Koska huolehdin tuotteiden korkeasta laadusta alusta alkaen, koen etta jokai-

nen kappale on tdydellinen. Jokainen tuote on yksilo, eikd yhdesséké&an tuot-
teessa ei ole virhetta.
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Tuote miellytti tilaajaa hyvin paljon, ja voin myos henkil6kohtaisesti olla erit-
téin tyytyvdinen tuotteen muotoon, kuvioon ja laatuun. Muoto antaa tilaa ku-
violle ollen kuitenkin jotain muuta kuin taysin tavallinen. Kuvion muodostu-
minen herattdd kysymyksia ja ajatuksia, eika sitd voi kutsua itsestdan selvéksi.

Pakkaus noudattelee hyvin tuotteen linjaa. Mielesténi oli todella hyvé idea ti-
lata pakkaukset, jossa on valkoinen sisus, koska kuvio ei tosiaan paése oike-
uksiin ruskeaa vasten.
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