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Abstrakt

Temat for det har examensarbetet ar ett smaforetags brannvedsproduktion och verksamhet. |
studien utreds smaforetagets brannvedsverksamhet och foretagets mojligheter att Oka
brannvedproduktionens kapacitet samt att utreda hurdana investeringar som skulle behovas i olika
delomraden for att uppnad produktionsmalen. Foretaget fungerar i Pemar i Egentliga Finland.
Dessutom kartlades anvandning och produktion av brannved i Finland samt produktionens olika
skeden.

Nar produktionsmangderna ar sma, klarar foretaget sig med ganska sma resurser i fraga om
utrustning och lagring for att driva verksamheten. Om mangderna o6kar mycket, behdvs
investeringar i mera kapacitet. Mindre an 300 loskubikmeter ved per ar ar dnnu latt att lagra
utomhus under basta sommartider och salja under hosten. Om produktionen vaxer 6ver det blir
lagringen svarare utan tackt lagringsutrymme.

| studien utredes olika utrustning som finns pa dagens marknad. Information soktes i bade litteratur
och webbkallor. Dessutom intervjuades brannvedféretagare for att hora asikter om vilken
utrustning en 6kning av produktionen skulle forutsatta for att verksamheten skulle bli effektivare,
smidigare och vettigare. Med hjadlp av denna information-kom man fram till vilka 16sningar och
kommande investeringar kunde 6ka produktionen.

Med stdd av utredningen konstaterades att det primara investeringsobjektet ar utrymme for
lagring. Den befintliga utrustningen fér produktion racker dnnu for att producera 6énskad mangd
fardig brannved.

Sprak: svenska
Nyckelord: brannved, |6skubik, torkning, lagring, brannvedféretagande
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Tiivistelma

Taman opinndytetyon aihealueena on pienyrityksen polttopuuntuotanto seka liiketoiminta. Tassa
tutkielmassa selvitettiin Varsinais-Suomen Paimiossa toimivan pienyrityksen
polttopuuliiketoiminnan mahdollisuuksia kasvattaa polttopuuntuotannon kapasiteettia seka sit3,
millaisia investointeja eri osa-alueisiin kaivattaisiin, jotta tavoitteisiin paastaisiin. Lisaksi
tutkielmassa tutustuttiin polttopuun kdyttoon ja tuotantoon Suomessa seka tuotannon eri
vaiheisiin.

Tuotantomadrien pysyessa pienind, riittda lilketoiminnan pyorittamiseen melko pienet resurssit
kaluston ja varastoinnin osalta, mutta maarien kasvaessa loppuu kapasiteetti ja lilkketoiminnan
jarkevyys melko pian. Alle 300 irtokuution vuosittaisen tuotantomaaran pystyy viela melko hyvin
varastoimaan ulos parhaimpien kesakelien jalkeen ja myymaan pois ennen talven tuloa. Maarien
kasvaessa suuremmiksi vaikeutuu varastointi huomattavasti ilman katettua varastotilaa.

Tutkielmassa selvitettiin kirjallisuus- ja internetlahteista erilaista kalustoa, jota tdman paivan
markkinoilla on tarjolla. Lisaksi tutkimuksessa kuullaan yrittdjan omia seka toisen
polttopuuyrittdjan mietteita valineistdsta, jota tuotannon kasvattaminen edellyttaisi, jotta siita
saataisiin tehokkaampaa, sujuvampaa ja jarkevampaa. Pitkalti ndiden saatujen tietojen ja
mielipiteiden perusteella paddyttiin ratkaisuun niistd mita tulevat investoinnit voisivat olla, jotta
tuotanto voisi lisdantya.

Saatujen nakokulmien ja tulosten perusteella ensisijainen investointikohde on varastointi.
Tamanhetkinen valineistd tuotannon puolesta riittaa tuottamaan viela halutun maaran valmiita
polttopuita.

Kieli: ruotsi
Avainsanat: Polttopuu, irtokuutiometri, kuivatus, varastointi, polttopuuyrittajyys
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Abstract

The subject of this Bachelor’s thesis is small business firewood production and trade. This thesis
studied a small company’s firewood opportunities to increase their capacity, and what kind of
investments need to be made in different business sections to achieve the aims. The company is
in Paimio, in Southwest Finland. The thesis also introduced the usage and production of firewood

in Finland and the stages of production.

When production is small, small resources are enough for the business as far as equipment and
storage are concerned. When the business grows, the capacity won’t be sufficient or rational for
long. Less than 300 cubes of production yearly is still easy to store and sell before winter but the

higher the amount of firewood is, the harder it is to store the products without a covered storage.

The study researched information on the equipment available on today’s market, by using
literature and web sources. In addition, we hear the views of an entrepreneur and a firewood
entrepreneur on the equipment an increase of production would need to be effective, effortless,
and reasonable. On the grounds of the researched information and opinions, the research

concluded what the investments could be for the business and the production to increase.

The results of the research showed that the primary investment subject is warehousing. The

current equipment of the business is enough for the desired production.
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Centrala begrepp

Klabb

Fastkubikmeter

Travkubikmeter

Loskubikmeter

Storsack

Hack

Stack

Ar en enligt anviandningsdndamal sdgad och kluven trabit som
lampar sig for uppvarmning. Det vanligaste klabbmattet ar 33

cm. (Rinne 2013, 11.)

En trakloss utan tomrum. En fastkubik motsvarar 2,5

[6skubikmeter och 1,5 travkubikmeter.

Klabbarna ar tatt travade i en kubikmeters utrymme. En
travkubikmeter motsvarar 0,7 fastkubikmeter och 1,7

[6skubikmeter.

Allmant forsaljningsmatt, klabbarna ar fritt kastade i en
kubikmeters utrymme och det finns luft mellan klabbarna. En
[6skubikmeter motsvarar 0,6 travkubikmeter och 0,4

fastkubikmeter. (Rinne 2013, 15; Motti.fi 2010.)

En sack som ar tillverkad av konstfiber och som kan vara olika

storlek men vanligen mellan en och tva kubikmeter.
Metalliskt ramverk med hal.

Stack ar en konstruktion dar man vanligtvis kan foérvara
jordbruksprodukter liksom sockerbetor men ocksa brannved.
Det kan t.ex. vara byggt av lastpallar, vara omgett med galler

och tackt med platar. (Rinne 2013; Luke 2016.)



1 Inledning

Syftet med detta examensarbete &r att utreda ett smaféretags mojligheter att 6ka
produktionskapaciteten av brannved samt att undersdka hurdana investeringar och
forutsattningar som behovs for att hoja kapaciteten. Dessutom gas
brannvedsproduktion och -konsumtion i Finland igenom samt vilka olika metoder och
arbetsskeden som finns i brannvedsforetagande, allt fran ravara till en fardig produkt.

Detta examensarbete gors pa uppdrag av Talomaki Oy som idkar
brannvedsverksamhet i Pemar i Egentliga Finland och i ndromradet. Foretaget ar ett
familjeforetag vars verksamhet fungerar vid sidan om det egentliga dagarbetet.
Foretaget tillverkar brannved for konsumenter. | detta examensarbete kartlaggs olika
alternativ av utrustning och byggnader-som kunde 6ka produktionskapaciteten samt
vilka investeringar som skulle vara lampliga for detta foretag. | arbetet ingar ocksa en
intervju med en féretagare (Raimo Reponen) som delger sina asikter om
brannvedsproduktion och utrustning som behovs for produktionen.

Foretagets onskemal ar att fa information om och synpunkter pa olika alternativ till

utrustning och system samt att ge en helhetsbild av nuvarande verksamhet. Dessutom
vill foretaget fa en bedémning av dess nuvarande situation: om det ar Idnsamt och vart
att borja expandera produktionen, 6ka kapaciteten och mangder av fardiga produkter.

1.1 Uppdragsgivare och studieobjekt

Som uppdragsgivare och studieobjekt i examensarbetet fungerar ett litet
familjeforetag, Talomaki Oy. Foretaget producerar skogstjanster och
huvudverksamheten bestar av brannvedproduktion och entreprenad med ett ekipage
bestaende av en fyrhjuling med skogsvagn. Foretaget fungerar i Pemar i Egentliga
Finland. | dagens lage sysselsatter foretaget tre personer oregelbundet. Verksamheten
ar en bisyssla bredvid huvudarbetet och alla tre arbetstagare jobbar vid sidan om sitt
huvudarbete. Foretaget har inga stadigvarande anstallda.

Verksamheten med brannved startade redan 2010 nar en klabbmaskin koptes. Manga
ar var verksamheten bara en hobby for eget bruk och for slaktningar. Sa smaningom
tog andra konsumenter av brannved kontakt med féretaget. Som en féljd av en tydlig
efterfragan och den existerande utrustningen, borjade det egentliga foretagandet ar
2020.

Forsaljningen och produktionen borjade da i mindre skala. | borjan var de producerade
mangderna bara nagra tiotal kubikmeter. Produktionsmangden har sedan dess vuxit
arligen. For tillfallet &r den arliga produktionsméangden cirka 250 l6skubikmeter.
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2 Bakgrund och malsattningar

Bakgrunden till arbetet ar dels mitt eget intresse for brannvedsproduktion samt
smafdoretaget Talomaki Oy:s 6nskan att utveckla sin brannvedsproduktion och att
utreda alternativa metoder och system for att producera brannved samt utoka
produktionskapaciteten.

Intresset for amnet hade mognat redan i somras. Jag har sjalv jobbat och gjort praktik
hos Talomaki Oy. Brannvedsproduktion och foretagande med brannved har alltid varit
intressant for mig. Mojligheter till féretagande i framtiden lockade att valja ett dylikt
tema.

Malsattningen med examensarbetet ar forutom det ovannamnda, ocksa att gora ett
skriftligt arbete som utgar fran olika metoder och andra foretagares erfarenheter.

3 Anvandning av brannved och produktion

3.1 Anvandning och produktion av brannved i Finland

Manga finlandare far sin varme fran skog pa olika satt. | finska hushall anvands ungefar
6,7 miljoner fastkubikmeter brannved per ar. Nar man andrar om detta till
|6skubikmeter som ar ett vanligt matt for brannvedsforetagare som soéljer ved sa ar det
over 16 miljoner kubikmeter. Det finns ungefar fyra miljoner eldstader i Finland. (Rinne
2013, 11; Ammala m.fl. 2012.) Av dessa ar 2,9 miljoner vanliga eldstader och resten,
1,1 miljoner &r bastukaminer. (Ammaéla m.fl. 2012) Finlands befolkning &r 5,55 miljoner
manniskor (2020): det betyder alltsa nastan en eldpstad per person.
(Statistikcentralen, 2022)

Anvandning av brannved fordelas sa att ungefar 60 % anvands i bostadsfastigheter
sasom egnahemshus, radhus osv, 30 % anvands pa bondgard och resten eller 10 %
eldas i fritidsbostader. Arligen byggs cirka 70 000 nya eldstader 70 000. D& &r det inte
en overraskning att kalkyler visar att anvandningen av brannved 6kar. Andelen
brannvedforsaljning av den arliga forbrukningen ar cirka 5 %, men handeln har
tillvaxtpotential da manniskor vill underlatta for sig sjalv och fa brannved
fardigtillverkad och transporterad direkt bredvid sina vedbodar. (Rinne 2013, 13;
Ammald m.fl. 2012.)

| Finland har néstan varje by redan nagon slags brannvedsforetagare som saljer
brannved till konsumenter. Vanligtvis ar brannvedsproduktion och forsaljning av
brannved deras binadring bredvid jordbruk eller nagon liknande verksamhet. Sallan ar
det sa att foretagare idkar enbart brannvedshandel, och inte ndgot annat, men
forutndmnda foéretagare finns nog i Finland, atminstone sddana som har
brannvedshandel som huvudsyssla. Oftast ar det anda sa att ocksa de foretagare som
saljer brannved som huvudsyssla maste hitta ndgonting annat bredvid ved, eftersom
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enbart ved inte ricker till fér en tryggad utkomst. Aven om det finns manga
brannvedsforsaljare i Finland, sa skaffar de flesta veden sjalv: fortfarande skaffas over
halften av den brannved som anvands i Finland fran egen skog och klabbas sjalv. En
fjardedel av finlandare klabbar sjélv sin ved men koper ravirket. (Rinne 2013, 13.)

3.1.1 Produktionen fran rundvirke till klabbar

Det forsta arbetsskedet, och kanske ocksa det viktigaste nar man gor brannved, ar att
fa rundvirket till mindre bitar for att man 6verhuvudtaget ska kunna bréanna dem. Man
maste klyva kubbar som har sagats till 6nskat matt till mindre bitar, for att torkningen
ska bli snabbare och for att kubbarna ska fa ratt storlek for att brinna bra. Om man
lagar brannved for eget behov, gar processen latt med hjalp av motorsag och yxa.
Foretagare har anda alltid nagon slags maskin som gor de ovannamnda arbetsskedena
pa samma gang. For att veden ska borjar torka borde den klyvas atminstone en gang.
Ju mindre bitar man lagar, desto snabbare torkas klabbarna. Om det ar fragan om
klenare ved liksom kvistar som ar svara att klyva, kan man randbarka dem fran bada
sidor, alltsa ta bort barken med en yxa eller réjkniv. Samma sak lyckas med motorsag.
(Rinne 2013.)

3.2 Torkning

Torkning ar den process dar extra vatten avdunstar vilket gor veden brannbar.
Torkningen av ved borjar redan da man faller ett trad. Ju torrare brannveden ar, desto
battre ar den. Levande trad ar allra torrast i borjan av aret. Trad som har avverkats pa
vintern ger ocksa ved av battre kvalitet. Veden motstar da battre svampangrepp och
haller kvaliteten langre. Trad som har avverkats pa sommaren till exempel, dr kansliga
for olika angrepp som sanker kvaliteten pa tradet och darmed ocksa kvaliteten pa
brannveden. (Rinne 2013, 31; Mytting 2012, 40-41.)

Torkningsprocessen borjar redan i skogen nar man faller ett trad. Om man sjalv sagar
sitt virke, borde man minnas att med motorsagen gora nagra skar i barken for att
traden ska borja torka. Barken &r ett bra skydd som hindrar tradet fran att torka.
Nufortiden koper manga som sysslar med brannvedshandel ravirke fran
skogsvardsforeningar eller liknande aktorer. Da &r virket avverkat av skérdare och
avverkningsmaskinens matningsrullar har langt barkat traden. Ravaran férs med
virkesbil direkt till foretagarens lageromrade. (Rinne 2013, 31; Mytting 2012, 40-41.)

Man kan saga att for de foretagare som inte har torkningsutrustning, borjar det arliga
omdrevet av brannvedsproduktion nar solen borjar varma efter vinterns kallaste
dagar. Borjan av produktionen passar ocksa ganska bra in i kalendern sarskilt for
sadana foretagare som gor brannved som binaring till lantbruk. Pa lantbruksgardar har
anskaffning av brannved och byggnadsvirke varit naturligt att gora vintertid nar allt
akerarbete har varit pa paus. | vissa avseenden har samma tradition bibehallits. De
brannvedsforetagare som inte har utrustning till maskinell torkning, dven de vintertid.
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Detta beror pa hur mycket man planerar producera, men vanligen sker detta mellan
manaderna januari och mars. (Rinne 2013, 31; Mytting 2012, 40-41.)

Produktionens arliga omdrev (da man inte har artificiell torkning) beror tydligt pa
torkningen. Kort sagt forsoker foretagaren laga virke till brannved fore varen borjar.
Sedan pa varen och sommaren torkar veden nar luftfuktigheten ar som lagst. Hosten
ar den tid pa aret da veden saljs. Efter arsskiftet borjar man om igen. (Rinne 2013, 31;
Mytting 2012, 40-41.)

3.2.1 Naturlig torkning

Naturlig torkning sker som namnet sager under naturliga férhallanden. | praktiken
betyder det torkning med sol och vind, alltsa med naturliga medel. Den béasta
tidpunkten for naturlig torkning ar om varen och forsommaren. Da ar luftfuktigheten
Iag och dagarna ar langa och oftast soliga. | slutet av sommaren borjar luftfuktigheten
stiga och senast pa hosten borjar ihallande regn och dagarna blir kortare. Det finns da
inte goda férutsittningar for att naturligt torka ved. (Kauppinen m.fl. 2014; Amm3la
m.fl. 2012.)

3.2.2 Artificell torkning

Artificiell torkning ar ett alternativ i stdllet for naturlig torkning. Vid artificiell torkning
torkar man ved artificiellt vilket i praktiken betyder, att man 6kar hastigheten pa
torkningen med hjalp av extra energi. | allmanhet forutsatter det anvandning av nagon
slags byggnad dar man antigen cirkulerar eller byter luft med hjalp av flaktar. |
brannvedsproduktion kan man dela in artificiell torkning i tva olika huvudmetoder som
ar varmlufttorkning och kallufttorkning. (Kauppinen m.fl. 2014.)

Varmlufttorkning

Varmlufttorkning ar en metod av artificiell torkning, som brannvedsforetagare kan
utnyttja for att fa torkningsprocessen att fungera ocksa da naturlig torkning inte ar
moijligt. | den har metoden ar temperaturen pa den luft som torkar veden under 100
grader, vanligtvis nagonstans mellan 60 och 70 grader. Varmlufttorkning forutsatter en
byggnad dit den varma luften leds med en flakt. Forstas forutsatter processen ocksa
extra energi. Anvandning av varmlufttorkning mojliggér en snabb process for torkning
av brannved och verksamhet aret runt. Hur snabbt torkningsprocessen gar beror pa
hur val man far luftcirkulationen att fungera. Ju battre luften cirkulerar, desto
snabbare ar processen. Forstas uppstar ocksa kostnader for energin, men samtidigt ger
systemet en snabbare omsattning av det kapital som man har bundit till ravaran.
(Kauppinen m.fl. 2014.) | varmlufttorkning finns ocksa ett specialfall som heter
kondenstorkning. Da baserar sig torkningen pa kondensationsvarme som har fatts fran
vatten som forangats fran brannved och som har kondenserats tillbaka till vatten.
(Ammal3 m.fl. 2012.)
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Kallufttorkning

Kallufttorkning skiljer sig fran varmlufttorkning pa det sattet att luft som anvands till
torkningsprocessen ar mycket kallare. Torkning med kalluft sker med temperatur av
frisk luft eller med hjalp av utrustning som samlar solens energi. Utrustningen okar
torkluftens temperatur med nagra grader. Den hdr metoden forutsatter ocksa nagon
form av byggnad och en flakt som antigen blaser eller suger luften genom veden som
skall torkas. Det ar inte l6nsamt att anvanda systemets blasmekanism luftfuktigheten
ar hog, utan basta resultat far man da luftfuktigheten ar lag. Med andra ord ar
kalluftorkning beroende av vadret. (Kauppinen m.fl. 2014; Ammala m.fl. 2012.)

3.3 Lagring

Lagringsprocessen borjar i princip nar klabbar faller ner fran klabbningsmaskinens
transportband i hackar eller sdckar som fungerar som ett underlag i
torkningsprocessen och vidare som ett forvaringskarl for brannveden till dess att
kunden képer veden. Nagon anvander storsackar for lagring och andra anvander
hackar. Det finns skillnader mellan foretagare pa vem som anvander vad och det beror
mycket pa vilket man har vant sig att anvanda. Forstas finns det olika storlekar och
variationer av alla underlag. Man kan ha 1 m3 eller 2 m3 sickar eller siackar som man
kan tomma fran botten. (Rinne 2013.) Lagring av bréannved ar oftast ett problem for
brannvedsforetagare. Lagring av brannved behover ganska mycket yta i férhallande till
de inkomster som dr majliga att fa. Det betyder att man oftast klarar sig bra med
utomhuslagring sa lange verksamheten ar liten till sin omfattning. Om mangderna blir
storre och forsaljningen fortsatter dnda till vintertid forutsatter det byggande av tackt
lager. (Rinne 2013, 123.) Jamfort med att skaffa byggnader for lagring, ar det lattare
och Idnsammare att lagra veden utomhus och séalja dem fore vintern, om
forsaljningsmangderna ar sma. Daremot blir utomhuslagring svart och jobbigt da
mangderna blir stérre. Exempelvis om man gor 100 kubikmeter ved per ar sa ar det
annu latt att lagra utomhus med tackplatar. Nar den arliga mangden vaxer till tusentals
kubikmeter, ar lagring enbart utomhus inte mojligt eller [6nsamt utan stérre volymer
behover redan nagon lagerbyggnad. Atminstone far man en béttre kvalitet vid lagring
inomhus. Av egen erfarenhet vet jag att tdckande av stora mangder ved med platar tar
mycket tid.

3.4 Forsaljning

Det att man har en stor hog brannved fardig i lagret racker inte. Man bor ocksa sélja
dem. En egen webbsida, Facebook eller annons i lokaltidningen ar alla fungerande
medel for att marknadsféra. Man ser ocksa stora skyltar bredvid vagar dar det kort och
karnfullt bara tar ”"polttopuita” eller “brannved”. Sakert utvecklas
marknadsféringsmetoderna med tiden. Unga och gamla foretagare har sakert olika
metoder fér marknadsféring. (Rinne 2013; Ammald m.fl 2012.)
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Enligt en forskning ar ndstan 90 % av kunderna fran ett ar till ett annat aterkommande
kunder, sarskilt om féretagare har varit lange i branschen. Med andra ord, om du hittar
en ny kund som koper ved fran dig detta ar, ar det mycket sannolikt att samma kund
kommer ocksa nasta ar. Da ar det mycket viktigt att satsa pa kundupplevelse och
kvalitet. Om kunden ar n6jd, ar det mojligt att ordet gar vidare ocksa via kunden.
(Rinne 2013, 123.) Nufortiden har storsta delen av foretagarna anda en webbsida dar
man ser aktuellt |4ge, priser och kan géra en bestillning. (Rinne 2013, 123; Ammala
m.fl. 2012.)

3.5 Allman utrustning som verksamheten forutsatter

| detta kapitel behandlas allman utrustning som verksamheten férutsatter.
Informationen bygger pa litteratur, egna erfarenheter och Raimo Reponens (VEM DA?)
brannvedforetagares asikter.

Det finns mycket variation i utrustningen som behdvs i verksamheten inom branschen.
(Ammald 2012) N&dgon som har brannved som huvudniring har mera utrustning och
verktyg an den som bara gor nagra hundra kubikmeter som binaring. For att producera
stora mangder brinnved, behdvs effektiv och driftssdker utrustning. (Ammal3 2012)
Allman utrustning ar anda ganska likadan mellan alla foretagare: nagon slags lager,
klabbningsmaskin, traktor osv.

3.5.1 Vedklabbningsmaskin

For att producera och sélja stora mangder brannved har varje féretagare utan
undantag nagon slags maskin som gor ved. Det finns nastan lika manga olika maskiner
som det finns foretagare, men vanligtvis ar en klabbningsmaskin nagon form av maskin
som kapar, klyver och transporterar fardiga klabbar till storsackar eller liknande.
Forstas finns det ocksa mindre hydrauliska klyvare, cirkelsagar eller sadana maskiner
som fasts i gravmaskin i stéllet for skopa. Hydrauliska klyvare och cirkelsagar har oftast
sa lag kapacitet att det inte racker for att producera stora mangder effektivt. Sadana
som kommer till gravmaskiner ar dyra och kraver sedan ocksa annan utrustning. (Rinne
2013, 102; Ammala 2012.)

3.5.2 Lagring

Foretagaren maste ha nagot underlag dar man kan tillverka veden med klabbmaskin.
Vanligen ar det stor sack eller hack i olika storlekar, till exempel 1 eller 2 kubikmeters
sackar. Manga foretagare kor dven veden till stora stackar vilka kan vara langsgaende
eller valdigt hoga.
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3.5.3 Traktor

For att man ska kunde flytta omkring sackar behdéver man en maskin, vanligen traktor
med truckgafflar. Det finns ocksa alternativa I6sningar, till exempel Avant som &r en
ganska smidig maskin for arbetet. Ocksa reachstacker och gravmaskin med truckgafflar
fungerar. Utan maskin kan man inte flytta sackar, en l6skubikmeter torr bjorkved vager
namligen nastan 250 kg. (Rinne 2013; Ammali 2012.)

Figur 1. Ett exempel pa gaffel for flyttning av klabbar. (Bild Henrik Niskanen).

3.5.4 Lager och utrymme

Brannved behover mycket utrymme. En kubikmeter tar 1x1x1 m utrymme och man
kan inte lyfta dem pa varandra oupphorligt. Det vill séga, man maste ha ett lager for
dem, antingen ett utomhuslager eller ett tackt lager. Utomhus ar klabbarna utsatta for
vader och fuktighet. Vedens fuktighet kan stiga med 10 % vintertid. Tackt lager &r
battre alternativ ndr man tianker pa arbetets litthet och skydd av klabbarna. (Ammila
2012))

3.5.5 Transportutrustning

Nufortiden ar kunderna kravande. Manga kunder vill fa brannved direkt till sina gardar
och géarna bredvid vedboden. (Rinne 2013) Slapvagn ar ndstan nddvandig for att man
ska kunna svara pa kunders ovannamnda behov. Det finns olika variationer i
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transportutrustning beroende pa féretagare. Manga jordbrukare som gor brannved
som bindring har traktorsldap. Med detta ekipage kan stora mangder transporteras men
kanske inte sa langa strackor.

En tippbar slapvagn for bilen ar en fungerande I6sning. Med hjalp av den kan man
transportera nastan lika stora mangder som med traktorslap och med bilen gar ocksa
langre avstand behandigt jamfort med traktorsldpet. Lossning med tippningssystem
gor arbetet enklare. Det ar alltsa latt och tidsbesparande vilket ocksa gor det
kostnadseffektivt. Kostnadseffektiviteten vaxer vidare om man har mdjlighet att dela
lastutrymmet i delar med mellanvaggar. Det enda problem med tippkarror ar att de ar
ganska dyra jamfort med vanliga slapvagnar. Om méangderna ar stora och forséljning
sker ocksa pa langre avstand, ar tippkdrran en bra l6sning pa lang sikt. (Rinne 2013;
Ammili 2012.)

Figur 2. Ett exempel pa tippkéarra avsedd for transport av brannved. Pa marknaden finns det olika
modeller och storlekar. (Bild Henrik Niskanen).

4 Talomakis produktion

Talomakis nuvarande system racker till att producera cirka 200—300 I6skubikmeter
fardig brannved per sdsong. Produktion och arbete fungerar huvudsakligen pa
helgerna darfor att foretagare har egentligt arbete och tiden racker inte for att jobba
pa vardagar. Verksamheten sker pa en liten gard bredvid ett kalhygge. Total areal ar
nagonting mellan 300 och 700 m?. Brannved gdrs bade av bjork och barrtrad.
Slutprodukterna ar bjérkved och blandved. Férhallande med bland- och
bjorkvedsvolym ar ungefar 60 % (bland) och 40 % (bjork). Dessutom ar det mojligt att
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enligt kundens 6nskemal sdga olika matt mellan 10 och 60 cm. Brannveden lagras och
torkas med naturlig torkning i 1,2 kubikmeters hackar. En liten del torkas ocksa i stack.
Foretagaren har ocksa forsokt torka ved i storsackar men inte har varit néjd med
resultatet. Talomaki Oy séljs brannved saval farsk som torr, enligt kundens 6nskemal,
men storsta delen séljs da veden ar torr.

Produktionen har vuxit och efterfragan har varit storre an utbudet de senaste aren. For
tillfallet 4r &ndd 200-300 m3 produktionsmangd ganska maximal med detta system och
metod. Foretaget saknar en del viktig utrustning vilket innebar att man inte kan hdja
kapaciteten mera. Den storsta saken ar avsaknad ar tackt lager, alltsa en hall eller
liknande dar luftfuktighet och temperatur skulle vara konstant. All lagring sker for
narvarande utomhus vilket skapar vissa problem i verksamheten.

5 Existerande utrustning

Foretaget har existerande utrustning som lampar sig for produktion av brannved.

Figur 3. Fordson Major med truckgafflar, en snéplog och ett slap. Anvands mest som en kraftkalla for
klabbmaskinen men ocksa for transport av brannved och for sndarbete pa sagningsomrade. (Bild Henrik

Niskanen).
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Figur 4. Komatsu PC 50 med truckgafflar, skopor och en grip anvdands mest for att flytta fulla hackar och
sackar men ocksa for att lyfta stérre stockar till klabbmaskinens matningsbord samt for lastning. (Bild

Henrik Niskanen).

Figur 5. Truckgafflar monterade pa gravmaskinen. (Bild Henrik Niskanen).
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Figur 7. 1,2 m? metalhickar. All firdig brannved férvaras och torkas i dem. Den aktuella mangden &r cirka

220 hackar. Dessutom finns ett tiotal storsickar med volym 1,5 m3. (Bild Henrik Niskanen).

Smaforetags brannvedverksamhet | Henrik Niskanen



17

Figur 8. Klabbmaskin som ar flyttbar. Vikten ar 750 kg sa maskinen kan dras med personbil. (Bild Henrik
Niskanen).

Figur 9. En narbild av klabbmaskinen. Fran nedre kant till 6vre kant: matningsbord, sag, klyv och
transportband. Pilkemasters dragkraft &r 2 500 newton, maximidiametern pa stocken 30 cm och klyvning

med denna maskin till 6 bitar. (Bild Henrik Niskanen).
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5.1 Majliga investeringar och utrustning som saknas

Det kommer att bli manga nya investeringar beroende pa hur mycket foretaget vill 6ka
sin produktionskapacitet. Det finns nagra investeringar som féretagaren sjalv tycker att
borde goras. Dessutom tar jag i beaktande ocksa Raimo Reponens asikter och
synpunkter pa vilka olika saker som kunde vara viktiga for att effektivera verksamheten
samt gora den lattare.

5.1.1 Produktion

For tillfallet fungerar Talomakis produktion som bisyssla bredvid det egentliga arbetet.
Foretaget har inga utomstaende arbetstagare utan allt arbete gors inom familjen, mest
pa helgerna och enligt mojligheter ocksa pa vardagskvallar. Produktionen har varit
lamplig med ovannamnda forutsattningar. Produktionstiden ar fran februari till april,
ungefar tvd manader. For tillfallet racker det bra till 250 m? arlig mangd med
nuvarande metoder.

Den forsta investeringen for produktionen ar ett bord pa vilket man kan lyfta
rundvirke, ett sa kallat stockbord. Stockbordet dr pa samma niva som matningsbordet.
Enligt Raimo Reponen som idkar brannvedverksamhet, pressar stockbordet upp farten
pa sagning och klyvning nar man inte behover lyfta virke fran marken. Samtidigt
forbattras arbetsergonomin da man star. | Talomakis verksamhet skulle stockar kunna
lyftas till bordet med hjalp av gravmaskin och grip. Det finns mycket olika stockbord pa
marknaden, och priset varierar beroende pa storleken och utrustningen, till exempel
om det finns hydraulisk matning eller inte. (Hakki Pilke 2020)

En vdaxande produktion kraver ocksa mer av klabbmaskinen. Den nuvarande
klabbmaskinen tar sin kraft fran traktorn via kardanaxel och maskinens sag fungerar
med kedja. P4 marknaden finns det maskiner dar sagningen antingen sker med kedja
eller cirkel. Det finns bade fordelar och nackdelar med bada. En kedjesag ar
langsammare an en cirkelklinga. Dessutom behoéver kedjan smorjning och vdssning.
Cirkelsagning ar snabbt och effektivt, mangderna sagspan ar mindre an med
kedjesagning och det kravs mindre underhall. Nackdelar med cirkelsag ar att det finns
storre begransningar med grovleken pa rundvirket. For manga cirkelsagar ar maximal
diameter 30 cm. Dessutom minskar effektiviteten om virket ar av olika storlek jamfort
med om anvander kedjesag. Cirkelsagar ar vanligen dyrare. Det finns ocksa variationer
mellan olika klabbmaskiner nar det kommer till presskraft och transportbandets och
matningsbordets egenskaper. (Kalla)

5.1.2 Torkning

Hittills har torkning skett som naturlig torkning om varen med sol och vind. Om
mangden okar, fungerar naturlig torkning dnnu bra. Om verksamheten borjar fungera
ocksa pa andra arstider i framtiden, behdver man kanske fundera pa artificiella
torkning vid sidan av den naturliga. Artificiell torkning skulle mojliggéra produktion
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ocksa pa hosten. For Taloméki skulle det kunna vara ett system med varmluftstorkning
som skulle vara det system som fungerar under de tider da naturlig torkning inte
fungerar. Forstas krdver det nagon slags byggnad och apparater. Varmluftstorkning
skulle vara nédvandig om verksamhet gar dret om. (Ammala 2012.) Med hjalp av
artificiell torkning minskar arbetsmangden pa varen nar man kan fordela produktionen
ocksa till andra arstider. For tillfallet tycker foéretagaren anda att artificiell torkning inte
ar nédvandig, eftersom mangderna annu ar sma.

5.1.3 Lagring

Foretaget har en grundlaggande utrustning som bra racker till sdidana mangder som
har producerats senaste ar. Tanken ar anda att 6ka mangderna av fardig brannved sa
darfér kommer kapaciteten med nuvarande utrustning inte att racka till i framtiden. De
storsta investeringarna kommer att bli vid lagring. Nar produktions- och
forsaljningsmangderna 6kar, behéver man mera utrymme for torkning, lagring av
rundvirke och lagring av fardiga produkter. Om mangden férdubblas fran 250 m?3 till
500 m* maste utrymmen for férvaring ocksa férdubblas. Enligt foretagare Raimo
Reponen som jag intervjuade, ar det effektivt om alla olika arbetsskeden skulle ske
nara varandra. Dessutom ar det viktigt att man har tillrackligt utrymme att “rulla” —
dvs. smidigt rora pa saker. D@ behéver man inte flytta saker som fardig brannved langa
strackor. For tillfallet ar Talomakis sagningsplats och torkning pa olika platser vilket
fororsakar att man maste flytta fardiga hackar onddigt langt bort fran sagning till
torkning.

Enligt Talomaki kommer foretaget att fa ett nytt sagningsfalt redan nu fore foljande
sasong borjar. Tanken ar att placera sagning och torkning nara varandra; dar bade
sagning, torkning, lagring av rundvirke och slutlig lagring av fardig produkt sker fére
veden transporteras till kunden. Faltet kommer bredvid kalhygget. Det skulle vara
viktigt att alla olika arbetsskeden utférs nara varandra. Da man undviker onédigt
flyttande sparar man mycket tid och pengar.

Foretaget har inget lagringsutrymme som skulle vara tackt, alltsa ingen hall eller nagon
liknande byggnad. All lagring sker for tillfallet utomhus. Utomhuslagring ar arbetsdrygt
och tar mycket tid. | ett utomhuslager ar det ocksa svart att lasta. Det ar dessutom ett
daligt alternativ da det ar vaderkansligt for sno, regn och fuktighet. Enligt forskning
okar fuktigheten av ved till ndarmare 30 % under hosten och vintern. (Rinne 2013;
Ammili 2012.)

Foretagaren har dven planer pa att bygga ett tackt lager men bygget har inte paborjats
eftersom det kraver kapital, bygglov och kanske grundlaggande arbete som att dra el
och vatten till platsen. Raimo Reponen tyckte ocksa att storre mangder behover ett
tackt lager. Sjalv anvander han en gammal ladugard med jordgolv. Bara en liten del av
den klabbade veden férvaras utomhus.
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5.1.4 Marknadsforing och forsaljning

Hittills har Talomaki bérjat marknadsforingen i slutet av sommaren via sociala media
och man har fortsatt den sa lange man har bréannved kvar. Forsaljningen sker mest
mellan augusti och december. En del av kunderna fragar efter brannved ocksa vintertid
och i borjan av varen. Foretaget borde effektivera sin marknadsforing och forséljning
med hjalp av webbsidor, sarskilt om mangderna okar. Hittills har forsaljningen skett
enbart via Facebook, tori.fi och med “djungeltelegrafen”. Forsaljning som sker direkt
via telefon ar ocksa stor eftersom storsta delen av kundern ar aterkommande fran
tidigare ar.

Det skulle vara bra att bygga webbsidor och pa dem skulle man ocksa kunna ha ett
bestallningssystem som skulle kunna bli en alternativ bestallningskanal till
telefonsamtal eller sms. Detta skulle underlatta ocksa forsaljningsarbetet da Facebook
ar lite oordnat och man latt kan missa saker dar. Systemet skulle fungera pa det sattet
att kunden kan bestalla och ange produkter, mangder och 6nskad leveransdag via
webbsidan, och en anmalan om bestallningen skulle sedan komma direkt till foretagets
e-post. Fran e-posten flyttas bestallningarna till en Excel-kalkyl som underlattar
gestaltning av helheten. Da skulle man fa all information under varandra i en
kronologisk ordning.

Nar forsaljningsmangderna dkar, maste man satsa pa marknadsforing. Via webbsidor
kan foretaget marknadsfora. Potentiella kunder far information om féretaget,
kontaktuppgifterna, produkterna, priserna, mangderna och sa vidare. Sociala medier
har varit ganska goda marknadskanaler de senaste tre dren och sa ar det fortfarande.
Den storsta delen av manniskorna anvander sociala medier som Facebook och darfér
ar det latt att fa kontakter via dem. Nackdelen &r att det ar lite rorigt. Foretagets egna
websidor och sociala media ar redan en ganska bra kombination som nar manga
kunder. Dessutom skulle en tidningsannons vara bra tillagg for att forbattra
marknadsfoéringen och forséljningen. Det ar manga som laser Pemaromradets
lokaltidning. En kort och karnfull annons i lokaltidningen i borjan av hosten kan ge en
puff till inkommande forsaljningsperiod.

Smaforetags brannvedverksamhet | Henrik Niskanen



21

Myynti
140 128,92
120

100
81,55

80 L
—l— Koivu irto

60 —&— Seka irto

Kuutiota

&

40 32,1

20

2020 2021 2022

Vuosi

Figur 10. Forséljningens utveckling de senaste tre aren.

5.1.5 Bokforing

Foretagets bokforing har utfasats till ett bokféringsforetag i Salo som helt och hallet
skoter Talomaki Oy:s bokféring.

6 Sammandrag

| det har examensarbete har jag gatt igenom de malsattningar och 6nskemal som
foretaget Talomaki Oy har satt fore arbetet inleddes. Jag har kartlagt produktion och
anvandning av brannved allméant i Finland, samt studerat olika arbetsskeden i
produktionsprocessen. Dessutom har jag gatt igenom Talomaéki Oy:s situation och
kapacitet for tillfallet samt sokt information om olika I6sningar for att 6ka kapacitet
och produktion. Dessutom har jag intervjuat brannvedsforetagare Raimo Reponen som
har delgett sina asikter om bade utrustning och metoder. Svaren har anvants for att
kartlagga hurdan utrustning som skulle passa for Talomaki Oy och hurdan utrustning
som skulle behovas for att 6ka produktionskapaciteten. | slutet av examensarbetet har
jag intervjuat Talomakis foretagare om deras framtidsutsikter inom
bréannvedsforetagande samt funderat pa hur studien skulle kunna vidareutvecklas.
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7 Talomaki Oys malsattningar och majligheter i framtiden

Foljande intervju har gjorts med deldgarna i Talomaki Oy.
Vilka kunde vara Talomaki Oy:n malsattningar och mojligheter efter 5-10 ar?

Hurdana malsattningar har ni satt for framtiden om vi tittar pa brannvedsproduktion i
Talomaki Oy? Var ser ni foretaget om 5-10 ar?

Svar: Vara mdlsdttningar dr att utveckla och 6ka produktion av brénnved. Alltsa 6ka
mdngder, marknadsféring och férsdljning av produkter. Det skulle vara fint om vi efter
fem dr skulle ha utvecklats pd det séttet att vi kunde ha tdckta lagringsutrymmen,
uppdaterad utrustning, till exempel med klabbmaskin, och att féretaget kunde ha en
fast anstdlld som kunde ansvara for just bridnnvedsproduktion.

Vad allt tror ni att det kravs for att uppna de malsattningarna?

Svar: Framfér allt kréver det nya investeringar pa produktionens olika delomrdde fér
att verksamheten skulle I6pa smidigare och effektivare. Nyare och effektivare
utrustning och via det storre kapacitet. Till exempel kan vi inte héja producerade
mdngder sG mycket nu eftersom vi inte har utrymme ddr vi kunde lagra férdiga
produkter till vintern. Utomhuslagret dr inte ett bra vinterlager och dessutom dr det
mycket jobbigt. Visst behéver alla investeringar ocksa ett kapital, alltsa behéver vi
ocksa 6kad férsdljning for att téicka kostnader.

Tror ni att klabbhandel &r Idnsamt aven i framtiden?

Svar: Atminstone for tillféllet ser det ut sG att det finns en tillréicklig kundkrets och
efterfrdgan pa klabbar. Andra energiformer dr dyrare och ménniskor virmer med
brénnved. | Finland har ndstan varje egnahemshus, fritidsbostad och en del av
radhusldgenhetera ndgot slags eldstad sa vi tror att det finns efterfrdgan ocksa i
framtiden. Visst har andra energikdllor och uppvirmningsmetoder 6kat som solpaneler
och anvdndningen av eldstéder har minskat, men vi tror att bridnnved som vérmekdilla
hdlls kvar vid sidan av andra uppvidrmningsmetoder. Dessutom har folk tidigare gjort
sin bréinnved sjélv, men med tilltagande mdngder vill folk ha veden férdigt kluven,
torkad och ren direkt hem. Ocksa pa grund av det tror vi att efterfrdgan récker till och
kan till och med viixa nér mdénniskor vill anvénda sin fritid till hobbyer i stdllet for till att
klyva ved.

Tror ni att verksamheten som brdannvedforetagare samt brannvedshandel blir svarare
via EU eller inkommande direktiv via EU?

Svar: Vi tror inte det. Det kunde vara knepigt pG grund av att médngden eldstdder i
Finland dr stor och manga mdnniskor dr fortfarande beroende av att anvénda ved,
sdrskilt pa glesbygden. Dessutom tycker ménniskor att det hér till livet hdr i norr att
brdnna ved.. Nordligt ldge férutsdtter uppvédrmning och vi har fatt seden att elda med
vediarv.
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| vilken riktning tror ni att brannvedhandel gar?

Svar: Just nu dr brénnvedshandeln hetare dn ndgonsin tidigare, men det beror framst
pd férdyring av annan energi som el. Vi tror att néir priset pd annan energi sjunker
kommer dven efterfragan pa brénnved att Gterga till nrmare normal nivd. | medeltal
hdller handeln sékert jémn takt, men visst, kallare vintrar 6kar konsumtionen och
tvdrtom. Sadan variation har det varit tidigare ocksa.

Avslutning

Temat for det har examensarbetet har varit mycket vasentligt och hégaktuellt. Det har
varit givande att folja med hur det ar att driva ett smaforetag vid sidan av dagarbete.
Examensarbetet har fatt mig att tdnka pa féretagande i stort.

Talomaki Oy kan utnyttja examensarbetet pa olika satt i sin brannvedsproduktion.
Arbetet gynnar foretaget att se helheter tydligare. Tidigare har man inte pa allvar
pratat om vad och vilken utrustning som kravs om man vill 6ka brannvedproduktionen.
Med det har arbetet har jag Oppnat den konversationen och tydligt forsokt visa hurdan
utrustning som star till buds och med hjalp av litteratur inom branschen visat vad man
rekommenderar.

Med de tva intervjuerna, en med Talomaki Oy:s deldgare och en med
brannvedsféretagare Raimo Reponen fran Egentliga Finland med stérre
produktionsmangder och mera avancerad utrustning i anvandning an Talomaki Oy. |
den senare intervjun delges asikter om vilken utrustning man borde ha for att fa
verksamhet att |6pa effektiverare och smidigare.

| framtida studier kunde man ha fler intervjuer med olika brannvedsfoéretagare pa olika
orter i Finland for att ta del av hurdan utrustning de har och hur deras verksamhet gar
framat. Detta kunde ge fler infallsvinklar at Talomakis verksamhet.

Det kunde ocksa vara intressant att fordjupa sig i geografiska skillnader vad galler till
exempel skillnader i forséljning i ndrheten av storre stader jamfort med forsaljning pa
glesbygden, eller skillnader i brannvedforetagande i sddra och norra Finland. Annan
fordjupning i amnet kunde till exempel vara att undersoka vad det kostar att bygga ett
artificiellt torkningssystem (kalluft- eller varmlufttorkning) och utreda varifran och hur
det far sin energi. Man skulle kunna géra nagon slags l6nsamhetskalkyl och utreda hur
mycket energi som behovs for vissa kapacitetsnivaer samt utreda hur mycket battre
dessa system ar pa lang och kort sikt jamfért med naturlig torkning, och vad dessa
system forutsatter. En ytterligare fraga ar om man bor ha en elanslutning.

Smaforetags brannvedverksamhet | Henrik Niskanen



24

Dessutom kunde man gora exakta kalkyler pa olika nya investeringar, till exempel en
ny klabbmaskin eller traktor, samt hur lang aterbetalningstiden &r for nya
investeringar. Man kunde be om anbud pa olika maskiner och férsdka rakna och
uppskatta deras effektivitet samt hur lange det dr I6nsamt att anvdanda dem.
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