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Opinnaytetyon aiheena on suunnitella ja valmistaa kaksiosainen astiasarja helsinkilaiselle Ihana
Kahvila & Baarille. Astiasarjaan kuuluu muki ja lautanen, joita valmistettin 50 kappaletta
kutakin astiatyyppia. Tavoitteena oli saada suunniteltua ja tuotettua toimivat astiat, jotka
palvelisivat niin kahvilan tyontekijoita kuin asiakkaitakin. Niiden tull myos tuoda esille haluttua
imagoa ja luoda tietynlaista yrityskuvaa asiakkaille.

Opinnaytetyon tutkimusmenetelmina toimivat alan muiden toimijoiden benchmarking,
havainnointi astioiden todellisessa kayttoymparistossa kahvilassa seka toimeksiantajan
haastattelu. Astiat suunniteltin hydodyntaen 3D-mallinnusohjelmia seka Adoben suunnittelu- ja
plirto-ohjelmia, ja ne valmistettiin valumuottitekniikalla.

Tyon tutkimuksessa kaytettiin lahteina erilaisia keramiikka-astiaston suunnittelua ja -valmistusta
kasittelevia tietolahteita, kuten kirjallisia teoksia, jo olemassa olevia opinnaytetoita seka
verkkoartikkeleita. Myos tamanhetkisiin ravintoloiden ja kahviloiden astiatrendeinin tutustuttiin.

Opinnaytetyon tuloksena oli toimiva kokonaisuus, joka muotoutui sulavasti osaksi kahvilan
sisustusta ja ulkoasua. Projektin lopputuloksena oli kaunis astiasarja, joka taydentaa yrityksen
visuaalista fillista. Kahvilan yksilollinen astiasto saa varmasti erottumaan muista alan
yrityksista.

Avainsanat astiamuotoilu, tuotemuotollu, estetiikka, kaytettavyys



Degree Programme In Industrial Design
Metropolia University of Applied Sciences

Author Alina Pirinen

Subject Ceramic Tableware for Cafe
Pages 43

Supervisor  Mika lhanus

Year 2023

The purpose of the thesis was to design and produce a two-part dishware collection for
Helsinki-based cafe called Ihana Kahvila & Baari. The collection contains a

cappuccino cup and a small plate which were produced 50 pieces of each. The
purpose of the thesis was to design and develop functional dishware to serve not only
the staff, but also the customers of the cafe. The collection was also supposed to create
a specific feeling and a brand image for the customers.

The research methods of the thesis were benchmarking, observation in the operating
environment of the dishware and interviews with the client. The dishware was designed
using 3D modelling software, Adobe’s sketching and designing software, and they were
produced by using slip casting technigue. In the study, designing and producing of
ceramic dishware was explored. Various literature, including theses and online articles,
was used as sources. Current tableware trends of restaurants and cafes was also
examinated.

The result of the thesis is a functional set, which suits the cafe’'s already existing interior
design and appearance. In conclusion of the project, a collection of beautiful tableware
was created to emphasize the original style and tone of the company. The unique
collection of plates and mugs Is guaranteed to make the cafe stand out from the crowd.

Keywords  dishware design, product design, aesthetics, usability
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1 JOHDANTO

Kuva 1. Luonnoksia.

1.1 AIHEEN ESITTELY

Opinnaytetydn aiheena on toteuttamani keraamisen astiasarjan suunnittelu seké& valmistus
kahvilayritykselle. Tyossa avataan prosessia, jonka eri vaiheiden lopputuloksena syntyy
toimeksiantajayritykselle pieni sarja astioita kahvilakayttoon. Tyossa kaydaan lapi koko
matka ensimmaisista ideoinneista ja inspiraation lahteista aina valmiiksi,

kayttokelpoiseksi tuotteeksi. Suunnittelutyon lahtokohtana on toimeksiantajan tapaamiset,
haastattelu sek& havainnoint, joissa kayvat ilmi tarpeet ja toiveet, jotka tuotteiden tulisi
tayttaa.

Opinnaytetyossa pureudutaan suunnitteluprosessin vaiheisiin, joissa hyodynnetaan
Metropolia ammattikorkeakoulun materiaalipajojen tarjoamia resursseja, kuten

erilaisia laitteita, tyokaluja sekéa tietokoneohjelmia. Tuotteiden prototypointivaineessa
kaytetaan 3D-tulostimia sek& myohemmassé vaiheessa savityoskentelyssa muun muassa
keramiikan polttouuneja.

Astiasarjaan kuuluu muki seké lautanen, jotka toimivat hyvin settind ja sopivat esteettisesti
yhteen. Muki on mitoitettu toimeksiantajan toiveiden mukaan niin, etta sita voi tilavuutensa
puolesta tarjoilla asiakkaille jompaakumpaa kahvilan myydyimmista juomista: cappuccinoa
tal pienta suodatinkahvia. Astiasarjan lautasta taas on tarkoitus kayttaa kahvilan suolaisten
Ja makeiden leivonnaisten tarjoiluun.

Molempien tuotteiden tulee olla jossain méaarin pinottavia. Astioiden kulutuskestavyyteen
tulee Kiinnittaa tuotteiden valmistuksessa erityista huomiota, koska astiat ovat
kahvilaymparistossa kovalla kulutuksella etenkin astioita pestessa, ja astioita myos sarkyy
kahvilan arjessa paivittain. Tavoitteena oli valmistaa niin kestavat astiat, etta niita el tarvitsisi
hankkia lisé&a niin usein, ja nain saada hankinnasta ekologisempaa.
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Kuva 2. Le Paris —kahvila

1.2 TOIMEKSIANTAJAN ESITTELY

Etsin opinnaytetyon toimeksiantajaksi sopivan kahvilayrityksen. Otin tammikuussa yhteytta
kymmeneen eri kahvilaan, joista viisi kahvilaa kiinnostui projektista. Kavin kahdessa
yrityksessa tapaamassa kahviloiden omistajia, ja naiden tapaamisten jalkeen en kokenut
tarpeelliseksi sopia tapaamisia endd muiden kanssa.

Ensimmainen tapaaminen oli Katajanokalla sijaitsevassa Le Paris -kahvilassa (ks. kuva 1),
Jossa keskustelin projektista yrityksen ranskalaisen omistajan kanssa. Yrittajalla oli melko
vahvoja mielipiteita ja toiveita projektiin littyen, enka kokenut, etta henkilokemiamme
olisivat taysin kohdanneet. Yrittajan esteettinen nakemys astioista ja kahvilan ranskalainen
tyyll yleisesti olivat mielestani kiinnostavia sekéa inspiroivia. Pidan itse kuitenkin yhteistyon
luontevuutta ja toimivuutta toimeksiantajan kanssa paaprioriteettina projektin onnistumisen
Ja sujuvuuden kannalta. Taten paadyin lopulta kieltaytymaan yhteistyosta kyseisen yrityksen
kanssa.
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Kuva 4. Ihana Kahvila & Baari. Facebook 2023,




2 MAARITTELY
2.1 TEOREETTINEN VITEKEHYS

Opinnaytetydn keskiossa on astiamuotoilu, joka on osa tuotemuotoilua. Tyossa keskitytaan
padasiassa uusien kahvila-astioiden suunnitteluun.

Astioiden suunnittelu ja valmistusprosessissa taytyy miettia myos tuotteiden
valmistettavuutta, koska ne on tarkoitus tyostaa valmiiksi tuotteiksi. Tuotemuotoilussa
pohditaan myos kaytettavyytta, jotta astioista tulee toimivia ja kaytannollisia niin kahvilan
henkilokunnalle kuin sen asiakkaillekin. Tarkeda astiasarjan suunnittelussa on myos

kiinnittaa huomiota suunniteltujen tuotteiden kestavyyteen. Kestavien astioiden suunnittelu

tekee niista myos ekologisempia, koska astiat ovat suositussa kahvilassa kovalla
kulutuksella.

ES TETIIKKA

TUOTEMUOTOILU

ASTIAMUOTOILU

KESTAVYYS
VALMISTETTAVUUS

KAYTETTAVYYS

Kuva 5. Viitekehys



2.2 TUTKIMUSHAASTEET JA TAVOITTEET

Opinnaytetyossa pyritaan vastaamaan kaytettya aineistoa hyodyntamalla oheisiin
Kysymyksiin:

MITA HAASTEITA ERILAISET TEKIJUAT TUOVAT ASTIOIDEN
SUUNNITTELUPROGSESSIIN®

KUINKA VALMISTAA KAHVILAYMPARISTOON KAYTTOKELPOISIA ASTIOITA
PIENENA SARJATUOTANTONA?

KUINKA SAILYTTAA ASTIOISSA ORGAANINEN, UNIIKKI MUOTOKIEL
SAILYTTAEN MAHDOLLISUUS ASTIOIDEN SARJATUOTANTOON?

Opinnaytetyon tavoitteena on suunnitella ja tuottaa kahvilan kayttoon toimeksiantajan
tolveen mukaiset astiat, jotka kuvastavat yrityksen imagoa. Niiden tulee myos tuoda esille
yrityksen arvoja ja tyylia.

Opinnaytetyon merkitys muotoilualalle iimenee yksilollisen ja persoonallisen tyylin
arvostuksena kulutustuotteissa. Asiakkaat hakevat vapaa-ajalleen elamyksia ja nautintoja,
joihin muun muassa kahvilakokemukset sisaltyvat. Mieleenpainuvat astiat kahvilatuotteiden
tarjoilussa voivat olla merkityksellisessa roolissa kahvilaelamyksessa. Kahvilakokemuksissa
tarkeita asioita ovat yksityiskohdat, joita esimerkiksi tilan tunnelma ja persoonalliset
tarjoiluastiat voivat olla. Ne taydentavat mielestani kahvilassa tapahtuvaa makuelamysta ja
ovat yllattavankin suuressa roolissa, kun pohditaan, kuinka paljon syotavan tuotteen
tarjoiluastia vaikuttaa makuelamykseen.

Jotkin ravintolat ja kahvilat tilaavat astioita myos toiveidensa mukaan, kuten helsinkilainen
ravintola Emo. Hellle raataloitin norjalaisen Figgjo-merkin astioista heidan ravintolansa
annoksiin sopivat astiat. Esimerkiksi lautasten kuviointia mietittin annoksia korostaviksi.
(Lapinleimu 2018.)



Kuva 6. Luonnoksia.

2.3 PROSESS!

Ensimmaiseksi tyossa taytyy tehda tarkka tutkimus toimeksiantajasta, heidan tarpeistaan ja
toiveistaan. Nain saadaan aikaiseksi haluttu lopputulos, joka vastaa toimeksiantajan
tavoitteita. Yrityksella on melko selked kuva siita, minkalaisia astioiden tulisi olla, joten
Kirjasin halutut kriteerit ylos tapaamisissa ja muussa yhteydenpidossa. Erittain tarkeaa ol
saada yhdistettya tuotteisiin yrityksen haluamat piirteet ja muotokieli sekad oma tyylini
muotollijana. Tama oli kaytannossa helppo toteuttaa, koska kahvilan tyyli ja oma tyylini
ovat hyvin samantyyppiset ja paasimme toimeksiantajan kanssa nopeasti samalle
aaltopituudelle jo ensimmaisella tapaamiskerralla.

Mielestani prosessiin omat haasteensa tuovat tuottellta vaadittu kestavyys niiden
kayttoymparistossa, jossa astiat eivat voi valttya kovalta kulutukselta tal iskuilta. Astioiden
taytyy olla esimerkiksi materiaalipaksuudeltaan tarpeeksi vahvoja, mutta sailyttaa silti tietty
keveys ja sen tuoma kayttomukavuus.

Tutkin markkinolilla olevia tuotteita, joita samantyyppiset kahvilayritykset kayttavat
toiminnassaan. Hain tietoa myos astiatrendeistd, jotka ovat vaikuttaneet vime vuosina
ravintoloiden ja kahviloiden tekemiin hankintoihin. Kasintehdyt, uniikit tarjoiluastiat ovat
olleet suosittuja viime vuosina ravintoloissa. (Johansson 2018). Uskon harkitun kattauksen
nousevan tulevaisuudessa suurempaankin rooliin kuin nyt.

Teln lhana Kahvilaa mielessa pitaen itselleni suuntaviivoja antavat moodboardit, joista sain
inspiraatiota projektiin. Prosessi jatkul astioiden konkreettisella suunnittelulla, jossa ideoin ja
plirsin tuotteet ensin kasin paperille, sitten Adobe Fresco -ohjelmaa kayttaen, jonka
jalkeen mallinsin tuotteet Rhinoceros 3D -mallinnusohjelmalla. Taman jalkeen tuotteet
valmistettin 3D-tulostamalla fyysisiksi kappaleiksi, joiden avulla toimeksiantajan ol
helpompi hahmottaa astioiden muotoa. Sain hanelta muutamia kommentteja seka
korjausehdotuksia. Kun olimme molemmat tyytyvaisia prototyyppeihin, aloin valmistaa
lopullisia tuottelta.



Kuva 7. Luonnos.

2.4 KASITESANASTO

3D-MALLINNUS

3D-mallinnus tarkoittaa kolmiulotteisesti piirtamista, joka
tehdaan tietokoneohjelmalla. Tassa tydssa kaytettiin
Rhinoceros- 3D -ohjelmaa.

3D-TULOSTUS

3D-tulostimella voi valmistaa esineita, kuten
prototyyppeja. Tulostimeen syotetaan 3D-mallinnettu
tliedosto. Tulostin sulattaa muovifilamentti-nauhan ja

pursottaa siita kerroksia, joista esine lopulta muodostuu.

FILAMENTTI

Filamentti on 3D-tulostuksessa kaytettavaa
materiaalia. Tyossani kaytin ABS-muovista
fllamenttia.

MALLINE

Malline tarkoittaa keramiikkaa valmistettaessa kaavaa,
jonka avulla esineen haluttu muoto saadaan kopioitua
Kipsimuottiin.

DREIJA

Drelja on laite, jota kaytetaan pyorahdyskappaleiden
valmistukseen. Sita saatetaan kutsua myos
vaantopyoraksi. Siind on useimmiten

sahkomoottorilla pyoriva levy seka alustaosa, jossa
moottori sijaitsee. Dreijassa on virtapainike seka
nopeussaatovipu tal —painike. Dreijaamalla voi valmistaa
muun muassa lautasia, kulhoja ja vaaseja, joista halutaan
muodoltaan pyoreita.

LASITE

Keramiikkalasitteet ovat pinnoitteita, joilla keramiikasta
valmistetut esineet usein paallystetaan. Lasite on nimensa
mukaisesti lasia, ja se tekee esineesta kosteuden
kestavan. Lasite myos vahvistaa esinetta, jotta se

kestaisi paremmin iskuja ja kulutusta. Lasite Kiinnittyy
esineen pintaan uunissa polttamalla. Osa lasitteista on
myrkyllisia eivatka ne sovi elintarvikekayttoon.

SINTRAUTUA

Sintrautuminen tarkoittaa savimassan kovettumista ja siina
olevien mineraalien yhdistymista. Sintrautuminen tapahtuu
korkeissa lampotiloissa savea poltettaessa.



3 TUTKIMUS

Kuva 8. Luonnoksia.

3.1 KERAMIIKAN VALMISTUSTEKNIIKAT

Keraamisia esineita valmistettaessa yleisia valmistustekniikoita on kolme erilaista:
dreljaaminen, kasinrakentaminen seka muottiin valaminen. Valamistekniikka valitaan usein
esimerkiksi sen perusteella, etta tuotetta halutaan valmistaa toistettava sarja. (Kerasil i.a.)

Muotilla astioita valmistettaessa nestemaista valusavea kaadetaan Kipsimuottiin, ja astian
muoto syntyy saven kKuivuessa muotin pintaan. Astian reunan paksuuteen vaikuttaa aika,
jonka valusaven annetaan kuivua muotissa. Mita vahemman aikaa saven annetaan kuivua
muottiin, sitd ohuempi astiasta tulee. Kun haluttu pinnan paksuus on saavutettu,
yvlimaarainen savi kaadetaan pois muotista. Muottiin jaanyt savi jatetaan kuivumaan
muottiin, joka avataan myohemmin. Kun savi on kuivunut taysin, sitd muodostunut astia
irrotetaan muotin osista. (Kerasil i.a.)

Seuraavaksi astia raakapoltetaan, jotta se muuttuu kestavammaksi kasitelld. Lopuksi tuote
lasitetaan joko levittamalla keramiikkalasite siveltimella tal upottamalla se lasitteeseen.
Lasite kiinnitetaan polttamalla se korkeissa asteissa keramiikkauunissa. (Kerasil 1.a.)

Yksi tutkimushaasteistani onkin, kuinka valmistaa kahvilakayttoon astioita pienena
sarjatuotantona, joten astiat paadyttiin valmistamaan valutekniikalla, jotta saataisiin
suhteellisen helposti ja nopeasti alkaan halutun mallisia astioita. Teknilkan valintaan vaikutti
sudrestl toimeksiantajan toive suuremmasta astiasarjasta kuin olin itse aluksi

suunnitellut tekevani. Olin itse ajatellut valmistavani noin 20 esinetta, kun taas
toimeksiantaja toivol sarjan sisaltavan 25 - 50 kappaletta yhta astiatyyppia kohden, ja
ohjaajani kanssa yhdessa pohdimme, mik& maara astioita olisi valmistettavissa.
Paadyimme siihen tulokseen, etta isompikin sarja on mahdollinen, etenkin jos valumuotteja
valmistaa uselta.

Harkitsin aluksi valmistustekniikaksi astioiden kasinrakennusta, jota itse omissa vapaa-ajan
keramiikkatoissani preferoin, mutta totesin sen olevan epasopiva teknilkan tydlayden ja
hitauden vuoksi nain i1soa astiasarjaa valmistettaessa.



Tavoitteena ja samalla myos yhtend haasteena ol saada tuotesarjasta yhtenainen ja

teollisesti tuotetun nakoinen, mutta ilman lilan klinista ja siloteltua muotokielta. Pohdin
orgaanisen muotokielen ja rosoisemman fiiliksen lisdamista vasta ennen polttovaihetta
esimerkiksi astioita hiomalla. Astioiden pinottavuus tull myos sailyttaa, vaikka astioiden

muodossa olisikin pienta elavyytta. Niita tull saada pinottua turvallisesti kahvilan kaytosséa
2-4 kappaletta.

Kokellin myos dreljaa kuppien valmistukseen, mutta totesin kyseisen tekniikan hallintaan
vaadittavan niin paljon harjoitusta, etta sen opettelu saattaisi vieda lilkkaa aikaa
opinnaytetydprosessissa.

10



3.2 PROSESSISSA KAYTETTAVAT MATERIAALIT

Ensimmaisend astiat mallinnetaan 3D-ohjelmalla 3D-tulostettaviksi tiedostoiksi. Astioiden
prototyypit tulostetaan 3D-tulostimella, jossa astia rakentuu PLA-filamenttinauhasta.
Muovisista prototyypeista on helpompi havainnoida tarpeelliset muutokset malleihin.

Seuraavassa tyovaiheessa valmistetaan muotin muotti, joka tehdaan
malliuretaanilevysta (esim. SikaBlock). Astiamuotti saadaan aikaiseksi valamalla
nestemaista kipsia muotin muottiin.

Valutekniikkaan tarvittava valusavi hankitaan valmiina lietemaisena massana Septaria-
iikkeesta. Lopulliset astiat on valmistettu valamalla valusavea kipsista valmistettuun
muottiin.

Muotilla valmistetut astiat poltetaan ensin raakapoltossa, jonka jalkeen ne
kasitellaan keramiikalle tarkoitetuilla korkeapolttoisilla jauhelasittellla, jotta ne olisivat
elintarvikekayttoon sopivia ja helposti puhtaana pidettavia.

Tassa projektissa astioihin kaytettin korkeapolttoista kivitavara-massaa, jonka polttolampo-
tila on yli 1200 astetta. Keramiikan valmistuksessa suosittu perinteikas materiaali on myos
posliini. Se kestaa kaytossa paremmin iskuja kuin kivitavarasta valmistettu keramiikka. Se
poltetaan erittain korkeissa lampaotiloissa, mika tekee siitd hyvin kestavaa. Asteita posliinia
polttaessa tulee olla 1250-1350 (Salminen 2011). Toimeksiantajan astiat valmistettiin
Kuitenkin tavanomaisesta kivitavarasta, koska koulumme tiloissa olevilla keramiikkauunell-
la el voi polttaa astioita niin korkeissa lampodtiloissa kuin posliinin valmistusprosessi vaatisi.
Posliinista valmistetut tuotteet olisivat todennakdisesti olleet kuitenkin pitkaikaisempia
kestavyytensa ansiosta.



Kuva 9. Valitut lasitteet.

Terracolor D8246 Orion-lasite 1160-

1260 °C

16,00 €/ kg
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Kerasil 2023.

3.3 VALITUT LASITTEET

Keramikkalasitteet tuovat paljon erilaisia mahdollisuuksia astioiden estetiikkaa
suunnitellessa. Tavoitteena opinnaytetyoprojektissa ol tuoda astioihin rustiikkista
vintage-henked, joka oli helposti saavutettavissa jo pelkastaan efektilasitteiden avulla.
Halusin valita astioihin kaksi erl savyista lasitetta, jotka muodostavat jonkinlaista kuviota
astian pintaan. Niilla alkaansaisi astiolhin taiteellista, aavistuksen kuluneen nakoista pintaa.

Toimeksiantajan toiveena oli paasta vaikuttamaan vari- ja lasitevalintoihin. Etsin

Kerasil -myymalan valikoimasta mielestani sopivia vaihtoehtoja astioiden

lasittelksi, ja esitin ehdotelmia toimeksiantajalle. Kuuntelin hanen mielipiteensa valittavista
lasitteista, ja paadyin valitsemaan kaksi eri lasitetta, joista toisella lasitettaisin 25 kuppia ja
25 lautasta ja toisella taas loput astioista.

Oli alusta asti selvag, etta lasitteiksi oli valittava vaihtoehtoja, jotka ovat Kiiltavia tai
puolikiiltavia, jolloin ne olisivat hygieenisia ja helposti puhtaana pidettavia. Lisaksi
lasitteiden valinnassa tuli huomioida tarvittava lasite-kerrosten maara seka mahdollinen
valuminen polton aikana.

Kuva 10. Lasite vaihtoehtoja. Kerasil 2023.
12



ykeilalisyys elava pinta
persoonallisuus | uonnollisuus

kdsintehdynnakoinen trendikkyys
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murretut savyt tsetehty

Kuva 11. Avainsanoja

3.4 DESIGN DRIVERIT

MUOTOKIELI

orgaaninen, yksilollisyys

KAYTETTAVYYS

pinottavuus, puhtaanapito

EKOLOGISUUS

kestavyys, ajattomuus
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Kuvat 12 & 13.
Studio Arhoj.
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Kuva 14. Trendikk&at mukit ovat nyt itsetehdyn nakoisia.
Juha Salminen 2023. Helsingin sanomat.

3.5 ALAN TRENDIT

Viime vuosina on huomattu, etta kasintehdyt tai kasintehdyn nakoiset astiat ovat nousseet
suosioon ravintola- ja kahvilamaailmassa (Johansson 2018). Niilla halutaan luoda
vksilollisempada kuvaa yrityksen imagosta ja jatkaa yritysiimeen rakentamista

astioiden avulla. Suurimmassa osassa ravintoloista ja kahviloista on kaytossa hyvin
geneeriset ja minimalistiset astiastot, jotka eivat juuri erotu toisistaan. Ne ajavat asiansa
tuoden tarjoiltavan ruoan ja juoman esille kattauksessa, mutta eivat korosta sita tai tuo
erityista lisavivahdetta makuelamykseen tai asiakaskokemukseen. Esimerkiksi
sysmalaisessa llola Inn —hotellissa on heratty siihen, etta astioilla voidaan erottua aivan
uudella tapaa ja ettd se on kannattavaa tehda, vaikka se vaatisi niin sanottuja ylimaaraisia
investointeja yritykselle (Asuja 2020).

Astioiden halutaan olevan kiinnostavampia seka kasintendyn nakoisia ja tuoda silla lisga
persoonaa ja luonnetta ravintolalle tai kahvilalle. Helsingin Sanomissa julkaistussa Aino
Frilanderin Kirjoittamassa esseessa tuotiin esille, kuinka orgaaninen, moykkyinen ja
epataydellinen estetiikka keramiikkaesineissa viehattaa nyt digisukupolvea. Koska kaikki
ymparillamme olevat ja tuotetut esineet ovat lahtdokohtaisesti virheettomia ja siloteltuja,
nakyy tama nyt tarpeena nahda ja tuntea orgaanisia muotoja ymparilamme.

Kun useimmat astiasarjat ovat monotonisia ja yhtenevia muotokieleltaan, tassa trendisséa
arvostetaan niin epasiisteja, monivarisia lasituksia kuin rouheaa pinnan muotoakin

(ks. kuvat 12-14). Astiat saavat poiketa toisistaan paljonkin, olla kolhoja, epakaytannollisia
Ja yleisen esteettisen kasityksen mukaan jopa rumia. Se tuo kaivattua kontrastia muuhun
totuttuun ymparillamme olevaan. (Frilander 2023.)

Ravintola- ja kahvilakulttuurissa lahiruoka, lahituotanto ja paikallisuuden arvostaminen ovat
jo vakiintuneita trendeja. Tama nakyy myos lahella tuotetun keramiikan kasvaneena
kysyntana. (Aalto Yliopisto 2019.) Voisi siis paatella, etta 1ahituotannon arvostus nakyy
paitsi ruokatuotannossa, myos kayttoesineiden hankinnassa.
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Kahvilat hankkivat kayttamansa astiat ja tarjoiluesineet eri yrityksilta. Osa yrityksista tilaa
tuotteet ulkomaisista verkkokaupoista ja pyrkii nain erottumaan mahdollisesti joukosta
saamalla kayttoonsa erilaisia astioita tarjoilua varten kuin kilpailijoillaan. Osa kahviloista taas
hankkii astiat esimerkiksi lkean myymalasta tai muilta edullisilta jalleenmyyjilta, jolloin he
elvat priorisol persoonallisuutta ja astioiden designia, vaan hankintojen matalia
kustannuksia. Jotkut pienet yritykset taas hankkivat ainakin osan kayttamistaan astioista
taman hetken trendien mukaisesti kaytettyna esimerkiksi kierratyskeskuksista tal
Kirpputorellta.

Koska ravintolollla ja kahviloilla on nykyaan yleisempaa hankkia kayttamiaan astioita
keraamikollta tal pienemmilta keramikkayrityksilta, on nita myos enemman tarjolla. Lis&aksi
koronavuosina pinnalle noussut keramiikkaharrastus-buumi ja keramiikkakurssien suosio
on varmasti saanut seka palveluiden tarjoajat etta asiakkaat kiinnittamaan huomiota
astioihin.

Vertallen ohessa muutamia kahviloita, joiden kayttamat astiat tuntuvat olevan harkittu osa

yrityksen brandikuvaa, ja niihin on kiinnitetty huomiota asiakkaan nakokulmasta. Tutkin
yritysten sosiaalisessa mediassa, Instagram-sovelluksessa, julkaistua materiaalia.

15



ROOTS

Helsinkilaisessa Roots-kahvilassa luonnollisuus ja hyvinvointi ovat sosiaalisen median
Julkaisujen perusteella tarkeimpia arvoja. Kahvilan toimintaan kuuluu vahvasti joogakurssien
Ja —retriitien jarjestaminen ja organisointi. Roots myds kouluttaa tiloissaan uusia
Joogaohjaajia. Rootsin eri palvelut sopivat hyvin toisiinsa ja taydentavat yrityksen brandia.
Kahvila korostaa olevansa erityisruokavalioita noudattaville asiakkaille sopiva, ja
myyntituotteet ovat muun muassa vegaanisia.

Yritys tuo esille mielen ja kehon hyvinvoinnin tarkeytta, ja kaikki julkaisut yrityksen
mainonnassa pitavat kiinni seesteisyyden ja luonnonmukaisuuden mielikuvasta. Kahvilan
astiat mukailevat rouheaa ja orgaanista muotokielta. Ne nayttavat jossain maarin
kasintehdyilta, vaikka koko yrityksen kayttaméa astiamallisto onkin samaa sarjaa.

Mielestani astioiden ulkomuoto ja estetiikka sopivat erittain hyvin yrityksen muuhun
visuaaliseen ilmeeseen ja taydentavat brandin ulkoasua oleellisesti. Yrityksen brandista saa
raunoittavan ja tasapainoisen kuvan. Varikkaat, terveelliset tarjottavat nayttavat
houkuttelevilta eri varisilta astioilta tarjoiltuna. Astioiden varimaailma on kuitenkin melko
neutraall ja hillitty, ja ruokien kauniit luonnolliset varit tulevat hyvin esiin kattauksissa.

10



Kuva 16. Kahvila I\/Iuttéri. Instagram 2023.

KARVILA MUTTERI

Helsingin Lauttasaaressa meren aarella sijaitsevassa Kahvila Mutterissa on rauhallinen
tunnelma. Siella on keskitytty luomaan tunnelmallista menneiden vuosikymmenten henkea,
valkkakin kahvilan tarjottavista 1oytyy trendikkaita mantelicroissanteja seka terveellisia

Jogurttiannoksia.

Kahvilassa kaytetaan muun muassa Arabian tunnettuja astioita raikkaissa valkoisen ja
sinisen savyissy, jotka sopivat mainiosti kahvilan tarjottavien korostamiseksi. Astioissa
toistuva varimaailma sopii hyvin merenléheiseen kahvilaan tenden kattauksista hyvin

ralkkaat.
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Kuvat 17. Relove: llnstagram 2023.

RELOVE CAFE

Relove on kaytettyjen vaatteiden ja asusteiden myymala, jonka yhteydessa toimii trendik&s
kahvila. Yritys on brandannyt itsensa myymalaksi, joka tarjoaa tarkkaan kuratoidun
valikoiman kaytettyja vaatteita ja asusteita kiinnostavilta merkeilta. Relovella on Suomessa
nelja myymalaa.

Yritys pyrkii olemaan perinteisia kirpputoreja trendikkaampi ja houkuttelevampi valitsemalla
myytavat tuotteet tarkoin. Kaytetyilla vaatteilla ja muilla tuotteilla luodut esillepanot seké&
esteettisella myymalatilan sisustuksella on varmasti suurl painoarvo arvokkaamman
valkutelman luomisessa. Uskoisin asiakkaiden helposti maksavan tuotteista jopa
suhteellisen korkeaa hintaa siihen nghden, etta ne ovat kaytettyja, koska Relove on
oranding arvostettu. Lisaksi Relovessa asiointi ja mahdollinen harmoninen kahvilakokemus
Ja sen taltiointi asiakkaan sosiaalisen median alustoille voi toimia elamykseng, jonka
etenkin nuorempl asiakas haluaa kokea.

Reloven kahvilan kayttamat astiat henkivat samaa vintage-henkea kuin koko myymalakin,

unohtamatta trendikkyytta. Kattaukset ovat mielenkiintoisia ja astiat toisistaan paljonkin
eroavia, ja nain kattauksista tulee helposti maksimalistisia ja runsaita.

18



Kuva 18. lhana Kahvila & Baari 2017. .
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3.7 TOIMEKSIANTAJAN HAASTATTELU

Toteutin tutkimusosuuden tueksi haastattelun, jossa paasin esittamaan toimeksiantajalta
kysymyksia kahvilan astioihin ja niiden hankintaan littyen. Haastateltava on Ihana Kahvila &
Baarin yrittdja sanni Jouhki.

Haastattelu toteutettiin puolistrukturoituna haastatteluna. Puolistrukturoitu haastattelu
eroaa strukturoidusta haastattelusta niin, etta siing kysymykset on valmiiksi laadittu, mutta
vastaukset niihin voi antaa taysin omin sanoin, ilman vastausvaihtoehtoja (Oppariapu i.a.).

Kysyin toimeksiantajalta kahvilan kayttamista astioista sek&a kahvilan hankintatottumuksista.
Lisaksl minua kiinnosti asiakkaiden nakemys ja kokemus lhana Kahvilan kayttamista
astioista.

Toimeksiantaja sanol hankkivansa kahvilaansa astiat tavallisesti kirpputorilta, |keasta seka
erl toimittajilta verkkokaupoista. Han kertoi lisaksi saavansa toisinaan kuppeja lahjoituksena
kahvipaahtimollta. Jouhki arveli hankkivansa jokaista astiatyyppia pari kertaa vuoden
alkana. (Jouhki 2023.)

Astioita sarkyy kahvilakaytossa viikkotasolla muutamia, mutta Jouhki pohti maaran pysyvan
pienempana kayttamalla laadukkaita, kestavia astioita seka kinnittamalla huomiota
huolellisuuteen astioita k&sitellessa. (Jouhki 2023.)

Astiat ovat yrittajan mielesta tarked osa kokonaisuutta yrityksen brandin esilletuomisessa.

Aslakkaat antavat niista runsaasti palautetta: kahvilan kayttamia persoonallisia astioita
kehutaan ja ihastellaan. Niita on myds haluttu ostaa omaksi. (Jouhki 2023.)
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4.2 MOODBOARDIT

Kerasin inspiraatiota projektin tuotteisiin havainnoimalla

lhana Kahvilan tiloissa talla hetkella kaytossa olevia astioita,
myytavia tuotteita seka kahvilan yleista tunnelmaa ja sisustusta.
Kavin myos muissa samantyyppisissa kahviloissa ja ravintoloissa
hakemassa inspiraatiota.

Kahvila on tyyliltaan melko boheemi ja persoonallinen ja
Suosll sisustuksessaan trendikasta vintage-henkea. Tilaan
hankitut huonekalut, sisustusesineet ja astiat ovat monet
kaytettyna hankittuja. Nain ollen kahvila el noudata
sisustuksessaan kovinkaan yhtenaista tai monotonista
injaa, vaan tilasta [0ytyy muun muassa hyvin erityyppisia
istuinryhmia.

Halusin jatkaa astiasarjalla tilaan sopivaa rentoa mutta mietittya
tyylid. Kahvilassa kaytossa oleviin astioihin lukeutuu tyontekijoiden
tsetekemia keramikkatoitg, kuten pienia tarjoillukulhoja seka
Kukkaruukkuja. ltsetehtya ja kasitaideteollista fillista haluttiin jatkaa
myOs asiakkaiden kayttoon tuleviin astioihin. Astioissa saisi nakya
rouheus ja vimeistelemattomyys, ja toimeksiantaja kertoi
suosivansa astioita, jotka eivat noudata teollista, virheetonta
muotokielta.
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Kuva 21. Moodboard.
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4.3 LUONNOSTELU

Teln astioista luonnoksia ensin perinteisesti kasin paperille ja sen jalkeen digitaalisest
tabletille piirtamalla Adobe Fresco -piirto-ohjelmalla. Aloitin hahmottelemalla kupin ja
lautasen muotoa ja tyylia, seka ideoin astiasarjan varimaailmaa. Tein luonnoksia kupin
muodosta ja pohdin sen kokoa. Halusin alusta lahtien kuppiin selkeélinjaisen korvan, josta
piirsin myos lukuisia variaatioita.

Mielessani oli alusta lahtien orgaaninen muotokieli ja rouhea tuntuma astioiden pinnan
muodossa, joka mielestani sopi hyvin myos kahvilan fillikseen ja jo olemassa oleviin
astioihin. Halusin kupin ja lautasen muodostavan hyvin yhteensopivan ja harmonisen setin,
Joka toimisi myods kahvilan jo kaytossa olevien astioiden kanssa yhdessa.

Niin sanotusta "epataydellisyyden™ iimiosta on ollut viitteitd jo vuonna 2021, kuten
E.AhIstrom verkkoartikkelissaan ravintolatrendeista kertoi (E.Ahlstrom 1.a.). Astioihin, kuten
moniin muihinkin asioihin, kaivataan kadenjalien nakymista ja kasityolaisyytta, joka kapinoi
digitalisaation trendia vastaan. Ihmisten on huomattu kaipaavan vastapainoa modernille ja
minimalistiselle muotokielelle.

Kuva 22. Luonnoksia.
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Kuva 23. Luonnoksia.
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Kuva 24. 3D-mallintamisen eri vaiheita.

4.4 3D-MALLINNUS

Luonnostelun jalkeen mallinsin astiat Rhinoceros -3D -mallinnusohjelmaa kayttaen.

Mukin mallintamisessa tuli ottaa huomioon muun muassa sen haluttu tilavuus siita
tarjoiltavan myyntituotteen kannalta: sen oli oltava tilavuudeltaan sama kuin muissa kahvilan
kayttamissa pienissa kupeissa, jotta siita voitaisiin tarjoilla seka cappuccinoa etta pienta
suodatinkahvia, joiden myymiseen kuppi on tarkoitettu.

Kiinnitin huomiota myos astioiden paksuuteen, koska halusin niista mahdollisimman
kestavat kahvilan paivittaisessa kaytossa. Ne tull kuitenkin pitaa painoltaan suhteellisen
kevying, jottel kuppi olisi jo tyhjana kovin painava. Myos kupista juoman nauttiminen on
mielestani yleensa miellyttavampaa, jos kupin reuna ei ole jarin paksu. Kupin reunan
paksuuteen piti siis [oytda sopiva kompromissi siinakin mielessa, etta kupista oli tarkoitus
tarjoilla kuumaa juotavaa, joten se lampenisi kddessa oletettavasti jonkin verran.

Kupin kokoa s&adettiin useampaan otteeseen, koska vaikka mukin tilavuus muuttul
kahvilan olemassa olevaan kahvikuppiin verrattuna hieman suuremmaksi, se el saanut
nayttaa vajaalta saman maaran nestetta siihen kaadettaessa. Tavoitteena oli saada
tilavuuteen hieman lisag, mutta pitaa kuppi myos houkuttelevan taydennakoisena tuotetta
myytaessa.



. .“

Kuva 25. 3D-mallinnettuja astioita.
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Kuvat 26-27. Prototyyppeja tulostumassa.

4.5 3D-TULOSTUS

Tuotteet mallintamalla sain luotua astioista STL-tiedostot, joiden avulla oli mahdollista
tulostaa tuotteet fyysisiksi prototyypeiksi. 3D-tulostetut mallit tekevat astioiden muodon
hahmottamisesta helpompaa. Sain kartoitettua tuotteiden muotoon tarvittavia muutoksia,
jotta niiden linjoista saisi muokattua juurl halutunlaiset. Verrattuna savesta kasin
rakennettavaan mallineeseen 3D-tulostamalla saadaan nopeasti aikaiseksi astioista
fyysiset prototyypit, ilman aikaa vievia saven kuivatus- tal muita valivaiheita. Lis&aksi
astioiden tarkat mitat saadaan asetettua suoraan mallinnusohjelmassa, ja nihin el tule
eroavaisuuksia esimerkiksi saven kuivaessa seka kutistuessa.

Tulostin astioista lukuisia prototyyppeja, koska esineiden muodot vaativat useita villauksia.
Uselta muokkauksia tarvitsivat muun muassa astioiden paksuus, lautasen jalkarengas seka
kupin korvaosa. Myos astioiden kokoa oli paljon helpompi miettia, kun ne sal
konkreettisesti kateen tutkittavaksi. Sain astioiden kokoon myos kommentteja
toimeksiantajalta, jotta ne palvelisivat heidan tarpeitaan ja olisivat kaytannollisia kahvilan

arjessa.
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Kuvat 28-30. 3D-tulostettuja mukeja ja lautasia.



Kuvat 31-34. Prototyyppeja.
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5 VALMISTUS
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5.1 ESIVALMISTELUT

Astioiden viimeistelya varten valmistin leimasimen, jolla

olisi mahdollista painaa astioiden pohjin oman logoni.
Leimasin tehtiin 3D-mallintamalla Rhinoceros-ohjelmalla, ja
sen jalkeen 3D-tulostamalla Prusa-3D-tulostimella.
Leimasimesta tehtiin erikokoisia versioita.

Testasin leimasimen toimivuutta muihin keramiikkaprojekteihini,
Ja totesin sen toimivan parhaiten, kun tyon antaa ensin kuivua

noin puoli tuntia sen tyostamisen jalkeen. Painettu leima sailytti
hyvin muotonsa raaka- ja loppupoltossa.

ADA
DA
ALINA @
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0.2 VALITUT TEKNIIKAT

Astiolden valmistustekniikaksi valikoitul alkuvaiheessa valutekniikka, koska tavoitteena oli
saada tuotetuksi toistettava sarja.

Savivalua varten taytyy ensin valmistaa muotin muotti. Se valmistetaan
malliuretaanilevysta CNC:lla jyrsimélla. Muotin muottiin kaadetaan nestemaista kipsia,
jonka annetaan kuivua. Kun Kipsi on kuivunut ja irrotettu muotin muotista, kipsimuottiin
valetaan valusavella lopullinen kappale, joka poltetaan raakapoltossa kestavammaksi
kasitella. Taman jalkeen astia lasitetaan elintarviketurvallisella keramiikkalasitteella, ja
poltetaan lasituspoltossa korkeissa lampaotiloissa.

Valuteknilkka on paras vaihtoehto, jos halutaan tehda sarjoja, joissa muoto toistuu
samanlaisena, mutta astioiden muokkaaminen on myos mahdollista esimerkiksi astioita
hiomalla jalkikateen. Nain niihin saa monimuotoisuutta ja elavyytta, eivatka astiat ole taysin
monotonisia muodoiltaan. Astioiden yhdenmukaisuus usein myos mahdollistaa astioiden
pinottavuuden, joka on usein etu astioiden sailytysta pohtiessa.

Teknilkassa on monta vaihetta, mutta se on helppo ja nopea oppia. Minulla oli myds siita
hieman kokemusta ensimmaiselta opiskeluvuodelta. Teknilkalla saa melko lyhyessa ajassa
alkaiseksl sarjatuotantona astioita, jotka voi sen jalkeen lasittaa haluamallaan tavalla.

-

Kuva 38. Kipsimuotin muotin jyrsimista CNC:lIa.
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Kuva 39-40. Muotin muotien valmistusta ja viimeistely4.
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5.4 RAAKAPOLTTO

Kun astiat ovat valmiita valamisen jalkeen, ne menevat raakapolttoon. Astiat poltetaan
tavallisesti ensimmaisena raakapoltossa n. 800 asteessa. Raakapoltto tekee astioista
kestavampig, ja kun ne on poltettu, niita voi huolettomammin kasitella astioita lasittaessaan,
elvatka ne mene rikki niin helposti kuin taysin polttamattomana. Raakapolton alkana savi
kovettuu ja saven erl mineraalit sekoittuvat keskenaan, mista kaytetaan termia sintrautua
(Wallner 1991).

Kuva 41. Kipsimuotin valmistusta.
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5.5 LASITTAMINEN

Raakapolton jalkeen on aika lasittaa astiat. Lasittamalla tuotteisiin saadaan kirjaimellisesti
lasinen pinta, joka hylkii likaa ja kosteutta. Lasitettu pinta on helppo puhdistaa, ja ruoka el
tartu siihen helposti. Yleisimpia lasitustekniikoita ovat siveltimella lasittaminen, ruiskulla
lasittaminen tal kastamalla lasittaminen. Valitsin lasitustekniikaksi ruiskuttamalla lasittamisen,
koska silla saa tasalaatuisimman lopputuloksen ja se on melko nopea toteuttaa
suuremmille sarjollle.

Ruoka-astioita lasittaessa tulee huomioida valittujen lasitteiden elintarviketurvallisuus, koska
suurl osa keramikkalasitteista on myrkyllisia, eivatka ne nain ollen sovellu kosketuksiin
elintarvikkeiden kanssa. Etenkin mattapintaisissa lasitteissa on usein tama ongelma, joten
tama rajasl lasitteiden valintaa paaasiassa, koska astioiden tuli olla turvallisia kayttaa.

Nain suurta astiasarjaa valmistettaessa tull valita jauhemainen lasite, koska
lasitustekniikaksi oli valittu kastamalla lasittaminen, ja valmiiksi nestemaiset sivellinlasitteet
myydaan hyvin pienind myyntipaikkauksina.

YksI rajaava tekija oli myos toimeksiantajan kanssa sovittu budijetti, koska lasitteet ovat
usein melko hinnakkaita, ja valitsemalla arvokkaita lasitteita projektin budjetti nousisi
helposti huomattavasti. Sovimme valitsevamme korkeintaan noin 20 euroa/2 dl
maksavia lasitteita, jotteivat kustannukset nousisi liikaa.

-Kjva 42 Viimeistellyt_ éaviastiat valmiina lasittamista
varten.
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5.6 LASITUSPOLTTO

Raakapolton jalkeen astiat lasitetaan valitulla tekniikalla. Lasittamisen jalkeen astiat taytyy
polttaa korkeissa lampotiloissa, jotta lasite Kiinnittyy esineen pintaan.

Lasituspolton lampdtila vaihtelee lasitteesta sek&a savimateriaalista riippuen, mutta
useimmiten sopiva polttolampodtila on 1210 - 1230 astetta.

i Jotkin keramikkalasitteet valuvat lasituspolton aikana, mik& on hyva havaita tekemalla
T _ testipoltto ennen varsinaisten lopputuotteiden lasittamista. Jos lasite valuu uunilevylle,
neLswerons . wa esine palaa siihen Kiinni, ja sita el pysty irrottamaan ehjana levysta. Valumiseen vol
?{T " e | (1] Meronce:u varautua sivelemalla esineen alapinnalle emulsiovahaa, joka estaa lasitteen tarttumisen
: % B Rt esineen pintaan.

=l

Lasituspoltto tekee astioista vahemman huokoisia, joten sen jalkeen ne kestavat paremmin
Kosteutta ja niista tulee mm. vesitiviita.

Polton jalkeen astiat olivat valmiita kayttoon.

Kuva 43. Arabianrannan keramiikkaperinne nakyy
kampuksella.
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Kuva 44. Ensimmaiset astiat.

Projektin lopputuloksena oli onnistunut suunnitelma seké toteutus kahvilan kayttoon
tulevista astioista. Opinnaytetydprojektissa tuli monta solmukohtaa vastaan, ja esimerkiksi
prototyyppien valmistus vel enemman aikaa kuin olin ajatellut. Tammikuussa laadittua
alkataulua ja projektin suunnitelmaa tull muokata tilanteen mukaan ajoittain.

Koko opinnaytetyd oli pitka prosessi, ja matka oli hyvin opettavainen. Suunnitelmien
muutokset ja erinaisista syista johtunut alkataulun venyminen pakottivat karsivallisemmaksi
Ja joustavammaksi.

Savi on ollut itselleni opintojen aikana kaikista kiinnostavin materiaali tyostas, ja tama
opinnaytetyd vahvisti innostustani sita kohtaan. Se on mielestani upea materiaali paasta
taiteellisesti IImaisemaan itsedan, ja sita tyostamalla oppil koko ajan taitavammaksi saven
kasittelijaksi.

Haluaisin kiittaa toimeksiantajaani Sanni Jouhkia ja lhana Kahvila & Baaria hyvin
sujuneesta yhteistyosta seka opettajaani ja opinnaytetyoonjaajaani Mika |hanusta suuresta
avusta projektin parissa.
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7 YHTEENVETO

Mielestani yhteistyd toimeksiantajan kanssa sujul erittain hyvin. Yhteydenpito
toimeksiantajan kanssa oli alusta asti vaivatonta ja luontevaa. Olimme samoilla linjoilla
astioiden muotokielesta seka kaytannon ominaisuuksissa. Sain toimeksiantajalta hyvia
vinkkeja tuotteiden suunnitteluun ja tuotteiden tarvittaviin ominaisuuksiin. Kommunikoimme
enimmaéakseen WhatsApp-sovelluksen valityksella.

Opinnaytetyoprosessi eteni hitaasti, ja etenkin protovaihe oli hyvin pitkd ja muutoksia
prototyyppelnin tehtiin lukuisia. Lopullisen hahmomallin alkaansaaminen oli paljon pidempi
prosessi kuin olin odottanut.

tse Kirjallisen opinnaytetyon tekeminen oli melko vaivatonta, koska tekstin tuottaminen el
ollut valkeaa. Kirjoitin suurimman osan tekstista hyvissa ajoin maalis-huhtikuun aikana.
Tiesin jo etuk&ateen kirjallisen osuuden tekemisen olevan ehdoton vahvuuteni projektissa.
Vaikka oma fillis vaihtell laidasta laitaan projektin edetesséa, olen lopputulokseen
tyytyvainen.
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LITTEE]

SAHKOPOSTIVIESTI KAHVILOILLE

Hel!

Olen Alina, 30-vuotias Metropolian viimeisen vuoden muotoilija-opiskelija, ja etsin
parhaillaan keramiikka-aiheiselle opinnaytetyolleni toimeksiantajaa.

Minulla on kiinnostusta erityisesti keramikkatuotteiden suunnitteluun seka valmistukseen,
joten toiveenani onkin mahdollisesti paasta tekemaan pieni sarja astioita yritykselle
kahvilatoimintaan. Mahtaisiko teilla olla kiinnostusta tehda yhteistydta opinnaytetyon
timoilta”

Alustavasti voisimme tavata ja keskustella teidan kahvilan (ja asiakkaidenne) tarpeista ja
tolveista, ja aloittaa astioiden suunnittelun yhteistyosséa, jotta niista tulisi yritystoimintaanne
parhaiten tukevia. Suunnittelisimme yhdesséa astioiden tyylia ja ulkomuotoa kaytannollisyytta
unohtamatta. Lopputuloksena valmistaisin yrityksellenne pienen sarjan uniikkeja kasityona
valmistettuja astioita, jotka kuvastaisivat yritysimagoanne ja toisivat asiakkaillenne
vksilollisen kahvilakokemuksen.

Valmistan mieluiten tuotteet k&sin rakentamalla, ja suunnitelma voisi kattaa esimerkiksi
jonkinlaisen tarjoilusetin; kahvikupin ja lautasen, tai vaikkapa vitrini-esillepanoinin
tarkoitettuja tarjoiluastioita. Voisin valmistaa tuotteita esimerkiksi 10-25 kappaletta
Metropolian koulun tydskentelypajoilla. Ne vimelisteltaisiin korkeapolttolasittellla, jotta ne
ovat kovassa asiakaskaytossa kestavia ja nain pitkaikaisia. Korkeissa asteissa polttamalla
niista tulee niin mikron-, astianpesukoneen-, kuin pakastimenkin kestavia.

Kustannuksia projektille toisi savimateriaall sek& tuotteissa kaytettavat lasitteet, ja
kKustannusasioista voisimme keskustella tapaamisessa.
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Olen melko aloittelija keramiikan valmistamisessa, joten taméa projekti toisi tarvitsemaani
harjoitusta ja kokemusta keramiikan parissa. Olen kuitenkin tehnyt melko paljon
harjoitustoita opintojent aikana, ja jo valmistuneita tuotteitani voitte kurkata portfolioni Work
—0osiosta. https://adaalina.wixsite.com/website

Minuun saa parhaiten yhteyden sanhkopostitse, mutta voitte myods soittaa/laittaa viestia, jos
vhteistyo kiinnostaisi.

Ystavallisin tervelisin,
Alina Pirinen

alina.pirinen(@metropolia.fi
0405490568
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TOIMEKSIANTAJAN HAASTATTELUKYSYMYKSET

1. Mista hankitte yleensa kahvilanne astiat”

2. Kuinka usein uusia astioita tilataan ja paljonko uusia astioita taytyy hankkia kahvilalle
vuosittain®

3. Mitkd ominaisuudet voisivat edesauttaa astioiden kestavyydessa”
4. Onko mielestasi mietityt astiat tarkea keino kahvilan brandin esille tuomiseen?
5. Kiinnittavatkd asiakkaat huomiota kahvilanne astioihin®

o0. Mink&laisista astioista asiakkaat pitavat”
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KUVIA ASTIOIDEN VALMISTUSPROSESSISTA

Muotinmuottien jyrsimit'a | Valmiit muotinmuotit
CNC:ll&. leikkaamattomina.

o

Muotinmuottien hiomista ennen
Kipsivalua.

Muotinmuottien vahaaminen tuli
suorittaa maalaamossa kemikaalin
myrkyllisyyden vuoksi.
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Valmistusvaineiden valeissa muotin-
muotteja, muotteja, ja astioita
Kulvatetaan kiertollmauunissa
+05-385 asteessa.

Kun Kkipsi oli valettu muotin-
muottelinin, se taytyy siistia
vlimaaraisesta kipsista.

Valmiit kipsimuotit.

Kipsimuottiin tehty mukin savivalu.
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tasen savivalu.

Muotin ymparille on laitettava
puristimet, jotta se pysyy tiviina.

Esine irtoaa muotista varovast
taputtelemalla muottia.

Valettu muki.
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Kappaleen irroitusta muotista vol Astioiden pinnat viimeistellaan Astiat valmiina lasitusta ja polttoa
helpottaa kuumailmapuhaltimen hiomalla kostealla sienell&. varten.
kaytto.




