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Kaakkois-Suomen ammattikorkeakoulu Oy:n Paikallisten ruokatuliaisten tuot-

teistaminen -hankkeen yksi tavoitteista oli selvittda ruokaviemisten ekologisia

pakkausvaihtoehtoja ja niiltd haluttuja ominaisuuksia. Tama opinnaytetyd on
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yritykselle ja kehitetaan yrityksen tuotteille soveltuva prototyyppipakkaus.

Tutkimuksessa menetelmina kaytetaan haastattelua ja havainnointia seka ver-
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taymparistd pakkausala on pakkausta etsivalle yrittajalle? Taydentavina apu-

kysymyksina ovat; Millainen on ekologinen pakkaus ja mitka ovat pakkauksen

paaasialliset tehtavat?

OpinnaytetyOprosessin aikana kerattya tietoa hyodynnettiin hankkeen aikana

hanketyoskentelyssa, ja opinnaytetyo tuotti hankkeessa mukana olleelle yri-

tykselle pakkausratkaisut.
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One of the aims of the Food gift project is to study ecological packaging op-

tions and their characteristics. This thesis has been written according to these
aims, while simultaneously involving the participating company in this process.
This thesis is based on research-oriented approach, and its aim is to study the
key questions of grocery packaging and the packaging industry’s current situ-

ation and its prospects.

This thesis also includes a productive part, aimed at identifying ready-made
package solutions for the company involved in the project and to develop a

prototype of a package solution fit for products of company.

Methods used in this study are interviewing, observing, comparison ja case-
study. The main question of this thesis was: What type of operational environ-
ment the packaging industry is for a package-seeking entrepreneur? The sup-
plementary questions are: What is ecological packaging and what are the

main purposes of packages?

The information collected during the thesis process was utilized during the
Food gift project. The thesis also produced packaging solutions for the com-

pany involved in the project.
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KASITTEET

Biohajoava muovi — Biodegradable plastic

Biohajoavat muovit ovat materiaaleja, jotka biologisen prosessin myota hajoa-
vat hiilidioksidiksi ja vedeksi (Mikkonen 2017). Biohajoava materiaali on yhta
kuin kompostoituva materiaali. Kompostoituminen tarkoittaa teollisessa- tai ko-
tikompostissa tapahtuvaa hajoamista. Jotkin materiaalit eivat hajoa kotikom-
postissa riittamattoman lampatilan vuoksi. (Muovipoli Oy & Muoviteollisuus ry
2020.)

Biomuovit — Bioplastics

Kattotermi biohajoaville ja biopohjaisille muoveille (Muoviteollisuus ry s.a.).

Biopohjainen muovi — Biobased plastic

Biopohjaiset muovit jalostetaan uusiutuvista, biologista alkuperaa olevista
raaka-aineista. Biopohjaisuus ei ole biohajoavuuden edellytys eika tae. (Mik-
konen 2017.)

Estokerros — Barrier

Puhekielessa barrieeri. Barrieerilla tarkoitetaan pakkauksessa olevan pinnoit-
teen luomaa suojaa jonkin aineen liikkumista vastaan (Koivula & Kuusipalo
2021, 43-59).

Kestava kehitys — Sustainable development
Kestava kehitys on kehitysta, joka tayttaa tarpeemme nykyhetkessa vaaranta-
matta tulevien sukupolvien kykya tayttada omia tarpeitaan (Brundtlandin komis-

sion raportti 1987).

Kestava pakkaus - Sustainable package

Kestavassa pakkaussuunnittelussa on huomioitu resurssitehokkuus ja kesta-
van kehityksen mukaiset arvot. Kestava pakkaus suojaa tuotetta kolhuilta ja
takaa sen laadun sailymisen havikin minimoimiseksi. (Nylander 2021, 391—
393.)



Muotoiluprosessi — Design process

Muotoiluprosessiksi, myos suunnitteluprosessiksi kutsutaan muotoilutyon tie-
karttaa, joka koostuu eri tyovaiheista. Tydvaiheita on useita aina ratkaistavan
ongelman maarittamisesta valmiiseen ratkaisuun asti, tai idean viemisesta
luonnostelun ja prototypoinnin kautta valmiiksi tuotteeksi. Muotoiluprosessin
tydvaiheet eivat aina noudata kronologista jarjestysta, vaan sen aikana on
suotavaa tarkastella eri tydvaiheiden tuloksia uudelleen aina tarvittaessa.

(Muotoilupakki s.a.).

Prototyyppi — Prototype
Prototyypilla tarkoitetaan ensimmaista mallikappaletta, joka valmistetaan

suunnitellusta tuotteesta (Jarvinen 2021).

Primaari-, sekundaari- ja tertiaaripakkaus — Primary package, secondary
package, and tertiary package

Primaaripakkaus on 1ahinna tuotetta oleva pakkaus, sekundaaripakkaus sitoo
yhteen primaaripakkauksia ja tertidaripakkaus sitoo yhteen useampia sekun-

daaripakkauksia (Jarvi-Kaariainen & Ollila 2007, 10).

Villiyrtti — Wild herb

Metsissa ja soilla viihtyvia villiyrtteja ovat muun muassa ahomansikka, maito-
horsma, vadelma, mesiangervo ja kaenkaali. Kaytettavia kasvinosia voivat olla
lehdet, neulaset, kukat, siemenet, marjat, juuret tai koko kasvi. Niita voidaan
kayttaa ravinnoksi, mausteeksi, juoman aineksena, rondoksena tai kosmeetti-

sissa valmisteissa. (Aijala ym. 2019, 194.)



1 JOHDANTO

Paikallisten ruokatuliaisten tuotteistaminen -hankkeen (1.9.22 — 15.10.2023)
tavoitteena oli tukea Etela-Savon ja Kymenlaakson alueen yrityksia ruokalah-
jatuotteiden tuotteistamisessa. Hankkeeseen yhtena osa-alueena kuuluu eko-
logisten pakkausvaihtoehtojen selvittaminen mukana olevien yritysten tuotteita
varten. Hankkeessa mukana olevista yrityksistd taman opinnaytetyon tapaus-

tutkimukselle aiheen antoi Villin Tila.

Tyossa perehdytadn pakkausalaan, pakkauksen tehtaviin seka pakkaukseen
ja sen valintaan vaikuttaviin tekijoihin. Perehtyminen tehdaan havainnoiden
seka tutkien alan kirjallisuutta. Pakkausalaan tutustuttaessa etsitaan erilaisia
pakkausvaihtoehtoja Villin Tilan tuotteita varten seka suunnitellaan ja valmis-
tetaan prototyyppi tuotteille sopivasta pakkauksesta. Prototyypin pohjalta tee-
tetdan Villin Tilalle valmis pakkaus, ja nain toteutettu malli jaa yrityksen kayt-
toon. Opinnaytetydn tuloksia hyddynnetaan hankkeen aikana, ja mahdollisissa

jatkohankkeissa.



2 TOIMEKSIANTAJAN ESITTELY

Opinnaytetyon toimeksiantajana on Kaakkois-Suomen ammattikorkeakoulun
alainen Paikallisten ruokatuliaisten tuotteistaminen -selvityshanke. Hankkeen
rahoittaa Lapin ELY-Keskus, HAMA-rahoitus, ja hankkeen toteutusaika on
1.10.2022-15.10.2023. Hankkeen paatavoitteena on lisata harvaan asuttujen
maaseutualueiden mahdollisuuksia matkailutulojen kasvattamiseen. Valillisesti
hankkeen on tarkoitus edistaa paikallisesti tuotettujen elintarvikkeiden ja luon-
nontuotteiden kestavaa hydodyntamista osana ruokamatkailua. Hankkeen
oheistavoitteena on my0s lisata epasuoraa ruokavientia matkailijoiden avulla.
Yhtena hankkeen konkreettisena tavoitteena on selvittda ruokaviemisten eko-

logisia pakkausvaihtoehtoja, ja niiltéd haluttuja ominaisuuksia. (Eilola 2022.)

3 TUTKIMUKSEN SUUNNITTELULLISET JA TEOREETTISET LAHTO-
KOHDAT

Hankkeen tavoitteista yksi osa-alue oli tutustuttaa yrittdjia erilaisiin pakkauk-
siin ja ekologisiin pakkausvaihtoehtoihin seka kartoittaa heidan tarpeisiinsa
sopivia pakkauksia. Kartoitustyota tehtiin tutustumalla pakkausalan julkaisui-
hin ja kirjallisuuteen seka alan toimijoihin ja valmiiseen pakkaustarjontaan. Eri-
laisia pakkausvaihtoehtoja kartoitettiin raataldidyin tarjouspyynnoin seka tutus-
tumalla valmiisiin ratkaisuihin. Hankkeessa mukana olevaan kahdeksaan yrit-
tajaan, yrityksen brandeihin ja tuotteisiin tutustuttiin palavereissa seka tapaa-
misissa, joiden pohjalta alettiin tehda selvitystyota pakkaussektorilla. Hank-
keessa mukana olevat yritykset olivat pienyrityksia, ja vain harvalla oli suunni-
telmissa skaalautuminen paivittaiskauppoihin. Tuotteiden myyntivolyymi oli
siis paaosin pienta, joka vaikuttaa jo paljon valintoihin, mika tehdaan pak-

kausta valittaessa.

Pakkausten materiaalien osalta lahtokohtana on selvittaa yritysten tarpeisiin
soveltuvia ekologisia pakkauksia, jotka edustavat myods yrityksen arvoja ja

imagoa. Yrittdjien kanssa tehty yhteistyo oli suurimmilta osin havainnointia, ja
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samaa selvitystyota hyodynnetaan tassa opinnaytetyossa. Ekologisten materi-
aalien lisaksi tyossa selvitetaan pakkaukseen kohdistuvaa saantelya ja tutus-

tutaan sen paaasiallisiin tehtaviin seka valintaan vaikuttaviin kriteereihin. Muo-
toiluprosessi on osa tutkimusty6ta, ja se konkretisoituu eritoten tydn loppupuo-

lella Villin Tila -yrityksen pakkaussuunnittelussa ja prototyypin luomisessa.

3.1 Tyon tavoitteet ja rajaus

Tyon tavoitteena on kerata tietoa pakkaussuunnittelusta ja tutustua elintarvi-
kepakkauksen tehtaviin seka materiaalivaihtoehtoihin. Pakkausten merkitysta
pohditaan myo6s kestavan kuluttamisen ja kuluttajan kannalta. Keratyn tiedon
pohjalta suunnitellaan villiyrttituotteen tarpeisiin yksildity pakkaus muotoilun
menetelmid hyddyntaen. Tyon rajaus on kasitelld pakkauksia ja pakkausalaa
pienyrittdjan tarpeisiin sopivalla nakdkulmalla, ja elintarvikepakkaukset keski-
0ssa. Tyo liikkuu elintarvikepakkaamisen ymparilla ja pohtii pakkauksen seka
pakkausalan merkitysta yhteiskunnallisesti. Opinnaytetyon toiminnallisessa
osuudessa kartoitetaan toimeksiantaja yrityksen tarpeita ja toimitaan niiden
pohjalta. Tyon ulkopuolelle on rajattu graafinen suunnittelu seka pakkaus
markkinointialustana. Tydn tavoitteena on tehda selvitys pakkauksista Villin Ti-

lalle ja tuottaa prototyyppi ryhmapakkauksesta.

3.2 Kasitekartta

Kasitekartassa lahdetaan liikkeelle pakkausalasta. Kasitekarttaan on koottu
taman tyon kannalta olennaisia pakkauksiin ja pakkausalaan liitannaisia ter-
meja, seka osaltaan jo hahmoteltu tyon suunnan kulkua. Yleisesti kasitekar-
talla on tarkoitus selkeyttaa tutkittavaa kokonaisuutta, jotta valtytaan turhilta si-
vupoluilta ja saadaan kokonaisuudesta helpommin hahmotettava. (Metsa-
muuronen 2003, 199.)
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Kuva 1. Kasitekartta (Levonen 2023)

Kasitekartan avulla muodostuu tyon runko seka ne olennaisimmat asiat run-
gon ymparilla, jotka ovat tarkeita ehean lopputuloksen saamiseksi. Oheisessa
kasitekartassa tama runko on visualisoitu tekijalleen ominaiseen tyyliin mini-
malistisen selkeasti. Kasitekartan (kuva 1) keskiéssa on pakkausala toimin-
taymparistona pienyrittdjan nakokulmasta. Pakkaussuunnittelu on pakkaus-
alalla keskeinen tyotehtava, jonka mydota tutustutaan pakkaussuunnittelussa
huomioitaviin seikkoihin seka pakkauksen merkitykseen ja tehtaviin. Tydn kes-
kidssa on kaikista mahdollisista pakkauksista elintarvikepakkaus ja sen mate-
riaalit seka ekologiset nakdkulmat. Tutkimusta tehdaan Villin Tilaa varten. Tut-
kimus taustoittaa osaltaan Villin Tilan tarpeita ja taustoja ja tukee valintoja.
Tutkimuksen pohjalta suunnitellaan ja rakennetaan sekundaaripakkauksen

prototyyppi, ja valmis versio voitiin teettaa osana hankkeen kokeiluja.

3.3 Viitekehys

Viitekehyksessa rajataan kasitekartan pohjalta olennaisimmat asiat opinnayte-
tydn tavoitteen ja prosessin onnistumisen kannalta (Creswell 2003).-Teoreet-
tista viitekehysta hyodynnetaan tutkimuksen kuljettamisessa tavoitteiden
suuntaan, ja ohessa on kuvattu prosessin paakohdat seka niita yhdistavat
kohdat, jotka kuvaavat olennaista tietoa ehean tutkimuskokonaisuuden muo-
dostamiseksi.
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Pakkaussuunnittelu

Elintarvikepakkaus Case: VillinTila

Kuva 2. Viitekehys (Levonen 2023)

Viitekehys (kuva 2) kuvaa koko ty6ta, ja niitd osa-alueita, joita tutkimalla koko-
naisuus rakentuu. Ulkokehalla nakyvat termit ovat tydn runko, jota taydenne-
taan toisella kehalla olevilla ydinasioilla. Viitekehyksen keskidssa on tyon ai-
heen toimintaymparistd, eli pakkausala. Jokaista viitekehyksen aihealuetta tul-

laan kasittelemaan tassa tyossa.

3.4 Tutkimuskysymykset

Opinnaytetyon paatutkimuskysymys muodostui alan ulkopuolelta katsovaksi:
Millainen toimintaymparistd pakkausala on pakkausta etsivalle pienyrittajalle?
Paatutkimuskysymykseen vastaaminen tutkimustiedon pohjalta tukee Paikal-
listen ruokatuliaisten tuotteistaminen -hankkeen yhta kaytannon paamaaraa,
joka on yritysten tukeminen pakkauksiin liittyvissa asioissa. Syventaviksi apu-
kysymyksiksi muodostuivat; Millainen on ekologinen pakkaus, ja Mitka ovat
pakkauksen paaasialliset tehtavat? Apukysymysten on maara taydentaa paa-
kysymysta niin, etta ne selkiyttavat kahta olennaista pakkauksen tehtavan

osa-aluetta.
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3.5 Tutkimusmenetelmat

Tutkimuksessa hyddynnetaan pakkausalan ja muotoilun kirjallisuutta ja julkai-
suja, havainnointia ja suullista haastattelua. Tutkimusmenetelmina kaytetaan
sisdllonanalyysia ja vertailevaa tutkimusta. Tutkimuksessa kaytettavat tiedon-
keruumenetelmat ovat havainnointi, haastattelut, vertailututkimus seka ta-

paustutkimus, joita tuetaan kirjallisella aineistolla.

Havainnoimalla ja haastattelemalla muodostettiin kokonaiskuva nykytilan-
teesta yritysten ja pakkausalan tarjoamien ratkaisujen suhteen. (Kananen
2008.) Vertailututkimuksessa tarkastellaan aihepiireissa esiintyvia eroavai-
suuksia ja pohditaan naiden suhdetta toisiinsa (Routio 2006, 87). Tassa
tydssa vertailevaa tutkimusta tehdaan valmiiseen pakkaustarjontaan, pak-
kausmateriaaleihin, kirjallisuuteen ja tieteellisiin julkaisuihin. Nailla menetel-
milla kerattya tietoa jasennettiin hyddyntamalla moodboardeja, sisallonalyysia

ja tapaustutkimusta.

3.6 Prosessikuvaus

Tyon painotus on tutkimuksellinen, mutta siihen sisaltyy myds produktiivinen
osuus. Tutkimustyd etenee viitekehyksen mukaisesti. Produktiivinen osuus on
tassa tyossa yhdistetty tapaustutkimukseen. Produktiivisessa osuudessa hyo-
dynnetaan kerattya tutkimustietoa, sekd muotoilun tydkaluja. Omaa muotoilu-
prosessiani kuvaa parhaiten ohessa nakyva malli, (kuva 3) joka pohjautuu tup-
latimanttimallista johdettuun kravattimalliin (Winograd 2018; Nylander 2018).
Molemmissa malleissa kuvataan divergenttia ja konvergenttia ajattelua. Diver-
gentti ajattelu tulee englannin kielen sanasta (divergence), ja kuvaa mahdolli-
suuksien ja vaihtoehtojen etsintaa seka ideointia, kun taas konvergentti (con-
vergence) ajattelu kuvaa valintojen tekemista ja kohdentamista. (Brown s.a.;
Nylander & Casalegno 2021, 30—41.)
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Tuotteen asettamat } _
i Ideointi ja luonnostelu

Laht&kartoitus P wvaatimukset, i Rakenteen suunnittelu ® 3D- malli ® Prototyypin valmistus

kayttdjan tarpeet i Materiaali-vaihtoehdot

Kuva 3. Modifioitu muotoiluprosessin kravattimalli. (Levonen 2023, Nylander &

Casalegno 2021 mukaan.)

Tyon luvut 4-8 koostuvat pakkausten ja pakkaussuunnittelun perusasioiden
tutkimisesta, joilla pyritddan ymmartamaan pakkausalaa toimintaymparistona.
Luvussa 9 kuvataan valmiiden pakkausten kartoitusprosessia, ja luvussa 10
on tydn varsinainen produktiivinen osuus, jossa toteutetaan sekundaaripak-

kauksen suunnittelutyd Villin Tilalle.

4 ELINTARVIKEPAKKAUSEN TEHTAVA

Pakkauksen paaasiallinen tehtava on suojata tuotetta ymparistoltaan ja var-
mistaa tuotteen kulkeminen jakeluketjun Iapi kuluttajalle sen laadun sailyttaen.
Pakkaukseen ja tuotteeseen saattaa kohdistua pakkausvaiheessa ja kuljetuk-
sessa erilaisia rasituksia, kuten iskuja, lampaotilanvaihteluita, likaa, polya ja
kosteutta. Erityisesti joillekin elintarviketuotteille valo ja happi voivat olla haital-
lisia tuotteen laadun sailymisen kannalta. Yrityksen nakokulmasta pakkaus
nahdaan koko myynti- ja jakeluketjun mahdollistaja, joka toimii myos yrityksen
kayntikorttina ja markkinoinnin valineena, jolla voidaan tuottaa yritykselle lisa-
arvoa. (Saila 2021, 14-21; Jarvi-Kaariainen & Ollila 2007.) Kuluttaja, tai kayt-
taja, nakee pakkauksen haluttua tuotetta suojaavana informatiivisena alus-
tana, josta han etsii omia arvoja ja tarpeita vastaavaa viestintaa. Kayttajalle
pakkauksen kayttokokemus muodostuu niin edella mainituista kuin myos intui-
tiivisuudesta seka laadukkaasta suunnittelusta grafiikan ja rakenteen saralla.
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Toimiva pakkaus on siis kayttokokemukseltaan mukava ja helppo, mutta myos
selkea kierrattaa. Pakkauksen tehtava on informoida kayttajaa myos siita, mi-
ten lajitella paatehtavansa tayttanyt pakkaus. Kierratettavyydessa kulminoitu-
vat intuitiivisuus ja informointi, pakkaussuunnittelussa naihin voidaan vaikuttaa
materiaalivalinnoilla ja helposti luettavalla kierratysohjeella tai selkeilla symbo-
leilla. (Nylander 2021, 23-25; Oravainen 2023.)

5 PAKKAUSSUUNNITTELUN VAIHEISTA

Ihannetilanteessa pakkaussuunnittelu kulkee tuotekehityksen rinnalla alusta
loppuun seuraten tuotteen kehitysvaiheita ja mukautuen tuotteen, logistiikka-
ketjun seka kuluttajan tarpeisiin. Oravaisen (2023) mukaan, pakkaussuunnit-
telu alkaa useimmiten kuitenkin sen jalkeen, kun on jo jokin tuote, joka tarvit-
see pakkausta. Tallaisessa tilanteessa pakkausta tarvitsevalla yrityksella on jo
olemassa jokin hintaluokka, johon pakkauksen tulee mahtua. Yleisesti ottaen
suurempien volyymien tuotteissa, joita 16ytaa kaupan hyllylta, pakkauksen

hinta tuotteen kokonaishinnasta on 5-10 %. (Kuisma 2023; Oravainen 2023).

Hankkeen aikana tehtiin selvitystyota eri yritysten pakkaustarpeiden parissa,
ja vastaan tuli tapauksia, joissa itse tuotetta on helpompi muokata kuin pak-
kausta. Tallaisia olivat esimerkiksi annoskoon tai koostumuksen muokkaami-
nen niin, etta se ei vaikuta tuotteen alkuperaiseen luonteeseen tai laatuun. An-
noskoon ja tai koostumuksen muokkaamisella saadaan joskus aikaan kustan-

nussaastoja niin itse tuotteessa, kuin pakkauksessakin.

Aikaa ja kustannuksia voidaan saastaa myos, jos on mahdollista kayttaa val-
miina saatavilla olevaa pakkausta raataldidyn version sijasta. Varsinkin pien-
yrittajalle oman tuotteen sovittaminen pakkaukseen voi olla kannattava vaihto-
ehto, kun volyymit ovat pienia, ja yksildllisen pakkauksen valmistamisen aloi-
tukseen liittyvat suunnittelu- ja tyovalinekulut voivat nousta satoihin tai tuhan-
siin euroihin. Kuisman mukaan, yleisinta tuotteen sovittaminen pakkaukseen
on juuri ravintola- ja cateringaloilla, joissa elintarvikkeita pakataan paaasiassa
lyhytaikaisesti, eikd pakkauksen rooli nouse yhta merkittavaksi kuin vahittais-
myymaldissa. (Kuisma 2023.) Toisaalta jos tavoitellaan skaalautumista tai
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merkittavaa erottumista pakkauksen avulla, voi investointi pakkaukseen nos-
taa sen osuutta tuotteen kokonaishinnasta merkittavasti. Talloin pakkaussuun-
nitteluun kaytetty raha tulisi nahda investointina brandiin, eika niinkaan kuluna,
joka voidaan laskea tuotteen kokonaishintaan. Tavoitteena on siis lisdarvon-
luonti. (Oravainen 2023.)

Muotoiluajattelulla ja muotoiluprosessilla on tarkea rooli pakkaussuunnittelun
koko prosessissa (Nylander & Casalegno 2021, 30). Muotoiluajattelua pak-
kaussuunnittelussa hyddynnetaan, kun tuodaan kayttajanakokulmaa tuoteke-
hitysprosessiin. Muotoiluprosessista on pakkausalalla kaytéssa monia erilaisia
malleja, jotka ovat usein johdettuja eri timanttimalleista, kuten tassakin tydssa
kayttamani kravattimalli. Pakkaussuunnittelun vaiheet noudattelevat usein
muotoiluprosessia, jota ohessa kuvaa parhaiten palvelumuotoilun tyékaluna

tunnettu tuplatimanttimalli.
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Kuva 4. Muotoiluprosessin tuplatimanttimalli (Tiitinen 2021)

Nylanderin ja Casalegnon mukaan pakkaussuunnittelu tulisi ottaa mukaan
tuotekehityksen rinnalle mahdollisimman aikaisessa vaiheessa (2021, 34).
Pakkaussuunnitteluprosessissa ylla olevan (kuva 4) tuplatimantin ongelma, ja
tutkimusvaiheissa kartoitetaan tarpeet, joita varten pakkaus luodaan. Tuoteke-
hitysprosessin kannalta myohemmin aloitetussa tyossa virheiden riski lisaan-

tyy kasvavan kiireen vuoksi. Opinnaytetydssaan Pietarinen (2014) kirjoittaa
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pakkauskehityksen vaiheista, ja tahdentaa etta pakkauskehitys sisaltda muo-
toiluelementteja, eika muotoilua pida ymmartaa vain ulkoasusuunnitteluna,

vaan se yhdistetdan esimerkiksi teknisiin innovaatioihin.

Pakkaussuunnitteluprojekteja tehdaan tietysti eri mittakaavoissa, silla joskus
tarve voi olla vain muutamalle niin sanotulle esittelypakkaukselle, tai kyse voi
olla kansainvalisille markkinoille tahtaavasta tuotteesta. Nama erilaiset lahto-
kohdat asettavat pakkaussuunnittelulle hyvin erilaiset vaatimukset. Nylanderin
ja Casalegnon mukaan (2021, 34-35) kansainvaliseen levitykseen menevan
tuotteen kohdalla pohditaan, mika on pakkausmateriaali, joka tayttaa kaikki
kriteerit saatavuuden, suojaavuuden ja ekologisuuden suhteen jokaisessa

maanosassa, jossa tuotetta myydaan.

Omaan havainnointiini ja Nylanderin seka Casalegnon (2021) tekstiin perus-
tuen pakkaussuunnitteluprojektin alkuvaiheessa on tarkeaa maaritella alus-
tava aikataulu, budjetti ja tuotteen tuotantomaarat, joiden perusteella voidaan
arvioida pakkaustarve. Alusta alkaen on hyva olla myos tiedossa, mita pak-
kaukselta toivotaan esteettisesti ja miten yrityksen brandin ilmeen halutaan
nakyvan pakkauksesta esimerkiksi materiaalivalintojen osalta. Pakkausten
kestavyys logistiikkaketjussa tulee ottaa myoés huomioon jo alkuvaiheessa, mi-

kali tuotteet tulevat likkumaan esimerkiksi paivittaistavarakauppojen hyllyille.

Ideointivaiheessa pakattavan tuotteen maara, koostumus ja sailyvyys tulisi
olla tiedossa, jotta suunnittelu voidaan aloittaa. Esimerkiksi elintarvikkeen
koostumus voi olla kuiva tai kostea ja sailyvyys vuosista vain paiviin. Hyvari-
sen ja Koivulan (2021, 298) mukaan, elintarvikkeiden pakkaamisessa saa

kayttaa ainoastaan turvalliseksi testattuja elintarvikekelpoisia materiaaleja.

Ideointivaiheessa pakkausta luonnostellaan piirtaen, malleja rakentaen tai esi-
merkiksi pakkaussuunnittelua varten kehitetylla CAD- ohjelmalla. Ideoitujen
mallien pohjalta saadaan rakennettua ensimmainen prototyyppi pakkauksesta.
Nylander ja Casalegno (2021, 37-39) viittaavat muotoilumenetelmiin, tdhden-
taen etta ensimmaiseen prototyyppiin ei kannata aina rakastua. Malleja voi

tarvita erilaisia ja pakkauksen toimivuutta tulee tutkailla eri kanteilta.
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Pienyrittajan kannattaa myos tutkia verkon mahdollisuudet pakkaussuunnitte-
lun avuksi. Internetista 10ytyy myds ilmaisia 3D pakkauskirjastoja - joissa voi
suunnitella tiettyihin yleisiin rakenteisiin pohjautuvia pakkauksia halutuilla mi-

toilla ja kokeilla niihin erilaisia graafisia ulkoasuja.

6 PAKKAUKSEN EKOLOGISUUDESTA

Kuluttajan arvioidessa tuotteen ekologisuutta myymalassa, pakkauksen ekolo-
gisuuden arviointiin kohdistuu monesti suurta painetta. Pakkausten viestima
ekologisuus on monille kuluttajille selkein mittari siitd, onko tuotekokonaisuus

ekologinen vai ei.

Luonnonvarakeskuksen erikoistutkija Juha-Matti Katajajuuri viittaa artikkelis-
saan Futupackeko — hankkeeseen, jossa tehtyjen tutkimusten mukaan tur-
haan tuotetun elintarvikkeen aiheuttamat paastot ovat samaa tasoa elleivat
jopa korkeammat kuin paastot, jotka aiheutuvat pakkauksen tuotannosta, jate-
huollosta ja jatkokaytosta. Tutkimusten mukaan pakkauksen osuus ruokatuot-
teiden ymparistdvaikutuksista, on vain muutamia prosentteja koko tuotteen

ymparistdvaikutuksesta. (Katajajuuri 2021, 311-321.)

Pakkausten ekologisuutta voidaan arvioida sen perusteella, kuinka se suojaa
tuotetta, tai vahentaa havikkia pitamalla tuote laadukkaana. Tarkea arviointi-
kriteeri on myos, millaiset ovat mahdollisuudet kierrattaa pakkausmateriaalit
raaka-aineeksi uusia pakkauksia varten. Toisaalta myos pakkauksen paatymi-
nen energiajatteeksi katsotaan hydodyntamiseksi. Ekologisuutta voi arvioida
myos pakkauksen tuotantoa tarkastelemalla, onko pakkaus tuotettu Iahella ja
lahelta saatavista tai kierratetyista raaka-aineista ja voidaanko sen materiaalit
kierrattaa yha uudelleen vai paatyyko se kayton jalkeen jatteeksi tai poltetta-
vaksi energiaksi. (Katajajuuri 2021, 311; Jarvinen & Ollila 2007, 276; Nylander
2021, 391-393.)

Kierratettavyyden ohella keskeinen asia ekologisuuden kannalta on pakkauk-
siin kaytetyn materiaalin maara, silla tarpeeton materiaali pakkauksessa nos-
taa laskennallisesti sen ymparistdkuormaa. Jarvisen ja Ollilan teoksessa



19

(2007, 276) huomautetaan, etta pakkauksen valmistukseen tulee kayttaa vain

tarvittava maara materiaalia, jolla pakkauksen toimivuus toteutuu.

Ekologinen pakkaus ei koostu kuitenkaan yksiselitteisesti tietyista materiaa-
leista, vaan on tapauskohtaista, mika pakkausmateriaali on kulloinkin toimivin
vaihtoehto kyseessa olevalle tuotteelle. Pakkauksen ekologisuutta voidaan
edistaa kayttamalla kierratettyja ja biopohjaisia materiaaleja, ja valitsemalla
painotekniikoista ja painovareista ekologisimmat. Valitsemalla digipainatuk-
sen, ei tarvita suurta maaraa painolaitteistoa ja kemikaaleja. Jatteen maara pi-
taa minimoida jo suunnitteluvaiheessa, nain pyritaan tehokkaaseen materiaa-

lin kayttoon ja kierratysasteeseen. (Oravainen 2023.)

7 PAKKAUSTEN MATERIAALEISTA

Pakkausten materiaalit valikoituvat tuotteen ominaisuuksien, tarpeiden ja sen
mukaan, onko kyseessa primaari- vai sekundaaripakkaus. Kaytetyimmat ma-
teriaalit pakkauksissa ovat erilaiset paperi-, kartonki- ja muovimateriaalit seka
metalli ja lasipakkaukset ja yhdistelmamateriaaliset pakkaukset. Elintarvikkeita
suojataan pakkauksissa suojakerroksella, joka voi koostua esimerkiksi paperi-
pakkauksessa olevasta muovikerroksesta. Jos elintarvikepakkausta ei ole
suojakerrostettu, puhutaan siita lapaisevana materiaalina. Suojaavan materi-
aalikerroksen paksuutta saatelemalla vaikutetaan pakkauksen lapaisevyyteen,
ja siihen vaikuttaa myos, milla materiaalilla suojaus on tehty. (Hyvarinen &
Koivula 2021, 298-309.)

Pakkausmateriaalin tulee kestaa kaikki rasitukset elinkaarensa aikana, kuten
valmistus, pakkaaminen, logistiikkaketju ja kaytto. Pakkaus ei saa vaikuttaa
tuotteen laatuun luovuttamalla siihen varia tai paastamalla tuotteen sisaltda
suojakerrosten lapi. Yhdistelmamateriaaleissa tai monikerrosrakenteissa voi
olla sekoitettuna perinteisia valtamuoveja, kuten polypropeenia, polyeteenia
tai joitakin biopohjaisia ja biohajoavia muoveja, kuten polyamidia, riippuen
tuotteen tarvitsemasta lapaisevyydesta ja suojasta. Monikerrospakkausten

kierrattaminen on huomattavasti vaikeampaa kuin monomateriaalisten. Paa-
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saantoisesti pakkaukset kierratetdaan sen materiaalin mukaan, mita pakkauk-
sessa on eniten. Monikerrosmateriaaleja kehitetaan jatkuvasti, jotta niista saa-
taisiin helpommin kierratykseen soveltuvia. Muovilla on muitakin haasteita
kierratyksessa, silla kierratyksessa muovin polymeeriketju lyhenee jokaisella
kierratyskerralla tehden muovista lopulta kierratyskelvotonta massaa. Muovia
kierratettdessa joudutaan kierratettyyn massaan lisdéamaan aina uutta muovia.
(Kuusipalo & Koivula 2021, 421-423; Hietanen 2018.)

Elintarvikekontaktimateriaaleja varten on olemassa kehysasetus, (Euroopan
parlamentin ja neuvoston asetus (EY) N:o 1935/2004) jonka tavoite on taata
turvalliset perusmateriaalit pakkauskayttoon. Pakkausmateriaalit eivat saa luo-
vuttaa elintarvikkeeseen mitaan siina maarin, etta siita koituisi terveydelle vaa-
raa tai haittaa. On kuitenkin olemassa elintarvikekontaktimateriaaleja, joita ei
ole viela erikseen huomioitu lainsdadanndssa. Tallaisia ovat muun muassa
metallit, metalliseokset ja paperi seka kartonki. Kaikkia elintarvikekontaktima-
teriaaleja koskee kuitenkin edella mainittu kehysasetus, jonka mukaan jasen-
valtioissa voidaan hyvaksya omia kansallisia saadoksia. Taman takia, onkin
yleista, etta kontaktimateriaalien elintarviketurvallisuus testataan usein yritys-

tasolla kansallisten tai viranomaissaaddsten pohjalta. (Kiviranta 2021, 411.)

8 PAKKAUSALAN TULEVAISUUS

Globaalissa talousjarjestelmassa kiertotalouden rooli on kasvamassa, ja koro-
nan kaltaiset pandemiat ovat my0s osaltaan ohjanneet kulutustottumuksia
enemman kiertotalouden kaltaiseen palvelupohjaiseen kuluttamiseen. Ihmis-
ten maara maapallolla kasvaa ja ekologisella jalleenrakentamisella alkaa olla
kiire. Naissa olosuhteissa pakkauksien rooli voi tuntua akkiseltaan pienelta,

mutta onkin yllattavan suuri.

Alan nakokulmasta kestavan kehityksen ajurit ovat vaikuttaneet ja vaikuttavat
tulevaisuudessakin materiaali- ja konetekniseen kehitykseen. Kulutus kasvaa
ihmisten lisaantyessa, ja pakkauksilta odotetaan ekologisuuden nimissa

enemman resurssitehokkuutta, jatteettomyytta ja teknologisia piirteita. Pak-
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kausten ja teknologian rajapinta halvenee jatkuvasti, kun teknologiaa ja pak-
kauksia kehitetdan yha yhteensopivimmiksi. Talla hetkella teknologiaa hyo-
dynnetaan jo aktivoimalla kayttajaa pakkauksiin liitettyjen QR koodien kautta.
Pakkauksien QR-koodien takaa |I6ytyy verkkosivuja, videomateriaalia, sosiaa-
lista mediaa ja sovelluksia, jotka osallistavat kuluttajaa ja monipuolistavat pak-
kauksen tehtavaa. (Nylander & Harlin 2021, 433—449.)

GS1 on kehittdmassa perinteista EAN-koodia viivakoodia korvaavaa 2D-koo-
dia, joka toteutuessaan edistaisi pakkauksien digitalisointia merkittavasti. 2D-
koodin ideana on sisallyttaa kaikki tieto yhden koodin taakse, kuten myymala-
tiedot kassaa varten ja yksildidyt tuotetiedot seka tietysti brandin sisallon. 2D-
koodi muistuttaa QR-koodia ja on skaalattavissa hyvin pienikokoiseksi. Nain
ollen toteutuessaan se antaisi pakkaussuunnittelulle ja graafikoille enemman
mahdollisuuksia vapauttaessaan tilaa pakkauksesta. Yhtion markkinalle aset-
tama tavoite on, ettd 2D-koodin kaytto olisi laajasti mahdollista jo vuonna
2027. 2D-koodia kaytetaan jo tietyissa pisteissa Belgiassa, Australiassa, Kii-
nassa, Norjassa ja Saksassa. Yksiloityjen tuotetietojen kautta 2D-koodi mah-
dollistaa kestavyyden kannalta olennaisia parannuksia, kuten saldon hallinnan
ja havikin vahentamisen seka kayttajan informoinnin pakkauksen kierratyk-
sesta tai jopa erien takaisin vedot automaattisen myynnin eston kautta. (Kera-
vuori 2023.) Oheisessa kuvassa (kuva 5) on esimerkki Pepsicon tarjoamasta
sisallosta 2D-koodin kautta. Linkkiin on sisallytetty tietoa tuotteesta, brandista

ja ekologisuudesta seka osallistavaa toimintaa.
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Kuva 5. 2D-koodi Pepsicon tuotteessa (Petrak 2023)

Vastuullisuus on jatkuvasti kasvava trendi. Brandien on huomioitava pakkaus-
suunnittelun ekologiset ja sosiaaliset vastuullisuusnakdkulmat huomioimalla
materiaalitehokkuus ja havikin minimointi seka vahemmistoryhmat, kuten liike-
ja raajarajoitteiset tai vanhukset. Vastuullisuus on ilman muuta jo tata paivaa,
mutta tulevaisuudessa sen merkitys edelleen vain kasvaa. Erinomainen esi-
merkki havikin estamisestad pakkaussuunnittelun avulla on Fairyn uusi pak-
kaus, (kuva 6, s. 23) joka on suunniteltu toimimaan niin, etta jokaisen tuotepi-
saran saa ulos pakkauksesta suuaukossa olevan venttiilin ja ylosalaisin kaan-

tyneen rakenteen avulla. (Nelson 2022.)
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Kuva 6. Fairyn uusi pakkausmuotoilu (Nelson 2022)

Kasvava bioraaka-aineiden kayttd pakkauksissa asettaa kovia lisatuotanto-
vaatimuksia muun muassa metsateollisuudelle, mutta lisdd myds muiden kas-
vipohjaisten raaka-aineiden kysyntaa pakkausteollisuuden kayttoon. Bioha-
joavuuden maaritelma muovien osalta ei ole yksiselitteinen, vaan sille on muo-
vilajin ja hajoamisympariston mukaan olemassa erilaiset aikamaareet ja omi-
naisuusvaatimukset. Esimerkiksi kompostoituvaksi maaritelty muovi, ei valtta-
matta kompostoidu ilman teollista kompostointia vaan siihen voi kulua huo-
mattavasti pidempikin aika kuin on standardilla maaritelty. (Biomuoviopas
2020.) Kaikki muovit olivatpa ne fossiili- tai biopohjaisia ovat luonnossa haital-
lisia sellaisenaan, eika pakkauksen biohajoavuus aina toteudu esimerkiksi
mereen paatyneessa muovipakkauksessa. Edelleen kaikki tahattomasti ja ta-
hallisesti luontoon paatyva muovi pysyy haitallisena luonnolle, vaikka biopoh-

jaisuus muoveissa yleistyy. (Kohvakka 2023.)
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9 VALMIITA PRIMAARIPAKKAUKSIA VILLIN TILALLE

9.1 Villin Tila

Villin Tila on Etela-Savon Pertunmaalla sijaitseva tila, joka tuottaa lahiruokaa
seka yrtti- ja kasityotuotteita myytaviksi toreilla, Etela-Savon eri alueiden
Reko-ringeissa ja lahimyymalassa. Reko -toiminnalla tarkoitetaan lahiruoka-
tuotteiden suoramyyntia kuluttajille kierrattamatta tuotteita vahittaismyymaloi-
den kautta (Snellman ym. 2013). Villin Tilan toiminnan keskidssa on pyrkimys
luonnonlaheisyyteen, puhtaaseen ruokaan ja kestavaan elamantapaan seka
kiinnostus perinnetietouteen. Villiyrtit yrittaja keraa omilta mailtaan ja lahi-

maastosta. (Seppala 2023.)

9.2 Yrittajan haastattelu

Yrittaja Heidi Seppalan (2023) haastattelu pidettiin 23. helmikuuta 2023.
Haastattelu tapahtui Teams-yhteyden kautta ja tavoitteena oli tarkentaa 1ahto-
tilannetta pakkaustarpeelle, eli millaisille tuotteille pakkauksia tarvittiin. Teams-
kokousta varten olin etsinyt ennakkotietojen perusteella verkosta erilaisia pak-
kausvaihtoehtoja, jotka voisivat kiinnostaa yrittdjaa. Pakkaustaan etsiva tuote
ovat villiyrtit, jotka kayvat mausteiksi, teeksi ja jalkakylvyksi. Teeksi ja maus-
teeksi tarkoitettavat yrtit hienonnetaan pieneen osakokoon. Jalkakylpyyn voi-
daan esteettisista syista jattaa isompia osakokoja, kuten nuppuja ja lehtiakin.
Oheisessa kuvassa (kuva 7, s. 22) kaikki vastaavien tuotteiden pakkausesi-
merKkit ovat elintarvikehyvaksyttyja pakkauksia, joissa on puupohjaisten raaka-

aineiden ohella kaytetty estokerroksena bio- ja ei-biohajoavia muoveja.
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Kuva 7. Teen ja mausteiden pakkausesimerkit (Levonen 2023)

Pakkaukset, joita yrittaja on kayttanyt aiemmin, ovat olleet kuvassa nakyvien
kaltaisia stand-up-mallisia ikkunallisia pusseja. Seppalan mukaan (2023)
stand-up-mallisia pakkauksia voidaan kayttaa jatkossakin, mutta yrittajan mu-
kaan ikkunan muoto saisi olla mieluummin ovaali kuin suorakaide. Yrittajan
toiveena on, ettad pakkaus henkisi yrityksen ekologisia arvoja, eli kdytannodssa
valittavan pakkauksen raaka-aineet voisivat olla voimapaperi ja tarpeellinen

estokerros. (Seppala 2023.)

Haastattelun aikana keskusteltiin myds mahdollisuudesta pakata tuotteet kol-
men kappaleen ryhmapakkauksiin myytavaksi tuliaisina. Seppalan (2023) mu-
kaan, tuotteiden myynti tapahtuu oman puodin lisaksi toreilla, ja tuotteita kulje-
tetaan itse paikasta toiseen laatikoittain, joten rynmapakkaus voisi lisata kiin-

nostusta ja helpottaa myos kuljetuksia.

Normaalisti tuotteiden myyntivolyymit liikkkuvat kymmenissa tai muutamissa
sadoissa. Myyntimaariin vaikuttaa oleellisesti se, kuinka paljon yrtteja on eh-

ditty keraamaan ja kuivaamaan kevaan ja alkukesan aikana.
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9.3 Tuotekohtaiset vaatimukset pakkaukselle

Huolellisesti kuivatut yrtit sailyvat jopa 2—3 vuotta (Ruokatieto.fi s.a.). Kuivatun
tuotteen pakkaukselta vaaditaan ominaisuuksia, joilla sailytetaan tuotteen aro-
mit seka riittdva kosteussuoja, eli mahdollisimman pienta mahdollisuutta vesi-
hoyryn lapaista pakkausmateriaali. Naihin tarpeisiin voidaan vastata esimer-
kiksi muovipinnoitetulla paperipakkauksella. Pinnoitukseen kaytettava muovi
tulee valita elintarvikkeen tarvitsemien suojaominaisuuksien perusteella. (Hy-
varinen & Koivula 2021, 299-309.)

Pakkausvaihtoehtojen etsinnassa tavoiteltiin ekologisinta mahdollista vaihto-
ehtoa, joka tuotteen laadun sailymisen kannalta vain on mahdollista. Villiyrtti
jolle pakkausta etsitdan, vastannee kuivatun teen ja mausteiden pakkausvaa-
timuksia. Ruokaviraston sivuilta selviaa, etta kuivatuista kasveista hienonnettu
tuote on paasaantodisesti hyvin sailyvaa, silla poistetun kosteuden mukana
poistuu mikrobeille elintdrkean veden tuoma kasvumahdollisuus ja nain ollen
kuivatun tuotteen pilaajamikrobien kasvumahdollisuudet vahenevat. (Ruokavi-
rasto 2020.)

Ruokaviraston mukaan estokerrokseksi sopivia materiaaleja ei ole luokiteltu
missaan, vaan valmistaja vastaa siita, etta kerros, joka ilmoitetaan estoker-
rokseksi, tayttaa kaikki estokerrokselle asetetut toiminnalliset ja muut vaati-
mukset (Ruokavirasto 2023). Pakkauksen etsinnassa luotetaan siis siita ilmoi-

tettuun tietoon.

Koska pakkauksen paatehtavana on suojata tuotetta ja pitaa se kayttokelpoi-
sena, on kuivatun yrtin kohdalla tarkeaa, etta pakkaus estaa kosteuden paa-
semisen kuivattuun tuotteeseen. Toisaalta aina kuivattukaan tuote ei valtta-
matta ole taysin vapaa kosteudesta, joten pakkauksen taytyy paastaa kos-
teutta ulospain, jotta valtytaan tuotteen pilaantumiselta (Koivula & Kuusipalo
2021, 43-59). Pakkaukselle asetetut vaatimukset ovat esitettyna oheisessa

taulukossa (taulukko1).
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Taulukko 1

Vaatimukset kuivatun villiyrttituotteen pakkaukselle:
e Mekaaninen suoja, joka mahdollistaa tuotteen kasittelyn ja hygieenisen
siirron matkalla tuottajalta kuluttajalle.

e Kosteuden kesto, joka pitda kuivatun tuotteen kuivana, mutta paastaa kos-
teutta ulospain.

o Ruokakontaktiin hyvaksytty materiaali.
e Soveltuu kasin pakattavaksi.
o Tilaa etiketin liimaamiselle.

e Ekologinen, yrityksen ilmeeseen soveltuva materiaali.

Kuivattu yrtti vaatii kosteudelta suojaavan pakkauksen, ja pakkausten sisallet-
tava jonkinlainen barrieeri, eli estokerros. Seppalan (2023) toiveiden mukaan,
pakkauksen tulisi henkia perinteikkyytta paperipakkauksien tavoin, joten etsin-
taa rajattiin paperipakkauksiin, joissa on jokin soveltuva pinnoite, mahdolli-
suuksien mukaan laadultaan biomuovinen. Biomuovit ovat kattotermi biopoh-
jaisille ja biohajoaville muoveille. Biopohjaisuus ei yleisesti valttamatta tarkoita

biohajoavuutta, eika biohajoavuus biopohjaisuutta (Biomuoviopas 2020).

9.4 Moodboardit

Moodboardit tehtiin perehtymalla markkinoilla oleviin pakkausmalleihin koti-
maisissa verkkokaupoissa seka ulkomaisilla sivustoilla ja tekemalla erilaisista
rakenteista ohessa esitetyt tunnelmataulut, (ks. kuva 8-10, s. 25-26) joiden
on maara konkretisoida suunnittelutydn lahtokohtia visuaalisesti (Haaga-Helia

s.a.).
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Kuva 8. Moodboard / tavanomaiset teepakkaukset

Pakkauksia etsittiin tee- ja yrttikategoriasta. Tunnelmatauluihin etsittiin tavan-
omaisimpia kaytannonlaheisia pakkauksia ja hieman erikoisempiakin versioita.

Ylla olevassa kuvassa tavanomaisimpia pakkauksia.

Kuva 9. Moodboard / erikoispakkaukset

Toisen moodboardin (kuva 9) pakkauksista erottuvat kirkkaat varit ja innovatii-
viset tavat taittaa kartonkia. Joukossa on kartongin lisaksi paperisia ja peltisia

pakkauksia.



Kuva 10. Moodboard / erikoispakkaukset

Erikoisimmat pakkaukset (kuva 10) ovat pakkaussuunnittelunsa puolesta tar-
koitettu tuottamaan lisdarvoa ja erottuvuutta tutulle tuotteelle. Erikoispakkauk-
set kirvoittivat lennokasta tulevaisuuteen suuntaavaa keskustelua seuraavista
kehitysvaiheista, mutta nopeasti todettiin, etta talla eraa pitaydytaan tavan-
omaisemmissa pakkauksissa. Tavanomaisimmista pakkauksista yrittajan huo-
mio kiinnittyi paperipussiin teeta ja maustetta varten seka kartonkiseen lieri-

00n jalkakylpya varten.

Moodboardeja tehtaessa huomion kiinnittivat upeat erikoispakkaukset, jotka
ovat muodoiltaan ja vareiltaan huomiota kiinnittavia seka innovatiivisia. Ne
myos osoittavat, etta pakkaussuunnittelussa on mahdollista luoda mielenkiin-
toisia vaihtoehtoja peruspakkauksille. Pienyrittajan tarpeisiin nahden noinkin
yksilollisten pakkausten suunnittelu voi toki olla lilan arvokasta, kun ollaan et-
simassa seuraavaa kayttoon tulevaa primaaripakkausta, ja myyntivolyymit
ovat pienia. Pyytaessani tarjouksia pakkausalalla toimivilta yrityksilta, ilmeni
etta volyymin taytyy naissa tilauksissa nousta useisiin tuhansiin pakkauksiin,
ennen kuin pakkaustuotannon aloituskustannukset ja materiaalikustannukset
asettuvat tasolle, jossa pakkauksen yksikkohinta laskee tahan kontekstiin nah-
den kannattavalle tasolle. Tuhansien pakkausten tilaaminen ei ole Villin Tilan
kannalta jarkevaa, volyymin ollessa enimmillaankin joitakin satoja myytyja

tuotteita vuosittain.
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Ylla mainituista seikoista paateltiin, etta Villin Tilan tarpeisiin vastaavat parem-
min valmiita pakkauksia myyvat verkkokaupat ja pakkaustukut. Pakkaustu-

kuista saatavat kappalemaarat yhdelle tilaukselle voivat olla muutamasta kap-
paleesta satoihin kappaleisiin. Niinpa sopivien pakkausten etsinta kohdistettiin

paaasiassa verkkokauppoihin ja valmiiseen pakkaustarjontaan.

9.5 Yrttitee- ja yrttimaustepakkaus

Tee- ja maustetuotteet tarvitsevat elintarvikehyvaksytyn pakkauksen (Ruoka-
virasto 2023). Naiden erottelu toisistaan voidaan hoitaa etiketein, joten ne voi-
daan pakata saman kaltaisiin pakkauksiin tuotesisallon ollessa hienonnettua

ja kuivattua.

Moodboardien pohjalta kaytiin keskustelua pakkausten ulkomuodoista ja to-
dettiin, ettd pakkaukselta odotetaan paaasiassa perinteikkyytta, huokeaa hin-
taa ja helppokayttdisyytta pakkaamisen ja kuljettamisen osalta. Yrittajalle hy-
vin selkeiden kriteerien ansiosta, pakkausvaihtoehdot rajattiin nopeasti kah-
teen valmiiseen vaihtoehtoon, jotka olivat oheiset stand-up ja tasapohjapussit
(kuva 11).

Kuva 11. Stand-up ja tasapohjapussit (Napakka s.a.)
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Kuvan oikeanpuoleinen tasapohjapussi ei viereisen pussin tapaan ole bio-
muovinen, mutta se valikoitui siita huolimatta kaytettavaksi pakkaukseksi nay-
tekappaleiden perusteella. Valinta perustui myos pakkauksen muotoon, ikku-
naan ja sen ylapuolella oleva tilaan, johon sopii liimattava yrityksen etiketti.
Kokovaihtoehdoista valikoitui 88 x 40 x 270 mm, joka on sulkemattoman pus-
sin koko. Pakkaus on kaksikerroksinen ja se koostuu voimapaperista ja PP-
muovista. Polypropeeni on fossiilipohjainen muovi, eika se hajoa biologisesti,
joten kyseessa ei ole biomuovi, mutta on kaytetyimpia muoveja maailmassa
elintarvikepakkaamiseen soveltuvien ominaisuuksiensa vuoksi. PP on elintar-
vikehyvaksytty materiaali ja siita tehty kalvo suojaa tuotetta kosteudelta ja es-
taad myos sita taysin kuivumasta, silla kuivatullakin tuotteella on aina pieni kos-

teusprosentti. (Leinonen ym. 2022).

9.6 Yrttijalkakylpypakkaus

Jalkakylvyssa tavoitellaan hieman suurempia osakokoja, esimerkiksi osa yrt-
tien nupuista ja kukista olisi hyva pysya kokonaisina. Tama tuli ottaa huomi-
oon pakkausta valittaessa. Tuote vaatii kasassa pysyvan pakkauksen, joka
suojaa eritoten kuivattujen yrttien rakenteen sailymista sellaisenaan. Yrittajaa
ihastuttaneelle pyorealle pakkaukselle oli tarjottu myds vaihtoehdoksi karton-
kista rasiaa ja pellavasta tai juuttikankaasta valmistettua pussia. Pussien aja-
tuksena oli toiminnallisuus — yrtit laitettaisiin veteen suoraan myyntipakkauk-
sessaan, ja pussia voisi kayttaa uudelleen. Pussit kuitenkin todettiin liian han-

kaliksi etiketoinnin toteutuksen kannalta.
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Kuva 12. Juutti- ja pellavapussit seka kartonkirasia (Napakka; Shingyo s.a).

Rasiaa (kuva 12) ei koettu tarkoituksenmukaiseksi muodoiltaan eika se tuntu-
nut edustavalta pakkaukselta yrttituotteelle. Pyorea pakkaus sen sijaan koet-
tiin edustavaksi. Kun varivaihtoehdot oli selvitetty ja mallikappaleet nahty, va-

linta kohdistui oheiseen viininpunaiseen pakkaukseen (kuva 13).

Kuva 13. Pakkaus jalkakylvylle (Napakka s.a).
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Pakkauksen kerrotaan soveltuvan myos kuivatuille elintarvikkeille (Napakka
s.a), mutta se ei sisalla lainkaan muovia. Jalkakylpy ei vaadi elintarvikehyvak-
syttya materiaalia, mutta muovittomuus ja elintarvikehyvaksynta ovat etu. Pak-
kaukselle voi my0os keksia uusiokayttoa esimerkiksi sailytysrasiana. Pakkaus-

kooksi valikoitui 45 x 120 mm pakkaus.

9.7 Tuotekuvat

Pakkausselvityksessa paastiin yrittajaa miellyttavaan lopputulokseen, eli 10y-
dettiin pakkaukset, jotka paatyivat kayttoon ja tayttavat asetetut vaatimukset
niin yrittajan kuin tuotteenkin puolesta, ja tarkeintahan on, etta yrittaja on tyyty-

vainen pakkauksiin.

Hankkeen lahestyessa loppuaan, hankkeen tyontekijat jarjestivat valmiille
tuotteille kuvauspaivan. Villin Tila toi tilaisuuteen hankkeen aikana kootun tuo-

tekokonaisuuden (kuva 14).

Kuva 14. Vilttiyrttituoteperhe (Virtanen 2023)
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Kuvassa ovat tuotteet pakattuina yrittajan valitsemiin primaaripakkauksiin
(kuva 14, s. 30). Etupuolelta tuotteet ovat eroteltu toisistaan etiketein, joiden
graafisen ulkoasun on suunnitellut opiskelija Kerttu Valjakka. Hankkeen ai-
kana tuotteistamista kehitettiin myos tarinallistamisen keinoin, joista vastasivat
palvelumuotoilija Minna Nieminen ja projektipaallikké Tiia-Mari Eilola. Pak-

kauksen kaantopuolelle on sijoitettu etiketti, jossa on tuotteesta kertova runo.

10 TAPAUSTUTKIMUS: SEKUNDAARIPAKKAUS VILLIN TILALLE

10.1 Suunnittelun lahtékohdat ja ideointi

Projektin alkutaipaleella esiin noussut ajatus ryhma- tai lahjapakkauksesta
mahdollistui primaaripakkausten l0ydyttya. Ryhmapakkaukseen sisaltyvat siis
yrttitee, yrttimauste ja jalkakylpy. Pakkaussuunnittelun 1ahtdkohtana on tehda
yrittdjan valitsemien primaaripakkausten mittojen perusteella suunniteltu pro-
totyyppiversio ryhmapakkauksesta. Ryhmapakkauksen tarve perustuu erilais-
ten yrttituotteiden myymiseen kokonaisuutena. Pakkaus sisaltaisi eri yrttituot-
teita, olisi huomion kiinnittava, ja toimisi lahjapakkauksena, joka voitaisiin
myyda myds ruokatuliais -tuotteena. Pakkauksen kaikki tiedot on tarkoitettu

jaamaan yrittajalle jatkokayttoa varten.

Ryhmapakkauksista keskusteltaessa Teams-kokouksissa, ohessa (kuva 15, s.
32) oleva pakkaus toimi referenssina Villin Tilan pakkauksille muotonsa ja ma-

teriaalinsa puolesta.
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Kuva 15. Yrttipajan Mokkipakkaus (Yrttipaja 2022)

Ylla oleva pakkaus viestii luonnonlaheisyytta ja pehmeita arvoja tuotteella
seka materiaalilla. Kantokahva ja ikkunat tekevat pakkauksesta erityisen toimi-
van, mutta kantokahva saattaa vaikuttaa pinottavuuteen ja kuljetukseen. Ikku-
nat antavat kuluttajalle rajatun nakyman tuotteeseen ja luovat kokonaisuudelle
lahjanomaisuutta. Naita samoja asioita lahdettiin tavoittelemaan suunnitelta-

vaan prototyyppiin, Villin Tilan tarpeet huomioiden.

10.2 Rakenteen suunnittelu ja pienoismalli

Suunnittelun tueksi etsittiin verkosta I6ytyvia pakkaussuunnittelumalleja, jotka
sisaltavat yleisimmin hyddynnettyja pakkausmalleja. Sekundaari ja tertiaari-
pakkauksille on olemassa myds alalla yleinen Fefcon pakkauskirjasto, jonka
mukaiset aaltopahvin rakennemallit ovat yleisimmin kaytettyja muunneltavuu-
tensa ansiosta (Fefco 2022). Pacdoran pakkaussuunnittelutyokalu (kuva 16,
s.35) - osoittautui hyvin hyddylliseksi tydkaluksi valmiiden 3D-malliensa ansi-

osta, joita hyddynnettiinkin suunnittelussa.
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Kuva 16. Rakennekirjaston 3D-malli (Pacdora s.a)

Sivuston rooli tdman tyon osalta rajoittuu kuitenkin vain Fefcon kaltaiseksi
mallikirjastoksi. Prototyypin malliksi valitsin paalta ja pohjasta suljettavan ra-
kenteen, koska se seisoo kannallaan ja tahan malliin voisi kokeilla erilaisia ik-

kunoita.

Yrtti- ja teepakkausten muoto mietitytti ryhmapakkauksen rakennetta pohditta-
essa, kun pakkaukseen tulisi myos sijoittaa pyorea jalkakylpypakkaus. Paperi-
pakkaukset ovat suljettuina noin 240 mm ja jalkakylpypakkaukset 120 mm kor-
keita. Vaihtoehtoina olisi laittaa kaksi jalkakylpypakkausta tai kaaria yrtti- ja
teepakkausten kauluksia, jotta pakkauksesta tulisi riittavan tiivis, jolloin valty-

taan taytteiden lisaamiselta pakkaukseen heilunnan estamiseksi.



37

Jotta pakkaukseen tulisi jokaista tuotetta yksi kappale, paadyin ratkaisuun,
etta yrtti- ja teepakkausten kauluksia voitaisiin kasin pakattaessa kaaria tai
taittaa tarvittava maara. Talloin ryhmapakkauksen sisamitat olisivat 223 x 47 x
152 mm, mukaan on huomioitu 2 mm materiaalivahvuus.

Kuvan 17. rakennemallin pohjalta piirrettiin Rhinoceros -ohjelmaa kayttaen

ryhmapakkauksen rakenteen mittakaavaa 1:1.

Kuva 17. Pakkauksen rakennepiirros (Levonen 2023)

Ylempana rakennepiirroksessa nakyy yksinkertainen viivapiirros, ja alempana
se on visualisoitu pahviseksi. Ensimmaiset pienoismallit piirrettiin mittakaa-

vassa 1:10 askartelukartongille kahdella erilaisella ikkunalla.
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Kuva 18. Pienoismallin rakennus (Levonen 2023)

Kasin tehdylla pienoismallilla saattoi todentaa (kuva 18), etta rakenne ja mitta-
suhteet toimivat, ja samalla naki jo viitteita ulkonadsta. Varsinaiset pienoismal-
lit valmistettiin laserleikkuria kayttaen. Pienoismalleja varten saatiin Kotka

Mills:lta Alaska-kartonkeja.

Kuva 19. Pienoismallin leikkaus laserilla (Levonen 2023)
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Ylla olevassa kuvassa (kuva 19, s. 35) Alaska kartongista laserleikattu pak-
kauksen pienoismallin rakenne. Pakattavien primaaripakkausten keskinaisten
eroavaisuuksien vuoksi etiketit eivat nay ikkunoista ilman erillista lisdosaa
pakkauksen sisalla, joka asemoisi jalkakylpypakkauksen sopivalle korkeudelle

yrtti- ja teepakkausten kanssa.

Kuva 20. Pienoismallit erilaisilla julkisivuilla (Levonen 2023)
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Edella mainituin perustein tehtiin ikkunoiden lisdksi yksi tekstiversio (ks. kuva
20, s.36). Koska tuotteet ovat jo primaaripakattuja, ei ikkunoihin ole tarpeel-
lista laittaa muovikalvoja. Liian suuri avoin ikkuna voisi myos altistaa pakkauk-
set ne rikkoville iskuille, silla varsinkaan paperiset pakkaukset eivat ole kovin
vahvoja. Yrityksen nimi ryhmapakkauksen rakenteeseen upotettuna, tuo myos
nayttavyytta ja kiinnittda huomion eri tavalla. Halutessaan, yrittaja voisi ottaa
rakenteen kayttoonsa ja teettdd pakkauksia pienia eria poytaleikkureita omaa-

villa yrityksilla.

Pienoismallien pohjalta valmistui reaalikokoinen prototyyppi lahjapakkauk-
sesta, jonka mitat ovat koottuna 223 x 47 x 152 mm. Prototyypin (kuva 21) ra-
kentamiseen kaytettiin 3 mm aaltopahvia ja kiinnityskohdat liimattiin tavan-

omaisella askarteluliimalla.

Kuva 21. Ryhmapakkauksen prototyyppi (Levonen 2023)

Rakenne oli itsessaan toimiva ja tuotteet sopivat hyvin pakkauksen sisaan.
Rakenteen ongelmaksi muodostui kuitenkin tarve kayttaa limaa pakkauksen
kasaamisessa. Valitsemalla yksinkertaisesti taittelemalla kasattava rakenne,
yrittaja valttyisi yhdelta tydvaiheelta ja saataisiin limaton pakkaus. Prototyyp-
pia esiteltaessa yrittajalle, paadyttiin keskusteluissa siihen, etta pakkauksen
olisi parempi olla pituudeltaan tee- ja maustepakkausta vastaava. Pakkauksen

taittaminen ei olisi kaytanndssa ongelmallista, mutta pakkausta avatessa ensi-
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vaikutelma tuotteesta olisi todennakoisesti parempi, kun se seisoo pakkauk-
sen sisalla suorassa. Nain valtetdan myos paperipakkauksen mahdollinen ry-

pyttyminen.

10.3 Prototyypin pohjalta valmistettu pakkaus

Osana hankkeen muita kokeiluja, voitiin prototyypin pohjalta teettdaa pakkauk-
sesta koekappaleita. Koekappaleet tehtiin prototyypin alkuperaisiin mittoihin,
seka uusien mittojen mukaan. Pakkauksia valmistamaan valittiin Pirkanmaa-
lainen pakkausvalmistaja Boxon Oy. Ensimmaisissa malleissa materiaalina
kaytettiin miniaaltopahvia, ja rakenne muutettiin Boxonin toimesta vastaamaan
Fefcon rakennetta 0427. Kyseinen pakkausrakenne on taiteltavissa kasaan lii-
maa kayttamatta. Ensimmaiset koemallit olivat ruskeaa miniaaltopahvia (kuva
22).

VILLIN
TILA

Kuva 22. Rakenne ja malliversio vanhojen mittojen mukaan (Levonen 2023)

Pakkauksen lopullinen koko muutettiin vastaamaan taittamattoman tasapohja-
pussin korkeusmittaa, ja pakkauksiin tuotiin primaaripakkauksiin suunnitellun
graafisen ulkoasun varimaailma (ks. kuva 14). Pakkauksen lopullinen koko on
272 x 270 x 55 mm. Pakkauksen materiaaliksi valikoitui miniaaltopahvi, joka
on variltdan valkoista painatuksen helpottamiseksi (kuva 23). Graafinen ulko-

asu painatettiin pakkaukseen kayttamalla digipainatus menetelmaa.
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Kuva 23. Valmis pakkaus villiyrttituotteille (Levonen 2023)

Ylla olevassa kuvassa (kuva 23) on valmis sekundaaripakkaus Villin Tilan vil-
liyrttituotteille. Boxonin toimesta pakkaukseen tehtiin painatus, seka liimaton
rakenne ja sulkumekanismi, joka pitda pakkauksen kiinni, jonka ansiosta sita
voidaan sailyttaa pystyasennossa. Pakkauksen graafiseksi ulkoasuksi sovitel-
tiin Kerttu Valjakan suunnittelemista etiketeista erilaisia vareja, joista yrittaja
Heidi Seppala valitsi pakkausten teemaan sopivan vaaleanpunaisen varityk-

sen.
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11 TUTKIMUKSEN LUOTETTAVUUS

Tutkimuksen luotettavuuden arvioinnissa tulee kohdistaa huomiota tutkimuk-
sen |ahtdkohtiin, sen etenemiseen ja lopputulosten arviointiin. Arviointia tulee
suorittaa reflektoiden omaa toimintaa seka tarkastellen koko tutkimusproses-
sia kriittisesti. (Saaranen-Kauppinen & Puusniekka 2006.) Tassa opinnayte-
tydssa pyrittiin selvittamaan pakkausalaa toimintaymparistona pakkausta etsi-
van yrittajan nakdkulmasta, eli toisin sanoen selvittdmaan keskeisimpia huo-
mioitavia seikkoja, jotka liittyvat pakkauksiin. Tutkimustydhon pohjaten, selvi-
tettiin primaaripakkausvaihtoehtoja ja suunniteltiin prototyyppi sekundaaripak-

kauksesta.

Tutkimustydssa kaytettiin kirjallisia seka havainnoituja lahteita. Kirjalliset lah-
teet pyrittiin valitsemaan ajantasaisuuden perusteella, mutta joukkoon paatyi
myo6s hieman vanhempaa kirjallisuutta. Koska opinnaytetyd prosessi oli han-
ketydskentelyn kanssa kaynnissa samanaikaisesti, suuri osa tiedosta perus-
tuu tekijan omaan havainnointiin, joka sinallaan heikentaa tutkimuksen luotet-
tavuutta. Opinnaytetyon lahtokohtana oli Paikallisten ruokatuliaisten tuotteista-
minen -hankkeen yksi keskeinen paamaara, eli lisata tietoa pakkauksien mer-
kityksesta ja ekologisista pakkausvaihtoehdoista. Opinnaytetydn aiheeksi vali-

koitui villiyrttituotteiden pakkausselvitys, ja niille pakkauksen suunnittelu.

Tutkimustyon pohja muodostui alan kattavasta kirjallisuudesta saatu perus-
tieto pakkauksista ja siihen liittyvista seikoista. Tutkimustyo jatkui lapi opinnay-
tetyOprosessin, mutta varsinainen produktiivinen osuus painottui prosessin

loppupuolelle.

Lopputuloksena toimintaymparistosta on saatu kasattua tarkeaa tietoa, ja Vil-
lin Tila on saanut primaari- ja sekundaaripakkauksia kayttoonsa. Sekundaari-
pakkauksen prototyypissa oli huomattavasti paranneltavaa, eika se olisi sellai-
senaan viela ollut sopiva tuotettavaksi. Opinnaytetydn lopputuloksen ja Villin
Tilan kannalta oli oleellista, etta pakkauksesta pystyttiin teettamaan valmis
versio osana hankkeen kokeiluja.
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12 JOHTOPAATOKSET

Pakkauksella on useita tarkeita tehtavia, mutta tarkein niistéa on sen sisalta-
man tuotteen sailyttaminen laadukkaana kuluttajalle. Pakkauksen tehtaviin
kuuluu myds toimiminen markkinointialustana ja kayttajan informointi. Pak-
kaussuunnittelussa muotoilun rooli on olennainen, ja riittdvan pohjatiedon li-
saksi oleellista on my0s aika - riittdvan ajoissa aloitettu pakkaussuunnittelu-
prosessi antaa mahdollisuudet hyvaan lopputulokseen. Kuten muotoilu yleen-
sakin, pakkaussuunnittelu niin ikdan voidaan nahda tydvaiheena, jonka tarkoi-
tus on tuottaa lisdarvoa yritykselle. Pakkaussuunnittelu voi pienyrittajan nako-
kulmasta tarkoittaa myds valmiiden pakkausratkaisujen huolellista kartoitta-
mista oman tuotteen ja yrityksen tarpeita varten. Pakkauksen ymparistoysta-
vallisyys alkaa muodostumaan jo niista ratkaisuista, joita suunnittelupdydalla
tehdaan. Materiaalivalinnat ovat tdssa oleellisessa osassa, mutta kuten ke-
ratty tutkimustieto osoittaa, suurin ymparistdvaikutus tuotekokonaisuudessa
tulee mahdollisesta havikista. Pakkauksella voidaan vaikuttaa ennalta eh-
kaisevasti syntyvaan havikin maaraan, kun tuote on suojattu. Suurin osa havi-
kista syntyykin, kun tuotteet eivat tule myydyiksi tai kuluttaja synnyttaa havik-

kia.

Tutkimuksen paakysymyksena oli, Millainen toimintaymparisto pakkausala on
pakkausta etsivalle yrittajalle? Tyo on tehty siitd nakdkulmasta, etta lukija voisi
olla ensimmaisen tuotteensa ensimmaista pakkausta pohtiva henkilo. Tilan-
teessa, jossa yrittaja pohtii pakkausratkaisuja taysin yksin, ilman pakkausalan
ammattilaisen apua, pakkaus saatetaan jattaa vahaiselle huomiolle varsinai-
sen tuotteen viedessa paahuomion. Tuotekokonaisuuden lanseeraus on aikaa
vievaa tyota, ja pakkausalan ammattilaisen palvelut ovat tarkeita onnistumisen
kannalta. Taydentavina apukysymyksina olivat; Millainen on ekologinen pak-
kaus ja mitad ovat pakkauksen paaasialliset tehtavat? Ekologinen pakkaus on
lopputulos hyvin suunnitellusta, materiaalitehokkaasta ja kierratettavasta ko-
konaisuudesta, joka suojaa tuotetta pilaantumiselta, kolhuilta ja ulkoisilta uh-
kilta.
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Suomessa pakkausmateriaalien kierratys on hyvalla tasolla, mutta moniker-
rosmateriaalien kierratettavyyteen kaivataan viela kehitysta. Kierratysmenetel-
mat eivat ole viela riittavan kehittyneitd monikerroksisten materiaalien erotte-
lua varten, joka johtaa siihen, etta ne paatyvat usein sekajateastian kautta
hyddynnettavaksi energiana. Tulevaisuudessa teknologia on suuressa roo-
lissa muun muassa materiaalien kierratyksessa ja ruokahavikin vahentami-
sessa. Vaikka pakkausten hiilijalanjaljen osuus koko tuotteen hiilijalanjaljesta
on pieni, on pakkaustuotanto silti suuri teollisuuden haara, joka hyddyntaa
metsatalouden ja dljyteollisuuden tuotteita ja aiheuttaa ymparistolle kuormaa,

joka tulisi jotenkin kompensoida.

Villin Tilalle onnistuttiin 16ytdmaan sopivat valmiit pakkaukset, jotka vastasivat
niin tuotteen kuin yrittdjankin vaatimuksia. Valmiille pakkauksille suoritettiin
pakkaussuunnitteluprojekti, jonka pohjalta valmistunut prototyyppi tarvitsi jat-
kokehitysta ollakseen taysin toimiva kokonaisuus kayttajalle seka tuotteen
suojaamisen kannalta. Itse sekundaaripakkauksen suunnitteluprosessi oli no-
pea, silla pakkauksen muoto ja materiaali olivat maara olla selkeat ja edulliset

toisintaa.

Prototyypin pohjalta ulkopuolisella taholla teetettyyn malliin tehtiin tarvittavia
muutoksia, joilla saatiin aikaa toimiva kokonaisuus. Opinnaytetydn tuotoksena
Paikallisten ruokatuliaisten tuotteistaminen -hankkeelle saatiin yleishyodyllista
tietoa pakkausalasta ja Villin Tila sai toimivan pakkauskokonaisuuden seka
mahdollisuuden hyodyntaa tuotteitaan varten suunniteltua ryhmapakkausta
jatkossa. Yrittaja Heidi Seppalalta saatiin myds positiivinen palaute koko pak-
kausprosessista, ja sen lopputuloksista. Yhteistydssa oli onnistuttu hyvin, ja

projektista oli jaanyt toimivan kokonaisuuden lisaksi hyva mieli.

13 POHDINTA

OpinnaytetyOprosessin aikana kerattiin tietoa Paikallisten ruokatuliaisten tuot-
teistaminen -hankkeelle, ja sen pohjalta saatiin tarvittavat tiedot Villin Tilan
pakkausten kartoittamiseen ja valmistamiseen. Ryhmapakkauksen suunnitte-
lun Iahtokohta oli tuottaa ryhmapakkaus, joka henkii yrityksen arvoja ja kay
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lahjapakkauksesta niin sanottuna ruokalahjatuotteena, ja tuottaa tuotteille nain
lisdarvoa. Mielestani tyon kokonaisuus on onnistunut hyvin huolimatta siita,
etta pakkausala oli itselleni entuudestaan tuntematon ala, eika varsinaista
pakkaussuunnitteluun tarkoitettua tyovalineistoa ollut kaytettavissa. Opinnay-
tetyon tavoitteet saavutettiin Paikallisten ruokatuliaisten tuotteistaminen -hank-

keen ettad Villin Tilan nakokulmasta hyvin.
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Heidi Seppalan haastattelu Teams 23.2.2023

Millaisille tuotteille tarvitsette pakkauksia?

Millaisia maaria tuotteita myydaan ja missa?

Minkalaisia pakkauksia olette kayttaneet tdhan mennessa?

Mita toiveita teilla on pakkauksen suhteen?

LIITE 1/2



LIITE 2/2

Outi Oravaisen puhelinhaastattelu 7.9.2023:

Miten pakkauksen lopullinen hinta muodostuu? Kuinka paljon ovat esimerkiksi

suunnittelutydn kulut, pakkausvalmistuksen ja pakkaamisen kulut?

Pakkauslehdessa julkaistuun artikkeliisi 8/2016 viitaten: Onko haasteellista

suunnitella pakkaus asiakkaan valmiiseen hintapositioon?

Paljonko pakkauksen hinta saa olla kokonaisbudjetista?


https://www.pakkaus.com/outi-oravainen-pakkaus-positioi-tuotteen/

