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TIIVISTELMA

Kehittdmishankkeessa tutustutaan Kasi ja — taitleteosalan esinesuunnittelun ja
— valmistuksen Asesepantydn koulutusohjelmaany#d@jan toteutukseen, paapai-
non ollessa ammatillisissa aineissa seka tyossangmuikalla tapahtuvassa naytos-
sa. Ammattiosaamisen naytot otettiin kayttoon anvieissa 1.8.2006 alkavilta am-
matillisen toisen asteen koulutuksissa. Naytoigsgkelija osoittaa, miten hyvin han
on saavuttanut ammatillisten opintojen tavoittediypelaman edellyttdman ammat-
titaidon. Naytdisséa osoitetaan keskeinen ammagiliosaaminen ammatillisissa
opintokokonaisuuksissa. Naytot muodostavat osaskefjjan arviointia, opiskelija

ei suorita koko tutkintoa naytoilla. Naytoilla pgén parantamaan oppilaan arvioin-
tia, seka parantamaan ammatillisen koulutuksendadtytelaman edustajien mu-
kana olo varmistaa sen, etta opiskelijan saavuttaaaminen ja ammattitaito ovat
sellaista jota tyoelaméa edellyttaa.

Tassa kehittdmishankkeessa on kayty keskustetigsaj tarkastellaan tydelaman
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tulisi edelleen kehittda tydelaman vaatimusten nagkasi. Ennen nayttdjen ottamis-
ta kayttoon laadittiin ammattialakohtainen naytogeviointi ja toteuttamissuunni-
telma. Olen osallistunut nayttbaineiston ettd opgiunnitelman kehitykseen kansal-

lisen, ettd oman ammattialani osalta.
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1 AMMATILLINEN PERUSKOULUTUS

Sen mukaan, mita laissa ammatillisesta koulutuksgs630/98 2 §, 5 8) ja valtio-
neuvoston paatdksessa (VnP 213/1999) on saadetiyatllisen peruskoulutuksen
tulee antaa opiskelijalle laaja-alaiset ammatitlgerusvalmiudet alan eri tehtaviin ja
erikoistuneemman osaamisen ja tydelaman edellytiganénattitaidon yhdella tut-
kinnon osa-alueella siten, ettad han voi tutkinnoorgettuaan sijoittua tydelamaan,
suoriutua alansa vaihtelevista tehtavista myos tauissa oloissa seka kehittaa
ammattitaitoaan lapi elaman. Yhteistyolla elinkel#man ja tyopaikkojen kanssa
tulee varmistaa, etta koulutus vastaa tyoelamanattiaitovaatimuksia. Koulutuk-
sen tulee edistaa tyollistymista ja mahdollisuukgidya itsendiseksi ammatinhar-
joittajaksi.

Naiden perusteiden mukaisesti suoritettu ammagitliperuskoulutus sijoittuu EY:n
luokituksen tasolle 3 Euroopan yhteisdjen jaservidin paatoksen ammatillisen
koulutuksen todistusten vertailtavuudesta (85/368/)Ha opetusministerion suosi-
tuksen Suomen ammatillisen koulutuksen sijoittastes€25.3.1998 55/330/97) mu-
kaan. Koulutuksen tulee kannustaa opiskelijaa barkaiin ja persoonallisuuden
kehittamiseen seka tukea jatko-opintovalmiuksip#amnalla hanelle monipuolisia,
vapaasti valittavia opintoja. Koulutuksessa tulesda avoin ja myodnteinen oppi-
misymparistd, jossa elaméantaidot vahvistuvat jslagdijasta kehittyy vastuuntun-
toinen ja velvollisuuksistaan huolehtiva kansalaijeetydyhteison jasen.
Opetuksessa tulee kiinnittdd huomiota oppimisvaksiltaan ja — tavoitteiltaan eri-
laisiin opiskelijoihin seka tarvittaessa kehitté&itoimia yhteistytssa kotien ja kou-
lun ulkopuolisten asiantuntijoiden kanssa. Opigarlmyonteista yksildllista kehi-
tysta ja tervettd itsetuntoa tulee tukea. Koulutnkilee edistdd demokratiaa, mies-
ten ja naisten tasa-arvoa kaikilla yhteiskunnaiilal@ yleista tasa-arvoa tydela-

massa ja yhteiskunnassa.



2 KASI- JA TAIDETEOLLISUUSALAN KOULUTUSOHJELMAT

Kasi ja taideteollisuusala kuuluu kulttuurialaardghsa audiovisuaalisen viestinnan,
kuvallisen ilmaisun, tanssialan ja musiikkialan ¢se Kasi- ja taideteollisuusalalta
valmistuneet toimivat monilla toimialoilla ja enmamateissa. Tyossa korostuvat yk-
siléllinen tekeminen, kadentaidot seka tuotteiderk&atasoinen suunnittelu ja val-
mistus. Alan ammattilainen hallitsee materiaajibpvalineet ja menetelmat laaja-
alaisesti. Hanelld on valmiudet toimia kasityomténnon ja palvelun tehtavissa. Ne
ovat tyovaltaisia ja niissa korostuvat kulttuunympaériston taju, esteettinen ja luo-
va osaaminen, tyyli- ja laatutietoisuus, tietojangitojen soveltaminen ja yhteisty6-
kyky tuotantoprosessin aikana. (Kasi- Ja Taidawalkalan perustutkinto, Opetus-
hallitus 2001)

Alan ominta toimintaymparistdéa ovat tuotteiden viskus, kasityo, uniikki- tai pien-

sarjatuotanto, suunnittelu ja muotoilu, rakenngdturakentamaton ympaéristo, kor-
jaaminen ja restaurointi, taideteollisuus, taideg@aekasityd. Tyoelamassa voi toi-
mia omien tavoitteidensa mukaan joko toisen pakssgsa tai yrittdjana ja itsenéi-
sena ammatinharjoittajana. Alalle tyypillistd onia&aslahtdinen toimintatapa ja
oman tuotteen tai palvelun tarjoaminen. Tyoskestgykorostuvat sisdinen yritta-

jyys ja valmiudet kehittda jatkuvasti omaa osaaaaist

Verkostoitunut pienyritystoiminta seka alihankiytat lisdantyminen edellyttavat
pitkajanteista erikoistumista. panostusta tuotdkkbeen ja yhteistybhalukkuuteen.
Kansainvalistyvassa ymparistossa vaaditaan yha m@enviestinta- ja vuorovaiku-

tusosaamista seka kieli- ja kulttuuriosaamista.

2.1Kasi- ja taideteollisuusalan koulutusohjelmat

Kasi- ja taideteollisuusalaan kuuluu kolme erikaikbulutusohjelmaa, esinesuunnit-
telun ja — valmistuksen, tekstiilin ja vaatetuksemunnittelun ja valmistuksen seka
ympariston suunnittelun ja rakentamisen koulutusiomgt. K&si- ja taideteollisuus-
alan perustutkinto sisaltaa tyo-, elinkeino- jatkulrielamasta lahtdisin olevia am-

mattialoja, jotka eroavat toisistaan materiaalftajeerityis- osaamisen perusteella ja



joiden koulutus toteutetaan koulutusohjelmien mukaldoulutukseen otettavista
ammattialoista paattaa koulutuksen jarjestaja.

Esinesuunnittelun ja — valmistuksen koulutusohjetomiae tuottaa opiskelijalle sel-
laisia valmiuksia, etta han pystyy tydskentelemaammattialan erilaisissa valmis-
tus-, korjaus-, palvelu- ja ohjaustehtavissa stawd@na tyontekijana seka itsenaisena
ammatinharjoittajana. Opiskelijan on pystyttavdmigtamaan ammattialansa esinei-
ta ja tuotteita kokonaisprosessina alusta loppwtin ldédnen on tunnettava ja osatta-
va ottaa huomioon niin tyontekijana kuin esineenuatteen suunniteluun osallistu-
vana valmistajanakin kulttuuriperinteen, esteeyi®n, tydtapojen ja tyonjéljen
osuus tuotteen menestymisen laatutekijana.

Opiskelijalla on oltava ammattialansa esine- jadualmistuksen kannalta vaaditta-
vat tiedot ja taidot uusista ja perinteisista matdeista, tuoterakenteista, tyétavois-
ta, valineistd seka koneista ja laitteista. Hanetuonettava alansa tyésuojelua, tuo-
tannollista valmistamista, asiakassuhdetyotapoja seksittaistuotteiden ja sarja-
valmistuksen periaatteita. Hanen on osattava |gatkéyttdd ammattialansa mukai-
sia tydsuunnitelmia ja teknisia piirustuksia. Opiglan on pystyttdva dokumentoi-
maan ja tuomaan esille tuotteita ja niiden valnkiséim tyovaiheita. Hanen on oltava
perill& tuotevastuu- ja tuotesuojamaarayksistanjangrrettava kestavan kehityksen
periaatteita.

Opintojen valinnaisuus ja joustavuus ovat koulualBaominaisia piirteitd. Opiske-
lija voi kehittda taitojaan ja valmiuksiaan korkeakututkintoon asti. Luontevia jat-
kokoulutusvaylia kasi- ja taideteollisuusalan péartisnnon suorittaneelle ovat am-
mattikorkeakoulun artenomin tai muotoilijan opinnaikuiskoulutukseen on luotu

valtakunnallinen ammattitutkintojarjestelma, jok@hutuu perinteisten kasi-

tydammattien oppipoika- kisalli- mestari — jarjéstaéan. (Kasi- Ja Taideteollisuus

alan perustutkinto. 2001)

Koulutuksen pdamaarana on kasvattaa tyomarkkinbilbeia, ympariston koko-
naisvaltaisen hahmottamisen ja tuotannolliseen itd&an pystyvid, esteettisesti
suuntautuneita ja kulttuuritahtoisia, omasta amitagdbstaan tietoisia ja kehitysky-
kyisia ammattilaisia. Koulutuksessa painotetaareli®man vaatimuksia idean tuot-
teistamista, piensarjojen tekemista ja tuotteerkkimaointia. Kasi- ja taideteollisuu-

den perustutkinnon ammattinimikkeena on kaikillarzettialoilla artesaani.



2.2 ASESEPPA ARTESAANIKOULUTUS

Aseseppa artesaanikoulutus on kési- ja taidetaalislan perustutkinto, ja se kuu-
luu esinesuunnittelun ja valmistuksen koulutusehgen. Tutkinnon laajuus on 120
ov. Aseseppéa artesaanin koulutuksessa painottiaraparinteiden seka historiallis-

ten taustojen tuntemus seka tiedot erilaisista maateista ja tekniikoista ja niiden

kayttomahdollisuuksista urheilu ettéd metsastysasewdlmistuksessa ja korjaustois-
sa. Opiskelu siséltdd aseiden ja aseen osien vastasvanhojen kulttuurihistorial-

lisesti arvokkaiden aseiden entisdintid, kasitytapahtuvaa aseiden tukkien valmis-
tusta, erilaisten vanhojen ja uusien pintakasittenetelmien kayttdd. Opiskeluun
kuuluu myds teoriaosuus joka antaa oppilaille tethiget tiedot asetekniikasta, ma-
teriaaleista, tyoturvallisuudesta, suunnittelustatisdinnista, ballistiikasta, koneis-
tuksesta.

OPINTOKOKONAISUUDET

Ammatillisten opintojen opintokokonaisuudet

Esteettinen, visuaalinen ja kulttuuriosaaminen o0
Perinteen taitaminen 5 ov
Esinevalmistuksen suunnittelu 5ov
Tuotteen tekninen valmistus ja kadentaidot 20 ov
Tuotteen suunnittelu ja valmistus 10 ov
Tuotteen asiakaslahtdinen valmistus 10 ov
Yritystoiminta ja valmistus 10 ov
Kadentaidot ja valmistus 10 ov
Muut valinnaiset opinnot 10 ov

Yhteisten opintojen opintokokonaisuudet

pakolliset / valinnaiset

Aidinkieli 4 ov 0-4 ov
Toinen kotimainen kieli 1 ov 0-4ov
Vieras kieli 2 ov 0—4 ov
Matematiikka 3 ov 0-4 ov
Fysiikka ja kemia 2 ov 0—4 ov
Yhteiskunta-, yritys- ja tydelamatieto 1 ov 0-4ov
Liikunta ja terveystieto 2 ov 0—4 ov
Taide ja kulttuuri 1 ov 0-4 ov
Ymparistotieto 0—4 ov
Tieto- ja viestintatekniikka 0—4 ov
Etiikka 0-4 ov




Kulttuurien tuntemus 0-4 ov
Psykologia 0-4 ov
Yritystoiminta 0—4 ov

3 KEHITTAMISHANKKEEN TOTEUTTAMINEN

Ammattiosaamisen ndytot otettiin kayttoon kasejaeteollisuus alalla vuoden
2006 lopulla. Nayttoihin kuuluu yhtend osana tyésppimisaikana tehty naytto,
jonka suunnittelee tyopaikkaohjaaja seka ammattiajpeyhdessa. Naytossa tyo-
sisaoppija suorittaa tydpaikan vaatimusten mukatigésuoritteen joka arvioidaan.
Arvioinnin suorittaa tydpaikkaohjaaja sekd ammétiaopettaja yhdessa.
Kehittamishankkeessa tavoitteena on selvittaa ikgpahjaajan mielipiteita sekéa
kerata tietoa miten kehittaa opetussuunnitelmaa séjttésuunnitelmaa. Siihen liit-
tyy myds olennaisena osana opintokokonaisuuksggitgjen kuvaukset, ovatko ne
riittdvan kattavat ja selkeat.

Hankkeessa on kaytetty tutkimusmenetelmana haals@tjolla kartoitetaan tyo-
paikkaohjaajien mielipiteitéa naytoista ja niidetetatuksesta. Kysymyksien laadin-
nassa pyrkimys oli saada kysymykset sisalloltadhdobisimman yksinkertaisiksi
ja lyhyiksi. Haastattelu suoritettiin muun tyosipgomistoiminnan ohessa, tavallaan
sivutuotteena. Pyrkimys oli paasta pois kaavaaotsgia haastattelusta, johon Kkii-
reiset tyopaikkaohjaajat eivat ehkéa halua osalistiima valtettiin epamuodollisella
avoimella keskustelulla josta tehtiin muistiinpariduistiinpanojen pohjalta saadun
koosteen pohjalta muodostettiin johtopaatoksestsid yopaikat ja laitokset joissa
haastattelut tehtiin muodostavat melko kattavaitdégauksen suomalaisista

asealan tyopaikoista.

Haastattelut suoritettiin seuraavissa tyopaikoissa:

Sako OY Riihim&ki
Arpajais- ja Asehallintoyksikkd Asetarkastus osasRiihimaki
Poliisin Tekniikka Vantaa

Porin Prikaatin Korjaamo Sakyla



Koeampumalaitos Niinisalo
Kuopion Asevarikko Kuopio
Asehuolto MW OY Helsinki
Armoria OY Jyvaskyla
Aseliike J Jalonen Roismala

Tyopaikkaohjaajilta tiedusteltiin seuraavanlaisséoda:
Opetussuunnitelma, laajuus sekéa opintojaksojeregstk
Nayttdsuunnitelma, onko riittdvan kattava?

Nayttdjen toteutus tydpaikalla, miten onnistuu kaytdssa?
Nayttdjen arviointi, miten koetaan?

Miten jatko, onko tarpeellista ja ottaako jatkosgessaoppioita?

Kaikkien haastateltujen tydpaikkaohjaajien mielegitntojaksojen nimien ja sisal-
t6jen pitaisi vastata tydelaman tarpeita, sek&staallaan ammatin keskeisen ydin-
osaamisen. Naytoissahan arvioidaan keskeista ampadtiotehtavan hallintaa, mi-
k& on tarkein asia tydnantajan nakékulmasta.

Samoin koettiin opintokokonaisuuksien lukumaar@nlisuureksi, tydpaikkaohjaaji-
en mielesta neljaan opintokokonaisuuteen saidiistiya kaiken ammatissa tarvit-
tavat tiedot ja taidot. Nain arviointikin olisi lpgmpi suorittaa ja se ehka vastaisi
paremmin tydelaman vaatimuksia.

Kysymykseen naytttjen tarpeellisuudesta kaikkiasisat niiden olevan erittain
tarpeellisia ja lahentavan ammatillista koulutugteelamaan. Myos tydnantajan va-
litsema nayttotyo koettiin hyvaksi asiaksi, tosgadaluaisi nayttbtyon olevan laa-
jempi projektiluontoinen tyd (tama ilmeni isojentysten tai valtion laitosten olles-
sa kyseessa).

Kysymykseen tutkinnon sisélléllisesta laajuudeststattiin paasaantoisesti sisallon
olevan riittava, kun kyseessa on ammattiin valmeteoulutus. Ammattitaito kehit-
tyy vasta usean vuoden alalla tydskentelyn aikgmia jalkeen seuraavat varsinai-

set kisalli- ja mestaritutkinnot.



4 ASESEPPA ARTESAANIKOULUTUKSEN OPINTOKOKONAI-
SUUKSIEN KUVAUKSET

4.1 Esteettinen, visuaalinen ja kulttuuriosaamib@rmov

Tavoite:
Opiskelija piirtda ja tekee malleja, hahmotteletatieknisin apuvalinenin tai kayttaa
muita asealalle ominaisia esitysteknisia keinogoidensa ja suunnitelmiensa esit-
tamiseen. TyOprosessissa ja valmiissa tuotteessmsaiokonaisuudessa opiskelija
soveltaa esteettistd ja visuaalista tietoa aseabaflinaisissa materiaali-, rakenne- ja
tyOtaparatkaisuissa huomioiden alan markkinoiatiegittelytavat.
Opiskelija hakee kulttuurihistoriallista tietoa ak#ta ja kayttaa sita asiantuntemuk-
sensa ideoinnissa, suunnittelussa, valmistuksaggajnissa ja markkinoinnissa se-
k& ohjauksessa ja asiakaspalvelussa. Kulttuuriasaanasiantuntemus asealalta tu-
lee julki tydprosessin aikana, valmiissa tuottedasallisesti ja / tai suullisesti esi-
tettyna.
Sisalto:

— Kuvallisen ilmaisun perusteet

— Varioppi

— Plastinen sommittelu

— Tuotesuunnittelun perusteet

— Dokumentoinnin perusteet

— Suomalainen kulttuuriperintd

— Kési- ja taideteollisuus alan historia

— Taidehistoria

— Tuotekulttuuri
Opetusmenetelmat:
Lahiopetus
Harjoitustehtavat

Tydssaoppiminen



Arviointimenetelmat:

Naytto 2: Kuvallisen ilmaisun perusteet, Varigppiastinen sommittelu, Tuote-
suunnittelun perusteet, Dokumentoinnin perusteepn@lainen kulttuuriperinto,
Kasi- ja taideteollisuusalan historia, Taidehisipiiuotekulttuuri.

Nayttd 3: Tuotekulttuuri.

4.2 Perinteen taitaminen 5 ov

Opintokokonaisuus siséltaa opintojaksot aseideis@nhista seké asealan historias-
ta.

Tavoite:

Perehtyy asealan historiaan siten, etta tunnistasijgittaa oikein eri aikakausina
valmistetut aseet. Tuntee tyylisuunnat, valmistustga niissa kaytetyt materiaa-
lit. Tuntee asehistorian kasi- ja taideteollisentammon menneisyytta ja nykytilaa.
Opiskelija valmistaa tuotteen maarattyyn tilaaaijaan sopivaksi ottaen huomioon
tuotteen kohderyhman, kulttuurialueen ja asiakkaaromukset, kayttden asealansa
kulttuurihistorian lahdeaineistoja hyvakseen. Kégtjoko perinteisia tyotekniikoita
tai soveltaa niitéa nykyaikaisiin tybmenetelmiin.

Sisallot:

- tuntee entisaikojen asepaja- ja asesepantyota

- vanhojen aseiden toiminta ja lukkomekanismit

- eri aikakausilla valmistetut aseet

- kasityovalineiden ja koneiden kehitys

- |ahdeaineistojen kaytto

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus
Harjoitustehtavat

Luokkahuonetytskentely

Arviointimenetelmat:
Nayttd 2: Aseiden entisdinti
Muu arviointi

M4: Asealan historia
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4.3 Esinevalmistuksen suunnittelu
Opintokokonaisuus sisaltdd opintojaksot asealanigekta piirtamisesta ja tuote-

suunnittelusta .

Tavoite:

Opiskelija valmistaa ja kayttaa tyoohjeita, esitygl tai malleja tuotekehityspro-
sessin ideointi-, esisuunnittelu-, suunnittelu4miatus-, tai markkinointivaiheessa.
Tai etsii tuotekehitysprosessin eri vaiheissa t@vaa tietoa.

Opiskelija kayttaa mallien ideoinnissa ja rakergeidatkaisuvaihtoehtojen suunnit-
telussa tai lopullisen mallin esittamisessa hyvasgaisia esitystekniikoita, tydoh-
jeita, mallinrakennusmenetelmid tai tekee muun ekehitysprosessin etenemista
hyodyntavan tuotoksen.

Opiskelija kayttdd suunnittelussa tarvittavan tred@nkinnassa tehtavaan sopivia

lahteita ja tiedonhakumenetelmia

Sisallot:

-asealan tekninen piirtaminen, kasivaraiset memgtel
-tietokoneavusteinen suunnittelu, piirtdminen jawoentointi.

-pienois- ja hahmomallien valmistus

-alaan liittyvan tiedon hankinta ja sen soveltamituotekehitysprosessiin.
-tuotesuunnitelman esittely kirjallisesti / susdisti asiakkaalle

-teknisen valmistuksen suunnittelu seka toteutus.

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus
Harjoitustehtavat

Luennot

Arviointimenetelmat:
Nayttd 1. Materiaalit.

Nayttd 2: Materiaalit, Tietokoneavusteinen suumhuitt
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4.4 Tuotteen tekninen valmistus ja k&dentaidot\20 o
Opintokokonaisuus sisaltaa seuraavat opintojak&s¢opin perusteet, Materiaalit,
Pintakasittely ,Kasityovalineet ja tekniikat, Lasta tydstd, Mustaruutiaseen val-

mistus, Aseiden valmistus ja korjaus seka CNC-itke&n

Tavoite:

Opiskelija valitsee ja kayttaa asesepan keskeysicaeénetelmia, tydkokonaisuuksia
tai niiden osia joita ty6paikalla tuotannollisessiminnassa tehdaan.

Opiskelija ymmartaa ammusaseiden rakenteet ja maperiaatteet, sekd ammusten
ulko- ja sisaballistiikan.

Osaa kayttaa tyovalineita —ja tyostokoneita.

Huolehtii ty6turvallisuudesta kayttdessaan asekémkeisia tydtapoja, koneita seka
laitteita. Opiskelija valmistaa tuotteen tai searosalmiin mallin, tyopiirroksen tai
sovellettavien tydohjeiden mukaan.

Kayttaen nykyaikaisia ettéa perinteisia tyotapojgmteriaaleja ja tuoterakenteita toi-

mien tyopaikalla yksin tai ryhnméassa tehtavan mudstis

Sisallot:

-Aseiden lukko ja sulkujarjestelmat, piiput, tdhtaitteet.

-Ammusten ulko- ja siséballistiikka sekd maalivaikset.

-Erilaiset aseissa kaytettavat tukit ja kahvatijdem materiaalit.
-Laukaisukoneistojen rakenteet ja toimintaperiaahtte

-Aseiden pintakasittelyssa kaytettavat perintgesetykyaikaiset menetelmat.
-Kasityovalineiden kaytt6 ja kunnossapito seké vsios.

-Tyodstokoneiden kayttd, huolto ja kunnossapito. keeset tyoturvallisuusmaarayk-
set metallitydvalineiden osalta.

-Lujuusopin perusteet asetekniikkaan liittyen.

-Turvallisuusmaaraykset aseiden paineenalaistem asalta.

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus
Luokkahuonetytskentely

Harjoitustehtavat
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Asekorjaukset
Suunnittelutehtavét (aseiden osien valmistus)

Suunnittelutyén dokumentointi.

Arviointimenetelmat:

Naytto 1: Kasityovalineet ja tekniikat, Pintakdsiyt Materiaalit, Lastuava ty0sto,
Koneistus

Nayttd 2: Aseiden valmistus ja korjaus, CNC- tekaij Mustaruutiase, Tietoteknii-
kan perusteet.

Nayttd 4: Mustaruutiase ( naytdon korotus)

Muu arviointi:
M1: Aseopin perusteet
M2: Mustaruutiase

M3: Koneiden ja tyévéalineiden huolto seka tydsuojel

4.5 Tuotteen suunnittelu ja valmistus 10 ov

Opintokokonaisuus sisédltdd seuraavat opintojaksetokoneavusteinen suunnittelu,
Tukkityot, Asealan erikoistekniikat, Ballistikkpatruunat ja koeammunta, Aselain-

saadanto, lupamenettelyt ja tarkastustoiminta j&Ctdkniikat

Tavoite:

Opiskelija tuntee erilaiset aseiden tukkimatertgaliniiden ominaisuudet seka hal-
litsee aseiden tukkien suunnittelun ja valmistamise

Opiskelija hallitsee patruunoiden lataamisen, kRmowalinnan seké niiden ballistiset
ominaisuudet. Seka niihin liittyvat koeammunnat.

Opiskelija tuntee CNC-tekniikan ja tietokoneavustei suunnittelun aseenosien
suunnittelussa ja valmistuksessa.

Opiskelija suunnittelee ja valmistaa tuotekehitpspississa yksittais- tai sarjatyo-
tuotteen suunnittelijan toimeksiannosta. Kehittgtageistydssa ammattisuunnitteli-
jan tai asiakkaan antamien luonnosten tai kuvienigh@a joko yksittais- tai sarja-

valmisteisen tuotteen valmistusta ja valmistaa isggetuotteen.
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Opiskelija valitsee kaytettavat menetelmat, maaditiarakenteet ja pohtii tuotteen
muotoilun ja valmistukseen vaikuttavia mittasulaemuotoja ja vareja.

Opiskelija tuntee aselain maaraykset koskien asesmgnosien valmistusta, kauppaa
ja sailytysta.

Opiskelija hallitsee aselainsdddannon ohjeet jadiyéidet ruutien, patruunoiden séai-
lytysta ja kauppaa koskien.

Sisallot:

-Aseen ja aseenosien, tyOtapojen, teknisten rafjesisideointi ja kehittdminen, se-
k& niiden soveltaminen valmistukseen.

-Tietokoneavusteinen suunnittelu ja mallintaminen.

--CNC- tekniikan kaytt6 tuotteen teknisessa valoksessa

-Aselainsaadanto

-Opinnaytetydn ideointi, suunnittelu ja valmistus

-Opinnaytetyon esittely

-Ballistiikka, patruunat ja koeammunta

Opetusmenetelmat:

Lahiopetus.

Luokkahuonetytskentely.
Ampumaratatyoskentely.

Harjoitustehtavat (aseiden osien suunnittelu).

Suunnittelutyén dokumentointi.

Arviointimenetelmat:

Nayttd 2: Tukkityot, Asealan erikoistekniikat, Batlikka, patruunat ja koeammun-
ta,CNC-tekn.

Naytto 4: Tietokoneavusteinen suunnittelu 2

Muu arviointi:

M5: Aselainsdadanto, lupamenettelyt ja tarkastostda

4.6 Tuotteen asiakaslahtdinen valmistus 10 ov
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Opintokokonaisuus sisaltaa opintojakson: Tydssaoman

Tavoite:

Opiskelija valmistaa tuotteen asiakkaan tarpeenaankHan vastaa mahdollisim-
man itsendisesti valmistukseen liittyvista toimirgt@, kuten tarjousten ja tilausten
tekemisesta, materiaalien hankkimisesta, aikataldatimisesta, hinnoittelusta ja
laskutuksesta. Opiskelija sopii asiakastapaantigén, suunnittelu — ja luovutustilai-
suudet seké erilaiset neuvottelutilanteet. Asia&skildsteluissa opiskelija esittaa
tuotteen ominaisuuksiin, valmistukseen ja kayta@téanatkaisuihin liittyen ideoitaan
ja asiantuntemustaan seka suullisesti ettd luommales muulla tavalla havainnollis-

taen.

Sisallot:
-Asiakastyot, yhteistyotaidot, tuotevastuulaki
-Asiakaspalvelu, valmistusaikataulu ja vuorovailsti@idot

-Materiaalihankinnat ja hinnoittelu

Opetusmenetelmat:
Tyopaikkaohjaajan ohjaus
Harjoitustehtavat

Luokkahuonetytskentely

Arviointimenetelmét:

Naytto 3: Asealan asiakastyot, Asiakaspalvelu

4.7 Yritystoiminta ja valmistus 10 ov
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Opintokokonaisuus siséltdd opintojaksot: Pienyyi¥tsja teollinen valmistus, ideas-
ta tuotteeksi tuotteistaminen, asealan yritystoienja markkinointi, asiakaspalvelu

ja erikoistuminen, tydssaoppiminen

Tavoite:

Opiskelija suunnittelee ja organisoi asealan tuddte valmistuksen ja valmistaa nii-
ta kannattavasti. Han valitsee sopivan tuotantorompdalmistustekniikat ja — me-
netelmat, arvio tuotteen toimivuutta, valmistustdintaa seka kehittaa edella luetel-
tuja tuotteen laatutasoon ja tuotannon nopeudeanpaEmiseksi

Opiskelija rakentaa tuotteeseen sopivalle yritystalie toiminta — ajatuksen ja lii-
keidean. han laskee tuotteiden valmistuskustanay&sarvioi yritystoiminnan kan-
nattavuutta. Valintojensa perusteluissa ja tyosdgesdan han osoittaa tuntevansa
alan rahoitustukimuotoja, yhteistyo — ja verkostoitsmalleja seka tydskentely — ja

markkinointitapoja.

Sisallot:
-Pienyrittajyys ja teollinen valmistus
-Liikeidea, tuotantomuoto ja tuotteistaminen

-Yritystoiminta ja yhteisty6

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus
Harjoitustehtavat
Asiakastyot
Dokumentointi

Portfolio

Arviointimenetelmat:
Nayttd 3: Pienyrittdjyys ja teollinen valmistus,elbta tuotteeksi, tuotteistaminen,
Asealan yritystoiminta ja markkinointi, Asiakaspally ja erikoistuminen. ( Tydssa-

oppiminen)
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4.8 Kadentaidot ja valmistus 10 ov

Opintokokonaisuus sisaltdd seuravat opintojakssetyyppien korjaustyot, piipun

vaihto valmistus ja korjaus, tukkity6t, parhennulagouun pintakasittelyt

Tavoite:

Opiskelija valmistaa korkealuokkaisen kadentaiteativan yksittais- tai sarjaty6-
tuotteen. Han kehittaa tuotteen, tuoteidean jagel valmistuksen laatua. Opiskeli-
ja vastaa itsenaisesti materiaalien, rakenneratjegga tydmenetelmien valinnasta
seka tehdyista ratkaisuista. Tyon eri vaiheissakabja vertailee ja arvioi vaihtoeh-
toisia ratkaisumalleja, tekee kokeiluja sekéa vajemiin, ettd ratkaisut perustellusti
sopivat kehitettdvaan / toteutettavaan tuotteesmat,esteettisesti ja toiminnallises-

ti korkeatasoisia seké vastaavat toimeksiantagamkkaan tarpeita.

Sisallot:

-Tuoteidean, tuotteen, kehittdminen ja dokumenitoint
-Korkeatasoisten urheilu-, metsastys ja sotilasi@sevalmistus
-Karhennukset ja puun pintakasittelyt

-Eri asetyyppien tekniset ratkaisut ( valmistukeékokulmasta )
-Eri tukkimateriaalit ja niiden ominaisuudet

-Eri asetyyppien tukit / kahvat ja niiden matenig@a ominaisuudet.

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus.
Harjoitustehtavat.

Luokkahuoneopiskelu.

Arviointimenetelmat:

Nayttd 2: Tukkity6t, sovitukset petaus, Piipun vadtus, vaihto ja korjaukset, Ase-
tyyppien korjaustyot.

Nayttd 4: Tukkityot, sovitukset petaus, Piipun vedtus, vaihto ja korjaukset, Ase-
tyyppien korjaustyot.

Muu arviointi: M 7: Tukkity6t, sovitukset ja petaud 8: Karhennukset ja puun pin-
takasittelyt
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4.9 Asetyyppien tekniikka 10 ov

Opintokokonaisuus sisaltda seuraavat opintojakidotieiluaseet, metsastysaseet,

sotilasaseet ja opinnaytetyo.

Tavoite:

Opiskelija valmistaa korkealaatuisen kadentaitoativan yksittais- tai sarjatyotuot-

teen. Han kehittaa tuotteen, tuoteidean ja/ tai \s@mistuksen laatua. Opiskelija
vastaa itsendisesti materiaalien, rakenneratkaisjgetydmenetelmien valinnasta.
Tyon eri vaiheissa opiskelija vertailee ja arviaihntoehtoisia ratkaisumalleja, tekee
kokeiluja seka valintoja niin, ettd ratkaisut peellssti sopivat kehittavaan / toteu-
tettavaan tuotteeseen, ovat esteettisesti ja tomtlisesti korkeatasoisia seka vas-

taavat toimeksiantajan / asiakkaan tarpeeseen.

Sisallot:

-Korkeatasoisen metsastys tai urheiluaseen suahnji valmistus.
-Aseen osien valmistus.

-Asekorjauksen suunnittelu ja toteutus.

-Tyon toteutuksen ideointi, suunnittelu ja dokunoami.

-Opinnaytetyo

Opetusmenetelmat:
Lahiopetus.
Harjoitustehtavat.
Tydssaoppiminen.

Asekorjaukset.

Arviointimenetelmat:

Naytto 1: Urheiluaseet, Metsastysaseet

Nayttd 3: Metsastysaseet

Nayttd 4: Urheiluaseet, Metsastysaseet, Opinn&ytety

M6 Sotilasaseet
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5 AMMATTIALAN NAYTTOSUUNNITELMA

Ammatillisena peruskoulutuksena suoritettaviin géutkintoihin litetdan naytot,
joiden avulla opiskelija osoittaa ammatillistenmpjen tavoitteiden ja tydelaman
edellyttaman ammattitaidon saavuttamisen. (HatoHe&lakoon opetussuunnitel-
ma, OY Edita AB 2001 Helsinki)

Aseseppa artesaanikoulutuksen ammattiosaamisetotdlinto on jaettu kolmeen
osaan. Naytot sijoittuvat ajallisesti niin ettéllaitestataan nousujohteisesti opittuja
asioita. Kaksi ensimmaista nayttdd suoritetaan lappksessa ja kolmas tyossaop-
pimispaikassa. Ensimmainen naytto sijoittuu ensimeréopintovuoden kevaaseen
ja siind arvioidaan perustaitojen osaamista. Toin&yttd sijoittuu toiseen opinto-
vuoteen ja suoritetaan juuri ennen tyossaoppinssjalia on sisalléltddn vaativa,
siina arvioidaan laajaa aseteknista etta valmiskmssta osaamista. Kolmas naytto
suoritetaan tydssaoppimispaikassa todellisia tyateh tehden, ja siina arvioidaan
opiskelijan osaamista todellisissa tyotehtavissaytté suunnitellaan yhdessa tyo-

paikkaohjaajan kanssa.

Ensimmaisen naytdn kuvaus:

Ammattiosaamisen naytossa opiskelija valmistaarassan, aseisiin liittyvan tyo-
kalun, tahtaintyon tai muun aseisiin liittyvan tybkohteen, tai sen osan valmiin
mallin, tyopiirustusten tai sovellettavien tydoljen mukaan kayttden ase-alan kes-
keisia, perinteisia tyotapoja, materiaaleja jaduakenteita. Han toimii tydpaikalla
yksin tai tydryhmassa, tehtavan mukaan.

Opiskelija valitsee ja kayttdd ammattialan keskeigpmenetelmia, tyékokonai-
suuksia tai niiden osia, joita tyopaikalla tehd##stannollisessa toiminnassa. Opis-
kelija huolehtii tydturvallisuudesta kayttaessage-alan keskeisia tyotapoja, konei-
ta seka laitteita.

Opiskelija valmistaa ja kayttaa tybohjeita, esitygl tai malleja tuotekehityspro-
sessin ideointi-, esisuunnittelu-, suunnitteluimiatus- tai markkinointivaiheessa
jaltai etsii tuotekehitysprosessin eri vaiheissati@vaa tietoa. Opiskelija kayttaa
mallien ideoinnissa ja rakenteiden ratkaisuvaihtojen suunnittelussa tai lopullisen
mallin esittdmisessa hyvaksi erilaisia esitystéiaita, tydohjeita ja mallinraken-
nusmenetelmia tai tekee muun tuotekehitysprosessimtemista hyédyntavan tuo-
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toksen. Opiskelija kayttad suunnittelussa tarvétatiedon haussa lahdeaineistoja ja

asiantuntijatietoa.

Nayttdymparisto:

Nayttd tehd&an oppilaitoksessa, jossa on ammattiatztantotoimintaan ja valmis-
tukseen tarvittavat valineet, koneet ja laitteétideytettavissa maaraysten mukai-
nen tyosuojeluvalineisto ja turvallinen tydympdaiigPiirtamisessa tarvittavia vali-
neitd ovat ammattialan esitystekniset piirustusit ja paperit seka tarvittaessa
tietokone asianmukaisine ohjelmineen. Mallien vatamiseen tarvitaan ammat-
tialan kasityovalineitd, koneita ja laitteita séd@eisen mallin valmistamiseen sopi-

via pahvi-, puu-, muovi-, metalli, ja - ym. matezigja.

Toisen naytdn kuvaus:

Opiskelija valmistaa tuotekehitysprosessissa kdaataisen yksittais- tai sarjaval-
misteisen tuotteen suunnittelijan tai muotoilijamieksiannosta. Opiskelija kehitte-
lee ammattisuunnittelijan kanssa taman tai asiakkagamien luonnosten tai kuvien
pohjalta tuotteen valmistusta.

Opiskelija valmistaa ja kayttaa tydohjeita, esitygk tai malleja prosessin ideointi-,
esisuunnittelu-, suunnittelu-, valmistus- tai mankintivaineessa. Han etsii ja kayt-
taa tuotekehitysprosessin eri vaiheissa tarvittéed@a. Opiskelija kayttaa mallien
ideoinnissa ja rakenteiden ratkaisuvaihtoehtojemsiitelussa tai lopullisen mallin
esittdmisessa hyvaksi erilaisia esitystekniikdjgéphjeita ja mallinrakennusmene-
telmia. tai tekee muun tuotekehitysprosessin etegtarhydodyntavan tuotoksen.
H&n toimii yksin tai tydryhmassa, tehtavan mukaan.

H&n valmistaa tuotteen tai sen osan valmiin matiidpiirustusten tai sovellettavien
tyoohjeiden mukaan maaréttyyn tilaan tai aikaanvadgsi. Han ottaa huomioon
tuotteen kohderyhman, kulttuurialueen ja asiakkm@womukset ja kayttdad hyvak-
seen ammattialansa kulttuurihistorian lahdeaingistdan kayttaa joko alan perin-
teisia tyotekniikoita, -rakenteita ja materiaal&ga soveltaa niitd nykyaikaisiin tyo-
menetelmiin. Han valitsee kaytettavat materiaalirakenteet seké pohtii tuotteen
muotoiluun ja valmistukseen vaikuttavia mittasutatemuotoja ja vareja.

Opiskelija huolehtii tyoturvallisuudesta kayttagas@ammattialansa keskeisia tyota-
poja, koneita seka laitteita.
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Nayttoymparisto:

Piirtamisessa tarvittavia valineitd ovat ammattiadgitystekniset piirustusvalineet ja
paperit seka tarvittaessa tietokone asianmukagijetmineen. Mallien valmista-
miseen tarvitaan ammattialan kasityovalineitd, kane laitteita seka kyseisen mal-
lin valmistamiseen sopivia pahvi-, puu-, muovi-,tale ym. materiaaleja seka tar-

vittaessa tietokonetta asianmukaisine ohjelmineen.

Nayttd tehd&éan oppilaitoksessa, jossa on ammattiatztantotoimintaan ja valmis-
tukseen tarvittavat valineet, koneet ja laitteétideytettavissa maaraysten mukai-

nen tyosuojeluvalineisto ja turvallinen tydympdéiist

Kolmannen naytén kuvaus:

Opiskelija valmistaa tuotteen asiakkaan tarpeenaankHan kayttaa ja soveltaa es-
teettista ja visuaalista seka kulttuurihistoriggida ammattialalle ominaisissa mate-
riaali-, rakenne- ja ty6taparatkaisuissa ammattialaunnittelu-, valmistus-, toteu-
tus- ja markkinointitilanteissa. Han vastaa mahsliotiman itsenaisesti valmistuk-
seen liittyvista toiminnoista, kuten tarjousterijausten tekemisesta, materiaalien
hankkimisesta, aikataulun laatimisesta, hinnoitiglya laskutuksesta. Opiskelija
sopii asiakastapaamiset, tyon suunnittelu- ja Itastilaisuudet seka neuvotteluti-
lanteet. Asiakaskeskusteluissa opiskelija esiti@iden ominaisuuksiin, valmistuk-
seen ja kaytettaviin ratkaisuihin liittyvid ide@taja asiantuntemustaan seka suulli-
sesti etta luonnoksin, materiaalinayttein tai matgivalla havainnollistaen.
Opiskelija suunnittelee ja organisoi ammattialastteeiden valmistuksen ja valmis-
taa niitéa kannattavasti. Han valitsee valmistuksagmvan tuotantomuodon, valmis-
tustekniikat ja -menetelmat, arvioi tuotteen toimitta, valmistusta ja hintaa seka
kehittaa edella lueteltuja parantaakseen tuot@auiiasoa ja tuotannon nopeutta.
Opiskelija rakentaa tuotteeseen sopivalle yritystalle toiminta-ajatuksen ja lii-
keidean. Han laskee tuotteiden valmistuskustanay&sarvioi yritystoiminnan kan-
nattavuutta. Valintojensa perusteluissa ja tydsdgasaan han osoittaa tuntevansa
alan rahoitustukimuotoja, yhteistyo- ja verkostoitsmalleja seka tydskentely- ja

markkinointitapoja.
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Nayttdymparisto:

Nayttdymparisto voi olla pienyritys, myymala, sum@ tuotantolaitos, oppilaitos
tms. paikka, jossa opiskelija toimii vuorovaikutaksa suoraan asiakkaan kanssa.
Asiakkaan voi hankkia yritys, oppilaitos tai opiBjee Nayton aikana opiskelija
huolehtii yhteydenpidosta asiakkaaseen ja muitdassiyhmiin.

Toiminta- ja liiketoimintasuunnitelman pohtiminen gksilotyoskentelyd, jossa kui-
tenkin testataan omia ajatuksia ohjaajan ja eassithmien edustajien kanssa kay-
dyissa keskusteluissa.

Kun keskitytddn kannattavaan valmistukseen, ogjakalon hyva olla mahdolli-
suus kayttaa erilaisia koneita, laitteita ja vét#gotta han voi valita kannattavim-
man tuotantomuodon ja kehittéda tuotteen valmiskimgteita ja -menetelmia. Li-
saksi hanelld on oltava mahdollisuus kayttaa sidanateriaaleja ja valita niista so-
veltuvimmat. Opiskelijalla on oltava riittavastkaa tuotteen valmistuksen suunnit-
teluun, kokeiluihin, itse valmistukseen ja enneikkea sen kehittdmiseen.

Oman yritystoiminnan aloittamista pohtiessaan agign tulee voida hyddyntaa
ammattialansa yhteisty6- ja verkostoitumismallgjaskentely- ja markkinointita-

poja seké yritystoiminnan kannalta keskeisten sydwsien palveluja.

Arviointi

Nayttdjen arvioijat (opettajat ja tydopaikkaohjaaja@rkennetaan ja nimetaan opiske-
lijan henkilokohtaisessa opiskelusuunnitelmassaghdAsealan nayttdjen arvioin-
tiin osallistuvalla arvioijalla on oltava riittawbulutuksella, tydkokemuksella tai

muulla hankittu alan osaaminen ja ammattitaito 08/2005 118).
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6 JOHTOPAATOKSET JA POHDINTA

Tyopaikkaohjaajien mielipiteita tydpaikalla tapabdan nayttéon ja nayttdjen arvi-
ointisuunnitelmaan tutkittiin suppealla haastatteljoka toteutettiin normaalin
tyossaoppimispaikalla kayntien yhteydessa. Kysymlyjatka esitin suullisesti tyo-
paikkaohjaajalle tai yrityksen johdolle kasittefiyttbsuunnitelmaa, opintojaksojen
kuvauksia, arviointikriteereja seka opintokokonaistien lukumaaraa, yhden olles-
sa kysymys nayttojen tarpeellisuudesta seka yhteigatkumisesta. Kaikki haasta-
teltavat suhtautuivat haastatteluun hyvin posg@gti ja toivoivat sen osaltaan kehit-
tavan ammattialan naytto- / opetussuunnitelmaa.

Haastatteluissa tuli ilmi nykyisten opintojaksoj@mien ja osin siséltéjenkin etai-
syys tybelaman tarpeista. Tyopaikkaohjaajien ake@a ymmartad opintojaksojen
nimia ja kuvauksia etta arviointikriteereja. Tange#iin suurena vaikeutena varsin-
kin nayttétehtavan arvioinnissa. Kaikkien haastajeh tyopaikkaohjaajien mielesta
opintojaksojen nimien ja sisaltdjen pitaisi vastgtzelaman tarpeita, seka pitaa si-
sallaan ammatin keskeisen ydinosaamisen. Nayt@asatvioidaan keskeista am-
matin ja ty6tehtavan hallintaa, mika on tarkeiraagbonantajan ndkdkulmasta.
Samoin koettiin opintokokonaisuuksien lukumaar@nlisuureksi, tydpaikkaohjaaji-
en mielesta neljaan opintokokonaisuuteen saidiistiya kaiken ammatissa tarvit-
tavat tiedot ja taidot. Nain arviointikin olisi lpgmpi suorittaa ja se ehka vastaisi
paremmin tydeldmén vaatimuksia. Kysymykseen nagtégrpeellisuudesta kaikki
vastasivat niiden olevan erittain tarpeellisiaghdntavan ammatillista koulutusta
tyoelamaan. Myos tybnantajan valitsema nayttotygttka hyvaksi asiaksi, tosin
osa haluaisi nayttotyon olevan laajempi projekiitoinen ty6 (tdma ilmeni isojen
yritysten tai valtion laitosten ollessa kyseessa).

va, kun kyseessa on ammattiin valmistava koulidnsmattitaito kehittyy vasta
usean vuoden alalla tydskentelyn aikana, jonkagilkseuraavat varsinaiset kisalli-

ja mestaritutkinnot.

Yhteenvetona voi todeta ammattiosaamisen nayttilgran tervetullut lis asesep-
pa artesaanien koulutukseen ja arviointiin, pakfede tydelamaléahtbisesti suunni-
teltu ja toteutettu nayttétilanne niin koulutukgérnestajaa kuin tyéelamaakin. Tule-

vaisuudessa osaamisen arviointi tulee muuttumaiil&aloilla enemman tydela-
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man tarpeiden mukaiseksi. Nyt kdynnissa oleva kasaideteollisuusalan opetus-
suunnitelman uudistamistoimikuntatyon yksi suunteista on juuri arviointien etta
ammattiosaamisen nayttdjen saaminen tydelamanitanzestaavaksi, tulen kaytta-

maan taman kehityshankkeen tuloksia tassa toimayissa.
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