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KASITTEET JA LYHENTEET

AVCP-jarjestelma

CE-merkinta

DoP

FPC

Harmonisoitu tuotestandardi

IImoitettu laitos

INSTA 142

AVCP-jarjestelma on suoritustason pysyvyyden
arvioinnin ja varmentamisen luokitus tuotestandar-

din mukaisesti.

CE-merkinta on yhdenmukainen ilmoitus tuotteen
ominaisuuksista, jotka kuuluvat harmonisoidun

tuotestandardin piiriin.

Suoritustasoilmoitus, jossa usein ilmoitetaan tuot-
teen perusominaisuusarvot ja luokat sovelletta-
vaan tuotestandardiin tai tekniseen arviointiin pe-

rustuen.

FPC-manuaali (Factory Product Control) tarkoittaa
tehtaan sisaista laadunvalvontaa tuotestandardin

mukaisesti.

Harmonisoitu tuotestandardi sisaltdad olennaiset
vaatimukset tuotteen ominaisuuksista, jotka tuot-

teen pitaa tayttaa.

[Imoitettu laitos (Notifed body) on valtuutettu suo-
rittamaan CE-merkinnan vaatimia testauksia ja

laadunvalvontaa.

Suomessa kaytetaan INSTA 142 standardia, joka
saatelee visuaalisesti lajitellun sahatavaran laatu-

vaatimuksia.



1 Johdanto

Opinnaytetyon tarkoituksena on selvittda CE-merkinnan hakemisen kaytanté puurakennus-
tuotteille piensahaajan nakdkulmasta. Tyd tehdaan yrittajalle, jonka tarkoituksena on laa-

jentaa toimintaa sahateollisuuden puolelle.

CE-merkintd on tullut pakolliseksi 1.7.2013 lahtien I&hes kaikille rakennustuotteille, joihin
voi soveltaa harmonisoituja tuotestandardeja. lIman CE-merkintaa tuotetta ei voi myyda Eu-

roopan markkinoilla.

Yrityksen tavoitteena on jalostaa omasta metsasta saatavaa puutavaraa kuluttaja-asiak-
kaille myytaviksi tuotteiksi. Tarkoituksena on saada puupaneeleille ja -verhouksille seka lat-
tialaudoille CE-merkinta ja hankkia lujuuslajittelupatevyys, jotta markkinoille voi vieda CE-
merkittya lujuuslajiteltua puutavaraa. Opinnaytetydn tarkoituksena on toimia ohjeena,
kuinka CE-merkinnan hakeminen tapahtuu. Tuotteita ei viela CE-merkita taman opinnayte-

tydn aikana.

Opinnaytetydssa tutustutaan yrityksen toimintaan ja kdydaan Iapi mika CE-merkki on, ava-
taan siihen liittyvia standardeja ja FPC-manuaalin laadintaa. Selvitetdan mita asiakirjoja CE-
merkinnan hakemiseen tarvitaan. Tarkoitus on selvittdd myds mité kuuluu visuaaliseen lu-
juuslajitteluun ja tutustua INSTA 142 -lujuuslajittelukurssiin, koska sita tarvitaan, kun lujuus-
lajitellulle puutavaralle haetaan CE-merkki. Tdman tydn lopussa kaydaan lapi CE-merkin-

nan hakeminen vaihe vaiheelta.

Opinnaytetydssa on kaytetty lahteina internetista 10ytyvaa tietoa, lahteina on toiminut muun
muassa Ymparistoministerion ja SFS Suomen Standardit Ry:n sivut seka Euroopan komis-
sion opas CE-merkinnasta. Visuaalisen lujuuslajittelun osalta Iahteena toimii Ritva Variksen
Sahateollisuus -kirja. CE-merkinnan hakemiseen liittyvasta prosessista on kayty myoés pu-

helinhaastattelu Suomen Sahayrittajat Ry:n kanssa.



2 Tyon tausta
2.1 Yritys

Opinnaytety6 tehdaan yrittajalle, joka haluaa laajentaa toimintaa sahateollisuuden puolelle.
Yrityksen tarkoituksena on vieda rakennuspuutavaraa markkinoille, jolloin CE-merkinnasta
tulee pakollinen. Yritys on aiemmin tehnyt omaan kayttoon, jolloin CE-merkintda ei ole

tarvittu.

Yrityksen tavoitteena on saada puupaneeleille ja -verhouksille seka lattialaudoille CE-mer-
kinta seka saada lujuuslajittelupatevyys, jotta markkinoille voi vieda CE-merkittya lujuusla-
jiteltua puutavaraa. Lujuuslajitellun puutavaran voisi myos lujuuslajitella koneellisesti, mutta

téssa tapauksessa kaytdssa on visuaalinen lujuuslajittelu.
2.2 Yrityksen tuotantolaitteet

Yrittgjalla on sahauskaytdossa Wood-Mizerin LT15CLASSIC saha. Sahassa on jatkopdyta,
joten silla voi sahata 7,3 metrin pituisia tukkeja. Maksimi sahausleveys on 65 cm. Saha on
varustettu elektronisella mittalaitteella. Sahalla on tarkoitus valmistaa lujuuslajiteltua raken-

nuspuutavaraa.

Hoylayskayttoon on hankittu Wood-Mizerin MP280-4-Kutterindyla. Hoylalla on tarkoitus val-
mistaa paneelia ja lankkua sisa- ja ulkokayttoon. Hoylalla voi valmistaa myds ovi- ja ikku-
nakarmeja ja listoja. MP280 hdylassa on kaksi vaakasuoraa kutteripaata, ylakurson pituus
on 410 mm ja halkaisija on 88 mm, alakurson pituus on 300 mm ja halkaisija 72 mm. Kaksi

sivukutteripaata voivat tydstda materiaalia enintdan 100 mm korkeuteen.

Puutavaran kuivaaminen ei ole koneistettu, vaan puutavara kuivataan lautatarhakuivauk-
sella eli taapeloinnilla. Lautatarhassa saadaan niin sanottua ilmakuivattua sahatavaraa ja
sen kosteus usein jaa liilan korkeaksi puusepan kayttékohteisiin. Kosteus lautatarhassa on
alimmillaan noin 13—-15 %, tavallisesti se on noin 15-25 %. Tavallisen rakennuspuutavaran
suhteellinen kosteus on usein noin 20 %. Jos puutavaraa kaytetdan runkotavarana, suosi-
teltu kosteus on < 24 %, ulkoverhoukselle < 18 %, sisaverhoukselle < 16 % ja lattialaudoille
<10 %. (Puuinfo, 15.7.2020)

Yrityksen tuotantolaitosta ei ole talla hetkella tarkoitus laajentaa, vaan kaytetaan jo hankit-
tuja sahaa ja hoylaa. Talla hetkella ei ole tarve valmistaa muita puurakennustuotteita, kuin
puuverhoilu- ja -paneelituotteita, lattialautoja seka lujuuslajiteltua puutavaraa. Kuivauspro-

sessia olisi kuitenkin mahdollisesti tarkoitus kehittaa, jotta puutavara saataisiin oikeisiin



kosteusprosentteihin. Lautatarhalla saadaan sopiva kosteusprosentti rakennuspuutava-

ralle, runkotavaralle ja ehka ulkoverhoukselle. Mietinnassa on kuivaamon kehittaminen.



3 CE-merkinta

3.1 Rakennustuotteiden CE-merkinta

CE-merkinta rakennustuotteissa on yhdenmukainen ilmoitus tuotteen ominaisuuksista,
jotka kuuluvat harmonisoidun tuotestandardin piiriin. Tuotteen valmistaja taten osoittaa tuot-
teen varmennetuksi, jotta tuotetta voidaan myyda Euroopan alueella. Markkinoille ei saa
saattaa sellaisia rakennustuotteita, joilla on harmonisoitu tuotestandardi ja niissa ei ole CE-
merkintaa. Jos tuotteelle ei ole harmonisoitua tuotestandardia, CE-merkinta on vapaaehtoi-

nen. (Ymparistdministerio).

CE-merkinta on siis varmistus siita, etta tuotteen laadunvalvonta ja ominaisuuksien arvot
on testattu ja arvioitu harmonisoidun tuotestandardin mukaisesti sille tarkoitetulla testime-
netelmalla ja tuote vastaa sille ilmoitettua suoritustasoa. Suomessa TUKES valvoo CE-mer-

kin kayttoa. (Ymparistoministerio).

CE-merkinta on pakollista kaikille talonrakentamisen seka vesi- ja maarakentamisen tuot-
teille, jotka kuuluvat harmonisoitujen tuotestandardien piiriin. Rakennustuotteiksi katsotaan
rakennuskohteeseen kiintedksi osaksi tulevat tuotteet. CE-merkintajarjestelman sovelta-
misalaan ei kuulu sellaiset tuotteet, jotka eivat jaa osaksi itse rakennetta, vaikka niita kay-

tetdan rakentamisvaiheen aikana. (hEN Helpdesk).

CE-merkinta rakennustuotteessa ei ole viela takuu siita, etta tuote soveltuisi tiettyyn raken-
nuskohteeseen tietyssd maassa. CE-merkintd ei mydskaan takaa esimerkiksi rakennus-
tuotteen pakkasenkestavyys olisi Suomen viranomaisvaatimusten mukainen tai ettd pak-
kasenkestavyytta olisi testattu. Rakennustuotteen kayttajan tulee varmistaa, etta tuotteelle
CE-merkinnassa ilmoitetut ominaisuuksien arvot ja luokat tayttda kohdekohteissa olevien

suunnitelmien ominaisuusvaatimukset. (hEN Helpdesk)

Rakennustuotteen valmistajan on itse selvitettava tuotteen harmonisoidun tuotestandardin
vaatimat ominaisuudet ja pidettava huoli tuotannon laadunvalvonnasta harmonisoidun tuo-
testandardin mukaisesti. Euroopan unionin rakennustuoteasetuksen tultuaan voimaan
1.7.2013 kokonaisuudessaan tuli CE-merkinta tuli pakolliseksi valtaosalle rakennustuot-

teita. (Ymparistoministerio, 1.7.2013)

3.1.1 Poikkeukset rakennustuotteiden CE-merkinnassa

CE-merkinnan pakollisuudesta on myds poikkeuksia. Esimerkiksi ikkunoille tarvitaan CE-
merkintd, mutta jos kyseessa on historialliseen korjausrakennuskohteeseen perinteisella

tavalla valmistettu tuote, sille ei tarvita CE-merkintda. Tallaisessa tapauksessa ikkunan



tulee olla samanlainen kuin alkuperainen ikkuna. CE-merkinta ei myéskaan ole pakollinen,
jos tuote on valmistettu yksildllisesti tai se on mittatilaustuote. Yksil6llisesti valmistettu tuote
tarkoittaa sita, etta se on valmistettu ei-sarjavalmisteisesti maarattyyn rakennuskohteeseen

seka valmistaja asentaa sen itse paikoilleen kohteessa. (Ymparistoministerio, 1.7.2013).

Tuote voidaan myds valmistaa rakennuspaikalla ja jos sen asentamisesta rakennuskoh-
teessa vastaa valmistaja, talldin CE-merkinta ole pakollinen. CE-merkintaa ei tarvita siina
tapauksessa, jos asiakas tuo omat puut sahaukseen, eli tdssa tapauksessa lopputuote ei

paady markkinoille vaan asiakkaan omaan kayttéon. (Suomen Sahayrittdjat Ry).
3.1.2 Harmonisoidut tuotestandardit

Yhdenmukaistetulla eli harmonisoidulla tuotestandardilla tarkoitetaan eurooppalaisten stan-
dardointijarjestdjen CEN:in, CENELEC:in tai ETSI:n laatimaa standardia, joka on vahvis-
tettu Euroopan komission pyynnosta EU:n yhdenmukaistamislainsdadannon soveltavaksi.
Valmistajan tulee kayttda harmonisoituja standardeja nayttaakseen, etta valmistajan tuot-
teet, palvelut tai prosessit ovat EU-lainsaadannon mukaisia. Harmonisoidut standardit si-
saltavat tuotteen olennaiset vaatimukset, ominaisuudet ja testimenetelmat. (SFS Suomen
Standardit Ry).

Yhdenmukaistetut standardit on laadittu ja julkaistu EN-standardeina. Jokaisen eurooppa-
laisen standardointijarjeston on tuotava voimaan EN-standardit kansallisella tasolla. Tama
tarkoittaa sita, ettd EN-standardit on tuotava saataville samanlaisina kansallisina standar-
deina seka on kumottava kaikki standardit, jotka ovat niiden kanssa ristiridassa. (SFS Suo-
men Standardit Ry).

Harmonisoidun tuotestandardin liitteessa ZA on lista ominaisuuksien arvoista, jotka tuot-
teen tulee tayttaa, jotta se lapaisee standardin vaatimat tasot. Yhdenmukaistetut standardit
vahvistetaan Suomessa SFS-standardeiksi. Rakennustuoteasetukseen liittyvat standardit
ovat pakollisia poiketen muista yhdenmukaistetuista standardeista. (SFS Suomen Standar-
dit Ry).

3.1.3 Varmentaminen

CE-merkityt rakennustuotteiden ominaisuudet tulee varmentaa eli arvioida suoritustason
pysyvyys. Tuotteiden ominaisuuksien varmentaminen tapahtuu aina valmistajan, ja useim-
pien tuotteiden kohdalla myds kolmannen osapuolen, eli niin sanotun ilmoitetun laitoksen,
eli Notified Body NB, toimesta. (SFS Suomen Standardit Ry).



Euroopan komissio on maarannyt suoritustason pysyvyyden arvioinnin ja varmentamisen,
eli AVCP-jarjestelman, tuoteryhmakohtaisesti kullekin rakennustuotteelle. Kaytdéssa on viisi
eri tasoa, eli AVCP-luokkaa, jotka maarittelevat sen, mika on kolmannen osapuolen valvon-
nan taso ja laajuus. AVCP-luokat ovat 1+, 1, 2+, 3, 4, luokat ilmoittavat missd maarin ilmoi-
tettu laitos osallistuu tuotteen ominaisuuksien ja laadunvalvonnan varmentamiseen. Luo-
kista 4 on kevein ja 1 on vaativin jarjestelma. Valmistajan itse tehty sisadinen laadunvalvonta

kuuluu jokaiseen tasoon. (SFS Suomen Standardit Ry).

B
Tuotannon sisdinen laadunvalvonta (FPC) h h h h h

b b b
b 1 b

1
1

Valmistajan ottamien naytteiden lisatestaus

Suoritustason arviointi

Alustava tarkastus (tuotantolaitos ja FPC) I
FPC:n jatkuva tarkkailu ja arviointi I

Tarkastus - ilmoitetun laitoksen ottamien
niytteiden testaus

h Valmistaja l limoitettu laitos

1
1
1
1

Taulukko 1 AVCP-jarjestelma (Euroopan komissio, 8).

Jos tuotteen kaikki perusominaisuudet kuuluvat AVCP-jarjestelman luokkaan 4, ei tarvita
iimoitettua laitosta. Jos perusominaisuudet kuuluvat luokkaan 3, tarvitaan ilmoitettu laitos
testaamaan tuote, ilmoitetulla laitoksella tarkoitetaan tassa tapauksessa ilmoitettua labora-
toriota. Jos perusominaisuudet kuuluvat luokkaan 1+, 1 tai 2+, ilmoitettu laitos tekee val-
mistajan kanssa yhteisty6ta arvioinnin aikana ja suorittaa joitakin tehtavia valmistajan tuo-

tantolaitoksessa. (Euroopan komissio, 8).

[Imoitetulla laitoksella tarkoitetaan laitosta, mika on kunkin jasenmaan komission ilmoittama
tuotesertifiointilaitos, laadunvalvonnan sertifiointilaitos tai testauslaboratorio. limoitetun lai-
toksen pitaa olla todistetusti pateva suorittamaan kolmannen osapuolen tehtavia tuotteiden
suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmentamisprosessissa. Kolmannen osapuolen teh-
tavia suorittavat, eli jasenvaltioiden ilmoittamat laitokset ovat lueteltuna NANDO:n verkko-

sivulla ilmoitettujen laitosten viralliseen rekisteriin. (Euroopan komissio, 8).



3.2 CE-merkinta puutuotteissa

CE-merkinta on pakollista, kun kantaviin rakenteisiin tarkoitettu sahatavara, ulkoverhous-
laudat tai -paneelit, sisaverhouslaudat tai lattialaudat tuodaan markkinoille. Kuvassa 1 esi-
merkki ulkoverhouspaneelista, joka tarvitsee CE-merkinnan. Kun omaa puutavaraa kayte-
tdan omaan kayttéon, kuten oman pientalon rakentamiseen, ei tarvita CE-merkintda. CE-

merkinta on haettava seuraaville puurakennustuotteille:

e lujuuslajiteltu puutavara

e puupaneelit ja —verhoukset
e liimapuu

e ikkunat ja ovet

e naulalevyrakenteet

¢ rakenteellinen sormijatkettu puutavara
e puiset sdhkopylvaat

e puulattiat

e puurakenteiden liittimet

e puulevyt

e vaarnakiinnittimet

e rakenteellinen kertopuu. (Suomen sahayrittajat Ry, Puuinfo).



4 SFS-standardit
4.1 EN 14915 yleiskatsaus

SFS-EN 14915:2013 + A2:2020 on standardi puisten paneeleiden ja verhousten ominai-
suuksista, vaatimuksenmukaisuudenarvioinnista ja merkinnastd. Standardi maarittelee
olennaiset ominaisuudet paneeleille ja verhouksille, jotka on tehty massiivipuusta seka tar-
vittavat testausmenetelmat ominaisuuksien maarittelemiseksi seina- ja kattopaneeleille si-

sakaytossa seka seina- ja kattoverhoukselle ulkokaytdssa.

Standardin soveltamisalaan kuuluu kasitellyt, kasittelemattémat ja pintakasitellyt tuotteet,
myos lampokasitellysta tai kemiallisesti kasitellysta puusta valmistetut tuotteet, esimerkiksi
sormijatketut ja sdrmaliimatut tuotteet. (SFS-EN 14915:2013 + A2:2020, 4).

Puupaneeleiden ja -verhousten vaatimuksenmukaisuus on osoitettava alkutestauksella ja -
arvioinnilla seka valmistajan toteuttamalla tehtaan siséiselld laadunvalvonnalla, eli FPC-
manuaalilla. Jos AVCP-vaatimuksenmukaisuus kuuluu menettelyluokkaan 4 ja palokayttay-
tymista koskee luokka D, ei tarvitse tehda alkutestausta palokayttaytymiselle. Alkutestauk-
sessa tuotteet voidaan ryhmitella tuoteperheisiin, jolloin voidaan katsoa, ettad perheen minka
tahansa tuotteen tietty ominaisuusarvo edustaa kaikkia perheen jasenia. Jos paloluokkaa
halutaan nostaa esimerkiksi luokasta D luokkaan B, jolloin vaatimuksenmukaisuutta koskee
menettely 1, on suoritettava standardin maarittamat alkutestaukset palokayttaytymiselle
testauslaboratoriossa. (SFS-EN 14915:2013 + A2:2020, 10-11, 25).

Taulukossa 2 on esitetty valmistajan tehtavat, kun AVCP-luokitus on 4. Valmistajan tehta-
viin kuuluu arviointi rakennustuotteen suorituskyvysta joko testaamalla, taulukoiduilla ar-
voilla ja laskemilla tai kuvaavalla dokumentilla tuotteesta. Tuotteen dokumentti sisaltaa tie-
toa esimerkiksi tuotteen mallista, valmistuksesta ja toiminnasta. Valmistajan tulee myos laa-

tia FPC-manuaali, eli tehtaan sisaisen laadunvalvonnan asiakirja.



Tasks Content of the task AVCP
clauses
to apply

Tasks for An assessment of the perfor- Reaction to fire and all otheres- | 5.2
the manu- mance of the construction prod- | sential characteristics of Table
facturer uct on the basis of testing, cal- | ZA.1 relevant for the intended

culation, tabulated values or de- | use which are declared, includ-
scriptive documentation of that | ing release of pentachlorophe-

product nold
Factory production control Parameters related to reactionto | 6.2
(FPC) fire and to all other essential

characteristic of Table ZA 1 rele-
vant for the intended use,
including those related to release
of pentachlorophenold

Taulukko 2 AVCP-luokitus 4 (SFS-EN 14915:2013 + A2:2020, 26)

4.2 EN 14081 yleiskatsaus

SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019 standardissa on ilmoitettu lujuuslajitellun poikkileikkauk-
seltaan suorakaiteen rakennuspuutavaran yleiset vaatimukset ja ominaisuudet, arviointi ja
merkinta. Standardi maarittda vaatimukset joko visuaalisesti tai koneen avulla lajitellulle
kantavissa rakenteissa kaytettavalle rakennuspuutavaralle, joka on valmistettu joko sahaa-
malla, hoylaamalla tai jollakin muulla tuotantomenetelmalla. Sen on oltava poikkileikkauk-
seltaan suorakaiteen muotoinen ja poikkeamat tavoitekoosta on oltava standardin EN 336
mukaisia. (SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019, 5)

Standardissa on maaritelmia koneelliselle ja visuaaliselle lajittelulle, keskitymme nyt visu-
aalisen lajittelun maaritelmiin, koska yrityksen lajittelumenetelma on visuaalinen lajittelu.
Standardi maarittaa, etta visuaalinen lajittelu tulee tapahtua lajittelustandardin mukaisesti,
mika vastaa standardin liitettd A. Standardi kay lapi rajoitukset lujuutta heikentaville ominai-

suuksille, jotka tulevat ilmi taulukossa 3.

Standardissa maaritetaan, etta jos lajittelu on tehty ennen ty0st6a, voidaan olettaa, etta
lajittelu on pysynyt ennallaan, mikali tydstosta aiheutunut mitan pieneneminen on enintaan
5 mm mitoille, jotka ovat enintdan 100 mm, ja enintaan 10 mm mitoille, jotka ovat suurempia
kuin 100 mm. Jos mitan pieneneminen on suurempi, puutavara on luokiteltava uudelleen.
Standardissa ilmenee, etta lujuuslajitellun puutavaran kosteuspitoisuus maaritetdan stan-
dardin EN 13183-2 mukaisesti, eli kosteusmittarilla, jonka mittausperiaatteena toimii sah-
kdinen resistanssi. (SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019, 7, EN 13183-2:2002 (E), 4)
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Strength dlass according to C18, D 18, T11 and below Above C18, D13, T11
EM 332 ()
Iz length of Fissures not going Fizsures lesz than half the thickness may be ignored (f)
fizsures (b) through the thick- Mot greater tham 1,5 mor % the length of | Mot greater than 1 m or % the length of
ness the piece, whichever is the lesser the piece, whichever is the lesser
Fissures going Nat greater tham 1 m or % the length of Only permitbed at the ends with a length
through the thick- the piece, whichever is the lesser. If at not grezter than the width of the piece
ness the ends, a length not grester than two
times the width of the piece
Mzoe. warp (c) Bow 20 mm 10 mm
;‘I::f Te'.:grth 5tring 12 mm & mm
Twvist 2 mm /25 mm width 2 mm )/ 25 mm width
Cup Unrestricted Unrestricted
Wans Wane shall not be greater than cne third of the full edze and/or face dimensions of
the piece
Soft rot and dote (d) Zoft rot =hall not be permitted Zoft rot shall not be permitted
[zee EM 244-10) Dote is permitted Dote shall not be permitted
Insect damage Active infestation shall mnot be permitted. Inzect holes abowe 2 mm diameter
shall not be permitted. Smaller holes shall be assessed as other defects
Other defects (2] Where the reduction in strength caused by another defect is obviously less than

caused by defects permitted by this table, the piece may be accepted provided the
defect is of a type that will not increase after conversion and drying

a) For alternative strength classes, visuzl overrides are checked with corresponding strength value limits

b) The length of fiszures is linked with moisture content znd therefore the limits given apply only at the time of grading.
Permitted limits for both the depth and length of fissures refer to the sum of fisswres in one plane in a piece of timber.

) Warp iz influenced by moisture content, so the limits apply only at the time of grading. Longitudinal curvature in square section
pieces may be assessed uzing the limits for bow.

d} Stain is not a structural defect and is acceptzble without limitation.

&) Other defects include for example mechanical damage, top rupture, and incuded bark.

] A 0,2 mm feeler gauge is a suitzhle device for measuring fissure depth.

Taulukko 3 3 Puun lujuutta heikentavat ominaisuudet (SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019,
9)

Valmistaja osoittaa standardin vaatimukset toteuttamalla tehtaan laadunvalvonnalla seka
ilmoitetun laitoksen tekemalla alkutarkastuksella. Standardi maarittaa, etta mita tietoja laji-

tellusta puuerista on sailytettava. Lajitelluista puuerista on sailytettdva seuraavat tiedot:

o ty0- tai tilausnumero ja asiakkaan nimi, mikali tiedetdan

e puulaji

e lujuusluokka ja lajittelustandardi (visuaaliselle lujuusluokitukselle)

e puutavaran mitta ja toleranssi

e kuivatun puutavaran kosteuspitoisuus

e paivamaara ja tydvuoro

o lajittelijan tai lajittelukoneen kayttajan nimi. (SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019, 16).

Seuraavat merkinnat tulee olla merkitty kappaleeseen tai pakettiin:

¢ valmistajan nimi tai tunnusmerkki

e tunnistusnumero
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puutavaran ominaisuudet, jotka ilmoitetaan viittaamalla yhteen lujuusluokkaan tai
lajitteluluokkaan

puutavaraa ja suunniteltua kayttéd kuvaavat parametrit, visuaalisesti lajitellussa
puutavarassa taytyy ilmoittaa lujuusluokka ja lajittelustandardi. Jos valmistuseran
puutavaran keskikosteuspitoisuus on 20 % tai alle, ja yksittdinen mittaus ei saa ylit-
taa 24 %, on merkittava "KUIVANA LAJITELU”

puutavaran kayttotarkoitus, jos se on olennainen

jos puutavaraa on kasitelty biologisen kestavyyden parantamiseksi, on siihen kirjat-
tava "PT”

palonkestavyys (SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019, 19, 20)

4.3 EN 13629 yleiskatsaus

SFS-EN 13629:2020 on standardi lehtipuisten lattialautojen ominaisuuksista ja maaritte-

lysta. Standardi kattaa yksittaiset ja esiasennetut pontilliset sisakayttéon soveltuvat lattia-

laudat. Standardissa on osittain puulajikohtaisesti maaritetty sallitut raja-arvot visuaalisille

vioille. Puulajikohtaiset maaritelmat on tehty pydkille, tammelle, saarnille ja vaahteralle. Lo-

put lehtipuulajit on maaritelty yhteen luokkaan. Seuraaville vioille on maaritetty raja-arvot

luokassa "muut lehtipuut”: pintapuu, oksat, halkeamat, kaarnarosot, vaajasarma, varin vaih-

telu, syyhairiét ja puuhome. Taulukossa 4 on esitettynd maaritetyt raja-arvot visuaalisille

vioille luokassa "muut lehtipuut”.
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Face of the element

Unsound knots

diameter = 3 mm

diameter =5 mm

Features Class
o Fa O
Sound sapwood Mot permitted FPermitted Slight traces permit-
ted
Knots Permitted if: Permitted if:
Sound and inter- diameter £ 5 mm diameter £ 10 mm
Qrown

All possible features

Checks Mot permitted Mot through going. permitted without
Permitted if the limit to size or quan-
width = 0,5 % of the | ity if these do not
width impair the strength

_ of the element or the wearing qual-

Bark pockets Not permitted Mot permitted ity of the wood floor-

Lightning shake Mot permitted Not permitted ing.

Slope of grain Permitted, no limit Permitted, no limit

Colour vanation Fermitted Permitted

Medullary ray Permitted Permitted

Biodeterioration Mot permitted Not permitted Not permitted, ex-

cept
blupe stain and black
holes

MNon-visible parts
All possible features permitted without limit to size or quantity if these do not impair the
strength or the wearing guality of the wood flooring.

Taulukko 4 Standardin maarittdmat sallitut raja-arvot visuaalisille vioille luokassa "muut leh-
tipuu” (SFS-EN 13629:2020, 9)

Standardissa on maaritetty, ettd tuotteen ensimmaisella toimitushetkelld kosteusprosentin
on oltava 7-11 % valilla. Yleiset mitat on myés maaritelty, esimerkiksi yksittdisen lattialau-
dan paksuus on = 10 mm, leveys = 90 mm ja pituus =2 400 mm (SFS-EN 13629:2020, 9,10).

Lattialautojen tulee olla tarkasti koneistettu ja tasaisesti viimeistelty. Pienet halkeamat tai
vastaavat viat on sallittuja, jos se ei vaikuta asennettuna tuotteen lopulliseen ulkonakoon.
Lattialaudassa on oltava ponttaus joka sivulla tehokkaan asennuksen mahdollistamisiksesi.
Tuotteen tulee olla kunnostettavissa vahintaan kahdesti, ellei se ole altistunut liialliselle ku-
lutukselle tai jos saneeraus poistaa liikaa puuta. Rakenteen on oltava sellainen, etta ele-
mentti on vaihdettavissa. Tuote voidaan toimittaa pintakasiteltyna, jolloin tuote voidaan ot-
taa heti kayttéon kohteessa. (SFS-EN 13629:2020, 5, 11)

Standardi maarittda valmistajan laatimaan FPC-manuaalin. Standardissa ilmenee, ettéa kun
tuotetta toimitetaan asiakkaalle ensimmaista kertaa, on pakkauksessa oltava seuraavat

merkinnat:

¢ tuotteen tyyppi ja tarvittaessa sen kauppanimi
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e visuaalinen luokitus

e elementin nimellispituus millimetreina ja elementtien lukumaara

e jos sekalaisia pituuksia, keskipituus millimetreina tai metreina ja elementtien luku-
maara

e nimellisleveys ja paksuus millimetreind

e asennettuna mitta neliometrina

e puulajin nimi

¢ mahdolliset kuvioinnit

o tarvittaessa kestavyysluokka (EN 460 mukaan) tai sailontakasittely (EN 351-1 mu-
kaan) biologista pilaantumista vastaan

¢ ilmoitus asennustavasta

viittaus kyseiseen standardiin, EN 13629. (SFS-EN 13629:2020, 12).

4.4 EN 13990 yleiskatsaus

SFS-EN 13990 on standardi havupuulattialankuista. Standardi maarittda havupuulattia-
lankkujen ominaisuuksien arvot. Standardi koskee pontillisia havupuulattioita, jotka tulevat
sisakayttoon. Standardissa on maaritelmat mitoista, luokituksista ja toimituksista. Massiivi-
puulattialautojen ominaisuuksista on runsaasti tietoa, jonka vuoksi testituloksia ominaisuuk-

sista ei tarvita. Markkinoille tulevat uudet tuotteet on tarkistettava testaamalla.

Kosteusprosentti lattialaudoissa tulee olla toimituksen aikaan 7-11 %, kun lattialauta tulee
sisatiloihin tai 15—19 % muissa kayttétarkoituksissa. Lattialauta on hdylattava yhdensuun-
taisesti neljalta sivulta. Laudan ponttien tulee sopia yhteen. Paalipuoli tulee olla hdylatty
siledksi. Saanndllisten hoylan leikkausjalkien maksimivali saa olla korkeintaan 2 mm. Epa-
saanndllisia- ja palamisjalkia ei sallita. Reunojen vaurioituneet kohdat ja oksat ovat tietyissa
maarin sallittuja laadun mukaan vain rajoitetusti. Standardissa on luokitettu eri visuaaliset
viat kahteen eri luokkaan A ja B, jossa on mittamaaraykset muun muassa oksille ja pihka-
taskuille. (EN 13990:2004 (E), 9,10)

Standardi maarittaa lattialaudan profiilin mitat, mitat ovat esitettyna taulukossa 5. Jos lattia-
laudan paksuus on pienempi kuin standardin maarittdma, urospontin mitat, naaraspontin
yldosan paksuus ja naaraspontin uran paksuus eivat saa olla pienempia kuin taulukossa

sallittu vahimmaismaara. Jos lattialaudan paksuus on suurempi kuin taulukossa 5 on
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urospontin mitat, naaraspontin paksuus ja sen uran mitat sdadettdva suhteessa paksuu-
teen. (EN 13990:2004 (E), 7).

Thickness of floor Thickness of Thickness of the Thickness of the
board at moisture con- | the tongue groove upper lip
tent
9% | 17 % Permit- 9%MT % 9 %MT % 9 % 17 %
ted de-
viations
18 19 -1,0+1.0 6 6,5 6 7
21 22 -1,0+1.0 b 6.5 7 3
24 25 -1,0+1.0 B 6.5 10 11
27 28 -1,0+1.0 6 6,5 12 13
34 35 -1,0+1.0 10 10,5 14 15
Dimensions in millimeters
Fermitted deviations + 0,25 mm. Tolerance between contiguous pieces when laid shall
not exceed 0,25 mm for prefinished (varnished) boards and 0,5 mm for unfinished
boards.

Taulukko 5 Taulukko standardin maarittamista mitoista laudan paksuudelle. Thicknesses,
machined sizes. (EN 13990:2004 (E), 8).

Seuraavassa kuvassa on esitetty lattialaudan profiili standardin mukaan. Oleellisimmat
merkinnat edelliseen taulukkoon liittyen on t =laudan paksuus (thickness of floor board),
fa = urospontin paksuus (thickness of the tongue), n; = naaraspontin uran paksuus (thick-

ness of the groove), w = naaraspontin ylaosan paksuus (thickness of the upper lip).

@C:I ne ]

Kuva 1 Profiili havupuisesta lattialaudasta (EN 13990:2004 (E), 7)
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5 Lujuuslajittelu
5.1 Lujuuslajittelu visuaalisesti

Kun halutaan CE-merkita lujuuslajiteltu puutavara, se taytyy lujuuslajitella joko koneellisesti
tai visuaalisesti. Visuaalisesti lajittelemalla lujuus voidaan maaritelld vain lujuusluokkaan
C30, koneellisesti voidaan lajitella lujuusluokkaan C50. Yleisin lujuusluokka rakentamissa
on C24. Visuaalisessa lujuuslajittelussa etsitaan silmamaaraisesti vikoja, jotka heikentavat

sahatavaran lujuutta. (Stark Oy).

Visuaalista lujuuslajittelua saa suorittaa vain henkil®, joka on suorittanut hyvaksytysti lu-
juuslajittelututkinnon. Suomessa lajittelijoiden patevyytta valvoo Finotrol Oy, Inspecta Ser-
tifiointi Oy tai VTT Expert Service Oy. (Torniainen, 2017, 6.2)

5.2 INSTA 142

Suomessa kaytetdan INSTA 142 standardia, joka saatelee visuaalisesti lajitellun sahatava-
ran laatuvaatimuksia. INSTA 142 perustuu EN 1912- ja EN 14081-1 standardin lajitteluvaa-
timuksiin ja se on hyvaksytty kayttéén Suomessa, Tanskassa, Norjassa, Ruotsissa ja Islan-
nissa. INSTA 142 maarittelee lujuusluokat visuaalisesti lajitellulle sahatavaralle, lyhyesti
niitd kutsutaan T-sahatavaraksi tai LT-sahatavaraksi, jos kayttékohde on limapuu. Standar-
din mukaan Suomessa rakennesahatavarana kaytettavat puulajit ovat paaasiassa kuusi
(Picea abies) ja manty (Pinus sylvestris), jotka kasvavat NNE-Europe alueella, eli Pohjois-

ja Koillis-Euroopassa. (Torniainen, 2017, 6.2)

INSTA 142 identifioi karakteriset arvot ja standardi maarittda lujuusluokat seuraavasti: T3,
T2, T1ja TO, arvot vastaavat taivutuslujuuden karakterisia arvoja: 30 N/mm?, 24 N/mm?, 18
N/mm? ja 14 N/mm? seka standardin EN 388 mukaisia lujuusarvoja C30, C24, C18 ja C14.
Lujuusluokan arvo kertoo sen, ettd kyseiseen lujuusluokkaan lajitellun kappaleen taivutus-
murtolujuus on noin viiden minuutin kuormituksessa ja 12 % kosteudessa vahintaan lujuus-
luokan suuruinen. Esimerkiksi C30-luokan (T3) sahatavaran taivutusmurtolujuuden on ol-

tava vahintaan 30N/mm?2. (Torniainen, 2017, 6.2)

Jos sahatavara halkaistaan lajittelun jalkeen, on se lajiteltava uudestaan. Halkaisun jalkeen
sahatavara voidaan luokitella vain lujuusluokkiin T2 (C24) ja T1 (C18). C30 ja sita korke-
ampiin lujuusluokkiin lajittelu voidaan tehda vain koneellisesti. Suurin osa sahatavarasta
lajitellaan koneellisin menetelmin, jotka perustuvat ominaistaajuuden mittaamiseen, ront-
gen- tai ultradanimittaamiseen ja sahatavarakappaleen taivutukseen. Taulukossa 6 on esi-
tettyna lujuusluokituksien vastaavuudet EN 336 kanssa seka niiden taivutuslujuuksien ka-

raktiset arvot. (Torniainen, 2017, 6.2)



Lujuusluockat T0 T1 T2 T3
Vastaavuus EN 336 kanssa C14 C18 C24 C30
Taivutuslujuuden karaktiset arvot |14MN/mm 18N/mm” [24N/mm” |30N/mm*

Taulukko 6 (Puuinfo, 15.7.2020)

5.3 Lujuuslajitteluun vaikuttavat viat
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Visuaalisessa lujuuslajittelussa perustuu sahatavaran lujuutta heikentavien vikojen arvioin-

tiin. Visuaalisessa lujuuslajittelussa etsitdan seuraavia ominaisuuksia:

Oksat. Jos oksien syysuunta on kohtisuorassa puun varsinaisia syyssuuntia, oksat
vaikuttavat ymparoivan puun lujuuteen heikentavasti. Oksien vaikutus puuhun arvi-
oidaan oksien koon, sijainnin ja maaran perusteella. Oksia ei erotella ominaisuuk-

sien mukaan, ne voivat olla terveita, lahoja tai oksan reikia.

Syyhairiét. Puun vinosyisyys poikkeaa kappaleen pituussuunnasta, jolloin se aiheut-
taa muotovikaisuutta ja heikentdd sahatavaravan lujuutta. Jos puun latvaan tulevan
vaurion seurauksena sahatavarakappaleeseen tulee mutka, latvavika, poika- tai
pystylapeoksa, talldin syyhairién vinosyisyys on voimakasta ja sitd kutsutaan poik-
kisyisyydeksi. Tamantyyppisen vika on havaittavissa sahatavarakappaleen sisalap-

peelta.

Lahot. Valko- ja ruskosienet aiheuttavat puun ligniinin, eli liima-aineen ja selluloo-
san, tuhoutumista. Sieni heikentda puun lujuutta jopa 50 %, jos sienen aiheuttama

painohavio on 5 %.

Halkeamat. Halkeamia arvioidaan useimmiten perustuen niiden syvyyteen ja pituu-

teen, tallaisia halkeamia ovat esimerkiksi kaato-, kuivaus- ja rengashalkeamat.

Lyly, toisin sanoen reaktiopuu. Kuivuessaan reaktiopuu aiheuttaa puun muotovikai-

suutta.

Muotovikaisuus. Kierous, kuperuus, lape- ja syrjavaaryydet vaikuttavat heikenta-

vasti sahatavaran kaytettavyytta sen loppukaytdssa.

Vajaasarmaisyys. Vaajasdrmainen kappale pienentaa sahatavarakappaleen nimel-

lista poikkileikkauspinta-alaa ja taten vahentaa sen lujuutta.

Hyonteisten jaljet ja kuori. Lujuuslajitellussa sahatavarassa kuorta ei sallita 1ahes
ollenkaan, koska kuori on otollinen paikka hyonteisille ja niiden aiheuttamille vauri-
oille. Hyonteisten aiheuttaa paasaantdisesti visuaalisia vikoja, mutta runsaina esiin-

tymina voivat heikentda puun lujuutta.
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o Mekaaniset viat. Ulkoisen tekijan, kuten trukin, toimesta aiheutuneet vauriot ovat

usein syntyneet puutavaraa kasitellessa.

e Pihkataskut ja variviat. Sinistymat, variviat, pihkataskut, ja sdan aiheuttamat vari-
muutokset eivat heikennd sahatavaran lujuutta, mutta ne usein ovat visuaalisia vi-
koja, joita ei haluta lopputuotteeseen, jonka takia ne paatyvat hylkdamiseen. (Torni-
ainen, 2017, 6.2)

Seuraavissa taulukoissa on tiivistetysti INSTA 142 lujuuslajitteluohjeet halkaistulle sa-

hatavaralle (Taulukko 7) ja halkaisemattomalle sahatavaralle (Taulukko 8).

Vika / LUJ.LK T2 Tl

Oksat

Yksittdinen oksa 0S = % (25 %) 0S = 1/3 (34 %)

Oksaryhmat (100 mm) 05<1/3(34%) 05 =% (50 %)

Latvavika, syyhairitt Ei sallita

Puristusvika Ei sallita

Hengashalkeamat Ei sallita

Kuiv. halkeamat < t Pit. < 1 m, enint. 41 < 1.5 m, enint. ¥ |
ei sarmalla ei srmalla

Kaatohalkeamat Ei sallita

Vinosyisyys 1:10 1:8

Vuosirengasvali, max 4 mm 6 mm

Sinistymat, varivika Sallitaan

Kovalaho Ei sallita | <t pituus<1m

Pehmed laho Vain laho-oksissa

Lapevairyys Max 10 mim 2 m matkalla

Syrjavaaryys Max 10 mim 2 m matkalla

Kierous Max 1,5 mm / lev 25 mm

Vaajasdarma Ya syrjasta tai lappeesta

Lyly Sallitaan erittdin vahdisessa maarin

Kaarnaroso, kuori Ei sallita

Hybnteisvaurio Ei sallita

Mekaaniset viat 95 % poikkileikkauksesta oltava ehjaa

05 = oksasuhde, b = sahatavaran leveys, t = sahatavaran paksuus,

| = sahatavaran pituus

Taulukko 7 Lajitteluohje halkaistulle sahatavaralle (Torniainen, 2017, 6.2; Sahatavaran
lujuuslajitteluyhdistys ry, 2010)
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T3(C30) T2{C24] T1{C18]) TO(C14]
Syrjaoksa t/3 t/2 4t /5 t
Lapeoksa b/6 b4 2bj5 bj2
Oksasumma Suurimman sallitum syrja- ja lapecksan mittalukujen summa
Oksat: parrut 1/ S sivusta | 2 / 5 sivusta | 2 /5 sivusta 4 /5 sivusta
Dksasum: parrut Enintddn 4 kertaa yksittdisen oksan sallittu arvo
Poikaoksa Ei zallita Yksittdinen oksa, pituus = b Sallitaan
Latvav ja syyhairid b/ 4, keskelld b/ 2, keskelld Sall<3b/ 4
Vinosyisyys 1:10 1:8 | 16 1:4
Rengashalkeamat Ei sallita Leveys £ 50 mm, syv = 25 mm, Sallitaan
pituus = 500 mm pit < 1000
mm
Kuivat halkeamat Ei rajoituksia, jos syvyys < t/2
syvyys <t Halkeaman pituus < 1 m pituus <15 m Sywyys <t
Kokonaispituus < 14| kok. pit. 14
Ei zarmalla
Kuivat halkeamat Sallitaan kappaleen pdissa pit.<0,5m
yvyys =1 pituus < b tai enintdan 150 mm
Puristusv, kaatch Ei sallita Vahaisid
Vuosikaswu, ka 4 mm 6 mm | 2 mm
Sinistymat, variviat Sallitaan
Kowalaho Ei sallita eviisb Sallitaan
pit. <05 m
SHVYYS <t
Pehmea laho Sallitaan vain lahossa oksassa
Lapevdaryys Max 10 mm 2 m matkalla Max 20 mm 2 mn matkalla
Syrjavadnyys Max 8 mm 2 m matkalla Max 12 mm 2 m matkalla
Kierous Max 1 mim [ leveyden 25 mm Max 2 mm | leveyden 25 mm
Syrjdvajaa t/3
Lapevajaa b/3
Lyly Ei zallita, jos saattaa aiheuttaa muotovikaa
Enintadn 10 % poikkileikkauksen pinta-alasta Max 20 %
pinta-alasta
Pihkataskut Sallitaan
Fihkapuu Sallitaan
Kaarnaroso/Koro leveys<1/5h
Fituus =2 x b Fituus = 3 x b
Sywyys <t
Kuori Ei sallita
Hyonteisvaurio Ei sallita | Wahdn
5adn varimuutos Sallitaan
Kdsittehyvauriot Ei zallita 9% % poikkileikkauksesta ehj3a | 85 % ehjia
b = sahatavaran leveys, t = sahatavaran paksuus, | = sahatavaran pituus

Taulukko 8 Lajitteluohje halkaisemattomalle sahatavaralle (Torniainen, 2017, 6.2; Sahata-
varan lujuuslajitteluyhdistys ry, 2010)
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6 CE-merkinnan hakeminen vaihe vaiheelta

6.1 Tuotestandardin mukainen ominaisuuksien varmentaminen

Aluksi on tarkistettava, kuuluuko tuote harmonisoidun tuotestandardin soveltamisalaan.
CE-merkinta ei ole pakollinen, jos tuotteelle ei ole harmonisoitua tuotestandardi. Rakennus-
tuotteiden harmonisoidut tuotestandardit 16ytyvat esimerkiksi hEN Helpdeskin kautta. Lu-
juuslajitellulle puutavaralle, puupaneeleille ja -verhouksille ja puisille lattiapaallysteille 16yty-
vat harmonisoidut tuotestandardit. Valmistaja voi ostaa nama standardit SFS-verkkokau-

pasta.

Kyseiset harmonisoidut tuotestandardit maarittelevat valmistajalle tarvittavat toimenpiteet
seka laadunvalvonnan varmentamisen. Opinnadytetydssa on kayty lapi lujuuslajitellun puu-
tavaran standardi, sen mukaan lujuuslajitellulle puutavaralle riittdd FPC-manuaalin, eli teh-
taan laadunvalvonnan asiakirja, laadinta seka ilmoitetun laitoksen suorittama alkutarkastus.
Puupaneeleiden ja -verhousten kohdalla riittdéd FPC-manuaalin laadinta ja omavalvonta,
joka sisaltdd dokumentin tuotteen mallista, toiminnasta ja valmistuksesta. (Sil-
vast,19.11.2024)

Jos tuotteita myydaan puuvalmiina tai paloluokkaa ei nosteta, standardien perusominai-
suuksien arvoja ei tarvitse todentaa. Jos paloluokkaa nostetaan esimerkiksi luokasta D
luokkaan B, siina tapauksessa standardien ZA-liite kertoo tarvittavat ominaisuudet ja niiden
arvot. (Silvast, 19.11.2024)

6.2 FPC-manuaali

FPC-manuaali (Factory product control) on yrityksen sisdisen laadunvalvonnan asiakirja,
jossa ilmenee yrityksen tuotanto ja laatujarjestelma tuotestandardin vaatimalla tavalla. Val-
mistajan on luotava, dokumentoitava ja yllapidettava tehtaan sisaista laadunvalvontajarjes-
telma3, jotta voidaan varmistaa, ettd markkinoille tuodut tuotteet ovat niille ilmoitettujen omi-
naisuuksien mukaisia. FPC-manuaaliin tulee sisallyttaa kirjallisia menettelytapoja, sdannol-
lisia tarkastuksia ja testauksia seka arviointeja. Valmistaja voi valtuuttaa laadunvalvonnan

sellaiselle henkildlle, jolla on tarvittavat valtuudet

e yksildida menettelytavat, joilla osoitetaan tuotteen vaatimustenmukaisuus asiaan-
kuuluvissa vaiheissa

e yksil6ida ja kirjata mahdolliset vaatimustenvastaisuudet

o yksildida menettelytavat, joilla vaatimustenvastaisuudet korjataan. (SFS-EN
14342,13)
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Tehtaan sisaisen laadunvalvontajarjestelman tarkoituksena olisi saada riittava luotettavuus-
taso tuotteen vaatimuksenmukaisuuden varmentamiseksi. Vaatimukset tayttyvat, kun teh-
taan sisainen laadunvalvonta dokumentoidaan standardin mukaisesti, menettelytapoja nou-
datetaan tehokkaasti, toiminnoista ja tuloksista pidetdan kirjaa seka tuloksien perusteella

korjataan mahdollisia poikkeamia. FPC-manuaalissa tulisi iimeta seuraavat asiat:

e Tuotannon kuvaus ja toiminnan kuvaus.

e Yrityksen organisaatio, vastuuhenkilot

o Tuotantolaitteet ja mittausvalineet. Kaikki kaytdssa olevat mittaus-, punnitus- ja tes-
tauslaitteet on tietyin valiajoin tarkistettava seka kalibroitava

o Tuotteen valmistus. Valmistusprosessissa kaytdssa olevat valineet ja laitteet on tar-
kistettava seka huollettava saanndllisin valiajoin. Tarkistukset ja huollot kirjataan ja
sailytetaan laadunvalvonnan ohjeistuksen maaraamaan ajan.

o Raaka-aineet. Kaikki kaytettavat raaka-aineet on dokumentoitava.

e Tuotteen suunnitteluprosessi. Tuotteiden suunnitteluvaiheet on dokumentoitava
seka yksilditava tarkistusmenettely ja henkildt, jotka vastaavat suunnittelusta.

o Merkinta ja jaljitettavyys. Tuote ja pakkaukset tai pakkauksen tuotannon alkupera
taytyy olla tunnistettavissa seka jaljitettavissa. Valmistaja laatii kirjalliset ohjeet, jotta
tama toteutuu.

o Valmistusprosessi ja sen valvonta. Tuotanto on suunniteltava tapahtumaan valvo-
tuissa olosuhteissa.

e Tuotteen arviointi ja testaus. Tuotteelle iimoitettujen arvojen on sailyttava, valmistaja
on luo menettelytavat, joilla arvot varmistetaan.

e Vaatimustenvastainen tuote. Valmistajan tulee laatia kirjalliset ohjeet, kuinka toimi-
taan tuotteiden kohdalla, jotka eivat vastaa tuotteelle asetettuja vaatimuksia.

¢ Korjaavat toimenpiteet. Valmistaja laatii kirjalliset ohjeet poikkeamien kasittelyyn ja
niiden korjaamiseen.

e Varastointi ja kasittely. Tuote tulee varastoida, kasitelld ja pakata sellaisissa tiloissa,
jotka eivat vaurioita tuotetta.

e Tuotekohtaiset vaatimukset. Tehtaan on noudatettava tuotteiden standardeja ja var-
mistettava etta tuotteiden ominaisuudet ovat ilmoitetun mukaisia. (SFS-EN 14081-
1:2016 + A1:2019, 15, SFS-EN 14342, 14-16).

6.3 Alkutarkastus

FPC-manuaali lahetetaan ilmoitetulle laitokselle, jonka jalkeen ilmoitettu laitos tulee teke-

maan alkutarkastuksen. llmoitettuna laitoksena voi toimia esimerkiksi Inspecta.
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Alkutarkastuksessa ilmoitetun laitoksen tarkastaja tarkastaa ja arvioi valmistajan edellytyk-

set valmistaa vaatimustenmukaisia tuotteita.

Alkutarkastuksessa ilmoitettu laitos tulee tarkistamaan valmistuksen ja laadunvalvonnan
kuvauksen, eli FPC-manuaalin. Alkutarkastuksessa arvioidaan, tayttyykd tuotestandar-
deissa esitetyt vaatimukset seka tarkistetaan, toimitaanko tehtaassa laaditun ohjeistuksen
mukaan. Tuotteen tyyppitestauksen tulokset tarkistetaan alkutarkastuksessa, jos tuotteen

sertifiointi vaatii tyyppitestausta. (Kiwa Suomi, 10).

liImoitetun laitoksen tarkastaja laatii alkutarkastuksesta asiakkaalle raportin, jossa on esi-
tetty alkutarkastuksen aikana havaitut poikkeamat. Havaitut poikkeamat tulee korjata ja hy-
vaksyttaa ilmoitetun laitoksen tarkastajalla, minka jalkeen ilmoitettu laitos esittaa tuoteserti-
fikaatin myontamista ja valmistaja saa varmentamistodistuksen. Varmentamistodistus on

toimitettava asiakkaalle tai viranomaiselle sita pyydettaessa. (Kiwa Suomi, 10; Toratti 6).

limoitettu laitos tekee vuosittain tarkistuskaynnin, jotta tuotteen vaatimustenmukaisuus voi-
daan jatkuvasti varmentaa. Tarkistuskaynnilla tehdaan testauksia yleisten ohjeiden, tuote-
ryhmaohjeiden ja tuotestandardien mukaisesti. Tarkistuskaynnilla varmistetaan muun mu-
assa, etta laitteet huolletaan ja kalibroidaan seka tarkistetaan, onko tuotteelle tehty merkit-
tavia muutoksia. (Kiwa Suomi, 10; SFS-EN 14342, 18).

6.4 Yksilollinen tunniste

Kun tuotteen arviointi on valmis, on sille annettava yksildllinen tunniste, eli tuotetyypin yksi-
[8llinen tunnistenumero. Tunniste liittyy valmistettavaan tuotetyyppiin ja tuotteen perusomi-
naisuuksien suoritustasoon. Jos tuotteen suoritustasoon tulee muutoksia, on myos tunniste
vaihdettava. Myds kehitteilla olevalle uudelle tuotteelle on annettava uusi yksildllinen tun-

niste. (Euroopan komissio, 10)

Tunnisteen nimeadmisessa voi kayttaa tuotteen kauppanimea, tuotteen valmistusprosessin
sisaista tunnistetta seka tuotteen arviointipaivaa. Esimerkiksi yksildllisena tunnisteena voi
olla: Paneeli-1A2B-2024.18.09. Tuotetyypit on helppo luokitella ja paivittda, kun kaytetaan

samoja perusteita yksil6lliseen tunnisteeseen. (Euroopan komissio, 10).
6.5 Suoritustasoilmoitus

Suoritustasoilmoitus (DoP) on pakollinen CE-merkityilld rakennustuotteilla. Lyhenne DoP
tulee sanoista Declaration of Performance. Suoritustasoilmoitus on toimitettava tuotteen
loppukayttajalle. Suoritustasoilmoitus voidaan toimittaa joko tuotteen mukana tai vaihtoeh-

toisesti sdhkodisena asiakirjana. Suoritustasoilmoituksessa usein ilmoitetaan tuotteen
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perusominaisuusarvot ja luokat tuotteen sovellettavaan standardiin tai sen teknisiin arvioin-

teihin perustuen. Suoritustasoilmoitukseen on kirjattava ainakin seuraavat asiat:

e suoritustasoilmoituksen numero

¢ yksiléllinen tunniste tuotetyypista

e tuotteen kayttotarkoitus tai kayttotarkoitukset

o tuotteen valmistaja sekad sen mahdollinen valtuutettu edustaja

o AVCP-jarjestelma, eli suoritustason pysyvyyden varmennus- ja arviointijarjestelma
e perusominaisuuksien arvot ja luokat

¢ yhdenmukaistettu tuotestandardin viitenumero seka paivamaara

e ilmoitetun laitoksen tunnusnumero

e ilmoitettu suoritustaso

o Eurooppalainen arviointiasiakirja, tekninen asiakirja ja arvioinnista vastaava laitos

e sahkoisen suoritustasoilmoituksen verkkosivusto (Tukes; Euroopan komissio, 12).

Valmistaja vastaa suoritustasoilmoituksen oikeellisuudesta. Suoritustasoilmoituksen ja CE-
merkintdan liittyvat muut asiakirjat on sailytettava 10 vuoden ajan siitd, kun tuotetta on
myyty viimeisen kerran ja ne on tarvittaessa esitettava markkinavalvontaa tekevalle viran-
omaiselle. Suoritustasoilmoituksessa on kaytettdva Euroopan unionin virallisessa lehdessa

ilmoitettua julkaistua ohjetta suoritustasoilmoituksen ulkonadsta.
6.6 CE-merkinta

Suoritustasoilmoituksen perusteella tuotteeseen voi laatia CE-merkinnan. CE-merkinta tu-
lee merkata tuotteeseen nakyvaan paikkaan, josta se on helppo lukea ja mista se ei irtoa.
Jos CE-merkintaa ei voi laittaa tuotteeseen, sen voi laittaa joko tuotteen pakkaukseen tai
vaihtoehtoisesti tuotteen asiakirjoihin. Visuaalisesti lajitellussa sahatavarassa riittaa pak-

kauskohtainen CE-merkinta. (Euroopan komissio,14; Torniainen, (2017), 6.2).

CE-merkinta ilmoittaa tuotteen ominaisuudet yhdenmukaisella tavalla. Alimmassa vaati-
muksenmukaisuusluokassa AVCP 4 valmistaja vastaa standardin noudattamisesta ja CE-
merkitsemisesta itse, talldin iimoitettua laitosta ei tarvita CE-merkinnan prosessiin. Valmis-
taja vastaa suoritustasoilmoituksen tekemisesta ennen CE-merkin kiinnittamista. Vaatimuk-
senmukaisuusluokassa AVCP 2+ valmistaja vastaa CE-merkinnan kiinnittdmisesta, kun on
saanut ilmoitetulta laitokselta tuotesertifikaatin ja tehnyt suoritustasoilmoituksen Kuvassa 4

on esitetty, mitd CE-merkinndssa tulee nakya. (Kiwa Suomi, 5)
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Direktiivi 93/68/ETY mukainen "CE"-
merkki.

01234 [lmoitetun varmentamiselimen
funnusnuMmero.
AnyCO Ltd Valmistajan nimi tai tunnusmerkki.

HUOM . Merkintaan voidaan lisata myds
valmistajan rekisterdity osoite.

11 Merkinnan kiinnittamisvuoden kaksi
viimeista numeroa.

M / Kuivanan lajiteltu Rakennuspuutavaraa kuvaavat tiedot
AnyCo No. 789/2010 mukaan lukien sen tunnusnumero.
C24 Mandatoidut olennaiset ominaisuudet.

Kuva 2 Kuva yksinkertaistetusta CE-merkinnasta (Puuinfo, 15.7.2020)

6.7 Ohjeet ja turvallisuustiedot

Valmistajan on laadittava tuotteelle ohjeet ja turvallisuustiedot. Esimerkiksi pontillisen pa-
neelin asennusohjeet, turvallisuustiedot ja asiakirjat [ahetetdadn asiakkaalle tuotteen mu-

kana. (Euroopan komissio, 17.)

Ohjeissa voi ilmoittaa muun muassa kuinka tuote tulee sailyttda, asennustyén valmistelun
ja kuinka tuote tulee kiinnittda. Ohjeissa voi myos ilmoittaa minkalaisia virheitd paneelissa
voi olla hyvaksytysti seka suosituksia kaytettaville rakennustarvikkeille. Ohjeissa on myos
hyva ilmoittaa, etta tuotteet on tarkistettava heti, kun tuote on vastaanotettu ja kertoa, etta

tuotetta ei saa asentaa, mikali se on virheellinen.
6.8 INSTA 142 -lujuuslajittelukurssi

Kun myydaan lujuuslajiteltua puutavaraa, joka on visuaalisesti lujuuslajiteltu, on kaytava
INSTA 142:n mukainen lujuuslajittelukurssi. Hyvaksytysti suoritetun kurssin jalkeen myén-
netaan henkilokohtainen lujuuslajittelijatunnus ja leimausoikeus viideksi vuodeksi kerral-
laan. Leimausoikeutta voidaan jatkaa lyhyen kertauskurssin jalkeen, joten varsinaista kurs-

sia ei tarvitse uusia viiden vuoden valein. (Sahatavaran Lujuuslajitteluyhdistys ry, n.d).

Valmistaja tai hanen edustajansa voi suorittaa INSTA 142 -lujuuslajittelukurssin. Lujuusla-
jittelukurssi kannattaa suorittaa ensimmaisena, ennen kuin I&dhtee hakemaan CE-merkintaa

lujuuslajitellulle puutavaralle.
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7 Pohdinta

Opinnaytetyota tehdessa CE-merkinnan hakemisen kokonaisuus selkeni. Tyon alussa CE-
merkinnan hakeminen vaikutti monimutkaiselta ja tydn alussa oli kasitys, ettd CE-merkin-
nan hakeminen on pitk3, kallis ja vaikea prosessi, johon tarvitaan useita ulkopuolisia hen-
kiloita ja laitoksia.

Loppujen lopuksi CE-merkinnan hakeminen varsinkin puupaneeleille ja -verhouksille seka
lattialaudoille on yksinkertaisempaa. Naille tuotteille CE-merkintdd varten vaaditaan vain
FPC-manuaali ja omavalvontadokumentti seka suoritustasoilmoitus, jonka jalkeen voi kiin-
nittdd CE-merkin tuotteeseen. Lujuuslajiteltua puutavaraa varten tarvitaan ilmoitettu laitos
tekemaan alkutarkastus ja sen jalkeen kerran vuodessa tarvittavat tarkistukset, seka INSTA
142 lujuuslajittelukurssin suorittaminen. FPC-manuaalin laadinta vaatii tarkkuutta, mutta sii-
henkin I6ytyy valmiita pohjia, joiden avulla on helppo lahtea kirjoittamaan tehtaan sisaista

laadunvalvontaa.

Opinnaytetydssa standardien ymmartadminen vei aikaa, koska standardien kirjoitusmuoto
oli ajoittain vaikea ymmartaa, varsinkin kun standardeissa viitattiin toisiin standardeihin,
joissa viitattiin taas toisiin standardeihin. Standardien tulkinta oli tietyiltd osin haastavaa,

koska suurin osa standardien paivitetyista versioista oli englanniksi.

Taman opinnaytetyon kirjoittamisen jalkeen suosittelisin yrittdjaa ottamaan yhteytta Suo-
men sahayrittdjiin, jos CE-merkinnan hakemisessa tulee jotain kysyttavaa. Sita kautta am-
mattilaiset auttavat eteenpain ja kertovat asiasta paljon ymmarrettdvammassa muodossa.
CE-merkinnan alkuvaiheessa voi olla myds suoraan yhteydessa ilmoitettuun laitokseen,

jotka my6s auttavat CE-merkinnan hakemisessa.

Yritykselld on kuitenkin vield tehtavid edessa, ennen kuin tuotteille saa CE-merkinnan,
koska opinnaytetydhodn ei kuulunut FPC-manuaalin laadinta tai CE-merkin hakeminen. Yri-
tykselle jaa siis vielda FPC-manuaalin laadinta, jonka jalkeen yritys voi myyda puuverhoilu-
ja puupaneelituotteita seka lattialautoja. Kun yrittdja on suorittanut INSTA 142 -lujuuslajitte-
lukurssin, yritys voi valmistaa lujuuslajiteltua puutavaraa, kun ilmoitettu laitos on tehnyt al-
kutarkastuksen yrityksen tuotantotiloihin. Yrityksen on myos tarvittaessa kehitettava kui-
vausmenetelmia, jotta puutavara kuivuu oikeisiin kosteusprosentteihin sisdpaneeleita ja lat-

tialautoja varten.
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8 Yhteenveto

Tyon tavoitteena oli avata CE-merkinnan kasitteitd seka niihin liittyvia standardeja. Opin-
naytetydssa kaytiin [api CE-merkin tarkoitus, seka standardit liittyen lujuuslajiteltuun puuta-
varaan, puuverhoilu- ja paneelituotteille, seka puisille lattialaudoille. Opinnaytetyéssa myds
selvitettiin, kuinka visuaalinen lujuuslajittelu tapahtuu seka selvitettiin siihen vaadittava IN-
STA 142 -lujuuslajittelukurssi, myos lujuuteen vaikuttavat viat kaytiin 1api. Opinnaytetydn

lopussa on kayty lapi CE-merkinnan hakuprosessi vaihe vaiheelta.

Kun lahdetaan valmistamaan CE-merkittya lujuuslajiteltua puutavaraa, valmistaja tai hanen
edustajansa suorittaa INSTA 142 -lujuuslajittelukurssin. Valmistaja tai hanen edustajansa
laatii tehtaan sisaisen laadunvalvonnan asiakirjan, seka lahettaa sen ilmoitetulle laitokselle,
jolloin ilmoitettu laitos tulee tekemaan alkutarkastuksen. Jos alkutarkastuksessa ei ole puut-
teita, valmistaja saa varmentamistodistuksen. Taman jalkeen valmistaja tekee suoritusta-
soilmoituksen ja sen perusteella CE-merkin. CE-merkin voi kiinnittaa tuotteeseen, pakkauk-
seen tai tuotteen asiakirjoihin. Valmistaja laatii tuotteelle ohjeet ja turvallisuustiedot, jotka

toimitetaan tuotteen mukana.

Puuverhousten ja -paneelien, seka puisten lattialautojen kohdalla riittda tehtaan sisaisen
laadunvalvonnan asiakirjan laatiminen, suoritustasoilmoituksen tekeminen, jonka jalkeen
CE-merkki voidaan kiinnittda joko tuotteeseen tai pakkaukseen. CE-merkintaan liittyvia

asiakirjoja tulee sailyttda 10 vuoden ajan tuotteen viimeisestd myyntipaivasta.



Lahteet

CE-merkintd. (N.d.). hEN Helpdesk. Viitattu 2.12.2024. Saatavissa https://www.hen-

helpdesk.fi/ce-merkinta/
CE-merkinta. Ymparistoministerio. Viitattu 2.12.2024. Saatavissa https://ym.fi/ce-merkinta

EU ja standardointi. Suomen Standardit Ry. Viitattu 2.12.2024. Saatavissa

https://sfs.fi/standardeista/mika-on-standardi/eu-ja-standardointi/

Hyva tietdda puusta. Stark Oy. Viitattu 3.12.2024. Saatavissa https://www.stark-

suomi.fi/ideat-ja-ohjeet/hyva-tietaa-puusta
Jouni Silvast. (2024) Suomen Sahayrittajat ry. Puhelinkeskustelu 19.11.2024

Kosteustekniset ominaisuudet (15.7.2020). Puuinfo. Viitattu 3.12.3034. Saatavissa

https://puuinfo.fi/puutieto/puun-ominaisuuksia/puun-kosteustekniset-ominaisuudet/

Lujuuslajittelu ja CE-merkintd rahtisahauksessa. Suomen Sahayrittdjat Ry. Viitattu

2.12.2024. Saatavilla https://www.sahayrittajat.fi/ce-ja-lujuuslajittelu/

Lujuuslajittelukurssien jarjestaminen. Sahatavaran lujuuslajitteluyhdistys ry. Viitattu

3.12.2024. Saatavissa https://www.slly.fi/courses.php
Rakennustuotteiden CE-merkinta vaihe vaiheelta. Euroopan komissio.

Rakennustuotteiden sertifiointi. Kiwa Suomi. Viitattu 3.12.2024. Saatavissa

https://www.kiwa.com/fi/filkampanjat/sertifiointiopas-rakennustuotteille/

Sahatavaran lujuuslajittelu ja CE-merkinta. (15.7.2020). Puuinfo Oy. Viitattu 2.12.2024.
Saatavissa https://puuinfo.fi/puutieto/sahatavara-ja-sen-jalosteet/sahatavaran-lujuuslajit-
telu-2/

SFS-EN 13990:2004 (E). (2004). Wood flooring. Solid softwood floorboards. Viitattu
3.12.2024. Saatavissa https://online-sfs-fi.ezproxy.saimia.fi/fi/index/tuot-
teet/SFS/CEN/ID2/1/7303.html.stx

SFS-EN 13629:2020. (2020). Wood flooring. Solid individual and pre-assembled hardwood
boards. Viitattu 3.12.2024. Saatavissa https://online-sfs-fi.ezproxy.saimia.fi/fi/index/tuot-
teet/SFS/CEN/ID2/1/874012.html.stx

SFS-EN 14081-1:2016 + A1:2019. (2019). Timber structures. Strength graded structural
timber with rectangular cross section. Viitattu 3.12.2024. Saatavissa https://online-sfs-
fi.ezproxy.saimia.fi/fi/index/tuotteet/SFS/CEN/ID2/1/803212.html.stx



SFS-EN 14342. Puiset lattiapaallysteet. Ominaisuudet, vaatimustenmukaisuuden arviointi
ja merkinta (2015). Viitattu 3.12.2024. Saatavissa https://online-sfs-fi.ezproxy.saimia.fi/fi/in-
dex/tuotteet/SFS/CEN/ID2/1/332686.html.stx

SFS-EN 14915:2013 + A2:2020. (2020). Solid wood panelling and cladding. Characteris-
tics, requirements and marking. Viitattu 3.12.2024. Saatavissa https://online-sfs-
fi.ezproxy.saimia.fi/fi/index/tuotteet/SFS/CEN/ID2/1/852137.html.stx

Toratti, T. Puuteollisuus. Puurakentamisen tuotestandardit ja CE-merkinta.

Torniainen, P. (2017). Teoksessa Varis, R. (toim). Sahateollisuus. Suomen Sahateollisuus-

miesten Yhdistys ry.
Usein kysytyt kysymykset: CE-merkinta. (1.7.2013). Ymparistoministerio

Varmentaminen. Suomen Standardit Ry. Viitattu 2.12.2024. Saatavissa https://www.hen-

helpdesk.fi/varmentaminen/



