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“Pyhdt on pihlajat pihalla,
pyhdt oksat pihlajissa,
pyhdt lehvat oksasilla,

marjaset sitdi pyhemmat,

joilla neittd neuvotahan,
orpoa opetetahan
nuoren miehen mieltd myédten,

sulhosen sydntd myéten.”

- Kalevala, katkelma kolmaskolmannesta runosta



1 Sydanpuun juurelta
opinnaytetyoksi

Metsa ja puut ovat minulle jo lapsuudesta tarkeita
asioita. Olen syntynyt pohjoissavolaisella maatilalla,
jossa metsaa on ymparilla paljon ja puu on vahvasti
lasna elamassa. Jo pienesta pitdaen olen tottunut liik-
kumaan metsdssa ja nauttimaan sen antimista. Metsa
on joillekin elinkeino, joillekin polttopuun lahde, toisille
loputon ruuantuottaja. Minulle metsa on ollut myos
paikka rauhoittua ja kuunnella. Puu on materiaali-
na lammin, luonteikas ja elava, joten se oli minulle
luonnollinen valinta korun materiaaliksi, joskin taman
ymmartamiseen kului varsin paljon aikaa.

1.1 Sydanpuu - mista kaikki alkoi
ja mihin haluan paasta?

Sydanpuun juuret ovat vuodessa 2010. Alkuperdinen
Sydanpuu-riipus (kuva 1, s. 9) sai alkunsa opintojak-
son aikana Kalevala Korulle suunnitellusta ideasta.
Kyseessa on kotimaista pihlajaa ja hopeaa yhdistava
koru, jonka ensimmainen versio on valmistettu kasin
veistamalla muotoilijaksi opiskelleen puuseppa Eero

Jaaskeldisen ohjauksessa. Sydanpuu-riipus esitel-
tiin Kalevala Korun silloiselle toimitusjohtajalle Laura
Larekselle, jolta saamani palautteen mukaan puun
kestavyys korumateriaalina oli kuitenkin varsin suuri
kysymysmerkki ja koru todettiin myds haasteelliseksi
sarjatuotettavaksi ja taman takia Kalevala Korun mal-
listoon sopimattomaksi. Tuotteen jatkokehittaminen
omiin tarkoituksiini sopivaksi jai kuitenkin kaivelemaan
mieltani.

Tuotteistamista kasitelleen opintojakson aikana vuon-
na 2012 Sydanpuu-riipuksen ensimmainen versio kai-
vettiin naftaliinista ja kehitystyo jatkui. Kehityskohteiksi
valikoituivat valmistusmenetelma ja sarjallisemman ja
koneellisemman tuotannon pohtiminen. Paatin kokeilla
Sydanpuu-riipuksen valmistuksessa 3D-mallintamista
ja CNC-jyrsintada. Korun muoto kehittyi mallintaessa
eteenpain kuitenkin alkuperdista muotoa mukaillen-
Tuotteessa pyrittiin valmistusmenetelman muuttamisen
myota mittatarkkuuteen ja symmetrisyyteen. Valmistus-
menetelman lisaksi paatin kokeilla riipuksessa pihlajan
lisaksi myOs saarnia.

Tyo jai silti hieman keskeneraiseksi. Kokeilemani saarni
osoittautui kovaksi ja helposti viimeisteltavaksi materi-
aaliksi, mutta sen ulkonako oli kuitenkin varsin vaati-
maton verrattuna pihlajaan (kuva 2. s. 10). Mielestani
Sydanpuu-riipus kaipaisi rinnalleen kokonaisen koru-
sarjan, jossa olisi muitakin osia kuin nykyinen riipus,
tai jopa tuoteperheen, joka koostuisi useammista koru-
sarjoista. Korun valmistettavuutta voisi vield parantaa
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Kuva 1. Ensimmadinen kasin kaiverrettu Sydanpuu-riipus. (Ruohomaa, S. 2010.)



ja valmistuksen erilaisia mahdollisuuksia tutkia. Myos
alihankkijoiden kayttaminen korun valmistuksessa kiin-
nostaa, silla tulevaisuudessa koulusta valmistumisen
jalkeen kaytettavissani olevat puuntyostomahdollisuu-
det ovat varsin rajalliset.

Kuva 2. Vuonna 2012 valmistetut Sydanpuu-riipukset.
Puumateriaalina ylemmassa korussa pihlaja ja alem-
massa korussa saarni. (Ruohomaa, M. 2012.)

Aion tassa opinnadytetyossa perehtya entista tarkem-
min puun ja puulajien ominaisuuksiin ja soveltuvuuteen
korujen valmistusmateriaaliksi, seka tutkia kilpailijoita-
ni, eli puisia koruja valmistavia yrityksia benchmar-
kingin keinoin. Tavoitteenani on tutustua yrityksiin ja
selvittaa, mika tekee heidan tarjoamistaan tuotteista
haluttavia, mita erikoista muissa markkinoilla olevissa
puisissa koruissa on, missa kyseisia tuotteita myydaan
ja millaiseen hintaluokkaan puiset korut yleensa aset-
tuvat. Kilpailevista yrityksista toivon lOytavani myos
uusia ideoita siihen, kuinka pitdd tulevan Sydanpuu-
korusarjan valmistuskustannukset riittavan alhaisella
tasolla. Suunnitellun korusarjan tulee olla haluttavan
hintainen ja nakoinen.

Olen aiempien opintojaksojen aikana saanut varsin
hyvda palautetta valmistamastani Sydanpuu-riipukses-
ta ja haluan saada tuotteesta entista valmiimman.
Tassa tyossa on tavoitteena perehtya suunnittelemaan
Sydanpuu-riipuksen ymparille yhteensopivien osien
muodostama korusarja tai jopa kokonainen puusta
valmistettujen korujen tuoteperhe, jota voisin valmis-
tuttuani markkinoida eteenpadin ja tarjota jalleenmyyn-
tiin kultasepanalan myymal6ihin. Opinnaytetyon yhte-
na osatavoitteena on pyytaa palautetta suunnitelluista
korumalleista mahdollisilta jalleenmyyjilta.

Tyoskentelen opinnadytetyoni aikana freelancerin roo-
lissa. Tyollani ei ole toimeksiantajaa, vaan teen sita
itsendisena muotoilijana itseani ja tulevaisuuttani var-



ten. Opinndytetyon tavoitteena on oma ammatillinen
kehittyminen ja Sydanpuu-riipuksen kehittaminen koru-
sarjaksi, josta voin hy6tya tulevaisuudessa. (Kuva 3.)

1.2 Tyon kannalta keskeiset
kasitteet ja menetelmat

Tulen tyossani kasittelemaan mm. puuntyostotekniikoi-
ta ja tutustun mahdollisiin kilpailijoihini benchmarkingin
keinoin. Ammattisanaston ja vaikeaselkoisten termien
vuoksi haluan avata olennaisia kasitteita lukijalle

1.2.1 Benchmarking

"Benchmarking on oivallus olla tarpeeksi néyrd sen
havaitsemiseksi, ettd joku muu on parempi jollakin
alueella, ja olla tarpeeksi viisas sen oppimiseksi,
kuinka saavuttaa sama taso ja jopa ylittda se.”
(Niva ja Tuominen 2005, 5.)

Benchmarking on varsin haastava sana kaannettavaksi
englannista suomeksi, mutta suomenkielisia vastineita
sille voisivat olla mm. esikuvilta oppiminen tai vertailu-
kehittaminen. Benchmarkingin tavoitteena on parantaa
omaa toimintaa vertailemalla ja arvoimalla sita suh-

Ammatillinen

kehittyminen

- o

‘ Benchmarking

TYON TEKIJA OPINNAYTETYO

SYDANPUU-TUOTEPERHE

Korusta korusarjaksi

, -

Palaute korusarjasta \

KILPAILIJAT

. _—

MAHDOLLISET
JALLEENMYYJAT
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Kuva 3. Opinnaytetyon viitekehys. (Ruohomaa, M. 2015.)
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teessa muihin ja muiden kaytantoihin ja menetelmiin.
Benchmarkingin avulla on tarkoitus oppia muilta ja
kyseenalaistaa omia prosesseja ja menettelytapoja.
Termilla ei kuitenkaan tarkoiteta toisten toiminnan
suoraa jaljittelyda ja kopiointia. (Hotanen, Laine ja Pie-
tildinen 2001, 6 - 8)

Benchmarkingissa ei valttamatta tarvitse keskittya
omaan alaan, vaan benchmarking-esikuvana voi toi-
mia minkda tahansa toimialan onnistuneesti toimiva
ja erinomainen organisaatio, toimintamalli tai tuote.
Useimmiten benchmarking rakentuu kahden osapuo-
len, oppijan ja esikuvan, valiselle luottamukselliselle
tietojen vaihdolle ja se voi myos olla kahdenvalista,
jolloin molemmat osapuolet pyrkivat oppimaan toisil-
taan. (Hotanen ym. 2001, 7 - 13)

1.2.2 CNC-tekniikka

1980-luvulla puusepanteollisuudessa otettiin kayttoon
CNC-tekniikkaa hyodyntavat koneet. CNC-ohjatulla ko-
neella voidaan suorittaa useiden perinteisten koneiden
tyo ilman, etta tyostettavdan kappaleeseen tarvitsee
kasin koskea. (Loukola 2001, 100.)

Lyhenne CNC on johdettu englanninkielisista sanoista
computerized numerical control. Tama tarkoittaa tieto-
koneen avulla suoritettavaa numeerista ohjausta. Nu-
meerinen ohjaus taas tarkoittaa sita, etta esimerkiksi
tyostokone, kuten sorvi tai jyrsin, suorittaa kappaleen
tyostamiseksi liikkeensa automaattisesti. Tyostokonet-
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ta varten on laadittu ohjelma, jossa koneen tarvitsema
informaatio kappaleen tyostamiseksi on ilmoitettu nu-
meroina. Tekniikan kehittyessa termi CNC on menetta-
nyt merkitystaan, silla nykyisin jo pelkalla termilla NC
tarkoitetaan konetta, joka toimii tietokoneen avulla.
CNC-termin syntyaikana merkittava osa koneista on

Kuva 4. Puinen Kubbe-tuoli, jonka selkanoja on valmis-
tettu CNC-jyrsimalla. (Schroeder 2015-1-26.)



toiminut ilman ohjelmoitavaa muistia lukien laadittua
ohjelmaa reikdkortilta tai -nauhalta. (Pikkarainen ja
Mustonen 2010, 11 - 13)

CNC-jyrsimella saa tehtya kolmiulotteisiakin muotoja
(kuva 4, s. 12), joten se soveltuu mielestani monipuo-
lisesti puun ja muiden materiaalien tyostamiseen. Ver-
rattuna esimerkiksi kasikayttoisiin tuotantomenetelmiin
numeerisesti ohjatun tyostokoneen etuja ovat muun
muassa tasalaatuisuus, tarkkuus, nopeus ja toistetta-
vuus (Pikkarainen ym. 2010, 15).

Tyokone pystyy numeerisesti ohjattuna tekemaan
useita mitoiltaan tasmalleen yhtenevia kappaleita, eli
numeerinen ohjaus soveltuu erinomaisesti pienten sar-
jojen valmistamiseen (kuva 5). Numeerisesti ohjatut
koneet ovat kuitenkin hankintahinnaltaan varsin ar-
vokkaita ja niiden kayttaminen vaatii ammattitaitoa.
(Pikkarainen ym 2010, 15 - 18)

Lastuavassa tyostossa, jota CNC-jyrsinta on, on tar-
keaa kayttaa oikean muotoista, teravaa ja oikeasta
raaka-aineesta valmistettua teraa ja valita se tyos-
tettavan materiaalin mukaan. Tukevasti kiinnitetylla,
oikean muotoisella teralla ja oikeilla tyostoarvoilla,
eli teran kierrosnopeudella, syottonopeudella ja las-
tuamissyvyydella, tyostaminen on nopeaa, turvallista
ja helppoa ja saavutetaan myos hyva pinnanlaatu.
(Keindnen ja Karkkdinen 1999, 105 - 106.)
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Yleisimmin CNC-jyrsinkone on 3-akselinen, jolloin se
tyostaa kappaletta x-, y- ja z-akseleilla. CNC-jyrsinkone
voi olla kuitenkin myos 4-8 -akselinen, jolloin se voi
esimerkiksi tyostaa kappaletta useammalta suunnalta
tai jopa tyostettavan kappaleen pyoriessa. CNC-jyrsin
voi olla varustettu esimerkiksi kiintealla tyostoyksikolla
ja liikkuvalla poydalla, jolloin poytaan kiinnitetty kappa-
le liikkuu ohjelman mukaan suhteessa tyostoyksikossa
olevaan teraan. Kiintea poyta ja liikkuva tyostoyksikko
terineen on yleinen porakoneissa. Talloin tyostettavan
kappaleen vaihto on nopeaa ja tyostoliikkeet vikkelia.
Seka tyostoyksikko ettda poyta voivat olla liikkuvia,
jolloin tyohon ei jaa juurikaan hukka-aikaa ja tyosto-
tarkkuus on hyva. (Loukola 2001, 101 - 103)

Kuva 5. Sydanpuu-riipuksen CNC-tyostamista saarnis-
ta. (Ruohomaa, M. 2012.)



1.2.3 Vesileikkaus ja laserleikkaus

Vesileikkausta alettiin kayttaa suomalaisessa puute-
ollisuudessa 1980-luvun loppupuolella, vaikka Yhdys-
valloissa sitd on sovellettu jo 70-luvulta lahtien. Ve-
sileikkauksella tarkoitetaan tyOstotapaa, jossa aanta
nopeampi vesisuihku ohjataan lapimitaltaan erittain
pienen suuttimen lapi kohti tyostokappaletta. (Loukola
2001, 119)

Vesileikkurilla voidaan leikata hyvin esimerkiksi mate-
riaaliltaan tasalaatuista vaneria. Leikkaustehoon vai-
kuttaa materiaalin paksuus. Esimerkiksi 3 mm paksua
vaneria vesileikkuri voi leikata jopa 15 metria minuutin
aikana, mutta 12 mm paksussa vanerissa 15 metrin
leikkaamiseen kuluisi noin 30 minuuttia. Massiivipuun
vesileikkaamisessa esiintyy kuitenkin varsin paljon on-
gelmia johtuen puussa luonnollisesti esiintyvista oksis-
ta ja kovuusvaihteluista. Vesileikattavan massiivipuun
taytyisikin siis olla erityisen tasalaatuista ja kauttaal-
taan yhta kovaa. (Loukola 2001, 119 - 120.)

Vesileikkauksessa voidaan kayttaa apuaineita, eli abra-
siiveja, jotka tekevat vesileikkaamisesta tehokkaampaa.
Veden joukkoon lisataan siis esimerkiksi hienojakoista
hiekkaa, joka lisaa leikkuutehoa kuitenkin samalla kas-
vattaen leikkausuran leveyttd huomattavasti. (Loukola
2001, 120.)

Vesileikkauksella saadaan leikattua tarkkoja muotoja
(kuva 6) ja siitd on Loukolan (2001, 120) mukaan eni-
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ten hyotyd suurien sarjojen tuotannossa. Vesileikkaus
on kuitenkin varsin kallis investointikustannuksiltaan ja
sen kayttokustannukset ovat suuret.

Ensimmaiset lasertyostokoneet on otettu kayttoon jo
1960-luvulla. Sen jalkeen lasersadetekniikka on kehit-
tynyt huomattavasti. Lasertydstossa lasersade kohdis-
tetaan linssien avulla tyostettavaan materiaaliin, jota
laser leikkaa 2000-3000 celsiusasteen lammolla. Tal-
l6in osa puusta haihtuu hoyrystymalla ja osa palaa.

—agy

Kuva 6. Koivuvanerista vesileikattu kolmiulotteiseksi
koottava lintu. (Lovi Oy 2015-1-21.)



Lasertyostokoneen leikkausjalki on useimmiten ruskeh-
tava tai jopa musta. Paras tyostosyvyys puulle on 10-
20 mm, maksimissaan 40 mm. (Loukola 2001, 120.)

Vesileikkauksen tavoin puun ominaisuudet vaikuttavat
paljon myos laserleikkaukseen. Tiheiden materiaalien
leikkaus on hidasta ja esimerkiksi vanereissa kaytetyt

liima-aineet vaikeuttavat leikkaamista. Leikkausjalki voi
myos aaltoilla kovuuserojen takia. Laserleikkaamalla
voidaan kuitenkin tyostaa erittain hankalia ja yksitys-
kohtaisiakin muotoja (kuva 7), ja se on ldhes meluton
tyOstotapa, josta aiheutuu vain vahan tyostohukkaa.
Lasertyoston etuihin lasketaan myoOs se, ettei siihen
tarvitse erillisia teria eika siita synny lainkaan purua

Kuva 7. Cathrine Kullbergin Norwegian forest -valaisimet, joissa laserleikattu kuvio koivuviilussa. (Kullberg 2015-1-

26.)
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leikatessa. Lasertyosto on kuitenkin investointikustan-
nuksiltaan varsin kallis ja sen tyostojalki on usein
hieman hiiltynyttad. (Loukola 2001, 120.)

1.2.4 Sorvaaminen

Sorvaamalla voidaan valmistaa monipuolisia ja monen
kokoisia tuotteita. Pienimmat esineet voivat olla esi-
merkiksi pelinappuloita ja suuret huonekalujen jalkoja
tai jopa pylvaita. (Loukola 2001, 89.)

Sorvatessa tyOstettdva kappale kiinnitetaan sorviin,
jossa se pyorii ja siita poistetaan materiaalia sorvaus-
talttojen avulla. Sorvitalttaa ohjataan terdatuen avulla
pitkin pyorivan kappaleen pintaa haluttujen muotojen
aikaansaamiseksi. Hitailla nopeuksilla tehdaan kappa-
leen karkea lastuaminen. Viimeistely taas suoritetaan
mahdollisimman suurella nopeudella, jotta saadaan
mahdollisimman siled pinta. (Loukola 2001, 90.)

Sorvaustapoja ja sorveja on monenlaisia. Automaat-
tisorvissa tyoOstettavat kappaleet ja tyovaiheet vaih-
tuvat automaattisesti. Lieriosorvauksessa tyostettavan
kappaleen ulkopintaa lastutaan ja kappale on kiinni
molemmista paistaan. Tasosorvauksessa taas sorvat-
tava kappale on kiinni suoraan sorvin istukassa tai
laipassa, kuten esimerkiksi hedelmavati, jota tyoste-
taan sisalta. Epakeskosorvauksella tarkoitetaan moni-
mutkaisempien, epakeskeisten muodojen sorvaamista
(kuva 8). (Loukola 2001, 90.)
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Kuva 8. Epdkeskosorvatut kynttildnjalat. (Bissonette
2015-1-26.)



\ "Kylld pienikin pitdad, kun se on pihlajaa”

S \ - Vanha suomalainen sananlasku



2 Puu korujen
materiaalina - puulajit ja
benchmarking

Puu on jalometallien ohella varsin kaytetty materiaa-
li koruissa. Markkinoilta loytyy paljon puisia koruja,
esimerkiksi erilaisista puuhelmista lankaan pujotettuja
helminauhoja. Kartoitan jo markkinoilla olevia tun-
nettuja ja tuntemattomampia korumerkkeja, joilla on
puisia koruja mallistossaan. Tarkoituksena on myos
perehtya puun soveltuvuuteen korukaytossa ja pohtia
tarkemmin valintojani esimerkiksi puulajien osalta.

2.1 Puulajit

Koruissani haluan kayttaa kotimaista puuta. Monia ek-
soottisempia, koruihin hyvin sopivia, vaihtoehtoja on
varmasti tarjolla, mutta kotimaisella puulla on mie-
lestani enemman arvoa kotimaisessa korussa kuin
ulkomaisella puulla. Kotimaiset puulajit ovat yleisesti
tunnettuja ja puuta tuotetaan lahella. Eri puulajeilla on
juuret syvalla suomalaisessa kansanperinteessa.

Materiaaleina Sydanpuu-tuoteperheessa olen ajatellut
kayttavani lahinna pihlajaa, mutta pidan mahdollisena
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Kuva 9. Pihlajapuu Pielavedelld, Pohjois-Savossa. (Ruo-
homaa, M. 2014.)



myos muiden puulajien kayttoa. Esittelen seuraavana
valintojani puulajien suhteen ja kerron puulajien omi-
naisuuksista tarkemmin.

2.1.1 Pihlaja

Puuaine, jota olen tahan mennessa koruissani kayt-
tanyt on ollut pihlajaa. Alun perin pihlaja valikoitui
materiaaliksi silloisen opettajani Juhani Kesolan ke-
hotuksesta, silla koruun tarvittiin sitkeaa ja kestavaa
puuainesta, joka olisi kuitenkin kaunista, korukayttoon
sopivaa. Suurin osa kayttamastani pihlajasta on kotoi-
sin Pohjois-Savosta, Pielavedeltd, vanhempieni tontilta
(kuva 9, s. 18). Pihlaja on Pohjois-Savon maakuntakas-
vi (Pohjois-Savon liitto 2014-11-4).

Suomessa kasvaa luontaisena kolmea eri pihlajalajia,
joista yleisin ja levinnein on kotipihlaja (Sorbus au-
cuparia). Ruotsinpihlajan (Sorbus intermedia) ja suo-
menpihlajan (Sorbus hybrida) levinneisyys on hieman
suppeampi ja niita tapaa luontaisina vain Ahvenan-
maalla ja lounaissaaristossa. Niita on kuitenkin istutet-
tu paljon puutarhoihin ja puistoihin. Ruotsinpihlaja ja
suomenpihlaja eroavat tunnetummasta kotipihlajasta

muun muassa lehtien ulkondaon suhteen. (Relve 1997,
62 - 63)

Pihlaja tulee toimeen vaharavinteisilla ja karuillakin
kasvupaikoilla ja on yleinen koko Suomessa. Pihlaja
kasvaa kuitenkin parhaiten ravinteikkaassa maassa ja

vaatii paljon valoa, jolloin se voi kasvaa jopa 4-12
metrid korkeaksi. (Fagerstedt, Pellinen, Saranpdad ja
Timonen 2004, 136.)

Pihlajan pinta- ja sydanpuu ovat tuoreessa puussa
keskendaan lahes saman varisia, mutta sydanpuu tum-
muu ajan myota ilman ja valon vaikutuksesta tumman

Kuva 10. Pihlajan sydanpuun ja pintapuun vdriero on
nakyvissd puun poikkileikkauksessa. (Ruohomaa, M.
2014))



ruskeaksi (kuva 10, s. 19). Pintapuu on vaaleampaa.
Puuaineksena pihlaja on kovaa, sitkeaa ja taipuisaa.
Joustavuutensa takia pihlajaa on aikaisemmin kaytetty
esimerkiksi haravan piikkeina ja luokkipuina. Se on
myos ollut suosittu puu ruokailuvalineiden valmistuk-
sessa. (Fagerstedt ym. 2004, 136 - 137)

Pihlaja paatyy nykyaan kotimaan metsateollisuudessa
lahinna roskapuuksi, silla se ei kasva riittavan suurek-
si kuin parhaimmilla, valoisilla kasvupaikoilla. Pihlajan
tyosto on kuitenkin helppoa ja siksi se sopii erinomai-
sesti kalustepuuksi. Interform Oy on perustanut pihla-
japuuprojektin, jonka tarkoituksena on luoda pihlajan
ymparille arvoisensa jalopuubrandi ja tehda pihlajan
kaytosta kannattavaa liiketoimintaa niin metsanomis-
tajille, sahureille kuin puusepillekin. (Pihalajapuu 2012-
11-20.)

Pihlaja on kuulunut vahvasti pohjoismaisiin tarustoihin
ja uskomuksiin. Ukkosenjumala Tor pelastui vuolaas-
ta virrasta pihlajanoksan avulla ja Ukko ylijumalan
puolisoa, Raunia, on pidetty pihlajan henkiloitymana.
Lapissa on uskottu pihlajanmarjojen olevan pyhitettyja
Raunille. Pihlajaa on pidetty talolle onnea tuovana
haltiapuuna, jota ei tule havittaa kodin hyvan onnen
sdilyttamiseksi. (Metsadla 2000, 83 - 84)

Pihlajasta on monien kansanuskomusten mukaan
pystynyt ennustamaan saata, silla on torjuttu pahoja
henkida ja suojeltu karjaa susilta. Pihlaja suojelee kotia
salamalta ja tuo kalaonnea, auttaa parantamisessa.

20

Pihlajanmarjat ovat toimineet ravintona ja pihlajan
lehdista ja kukinnoista voi keittda yskaan auttavaa
rohtoteetd. (Relve 1997, 65 - 67.)

Myos kansanperinteen ja uskomusten vuoksi pidan
pihlajaa sopivana puuna korukayttoon. Pihlajalla on
hyva maine ja sen sydanpuun vari on mielestani poik-
keuksellisen kaunis. Uskon, etta pihlajan merkitysta
suomalaisena puuna suomalaiselle kansalle voi kayt-
taa hyodyksi tuotteen markkinoinnissa ja mielikuvien
tuottamisessa asiakkaalle. Mielestani yksi tarkeimmista
seikoista Sydanpuu-sarjassa on pitdaa tuote kotimaise-
na ja kayttaa siina nimenomaan suomalaista puuta.
Pihlajaan voi liittaa uskomuksia esimerkiksi pahalta
hengelta suojautumisesta ja pihlajasta valmistettu koru
voisi toimia jopa onnea tuovana amulettina.

Kotimainen pihlajapuuprojektiin liittyva Aalto-yliopis-
tossa diplomityona tehty tutkimus osoittaa pihlajan
sopivan korukdyttoon. Tutkija Simo Hiltusen (2010)
diplomityossa on perehdytty erilaisiin pintakasittely-
menetelmiin ja puun kosteuselamisen rajoittamiseen.
Tutkimuksessa kaytetty pihlaja on kuitenkin joko va-
neri- tai viilumuotoista, joten tutkimustulokset eivat
sindllansa ole suoraan hyodynnettavissa kaytossani
olevaan massiivipuuhun.

Valmistamani Sydanpuu-korut on tdahdan saakka pinta-
kasitelty Osmo Color ldpikuultavalla puuvahalla, joka
on kasvioljyista ja luonnonvahoista valmistettu puun
pintakasittelyaine. Osmo Color ldpikuultavan puuva-



han kayttokohteita ovat seka lampimissa etta kylmis-
sa sisatiloissa olevat kohteet, muun muassa seinat,
katot, kalusteet, huonekalut ja lelut ja silla kasitelty
pinta hylkii vetta ja varjaavia aineita kuten kahvia,
viinid, mehuja ja colajuomaa. Osmo Color ei sisalla
eliomyrkkyja tai sdilontdaineita ja se tayttaa lelujen
turvallisuusnormin EN 71,3 vaatimukset. (Osmo Color
2014-2-4)

Vaihtoehtoja korun pintakasittelyyn kuitenkin oli ja
testasin alunperin vuonna 2009 Osmo Color -puu-
vahan ohella karnaubavahan ja pellavaoljyn vaikutus-
ta pihlajapuuhun. Vahat ja o6ljyt tummentavat puun
luonnollista savya huomattavasti. Osmo Colorin tuoma
himmea kiilto ja savyjen korostaminen sopi mielestani
testaamistani vahoista ja Oljyista koruun parhaiten.
Korun pinta jaa satiininhimmeaksi ja varsinkin pihlajan
sydanpuun tummempi sdavy korostuu upeasti. Osmo
Colorista oli myos saatavilla kattavasti tietoa, joten
tuotekuvauksen ja aiempien kokemusteni perusteella
valitsin juuri sen ensimmaisten Sydanpuu-korujen pin-
takasittelyaineeksi.

Kaytossa kestavyyden kannalta Osmo Colorista on
saatavilla harmillisen vahan tietoa. Simo Hiltusen (2010,
21 - 22) tutkimuksessa pihlajan pintakésittelyaineina
testattiin paaosin erilaisia lakkoja ja pinnoitteita seka
lisdksi Kymin Palokdrjen Kunnon Oljyad ja Oljyvahaa,
jotka ovat Osmo Colorin tapaan luonnondljyista val-
mistettuja tuotteita, jotka muuttavat kasiteltavan pin-
nan vettahylkivaksi.
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Hiltusen (2010, 40 - 46) tutkimuksessa Kunnon Oljylla
ja Oljyvahalla késitellyt pihlajakappaleet osoittautuivat
ylivoimaisiksi esimerkiksi UV-testissa ja Brinell-kovuus-
testissa. Brinell-kovuustestissa mitataan kappaleen
kykya vastustaa kiinteiden kappaleiden tunkeutumista
kappaleen sisalle. Testin kovuus- ja kimmoisuustulok-
sissa oljylla ja vahalla kasitellyt pihlajakappaleet oli-
vat keskitasolla verrattuna lakattuihin pintoihin, mutta
visuaalinen tarkastelu osoitti, etta testissa aiheutettu
painauma nakyi Oljytysta ja vahatusta pihlajakappeleen
pinnasta huomattavasti vahemman, kuin kasittelemat-
tomasta referenssipalasta tai lakatuista pinnoista. La-
katut ja muutoin kasitellyt pinnat saattoivat testates-
sa murtua tai niihin saattoi jaada selkeasti nakyvia
kiiltavia painaumia, kun taas oljyvahan himmea pinta
katkee painauman tehokkaasti.

UV-testilla testattiin pihlajan pintakasittelyn vaalene-
mista ja varinmuutosta. Tuloksissa Hiltunen (2010,
43 - 46) esittad, ettd Kunnon Oljylld ja Oljyvahalla
kasiteltyjen kappaleiden varinmuutokset ja kellastumi-
nen on ollut vahaisempaa kuin lakatuissa ja kasittele-
mattomissa pihlajakappaleissa. Selkedsti negatiivisena
puolena Kunnon Oljystd ja Oljyvahasta oli Hiltusen
tutkimuksessa mainittu erittdin vahva haju, joka oli sel-
keasti havaittavissa testikappaleissa pitkan kuivumisen
jalkeenkin. Osmo Color -puuvahalla kasittelemissani
kappaleissa ei ole havaittavissa minkaanlaista tuoksua
enaa tuotteen kuivumisen jdlkeen, vaikka vaha kappa-
leita kasitellessa jonkun verran haiseekin.



Tiedustelin Kunnon Oljyn ja Oljyvahan mahdollisesta
hajuongelmasta ja kayttotavoista seka oljyn ja vahan
yhdistelmakaytosta suoraan Kymin Palokarjen Teppo
Ruohtulalta. Ruohtula (2014-2-9) kertoo, ettd puun
pintakasittelyyn voi kayttdd pelkistdan Kunnon Oljyé,
jolla aikaansaadaan silkinhimmea pinta. Mikali taman
jalkeen pinta kasitellaan viela vahalla, saadaan aikai-
seksi pinta, joka voidaan kiillottaa. Ruohtulan mukaan
pelkka oljyvaha aikaansaa jo varsin hyvin kosteutta
hylkivan pinnan, mutta oljyn ja vahan yhteiskaytto
parantaa pinnan kestavyytta.

Ruohtula (2014) kummastelee Hiltusen (2010) tutki-
muksessa ilmitullutta hajuongelmaa, mutta ei kuiten-
kaan tunne tutkimusta, joten ei pysty ottamaan siihen
sen enempaad kantaa. Ruohtula kuitenkin kertoo, etta
Kunnon Oljyn ja Oljyvahan sisiltdmat oljyt ovat ha-
pettumalla kovettuvia luonnondljyja, jotka kovettuvat
kasitellyssa pinnassa kokonaan muutamassa viikossa.
Kovettumisen aikana niista voi irrota Oljyille tyypillisia
vahvojakin hajuja, mutta haju ei missaan tapauksessa
ole pysyva, vaan oljyjen kuivuttua hajua ei enaa pitais
olla havaittavissa. Kymin Palokarki ei ole Ruohtulan
mukaan saanut hajuun liittyvaa palautetta kyseisilla
tuotteilla kasitellyistd pinnoista, vaikka Kunnon Oljya
ja Oljyvahaa kaytetdan esimerkiksi lattiapintojen ja
puukalusteiden pintakasittelyyn. Oma paatelmani on,
ettd Hiltusen (2010) testissd Kunnon Oljylla ja Oljy-
vahalla kasitellyt kappaleet eivat ole ehtineet kuivua
tarvittavan pitkaan ja nain ollen oljyjen haju on ollut
selkeasti havaittavissa.
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Kysyin Kymin Palokarjen Teppo Ruohtulalta mielipi-
dettd Kunnon Oljyn ja Oljyvahan sekd Osmo Color
-puuvahan eroavaisuuksista, mutta Ruohtula (2014) ei
tunne Osmo Color -vahoja tai niiden kayttoohjeistusta
eika taten ota kantaa tuotteiden keskindiseen pa-
remmuuteen. Ruohtulan kertoman perusteella kuiten-
kin itse paattelisin, etta pinnan kasittely seka oljylla
etta vahalla antaa jonkun verran paremman suojan
puulle, kuin pelkkd puuvaha. Oliy imeytyy puuhun te-
hokkaammin ja hieman syvemmalle, kuin koostumuk-
seltaan paksumpi puuvaha. Osmo Color -puuvaha on
kuitenkin pikemminkin nestemaista kuin vahamaista,
joten luultavasti sen imeytyminen puuhun on o6ljyn ja
vahan valimaastossa.

Kymin Palokdrjen tuotteet kuulostavat varsin varteen-
otettavilta, mutta koska omat kokemukseni Osmo
Color -puuvahasta ovat varsin hyvia ja koska minulla
on jo kayttokokemusta pihlajan kasittelysta kyseisella
vahalla, en nae jarkevaksi vaihtaa tuotetta toiseksi.
Paatokseen vaikuttaa myos aiemmin mainittu seik-
ka siita, etta Osmo Color tayttaa esimerkiksi lelujen
turvallisuusnormit, kun taas tata tietoa ei Kymin Pa-
lokdrjen tuotteista ole saatavilla. Omassa kaytossa-
ni olleissa Sydanpuu-riipuksissa Osmo Color -vaha
on toiminut erinomaisesti eika se aiheuta lainkaan
ihoarsytysta. Kayttamani kaulakorun pinta on pysynyt
saannollisessa kaytossa muuttumattomana eika siihen
ole jaanyt jalkia ihon rasvoista tai kosteudesta.



2.1.2 Omenapuu

Koska vanhempieni pihassa jouduttiin kaatamaan ome-
napuu, on suunnitelmissani kayttaa myos siita saatua
puutavaraa hyodyksi ainakin mallikappaleita valmis-
taessa. Omenapuun rungon poikkileikkauksesta nain,
etta puussa on pihlajaan verrattuna samankaltainen,
tummempi sydanpuun osuus. Kaadetun puun puuaines
vaikutti paalisin puolin erittain hyvalaatuiselta, ei siis
laisinkaan laholta tai huonokuntoiselta, vaikka kaadet-
tu puu oli todella vanha.

Suomessa tavataan luonnonvaraisena metsaomenapui-
ta (Malus sylvestris) Ahvenanmaalla ja Lounais-Suo-
men saaristossa. Metsaomenapuu kasvaa matalana ja
pienirunkoisena puuna. Metsaomenapuu vaatiikin kas-
vaakseen viljavan ja valoisan kasvupaikan. Tarhaome-
napuuhun (Malus domesticus) verrattuna metsdaome-
napuun hedelmat ovat erittdin pienida, halkaisijaltaan
vain parisenttisia ja erittain happamia. Muutoin metsa-
ja tarhaomenapuut muistuttavat hyvin paljon toisiaan.
(Relve 1997, 153 - 154.)

Metsaomenapuu risteytyy helposti tarhaomenapuun
kanssa ja se onkin uhka metsaomenapuun tulevai-
suudelle. Metsien umpeenkasvu ja risteytyminen ovat
vieneet sijaa metsaomenapuun alkuperaiselta levin-
naisyysalueelta. Monet luonnosta loytyvat villiomenat
ovat villiintyneitd tarhaomenoita tai risteytymia. (Rikki-
nen 2010, 118)

Omenapuu on kovaa ja raskasta puuta, joka on sitke-
aa ja taipuisaa. Pintapuun vari on vaaleanpunertavaa
ja sydanpuu punaruskeaa tai tummanruskeaa (kuva
11). Puuaines on melko kiillotonta, mutta kauniin va-
rista ja siksi suosittua monenlaisissa puutdissa. Ome-

Kuva 11. Pihlajan ja omenapuun puuaineksen variero.
Kuvassa alempana omenapuu. (Ruohomaa, M. 2014.)



napuu on vaikea kuivatettava, silla se kieroutuu ja
halkeilee helposti. Puun tyostaminen on vaivatonta ja
pintakasittelyaineet imeytyvat siihen yleensa helposti.
Omenapuuta voi myos kiillottaa. (Fagerstedt ym. 2004,
122)

Aiemmin sitkedsta ja kovasta metsaomenapuun puuai-
neksesta on valmistettu esimerkiksi tuulimyllyjen ham-
masrattaita ja muita esineitd, joilta on vaadittu suurta
kestavyytta. Nykyisin metsaomenapuu on luonnossa
harvinainen ja sen kaataminen on kielletty. (Relve
1997, 155.)

Omenapuun puumateriaalin  ominaisuudet ovat siis
mielestani hyvin samankaltaiset kuin pihlajassakin,
joten olettaisin sen sopivan hyvin korujen valmistuk-
seen. Omenapuu on myos kauniin ja erikoisen varista,
mika antaa lisdarvoa siita mahdollisesti valmistettaval-
le korulle. Olen laittanut vanhemmilta saamani ome-
napuun kappaleet kuivumaan kylmaan varastoon noin
kyynaran mittaiseksi sahattuina poélleina halkeilemisen
minimoimiseksi.

2.2 Puukoruja valmistavat
yritykset - benchmarking

Teoksessaan Benchmarking kaytannossa Mikael Niva
ja Kari Tuominen (2005, 12 - 15) esittavat nelja eri-
laista benchmarking-tyyppia: strategisen benchmarkin-
gin, tuote-benchmarkingin, prosessi-benchmarkingin ja
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osaamisen benchmarkingin. Nama eri tyypit paneutu-
vat nimiensa mukaisesti eri osa-alueisiin yritystoimin-
nassa.

Tarkoitukseni ei ole tyossani paneutua kovinkaan sy-
valle benchmarkingiin tai hankkia varsinaista bench-
marking-kumppania. Haluan hyodyntaa benchmarkin-
gin keinoja hieman kevyemmalla otteella suorittamalla
kilpailijakartoitusta ja vertailemalla kilpailijoitteni vah-
vuuksia ja heikkouksia omaan toimintamalliini puisten
korujen valmistamisessa. Haluan kerata tietoa nimen-
omaan tuotteista ja luoda omasta tuotteestani kilpai-
lukykyisen tai paremman, kuin markkinoilla jo olevat
puusta valmistetut korut. Nain ollen koen sijoittuvani
nimenomaan tuote-benchmarkingin piiriin.

Nivan ja Tuomisen (2005, 33 - 45) kymmenportainen
kehittamismalli sopii myos tuotteiden kehittamiseen.

1. Mddrittele kehityskohde - tdrkeimmdn kehitys-
kohteen tunnistaminen.

2. Tunnista benchmark-yritykset - kuka tekee pa-
remmin, kuka sopii malliksi?

3. Mittaa suorituskykyero - tunnista mitd eroa on
itsesi ja benchmark-yrityksen vdlilla.

4. Tunnista menestyksen taustalla olevat tekijdat
- mitd asioita kehittamdllad parannus voidaan saa-
vuttaa?



5. Opi, kuinka ME teemme - ymmdrrd mitd teet ja
mitd parannettavaa siind on.

6. Opi, kuinka HE tekevdt — tutustu ja tutki, vertaa
omaan suoritukseen.

/. Aseta tavoitteet — ymmdrrd suorituskyvyn taus-
talla olevat tekijdt.

8. Sovella ja ota kdyttéon - suunnitelma mitd muu-
tetaan ja muutosten toteuttaminen.

9. Vakiinnuta ja kehitd edelleen kilpailueduksi - tark-
kaile ja varmista kehitystyon jatkuvuus.

10. Aloita benchmarking-prosessi uusin tavoittein
- benchmarking on jatkuva prosessi.

Kehityskohde omassa tapauksessani on muun mu-
assa yksittaisen tuotteen kehittaminen ja jatkaminen
tuotesarjaksi asti seka tuotteen hinnoittelu. Tuottee-
ni tarvitsee ymparilleen kokonaisen koruperheen, jota
voi yhdistella tarpeen mukaan erilaisiksi korusarjoiksi.
Hinta ei saa tuotteilla olla liian korkea, jotta ostopaa-
toksen tekeminen ei muodostu liilan hankalaksi. Haluan
perehtya kilpailijoideni mahdollisiin korusarjoihin ja tu-
tustua tuotteiden hinnoitteluun ja materiaalivalintoihin
seka valmistusmenetelmiin.

Puisia koruja on markkinoilla paljon ja tarjontaa on
varsin laajalla kirjolla. Erittain suuri osa puisista ko-
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ruista on kuitenkin erilaisista puuhelmista tai puisis-
ta osista valmistettuja kaula-, ranne- ja korvakoruja,
jotka ovat keskendaan varsin samankaltaisia. Naista
tuotteista suurin osa on “merkittomida”, mahdollisesti
ulkomailta maahantuotuja edullisia peruskoruja, joita
myydaan usein muuntyyppisten korujen kanssa eri-
laisissa nettikaupoissa ja pienissa asusteputiikeissa.
Myds Suomessa suunniteltuja ja valmistettuja vaihto-
ehtoja 0ytyy, mutta niillakaan ei aina ole varsinaista
tuotemerkkia. Laadukkaampaa ja arvokkaampaa puista
korua tuntuisi kuitenkin olevan tarjolla hieman vahem-
massa maarin.

Paatin rajata tarkastelun kohteeksi viisi yritysta, jotka
ovat mielestani joko tunnettuja tai valmiiksi arvostet-
tuja alalla tai valmistavat laadukkaimman ja kiinnosta-
vimman oloisia puisia koruja. Valitsemani kohteet ben-
chmarkingia varten ovat Aarikka, Arayaci, Pilke, Uurte
Design ja Wood4U. Nama yritykset erottuivat muista
tuotevalikoimallaan, selkeydellaan, laadukkuudellaan
ja jokaisella valitulla on selvasti oma tuotemerkki.

2.2.1 Aarikka

Aarikka Oy on perheyritys, joka on perustettu vuonna
1954. Aarikka suunnittelee ja valmistaa erilaisia de-
sign-tuotteita, muun muassa koruja, kattaustarvikkeita,
sisustusesineita ja lahjatavaroita. Aarikan tuotteilla on
avainlippumerkki ja tuotteista suurin osa onkin taysin
kotimaisia. Aarikan tuotteita kootaan tyokeskuksissa,
joissa tydllistetaan vajaakuntoisia henkiloitd. Suomes-



sa Aarikan tuotteita myydaan kahdessa omassa myy-
malassa ja verkkokaupassa seka jalleenmyyjien kautta.
Merkittavimpia vientikohteita ovat Euroopan maat, USA
ja Japani. (Aarikka 2014-03-13.)

Aarikan muotoilujohtajana toimii Pauliina Aarikka, joka
on yrityksen perustajan Kaija Aarikan tytar. Aarikal-
le tuotteita ovat suunnitelleet myos Jukka Rintala ja
Paola Suhonen monien muiden vierailevien suunnitte-
lijoiden joukossa. (Aarikka 2014-03-13))

Aarikan puukoruista loytyy kattavasti tietoa Aarikan
omasta nettikaupasta (Aarikka 2014-03-14). Yleisil-
meeltaan tuotteet ovat ensivaikutelmaltaan hyvinkin
perinteisia puuhelmia, mutta lisaa tarkastelemalla jou-
kosta lOoytyy myos hieman pirteampia ja erikoisempia
koruja, joissa puuosien muodot viittaavat usein luon-
toon ja kasvillisuuteen. Omaleimaista Aarikan tuotteille
on varikkyys ja puukoruja on saatavilla useissa hoh-
tavissa savyissa.

Aarikan valikoimissa on osittain tai suurimmaksi osak-
si puusta valmistettuna kaulakoruja, rannekoruja, kor-
vakoruja, rintakoruja seka kulkukorttinauhoja. Aarikan
kaulakorut asettuvat hintaluokkaan 27,50 - 69,00€, el
tuotteet ovat varsin kohtuuhintaisia. Aarikan puuko-
ruissa ei ole kaytetty hopeaa tai muita jalometalleja,
vaan puun lisaksi kaytossa on nikkelittomia metallio-
sia, korumuovia ja tekstiiliosia, kuten satiininauhaa
tai nahkanyoria. Materiaalitiedot ovat selkedasti esilla
jokaisen korun yhteydessa Aarikan nettikaupassa. Aa-
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rikan korut ovat lahes poikkeuksetta valmistettu ka-
sityona Suomessa, mika mainitaan erikseen jokaisen
korun tuotetiedoissa. (Aarikka 2014-03-13.)

Kuvien perusteella ja nakemissani Aarikan koruissa
viimeistelyn taso vaikuttaa mielestani varsin hyvalta.
Vaikka tuotteet ovatkin varsin edullisia, niin ne nayt-
tavat ja tuntuvat kestavilta ja laadukkailta. Aarikan
valikoimassa on seka samaan sarjaan kuuluvia koruja
(kuvat 12 ja 13, s. 27), ettd erillisia “sarjattomia”
tuotteita. Tuotteet ovat kuitenkin suhteellisen helposti
yhdisteltavissa sarjojen ulkopuolelta, silla muotokieli
ja varivalikoima on tuotteissa mielestani suhteellisen
yhtenainen.

Aarikan koruilla on usein hyvin luonnonlaheiset nimet,
kuten Hortensia, Jalava ja Pilvi. Tuotteiden nimet ovat
selkeasti esilla tuotteiden yhteydessa, mika antaa asi-
akkaalle selkean kuvan siita, mitka korut ovat samaa
sarjaa keskenaan. Aarikan tuotteista kulkukorttinau-
hat ovat monikayttdisia, sillda niita voi kayttaa niin
normaalina, lyhyempana kaulakoruna kuin pidempana
kulkukorttinauhanakin, mika tuo selkeasti lisaarvoa
tuotteelle.

Aarikan tuotteiden puiset osat nayttavat mielestani
paaosin sorvaamalla valmistetuilta puuhelmilta. Puu-
osat ovat pyorahdyskappaleita ja ne ovat useimmiten
symmetrisia. Litteat kappaleet voivat olla myos laser-
tai vesileikattuja.



P4 it -

Kuva 13. Aarikan Jalava-sarjan korvakorut
(Aarikka 2015-1-21))

Kuva 12. Aarikan Jalava-korusarjan kaulakoru. (Aarikka 2015-1-21.)
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2.2.2 Uurte Design

Uurte Design on raisiolainen yritys, jonka korumallis-
ton suunnittelija ja valmistaja on korumuotoilija liro
Partanen. Uurte Designin korut valmistetaan alusta
loppuun Suomessa. (Uurte Design 2014-03-26.)

Uurte Design tarjoaa kattavan valikoiman kaulakoruja,
rannekoruja, korvakoruja, sormuksia ja hiuskoruja seka
puisia korurasioita. Tuotteet ovat paaosin valmistettu
puusta, mutta joitakin malleja saa myos puun ja me-
tallin yhdistelmana. (Uurte Design 2014-03-26.)

Sivustolla esilla olevat korut ovat massatuotannosta
eroavia, huolitellun nakoisia ja osa malleista on to-
della erikoisia. Tuotteiden hinnat eivat ole yrityksen
kotisivuilla esilla, mutta hintatiedusteluja ja tilauksia
varten sivustolta loytyvat kuitenkin yhteystiedot. Yritin
yhteydenottoa aluksi sahkopostitse useammankin ker-
ran, mutta en saanut vastausta tiedusteluuni. Puheli-
mitse hintatietojen saaminen kuitenkin onnistui. Kysyin
sivustolla olleiden kuvien perusteella Laawa-korusarjan
osien hintoja ja materiaalivaihtoehtoja.

Uurte Designin muotoilija liro Partanen (2014-10-29)
kertoi materiaaleina Laawa-korusarjassa kaytettavan
yleisimmin joko pahkindpuuta (tummempi vaihtoehto)
tai koivua (vaalea vaihtoehto). Laawa-riipuksen (kuva
14, s. 29) kappalehinta on 25 euroa ja se sisdltda
puuvillanauhan. Leved rannerengas (kuva 15, s 29) on
hinnaltaan noin 200 euroa ja levea sormus 100 euroa.
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Sormuksesta ja rannerenkaasta on kuitenkin mahdol-
lista valmistaa myos kevyemmat ja kapeammat versi-
ot, jotka alentavat hintaa. Hintaan ei Partasen mukaan
vaikuta kumpaa suositelluista puulajeista kaytetaan.

Pintakasittelyna koruissa on oljyvahakasittely, joka ei
Partasen (2014-10-29) mukaan hilseile pois, mutta
kyllakin kuluu kaytossa jonkin verran. Pintakasittely
voidaan kuitenkin uusia jos koru kaipaa huoltoa. Uurte
Design valmistaa niin sarjatuotettuja koruja, kuten
esimerkkikorusarja Laawa, mutta myos yksilollisia ja
uniikkeja koruja. Kaytossa ovat Partasen mukaan niin
perinteiset kasityomenetelmat, kuin koneelliset puun-
tyostomenetelmatkin. Epailen, etta ainakin osa koruista
on valmistettu CNC-ty6stod ja sorvausta hyvaksikayt-
taen, mutta tuotevalikoiman ollessa nainkin laaja ja
monipuolinen myos paljon muita tyostomenetelmia on
luultavasti kaytossa.

Uurte Designin mallisto on mielestani varsin laaja ja
jasentelematon. Koruista ei kuvagallerian perusteella
selvia kuuluvatko ne johonkin korusarjaan vai ovatko
ne yksittaisia tuotteita, vaan tama jaa asiakkaan paa-
teltavaksi gallerian kaikista kuvista. Tuotteiden laatu
vaikuttaa kuvien perusteella kuitenkin hyvalta ja hinnat
viittaavat laadukkaaseen kotimaiseen kasityohon. Tuot-
teet ovat mielestani kekseliaan ja erikoisen nakoisia
(kuva 16, s 29) poiketen vahvasti muista markkinoilla
olevista puisista koruista.



Kuva 15. Laawa-rannekoru. (Uurte Design 2014-10-29.)

Kuva 14. Laawa-riipus puuvillanauhassa. (Uurte Design — 3 e s
2014-10-29)) Kuva 16. Ruusu-rannekoru. (Uurte Design 2015-1-21.)
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2.2.3 Arayaci

Arayaci on brasilialainen korumerkki, joka tuo esil-
le eksoottisempaa puista korumuotoilua. Korumerkin
taustalla on suomalainen Tuulia Niva, joka muutti
puolisonsa toiden perassa Brasiliaan. Nivan huomates-
sa kuinka paljon kaunista materiaalia hanen uudesta
kotimaastaan loytyy han perusti siella yhdessa pai-
kallisten korusuunnittelijoiden kanssa Arayacin. (Tujula
2012)

Arayaci panostaa kestavan kehityksen periaatteisiin ja
korut on valmistettu Amazonin sademetsista loytyvis-
ta uusiutuvista luonnonmateriaaleista, kuten erilaisista
siemenista ja puista, joita kerdataan luontoa vahingoit-
tamatta. Tuotteet valmistetaan Amazonin alueella pai-
kallisten toimesta ja paikallisista materiaaleista tuoden
samalla esiin Amazonin kulttuurin ja korkealaatuisen
kasityon. (Arayaci 2014-4-2.)

Arayacin kayttamat materiaalit ovat kaikki sertifioituja
ja taten heidan koruissaan ei kayteta laisinkaan uhan-
alaisia lajikkeita. Kaikki kaytetty materiaali kerataan
luontoa kunnioittaen. Korujen materiaaleina kaytetaan
muun muassa Tucuman, eli sademetsissa kasvavan
palmupuun, puuainesta ja hedelman siemenosaa seka
Jarinan, pienemman palmupuun, siemenia, jotka muis-
tuttavat variltaan ja olemukseltaan hyvin paljon nor-
sunluuta. Lukuisista sademetsissa kasvavista puulajeis-
ta on Tucuman lisaksi kaytossa myos puuainekseltaan
kirkkaanpunainen veripuu. Orgaanisten aineiden lisaksi
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Arayaci-koruissa kaytetaan materiaalina hopeaa yh-
distden sita taidokkaasti puun kanssa. (Arayaci 2014-
4-2)

Arayaci-koruja myy Suomessa helsinkilainen Union De-
sign. Kysyin tuotteiden hintatasoa suoraan Union De-
signista, silla Arayacin nettisivuilla hintoja ei ole esilla.
Korumuotoilija Eveliina Karhio (2014-4-2) Union De-
signista kertoi esimerkkind Cambito-korusarjan (kuvat
17-19, s. 31) hinnat. Puusta ja hopeasta valmistettu
Cambito sormus maksaa 109 euroa, nappikiinnitteiset
korvakorut 169 euroa, riipus 85 euroa ja rannekoru
255 euroa. Kyseisissa koruissa yhdistyy Karhion mu-
kaan kaksi symbolia Amazonilta, kanootti ja kala.

Arayacin korut nayttavat kuvien perusteella eksoottisil-
ta tummien ja erikoisten materiaalien vuoksi. Viimeis-
telyn taso nayttaa kuvista arvioituna varsin mainiolta
ja hinnan perusteella odotettavissa onkin laadukas
tuote. Tuotteissa on selkeasti havaittavissa sarjallinen
ajattelu ja saman sarjan korut on helposti loydetta-
vissa. Korut on kuitenkin verkkosivuille jasennelty tuo-
teryhmittain, esimerkiksi riipukset ja korvakorut omiin
ryhmiinsa.

Tarkasteltavista tuotesarjoista Arayaci on ainoa ulko-
maalainen ja se ei ole merkkina viela kovinkaan tun-
nettu Suomessa. Hinnaltaan Arayacin tuotteet asettu-
vat hinnaltaan arvokkaampana mielestani selkeammin
ylellisyystuotteeksi, kuin esimerkiksi Aarikan edullisem-
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Kuva 18. Cambito-riipus. (Arayaci 2014-10-30.)

Kuva 17. Cambito-rannekoru. (Arayaci 2014-10-30.) Kuva 19. Cambito-sormus. (Arayaci 2014-10-30.)
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mat korut. Arayacin tuotteet ja niiden hintataso ovat
mielestani kuitenkin vertailukelpoiset esimerkiksi Uurte
Designin puukoruihin verrattuna.

Arayacin tuotteista on hankala silmamaaraisesti arvi-
oida millaisilla tyostomenetelmilla puiset osat on val-
mistettu. Uskoisin etta tuotteiden brasilialaisen taustan
huomioonottaen niiden valmistuksessa kaytetaan var-
masti paljon sikalaisia perinteisia menetelmia. Puisten
osien ja hopean yhdistely on omalaatuista ja siita
mieleen tulee lahinna eraanlainen intarsia, eli puuta
ja metallia yhdisteleva upotuskoristelu.

2.2.4 Pilke Design

Pilke Design on tuore ja pieni korumerkki, joka tuli
vastaan satunnaisella selailulla facebookissa. Yritys
on facebook-sivujensa mukaan kahden suomalaisen
suunnittelijan brandi ja korut valmistetaan kasityona
Suomessa. (Pilke Design 2014-10-30.)

Pilke Designilla ei ole varsinaista verkkosivustoa ja
merkin facebook-sivuilla on saatavilla valitettavan
vahan tietoa. Kysyin tarkempia tietoja yrityksesta sah-
kopostitse, mutta yrittdja/yrittdjat eivat kuitenkaan
kysymyksiini vastanneet huolimatta siita, etta aikoivat
palata asiaan myohemmin. Korut ovat verkkokaupassa
hienosti esilla ja niista kerrotaan selkeasti seka mate-
riaali etta hinta. Materiaaleina Pilke Designin koruissa
kaytetaan verkkokaupan mukaan koivua tai joissakin
tuotteissa vain tarkemmin maarittelemattomasti puuta.
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Joissakin tuotteissa on tarkemmin eritelty, etta mate-
riaalina on esimerkiksi koivuvaneri tai petsattu koivu.
Pintakasittelysta ei petsatut tuotteet poislukien kerrota
korujen yhteydessa muuta, mutta esimerkiksi kaulako-
ruissa puisten osien ihokontakti on minimoitu siten,
etta koru toimitetaan pitkassa ketjussa, jolloin se
puetaan vaatteen paalle korun laskeutuessa kayttajan
rinnan tai vatsan alueelle. Pilke Designin tuotteissa on
myos metallisia osia, joiden kerrotaan olevan nikkeli-
tonta korumetallia. (Pilke Design verkkokauppa 2014-
10-30.)

Kuvien perusteella yksityiskohtaiset ja tarkkarajaiset
tuotteet ovat laserleikattuja ja -kaiverrettuja (kuvat
20-22, s. 33). Samankaltaisia muotoja voisi kuitenkin
myos vesileikata, mutta Pilke Designin tuotteiden tum-
mentuneista reunoista ja puun pintaan kaiverretuista
kuvioista (kuva 22, s. 33) paatellen tdssa tapauksessa
kaytossa on kuitenkin selkeasti laserleikkaus.

Pilke Designin tuotteiden hinnat vaihtelevat 15-22
euron valilla ja kuuluvat hintaryhmaltaan mielestani
matalan ostokynnyksen piiriin. Yleisilmeeltaan tuotteet
ovat muodikkaita, haluttavia ja nykyrendin mukaisia
sisaltaen esimerkiksi lintusilhuetteja ja viiksia. Tuotteet
eivat kuvien perusteella vaikuta aivan yhta viimeis-
tellyilta ja laadukkailta, kuin esimerkiksi Arayacin tai
Uurte-designin tuotteet, mutta ne edustavat kuitenkin
selkeasti edullisempaa hintaluokkaa, kuin Arayaci tai
Uurte Design -korut.



Kuva 21. Feather-korvakorut (Pilke Design 2014-10-30.)

Kuva 20. Feather-kaulakoru (Pilke Design 2014-10-30.)

Kuva 22. Owl-riipus (Pilke Design 2014-10-30.)
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2.2.5 Wood4U

Wood4U on Suomen luonnosta ja luonnon monimuo-
toisuudesta innoituksensa saanut yritys. Yrittaja Kari
Moisiola valmistaa puiset korut ja koriste-esineet suo-
malaisesta puusta. Tuotteet valmistetaan aina kasityo-
na ja tuotteet ovat aina yksilollisia, silla ne tehdaan
ilman tarkkoja malleja tai mittoja. (Wood4u 2014-11-
8.

Wood4U:n kotisivuilla Kari Moisiola kertoo, etta tyos-
tamista aloittaessa ei valmistuvasta korusta ole viela
tarkkaa tietoa, vaan jokainen koru muodostuu kaytet-
tavan puunkappalen mukaan. Moisiola kayttaa tuotteis-
saan lahinna omasta metsastaan loytyvia kuolleita tai
huonokuntoisia puita, silla nama ominaisuudet tekevat
puusta luonteikkaamman. Suurin osa Wood4U-koruis-
ta on suojattu lakkaamalla. Koruissa kaytetaan myos
metallisia osia, jotka ovat nikkelitonta korumetallia.
(Wood4u 2014-11-8)

Vaikka korut ovatkin yksilollisia, on ne jaettu neljaan
eri tuoteperheeseen: Classic, Kataja, Miehet ja Syksy.
Classic tuoteperheen korut ovat ensimmaisten Woo-
d4U-korujen viitoittamalla tiella jatkavia koruja, jotka
valmistetaan lepasta. Kataja-sarjan tuotteet valmis-
tetaan nimensa mukaisesti ilmeikkaasta katajasta ja
Miehet-sarjan tuotteet ovat erityisesti miehille suun-
nattuja, rouheampia koruja, jotka valmistetaan lepasta
tai katajasta. Korusarjoista uusin on 2014 syksylla
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julkaistu Syksy-sarja (kuva 24, s. 35), jossa lepasta
tai katajasta valmistettuun koruun on polttopiirretty
lehdettomiad puita. (Wood4u 2014-11-8))

Wood4U-tuotteista loytyy runsaasti kuvia yrityksen
verkkosivustolta, mutta niiden yhteydessa ei ole mai-
nittu niiden hintoja. Tuotteille on muutamia jalleen-
myyjia lahinna paakaupunkiseudulla ja yrityksen voi
loytdd myos erilaisilta messuilta ja myyjaisistda. (Woo-
d4u 2014-11-18)

Kysyin Wood4U-tuotteiden hintaluokkaa suoraan yrit-
tdja Kari Moisiolalta (2015-1-28), joka kertoi puisten
korujen hinnoittelun olevan varsin haastavaa, silla
harva on valmis maksamaan puisista koruista ko-
vinkaan suurta summaa, kun markkinoilla on tarjolla
paljon ulkomailta tuotuja halpatuotettuja puisia koru-
ja. Wood4U-tuotteiden hinnat ovat Moisiolan mukaan
noin 18 eurosta ylospdin. Moniosaisemmat korut ovat
hinnaltaan yli 30 euroa ja korujen hinnat vaihtelevat
kaytettyjen materiaalien mukaan.

Wood4u -tuotteista on hankala kuvien perusteella
maaritella milla menetelmilla ne on valmistettu. Tuot-
teista valittyy kuvien perusteella hyvin kasityomainen
kuva pienine mittaepatarkkuuksineen ja epasymmetri-
syyksineen (kuva 25, s. 35), mikd lienee varmasti ai-
nakin osittain tarkoituksenmukaista puun luonnollisen
luonteen korostamista. Koska tuotteiden kerrotaan
olevan valmistetut ilman tarkkoja malleja, on kaytossa
varmasti pikemminkin kasityomenetelmat, kuin tietoko-



Kuva 23. Rannekoru, jossa puun syykuvio jatkuu
palasta toiseen. (Wood4U 2015-1-22.) Kuva 25. Korvakorut (Wood4U 2015-1-22.)
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neellisesti ohjatut tyostotavat. Tuotteissa on kuitenkin
hyodynnetty mielenkiintoisia ideoita esimerkiksi puun
syykuvion jatkuvuudesta (kuva 23. s. 35) koko korun
mitalla.

2.2.6 Yhteenveto benchmarkingista
- mita tasta opin?

Yhteenvetona benchmarkingista tahdon kayda Nivan
ja Tuomisen (2005, 33 - 45) kehittamismallin kohdat
lapi niilta osin, joilta se tata opinnaytetyota koskee.
Kohdat 8-10 jatan hautumaan tulevaisuutta varten.

1. Mddrittele kehityskohde - tdrkeimmdn kehitys-
kohteen tunnistaminen.

Tuotteen hinnan pitaminen riittavan alhaisena on tar-
keaa. Yksi tuote ei riita, vaan sen ymparilla olisi hyva
olla tuoteperhe. Tuotteille tarvitaan markkinointikana-
va, kuten nettikauppa tai jalleenmyyjia.

2. Tunnista benchmark-yritykset - kuka tekee pa-
remmin, kuka sopii malliksi?

Aarikka on pitkan linjan perinteikas yritys, jolla on
omaleimaiset tuotteet. Arayacin valttina on erikoiset
ja eksoottiset puusta valmistetut tuotteet. Uurte De-
sign valmistaa selkeasti muista markkinoilla olevista
tuotteista poikkeavia ja mielenkiintoisia puukoruja ja
korostaa kotimaisen tyon merkitysta. Pilke Designin
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etu on selkeasti muodikkuus ja haluttavan nakoiset,
edulliset tuotteet. Wood4U puolestaan panostaa ko-
timaiseen puuhun, yksilollisiin tuotteisiin ja kasityon
merkitykseen riittavan edullisen hintaluokan tuotteis-
sa.

3. Mittaa suorituskykyero - tunnista mitd eroa on
itsesi ja benchmark-yrityksen vdlilla.

Aarikka ja Pilke Design valmistavat varsin edullisia
tuotteita, jotka on helppo ostaa (kuva 26. s. 37).
Molemmat ovat myos kotimaisia tuotemerkkeja. Aari-
kalla on pitkdn linjan kokemusta ja nimi on Suomessa
todella tunnettu ja nettikaupan lisaksi Aarikalla on
paljon jalleenmyyijia. Aarikan tuotteita myydaan esi-
merkiksi Postin myymaldissa ja useissa eri kauppaket-
juissa, kuten Sokoksella. Aarikan tuotteet vaikuttavat
hintaansa nahden kuitenkin laadukkailta ja viimeistel-
lyilta. Pilke Designin tuotteet vaikuttavat kuvien pe-
rusteella edullisilta, mutta hieman vaatimattomammin
viimeistellyiltd, kuin muut verratut tuotteet (kuva 26,
s. 37). Saatavilla olevien tietojen perusteella verkko-
kauppa on Pilke Designin ainoa myyntikanava, mutta
tuotemerkki on kuitenkin esilla myos sosiaalisessa
mediassa, mita kautta voi olla helppo saada lisaa
tunnettuutta nopeastikin. Uurte Design ja Arayaci ovat
ilmeeltaan ja hintaluokaltaan lahempana omia suun-
nitelmiani valmistaen jalometallia ja puuta yhdistavaa
erikoisemman nakoista korumallistoa.



Arayacilla valttina on eksoottinen materiaali ja taustat
Amazonin sademetsissa. Uurte Design taas luottaa
kotimaisuuteen ja kasityohon. Uurte Designin tuotteet
vaikuttavat enemmankin uniikkeina tilaustoina synty-
neilta, kuin varsinaisilta sarjoilta. Uurte Design ei ole
kovin tunnettu, mutta koska laadukkaita puisia koruja
valmistavia yrityksia tai korumerkkeja on yllattavan
vahan, on Uurte Design helppo loytdaa internetista

ja se erottuu edukseen muista markkinoilla olevista
edullisemmista puisista koruista. Arayacin jalleenmyyn-
tiverkosto ei ole Suomessa viela kattava ja Uurte De-
signillakin jalleenmyyjia on vain muutamia. Kumpikaan
merkeista ei ole nimelta kovin tunnettu.

Wood4U-korut nojaavat vahvasti kasityohon ja niiden
yksilollisyytta korostetaan paljon. Korut asettuvat kui-
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Kuva 26. Benchmarking-yritysten vertailua kuvaajan muodossa. (Ruohomaa, M. 2015.)



tenkin liki samaan hintaluokkaan, kuin Pilke Designin
korut, ollen hieman edullisempia, kuin Aarikan korut
(kuva 26, s. 37). Wood4U-korut ovat kuitenkin mark-
kinoilla olevasta tarjonnasta jonkun verran poikkeavia
korostaen puun pienia virheita, kuten oksankohtia ja
muita puulle ominaisia piirteita.

Yrityksista Pilke Design, Aarikka ja Wood4U kayttavat
tuotteissaan jalometallien sijaan korumetallisia osia.
Kuvassa 26 (s. 37) olevaan viimeistelyn tasoa ja laa-
dukkuutta kuvaavaan asteikkoon olen sijoittanut yri-
tykset lahinna kuvien perusteella saamani mielikuvan
mukaisesti, mutta Arayacin ja Uurte Designin korke-
ampaan viimeistelytasoon liittyy olennaisesti myos ja-
lometallien kayttd puun ohella.

4. Tunnista menestyksen taustalla olevat tekijdt
- mitd asioita kehittamdlld parannus voidaan saa-
vuttaa?

Tarkastelemistani yrityksista laajemmassa mittakaa-
vassa menestyneeksi ei voitane sanoa muita, kuin
Aarikkaa. Aarikan pitka historia ja tunnettuus on omaa
luokkaansa ja Aarikan korujen seka muiden tuottei-
den saatavuus kautta maan on erittain kattava. Laaja
jalleenmyyjaverkosto on avainasemassa Aarikan tuot-
teiden tunnettuudessa.

Muilla benchmarkingyrityksilla jalleenmyyjaverkosto on
selkeasti Aarikkaa pienempi tai kaupanteko tapahtuu
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lahinna verkkokaupan kautta. Haluttavan nakoisille ja
hintaisille tuotteille ei kuitenkaan vaikuta olevan mah-
dotonta saada hyvia jalleenmyyjia.

5. Opi, kuinka ME teemme - ymmdrrd mitd teet ja
mitd parannettavaa siind on.

Toistaiseksi Sydanpuu-tuoteperheessa on vain yksi
tuote. Sydanpuu-riipus kaipaa ympadrilleen korusarjan,
jossa on useampia yhteensopivia osia. Useammista
korusarjoista muodostuu kokonainen tuoteperhe.

Sydanpuu-tuotteiden valmistettavuuden taytyy olla
silla tasolla, etta kustannukset pysyvat jarjellisina.
Tahan liittyy esimerkiksi alihankintamahdollisuuksien
selvittaminen ja tulevaisuudessa mahdollisesti myds
puumateriaalin hankinta.

Puu korujen materiaalina mietityttdd monia ku-
luttajia esimerkiksi kestavyyden puolesta. Asiakas tay-
tyy saada vakuutettua materiaalin kayttokelpoisuudes-
ta ja hanelle taytyy tarjota riittavan kattavasti tietoa
aiheesta. Korujen tai korusarjan mukana tulee toimit-
taa oheismateriaalia, jossa kerrotaan puun pintakasit-
telyyn kaytetyista aineista ja korun puhdistamisesta.

6. Opi, kuinka HE tekevdt — tutustu ja tutki, vertaa
omaan suoritukseen.

Suurimmalla osalla yrityksia tuotteet ovat jaoteltuna
erillisiin korusarjoihin tai tuoteperheisiin. Osalla yrityk-



sista jaottelu on tehty selkeammin ja osalla suurpiir-
teisemmin. Jaotteleminen selkeyttaa etsimista, mikali
haussa on vaikkapa nimenomaan kaulakoru tai tietyn
korusarjan osa.

Tuotteille taytyy saada jalleenmyyjia. Nettikauppa on
mahdollinen vaihtoehto, ja se |Oytyykin useimmilta
tutkimiltani yrityksilta, mutta taman lisaksi kauppaa
tehdaan myos siten, etta kuluttaja nakee tuotteen ja
voi tutustua siihen tarkemmin. Mahdollisia jalleenmyy-
jia Sydanpuu-koruille voisivat olla kultasepanliikkeet ja
verstasmyymalat, kasityomyymalat ja -putiikit ja mat-
kamuistomyymalat.

Suurin osa benchmarkingyrityksistdkin kertoo netti-
sivuillaan tuotteessa kaytetyn puulajin ja tuotteeseen
tehdyn pintakasittelyn. Osa korostaa myos tuotteen
kotimaisuutta ja valmistusmenetelmia.

/. Aseta tavoitteet — ymmdrrd suorituskyvyn taustalla
olevat tekijdt.

Opinnaytetyoni tiimoilta tavoitteena on suunnitella tuot-
teen ympadrille tuotesarja ja kehittaa sen valmistusta
ja kaytettavyytta. Itse tuotteen valmistus, markkinointi
ja jalleenmyyjaverkoston rakentaminen jaa tehtavaksi
opinnaytetyon ulkopuolelle.
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“lllan tuuli soittaa jo latvaa pihlajan.
Kaupungilta kuulen nyt valssin niin kaihoisan.
Pihlajasta se kertoo, on tuttu tarina sen.
Muistan Uralin rinteilld valkolatvuksen.”

- Uralin pihlaja, suom. sanat Veikko Vallas



3 Tuotesuunnittelu

Benchmarkingin ja materiaalituntemuksen syventami-
sen lisaksi opinndytetyon yhtena tavoitteena on suun-
nitella alkuperdisen Sydanpuu-riipuksen rinnalle koko-
nainen korusarja, joka taydentaa jo olemassa olevaa
riipusta ja luo riipuksen ymparille tuoteperheen. Tassa
luvussa kayn lapi suunnittelutyohon liittyvia haasteita
ja lahtokohtia. Pohdin omaa tuotesuunnitteluproses-
siani luonnostelusta 3D-mallintamiseen ja mallikappa-
leiden valmistamiseen seka haastattelen mahdollisia
Sydanpuu-korujen jdlleenmyyjia saadakseni palautetta
suunnitelluista tuotteista ja keratakseni myyjien mieli-
piteitd puusta valmistetuista koruista ja niiden kaytet-
tavyydesta.

3.1 Lahtokohtia ja periaatteita

Yhdistettaessa hopeaa ja jotain toista materiaalia on
mielestani syyta ottaa huomioon molempien materiaa-
lien ominaisuudet. Omassa tapauksessani kyseessa on
925 %o seostettu hopea eli ns. sterlinghopea. Hopea
ei muutu puhtaassa ilmassa, mutta se yhtyy helposti
rikkiin ja rikkiyhdisteisiin, minka takia hopeaseoksista
valmistetut esineet tummuvat normaalissa huoneil-
massa, jossa on aina pienid madarida sulfideja (Vaissi,
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Huovinen 2005, 72 - 73). 925 %o sterlinghopean vari
ja hapettumisen sietokyky muistuttaa hienohopeaa
(Vaissi ym. 2005, 77).

Tummumisen takia hopeaa olevat korunosat tulevat
mielestani olla kayttajan puhdistettavissa, silla muutoin
niiden ulkonaké muuttuu olennaisesti suunnitellusta
poikkeavaksi eivatkda tummuneet korut ole erityisen
edustavan nakdisia. Hopean puhdistamiseen on saa-
tavilla useita kotitalouskayttoon soveltuvia vaahtomai-
sia ja nestemaisia puhdistusaineita seka kyllastettyja
kiillotusliinoja. Vaissi ja Huovinen (2005, 84) kertovat
hopean puhdistuvan kotioloissa helposti alumiinifolion
tai -kattilan paalle asetettuna, kun tummuneiden ho-
peaesineiden paalle kaadetaan kiehuvaa vetta, johon
on sekoitettu 10 grammaa ruokasoodaa ja 5 gram-
maa suolaa vesilitraa kohden.

Puu on kuitenkin orgaaninen materiaali, joka ei edes
pintakasiteltyna kesta metallille tarkoitettuja puhdis-
tusaineita tai kiehuvassa vedessa liottamista. Puuosia
voi kuitenkin joutua puhdistamaan tai huoltamaan ja
kenties uudistamaan pintakasittelya. Haluankin ottaa
suunnittelutydssa huomioon ensisijaisesti sen, etta
suunnittelemieni korujen hopeiset ja puiset osat ovat
irroitettavissa toisistaan molempien materiaalien pe-
rusteellista puhdistusta ja huoltoa varten.

Muita lahtokohtia suunnitteluun ovat valmistettavuus
ja mahdolliset valmistuskustannukset. Huomioon tulee
ottaa mm. hopeaosien valmistuskustannukset ja ma-



teriaalin arvo seka puun tyostamisen mahdollisuudet
ja haasteet. Puun tyostamiseen liittyen tyomenetelmat
tulevat vaikuttamaan suunnitteluuni paljon. CNC-jyr-
sin on osoittautunut varsin monipuoliseksi koneeksi
korujen valmistuksessa ja sen hyvia puolia on mm.
kolmiulotteisen kappaleen valmistamisen mahdollisuus.
Esimerkiksi sorvaaminen tai laserleikkaus tuntuvat var-
sin yksipuolisilta menetelmilta, jotka asettavat paljon
rajoitteita suunnittelulle. En kuitenkaan aseta suunnit-
telutyossa rajoitteeksi etta korun tulisi olla valmistettu
juuri CNC-jyrsinta kayttaen, mikali jokin muu valmis-
tustapa tuntuu idealle sopivammalta. Uskon kuitenkin
ettd kokemukseni CNC-jyrsimen kaytosta tulevat vai-
kuttamaan ajatuksiini luonnosteluprosessin aikana.

Koska korusarjan innoittajana on ensisijaisesti puu ma-
teriaalina, hyodynnan suunnittelussa puun aiheuttamia
ensimmaisia mielikuvia ja ideoita. Tahdon suunniteltu-
jen korujen olevan riittavasti kytkoksissa materiaaliin
ja kunnioittavan sita ja antavan myos korun kayttajalle
vahvan kokemuksen puusta ja metsasta.

Aiemmin suunnittelemani Sydanpuu-riipus on selkea
esikuva ja lahtokohta tuleville suunnitelmille. Haluan
siis tyostaa ajatusta korusarjasta jossa on useita eri
osia, kuten esimerkiksi riipus, korvakorut tai ranneko-
ru, joita voi yhdistaa kulloisenkin tilanteen mukaisesti
sopiviksi kokonaisuuksiksi. Sydanpuu-korusarjan lisaksi
pyrin kehittelemaan ideoita myos muista puisista ko-
ruista, jotka itsendisina korusarjoina muodostaisivat
Sydanpuu-sarjan ymparille tuoteperheen.
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3.2. Luonnostelu ja ideointi

Kaytan suunnittelutyossani apuna luonnostelua ja ide-
oin ja kehitan ensimmaisten luonnosten perusteella
lisaa jatkoluonnoksia. Pyrin talla tavoin kehittamaan
tuotteen muotoa ja kokoa seka mittasuhteita. Aivan
ensimmaiset luonnokseni saattavat olla jopa lahin-
na kirjoitusta ja epaamaraisia hahmoja, joista pyrin
jatkamaan koko ajan valmiimmaksi. Yksi idea johtaa
toiseen ja kolmanteen, ja toisesta ideasta saattaakin
tulla idea neljanteen tai ensimmaisesta ideasta aja-
tus viidenteen. Sydanpuu-korujen luonnostelun ohessa
yritin pitaa mielessa sarjallisen ajattelun ja hahmotel-
la mahdollisimman monta samaan sarjaan kuuluvaa
ideaa.

Luonnoksista muodostui jatkoa alkuperdiselle Sydan-
puu-riipukselle ja paatin ottaa jatkokehitettavaksi Sy-
danpuu-korvakorut (kuva 27, s. 44), joissa puuosa
yhdistetaan puolivalmisteena saatavaan hopeiseen
rengasosaan. Luonnostelin jonkun verran myods sar-
jaan kuuluvaa rintaneulaa, mutta sen kiinnitysmekanis-
mi muodostui hankalaksi keksittavaksi.

Alkuperaisen  Sydanpuu-sarjan rinnalle muodostui
Metsdn jalokivi -sarja (kuva 28, s. 45), jossa hyo-
dynnan viistehiotun jalokiven muotoa puun pinnassa.
Jalokiviajatus iskostui paahani hieman timanttia muis-
tuttaneesta muodosta, ja ajatuksesta, etta puu on
maamme metsissa kasvavaa arvokasta raaka-ainetta,
eli eraanlainen jalokivi. Korusarjana tama toimisi hyvin
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Kuva 27. Sivuja luonnoskirjasta. Sydanpuu-korvakorut ja -rintaneula sekda Ukkonen-riipus ja -korvakoi;'u. (Ruohomaa,
M. 2014.)
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Kuva 28. Sivuja luonnoskirjasta. Metsan jalokivi -sarjan kehittelyd. (Ruohomaa, M. 2014.)

45



pelkistettyna, litteana muotona, jossa tosin pitkallisen
luonnostelun jalkeenkin jouduin tinkimaan periaattees-
tani, etta hopeiset osat olisivat irrotettavia. Pinnan
muoto sarkyy, jos sen lapi poraa reian esimerkiksi
korvakorun kiinnityslenkille, joten fiksuimmalta tuntuisi
kayttaa puisen osan taakse liimattavaa hopeista osaa,
jossa on korvakorun tappikiinnitys tai riipuksessa rii-
puslenkki. Tama estdaa mahdollisesti tummuneen ho-
peaosan puhdistamisen nestemaisilla puhdistusaineilla,
mutta toisaalta hopeaosa ei ole korussa nakyvilla ja
sen voi yha puhdistaa esimerkiksi hopean kiillotukseen
tarkoitetulla liinalla.

Luonnostelin myos miehelle sopivaa korumallia, ja to-
tesin ettd korusta saa miehisemman helposti esimer-
kiksi nahkaisella kaulanauhalla, vaikka muoto olisikin
sama, kuin naisen korussa. Ajatus miehen korusta
ja luonnostelman voimakkaan kulmikas muoto jattivat
jalkensa taman koruperheen nimeen. Nimeksi muodos-
tui Ukkonen ja luonnostelin sarjaan riipuksen, jonka
voi pujottaa joko hopeiseen omega-pantaan tai nah-
kanauhaan, puolivalmisteena saatavaan renkaaseen
pujotettavan puisen korvakoruosan seka rintakorun,
jossa on irrotettava hopeinen kiinnitysosa (kuva 27, s.
44 ja kuva 29).

Luonnostellessa muodostui hyoddynnettyjen lisaksi-
paljon ideoita, jotka jaavat hautumaan tulevaisuutta
varten. Osassa luonnostelluista ideoista ongelmaksi
muodostuivat valmistusmenetelma tai hopeaosien irro-
tettavuus. Luonnokset (liite 1) loytyvat tyon lopusta.

46

[T VI VI IV Ve VI VI VI VI VA VA VA

Kuva 29. Luonnoskirjan sivu. Ukkonen-sarjan kehitte-
lyd. (Ruohomaa, M. 2014.)



3.3 3D-mallintaminen ja mallikap-
paleiden jyrsinta

Luonnostelun jalkeen valitsin suunnitelmista parhaat
edelleen kehitettdaviksi ja 3D-mallinnettaviksi. Vasta
3D-mallintaessa  mittasuhteet  kehittyvat kunnolla
eteenpain, silla paasen saatamaan ja muokkaamaan
pieniakin yksityiskohtia, ja naen myos, milla tavalla
suunniteltu muoto toimii kolmiulotteisemmassa muo-
dossa. 3D-mallintaminenkin on minulle alkuvaiheessa
omalla tavallaan viela luonnostelua ja muotojen jat-
kokehittamista.

Mallinsin tuotteiden jyrsittavat osat Rhinoceros-ohjel-
maa kayttden. 3D-mallintaminen ei varsinaisesti ole
vahvuuteni, vaan koen olevani siinda viela aloittelija.
Koen kuitenkin kehittyneeni mallintamisessa taman
tyon aikana, vaikka hyvin pitkalti mallintamiseni onkin
yritys-erehdys -tekniikalla toimivaa. Metsan jalokivi
-sarjaa varten hyodynsin opintojeni aikana 3D-mal-
linnustunneilla kaytettyja valmiita jalokivimallinnoksia,
joita muokkaamalla sain jyrsintakokeilua ja prototyyp-
pia varten hyvin soveltuvan muodon.

Minulle eras ratkaisevista tekijoista tuotteen suunnit-
telussa on myos prototyypin tekeminen ja nakeminen.
Prototyypistd voi jopa 3D-mallia paremmin huomata
vikoja, virheita, kehitettavia kohtia ja tehda siihen li-
sayksia ja parannuksia. Koekappaleen teko on viisasta
ennen kuin lahtee valmistamaan tai valmistuttamaan
tuotteita laajemmassa mittakaavassa, jotta valttyy
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pienilta mittavirheilta ja muilta mahdollisilta ongelmil-
ta. Mallikappaleiden perusteella tuotteisiin voi tehda
tarvittavat korjaukset ja saada tuotteen viimeisteltya
parhaimpaan mahdolliseen muotoonsa.

Halusinkin siis kokeilla mallintamieni tuoteiden jyrsimis-
ta puusta. Valitettavasti minulla ei ollut kaytettavissani
rittavan kuivaa pihlajapuuta, mutta pajamestari Reijo
Kurkisen mukaan (2014-11-21) kosteaa puuta voi kylld
lastuta, vaikkakin riskina on kuitenkin puun muodon
muuttuminen tai jopa kappaleiden halkeaminen puu-
materiaalin kuivuessa. Paatin kuitenkin ottaa taman
riskin, joten kokeilin jyrsimista hieman lilan kosteas-
ta pihlajapuusta nahdakseni mallintamani tuotteet ja
niiden mahdolliset viat tai ongelmat mallikappaleista.
Kaytossani oleva omenapuu oli kuivunut jonkun verran
pidempaan kuin pihlaja.

Puun kosteus aiheutti kuitenkin ongelmia jo ennen jyr-
simista, silla puun kiinnittaminen tukevasti levyyn, jonka
saa kiinni CNC-koneeseen vaikutti erityisen haasteelli-
selta, silla kosteuden takia puuliima ei tahtonut kuivua
ja kappaleet alkoivat kuivuessaan kayristya ja irrota
limauksistaan. CNC-jyrsimen tyon jalki ei myoskaan
vastannut aivan aiempia kokemuksiani pihlajan osalta,
silla parhaimmillaan kuivasta ja hyvalaatuisesta puusta
saa heti siistia jdlkea. Kostea materiaali kuitenkin tun-
tui aiheuttavan sen, etta jyrsiessa kappaleen pintaan
jaa enemman epatasaisuuksia ja tikkuja hiottavaksi.
Kuivemmasta omenapuusta kokeillut jyrsinnat onnistui-
vat hieman helpommin ja tyostojalki oli parempaa.



Kuva 30. Sydanpuu-korvakorun muodon kehittelemi-
nen 3D-mallintaen. (Ruohomaa, M. 2014.)

Kuva 31. Prototyyppien CNC-jyrsintdd pihlajasta. (Ruo-
homaa, M. 2014.)
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Jyrsittaviksi  kappaleiksi valikoitui  3D-mallinnuksista
kolmen tuoteperheen jasenia. Valitsin jyrsittavaksi Sy-
danpuu-sarjaan suunnittelemani korvakorut ja suun-
nittelemani uudet sarjat Ukkonen ja Metsan jalokivi.
Molemmista uusista sarjoista paatin kokeilla jyrsia
useamman osan. Koska Sydanpuu-korvakorujen muoto
kehittyi 3D-mallinnuksen aikana ensimmaisten luon-
nosten perusteella mallinnetusta suoraviivaisemmasta
mallista alkuperdista riipusta mukailevaan, pyoreakylki-
sempaan muotoon (kuva 30), oli varsin helppoa kuvi-
tella sen yhteensopivuus ja toimivuus valmiina kappa-
leena. Riipukseen verrattuna muotoa on toki muutettu
radikaalisti, mutta korun kaarevuus, mittasuhteet ja
silhuetti mukailevat kuitenkin uskollisesti alkuperais-
ta riipusta. Jyrsinnan (kuva 31) perusteella onnistuin
muokkaamisessa mainiosti, joskin pienia mittakorjauk-
sia tulee tehda, jotta korvakorun hopeaosa mahtuu
vaivattomammin menemaan korun puuosan lavitse.
Puuosan koko sopii hopeiseen rengasosaan mieles-
tani hyvin, mutta ei ole myoskaan poissuljettua, etta
puinen osa olisi myos pidempi.

Sydanpuu-korvakorun puuosassa oleva pitkd, ovaalin
mallinen aukko ja kappaleen keveys aiheuttavat sen,
etta kappale pystyy kaantyilemaan korvarenkaassa
ylosalaisin. Paaosin kappale pyorahtaa painovoiman
ansiosta takaisin oikeaan asentoonsa paksumpi pohja
alaspain, mutta tama voisi kuitenkin olla myos mit-
tasuhteisiin liittyva kehityskohde korun tulevaisuutta
ajatellen.



Ukkonen-sarjan (kuva 32) muoto on sellainen, ettad
CNC-jyrsin ei varmastikaan olisi lopullisena valmistus-
menetelmana parhain mahdollinen. Jo muotoa hah-
motellessa mietin, etta kaikista napparinta olisi val-
mistaa pitkd tanko korun profiilin mukaan, ja pilkkoa
siita sopivan mittaisia kappaleita kutakin korunosaa
varten. Tama edellyttaisi kuitenkin sita, etta korujen
puuosat olisivat samankokoisia, silla suunnitelmissani
korvakorujen osa on jonkin verran kapeampi, kuin
riipuksen ja rintaneulan puuosat. Paatin siis kuitenkin
nyt ensisijaisesti testata korun muodon toimivuutta ja
kayttdada CNC-jyrsintd mallikappaleisiin.

Ukkonen-sarjasta jyrsin rintaneulan, riipuksen ja kor-
vakorujen puuosan. Korvakorun puuosan on tarkoitus
roikkua vapaasti hopeisessa renkaassa, joka kulkee
puukappaleen lapi. Rengasta varten puuosassa olevan
aukon muotoa taytyi muokata sopivaksi jo mallin-
nusvaiheessa, mutta mallikappaleesta huomasin, etta
muoto vaatisi vielakin hieman enemman pyoristysta
ja hiomista, jotta puuosa roikkuisi hopearenkaassa
kauniimmin ja rengas menisi puuosan lapi sujuvammin.
Lisaksi epasymmetrinen muoto tuntuu aiheuttavan hie-
man ongelmia, silla puuosa kallistuu painavammalle
puolelleen roikkuessaan vapaasti. Myos pinnan harjan-
ne vaikuttaa tahan, joten renkaan sijaintia ja puuosan
muotoa olisi syyta viela hioa. Puuosa jaa mallikappa-
leesta tekemieni havaintojen perusteella korvakorussa
melko pieneksi ja sen kokoa voisi olla hyva muuttaa.
Puukappaleen pidentaminen antaisi kappaleelle hie-
man lisaa painoa ja se luultavasti asettuisi tasapainoi-
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Kuva 32. Ukkonen-korusarjan riipus ja korvakorut 3D-
mallinnettuna. (Ruohomaa, M. 2014.)

semmin ja kauniimmin korvakorun renkaaseen. Puu-
kappaleen suurempi koko tekisi korvakorusta hieman
nayttavamman.

Ukkonen-rintaneulaa varten valmistin hopeisen pyo-
rean kiinnitysmekanismin, joka nakyy luonnoksissani
(kuva 27, s. 46). En ole nahnyt téllaista mekanismia
aiemmin missaan, mutta paatin kokeilla toimisiko se
kdaytannossa. Valmistin hopealangasta halkaisijaltaan
puuosaan sopivan renkaan, jonka toinen paa on teroi-
tettu rintaneulan neulaksi. Toiseen paahan tuli putki,
johon neulan paa lukittuu, kun rintakoru on kiinnitetty
vaatteeseen. Renkaan muotoisesta neulasta vain vajaa
puolet pujottuu vaatteen lapi ja suurin osa neulasta
jaa nakyviin osana korua yhdessa puisen osan kans-



sa. Haasteeksi muodostui saada neulaosasta riittavan
jaykka, silla hopealanka pehmenee varsin paljon, kun
sen toiseen padhadn juottaa lukkoputken (kuva 33).
Neulasta tuli ongelmista huolimatta yllattavan toimiva,
ja se on helppo pujottaa vaatteeseen ja lukita.

Rintakorun prototyypissa kayttamani lanka on sen ver-
ran ohutta, etta juotoksen takia pehmennyttyaan huo-
masin sen vaantyilevan korua vaatteeseen kiinnittdes-
sa jonkin verran. Rintakorun pyorea muoto saattaakin
siis kaytossa vaantya soikeaksi tai neulaosa menna
mutkalle. Jykevammasta langasta valmistamalla rinta-
korumekanismista olisi mahdollista saada hieman tu-
kevampi, vaikka pehmenemista onkin vaikea juotoksen
takia kokonaan estaa. Valmistamalla samankaltaisen
mekanismin teroittamatta neulaosan karkea tai kayt-
tamalla puolivalmisteena saatavia korvarengasaihioita,
voisi tamankaltaista tuotetta ajatella myoskin naytta-
vana korvakoruna.

Metséan jalokivi -sarjassa (kuva 34, s. 51) ideana oli
tuoda viistehiotun jalokiven pinnanmuodot puuhun.
Koska puun pinnasta saa varsin elavaisen ja kiiltavan
puudljylla ja vahalla, uskoin ennen jyrsimista 3D-mal-
linnetun kuvan perusteella, etta Metsan jalokivi olisi
suunnitelluista mielenkiintoisin tuote viisteiden hehku-
essa niihin osuvan valon mukaan. Mallikappale jyr-
sittiin omenapuusta. Jyrsinnan perusteella huomasin
kuitenkin, etta puuosan viisteet jaavat niin mataliksi,
etta niita ei juurikaan erota. Puuosan pinta muodostui
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Kuva 33. Rintakorumekanismin valmistus. Pyorean
neulaosan paahan juotetaan putki neulan lukitsemista
varten. (Ruohomaa, M. 2014.)

lahinna kaarevaksi, eivatka viisteet erotu toisistaan
rittavasti edes pintaa hieman kiiltavammaksi tekevan
puuvahakasittelyn jalkeen (kuva 35, s. 51).

Metsan jalokivi -korun mallia tulisikin siis muuttaa
huomattavasti jyrkempiviisteiseksi ja mahdollisesti kan-
nattaisi myos vahentaa viisteiden maaraa. Kokeilun
epaonnistuminen on harmi, mutta se osoitti minulle
kuinka tarkeaa mallikappalen valmistus on. Mallinnetun
esikuvan (kuva 34) perusteella tuote nayttdad mieles-



tani viela hyvalta, mutta massiivipuuhun jyrsittyna sen
luonne muuttuu taysin. Tama muoto vaatisi kaikista
eniten jatkokehitysta kokeilluista jyrsinnoista, silla mal-
likappale ei selkeastikaan toimi. Toivon myos, etta voin
kehittaa hopeisten osien irrotettavuutta paremmaksi,
silla kiintea hopeinen osa korun takana ei tayta suun-
nittelulle asettamiani lahtokohtia hopeaosien irrotetta-
vuuden suhteen. Tuotteen mahdollinen jatkokehitystyo
jaa taman opinnaytetyon ulkopuolelle.

Olen erittdin tyytyvdinen, etta paatin jyrsia mallikap-
paleet, silla niita havainnoimalla sain paljon arvokas-
ta tietoa tulevaisuuden kehitystyota varten. Riittavan
kuivan puun puuttuessa olin jo jattaa jyrsintakokeilut
tekematta, mutta mallikappaleet osoittautuivat kui-
tenkin erittain tarkeiksi, vaikka aivan halutunlaiseen
pinnanlaatuun ei jyrsimalla paastykaan. Voin kuitenkin
havaintojeni perusteella jatkaa vanhoista luonnoksista
eteenpain ja kehittda mahdollisia ongelmakohtia pa-
remmaksi tai korjata puutteita.

3.4. Palaute mallikappaleista

Mallikappaleiden viimeistelyn ja pintakasittelyn jalkeen
paatin kysya palautetta tuotteista tahoilta, jotka voisi-
vat toimia mahdollisina Sydanpuu-korujen jdlleenmyy-
jina. Mahdollisia jalleenmyyjia voisivat mielestani olla
koruja myyvat kultasepanliikkeet ja kasityomyymalat.
Valikoin muutamia tamankaltaisia myymaloita Tam-
pereen seudulta ja kysyin olisiko heille mahdollista
vastata muutamiin kysymyksiin puusta valmistettuihin

51

Kuva 34. Metsan jalokivi -sarja 3D-mallinnettuna. (Ruo-
homaa, M. 2014.)

Kuva 35. Metsan jalokivi -sarja jyrsittyna. Isoin kappa-
le pintakéasitelty Osmo color -vahalla. (Ruohomaa, M.
2015))



Kuva 36. Aikaisemmin valmistettu Sydanpuu-riipus ja
uudet korvakorut. (Ruohomaa, M. 2015.)
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koruihin liittyen ja mahdollisesti vilkaista valmistamia-
ni korumalleja. Haastatteluun suostuivat Kultaseppa
Petri Malinen kultasepanverstas Aurifaberista, Anna
Backman Pirkanmaan Taito Shopista ja Pia Nieminen
Suomen Kultaporssi Oy:sta.

Haastateltavaksi suostuneilta halusin tiedustella mieli-
pidetta puusta korujen materiaalina yleisesti ja valmis-
tamieni korujen kaupallisuutta, eli ovatko tuotteet sen
nakoisia, ettd ne voisivat menna kaupaksi kyseisissa
myymaloissa. Naytille vein Sydanpuu-riipuksen ja -kor-
vakorut (kuva 36) ja Ukkonen-riipuksen, rintaneulan ja
-korvakorut (kuva 37, s. 53). Ennalta arvioin karkeasti
kaytettyjen tyotuntien perusteella, etta korujeni ulos-
myyntihinta voisi asettua n. 100 euron paikkeille tuo-
tetta kohden riippuen hopeaosien maarasta ja korun
koosta. Varmaa hintaa en pysty laskemaan ennen
kuin tiedossa on mahdolliset alihankintakustannukset.

3.4.1 Aurifaber

Aurifaber on Tampereen keskustassa Finlaysonin alu-
eella sijaitseva pieni pajamyymala, jossa myydaan
kasityona valmistettuja koruja, tehdaan korjaustoita
ja valmistetaan tilaustoita asiakkaille. Myymalassa on
myynnissa seka Aurifaberin omaa tuotantoa, etta mui-
den kulta- ja koruseppien valmistamia tuotteita.

Aurifaberin kultaseppa Petri Malinen (2015-1-14) kertoi
etta ei juurikaan tieda puusta korujen materiaalina,
mutta arvioi etta puisille koruille lOytyisi varmasti oma



Kuva 37. Ukkonen-korusarja. (Ruohomaa, M. 2015.)




asiakaskuntansa. Malisen totesi kuitenkin heti, etta
puisten korujen tulee kuitenkin olla riittavan edullisia,
jotta ne menevat kaupaksi, silla puu ei ole materiaali-
na yhta arvokkaan oloinen kuin jalometallit. Arvioimani
n. 100 euron hintaluokka kuulostaa Malisen mukaan
ihan asialliselta kasityona valmistetuille puukoruille,
mutta han totesi sen kuitenkin vaativan tuotteille juuri
oikean myyntikanavan, jossa tuote kohtaa halutun
asiakasryhman.

Malinen (2015-1-14) pohti my6s materiaalin kestavyyt-
ta ja puhdistusmahdollisuutta, mutta totesi irrotetta-
vien hopeaosien olevan erittain positiivinen asia, silla
se helpottaa tuotteiden (hopeaosien) puhdistamista
huomattavan paljon. Malinen oli kuitenkin sita mielta,
etta koska suunnittelemani korut ovat sellaisia, joissa
varsinaista ihokosketusta puuosille ei synny tai ne
koskettavat ihoa vain vahaisissa maarin, ei niiden li-
kaantuminen kuitenkaan valttamatta muodostuisi kovin
suureksi ongelmaksi.

Kun kysyin mielipidetta korujen ulkonaosta, Malinen
(2015-1-14) sanoi ettd ne nayttavat hyvaltd. Sydan-
puu-riipuksen (kuva 36, s. 52) han totesi toimivan jopa
ilman keskella riippuvaa hopeista osaa, ollen nain
pelkistetymman nakoinen. Riipuksen keskelle jaava ho-
peaosa on kuitenkin irrotettavissa, joten korua voikin
halutessaan kayttaa hopeaosan kanssa tai ilman tai
jopa kayttaa hopeista osaa erillisena riipuksena ilman
puista riipusosaa. Ukkonen-korusarjan pelkistetysta
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muodosta Maliselle tuli mieleen erilaiset asuinhuoneis-
tossa kaytettavat puulistat, esimerkiksi lattialistat ja
kattojen koristelistat.

3.4.2 Taito Shop

Taito Shop on maanlaajuinen kotimaisia kasitoitd ja
tuotteita myyva myymalaketju. Kysyin palautetta Tam-
pereen Taito Shop -myymadlastd, josta vastaamaan
lupautuivat myymalanjohtaja Anna Backman ja Sari
Soininen.

Soinisen ja Backmanin (2015-1-20) mukaan puu so-
veltuu korumateriaaliksi hyvin. Puu on heidan mieles-
tansa lammin ja kaunis materiaali, joka myds tuntuu
miellyttavalta. Esittelemieni Sydanpuu-korujen likaa ja
kosteutta hylkiva pintakasittely kuulosti heidan mieles-
tansa hyvalta ja parantaa olennaisesti korun kaytetta-
vyytta ja puhdistettavuutta. Kotimaisuus on Soinisen ja
Backmanin mukaan varsin tarkea ominaisuus varsinkin
Taito Shopissa myytavalle tuotteelle.

Soinisen ja Backmanin (2015-1-20) mukaan ilmoille
heitetty noin sadan euron hintaluokka vaikuttaa asi-
alliselta, silla esittelemistani koruista tulee selkeasti
ilmi materiaalien arvokkuus ja laadukkuus, joten hinta-
kaan ei voi olla “puuhelmitasoa”. Hinta tuo kuitenkin
heiddn mukaansa haasteita. Soinisen ja Backmanin
mukaan kallimmat tuotteet ja korut menevat yleensa
kaupaksi ainakin Helsingissa, kun taas pienemmilla
paikkakunnilla menekkia ei valttamatta ole. Backman



(2015-1-20) kehotti miettimaan tarkkaan korun hinnan
muodostumisen, silla monelle pienyrittajalle on hanen
mukaansa epaselvaa esimerkiksi arvonlisaveron ja jal-
leenmyyjalle jaavan katteen osuus.

Kuva 38. Sydanpuu-sarja mahdollisessa myyntipakka-
uksessa. (Ruohomaa, M. 2015.)

Keskustellessamme tuotteen hinnasta totesivat Back-
man ja Soininen (2015-1-20), ettd hopeisille koruille
ja arvokkaammille tuotteille taytyisi olla myyntitilas-
sa vitriini tai jonkinlainen lukittava esillepanoteline
osaltaan varkauksien estamiseksi ja osaltaan korujen
hyvan nakyvyyden mahdollistamiseksi. Kaikissa Taito
Shop -myymaloissa tallaisia vitriineja ei kuitenkaan
ole, mika vaikeuttaisi korujen esillepanoa ja myyntia
huomattavasti. Mikali tuotteet jouduttaisiin sijoittamaan
myymalassa tarkemmin valvottuun paikkaan, esimer-
kiksi tiskin taakse, olisivat ne myos tavallaan piilos-
sa asiakkailta. Nakyvyys on Backmanin ja Soinisen
mukaan merkittdava tekija Syddnpuu-sarjan kaltaisten
tuotteiden myynnissa.

Soininen ja Backman (2015-1-20) arvostivat mallikoru-
jeni siisteja ja hyvia pakkauksia (kuva 38), silla mones-
ti ongelmana Taito Shopiin myyntiin tulevien korujen
kohdalla on esillepanon lisaksi tuotteiden paketointi ja
onkin eduksi jos tuotteen pakkaus toimii myos esille-
panomateriaalina. Esittelemieni korujen pakkaus antaa
viimeistellyn kuvan tuotteesta. Soinisen ja Backmannin
mukaan esittelemani korut nayttivat silta, etta ne voisi
laittaa suoraan myyntiin.

3.4.3 Suomen Kultaporssi Oy

Suomen Kultaporssi Oy:lla on kolme kello- ja koru-
myymaldaa Pirkanmaalla. Kaksi myymaloista on ostos-
keskuksissa Tampereella ja yksi Lempaalan Ideapar-
kissa. Suomen Kultaporssi Oy:n yrittdja Pia Nieminen



(2015-1-15) kertoi olevansa kiinnostunut puisista ko-
ruista ja nimesi heti puukoruja valmistavista yrityksista
esimerkkina Aarikan. Nieminen ihmetteli kuitenkin, etta
puusta valmistettuja koruja ei juurikaan jostain syysta
kultasepanliikkeissa nae, vaikka niille voisi hyvinkin olla
kysyntaa, varsinkin jos niissa on Sydanpuu-korujen ta-
paan yhdistetty puuta ja hopeaa. Pelkista puuhelmista
Nieminen ei kertomansa mukaan juurikaan innostu.

Niemista (2015-1-15) mietityttad puussa sen kestavyys
ja mahdolliset ihokosketuksesta jaavat tahrat, jotka
saattavat tummentaa korua. Nieminen piti esittelemia-
ni tuotteita kuitenkin erittain tyylikkaan, viimeistellyn
ja laadukkaan nakoisina. Tuotteet vaikuttivat hanen
mielestaan silta, etta ne voisi laittaa pakkauksissaan
suoraan vitriiniin esille ja myyntiin.

Niemista (2015-1-15) arvelutti hieman tuotteille esi-
tetty noin sadan euron hintaluokka, mutta han piti
sita kuitenkin aivan mahdollisena korujen hinnaksi.
Hintaluokka kuitenkin asettaa tiettyja rajoituksia ja
Nieminen korostikin, ettei Sydanpuu-korujen kaltaisia
ja hintaisia tuotteita myyda ikina ns. liukuhihnatuottei-
na jatkuvasti, vaan niille 6ytyy oma asiakaskuntansa,
joka hakee jotain erilaista ja uniikimpaa, kuin halpa ja
massatuotettu koru.
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"Upea emdntd, vihred leninki ylla punaiset helmet
kaulassa”

S - Virolainen arvoitus



4 Pohdinta - kohti
korkeuksia

Opinnaytetyoni on ollut varsin pitkd, monivuotinen
prosessi, jonka aikana olen saanut paljon arvokas-
ta palautetta tyon ohjaajilta ja yrittdjilta, joille olen
Sydanpuu-koruja (kuvat 39-41, s. 58-59) kdynyt nayt-
tamassa. Saamani palautteen perusteella tyota on
kuitenkin vielda runsaasti jaljella. Sydanpuu-tuoteper-
heen korujen suurin ongelma lieneekin hinta, joka
tulisi pitaa sellaisella tasolla, etta tuote on helposti
ostettavissa. Tahan liittyy selkeasti esimerkiksi alihan-
kintamahdollisuuksien kartoittaminen ja puumateriaalin
saatavuuden selvittaminen, jotka jaavat tulevaisuuden
huoliksi.

Kysyessani korusarjalle palautetta kultaseppa Petri
Malinen (2015-1-14) toi esille mielestani merkittavan
seikan siita, etta valmistamieni tuotteiden kohderyhma
tulisi loytaa oikean myyntikanavan muodossa. Monil-
la tutustumillani puukoruja valmistavilla yrityksilla on
kaytossa nettikauppa, mutta myos sita tulee markki-
noida ja tehda tyota sen eteen, etta asiakas tietaa
tuotteesta ja loytaa nettikauppaan. Jallenmyyjanako-

58

Kuva 39. Sydanpuu-riipus ja -korvakorut. Mallina Emmi
Rantala. (Ruohomaa, M. 2015.)



Kuva 40. Ukkonen-riipus, -rintaneula ja -korvakorut. Kuva 41. Ukkonen-riipus nahkanauhassa. Mallina Sa-
Mallina Emmi Rantala. (Ruohomaa, M. 2015.) muli Ruohomaa. (Ruohomaa, M. 2015.)
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kulmasta Sydanpuu-korut herdttivdat mielestani ihan
hyvin kiinnostusta, joten uskon etta puisille tuotteille
olisi mahdollista loytaa jalleenmyyjia kautta maan.

Asiakas on erittain tarkedassa roolissa tuoteperheen
tulevaisuuden tuotteistamisessa, silla puu korujen ma-
teriaalina on suurelle kansalle tuntematonta tai siita
tulee mieleen pelkat puuhelmet. Asiakkaan tulee va-
kuuttua siita, etta puinen koru voi olla kestava ja
kannattava ostos, joka sailyy oikein hoidettuna pit-
kaankin. Materiaalin ja pintakasittelyn haasteet taytyy
tuoda selkeasti esille, etteivat ne ole asiakkaalle ylla-
tys. Uskon kotimaisuuden olevan valtti, joka kannat-
taa tuoda materiaalin ja sen hoitamisen kanssa esille
korua tukevassa materiaalissa.

Opinnaytety6ta tehdessani olen saanut runsaasti
lisaa tietoa puusta korujen materiaalina esimerkiksi
benchmarkingin kautta tutustumalla mahdollisiin kil-
pailijoihini. Huomasin kuitenkin, etta Aarikan lisaksi
benchmarkingia varten oli hankala loytaa puukoruja
valmistavia yrityksida, jotka olisivat yleisesti tunnettuja.
Aarikan pitkat perinteet ja tunnettuus antavat kuitenkin
kuvan, etta puisilla koruilla on mahdollisuus menestya
mikali loytaa oikean markkinaraon ja pystyy saamaan
tuotteensa riittavdassa maarin esille. Aarikan tuotteet
asettuivat selkeasti edullisempaan hintaluokkaan, milla
on varmasti myos vaikutusta korujen menekkiin.

Koen, etta suunnittelemani tuoteperhe poikkeaa tyy-
lillisesti varsin paljon kaikista benchmarkatuista yri-
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tyksista. Sydanpuu-tuoteperhe ei ole eksoottinen eika
varikds. Se ei ole taysin yksilollinen vaan sen valmis-
tuksessa on hyodynnetty koneellisia tydstotapoja ja
3D-mallinnusta. Sydanpuu on kuitenkin laadukkaasti
valmistettu, materiaalien ehdoilla suunniteltu ja tyy-
likkaan nakoinen ajaton korusarja, jolla on selkeasti
suomalaiset juuret. (Kuva 42, s. 61))

Olen tyytyvdinen siihen, ettd epardinnista huolimatta
paadyin valmistamaan mallikappaleet ja pyytamaan
niista palautetta. Saamani palaute muodostui mieles-
tani tarkeaksi osaksi tata opinnaytetyota ja se tulee
varmasti ohjaamaan mahdollista jatkoa Sydanpuu-
tuoteperheen suunnittelussa ja valmistamisessa. Pa-
lautteen pohjalta voin pyrkia pysymaan benchmar-
king-yritysten viitoittamalla tiellda ja asettaa tavoitteita
tulevaisuudelle (kuva 42, s. 61).

Opinnaytetyoprosessin aikana koen kehittyneeni koru-
jen suunnittelussa ja 3D-mallintamisessa paljon. Tie-
sin alunperin, etta 3D-ohjelmien kayttd ei ole vahvin
puoleni, mutta olin valmis ottamaan haasteen vas-
taan. Nain tyon loppuvaiheessa tama ratkaisu tuntuu
edelleen hyvalta. Olen saanut runsaasti uutta tietoa
puusta ja sen tyostamisestda, mutta joutunut myos
pohtimaan materiaalien yhdistamista ja sen tuomia
haasteita korusuunnittelulle. Uskon etta tasta on hyva
jatkaa ja tahdata korkemmalle, silla tehtavaa riittaa.
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